\ INSTRUCTION AND
ESTAh LEY® SERVICE MANUAL
ngineered Fastening ORIGINAL INSTRUCTION

G Hydro-Pneumatic Power Tool
XWIO-TTHeBMATAYEH eNeKTPOMHCTDYMEHT
Hidro-pneumatski elektricni alat

@ Hydropneumatické nafad

Unealts hidro-pneumatica

D  Hidropneumatikus szerszamaép

G Hydro-pneumatické elektrické néradie
GD  Hidro-prevmatsko elektricno orodje
TI4APOTHEBMATAYECKINA INEKTPOMHCTDYMEHT
80 s Al 0l 50 1Y)

Q@ Hidropneimatiskais elektroinstruments
Q@@ Hidraulinis-pneumatinis elektrini jrankis
GED  Hiidropneumaztiline thriit

GO Yopauhis-mveuyianikd epyakeio 1oyog
Hidro-Pnomatik Flektrikl Alet

73200 Structural Rivet Tool

Hydro-Pneumatic Power Tool

STANLEY.

Assembly Technologies



ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

©2021 Stanley Black & Decker inc.

All rights reserved.

The information provided may not be reproduced and/or made public in any way and through any means (electronically or
mechanically) without prior explicit and written permission from STANLEY Engineered Fastening. The information provided
is based on the data known at the moment of the introduction of this product. STANLEY Engineered Fastening pursues a
policy of continuous product improvement and therefore the products may be subject to change. The information provided
is applicable to the product as delivered by STANLEY Engineered Fastening. Therefore, STANLEY Engineered Fastening
cannot be held liable for any damage resulting from deviations from the original specifications of the product.

The information available has been composed with the utmost care. However, STANLEY Engineered Fastening will not
accept any liability with respect to any faults in the information nor for the consequences thereof. STANLEY Engineered
Fastening will not accept any liability for damage resulting from activities carried out by third parties. The working names,
trade names, registered trademarks, etc. used by STANLEY Engineered Fastening should not be considered as being free,
pursuant to the legislation with respect to the protection of trademarks.
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ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular attention to the
following safety rules.

Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should

@ be assessed for each use.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and
safety regulations.

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and
heat. Wear suitable gloves to protect hands.

1. SAFETY DEFINITIONS

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.
A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.
A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may
result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage. Read and
understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using power tools, basic safety
precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE
1.1 GENERAL SAFETY RULES

«  For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining,
changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious bodily injury.

«  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

« DO NOT use outside the design intent of placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivets.

«  Use only parts, fasteners and accessories recommended by the manufacturer.

- DO NOT modify the tool. Modification can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be customer’s entire responsibility and void any
applicable warranties.

« Do notdiscard the safety instructions; give them to the operator.

« Do not use the tool if it has been damaged.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts and any other condition that
affects the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjusting key or wrench
before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are legibly
marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels when
necessary.

«  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for damage
and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained personnel. Do not
dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

1.2 PROJECTILE HAZARDS

«  Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or remove a nose
assembly or accessories.

«  Beaware that failure of the work piece or accessories or even of the inserted tool itself can generate high- velocity projectiles.

«  Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should be
assessed for each use.

«  Therisks to others should also be assessed at this time.

«  Ensure that the work piece is securely fixed.

«  Check that the means of protection from ejection of fastener and/or mandrel is in place and operative.

« DO NOT use the tool without mandrel collector installed.

«  Warn against the possible forcible ejection of mandrels from the front of the tool.

. DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).
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1.3 OPERATING HAZARDS

. Use of the tool can expose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts, abrasions and heat. Wear
suitable gloves to protect hands.

«  Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool.

«  Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.

«  Keep tool handles dry, clean and free from oil and grease.

«  Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

«  Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.

«  Use only lubricants recommended by the manufacturer.

«  Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimize the possibility of rashes, care should be taken to wash
thoroughly if contact occurs.

«  Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool supplier.

«  Avoid unsuitable postures, as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or unexpected
movement of the tool.

. If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

«  Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

« DO NOT operate tool with the nose casing removed.

«  Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

«  When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.

« DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

1.4 REPETITIVE MOTIONS HAZARDS

«  When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body.

«  While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and
avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during extended tasks; this can help
avoid discomfort and fatigue.

«  Ifthe operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The operator should tell the
employer and consult a qualified health professional.

1.5 ACCESSORY HAZARDS

- Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.
«  Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of the tool; do
not use other types or sizes of accessories or consumables.

1.6 WORKPLACE HAZARDS

«  Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and of
trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

«  Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other utility lines.

«  Thetool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric power.

«  Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.

«  Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.7 NOISE HAZARDS

«  Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate
controls for these hazards are essential.

«  Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent work pieces from
“ringing”.

«  Use hearing protection in accordance with employer's instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an
unnecessary increase in noise.

1.8 VIBRATION HAZARDS

«  Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.

«  Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.

«  If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the tool, tell
your employer and consult a physician.

«  Where possible support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.




ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

«  Operate and maintain the assembly power tool for blind rivets as recommended in the instruction handbook, to
prevent an unnecessary increase in vibration levels.

. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent
any unnecessary increase in vibration levels.

«  Hold the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand reaction forces, because the risk from
vibration is generally greater when the grip force is higher.

1.9 ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR PNEUMATIC POWER TOOLS

«  The operating supply air must not exceed 7 bar (102 PSI).

«  Airunder pressure can cause severe injury.

«  Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing accessories or
when making repairs.

«  Never direct air at yourself or anyone else.

«  Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

«  Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on hoses. A sharp
impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

«  Cold air shall be directed away from hands.

«  Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whip check safety cables
shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.

- DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

+  Vent holes must not become blocked or covered.

+  Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunction.
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2. SPECIFICATIONS

2.1 INTENT OF USE

The hydro-pneumatic 73200 is designed to place Stanley Engineered Fastening lockbolt and breakstem fasteners.

For a complete tool, order a base tool part number 73200-02000 and select a nose assembly from the Nose Assemblies
section on page 11 to suit your application.

The safety instructions must be followed at all times.

DO NOT use under wet conditions or in the presence of flammable liquids or gases.

2.2 TOOL SPECIFICATION

Air Pressure Minimum - Maximum 5-7 bar (73-102 Ibf/in?
Free Air Volume Required @ 5 bar 14.2 litres (73 Ibf/in?)
@7 bar 19.9 litres (102 Ibf/in?)
Stroke Minimum 20mm (0.79in)
Pull Force @ 5 bar/73 Ibf/in? 25.9 kN(5823 Ibf)
@ 7 bar/102 Ibf/in? 36.2 kN(8138 Ibf)
Cycle time Approximately 3 seconds
Weight Without nose equipment 4.90 kg (10lb 1302)

Noise values determined according to noise test code ISO 15744 and ISO 3744.

A-weighted sound power level dB(A), L, Uncertainty noise: k , = 3.0 dB(A) 102.3 dB(A)

A-weighted emission sound pressure level at the work station e ey 98.5 dB(A)
dB(A), L, PA

C-weighted peak emission sound pressure level dB(C), ch, peak Uncertainty noise: kpc =3.0dB(C) 97.0 dB(C)

Vibration values determined according to vibration test code ISO 20643 and ISO 5349

Vibration emission level, a, ;: Uncertainty vibration: k = 1.108 m/s* 3.9 m/s’

Declared vibration emission values in accordance with EN 12096
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2.3 TOOL DIMENSIONS

?58.1

389

@
I
(@]

146.1

Fig.1

All dimensions are shown in millimetres.
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3. PUTTING IN SERVICE

IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 4 & 6 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.

Before Use
+  Select relevant size nose equipment and install.

«  Connect the placing tool to the air supply. Test pull and return cycles by depressing and releasing the trigger.

A CAUTION: Correct supply pressure is important for proper function of the installation tool. Personal injury or damage
to equipment may occur without correct pressures. The supply pressure must not exceed that listed in the placing tool
specification.

3.1 AIRSUPPLY

All tools are operated with compressed air at an optimum pressure of 5.5 bar. We recommend the use of pressure regulators
and filtering systems on the main air supply. These should be fitted within 3 metres of the tool (see diagram below) to
ensure maximum tool life and minimum tool maintenance.

A CAUTION: The pressure regulator in the cabinet is set to 5.25 bar.
A CAUTION: The pressure regulator must not be adjusted under any circumstances.
A CAUTION: The safety valve in the cabinet is set to 5.25 - 5.30 bar.

A CAUTION: The safety valve must not be adjusted under any circumstances.

Air supply hoses should have a minimum effective working pressure rating of 150% of the maximum pressure produced
in the system or 10 bar, whichever is the highest. Air hoses should be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and
should be armoured where operating conditions may result in hoses being damaged. All air hoses MUST have a minimum
bore diameter of 6.4 millimetres or V4 inch.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE /_\
OF FILTER/REGULATOR )
OR LUBRICATION UNTS)  ©__| { 4
SVETRESMAGM N \
TAKE OFF POINT
&) |m FROM MAIN SUPPLY

VLN

AR LUBRICATION PRESSURE REGULATOR MAIN SUPPLY
PERMISSABLE AND FILTER DRAIN POINT
(DRAIN DAILY)
Fig.2
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3.2 OPERATING PROCEDURCE

IMPORTANT - Do not attempt to break off a pintail without the installation of a collar. This will cause the unsecured
portion of the pintail to eject from the nose at a high speed and force.

When installing lock bolt products:

*  Ensure that the correct nose assembly is fitted. -
¥ Connect the tool to the air supply.
*  Push the Avdelok® pin through the application hole.
*  Place the collar on the pin (orientate as shown).
*  Keeping the head of the pin against the application, push the >
tool on to the protruding pin tail. —>
¥ Fully depress the trigger. One cycle will ensure that the collar is |
swaged into the lock grooves of the pin and that the pin breaks
at the breaker groove.
*  Release the trigger. The tool completes its cycle by pushing itself Fig.3
ig.

off the collar and ejecting the pin tail at the rear.
When installing break stem products:-
*  Ensure that the correct nose assembly is fitted.
¥ Connect the tool to the air supply.
*  Insert the fastener stem into the nose of the tool.

*  Bring the tool with the fastener to the application so that the protruding fastener enters squarely into the hole of the
application.

*  Fully depress the trigger. The tool cycle will broach the fastener.

¥ Release the trigger. The tool completes its cycle.

10
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4. NOSE ASSEMBLIES

It is essential that the correct nose assembly is fitted prior to operating the tool. By knowing your original complete tool
part number or the details of the fastener to be placed, you will be able to order a new complete nose assembly using the
selection tables on page 11.

4.1 AVDELOK® NOSE ASSEMBLY SELECTION

Avdelok® nose equipment is available in four types. It is essential that the correct nose assembily is fitted prior to operating
the tool.

Straight Round | Straight with Horiz. flats | Straight with Vert. flats Straight Short

(o
L“T—T—JI

AVDELOK® NOSE ASSEMBLY SELECTION

DESCRIPTION PART NO.
3/16" | Vertical Flats 21 0.812 16 0.625 54 2.120 25 1.000 | 07200-02500 *
3/16" | Horizontal Flats 21 0.812 16 0.625 54 2.120 25 1.000 | 07200-02700 *
1/4" | Vertical Flats 21 0.812 16 0.625 54 2.120 25 1.000 | 07200-02600 *
1/4" | Horizontal Flats 21 0.812 16 0.625 54 2.120 25 1.000 | 07200-02800 *
1/4" | Horizontal Flats (Stepped) 21 0.812 16 0.625 54 2.120 25 1.000 | 07200-03300 *
1/4" | Round 21 0.812 - - 54 2.120 - - 07200-03500 *
5/16" | Horizontal Flats 27 1.060 | 23.6 | 0.930 91 3.580 40 1.580 07220-02700
5/16" | Horizontal Flats (Stepped) 27 1.060 | 23.6 | 0.930 94 3.700 46 1.830 07220-03400
5/16" | Round 27 1.060 s = 91 3.580 = = 07220-05600
3/8" | Round 27 1.060 - - 70 2.750 - - 07220-02000
3/8" | Round (Stepped) 27 1.060 = = 742 | 2.920 = = 07220-03500
3/8" | Short 27 1.060 | 25.2 | 0.992 37 1.450 32 1.250 07220-06100

* Itis necessary to use adaptor kit (part number 73200-04300) to fit these nose assembilies to the tool.

Stepped anvils give a less severe deformation of the collars thus allowing placing of Avdelok® in softer materials like plastics,
wood, etc.

11
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4.2 STANDARD NOSE ASSEMBLY SELECTION

The fasteners below can also be placed on the 73200 tool. It is essential that the correct nose assembly is fitted prior to
operating the tool.

STANDARD NOSE ASSEMBLY SELECTION

FASTENER NOSE EQUIPMENT
DESCRIPTION PART NO.
AVBOLT® 3/16" (4.8mm) Refer to 07900-00905 datasheet 07220-08100
1/4" (6.4mm) Refer to 07900-00905 datasheet 07220-07500
AVSEAL® Il 11mm Standard For Nose Tip selection refer to 07900-00840 datasheet 07220-06600
12mm Standard For Nose Tip selection refer to 07900-00840 datasheet 07220-06700
13mm Low Pressure | For Nose Tip selection refer to 07900-00840 datasheet 07220-06600
14mm Low Pressure | For Nose Tip selection refer to 07900-00840 datasheet 07220-06700
16mm Low Pressure | For Nose Tip selection refer to 07900-00840 datasheet 07220-06800 A
INTERLOK® 3/8” (10mm) Standard straight equipment 73200-04500 T
MAXLOK® 1/4" (6.4mm) Standard straight equipment *07610-02100
3/16" (4.8mm) Standard straight equipment *07610-02000
MONOBOLT® 3/8" (10mm) Standard Nose Tip 07220-07200 t

A Air inlet pressure of 7.0 bar required.
T Two tool actuations are needed to place these fasteners.
* Itis necessary to use adaptor kit (part number 73200-04300) to fit these nose assembilies to the tool.

4.3 FITTING INSTRUCTIONS

A CAUTION: The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically
instructed otherwise.

Nose assemblies must be pre-assembled before fitting.

STRAIGHT HORIZONTAL, VERTICAL OR ROUND NOSE ASSEMBLIES
«  Lightly coat the jaws with Moly Lithium grease.
«  Assemble Spring Guides 4 and Spring 5

. Balance the three Chuck Jaws 3 on the upper Spring guide 4
(using a spent pintail to aid positioning if necessary)

«  Carefully lower Chuck Collect 2 over the assembled components

. Insert Spacer 6 (if required) into Chuck Collet 2 (5/16" dia only)

«  Assembly can then be located in anvil

Item numbers in bold refer to the drawing opposite.

12
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5. ACCESSORIES

COLLAR SPLITTERS
You can order collar splitters to cut the collars off placed Avdelok®. The small size shown below left is for cutting 3/16” and
1/4" collars. The larger size shown below right is for 5/16" and 3/8" collars.

SMALL COLLAR SPLITTER (07500-06800,/07500-06900) LARGE COLLAR SPLITTER (07220-03700/07220-03900)

Dimensions shown in bold are millimetres. Other dimensions are in inches

COLLAR SPLITTERS - COMPONENT PART NUMBERS
3/6" COLLAR '/a" COLLAR */6" COLLAR */s" COLLAR

ITEM N° DESCRIPTION SPLITTER SPLITTER SPLITTER SPLITTER QTY
07500-06800 | 07500-06900  07220-03700  07220-03900
1 SOCKET HEAD CAP SCREW 07001-00004 | 07001-00004 | 07001-00142 | 07001-00142 | 2
2 SLEEVE 07210-02012 | 07210-02012 - - 1
3 BLADE PIN 07210-02014 | 07210-02014 | 07220-03712 | 07220-03712 2
4 BLADE PIN SCREW 07210-02015 | 07210-02015 | 07220-03713 | 07220-03713 2
5 BLADE 07210-02016 | 07210-02104 | 07220-03710 | 07220-03902 | 2
6 SPRING CLIP ASSEMBLY 07500-08000 | 07500-08000 | 07220-04500 | 07220-04500 1
7 BLADE CARRIER ASSEMBLY 07210-02500 | 07210-02600 | 07220-04200 | 07220-04300 | 2
8 SPACER PIN 07210-02703 | 07210-02703 | 07220-03714 | 07220-03714 1
9 CAM ROD 07500-06801 | 07500-06801 | 07220-03701 | 07220-03701 1
10 OUTER SLEEVE 07500-06803 | 07500-06803 | 07220-03715 | 07220-03715 1
11 NOSE RETAINING NUT 07500-00212 | 07500-00212 = = 1
12 EXTERNAL CIRCLIP 07004-00041 | 07004-00041 - - 1
13 RETAINING CAP 07007-00076 | 07007-00076 = = 1
14 BLADE SPRING - - 07220-03706 | 07220-03706 | 2
15 INDEPENDENT RETAINING PIN 07500-08003 | 07500-08003 | 07220-04501 | 07220-04501 1

COLLAR SPLITTER ADAPTOR KIT (73200-04600)

ANVIL COLLET
ADAPTOR ADAPTOR

][I Jo=t

SMALL
COLLAR
SPLITTER

——— ADAPTOR KIT

13



ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

5.1 INSTALLATION INSTRUCTIONS
BODY DISASSEMBLY

To fit these collar splitters, disconnect tool from air supply
Remove pin tail deflector 47. TOOL
Remove nose assembly, if fitted

Lubricate the collar splitter cam faces, bearing faces and any
moving parts with Moly Lithium Grease.

Holding the head piston with a 10mm A/F” Allen Key through
the back of the tool, tighten the collet adaptor onto the head

piston with a spanner. ;
PISTON STOP /§ M/

Push the anvil adaptor over the collet adaptor and screw on.
Tighten with a spanner

Insert the assembled collar splitter into the anvil adaptor and —]

screw onto the end of the collet adaptor. Tighten the nose @—@\%ﬁ%
retaining nut on the anvil adaptor with a spanner

To operate, push the collar splitter hard over the collar and
depress the trigger.

To cut 5/16" or 3/8” Avdelok® use 07220-03700 and 07220-03900 collar splitters respectively — no adaptor kit is required.
Fit Head Vice Jaw* to Head 63 and use soft jaws to hold the Head Vice Jaw in the inverted orientation.

Use Locknut Socket* to unscrew Locknut 38. If necessary, use a 10mm A/F Allen key to prevent rotation of Base Plate
32.

Remove Base Cap 31 and Gasket 36.
Remove Retaining Ring 25 and Silencer 37.
Push Base Plate 32 into Body 65 and remove Retaining Ring 24.

With Base Plate extractor* fitted to underside of Body 65, screw Locknut 38 onto Base Plate 32, extracting Base Plate
from Body. If necessary, use a 10mm A/F Allen key to prevent rotation of Base Plate.

Screw Piston Stop to underside of Air Piston 33 locate using M6 screws into base and screw on.

* Contained in Service Kit. For complete list see page 17.
It is necessary to remove these accessories for priming of the tool.

14



ORIGINAL INSTRUCTION ENGLISH

6. SERVICING THETOOL

Regular servicing should be carried out and a comprehensive inspection performed annually or every 500,000 cycles,
whichever is sooner.

A CAUTION: Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool. These chemicals
may weaken the materials used in these parts.

A CAUTION: Before maintenance, remove any dangerous substances that may have accumulated due to work processes.

A CAUTION: The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the appropriate
personnel.

A CAUTION: The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.
A CAUTION: The tool shall be examined regularly for damage and malfunction.
A CAUTION: Read Safety Instructions on page 4 to 6.

6.1 DAILY SERVICING

- Daily, before use or when first putting the tool into service, pour a few drops of clean, light lubricating oil into the
air inlet of the tool if no lubricator is fitted on air supply. If the tool is in continuous use, the air hose should be
disconnected from the main air supply and the tool lubricated every two to three hours.

«  Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings should be replaced.
«  Check for oil leaks.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the air line to clear it of accumulated dirt or water before connecting
the air hose to the tool. If there is a filter, drain it.

«  Check that the nose assembly is correct for the fastener to be placed.
«  Ensure Deflector 47 is fitted to the tool.

«  Check the stroke of the tool meets the minimum specification (page 7). The last steps of the Priming Procedures on
pages 25 and 26 explain how to measure the stroke.

«  Check that the anvil is not worn. This can be confirmed by referring to the installed data on the fastener datasheet.
Excessive wear can cause the anvil to rupture.

6.2 WEEKLY SERVICING

«  Dismantle and clean the nose assembly with special attention to the jaws. Lubricate with MolyLithium grease before
assembling.

«  Check for oil leaks and air leaks in the air supply hose and fittings.

6.3 MOLYLITHIUM GREASE EP 3753 SAFETY DATA

Grease can be ordered as a single item, the part number is shown in the Service Kit page 17

First Aid

SKIN:

As the grease is completely water resistant it is best removed with an approved emulsifying skin cleaner.
INGESTION:

Ensure the individual drinks 30ml Milk of Magnesia, preferably in a cup of milk.

EYES:

Irritant but not harmful. Irrigate with water and seek medical attention.

Fire

FLASH POINT: Above 220°C.

Not classified as flammable.

Suitable extinguishing media: CO2, Halon or water spray if applied by an experienced operator.

Environment
Scrape up for incineration or disposal on approved site.

Handling
Use barrier cream or oil resistant gloves.

Storage
Away from heat and oxidising agent.
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6.4 MOLYKOTE® 55m GREASE SAFETY DATA

First Aid

SKIN:

Flush with water. Wipe off.
INGESTION:

No first aid should be needed.
EYES:

Flush with water.

Fire

FLASH POINT: Above 101.1°C. (closed cup)

Explosive Properties: No

Suitable Extinguishing Media: Carbon Dioxide Foam, Dry Powder or fine water spray.
Water can be used to cool fire exposed containers.

Environment

Do not allow large quantities to enter drains or surface waters.

Methods for cleaning up: Scrape up and place in suitable container fitted with a lid. The spilled product produces an
extremely slippery surface.

Harmful to aquatic organisms and may cause long-term adverse effects in the aquatic environment. However, due to the
physical form and water - insolubility of the product the bioavailability is negligible.

Handling
General ventilation is recommended. Avoid skin and eye contact.

Storage
Do not store with oxidizing agents. Keep container closed and store away from water or moisture.

6.5 MOLYKOTE® 111 GREASE SAFETY DATA

First Aid

SKIN:

No first aid should be needed.
INGESTION:

No first aid should be needed.
EYES:

No first aid should be needed.
INHALATION:

No first aid should be needed.

Fire

FLASH POINT: Above 101.1°C. (closed cup)

Explosive Properties: No

Suitable Extinguishing Media: Carbon Dioxide Foam, Dry Powder or fine water spray.
Water can be used to cool fire exposed containers.

Environment
No adverse effects are predicted.

Handling
General ventilation is recommended. Avoid eye contact.

Storage
Do not store with oxidizing agents. Keep container closed and store away from water or moisture.
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6.6 SERVICE KIT
For all servicing we recommend the use of the 73200 Maintenance Kit.
Maintenance Kit 73200-99990

Part Number
07900-01040

Description
AIR PISTON ROD BULLET

Part Number
07900-01054

Description
SEAL HOUSING PUSH ROD

07900-01041

BASE PLATE EXTRACTOR

07900-01055

SEAL RETAINER WRENCH

07900-01042

HANDLE RETAINING NUT WRENCH

07900-00427

SLIDING OFFSET HANDLE

07900-00043

HEAD PISTON BULLET

07900-00151

T HANDLE EXTENSION

07900-01043

HEAD PISTON FRONT SEAL SLEEVE

07900-00692

TRIGGER VALVE EXTRACTOR

07900-01044

HEAD PISTON REAR SEAL SLEEVE

07900-00158

2mm PIN PUNCH

07900-01045

HEAD PISTON SEAL GUIDE

07992-00020

GREASE - MOLYLITHIUM EP 3753

07900-01046

HEAD VICE JAW

07992-00075

GREASE - MOLYKOTE® 55M

07900-01047

LIP SEAL HOUSING PUSH ROD

07900-00755

GREASE - MOLYKOTE® 111

07900-01048 LIP SEAL HOUSING SLEEVE 07900-00756 LOCTITE® 243 THREAD LOCK
07900-01049 LOCKNUT SOCKET 07900-01060 * | PRIMING SYRINGE (x2)
07900-01050 REAR LIP SEAL GUIDE 07900-01061 * | PULL STROKE SETTER
07900-01051 REAR LIP SEAL PLUNGER 07900-01062 * |RETURN STROKE SETTER
07900-01052 REAR PISTON BULLET 07900-01063 * | PRIMING SYRINGE EXTENSION
07900-01053 RETURN PISTON EXTRACTOR 07900-01066 STARTER NUT

¥ Priming Kit 73200-99991 also includes these parts and can be supplied separately.
For servicing the following standard tools are needed (not supplied with Service Kit).

«  4mm Allen key

«  5mm Allen key

«  6mm Allen key

« 10mm Allen key

. 14mm Spanner

«  22mm Spanner or Socket
«  27mm Spanner

+  48mm Spanner

. 10mm PTFE Tape

Spanners and Allen keys are specified across flats unless otherwise stated.

6.7 MAINTENANCE

Annually or every 500,000 cycles (whichever is sooner) the tool should be completely dismantled and new components
should be used where worn, damaged or when recommended. All 'O’ rings and seals should be renewed and lubricated
with Molykote® 55m for pneumatic sealing or Molykote® 111 for hydraulic sealing.

A WARNING: Read Safety Instructions on page 4 to 6.

A WARNING: The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the appropriate
personnel.

A WARNING: The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.

A WARNING: The tool shall be examined regularly for damage and malfunction.

The airline must be disconnected before any servicing or dismantling is attempted, unless specifically instructed otherwise.
It is recommanded to carry out any dismantling operation in clean conditions.

Prior to dismantling the tool it is necessary to remove the nose equipment. For fitting and servicing instructions see page
12and 15.

For a complete service of the tool, we advise that you proceed with dismantling of sub-assemblies in the order shown.
After any dismantling remember to prime the tool.

The potentially dangerous substances that could have deposited on the machine as a result of work processes must be
removed before maintenance.
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6.8 DISMANTLING INSTRUCTIONS
PREPARATION

«  Connect tool to air supply.
«  Depress Trigger 29 and hold.
«  Disconnect air supply and release Trigger 29.

«  Remove Deflector 47, Retaining Nut 49, Adaptor Ring 50 and Adaptor 48.

OPERATING VALVE

«  Unscrew Swivel Bolt 44 using 22mm A/F spanner or socket and remove Swivel 43. Remove 'O’ Rings 4 from Swivel Bolt.
«  Use 6mm A/F Allen key to remove Valve Retainer 40. Remove 'O' Ring 7.

«  Push Valve Spool 39 out of Body 65. Remove 'O' Rings 11.

«  PullValve Body 42 out of Body 65. Remove 'O' Rings 10 and 11.

BODY ASSEMBLY

«  Fit Head Vice Jaw* to Head 63 and use soft jaws to hold the Head Vice Jaw in the inverted orientation.

«  Use Locknut Socket* to unscrew Locknut 38. If necessary, use a 10mm A/F Allen key to prevent rotation of Base Plate 32.
«  Remove Base Cap 31 and Gasket 36.

+  Remove Retaining Ring 25 and Silencer 37.

«  Push Base Plate 32 into Body 65 and remove Retaining Ring 24.

. With Base Plate extractor* fitted to underside of Body 65, screw Locknut 38 onto Base Plate 32, extracting Base Plate
from Body. If necessary, use a 10mm A/F Allen key to prevent rotation of Base Plate.

«  Remove 'O’ Ring 8 from Base Plate 32.
«  Fit 14mm A/F spanner or 5mm A/F Allen key on to Air Piston Connector 41. Unscrew Nut 3 with 27mm A/F spanner.
«  Extract Air Piston 33 using M6 threaded holes. Remove Quad Seal 9 and Force Reduction Seal 35.

«  Fit4mm A/F Allen key into Air Piston Rod 58 and using 14mm A/F spanner unscrew Air Piston Connector 41. Push Air
Piston Rod into Head 63 up to stop.

«  Using Handle Retaining Nut Wrench* unscrew Handle Retaining Nut 34 and remove Body 65.

HEAD ASSEMBLY

+  Remove 4 Bleed Screws 1 and Bonded Seals 5 and drain oil into a suitable container.

- Fit Head Vice Jaw* to Head 63 and use soft jaws to hold the Head Vice Jaw in the inverted orientation.

«  Remove'O'Rings 13 from Head 63.

«  Using a 2mm Pin Punch* drive Trigger Pin 30 out and remove Trigger 29.

. Unscrew Trigger Valve 28 using Trigger Valve Extractor*.

«  Using Seal Retainer Wrench* remove Seal Retainer 55. Remove Lip Seal 16 and 'O’ Ring 12.

. Extract Air Piston Rod 58. Remove Bearing Ring 62, Lip Seal 15, Seal Stop 61, Lip Seal 14 and Pull Piston 56.
«  Remove Bearing Ring 60 from Air Piston Rod End 59.

«  Fit4mm A/F Allen key into Air Piston Rod 58 and using 14mm A/F spanner or 5mm A/F Allen key unscrew Air Piston
Rod End 59.

«  Using Return Piston Extractor* remove Return Piston 57. Remove Lip Seal 14 from Return Piston.
«  Remove the Head Vice Jaw*. Using soft jaws to hold the tool Handle, position the tool in the nose-down orientation.

«  Using 48mm A/F spanner unscrew End Cap 51. Remove Bearing Ring 53, Wiper 22 and 'O’ Ring 6 from End Cap.

* Refers to items included in 73200 Service Kit. For complete list see page 17.
Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 21 - 22).
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. Remove Head Piston 64 from Head 63. Remove Head Piston Seals 19, Anti-extrusion Rings 20 and Lip Seal 21 from
Head Piston.

«  Using Seal Housing Push Rod* remove Seal Housing 52. Remove Lip Seal 17, Bearing Ring 54, Wiper 18 and 'O’ Ring 23
from Seal Housing

6.9 PROTECTING THE ENVIRONMENT

Assure conformity with applicable disposal regulations. Dispose all waste products at an approved waste facility or site so as
not to expose personnel and the environment to hazards.

6.10 ASSEMBLY INSTRUCTIONS

« All'O'rings and seals should be renewed and lubricated with Molykote® 55m* for pneumatic seals or Molykote® 111*
for hydraulic sealing.

HEAD ASSEMBLY
«  Using soft jaws to hold the tool Handle, position the tool in the nose-down orientation.
« Install Bearing Ring 54, Lip Seal 17, Wiper 18 and 'O’ Ring 23 on to Seal Housing 52.

- Fit Anti-extrusion Rings 20 to both seal grooves on Head Piston 64. Anti-extrusion Rings should be installed in seal
grooves close to breather hole into Head Piston, as shown in Detail 'C' on General Assembly drawing.

«  Fit Head Piston Seals 19 to both seal grooves on Head Piston 64. Head Piston Seals should be installed in seal grooves
furthest from breather hole into Head Piston, as shown in Detail 'C' on General Assembly drawing.

«  Fit Head Piston Bullet* to Head Piston 64 and load Seal Housing assembly on to Head Piston.

«  Before inserting Head Piston 64 into Head 63 fit Head Piston Seal Guide* to rear of Head. Once Head Piston 64 is
installed in the fully forward position, remove Head Piston Seal Guide and Head Piston Bullet.

«  Beforeinserting Lip Seal 21 into Head 63 fit Rear Head Piston Bullet* to Head Piston 64 and Rear Lip Seal Sleeve* to rear
of Head. Use Rear Lip Seal Plunger* to insert Lip Seal up to stop.

« Install Bearing Ring 53, Wiper 22 and 'O’ Ring 6 into End Cap 51.

«  Apply Loctite® 243* to thread of End Cap 51 and using 48mm A/F spanner screw End Cap into Head 63.
«  Fit Head Vice Jaw* to Head 63 and use soft jaws to hold the Head Vice Jaw in the inverted orientation.

. Fit Lip Seal 14 on to Return Piston 57.

«  Fit Return Piston on to Return Piston Extractor® and insert into Head 63 to depth mark indicated on Return Piston
Extractor.

«  Apply Loctite® 243* to thread of Air Piston Rod End 59. Fit 4mm A/F Allen key into Air Piston Rod 58 and use 14mm A/F
spanner or 5mm A/F Allen key to wind on Air Piston Rod End.

«  Fit Bearing Ring 60 on to Air Piston Rod End 59.

«  Fit Air Piston Rod Bullet* to Air Piston Rod 58 and install Pull Piston 56, Lip Seal 14, Seal Stop 61, Lip Seal 15 and Bearing
Ring 62 in orientation and order shown on General Assembly.

«  Insert Air Piston Rod assembly into Head 63.

« Install Lip Seal 16 and 'O’ Ring 12 into Seal Retainer 55.

«  Apply Loctite® 243* to thread of Seal Retainer 55 and use Seal Retainer Wrench* to wind into Head 63.

+  Remove Air Piston Rod Bullet*.

«  Fit2'O'Rings 13 on to Head 63.

. Install Trigger Valve 28 using Trigger Valve Extractor*.

. Fit Trigger 29 and insert Trigger Pin 30 into Head 63.

«  Remove the Head Vice Jaw*. Using soft jaws to hold the tool Handle, position the tool in the nose-down orientation.

«  Fit4 Bleed Screws 1 and 4 Bonded Seals 5 to seal bleed ports.

* Refers to items included in 73200 Service Kit. For complete list see page 17.
Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 21 - 22).
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BODY ASSEMBLY
- Fit Head Vice Jaw* to Head 63 and use soft jaws to hold the Head Vice Jaw in the inverted orientation.
«  FitBody 65 on to Head 63.

«  Apply Loctite® 243* to thread of Handle Retaining Nut 34 and wind on to Handle 63 using Handle Retaining Nut
Wrench* to tighten.

«  Apply Loctite® 243* to thread of Air Piston Rod 58 and wind Air Piston Connector 41 on to Air Piston Rod. Tighten using
4mm A/F Allen key in Air Piston Rod and 14mm A/F spanner on Air Piston Connector.

«  Fit Quad Seal 9 and Force Reduction Seal 35 to Air Piston 33.
« Insert Air Piston 33 into Body 65 until it fits on to Air Piston Connector 41.

«  Apply Loctite® 243* to thread of Air Piston Connector 41. Tighten Nut 3 using 27mm A/F Spanner with 14mm A/F
spanner or 5mm A/F Allen key on Air Piston Connector to prevent rotation.

«  Fit'O'Ring 8 on to Base Plate 32.

« Insert Base Plate 32 into Body 65 and install Retaining Ring 24.

«  Thoroughly clean Silencer 37 or renew if worn. Fit Silencer to Base Cap 31 and install Retaining Ring 25.
«  Place Gasket 36 on to Base Cap 31 and fit on to Body 65.

«  Screw Locknut 38 on to Base Plate 32 using Locknut Socket* to a minimum torque of 60Nm. If necessary, use a 10mm
A/F Allen key to prevent rotation of Base Plate. Outer face of Locknut 38 must be flush with or below the surface of the
Base Plate 32 threaded spigot.

OPERATING VALVE

«  Fit2'O'Rings 10 into Valve Body 42 and 2 'O’ Rings 11 on to Valve Body.

«  InsertValve Body 42 into Body 65.

- Fit2'O'Rings 11 on to Valve Spool 39.

« InsertValve Spool 39 into Body 65.

«  Fit'O'Ring 7 to Valve Retainer 40.

«  Apply Loctite® 243* to thread of Valve Retainer 40 and use 6mm A/F Allen key to install Valve Retainer into Body 65.
«  Fit2'O'Rings 4 on to Swivel Bolt 44.

«  Fit Swivel 43 on to Swivel Bolt 44.

«  Apply PTFE Tape to thread of Swivel Bolt 44 and using 22mm A/F spanner or socket, wind Swivel Bolt into Body 65.
«  Fit Adaptor 48, Adaptor Ring 50, Retaining Nut 49 and Deflector 47.

* Refers to items included in 73200 Service Kit. For complete list see page 17.
Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 21 - 22).
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7. GENERAL ASSEMBLIES

7.1 GENERAL ASSEMBLY OF BASE TOOL 73200-02000
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7.2 GENERAL ASSEMBLY PARTS LIST

Parts List for 73200-02000
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8. PRIMING

Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating. It may also be necessary to restore
the full stroke after considerable use, when the stroke may have been reduced and fasteners are not now being fully placed
by one operation of the trigger.

8.1 OIL DETAILS

The recommended oil for priming is Hyspin® VG32 available in 0.5 litre (part number 07992-00002) or one gallon containers
(part number 07992-00006). Please see safety data below.

8.2 HYSPIN® VG 32 OIL SAFETY DATA

First Aid

SKIN:

Wash thoroughly with soap and water as soon as possible. Casual contact requires no immediate attention. Short term
contact requires no immediate attention.

INGESTION:

Seek medical attention immediately. DO NOT induce vomiting.

EYES:

Irrigate immediately with water for several minutes. Although NOT a primary irritant, minor irritation may occur following
contact.

Fire
Flash point 232°C. Not classified as flammable.
Suitable extinguishing media: CO2, dry powder, foam or water fog. DO NOT use water jets.

Environment

WASTE DISPOSAL: Through authorised contractor to a licensed site. May be incinerated. Used product may be sent for
reclamation.

SPILLAGE: Prevent entry into drains, sewers and water courses. Soak up with absorbent material.

Handling
Wear eye protection, impervious gloves (e.g. of PVC) and a plastic apron. Use in well ventilated area.

Storage
No special precautions.

8.3 PRIMING KIT

The 73200 Service Kit includes all of the parts needed to prime the tool. However, if required, a Priming Kit can be supplied
separately.

PRIMING KIT : 73200-99991

PART NO. | DESCRIPTION | Qry
07900-01060 PRIMING SYRINGE 2
07900-01061 PULL STROKE SETTER 1
07900-01062 RETURN STROKE SETTER 1
07900-01063 PRIMING SYRINGE EXTENSION 1
07900-01066 STARTER NUT 1

To fit the Pull Stroke Setter and Return Stroke Setter, the following standard tools are needed (not supplied with Priming Kit).

27mm Spanner

«  10mm Allen key

Spanners and Allen keys are specified across flats unless otherwise stated.
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8.4 PRIMING PORTS

RETURN
BLEED
PORTS

8.5 STROKE SETTING

The Pull Stroke Setter is used to advance the Head Piston 64 to full stroke. The external threads on the Pull Stroke Setter
wind into the Head 63, pushing the Head Piston back. With the Head Piston fully forward, only one side of the Pull Stroke
Setter will wind into the Head, as the Head Piston prevents thread engagement when using the other side. When the Pull
Stroke Setter is wound up to a stop in the Head, the Head Piston has been advanced to half of the available stroke. The Pull
Stroke Setter is then unscrewed and the other side is wound into the Head, completing the stroke.

The Return Stroke Setter is used to draw the Head Piston 64 fully forward. The Return Stroke Setter stops against the Head
63, whilst the internal threads wind on to the Head Piston, drawing it forward. With the Head Piston at full stroke, only one
side of the Return Stroke Setter will wind on to the Head Piston, as the Head prevents thread engagement when using

the other side. When the Return Stroke Setter is wound up to a stop in the Head, the Head Piston has been returned to
approximately half of the available stroke. The Return Stroke Setter is then unscrewed and the other side is wound on to the
Head Piston, returning it to the fully forward position.

When either Setter is used, the Head Piston should not rotate. If necessary, a 10mm A/F Allen key should be fitted to the rear
of the Head Piston to prevent rotation. It may be necessary to move the Head Piston forward with the Starter Nut to allow
the Return Stroke Setter to engage the thread.

8.6 INITIAL PRIMING PROCEDURE

Follow these instructions if all of the oil has been emptied from the tool, e.g. following tool disassembly and maintenance. If
the tool has stroke loss, follow the Top-up Priming Procedure on page 26.

Follow the Hyperlink below or alternatively scan the QR-code for a video of the Initial priming procedure for this tool.

;56

E http://youtu.be/k499iT4hhi8

*Bullet numbering below relates each step to relevant section of the priming video

* Refers to items included in 73200 Service Kit. For complete list see page 17.
Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 21 - 22).
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PREPARATION
® Ensure tool is disconnected from air supply.
® Remove all bleed screws 1 and seals 5.

® Using soft jaws to hold the tool Handle, position the tool in the nose-down orientation.

PULL SIDE PRIMING
® Ensure tool is disconnected from air supply.
® Remove all bleed screws before priming.

® Using a 27mm A/F spanner and the Return Stroke Setter*, ensure that the Head Piston 64 is fully forward. Remove
Return Stroke Setter.

Fit Extension* to one Priming Syringe*.

Fill both Priming Syringes* with approximately 30ml of oil and remove any air from the syringes.

Fit Priming Syringe* to lower pull bleed port.

Fit Priming Syringe* with Extension* to upper pull bleed port.

Push oil from the first syringe until no air bubbles are evident in the second syringe, or until the oil drops below 5ml.
Push oil from the second syringe until no air bubbles are evident in the first syringe, or until the oil drops below 5ml.

Repeat previous 2 steps until no air bubbles are evident.

© © © © © © © 0

Even out oil volumes between each syringe. Including oil and air, the plunger must not be above 25ml volume in either
syringe.

Connect tool to air supply.
Press and hold Trigger. This ensures the Air Piston 33 is at the end of the pull stroke.
Disconnect tool from air supply.

Remove the Priming Syringe* from the lower pull bleed port and reseal this port.

© © © © ©

Using a 27mm A/F spanner and both sides of the Pull Stroke Setter*, wind the Head Piston 64 back to 21mm stroke,
applying pressure to the plunger at all times. This ensures that no air is drawn into the system as the Head Piston is
pushed back.

©

With the Head Piston at 21mm stroke, remove Pull Stroke Setter.

©

Remove the Priming Syringe* with Extension* and reseal this port.

RETURN SIDE PRIMING

Ensure tool is disconnected from air supply.

Ensure Extension* is fitted to one Priming Syringe*.

Fill both Priming Syringes* with approximately 30ml of oil and remove any air from the syringes.

Fit Priming Syringe* to return bleed port.

Fit Priming Syringe* with Extension* to second return bleed port.

Push oil from the first syringe until no air bubbles are evident in the second syringe, or until the oil drops below 5ml.
Push oil from the second syringe until no air bubbles are evident in the first syringe, or until the oil drops below 5ml.

Repeat previous 2 steps until no air bubbles are evident.

© © © © © 9 © © O

Even out oil volumes between each syringe. Including oil and air, the plunger must not be above 25ml volume in either
syringe.

Connect tool to air supply. This ensures the Air Piston 33 is at the end of the return stroke.
Disconnect tool from air supply.

Remove Priming Syringe* fitted with Extension* and reseal this port.

* Refers to items included in 73200 Service Kit. For complete list see page 17.
Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 21 - 22).
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® Using a 27mm A/F spanner, Starter Nut and both sides of the Return Stroke Setter*, wind the Head Piston 64 forward to
0mm stroke, applying pressure to the plunger at all times. This ensures that no air is drawn into the system as the Head
Piston is drawn forward.

® With the Head Piston fully forward, apply reasonable pressure to the plunger to push oil from the syringe up to a stop.
Approximately 0.5ml will be pushed from the syringe into the tool.

® Remove Return Stroke Setter.

® Remove the Priming Syringe* and reseal this port.

PULL AND RETURN TEST
@® Measure the distance from the end of the Head Piston 64 to the front of the Head 63.
® Connect tool to air supply.

® Cycle the tool. Measure the distance from the end of the Head Piston to the front of the Head. Ensure the Head Piston stroke
is 21mm and that Head Piston fully returns at the end of the cycle. If not, follow the Top-up Priming Procedure on page 26.

® Disconnect tool from air supply. The tool is now primed.

8.7 TOP-UP PRIMING PROCEDURE

If the tool has stroke loss, follow these instructions. If all of the oil has been emptied from the tool, e.g. following tool
disassembly and maintenance, follow the Initial Priming Procedure on page 24.

Follow the Hyperlink below or alternatively scan the QR-code for a video of the Initial priming procedure for this tool.

[E1AlE
'y

E http://youtu.be/ZxlkLyqiKCl

*Bullet numbering below relates each step to relevant section of the priming video

PREPARATION
® Ensure tool is disconnected from air supply.

® Using soft jaws to hold the tool Handle, position the tool in the nose-down orientation.

PULL SIDE PRIMING

Connect tool to air supply.

Press and hold Trigger. This ensures the Air Piston 33 is at the end of the pull stroke.

Disconnect tool from air supply.

Remove pull bleed screws.

Fit Extension* to one Priming Syringe*.

Fill both Priming Syringes* with approximately 30ml of oil and remove any air from the syringes.

Fit Priming Syringe* to lower pull bleed port.

Fit Priming Syringe* with Extension* to upper pull bleed port.

Push oil from the first syringe until no air bubbles are evident in the second syringe, or until the oil drops below 5ml.
Push oil from the second syringe until no air bubbles are evident in the first syringe, or until the oil drops below 5ml.
Repeat previous 2 steps until no air bubbles are evident.

Remove the Priming Syringe* from the lower pull bleed port and reseal this port.

© © © © © 0 0 0 O 0 O o O

Using a 27mm A/F spanner and both sides of the Pull Stroke Setter*, wind the Head Piston 64 back to 21mm stroke,
applying pressure to the plunger at all times. This ensures that no air is drawn into the system as the Head Piston is
pushed back.

* Refers to items included in 73200 Service Kit. For complete list see page 17.
Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 21 - 22).
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@
@

With the Head Piston at 21mm stroke, remove Pull Stroke Setter.

Remove the Priming Syringe* with Extension* and reseal this port.

RETURN SIDE PRIMING

© © © © © © 9 O O o O 6

Connect tool to air supply. This ensures the Air Piston 33 is at the end of the return stroke.

Disconnect tool from air supply.

Remove return bleed screws.

Ensure Extension* is fitted to one Priming Syringe*.

Fill both Priming Syringes* with approximately 30ml of oil and remove any air from the syringes.

Fit Priming Syringe* to return bleed port.

Fit Priming Syringe* with Extension* to second return bleed port.

Push oil from the first syringe until no air bubbles are evident in the second syringe, or until the oil drops below 5ml.
Push oil from the second syringe until no air bubbles are evident in the first syringe, or until the oil drops below 5ml.
Repeat previous 2 steps until no air bubbles are evident.

Remove Priming Syringe* fitted with Extension* and reseal this port.

Using a 27mm A/F spanner, Starter Nut and both sides of the Return Stroke Setter*, wind the Head Piston 64 forward to
Omm stroke, applying pressure to the plunger at all times. This ensures that no air is drawn into the system as the Head
Piston is drawn forward.

With the Head Piston fully forward, apply reasonable pressure to the plunger to push oil from the syringe up to a stop.
Approximately 0.5ml will be pushed from the syringe into the tool.

Remove Return Stroke Setter.

Remove the Priming Syringe* and reseal this port.

PULL AND RETURN TEST

O]
O]
O]

Measure the distance from the end of the Head Piston 64 to the front of the Head 63.
Connect tool to air supply.

Cycle the tool. Measure the distance from the end of the Head Piston to the front of the Head. Ensure the Head Piston stroke
is 21mm and that Head Piston fully returns at the end of the cycle. If not, repeat this Top-up Priming Procedure.

Disconnect tool from air supply. The tool is now primed.

* Refers to items included in 73200 Service Kit. For complete list see page 17.
[tem numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 21 - 22).
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9. FAULT DIAGNOSIS

9.1 SYMPTOM POSSIBLE CAUSE AND REMEDY

SYMPTOM POSSIBLE CAUSE REMEDY PAGE REF.
Reduced air pressure Adjust air pressure
.Short stroke or P Check for leaks
incomplete return i
Oil level in tool low or air in oil Reprime tool 23-26
Incorrect nose assembly fitted Change to correct nose assembly 11-12
Tool fails to grip Broken jaws in nose assembly Replace 12
Lockbolt Worn or dirty jaws Clean or renew as necessary 12
Oil level in tool low or air in oil Reprime tool 23-26
. . Adjust air pressure
Insufficient air pressure Check for leaks
Tool fails to break Incorrect length of bolt Change to correct length bolt
Lockbolt Tool requires priming Reprime tool 23-26
Control valve dirty Remove and clean valve 18-19
Exhaust silencer dirty Clean silencer 18-19
. . Adjust air pressure
Insufficient air pressure Check for leaks
Tool fails to swage Worn anvil Replace 12
collar Tool requires priming Reprime tool 23-26
Swaging anvil cracked Replace 12
Incorrect length of bolt Change to correct length bolt
Reduced air pressure éﬁjui{flr lprelfsure
Placing tool does not eckiorieaks
eject the collar from the Qil level in tool low or air in oil Reprime tool 23-26
anvil Worn or damaged hydraulic seals in Inspect tool - replace worn or damaged o ¢
tool seals
Operator not pushing nose .equ-lpment Instruct operator in correct installation
completely on to fastener pintail before 9
; method
operating tool
Pull grooves on fastener Incorrect fastener length / grip length Use correct fastener
pintail stripped during ~ Worn or damaged jaw segments Check and replace jaw set 12
installation isini intai
Debris in jaw segments and / or pintail e fary sEg s 12
grooves
Excessive sheet gap Close gap between sheets
Oil level in tool low or air in oil Reprime tool 23-26
Tool slows and fails to Control valve dirty Remove and clean valve 18-19
actuate Exhaust silencer dirty Clean silencer 18-19

28



ORIGINAL INSTRUCTION ENGLISH

10.EC DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description: 73200 Hydro-Pneumatic Tool for Structural Blind Rivets

Model: 73200

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:
SO 12100:2010 EN SO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with Annex VII, in accordance with the following Directive: 2006/42/EC
The Machinery Directive (Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 05-11-2012

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union and makes this
declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Germany

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.UK DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description: 73200 Hydro-Pneumatic Tool for Structural Blind Rivets

Model: 73200

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:
1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597
(as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 05-11-2012

This machinery is in conformity with
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (as amended)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.PROTECT YOUR INVESTMENT!

Stanley® Engineered Fastening BLIND RIVET TOOL WARRANTY
STANLEY® Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they will be free
from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1) year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.
Exclusions:

Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as physical
damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.
Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or modification in any
way by anyone other than STANLEY® Engineered Fastening, or its authorized service centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for purpose are
hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre location nearest
you. For a list of STANLEY® Engineered Fastening Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our toll free
number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest STANLEY
Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective due to faulty
material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this warranty.

In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising out of the
purchase or use of this tool.

Register Your Blind Rivet Tool online.

To register your warranty online, visit us at
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Thank you for choosing a STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand tool.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.

Bcnukun npasa 3anaseHu.

MpenoctaBeHaTa MHPOPMaLMA He MOXe fia Oble Bb3Npon3BexaaHa U/munv onoBecTeHa no HUKakbB HauMH 1 Ype3 HUKaKBM
CpencTBa (eNeKTPOHHO MMM MeXaHWYHO) 6e3 npeiBapUTENHO N3PUYHO 1 MUCMeHO pa3pelueHune oT STANLEY Engineered
Fastening. MpepocTaBeHaTa nHopmMaLMA ce OCHOBaBa Ha JaHHKTEe, U3BECTHY B MOMEHTA Ha NMyCKaHeTo Ha nas3apa Ha

1031 NpoayKT. STANLEY Engineered Fastening npoBexaa nonnTriKa Ha NOCTOAAHHO YCbBbPLUEHCTBAHE Ha NPOAYKTa 1
cnepoBaTesiHO NPOAYKTMTE MoraT Aa 6baaT npomeHAHW. [NpefocTaBeHaTa MHPOPMaLMA e NPUNoXKMMa 3a NPOAYKTA, KaKTO
ce npegnara ot STANLEY Engineered Fastening. ETo 3awo, STANLEY Engineered Fastening He Mo»<e ja HOCU OTFTOBOPHOCT 3a
BpeAu, NPUUYMHEHN OT OTKJIOHEHNA OT MbPBOHaYanHWTe cneuudrKalumnm Ha NnpoaykKTa.

HannyHata nHpopmauumsa e cbctaBeHa MHOro BHMMaTenHo. Bbnpeku ToBa, STANLEY Engineered Fastening Hama fia noeme
HMKakKBa OTFTOBOPHOCT MO OTHOLLEHVE Ha KAaKBUTO U ia GUIO rpeLlky B MHGOPMaLMATA, HATO 3a NOCNeACTBUATA OT TAX.
STANLEY Engineered Fastening HAMa fja nprieMe H1KakBa OTFTOBOPHOCT 3a Bpeau, MPUUYNHEHN OT AeHOCTU, M3BbPLUBAHM OT
TpeTn nnua. PaboTHMTE HaMEHOBAHMA, TbPrOBCKUTE HAMMEHOBAHUSA, TbPrOBCKUTE MapKu U T.H., n3non3saHu ot STANLEY
Engineered Fastening, He TpA6Ba fa ce cumTaT 3a CBOOOAHMN, CbITIACHO 3aKOHOATENCTBOTO MO OTHOLLEHME Ha 3allKTaTa Ha
TbProBCKMUTE MapPKNU.
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1. ONPEAENIEHMA 3A BE3OMACHOCT 34
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14  OMACHOCTW OT NMOBTOPSEMM [IBUMKEHVISA 35
1.5 OMACHOCTV OT AKCECOPU 35
16 OMACHOCTW HA PABOTHOTO MACTO 35
1.7 OMACHOCTV OT LUYM 36
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2.1 MPEAHA3HAYEHVIE 37
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4. HOCOBU CITIOBKM 21
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

Tasm MHCTPYKUMA 3a ekcnioaTayuA Tpﬂ6Ba Aa Cce npoyeTe OT BCAKO nnue, KOeTo NHCTanmpa nnn pa6om cTO31N
NHCTPYMEHT, C 0C06eHO BHUMaHMe 3a aiegHnTe npaswnnia 3a 6e30MnacHoCT.

3alyiTa TpsabBa Aa 6bAe oLeHeHa 3a BCsKa ynoTpeoba.

i3non3BaiiTe 3awmTa Ha Ciyxa B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMWTE 32 CYXKUTENTE 1 CNopes N3MCKBAHMATA Ha
npasusaTa 3a 6€30MacHOCT Ha TPyaa.

@ Mo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTa BUHArM HOCETe yCTONUMBa Ha yaap 3awuTa. CTeneHTa Ha Heobxoarmarta

M3non3eaHeTo Ha NHCTPYMEHTa MOXe fia U3NN0XKWN PbLETE Ha ONnepaTtopa Ha ONaCHOCTU, BKJTOYNTENHO CMavyKBaHe,
yAoap, nopA3BaHe, OXKynBaHe U ropeLllnHa. HoceTe nogxogawm PbKaBuMUM 3a 3allATa Ha pbLeTe.

1. OMNPEAENEHNA 3A BE3OMNACHOCT

D,ed)VIHI/ILl,I/II/ITe no-gony onnceBat HUBOTO Ha CEPUMO3HOCT 3a BCAKA CUrHaslHa AiyMa. Mons, npoyeTteTe PbKOBOACTBOTO U
BHMMaBalTe 3a Te3n CUMBOJM.

A OIMACHOCT: MoKa3Ba HEMVHYEeMO OrnacHa CUTyaLus, KOATO ako He ce n3berHe, we josefe 4o CMbPT WK ONacHO
HapaHsBaHe.

A NPERYMNPEXAEHUE: HenocpecTBeHO ONacHa CUTyaLus, KOATO ako He O6bAe n3berHata, Moxe fa floBefie O CMbPT
WM TEXKU HapaHABaHWA.

A BHUMAHMUE: Toka3Ba efjHa NOTEHLMANHO OMacHa CUTyaLus, KOATO, ako He ce n3berHe, Moxe fa foBefie 0 MAHUMATHM
VNN CPeLHW HapaHABaHNUA.

A BHUMAHMUE: 13non3BaH 6e3 cumBona 3a curHan 3a 6e3onacHoCT nokasga NOoTeHLMaNHO onacHa CUTyaL s, KOATO ako
He 6bae n3berHata, MOXe [1a AoBeAe A0 LIeTH.

Henpasunnomo ¢pyHKyuoHuUpaxe unu no0opwvKa Ha mo3u npodyKm Moke 0a doeede 00 cepuo3HU HAPAHABAHUA
u mamepuanuu wjemu. [[poyememe u pazbepeme ecuyku npedynpexx0eHus U UHCMpYKyuu 3a paboma, npeou da
u3noszeame masu mexHuka. [Ipu usnonseaHe Ha efekKMpu4ecku UHCMpYyMeHMU, uHazu mps6ea 0a ce zemam
OCHOBHU npedna3HuU MepKu 3a 6e30NnAcHOCM 3d HAMAJIA8aHe HA pucka om JIUYHO HApaHABaAHe.

3ANA3ETE BCUYKU NPEAYNPEXXAEHNA U UHCTPYKLU WU 3A BbAELLU CMPABKU
1.1 NPABWJIA 3A OBLLA BE3OMNMACHOCT

+  3a MHOXeCTBO ONacHOCTU NpoyeTeTe 1 pasbepeTte MHCTPYKLMMUTE 3a 6e30MacHOCT Npeam Aa uHcTanvupare,
eKcrnnoaTupare, peMOHTMpaTe, MOAAbPKaTe, CMeHATEe akcecoapuTe unu paboTuTe B 6GNM30CT O MHCTPYMEHTA.
Hecna3BaHeTo Ha TOBa MOXe Aa foBefAe [0 CEPUO3HIU TeNECHW HapaHABaHWA.

«  Camo kBanubuumpaHun n obyueHmn onepatopu TpAabBa fa MHCTanUpPaT, HaCTPOMBAT UMK U3MON3BaT MHCTPYMEHTA.

. [a He ce n3non3ea U3BbH NpegHa3HaYeHNETO CNopes An3aiHa 3a NoCTaBAHe Ha cnenuTte HuTose Ha STANLEY
Engineered Fastening.

+  WM3non3eaiTte camo yacTu, KpeneKHN enemeHTr 1 akcecoapu, MpenopbyaHn OT MPOU3BOAUTENA.

. HE n3meHsainTe nHctpymeHTa. Mogudurkaymute morat fa Hamanat ebeKTUBHOCTTa Ha MePKIMTe 3a 6e30nacHOCT 1 Aa
yBenuyaT pYcKoBeTe 3a ornepaTtopa. BcAko n3meHeHme Ha TO31 MHCTPYMEHT, KOeTO Ce Npeanpurema oT KimneHTa e nsyano
Ha HeroBa OTrOBOPHOCT 1 BOAM A0 OTNafaHe Ha BCUYKW NPUIOKMMU rapaHLmun.

+  He unsxBbpnanTe MHCTPYyKUUUTe 3a 6€30MacHOCT; faiTe r'v Ha onepartopa.

+  He mnsnonseante MHCTPYMEHTA, ako e NOBPefeH.

«  [Mpepn ynoTtpeba, npoBepaABaiTe 3a pa3mecTBaHE UM 3aKMHBAHE Ha ABVXKELM Ce YacTu, CYYMBaHMA Ha YacTu
1 BCAKAKBMW Jpyrn 06CTOATENCTBA, KOUTO MOTaT Aia Ce OTPa3AT BbpXy paboTaTa Ha UHCTpYMeHTa. Mpur noBpesa,
ronpaBeTe NHCTPYMEHTa, MPeAM NOBTOPHa ynoTpeba. OTCTpaHeTe BCEKM perynvpaLy Ui raeyeH Kiwod, npeam
ynoTtpeba.

«  WHcTpymeHTHTE TPAGBa Aa ce npoBepABaT NepuoanyHO, 3a ja Ce NpoBepu fanu KnacnduumpaHeTo 1 MapKNPOBKHUTE,
M3MCKBaHM OT Ta3u YacT ot ISO 11148, ca ueTnvBo oTHenA3aHN Ha MHCTPYMeHTa. PaboTomatenat/noTpebutenar ce
CBbP3Ba C NPOU3BOANTENS, 3a a NMONYUUN PE3ePBHY €TUKETM 3a MOAMAHA, KOraTo € HE06XoAVMO.

«  WHcTpymeHTHT TPAGBa Aa ce nogabpKa B 6e30MnacHO paboTHO CbCTOAHME MO BCAKO BPEME U fja Ce Npernexia pefjoBHo
3a nospeau 1 yHKLMA oT obyyeH nepcoHan. BcAka npoueaypa Ha pa3rnobasaHe TpAbBa Aa 6bhe n3BbpLuBaHa camo oT
obyueH nepcoHan. He pa3srnobasaiTe To3n MHCTPYMEHT, 63 npefBapuTenHa cnpaska C MHCTPYKLUMKWTE 3a NoAAPbXKKa.

1.2 OMACHOCTU OT MPOEKTUN

. OTtkauete Bb3AYLWWHOTO NOJaBaHe OT UHCTPYMEHTa, npean Nn3BbpLlUBaHE Ha BCAKO TEXHNYECKO O6Cﬂy)KBaHe, onunT 3a
perynmpaHe, MOHTaXx UWin cBandaHe Ha HOCOBaTa crnobka mnm akcecoapwm.

. NmanTe npensna, Ye noBpena Ha Jetanna nnm akcecoapuTe nnm 4opu Ha CaMnA NOCTaBeH NHCTPYMEHT, MOXe [ia
reHepupa NpPoeKTUIn C BUCOKa CKOPOCT.
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1.5

1.6

Mo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTA BUHArK HoceTe yCToMYMBa Ha yaap 3awuTa. CterneHTa Ha HeobxoMmarTa 3alymTa
Tpsab6Ba fa 6bAe oLeHeHa 3a BCsKa yrnoTpeba.

EnHoBpeMeHHO, TpabBa Aa ce oLeHW 1 PUCKBT 3a ApyruTe.

YBepeTe ce, ue AeTalnbT e 30paBo PUKCUPaH.

MpoBepeTe fany cpeacTBaTa 3a 3aLiMTa OT M3XBbPJIAHE Ha KPereXXeH efleMeHT U/Uin OPHVK Ca HallMyHW 1 paboTAT.
HE n3non3BainTte NHCTpyMeHTa 63 MOHTMPAH JOPHNKOB KONEKTOP.

MNpepynpexxpaBanTe 3a Bb3MOXHO HACUJICTBEHO U3XBBbPJIAHE Ha JOPHMLM OT MPeAHaTa YacT Ha UHCTPYMEHTa.

HE paboTeTe ¢ MHCTPYMEHT, KOMTO € HaCOYeH AMPEKTHO KbM YOBEK(X0pa).

OMNACHOCTU NPU PABOTA

M3non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa MOXe [ja M3J10XKM pbLieTe Ha orepaTopa Ha ONMacHOCTH, BKJTIOUMTENHO CMayKBaHe, yaap,
nops3sBaHe, OXy/BaHe 1 ropelynHa. Hocete moaxoaALLM pbKaBMLM 3a 3alUMTa Ha pbLieTe.

OnepaTopuTe 1 0OCNYKBaLWMAT NepcoHan TpA6Ba Aa MoraT Gpr3nYeckn fa ce CNpaBAT C MO-ToNAMaTa YacT, TEFI0TO 1
MOLLHOCTTa Ha MHCTPYMEHTA.

JpbiKTe NPaBMITHO UHCTPYMEHTa; 6baeTe roTOBM Aa NPOTMBOAENCTBATE HAa HOPMASTHU U PE3KM ABMXKEHUA U paboTeTe
C ABETE CU pbLe.

lMa3eTe OPBXKKUTE HA MHCTPYMEHTA CYXU, YNCTK, 1 6e3 Cneam oT Macio 1 cMaska.

MopabpxainTe 6anaHCMPaHO NOMOXEHME Ha TANOTO 1 CUTYpHa oropa Npu paboTta C MHCTPYMEHTa.

OcBobopeTe yCTPONCTBOTO 3a NyCKaHe 1 CNMpaHe B CSlyyali Ha NpeKkbCBaHe Ha Bb3AYLIHOTO 3axXpaHBaHe.

M3non3Barite caMo CMa3o4yHM MaTepuanu, npenopbyaHy OT NPON3BOAUTENSA.

TpAb6Ba Aa ce U36ArBa KOHTAKT C XUAPABANYHATA TEYHOCT. 3a 1a C€ CHUXM [0 MAHUMYM Bb3MOXXHOCTTa OT 06pKBY, B
CJlyyall Ha eBEHTYyaJleH KOHTAaKT, TpsAOBa a ce n3mueTe fobpe.

NHdopmaumoHHM JInctose 3a besonacHocT Ha MaTepranuTte 3a BCUYKW XMAPABANYHN Mac/a 1 CMa30YHU MaTepurani ca
Ha pa3nonoXeHune Npu NONCKBaHe OT JOCTaBYMKa Ha BaLLNA NHCTPYMEHT.

MN36arsaiiTe HENOAXOAALLM NMO3U, THIA KaTO € BEPOATHO B Te3M NO3ULMM Aa HE MOXeTe Aa NPOoTMBOAEeCTBaTe Ha
HOPMaNHOTO UM HEOUYAKBAHO ABWXKEHME Ha MHCTPYMEHTa.

AKO NHCTPYMEHTBT e GUKCMpPaH KbM YCTPOIMCTBO 3a OKauBaHe, yBepeTe ce, ue prKcaumaTa e curypHa.

BHMMaBalTe 3a pUCK OT cuynBaHe v NPULLKNBaHE, ako HOCOBOTO 060PYyABaHe He € MOHTUPAHO.

HE paboTeTe C MHCTpyMeHTa CbC CBafieH HOCOB KOpycC.

Heobxoanmo e ocurypaBaHe Ha OCTaTbYHO MPOCTPAHCTBO 3a PbLETE Ha ONepaTopa Ha MHCTPYMeHTa, npeam paboTa.
Mpv NpeHOC Ha MHCTPYMEHTa OT MACTO Ha MACTO, APBXKTE pbLeTe C1 Aaney oT CNyCcbKa, 3a Aa ce n3berHe cnyyanHo
aKTUBMpPaHe.

HE HacuneanTe MHCTPYMEHTa 1 He ro M3non3sanTe BMEeCTO YyK.

OMNACHOCTU OT NOBTOPAEMW ABUMEHUA

Mpw n3non3BaHe Ha MHCTPYMEHTA, OMEPATOPBT MOXE Aa U3NrTa ANCKOMPOPT B pbLIETE, PaMeHETe, LWNSATA UK APYTA
yacTu Ha TANoTO.

JloKaTo 13Mon3Ba MHCTPYMEHTA, ONepaTopbT TPA6Ba Aa 3aeMe YAoOHa No3a, KaTo CbleBPEMEHHO NOALbPXKa CUFYPHA
oropa 1 n3bsarea Heyao6HY nnm HebanaHcpaHm no3un. OnepaTopsbT TPAGBa Aa NPOMEHK No3aTa No Bpeme Ha no-
NPOABMKUTENTHIN 33auUL; TOBA MOXe [1a MOMOTHe fja ce n3berHe anuckomdopT 1 ymopa.

AKO onepaTopbT M3MNKTBa CUMMTOMM KaTo NOCTOSIHEH UM NOBTapsALL ce AncKoMopT, 60/Ka, NyncrpaHe, 6onKu,
M3TpbMBaHe, yCellaHe 3a MapeHe Uiy CKOBaHOCT, Te3u npefynpeanTenHy 3Haum He TpabBa fa ce NrHopupar.
OnepaTopbT TpAbBa Aa yBefoMu paboTofaTens 1 Aa ce KOHCYNTMpa ¢ KBannduumpaH MeAULMHCKN CNeLranincT.

OMACHOCTU OT AKCECOPU

M3knioyete MHCTPYMEHTa OT NOA4aBaHETO Ha Bb34yX, Npean fa MOHTUPaTe Uin n3Bagnte HoCa Win akcecoapa.
M3non3eante camo pPasmMmepun n BUAOBE akCceCcoapn N KOHCYMaTmBK, NpenopbyaHn OT NPOn3BOAUTENTA Ha NHCTPYMEHTa;
He usnonssanTe [pyrn BngoBe Win pasmepun akcecoapu Wi KOHCyMmaTuBn.

OMNMACHOCTU HA PABOTHOTO MACTO

Moaxnb3BaHUs, NPEeNbBaHMA U NajaHKA ca OCHOBHIW NPUYMHIK 32 HapaHABaHMA HAa PabOTHOTO MACTO. BHMaBaliTe 3a
X/Tb3raBu NOBbPXHOCTU, MPUYMHEHM OT U3MOJI3BAHETO HA UHCTPYMEHTA, KaKTO M OMacHOCTY OT NpenbBaHe, MPUYMHEHN
OT Bb3JYLUHUA Kaben unm XngpasnnyHmsa MapKyu.

MpogbKeTe BHUMATENHO B HEMO3HaTa cpefa. Moxe fa MMa CKpUTK OMacHOCTU, KaTo eNleKTPUYeCTBO UK Apyrin
KOMYHaHU IMHUN.

WNHCTpYMeHTBT He e npefiHa3HauyeH 3a 13MoM3BaHe B NMOTEHUMANHO eKCNI03MBHA CPefia 1 He e N30JIMpaH cpeLly
KOHTAKT C eNleKTpnYecTBo.

YBepeTe ce, ue HAMa eNiekTpuyeckn Kabenu, ra3osu TpboM 1 Ap., KOUTO MOraT Aa NPUYMHAT ONacHOCT Nopaaun NoBpeaa
npw N3non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

O6nunyuanTe ce nopgxogauwo. He HoceTe Bucawwm apexm nnm 6rxyTa. MaseTe KocaTa, ApexuTe U pbKaBULUTe C1 Aaney oT
IBVXKeluTe ce yacTu. Bucawmre gpexu, 61xKyTepus nnmn Abaru Kocu morat fia 6bat 3axBaHaTV OT ABUKELLM Ce YacTu.
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1.7

OMACHOCTU OT LUYM

M3naraHeTo Ha BUCOKM HKBa Ha LyM MOXe Aia MPUYMHU TPaHW, ieakTUBMpPaLLy 3arybu Ha ciyxa v pyrv npobnemu,
KaTo LWyM B yLunTe (3BbHEHE, HpbMUeHe, CBUCTEHE UK ByuyeHe B ywunTe). CnegoBaTenHo oLeHKaTa Ha pUcka 1
npunaraHeTo Ha NOAXOAALL KOHTPO 3a Te3M OMacHOCTU Ca OT CbLLECTBEHO 3HaUeHue.

MopxofAwmTe KOHTPONY 33 HaMansBaHe Ha PYCKa MOraT [la BKOYBAT AeNCTBMSA, KaTo LyMo3ariyLiaBallm MaTepuanu,
3a [la ce NpefoTBpaTh,3BbHEHe” Ha 06paboTBaHNTe feTalnun.

M3non3BariTe 3awymuta Ha Ciyxa B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMUTE 3a CYXUTENUTE 1 crope U3NCKBaHMATa Ha NpaBunaTa
3a 6e30MacHOCT Ha Tpyaa.

WN36upaiiTe, nogabpKaniTe U 3amMeHANTe KOHCYMaT/Ba/MOCTaBEHUAT MHCTPYMEHT, KakKTo ce MpenopbyBa B HapbYHMUKa C
WHCTPYKLMW, 3a ia NPeAOoTBPATHTE HEHYXKHO YBeNMyaBaHe Ha LyMma.

OIMACHOCTU OT BUBPALIA

M3naraHeTo Ha BUHpaumy MoXe a NPUYUHM YBPEXAAHE Ha HEPBUTE 1 KPbBOCHAOASABAHETO Ha pbLETe.

HoceTe Tonnu gpexu, korato pabotute B CTyAEHM YCIIOBUA 1 PBXKTE PbLETE CU TOMJIN U CYXU.

AKo yceTunTe U3TpbnBaHe, 6051Ka U n3besiBaHe Ha KOXaTa Ha NPbCTUTE UMK PbLETe, CNpeTe Aa U3Mon3BaTte
WHCTPYMEeHTa, yBejOMeTe Baluns paboTofaTesn 1 ce KOHCYNTMpanTe ¢ iekap.

KbaeTo e Bb3MOXHO, NogAbPKalTe TEFIOTO HAa MHCTPYMEHTa B CTOWKa, 06Teray unv 6anaHcrpally MexaHn3bM, Tbil KaTo
cnep TOBa MOXKe ia Ce 13MOoM3Ba Mo-/ieK 3axBaT 3a NOAAbPKAHE HA MHCTPYMEHTA.

PaboTeTe 1 nogabpKaiTe MOHTaXKHUA €EKTPOUHCTPYMEHT 3a IyX/ HATOBE, KaKTO € NMpernopbyaHO B HAPBUHIKA C
WHCTPYKLMW, 3a ia NPefoTBPATHTE HEHY>KHO MOBULIABAHE Ha HMBaTa Ha BUbpauunTe.

MN36upaiiTte, nogabpKaniTe U 3aMeHsANTe KOHCYMaTVBa/MOCTaBEHUAT MHCTPYMEHT, KaKTO Ce MpenopbyBa B HApbYHMUKa C
WHCTPYKLUW, 3a Aa NPefoTBPATHTE HEHYXKHO YBeNIYaBaHe Ha HyBaTa Ha BUbpauunTe.

JpbXKTe MHCTPYMEHTA C NieK, Ho 6e30mnaceH 3axBaT, KaTo B3eMeTe npeABu HeoOXoAMMUTE CUIM Ha PeakUMsa Ha pbKaTa,
T KaTo PUCKBT OT BUOPaL OOMIKHOBEHO € MO-rofisiM, KOraTo C//laTa Ha 3axBalllaHe e NMo-B1CoKa.

AOMBJIHUTENHU UHCTPYKLU N 3A BE3OIMNMACHOCT 3A NHEBMATUYHW ENEKTPOUHCTPYMEHTU

PaboTHOTO NofaBaHe Ha Bb3ayx He TpsibBa Aa HaaBuMwwaga 7 6apa (102 PSI).

Bb3ayxbT nof HanAraHe MoXe fa NPUUYNHU TEXKM HapaHABaHWA.

Hukora He ocTaBsinTe 6e3 HabnoaeHe paboTely MHCTPYMEHT. M3KnoyeTe Bb3ayLUHUA MapKyY, KOraTo MHCTPYMEHTBT
He ce 13M0NI3Ba, Npean CMAHA Ha akcecoapuTe UK NP N3BbPLUBAHE HA PEMOHT.

Hukora He HacouBaliTe Bb3yxa KbM Bac Uav apyru nuua.

PazmaxBaHeTO Ha MapKyya MOXe Aia MPUUMHUN TEXKM HapaHABaHWA. BHarn nposepsBanTe 3a NOBpPeAeH U
pa3xfiabeHn MapKyun u GUTUHTA.

Mpeau ynotpeba, nperneaante Bb3gyLUHUTE MHMN 33 LLETU, BCUYKU BPb3KKM TpsbBa Aa 6baaT 3awuteHu. He
N3MycKanTe TeXKN NpeaMeTy BbpXy MapKyuunTe. Bcako pA3Ko Bb3AenCcTBME MOXKE [1a Npefn3BrKa BbTPELLHY NoBpean v
[a nosefe o npexaeBpeMeHHa noBpeia Ha MapKyya.

CTypeHusT Bb3ayX TpsA6Ba Aa 6bAe HAaCOUeH Janey oT pbLeTe.

Bceku mbT, KOrato ce n3non3saT yHUBEPCaNHN YCYKaHN CbeANHUTENN (HOKTOBM CbeAUHUTENM), CE€ MOHTUPAT
3aK/ioYBaLLM LWMDTOBE U Ce M3MON3BaT 3alMTHU Kabenu, 3a Aia ce NpeAnassT OT eBEHTYa/lHa NOBPeAA B CBbP3BAHETO Ha
MapKy4 KbM UHCTPYMEHT UM MAPKyy KbM MapKyu.

HE nosgurante MHCTPYMEHTa 3a MOCTaBAHE 3a MapKyya. BuHaru nsnonssanTe gpbxKKaTa Ha MHCTPYMEHTa 3a NOCTaBAHeE.
BeHTMNAUMOHHNTE OTBOPY He TpsAbBa Aa 6bAaT 6oKMpPaHN UV MOKPUTK.

Ma3eTe MpbCOTUATA U YyXKAWTE TeNa Aasneye OT XMApaBAMyHaTa CUCTEMA Ha MHCTPYMEHTA, Tbii KaTo TOBa Lie JoBeAe 0
noBpena Ha UHCTPYMEHTa.
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2. CMELUOUKALMUU

2.1 NPEAHA3HAYEHUME

XvaponHeBMaTMYHMAT 73200 e NpoeKTpaH 3a NOCTaBsAHE Ha GUKCMpaLLY OONTOBE 1 KPEMNeXXHW eNeMeHTY, MPOeKTPaHM OT
Stanley Engineered Fastening.

3a NbJIEH NHCTPYMEHT, MOpbYaliTe OCHOBEH UHCTPYMEHT C HOMep Ha 4YacT 73200-02000 1 n3bepeTe Bb3es Ha HOCa OT
pa3gena HocoBm MOHTaXWM Ha cTpaHuLuaTa 41, 3a Aa OTroBapsA Ha BaLLETO NPUNOXKEHME.

MHCprKLI,VIVITe 3a 6e3onacHocT Tpﬂ6Ba [a ce cneapat No BCAKO Bpeme.

HE n3nonseante B MOKpPWU yCcnosua nnn npu HaJIMYMETO Ha 3anannTenHn Te4YHOCT Uin ra3oBe.

2.2 CNEUWNOUNKALMNA HA UHCTPYMEHTA

Bb3aywHo HanAraHe MuHumyMm - Makcrmym 5-7 6apa (73 -102 Ibf/in?)
N3nckBa ce cBo6ogeH o6em Bb3ayx @ 5 Hapa 14,2 nutpa (73 Ibf/in%)
@7 6apa 19,9 nutpa (102 Ibf/in?)
Xop, MuHumym 20 mm (0,79 nHua)
Cuna Ha usgbpnBaHe @ 5 6apa/73 Ibf/in’ 25,9 kN(5823 Ibf)
@ 7 6apa/102 Ibf/in? 36,2 kN(8138 Ibf)
MpoabMKNTENHOCT HA LMKDBAA MprbAnsnTENHO 3 cekyHau
Terno be3 HocoBo obopyaBaHe 4,90 kr (10lb 1302)

CTOMNHOCTM Ha WyMa, onpeAeneHn CbrlacHO Koaa 3a TecT Ha wyma ISO 15744 n I1SO 3744.

A-npeterneHo HMBO Ha 3ByKoBa MolHocT dB (A), L, Kone6aHue Ha wyma: k,, = 3,0 dB(A) 102,3 dB(A)
A-npeTerneHo HMBO Ha 3ByKOBOTO HaNiAraHe Ha EMUCUWTE Ha e e = OB 98,5 dB(A)
paboTHaTa cTaHuus dB (A), Loa PA
C-npeTerneHo NMKOBO HMBO Ha 3BYKOBO HaslsiraHe Ha L
emmcnite dB(C), L, nik KonebaHue Ha wyma: kpC =3,0dB(C) 97,0 dB(C)

pC’

CTOMHOCTNTE Ha BUGpaumunTe ce onpeaenAT CbrlacHO Koaa 3a Bu6bpauunoHeH Tect ISO 20643 n
ISO 5349.

‘ 73200

Koneb6aHwue Ha BUbpayuuTe:
k=1,108 m/cek.

[leknapurpaHy CTOMHOCTY Ha U3TbYBaHNTE BMOpaL M B cboTBeTcTBUE C EN 12096

HuBo Ha n3nbusaHuTe BUGPaLNK, a, ,: 3,9 m/cek.?
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2.3 PASMEPU HA MHCTPYMEHTA

@58A1j

389

@
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146.1

Fig.1

Bcruku pasmepu ca nokasaHu B MUIIMETPU.
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

3. NMNOCTABAHE 3A CEPBU3

BAXXHO - MPOYETETE NMPABUJIATA 3A BE3OMACHOCT HA CTPAHULA 34 1 36 - U BHUMATENTHO NPEAU
NMYCKAHE B YITOTPEBA.

Mpeaun Ynotpeba
+  W36epeTe cboTBETHMA pa3mep Ha HOCOBOTO O6OPYABaHEe U O MOHTUpPANTE.

«  (CBbprKeTe UHCTPYMEHTa 3a NOCTaBAHE KbM Bb3YLLIHOTO NojaBaHe. TecTBanTe N34 bPrBaLLMTE 1 BPbLUALLUTE LMKIN
ypes HaTUCKaHe 1 OTMyCKaHe Ha CrycbKa.

A BHUMAHMUE: MpaBunHOTO NofjaBaHe Ha HanAraHeTo e BaXKHO 3a MNPaBUTHOTO GYHKLIMOHUPAHE Ha MOHTaXXHMs
NHCTPYMeHT. MoXe [la ce CTUrHe o HapaHsABaHe 1y noBpean Ha obopyaBaHETO NPY INMCBA Ha NOAXOAALLO HanAraHe.
MNopaBaHOTO HansAraHe He TPAOBa Aa HaBULIABA YKa3aHOTO B creyndrKaummTe Ha MIHCTPYMEHTA 3a NOCTaBsAHe.

3.1 Bb3AYLWIHO NOAABAHE

BCWUKM MHCTPYMEHTM Ce yNpaBiABaT CbC CrbCTEH Bb3AyX C ONTMMAIHO HansraHe ot 5,5 6apa. MNpenopbyBame 1M3Mosi3BaHETO
Ha perynaTopu Ha HansiraHeTo 1 CUCTeMM 3a GUATPUPAHE HAa OCHOBHUSA 3axpaHBaLy Bb3ayx. Te TpA6Ba fa 6bAaT MOHTUPAHY
B PAMKUTE Ha 3 MeTpa OT MHCTPYMEHTa (BMXKTe Juarpamata no-gony), 3a fa ce OCUrypyi MakCUMaseH X1BoT Y MUHUMAHA
NoAAPbKKA HAa MHCTPYMEHTA.

A BHUMAHMUE: PerynaTopbT Ha HanAaraHeTo B LWKada e HacTpoeH Ha 5,25 6apa.
A BHUMAHMUE: PerynaTopbT Ha HansaraHeTo He TpAOBa a ce perynvpa npu HMKaKkeu obctoATencraa.
A BHUMAHMUE: Mpepna3HuAT KanaH B WKada e HacTpoeH Ha 5,25 - 5,30 6apa.

A BHUMAHMUE: Mpepnna3HuUAT KnanaH He TpAbBa fa ce perynupa npu HUKakem obcToATencTsaa.

MapKyuuTe 3a Bb3yLIHO NofaBaHe TpAbOBa fa MMaT MUHUMANHO epeKTUBHO paboTHO HanAraHe ot 150% ot
MaKCMManHoOTO HanAraHe, Npou3BefeHo B cructeMaTa unm 10 6apa, KoeTo e Ha-BUCOKO. Bb3ayLHTe MapKyun Tpadea

[la ca yCTOMUMBY Ha NeTPOJs, a MMaT YCTONYMBA Ha U3TbPKBaHE NOBBPXHOCT 1 fja ca 6nnHAMpPaHN, Korato yCioBmATa Ha
paboTa moraT fla goBefar jo MoBpeaa Ha MapKyuyuTe. Bcnukm Bb3gywHun mapkyum TPABBA ga umat mruHrManeH gnameTbp
Ha OTBOpa OT 6,4 MunnmeTpa nnn va nH4a.

STOP COCK

(USED DURING MAINTENANCE /_\
OF FILTER/REGULATOR )
OR LUBRICATION UNTS)  ©__| { 4
SVETRESMAGM N \
TAKE OFF POINT
&) |m FROM MAIN SUPPLY

VLN

AR LUBRICATION PRESSURE REGULATOR MAIN SUPPLY
PERMISSABLE AND FILTER DRAIN POINT
(DRAIN DAILY)
Fig.2
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3.2 PABOTHA NMPOLIEAYPA

BAXHO - He ce onuTtBaiite Aa oTuynuTe onauwkara 6e3 moHTMpaHa BTynkKa. ToBa Lie HaKapa Heobe3onaceHaTa YacT
OT onallKaTa ja ce U3XBbP/M OT HOCA C BUCOKA CKOPOCT 1 cuna.

Mpw nHcTanupaHe Ha NPOAYKTY 3a 3aKnio4YBaLy 6onToBe:

*  YBepeTe Ce, Ue e MOHTUPaHa NpaBWIHaTa HOCOBA CrIOOKa. -
*

CBbpXeTe MHCTPYMEHTa KbM MOAaBaHETO Ha Bb3ayX.
¥ HatncHete wudta Avdelok® npes oTBopa 3a NpUNoXKeHneTo.
*  TlocTaBeTe BTy/KaTa BbpXxy WmndTa (OpreHTNpaiTe, KakTo e

rnokasaHo).

—>

¥ KaTo gbpxuTe rnaBaTta Ha wudTa cpeLly NpUIoXKeHMeTo, —>

HaTUCHeTe MHCTPYMEeHTa KbM CTbpuyallaTta onallka Ha wudTa.
¥ HatucHeTe goKkpan cnycbka. EQvH umKbn Wwe rapaHtmpa, vye

BTYJIKaTa e ce 3abue B >kneboBeTe 3a 3aK/UBaHe Ha WndTa 1

ye WMTHT Ce CUYNKY B KaHaa Ha NpeKbcBaya.

Fig.3

*  OcBobopgeTe NycKOBMAT NpeBKtouBaTen. IHCTpYyMeHTBbT
3aBbpLUBa CBOA LMKDBJI, KaTo Ce U3TIacKBa OT AKaTa 1 n3Baxaa
onaluKaTa Ha WwudTa oT3aa,.

Mpw nHcTanupaHe Ha NPOAYKTM 3a CYYNBaHe: -

*  YBepeTe Ce, Ue e MOHTUPaHa NpaBuIHaTa HOCOBA CrIOOKa.

*  CBbprKeTe UHCTPYMeHTa KbM NOAAaBaHETO Ha Bb3ayX.

*  [locTaBeTe CTE6/IOTO Ha KPEMNeXXHUsi eIEMEHT B HOCa HA MHCTPYMEHTa.

*  JloHeceTe MHCTPYMEHTA CbC 3aKOMYasikata KbM MPUIOXKeHNETO, Taka Ye M3MbKHaaTa 3akonuaska Aa Bfie3e npaso B
OTBOPA Ha MPUSIOKEHMNETO.

*  HaTucHeTe gokpaii cnycbka. LIMKbabT Ha MHCTPYMEHTA Lie Mpobue KpenexHus enemeHT.

* OCBOGOAETG NMYyCKOBUAT NpeBK/IOYBaTE. MHCprMEHT'bT 3aBbpLlBa CBOA LNKDII.
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4. HOCOBU CIJ10OBKM

or CbeCTBEHO 3HaY€HNME € NPAaBUNTHNAT HOCOB MOHTaX Oa 6'bﬂe MOHTMPAH npean pa60Ta C UHCTPYMEHTa. KaTto 3HaeTe
BalWlnA OPUTrMHaNeH NbJieH HOMeP Ha YaCTTa Ha MHCTPYMEHTa nnn I'IO}J,pO6HOCTVITe 3a KpenexXxHnA eJIEMEHT, KOWTO e 6'b,lJ,e
NOCTaBEH, BM/E LLe MOXKETE Aia NOpbYaTeE HOB KOMMNEKT Ha HOCa, KaToO N3Mnosi3BaTe Ta6J'||/ILU/ITe 3a I/I360p Ha CTpaHuua 41.

4.1 N3bOP HA HOCOBO OBOPYABAHE AVDELOK®

HocosoTo o6opyasaHe Avdelok® e HanmuHo B YeTupw Buga. OT CbLLECTBEHO 3HAUYEHKE € NPaBUTHUAT HOCOB MOHTaX [1a
6bae MOHTUPaH Npean paboTa C MHCTPYMEHTA.

3
2
.

(o)
|

(0]

B

g >
x

I—O
1 =
— ol

o

—o—]

Straight Round | Straight with Horiz. flats | Straight with Vert. flats Straight Short

AVDELOK® NU3BOP HA HOCOBA CIJIOBKA
OBOPYABAHE HA KOPIMYCA HA HOCA

A | 8 | ¢ | b |
OMUCAHUE YACT Ne
MM NHY MM NHY MM NHY MM NHY

3/16" | BepTukanHu niaocku 21 0,812 16 0,625 54 2,120 25 1,000 | 07200-02500 *

3/16" | XOPV3OHTAaNHN 21 | 0812| 16 |0625| 54 | 2120 25 | 1,000 | 07200-02700*
NNAOCKOCTN

1/4" | BepTukanum nnocku 21 |o0812] 16 |0625] 54 | 2120 25 | 1,000 | 07200-02600*

174" | XOPV3OHTaNHY 21 | 0812| 16 |0625| 54 | 2120 25 | 1,000 | 07200-02800 *
NJOCKOCTN

n | BRI 21 |0812| 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-03300*
(cTbNanoBuaHM)

1/4" | Kpbran 21 | 0812 | - ; 54 | 2120 - - 07200-03500 *

sy || ACEERLTENTT] 27 | 1060 | 236 | 0930 | 91 | 3580 | 40 | 1,580 | 07220-02700
MJIOCKOCTU

5/16" | XOPV3OHTaMHI NNOCKY 27 | 1,060 | 236 | 0930 | 94 | 3700 | 46 | 1,830 | 07220-03400
(cTbnanoBuaHN)

5/16" | Kpbrm 27 | 1060 | - ; 91 | 3580 | - _ 07220-05600

3/8" | Kpbrm 27 | 1060 | - - 70 | 2750 | - - 07220-02000

3/8" | Kpbrna (ctbnanoBugHa) 27 1,060 - - 74,2 | 2,920 - - 07220-03500

3/8" | Kbca 27 | 1,060 | 252 | 0992 | 37 | 1450 | 32 | 1,250 | 07220-06100

* Heobxoarmo e fa nsnonssate KOMMIEKT agantepy (HoMep Ha yacTt 73200-04300), 3a ;a MOHTUPATE Te3U HOCOBY Bb3/K

KbM MHCTPYMEHTa.

CTbnanoBrAHNTE HAKOBANTHN OCUTYPABaT NO-MAJIKo cepro3Ha aedpopmanma Ha AKNTE, KaTo Mo TO3M HauMH No3BoNABaT
noctaesAHeTo Ha Avdelok® B no-mekn maTepuanu KaTo niactmaca, AbpBO 1 Ap.
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

4.2 N3b0P HA CTAHAAPTHA HOCOBA CIJTOBKA

KpenexHuTe enemeHTM NoO-A0ONy MOraT Aa ce NoCTaBAT U BbpXy MHCTPyMeHTa 73200. OT CbLueCcTBEHO 3HayeHue e
NPaBUIHMAT HOCOB MOHTaX Aia 6bAie MOHTMpPaH Npean paboTta C UHCTPYMEHTa.

MN360P HA CTAHOAPTHA HOCOBA CIJIOBKA

KPEMEXEH EJIEMEHT

OBOPYABAHE HA KOPIMYCA HA HOCA

ONMUCAHUE

YACT Ne

AVBOLT® 3/16" (4,8 mm) O6bpHeTe ce KbM NIUCTa ¢ AaHHM 07900-00905 07220-08100
1/4" (6,4 Mmm) O6bpHeTe ce KbM NlicTa ¢ gaHHu 07900-00905 07220-07500
AVSEAL®Il | 11 mm cTaHgapT 3a n360op Ha HOCOB BPBbX, BMKTE NICTa € AaHHM 07900-00840 07220-06600
12 Mm cTaHgapT 3a 1360p Ha HOCOB BPBX, BUXKTE NNCTa C AaHHM 07900-00840 07220-06700
13 MM HMCKO HanaraHe | 3a n36op Ha HOCOB BPbX, BUXKTE NICTa € AaHHM 07900-00840 07220-06600
14 MM HUCKO HansraHe | 3a n36op Ha HOCOB BPbX, BUXKTE ICTa € AaHHM 07900-00840 07220-06700
16 MM HMCKO HanAraHe | 3a 1M360p Ha HOCOB BPbX, BUXKTE NNCTa € aHHK 07900-00840 07220-06800 A
INTERLOK® | 3/8" (10 mm) CraHaapTHO NpaBo obopynBaHe 73200-04500 T
MAXLOK® 1/4" (6,4 Mmm) CraHpapTHO NpaBo obopynBaHe *07610-02100
3/16" (4,8 Mmm) CraHZapTHO npaBo obopyaBaHe *07610-02000
MONOBOLT® | 3/8" (10 mm) CraHpapTeH HOCOB BPDbX 07220-07200 T

A Heobxoammo e BXOZHO HansiraHe Ha Bb3gyxa oT 7,0 bar.

1 3a NoCTaBAHETO Ha Te3n KpPeneXxHW eleMeHTH ca HeobxoaMMK [iBe 3a[1eCTBAHUA HA UHCTPYMEHTA.
* Heobxoanmo e fa nsnonseaTe KOMMEKT aganTtepu (Homep Ha yact 73200-04300), 3a Ja MOHTMpPATE TE€3U HOCOBY Bb3NN
KbM UHCTPYMEHTA.

4.3 UHCTPYKLUUU 3A MOHTAX

A BHUMAHMUE: 3axpaHBaHeTO C Bb3yx TpA6Ba fa 6bAe NpeKbCHATo, KOrato MOHTUPATE WU AEMOHTUPATE HOCOBU
Bb3J1M, OCBEH aKO He e M3PUYHO YKa3aHo Apyro.

HocoBuTe crnobku Tpabea Aa 6baaT NpeBapuUTENIHO CrNobGeH Npean MOHTaxa.

MPABU XOPU3OHTAJIHU, BEPTUKAJIH U KP BT HOCOBU CKNTOBKIU
«  Jleko HamaxeTe yentoctute ¢ Moly Lithium rpec.
«  Crnobete BoaaunTe 3a NPyX1Ha 4 1 NpyxuHa 5

«  banaHcupaiiTe TprTe NATPOHHYM YeNOCT 3 BbPXY FOPHUA Bodau
Ha Npy»XMHaTa 4 (C nomMoLyTa Ha OTpaboTeHa onallKa, 3a Aa
MoAnNoOMOrHeTe No3nLMOHNPAHETO, aKO € HE0BXOANMO)

+  BHumatenHo cnycHeTe NaTpPoOHHMKa 2 Haf crnobeHunTe

KOMMOHEHTU

«  MNocTaBeTe pa3penKaTta 6 (aKo € HEOOXOAVMO) B MATPOHHUK 2

(camo ¢ gruameTbp 5/16”)

. Cnep ToBa criobkata Moxe fa 6be pa3nosioxeHa B
HAKOBaJHATA

HOMepaTa Ha apTUKynIun, N3nncaHum c yneﬁeneu I.I.Ipllld)T, Ce OTHACAT A0 YepTerka Ha NPOTUBOMNONOXKHATa CTPaHa.
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5. AKCECOAPU

CONUTEPA 3A BTYNIKUA
MoeTe fia nopbuaTe CNANTEPY 3a BTYJIKY, 3a la OTPEXeTe BTY/KUTe OT noctaBeHuTe Avdelok®. MankusT pasmep, nokasaH
no-Aony BAABO, € 3a pA3aHe Ha BTynKu 3/16” n 1/4”. Tlo-ronemmnaT pa3mep, NokasaH No-gony BAACHO, € 3a BTYNKK 5/16"n 3/8"

13

SMALL COLLAR SPLITTER (07500-06800,/07500-06900)

PasmepuiTe, MoKaszaHu ¢ yaebeneH wpudT, ca MuaumeTpu. Ipyru pasmepu ca B UHYOBE

LARGE COLLAR SPLITTER (07220-03700/07220-03900)

BTYNIKOBU CMJIUTEPU - HOMEPA HA KOMIMOHEHTUTE

*h6" BTYNIKOB
CMIUTEP
07500-06800

07001-00004

'/a" BTYNIKOB
CMJIUTEP
07500-06900

07001-00004

*he" BTYNIKOB
CIJIATEP
07220-03700

07001-00142

*/s" BTYJIKOB
CIUIATEP
07220-03900

07001-00142

07210-02012

07210-02012

07210-02014

07210-02014

07220-03712

07220-03712

07210-02015

07210-02015

07220-03713

07220-03713

07210-02016

07210-02104

07220-03710

07220-03902

07500-08000

07500-08000

07220-04500

07220-04500

07210-02500

07210-02600

07220-04200

07220-04300

07210-02703

07210-02703

07220-03714

07220-03714

07500-06801

07500-06801

07220-03701

07220-03701

07500-06803

07500-06803

07220-03715

07220-03715

07500-00212

07500-00212

07004-00041

07004-00041

07007-00076

07007-00076

07220-03706

07220-03706

APT'::IQKVH ONMUCAHUE
1 BWHT C [TTABA T/IM THE3A0
2 PBKAB
3 LUN®OT HA OCTPUETO
4 BHT HA LWM®TA HA OCTPUETO
5 HOX
6 CITOBKA HA MPYXXWHHATA CKOBA
7 CITTOBKA HA HOCAYA HA OCTPUETO
8 LWNOT HA PASPEOKATA
9 MPBUYEH MPBT
10 BbHLUEH PbKAB
11 3ALbPXALLA HOCOBA FAVIKA
12 BbHLUHA CKOBA
13 SAObPXALLA KAMAYKA
14 MNPYXXNHA HA OCTPUETO
15 HE3ABUCUM 3AAbPXALL LLIAOT

07500-08003

07500-08003

07220-04501

07220-04501

KOMIMEKT AOAMNTOP 3A BTYJTIKOB CIMJIATEP (73200-04600)

ANVIL
ADAPTOR

1

SMALL
COLLAR
SPLITTER

COLLET
ADAPTOR

0=

ADAPTOR KIT

= (NN R | = mmmmNN=NININ




BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

5.1 UHCTPYKLUAU 3A MOHTAX
PA3IMOBABAHE HA TANIOTO

. 3apa MOHTUPaTe Te3N BTYJIKOBU CMIUTEPU, N3KIKOYETE
NHCTPYMEHTa OT N04aBaHETO Ha Bb3AyX

«  OtctpaHeTe gednekTopa Ha wndTa 47. TOOL
- CBanete HoCOBaTa 4acT, aKo IMa TakaBa

«  CmaxeTe NOBbPXHOCTUTE Ha rbpburLaTa Ha BTYNKOBUA CAUTEp,
NMOBbPXHOCTUTE Ha Narepute 1 BCUYKK ABMXKeLr ce yactu ¢ Moly
Lithium rpec.

. Kato gbpute 6yTanoTo Ha rnaeata C LeCTOCTEHEH KoY 10 Mm
A/F”npes 3agHaTa YacT Ha MHCTPYMEHTAa, 3aTerHeTe aganTtepa Ha
LlaHraTa Kbm OyTasioTo Ha rfaBaTa C raeyeH Kiiou.

PISTON STOP /§ M/

. HatucHete aflanTepa 3a HakoBaJIHA BbpPXYy afjanTepa Ha UaHrata
1 3aBuUITe. 3aTerHeTe C raeyeH Koy

«  TocTaBeTe crnobeHVsA BTYNKOB CNIMTEP B ajanTepa 3a @—g@zﬂ%}jﬁﬁ%ﬁz@;

HAKOBAaJTHA U 3aBUNTE KbM KpaA Ha aganTtepa Ha UaHrata.
3aTerHerte HocoBaTa 3aAbprKalla ramka Ha aflanTtepa Ha
HaKOBaJIHATa C rae€4yeH KoY

«  3apapabotute, HaTUCHETE CUJTHO BTYNIKOBUTE CNIMTEPU BbPXY
BTYNKaTa U HaTUCHeTe CryCbKa.

«  3apssaHe Ha 5/16" nnu 3/8” Avdelok® nanonssarnTte 07220-03700 1 07220-03900 CbOTBETHO BTYNKOBMUTE CIANTEPUN — HE
Ce N3MCKBa KOMIMIEKT aganTtepu.

. MoHTnpanTe yenocTTa* Ha MeHreMeTo KbM rnasata 63 v U3NonN3BarTe MEKM YENCTY, 3a Aa ObPXKUTE YENCTTa Ha
rnaBaTa Ha MEHreMeTo B 06bpHaTa NOCOKa.

«  M3non3BanTe rHe3n0 3a KOHTpararka*, 3a ja pa3BreTe KoHTpararkata 38. Ako e Heo6xoMO, 13MNon3BanTe
wecTtocTeHeH Knoy 10 mm A/F, 3a fja npeaoTBpaThTe 3aBbpTaHe Ha OCHOBHaTa nnoya 32.

. OTcTpaHeTe ocHoBHaTa Kanayka 31 n ynnbTHeHueTo 36.
«  OTtcTpaHeTe OCHOBHaTa Kanauka 25 v 3arnywuirena 37.
. HaTtucHeTe ocHoBHaTa nnoya 32 B TANOTO 65 1 cBaneTe 3agbprkalyna NPbCTeH 24,

. C eKCTpaKTop 3a OCHOBHA Nfioya*, MOHTMPaH OT AOoJfIHaTa CTPaHa Ha TANOTO 65, 3aBuinTe KOHTparankaTta 38 Bbpxy
OCHOBHATa nyoya 32, 13BNMYalK/ OCHOBHATa Mjioya oT TAN0To. AKO e Heobxoaumo, nsnonssante 10 mm A/F
LIeCTOCTEHEH KJTI0Y, 3a la NpefoTBpaTUTe 3aBbpTaHe Ha OCHOBHATa rova.

. 3aBuiiTe orpaHmynTens Ha 6yTanoTo KbM oNHaTa CTPaHa Ha Bb3AyLWHOTO GyTano 33, nocTaBeTe C MOMOLUTa Ha BUHTOBE
M6 B ocHOBaTa 1 3aBUNTE.

* CbbprKa Ce B CEPBU3HMA KOMIMEKT. 33 MbJIeH CMUCHK BUXKTE CTpaHuua 47.
Heobxoaumo e fja npemaxHeTe Te3u akcecoapu 3a rpyHANPAHE Ha MHCTPYMEHTA.
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6. CEPBU3NPAHE HA UHCTPYMEHTA

TpabBa fa ce M3BbPLUBA PEAOBHO CEPBM3NPAHE, a LUANIOCTHA MHCMEKLMSA Ce U3BbPLUIBA €XXEerofHo v Ha Bcekr 500 000
LMKbNa, NN KOETO e No-paHo.

A BHUMAHMUE: Hnkora He n3non3sante pasTBOpPUTENM UK JPYIrK pasaxaall XMMUKany 3a NoYNCTBaHE Ha HeMeTaHuTe
4acCTW Ha MHCTPYMeHTa. Te3n XMMMKanu morat ja oTc/iabaT maTepuranuTe, M3rnon3BaHun B Te3M YacTu.

A BHUMAHMUE: Mpepn nogapbxKa, OTCTPaHeTe BCUYKM OMacHM BellecTBa, KOUTO MOXKe [a ca Ce HaTpynanu B pe3ynTaT Ha
paboTHU nNpouecu.

A BHUMAHMUE: PaboTofaTenaT e OTTOBOPEH 32 OCUTYPABAHETO Ha MHCTPYKLMM 33 NOALAPBKKA Ha MHCTPYMEHTUTE Ha
NoAXOAALMA NepcoHan.

A BHUMAHMUE: OnepaTtopbT He TpAbBa Aa yuyacTBa B NOAAPBKKATA UM PEMOHTA Ha MHCTPYMEHTA, OCBEH aKo He e
NoaxoAALo obyyeH.

A BHUMAHMUE: /\HcTpyMeHTBT TpAGBa Aa ce npernexia pefoBHO 3a yBpexAaHe U HenpaBUaHOCT.

A BHUMAHMUE: MpoueTeTe UHCTPYKLMUKTE 33 6e30MacHOCT Ha cTpaHmua 34 1o 36.

6.1 EXXEQHEBHO CEPBU3NPAHE

. ExxepnHeBHO, npenn yn0Tpe6a NI KOraTo 3a NPbB NbT We ce pa6OTVI NHCTPYMEHTa, n3fenTe HAKOJIKO Kanku YncTo,
NpPO3pavyHO MadJ10 3a CMa3Ka BbB Bb3yXO0TBOAA Ha MHCTPYMEHTA, aKO He € NMpuKpeneH J'Iy6pVIKaT0p KbM Bb34YyLLUHOTO
nogasaHe. AKo NHCTPYMEHTDBT € B HEMNPEeKbCHAaTa yn0Tpe6a, MapKy4bT 3a Bb34yX Tpﬂ6Ba Aa ce N3KNYn OT OCHOBHMA
N3TOYHUK Ha Bb3ayX N UHCTPYMEHTBT Aa C€ CMa3Ba Ha BCeKM ABa A0 TPpW Yaca.

«  [lpoBepsBaliTe 3a U3NyckaHe Ha Bb3ayX. [loBpegeHUTe MapKyum 1 CbeanHUTEN TpAbBa Aa 6bAaT CMEHEHU.
«  [lpoBepnBaiiTe 3a U3nycKaHe Ha Macno.

« AKo nuncea GUNTBbP Ha perynaTopa Ha HanAraHeTo, 3ToyeTe Bb3AyLIHATa IMHNKSA, 3a Aa A U3UMCTUTE OT HaCbOpPaHO
3aMbpCsABaHe WY BOAa, Npefu fa CBbPXKeTe Bb3AyLUEH MapKyy KbM MHCTPYMeHTa. AKO Ma 1 GUATBP, U3ToUeTe ro.

«  TposepeTe ganu HocosaTa crnobKa e NOAXOAALLA 33 MOCTABAHE HA KPEMEXHU eSIeMEeHTH.
«  YBepeTe ce, ue aedpnekTopbT 47 € MOHTVIPaH Ha MHCTPYMEHTA.

«  [NpoBepeTe fanu XoabT Ha MHCTPYMEHTa OTroBapA Ha MUHUManHaTa cneyudurkauua (ctpaHuua 37). MocnepgHnTe
CTBIMKM OT NpoLeaypuTe 3a rPYHAVPAHE Ha CTpaHuLM 56 1 57 obAcHeTe Kak Aa n3mepuTe Xoaa.

«  [poBepeTe fanun HaKOBAJIHATA He e U3HOCEeHa. ToBa MOXe Aia Ce NMOTBbPAN, KaTo Ce 0GbpPHETE KbM VHCTAIMPAHNUTE AaHHM
B CMIUCDHKA C AAHHM 3a KpeneXHU enemeHTH. [pekoMepHOTO M3HOCBaHe MOXeE Aa AOBEAE 40 Pa3KbCBaHe Ha HAKOBasIHATA.

6.2 CEAMNYHO CEPBU3VNPAHE

«  Pasrnobete 1 nouncrete HOCOBATA HYaCT, KaTO OOBPHETE CMeLnanHo BHUMaHe Ha yentoctuTe. Cmaxkete ¢ MolyLithium
rpec npeam crnobasaxe.

. I'IpOBepeTe 3a U3TNYaHe Ha Mac/io 1 Bb34yX B MapKy4a 3a NoJgaBaHe Ha Bb3ayX U crnobkure.

6.3 MOJIWIUTUANHO CMA3AHE EP 3753 - JAHHU 3A BE3OMACHOCT

MasHunHaTa MoXe fja Obae NopbyYaHa KaTo eAMHUYEH APTUKYJT, HOMEPBT Ha YacTTa € NMoKasaH B CEPBU3HMA KOMIMIEKT Ha
CcTpaHuua . 47

MbvpBa nomouy,

KOA:

Tbih KaTO Ma3HVHATa e HAaMb/IHO BOLOYCTONUYMBA, Hall-gobpe ce OTCTpaHABa C 0J0OPEH eMynraTop 3a MOYMCTBAHE Ha KOXaTa.
MOMTbLLUAHE:

Ocurypete otgenHuTe HanuTKM 30 M MarHe3neBo MAAKO, 3a NPeAnoYnTaHe B Yalla MAAKO.

ovn:

[pa3Hu, HO He Bpeau. Mi3munTe € BOga 1 NoTbpceTe MeguLUnHCKa NoOMoLY,

Moxap

TOYKA HA 3ATAJIBAHE: Hag 220°C.

He e knacudurympaH Kato 3ananum.

MNMoaxopAwm cpeactaa 3a raceHe: CO2, xanoH UM BOAEH Crpen, ako ce npuara oT OnuTeH oneparop.

OkonHa cpepa
MpuroTeeTe 3a U3rapaHe UM N3XBbPAHE Ha 0f06PeH 06eKT.
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MoaapbxKKa
M3non3Baiite 6apuepeH Kpem 1y pbKaBuLyM, yCTOMUYMBU Ha Macslo.

CbxpaHeHue
[Janeye o1 TONAMHa 1 oKUCTIUTEN.

6.4 MOLYKOTE® 55 m CMA3KA - AAHHW 3A BE3OIMACHOCT

MbpBa nomouy

KOXA:

M3nnakHeTe ¢ Boda. M36bplueTe.
MOMbLAHE:

He Tpabea fa ce okasea MbpBa NMomoLl.
ouyu:

M3nnakHeTe c BOAa.

Moxap

TOYKA HA 3ATANBAHE: Hag 101,1 °C. (3aTBOpeHa valua)

Ekcnno3mBHM cBONCTBA: He

Moaxoaawm cpeacTsa 3a raceHe: BbrnepogeH grnokcng naxHa, Cyx npax unv cnpei ¢ prHa soga.
Bopata moxke fa ce n3non3Ba 3a oxaXkAaHe Ha N3N0XKEH M Ha NOXap KOHTEHepW.

OKkonHa cpepa

He no3BonAagalnTe Ha ronemMm KOnnMyecTsa fa Nonagat B KaHanm3auuaTa v noBbpPXHOCTHUTE BOAM.

MeTogau 3a nouncTBaHe: I3cTbprkeTe 1 NOCTaBeTe B NMOAXOAALL Cbl, CHAOAEH € Kanak. Pa3naTuaTt npogyKT cb3fasa
M3KJTIOUYUTENTHO Xb3raBa NOBbPXHOCT.

BpefeH e 3a BOgHUTE OpraHy3mMm 1 MOXKe Aa NPUYMHM ObArOTPanHN HebnaronpuaTHY epeKkT BbB BoAHaTa cpefa. Bbnpekn
TOBa, Nopaau ¢pusmyeckata Gopma 1 BOLOHEPA3TBOPMMOCTTA Ha NPOAYKTA, OMOHANIMUYHOCTTa € He3HAUUTeNHa.

MoaapbxKKa
MpenopbuBa ce obLa BeHTUNauus. N36areante KOHTaKT C KoXKaTa U ouunTe.

CbxpaHeHune
[a He ce cbxpaHsaBa ¢ okncnmTenu. CbxpaHaBanTe KOHTEHepa 3aTBOPEH U CbXpaHABalTe ganey ot Boga Unu Bnara.

6.5 MOLYKOTE® 111 CMA3KA - AAHHU 3A BE3OMNMACHOCT

MbpBa nomouy

KOMA:

He Tpa6Ba ga ce okassa mbpBa MomoLL.
MOMTbLUAHE:

He Tpa6Ba ga ce okassa mbpBa MomoLL.
ouun:

He Tpa6Ba ga ce okassa mbpBa MomoLL.
BONLUBAHE:

He Tpa6Ba ga ce okassa mbpBa NomoLL.

Moxap

TOYKA HA 3AMAJIBAHE: Hag 101,1 °C. (3aTBOpeHa yalua)

Ekcnno3smeHu cBoncTtBa: He

MNMoaxopAwm cpefcTBa 3a raceHe: BbrnepofeH guokcua nsaHa, Cyx npax unm cnpen ¢ dpuHa soga.
BopaTta Mmoxe fia ce 13n0/3Ba 3a OXNaXKAaHe Ha U3NTOXKEHW Ha MOXKap KOHTENHepW.

OkonHa cpepa
He ce nporHo3unpat BpeaHu epektn.

MopppbxKa
MpenopbuyBa ce obuia BeHTUMauus. M136areaiite KOHTaKT C oumTe.

CbxpaHeHune
[a He ce cbxpaHaABa ¢ okmcnuTenu. CbxpaHaBalTe KOHTEHepa 3aTBOPEH U CbXpaHABalNTe faney oT BOAA WiW Bnara.
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6.6 CEPBU3EH KOMIJIEKT

3a BCAKO 06CIyKBaHe NpenopbyBame M3MO3BaHETO Ha KOMIMJEKTa 3a noafpbxka 73200.

KomnnekT 3a nogapvxka 73200-99990

Homep Ha YacT |

07900-01040

OnucaHme

KYPLUYM C Bb3YLLEH BYTAJIEH MPbT

| Homep Ha YacTt |

07900-01054

OnucaHme

BYTALL MPBT HA KOPIYCA HA
YIMJTbTHEHWETO

07900-01041

EKCTPAKTOP 3A OCHOBHA TJ/104A

07900-01055

OUNKCATOP HA YIIJTbTHEHUETO

07900-01042

FAEYEH KJTHOY 3A 3AQbPMALLA
JPBXKA

07900-00427

MTb3rALLA CE OOCETHA APBKKA

07900-00043

KYPLUYM CTTIABA HA BYTAJIOTO

07900-00151

YObBJTXKABAHE HA T-[IPBbKKATA

07900-01043

MPEAHA YITBTHUTEJTHA BTYJIKA HA
BYTAJIOTO HA TTTABATA

07900-00692

EKCTPAKTOP HA MYCKOB KJTAMNAH

07900-01044

3AOHA BTYJIKA HA BYTAJIOTO HA
IMABATA

07900-00158

KEPHEP 2 mm

07900-01045

PbKOBOACTBO 3A YIUTbTHEHVETO

07992-00020

PEC — MOLYLITHIUM EP 3753

HA [IABHOTO BYTAJIO
07900-01046 | YE/IIOCT HA [JIABATA HA MEHTEMETO | 07992-00075 | CMA3KA - MOLYKOTE® 55M
) BYTALL, MPBT HA KOPMYCA HA ) ) .
0790001047 |l oo ver o 07900-00755 | CMA3KA - MOLYKOTE® 111
07900-01048 | BTY/IKA 3A KOPMYC HA YTUTBTHEHVE |  07900-00756 | LOCTITE® 243 PE3BA 3AK/IO4YBAHE
07900-01049 | THE3/10 3A KOHTPATAVKA 07900-01060 * | 3AMB/IBALLA CMPUHLIOBKA (X2)

07900-01050

BOAAM 3A 3AAHNA YIUTbTHATEN

07900-01061 *

3AJABAHE HA XOOA HA IbPIMAHE

07900-01051

3AAHO BYTAJIO 3A YTUTbTHEHWE

07900-01062 *

3AJABAHE HA OBPATEH XO[

07900-01052

KYPLUYM OT 3AHO BYTAJIO

07900-01063 *

YObIXABAHE HA CMPUHLIOBKATA 3A
3APEXJAHE

07900-01053

EKCTPAKTOP 3A BPbLLAHE HA

07900-01066

CTAPTOBA TAIKA

BYTAJIOTO

* KomnnekTbT 3a rpyHaupaHe 73200-99991 cbluo BKOYBA Te3M YacTU U MOXKe a ce OCTaBA OTAENHO.
3a obcnykBaHe ca Heo6xoAVMY CleaHNTE CTAHAAPTHU MHCTPYMEHTY (He ce AOCTaBAT CbC CEPBU3HUS KOMIIEKT).

. 4 MM LIECTOCTEH KoY

. 5 MM LLIECTOCTEH KJItoY

. 6 MM LLECTOCTEH KJItoY

. 10 MM LIECTOCTEH KoY

. 14 MM raeyeH Koy

. 22 MM raeyeH KoY nav rHesgo
. 27 MM raeyeH Koy

. 48 MM raeyeH Koy

. 10 mm PTFE neHTa

[aeyHWTe KMYOBE 1 LWECTOCTEHHUTE KITH0YOBE Ca MOCOYEHM B anaptameHTnTe, OCBEH aKO HE € MOCOYEHO ApPYyro.

6.7 NOAAPDBMKKA

E>xerogHo unu Ha Bcekn 500 000 LuKbia (KOETO e No-paHo) MHCTPYMEHTBT TpA6Ba Aa 6bAe HaMmbIHO JEMOHTUPAH U [1a ce
N3MNON3BaT HOBY KOMMOHEHTU, KOraTo Ce U3HOCAT, MOBPeaAT Ui crnopeq npenopbkute. Bcnuku,O” NpbCTeHN 1 yNabTHEHUSA
Tpsa6Ba Aa 6baaT NoaHOBEHM 1 cMa3aHu ¢ Molykote® 55 M 3a nHeBMaT1UHO ynnbTHeHWe unu Molykote® 111 3a xuzpaBnmuHo
YMTbTHEHVe.

A NPEAYNPEXXQEHUE: MNpoueTeTe NHCTPYKLMMTE 3a 6€30MacHOCT Ha cTpaHuua 34 o 36.

A NPEAYINPEXXQEHUE: PaboTofaTenAT e OTTOBOPEH 3a OCUTYPABAHETO Ha MHCTPYKLMN 33 NOAAPBXKKA Ha UHCTPYMEHTUTE
Ha noaxoAALmnA nepcoHann.

A NPEAYIMNPEXQEHUE: OnepaTopbT He TpA6GBa fla yyacTBa B NOAAPBKKATa UM PeMOHTa Ha UHCTPYMEHTa, OCBEH ako He e
noaxofALo obyyeH.

A NPEAYIMNPEXQEHUE: IHCTpyMeHTBT TpAOBa Aa ce npernexia pefoBHO 3a yBpexAaHe 1 HeMpaBUIHOCT.
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Bb3pylwHaTta nuHmA TpAbBa fa 6bhe NnpekbCHaTa, Npean a ce Harnpasyu ONUT 3a CEPBU3MPAHE U AEMOHTA, OCBEH ako He
e yKasaHo fpyro.

MpenopbuBa ce BCAKa ornepaLus Mo AEMOHTaX [ia Ce U3BbPLUBA B YNCTY YCIOBUS.

Mpean gemoHTa)xa Ha MHCTPYMEHTa e HeOOXOAUMO [la MPeMaxHeTe HOCOBOTO 060pyABaHe. 3a MHCTPYKLMM 38 MOHTaX 1
0b6cny»KBaHe BIXKTe CTpaHuLa 42 n 45.

3a uAnocTHO 06CyKBaHe Ha MHCTPYMEHTa BM CbBETBaMe Aia MPOABbIIKUTE C IeMOHTaXa Ha NoABb3UTe B NMOKa3aHuA pea.
Cnep BCAKO iIeMOHTMPaHe He 3abpaBaAliTe Aa rpyHAMPaTe MHCTPYMEHTA.

MoTeHUManHoO onacHWTe BeLLecTBa, KOUTO HBrxa MOFNM a ce OT/araT Bbpxy MallmMHaTa B pe3ynTaT Ha paboTHM npoLlecy,
TpAbBa ga 6bAaT OTCTPaHEeHW Npean NoaapPbXKKaTa.

6.8 MHCTPYKLUUW 3A PA3INIOBABAHE

MNMOATOTOBKA

«  CBbprKeTe UHCTPYMeHTa KbM NOAABaHETO Ha Bb3ayX.

«  HaTtuncHeTe nyckoBuA npeBktoyBaTen 29 1 3agpbxTe.

«  M3knioyeTe nogaBaHETO Ha Bb3AyX 1 0cBOOOAETE NMYCKOBMA NpeBKitoYBaTen 29.

. OTcTpaHeTe nednektopa 47, 3aabpKallaTa rarika 49, agantepHust NpbcTeH 50 1 aganTtepa 48.

PABOTEH KJ1ATMAH

. PazBuiite BbpTALWmMA ce 60nT 44 ¢ nomMoluTa Ha 22 Mm A/F raeueH KoY U rHe3fo v cBaneTe WapPHUPHOTO CbeguHeHne
43. Ceanete O-NpbCTeHUTE 4 OT BbPTALWMA ce 6ONT.

. MN3non3Barite 6 mm A/F LiecTocTeHeH Koy, 3a Aa NpeMaxHeTe ¢dukcaTtopa Ha knanaHa 40. Ceanete, 0" npbcTeHa 7.
. MN36yTaniTe MakapaTa Ha knanaHa 39 ot Tanoto 65. Ceanete,O” npbcTeHa 11.

. M3gbpnanTe TANOTO Ha KnanaHa 42 oT Tanoto 65. Canete “O” npbcteHa 10 n 11.

CINOBKA HA KOPTYCA

. MoHTnpanTe yeniocTTa* Ha rnaBata Ha MeHreMeTo 63 1 U3Non3BanTe MeKM YeNCTH, 3a Aa ObPXKUTE YentoCcTTa Ha
rnaBaTa Ha MEHreMeTo B 06bpHaTa OpueHTauus.

«  M3non3BanTe rHe3n0 3a KOHTparalka*, 3a ja pa3BreTe KOHTpararkata 38. Ako e Heo6xoMO, 13MNon3BanTe
wecTtocTeHeH Knoy 10 mm A/F, 3a ja npegoTBpaTnTe 3aBbpTaHe Ha OCHOBHaTa nnioya 32.

. OTcTpaHeTe ocHoBHaTa Kanayka 31 n ynnbTHeHneTo 36.
«  OTtcTpaHeTe OCHOBHaTa Kanauka 25 v 3arnywurena 37.
. HaTtucHeTe ocHoBHaTa nnoya 32 B TANOTO 65 1 cBaneTe 3agbprkalyna NPbCTeH 24,

. C eKCTpaKTOp 3a OCHOBHaTa MjioYa*, MOHTMPaH OT JjofIHaTa CTPaHa Ha TANOTO 65, 3aBuiTe KOHTparankarta 38
BbPXY OCHOBHaTa njiova 32, n3BAnYaiku OCHOBHaTa njiova oT TAoTo. AKO e Heobxoanmo, nsnonseante 10 mm A/F
LIECTOCTEHEH KoY, 3a Ja NpefoTBpaTUTE 3aBbpTaHe Ha OCHOBHATa nyoya.

. OTcTtpaHete,O” npbcTeHa 8 OT OCHOBHaTa nnoya 32.

. MoctaBeTe 14 mm A/F raeueH Kntoy unu 5 Mm A/F LIeCTOCTEHEH KIIOY KbM KOHEKTOpa Ha Bb3AyLHOTO 6yTano 41.
PassuinTe rarka 3 ¢ 27 mm A/F raeueH Kniou.

. MN3BapeTe Bb3ayLwHO 6yTano 33 c nomMoLlTa Ha OTBOpU ¢ pe3ba M6. OTCcTpaHeTe YETBOPHOTO YMTBTHEHVE 9 1
YNNbTHEHMETO 3a HamasnABaHe Ha cunata 35.

. MocTtaBeTe 4 Mm A/F LieCTObrbeH KoYy BbB Bb3AyLHUA GyTaneH npbT 58 1 ¢ nomolta Ha 14 mm A/F raeyeH Koy
pa3BuUiiTe CbeANHUTENA Ha Bb3ayLLUHOTO OyTano 41. HatucHeTe Bb3aywHUA OyTaneH NpbT B raBa 63 Harope, 3a Aa crpe.

. C nomoluTa Ha KoY 3a 3abprKalla raika Ha gpbKKaTta®, pasBunTe 3agbprkallaTta raika Ha gpbxKaTta 34 n csanete
TANOTO 65.

CITNIOBKA HA TJTABATA

. OTCTpaHETe 4 o6e3Bb3,qyu.|aBau.w| BUHTa 1 1 3aneneHuTe YIbTHEHUA 5 v n3ToueTe MacnioTo B NOAXOAALL CbA.

* OTHacA ce 3a eleMeHTH, BKIIOYEeHW B cepBU3HUA KomnnekT 73200. 3a nb/ieH CNNCHK BUXKTE CTpaHuLa 47.
Homeparta Ha enemeHTU ¢ yae6eneH wpudgT ce 0THACAT KbM UepTeXka Ha obLyaTa crnobKa 1 cnucbka ¢ yactute (Ha
cTpaHuum 52-53).
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

. MoHTnpanTe yentocTTa* Ha rnaBata Ha MeHreMeTo 63 1 U3NOoN3BanTe MEKM YeNCTH, 3a fa ObPXKUTE YentoCcTTa Ha
rnaBaTa Ha MeHremeTo B 0ObpHaTa OpreHTalus.

. M3Bapete,O” npbcTeHa 13 oT rnasa 63.
. C nomouyta Ha 2 Mm WwrdToB nepdopatop* nsBagete wWndra Ha cnycbka 30 1 oTCTpaHeTe cnycbka 29.
«  PasBuinTe nyckoBuA KnanaH 28 ¢ NomMoLLTa Ha U3B/MYALL NYCKOB KNanaH*.

- CnomoLyTa Ha raeyeH Kitou 3a prKcaTop Ha ynnbTHEHNETO* cBaneTe GuKcaTopa Ha yniabTHeHneTo 55. OTcTpaHeTe
ynnbTHeHneTo 16 n O-npbcTeHa 12.

. byTaneH npbT 3a N3BNMYaHe Ha Bb3ayxa 58. OTcTpaHeTe narepHUsA NpbCTeH 62, yCTHO ynbTHeHMe 15, orpaHuynTens
Ha ynnbTHeHUeTo 61, ycTHO ynnbTHeHre 14 1 6yTanoTo 3a nsrernaHe 56.

«  OTcTpaHeTe farepHns NpbCTeH 60 OT HaKPalHKKa Ha Bb3AYLWHKA 6yTaneH npbT 59.

. MocTtaBeTe 4 Mm A/F WiecTobrb/ieH Koy BbB Bb3AyLWHUs OyTaneH npbT 58 1 ¢ nomMolta Ha 14 mm A/F raeueH Koy unm
5 Mm A/F liecToCTeHeH Koy pa3BuUiiTe HaKpaiHVIKa Ha Bb3ayWwHWA OyTaneH npbT 59.

- CrnomoLiTa Ha eKCTPAKTOpa 3a Bb3BPATHO OYTanoTo*, OTCTpaHeTe Bb3BPaTHOTO 6yTano 57. OTCcTpaHeTe yNbTHEHUETO
14 ot Bb3BpaTHOTO OyTasno.

. OTCTpaHETe YenioCcTTa Ha rmaBaTa Ha MeHremeTo*. VI3non3Banky Mekn 4entocTu, 3a aa ObPXNTE APDbXKKaTa Ha
NHCTPYMEHTaQ, I'IO3VILI,VIOHI/IpaVITe MHCTPYMEHTa TaKa, Ye HOCDHT a CoOYn Hapony.

+  CnomolyTa Ha 48 mm A/F raeyeH Koy pa3BuinTe KpaHaTta Kanayka 51. OTcTpaHeTe narepHua npbCTeH 53, yncraykara
22 n,0” npbcTeHa 6 OT KpaliHaTa Kamnauka.

«  OrtctpaHeTe 6yTanoTo Ha rnasata 64 oT rnasata 63. OTCTpaHeTe yNbTHEHMATa Ha By TanoTo Ha rnaeata 19, npbcTeHuTe
NpPoTUB eKCTpyampaHe 20 1 ynnbTHeHUeTo 21 oT 6yTanoTo Ha rnasaTa.

«  CnomowrTa Ha ByTall NpbT Ha KOpMNyca Ha YNTbTHEHMETO® cBaneTe Kopryca Ha ynnbTHeHneTo 52. OTcTpaHeTe
ynnbTHeHneTo 17, narepHua npbcTeH 54, unctaukata 18 n 'O' npbcTeHa 23 oT Kopnyca Ha YMbTHEHNETO

6.9 3ALLUNTA HA OKOJIHATA CPELA

OcmrypeTe CbOTBETCTBME C NPUNOKNMUTE pa3nopen6|/| 3a U3XBbpPNAHE. |/]3XB'pr'IeTe BCMYKM OTNaaHM NPOAYKTUN B ono6peHo
CbOpPDBKEHNE UK NJTOLWLaAKa 3a OTNaAbLUW, 3a la HE U3larate NnepcoHalsia N OKOJIHaTa cpeda Ha OnaCcHOCTH.

6.10 UHCTPYKL U 3A CITOBABAHE

. Bcnukn,O” npbcTeHn 1 ynnbTHeHWA TpAGBa Aa 6baaT nogHoBeHM 1 cmMasaHu ¢ Molykote® 55 m* 3a nHeBMaTUYHM
ynnbTHeHUA unn Molykote® 111% 3a xMapaBANYHO YNbTHEHME.,

CITIOBKA HA TTTABATA

+  M3nonseanku MeKu YeniocTy, 3a la AbpXKUTe APbKKaTa Ha MHCTPYMEHTA, MO3ULMOHMPaTe UHCTPYMEHTa B OpreHTauus
Ha Hoca Hagony.

. MoHTurpaiTe narepHusa NnpbcTeH 54, ynnbTHeHneTo 17, unctaukaTa 18 1 'O’ npbcTeHa 23 BbpXy Kopnyca Ha
yrnbTHeHneTo 52.

. MNocTaBeTe aHTVMEKCTPYAMPALLYM NPBCTeHN 20 KbM ABATA YIUTBTHUTENIHM KaHasa Ha OyTanoTo Ha rnaBaTa 64. NpbcTeHnTe
NPOTUB EKCTPYAMpPaHe TPAOBA [la Ce MOHTMPAT B YNTBbTHUTENIHY KaHanu 651130 1o OTBOpa 3a Bb3AyX B OyTasnoTo Ha
rnaBaTa, KakTo e nokasaHo B [letaiin 'C' Ha uepTexka Ha obLaTa crnobka.

. MocTaBeTe ynibTHeHUsATa Ha 6yTanoTo Ha rnasaTa 19 KbM fBaTa yNAbTHUTENHM KaHana Ha 6yTanoTo Ha rnasara
64. YnnbTHeHMATa Ha 6yTanoTo Ha rnasaTta TpsA6Ba fa Ce MOHTMPAT B KaHaNuTe Ha YNIbTHEHUETO, Hal-OThaNneueHu
OT OTBOpa 3a 06e3Bb3yLIaBaHe B OyTanoTo Ha rnaBaTa, KakTo e nokasaHo B [letann,C” Ha yepTexa Ha obujaTa
crno6bka.

- locTaBeTe KyplUyM Ha rnaBaTa Ha 6yTanoTo* kbM GyTanoTo Ha rnaBaTa 64 1 3apefeTe KOpryca Ha YITbTHEHNETO BbPXY
6yTanoTo Ha rnaeara.

. Mpenwu pa noctaBute OyTanoTo Ha rnaBaTa 64 B rnaBaTta 63, nocTaBeTe BoJaya 3a YryibTHeHWe Ha OyTanoTo Ha
rnaBaTa* B 3afiHaTa yacT Ha rnaBaTa. Cnep Kato 6yTanoTo Ha rnaBaTa 64 € MOHTMPAHO B HAMbJIHO NPEeAHO NMONOXeHMe,
OTCTpaHeTe BOfaya Ha ynibTHeHMETO Ha 6yTanoTo Ha rnaBaTta 1 Kypluyma Ha 6yTanoTo Ha rnasara.

* OTHacA ce 3a efleMeHTU, BKIOYEHN B CepBU3HUA KoMMeKT 73200. 3a NbieH CNUCHK BUXKTe CTpaHuua 47.
Homeparta Ha enemeHTU ¢ yae6eneH wpudgT ce 0THACAT KbM UepTeXka Ha obLyaTa crnobKa 1 cnncbka ¢ yactuTte (Ha
CcTpaHuum 52-53).
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

. Mpenwu pna noctaBute ynnbTHeHMe 21 B rnaBa 63 noctaBeTe OyTanHMA KypLUIYM Ha 3aAHaTa rnaBa* Kbm 0yTanoTo Ha
rnaeata 64 v BTy/IKaTa 3a 3a4HO yN/TbTHeHMe® KbM 3aJlHaTa YacT Ha rnaBaTa. Manon3eaiTte 6yTanoto Ha 3aiHOTO
yriabTHeHVe®, 3a fa MOCTaBUTe YMTbTHEHMETO O CNUpaHe.

+  MoHTupanTte narepHua npbcTeH 53, unctaukata 22 1 'O’ npbcTeHa 6 B KpalHa Kanayka 51.

. HaHeceTe Loctite® 243* Bbpxy pe3baTa Ha KpaliHaTa Kanauyka 51 u ¢ nomolyTa Ha 48 mm A/F raeueH BUHT 3aBuiiTe
KpanHaTa Kanayka B rnasara 63.

. MoHTupanTe yentocTTa* Ha rnaBaTa Ha MeHremMeTo 63 1 M3NON3BaANTE MEKU YENOCTH, 3a Aa AbPXKUTE YeNtoCTTa Ha
rnaBaTa Ha MeHremeTo B 0GbpHaTa opreHTauus.

. MNocTaBeTe ynnbTHeHMeTO 14 Ha Bb3BpaTHOTO GyTano 57.

«  [NocTaBeTe Bb3BPaATHOTO OyTaNo KbM EKCTPAKTOPA 3a Bb3BPATHOTO ByTano* 1 ro noctageTe B rnaea 63 fo
MapKMPOBKaTa 3a AbJIGOUNHA, MOCOUYEHA HAa eKCTPAKTOPa Ha Bb3BPaTHOTO GyTano.

. HaHeceTe Loctite® 243* Bbpxy pe3baTa Ha HakpalHUKa Ha Bb3ylHUA 6yTaneH npbt 59. MocTtaBete 4 mm A/F Kntou
LIeCTOCTEH BbB Bb3AyLUHNA OyTaneH npbT 58 1 n3nonssante 14 mm A/F lwecTocTeHeH raeyeH Koy unu 5 mm A/F Kntou
LUeCTOCTEH, 3a [la HaBMeTe HaKpalHMKa Ha Bb3AyLUHNA OyTaneH npwbr.

«  lNocTaBeTe narepHUs NPbCTeH 60 BbPXY HaKpaliHMKa Ha Bb3AyLIHNA byTaneH NpbT 59.

. MNMocTaBeTe KypluyMa Ha Bb3AYLUHUA OyTaneH NPbT KbM Bb3AYLUHUA OyTaneH NpbT 58 1 MOHTUPaNTe N3gbpnBalLo
6yTano 56, ynnbrHeHune 14, cTon Ha ynabTHeHWETO 61, ynnbTHeHWe 15 1 narepeH NpbCTeH 62 B OpreHTauusaTa 1 peaa,
NnokKasaHu Ha obLuaTa crinobka.

+  [NocTaBeTe Bb3AYLWHWA OyTaneH NpbT B rnasa 63.
. MoHTnpanTe ynnbTHeHreTo 16 1 O-npbcTeH 12 BbB prKcaTtopa Ha yrTbTHeHMETO 55.

. HaHeceTe Loctite® 243* Bbpxy pe3baTa Ha puKcaTtopa Ha ynnbTHeEHMETO 55 1 n3nonsgariTte Kitod 3a prkcatopa Ha
ynnbTHeHMeTO¥, 3a la HaBMeTe B rf1aBaTta 63.

«  OrTcTpaHeTe KypliyMa Ha Bb3AyLIHUA OyTaneH npbr.

. MocTaBeTe 2 O-npbcTeHa 13 Ha rnaBata 63.

+  WHcTtanupanTte nyckoBua KnanaH 28, KaTo M3non3saTe eKCTpakTopa 3a NyCKoBKA KnanaH*.

. MNMocTaBeTe NyckoBUA NpeBKoYBaTen 29 1 nocTaBeTe WndTa Ha NyckoBmA npesktousaten 30 B rnaBata 63.

«  OTcTpaHeTe YenoCTTa Ha If1aBaTa Ha MeHremeTo®. M3non3Banky MeKmn YentocTy, 3a Ja ObpKuTe ApbXKKaTa Ha
WHCTPYMEeHTa, MO3NLIMOHUPaNTe MHCTPYMEHTA TaKa, Ye HOCHT a CouU Hagony.

. MNocTaBeTe 4 BMHTa 3a o6e33b3,quJaBaHe 1na CBbP3aHN yN/IbTHEHUA 5, 3a ga 3anevartate n3nyckaTenHnuTe NOpToBeE.

CITIOBKA HA KOPIYCA

«  MoHTuUpainTe YyenoCTTa Ha MeHremMeTo* KbM rfiaBata 63 1 13MON3BaNTe MeKU YeNioCTY, 3a ia AbPXKUTE YentocTTa Ha
rnaBaTa Ha MeHremeTo B 0GbpHaTa opreHTalus.

. MNocTaBeTe TANOTO 65 BbPXY rMasata 63.

«  HaHecere Loctite® 243* Bbpxy pe36aTta Ha Bb3ayLLHNA OyTaneH NpbT 34 1 HaBUINTE CbeANHUTENA Ha Bb3AYLIHOTO
6yTano 63 c NOMOLLTA Ha raeyeH Koy 3a 33 bpKaHe Ha rarikata Ha Apb)KKaTa*, 3a ja 3aTerHerte.

. HaHeceTe Loctite® 243* Bbpxy pe3baTa Ha Bb3ayLHWA OyTaneH NpbT 58 1 HaBMITe CbeAUHNTENA Ha Bb3OYLWHOTO
6yTano 41 Bbpxy Bb3AyLHMA OyTaneH NpbT. 3aTerHeTe ¢ noMoLuTta Ha 4 Mm A/F Koy LiecTocTeH BbB Bb3AYLLIHUA
6yTaneH npbT 1 14 Mm A/F raeyeH Koy Ha CbeANHUTENA Ha Bb3AYyLIHOTO GyTano.

«  [NocTaBeTe UETBOPHO YMTbTHEHME 9 1 YIITbTHEHME 33 HamanABaHe Ha cunata 35 KbM Bb3AyLLHO 6yTano 33.
. BkapaliTe Bb3ayLwHoTo 6yTano 33 B kopnyca 65, [OKaTO MOHTUPa B KOHEKTOPA Ha Bb3AyLLIHOTO byTano 41.

. HaHeceTe Loctite® 243* Bbpxy pe3baTa Ha KOHeKTopa Ha Bb3ayLIHOTO 6yTano 41. 3aTerHete ravikarta 3 c nomoLyta Ha 27
MM A/F raeyeH kniod ¢ 14 mm A/F raeyeH kntoy unm 5 mm A/F Koy LIeCTOCTeH Ha CbeAUHUTENA Ha Bb3AyLLIHOTO O6yTasno,
3a fla NpefoTBpaTUTe BbpTEHE.

. MNoctaBeTe,O” NpbcTeHa 8 BbpXy OCHOBHaTa nioya 32.
. MNMocTtaBeTe 0CHOBHAaTa NsioYa 32 B TANOTO 65 1 MOHTUPaNTE 3agbprKalnA NPbCTEH 24,
* OTHacA ce 3a eleMeHTH, BKIIOYEHW B cepBU3HUA KomnnekT 73200. 3a nb/ieH CNNCHK BUXKTE CTpaHuLa 47.

Homeparta Ha enemeHTU ¢ yae6eneH wpudgT ce 0THACAT KbM UepTeXka Ha obLyaTa crnobKa 1 cnMcbka ¢ yactuTte (Ha
cTpaHuum 52-53).
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MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

«  TouncteTte fobpe Wwymo3arnywuTensa 37 Unm ro NOAMEHeTe, ako e N3HOCeH. MNocTageTe Wymo3arnywuTens KbM
OCHOBHaTa Kanauka 31 n MOHTMpanTe 3agbprKallma NPpbCTeH 25,

. MNocTaBeTe ynnbTHeHMeTO 36 BbpXy OCHOBHaTa Kanauka 31 1 noctaBeTte BbpXy TANOTO 65.

. 3aBuUNTe KOHTpararkaTta 38 KbM OCHOBHaTa nsioya 32 C NOMOLLTa Ha KOH30J1Ha ranka* ¢ MMHMManeH BbpTAL, MOMEHT OT
60 Nm. AKo e HEO6XOAUMO, U3MoN3BaliTe WecTocTeHeH Koy 10 mm A/F, 3a fla NpefoTBpaTUTE 3aBbpTaHe Ha OCHOBHATA
nnoya. BbHWHaTa NOBbPXHOCT Ha KOHTparalikaTta 38 TpAbBa Aa e HapaBHO C UV MOf NMOBbPXHOCTTa Ha pe306oBuA
OTBOP Ha OCHOBHaTa rsoyva 32.

PABOTEH KJATMAH

. MNocTaBeTe 2 "O" npbcTeHa 10 B Kopnyca Ha knanaHa 42 n 2 "O" npbcTeHuTe 11 B TANOTO Ha KNanaHa.
. MNocTaBeTe Kopnyca Ha KnanaHa 42 B TAN0TO 65.

. MNocTaBeTe 2 'O’ npbcTeHa 11 Ha MakapaTa Ha kKnanaHa 39.

. MNocTaBeTe MmakapaTa Ha KnanaHa 39 B TANOTO 65.

. MoctaBeTe 'O’ npbcTeHa 7 KbM GpUKCaTopa Ha KnanaHa 40.

. HaHeceTe Loctite® 243* Bbpxy pe3baTa Ha pukcaTopa Ha knanaHa 40 v n3nonssante 6 Mm A/F LecTocTeHEH KItoY, 3a a
MHCTanupaTe duKcaTopa Ha KnamnaHa B TANOTO 65.

. MoctaBeTe 2,0" npbCTeHa 4 BbpXy BbPTALMA ce 60T 44.
«  [ToctaBete Bupben 43 Bbpxy BbpTALY ce 60oNT 44.

. HaHeceTe PTFE neHTa Bbpxy pe3baTta Ha BbpTAWMA ce 60nT 44 1 c nomoLyTa Ha 22 mm A/F raeueH Koy nnm r4esno
3aBuITe BbPTALWMA ce 6ONT B TANOTO 65.

. MNMocTaBeTe apanTepa 48, aganTepHUsa NpbCTeH 50, 3agbprKaLlaTa ranka 49 n gedpnektopa 47.

* OTHacA ce 3a efleMeHTU, BKIOYEHW B CepBU3HUA KoMMeKT 73200. 3a NbieH CNUCHK BUXKTe CTpaHuua 47.
Homepata Ha enemeHTU ¢ yae6eneH wpudgT ce 0THACAT KbM UepTeXka Ha obLyaTa crnobKa 1 cnucbka ¢ yactuTte (Ha
CcTpaHuum 52-53).
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7. ObLUN CINOBKA

7.1 OBLUA CIJNTOBKA HA OCHOBHUAT UHCTPYMEHT 73200-02000
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BbJITAPCKW

MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA

7.2 CMACHK HA YACTU 3A OBLLU CITTOBKU

CnncbK ¢ Yyacty 3a 73200-02000
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

8. TPYHAWUPAHE

lpyHAvpaHeTo e BUHATU Heobxoaumo crief BEMOHTUPaHe Ha UHCTPYMEHTa U npeau ynotpeba. Bb3MoXHO e, CbLLo Taka,
[la Ce HaNOXW Bb3CTAaHOBABAHE HA MbJ/IHUSA XO[ CNef, 3HaUMTeNHa ynoTpeba, KOraTto XOAbT MOXEe € HaMarnsa U KpeneXXHUTe
efleMeHTV MOXe Aia Ce Ca MOCTaBeHM HaMbJIHO Ype3 eHO HaTUCKaHe Ha MYCKOBMA MpeBK/oYBaTen.

8.1 MHOOPMALIUA 3A MACJTIOTO

MpenopbunTeNHOTO Macso 3a rpyHaupaHe e Hyspin® VG32, HannyHo B 0,5 11 (Homep Ha YacT 07992-00002) nnun KOHTenHepwn
C eOuH ranoH (npopykToB Homep 07992-00006). Mons, BUXTe AaHHWUTe 3a 6€30MacHOCT Mo -Aoy.

8.2 JAHHW 3A BE3OIMACHOCT 3A MACJIOTO HYSPIN® VG 32

MbpBa nomouy

KOXA:

M3muniiTe 06MNHO CbC canyH 1 Bofa Bb3MOXHO Hal-ckopo. CNyyaHUAT KOHTaKT He N3UCKBa He3abaBHO BHMaHMe.
KpaTKOCPOUYHUAT KOHTAKT He U31CKBa He3abaBHO BHUMaHMe.

MOMTbLLAHE:

MoTbpceTe He3abaBHO MeaMUMHCKa nomoLl. HE npefr3BmKBariTe NoBpbLyaHe.

oumn:

MonueaiiTe He3abaBHO C BOAA 3a HAKOJIKO MUHYTU. Bbnpeku, ye HE e ocHOBEH Aipa3HuTen, cfief, KOHTaKT MOXe [1a Bb3HMKHE
NeKo fJpa3HeHe.

Moxxap
Touka Ha Bb3nnameHsABaHe 232°C. He e knacudpuumpaH Kato 3ananmm.
MoaxopAwm cpeacTaa 3a raceHe: CO2, cyx npax, NAHa v BogHa mbrna. HE nsnonssanTte BOgHM CTPyW.

OkonHa cpepa

M3XBBPJIAHE HA OTNALBLMWTE: Ypes oTopursnpaH N3NbaHUTEN [0 MnLEH3UpaH 00eKT. Moxe Aa ce nsropwu. MianonssaHust
NPOAYKT MOXe Aa 6ble n3npaTeH 3a peknamauus.

PA3JI/B: MpenoTBpaTteTe HaBM3aHETO B KaHanM3aLmaATa 1 BOAHUTE TeueHusA. [onuiiTe ¢ abcopbupaly matepuarn.

MopppbxKKa
HoceTe npefna3sHy ounna, Henponycknnemn pbkasuum (Hanpumep ot PVC) n nnactMacoBa npectusika. Mianonseawte B fobpe
NPOBETPUBO NOMELLEHNeE.

CbxpaHeHune
Hama cneumanHu npegnasHy MepKu.
8.3 KOMIUIEKT 3ATPYHA

CepBU3HMAT KOMMNEKT 73200 BKOUBa BCUYKM YacTU, HEOOXOAMMY 33 3apeXaaHe Ha MHCTPYMeHTa. Bbnpeku ToBa, ako e
Heob6xoAMMO, KOMMNEKTbT 3a rPyHAVPaHe Moxe Aa 6bhe JoCTaBeH OTAeNHO.

KOMMNEKT 3A rPYHAUPAHE: 73200-99991

YACT Ne | ONMUCAHUE | Kon
07900-01060 3AMB/IBALLA CIPUHLIOBKA 2
07900-01061 3AZJABAHE HA XO[IA HA [TbPMAHE
07900-01062 3AZIABAHE HA OBPATEH XOf} 1

YIIKABAHE HA CTIPUHLIOBKATA
07900-01063 A oA SAPEX i 1
07900-01066 CTAPTOBA TAVIKA 1

3a ga MoHTMpaTe YCTPOWMCTBOTO 3a HACTPOMBaHe Ha XOfa Ha M34bprBaHe 1 YyCTPOMCTBOTO 3a HaCTPOWKa Ha BPbLLaLLKA Xo[,
Ca HeoOGXOAUMMN CNIeHUTE CTaHAAPTHN UHCTPYMEHTa (He ce JOCTaBAT C KOMIMJIEKTa 3a rpyHAVpPaHe).

27 MM raeyeH Knwou

. 10 MM KNIOY LIEeCTOCTeH

[aeuyHnTE KNOYOBE 1 LECTOCTEHHUTE KJTOUYOBE Ca NMOCOYEHN B anaptTameHTnTe, OCBEH aKO HE € NOCOYEHO ApYyro.
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MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

8.4 TPYHAUPALLU NOPTOBE

RETURN
BLEED
PORTS

8.5 HACTPOMKA HA X0[

YCTpOMCTBOTO 3a HACTPOUKa Ha M3AbPNBaLLMA X0 CE M3MOM3Ba 3a NPUABMXKBaHe Ha OyTanoTo Ha rnaBaTa 64 1o NbieH Xof.
BbHWHWTE pe3bu Ha ypeaa 3a AbpraHe ce HAaBUBAT B aBaTa 63, 30yTBaliku 6yTanoTo Ha rfiaBaTta Hasaf. Korato 6yTanoTo
Ha rf1iaBaTa e M3UANIo Hanpes, CaMo eflHaTa CTPaHa Ha 3aJBVXKBaLLUs XO[ e Ce HaBUBa B IM1aBaTa, Tbii KaTo OyTanoTo Ha
rnaBaTa NpefoTBpaTABA 3aLlernBaHeTO Ha pe3baTa Npy 13NoJi3BaHe Ha ApyraTta cTpaHa. Korato 3agBrKBaLLUAT X0 Ce HaBMBa
[0 CnMpaHe B rnMaBata, 6yTanoTo Ha rfaBaTa e NpeMeCcTeHo 10 NOJIOBMHATA OT HanuyHus xod. Cnep ToBa perynaTopsT 3a
M3abprBaHe ce pa3ByMBa M Apyrata CTpaHa ce HaBMBa B rflaBaTa, 3aBbPLUBANKU X0OAa.

Perynatopbt 3a BpbliyaHe Ha X0fa Ce 13MoM3Ba 3a U3TerNsHe Ha rnaBaTa Ha 6yTanoTo 64 n3usano Hanpepd. Perynatopst 3a
Bb3BpATEH XOf CNupa cpelLly rnaBaTta 63, OKATO BbTPeLIHWTe pe3by ce HaBMBAT KbM OyTanoTo Ha rnaBaTa, U3Ternanky
ro Hanpep. NMpu nbneH xog Ha OyTanoTo Ha rnaeaTa, Camo efHaTa CTPaHa Ha ypefa 3a Bb3BPATEH XOf Lie Ce HaBUBa KbM
6yTanoTo Ha rnaBaTa, Tbii KaTo rfaBaTa NpefoTBpaTsABa 3aLlernBaHeTo Ha pe3baTa Npy 13NoJ3BaHe Ha ApyraTta CTpaHa.
KoraTto ypeabT 3a BpblaHe Ha XOfa € HaBWT A0 CMMpaHe B rfaBaTta, byTanoTo Ha rnaBaTa ce Bpblia Ha NpubnmnsnTesiHoO
MonoBMHaTa OT HannyHuA xog. Crief ToBa PerynaTopbT 3a BpblyaHe Ha X0fa Ce pa3BrBa U Apyrata CTpaHa Ce HaBrBa KbM
6yTanoTo Ha rnaBaTa, BPbLLalKu ro B No3uums HambJIHO Hanpeg,.

Korato ce n3non3sBa KonTto 1 fa e ceTep, OyTanoTo Ha rnaBaTa He TpsbBa Aa ce BbpTu. AKo e Heobxoanmo, 10 mm A/F
LIeCTObIbIIEH KITIOY TPsAbBa fia 6be MOHTUPaH B 3afjHaTa YacT Ha OyTanoTo Ha rnaBaTa, 3a Aa Ce NpefoTBpaTh 3aBbpTaHe.
Moxe fa ce Hanoxu fa npemectute OyTasioTo Ha FlaBaTa Hamnpep C rankaTa Ha cCTapTepa, 3a ja MO3BOJIM Ha perynatopa Ha
Bb3BPATHWA XO[ Aia 3axBaHe pe3bara.

8.6 MbPBOHAYAIJIHA NPOLIEAYPA 3A TPYHAUPAHE

CnepBaiiTe Te3vi UHCTPYKLMK, aKO LIANIOTO MAc/o € U3Mpa3HEHO OT MHCTPYMEHTA, Hanp. cief pa3riobsBaHe 1 NogapbXKKa Ha
WHCTPYyMeHTa. AKO MHCTPYMEHTBT UMa 3ary6a Ha Xof, CiefiBaliTe npolieAypata 3a AoMbJ/iBaHe Ha rPYHAMPaHe Ha CTpaHuua 57.

Cnepgalite xvinepBpb3KaTa NoO-A40Jy UM anTepHaTUBHO CKaHMpaiTe QR-Kofa 3a BUAEOKUM Ha npoLefyparta 3a
MbPBOHAYANHO MPYHAMPAHE 32 TO3U UHCTPYMEHT.

;56

E http://youtu.be/k499iT4hhi8

* OTHacA ce 3a efleMeHTU, BKIOYEHN B CepBU3HUA KOMMeKT 73200. 3a NbieH CNUCHK BUXKTE CTpaHuua 47.
Homeparta Ha enemeHTu ¢ yaeb6eneH wpudgT ce 0THACAT KbM UepTeXka Ha obLyaTa crnobKa 1 cnucbka ¢ yactuTte (Ha
CcTpaHuum 52-53).
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

*Homepaumma Nno-gony CBbp3Ba BCAKa CTblMKa CbC CbOTBETHUA pa3fes OT NMbpBOHaYaIHOTO BUAEO

NMoAroTOBKA
@ YBeperTe ce, e MHCTPYMEHTBT € U3KJIIOUYEH OT NOAAaBaHETO Ha Bb3AYX.
® OrtcTpaHeTe BCUUKM 06e3Bb3ayLIaBaly BUHTOBE 1 1 yniibTHEHNA 5.

® WM3non3Baliky MeKU YencTy, 3a ia AbPXKUTE ApbXKKaTa Ha MHCTPYMEHTa, NO3MLMOHNPANTE MHCTPYMEHTA Taka, Ye HOCHT
[la coun Hagony.

W3TEMETE CTPAHUYHOTO rPYHAVPAHE
@ YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3KJIIOYEH OT NoAaBaHEeTo Ha Bb3AyX.
® OrtcTpaHeTe BCMUKM BUHTOBE 3a 06e3Bb3AyLlaBaHe Npean rpyHanpaHe.

@ CnomolyTa Ha 27-munumeTpoB A/F raeueH Koy 1 perynatop Ha Bb3BpaTHUA X0 ¥, yBepeTe ce, e 6yTanoTo Ha rnaeata
64 e n3uano Hanpes. CBansHe Ha perynaTopa Ha Bb3BpaTHUA XOf.

MNocTaBeTe yabmxntena* Ha efHa CNpUHLOBKa* 3a rpyHAUpPaHe.
HanbnHeTe 1 ABeTe rpyHAMpaLLy CNPUHLIOBKU® ¢ NprbnusnTtenHo 30 M Mac/o 1 OTCTpaHeTe Bb3fyxa OT CNPUHLOBKUTE.
MocTaBeTe CNpUHLOBKATA 3a 3apeXXjaHe* KbM JONHVA U34bpPBaLL OTBOP 3a 06e3Bb3AyLUaBaHe.

MNocTaBeTe CpMHLUOBKAaTa 3a 3apexjaHe™ c yabKmuTen* Kbm ropH1A OTBOP 3a U3AbprBaHe.

© © © © ©

M3TnackeanTte macno ot NbpBaTa CNPUHLUOBKA, AOKATO He Ce 3abenexat Bb3yLWHN MeXyp4yeTa BbB BTOPaTa CNpPUHLOBKa
WY JoKaTo Macs1ioTo nagHe nog 5 mn.

e

M3TnackBaliTe macsio OT BTOpaTa CMPUHLOBKA, JOKATO B MbpBaTa CNPUHLIOBKA He ce 3abeisA3BaT Bb3yLLUHN MexypyeTa
W JOKaTO MacsIoTO He MafHe nopg 5 mi.

@ nOBTOPETe npeguwiHnTE 2 CTbMKK, JOKATO He ce NOoABAT Bb3yLWHN Mexyp4eTa.

0] I/I3paBHeTe obemMunTe Ha MacnoTo mexay BCAKa CNpUHLUOBKa. ByTaJ'IOTO He Tpﬂ6Ba Aa e Hag 25 M, BKNIYUTENHO Macsio U
Bb34yX, B HATO €dHa CNPUHLUOBKa.

® CBbpKeTe MHCTPYMEHTa KbM NOAABAHETO Ha Bb3AyX.

® HatucHete n 3a4PbXKTe NYCKOBUA NpeBKoYBaTes. ToBa rapaHTrpa, 4e Bb3AYyLLHOTO 6yTano 33esB KpaA Ha Xo4a Ha
n3tTernAaHe.

® W3knoyete MHCTPYMEHTa OT N04aBaHETO Ha Bb3A4yX.

©

M3BageTe 3anb/iBaLlaTa CNPUHLOBKA* OT JOSHNA U3AbPIBaLL OTBOP U 3areyaTanTe OTHOBO TO3M MOPT.

® Cnomouita Ha 27 MM A/F raeueH Koy 1 ABeTe CTPaHW Ha 3afBVXKBaLLUA Xoa*, HaBUIATe OyTanoTo Ha rnaBaTa 64
06paTHO Ao xof oT 21 MM, KaTo npwunarate HaTUCK BbpXy ByTanoTo npe3 uanoTo Bpeme. ToBa rapaHTMpa, Ye HAMa fa ce
BCMYKBa Bb3yX B C1CTeMaTa, Korato 6yTanoTo Ha rnaBaTa ce 130yTBa Ha3aga.

® C6yTanoTo Ha rnaBara C Xxof oT 21 MM, OTCTPaHeTe perynatopa Ha U3gbprBaLLMsT Xog.

@ OTCTpaHETe rpyHaunpatliaTa CﬂpI/IHLl,OBKa* C yJJ,'bﬂ)KI/ITe}'I* 1 3aneyaTanTe OTHOBO TO3M nopT.

Bb3BPATHO CTPAHNYHO NPYHANPAHE
@ YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3KJII0YEH OT NOoJaBaHETo Ha Bb3AyX.
@ YBeperTe ce, Ue yabmKMTENA* @ MOHTVPaH Ha efjHa CMPUHLIOBKa 3a 3apexjaHe™.

® HanbnHeTe u fBeTe rpyHANPALLM CMIPUHLOBKK* € NprnbnunsmntenHo 30 M Macsio 1 OTCTPaHeTe Bb3ayxa OT

CNPVIHLOBKMTE.
@ TllocTaBeTe rpyHAVpaLLaTa CNprHLOBKa* 3a BpblyaHe Ha 06e3Bb3AyLLIaBaHETO.
@ TlocTaBeTe rpyHAvpaLlaTa CNprHLUOBKa* C yab/KUTEN® KbM BTOPUA OTBOP 3a BpbLiaHe Ha 06e3Bb3ayLIaBaHeTo.

® WM3TtnackeariTe Macsio OT MbpBaTa CNPUHLOBKA, JOKATO He ce 3abenexaTt Bb3yLLHN MexypyeTa BbB BTOpaTa CrpuHLIOBKA
UM 0OKaTO MacsioTo NajHe nog 5 mn.

* OTHacA ce 3a eleMeHTH, BKIIOYEHW B cepBU3HUA KomnnekT 73200. 3a nb/ieH CNNCHK BUXKTE CTpaHuLa 47.
Homepata Ha enemeHTU ¢ yae6eneH wpudT ce 0THACAT KbM UepTeXka Ha obLyaTa crnobKa 1 cnncbka ¢ yactuTte (Ha
cTpaHuum 52-53).
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MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

® WM3tnackealiTe Macsio OT BTOpaTa CMPVHLOBKA, JOKATO B MbpBaTa CNPUHLIOBKA He ce 3abens3BaT Bb3yLLHN MexypyeTa
UM fOKaTo MacsIoTo He najHe nog 5 mn.

O] nOBTODETe npegnwHnTe 2 CTbMKK, JOKATO He ce NoABAT Bb3yLWHN Mexyp4eTa.

@ I/|3paBHETe obemMmunTe Ha MacsoTo mMexay BCAKa CrprHLUOBKa. ByTaJ'IOTO HE Tpﬂ6Ba 0a e Hag 25 Mn, BKIIOUYMUTENIHO Macsio 1
Bb34yX, B HUTO €Ha CNpUHLOBKa.

@ CebpxeTe MHCTPYMEHTa KbM MOAaBaHETO Ha Bb3AyX. ToBa rapaHTMpa, Ye Bb3aywHoTo 6yTano 33 e B Kpas Ha
Bb3BPATHYA XO4,.

® W3knouete MHCTPYMEHTa OT NOA4aBaHETO Ha Bb3AyX.

©

OTcTpaHeTe rpyHaMpallaTa CNpUHLOBKa®, CHabaeHa ¢ yob/mKIMTen®, u 3aneyaTtante OTHOBO TO3U MOPT.

@ CnomolyTa Ha 27 mm A/F raeueH Kiiou, CTapTepHa raiika v ABeTe CTpaHu Ha ypea 3a BpbliaHe Ha Xoaa*, HaBuiiTe
6yTanoTo Ha rnasata 64 Hanpea 4o xof ot 0 MM, KaTo npunarate HaTUCK BbpXy ByTanoTo npes uanoTo speme. Tosa
rapaHTUPa, Ye HAMA Bb3AyX fa Ce BCMYKBa B CMCTeMaTa, JoKaTo ByTasioTo Ha rflaBata ce U3Terns Hanpeg.

® C 6yTaJ'IOTO Ha rfaBaTta n3uAsio Hanpen, npunoXxete pasymMeH HaTUCK BbPXYy 6yTaJ'IOTO, 3a Aa n3Tnackate MmacioTo OoT
cnpunHUOBKaTa A0 CnnpaHe. rlpVI6J1VI3I/ITeJ'IHO 0,5mn we 61>p,aT VI36yTaHVI OT CNPUHUOBKaTa B MHCTPYMEHTa.

©

CBansHe Ha perynatopa Ha Bb3BpaTHUA XO4,.

® OTcTpaHeTe rpyHAMpaLLaTa CNpUHLOBKA* 11 3anevaTaiTe OTHOBO TO3M MOPT.

TECT 3A U3ObPIBAHE /1 BPbLLAHE
® W3mepeTe pa3 cTOAHMETO OT Kpas Ha OyTanoTo Ha rnaBaTta 64 4o NpedHaTa YacT Ha rnaBaTa 63.
® CBbpKeTe MHCTPYMEHTa KbM NOJABAHETO Ha Bb3AyX.

@  Lukbn Ha MHCTpYMeHTa. MI3MepeTe pa3cToAHMETO OT Kpas Ha OyTanoTo Ha rfiaBaTta jo NpeAHaTta YacT Ha rnaBarta.
YBepeTe ce, Ye Xo4bT Ha OyTanoTo Ha rnaBaTa e 21 MM 1 Ye OyTasioTo Ha FflaBaTa Ce Bpblia HambJIHO B Kpas Ha LMKbIa.
AKo He, cnepBaniTe nNpouedypara 3a 4ONb/IBaHe Ha rpyHAMpPaHe Ha cTpaHmua 57.

® Wsknoyete MHCTPYMeHTa OT NoJ4aBaHETO Ha Bb34yX. Cera NHCTPYMEHTDBT € rpyHanpaH.

8.7 MPOLIEAYPA 3A IOMbJIBAHE HA TPYHJ

AKO MHCTPYMeHTBT Ma 3aryba Ha yfap, ciefiBate Te3u MHCTPYKLUMKW. AKO LiANOTO Macsio € U3MpPa3HEeHO OT MHCTPYMEHTA,
Hanp. cnep pasrnobasaHeTo 1 NoaApbKKaTa Ha MHCTPYMEHTa, ClefBaiTe npolefypaTa 3a MbpBOHaYanHo rpyHaMpaHe Ha
CcTpaHuua 55.

CnepganTte Xvnepepb3KaTta No-[4oay nin antepHatmuBHO CKaHVIpaVITe QR-kopfa 3a BMAEOKIMM Ha npouenyparta 3a
MbpPBOHAYaIHO rpyHAnpPaHe 3a TO3U NHCTPYMEHT.

=134l
'y
=]

http://youtu.be/ZxlkLygiKCl

*HOMepaLl,I/IﬂTa no-gony CBbp3Ba BCAKa CTblMKa CbC CbOTBETHUA pa3fen OT MbpBOHaYaIHOTO BUAEO

MOArOTOBKA
@ YBepeTe ce, Ue UHCTPYMEHTDBT € U3K/IoYeH OT NojaBaHeTO Ha Bb3AyX.

® CnomoLiTta Ha MEKM YeNOCTH, MPULbPXKaNTe APbKKATa HAa MHCTPYMEHTA, MOCTaBeTe UHCTPYMEHTa B NMO3MLus C HOCa
Hagony.

W3TEMETE CTPAHUYHOTO rPYHANPAHE
@® CBbpxeTe NHCTPYMEHTa KbM NOAaBaHETO Ha Bb3ayX.

® HatucHete 1 3agpbXXTe NyCKOBUA NpeBKItouBaTen. ToBa rapaHT/pa, Ye Bb3dyLWwHOTO 6yTano 33 e B Kpas Ha Xofa Ha
n3TernaHe.

* OTHacA ce 3a eNleMeHTU, BKOYEHU B CepBU3HMA KOMMeKT 73200. 3a NbieH CNUCHK BUXKTe CTpaHuLa 47.
Homepata Ha enemeHTU c yae6eneH wpundT ce oTHaCAT KbM YepTexa Ha obLaTa crinobka 1 cnMcbKa c yactute (Ha
cTpaHuum 52-53).
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

M3knioyete MHCTPYMEHTa OT NO4aBaHETO Ha Bb34yX.
OTCTpaHETe n3gbpneawintTe BUHTOBE 3a 06e3Bb3p,yLuaBaHe.

MocTaBeTe yaobmkuTena* Ha efHa CNPUHLOBKa* 3a rpyHaupaHe.

© © © ©

HanbnHeTe 1 gBeTe rpyHAMpaLLy CNpUHLOBKM* ¢ npnbnnsutenHo 30 M Macio 1 oTCcTpaHeTe Bb3ayxa oT
CNPUHLIOBKUTE.

MocTaBeTe CNpPUHLOBKATA 3a 3apeXkaaHe® KbM AOMHUA U3AbPBaLY OTBOP 3a 06e3Bb3AyLLaBaHe.
MocTaBeTe CNPVHLIOBKATA 33 3apeKaaHe™® ¢ yab/KUTeN* KbM rOpHUA OTBOP 3a 134 bprBaHe.

M3TnackeanTte macno ot NbpBaTa CNPUHUOBKA, AOKATO He Ce 3abenexar Bb3yLWHN Mmexyp4yeTa BbB BTOpaTa CNPUHLOBKa
VN OKaTo MacsioTo nagHe rnog 5 min.

® W3TnackBaiTe macno ot BTOpaTa CNPMHLUOBKA, 4OKATO B NbpBaTa CNPUHLOBKa He Ce 3abens3sar Bb3ayLWHN Mexyp4eTa
WM OKaTO MacsioTo He nagHe nog 5 mn.

©

nOBTOpeTe npegnwiHnTE 2 CTBNKK, [OKATO He Ce NnosaBAT Bb3yLWHN Mexyp4eTa.

S)

M3BageTe 3anbnBalyata CﬂpI/IHU,OBKa* OT JOJTHMA n3abpnBall OTBOP U 3aneyaTanTe OTHOBO TO3M nopT.

@® Cnomouita Ha 27 mm A/F raeueH Koy 1 ABETE CTPaHV Ha 3afBUXKBaLLUs XOA*, HaBUITe OyTanoTo Ha rnaBata 64
06paTHO A0 xof oT 21 MM, KaTo Npuiarate HaTUCK BbpXy 6yTanoTo Npe3 usaioTo Bpeme. ToBa rapaHTUpa, Ye HAMA fa ce
BCMYKBA Bb3lyX B CUCTEMaTA, KOrato 6yTanioTo Ha rnaBata ce 136yTBa Ha3ag.

@® C6yTanoTo Ha rnaeata c xog oT 21 MM, OTCTPaHeTe perynaTtopa Ha U3 bprBalUAT XOA.

OTCTpaHETe rpyHaunpallata CI'IpVIHLlOBKa* C y,[l,'bﬂ)KVITEJ'I* 1 3aneyaTanTe OTHOBO TO3M nopT.

Bb3BPATHO CTPAHWNYHO NrPYHOWPAHE

CBbprKETE VHCTPYMEHTa KbM MOJABAHETO Ha Bb3ayx. TOBa rapaHTu1pa, Ye Bb3ayLHOTO GyTano 33 e B Kpasi Ha Bb3BPaTHYA XOf.
M3KknioueTe MHCTPYMEHTa OT NOAABAHETO Ha Bb3ayX.

OTcTpaHeTe BUHTOBETE 3a BPbLiaHe Ha Bb3ayXa.

YBepeTe ce, ue yabKITENA* @ MOHTUPAH Ha efiHa CNPYHLOBKA 3a 3apeXaaHe*,

HanbniHeTe 1 fBeTe rpyHAUPALLM CNPUHLOBKN® ¢ NpnbnnsnTenHo 30 M1 Mac/o 1 OTCTPaHeTe Bb3Ayxa OT CMPUHLIOBKHUTE.
MocTaBeTe rpyHAvpaLaTa CpuHLOBKa*® 3a BpblyaHe Ha 06e3Bb3ayLuaBaHeTo.

MocTaBeTe rpyHAMpaLLaTa CNpUHLOBKa*® C yAb/MKUTEN® KbM BTOPUA OTBOP 3a BpbLLaHe Ha 06e3Bb3ayLLIaBaHeTo.

© © © © © © © O

M3tnackBaliTe Macsio OT MbpBaTa CNPUHLOBKA, JOKATO He ce 3abenexat Bb3AyLLHN MexypuyeTa BbB BTopaTa CNpPUHLOBKA
U OKaTO MAc/IoTo NagHe nog 5 mi.

©

M3TnackeanTte macno ot BTOpaTa CNpPMHLOBKa, 4OKATO B NbpBaTa CNPUHLIOBKa He Cce 3abens3gar Bb3yLWHN MexypuyeTa
VN [OKaTO MacsioTo He nagHe nod 5 min.

@® ToBTOpeTe NpeauWwHNTE 2 CTBHIMKK, JOKATO HE Ce NOABAT Bb3AYLUHM MeXypuUeTa.

S

OTcTpaHeTe rpyHaMpallata CNpuHLIOBKa*, cHabdeHa ¢ yabmkuTen®, u 3aneyaTtanite OTHOBO TO3U MOPT.

® CnomouyTa Ha 27 mm A/F raeueH Kitoy, CTapTepHa raiika 1 fiBeTe CTpaHW Ha ypefa 3a BpbliaHe Ha xofa*, HaBuiiTe
6yTanoTo Ha rnaeata 64 Hanpef fo xof oT 0 MM, KaTo npunarate HaTUCK BbpXxy OyTanoTo npes uanoTo Bpeme. ToBa
rapaHTMpa, ye HAMa Bb3JyX [la ce BCMyKBa B CMCTEMaTa, JoKaTo OyTanoTo Ha rnaBaTa ce U3Terna Hanpeg.

® C 6yTaJ'IOTO Ha rfaBaTta n3uAJ1io Hanpen, NpunoXxete pasymMmeH HaTUCK BbPXYy 6YTaJ'IOTO, 3a Aa n3Tnackate MmacyioTto oT
cnpurHUOBKaTa A0 CnnpaHe. an/I6J'II/I3VITeJ'IHO 0,5mn we 6b,an I/I36yTaHI/I OT CMPUHLOBKATa B MHCTPYMEHTa.

® CBansiHe Ha perynatopa Ha Bb3BPaTHUSA XO4.

® (CBaneTe rpyHaupalLaTa CNpUHLOBKA* 1 3anevaTaiTe OTHOBO TO3U MOPT.

TECT 3A U3ObPINBAHE N BPbLLAHE
® M3mepeTe pa3cToAHMETO OT Kpasi Ha ByTanoTo Ha rnasaTa 64 [o NpeaHaTa YacT Ha rnasaTta 63.

@ CBbpKeTe MHCTPYMEHTa KbM NMOAABaHETO Ha Bb3AyX.

* OTHacA ce 3a efleMeHTH, BKIOYEH B cepBU3HUA KoMmnnekT 73200. 3a nb/ieH CNNCHK BUKTE CTpaHuLa 47.
Homepata Ha enemeHTU c yae6eneH wpmndT ce oTHaCAT KbM YepTexa Ha obLaTa criobka 1 cnMcbKa c Yactute (Ha
CcTpaHuum 52-53).
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® Uwukbn Ha MHCTpyMeHTa. Mi3mepeTe pa3cTosHMETO OT Kpas Ha 6yTanoTo Ha rfaBaTta 4o NpefHaTta YacT Ha rnaBaTta.
YBepeTe ce, Ye xoAbT Ha OyTanoTo Ha rnaBaTa e 21 MM 1 ye ByTanoTo Ha rnaBaTa Ce Bpblia HaMmbJIHO B Kpas Ha LUKbIIa.

AKoO He, NOBTOpeTe Tasw Npoueaypa 3a rpyHAanpaHe.

® WUsknouete MHCTPYMEHTa OT NO4aBaHETO Ha Bb3ayX. Cera MHCTPYMEHTBT € rpyHApaH.

* OTHaCsA Ce 3a eNleMeHTU, BKIUEHY B CepBM3HUA KomeKT 73200. 3a MbJieH CNUCHK BUXKTE CTpaHuLa 47.
Homepara Ha enemeHTU c yae6eneH WpmneT ce OTHACAT KbM HepTexa Ha obLwaTta crinobka v cnmcbKa ¢ YactuTe (Ha

CcTpaHuum 52-53).
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9. ANATHOCTUKA HA HEU3IMPABHOCT

9.1 CMUMINTOM, Bb3MOHA NMPUYNHA N CPEACTBA 3A 3ALLUTA

CTPAHULA
cmMnTom Bb3MOXHA NMPUYUNHA CPEACTBA 3A 3ALLUTA
A = 3A CIPABKA
e TR 6 B PerynupaiTe HanAraHeTo Ha Bb3ayxa
Kpatbk xo8 y MpoBepeTe 3a Teuose
U HEMbJIHO H
MBOTO Ha Mac/I0TO B MIHCTPYMEHTA € HUCKO
BpblyaHe Py lNoBTOpHO 3apeXxjaHe Ha MHCTpyMmeHTa 54 -57
WY CbabpKa Bb3yX B Mac/10TO
MocTaBeHa e HemnpaBWIHa HOCOBa Cro6Ka CmeHeTe c MpaBuUiHaTa HOCOBaA criobka 41 -42
ViHCTpymenTsT CuyneHu YenoCTy B HOCoOBaTa Criobka CmaHa 42
He ycnaga n
ouncTeTE NN MOJQHOBETE, aKO €
Aa 3axBaHe M3HOCEHW N MPBbCHU YenioCcTun 6 A ! 42
3aKioYBaLLMS SIS P
6ont H1BOTO Ha MacnoTO B MHCTPYMEHTa € HNCKO
lNoBTOpHO 3apeXxjaHe Ha MHCTpyMmeHTa 54 -57
WA CbAbPXKa Bb3AyX B MacioTo
Perynupaiite HanAraHeTo Ha Bb3ayxa
HepoctaTbyHO Bb3AYLUHO HanAraHe
MNpoBepeTe 3a TeuoBe
WHCTPYMEHTBT  HenpaBunHa AbmkuHa Ha 6onTa MpomeHeTe KbM GONT C NPaBUIHA JbIPKUHA
He ycnsABga fa
cuynu 6onTa MHCTPYMEHTDBT n3ncKBa rpyHanpaHe [NoBTOpHO 3apeXjaHe Ha MHCTpyMmeHTa 54 -57
KOHTPOAHUAT KnanaH e 3ambpceH M3BageTe n nouncreTe KnanaHa 48 - 49
M3nyckaTenHuAT Wwymo3arnylwmTen e 3ambpceH  [louncreTe wymosarnywmntens 48 - 49
PerynupanTe HanAraHeTo Ha Bb3ayxa
HepoctaTbyHO Bb3AYLUHO HanAraHe
MNpoBepeTe 3a Teuose
NHCTpYyMeHTBT
He ycnsBa M3HoceHa HakoBanHA CmaHa 42
[a HaTuCHe MHCTPYMeHTBT M3UCKBa rpyHAUpaHe loBTOPHO 3apexdaHe Ha UHCTPYMeHTa 54 -57
BTynKata HakoBanHaTa e crykaHa CmsHa 42
HenpaBunHa gbmkrHa Ha 6onTa MpomeHeTe KbM GONT C NPaBUIHA SbIPKNHA
IS S TR M B Perynuparnite HanfAraHeTo Ha Bb3ayxa
NHCTpymeHTBT y MNpoBepeTe 3a TeuoBe
3a nocTaBAHe
H1BOTO Ha MacnoTO B MHCTPYMEHTa € HNCKO
He n3Ba)kaa lNoBTOpHO 3apeXxjaHe Ha MHCTpyMmeHTa 54 -57
WA CbAbPXKa Bb3AyX B MacioTo
BTyfKaTa oT
HaKoOBaNHATA M3HoCceHUn nnu noBpeaeHn XxmapasnnyHU ﬂpOBepeTe MHCTPYMEHTa - CMeHeTe 48-49
YNABTHEHNA B UHCTPYMEHTA W3HOCEHW U NOBPEedEeHU YMTbTHEHMA
OnepaTtopbT He HaTMCKa HOCOBOTO y
. WNHcTpyKTMpanTe onepatopa 3a
obopyaBaHe JOKpal KbM 3aKonyasnkara, 39
NPaBUTHUAT HAYUH Ha NOCTaBAHe
npeau fa paboTn C UHCTPYMeHTa
M3gbpnanTte HenpaBunHa agb/mKrHa Ha 3akonyankata/ .
M3non3Barite npaBuiHaTa 3akonyaska
Xrnebose Ha Ob/PKMHATa Ha pbKOXBaTKaTta
3aKoM4ankata,  |13p0ceHmn UnK NOBPeaEHN CErMEHTI Ha YeniocTTa  [poBepeTe 1 CMEeHeTe KOMMEKTa YentocTn 42
OTCTpaHeHa 5 y
TNOMKW B YENIOCTHU CErMEHTN U/ nnu
No BPEME Ha 6 MMouncTeTe cermeHTUTE Ha YeniocTTa 42
MOHTaKa XneboBu KaHanu
lpekomepHa NpasHMHa Ha NUCTa 3aTBOpeTe NpasHMHaTa MeXay NM1McToBeTe
H1BOTO Ha MacnoOTO B MHCTPYMEHTa € HUCKO
[NoBTOPHO 3apeXjaHe Ha NHCTPYMeHTa 54 -57
U CbAbpPXKa Bb3AyX B Mac/ioTO
WNHCTpyMeHTBT KOHTPONHMAT KnanaH e 3aMbpceH M3BageTe n nouncreTe KnanaHa 48 - 49
ce 3a6aBA 1 He
M3nyckaTenHuAT Wwymo3arnyLwmTen e 3ambpceH  [louncreTe wymosarnywmntens 48 - 49

ce 3afencTBa
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10.EO AEKJIAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, geknapupame n3uAn0 Ha Halla OTFOBOPHOCT, Ye NpodyKTa:

Onucanwve: 73200 Xuppo-nHeBMaTNU4Y€H NHCTPYMEHT 3a CTPYKTYPHU FAyXu HUTOBE
Mogen: 73200
3a KOWTO Tasun AeKknapauyna ce OTHacA, € B CbOTBETCTBME CbC CliefHNTE XaPMOHU3NPaHW CTaHOapTu:
ISO 12100:2010 EN 1SO 3744:2010
EN1SO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN 1SO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHMuyeckaTa JOKyMeHTaUuA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBUE C NpunoxeHue VI, B cbrnacme cbe cnegHata Anpektusa:
2006/42/EO AupeKTnBaTa 3a MalWMHUTE (3aab/IKUTENHN MHCTPYMeHTH 2008 N2 1597 - lNpaBunaTa 3a fOCTaBKa Ha MaLIMHN
(6e3onacHocT) ce oTHACAT).

JonynoanucaHmAaTt npasu Tasu geknapayus ot nmeto Ha STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

[AnpeKTop Ha H)XXeHepuHra, Bennko6putaHmsa

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mscrto Ha n3gaBaHe: Letchworth Garden City, Bennko6putaHusa

[aTta Ha nspgaBaHe: 05-11-2012

JlonynoanncaHnAT e OTTOBOPEH 3a CbCTaBAHETO Ha TEXHMYECKOTO JOCKe 3a MPOoAYKTY, NpodaBaHu B EBponenckua cbios, u
M3roTBA Ta3un AieKknapayma oT MmeTo Ha Stanley Engineered Fastening.

MaTtnac Anen

TexHMYecKa JOKYMeHTaUVA Ha pbKOBOAUTENA Ha eKuna
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gielen, lfepmaHua

Tasn maluvHa e B CbOTBETCTBUE C
AnpexkTnsa 3a mawmHnte 2006/42/EO

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.AEKNAPALNA 3A CbOTBETCTBUE B OBEAMHEHOTO KPAJICTBO

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, geknapupame n3uAN0 Ha Halla OTFOBOPHOCT, Ye NpofdyKTa:

Onucanwve: 73200 Xuppo-nHeBMaTN4Y€H NHCTPYMEHT 3a CTPYKTYPHU FAyXu HUTOBE
Mogpgen: 73200
3a KOMTO Ta3n geKknapaumsa ce oTHacs, e B CbOTBETCTBME CbC C/IeAHUTE NpefonpefeneHn CTaHgapTu:
ISO 12100:2010 EN 1SO 3744:2010
EN1SO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHnyeckaTa JOKYMeHTaLUs € CbCTaBeHa B CbOTBETCTBME C HapeabuTe 3a foctaBka Ha MawmHu (6e3onacHocT) oT 2008 T,
S.1. 2008/1597 (c uameHeHUATa).

HonynoanucaHmATt npasu Ta3u geknapauyus ot nmeto Ha STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj
AunpeKkTop Ha NHXXeHepuHra, Benuko6puraHus

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mscto Ha uspaBaHe: Letchworth Garden City, Bennko6putanus

Jarta Ha nsgaBaHe: 05-11-2012

Ta3un malnHa e B CbOTBETCTBUE C
MpaBuna 3a gocTaBKa Ha MawwnHKU (6e3onacHocT) 2008 .,

C n S.1. 2008/1597 (n3meHeH)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.3ALLUUTETE CBOATA UHBECTULINA!

Stanley® Engineered Fastening TAPAHLIAA 3A UHCTPYMEHT 3A CJIEMA HATOBE
STANLEY® Engineered Fastening rapaHTupa, Ye BallUTe eIEKTPOUHCTPYMEHTU Ca MPOU3BEAEHU C BHMMAHUE, 11 Ye HAMa Aa
umat fedeKT B MaTepmana u nspaboTkata Npu HopmasHa ynoTpeba u cepBr3upaHe 3a neprioga ot egHa (1) roguHa.

Ta3u rapaHUua e NPUIOXKUMa CamMo 3a MbPBUAT COOCTBEHUK, 3aKYNUINAT TO3U UHCTPYMEHT.
UN3knioueHuna:

HopmanHo nsHocBaHe.
MNMepropnyHaTa NogAPbKKA, PEMOHT M MOAMAHA Ha YaCT NOPaAN HOPMAJTHO N3HOCBAHE He Ca BK/IOYEHN B Ta3n rapaHums.

HenpaBunHa ynotpe6a n 3noynotpe6a.
JedekT nnu noBpepa, KoATo e pe3ynTaT OT HENpPaBWIHA eKCNIoaTaumsa, CbXpaHeHne, HenpasuiHa ynotpeba unu
3noynotpeba, 3510MoNyKa U HebpexHOCT, KaTo Gr3MUecKo yBpexaaHe, ca U3KIoUeHN OT Ta3u rapaHLums.

HeynbnHomoleHo cepBM3MpaHe Uy NPoMsHa.

JedbekTv nnv weTn, NpomsTryaLLm oT 06Cny»KBaHe, perynpaHe Ypes TeCTOBe, MHCTaNIMPaHe, NOAAPBKKA, MPOMAHA UK
MoandurKaLma No HAKaKbB HauuH oT HAKom apyr ocseH STANLEY® Engineered Fastening, unv ynbnHoOMOLLeHWTe HEroBu
CepBU3HU LIEHTPOBE, Ca U3K/OYEHN OT rapaHumaTa.

Bcnukn Apyry rapaHunm, HesaBsUMCMMO falv NMPekn NN KOCBEHW, BKITIDYUTENHO rapaHUmnn 3a npogaBaeMoCcT Win NnpurogHoCT
CbLUO Ca U3KNTIYEHW OT rapaHUmnATa.

AKO TO31 MHCTPYMEHT He ycree fla OTroBaps Ha rapaHLmATa, CBOeBPEMEHHO BbpHeTe NHCTPYMEHTa Ha Hal-6nn3KUAT o
BaC 3aBOACKM YMbJIHOMOLLEH CepBM3eH LieHTbp. 3a cnucbk Ha STANLEY® Engineered Fastening ynbnHoMoLleHN cepBr3HA
ueHTpoBe B CALL nnn KaHaga, ce cBbp»KeTe ¢ Hac Ha HalmA 6e3nnateH Homep (877)364 2781.

3a ctpaHuTe n3ebH CALL 1 KaHaga, noceteTe HawmaTt yebcainT www.StanleyEngineeredFastening.com, 3a fja HamepuTte
Han-6nm3kmaT go Bac STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening Lie cmeHn 6e3nn1aTHO BCAKA YacT UM YacTu, KOUTO cropef Hac ca fepeKTHU No NprinHa Ha
MaTepwuana nnm n3paboTKarta, 1 Lie BbpHe UHCTPYMeHTa npeAanniaTeHo. ToBa e HalleTo eAHCTBEHO 3afib/KeH e nog Ta3u
rapaHums.

B HukakbB cniyyan STANLEY Engineered Fastening He HOCM OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO U ia 61no nocneagaLiy Uam cneymanym
LeTn, NPOon3TNYaLLM OT MOKYMNKaTa Uin N3MOoN3BaHETO Ha TO3M NHCTPYMEHT.

Perncrpupaite cBOAT MHCTPYMEHT 3a c/ieny HUTOBE OHNalH.

3a fa pernucTpupare oHMaiH CBOATa rapaHums, oTuaeTe Ha
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Bnarogapum, ue n3dpaxte HCTPymeHT oT MapkaTa STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.

Sva prava pridrzana.

Navedene informacije ne smiju se reproducirati i/ili ¢initi dostupnima javnosti na bilo koji nacin (elektronicki ili mehanicki)
bez prethodnog izric¢itog i pisanog odobrenja tvrtke STANLEY Engineered Fastening. Navedene informacije temelje se na
podacima poznatima u trenutku predstavljanja ovog proizvoda. STANLEY Engineered Fastening stalno uvodi poboljsanja
proizvoda, koji su stoga podlozni promjenama. Navedene informacije primjenjive su na proizvode tvrtke STANLEY
Engineered Fastening. Tvrtka STANLEY Engineered Fastening stoga se ne moze smatrati odgovornom ni za kakve Stete
proizasle iz odstupanja od izvornih specifikacija proizvoda.

Dostupne informacije sastavljene su krajnje paZzljivo. Medutim, STANLEY Engineered Fastening ne moze prihvatiti nikakvu
odgovornost za pogresne informacije ni njihove posljedice. STANLEY Engineered Fastening nece prihvatiti nikakvu
odgovornost za Stete proizisle iz aktivnosti i postupaka trecih strana. Radni i trgovacki nazivi, registrirani zastitni znakovi
itd. koje koristi STANLEY Engineered Fastening nece se smatrati besplatnima ili slobodno dostupnima, sukladno zakonskim
propisima o zastiti zasti¢enih znakova.

64



PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA HRVATSKI
SADRZA)
1. SIGURNOSNE DEFINICLJE 66
1.1 OPCA SIGURNOSNA PRAVILA 66
1.2 OPASNOSTI OD LETECIH PREDMETA 66
1.3 OPASNOSTI PRI UPOTREBI 67
1.4  OPASNOSTIVEZANE UZ PONAVLJAJUCE POKRETE 67
1.5 OPASNOSTI OD PRIBORA 67
1.6 OPASNOSTI NA RADNOME MJESTU 67
1.7 OPASNOSTI OD BUKE 67
1.8 OPASNOSTI OD VIBRACIJA 67
1.9 DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA PNEUMATSKE ELEKTRICNE ALATE 68
2. SPECIFIKACLE 69
2.1  NAMJENA 69
2.2 SPECIFIKACIJE ALATA 69
2.3 DIMENZIJE ALATA 70
3. PUSTANJE UPOGON 71
3.1 DOVOD ZRAKA 71
3.2 RADNIPOSTUPCI 72
4. NOSNISKLOPOVI 73
4.1 ODABIR AVDELOK® NOSNOG SKLOPA 73
4.2 ODABIR STANDARDNOG NOSNOG SKLOPA 74
43 UPUTE ZA POSTAVLJANJE 74
5. OPREMA 75
5.1 UPUTE ZA POSTAVLJANJE 76
6. SERVISIRANJE ALATA 77
6.1 SVAKODNEVNO SERVISIRANJE 77
6.2 TJEDNO SERVISIRANJE 77
6.3 MAZIVO MOLYLITHIUM EP 3753 - SIGURNOSNI PODACI 77
6.4 MAZIVO MOLYKOTE® 55M - SIGURNOSNI PODACI 78
6.5 MAZIVO MOLYKOTE® 111 - SIGURNOSNI PODACI 78
6.6 SERVISNI KOMPLET 79
6.7 ODRZAVANJE 79
6.8 UPUTE ZA RASTAVLJANJE 80
6.9 ZASTITA OKOLISA 81
6.10 UPUTE ZA SASTAVLJANJE 81
7. OPCENITO SASTAVLJANJE 83
7.1 OPCENITO SASTAVLJANJE OSNOVNOG ALATA 73200-02000 83
7.2 OPCENITO SASTAVLJANJE, POPIS DIJELOVA 84
8. PRIPREMA 85
8.1 POJEDINOSTI O ULJU 85
8.2 PODACI O SIGURNOSTI ULJA HYSPIN® VG 32 85
8.3 KOMPLET ZA PRIPREMU 85
84 PRIKLJUCCI ZA PRIPREMU 86
8.5 PODESAVANJE POTEZA 86
8.6 INICIJALNI POSTUPAK PRIPREME 86
8.7 POSTUPAK PRIPREME NAKON DOLIJEVANJA ULJA 88
9. DIJAGNOSTIKA POGRESAKA 920
9.1 SIMPTOM, MOGUCI UZROK | RJESENJE 90
10. 1ZJAVA O SUKLADNOSTI EZ-a 91
11. 1ZJAVA O SUKLADNOSTI UK-A 92
12. ZASTITITE SVOJE ULAGANJE! 93

65
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Ovaj priruc¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz poseban naglasak na
sljedeca sigurnosna pravila.

Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake

@ upotrebe.
Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja na
radnom mjestu.

Upotreba alata moze ruke korisnika izloZiti rizicima kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine i
opekline. Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

1. SIGURNOSNE DEFINICIJE

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih upozorenja. Procitajte priru¢nik i obratite paznju na ove
simbole.

A OPASNOST: Oznacava neposrednu opasnu okolnost koja ce, ako se ne izbjegne, rezultirati smréu ili ozbiljnim ozljedama.

A UPOZORENJE: Oznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati smrcu ili ozbiljnim
ozljedama.

A OPREZ: Oznacava potencijalno rizi¢nu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje teskim
ozljedama.

A OPREZ: Upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, naznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne
izbjegne, moze rezultirati materijalnom Stetom.

Nepravilna upotrebalili odrzavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom stetom. Prije
upotrebe ovog proizvoda prodcitajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja elektri¢nih alata uvijek se
pridrzavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanjili rizik od tjelesnih ozljeda.

SVA UPOZORENJA | UPUTE CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE
1.1 OPCA SIGURNOSNA PRAVILA

- Procitajte sigurnosne upute prije postavljanja, upotrebe, popravaka, odrZzavanja alata i promjene pribora na alatu, kao i
prije rada u blizini alata. U suprotnom moze do¢i do teskih ozljeda.

«  Alat mogu postavljati, podesavati i koristiti samo stru¢ne osobe.

«  NE upotrebljavajte u druge svrhe osim za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

«  Koristite samo dijelove, zakovice i pribor koji preporucuje proizvodac.

«  NEMOJTE modificirati alat. Modifikacije mogu smanjiti u¢inkovitost mjera sigurnosti i povecati rizik za korisnika. Bilo
kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik njegova je isklju¢iva odgovornost i ponistava sva vazeca jamstva.

«  Nemojte odbacivati sigurnosne upute. Predajte ih korisniku.

«  Nemojte koristiti alat ako je ostecen.

«  Prije upotrebe provjerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknuda ili bilo kakvih drugih stanja
koja mogu utjecati na rad alata. U slucaju ostecenja servisirajte alat prije daljnje upotrebe. Prije upotrebe uklonite sve
kljuceve za podesavanje, alate i sl.

«  Alate treba povremeno pregledavati radi provjere jesu li oznake koje zahtijeva ISO 11148 ¢itljivo oznacene. Zaposlenik/
korisnik treba se obratiti proizvodacu kako bi po potrebi pribavio zamjenske oznake.

«  Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osobilja. Bilo kakvo
rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego $to procitate upute za uporabu.

1.2 OPASNOSTI OD LETECIH PREDMETA

«  Odspojite crijevo za dovod zraka od alata prije bilo kakvog odrzavanja, podesavanja, prikljuc¢ivanja ili uklanjanja nosnog
sklopaili opreme.

«  Napominjemo da uslijed manjkavosti u radnom materijalu, priboru, pa ¢ak i samom umetnutom alatu, moze doci do
opasnosti zbog predmeta koji se odbacuju i lete velikom brzinom.

- Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake
upotrebe.

«  Potrebno je uzeti u obzir i rizike za druge osobe.

«  Provjerite je li radni materijal dobro ucvrséen.

«  Provjerite jesu li poduzete odgovarajuce mjere zastite od izbacenih zakovica ili njihovih osovina.

«  Alat nemoijte koristiti ako osovinski spremnik nije postavljen.

«  Upozorite druge osobe na osovine koje se mogu velikom brzinom izbaciti iz prednjeg dijela alata.

«  Alat NEMOJTE usmjeravati prema drugim osobama.

66



PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA HRVATSKI

13

OPASNOSTI PRI UPOTREBI

Upotreba alata moze izloZiti ruke korisnika rizicima, kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine i opekline.
Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

Korisnici i osoblje koje radi na odrzavanju moraju biti fizicki sposobni nositi se s velicinom, teZinom i snagom alata.
Pravilno drzite alat. Budite spremni oduprijeti se uobicajenim i naglim kretnjama. Neka vam obje ruke budu dostupne.
Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.

Prilikom upotrebe alata odrzavajte tijelo u ravnoteZi i zauzmite stabilan polozaj.

Oslobodite uredaj start-stop u slucaju prekida rada hidraulike.

Koristite samo maziva koja preporucuje proizvodac.

Izbjegavajte kontakt s hidraulickom teku¢inom. Ako dode do kontakta, dobro operite kako biste smanjili moguénost
osipa.

Tablice s podacima o sigurnosti materijala za sva hidrauli¢na ulja i maziva dostupni su na zahtjev putem dobavljaca alata.
Izbjegavajte neprikladne polozaje tijela jer oni vjerojatno nec¢e omoguciti dobru reakciju na uobicajene, kao ni
neocekivane kretnje alata.

Ako je alat fiksiran za suspenzijski uredaj, provjerite je li dobro uc¢vricen.

Ako nosna oprema nije postavljena, pazite da vas alat ne prignjedi ili ne uklijesti.

NEMOJTE upotrebljavati alat ako je nosno kuciste uklonjeno.

Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.

Prilikom prenosenja alata drzite ruke podalje od okidaca kako ne biste slu¢ajno aktivirali alat.

NEMOJTE zlorabiti alat tako da ga ispustate ili koristite kao ceki¢.

OPASNOSTI VEZANE UZ PONAVLJAJUCE POKRETE

Prilikom upotrebe alata mozda Cete osjetiti nelagodu u $akama, rukama, ramenima, vratu ili drugim dijelovima tijela.
Prilikom upotrebe alata zauzmite udoban, ali stabilan polozaj i pazite da ne izgubite ravnotezu. Tijekom dulje upotrebe
mijenjajte poloZzaj kako biste izbjegli nelagodu i umor.

Ako osjetite stalnu ili ponavljajuc¢u nelagodu, bol, probadanje, trnce, utrnulost, peckanje ili ukoc¢enost, nemojte
zanemarivati te znakove upozorenja. Obavijestite poslodavca ili se obratite lijecniku.

OPASNOSTI OD PRIBORA

Odvojite alat od dovoda zraka prije postavljanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme.
Koristite samo dimenzije i vrste pribora te potroSnog materijala koje preporucuje proizvodac alata. Nemojte koristiti
pribor ili potrosni materijal drugih vrsta ili dimenzija.

OPASNOSTI NA RADNOME MJESTU

Klizanje, spoticanje i padovi glavni su uzroci ozljeda na radnome mjestu. Cuvajte se klizavih povr$ina uzrokovanih
upotrebom alata i pazite da se ne spotaknete na crijevo za dovod zraka ili crijevo hidraulike.

Budite oprezni u nepoznatim okruzenjima. MoZe biti skrivenih opasnosti, kao $to su elektri¢ni i drugi vodovi.

Alat nije predviden za upotrebu u potencijalno eksplozivnoj okolini i nije izoliran od kontakta s elektricnom strujom.
Provjerite ima li elektri¢nih kabela, plinskih cijevi i sl. kako ne bi doslo do opasnosti uslijed njihovog ostecenja alatom.
Nosite odgovarajuc¢u odjec¢u. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drZite podalje od pokretnih
dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obucenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

OPASNOSTI OD BUKE

IzloZenost visokim razinama buke moze uzrokovati trajni gubitak sluha i druge poteskoce, kao 5to je tinitus (zujanje u
usima). Stoga je klju¢no provjeriti rizik i promijeniti odgovarajuée mjere zastite.

Odgovarajuée mjere za zastitu od rizika mogu obuhvacati izolirajuce materijale koji sprje¢avaju,odzvanjanje” radnog
materijala.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja na radnom
mjestu.

Odaberite, odrzavajte i zamijenite potrosni dio/umetnuti alat prema preporukama u priru¢niku s uputama kako biste
sprijecili nepotrebno povecanje buke.

OPASNOSTI OD VIBRACIJA

IzZloZenost vibracijama moze uzrokovati ostecenje Zivaca te krvotoka u Sakama i rukama.

Nosite toplu odjecu prilikom rada u hladnim uvjetima kako bi vam 3ake ostale tople i suhe.

Ako osjetite utrnulost, trnce, bol ili primijetite da vam je koza na prstima ili Sakama pobijelila, prekinite s upotrebom
alata te obavijestite poslodavca i lije¢nika.

Ako je moguce, poduprite alat stalkom ili sl. kako ga ne biste morali pre¢vrsto drzati.

Alate za postavljanje slijepih zakovica upotrebljavajte i odrzavajte prema preporukama u priru¢niku s uputama kako ne
bi doslo do nepotrebnog povecanja vibracija.

Odaberite, odrzavajte i zamijenite potrosni dio/umetnuti alat prema preporukama u priru¢niku s uputama kako biste
sprijecili nepotrebno povecanje vibracija.
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«  Drzite alat lagano ali sigurno, uzimajuci u obzir potrebne reakcije ruku jer je rizik od nastanka vibracija opcenito veci
ako ¢vrsce drzite alat.

1.9 DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA PNEUMATSKE ELEKTRICNE ALATE

. Radni tlak ne smije prijeci 7 bara (102 PSI).

+  Ulje pod tlakom moze uzrokovati teSke ozljede.

«  Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odvojite crijevo za dovod zraka dok alat nije u upotrebi, prije promjene
pribora ili prilikom obavljanja popravaka.

«  Zrak nemojte usmjeravati prema sebi ili drugim osobama.

«  Crijeva koja se odvoje mogu uzrokovati teske ozljede. Uvijek provjerite jesu li neka crijeva ili pri¢vrsni dijelovi oSteceni ili
labavi.

«  Prije upotrebe provijerite jesu li oSteceni zra¢ni vodovi te jesu li svi prikljucci dobro spojeni. Na crijeva nemojte ispustati
teSke predmete. Snazan udarac moze prouzrociti unutarnje ostecenje i prouzrociti neispravnost crijeva.

. Hladan zrak nemojte usmjeravati prema rukama.

«  Prilikom svake upotrebe zakretnih (¢eljusnih) spojnica potrebno je postaviti u¢vrsne klinove. Upotrijebite sigurnosne
kabele kako biste se zastitili od crijeva koje se moze odvojiti od alata ili drugog crijeva.

«  Alat za postavljanje NEMOJTE podizati drzedi ga za crijevo. Uvijek upotrebljavate rukohvat alata za postavljanje.

«  Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

«  Prljavstinu i strane tvari drzite podalje od hidraulickog sustava alata jer to uzrokuje kvar.
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HRVATSKI

2. SPECIFIKACLJE

2.1 NAMJENA

Hidro-pneumatski alat 73200 predviden je za postavljanje Lockbolt i Breakstem zakovica tvrtke Stanley Engineered

Fastening.

Za kompletiranje alata narucite osnovni alat, br. dijela 73200-02000 i odaberite nosni sklop u odjeljku Nose Assemblies na

stranici 73 ovisno o poslu koji obavljate.

Uvijek treba postivati sigurnosne upute.

NEMOJTE upotrebljavati u vlaznim uvjetima ni u prisutnosti zapaljivih tekucina i plinova.

2.2 SPECIFIKACLJE ALATA

Tlak zraka Minimum - maksimum
Potreban slobodni volumen @5 bar
zraka @7 bar
Potez Minimalni
Sila povlaéenja @ 5 bara/73 Ibf/in?
@ 7 bara/102 Ibf/in’
Vrijeme ciklusa Priblizno
Masa Bez nosne opreme

5-7 bara (73-102 Ibf/in?)
14,2 litre (73 Ibf/in?)
19,9 litre (102 Ibf/in?)
20 mm (0,79 in)

25,9 kN (5823 Ibf)

36,2 kN (8.138 Ibf)

3 sekundi

4,90 kg (10 Ib)

Vrijednosti buke prema standardu ISO 15744 i I1SO 3744.

A-ponderirana snaga zvuka dB(A), L, Nesigurnost buke: k,, = 3.0 dB(A) 102,3 dB(A)

A-ponderirana razina zvu¢nog tlaka na radnome mjestu Nesigurnost buke: k . = 3.0 dB(A) 985 dB(A)
dB(A), L, PA

C-ponderirana vr$na razina zvu¢nog tlaka dB(C), ch,vrh Nesigurnost buke: kpc =3.0dB(C) 97,0 dB(C)

Razina emisija vibracija, a, :

Vrijednosti vibracija prema standardu ISO 20643 i ISO 5349.

Nesigurnost vibracija: k = 1,108 m/s?

3,9 m/s’

Deklarirane vrijednosti emisije vibracija sukladno smjernici EN 12096
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2.3 DIMENZIJE ALATA

?58.1

389

@
I
(@]

146.1

Fig.1

Sve dimenzije su prikazane u milimetrima.
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3. PUSTANJE U POGON

VAZNO - PRIJE UPOTREBE UREDAJA PAZLJIVO PROCITAJTE SIGURNOSNA PRAVILA NA STRANICAMA 66 | 68.

Prije upotrebe
«  Odaberite odgovarajucu veli¢inu nosne opreme i postavite je.

«  Prikljucite alat za postavljanje na dovod zraka. Testirajte cikluse povlacenja i povrata pritiskanjem i pustanjem okidaca.

A OPREZ: Pravilno funkcioniranje alata vazan je odgovarajuci dovodni tlak. Ako tlak nije odgovarajuci, moze doci do
ozljeda ili materijalne Stete. Dovodni tlak ne smije biti ve¢i od navedenog u specifikacijama alata.

3.1 DOVOD ZRAKA

Svi alati rade na komprimirani zrak kod optimalnog tlaka od 5,5 bara. Preporucujemo upotrebu regulatora tlaka i sustava
filtriranja na glavnom dovodu zraka. Treba ih postaviti unutar 3 metra od alata (vidi dijagram ispod) kako bi se osigurao
maksimalni vijek trajanja alata i minimalna potreba za odrzavanjem alata.

A OPREZ: Regulator tlaka u ormaricu postavljen je na 5,25 bara.
A OPREZ: Regulator tlaka ne smije se podesavati ni pod kojim okolnostima.
A OPREZ: Sigurnosni ventil u ormari¢u postavljen je na 5,25 - 5,3 bara.

A OPREZ: Sigurnosni ventil ne smije se podesavati ni pod kojim okolnostima.

Crijeva dovoda zraka moraju biti pod minimalnim ucinkovitim radnim tlakom od 150% maksimalnog tlaka proizvedenog u
sustavu ili 10 bara, ovisno o tome $to je vise. Crijeva za zrak moraju biti otporna na ulja, imati vanjski dio otporan na abrazije
i biti zasti¢ena s vanjske strane, ako radni uvjeti mogu dovesti do njihovog ostecenja. Sva crijeva za zrak MORAJU imati
promjer minimalno 6,4 milimetra ili 1/4 inca.

STOP COCK

(USED DURING MAINTENANCE /_\
OF FILTER/REGULATOR )
\

OR LUBRICATION UNITS) E

JMETRESMANMUM . \
s TAKE OFF POINT
( ] | (B | | FROM MAIN SUPPLY
\8 |F] J) |
AR LUBRICATION PRESSURE REGULATOR MAIN SUPPLY
PERMISSABLE AND FILTER DRAIN POINT
(DRAIN DAILY)

Fig.2
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3.2 RADNI POSTUPCI

VAZNO - Ne pokusavajte odlomiti repove zakovica bez postavljanja prstenova. To bi uzrokovalo brzo i silovito
izbacivanje neucvriéenog dijela repa zakovice iz nosnog sklopa.

Prilikom postavljanja Lockbolt proizvoda:

*  Provijerite je li postavljen odgovarajuci nosni sklop. -
Prikljucite alat na dovod zraka.
¥ Gurnite Avdelok® zakovicu kroz otvor u radnom materijalu.
*  Postavite prsten na zakovicu (okrenite kao $to je prikazano).
*  Drzeci glavu zakovice uz radni materijal, pritisnite alat na >
izboceni rep zakovice. —>
¥ Pritisnite okida¢ do kraja. Jedan ciklus osigurat ¢e da se prsten L
namjesti u Zljebove za uc¢vricivanje na zakovici te pucanje
zakovice na mjestu zlijeba za prelamanje.
*  Pustite okidac. Alat dovr3ava ciklus tako da se odgurne od Fig.3
ig.

prstena i izbaci rep zakovice sa straznje strane.
Prilikom postavljanja Breakstem proizvoda:-
*  Provijerite je li postavljen odgovarajuci nosni sklop.
*  Prikljucite alat na dovod zraka.
¥ Umetnite osovinu zakovice u nosni sklop alata.
*  Alat sa zakovicom prinesite radnom materijalu tako da izboceni dio zakovice ude ravno u otvor na radnom materijalu
¥ Pritisnite okidac do kraja. Alat ¢e u radnom ciklusu postaviti zakovicu.

*  Pustite okidac. Alat dovrsava ciklus.
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4. NOSNI SKLOPOVI

Prije upotrebe alata vazno je postaviti odgovarajuci nosni sklop. Novi, kompletan nosni sklop narucite ovisno o zakovicama
koje postavljate prema podacima u tablici za odabir na str. 73 i broju dijela kompletnog alata ili pojedinostima zakovice.

4.1 ODABIR AVDELOK® NOSNOG SKLOPA

Dostupne su Cetiri vrste Avdelok® nosnog sklopa. Prije upotrebe alata vazno je postaviti odgovarajuci nosni sklop.
A A

@\

I—O
i =56
— ol
i
e

Straight Round | Straight with Horiz. flats | Straight with Vert. flats Straight Short

ODABIR AVDELOK® NOSNOG SKLOPA

Br. DLJELA
3/16" | Okomiti ravni dijelovi 21 0,812 16 0,625 54 2,120 25 1,000 | 07200-02500 *
3/16" | Horizontalni ravni dijelovi 21 0,812 16 0,625 54 2,120 25 1,000 | 07200-02700 *
1/4" | Okomiti ravni dijelovi 21 0,812 16 0,625 54 2,120 25 1,000 | 07200-02600 *

1/4" | Horizontalni ravni dijelovi 21 0,812 16 0,625 54 2,120 25 1,000 | 07200-02800 *

Horizontalni ravni dijelovi
(stepenasti)

1/4" | Okrugli 21 0,812 - - 54 | 2,120 - - 07200-03500 *
5/16" | Horizontalni ravni dijelovi | 27 1,060 | 23,6 | 0,930 91 3,580 | 40 1,580 | 07220-02700
Horizontalni ravni dijelovi

1/4" 21 0,812 16 0,625 54 2,120 25 1,000 | 07200-03300 *

5/16" (stepenasti) 27 1,060 | 23,6 | 0,930 94 3,700 46 1,830 07220-03400
5/16" | Okrugli 27 1,060 - - 91 3,580 - - 07220-05600
3/8" | Okrugli 27 1,060 - - 70 2,750 - - 07220-02000
3/8" | Okrugli (stepenasti) 27 1,060 - - 74,2 | 2,920 - - 07220-03500
3/8" | Kratki 27 1,060 | 252 | 0,992 37 1,450 32 1,250 07220-06100

*  Zapostavljanje ovih nosnih sklopova potrebno je upotrijebiti prilagodnik (broj dijela 73200-04300).

Stepenasti nakovnji uzrokuju manje deformacije prstena, sto omogucuje postavljanje Avdelok® zakovica u mekse materijale
poput plastike, drva itd.
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4.2 ODABIR STANDARDNOG NOSNOG SKLOPA

Zakovica u nastavku moze se postaviti i na alat 73200. Prije upotrebe alata vazno je postaviti odgovarajuci nosni sklop.

ODABIR STANDARDNOG NOSNOG SKLOPA

ZAKOVICA NOSNA OPREMA
Br. DUJELA
AVBOLT® 4,8 mm Pregledajte tablicu 07900-00905 07220-08100
1/4" (6,4 mm) Pregledajte tablicu 07900-00905 07220-07500
AVSEAL® Il 11 mm Standard Za odabir nosnog vrha pregledajte tablicu 07900-00840 07220-06600

12 mm Standard Za odabir nosnog vrha pregledajte tablicu 07900-00840 07220-06700
13 mm Low Pressure | Za odabir nosnog vrha pregledajte tablicu 07900-00840 07220-06600
14mm Low Pressure | Za odabir nosnog vrha pregledajte tablicu 07900-00840 07220-06700
16mm Low Pressure | Za odabir nosnog vrha pregledajte tablicu 07900-00840 07220-06800 A

INTERLOK® 3/8" (10 mm) Standardna ravna oprema 73200-04500 T
MAXLOK® 1/4" (6,4mm) Standardna ravna oprema *07610-02100
3/16" (4,8mm) Standardna ravna oprema *07610-02000

MONOBOLT® 3/8" (10mm) Standardni nosni vrh 07220-07200 t

A Potreban je tlak na usisu od 7 bara.
t  Zapostavljanje ovih zakovica potrebna su dva pokretanja alata.
*  Za postavljanje ovih nosnih sklopova potrebno je upotrijebiti prilagodnik (broj dijela 73200-04300).

4.3 UPUTE ZA POSTAVLJANJE

A OPREZ: Dovod zraka treba odvojiti prilikom postavljanja ili uklanjanja nosnih sklopova, osim ako je izri¢ito navedeno
drugacije.

Nosne sklopove treba sastaviti prije postavljanja.

RAVNI VODORAVNI, OKOMITI | OKRUGLI NOSNI SKLOPOVI
« Na celjusti nanesite tanak sloj litijskog maziva Moly.
«  Sastavite opruzne vodilice 4 i oprugu 5

«  Uravnoterzite tri zatezne Celjusti 3 na gornjoj opruznoj vodilici 4
(po potrebi upotrijebite potroseni rep zakovice kao pomo¢ pri
namjestanju).

«  Pazljivo spustite zateznu obujmicu 2 preko sastavljenih dijelova.

«  Po potrebi umetnite drza¢ razmaka 6 u zateznu obujmicu 2
(samo promjer 5/16").

«  Sklop se zatim moze namjestiti u nakovnju.

Brojevi stavki oznaceni podebljano odnose se na suprotni crtez.
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5. OPREMA

REZACI PRSTENOVA
Mozete naruciti rezace prstenova s postavljenih Avdelok® zakovica. Malene dimenzije prikazane dolje lijevo sluze za rezanje
prstenova od 3/16" i 1/4". Vece dimenzije prikazane dolje desno sluze za rezanje prstenova od 5/16" i 3/8"

13

SMALL COLLAR SPLITTER (07500-06800,/07500-06900) LARGE COLLAR SPLITTER (07220-03700/07220-03900)

Dimenzije prikazane podebljano su u milimetrima. Ostale dimenzije su u in¢ima.

REZACI PRSTENOVA - BROJEVI DIJELOVA

BR. *he" REZAC '/a" REZAC She" REZAC */s" REZAC
PRSTENOVA | PRSTENOVA  PRSTENOVA  PRSTENOVA  KOL.
STAVKE 07500-06800 | 07500-06900  07220-03700  07220-03900
1 VIJAK'S UTORNOM GLAVOM 07001-00004 | 07001-00004 | 07001-00142 | 07001-00142 2
2 NAVLAKA 07210-02012 | 07210-02012 - - 1
3 KLIN OSTRICE 07210-02014 | 07210-02014 | 07220-03712 | 07220-03712 2
4 VIJAK KLINA OSTRICE 07210-02015 | 07210-02015 | 07220-03713 | 07220-03713 2
5 OSTRICA 07210-02016 | 07210-02104 | 07220-03710 | 07220-03902 2
6 SKLOP OPRUZNE PRICVRSNICE 07500-08000 | 07500-08000 | 07220-04500 | 07220-04500 1
7 SKLOP NOSACA OSTRICE 07210-02500 | 07210-02600 | 07220-04200 | 07220-04300 2
8 KLIN DRZACA RAZMAKA 07210-02703 | 07210-02703 | 07220-03714 | 07220-03714 1
© BREGASTA OSOVINA 07500-06801 | 07500-06801 | 07220-03701 | 07220-03701 1
10 VANJSKA NAVLAKA 07500-06803 | 07500-06803 | 07220-03715 | 07220-03715 1
11 PRICVRSNA MATICA NOSNOG SKLOPA 07500-00212 | 07500-00212 = s 1
12 VANJSKI PRICVRSNI PRSTEN 07004-00041 | 07004-00041 - - 1
13 PRICVRSNA KAPICA 07007-00076 | 07007-00076 = s 1
14 OPRUGA OSTRICE - - 07220-03706 | 07220-03706 2
15 NEZAVISNI PRICVRSNI PRSTEN 07500-08003 | 07500-08003 | 07220-04501 | 07220-04501 1

PRILAGODNIK ZA REZAC PRSTENOVA (73200-04600)

ANVIL COLLET
ADAPTOR ADAPTOR

][I Jo=t

SMALL
COLLAR
SPLITTER

——— ADAPTOR KIT
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5.1 UPUTE ZA POSTAVLJANJE

RASTAVLJANJE KUCISTA
- Da biste postavili ove rezace prstenova, odvojite alat od dovoda
zraka.
«  Uklonite deflektor repova zakovica 47. TOOL

«  Uklonite nosni sklop ako je postavljen
«  Dijelove osovine i lezajeva rezaca prstenova te sve ostale
pomicne dijelove podmazite litijskim mazivom Moly.

«  Drzediklip glave pomocu imbus klju¢a od 10 mm kroz poledinu
alata pritegnite prilagodnik obujmice na klip glave pomocu

drugog kljuca. ;

909Ky PISTON STOP /§ M/

«  Gurnite prilagodnik nakovnja preko prilagodnika obujmice i
zavrnite ga. Pritegnite klju¢em

«  Umetnite sastavljeni reza¢ prstenova u prilagodnik nakovnja S—

i zavrnite na kraj prilagodnika obujmice. Zategnite pri¢vrsnu @—@\%ﬁ%
maticu nosnog sklopa na prilagodnik nakovnja pomocu kljuca.

. Za upotrebu snazno pritisnite rezac prstenova na prsten i
pritisnite okidac.

«  Da biste prerezali Avdelok® od 5/16" ili 3/8", upotrijebite rezac prstenova 07220-03700, odnosno 07220-03900. Nije
potreban prilagodnik.

«  Postavite Celjusti Skripca* na glavu 63, primite ih mekim celjustima i drzite Celjusti Skripca preokrenute.

«  Odvrnite Locknut 38 pomocu Locknut nasadnog kljuca*. Po potrebi upotrijebite A/F imbus klju¢ od 10 mm kako biste
sprijecili rotaciju bazne ploce 32.

«  Uklonite bazni poklopac 31 i brtvu 36.
«  Uklonite pri¢vrsni prsten 25 i prigusivac 37.
«  Pritisnite baznu ploc¢u 32 u kuciste 65 i uklonite pricvrsni prsten 24.

«  Pomocu ekstraktora bazne ploce*, koji se nalazi s donje strane kucista 65, zavrnite Locknut 38 na baznu plocu 32 i
odvojite baznu plocu od kucista. Po potrebi upotrijebite A/F imbus klju¢ od 10 mm kako biste sprijecili rotaciju bazne
ploce.

«  Zavrnite grani¢nik klipa s donje strane zra¢nog klipa 33 i ucvrstite ga za bazu pomocu M6 vijaka.

* Nalazi se u Servisnom kompletu. Potpuni popis pregledajte na stranici 79.
Za pripremu alata potrebno je ukloniti ove dijelove opreme.
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6. SERVISIRANJE ALATA

Redovite servise treba obavljati, a sveobuhvatni pregled treba napraviti jedanput godisnje ili svakih 500.000 ciklusa, ovisno o
tome $to je prije.

OPREZ: Za ¢is¢enje nemetalnih dijelova alata nemojte rabiti otapala ni druge agresivne kemikalije. Te kemikalije mogu
oslabiti materijale od kojih su ovi dijelovi izradeni.

A OPREZ: Prije radova na odrzavanju uklonite opasne tvari koje su se mozda nakupile tijekom rada.

A OPREZ: Zaposlenik je duzan pobrinuti se da upute za odrzavanje budu predane odgovaraju¢em osoblju.
A OPREZ: Korisnik ne smije biti uklju¢en u odrzavanje ili popravak alata ako nema potrebnu obuku.

A OPREZ: Redovito provjeravajte ima li na alatu oStecenja i neispravnosti.

A OPREZ: Procitajte sigurnosne upute na str. 66 - 68.

6.1 SVAKODNEVNO SERVISIRANJE

«  Svakodnevno, prije upotrebe ili prilikom prvog pustanja alata u pogon, stavite nekoliko kapi ¢istog ulja za
podmazivanje u usis zraka ako sklop za podmazivanje nije postavljen na usisu. Ako je alat stalno u upotrebi, crijevo
zraka treba odspojiti od glavnog dovoda, a alat podmazivati svaka dva-tri sata.

«  Provjerite curenja zraka. Ako su osteceni, crijeva i spojnice je potrebno zamijeniti.
«  Provjerite curi li ulje.

«  Ako na regulatoru tlaka nema filtra, odzracite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce ili vode prije
nego Sto prikljucite crijevo za zrak na alat. Ako je postavljen filtar, ispraznite ga.

«  Provjerite odgovara li nosni sklop zakovici koju postavljate.
«  Provjerite je li deflektor 47 postavljen na alat.

«  Provjerite ispunjava li potez alata minimalne specifikacije (str. 69). U posljednjim koracima Postupaka pripreme na
stranicama 87 i 88 objasnjeno je kako izmjeriti potez.

«  Provjerite je li nakovanj istrosen. To se moZze provijeriti i prema podacima u tablici zakovica. Prekomjerno trosenje moze
uzrokovati pucanje nakovnja.

6.2 TJEDNO SERVISIRANJE
- Rastavite i ocistite nosni sklop, a osobitu paznju obratite na Celjusti. Prije sastavljanja podmazite litijskim mazivom Moly.

«  Provjerite curi li ulje ili zrak na crijevu za dovod zraka te na spojevima.

6.3 MAZIVO MOLYLITHIUM EP 3753 - SIGURNOSNI PODACI
Mazivo se moze naruciti kao pojedinacni artikl, broj dijela prikazuje se u servisnom kompletu u na stranici 79

Prva pomoc¢

KOZA:

Bududi da je mast potpuno vodootporna, najbolje je se uklanja s odobrenim emulzijskim sredstvom za ¢iscenje koze.
GUTANJE:

Osigurajte pojedinacne napitke mlijeka s magnezijem od 30 ml, po mogu¢nosti u salici mlijeka.

ocCl:

Nadrazujuce, ali nije Stetno. Isperite vodom i potrazite lije¢ni¢ku pomoc.

Pozar

PLAMISTE: Iznad 220 °C.

Nije klasificirano kao zapaljivo.

Odgovarajuci mediji za gasenje pozara: CO2, freon ili vodeni sprej ako ga primjenjuje iskusni rukovatelj.
Okolis

Zbrinite za spaljivanje ili odlaganje na odobrenom mjestu za zbrinjavanje.

Rukovanje

Upotrijebite zastitnu kremu ili rukavice otporne na ulje.
Cuvanje

Daleko od topline i oksidirajucih tvari.
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6.4 MAZIVO MOLYKOTE® 55M - SIGURNOSNI PODACI

Prva pomo¢

KOZA:

Isperite vodom. Obrisite.
GUTANJE:

Nije potrebna prva pomoc.
oCl:

Isperite vodom.

Pozar

PLAMISTE: Iznad 101,1 °C (zatvorena $alica).

Eksplozivna svojstva: Ne

Odgovarajuci mediji za gasenje pozara: Pjena od uglji¢nog dioksida, suhi prah ili fini vodeni spre;j.
Voda se moze upotrijebiti za hladenje spremnika izlozenih pozaru.

Okolis

Nemojte dopustiti da velike koli¢ine udu u kanalizaciju ili povrsinske vode.

Metode za ¢iscenje: Ostruzite i stavite u odgovarajuci spremnik s poklopcem. Proliveni proizvod stvara izrazito sklisku
povrsinu.

Stetno za vodene organizme i moZe uzrokovati dugoroéne nuspojave u vodenom okruzenju. Medutim, zbog fizickog oblika i
netopivosti proizvoda u vodi, bioraspolozivost je zanemariva.

Rukovanje
Preporucuje se opca ventilacija. Izbjegavajte kontakt s kozom i o¢ima.

Cuvanje
Ne ¢uvajte s oksidiraju¢im tvarima. Drzite spremnik zatvorenim i ¢uvajte ga daleko od vode ili vlage.

6.5 MAZIVO MOLYKOTE® 111 - SIGURNOSNI PODACI

Prva pomo¢

KOZA:

Nije potrebna prva pomoc.
GUTANJE:

Nije potrebna prva pomoc.
ocl:

Nije potrebna prva pomoc.
UDISANJE:

Nije potrebna prva pomoc.

Pozar

PLAMISTE: Iznad 101,1 °C (zatvorena 3alica).

Eksplozivna svojstva: Ne

Odgovarajuci mediji za gasenje pozara: Pjena od uglji¢nog dioksida, suhi prah ili fini vodeni sprej.
Voda se moze upotrijebiti za hladenje spremnika izlozenih pozaru.

Okolis
Ne postoje poznati negativni ucinci.

Rukovanje
Preporucuje se opca ventilacija. Izbjegavajte kontakt s o¢ima.

Cuvanje
Ne ¢uvajte s oksidiraju¢im tvarima. Drzite spremnik zatvorenim i ¢uvajte ga daleko od vode ili vlage.
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6.6 SERVISNI KOMPLET

Za sva servisiranja preporuc¢ujemo upotrebu Kompleta za odrzavanje 73200.

Broj dijela
07900-01040

Komplet za odrzavanje 73200-99990

KAPSULA SIPKE ZRACNOG KLIPA

Broj dijela
07900-01054

POTISNA SIPKA KUCISTA BRTVE

07900-01041 | EKSTRAKTOR BAZNE PLOCE 07900-01055 | KLJUC ZA DRZAC BRTVE
07900-01042 | KLJUC ZA PRICVRSNU MATICU RUKOHVATA | 07900-00427 | KLIZNI RUKOHVAT S POMAKOM
07900-00043 | KAPSULA KLIPA GLAVE 07900-00151 |PRODUZETAK T-RUKOHVATA
07900-01043 | NAVLAKA PREDNJE BRTVE KLIPA GLAVE 07900-00692 | EKSTRAKTOR VENTILA OKIDACA
07900-01044 | NAVLAKA STRAZNJE BRTVE KLIPA GLAVE 07900-00158 |ISTISKIVAC KLINA @ 2 mm

07900-01045

VODILICA BRTVE KLIPA GLAVE

07992-00020

MAZIVO — MOLYLITHIUM EP 3753

07900-01046

CELJUST SKRIPCA GLAVE

07992-00075

MAZIVO - MOLYKOTE® 55M

07900-01047

POTISNA SIPKA KUCISTA BRTVE

07900-00755

MAZIVO — MOLYKOTE® 111

07900-01048

NAVLAKA KUCISTA BRTVE

07900-00756

SREDSTVO ZA FIKSIRANJE NAVOJA
LOCTITE® 243

07900-01049

LOCKNUT NASADNI KLJUC

07900-01060 *

SPRICA ZA PRIPREMU (x2)

07900-01050

VODILICA STRAZNJE BRTVE

07900-01061 *

PODESIVAC POVLACNOG POTEZA

07900-01051

POTISKIVAC STRAZNJE BRTVE

07900-01062 *

PODESIVAC POVRATNOG POTEZA

07900-01052

KAPSULA STRAZNJEG KLIPA

07900-01063 *

PRODUZETAK SPRICE ZA PRIPREMU

07900-01053

EKSTRAKTOR POVRATNOG KLIPA

07900-01066

MATICA POKRETACA

*  Komplet za pripremu 73200-99991 takoder sadrzi ove dijelove i moze se nabaviti zasebno.
Za servisiranje su potrebni sljedeci standardni alati (nisu isporuceni u Servisnom kompletu).

«  imbus klju¢ od 4 mm

«  imbus klju¢ od 5 mm

«  imbus klju¢ od 6 mm

«  imbus klju¢ od 10 mm

«  klju¢od 14 mm

«  obi¢niili nasadni klju¢ od 22 mm
«  klju¢od 27 mm

«  klju¢ od 48 mm

. PTFE traka od 10 mm

Specifikacije kljuceva i imbus klju¢eva odnose se na ravne dijelove osim ako je drugacije navedeno.

6.7 ODRZAVANJE

Svakih godinu dana ili svakih 500.000 ciklusa (ovisno o tome 5to je ranije) alat treba potpuno rastaviti, a istrosene ili
ostecene dijelove zamijeniti novima. Sve O-prstenove i brtve potrebno je obnoviti i podmazati mazivom Molykote® 55m za
pneumatske brtve ili Molykote® 111 za hidraulicke brtve.

A UPOZORENJE: Procitajte sigurnosne upute na str. 66 - 68.
A UPOZORENJE: Zaposlenik je duzan pobrinuti se da upute za odrzavanje budu predane odgovaraju¢em osoblju.
A UPOZORENUJE: Korisnik ne smije biti uklju¢en u odrZavanije ili popravak alata ako nema potrebnu obuku.

A UPOZORENJE: Redovito provjeravajte ima li na alatu ostecenja i neispravnosti.

Prije bilo kakvog servisiranja ili demontaze potrebno je odspojiti vod zraka, osim ako nije drugacije navedeno.

Svako rastavljanje uredaja obavljajte u Cistim uvjetima.

Prije rastavljanja alata potrebno je ukloniti nosni sklop. Upute o postavljanju i servisiranju potraZite na str. 74 i 77.

Za potpuno servisiranje alata savjetujemo da rastavite alat prikazanim redoslijedom.

Nakon svakog rastavljanja obavezno pripremite alat.

Potencijalno opasne tvari, koje su se mozda natalozile na stroju kao rezultat radnih procesa, potrebno je ukloniti prije radova
odrzavanja.
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6.8 UPUTE ZA RASTAVLJANJE
PRIPREMA

«  Prikljucite alat na dovod zraka.

«  Drzite pritisnut okidac 29.

«  Odvojite dovod zraka i pustite okidac 29.

. Uklonite deflektor 47, pri¢vrsnu maticu 49, prilagodni prsten 50 i prilagodnik 48.

RADNI VENTIL

«  Odvrnite zakretni vijak 44 pomocu A/F klju¢a od 22 mm i uklonite vijak 43. Uklonite O-prstenove 4 sa zakretnog vijka.
«  Pomocu A/F imbus klju¢a od 6 mm uklonite drzac¢ ventila 40. Uklonite O-prsten 7.

«  Gurnite kalem ventila 39 iz kucista 65. Uklonite O-prstenove 11.

«  Gurnite kuciste ventila 42 iz kucista 65. Uklonite “O"-prstenove 10i 11.

SKLOP TRUPA
«  Postavite celjusti skripca* na glavu 63, primite ih mekim celjustima i drzite Celjusti Skripca preokrenute.

«  Odvrnite Locknut 38 pomocu Locknut nasadnog kljuc¢a*. Po potrebi upotrijebite A/F imbus klju¢ od 10 mm kako biste
sprijecili rotaciju bazne ploce 32.

«  Uklonite bazni poklopac 31 i brtvu 36.
«  Uklonite pri¢vrsni prsten 25 i prigusivac 37.
. Pritisnite baznu plo¢u 32 u kuciste 65 i uklonite pric¢vrsni prsten 24.

. Pomocu ekstraktora bazne ploce*, koji se nalazi s donje strane kucista 65, zavrnite Locknut 38 na baznu ploc¢u 32 i
odvojite baznu plo¢u od kudista. Po potrebi upotrijebite A/F imbus klju¢ od 10 mm kako biste sprijecili rotaciju bazne
ploce.

«  Uklonite 'O’ prsten 8 s bazne ploce 32.

«  Postavite A/F klju¢ od 14 mm ili A/F imbus klju¢ od 5 mm na priklju¢ak zra¢nog klipa 41. Odvrnite maticu 3 pomocu A/F
klju¢a od 27 mm.

«  lzvucite zra¢ni klip 33 pomocu navojnih otvora M6. Uklonite cetverostruku brtvu 9 i brtvu za smanjivanje sile 35.

«  Postavite A/F imbus klju¢ od 4 mm u zracni klip 58 te odvrnite priklju¢ak zracnog klipa 41 pomocu A/F klju¢a od 14
mm. Gurnite Sipku zra¢nog klipa u glavu 63 do kraja.

«  Pomocu kljuca za pri¢vrsnu maticu rukohvata* odvrnite pri¢vrsnu maticu rukohvata 34 i uklonite kuciste 65.

SKLOP GLAVE

«  Uklonite 4 vijka za ispustanje 1 i spojene brtve 5 te ispustite ulje u odgovarajuci spremnik.

«  Postavite Celjusti Skripca* na glavu 63, primite ih mekim Celjustima i drzite Celjusti Skripca preokrenute.

«  Uklonite O-prstenove 13 iz glave 63.

«  Pomocu izbijaca za klinove od 2 milimetra* izbijte klin okidaca 30 i uklonite okidac 29.

«  Odvrnite ventil okidaca 28 pomocu ekstraktora ventila okidaca*.

«  Uklonite drzac brtve 55 pomocu kljuca za drzac brtve*. Uklonite brtvu 16 i O-prsten 12.

«  lzvucite Sipku zra¢nog klipa 58. Uklonite prsten lezaja 62, brtvu 15, grani¢nik brtve 61, brtvu 14 i povlacni klip 56.
«  Uklonite prsten lezaja 60 s kraja Sipke zra¢nog prstena 59.

«  Postavite A/F imbus klju¢ od 4 mm u zracni klip 58 te odvrnite kraj Sipke zra¢nog klipa 59 pomocu A/F klju¢a od 14 mm
ili A/F imbus klju¢a od 5 mm.

«  Uklonite povratni klip 57 pomocu ekstraktora povratnog klipa*. Uklonite brtvu 14 s povratnog klipa.

* Odnosi se na stavke isporucene u servisnom kompletu 73200. Potpuni popis pregledajte na stranici 79.
Podebljani brojevi stavki odnose se na opceniti crtez sastavljanja i popis dijelova na stranicama 83-84.
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«  Uklonite Celjusti skripca glave*. Pridrzite rukohvat alata pomocu mekih celjusti i namjestite alat okrenut nosom prema
dolje.

«  Odvrnite zavrini ¢ep pomocu A/F klju¢a od 48 mm 51. Uklonite prsten leZaja 53, brisa¢ 22 i O-prsten 6 sa zavrinog
Cepa.

«  Uklonite klip glave 64 iz glave 63. Uklonite brtve klipa glave 19, protuekstruzijske prstenove 20 i brtvu 21 s klipa glave.

«  Uklonite kuciste brtve pomocu potisne Sipke kucista brtve* 52. Uklonite brtvu 17, prsten leZaja 54, brisa¢ 18 i O-prsten
23 s kudista brtve.

6.9 ZASTITA OKOLISA

Osigurajte sukladnost s odgovarajuéim propisima o zbrinjavanju. OdloZite sve otpadne proizvode na odobreno mjesto za
zbrinjavanje otpada ili na drugo mjesto kako ne biste izloZili osoblje i okolis opasnostima.

6.10 UPUTE ZA SASTAVLJANJE

«  Sve O-prstenove i brtve potrebno je obnoviti i podmazati mazivom Molykote® 55m za pneumatske brtve ili Molykote®
111 za hidraulicke brtve.

SKLOP GLAVE
«  Pridrzite rukohvat alata pomocu mekih Celjusti i namjestite alat okrenut nosom prema dolje.
. Postavite prsten leZaja 54, brtvu 17, brisa¢ 18 i O-prsten 23 na kuciste brtve 52.

«  Postavite protuekstruzijske prstenove 20 na brtvene Zlijebove na klipu glave 64. Protuekstruzijske prstenove treba
postaviti u brtvene Zlijebove blizu otvora za ispustanje na klipu glave, kao $to je prikazano na detalju C na crtezu opceg
sastavljanja.

- Postavite brtve klipa glave 19 na oba brtvena Zlijeba na klipu glave 64. Brtve klipa glave treba postaviti u brtvene
Zlijebove najdalje od otvora za ispustanje na klipu glave, kao sto je prikazano na detalju C na crtezu opceg sastavljanja.

«  Namjestite kapsulu klipa glave* na klip glave 64 i postavite sklop kucista brtve na klip glave.

«  Prije umetanja klipa glave 64 u glavu 63 namjestite vodilicu brtve klipa glave* na straznji dio glave. Kada je klip glave
64 postavljen u krajnjem prednjem polozaju, uklonite vodilicu brtve klipa glave i kapsulu klipa glave.

«  Prije umetanja brtve 21 u glavu 63 postavite straznju kapsulu klipa glave* na klip glave 64 i straznju navlaku brtve* sa
straznje strane glave. Pomocu straznjeg potiskivaca brtve* umetnite brtvu do grani¢nika.

. Postavite prsten lezaja 53, brisa¢ 22 i O-prsten 6 na zavrsni ¢ep 51.

. Nanesite Loctite® 243* na navoj zavrinog ¢epa 51 i pomocu A/F klju¢a od 48 mm zavrnite zavrsni ¢ep u glavu 63.
«  Postavite Celjusti Skripca* na glavu 63, primite ih mekim Celjustima i drzite Celjusti Skripca preokrenute.

«  Postavite brtvu 14 na povratni klip 57.

- Namjestite povratni klip na ekstraktor povratnog klipa* i umetnite u glavu 63 do oznake dubine naznacene na
ekstraktoru povratnog klipa.

«  Nanesite Loctite® 243* na navoj na kraju Sipke zra¢nog klipa 59. -Postavite A/F imbus klju¢ od 4 mm u zra¢ni klip 58 te
zavrnite kraj Sipke zra¢nog klipa 59 pomocu A/F klju¢a od 14 mm ili A/F imbus klju¢a od 5 mm.

«  Postavite prsten lezaja 60 na kraj Sipke zra¢nog prstena 59.

«  Postavite kapsulu Sipke zra¢nog klipa* na Sipku zra¢nog klipa 58 te postavite povlacni klip 56, brtvu 14, granicnik brtve
61, brtvu 15 i prsten lezaja 62 u smjeru i redoslijedom prikazanim na crtezu opceg sastavljanja.

«  Umetnite sklop Sipke zra¢nog klipa u glavu 63.

. Postavite brtvu 16 i O-prsten 12 u drzac brtve 55.

«  Nanesite Loctite® 243* na navoj drzaca brtve 55 i zavrnite u glavu 63 pomocu kljuca za drzac brtve*.
«  Uklonite kapsulu Sipke zra¢nog klipa*.

. Namjestite 2 O-prstena 13 na glavu 63.

«  Postavite ventil okidaca 28 pomocu ekstraktora ventila okidaca*.

«  Postavite okida¢ 29 i umetnite klin okidac¢a 30 u glavu 63.

* Odnosi se na stavke isporucene u servisnom kompletu 73200. Potpuni popis pregledajte na stranici 79.
Podebljani brojevi stavki odnose se na opceniti crtez sastavljanja i popis dijelova na stranicama 83-84.
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«  Uklonite Celjusti skripca glave*. Pridrzite rukohvat alata pomocu mekih celjusti i namjestite alat okrenut nosom prema
dolje.

«  Postavite 4 vijka za ispustanje 1 i 4 spojene brtve 5 kako biste zabrtvili otvore za ispustanje.

SKLOP TRUPA
«  Postavite Celjusti Skripca* na glavu 63, primite ih mekim celjustima i drzite Celjusti Skripca preokrenute.
«  Namjestite kuciste 65 na glavu 63.

«  Nanesite Loctite® 243* na navoje pri¢vrsne matice rukohvata 34 i zavrnite na rukohvat 63 pomocu kljuca za pricvrsnu
maticu rukohvata.

«  Nanesite Loctite® 243* na navoj Sipke zra¢nog klipa 58 i zavrnite priklju¢ak zra¢nog klipa 41 na Sipku zra¢nog klipa.
Pritegnite pomocu A/F imbus klju¢a od 4 mm u Sipku zra¢nog klipa i A/F klju¢a od 14 mm na prikljucak zra¢nog klipa.

«  Postavite ¢etverostruku brtvu 9 i brtvu za smanjivanje sile 35 na zra¢ni klip 33.
«  Umetnite zra¢ni klip 33 u kudiste 65 tako da se namjesti na prikljucku zra¢nog klipa 41.

«  Nanesite Loctite® 243* na navoj na prikljucku zra¢nog klipa 41. Pritegnite maticu 3 pomocu A/F klju¢a od 27mm A/F uz
A/F klju¢ od 14 mm ili A/F imbus klju¢ od 5 mm na priklju¢ku zra¢nog klipa kako biste sprijecili rotaciju.

«  Postavite O-prsten 8 na baznu plocu 32.
«  Umetnite baznu ploc¢u 32 u kuciste 65 i postavite pri¢vrsni prsten 24.

«  Dobro ocistite prigusivac 37 ili ga zamijenite ako je istrosen. Postavite prigusivac na bazni poklopac 31 i postavite
pri¢vrsni prsten 25.

«  Postavite brtvu 36 na bazni poklopac 31 i namjestite na kuciste 65.

«  Zavrnite Locknut 38 na baznu plocu 32 pomocu Locknut nasadnog klju¢a* do minimalnog momenta od 60 Nm. Po
potrebi upotrijebite A/F imbus klju¢ od 10 mm kako biste sprijecili rotaciju bazne ploce. Vanjska strana Locknut matice
38 mora biti poravnata ili ispod povrsine 32 navojne slavine.

RADNI VENTIL

«  Postavite 2 O-prstena 10 u kuciste ventila 42 i 2 O-prstena 11 na kuciste ventila.
«  Umetnite kuciste ventila 42 u kuciste 65.

«  Namjestite 2 O-prstena 11 na kalem ventila 39.

«  Umetnite kalem ventila 39 u kuciste 65.

«  Namjestite O-prsten 7 na drzac ventila 40.

«  Nanesite Loctite® 243* na navoj drzaca ventila 40 i postavite drzac ventila u ku¢iste 65 pomocu A/F imbus kljuca od 6
mm.

«  Postavite 2 O-prstena 4 na zakretni vijak 44.
«  Postavite zglob 43 na zakretni vijak 44.

«  Postavite PTFE traku na navoj zakretnog vijka 44 i zavrnite zakretni vijak u kuciste 65 pomocu A/F kljuca ili nasadnog
klju¢a od 22 mm.

«  Postavite prilagodnik 48, prsten prilagodnika 50, pri¢vrsnu maticu 49 i deflektor 47.

* Odnosi se na stavke isporucene u servisnom kompletu 73200. Potpuni popis pregledajte na stranici 79.
Podebljani brojevi stavki odnose se na opceniti crtez sastavljanja i popis dijelova na stranicama 83-84.
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7. OPCENITO SASTAVLJANJE

7.1 OPCENITO SASTAVLJANJE OSNOVNOG ALATA 73200-02000
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HRVATSKI

7.2 OPCENITO SASTAVLJANJE, POPIS DIJELOVA

Popis dijelova za 73200-02000
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8. PRIPREMA

Priprema je UVIJEK potrebna nakon rastavljanja alata i prije upotrebe. Takoder, mozda ¢ete morati ponovo podesiti puni
potez alata nakon dulje ili intenzivnije upotrebe, nakon koje se potez moze skratiti, a zakovice se mozda nece u potpunosti
postavljati jednim pritiskom okidaca.

8.1 POJEDINOSTIO ULJU

Preporuceno ulje za pripremu je Hyspin® VG32, dostupno u spremnicima od 0,5 | (broj dijela 07992-00002) ili jednog galona
(broj dijela 07992-00006). Pogledajte podatke o sigurnosti ispod.

8.2 PODACI O SIGURNOSTI ULJA HYSPIN® VG 32

Prva pomoc¢

KOZA:

Temeljito operite sapunom i vodom $to je prije moguce. Slucajni kontakt ne zahtijeva hitnu pozornost. Kratkotrajni kontakt
ne zahtijeva hitnu pozornost.

GUTANJE:

Odmah zatraziti medicinsku pozornost. NEMOJTE izazivati povracanje.

OocCl:

Odmah nekoliko minuta ispirite vodom. lako NIJE primarno nadrazujuée, nakon kontakta moZze do¢i do manje iritacije.

Pozar
Tocka zapaljenja 232°C. Nije klasificirano kao zapaljiva tvar.
Odgovarajuci mediji za gasenje pozara: CO2, suhi prah, pjena ili vodena magla. NEMOJTE upotrebljavati vodeni mlaz.

Okolis

ODLAGANJE OTPADA: Posredstvom ovlastene ugovorne tvrtke na licenciranu lokaciju. MozZe se spaliti. Iskoristeni proizvod
moze se poslati na oporabu.

PROLIJEVANJE: Sprijecite ulazak u odvode, kanalizaciju i vodotoke. Upijte ga upijaju¢im materijalom.

Rukovanje
Nosite zastitu za oci, nepropusne rukavice (npr. od PVC-a) i plasti¢nu pregacu. Upotrebljavajte na dobro prozracenim
mjestima.

Cuvanje
Bez posebnih mjera opreza.
8.3 KOMPLET ZA PRIPREMU

Servisni komplet 73200 sadrzi sve dijelove potrebne za pripremu alata. Medutim, komplet za pripremu moze se isporuciti i
zasebno.

KOMPLET ZA PRIPREMU: 73200-99991

Br. DIJELA | oPIs | KOL
07900-01060 SPRICA ZA PRIPREMU 2
07900-01061 PODESIVAC POVLACNOG POTEZA 1
07900-01062 PODESIVAC POVRATNOG POTEZA 1
07900-01063 PRODUZETAK SPRICE ZA PRIPREMU 1
07900-01066 MATICA POKRETACA 1

Za postavljanje podesivaca povla¢nog poteza i podesivaca povratnog poteza potrebni su sljededi standardni alati (ne nalaze
se u kompletu za pripremu).

«  klju¢od 27 mm

«  imbus klju¢ od 10mm

Specifikacije kljuceva i imbus klju¢eva odnose se na ravne dijelove osim ako je drugacije navedeno.

85



HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

8.4 PRIKLJUCCI ZA PRIPREMU

RETURN
BLEED
PORTS

8.5 PODESAVANJE POTEZA

Za pomicanje klipa glave 64 do punog poteza potreban je podesiva¢ povla¢nog poteza. Vanjski navoji na podesivacu
povla¢nog poteza zavrcu se u glavu 63 potiskujuci klip glave prema natrag. Dok je klip glave u krajnjem prednjem polozaju,
u glavu se moze zavrnuti samo jedna strana podesivaca povla¢nog poteza jer klip glave sprje¢ava zahvacanje navoja
prilikom upotrebe druge strane. Kada je podesivac povla¢nog poteza zavrnut do grani¢nika u glavi, klip glave pomaknut je
do polovice dostupnog poteza. Podesivac¢ povla¢nog poteza zatim se odvrce, a druga strana zavrce se u glavu dovrsavajuci
potez.

Za povlacenje klipa glave 64 u krajnji prednji polozaj potreban je podesivac povratnog poteza. Podesivac povratnog poteza
zaustavlja se uz glavu 63 dok se unutarnji navoji zavréu na klip glave pomicudi ga prema naprijed. Dok je klip glave u punom
potezu, na klip glave moze se zavrnuti samo jedna strana podesivaca povratnog poteza jer glava sprjecava zahvacanje
navoja prilikom upotrebe druge strane. Kada je podesiva¢ povratnog poteza zavrnut do grani¢nika u glavi, klip glave vratio
se priblizno do polovice dostupnog poteza. Podesiva¢ povratnog poteza zatim se odvrce, a druga strana zavrce se u klip
glave vracajuci ga u krajnji prednji polozaj.

Klip glave ne bi se smio rotirati prilikom upotrebe bilo kojeg podesivaca. Sa straznje strane klipa glave moze se postaviti
A/F imbus klju¢ od 10 mm kako bi se sprijecila rotacija. Klip glave mozda ¢e biti potrebno pomaknuti prema naprijed uz
upotrebu matice pokretaca kako bi podesivac povratnog poteza zahvatio navoj.

8.6 INICIJALNI POSTUPAK PRIPREME

Pratite ove upute ako je cjelokupno ulje ispraznjeno iz alata, tj. nakon rastavljanja i radova na odrzavanju alata. Ako se potez
alata skratio, primijenite Postupak pripreme nakon dolijevanja ulja na str. 88.

Slijedite poveznicu u nastavku ili skenirajte QR kdd za videozapis inicijalnog postupka pripreme ovog alata.

;56

E http://youtu.be/k499iT4hhi8

*Numerirane oznake u nastavku povezuju svaki korak s odgovarajuc¢im odjeljkom videozapisa o pripremi.

* Odnosi se na stavke isporucene u servisnom kompletu 73200. Potpuni popis pregledajte na stranici 79.
Podebljani brojevi stavki odnose se na opceniti crtez sastavljanja i popis dijelova na stranicama 83-84.
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PRIPREMA
® Provjerite je li alat odvojen od dovoda zraka.
® Uklonite sve vijke za ispustanje 1 i brtve 5.

®  Pridrzite rukohvat alata pomocu mekih celjusti i namjestite alat okrenut nosom prema dolje.

PRIPREMA POVLACNE STRANE
® Provjerite je li alat odvojen od dovoda zraka.
@®  Prije pripreme uklonite sve vijke za ispustanje.

® Pomocu A/F klju¢a od 27 mm i podesivaca povratnog poteza* pomaknite klip glave 64 u krajnji prednji polozaj.
Uklonite podesiva¢ povratnog poteza.

® Postavite produzetak* na jednu $pricu za pripremu*.

® Napunite obje Sprice* s priblizno 30 ml ulja i izbacite sav zrak iz Sprica.

® Postavite Spricu za pripremu* na donji povlacni prikljucak za ispustanje.

® Postavite Spricu za pripremu* s produzetkom* na gornji povlac¢ni prikljucak za ispustanje.

@ Istiskujte ulje iz prve Sprice dok u drugoj Sprici vise ne bude mjehurica zraka ili dok razina ulja ne bude ispod 5 ml.

® Istiskujte ulje iz druge Sprice dok u prvoj 3prici vise ne bude mjehuri¢a zraka ili dok razina ulja ne bude ispod 5 ml.

@® Ponavljajte prethodna 2 koraka dok ne uklonite sve mjehurice zraka.

® Izjednacite koli¢ine ulja u Spricama. Ukljucujudi ulje i zrak, potiskiva¢ ne smije biti iznad 25 ml u bilo kojoj Sprici.

®  Prikljucite alat na dovod zraka.

® Drzite pritisnut okidac. To osigurava postavljanje zracnog klipa 33 na kraj povla¢nog poteza.

® Odvojite alat od dovoda zraka.

®  Uklonite Spricu za pripremu* s donjeg povla¢nog prikljucka za ispustanje i ponovo zabrtvite prikljucak.

® Pomocu A/F klju¢a od 27 mm s obje strane podesivaca povlacnog poteza* zavrnite klip glave 64 na potez od 21 mm,
cijelo vrijeme pritiskajuci potiskivac. To sprjecava uvlacenje zraka u sustav prilikom potiskivanja klipa glave prema
natrag.

® Uzklip glave na potezu od 21 mm uklonite podesivac povla¢nog poteza.

@®  Uklonite $pricu za pripremu* s produzetkom* i ponovo zabrtvite ovaj prikljucak.

PRIPREMA POVRATNE STRANE

Provjerite je li alat odvojen od dovoda zraka.

Provjerite je li produZetak* postavljen na jednu Spricu za pripremu®*.

Napunite obje Sprice* s priblizno 30 ml ulja i izbacite sav zrak iz Sprica.

Postavite Spricu za pripremu* na povratni prikljucak za ispustanje.

Postavite Spricu za pripremu* s produzetkom* na drugi povratni prikljucak za ispustanje.

Istiskujte ulje iz prve Sprice dok u drugoj Sprici vise ne bude mjehurica zraka ili dok razina ulja ne bude ispod 5 ml.
Istiskujte ulje iz druge Sprice dok u prvoj Sprici vise ne bude mjehuri¢a zraka ili dok razina ulja ne bude ispod 5 ml.
Ponavljajte prethodna 2 koraka dok ne uklonite sve mjehurice zraka.

Izjednacite kolic¢ine ulja u Spricama. Ukljucujuci ulje i zrak, potiskiva¢ ne smije biti iznad 25 ml u bilo kojoj Sprici.
Prikljucite alat na dovod zraka. To osigurava postavljanje zra¢nog klipa 33 na kraj povratnog poteza.

Odvojite alat od dovoda zraka.

© © © © © © 9 O O o o O

Uklonite Spricu za pripremu* s postavljenim produzetkom* i ponovo zabrtvite ovaj prikljucak.

* Odnosi se na stavke isporucene u servisnom kompletu 73200. Potpuni popis pregledajte na stranici 79.
Podebljani brojevi stavki odnose se na opceniti crtez sastavljanja i popis dijelova na stranicama 83-84.
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® Pomocu A/F klju¢a od 27 mm i matice pokretaca s obje strane podesivaca povratnog poteza* zavrnite klip glave 64
prema naprijed na potez od 0 mm, cijelo vrijeme pritiskajuci potiskivac. To sprjec¢ava uvlacenje zraka u sustav prilikom
povlacenja klipa glave prema naprijed.

® Uzklip glave u krajnjem prednjem polozaju primijenite odgovarajudi pritisak na potiskivac kako biste istisnuli ulje iz
Sprice do kraja. U alat ¢e se iz Sprice istisnuti priblizno 0,5 ml.

® Uklonite podesivac povratnog poteza.

® Uklonite Spricu za pripremu* i ponovo zabrtvite ovaj prikljucak.

TEST POVLACENJA | POVRATA
®  Izmjerite razmak od kraja klipa glave 64 do prednjeg dijela glave 63.
@® Prikljucite alat na dovod zraka.

® Pokrenite alat kroz radni ciklus. Izmjerite razmak od kraja klipa glave do prednjeg dijela glave. Provjerite je li potez klipa
glave 21 mm i vraca li se klip glave potpuno po zavrsetku ciklusa. Ako to nije slucaj, slijedite postupak pripreme nakon
dolijevanja ulja na str. 88.

® Odvojite alat od dovoda zraka. Alat je sada pripremljen.

8.7 POSTUPAK PRIPREME NAKON DOLIJEVANJA ULJA

Ako je alat izgubio potez, slijedite ove upute. Ako je cjelokupno ulje ispraznjeno iz alata, npr. nakon rastavljanja alata i
radova na odrzavanju, slijedite Inicijalni postupak pripreme na str. 86.

Slijedite poveznicu u nastavku ili skenirajte QR kod za videozapis inicijalnog postupka pripreme ovog alata.

[E1AlE
'y

E http://youtu.be/ZxlkLyqiKCl

*Numerirane oznake u nastavku povezuju svaki korak s odgovarajuc¢im odjeljkom videozapisa o pripremi.

PRIPREMA
® Provjerite je li alat odvojen od dovoda zraka.

®  Pridrzite rukohvat alata pomocu mekih celjusti i namjestite alat okrenut nosom prema dolje.

PRIPREMA POVLACNE STRANE

Prikljucite alat na dovod zraka.

Drzite pritisnut okidac. To osigurava postavljanje zra¢nog klipa 33 na kraj povla¢nog poteza.

Odvojite alat od dovoda zraka.

Uklonite povla¢ne vijke za ispustanje.

Postavite produzetak* na jednu $pricu za pripremu*.

Napunite obje Sprice* s priblizno 30 ml ulja i izbacite sav zrak iz Sprica.

Postavite Spricu za pripremu* na donji povlacni priklju¢ak za ispustanje.

Postavite Spricu za pripremu* s produzetkom* na gornji povlac¢ni priklju¢ak za ispustanje.

Istiskujte ulje iz prve Sprice dok u drugoj Sprici vise ne bude mjehuriéa zraka ili dok razina ulja ne bude ispod 5 ml.
Istiskujte ulje iz druge Sprice dok u prvoj Sprici vise ne bude mjehurica zraka ili dok razina ulja ne bude ispod 5 ml.

Ponavljajte prethodna 2 koraka dok ne uklonite sve mjehurice zraka.

© © © ©© 0 0 0 0 0 9o O

Uklonite Spricu za pripremu* s donjeg povla¢nog prikljucka za ispustanje i ponovo zabrtvite prikljucak.

* Odnosi se na stavke isporucene u servisnom kompletu 73200. Potpuni popis pregledajte na stranici 79.
Podebljani brojevi stavki odnose se na opceniti crtez sastavljanja i popis dijelova na stranicama 83-84.
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Pomocu A/F klju¢a od 27 mm s obje strane podesivaca povlacnog poteza* zavrnite klip glave 64 na potez od 21 mm,
cijelo vrijeme pritiskajuci potiskivac. To sprjecava uvlacenje zraka u sustav prilikom potiskivanja klipa glave prema
natrag.

Uz klip glave na potezu od 21 mm uklonite podesivac povla¢nog poteza.

Uklonite Spricu za pripremu* s produzetkom* i ponovo zabrtvite ovaj prikljucak.

PRIPREMA POVRATNE STRANE

© © © © © 0 0 0 o 0 9 O

Prikljucite alat na dovod zraka. To osigurava postavljanje zra¢nog klipa 33 na kraj povratnog poteza.

Odvojite alat od dovoda zraka.

Uklonite povratne vijke za ispustanje.

Provjerite je li produzetak* postavljen na jednu Spricu za pripremu*.

Napunite obje Sprice* s priblizno 30 ml ulja i izbacite sav zrak iz $prica.

Postavite Spricu za pripremu* na povratni priklju¢ak za ispustanje.

Postavite Spricu za pripremu* s produzetkom* na drugi povratni prikljuc¢ak za ispustanje.

Istiskujte ulje iz prve Sprice dok u drugoj Sprici vise ne bude mjehurica zraka ili dok razina ulja ne bude ispod 5 ml.
Istiskujte ulje iz druge Sprice dok u prvoj Sprici vise ne bude mjehuriéa zraka ili dok razina ulja ne bude ispod 5 ml.
Ponavljajte prethodna 2 koraka dok ne uklonite sve mjehurice zraka.

Uklonite Spricu za pripremu* s postavljenim produzetkom* i ponovo zabrtvite ovaj priklju¢ak.

Pomocu A/F klju¢a od 27 mm i matice pokretaca s obje strane podesivaca povratnog poteza* zavrnite klip glave 64
prema naprijed na potez od 0 mm, cijelo vrijeme pritiskajuci potiskiva¢. To sprjec¢ava uvlacenje zraka u sustav prilikom
povlacenja klipa glave prema naprijed.

Uz klip glave u krajnjem prednjem polozaju primijenite odgovarajuci pritisak na potiskivac kako biste istisnuli ulje iz
Sprice do kraja. U alat ¢e se iz Sprice istisnuti priblizno 0,5 ml.

Uklonite podesivac povratnog poteza.

Uklonite Spricu za pripremu* i ponovo zabrtvite ovaj prikljucak.

TEST POVLACENJA | POVRATA

O]
O]
O]

Izmjerite razmak od kraja klipa glave 64 do prednjeg dijela glave 63.
Prikljucite alat na dovod zraka.

Pokrenite alat kroz radni ciklus. Izmjerite razmak od kraja klipa glave do prednjeg dijela glave. Provjerite je li potez klipa
glave 21 mm i vraca li se klip glave potpuno po zavrsetku ciklusa. Ako to nije slucaj, ponovite ovaj postupak pripreme
nakon dolijevanja ulja.

Odvojite alat od dovoda zraka. Alat je sada pripremljen.

* Odnosi se na stavke isporucene u servisnom kompletu 73200. Potpuni popis pregledajte na stranici 79.
Podebljani brojevi stavki odnose se na opceniti crtez sastavljanja i popis dijelova na stranicama 83-84.
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9. DIJAGNOSTIKA POGRESAKA

9.1 SIMPTOM, MOGUCI UZROK | RJESENJE

: “ REF.
SIMPTOM MOGUCI UZROK RJESENJE STRANICA
. — Podesite tlak zraka
Kratak potez ili SEIIEL el Provjerite ima li curenja zraka
nepotpuni povrat ) ) . ) i )
Preniska razina ulja ili zrak u ulju Ponovo pripremite alat 85-88
L\lkuke)gostavljen RGO MEsiT Postavite odgovarajuci nosni sklop 73-74
Alat ne uspijeva Ostecene ¢eljusti u nosnom sklopu Zamijenite 74
zahvatiti Lockbolt y L o o .
Istrosene ili prljave celjusti Ocistite ili zamijenite po potrebi 74
Preniska razina ulja ili zrak u ulju Ponovo pripremite alat 85-88
Nedostatan tlak zraka. Pode.5|t‘e tl‘ak zr.aka .
Provjerite ima li curenja zraka
Alat ne uspijeva Neodgovarajuca duljina vijka Upotrijebite vijak odgovarajuce duljine
prelomiti Lockbolt Alat je potrebno pripremiti Ponovo pripremite alat 85-88
Prljav kontrolni ventil Uklonite i ocistite ventil 80 - 81
Prljav ispusni prigusivac Ocistite prigusivac 80-81
Nedostatan tlak zraka. Pode.5|t'e tl'ak zrfaka .
Provjerite ima li curenja zraka
Alat ne uspijeva Istroseni nakovanj Zamijenite 74
namjestiti obujmicu Alat je potrebno pripremiti Ponovo pripremite alat 85-88
Napuknut nakovanj Zamijenite 74
Neodgovarajuca duljina vijka Upotrijebite vijak odgovarajuce duljine
o Podesite tlak zraka
Smanjeni tlak zraka Provierite ima li . K
Alat za postavljanje ne rovjerite ima li curenja zraka
izbacuje obujmicu iz Preniska razina ulja ili zrak u ulju Ponovo pripremite alat 85-88
nakovnja Istrosene ili oStecene hidrauli¢ne brtve  Pregledajte alat — zamijenite istrosene ili 80-81
u alatu osStecene brtve
Nosni sklop nije bio potpuno pritisnut ~ Uputite korisnika u pravilan nacin 71
na rep zakovice prije pokretanja alata postavljanja
Neodgovarajuca duljina zakovice / — . .
Povlacni Zljebovi duljina zahvata UiPEil el CR R R DL e O
n? re’pu 'zakov.lc'e IstroSeni ili oSteceni segmenti Celjusti Provjerite i zamijenite komplet Celjusti 74
osteceni su prilikom — T
postavljanja ostaci u segmentima celjusti il Otistite segmente ¢eljusti 74
Zljebovima repa zakovice
Preveliki razmak izmedu ploca Smanjite razmak izmedu ploca
Preniska razina ulja ili zrak u ulju Ponovo pripremite alat 85-88
Alat se usporava i ne Prljav kontrolni ventil Uklonite i ocistite ventil 80- 81
uspijeva se pokrenuti  Prljav ispusni prigusivac Ocistite prigusiva¢ 80 - 81
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10.1ZJAVA O SUKLADNOSTI EZ-a

Mi, tvrtka Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornosc¢u da je proizvod:

Opis: 73200 - Hidro-pneumatski alat za strukturalne slijepe zakovice
Model: 73200
na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im harmoniziranim normama:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom VIl sukladno sljede¢oj smjernici: Direktiva o strojevima
2006/42/EZ (zakonske odredbe 2008 br. 1597 - Propisi 0 napajanju (sigurnosti) strojeva).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za racun tvrtke STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, Ujedinjeno Kraljevstvo

Datum izdavanja: 05-11-2012

Dolje potpisani odgovoran je za sastavljanje tehnicke datoteke za proizvode koji se prodaju u Europskoj uniji i ovu izjavu
donosi u ime tvrtke Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Germany

Ovaj stroj je u skladu sa
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.1ZJAVA O SUKLADNOSTI UK-A

Mi, tvrtka Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornos¢u da je proizvod:

Opis: 73200 - Hidro-pneumatski alat za strukturalne slijepe zakovice
Model: 73200
na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im navedenim normama:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Propisima o napajanju (sigurnosti) strojeva 2008, S.I. 2008/1597 (u skladu s
dopunama i izmjenama).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za ra¢un tvrtke STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, Ujedinjeno Kraljevstvo

Datum izdavanja: 05-11-2012

Ovaj stroj je u skladu sa
(sigurnosnim) propisima o dobavljanju strojeva iz 2008.

C n S.1.2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.ZASTITITE SVOJE ULAGANJE!

Stanley® Engineered Fastening - JAMSTVO ZA ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE
STANLEY® Engineered Fastening jamc¢i da su svi elektri¢ni alati pazljivo proizvedeni te da ce biti bez nedostataka u materijalu
i izradi u uvjetima uobicajene upotrebe i servisiranja tijekom razdoblja od jedne (1) godine.

Ovo jamstvo primjenjuje se samo na prvu kupnju alata i predvidenu namjenu.
lzuzeca:

Uobicajeno habanje i troSenje.
Redovito odrzavanje, popravak i zamjena dijelova zbog uobicajenog habanja i trosenja nisu obuhvaceni jamstvom.

Zloupotreba i pogresna upotreba
Kvarovi i ostecenja proizasli iz nepravilne upotrebe, pohrane ili zloupotrebe, nezgode ili zanemarivanja, npr. fizicka ostecenja,
nisu obuhvacéeni jamstvom.

Neovlasteno servisiranje ili modifikacije.

Kvarovi i ostecenja proizasli iz servisiranja, podesavanja, instalacija, odrzavanja, izmjena ili modifikacija izvedenih na bilo koji
nacin i od strane bilo koje osobe osim tvrtke STANLEY® Engineered Fastening ili njezinih ovlastenih servisa nisu obuhvaceni
jamstvom.

Ovime se iskljucuju sva ostala jamstva, izricita ili implicirana, uklju¢ujuci bilo kakva jamstva utrzivosti ili prikladnosti za
odredenu svrhu.

Ako ovaj alat ne ispunjava uvjete jamstva, odmah ga predajte u najblizi ovlasteni servis. Za popis ovlastenih STANLEY®
Engineered Fastening servisa u SAD-u i Kanadi kontaktirajte nas na besplatni telefonski broj (877)364 2781.

Izvan SAD-a i Kanade posjetite nase web-mjesto www.StanleyEngineeredFastening.com kako biste saznali najblizu
STANLEY Engineered Fastening lokaciju.

STANLEY Engineered Fastening besplatno ¢e zamijeniti sve dijelove za koje utvrdimo da su neispravno zbog nedostataka u
materijalu ili izradi te vratiti alat. Ovo su nase jedine obveze u sklopu ovog jamstva.

Ni u kojem sluc¢aju STANLEY Engineered Fastening nije odgovoran za posljedi¢ne ili posebne 3tete nastale kupnjom il
uporabom ovog alata.

Registrirajte svoj alat za slijepe zakovice online.

Kako biste svoje jamstvo registrirali putem interneta, posjetite nas na adresi
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Hvala $to ste odabrali alat marke Stanley Assembly Technologies u okviru STANLEY® Engineered Fastening.
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© 2021 Stanley Black & Decker inc.

Vsechna prava vyhrazena.

Uvedené informace nesmi byt bez pfedchoziho vyslovného a pisemného souhlasu spole¢nosti STANLEY Engineered
Fastening v zadném pfipadé reprodukovany nebo publikovany prostfednictvim jakychkoli prostredkd (elektronicky nebo
mechanicky). Uvedené informace vychdzi z idajl znamych v okamziku uvedeni tohoto vyrobku na trh. Spole¢nost STANLEY
Engineered Fastening provadi politiku neustalého zdokonalovani svych vyrobkd, a proto mize u téchto vyrobk{ dochazet
k zménam. Poskytnuté informace se vztahuji na vyrobek ve stavu jeho dodani spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening.
Proto nemuze spole¢nost STANLEY Engineered Fastening odpovidat za jakdkoli poskozeni vyplyvajici z provedeni Uprav
plvodni specifikace vyrobku.

Dostupné informace byly sestaveny s maximalni péci. Nicméné spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese
zadnou odpovédnost vzhledem k jakymkoli chybdam v uvedenych informacich a vzhledem k problémudm vyplyvajicim z
téchto chyb. Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese zadnou odpovédnost za skody vzniklé v dlsledku aktivit
provadénych tfetimi stranami. Pracovni ndzvy, obchodni ndzvy, registrované ochranné znamky atd., které jsou pouzivany
spolec¢nosti STANLEY Engineered Fastening, nesmi byt na zakladé pravnich predpist tykajicich se ochrany ochrannych
znamek povazovany za volné pfistupné.
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Tento ndvod si musi precist kazda osoba, ktera sestavuje nebo pouziva toto naradi. Vénujte prosim specidlni
pozornost nasledujicim bezpecnostnim predpistim.

PFi praci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti narazu. Vyzadovany stupen ochrany musi byt

@ stanoven pro kazdé pouziti.
Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s predpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci.
Pouzivani tohoto naradi m{ze vystavit ruce obsluhy rizikGim, véetné rozdrceni, narazd, pofezani, odienin a popaleni.
Chranite si ruce pracovnimi rukavicemi.

1. BEZPECNOSTNI DEFINICE

Nize uvedené definice popisuji stupen zavaznosti kazdého oznaceni. Pfectéte si pozorné navod k pouziti a vénujte pozornost
témto symbolim.

A NEBEZPECI: Oznacuje bezprostfedné hrozici rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, povede k zpGsobeni vazného
nebo smrtelného zranéni.

A VAROVANI: Oznatuje potencialné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, maze vést k zptsobeni vazného nebo
smrtelného zranéni.

A UPOZORNENI: Oznacuje potencionalné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabrdanéno, muze vést k lehkému nebo stfedné
vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Je-li pouzito bez vystrazného symbolu, oznacuje potencionalné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, muze vést k zplsobeni hmotnych skod.

Nesprdvné pouZiti nebo nesprdvnd udrzba tohoto vyrobku mohou vést k zpilisobeni vdzného zranéni nebo hmotnych

Skod. Pred pouzitim tohoto ndradi si prectéte a Fddné nastudujte vsechny vystrahy a pracovni postupy. PFi prdci s

ndradim musi byt vidy dodrZovdny zdkladni bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno riziko zpiisobeni zranéni.
VSECHNA BEZPECNOSTNIi VAROVANI A POKYNY USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITI

1.1 ZAKLADNI BEZPECNOSTNI PREDPISY

«  Jako prevenci pro piipad riznych nebezpeci si pred instalaci, obsluhou, opravou, udrzbou, vyménou prislusenstvi
nebo pred praci na tomto naradi prectéte a nastudujte bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni tohoto pokynu muze vést
k véznému urazu.

- Toto naradi mUze instalovat, sefizovat a pouzivat pouze kvalifikovana a zaskolena osoba.

«  NEPOUZIVEJTE nytovaci nafadi STANLEY Engineered Fastening na trhaci nyty na jiné nez uréené Gcely.

«  Pouzivejte pouze dily, upevnovaci prvky a pfislusenstvi doporucené vyrobcem.

«  NEUPRAVUIJTE toto naradi. Provedené Upravy mohou snizit ti¢innost bezpecnostnich opatfeni a mohou zvysit riziko
ohroZeni uzivatele. Za jakékoli Upravy tohoto néfadi provedené zdkaznikem prebird odpovédnost zakaznik a takové
Upravy rusi platnost zaruky.

«  Nevyhazujte tyto bezpecnostni pokyny a predejte je obsluze tohoto naradi.

+  Nepouzivejte toto naradi, je-li poskozeno.

«  Pred pouzitim nafradi zkontrolujte pfipadné nespravné nastaveni nebo zablokovani pohyblivych ¢asti, poskozeni
jednotlivych dilG a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li ndradi poskozeno, nechejte jej pred pouzitim
opravit. Pfed pouzitim sejméte z naradi viechny kli¢e a sefizovaci pfipravky.

«  Tato nafadi musi byt pravidelné kontrolovana, aby se ovéfilo, zda jmenovité hodnoty a oznaceni vyZzadovana touto ¢asti
normy ISO 11148 jsou na tomto naradi Citelnd. Je-li to nutné, zaméstnanec nebo uzivatel musi kontaktovat vyrobce, aby
zajistil nahradni stitky.

«  Toto nafadi musi byt neustale udrzovano v bezpe¢ném provoznim stavu a proskolend osoba musi v pravidelnych
intervalech provadét kontrolu, zda nedoslo k jeho poskozeni a zda je funk¢ni. Kazda demontaz naradi musi byt
provadéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto naradi, aniz byste si nejdfive nastudovali postupy uvedené v
pokynech pro udrzbu.

1.2 RIZIKA TYKAJICi SE ODMRSTENYCH PREDMETU

«  Pfed provadénim jakékoli Udrzby, pred sefizovanim néaradi a pfed sejmutim nebo nasazenim sestavy hlavice ¢i
pfislusenstvi, vzdy od nafadi odpojte hadici s pfivodem stlaceného vzduchu.

«  Méjte na paméti, Ze poskozeni obrobku nebo pfislusenstvi, nebo dokonce i samotného vlozeného néstroje, mize mit za
nasledek vymrsténi pfedmétl vysokou rychlosti.

«  Pfipréci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti ndrazu. Vyzadovany stupen ochrany musi byt
stanoven pro kazdé pouZiti.
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«  Vtomto okamziku musi byt stanovena také rizika hrozici jinym osobam.

«  Zajistéte, aby byl obrobek bezpeéné upevnén.

«  Zkontrolujte, zda je na svém misté a funkéni ochrana proti vyhozeni upevnovaciho prvku a trnu.
- NEPOUZIVEJTE toto nafadi bez nasazeného sbérace zbytkd nytd.

- Ddvejte pozor na mozné rychlé odmrsténi zbytkd nytli z predni ¢asti tohoto naradi.

- NEPOUZIVEJTE toto nafadi, je-li namifeno na jiné osoby.

1.3 PROVOZNI RIZIKA

«  Pouzivani tohoto naradi mliZe vystavit ruce obsluhy rizikim, v¢etné rozdrceni, ndrazd, pofezéani, odfenin a popaleni.
Chrante si ruce pracovnimi rukavicemi.

«  Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky schopni zvladat velikost, hmotnost a vykon tohoto naradi.

«  Drzte toto naradi spravné. Budte pfipraveni zvladat bézné nebo nahlé pohyby a méjte vzdy k dispozici obé ruce.

«  Udrzujte rukojeti naradi suché a Cisté. Dbejte na to aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.

«  P¥iprdci s timto nafadim udrzujte rovnovaznou polohu téla a bezpecny postoj.

«  Vpfipadé preruseni dodavky stlaceného vzduchu uvolnéte spoustéci a vypinaci zafizeni.

«  Pouzivejte pouze maziva doporucend vyrobcem.

«  Zabrante kontaktu s hydraulickou kapalinou. Po kontaktu s hydraulickou kapalinou se vzdy peclivé umyijte, abyste
minimalizovali riziko podrazdéni pokozky.

«  Bezpecnostni listy materidlu pro vSechny hydraulické oleje a maziva jsou k dispozici na vyzadani u dodavatele naradi.

+  Vyhnéte se nevhodnym polohdm téla, protoze je pravdépodobné, ze tyto polohy neumozni zvladani normalnich nebo
neocekavanych pohybu naradi.

« Je-litoto naradi upevnéno k zavésnému zafizeni, ujistéte se, zda je toto upevnéni bezpecné.

«  Neni-linamontovano zafizeni na pfedni ¢asti, davejte pozor na riziko rozdrceni nebo pfiskfipnuti.

«  NEPOUZIVEJTE nafadi se sejmutym krytem hlavice.

«  Pred zahdjenim pracovniho ukonu musi byt ruce uzivatele nafadi v bezpecné vzdalenosti.

«  Pri pfenaseni naradi z mista na misto udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od spoustéciho spinace, abyste zabranili
nahodnému spusténi naradi.

«  ZABRANTE poskozeni nafadi zplisobenému jeho padem a nepouzivejte toto nafadi jako kladivo.

1.4 RIZIKA SPOJENA S OPAKOVANYMI POHYBY

«  Priprécis timto naradim muze u jeho obsluhy dochazet k nepfijemnym pocitlim v rukou, pazich, ramenou, krku nebo
jinych &astech téla.

«  P¥ipréci s timto nafadim musi obsluha zaujmout pohodInou pozici, musi zachovavat bezpecny postoj a nesmi pouzivat
nevhodné nebo nevyvéazené postoje. Obsluha tohoto nafadi musi béhem provadéni dlouhodobych pracovnich tkonu
ménit polohu téla. To mUze pomoci zabranit nepohodli a Unavé.

«  Pokud se u obsluhy nafadi vyskytnou pfiznaky, jako je pretrvavajici nebo opakujici se nepfijemné pocity, bolesti,
pulzovani, mravenceni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, tyto varovné signaly nesmi byt ignorovany. UzZivatel naradi
musi informovat zaméstnavatele a musi provést konzultaci s kvalifikovanym zdravotnickym odbornikem.

1.5 RIZIKA TYKAJICi SE PRISLUSENSTVI

«  Pfed nasazenim nebo sejmutim sestavy predni ¢asti nebo pfislusenstvi odpojte toto naradi od zdroje stlaceného
vzduchu.

«  Pouzivejte pouze rozméry a typy pfislusenstvi a spotiebni dily, které jsou doporuceny vyrobcem tohoto néaradi.
Nepouzivejte jiné typy nebo rozméry pfislusenstvi nebo spotrebnich dild.

1.6 RIZIKA SPOJENA S PRACOVNIM PROSTOREM

«  Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami zranéni na pracovisti. Davejte pozor na kluzké povrchy vzniklé
pouzivanim tohoto naradi a na riziko zakopnuti o vzduchové nebo hydraulické hadice.

«  Vnezndmém prostredi pracujte opatrné. Mohou se zde vyskytovat skryta rizika, jako jsou elektrické nebo inzenyrské
rozvody.

«  Toto nafadi neni uréeno pro pouziti v prostfedich s potencionalné vybusnou atmosférou a nenf izolovano proti
kontaktu s elektrickym napajenim.

«  Ujistéte se, zda se v pracovnim prostoru nevyskytuji zadné elektrické kabely, plynové potrubi atd., které by mohly pfi
pouziti tohoto néafadi zpUsobit jakdkoli rizika.

+  Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév a rukavice nedostaly do
kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi dily zachyceny.

1.7 RIZIKA SPOJENA S HLUCNOSTI

«  Vystaveni vysokym hladinam hluku mize zpUsobit trvalou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako jsou Selesty (zvonéni,
bzuceni, piskani nebo huceni v usich). Proto je zasadni posouzeni téchto rizik a provadéni pfislusnych kontrol téchto rizik.

«  Mezi vhodné akce snizujici tato rizika mohou patfit ¢innosti, jako jsou pouziti tlumicich materiald, které zabranuji
»Zzvonivym” zvukm obrobkd.
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«  Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpe¢nost a ochranu zdravi
pfi praci.

«  Vybér, udrzbu a vyménu spotfebniho materialu / vlozeného néstroje provadéjte podle doporuceni uvedenych v
uzivatelské pfirucce, abyste zabranili zbyte¢nému zvyseni hluku.

1.8 RIZIKA TYKAJICI SE VIBRACI

«  Vystaveni se pGsobeni vibraci mize zpUsobit poskozeni nervi a prokrveni rukou a pazi.

«  P¥ipraciv chladném prostiedi pouzivejte teplé obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.

«  Pocitujete-li znecitlivéni, mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech nebo rukou, prestante toto naradi pouzivat,
informujte svého zaméstnavatele a poradte se s [ékarem.

« Je-lito mozné, ukladejte toto naradi ve stojanu, napinaku nebo vyvazovaci, protoze lze snadnéjsi uchop pouzit k
podepfieni naradi.

«  Montazni nafadi na slepé nyty obsluhujte a udrzujte podle doporuceni ndvodu, aby nedochézelo ke zbyte¢nému
zvyseni urovné vibraci.

«  Vybér, udrzbu a vyménu spotfebniho materidlu / vloZzeného nastroje provadéjte podle doporuceni uvedenych v
uzivatelské pfirucce, abyste zabranili zbyte¢nému zvyseni trovné vibraci.

«  Nafadi drzte lehce, ale bezpecné, pficemz zohlednéte potiebné reakéni sily ruky, protoze riziko vibraci je obecné vy3si
pfi vyssi sile uchopu.

1.9 DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PNEUMATICKA NARADI

. Provozni tlak stlaceného vzduchu nesmi prekrocit 7 bard (102 PSI).

«  Stlaceny vzduch muze zpUsobit vazna zranéni.

«  Nikdy nenechévejte bez dozoru nafadi, které je v chodu. Neni-li toto naradi pouzivano, pfed vyménou pfislusenstvi
nebo pred provadénim oprav, odpojte hadici se stlacenym vzduchem.

«  Nikdy nemifte proudem vzduchu na sebe nebo na jakékoli jiné osoby.

«  Slehajici hadice mohou zp(isobit vazné zranéni. Vzdy zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni nebo uvolnéni hadic
a spojek.

«  Pfed zahdjenim préace zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stlateného vzduchu. Vsechny spoje musi byt
bezpecné. Zabrante padu tézkych pfedmétl na hadice. Naraz ostrého predmétu muze zpUsobit vnitini poskozeni
hadice, coZ povede k jejimu pfed¢asnému zniceni.

«  Proud studeného vzduchu nesmi sméfovat na ruce.

«  Kdykoli jsou pouzity univerzélni otocné spojky (zubové spojky) musi byt nainstalovany pojistné koliky a musi byt
pouzity bezpecnostni kabely pro zajisténi proti moznému selhani pfipojeni hadic k nafadi nebo hadice k hadici.

«  Nezvedejte naradi za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet naradi.

«  Vétraci otvory nesmi byt zablokovany nebo zakryty.

«  Zabrante vniknuti necistot a cizich latek do hydraulického systému naradi, protoZe by v takovém piipadé doslo k jeho
poskozeni.
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2. TECHNICKE UDAJE

2.1 UCEL POUZITI

Hydropneumatické naradi 73200 je urceno k umistovani upevnovacich prvkl lockbolt a breakstem Stanley Engineered
Fastening.

Pro kompletni naradi si objednejte zakladni naradi s ¢islem dilu 73200-02000 a zvolte sestavu predni ¢asti, kterd bude
vyhovovat vasi aplikaci, ze sekce Sestavy predni ¢asti na strané 103.

Vzdy musi byt dodrzovany viechny bezpecnostni pokyny.

NEPOUZIVEJTE toto nafadi ve viIhkém prostiedi nebo na mistech s vyskytem hoflavych kapalin nebo plynd.
2.2 SPECIFIKACE

Tlak vzduchu Minimalni - Maximalni 5-7 bar (73-102 Ibf/in?)
Pozadovany objem vzduchu pfi 5 bar 14,2 litru (73 1bf/in?)

pfi 7 bar 19,9 litru (102 1bf/in?)
Zdvih Minimalni 20 mm (0,79 in)
Taznasila pfi 5 bar/73 Ibf/in’ 25,9 kN (5823 Ibf)

pfi 7 bar/102 Ibf/in? 36,2 kN (8138 Ibf)
Doba cyklu Priblizné 3s
Hmotnost Bez vybaveni predni ¢asti 4,90 kg (10lb 1302)

Hodnoty hlu¢nosti uréené podle kod zkousky hlucnosti ISO 15744 a ISO 3744.

Méfena hladina akustického vykonu dB(A), L, Odchylka hlu¢nosti: k,, = 3,0 dB(A) 102,3 dB(A)
Mérena hladina akustického tliku na pracovni stanici dB(A), Byl s kpA —30dB(A) 98,5 dB(A)

PA

Odchylka tykajici se hlu¢nosti: kpC =30

dB(O) 97,0 dB(C)

Mérené maximalni emise akustické tlaku dB(C), ch, max.

Hodnoty vibraci urcené podle kédi zkousky vibraci ISO 20643 a ISO 5349.

Uroven vibraci, a, ;: Nejistota méfeni vibraci: k = 1,108 m/s? 3,9 m/s?

Deklarované emisni hodnoty vibraci v souladu s pozadavky normy EN 12096
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2.3 ROZMERY
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Fig.1

Vdechny rozméry jsou uvedeny v milimetrech.
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3. UVEDENIi DO PROVOZU

DULEZITE - PRED POUZITiM TOHOTO NARADI SI PECLIVE PRECTETE BEZPECNOSTNi PREDPISY NA STRANE 96 A 98.

Pired pouzitim
«  Vyberte si pfislusnou velikost hlavice a upevnéte ji na nafadi.

- Pfipojte nafadi k zdroji stlaceného vzduchu. Stisknutim a uvolnénim spoustéciho spinace otestujte tazny a vratny
cyklus.

A UPOZORNENI: Pro fadnou funkci tohoto montazniho naradi je velmi dalezity spravny tlak stlateného vzduchu. Bez
nastaveni spravnych tlak mize dojit k zranéni osob nebo k poskozeni zafizeni. Tlak dodavaného stlaceného vzduchu
nesmi prekrocit hodnotu uvedenou v technickych udajich tohoto naradi.

3.1 DODAVKA STLACENEHO VZDUCHU

Kazdé naradi je pohdnéno stlacenym vzduchem pod optimalnim tlakem 5,5 baru. Doporucujeme vam pouzivat regulatory
tlaku a filtra¢ni systémy na hlavnim pfivodu vzduchu. Tyto musi byt namontovany do vzdalenosti 3 metr( od naradi (viz
obréazek nize), aby byla zajisténa maximalni Zivotnost nafadi a jeho minimalni udrzba.

A UPOZORNENI: Regulator tlaku ve skFini je nastaveny na 5,25 bar.
A UPOZORNENI: Regulator tlaku se nesmi za zadnych okolnosti pfestavovat.
A UPOZORNENI: Pojistny ventil ve skfini je nastaveny na 5,25-5,30 bar.

A\ upozornENT: Pojistny ventil se nesmi za zadnych okolnosti pfestavovat.

Vsechny hadice ptivodu vzduchu musi mit minimalni hodnotu efektivniho provozniho tlaku minimalné o 150 % vyssi, nez
je hodnota maximalniho tlaku generovaného systémem nebo hodnotu 10 bar, podle toho, kterd z téchto hodnot je vyssi.
Vzduchové hadice musi byt odolné vici oleji, musi mit vnéjsi ¢asti odolné vici odéru a maze-li dojit vlivem provoznich
podminek k poskozeni hadic, musi byt vyztuzeny. Viechny vzduchové hadice MUSI mit minimalni vnitfni pramér 6,4 mm
nebo Y4 palce.

STOP COCK

(USED DURING MAINTENANCE /_\
OF FILTER/REGULATOR )
\

OR LUBRICATION UNITS) E

JMETRESMANMUM . \
s TAKE OFF POINT
( ] | (B | | FROM MAIN SUPPLY
\8 |F] J) |
AR LUBRICATION PRESSURE REGULATOR MAIN SUPPLY
PERMISSABLE AND FILTER DRAIN POINT
(DRAIN DAILY)

Fig.2

101



CESKY PREKLAD Z ORIGINALNICH POKYNU

3.2 PRACOVNI POSTUP

DULEZITE - Nepokousejte se odlomit koncovou ¢ast bez instalace prstence. To zpiisobi vymrsténi nezajisténé

koncové ¢asti zepiedu vysokou rychlosti a silou.

P¥i instalaci produkti lockbolt:

*  Zajistéte nainstalovani spravné sestavy predni ¢asti. -
*  Pripojte naradi ke zdroji stlaceného vzduchu.
*  Prostrcte ¢ep Avdelok® skrz otvor aplikace.
*  Na ¢ep umistéte prstenec (orientujte podle vyobrazeni).
¥ Hlavu Cepu pfidrzujte na aplikaci a pfitlacte naradi na vy¢nivajici >
koncovou ¢ast. —>
*  Uplné stisknéte spoust. Jeden cyklus zajisti, Ze se prstenec |
napéchuje do zajistovacich drazek ¢epu a cep se odlomi v
odlamovaci drazce.
*  Uvolnéte spoust. Naradi dokon¢i svlj cyklus tim, Ze se odtlaci od Fig.3
ig.

prstence a vzadu vyhodi koncovou &3st.
P¥i instalaci produkti breakstem:
*  Zajistéte nainstalovani spravné sestavy predni ¢asti.
*  Pripojte naradi ke zdroji stlaceného vzduchu.
¥ Zasunte dfik upeviiovaciho prvku do predni ¢asti naradi.

*  Naradi s upevnovacim prvkem uvedte do takové polohy vici aplikaci, aby vy¢nivajici upeviovaci prvek byl kolmo v
otvoru aplikace.

*  Uplné stisknéte spoust. Cyklus nafadi nainstaluje upevhovaci prvek.

*  Uvolnéte spoust. Naradi dokonci svj cyklus.
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4. SESTAVY PREDNI CASTI

Pfed provozovanim nafadi je nezbytné nainstalovat sprdvnou sestavu prvni ¢asti. Se znalosti vaseho origindiniho ¢isla
dilu kompletniho naradi nebo detaild tykajicich se umistovaného upeviovaciho prvku budete schopni objednat novou
kompletni sestavu predni ¢asti s pouzitim tabulek vybéru na strané 103.

4.1 VOLBA SESTAVY PREDNI CASTI AVDELOK®

K dispozici jsou Ctyfi typy vybaveni predni ¢asti Avdelok®. Pfed provozovanim néaradi je nezbytné nainstalovat spravnou
sestavu prvni ¢asti.

3
2
.

(o)
B
©

1 =
— ol
o

Straight Round | Straight with Horiz. flats | Straight with Vert. flats Straight Short

VOLBA SESTAVY PREDNi CASTI AVDELOK®
VYBAVENI HLAVICE

A | 8 | ¢ | b | kamaocov

mm | palce | mm | palce | mm | palce | mm | palce cisLo
3/16" | Vertikalni plogky 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02500*
3/16" | Horizontélni plogky 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02700*
1/4" | Vertikalni plogky 21 | 0812 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02600*
1/4" | Horizontalni plogky 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02800*
1/4" 2?;';:25?!2)' Bl 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-03300*
1/4" | Kruhové 21 | 0812 | - - 54 | 2120 | - ~ | 07200-03500*
5/16" | Horizontélni plogky 27 | 1,060 | 236 | 0930 | 91 | 3580 | 40 | 1,580 | 07220-02700

Horizontalni plosky

5/16" (stupfovité) 27 1,060 | 23,6 | 0,930 94 3,700 46 1,830 07220-03400
5/16" | Kruhové 27 1,060 = = 91 3,580 = = 07220-05600
3/8" | Kruhové 27 1,060 - - 70 2,750 - - 07220-02000
3/8" | Kruhové (stupriovité) 27 1,060 = = 74,2 | 2,920 = = 07220-03500
3/8" | Kratké 27 1,060 | 25,2 | 0,992 37 1,450 32 1,250 07220-06100

*  Kinstalaci téchto sestav predni ¢asti na nafadi je nutné pouzit sestavu adaptéru (¢islo dilu 73200-04300).

Stupnovité kovadlinky zpUsobuji mensi deformaci prstencd, a proto umoznuji umistovani Avdelok® do mékcich materiald,
jako jsou plasty, dfevo atd.
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4.2 VOLBA STANDARDNI SESTAVY PREDNI CASTI

Nize uvedené upevnovaci prvky lze také umistit na naradi 73200. Pfed provozovanim néfadi je nezbytné nainstalovat
spravnou sestavu prvni ¢asti.

VOLBA STANDARDNI SESTAVY PREDNi CASTI

UPINACI PRVEK

VYBAVENI HLAVICE

KATI-}I’.OGOVE
CisLo
AVBOLT® 4,8 mm (3/16") Viz datovy list 07900-00905 07220-08100
6,4 mm (1/4") Viz datovy list 07900-00905 07220-07500
AVSEAL® Il Standard 11 mm | Pro volbu koncovky predni ¢asti viz datovy list 07900-00840 07220-06600
Standard 12 mm | Pro volbu koncovky predni ¢asti viz datovy list 07900-00840 07220-06700
Nizky tlak 13 mm | Pro volbu koncovky predni ¢asti viz datovy list 07900-00840 07220-06600
Nizky tlak 14 mm | Pro volbu koncovky predni ¢asti viz datovy list 07900-00840 07220-06700
Nizky tlak 16 mm | Pro volbu koncovky predni ¢asti viz datovy list 07900-00840 07220-06800 A
INTERLOK® 3/8” (10 mm) Standardni rovné vybaveni 73200-04500 T
MAXLOK® 1/4" (6,4 mm) Standardni rovné vybaveni *07610-02100
3/16" (4,8 mm) Standardni rovné vybaveni *07610-02000
MONOBOLT® 10 mm (3/8") Standardni koncovka predni ¢asti 07220-07200 t

A Je nutny vstupni tlak vzduchu 7,0 bar.

1 K umisténi téchto upevnovacich prvkl jsou nutné dvé aktivace naradi.
*  Kinstalaci téchto sestav pfedni ¢asti na nafadi je nutné pouzit sestavu adaptéru (¢islo dilu 73200-04300).

4.3 POKYNY PRO INSTALACI

A UPOZORNENI: Pokud neni zvlast uvedeno jinak, pfi instalaci nebo snimani sestavy piedni ¢asti je nutné odpojit ptivod

vzduchu.

Sestavy predni ¢asti museji byt pred instalaci pfedem sestavené.

ROVNE HORIZONTALNI, VERTIKALNi NEBO KRUHOVE SESTAVY PREDNI CASTI
«  Na celisti naneste tenkou vrstvu mazaciho tuku Moly Lithium.
«  Sestavte vedeni pruziny 4 a pruzinu 5

«  Umistéte tfi Celisti kleStiny 3 na horni vedeni pruziny 4 (pomoci
pouzité koncové ¢asti, kterd v pfipadé potieby pomze pfi

polohovani)

«  Opatrné nasadte pouzdro klestiny 2 na sestavené komponenty

«  Zasunte distan¢ni dil 6 (v pfipadé potfeby) do pouzdra klestiny 2

(pouze prlimér 5/16")

«  Potom lIze sestavu umistit do kovadlinky

Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na obrazek vedle.
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CESKY

5. PRISLUSENSTVI

ODDELOVACE PRSTENCU
MuUzete si objednat oddélovace prstenct k odfiznuti umisténych prvkd Avdelok®. Nize vlevo vyobrazena mala velikost je
urcena k odrezavani prstencti 3/16"a 1/4". Nize vpravo vyobrazena vétsi velikost je urcena k odfezavani prstencti 5/16"a 3/8"

SMALL COLLAR SPLITTER (07500-06800,/07500-06900)

13

Rozméry oznacené tu¢nym pismem jsou v milimetrech. Ostatni rozméry jsou v palcich

LARGE COLLAR SPLITTER (07220-03700/07220-03900)

ODDELOVACE PRSTENCU - CiSLA DILU KOMPONENTU

ODDELOVAC

ODDELOVAC

ODDELOVAC

ODDELOVAC

CISLVO PRSTENCU 316" | PRSTENCU '/a" PRSTENCU /1" PRSTENCU®/s" POCET

POLOZKY 07500-06800 07500-06900 07220-03700 07220-03900
1 gFE‘?TLlJHBFfA:LEﬁ/OUS VNITRNIM 07001-00004 | 07001-00004 | 07001-00142 | 07001-00142 2
2 POUZDRO 07210-02012 | 07210-02012 - - 1
3 CEP CEPELE 07210-02014 | 07210-02014 | 07220-03712 | 07220-03712 2
4 SROUB CEPU CEPELE 07210-02015 | 07210-02015 | 07220-03713 | 07220-03713 2
5 NUZ 07210-02016 | 07210-02104 | 07220-03710 | 07220-03902 2
6 SESTAVA PRUZNE SPONY 07500-08000 | 07500-08000 | 07220-04500 | 07220-04500 1
7 SESTAVA NOSICE CEPELE 07210-02500 | 07210-02600 | 07220-04200 | 07220-04300 2
8 CEP DISTANCNIHO DIiLU 07210-02703 | 07210-02703 | 07220-03714 | 07220-03714 1
9 TYCKA VACKY 07500-06801 | 07500-06801 | 07220-03701 | 07220-03701 1
10 VNEJSI POUZDRO 07500-06803 | 07500-06803 | 07220-03715 | 07220-03715 1
11 PRIDRZNA MATICE PREDNI CASTI 07500-00212 | 07500-00212 - - 1
12 VNEJSI POJISTNY KROUZEK 07004-00041 | 07004-00041 - - 1
13 PRIDRZNE VICKO 07007-00076 | 07007-00076 - - 1
14 PRUZINA CEPELE - - 07220-03706 | 07220-03706 2
15 NEZAVISLY PRIDRZNY CEP 07500-08003 | 07500-08003 | 07220-04501 | 07220-04501 1

SADA ADAPTERU ODDELOVACE PRSTENCU (73200-04600)

SMALL
COLLAR
SPLITTER

ANVIL
ADAPTOR

COLLET
ADAPTOR

11

0=

ADAPTOR KIT

TOOL> :
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5.1 POKYNY PRO INSTALACI
ROZEBRANITELA

«  Proinstalaci téchto oddélovacl prstencl odpojte naradi od
zdroje vzduchu

«  Odstrante deflektor koncové ¢asti 47. TOOL
«  Odstrante sestavu predni ¢asti, pokud je nainstalovana

«  Namazte plochy vacky oddélovace prstencd, opérné plochy a
vsechny pohyblivé dily mazacim tukem Moly Lithium.

«  Pist hlavy pfidrzujte 10mm 3estihrannym klicem a pomoci klice
utdhnéte adaptér klestiny na pistu hlavy.

«  Pres adaptér klestiny natlacte a naSroubujte adaptér kovadlinky. PISTON STOP /§ M/
Utdhnéte pomoci klice

«  Sestaveny oddélovac prstencl zasunte do adaptéru kovadlinky
a nasroubujte jej na konec adaptéru klestiny. Pfidrznou matici

—y
predni ¢asti utdhnéte na adaptéru kovadlinky pomoci klice @%@%‘5@2‘%

«  Pro spusténi pfitla¢te oddélovac prstenct velkou silou na
prstenec a stisknéte spoust.

«  Pro odfezavani Avdelok® 5/16" nebo 3/8" pouzijte oddélovace prstenct 07220-03700, resp. 07220-03900 — neni nutna
sada adaptéru.

« Nainstalujte Celist svéraku hlavy* na hlavu 63 a pouzijte mékké celisti k pfidrzeni ¢elisti hlavy v obracené orientaci.

«  PoufZijte nastr¢ny kli¢ na pojistné matice* k vysroubovani pojistné matice 38.V pfipadé potieby pouzijte 10mm kli¢ na
vnitini Sestihrany k pfidrzeni zakladni desky 32, aby se neotécela.

«  Demontujte vicko zdkladny 31 a tésnéni 36.
- Demontujte pojistny krouzek 25 a tlumic 37.
«  Zatlacte zakladni desku 32 do téla 65 a demontujte pojistny krouzek 24.

«  Se stahovdkem zakladni desky* nainstalovanym na spodni strané téla 65 nasroubujte pojistnou matici 38 na zakladni
desku 32 a stahnéte zakladni desku z téla. V pfipadé potieby pouzijte T0mm kli¢ na vnitini Sestihrany k pfidrzeni
zakladni desky, aby se neotacela.

«  ZaSroubujte doraz pistu do spodni ¢asti vzduchového pistu 33 pomoci Sroubll M6 do zékladny a nasroubujte.

* Obsazeno v servisni sadé. Uplny seznam najdete na strané 109.
Pro pInéni nafadi je nutné odstranit toto pfislusenstvi.
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6. SERVIS NARADI

Pravidelna udrzba a komplexni kontroly musi byt provadény kazdy rok nebo po provedeni kazdych 500 000 cykl(, podle
toho, co nastane drive.

A UPOZORNENI: K ¢isténi nekovovych soucasti naradi nikdy nepouzivejte rozpoustédla nebo jiné agresivni latky. Tyto
chemické latky mohou oslabit materidly pouzité v téchto ¢astech.

A UPOZORNENI: Pred provadénim udrzby odstrarite viechny nebezpecné latky, které se mohly nahromadit v désledku
pracovnich procesu.

A UPOZORNENI: Zaméstnavatel odpovida za zajisténi toho, aby byly tyto pokyny pro udrzbu néafadi poskytnuty
pfislusnym osobam.
A UPOZORNENI: Uzivatel nafadi se nesmi podilet na Gidrzbé nebo opravéch tohoto néfadi, pokud neni fadné vyskolen.

A UPOZORNENI: Toto nafadi musi byt pravidelné kontrolovano, zda neni poskozeno nebo porouchano.

A UPOZORNENI: Prettéte si bezpe¢nostni pokyny na strané 96 az 98.

6.1 DENNi UDRZBA

«  Neni-li v systému pfivodu stla¢eného vzduchu Zadné mazaci zafizeni, kazdy den pred pouzitim nafadi nebo pfed jeho
prvnim uvedenim do provozu, nakapejte nékolik kapek ¢istého lehkého mazaciho oleje do vstupu pro pfivod vzduchu
do nafadi. Bude-li toto nafadi pracovat v nepfetrzitém rezimu, po kazdych dvou az tfech hodinach musi byt hadice se
stla¢enym vzduchem odpojena od pfivodu a nafadi musi byt namazano.

«  Zkontrolujte, zda nedochazi k iniklim stla¢eného vzduchu. V pfipadé poskozeni provedte vyménu hadic a spojovacich
dil@.

«  Zkontrolujte z hlediska unik( oleje.

«  Neni-li na regulatoru tlaku zadny filtr, pred pfipojenim hadice se stlacenym vzduchem k naradi odvzdusnéte vedeni

stlaceného vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody. Je-li na vedeni filtr, provedte jeho
vypusténi.

«  Zkontrolujte, zda je sestava predni ¢asti vhodna pro umistovany upevriovaci prvek.
«  Zkontrolujte, zda je na naradi nainstalovany deflektor 47.

«  Zkontrolujte, zda zdvih naradi odpovida minimalni specifikaci (strana 99). Posledni kroky procedury plnéni na
stranach 117 a 118 vysvétluji, jak méfit zdvih.

«  Zkontrolujte kovadlinku, zda neni opotfebend. To mize byt také potvrzeno odkazem na data tykajici se instalace v
datovém listu upeviiovacich prvkd. Nadmérné opotiebovani mlize zplsobit prasknuti kovadlinky.

6.2 TYDENNi UDRZBA

«  Rozeberte a vycistéte sestavu predni ¢asti, pficemz zvladstni pozornost vénujte Celistem. Pfed sestavenim namazte
mazacim tukem MolyLithium.

«  Zkontrolujte, zda nedochazi k uniklim oleje nebo k tnikiim stla¢eného vzduchu z hadic a spojek.

6.3 MAZIVO MOLYLITHIUM EP 3753 - BEZPECNOSTNIi UDAJE
Mazivo muze byt objednano jako samostatna polozka, katalogové ¢islo je uvedeno v ¢asti,Servisni sady”. 109

Prvni pomoc

POKOZKA:

Protoze je toto mazivo zcela odolné vici vodé, odstrarite jej nejlépe pomoci schvaleného emulzniho cisticiho prostredku.
POZITI:

Zajistéte, aby postizend osoba vypila 30 ml suspenze hydroxidu hofe¢natého, nejlépe v $alku mléka.
ZRAK:

Drazdivé, ale ne skodlivé. Vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékarské osetreni.

Pozar

BOD VZPLANUTI: Vice nez 220 °C.

Nenf klasifikovano jako hoflavina.

Vhodné hasici prostfedky: CO,, halonova nebo vodni sprcha pfi pouZiti zkusenou osobou.

Ochrana zivotniho prostiedi
Provadéjte seskrabani a likvidaci ve schvaleném zafizeni.
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Manipulace
Pouzivejte ochranny krém nebo rukavice odolné proti olejiim.

Ulozeni
Mimo prostory s oxida¢nimi ¢inidly a zdroji tepla.

6.4 MAZIVO MOLYKOTE® 55m - BEZPECNOSTNi UDAJE

Prvni pomoc

POKOZKA:

Oplachnéte vodou. Setiete.
POZITI:

Neni nutna zadna prvni pomoc.
ZRAK:

Oplachnéte vodou.

Pozar

BOD VZPLANUTI: Vice nez 101,1 °C (uzaviend nddoba)

Vybusné vlastnosti: Zadna

Vhodné hasici prostfedky: Péna oxidu uhli¢itého, suchy prasek nebo jemna vodni sprcha.
Na ochlazeni zasobnikl vystavenych pisobeni ohné miize byt pouzita voda.

Ochrana zivotniho prostredi

Zabranite vniknuti velkého mnozstvi do kanalizace nebo povrchovych vod.

Postup pro ¢isténi: Seskrdbnéte a ulozte do vhodného zésobniku opatifeného krytem. Rozlitd latka vytvafi velmi kluzké
povrchy.

Skodlivy pro vodni organismy a mize vyvolat dlouhodobé neptiznivé uinky ve vodnim prostredi. Oviem v dasledku
fyzikélni formy a nerozpustnosti vyrobku ve vodé je biologicka dostupnost zanedbatelna.

Manipulace
Doporucujeme vam provadét zakladni vétrani. Zabrante kontaktu s pokozkou a zasazeni oci.

Ulozeni
Neuklddejte spole¢né s oxida¢nimi ¢inidly. UdrZujte zasobnik uzavieny a ukladejte jej na mistech chranénych pred vodou a
vlhkosti.

6.5 MAZIVO MOLYKOTE® 111 - BEZPECNOSTNIi UDAJE

Prvni pomoc

POKOZKA:

Neni nutna zadnd prvni pomoc.
POZITI:

Neni nutna zadnd prvni pomoc.
ZRAK:

Neni nutna zadnd prvni pomoc.
INHALACE:

Neni nutna zadnd prvni pomoc.

Pozar

BOD VZPLANUTI: Vice nez 101,1 °C (uzaviena nadoba)

Vybusné vlastnosti: Zadna

Vhodné hasici prostredky: Péna oxidu uhli¢itého, suchy prasek nebo jemna vodni sprcha.
Na ochlazeni zasobnik(i vystavenych plisobeni ohné miize byt pouzita voda.

Ochrana zivotniho prostredi
Neocekavaji se zadné nezadouci ucinky.
Manipulace

Doporucujeme vam provadét zakladni vétrani. Zabrarite zasazeni oci.

Ulozeni
Neukladejte spole¢né s oxida¢nimi Cinidly. Udrzujte zasobnik uzavieny a ukladejte jej na mistech chranénych pred vodou a
vlhkosti.
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CESKY

6.6 SERVISNi SADA

Pfi vSech ukonech udrzby doporucujeme pouzit servisni sadu 73200.

Cislo dilu

Sada pro udrzbu 73200-99990

Cislo dilu

07900-01040

ZUZENI PISTNICE VZDUCHOVEHO PISTU

07900-01054

SKRIN TESNENi TAHLA

07900-01041

STAHOVAK ZAKLADNI DESKY

07900-01055

KLIiC DRZAKU TESNENI

07900-01042

KLIC NA PRIDRZNOU MATICI RUKOJETI

07900-00427

POSUVNA VYOSENA RUKOJET

07900-00043

ZUZENI PISTU HLAVY

07900-00151

PRODLOUZENI T-RUKOJETI

07900-01043

POUZDRO PREDNIHO TESNENI PISTU HLAVY

07900-00692

VYTAHOVAK VENTILU SPOUSTE

07900-01044

POUZDRO ZADNIHO TESNENI PISTU HLAVY

07900-00158

VYRAZEC 2 mm

07900-01045

VODITKO TESNENI PISTU HLAVY

07992-00020

MAZACI TUK - MOLYLITHIUM EP 3753

07900-01046

CELIST SVERAKU HLAVY

07992-00075

MAZACI TUK - MOLYKOTE® 55M

07900-01047

GUFERO SKRINE TAHLA

07900-00755

MAZACI TUK - MOLYKOTE® 111

07900-01048

POUZDRO SKRINE GUFERA

07900-00756

PRIPRAVEK NA ZAJISTENI ZAVITU LOCTITE®
243

07900-01049

NASTRCNY KLIC NA POJISTNE MATICE

07900-01060 *

STRIKACKA NA PLNENI (x2)

07900-01050

VODITKO ZADNIHO GUFERA

07900-01061 *

NASTAVOVAC ZDVIHU TAHU

07900-01051

PLUNZR ZADNIHO GUFERA

07900-01062 *

NASTAVOVAC ZDVIHU NAVRATU

07900-01052

ZADNI ZUZENI PiSTU

07900-01063 *

PRODLOUZENI STRIKACKY NA PLNENI

07900-01053

VYTAHOVACI NASTROJ VRATNEHO PISTU

07900-01066

STARTOVACI MATICE

*  Sada pro plnéni 73200-99991 obsahuje i tyto dily a Ize ji dodat zvlast.
Pro provadéni servisu je nutné ndasledujici standardni nafadi (neni obsazené v servisni sadé).

- Sestihranny kli¢ 4 mm

- Sestihranny kli¢ 5 mm

- Sestihranny kli¢ 6 mm

- Sestihranny kli¢ 10 mm

. Kli¢ 14 mm

«  Kli¢ nebo nastrény klic 22 mm
. Kli¢ 27 mm

. Kli¢c 48 mm

«  Teflonova paska 10 mm

Klice a Sestihranné klice jsou specifikovany pres plochy, neni-li uvedeno jinak.

6.7 UDRZBA

Kazdy rok nebo po kazdych 500 000 cyklech (podle aktudlnosti) musi byt toto nafadi zcela demontovano a musi byt pouzity
nové komponenty misto opotiebovanych nebo poskozenych dil(i, nebo v pripadé, je-li jejich vyména doporucena. Vsechny
O-krouzky a tésnéni musi byt vyménény a namazany Molykote® 55m pro tésnéni pneumatického naradi nebo Molykote®
111 pro hydraulicka tésnéni.

A VAROVANI: Piettéte si bezpe¢nostni pokyny na strané 96 az 98.

A VAROVANI: Zaméstnavatel odpovida za zajisténi toho, aby byly tyto pokyny pro udrzbu nafadi poskytnuty pfislusnym
osobam.

A VAROVANI: Uzivatel nafadi se nesmi podilet na udrzbé nebo opravéch tohoto néfadi, pokud neni Fadné vyskolen.

A VAROVANI: Toto nafadi musi byt pravidelné kontrolovano, zda neni poskozeno nebo porouchéno.

Pred provedenim jakéhokoli servisu nebo demontaze musi byt odpojen pfivod vzduchu, pokud neni vyslovné uvedeno
jinak.

Veskeré rozebirdni se doporucuje provadét v ¢istém prostredi.

Pred zahajenim demontdze nafadi musite sejmout vybaveni predni ¢asti. Pokyny pro instalaci a servis viz strana 104 a 107.
PFi kompletnim servisu nafadi vam doporucujeme, abyste postupovali demontdzi jednotlivych podsestav v uvedeném
pofadi.
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Po jakémkoliv rozebirdni nezapomerite nafadi naplnit.
Pfed provadénim udrzby musi byt odstranény potenciadlné nebezpecné latky, které mohou byt usazeny na tomto stroji
v dUsledku probihajicich pracovnich proces(.

6.8 POKYNY PRO DEMONTAZ

PRIPRAVA

«  Pfipojte pfivod vzduchu néradi.

«  Stisknéte a drzte spoust 29.

«  Odpoijte pfivod vzduchu a uvolnéte spoust 29.

«  Demontujte deflektor 47, pridrznou matici 49, krouzek adaptéru 50 a adaptér 48.

OVLADACI VENTIL

«  Vysroubujte Sroub nataceni 44 pomoci 22mm klice nebo nastr¢ného klice a demontujte nataceni 43. Sejméte
O-krouzky 4 ze Sroubu nataceni.

«  Poutzijte 6mm 3estihranny kli¢ k demontazi zajisténi ventilu 40. Vyjméte O-krouzek 7.
«  Vytlacte Soupatko ventilu 39 z téla 65. Vyjméte O-krouzky 11.
«  Vytlacte télo ventilu 42 z téla 65. Vyjméte O-krouzky 10 a 11.

SESTAVA TELA
« Nainstalujte celist svéraku hlavy* na hlavu 63 a pouzijte mékké Celisti k pfidrzeni Celisti hlavy v obracené orientaci.

«  Poutzijte nastr¢ny kli¢ na pojistné matice* k vysroubovani pojistné matice 38.V pfipadé potfeby pouzijte 10mm kli¢ na
vnitini Sestihrany k pfidrzeni zakladni desky 32, aby se neotécela.

«  Demontujte vicko zakladny 31 a tésnéni 36.
- Demontujte pojistny krouzek 25 a tlumic 37.
«  Zatlacte zakladni desku 32 do téla 65 a demontujte pojistny krouzek 24.

«  Se stahovakem zakladni desky* nainstalovanym na spodni strané téla 65 nasroubujte pojistnou matici 38 na zakladni
desku 32 a stdhnéte zakladni desku z téla. V pfipadé potieby pouzijte T0mm kli¢ na vnitini Sestihrany k pfidrzeni
zakladni desky, aby se neotacela.

«  Sejméte O-krouzek 8 ze zdkladni desky 32.

«  Nainstalujte 14mm kli¢ nebo 5mm Sestihranny kli¢ na konektor vzduchového pistu 41. VySroubujte matici 3 pomoci
27mm klice.

«  Vytdhnéte vzduchovy pist 33 s pouzitim zavitovych otvori M6. Vyjméte hranaté tésnéni 9 a tésnéni pro omezeni sily 35.

«  Nainstalujte 4mm 3estihranny kli¢ do pistnice vzduchového pistu 58 a pomoci 14mm klice vysroubujte konektor
vzduchového pistu 41. Zatlacte pistnici vzduchového pistu do hlavy 63 az na doraz.

«  Pomoci kli¢e na pfidrznou matici rukojeti* vySroubujte pfidrznou matici rukojeti 34 a sejméte télo 65.

SESTAVA HLAVY

- Demontujte 4 odvzdusnovaci Srouby 1 a lepena tésnéni 5 a vypustte olej do vhodné nadoby.

«  Nainstalujte Celist svéraku hlavy* na hlavu 63 a pouzijte mékké Celisti k pfidrzeni Celisti hlavy v obracené orientaci.
+  Sejméte O-krouzky 13 z hlavy 63.

. Pomoci 2mm vyrazece* vyrazte ¢ep spousté 30 a sejméte spoust 29.

«  VysSroubujte ventil spousté 28 pomoci extraktoru ventilu spousté*.

«  Pomoci klice drzéku tésnéni* demontujte drzak tésnéni 55. Vyjméte gufero 16 a O-krouzek 12.

«  Vytahnéte pistnici vzduchového pistu 58. Vyjméte opérny krouzek 62, gufero 15, doraz tésnéni 61, gufero 14 a tazny
pist 56.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 73200. UpIny seznam najdete na strané 109.
Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na vykres zakladni sestavy a na seznam dilG (strany 113-114).
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«  Vyjméte opérny krouzek 60 z konce pistnice vzduchového pistu 59.

«  Nainstalujte 4mm Sestihranny kli¢ do pistnice vzduchového pistu 58 a pomoci 14mm klice nebo 5mm 3estihranného
klice vySroubujte konec pistnice vzduchového pistu 59.

«  Pomoci vytahovaciho nastroje vratného pistu * demontujte vratny pist 57. Vyjméte gufero 14 z vratného pistu.

«  Odstrante cCelist svéraku hlavy*. K pfidrzeni rukojeti nafadi pouzijte mékké celisti a naradi polohujte predni ¢asti
smérem dold.

«  Pomoci 48mm klice vySroubujte koncové vicko 51. Demontujte opérny krouzek 53, stéra¢ 22 a O-krouzek 6 z
koncového vicka.

«  Sejméte pist hlavy 64 z hlavy 63. Demontujte tésnéni pistu hlavy 19, krouzky proti protlacovani 20 a gufero 21 z pistu
hlavy.

«  Pomoci skiiné tésnéni tahla* demontujte skiin tésnéni 52. Demontujte gufero 17, opérny krouzek 54, stéra¢ 18 a
O-krouzek 23 ze skiiné tésnéni

6.9 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Zajistéte shodu s platnymi predpisy, které se tykaji likvidace. Zlikvidujte viechny odpady ve schvaleném zafizeni nebo misté
pro likvidaci odpadu, aby nedoslo k ohrozeni osob nebo zivotniho prostiedi.

6.10 POKYNY PRO SESTAVENI

«  V8echny O-krouzky a tésnéni musi byt vyménény a namazany Molykote® 55m pro pneumatickd tésnéni nebo Molykote®
111 pro hydraulicka tésnéni.

SESTAVA HLAVY
- Kpfidrzeni rukojeti naradi pouzijte mékké celisti a nafadi polohujte pfedni ¢asti smérem dold.
«  Nainstalujte opérny krouzek 54, gufero 17, stérac¢ 18 a O-krouzek 23 na skFin tésnéni 52.

«  Nainstalujte krouzky proti protlacovéni 20 do obou drazek tésnéni na pistu hlavy 64. Krouzky proti protlacovani je
nutné nainstalovat do drazek tésnéni do blizkosti odvétravaciho otvoru do pistu hlavy, jak je vyobrazeno na vykresu
zakladni sestavy v detailu C.

«  Nainstalujte tésnéni pistu hlavy 19 do obou drazek tésnéni na pistu hlavy 64. Tésnéni pistu hlavy je nutné nainstalovat
do drazek tésnéni nejdéle od odvétravaciho otvoru do pistu hlavy, jak je vyobrazeno na vykresu zakladni sestavy v
detailu C.

«  Nainstalujte zdZeni pistu hlavy* na pist hlavy 64 a nasadte sestavu skfiné tésnéni na pist hlavy.

«  Pfed zasunutim pistu hlavy 64 do hlavy 63 nainstalujte na zadni ¢ast hlavy voditko tésnéni pistu hlavy*. Kdyz je pist
hlavy 64 nainstalovany v poloze Uplné vpfedu, odstrante voditko tésnéni pistu hlavy a zizeni pistu hlavy.

«  Pfed vloZzenim gufera 21 do hlavy 63 nainstalujte zadni zGzeni pistu hlavy* na pist hlavy 64 a pouzdro zadniho gufera*
na zadni ¢ast hlavy. Pouzijte plunzr zadniho gufera* k zaloZeni gufera na doraz.

«  Nainstalujte opérny krouzek 53, stéra¢ 22 a O-krouzek 6 do koncového vicka 51.

«  Naneste Loctite® 243* na zavit koncového victka 51 a pomoci 48mm kli¢e zasroubujte koncové vicko do hlavy 63.
«  Nainstalujte Celist svéraku hlavy* na hlavu 63 a pouzijte mékké Celisti k pfidrzeni Celisti hlavy v obrdcené orientaci.
«  Nainstalujte gufero 14 na vratny pist 57.

«  Nainstalujte vratny pist na vytahovaci nastroj vratného pistu a zasunte do hlavy 63 na znac¢ku hloubky uvedenou na
vytahovacim néstroji vratného pistu.

«  Naneste Loctite® 243* na konec pistnice vzduchového pistu 59. Nainstalujte 4mm 3Sestihranny kli¢ do pistnice
vzduchového pistu 58 a pomoci 14mm klice nebo 5mm Sestihranného kli¢e nasroubujte konec pistnice vzduchového
pistu.

«  Nainstalujte opérny krouzek 60 na konec pistnice vzduchového pistu 59.

«  Nainstalujte zdZeni pistnice vzduchového pistu* na pistnici vzduchového pistu 58 a nainstalujte tazny pist 56, gufero
14, doraz tésnéni 61, gufero 15 a opérny krouzek 62 s orientaci a pofadim vyobrazenym v zakladni sestavé.

«  Zasunte sestavu pistnice pneumatického pistu do hlavy 63.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 73200. UpIny seznam najdete na strané 109.
Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na vykres zakladni sestavy a na seznam dilG (strany 113-114).
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«  Nainstalujte gufero 16 a O-krouzek 12 do drzaku tésnéni 55.

«  Naneste Loctite® 243* na zavit drzaku tésnéni 55 a pomoci kli¢e na drzak tésnéni* jej zasroubujte do hlavy 63.
«  Odstrante zuzeni pistnice vzduchového pistu*.

«  Nainstalujte 2 O-krouzky 13 na hlavu 63.

«  Nainstalujte ventil spousté 28 pomoci extraktoru ventilu spousté*,

«  Nainstalujte spoust 29 a zasunte cep spousté 30 do hlavy 63.

«  Odstrante cCelist svéraku hlavy*. K pfidrzeni rukojeti nafadi pouzijte mékké celisti a nafadi polohujte predni ¢asti
smérem dold.

«  Nainstalujte 4 odvzdusnovaci Srouby 1 a 4 lepena tésnéni 5 k utésnéni odvzdusnovacich otvord.

SESTAVA TELA
«  Nainstalujte Celist svéraku hlavy* na hlavu 63 a pouzijte mékké Celisti k pfidrzeni Celisti hlavy v obrdcené orientaci.
«  Nainstalujte télo 65 na hlavu 63.

«  Naneste Loctite® 243* na zavit pfidrzné matice rukojeti 34 a nasroubujte na rukojet 63 pomoci kli¢e na pfidrznou matici
rukojeti* a utdhnéte.

«  Naneste Loctite® 243* na zavit pistnice vzduchového pistu 58 a nasroubujte konektor vzduchového pistu 41 na pistnici
vzduchového pistu. Utdhnéte pomoci 4mm 3Sestihranného klice v pistnici vzduchového pistu a pomoci 14mm klice na
konektoru vzduchového pistu.

«  Nainstalujte hranaté tésnéni 9 a tésnéni pro omezeni sily 35 na vzduchovy pist 33.
«  Zasunte vzduchovy pist 33 do téla 65 tak, aby byl zaroven s konektorem vzduchového pistu 41.

«  Naneste Loctite® 243* na konektor vzduchového pistu 41. Utahnéte matici 3 pomoci 27mm klice se 14mm klicem nebo
5mm Sestihrannym klicem na konektoru vzduchového pistu, aby se zabréanilo otaceni.

«  Nainstalujte O-krouzek 8 na zakladni desku 32.
«  Zasunte zakladni desku 32 do téla 65 a nainstalujte pojistny krouzek 24.

- Dukladné vycistéte tlumic¢ 37 nebo jej vyménte, pokud je opotiebeny. Nainstalujte tlumic do vicka zakladny 31 a
nainstalujte pojistny krouzek 25.

«  Umistéte tésnéni 36 na vicko zakladny 31 a nainstalujte na télo 65.

«  Nasroubujte pojistnou matici 38 na zékladni desku 32 pomoci nastréného klice na pojistné matice* minimalnim
momentem 60 Nm. V pfipadé potieby pouzijte 10mm kli¢ na vnitfni Sestihrany k pfidrzeni zakladni desky, aby se
neotdacela. Vnéjsi plocha pojistné matice 38 musi byt zaroven nebo pod plochou zavitového natrubku zakladni desky 32.

OVLADACI VENTIL

«  Nainstalujte 2 O-krouzky 10 do téla ventilu 42 a 2 O-krouzky 11 na télo ventilu.
«  Zasunte télo ventilu 42 do téla 65.

«  Nainstalujte 2 O-krouzky 11 na Soupatko ventilu 39.

«  Zasunte Soupatko ventilu 39 do téla 65.

«  Nainstalujte O-krouzek 7 do drzaku ventilu 40.

«  Naneste Loctite® 243* na zavit drzdku ventilu 40 a pomoci 6mm Sestihranného klice nainstalujte drzak ventilu do téla
65.

«  Nainstalujte 2 O-krouzky 4 na Sroub nataceni 44.
«  Nainstalujte nataceni 43 na Sroub nataceni 44.

«  Aplikujtre teflonovou pasku na zavit Sroubu natac¢eni 44 a pomoci 22mm kli¢e nebo nastréného kli¢e zasroubujte Sroub
nataceni do téla 65.

«  Nainstalujte adaptér 48, krouzek adaptéru 50, pfidrznou matici 49 a deflektor 47.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 73200. UpIny seznam najdete na strané 109.
Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na vykres zakladni sestavy a na seznam dilG (strany 113-114).
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7. ZAKLADNI SESTAVY

7.1 CELKOVA SESTAVA ZAKLADNIHO NARADI 73200-02000
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7.2 SEZNAM DiLU ZAKLADNI SESTAVY
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8. NAPLNENI

Po demontazi nafadi a pted jeho pouzitim je VZDY nutné naplnéni tohoto nafadi. M{ize byt také nutné obnoveni pIného
zdvihu po naro¢ném pouziti, kdy mohl byt zdvih omezen a kdy nedochazi k fddnému umisténi upinacich prvk{ jedinym
stisknutim spousté.

8.1 INFORMACE O OLEJI

Doporuceny olej pro plnéni je Hyspin® VG32 dodévany v baleni po 0,5 litru (katalogové ¢islo 07992-00002) nebo v kanystru o
objemu 3,8 | (katalogové ¢islo 07992-00006). Pfectéte si prosim nize uvedené bezpecnostni Udaje.

8.2 BEZPECNOSTNI UDAJE OLEJE HYSPIN® VG 32

Prvni pomoc

POKOZKA:

Co nejdfive provedte kompletni omyti mydlem a vodou. Obcasny kontakt nevyzaduje okamzZitou pozornost. Kratkodoby
kontakt nevyzaduje okamzZitou pozornost.

POZITI:

Okamzité vyhledejte lékafskou pomoc. NEVYVOLAVEJTE zvraceni.

ZRAK:

Ihned zahajte vyplachovani vodou po dobu nékolika minut. | kdyz NENI primarné drazdivou latkou, po kontaktu muize dojit
k malému podrazdéni.

Pozar
Bod vzplanuti 232 °C. Neni klasifikovéno jako hoflavina.
Vhodné hasici prostfedky: CO2, suchy prasek, péna nebo vodni mlha. NEPOUZIVEJTE proud vody.

Ochrana zivotniho prostiedi

LIKVIDACE ODPADU: Pres autorizovaného prodejce na misté s pfislusnou licenci. MdZe byt spalovan. Pouzity vyrobek mize
byt odeslan k recyklaci.

ROZLITI: Zabrarite vniknuti do kanalizace, stok a vodnich tokg. Pouzijte absorpéni material.

Manipulace
Pouzivejte ochranu zraku, nepropustné rukavice (napfiklad z PVC) a plastovou zastéru. Pouzivejte na dobfe vétranych
mistech.

Ulozeni
Nejsou vyZzadovana zddna specialni opatreni.

8.3 SADA PRO PLNENI

Servisni sada 73200 obsahuje vSechny dily nutné k plnéni naradi. V pfipadé potieby viak Ize zvlast dodat sadu pro pInéni.

SADA PRO PLNENI 73200-99991

KATALOGOVE CiSLO POCET
07900-01060 STRIKACKA NA PLNENI 2
07900-01061 NASTAVOVAC ZDVIHU TAHU 1
07900-01062 NASTAVOVAC ZDVIHU NAVRATU 1
07900-01063 PRODLOUZENI STRIKACKY NA PLNENI 1
07900-01066 STARTOVACI MATICE 1

Kvuli kompatibilité s nastavova¢em zdvihu tahu a nastavovacem zdvihu navratu je nutné nésledujici standardni naradi
(nedodavané se sadou pro plnéni).

Kli¢ 27 mm

- Sestihranny kli¢ 10 mm

Klice a Sestihranné klice jsou specifikovany pres plochy, neni-li uvedeno jinak.
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8.4 PLNICi KANALY

RETURN
BLEED
PORTS

8.5 NASTAVENI ZDVIHU

Nastavovac zdvihu tahu se pouziva pro pohyb pistu hlavy 64 do pIného zdvihu. Vnéjsi zavity na nastavovaci zdvihu tahu se
zasroubuji do hlavy 63 a tlaci pist hlavy dozadu. Kdyz je pist hlavy Uplné vpfedu, do hlavy se zasroubuje jen jedna strana
nastavovace zdvihu tahu, protoze pist hlavy zabranuje zaSroubovani pfi pouZiti druhé strany. Kdyz je nastavovac zdvihu tahu
zaSroubovany az na doraz v hlavé, pist hlavy se posunul do poloviny dostupného zdvihu. Nastavovac zdvihu tahu se potom
vysroubuje a do hlavy se zasroubuje druhd strana, ¢imz se dokon¢i zdvih.

Nastavovac zdvihu navratu se pouziva pro pohyb pistu hlavy 64 tUplné dopredu. Nastavovac zdvihu navratu se zastavi o
hlavu 63, kdyz se vnitini zavity nasroubuji na pist hlavy, ktery posunou dopfedu. Kdyz je pist hlavy v plném zdvihu, na pist
hlavy se nasroubuje jen jedna strana nastavovace zdvihu ndvratu, protoze hlava zabranuje zasroubovani pfi pouziti druhé
strany. KdyZ je nastavovac navratu zasroubovany az na doraz v hlavé, pist hlavy se vratil pfiblizné do poloviny dostupného
zdvihu. Nastavovac zdvihu navratu se potom vysroubuje a na pist hlavy se nasroubuje druhd strana, ¢imz se vrati do polohy
uplné vpredu.

Kdyz se pouziva néktery z nastavovacy, pist hlavy by se nemél otécet. V pfipadé potieby Ize k zabranéni otaceni do zadni
casti pistu hlavy nasadit 10mm Sestihranny kli¢. Mozna bude nutné pomoci startovaci matice posunout pist hlavy dopredu,
aby se umoznilo nasazeni nastavovace zdvihu navratu do zavitu.

8.6 PROCEDURA POCATECNIHO PLNENI

Podle téchto pokyn(i postupujte v ptipadé vypusténi veskerého oleje z naradi, napfiklad pfi rozebrani nebo udrzbé naradi.
Pokud ma naradi ztratu zdvihu, postupujte podle procedury doplnéni na strané 118.

Pouzijte nize uvedeny odkaz nebo si naskenujte QR kéd pro video postupu pocatecniho plnéni tohoto nastroje.

;56

E http://youtu.be/k499iT4hhi8

*Nize uvedené ¢islovani zdzeni se v kazdém bodé vztahuje k relevantni sekci videa plnéni

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 73200. UpIny seznam najdete na strané 109.
Cisla polozek oznacena tuéné odkazuji na vykres zakladni sestavy a na seznam dilG (strany 113-114).
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PRIPRAVA

® Zkontrolujte odpojeni nafadi od zdroje vzduchu.

® Demontujte vsechny odvzdusnovaci Srouby 1 a tésnéni 5.

® Kpfidrzeni rukojeti nafadi pouzijte mékké Celisti a naradi polohujte predni ¢asti smérem dold.

PLNENI STRANY TAHU

O]
O]
O]

© © © ©© O © o 0 o o o 6

Zkontrolujte odpojeni nafadi od zdroje vzduchu.
Pfed plnénim demontujte viechny odvzdusrnovaci Srouby.

Pomoci 27mm klice a nastavovace zdvihu navratu* zajistéte, aby byl pist hlavy 64 Uplné vpfedu. Demontujte
nastavovac zdvihu ndvratu.

Nainstalujte prodlouzeni* na stfikacku na plnéni*.

Naplnte obé stfikacky na plnéni* cca 30 ml oleje a odstrarite ze stfikacek viechen vzduch.

Nainstalujte stfikacku na plnéni* na spodni odvzdusnovaci otvor tahu.

Nainstalujte stfikacku na plnéni* s prodlouzenim* na horni odvzdusnovaci otvor tahu.

Vytlacujte olej z prvni stfikacky, dokud ve druhé stfikacce nebudou zadné vzduchové bubliny nebo olej neklesne pod 5 ml.
Vytlacujte olej ze druhé strikacky, dokud v prvni stiikac¢ce nebudou zadné vzduchové bubliny nebo olej neklesne pod 5 ml.
Opakujte pfedchazejici 2 kroky, dokud nezmizi veskeré vzduchové bubliny.

Vyrovnejte objemy oleje mezi stfikackami. V¢etné oleje a vzduchu nesmi byt pist zaddné stfikacky nad 25 ml objemu.
Pripojte pfivod vzduchu naradi.

Stisknéte a drzte spoust. Tim se zajisti, ze vzduchovy pist 33 bude na konci zdvihu tahu.

Odpojte nafadi od pFivodu vzduchu.

Odstrante stfikacku na plnéni* od spodniho odvzdusnovaciho otvoru tahu a tento otvor znovu utésnéte.

Pomoci 27mm klic¢e a obou stran nastavovace zdvihu tahu* zasroubujte pist hlavy 64 zpét na zdvih 21 mm, pficemz na
pist stiikacky stéle vyvijejte tlak. Tim se vylou¢i pronikani vzduchu do systému pfi tlaceni pistu hlavy dozadu.

Kdyz je pist na zdvihu 21 mm, odstrante nastavovac zdvihu tahu.

Odstrante stiikacku na plnéni* s prodlouzenim* a tento otvor znovu utésnéte.

PLNENI STRANY NAVRATU

© © © © © 0 0 0 0 o o o 6

Zkontrolujte odpojeni naradi od zdroje vzduchu.

Zkontrolujte pfitomnost prodlouzeni* na stiikacce na plnéni*.

Naplrte obé stiikacky na plnéni* cca 30 ml oleje a odstrante ze stiikacek viechen vzduch.

Nainstalujte stfikacku na plnéni* na odvzdus$iovaci otvor névratu.

Nainstalujte stfikacku na plnéni* s prodlouzenim* na druhy odvzdusnovaci otvor ndvratu.

Vytlacujte olej z prvni stiikacky, dokud ve druhé stfikacce nebudou zadné vzduchové bubliny nebo olej neklesne pod 5 ml.
Vytlacujte olej ze druhé stiikacky, dokud v prvni stfikacce nebudou Zadné vzduchové bubliny nebo olej neklesne pod 5 ml.
Opakujte predchazejici 2 kroky, dokud nezmizi veskeré vzduchové bubliny.

Vyrovnejte objemy oleje mezi stiikackami. V¢etné oleje a vzduchu nesmi byt pist zadné stfikacky nad 25 ml objemu.
Pfipojte pfivod vzduchu nafadi. Tim se zajisti, Ze vzduchovy pist 33 bude na konci zdvihu névratu.

Odpojte nafadi od privodu vzduchu.

Odstrante stfikacku na plnéni* vybavenou prodlouzenim* a tento otvor znovu utésnéte.

Pomoci 27mm klice, startovaci matice a obou stran nastavovace zdvihu navratu* zasroubujte pist hlavy 64 dopredu na
zdvih 0 mm, pfi¢emz na pist stfikacky stale vyvijejte tlak. Tim se vylouci pronikani vzduchu do systému pfi tazeni pistu
hlavy dopredu.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 73200. UpIny seznam najdete na strané 109.
Cisla polozek oznacena tuéné odkazuji na vykres zakladni sestavy a na seznam dild (strany 113-114).
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® Kdyz je pist hlavy Uplné vpredu, vyvijejte tlak na pist stfikacky, aby se olej vytlacil ze sttikacky az na doraz. Do naradi se
ze stiikacky vytlaci cca 0,5 ml.

® Demontujte nastavovac zdvihu navratu.

® Odstrante stfikacku na pInéni a tento otvor znovu utésnéte.

TEST TAHU A NAVRATU
® Zméite vzdalenost od konce pistu hlavy 64 k predni ¢asti hlavy 63.
® Pripojte pfivod vzduchu nafadi.

® Provedte cyklus naradi. Zmérte vzdalenost od konce pistu hlavy k pfedni ¢asti hlavy. Zkontrolujte, zda je zdvih pistu
hlavy 21 mm a zda se pist hlavy Uplné vraci na konci cyklu. Pokud ne, postupujte podle procedury doplnéni na strané
118.

® Odpojte naradi od pfivodu vzduchu. Naradi je nyni naplnéné.

8.7 PROCEDURA DOPLNENi

Pokud ma néradi ztratu zdvihu, postupujte podle téchto pokynU. V pfipadé vypusténi veskerého oleje z naradi, napfiklad pfi
rozebrani nebo Udrzbé néaradi, postupujte podle procedury pocate¢niho plnéni na strané 116.

Pouzijte nize uvedeny odkaz nebo si naskenujte QR kéd pro video postupu pocatecniho plnéni tohoto nastroje.

CEC]
¥

E http://youtu.be/ZxlkLyqgiKCl

*Nize uvedené ¢islovani zdzeni se v kazdém bodé vztahuje k relevantni sekci videa plnéni

PRIPRAVA
® Zkontrolujte odpojeni nafadi od zdroje vzduchu.

® K pfidrzeni rukojeti naradi pouzijte mékké cCelisti a naradi polohujte predni ¢asti smérem dol(.

PLNENIi STRANY TAHU

® Pripojte pfivod vzduchu nafadi.

® Stisknéte a drzte spoust. Tim se zajisti, Ze vzduchovy pist 33 bude na konci zdvihu tahu.

® Odpojte nafadi od pfivodu vzduchu.

® Odstrante odvzdusnovaci Srouby tahu.

® Nainstalujte prodlouzeni* na stfikacku na plnéni*.

® Naplrite obé stiikacky na plnéni* cca 30 ml oleje a odstrarite ze stfikacek vsechen vzduch.

® Nainstalujte stfikacku na plnéni* na spodni odvzdusnovaci otvor tahu.

@ Nainstalujte stfikacku na plnéni* s prodlouzenim* na horni odvzdusnovaci otvor tahu.

@  Vytlacujte olej z prvni stiikacky, dokud ve druhé stfika¢ce nebudou zadné vzduchové bubliny nebo olej neklesne pod 5 ml.

@ Vytlacujte olej ze druhé stiikacky, dokud v prvni stiikacce nebudou zadné vzduchové bubliny nebo olej neklesne pod 5 ml.

® Opakujte predchézejici 2 kroky, dokud nezmizi veskeré vzduchové bubliny.

@® Odstrante stfika¢ku na plnéni* od spodniho odvzdusrovaciho otvoru tahu a tento otvor znovu utésnéte.

® Pomoci 27mm kli¢e a obou stran nastavovace zdvihu tahu* zasroubujte pist hlavy 64 zpét na zdvih 21 mm, pficemz na
pist stiikacky stéle vyvijejte tlak. Tim se vylou¢i pronikani vzduchu do systému pfi tlaceni pistu hlavy dozadu.

® Kdyz je pist na zdvihu 21 mm, odstrarite nastavovac zdvihu tahu.

® Odstrante stfikacku na pInéni* s prodlouzenim* a tento otvor znovu utésnéte.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 73200. UpIny seznam najdete na strané 109.
Cisla polozek oznacena tuéné odkazuji na vykres zakladni sestavy a na seznam dild (strany 113-114).
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PLNENI STRANY NAVRATU

® Pripojte privod vzduchu naradi. Tim se zajisti, ze vzduchovy pist 33 bude na konci zdvihu navratu.

® Odpojte nafadi od pfivodu vzduchu.

® Odstrante odvzdusnovaci Srouby ndvratu.

® Zkontrolujte pfitomnost prodlouzeni* na stiikacce na plnéni*.

® Naplnite obé stiikacky na plnéni* cca 30 ml oleje a odstrarite ze stfikacek vsechen vzduch.

@® Nainstalujte stfikacku na plnéni* na odvzdusnovaci otvor navratu.

® Nainstalujte stfikacku na plnéni* s prodlouzenim* na druhy odvzdusrovaci otvor névratu.

® Vytlacujte olej z prvni stiikacky, dokud ve druhé stfikacce nebudou zadné vzduchové bubliny nebo olej neklesne pod 5 ml.

@ Vytlacujte olej ze druhé stiikacky, dokud v prvni stiikacce nebudou zadné vzduchové bubliny nebo olej neklesne pod 5 ml.

® Opakujte predchézejici 2 kroky, dokud nezmizi veskeré vzduchové bubliny.

@® Odstrante stfikacku na plnéni* vybavenou prodlouzenim* a tento otvor znovu utésnéte.

® Pomoci 27mm klice, startovaci matice a obou stran nastavovace zdvihu navratu* zasroubujte pist hlavy 64 dopfedu na
zdvih 0 mm, pfi¢emz na pist stfikacky stale vyvijejte tlak. Tim se vylouci pronikani vzduchu do systému pfi tazeni pistu
hlavy dopredu.

® Kdyz je pist hlavy Uplné vpredu, vyvijejte tlak na pist strikacky, aby se olej vytlacil ze stfikacky az na doraz. Do naradi se
ze stiikacky vytlaci cca 0,5 ml.

® Demontujte nastavovac zdvihu navratu.

® Odstrante stiikacku na plnéni a tento otvor znovu utésnéte.

TEST TAHU A NAVRATU

® Zmeéfte vzdalenost od konce pistu hlavy 64 k predni ¢asti hlavy 63.

® Pfipojte ptivod vzduchu néradi.

® Provedte cyklus naradi. Zmérte vzdalenost od konce pistu hlavy k pfedni ¢asti hlavy. Zkontrolujte, zda je zdvih pistu
hlavy 21 mm a zda se pist hlavy Gplné vraci na konci cyklu. Pokud ne, zopakujte tuto proceduru doplnéni.

® Odpojte naradi od privodu vzduchu. Naradi je nyni naplnéné.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 73200. UpIny seznam najdete na strané 109.
Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na vykres zakladni sestavy a na seznam dilG (strany 113-114).
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9. DIAGNOSTIKA ZAVAD

9.1 PRIZNAK, MOZNA PRICINA A NAPRAVA

PRIZNAK MOZNA PRICINA NAPRAVA VIZ STRANA
o Snizeny tlak vzduchu Nastavte tlak vzduchu
Kratky zdvih - y Zkontrolujte z hlediska tnikd
NebonedPIny - \izka hladina oleje v nafadi nebo vzduch
navrat z€a hiadina oleje v haradinebo vzduc Znovu naplnte naradi 115-118
v oleji
éstlzstalovana AR el Vymeénte za spravnou sestavu predni ¢asti 103 - 104
Nafadi ) Poskozené Celisti nebo sestava predni ¢asti  Vymérite 104
neuchopuje y ) vex A w pi s \ ( iveno B
Lockbolt Opotiebované nebo znecisténé celisti Provedte nezbytné ocisténi nebo vyménu 104
N|zke.1.hlad|na oleje v néfadi nebo vzduch Znovu napliite néfadi 115118
v oleji
. Nastavte tlak vzduchu
AeE R Ca AL L s Zkontrolujte z hlediska unik
Naradi Nespravna délka Sroubu Vyménte za spravnou délku Sroubu
neodlamuje Naradi potrebuje naplnit Znovu naplnte naradi 115-118
Lockbolt P ) b P
Znecistény ovladaci ventil Demontujte a vycistéte ventil 110-111
Znedistény tlumic vyfuku Vycistéte tlumic 110-111
. Nastavte tlak vzduchu
Nedostatecny tlak vzduchu Zkontrolujte z hlediska unikd
Nafadi nepéchuje Opotiebena kovadlinka Vyménte 104
prstenec Nafadi potiebuje naplnit Znovu naplnte naradi 115-118
Praskla péchovaci kovadlinka Vyménte 104
Nespravna délka Sroubu Vyménte za spravnou délku Sroubu
Snizeny tlak vzduchu Nastavte t.Iak vzduc.hu C e
Vkladaci naradi Zkontrolujte z hlediska unik
nevysunuje leka.x'hladlna oleje v naradi nebo vzduch Znovu napliite nafadi 115118
prstenec z v oleji
kovadlinky Opotiebovana nebo poskozena Zkontrolujte naradi — vyménte
R Rl R - a . fax o x 110-111
hydraulicka tésnéni naradi opotiebovana nebo poskozena tésnéni
Pted p’ovu,2|t|rr}vnar,ad| uzivatel nenatlacv|! Provedte instruktaz obsluhy tykajici se
pfedni ¢ast naradi zcela na koncovou ¢ast . . 101
. . spravné metody instalace
upevnovaciho prvku
Tazné drazky na Ne,spra,vn? CELEIUERIS N[ Pouzijte spravny upevnovaci prvek
koncové ¢asti refiiEgiedle
upevhf)vaciho (V)p.otrebovane nebo poskozené segmenty Zkontrolujte a vyménte sadu Celisti 104
prvku jsou Celisti
béhem instalace Ne¢istoty v celistovych segmentech a/ vy T
odkryty nebo v drazkach koncové casti Ocistéte segmenty Celisti 104
Nadmérnd vzdélenost plecht Zmensete vzdalenost mezi plechy
Nizka hladina oleje v nafadi nebo vzduch e 115-118

v oleji

Nastroj
zpomaluje a
neaktivuje se

Znecistény ovladaci ventil

Znecistény tlumic vyfuku

Demontujte a vycistéte ventil

Vycistéte tlumic

110-111
110-111
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10.PROHLASENI O SHODE EC

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: Hydropneumatické naradi 73200 pro konstruk¢ni slepé nyty
Model: 73200
které se toto prohlaseni tyka, splfuje pozadavky néasledujicich harmonizovanych norem:
ISO 12100: 2010 ENISO 3744:2010
ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011
EN SO 4413: 2010 BS EN 28662-1: 1993
EN ISO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008 + A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009 + A1: 2015 ES100118 —rev. 17: 2017

Technickd dokumentace je vytvofena v souladu s pozadavky Prilohy VIl v souladu s nasledujici smérnici: 2006/42/
EC Smérnice pro strojni zafizeni (Zdkonné nafizeni 2008 ¢. 1597 - Pfedpisy tykajici se napajeni strojnich zafizeni
(Bezpecnost)).

NiZe podepsand osoba Cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City, VELKA BRITANIE

Datum podpisu: 5.11.2012

Nize podepsana osoba je odpovédna za sestaveni souboru technické dokumentace pro vyrobky proddvané v Evropské unii
a ¢ini toto prohlaseni jménem spolec¢nosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vedouci tymu Technicka dokumentace

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gielen, Némecko

Toto strojni zafizeni splfiuje nasledujici pozadavky
Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.PROHLASENI O SHODE UK

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: Hydropneumatické naradi 73200 pro konstruk¢ni slepé nyty
Model: 73200
které se toto prohlaseni tyka, splfuje pozadavky nésledujicich specifickych norem:
ISO 12100: 2010 EN ISO 3744: 2010
ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993
ENISO 4414: 2010 EN ISO 20643:2008 + A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009 + A1: 2015 ES100118 —rev. 17: 2017

Technickd dokumentace je sestavovana v souladu s pfedpisy o dodavkach strojnich zafizeni (Bezpecnost) z roku 2008, S.1.
2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpist).

Nize podepsana osoba Cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj
Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City, VELKA BRITANIE

Datum podpisu: 5.11.2012

Toto strojni zafizeni spliiuje nasledujici pozadavky
Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (bezpecnost) z roku

2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich piredpisi)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.CHRANTE SVOU INVESTICI!

ZARUKA NA NYTOVACI NARADI Stanley® Engineered Fastening

Spole¢nost STANLEY® Engineered Fastening zarucuje, Ze kazdé jeji naradi bylo peclivé vyrobeno a ze pfi normalnim pouziti a
pfi provadéni bézné udrzby se béhem jednoho (1) roku na tomto naradi neobjevi zavady zpUsobené vadou materidlu nebo
Spatnym dilenskym zpracovanim.

Tato zaruka se vztahuje na prvniho kupujiciho, ktery toto naradi bude pouzivat pouze pro uréené ucely.

Nevztahuje se na:

Bézné opotiebovani.

Tato zaruka se nevztahuje na pravidelnou udrzbu, opravy a ndhradni dily vyménované v dlisledku bézného opotrebovani.
Spatné a nespravné pouziti.

Tato zaruka se nevztahuje na zavady a poskozeni, kterd jsou vysledkem nespravné obsluhy, nespravného ulozeni, Spatného a
nespravného pouziti, nehody nebo zanedbani udrzby.

Neautorizovany servis nebo neschvalené tpravy.

Tato zaruka se nevztahuje na zadvady nebo poskozeni vyplyvajici z provozu, zkusebniho nastaveni, instalace, udrzby, Gprav
nebo zmén, které jsou provadény mimo servis STANLEY® Engineered Fastening, nebo mimo autorizované servisy této
spolecnosti.

Vsechny ostatni zaruky, at uz vyjadiené nebo predpokladané, véetné zéruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
jsou timto vylouceny.

Nebude-li toto naradi splnovat pozadavky zaruky, vratte toto nafadi neprodlené do naseho nejblizsiho autorizovaného
servisu. Seznam autorizovanych servist spolec¢nosti STANLEY® Engineered Fastening na izemi USA nebo Kanady ziskate na
nasledujicim bezplatném telefonnim cisle (877) 364 2781.

Mimo Uuzemi USA a Kanady navstivte nase internetové stranky www.StanleyEngineeredFastening.com, abyste mohli najit
nejblizsi autorizovany servis STANLEY Engineered Fastening.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening potom provede bezplatnou vyménu jakékoli ¢asti nebo &asti, u kterych byly
zjistény zdvady v dusledku vady materidlu nebo $patného dilenského zpracovani. Naradi bude odesldno zpét na naklady
zdkaznika. To pfedstavuje nasi jedinou povinnost vyplyvajici z této zaruky.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening v zadném pfipadé neponese Zddnou odpovédnost za jakékoli nasledné nebo
specialni skody vyplyvajici z ndkupu nebo pouzivani tohoto naradi.

Zaregistrujte vasi nytovacku na trhaci nyty online.

Chcete-li provést registraci online, navstivte stranky na adrese
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dékujeme vam za zakoupeni naseho naradi pod znackou STANLEY® Engineered Fastening.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.

Toate drepturile rezervate.

Informatiile furnizate nu pot fi reproduse si/sau facute public in niciun fel si prin niciun mijloc (electronic sau mecanic)

fara permisiunea scrisa si explicita din partea STANLEY Engineered Fastening. Informatiile furnizate se bazeaza pe datele
cunoscute la momentul lansarii produsului. STANLEY Engineered Fastening are o politica de imbunatatire permanentd a
produsului, prin urmare produsele pot suferi modificari. Informatiile furnizate sunt valabile pentru produs in starea in care
este livrat de catre STANLEY Engineered Fastening. Astfel, STANLEY Engineered Fastening nu poate fi considerat responsabil
pentru orice pagube care intervin in urma nerespectarii specificatiilor originale ale produsului.

Informatiile disponibile au fost redactate cu cea mai mare atentie. Totusi, STANLEY Engineered Fastening nu va accepta nicio
responsabilitate cu privire la informatiile inexacte sau pentru consecintele care decurg din acestea. STANLEY Engineered
Fastening nu va accepta nicio responsabilitate pentru daune produse ca urmare a unor operatiuni efectuate de catre terti.
Denumirile profesionale, denumirile comerciale, marcile inregistrate etc. folosite de STANLEY Engineered Fastening nu
trebuie sa fie considerate ca fiind libere, in conformitate cu respectarea legislatiei de protectie a marcilor comerciale.
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Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoana care asambleaza sau utilizeaza dispozitivul, acordand o
atentie deosebitd regulilor de siguranta prezentate mai jos.

La utilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul de

@ protectie necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

Utilizati dispozitive de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor
reglementarilor privind sandtatea si securitatea in munca.

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere, zgariere si arsuri ale mainilor operatorului. Purtati
manusi de protectie adecvate.

1. INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui termen de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul si sa fiti atenti
la aceste simboluri.

A PERICOL: Indica o situatie iminenta de pericol care, daca nu este evitatd, va conduce la vatamarea grava sau chiar la
deces.

A AVERTIZARE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, ar putea determina decesul sau
vatamarea grava.

A ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, poate determina vatamari minore sau medii.

A ATENTIE: Utilizat fara simbolul alarmei de sigurantd, indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata,
poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzdtoare a acestui produs poate conduce la vatamari serioase si deteriorarea
bunurilor. Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest echipament. La
folosirea uneltelor electrice, respectati intotdeauna mdsurile elementare de sigurantd, pentru a reduce pericolul de ranire.

SALVATI TOATE AVERTIZARILE SI INSTRUCTIUNILE PENTRU REFERINTE VIITOARE
1.1 REGULI GENERALE DE SIGURANTA

«  Pentru a preveni diverse pericole, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta inainte de instalarea, utilizarea, repararea,
intretinerea, schimbarea accesoriilor uneltei sau la lucrul in apropierea uneltei. Nerespectarea acestor masuri poate
provoca leziuni grave.

« Instalarea, reglarea sau utilizarea uneltei este permisa doar operatorilor calificati si instruiti.

« NU UTILIZATI in alte scopuri decat cel prevazut, respectiv fixarea niturilor oarbe de la STANLEY Engineered Fastening.

«  Utilizati numai piese, dispozitive de fixare si accesorii recomandate de producator.

«  NU modificati unealta. Modificarile pot afecta eficienta sau masurile de siguranta si pot creste pericolele pentru
operator. Orice modificare a uneltei de catre client se face pe rdspunderea exclusiva a acestuia si anuleaza orice garantii
aplicabile.

«  Nuaruncati instructiunile de sigurantd; transmiteti instructiunile operatorului.

«  Nu utilizati unealta daca este deteriorata.

- Inainte de utilizare, verificati daca exista piesele mobile sunt descentrate sau indoite, daca existd piese rupte sau alte
conditii care pot afecta functionarea uneltei. In caz de deteriorare, reparati unealta inainte de utilizare. indepartati orice
dispozitiv sau cheie de reglare inainte de utilizare.

«  Uneltele trebuie inspectate periodic pentru a verifica daca sunt marcate lizibil pe unealta caracteristicile nominale si
marcajele solicitate de aceasta parte a ISO 11148. Angajatorul/utilizatorul va contacta producatorul pentru a obtine
etichete de marcare pentru inlocuire, atunci cand este necesar.

«  Unealta trebuie mentinuta permanent in stare buna de functionare si trebuie verificate la intervale regulate absenta
deteriorarilor si functionarea corectd, de cdtre personal instruit. Orice procedura de demontare va fi efectuata numai de
catre personal instruit. Inainte de demontare, cititi instructiunile de intretinere.

1.2 PERICOLE PRIVIND ELEMENTELE PROIECTATE

«  Deconectati alimentarea cu aer de la dispozitiv inainte de a efectua orice operatiune de intretinere, reglare, montare sau
demontare a ansamblului capului uneltei sau a accesoriilor.

«  Retineti ca defectarea piesei de lucru sau a accesoriilor sau chiar a uneltei poate conduce la proiectarea de fragmente cu
viteza mare.

«  Lautilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul de protectie
necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

« Inacest stadiu trebuie evaluate de asemenea pericolele pentru alte persoane.

«  Asigurati-va ca piesa de lucru este bine fixata.

126



TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE ROMANA

Verificati daca sunt prezente si functionale mijloacele de protectie impotriva proiectarii dispozitivului de montare si/sau
a tijei.

NU utilizati unealta fara colector de tije instalat.

Avertizati persoanele din jur cu privire la posibilitatea proiectarii cu viteza a tijelor din partea din fata a uneltei.

NU actionati unealta indreptata spre alte persoane.

PERICOLE LA UTILIZARE

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere, zgariere si arsuri ale mainilor operatorului. Purtati
manusi de protectie adecvate.

Operatorii si personalul de intretinere trebuie sa poata face fata fizic volumului, greutatii si puterii uneltei.

Tineti corect unealta; fiti gata sa contracarati miscarile normale sau bruste si pastrati disponibile ambele maini.

Pastrati manerele uneltei uscate, curate si fara urme de ulei si unsoare.

Mentineti o postura echilibrata si un sprijin sigur pe picioare in timpul utilizarii uneltei.

Eliberati dispozitivul de pornire-oprire in cazul intreruperii alimentarii cu aer.

Folositi numai lubrifianti recomandati de producator.

Evitati contactul cu lichidul hidraulic. Pentru a reduce la minimum posibilitatea de iritatii ale pielii, spalati-va bine in caz
de contact.

Furnizorul uneltei poate prezenta la cerere fisele tehnice de securitate pentru uleiurile hidraulice si lubrifianti.

Evitati pozitiile necorespunzatoare, deoarece este posibil ca aceste pozitii sa nu permita contracararea miscarii normale
sau neasteptate a uneltei.

Dacd unealta este fixatd pe un dispozitiv de suspendare, asigurati-va ca fixarea este sigura.

Atentie la riscul de strivire sau prindere daca nu este montat echipamentul capului.

NU utilizati unealta fara carcasa capului uneltei.

inainte de a incepe lucrul, operatorul trebuie sa aiba spatiu suficient pentru maini.

La transportul uneltei, feriti mainile de intrerupdtor pentru a evita actionarea accidentala.

NU utilizati necorespunzator unealta, [dsand-o sa cada sau in loc de ciocan.

PERICOLE PRIVIND MISCARILE REPETITIVE

Cand foloseste unealta, operatorul poate intampina disconfort la maini, brate, umeri, gat sau alte parti ale corpului.
In timpul utilizarii uneltei, operatorul ar trebui s adopte o postura confortabild, mentinand in acelasi timp o pozitie
sigura si evitand pozitiile incomode sau fara echilibru. Operatorul trebuie sa isi schimbe postura in timpul activitatilor
de durata, pentru a evita disconfortul si oboseala.

Dacd operatorul prezintd simptome precum disconfort persistent sau recurent, durere, palpitatii, dureri, furnicaturi,
amorteald, senzatii de arsura sau rigiditate, aceste semne de avertizare nu trebuie ignorate. Operatorul trebuie sa
anunte angajatorul si sa consulte un medic.

PERICOLE PRIVIND ACCESORIILE

Inainte de montarea sau demontarea ansamblului capului sau a accesoriilor, deconectati unealta de la alimentarea cu
aer.

Folositi numai accesorii si consumabile de dimensiuni si tipuri recomandate de producatorul uneltei; nu folositi
accesorii sau consumabile de alte tipuri sau dimensiuni.

PERICOLE LA LOCUL DE MUNCA

Alunecarile, impiedicarile si caderile sunt cauze majore ale accidentelor la locul de munca. Atentie la suprafetele
alunecoase produse de utilizarea uneltei si la pericolele de impiedicare cauzate de furtunul de aer sau furtunul hidraulic.
Actionati cu atentie in medii nefamiliare. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitate sau alte circuite de utilitati.
Unealta nu este destinata utilizarii in atmosfere potential explozive si nu este izolatd impotriva contactului cu curenti
electrici.

Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, conducte de gaz etc. care pot prezenta pericol daca sunt deteriorate prin
utilizarea uneltei.

Purtati imbracaminte corespunzatoare. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbracamintea
si manusile la distanta fata de componentele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele
mobile.

PERICOLE PRIVIND ZGOMOTUL

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanenta a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitus (tiuituri, bazait, suieraturi sau zumzet in urechi). De aceea sunt esentiale evaluarea riscurilor si implementarea
unor masuri adecvate de control pentru aceste pericole.

Masurile de control corespunzatoare pentru reducerea acestui risc pot include insonorizarea materialelor pentru a
impiedica piesele de lucru sa produca zgomot.

Utilizati dispozitive de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor
reglementarilor privind sanatatea si securitatea in munca.
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Selectati, pastrati si inlocuiti consumabilele/accesoriile asa cum se recomanda in manualul de instructiuni, pentru a
preveni o crestere inutila a zgomotului.

PERICOLE PRIVIND VIBRATIILE

Expunerea la vibratii poate afecta nervii si vasele de sange de la maini si brate.

La lucrul in frig, purtati imbracaminte cdlduroasa si mentineti-va mainile calde si uscate.

Daca resimtiti amorteald, furnicaturi, durere sau albire a pielii degetelor sau mainilor, incetati utilizarea uneltei, anuntati
angajatorul si consultati un medic.

Dacd este posibil, sprijiniti greutatea uneltei pe un suport, un intinzator sau o contragreutate, deoarece astfel puteti
strange mai putin unealta pentru sustinere.

Operati si intretineti unealta electricd de asamblare pentru nituri oarbe, conform recomandarilor din manualul de
instructiuni, pentru a preveni cresterea inutila a nivelurilor de vibratii.

Selectati, pastrati si inlocuiti consumabilele/accesoriile asa cum se recomanda in manualul de instructiuni, pentru a
preveni o crestere inutila a nivelurilor de vibratii.

Tineti unealta cu o prindere usoara, dar sigurd, tinand cont de fortele de reactie necesare, deoarece riscul de vibratii
este in general mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU UNELTELE ELECTRICE PNEUMATICE

Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sa depdseasca 7 bar (102 PSI).

Aerul sub presiune poate provoca leziuni grave.

Nu lasati niciodata unealta nesupravegheata. Deconectati furtunul de aer cand unealta nu este utilizatd, inainte de a
schimba accesoriile sau la efectuarea de reparatii.

Nu indreptati aerul spre dvs. sau spre alte persoane.

Un furtun scapat de sub control poate provoca raniri grave. Verificati intotdeauna furtunurile si imbinarile deteriorate
sau slabite.

Inainte de utilizare, verificati daca furtunurile de aer nu sunt deteriorate si daca toate imbinarile sunt bine fixate. Nu
lasati sa cadd obiecte grele peste furtunuri. Un impact puternic poate provoca o deteriorare internd si poate conduce la
defectarea prematura a furtunului.

Nu indreptati aerul rece spre maini.

Ori de cate ori se folosesc cuplaje universale cu rasucire (cuplaje cu gheare), se vor monta stifturi de blocare si se vor
folosi cabluri de siguranta pentru a proteja impotriva eventualelor defectiuni ale imbinarilor furtun-scula sau furtun-
furtun.

NU ridicati unealta de furtun. Utilizati intotdeauna manerul uneltei.

Orificiile de ventilatie nu trebuie sa fie blocate sau acoperite.

Evitati patrunderea murdariei sau a corpurilor straine in sistemul hidraulic al uneltei, deoarece vor provoca defectiuni.
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2. SPECIFICATII

2.1 DOMENIUL DE UTILIZARE

Unealta hidropneumatica 73200 este conceputa pentru a plasa nituri Stanley Engineered Fastening cu surub de blocare si

de rupere.

Pentru o unealta completd, comandati o unealta de baza cu numarul de piesa 73200-02000 si selectati un ansamblu pentru
varf din sectiunea Ansambluri pentru varf de la pagina 133 pentru a se potrivi aplicatiei dvs.

Instructiunile de siguranta trebuie respectate in orice moment.

NU utilizati in conditii de umezeald sau in prezenta lichidelor sau a gazelor inflamabile.

2.2 SPECIFICATII UNEALTA

Presiunea aerului Minim - maxim
Volum de aer liber necesar @ 5 bar

@ 7 bar
Cursa Minim
Forta de tragere @ 5 bar/73 Ibf/in?
@ 7 bar/102 Ibf/in?
Durata ciclului Aproximativ
Masa Fara echipament pentru varf

Valorile zgomotului determinate conform codului de testa

5-7 bar (73-102 Ibf/in?)
14,2 litri (73 Ibf/in?)
19,9 litri (102 Ibf/in?)
20 mm (0,79 in)

25,9 kN(5823 Ibf)

36,2 kN(8138 Ibf)

3 secunde

4,90 kg (10lb 1302)

re azgomotului ISO 15744 si ISO 3744.

dB(Q), L ., va rf

Nivel de putere sonor cu pondere A dB (A), L, Zgomot nedeterminat: k, = 3,0 dB(A) 102,3 dB(A)

Nivelul presiunii sonore cu emisie cu pondere A la statia de Deen el e = 50 985 dB(A)
lucrudB (A), L, PA

Nivelul presiunii sonore cu emisie maxima cu pondere C Factor de incertitudine la masurarea 97,0 dB(C)

zgomotuluitk_ = 3,0 dB(C)

Valorile vibratiilor determinate conform codului de testa

Nivelul emisiilor de vibratii, a,,

re a vibratiilor ISO 20643 si ISO 5349.

Vibratii zgomot: k = 1,108 m/s’

3,9 m/s’

Valorile declarate ale emisiilor de vib

ratii in conformitate cu EN 12096
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2.3 DIMENSIUNI UNEALTA

@58A]j

389

@
N
(@]

146.1

Fig.1

Toate dimensiunile sunt indicate in milimetri.
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3. PUNEREA iN FUNCTIUNE

IMPORTANT - CITITI CU ATENTIE REGULILE DE SIGURANTA DE LA PAGINILE 126 SI 128, INAINTE DE PUNEREA iN
FUNCTIUNE A UNELTEI.

inainte de utilizare
«  Selectati capul de dimensiunea potrivita si instalati-I.

«  Conectati dispozitivul de montare la sursa de aer. Testati ciclurile de tragere si revenire apasand si eliberand
declansatorul.

A ATENTIE: Pentru functionarea corectd a uneltei este foarte importantd asigurarea unei presiuni corespunzatoare. in
caz contrar, echipamentul se poate deteriora si pot sa apara vatamari corporale. Presiunea nu trebuie sa depaseasca
valoarea nominala indicata in specificatiile dispozitivului de montare.

3.1 ALIMENTAREA CU AER COMPRIMAT

Toate uneltele functioneaza cu aer comprimat furnizat la o presiune optima de 5,5 bari. Recomandam utilizarea
regulatoarelor de presiune si a sistemelor de filtrare la alimentarea cu aer. Acestea trebuie montate la 3 metri de unealta
(consultati diagrama de mai jos) pentru a asigura durata de viata maxima a uneltei si servisarea minima a uneltei.

A ATENTIE: Regulatorul de presiune din unitate este setat la 5,25 bar.
A ATENTIE: Regulatorul de presiune nu trebuie reglat in niciun caz.
A ATENTIE: Supapa de siguranta din dulap este setatd la 5,25 - 5,30 bar.

A ATENTIE: Supapa de siguranta nu trebuie reglata in niciun caz.

Furtunurile de alimentare cu aer vor avea o presiune minima de lucru efectiva de 150% din presiunea maxima produsa in
sistem sau 10 bari, oricare dintre acestea este mai mare. Furtunurile de aer trebuie sa fie rezistente la ulei, sa aiba o suprafata
exterioara rezistentd la abraziune si sd fie armate, in cazul in care conditiile de utilizare pot duce la deteriorarea acestora.
Toate furtunurile de aer TREBUIE sa aiba un diametru minim de 6,4 milimetri sau de 1/4 inci.

STOP COCK

(USED DURING MAINTENANCE /_\
OF FILTER/REGULATOR )
\

OR LUBRICATION UNITS) E

JMETRESMANMUM . \
s TAKE OFF POINT
( ] | (B | | FROM MAIN SUPPLY
\8 |F] J) |
AR LUBRICATION PRESSURE REGULATOR MAIN SUPPLY
PERMISSABLE AND FILTER DRAIN POINT
(DRAIN DAILY)

Fig.2

131



ROMANA TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

3.2 PROCEDURA DE OPERARE

IMPORTANT - Nu incercati sa rupeti o coada de nit fara instalarea unui guler. Acest lucru va face ca portiunea
neasigurata a cozii de nit sa se ejecteze din varf cu o viteza si o forta mare.

Atunci cand instalati produse cu suruburi de blocare:

*  Asigurati-va ca este montat ansamblul varfului corect. -
N .
Conectati unealta la sursa de aer.
*  Tmpingeti nitul Avdelok® prin orificiul de aplicare.
*  Asezati gulerul pe nit (orientati-l asa cum este indicat).
* Mgn'ginénd czf\pul nituluivpe piesa, impingeti unealta pe coada >
stiftului care iese in afara. —>
*  Apasati complet declansatorul. Un singur ciclu va asigura ca |
gulerul este fixat in canelurile de blocare ale stiftului si ca nitul se
rupe la canelura de rupere.
*  Eliberati declansatorul. Unealta isi incheie ciclul impingandu-se .
de pe guler si expulzand coada nitului in partea din spate. Fig.3

La instalarea produselor cu tija de rupere:-

*  Asigurati-va ca este montat ansamblul corect al varfului.
*  Conectati unealta la sursa de aer.

*  Introduceti tija nitului in varful uneltei.

*  Aduceti unealta cu nitul la aplicatie astfel incat dispozitivul de fixare proeminent sa intre in mod perpendicular in gaura
aplicatiei.

¥ Apasati complet declansatorul. Ciclul uneltei va brosa nitul.

*  Eliberati declansatorul. Unealta isi incheie ciclul.
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4. ANSAMBLURI DE VARF

Este esential ca ansamblul corect sa fie montat inainte de a utiliza unealta. Cunoscand numarul de piesad al uneltei complete
originale sau detaliile nitului care urmeaza sa fie plasat, veti putea comanda un nou ansamblu complet de varf folosind
tabelele de selectie de la pagina 133.

4.1 SELECTIE A ANSAMBLULUI DE VARF AVDELOK®

Echipamentul pentru varf Avdelok® este disponibil in patru tipuri. Este esential ca ansamblul corect sa fie montat inainte de
a utiliza unealta.

B _@

[l el
@

Straight Round | Straight with Horiz. flats | Straight with Vert. flats Straight Short

SELECTIE A ANSAMBLULUI DE VARF AVDELOK®

g >

o
[—o—

DESCRIERE _ _ . _ NR. PIESA

3/16" | Platouri verticale 21 |o812| 16 |0625| 54 | 2120 | 25 | 1,000 | 07200-02500*
3/16" | Platouri orizontale 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02700*

1/4" | Platouri verticale 21 | 0812 16 |o0625| 54 |2120] 25 | 1,000 | 07200-02600*

1/4" | Platouri orizontale 21 | 0812| 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02800*

e | BlatsreikeEls il 21 |o0812| 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-03300*

trepte)

1/4" | Rotund 21 | o812 - - 54 | 2120 | - - 07200-03500 *

5/16" | Platouri orizontale 27 | 1,060 | 236 | 0930 | 91 |3580| 40 | 1,580 | 07220-02700

Platouri orizontale (in

5/16" trepte) 27 1,060 | 23,6 | 0,930 94 3,700 46 1,830 07220-03400
5/16" | Rotund 27 1,060 = = 91 3,580 = s 07220-05600
3/8" | Rotund 27 1,060 - - 70 2,750 - - 07220-02000
3/8" | Rotund (in trepte) 27 1,060 = = 74,2 | 2,920 = = 07220-03500
3/8" | Scurt 27 1,060 | 25,2 | 0,992 37 1,450 32 1,250 07220-06100

*  Este necesar sd se utilizeze kitul de adaptare (numarul de referinta 73200-04300) pentru a monta aceste ansambluri de
varf pe unealta.

Buterolele in trepte ofera o deformare mai putin severa a colierelor, permitand astfel introducerea Avdelok® in materiale mai
moi, cum ar fi plasticul, lemnul etc.
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4.2 SELECTIE STANDARD A ANSAMBLULUI DE VARF

Niturile de mai jos pot fi, de asemenea, plasate pe unealta 73200. Este esential ca ansamblul corect sa fie montat inainte de a
utiliza unealta.

DENUMIRE

SELECTIE STANDARD A ANSAMBLULUI DE VARF

ECHIPAMENT PENTRU VARF
DESCRIERE

NR. PIESA

AVBOLT® | 3/16" (4,8 mm) Consultati fisa tehnica 07900-00905 07220-08100
1/4" (6,4 mm) Consultati fisa tehnica 07900-00905 07220-07500
AVSEAL® Il | 11mm Standard Pentru selectarea varfului, consultati fisa tehnica 07900-00840 | 07220-06600
12mm Standard Pentru selectarea varfului, consultati fisa tehnica 07900-00840 | 07220-06700
13mm Presiune scazuta | Pentru selectarea varfului, consultati fisa tehnica 07900-00840 | 07220-06600
14mm Presiune scazuta | Pentru selectarea varfului, consultati fisa tehnica 07900-00840 | 07220-06700
16mm Presiune scazuta | Pentru selectarea varfului, consultati fisa tehnica 07900-00840 | 07220-06800 A
INTERLOK® | 3/8"(10mm) Echipament drept standard 73200-04500 t
MAXLOK® | 1/4” (6,4mm) Echipament drept standard *07610-02100
3/16" (4,8mm) Echipament drept standard *07610-02000
MONOBOLT® | 3/8" (10 mm) Varf standard 07220-07200 t

A Este necesara o presiune de intrare a aerului de 7,0 bar.
T Sunt necesare doua actionari ale uneltei pentru a plasa aceste nituri.
*  Este necesar sa se utilizeze kitul de adaptare (numarul de referinta 73200-04300) pentru a monta aceste ansambluri de

varf pe unealta.

4.3 INSTRUCTIUNI DE MONTAJ

A ATENTIE: Sursa de aer trebuie deconectatd la montarea sau indepartarea ansamblurilor varfului, cu exceptia cazului in
care se solicita altfel.

Ansamblurile varfului trebuie sa fie preasamblate inainte de montare.

ANSAMBLURI DE VARF ORIZONTALE, VERTICALE SAU ROTUNDE
«  Acoperiti usor falcile cu unsoare Moly Lithium.

«  Asamblati ghidajele arcului 4 si arcul 5

«  Echilibrati cele trei falci de mandrina 3 pe ghidajul superior al
arcului 4 (folosind o coada de nit pentru a ajuta la pozitionare,
daca este necesar)

«  Coborati cu grija mandrina 2 peste componentele asamblate

. Introduceti distantierul 6 (daca este necesar) in mandrina 2
(numai cu diametrul de 5/16")

«  Ansamblul poate fi apoi amplasat in buterola

Numerele de articol cu caractere aldine se refera la desenul alaturat.

134



TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

ROMANA

5. ACCESORII

SEPARATOARE DE GULER
Puteti comanda separatoare de gulere pentru a tdia gulerele Avdelok® plasate. Dimensiunea mica prezentatd mai jos in stanga este
pentru taierea gulerelor de 3/16" si 1/4". Dimensiunea mai mare prezentata mai jos in dreapta este pentru gulere de 5/16" si 3/8"

SMALL COLLAR SPLITTER (07500-06800,/07500-06900)

13

Dimensiunile prezentate cu caractere aldine sunt milimetrice. Alte dimensiuni sunt in inci

LARGE COLLAR SPLITTER (07220-03700/07220-03900)

NR

ARTICOL

SEPARATOARE DE GULER - NUMERE DE PIESE COMPONENTE

DESCRIERE

GULER 316"
07500-06800

GULER "/a”
07500-06900

GULER *he”
07220-03700

SEPARATOR DE | SEPARATOR DE SEPARATOR DE SEPARATOR DE

GULER 3/s”
07220-03900

CANT

1 SURUB IMBUS 07001-00004 | 07001-00004 | 07001-00142 | 07001-00142 2
2 MANSON 07210-02012 | 07210-02012 - - 1
3 LAMA NIT 07210-02014 | 07210-02014 | 07220-03712 | 07220-03712 2
4 SURUB LAMA NIT 07210-02015 | 07210-02015 | 07220-03713 | 07220-03713 2
5 LAMA 07210-02016 | 07210-02104 | 07220-03710 | 07220-03902 2
6 ANSAMBLU CLEMA CU ARC 07500-08000 | 07500-08000 | 07220-04500 | 07220-04500 1
7 ANSAMBLU SUPORT LAMA 07210-02500 | 07210-02600 | 07220-04200 | 07220-04300 2
8 DISTANTIER NIT 07210-02703 | 07210-02703 | 07220-03714 | 07220-03714 1
9 TUA CAMA 07500-06801 07500-06801 07220-03701 07220-03701 1
10 MANSON EXTERIOR 07500-06803 | 07500-06803 | 07220-03715 | 07220-03715 1
11 PIULITA DE FIXARE A VARFULUI | 07500-00212 | 07500-00212 > = 1
12 INEL DE SIGURANTA EXTERN 07004-00041 07004-00041 - - 1
13 CAP RETINERE 07007-00076 | 07007-00076 = = 1
14 ARC LAMA - - 07220-03706 | 07220-03706 2
15 STIFT DE FIXARE INDEPENDENT | 07500-08003 | 07500-08003 | 07220-04501 07220-04501 1

KIT ADAPTOR PENTRU SEPARATOR DE GULER (73200-04600)

SMALL
COLLAR
SPLITTER

ANVIL
ADAPTOR

L

COLLET

I |aE

ADAPTOR KIT

ADAPTOR

TOOL>

135



ROMANA TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

5.1 INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
DEZASAMBLAREA CORPULUI

Pentru a monta aceste separatoare de guler, deconectati scula
de la alimentarea cu aer

Indepartati deflectorul de coada de nit 47. TOOL
Indepértarea ansamblului varfului, daci este montat

Lubrifiati cu unsoare de litiu Moly fetele de came, fetele de
rulmenti si toate piesele mobile ale dispozitivului de divizare a
gulerului.

Tinand pistonul capului cu o cheie hexagonala de 10 mm A/F"
prin partea din spate a uneltei, strangeti adaptorul de prindere /? M/
pe pistonul capului cu o cheie. PISTON STOP

Impingeti adaptorul de buterola peste adaptorul de guler si
fnsurubati-l. Strangeti cu o cheie

Introduceti separatorul de guler asamblat in adaptorul de @@%«5@2@;
buterold si insurubati-l la capatul adaptorului de guler. Strangeti

piulita de fixare a varfului de pe adaptorul de nicovala cu o cheie

Pentru a functiona, impingeti puternic dispozitivul de divizare a
gulerului peste guler si apdsati declansatorul.

Pentru a tdia Avdelok® de 5/16" sau 3/8", utilizati 07220-03700 si, respectiv, 07220-03900 divizoare de guler - nu este
necesara o trusa de adaptare.

Fixati falca menghinei de cap* la cap 63 si folositi falci moi pentru a tine falcile pentru cap in orientare inversata.

Folositi tubulara pentru contrapiulitd* pentru a desuruba contrapiulita 38. Daca este necesar, utilizati o cheie allen de
10 mm A/F pentru a impiedica rotatia pldacii de baza 32.

indepartati capacul bazei 31 si garnitura 36.
Indepartati inelul de retinere 25 si amortizorul 37.
Impingeti placa de baza 32 in corpul 65 si indepartati inelul de retinere 24.

Cu extractorul placii de baza* montat pe partea inferioara a corpului 65, insurubati contrapiulita 38 pe placa de baza
32, extragand placa de baza din corp. Daca este necesar, utilizati o cheie allen de 10 mm A/F pentru a impiedica rotatia
placii de baza.

Insurubati opritorul pistonului pe partea inferioara a pistonului pneumatic 33 fixati cu ajutorul suruburilor M6 in baza si
insurubati.

* Continut in trusa de service. Pentru lista completa, consultati pagina 139.
Este necesar sa se indeparteze aceste accesorii pentru amorsarea sculei.
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6. INTRETINEREA UNELTEI

intretinerea regulata trebuie efectuatd anual sau la fiecare 500.000 de cicluri, oricare dintre aceste situatii apare prima.

ATENTIE: Nu utilizati niciodata solventi sau alte produse chimice puternice pentru curatarea componentelor nemetalice
ale uneltei. Aceste produse chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste componente.

A ATENTIE: inainte de efectuarea activitatilor de intretinere, eliminati toate substantele periculoase care s-ar fi putut
acumula ca urmare a proceselor de lucru.

A ATENTIE: Angajatorul este responsabil sa se asigure ca instructiunile de intretinere a uneltelor sunt puse la dispozitia
personalului corespunzator.

A ATENTIE: Operatorul nu trebuie implicat in intretinerea sau repararea uneltei, decat daca este instruit in mod
corespunzator.

A ATENTIE: Unealta trebuie sa fie examinata periodic pentru a se constata daca exista deteriorari sau defectiuni.

A ATENTIE: Cititi instructiunile de siguranta de la pagina 126 la 128.

6.1 INTRETINEREA ZILNICA

«  Zilnic, inainte de utilizare sau la prima punere in functiune a uneltei, turnati cateva picaturi de ulei lubrifiant curat in
orificiul de intrare a aerului al uneltei, in cazul in care sursa de aer nu este prevazuta cu dispozitiv de lubrifiere. Daca
unealta este utilizata continuu, furtunul de aer trebuie deconectat de la sursa principald de alimentare cu aer si unealta
lubrifiata la fiecare doua - trei ore.

«  \Verificati sa nu existe pierderi de aer. Daca exista deteriorari, furtunurile si racordurile trebuie sa fie inlocuite.
«  Verificati daca exista pierderi de ulei.

- Dacd regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria acumulata sau apa
inainte de conecta furtunul la unealta. Daca existd un filtru, goliti-I.

«  Verificati daca ansamblul varfului este corect pentru nitul care urmeaza sa fie plasat.
«  Asigurati-va ca deflectorul 47 este montat pe unealta.

«  Verificati daca cursa uneltei indeplineste specificatiile minime (pagina 129). Ultimii pasi ai procedurilor de amorsare de
la paginile 148 si 149 explica modul de masurare a cursei.

«  \Verificati daca buterola nu este uzata. Acest lucru poate fi confirmat prin consultarea datelor instalate de pe fisa tehnica
a nitului. O uzura excesiva poate provoca ruperea buterolei.

6.2 INTRETINEREA SAPTAMANALA

«  Demontati si curatati ansamblul varfului, acordand o atentie speciala falcilor. Lubrifiati cu unsoare MolyLithium inainte
de asamblare.

«  Verificati sa nu existe scurgeri de ulei de la furtunul sursei de aer si fitinguri.

6.3 UNSOARE MOLYLITHIUM EP 3753 - DATE DE SIGURANTA

Unsoarea poate fi comandata ca un singur element, numarul de piesa este prezentat in kituri de service in pagina Kit de
service 139

Primul ajutor

PIELE:

Intrucat unsoarea este complet rezistenta la apa, este indepartata cel mai bine cu un produs de curatare a pielii emulsionant
aprobat.

INGHITIRE:

Asigurati-va ca persoana bea o solutie de 30 ml de magneziu, de preferinta intr-o cana de lapte.

OCHI:

Iritant, dar nu daunator. Spalati cu apa si solicitati asistenta medicala.

Foc

PUNCT DE APRINDERE: Peste 220°C.

Nu este clasificat ca inflamabil.

Mediu de stingere adecvat: CO2, halon sau spray de apa, dacd este aplicat de un operator cu experienta.

Mediul inconjurator
Eliminati-I pentru topire sau reciclare intr-o unitate autorizata.
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Manipulare
Folositi manusi rezistente la ulei sau crema de protectie.

Stocare
Intr-un loc ferit de caldura si de agent oxidant.

6.4 UNSOARE MOLYKOTE® 55m DATE DE SIGURANTA

Primul ajutor

PIELE:

Spalati cu apa. Stergeti.

INGHITIRE:

Nu este necesara acordarea de prim ajutor.
OCHI:

Spaélati cu apa.

Foc

PUNCT DE APRINDERE: Peste 101,1°C. (recipient inchis)

Proprietati explozive: Nu

Mediu de stingere adecvat: Spuma cu dioxid de carbon, pulbere uscata sau spray cu apa.
Apa poate fi folosita pentru racirea recipientelor expuse la foc.

Mediul inconjurator

Nu permiteti patrunderea cantitatilor mari in canalizari sau ape de suprafata.

Metode de curdtare: Rebutati si asezati intr-un recipient adecvat, prevazut cu capac. Produsul varsat produce o suprafata
extrem de alunecoasa.

Toxic pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe termen lung in mediul acvatic. Cu toate acestea,
datoritd formei fizice si a apei - insolubilitatea produsului, biodisponibilitatea este neglijabila.

Manipulare
Se recomanda ventilatie generala. Evitati contactul cu pielea si ochii.

Stocare
Nu depozitati impreuna cu agenti de oxidare. Pastrati recipientul inchis si depozitati departe de apa sau umiditate.

6.5 UNSOARE MOLYKOTE® 111 - DATE DE SIGURANTA

Primul ajutor

PIELE:

Nu este necesard acordarea de prim ajutor.
INGHITIRE:

Nu este necesard acordarea de prim ajutor.
OCHI:

Nu este necesard acordarea de prim ajutor.
INHALARE:

Nu este necesard acordarea de prim ajutor.

Foc

PUNCT DE APRINDERE: Peste 101,1°C. (recipient inchis)

Proprietati explozive: Nu

Mediu de stingere adecvat: Spuma cu dioxid de carbon, pulbere uscata sau spray cu apa.
Apa poate fi folosita pentru racirea recipientelor expuse la foc.

Mediul inconjurator
Nu se prevad efecte adverse.

Manipulare
Se recomanda ventilatie generala. Evitati contactul cu ochii.

Stocare
Nu depozitati impreuna cu agenti de oxidare. Pastrati recipientul inchis si depozitati departe de apa sau umiditate.
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6.6 KIT DE SERVICE

Pentru toate lucrdrile de intretinere, recomandam utilizarea trusei de intretinere 73200.

Kit intretinere 73200-99990
Numarul piesei

Descriere Descriere

Numarul piesei

07900-01040

TIJA CON PISTON PNEUMATIC

07900-01054

CARCASA DE ETANSARE TIJA DE
IMPINGERE

07900-01041

EXTRACTOR DE PLACA DE BAZA

07900-01055

CHEIE DE FIXARE A GARNITURII

07900-01042

MANER CHEIE DE FIXARE A PIULITEI

07900-00427

MANER GLISANT

07900-00043

CON CAP PISTON

07900-00151

EXTENSIE MANER T

07900-01043

CAPUL PISTONULUI MANSON DE
ETANSARE FATA

07900-00692

EXTRACTOR DE SUPAPA DECLANSATOR

07900-01044

CAPUL PISTONULUI MANSON DE
ETANSARE SPATE

07900-00158

POANSON DE 2mm

07900-01045

GHIDAJ DE ETANSARE A PISTONULUI DE
CAP

07992-00020

UNSOARE - MOLILITIU EP 3753

07900-01046

CAP FALCA MENGHINA

07992-00075

UNSOARE - MOLYKOTE® 55M

07900-01047

SIMERING CARCASA TIJA DE IMPINGERE

07900-00755

UNSOARE - MOLYKOTE® 111

07900-01048

SIMERING DE ETANSARE MANSON
CARCASA

07900-00756

BLOCARE A FILETULUI LOCTITE® 243

07900-01049

TUBULARA CONTRAPIULITA

07900-01060 *

SERINGA DE AMORSARE (x2)

07900-01050

SIMERING GHIDAJ SPATE

07900-01061 *

REGULATOR DE CURSA TRAGERE

07900-01051

SIMERING PISTON SPATE

07900-01062 *

DISPOZITIV DE REGLARE CURSA DE
RETUR

07900-01052

CON SPATE PISTON

07900-01063 *

SERINGA DE AMORSARE EXTINDERE

07900-01053

EXTRACTOR PISTON DE RETUR

07900-01066

PIULITA PORNIRE

*  Trusa de amorsare 73200-99991 include, de asemenea, aceste piese si poate fi furnizat separat.
Pentru intretinere sunt necesare urmatoarele unelte standard (nu sunt furnizate cu setul de service).

. Cheie allen 4mm

. Cheie allen 5mm

. Cheie allen 6mm

. Cheie allen T0mm

. Cheie de 14 mm

. Cheie sau tubulara de 22 mm
. Cheie de 27 mm

. Cheie de 48 mm

. Banda PTFE de 1T0mm

Cheile cu cap deschis si cheile Allen sunt specificate la dimensiunea dintre dinti, cu exceptia cazului in care se specifica altfel.

6.7 INTRETINEREA

Anual sau la fiecare 500.000 de cicluri (in functie de care intervine mai repede), unealta ar trebui sa file complet demontatd
si trebuie utilizate componente noi daca sunt uzate, deteriorate sau dupd cum se recomanda. Toate inelele 0" si garniturile
trebuie schimbate si cu unsoare Molykote® 55m pentru etansare pneumatica sau Molykote® 111 pentru etansare hidraulica.

A AVERTIZARE: Cititi instructiunile de siguranta de la pagina 126 la 128.

A AVERTIZARE: Angajatorul este responsabil sa se asigure ca instructiunile de intretinere a uneltelor sunt puse la
dispozitia personalului corespunzator.

A AVERTIZARE: Operatorul nu trebuie implicat in intretinerea sau repararea uneltei, decat daca este instruit in mod
corespunzator.

A AVERTIZARE: Unealta trebuie sa fie examinata periodic pentru a se constata daca exista deteriorari sau defectiuni.

Linia de aer trebuie deconectatd inainte de a incerca orice reparatie sau demontare, cu exceptia cazului in care se specifica
altfel.
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Se recomanda sa se efectueze orice operatiune de demontare in conditii de curatenie.

Inainte de demontarea sculei, este necesar sa se indeparteze echipamentul nasului. Pentru instructiuni de montare si
intretinere, consultati pagina 134 si 137.

Pentru servisarea totald a uneltei, va recomandam sa continuati cu demontarea subansamblurilor in ordinea indicata.
Dupa orice demontare, nu uitati s amorsati unealta.

Substantele potential periculoase care s-ar fi putut depune pe masina ca urmare a proceselor de lucru trebuie sa fie
indepdrtate inainte de intretinere.

6.8 INSTRUCTIUNI DE DEMONTARE

PREGATIREA

«  Conectati unealta la sursa de aer.

«  Apasati declansatorul. 29 si mentineti-l apasat.

«  Deconectati alimentarea cu aer si eliberati declansatorul 29.

- Indepartati deflectorul 47, piulita de retinere 49, inelul adaptor 50 si adaptorul 48.

SUPAPA DE OPERARE

«  Desurubati surubul pivotant 44 cu ajutorul unei chei sau a unei tubulare 22 mm A/F si scoateti pivotantul 43.
Indepartati inelele 0”4 de pe surubul pivotant.

«  Folositi o cheie allen de 6 mm A/F pentru a scoate dispozitivul de retinere a supapei 40. Scoateti inelul ,0" 7.
- Impingeti bobina 39 a supapei in afara corpului 65. indepartati inelele ,0” 11.

.« Scoateti corpul de supapa 42 din corpul 65. Indepartati inelele,,0” 10 si 11.

ANSAMBLU CORP

«  Montati falcile de menghina pentru cap* pe capul 63 si folositi falci moi pentru a mentine félcile de menghina pentru
cap in orientare inversata.

- Folositi tubulara pentru contrapiulita* pentru a desuruba contrapiulita 38. Daca este necesar, utilizati o cheie allen de
10 mm A/F pentru a impiedica rotatia placii de baza 32.

- Indepartati capacul bazei 31 si garnitura 36.
. Indepartati inelul de retinere 25 si amortizorul 37.
- Impingeti placa de baza 32 in corpul 65 si indepartati inelul de retinere 24.

«  Cuextractorul de placa de baza* montat pe partea inferioara a corpului 65, insurubati piulita de blocare 38 pe placa de
baza 32, extragand placa de baza din corp. Dacd este necesar, utilizati o cheie allen de 10 mm A/F pentru a impiedica
rotatia placii de baza.

- Indepartati inelul ,0” 8 de pe placa de baza 32.

«  Montati cheia de 14 mm A/F sau cheia Allen de 5 mm A/F pe conectorul 41al pistonului pneumatic. Desurubati piulita 3
cu o cheie A/F de 27 mm.

- Extrageti pistonul pneumatic 33 cu ajutorul gaurilor filetate M6. Indepartati garnitura de etansare cvadrupla 9 si
garnitura de reducere a fortei 35.

«  Montati cheia allen A/F de 4 mm in tija pistonului pneumatic 58 si folosind o cheie A/F de 14 mm, desurubati
conectorul pistonului pneumatic 41. impingeti tija pistonului pneumatic in cap 63 pana la oprire.

«  Folosind cheia pentru piulita de fixare a manerului*, desurubati piulita de fixare a manerului 34 si scoateti corpul 65.

ANSAMBLU CAP
- Indepartati cele 4 suruburi de aerisire 1 si garniturile de etansare 5 si scurgeti uleiul intr-un recipient adecvat.

«  Montati falcile de menghina pentru cap* pe capul 63 si folositi falci moi pentru a mentine falcile de menghina pentru
cap in orientare inversata.

. Indepartati inelele,0” 13 de pe cap 63.

* Se referd la elementele incluse in trusa de service 73200. Pentru lista completd, consultati pagina 139.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 144 — 145).
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«  Cuajutorul unui poanson de 2 mm*, scoateti stiftul de declansare 30 si indepartati declansatorul 29.
«  Desurubati supapa de declansare 28 cu ajutorul dispozitivului de extragere a supapei de declansare*.

- Cuajutorul cheii de fixare a garniturii*, indepartati dispozitivul de fixare a garniturii 55. indepartati simeringul 16 si
inelul O 12.

.- Extragerea tijei pistonului pneumatic 58. Indepartati inelul de rulment 62, simeringul 15, opritorul de etansare 61,
simeringul 14 si trageti pistonul 56.

- Indepartati inelul de rulment 60 de pe capatul tijei pistonului pneumatic 59.

«  Montati o cheie allen de 4 mm A/F in tija pistonului pneumatic 58 si, cu ajutorul unei chei de 14 mm A/F sau a unei chei
hexagonale de 5 mm A/F, desurubati capatul tijei pistonului pneumatic 59.

- Cu ajutorul extractorului pentru pistonul de retur*, indepartati pistonul de retur 57. indepartati simeringul 14 de pe
pistonul de retur.

- Indepartati falca menghinei de cap*. Utilizand falci moi pentru a tine Manerul, pozitionati unealta in pozitia cu botul in
jos.

- Cuajutorul unei chei de 48 mm A/F, desurubati capacul de capat 51. indepartati inelul de rulmenti 53, stergatorul 22 si
inelul O 6 de pe capacul de capat.

- Indepartati pistonul capului 64 din cap 63. Indepartati garniturile de etansare a pistonului capului 19, inelele
antiextruziune 20 si simeringul 21 de pe pistonul capului.

- Cuajutorul tijei de impingere a carcasei de etansare*, indepartati carcasa de etansare 52. indepartati simeringul 17,
inelul de rulment 54, stergatorul 18 si inelul ,0” 23 din carcasa garniturii de etansare

6.9 PROTECTIA MEDIULUI

Asigurati conformitatea cu reglementarile aplicabile privind eliminarea. Eliminati toate deseurile la o unitate sau locatie
aprobata pentru a nu expune personalul si mediul la pericole.

6.10 INSTRUCTIUNI DE ASAMBLARE

- Toate inelele,O”si garniturile trebuie schimbate si cu unsoare Molykote® 55m pentru etansare pneumatica sau
Molykote® 111 pentru etansare hidraulica.

ANSAMBLU CAP
Utilizand falci moi pentru a tine Manerul, pozitionati unealta in pozitia cu botul in jos.
« Instalati inelul de rulmenti 54, simeringul 17, stergatorul 18 si inelul O 23 pe carcasa de etansare 52.

«  Montati inele antiextruziune 20 la ambele caneluri de etansare de pe pistonul de cap 64. Inelele antiextruziune trebuie
instalate in canelurile de etansare din apropierea orificiului de aerisire din pistonul capului, asa cum se arata in detaliul
,C"din desenul de asamblare generala.

«  Montati garniturile de etansare a pistonului capului 19 in ambele caneluri de etansare de pe pistonul capului 64.
Garniturile de etansare ale pistonului capului trebuie instalate in canelurile de etansare cele mai indepartate de orificiul
de aerisire din pistonul capului, asa cum se arata in detaliul ,C” de pe desenul de asamblare generala.

«  Montati conul cap piston* pe pistonul capului 64 si incarcati ansamblul carcasei de etansare pe pistonul capului.

- Inainte de a introduce pistonul capului 64 in capul 63 , montati ghidul de etansare a pistonului capului* in partea din
spate a capului. Dupa ce pistonul capului 64 este instalat in pozitia complet inainte, scoateti ghidul de etansare al
pistonului capului si conul pistonului capului.

- Inainte de a introduce simeringul 21 in cap 63, montati conul pistonului din spate al capului* pe pistonul capului 64
si mansonul simeringului din spate* pe partea din spate a capului. Folositi pistonul* pentru simeringul spate pentru a
introduce simeringul pana la oprire.

« Instalati inelul de rulment 53, stergatorul 22 si inelul O 6 in capacul de capat 51.

«  Aplicati Loctite® 243* pe filetul capacului de capat 51 si, cu ajutorul unei chei de 48 mm A/F, insurubati capacul de capat
in cap 63.

«  Montati falcile de menghina pentru cap* pe capul 63 si folositi falci moi pentru a mentine félcile de menghina pentru
cap in orientare inversata.

* Se refera la elementele incluse in trusa de service 73200. Pentru lista completd, consultati pagina 139.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 144 — 145).

141



ROMANA TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

«  Montati simeringul 14 pe pistonul de intoarcere 57.

«  Montati pistonul de retur pe extractorul pentru pistonul de retur* si introduceti-I in cap 63pana la marcajul de
adancime indicat pe extractorul pentru pistonul de intoarcere.

«  Aplicati Loctite® 243* pe filetul capatului tijei pistonului pneumatic 59. Montati cheia Allen de 4 mm A/F in tija 58 a
pistonului pneumatic si utilizati o cheie de 14 mm A/F sau o cheie Allen de 5 mm A/F pentru a infasura capatul tijei
pistonului pneumatic.

«  Montati inelul de rulment 60 pe capatul tijei pistonului pneumatic 59.

«  Montati conul tijei pistonului pneumatic* pe tija pistonului pneumatic 58 si instalati pistonul de tragere 56, simeringul
14, opritorul de etansare 61, simeringul 15 si inelul de rulment 62 in orientarea si ordinea indicate pe ansamblul
general.

« Introduceti ansamblul tijei pistonului pneumatic in capul 63.
« Instalati simeringul 16 si inelul O 12 in dispozitivul de retinere a garniturii 55.

«  Aplicati Loctite® 243* pe filetul dispozitivului de retinere a garniturii 55 si folositi cheia de retinere a garniturii* pentru
a-linfasura in capul 63.

- Indepartati conul tijei pistonului pneumatic*.

«  Montati 2 inele O 13 pe capul 63.

« Instalati supapa de declansare 28 cu ajutorul dispozitivului de extractie a supapei de declansare*.
«  Montati declansatorul 29 si se introduce stiftul de declansare 30 in cap 63.

- Indepartati falca menghinei de cap*. Utilizand falci moi pentru a tine Manerul, pozitionati unealta in pozitia cu botul in
jos.

Montati 4suruburi de purjare 1 si 4 garnituri lipite 5 pentru a etansa orificiile de aerisire.

ANSAMBLU CORP

«  Montati félcile de menghina pentru cap* pe capul 63 si folositi falci moi pentru a mentine falcile de menghina pentru
cap in orientare inversata.

«  Montati corpul 65 pe capul 63.

«  Aplicati Loctite® 243* pe filetul piulitei de retinere a manerului 34 si infasurati-o pe manerul 63 folosind cheia pentru
piulita de retinere a manerului* pentru a o strange.

«  Aplicati Loctite® 243* pe filetul tijei 58 a pistonului pneumatic si infasurati conectorul 41 al pistonului pneumatic pe tija
pistonului pneumatic. Strangeti folosind o cheie hexagonald de 4 mm A/F in tija pistonului pneumatic si o cheie de 14
mm A/F pe conectorul pistonului pneumatic.

«  Montati garnitura de etansare cvadrupla 9 si garnitura de reducere a fortei 35 pe pistonul pneumatic 33.
« Introduceti pistonul pneumatic 33 in corpul 65 pana cand se potriveste cu conectorul 41al pistonului pneumatic.

«  Aplicati Loctite® 243* pe filetul conectorului 41al pistonului pneumatic. Strangeti piulita 3 folosind o cheie de 27 mm
A/F cu cheie de 14 mm A/F sau o cheie hexagonala de 5 mm A/F pe conectorul pistonului pneumatic pentru a preveni
rotatia.

«  Montatiinelul O 8 pe placa de baza 32.
«  Introduceti placa de baza 32 in corpul 65 si instalati inelul de retinere 24.

«  Curatati bine amortizorul 37 sau reinnoiti daca este uzat. Montati amortizorul pe capacul de baza 31 si instalati inelul
de retinere 25.

«  Asezati Garnitura 36 pe capacul de baza 31 si pe corp 65.

- Insurubati contrapiulita 38 pe placa de baza 32 folosind piulita de blocare* la un cuplu minim de 60 Nm. Daca
estenecesar, utilizati o cheie Allen de 10 mm A/Fpentru a impiedica rotatia placii de baza. Fata exterioara a contrapiulitei
38 trebuie sa fie la acelasi nivel cu sau sub suprafata spitei filetate a placii de baza 32.

* Se referd la elementele incluse in trusa de service 73200. Pentru lista completd, consultati pagina 139.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 144 — 145).
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SUPAPA DE OPERARE

Montati 2 inele O 10 in corpul de supapa 42 si 2 inele O 11 pe corpul de supapa.
Introduceti corpul de supapa 42 in corpul 65.

Montati 2 inele O 11 pe bobina de supapa 39.

Introduceti bobina de supapa 39 in corpul 65.

Montati inelul,, 0" 7 pe dispozitivul de retinere a supapei 40.

Aplicati Loctite® 243* pe filetul dispozitivului de retinere a supapei 40 si folositi o cheie Allen de 6 mm A/F pentru a
instala dispozitivul de retinere a supapei in corpul 65.

Montati 2 inele O 4 pe surubul pivotant 44.
Montati pivotul 43 pe surubul pivotant 44.

Aplicati banda PTFE pe filetul surubului pivotant 44 si, cu ajutorul unei chei de 22 mm A/F sau a unei tubulare, infasurati
surubul pivotant in corpul 65.

Montati adaptorul 48, inelul adaptorului 50, piulita de retinere 49 si deflectorul 47.

* Se referd la elementele incluse in trusa de service 73200. Pentru lista completd, consultati pagina 139.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 144 — 145).
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7. ANSAMBLURI GENERALE

7.1 ANSAMBLUL GENERAL AL UNELTEI DE BAZA 73200-02000
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

7.2 LISTA DE PIESE ANSAMBLU GENERAL

Lista de piese pentru 73200-02000
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ROMANA TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

8. AMORSARE

Amorsarea este INTOTDEAUNA necesara dupi ce unealta a fost demontata si inainte de operare. De asemenea, poate fi
necesara restabilirea cursei complete dupa o utilizare prelungitd, cand cursa poate fi redusa si dacd elementele de fixare nu
sunt complet plasate printr-o singura operare a declansatorului.

8.1 DETALII PENTRU ULEI

Uleiul recomandat pentru amorsare este Hyspin® VG32, disponibil intr-un recipient de 0,5 litri (numdr articol 07992-00002)
sau intr-un recipient de un galon (numar articol 07992-00006). Va rugam sa consultati datele de siguranta de mai jos.

8.2 DATE DE SIGURANTA ULEI HYSPIN® VG 32

Primul ajutor

PIELE:

Spalati-va bine cu apa si sdpun cat mai curand posibil. Contactul ocazional nu necesita atentie imediata. Contactul pe
termen scurt nu necesita atentie imediata.

INGHITIRE:

Solicitati imediat asistenta medicald. NU induceti vomitarea.

OCHI:

Clatiti imediat cu apa timp de mai multe minute. Desi NU este un iritant primar, poate apdrea o iritatie minora in urma
contactului.

Foc
Punct de aprindere 232°C. Nu este clasificat ca inflamabil.
Mediu de stingere adecvat: CO2, pulbere uscatd, spuma sau ceata de apa. NU folositi jeturi de apa.

Mediul inconjurator

ELIMINAREA DESEURILOR: Prin contractant autorizat la o locatie autorizata. Poate fi incinerat. Produsul folosit poate fi trimis
pentru reciclare.

VARSAREA: Preveniti patrunderea in canalizari si cursuri de apa. Folositi un material absorbant.

Manipulare
Purtati protectie pentru ochi, manusi impermeabile (de ex. din PVC) si un sort din plastic. Utilizati in zone bine ventilate.

Stocare
Fara precautii speciale.

8.3 TRUSA DE AMORSARE

Trusa de service 73200 include toate piesele necesare pentru amorsarea uneltei. Cu toate acestea, daca este necesar, o trusa
de amorsare poate fi furnizata separat.

TRUSA DE AMORSARE : 73200-99991

NR. PIESA | DESCRIERE | CANT
07900-01060 SERINGA DE AMORSARE 2
07900-01061 REGULATOR DE CURSA TRAGERE 1
07900-01062 DISPOZITIV DE REGLARE CURSA DE RETUR 1
07900-01063 SERINGA DE AMORSARE EXTINDERE 1
07900-01066 PIULITA PORNIRE 1

Pentru montarea dispozitivului de reglare a cursei de tragere si a dispozitivului de reglare a cursei de intoarcere, sunt
necesare urmatoarele unelte standard (nu sunt furnizate cu setul de amorsare).

. Cheie de 27mm

. Cheie allen TOmm

Cheile cu cap deschis si cheile Allen sunt specificate la dimensiunea dintre dinti, cu exceptia cazului in care se specifica altfel.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE ROMANA

8.4 ORIFICII DE AMORSARE

RETURN
BLEED
PORTS

8.5 REGLARE CURSA

Dispozitivul de reglare a cursei de tragere este utilizat pentru a avansa pistonul capului 64 pana la cursa completa. Filetele
externe de pe dispozitivul de reglare a cursei de tragere se infasoara in capul 63, impingand pistonul capului inapoi. Cu
pistonul capului complet in fata, numai o parte a dispozitivului de reglare a cursei de tragere se va infasura in cap, deoarece
pistonul capului impiedica angajarea filetului atunci cand se utilizeaza cealalta parte. Atunci cand dispozitivul de reglare

a cursei de tragere este infasurat pana la o oprire la cap, pistonul capului a fost avansat la jumatate din cursa disponibila.
Dispozitivul de reglare a cursei de tragere este apoi desurubat si cealalta parte este infasuratd in cap, completand cursa.

Dispozitivul de reglare a cursei de retur este utilizat pentru a trage pistonul capului 64 complet inainte. Dispozitivul

de reglare a cursei de retur se opreste impotriva capului 63, in timp ce filetele interne se infasoara pe pistonul capului,
trdgandu-l spre inainte. Cu capul piston la cursa completa, numai o parte a dispozitivului de reglare a cursei de intoarcere
se va infasura pe piston, deoarece capul impiedicd angajarea filetului atunci cand se foloseste cealalta parte. Atunci cand
dispozitivul de reglare a cursei de retur este infasurat pana la o oprire la cap, pistonul capului a fost returnat la jumatate din
cursa disponibila. Dispozitivul de reglare a cursei de retur este apoi desurubat, iar cealaltd parte este infasurata pe pistonul
capului, readucandu-l in pozitia complet inainte.

Atunci cand se utilizeaza oricare dintre cele doua dispozitive de reglare, pistonul capului nu trebuie sa se roteasca. Daca este
necesar, trebuie montata o cheie Allen de 10 mm A/F in partea din spate a pistonului capului pentru a impiedica rotatia.
Poate fi necesar sa se deplaseze pistonul capului inainte cu piulita de pornire pentru a permite dispozitivului de reglare a
cursei de intoarcere sa se angajeze in filet.

8.6 PROCEDURA DE AMORSARE INITIALA

Urmati aceste instructiuni in cazul in care tot uleiul a fost golit din unealta, de exemplu, in urma dezasambldrii si intretinerii
acesteia. Daca scula are pierderi de cursd, urmati Procedura de amorsare de completare de la pagina 149.

Urmati link-ul de mai jos sau, alternativ, scanati codul QR pentru a vedea un videoclip cu procedura de amorsare initiald a
acestei unelte.

;56

E http://youtu.be/k499iT4hhi8

* Se referd la elementele incluse in trusa de service 73200. Pentru lista completd, consultati pagina 139.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 144 — 145).
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*Numerotarea de mai jos face legatura intre fiecare pas si sectiunea relevanta din videoclipul de amorsare

PREGATIREA
® Asigurati-va ca unealta este deconectatd de la alimentarea cu aer.
® Indepartati toate suruburile de purjare 1 si garniturile 5.

® Utilizand falci moi pentru a tine Manerul, pozitionati unealta in pozitia cu botul in jos.

AMORSARE PE PARTEA DE TRAGERE
® Asigurati-va ca unealta este deconectatd de la alimentarea cu aer.
® Indepartati toate suruburile de purjare inainte de amorsare.

® Folosind o cheie A/F de 27 mm si dispozitivul de reglare a cursei de retur*, asigurati-va ca pistonul capului 64 este
complet inainte. indepartati dispozitivul de reglare a cursei de retur.

Montati extensia* pe o seringa de amorsare*.
Umpleti ambele seringi de amorsare* cu aproximativ 30 ml de ulei si eliminati aerul din seringi.
Montati seringa de amorsare* la orificiul de purjare de tragere inferior.

Montati seringa de amorsare* cu extensie* la orificiul superior de purjare a tragerii.

© © © © ©

Impingeti uleiul din prima seringd pana cand in cea de-a doua seringa nu mai sunt evidente bule de aer sau pana cand
uleiul scade sub 5 ml.

e

impingeti uleiul din a doua seringa pana cand nu mai sunt evidente bule de aer in prima seringa sau pana cand uleiul
scade sub 5 ml.

©

Repetati cei 2 pasi anteriori pana cand nu mai sunt evidente bule de aer.

Echilibrati volumele de ulei intre fiecare seringa. Incluzand uleiul si aerul, volumul pistonului nu trebuie sa depaseasca
25 ml in niciuna dintre seringi.

Conectati unealta la sursa de aer.
Apadsati si tineti apdsat declansatorul. Acest lucru asigura ca pistonul pneumatic 33 se afla la sfarsitul cursei de tractiune.
Deconectati unealta de la sursa de aer.

Indepartati seringa de amorsare* din orificiul inferior de purjare a tragerii si resigilati acest orificiu.

© © © © ©

Folosind o cheie A/F de 27 mm si ambele parti ale dispozitivului de reglare a cursei de tragere*, infasurati pistonul
capului 64 inapoi la cursa de 21 mm, aplicand in permanentd presiune asupra pistonului. Acest lucru asigura ca nu este
atras aer in sistem atunci cand pistonul capului este impins inapoi.

®  Cu pistonul capului la o cursa de 21 mm, scoateti dispozitivul de reglare a cursei de tragere.

® Indepartati seringa de amorsare* cu extensia* si reeatnsati acest orificiu.

AMORSARE PE PARTEA DE RETUR
Asigurati-va cd unealta este deconectata de la alimentarea cu aer.

Asigurati-va ca extensia* este montatd pe o seringa de amorsare*.

O)
O]
® Umpleti ambele seringi de amorsare* cu aproximativ 30 ml de ulei si eliminati aerul din seringi.
® Montati seringa de amorsare* la orificiul de purjare de retur.

® Montati seringa de amorsare* cu extensia* la al doilea orificiu de purjare de retur.

O)

Impingeti uleiul din prima seringa pana cand in cea de-a doua seringd nu mai sunt evidente bule de aer sau pana cand
uleiul scade sub 5 ml.

® Impingeti uleiul din a doua seringd pana cand nu mai sunt evidente bule de aer in prima seringa sau pana cand uleiul
scade sub 5 ml.

® Repetati cei 2 pasi anteriori pand cand nu mai sunt evidente bule de aer.

* Se referd la elementele incluse in trusa de service 73200. Pentru lista completd, consultati pagina 139.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 144 — 145).
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® Echilibrati volumele de ulei intre fiecare seringa. Incluzand uleiul si aerul, volumul pistonului nu trebuie sa depaseasca
25 ml in niciuna dintre seringi.

Conectati unealta la sursa de aer. Acest lucru asigura ca pistonul pneumatic 33 se afla la sfarsitul cursei de retur.
Deconectati unealta de la sursa de aer.

Scoateti seringa de amorsare* prevdzuta cu extensia* si etansati acest orificiu.

© © © ©

Folosind o cheie A/F de 27 mm, piulita de pornire si ambele parti ale dispozitivului de reglare a cursei de intoarcere*,
infasurati pistonul capului 64 inainte pana la o cursa de 0 mm, aplicand in permanenta presiune asupra pistonului.
Acest lucru asigura ca nu este aspirat aer in sistem atunci cand pistonul capului este tras in fata.

® Cu pistonul capului complet in fata, aplicati o presiune rezonabila asupra pistonului pentru a impinge uleiul din seringa
pana la oprire. Aproximativ 0,5 ml vor fi impinse din seringa in unealta.

©

Indepartati dispozitivul de reglare a cursei de retur.

@ Scoateti seringa de amorsare* si etansati acest orificiu.

TESTUL DE TRAGERE SI DE RETUR
® Masurati distanta de la capatul pistonului capului 64 la partea din fata a capului 63.
® Conectati unealta la sursa de aer.

@® Actionati unealta. Masurati distanta de la capatul pistonului capului la partea din fata a capului. Asigurati-va ca cursa
pistonului capului este de 21 mm si ca pistonul capului revine complet la sfarsitul ciclului. In caz contrar, urmati
Procedura de amorsare de completare de la pagina 149.

® Deconectati unealta de la sursa de aer. Unealta este acum amorsata.

8.7 PROCEDURA DE UMPLERE PENTRU AMORSARE

In cazul in care unealta are pierderi de accident vascular cerebral, urmati aceste instructiuni. Daca tot uleiul a fost golit din
sculd, de exemplu, in urma dezasamblarii si intretinerii sculei, urmati Procedura de amorsare initiala de la pagina 147.

Urmati link-ul de mai jos sau, alternativ, scanati codul QR pentru a vedea un videoclip cu procedura de amorsare initiald a
acestei unelte.

[T [=]
¥
=

http://youtu.be/ZxlkLygiKCl

*Numerotarea de mai jos face legatura intre fiecare pas si sectiunea relevanta din videoclipul de amorsare

PREGATIREA
® Asigurati-va ca unealta este deconectatd de la alimentarea cu aer.

® Utilizandfalci moi pentru a tine Manerul, pozitionati unealta in pozitia cu varful in jos.

AMORSARE PE PARTEA DE TRAGERE

Conectati unealta la sursa de aer.

Apasati si tineti apasat declansatorul. Acest lucru asigura ca pistonul pneumatic 33 se afla la sfarsitul cursei de tractiune.
Deconectati unealta de la sursa de aer.

Indepartati suruburile de purjare a tragerii.

Montati extensia* pe o seringa de amorsare*.

Umpleti ambele seringi de amorsare* cu aproximativ 30 ml de ulei si eliminati aerul din seringi.

Montati seringa de amorsare* la orificiul de purjare de tragere inferior.

© © © © © © © ©

Montati seringa de amorsare* cu extensie* la orificiul superior de purjare a tragerii.

* Se refera la elementele incluse in trusa de service 73200. Pentru lista completd, consultati pagina 139.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 144 — 145).
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@

©

Impingeti uleiul din prima seringa pana cand in cea de-a doua seringa nu mai sunt evidente bule de aer sau pana cand
uleiul scade sub 5 ml.

Impingeti uleiul din a doua seringa pana cand nu mai sunt evidente bule de aer in prima seringa sau pana cand uleiul
scade sub 5 ml.

Repetati cei 2 pasi anteriori pana cand nu mai sunt evidente bule de aer.
Indepartati seringa de amorsare* din orificiul inferior de purjare a tragerii si resigilati acest orificiu.

Folosind o cheie A/F de 27 mm si ambele parti ale dispozitivului de reglare a cursei de tragere*, infdsurati pistonul
capului 64 inapoi la cursa de 21 mm, aplicand in permanenta presiune asupra pistonului. Acest lucru asigura ca nu este
atras aer in sistem atunci cand pistonul capului este impins inapoi.

Cu pistonul capului la o cursa de 21 mm, scoateti dispozitivul de reglare a cursei de tragere.

Indepartatiseringa de amorsare* cu extensia* si resigilati acest orificiu.

AMORSARE PE PARTEA DE RETUR

© © © 6 © © 6 6

©

©

O]
O]

Conectati unealta la sursa de aer. Acest lucru asigura ca pistonul pneumatic 33 se afla la sfarsitul cursei de retur.
Deconectati unealta de la sursa de aer.

Indepartati suruburile de purjare a returului.

Asigurati-va ca extensia* este montatd pe o seringa de amorsare*.

Umpleti ambele seringi de amorsare* cu aproximativ 30 ml de ulei si eliminati aerul din seringi.

Montati seringa de amorsare* la orificiul de purjare de retur.

Montati seringa de amorsare* cu extensia* la al doilea orificiu de purjare de retur.

Impingeti uleiul din prima seringa pana cand in cea de-a doua seringa nu mai sunt evidente bule de aer sau pana cand
uleiul scade sub 5 ml.

Impingeti uleiul din a doua seringa pana cand nu mai sunt evidente bule de aer in prima seringa sau pana cand uleiul
scade sub 5 ml.

Repetati cei 2 pasi anteriori pana cand nu mai sunt evidente bule de aer.
Scoateti seringa de amorsare* prevazuta cu extensia* si etansati acest orificiu.

Folosind o cheie A/F de 27 mm, piulita de pornire si ambele parti ale dispozitivului de reglare a cursei de intoarcere*,
infasurati pistonul capului 64 inainte pana la o cursa de 0 mm, aplicand in permanenta presiune asupra pistonului.
Acest lucru asigura ca nu este aspirat aer in sistem atunci cand pistonul capului este tras in fata.

Cu pistonul capului complet in fata, aplicati o presiune rezonabild asupra pistonului pentru a impinge uleiul din seringa
pana la oprire. Aproximativ 0,5 ml vor fi impinse din seringa in unealta.

Indepartati dispozitivul de reglare a cursei de retur.

Scoateti seringa de amorsare* si etansati acest orificiu.

TESTUL DE TRAGERE SI DE RETUR

O]
@
O]

Masurati distanta de la capatul pistonului capului 64 la partea din fatd a capului 63.
Conectati unealta la sursa de aer.

Actionati unealta. Mdsurati distanta de la capatul pistonului capului la partea din fatd a capului. Asigurati-va ca cursa
pistonului capului este de 21 mm si cd pistonul capului revine complet la sfarsitul ciclului. In caz contrar, repetati
aceasta procedura de amorsare de completare.

Deconectati unealta de la alimentarea cu aer. Unealta este acum amorsata.

* Se refera la elementele incluse in trusa de service 73200. Pentru lista completd, consultati pagina 139.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 144 — 145).
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9. DIAGNOZA ERORILOR
9.1 SIMPTOM CAUZA S| REMEDIU POSIBIL
SIMPTOM CAUZA POSIBILA REMEDIERE REF.
PAGINA
Cursa scurta Presiune redusa a aerului g S ]
sau Intoarcere Veriﬁcati daca exista pierderi
incompleta Nivel scazut al uleiului in unealta sau aerin ulei Reamorsati unealta 146 - 149
Ansamblu varf incorect montat Schimbarea la ansamblul varfului corect  133-134
Unealta nu Félci rupte in ansamblul varfului Tnlocuire 134
reuseste sa p— CE——— "
i o uratati sau inlocuiti dupd cum este
prinda cu Falci uzate sau murdare o saup 134
Lockbolt necesar
Nivel scazut al uleiului in unealta sau aerin ulei Reamorsati unealta 146 - 149
. . C . Reglati presiunea aerului
Presiune insuficientd a aerului g aii presitinea aerty .
Verificati daca exista pierderi
Unealta nu Lungimea incorectd a surubului Schimbati surubul la lungimea corecta
reuseste sa - .
> L Unealta necesita amorsare Reamorsati unealta 146 - 149
sparga Lockbolt :
Supapd de control murdara Scoateti si curatati supapa 140- 141
Amortizor de esapament murdar Curdtati amortizorul 140- 141
. . . . Reglati presiunea aerului
Presiune insuficientd a aerului g/ati presitinea aeru/ .
Verificati daca existd pierderi
Unealta nu Buterola uzaté inlocuire 134
reuseste sa . .
PPN Unealta necesita amorsare Reamorsati unealta 146 - 149
infasoare gulerul . ’
Buterold de infasurare crapata Inlocuire 134
Lungimea incorecta a surubului Schimbati surubul la lungimea corecta
. . . Reglati presiunea aerului
Presiune redusd a aerului Verificati dacs exist3 pierderi
Unealta de nituit erificati daca exista pierderi
nu scoate gulerul  Nivel scazut al uleiului in unealta sau aer in ulei Reamorsati unealta 146 - 149
de buterola Garnituri hidraulice uzate sau deteriorate in Inspectati unealta - inlocuiti garniturile 140 - 141
unealta uzate sau deteriorate
Operatorul nu impinge complet . . <
be pA 9 P . Instruiti operatorul in metoda corecta de
echipamentul cu varful pe coada de nit . ’ 131
- : instalare
inainte de a actiona unealta
Canelurile de S “ - :
Lungime incorecta de nituire / lungime de . .
tragere ale . Folositi un nit corect
o . prindere
tijei de nit sunt
deteriorate in Segmente de falca uzate sau deteriorate Verificati si inlocuiti setul de falci 134
timpul instalarii  Resturi in segmentele falcii si/sau caneluri Curatati segmentele maxilarului 134
Spatiu excesiv intre placi Inchideti spatiul dintre placi
Nivel scazut al uleiului in unealtd sau aerin ulei Reamorsati unealta 146 - 149
Unealta Supapa de control murdara Scoateti si curatati supapa 140- 141
incetineste si
nu reuseste sa Amortizor de esapament murdar Curdtati amortizorul 140 - 141

actioneze
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10.DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe propria raspundere ca produsul:

Descriere: 73200 Unealta hidropneumatica pentru nituri oarbe structurale
Model: 73200
la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde armonizate:
ISO 12100:2010 ISO 3744:2010
ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnicd este alcatuita in conformitate cu Anexa VI, in conformitate cu urmdtoarea directiva: 2006/42/
CE Directiva privind utilajele (Instrumente statutare 2008 nr. 1597 - Ref Regulamentul privind Furnizarea de masini
(Siguranta)).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 05-11-2012

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic pentru produsele comercializate in Uniunea Europeana si
face aceasta declaratie in numele Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Coordonator Documentatie tehnica

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gielen, Germania

Acest dispozitiv este in conformitate cu
Directiva pentru echipamente tehnologice 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.DECLARATIE DE CONFORMITATE UK

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe propria raspundere ca produsul:

Descriere: 73200 Unealta hidropneumatica pentru nituri oarbe structurale
Model: 73200
la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde specificate:
ISO 12100:2010 ISO 3744:2010
ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ISO 4414:2010 EN I1SO 20643:2008+A1:2012
EN I1SO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnica este realizata in conformitate cu Regulamentul privind furnizarea de echipamente tehnologice
(sigurantd) 2008, SI 2008/1597 (cu modificdrile ulterioare).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj
Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 05-11-2012

Acest dispozitiv este in conformitate cu
Regulamentul privind furnizarea de masini (siguranta) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (cu modificarile ulterioare)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.PROTEJATI-VA INVESTITIA!

Stanley® Engineered Fastening GARANTIE UNEALTA DE NITUIT
STANLEY® Engineered Fastening garanteaza cd toate uneltele electrice au fost fabricate cu grija si ca nu prezinta defecte de
material si de manopera in utilizarea normala pentru o perioada de un (1) an.

Aceasta garantie este valabila de la data achizitiei uneltei si doar in cazul utilizarii conform specificatiilor.
Excluderi:

Uzura si deteriorarea in conditii normale.
Intretinerea periodica, reparatiile si inlocuirea pieselor datorita uzurii si deteriorarii normale sunt excluse din aceasta garantie.

Abuzul si neglijenta.
Defectele sau deteriorarile care apar in urma unei operari inadecvate, depozitari inadecvate, accident, abuz sau neglijenta
sunt excluse din aceasta garantie.

Servisarea sau modificarile neautorizate.

Defectele sau deteriorarile care rezulta din servisare, testarea de reglaje, instalare, intretinere, transformare sau modificare in
orice fel de catre oricine in afara de STANLEY® Engineered Fastening, sau de centrele sale autorizate de service, sunt excluse
din aceasta garantie.

Toate celelalte garantii, indiferent daca sunt explicite sau implicite, inclusiv garantiile de vandabilitate sau adecvare pentru
un anumit scop sunt excluse din aceastd garantie.

In cazul in care aceasta unealta se defecteaza in termenul si conditiile garantiei, returnati imediat unealta catre cel mai
apropiat centru autorizat de service. Pentru lista centrelor autorizate de service STANLEY® Engineered Fastening din SUA sau
Canada, contactati-ne gratuit la telefonul (877)364 2781.

In afara SUA si Canada, accesati site-ul nostru web
www.StanleyEnigineeredFastening.com pentru a gasi cea mai apropiata locatie STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening va inlocui, fara costuri suplimentare, orice piesa sau orice piese care sunt identificate ca fiind
defecte datorita materialului sau manoperei si va returna unealta catre client. Aceasta reprezinta obligatia noastra in baza
acestei garantii.

In niciun caz STANLEY Engineered Fastening nu va fi rispunzatoare pentru orice consecinta sau daune cauzate de
achizitionarea sau utilizarea acestei unelte.

inregistrati-va online unealta pentru nituit.

Pentru a va inregistra garantia online, vizitati-ne la adresa
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Va multumim pentru ca ati ales o unealta marca STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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©2021 Stanley Black & Decker, Inc.

Minden jog fenntartva.

A megadott informacidkat lemasolni és/vagy kdzzétenni semmilyen eszkdzzel és semmilyen szandékkal nem megengedett
a STANLEY Engineered Fastening el6zetes irasbeli engedélye nélkiil. A megadott informacidk ezen termék bevezetésének
idépontjaban ismert adatokon alapulnak. A STANLEY Engineered Fastening Gzletpolitikdjanak része a folyamatos
termékfejlesztés, ezért a termékekben véltozasok torténhetnek. A megadott informacidk csak a STANLEY Engineered
Fastening altal szallitott eredeti allapotu termékre vonatkoznak. A STANLEY Engineered Fastening ezért nem felelds a termék
eredeti miszaki jellemz6itél valo eltérések okozta karokért.

A rendelkezésre all6 adatokat a legnagyobb gondossaggal éllitottuk 6ssze. A STANLEY Engineered Fastening viszont nem
véllal felel6sséget az adatok esetleges hibaiért és azok kovetkezményeiért. A STANLEY Engineered Fastening nem vallal
felel6sséget harmadik fél dltal végzett tevékenységbdl szarmazd karokért. A STANLEY Engineered Fastening altal hasznalt
munkanevek, markanevek, bejegyzett markanevek stb. nem tekintheték szabadon hasznalhatonak, azokra is a markanevek
védelmére vonatkozé jogszabalyok érvényesek.
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A jelen kezelési Utmutatot a szerszamot lizembe helyezé vagy hasznalé minden személynek el kell olvasnia, kiilénos
tekintettel a biztonsagi Utmutatasokra.

A szerszam hasznélata kdzben mindig viseljen (itésallé szemvédét. A sziikséges védelmi fokozatot minden

@ hasznalatnal fel kell mérni.

Hasznaljon hallasvédét a munkaltaté utasitasainak megfelelden, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi el6irdsok szerint.

A szerszam hasznalata a kezeld kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zUzddast, az Uitéseket, a vdgasokat, a kopast
és a hot. A keze védelméhez viseljen megfelel6 véddkesztydit.

1. BIZTONSAGI DEFINICIOK

Az aldbbi definiciok az egyes figyelmeztetd szavakhoz térsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjlk, olvassa el a kézikdnyvet,
és figyeljen ezekre a szimboélumokra.

A VESZELY: Olyan kdzvetlen veszélyt jelez, amely halélos vagy sulyos sériilést okoz.
A FIGYELMEZTETES: Olyan potenciélis veszélyt jelez, amely haldlos vagy sulyos sériilést okozhat.
A VIGYAZAT: Olyan potencialis veszélyhelyzetet jelez, amely kénny( vagy kézepesen sulyos sériilést okozhat.

A VIGYAZAT: Szimbolum nélkiil olyan potencialisan veszélyes helyzetet jelél, amely anyagi karokkal jarhat.

A termék szakszeriitlen haszndlata vagy karbantartdsa sulyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat. A késziilék haszndlata
elétt figyelmesen olvasson el minden figyelmeztetést és haszndlati utasitdst. Elektromos szerszamok haszndlatakor a
személyi sériilés kockdzatdnak csokkentése érdekében be kell tartani az alapveté biztonsdgi évintézkedéseket.

ORIZZE MEG A FIGYELMEZTETESEKET ES A HASZNALATI UTMUTATOT KESOBBI HASZNALATRA
1.1 ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

«  Tobb veszély fennallasa esetén olvassa el és értse meg a biztonsagi utasitasokat, mielétt a szerszamot felszereli,
Uzemelteti, azon javitasi, karbantartdsi munkalatot végez vagy kicseréli tartozékait, illetve mieldtt a annak kdzelében
dolgozna. Ennek elmulasztasa sulyos testi sériiléshez vezethet.

«  Kizardlag szakképzett kezel6k végezhetik a szerszam Gsszeszerelését, beallitdsat vagy hasznalatat.

« A STANLEY Engineered Fastening vakszegecs bel6vé szerszamgép csak rendeltetésének megfeleléen hasznélhato.

«  Csak a gyarté éltal ajanlott alkatrészeket, kotéelemeket és tartozékokat hasznalja.

+  NE végezzen médositast a szerszamon. A moédositas csokkentheti a biztonsagi intézkedések hatékonysagat és
novelhetik a kezel6t esetlegesen érint6 veszélyeket. A szerszam barminem atalakitasa esetén minden felel6sség a
vasarlét terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkozé jétallast.

«  Abiztonsagi utasitdsokat adja at a kezel6nek.

«  Ne haszndlja a szerszamot, ha az sérult.

«  Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a mozg6 alkatrészek nem allitédtak-e el vagy nem szorulnak-e, nincsenek-e a
szerszamon torott alkatrészek, nem all-e fenn a szerszam miikodését befolyasold mas kortilmény. Ha sériilt a szerszam,
hasznalat el6tt javittassa meg. Hasznalat el6tt a bedllité kulcsot vagy csavarkulcsot el kell tavolitani.

«  Aszerszamokat rendszeresen meg kell vizsgalni annak ellenérzése érdekében, hogy az ISO 11148 irdnyelv ezen
részében eldirt besorolasok és jeldlések olvashatéan meg vannak-e jeldlve a szerszamon. A munkaltatd/felhasznalo
koteles felvenni a gyartoval a kapcsolatot, amennyiben cserecimkéket kellene beszerezni.

«  Aszerszamot mindig Gizembiztos éllapotban kell tartani, rendszeres id6k6zonként a miikodését és épségét
szakemberrel 4t kell vizsgaltatni. Szétszerelését csak szakember végezheti. A karbantartasi utmutatasok el6zetes
ismerete nélkil ne szerelje szét a szerszamot.

1.2 REPULO ANYAGDARABOK OKOZTA VESZELYEK

. A szerszadm karbantartdsa, az orr rész, ill. a tartozékok levétele, felhelyezése vagy bedllitdsa el6tt mindig le kell valasztani
a levegbellatast.

- Ugyeljen ra, hogy a munkadarab, a tartozék vagy akér a behelyezett szerszam hibaja esetén egyes darabok nagy
sebességgel kirepllhetnek.

«  Aszerszdm haszndlata kdzben mindig viseljen titésallé szemvédét. A sziikséges védelmi fokozatot minden hasznalatnal
fel kell mérni.

« A masokat érintd kockazatokat szintén ilyenkor kell felmérni.

«  Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen rogzitve van-e.

«  Ellendrizze, hogy a rogzitészerkezet és/vagy a szegecstuske kilokédése elleni védelemre szolgalé eszkdzok
megfeleléek-e és miikddnek-e.

«  NE haszndlja a szerszdmot, ha nincs felszerelve szegecstiiske-gydijté.
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1.5

1.7

Figyelmeztesse a kdrnyezetet arra, hogy a szerszam elejénél el6fordulhat, hogy a szegecstiiskék erételjesen kilokédnek.
MUkod6 szerszamot NE irdnyitson mas(ok) felé.

UZEMELTETESBOL EREDO VESZELYEK

A szerszam hasznalatakor a kezel§ kezét tobbek kozott veszélyes zuzddas, lités, vagas és horzsolas, valamint héhatdas
érheti. A keze védelméhez viseljen megfelel$ védodkesztydit.

A kezel6knek és a karbantart6 személyzetnek fizikailag képeseknek kell lenniiik a szerszam tomegének, sulyanak és
teljesitményének kezelésére.

Tartsa megfelel6en a szerszamot; alljon készen a megszokott vagy hirtelen mozdulatok ellensulyozaséra, mindkét keze
alljon rendelkezésre.

A fogantyukat tartsa szarazon, tisztan, olajtél és zsirtél mentesen.

Testhelyzete mindig legyen kiegyensulyozott, és rogzitse labait a szerszam hasznalata soran.

Engedje el az indito és ledllitd készlléket, ha a levegbellatds megszakad.

Kizarolag a gyarto altal javasolt kenanyagokat hasznalja.

Kerilje a hidraulika folyadékkal valé érintkezést. Ha mégis érintkezik a folyadékkal, alaposan mossa le azt, hogy elkertilje
a kiutések kialakulasanak kockazatat.

A hidraulikaolajok és kenéanyagok anyagbiztonsagi adatlapjainak adatait elkérheti az eszkoz beszallitéjatol.

Keriilje a nem megfelel6 testhelyzeteket, mivel ezek valdszinlleg nem teszik lehetévé a szerszdm normal vagy varatlan
mozgasanak ellensulyozésat.

Ha a szerszdm rogzitve van egy felfliggeszté-szerkezeten, ellenérizze, hogy a rogzités biztonsdgos-e.

Ugyeljen a z4zédés vagy becsip6dés veszélyeire, ha az orrszerelvény nincs felszerelve.

TILOS a szerszamot az orr-rész burkolatanak levételével mikodtetni.

A munka folytatasa el6tt elegendé szabad hely élljon a kezel6 rendelkezésére.

Amikor a szerszamot egyik helyrél a masikra viszi, kezét tartsa tavol az inditékapcsolétdl, hogy ne induljon be véletlendl
a szerszam.

NE ejtse le, ne hasznalja kalapacsként.

ISMETLODO MOZDULATOK OKOZTA VESZELYEK

A szerszdm hasznaélatakor a kezel6 kényelmetlenséget tapasztalhat a kéz, a kar, a vallak, a nyak kornyékén vagy a test
mas részein.

A szerszam hasznalata kozben a kezelének kényelmes testtartast kell felvennie, biztosan kell dllnia a laban, kerdlnie

kell a furcsa, bizonytalan testtartast. Hosszabb feladatok esetén a kezel6nek helyzetet kell valtoztatnia, ez segithet a
diszkomfort- és faradtsagérzeten.

Ha a kezel6 olyan tlineteket tapasztal, mint tartés vagy ismétl6dé diszkomfort, fajdalom, liktetés, sajgas, bizsergés,
zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ezeket a figyelmezteto jeleket nem szabad figyelmen kiviil hagyni. A kezel6nek ezt
jeleznie kell a munkaltato felé, és egyeztetnie kell egészségligyi szakemberrel.

TARTOZEKOK OKOZTA VESZELYEK

Az orrszerelvény, ill. a tartozékok felhelyezése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a szerszamot a levegéellatasrol.
Kizardlag a szerszdm gyartoja altal javasolt méretl és tipusu tartozékokat és fogydeszkozdket hasznaljon; Ne hasznaljon
mas tipusu vagy méretl tartozékokat vagy fogydeszkdzoket.

MUNKAHELYI VESZELYEK

A munkahelyi sérilések legfébb okai a megcsuszasok, a botlasok és az esések. Vegye figyelembe a szerszam hasznélatabdl
eredéen csuszdssa valo feliileteket, valamint a légvezeték vagy a hidraulikus toml6 altal okozott botlasveszélyeket.
Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Felmeriilhetnek nem ismert veszélyek, példaul elektromos- vagy mas
kdzmuvezetékekbdl eredéen.

A szerszam nem alkalmas robbandsveszélyes kornyezetben val6 hasznalatra, és nincs szigetelve az elektromos arammal
valo érintkezés ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek olyan elektromos kabelek, gazvezetékek stb., amelyek veszélyt okozhatnak, ha a
szerszam hasznélatabol eredéen megrongalédnak.

Megfelel6 6ltdzéket viseljen. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhdzatot munkavégzés kdzben. Hajat, ruhajat és

kesztyUjét tartsa tavol a mozg6 alkatrészektdl. A laza ruhdzat, az ékszerek vagy a hosszu haj beleakadhatnak a mozgé
alkatrészekbe.

ZAJVESZELY

A magas zajszint hatdsa tartos hallasvesztést és egyéb problémakat okozhat, példaul fiilzigast (csengés, zimmogés,
futyulés vagy zugas a fllben). Ezért elengedhetetlen a kockdzatértékelés és a veszélyek megfeleld ellendrzése.

A kockazat csokkentésére szolgald megfelel6 ellen6rz6 intézkedések magukban foglalhatjak példaul a csillapitd
anyagok haszndlatat, hogy megakadalyozzdk a munkadarabok,csengését”.

Hasznaljon hallasvédét a munkaltatd utasitadsainak megfeleléen, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi
el8irdsok szerint.
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«  Akezelési kézikonyvben ajanlottak szerint valassza ki, tartsa karban és cserélje le a fogydeszkozt/behelyezett
szerszamot, hogy megel6zze a felesleges zajndvekedést.

1.8 REZGESVESZELY

«  Arezgésnek valo kitettség karos lehet az idegek és a kezek, a karok vérellatasara.

«  Ha hideg kortlmények kézott dolgozik, viseljen meleg ruhat, és tartsa a kezét melegen és szarazon.

«  Hazsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy fehéredést tapasztal az ujjain vagy kezén, hagyja abba az eszk6z hasznalatat,
jelezze munkaltatojanak és konzultéljon orvosaval.

«  Amennyiben megoldhat6, tdmassza ald a szerszam sulyat egy éllvanyban, feszitében vagy kiegyenlitében, igy
kdnnyebb lehet megfogni az eszkdzt annak megtartasahoz.

«  Arezgésszintek sziikségtelen novekedésének elkeriilése érdekében a kezelési kézikonyvben ajanlottak szerint kezelje
és tartsa karban a vakszegecsekhez készlilt szerszamgépszerelvényt.

«  Akezelési kézikonyvben ajanlottak szerint valassza ki, tartsa karban és cserélje le a fogydeszkozt/behelyezett
szerszdmot, hogy megeldzze a felesleges rezgésndvekedést.

«  Tartsa 6vatosan, de biztonsagosan a szerszamot, a reakcioként kifejtend6 kézi er6hatast figyelembe véve, mert a
rezgésbdl adddo kockazat dltaldban erésebb szoritas esetén magasabb.

1.9 PNEUMATIKUS SZERSZAMGEPEKRA VONATKOZO, KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK

. Az Gizemi tdpnyomasnak nem szabad 7 bar (102 PSI) felett lennie.

« A nyomads alatt 1évé levegd sulyos sériiléseket okozhat.

«  MUkodésben levé szerszamot soha ne hagyjon felligyelet nélkil. Ha a szerszam nincs hasznélatban, akkor tartozékcsere
vagy javitasi munkalatok elvégzése el6tt valassza le a légtomlét.

«  Aleveg6t soha ne irdnyitsa sajat magara vagy masokra.

«  Avisszacsapodo tomlbk sulyos séruléseket okozhatnak. Mindig ellenérizze, hogy nincs-e sérilt vagy laza tomlg, illetve
szerelvény a rendszerben.

«  Hasznalat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgdlni, minden csatlakozdsnak biztonsagosnak kell lennie. Ne
tegyen nehéz térgyakat a tomlékre. Az éles it6dés okozta belsd sériilés miatt a tomlé id6 eldtt tonkremehet.

«  Ahideg leveg6t a kezeitél elfelé irdnyitsa.

. Ha univerzalis csavarkotéseket (kormos csatlakozdkat) hasznal, akkor rogzitécsapokat kell felszerelni és csapkodasgatlo
biztonsagi kdbeleket kell hasznalni a tomlé-szerszam vagy a tomlé-tomlé csatlakoztatdsanak esetleges meghibdsodasa
elleni védelem érdekében.

«  NE emelje meg a bel6vé szerszamot a tomlénél fogva. Mindig a bel6vé szerszam fogantyujat hasznalja.

. A szell6z6 nyildsokat nem szabad akadalyozni, nem szabad letakarni.

«  Aszerszdm hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem kertiilhet, ez lizemi hibat okoz a gépben.
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2. MUSZAKI ADATOK

2.1 RENDELTETES

A 73200 tipusszamu hidropneumatikus gépet gy terveztiik meg, hogy a Stanley Engineered Fastening zarécsavaros és
torécsavaros kotdelemeinek beldvésére legyen alkalmas.

A teljes szerszamgéphez el6szor rendelje meg az alap szerszamgépet (alkatrészszam: 73200-02000), majd vélassza ki a sajat
alkalmazasanak megfeleld orrszerelvényt a(z) 165 oldalon talalhatd Orrszerelvények szakaszbol.

A biztonsagi utasitasokat mindig be kell tartani.

NE hasznalja nedves kornyezetben, illetve gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében.

2.2 SZERSZAM-SPECIFIKACIO

Légnyomas Minimum- Maximum 5-7 bar (73-102 fonteré/négyzethiivelyk)
Sziikséges szabad légmennyiség 5 bar nyoméson 14,2 liter (73 fonteré/négyzethiivelyk)

7 bar nyomason 19,9 liter (102 fonter6/négyzethiivelyk)
Lokethossz Minimum 20 mm (0,79 hivelyk)
Huzéero 5 bar nyomason/73 fonteré/ 25,9 kN (5823 fonterd)

négyzethivelyk

7 bar nyomason/102 fonteré/ 36,2 kN (8138 fonterd)

négyzethivelyk
Ciklusido Megkozelitdleg 3 masodperc
Suly Orrszerelvény nélkal 4,90 kg (101b 1302)

Az ISO 15744 és az ISO 3744 zajvizsgalati kéd szerint meghatarozott zajértékek.

A-sulyozott hangteljesitményszint dB (A), L, Zaj bizonytalansag: k,,, = 3,0 dB(A) 102,3 dB(A)
A-sulyozott emissziés hangnyomads szint a munkadllomason S oL
dB(A), L, Zaj bizonytalansag: kpA =3,0 dB(A) 98,5 dB(A)
C-sul tt cstcskibocsatasi h asszintje dB(C), L, . ,
sulyozott csucskibocsa a5|cszrcm<;;nyoma552|n je dB(C) pC Zaj bizonytalansag: kpc =3,0dB(C) 97,0 dB(C)

Az IS0 20643 és az ISO 5349 zajvizsgalati kod szerint meghatarozott vibracios értékek.

Rezgés bizonytalansagi tényezé:
k=1,108 m/s’

Bejelentett vibracios kibocsatasi értékek az EN 12096 szerint

3,9 m/s?

Rezgéskibocsatasi szint, a, :
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2.3 A SZERSZAM MERETEI

@58A]j

389

@
N
(@]

146.1

Fig.1

A méretek milliméterben vannak feltiintetve.
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3. UZEMBE HELYEZES

FONTOS - HASZNALAT ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A(Z) 158 - 160 OLDALON A BIZTONSAGI UTASITASOKAT.

A szerszam hasznalata el6tt
«  Valassza ki a megfelel6 méretl orr egységet és szerelje fel.

«  Csatlakoztassa a beldvOszerszdmot a levegéellatasra. A ravasz lenyomasaval majd felengedésével probdlja ki a hizo és
visszadllé ciklust.

A VIGYAZAT: A szerel6szerszam megfelelé miikddéséhez fontos a pontos tdpnyomas. Ha nem megfelelé a nyomas,
személyi sériilés vagy késziilékkarosodas kovetkezhet be. A tdpnyomds nem haladhatja meg a szerszam muszaki
adatainal megadott értéket.

3.1 LEVEGOELLATAS

Minden szerszam idedlis esetben 5,5 bar nyomasu sdritett levegével mikodik. A 6 levegbelldtasra nyomdsszabalyozdk és
szlirérendszerek hasznélatat javasoljuk. Ezeket a szerszdmtol szamitott 3 méteres tavolsagba kell beszerelni (I14sd az alabbi
abrat), igy biztosithatd a szerszam maximalis élettartama és minimalisra csokkenthet6 a karbantartasi igénye.

A VIGYAZAT: A szekrényben talalhaté nyomasszabélyoz6 5,25 bar értékre van beallitva.
A VIGYAZAT: A nyomasszabalyozé semmilyen kériilmények kozott nem allithato at!
A VIGYAZAT: A szekrényben taldlhatd biztonsagi szelep 5,25-5,30 bar értékre van bedllitva.

A VIGYAZAT: A biztonségi szelep semmilyen kériilmények kézott nem allithaté at!

A rendszerben létrejott maximalis nyomas 150%-4ara vagy 10 bar minimalis tényleges lizemi nyomasra méretezett
levegéellatd tomldket kell hasznalni, attdl fliggéen, hogy melyik a nagyobb. A égtomliének olajallonak, a kiilsejének
kopasalld kell lennie, tovabba pancélozottnak kell lennie ott, ahol az Gizemi koriilmények miatt a tomldék sériilhetnek.
Minden leveg6tomldnek legalabb 6,4 milliméter vagy ' hivelyk furatatmérdjlinek KELL lennie.

STOP COCK

(USED DURING MAINTENANCE /_\
OF FILTER/REGULATOR )
OR LUBRICATION UNTS)  ©__| { 4
SVETRESMAGM N \
TAKE OFF POINT
&) |m FROM MAIN SUPPLY

VLN

AR LUBRICATION PRESSURE REGULATOR MAIN SUPPLY
PERMISSABLE AND FILTER DRAIN POINT
(DRAIN DAILY)
Fig.2
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3.2 A BERENDEZES MUKODTETESE

FONTOS - Gallér telepitése nélkiil tilos megprébalni letorni a forgécsapszeget. igy a forgécsapszeg nem régzitett
része nagy sebességgel és erével fog kirepiilni a szerszam orr részébdol.

Zarocsavaros termékek beszerelésekor:

*  Qy6z6djon meg arrél, hogy a megfelel6 orrszerelvény kerdilt fel. -
Csatlakoztassa a szerszamot a levegéellatashoz.
*  Nyomja at a ratét furatan az Avdelok® csapszeget.
*  Helyezze a gallért a csapszegre (az dbra szerint tajolja).
*  Szoritsa a csapszeg fejét a ratéthez, kozben nyomja a szerszamot >
a kilégé csapszeg végére. —>
*  Teljesen nyomja le az inditokapcsolét. Egy ciklus biztositja |
azt, hogy a gallér raprésel6djon a csapszeg zar6hornyara és a
csapszeg a torési horony magassagaban letorjon.
*  Engedje ki az inditokapcsolot. A szerszam ekkor befejezi a Fig.3
ig.

ciklust, vagyis eltolja magat a gallértdl és hatul kiloki a csapszeg
végeét.
Tordcsavaros termék szerelésekor:-
*  Qy6z6djon meg arrél, hogy a megfeleld orrszerelvény kertilt fel.
*  Csatlakoztassa a szerszamot a levegéellatashoz.
¥ Helyezze be a szerszdm orrdba a rogzitéelemet.

*  Helyezze a rogzitéelemmel megtoltott szerszdmot a ratétre Ugy, hogy a kidllé kdtéelem egyenesen a ratét furatdba
kerdljon.

*  Teljesen nyomja le az inditokapcsolot. A szerszam ciklusa felhizza a rogzitéelemet.

*  Engedje ki az inditokapcsolét. A szerszam befejezi a ciklust.
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4. ORRSZERELVENY

Elengedhetetlen, hogy a szerszdm kezelése el6tt beillessze a megfeleld orrszerelvényt. Az eredeti teljes alkatrészszam
vagy az elhelyezendé rogzitészerelvény adatainak ismeretében Uj orrszerelvényt rendelhet a(z) 165 oldalon megadott
temékvalaszté tablazatok segitségével.

4.1 AVDELOK® ORRSZERELVENY-VALASZTEK

Négyféle Avdelok® orrszerelvény kaphaté. Elengedhetetlen, hogy a szerszam kezelése el6tt beillessze a megfelel
orrszerelvényt.

3
2
.

(o)
B
©

1 =
— ol

o
L o

Straight Round | Straight with Horiz. flats | Straight with Vert. flats Straight Short

AVDELOK® ORRSZERELVENY-VALASZTEK

ORRBERENDEZES
ALKATRESZSZAM

3/16" | Fiigg6leges sikokkal 21| 0812 | 16| 0625 | 54 | 2120 | 25 | 1,000 | 07200-02500*

3/16" | Vizszintes sikokkal 21| 0812 | 16| 0625 | 54 | 2120 | 25 | 1,000 | 07200-02700*
1/4" | Fuggoleges sikokkal 21| 0812 | 16| 0625 | 54 | 2120 | 25 | 1,000 | 07200-02600*
1/4" | Vizszintes sikokkal 21| 0812 | 16| 0625 | 54| 2120 | 25 | 1,000 | 07200-02800*
1/4n | Vizszintessikokkal o e | 16 | 0625 | 54 | 2120 | 25 | 1,000 | 07200-03300*

(Iépcsdzetes kialakitasu)

1/4" | Kor alaka 21 | o812 | - - 54 | 2120 | - - 07200-03500 *
5/16" | Vizszintes sikokkal 27 | 1060 |[236| 0930 | 91 | 3580 | 40 | 15580 07220-02700
516" | Vizszintessikokkal -~ oo a0 536l 0930 | 04 | 3700 | 46 | 1,830 07220-03400

(Iépcsézetes kialakitasu)

5/16" | Kér alaku 27 | 1060 | - - 91 | 3580 | - - 07220-05600
3/8" | Kor alaku 27 | 1060 | - - 70 | 2750 | - - 07220-02000
3/gn | KOralaki (lépcsézetes | o | 5y | - 742| 2920 | - - 07220-03500

kialakitas)

3/8" | Révid 27 | 1,060 [252| 0992 | 37| 1450 | 32 | 1,250 07220-06100

* Az adapterkészlet (alkatrészszam: 73200-04300) segitségével tudja az orrszerelvényeket a szerszamra illeszteni.

Az Ull6 [épcsézetes kialakitasa miatt a gallér kevésbé deformalddik, igy puhabb anyagbdl, miianyagbol vagy fabdl stb.
késziilt Avdelok® is elhelyezhetd a segitségével.
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4.2 STANDARD ORRSZERELVENY-VALASZTEK

A lenti rogzitéelemek a 73200 tipusszdmu szerszamra is rdhelyezheték. Elengedhetetlen, hogy a szerszam kezelése el6tt
beillessze a megfeleld orrszerelvényt.

STANDARD ORRSZERELVENY-VALASZTEK

ROGZITOELEM ORRBERENDEZES
MEGNEVEZES LEIRAS ALKATRESZSZAM
AVBOLT® 3/16 hiiv. (4,8 mm) | Tekintse meg a(z) 07900-00905. szamu adatlapot 07220-08100
1/4 hiv. (6,4 mm) Tekintse meg a(z) 07900-00905. szamu adatlapot 07220-07500

Az orrhegyvalasztékhoz tekintse meg a(z) 07900-00840.
szamu adatlapot

Az orrhegyvalasztékhoz tekintse meg a(z) 07900-00840.
szamu adatlapot

AVSEALE® Il 11 mm standard 07220-06600

12 mm standard 07220-06700

13 mnj allacsony Azlorr’hegyvalasztekhoz tekintse meg a(z) 07900-00840. 07220-06600
nyomasu szamu adatlapot
14 mm allacsony Az,orr,hegyvalasztekhoz tekintse meg a(z) 07900-00840. 07220-06700
nyomasu szdmu adatlapot
16 mm a,Iacsony Az,orr’hegyvalasztekhoz tekintse meg a(z) 07900-00840. 07220-06800 A
nyomasu szamu adatlapot
INTERLOK® 3/8 hiiv. (10 mm) Standard egyenes szerelvény 73200-04500 t
MAXLOK® 1/4 hiv. (6,4 mm) Standard egyenes szerelvény *07610-02100
3/16 hiiv. (4,8 mm) Standard egyenes szerelvény *07610-02000
MONOBOLT® 3/8 hiiv. (10 mm) Standard orrhegy 07220-07200 T

A 7,0 bar légbemeneti nyomdsra van szlikség.
t Ezen rogzitéelemek felhelyezéséhez két szerszammozdulatra van sziikség.
* Az adapterkészlet (alkatrészszdm: 73200-04300) segitségével tudja az orrszerelvényeket a szerszamra illeszteni.

4.3 SZERELESI UTASITASOK

A VIGYAZAT: A levegéellatast eltérd utasitas hianyaban le kell kapcsolni az orrszerelvények illesztése vagy
eltdvolitasa soran.

A felhelyezés el6tt az orrszerelvényeket fel kell szerelni.

EGYENES ViZSZINTES, FUGGOLEGES VAGY KOR ALAKU ORRSZERELVENY

«  Aszoritopofakat vékonyan kenje be molibdén tartalmu litiumos
zsirral.

«  Szerelje 0ssze a rugovezetdket 4 és a rugot 5

«  Egyensulyozza ki a fels6 rugévezetédn 4 taldlhato
tokmanypofakat 3 (a bedllitashoz szilkség esetén vegye igénybe
a forgdcsapszeget)

- Ovatosan eressze az 8sszeszerelt alkatrészekre a tokmanygydr(t
2

«  Szlkség esetén helyezze a tavtartét 6 a tokmanygydribe 2
(kizarélag 5/16 hiiv. 4&tm.)

«  Ekkor a szerelvény elhelyezhet6 az tll6ben

A félkovér tételszamok a szemkozti abrara vonatkoznak.
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5. TARTOZEKOK

GALLERHASITO

Lehetdség van gallérhasitét rendelni, hogy levaghassa az Avdelok® termékre helyezett gallérokat. A lent lathaté kis méret
a(z) 3/16 hiivelykes és a(z) 1/4 hiivelykes gallérok levagasara alkalmas. A lent lathatd nagy méret a(z) 5/16 hiivelykes és a(z)
3/8 hiivelykes gallérok levagasara alkalmas.

SMALL COLLAR SPLITTER (07500-06800,/07500-06900) LARGE COLLAR SPLITTER (07220-03700/07220-03900)

A félkovérrel szedett méreteket milliméterben adtuk meg. A toébbi méretet hiivelykben adtuk meg

GALLERHASITOK - ALKATRESZSZAM

3/16HOV. 1/aHOV. 3/sHUV.

GALLERHASITO MENNY.

*heHUV.
GALLERHASITO

GALLERHASITO | GALLERHASITO

07500-06800

07500-06900

07220-03700

07220-03900

1 EETSSES\E&;E{JU&E/E\'\‘%{ 07001-00004 | 07001-00004 | 07001-00142 | 07001-00142 2
2 PERSELY 07210-02012 | 07210-02012 - - 1
3 PENGE CSAPSZEG 07210-02014 | 07210-02014 | 07220-03712 | 07220-03712 2
4 PENGE CSAPSZEG CSAVARJA 07210-02015 | 07210-02015 | 07220-03713 | 07220-03713 2
5 PENGE 07210-02016 | 07210-02104 | 07220-03710 | 07220-03902 2
6 RUGOS CSIPESZ SZERELVENYE 07500-08000 | 07500-08000 | 07220-04500 | 07220-04500 1
7 PENGETARTO SZERELVENYE 07210-02500 | 07210-02600 | 07220-04200 | 07220-04300 2
8 TAVTARTO CSAPSZEG 07210-02703 | 07210-02703 | 07220-03714 | 07220-03714 1
9 VEZERMU TENGELYE 07500-06801 | 07500-06801 | 07220-03701 | 07220-03701 1
10 | KULSO PERSELY 07500-06803 | 07500-06803 | 07220-03715 | 07220-03715 1
11 ORR-ROGZITO ANYA 07500-00212 | 07500-00212 - - 1
12 KULSO ROGZITOKARIKA 07004-00041 | 07004-00041 - - 1
13 ROGZITOSAPKA 07007-00076 | 07007-00076 - - 1
14 | PENGERUGO - - 07220-03706 | 07220-03706 2
15 FUGGETLEN ROGZITOCSAPSZEG 07500-08003 | 07500-08003 | 07220-04501 | 07220-04501 1

GALLERHASITO ADAPTERKESZLET (73200-04600)

SMALL
COLLAR
SPLITTER

ANVIL

ADAPTOR

COLLET

11

I[N

ADAPTOR KIT

ADAPTOR
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5.1 OSSZESZERELESI UTASITASOK
TEST SZETSZERELESE

* A szervizkészletben megtaldlhato(k). A teljes listaért lasd a(z) 171. oldalt.
A szerszam feltoltésekor szlikség esetén tavolitsa el ezeket a tartozékokat.

A gallérhasito felszereléséhez csatlakoztassa le a szerszamot a
levegdellatasrol

Tavolitsa el a csapszeg végi terel6t 47.
Ha van a szerszamon, vegye le az orrszerelvényt

Molibdén tartalmu litiumos zsirral kenje meg a gallérhasité
vezérmUvének fellileteit, a csapagyak feliileteit és a tobbi mozgd
alkatrészt.

A szerszadm hatso részén keresztll 10 mm-es A/F”imbuszkulccsal
tartsa meg a dugattyufejet, majd csavarkulccsal szoritsa rd a
gy(lrladaptert a fejdugattyura.

Nyomija az ulléadaptert a gy(rladapterre, majd csavarozza ra.
Csavarkulccsal hiizza meg

Helyezze az 6sszeszerelt gallérhasitot az Gilléadapterbe, majd
csavarja ra a gyUrGadapter végére. Csavarkulccsal hizza meg az
ulléadapter orr-rogzité anyajat

A mUkodtetéshez nyomja erésen a gallérhasitot a gallérra, majd
nyomja le az inditékapcsolot.

TOOL

PISTON STOP /§ M/

5/16 hiivelykes vagy 3/8 hiivelykes Avdelok® vdgasdhoz hasznalja a(z) 07220-03700 vagy a(z) 07220-03900 szamu

gallérhasitét - ehhez adapter nem sziikséges.

Helyezze a fej satupofajat* a fejre 63, majd a fej satupofdinak forditott tajolas szerinti megtartasahoz hasznilja a puha

pofakat.

A zaréanya 38 kicsavarasahoz hasznalja a zaréanya csékulcsat®. Szlikség esetén, az alaplemez 32 elforgasdnak

megakadélyozéasara hasznéljon 10 mm-es A/F imbuszkulcsot.
Tavolitsa el az alapsapkat 31 és a tomitést 36.

Tavolitsa el a rogzitégy(rdt 25 és a kipufogddobot 37.

Nyomija az alaplemezt 32 a testbe 65, majd tavolitsa el a rogzitégydr(t 24.

A test 65 also oldalahoz rogzitett alaplemez-kihtizdval* csavarja a zaréanyat 38 az alaplemezre 32, mikozben kihuzza
az alaplemezt a testbél. Szlikség esetén, az alaplemez elforgdsanak megakadalyozasara hasznéljon 10 mm-es A/F

imbuszkulcsot.

Csavarja a dugattyuiitkdz6t a Iégdugattyu also részéhez 33, helyezze az M6 csavarokat az alapba, majd csavarja be 6ket.
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6. A SZERSZAM KARBANTARTASA

Rendszeresen karbantartast kell végezni, és évente vagy 500 000 ciklus utan - attdl fliggéen, hogy melyik kbvetkezik be
hamarabb - teljes koru atvizsgaldsra kell sort keriteni.

A VIGYAZAT: A szerszam nemfémes részeit soha ne tisztitsa olddszerrel vagy mas erés vegyszerrel. Ezek a vegyszerek
meggyengithetik az alkatrészek anyagat.

A VIGYAZAT: Karbantartas elétt tavolitsa el a munkafolyamat soran esetleg felhalmozédott veszélyes anyagokat.
A VIGYAZAT: A munkaltaté felel6s azért, hogy a szerszam-karbantartési utasitdsokat megkapjak a megfelel személyek.

A VIGYAZAT: Az operétort csak megfeleld képzés elvégzése utan szabad bevonni a szerszdm karbantartasaba vagy
javitasaba.

A VIGYAZAT: A szerszamot rendszeresen at kell vizsgalni az esetleges sériilések és hibak tekintetében.

A VIGYAZAT: Olvassa el a biztonsagi utasitasokat a(z) 158-160. oldalon.

6.1 NAPI KARBANTARTAS

«  Hanincs olajozé a levegbelldtason naponta, elsé hasznalat el6tt vagy lizembe helyezéskor 6ntsén néhany csepp
tiszta, konnyl kendolajat a szerszam levegdényilasaba. Folyamatos hasznalat kozben a légtomlét két-harom 6ranként a
levegébellatasrol le kell csatlakoztatni és a szerszamot meg kell kenni.

«  Légszivargas ellendrzése. A kopott, illetve sériilt tomldket és csatlakozokat ki kell cseréini.
«  Olajszivargas ellendrzése.

«  Ha nincs szlir6 a nyomasszabalyozén, akkor a levegévezetéket légtelenitéssel tisztitsa meg a felgyllemlett piszoktdl,
viztdl, mieldtt a tomlét a szerszamra csatlakoztatnd. Ha van sz(ré, mossa ki.

«  Ellendrizze, hogy az elhelyezni kivant rogzitéelemekhez ill6 orrszerelvény talalhaté-e a szerszamon.
«  Ellendrizze, hogy a terel6t 47 felszerelték-e a szerszamra.

«  Ellendrizze, hogy a szerszam lokete megfelel-e a minimalis el6irdsnak (Idsd: 161. oldal). A(z) 180 és 181 oldalon
talalhatd feltoltési muvelet utolsé [épései elmagyarazzak, hogyan mérheti meg a I6kethosszt.

«  Ellendrizze, hogy az iill6 nem hasznalodott-e el. Errdl ugy gyézédhet meg, ha dtnézi a megadott adatokat a
rogzitéelemek adatlapjan. A tulzott mértékid kopds miatt az till6 megrepedhet.

6.2 HETI KARBANTARTAS

«  Szedje szét és tisztitsa meg az orrszerelvényt, forditson kiilonds figyelmet a pofdkra. Az 6sszeszerelés elétt kenje meg
molibdén tartalmu litiumos zsirral.

«  Ellendrizze, hogy olaj vagy leveg6 nem szivarog-e a |égtomlén vagy a szerelvényeken keresztiil.

6.3 MOLYLITHIUM KENOZSIR EP 3753 - BIZTONSAGI ADATOK
A kendanyag rendelhetd egyediili tételként, a cikkszam a Szervizkészlet oldalon taldlhat6 171

Els6segélynyujtas

BOR:

Mivel a zsir teljesen vizallo, legjobban jéovahagyott emulgeald bértisztitéval tavolithatja el.

LENYELES:

Gondoskodjon arrdl, hogy az egyes italok 30 ml magnéziumos tejet, lehetéleg egy csésze tejet tartalmazzanak.
SZEMEK:

Irritald, de nem karos. Oblitse le vizzel és forduljon orvoshoz.

Tiz
GYULLADASI HOMERSEKLET: 220°C felett.

Nincs gyulékonynak minésitve.
Megfelelé oltéanyag: Széndioxid, halon vagy vizpermet, ha tapasztalt operator alkalmazza.

Kornyezet
Gy(jtse 6ssze égetésre vagy engedélyezett helyen valé leselejtezésre.

Kezelés

Hasznaljon bérvédd krémet vagy olajéllé kesztydit.
Tarolas

H6t6l és oxidaldszertdl tavol tarolja.
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6.4 MOLYKOTE® 55m KENOZSIR - BIZTONSAGI ADATOK

Els6segélynyujtas

BOR:

Oblitse ki vizzel. Térélje le.
LENYELES:

Nincs sziikség elsésegélyre.
SZEMEK:

Oblitse ki vizzel.

Tiz

GYULLADASI HOMERSEKLET: 101,1°C felett (zart csésze)
Robbandsveszélyes tulajdonsagok: Nem

Megfelelé oltdéanyag: Szén-dioxid hab, szaraz por vagy finom vizpermet.
Viz haszndlhat6 a tliznek kitett tartalyok leh(itéséhez.

Kornyezet

Ne engedje, hogy nagy mennyiségben bekeriiljon lefolydkba vagy felszini vizekbe.

Takaritdsi médszerek: Kaparja fel, majd helyezze egy fedéllel elldtott, erre a célra alkalmas konténerbe. A kiomlott termék
rendkivil csUsz6ssa teszi a fellletet.

formdjanak és vizoldhatatlansaganak készonhet6en a bioldgiai hasznosithatésag elenyészé.

Kezelés
Altalanos szell6ztetés javasolt. Ugyeljen arra, hogy ne keriiljén a bérére vagy a szemébe.

Tarolas
Ne tarolja oxidaldszerekkel. Tartsa a tartalyt zarva és tarolja viztdl, nedvességtél tavol.

6.5 MOLYKOTE® 111 KENOZSIR - BIZTONSAGI ADATOK

Elsésegélynyujtas

BOR:

Nincs sziikség elsésegélyre.
LENYELES:

Nincs sziikség elsésegélyre.
SZEMEK:

Nincs sziikség elsésegélyre.
BELELEGZES:

Nincs sziikség elsésegélyre.

Tiz

GYULLADASI HOMERSEKLET: 101,1°C felett (zart csésze)
Robbanasveszélyes tulajdonsdgok: Nem

Medgfeleld oltéanyag: Szén-dioxid hab, széraz por vagy finom vizpermet.
Viz hasznalhat6 a tliznek kitett tartalyok leh(itéséhez.

Kornyezet
Nem varhatdak karos hatasok.

Kezelés
Altalanos szell6ztetés javasolt. Ne nézzen bele.

Tarolas
Ne térolja oxidaloszerekkel. Tartsa a tartélyt zarva és tarolja vizt6l, nedvességtél tavol.
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6.6 SZERVIZKESZLET

Az egyes szervizekhez a(z) 73200 szamu szervizkészlet haszndlatat javasoljuk.

Alkatrész-szam

Karbantarto készlet, 73200-99990

Leiras

Alkatrész-szam

Leiras

07900-01040 | LEGDUGATTYUTENGELY-TOLTENY 07900-01054 | TOMITESHAZ TOLOTENGELY
07900-01041 ALAPLEMEZ KIHUZO 07900-01055 | TOMITESROGZITO CSAVARKULCS
07900-01042 | KARROGZITO ANYA CSAVARKULCS 07900-00427 | CSUSZO ELTOLT FOGANTYU
07900-00043 | FEJDUGATTYU TOLTENY 07900-00151 T-KAR TOLDALEK

07900-01043

FEJDUGATTYUFEJ ELULSO TOMITES
PERSELY

07900-00692

INDITOKAPCSOLO-SZELEP KISZEDOJE

07900-01044

FEJDUGATTYU HATULSO TOMITES PERSELY

07900-00158

CSAPKISZEDO, 2 MM

07900-01045

FEJDUGATTYU TOMITESVEZETO

07992-00020

KENOZSIR - MOLYLITHIUM EP 3753

07900-01046 | FEJ SATUPOFA 07992-00075 | KENOZSIR - MOLYKOTE® 55M
07900-01047 | AJAKTOMITESHAZ TOLOTENGELY 07900-00755 | KENOZSIR- MOLYKOTE® 111
07900-01048 | AJAKTOMITESHAZ PERSELY 07900-00756  |LOCTITE® 243 MENETZARO
07900-01049 | ZAROANYA CSOKULCS 07900-01060 * | FELTOLTOFECSKENDO (x2)

07900-01050

HATSO AJAKTOMITES-VEZETO

07900-01061 *

HUZOLOKET-BEALLITO

07900-01051

HATSO AJAKTOMITES DUGOJA

07900-01062 *

VISSZATEROLOKET-BEALLITO

07900-01052

HATSO DUGATTYU TOLTENY

07900-01063 *

FELTOLTOFECSKENDO TOLDALEK

07900-01053

VISSZATERODUGATTYU-KIHUZO

07900-01066

INDITOANYA

*

A(z) 73200-99991 szamu feltoltdkészlet is tartalmazza ezeket az alkatrészeket, és kilon tételként is megvasarolhato.

A szervizeléshez az alabbi standard szerszdmokra van szlikség (a szervizkészlet ezeket a tételeket nem tartalmazza).

Imbuszkulcs, 4 mm

Imbuszkulcs, 5 mm

Imbuszkulcs, 6 mm

Imbuszkulcs, 10 mm

Csavarkulcs, 14 mm

Csavarkulcs vagy csékulcs, 22 mm
Csavarkulcs, 27 mm

Csavarkulcs, 48 mm

PTFE szalag, 10 mm

Ettol eltérd jelzés hianyaban a villaskulcsok és imbuszkulcsok a sik feliiletek kozotti tavolsagra utalnak.

6.7 KARBANTARTAS

Evente vagy 500 000 ciklusonként (attél fliggéen, hogy melyik kévetkezik be hamarabb) teljesen szét kell szerelni a

szerszamot és Uj komponenseket kell haszndlni, ha azok elkoptak, megsériiltek vagy ha ezt a javasoljuk. Az 6sszes O-gyr(it
és tomitést ki kell cserélni és meg kell kenni (pneumatikus tomités esetén Molykote® 55m kendzsirral, hidraulikus tomités
esetén pedig Molykote® 111 kenbzsirral).

A FIGYELMEZTETES: Olvassa el a biztonsagi utasitasokat a(z) 158-160. oldalon.

A FIGYELMEZTETES: A munkaltaté felelés azért, hogy a szerszam-karbantartasi utasitasokat megkapjak a megfelelé
személyek.

A FIGYELMEZTETES: Az operatort csak megfelelé képzés elvégzése utan szabad bevonni a szerszam karbantartasaba
vagy javitasaba.

A FIGYELMEZTETES: A szerszamot rendszeresen &t kell vizsgalni az esetleges sériilések és hibak tekintetében.

A légvezetéket le kell valasztani, mielétt barmilyen szervizelésre vagy szétszerelésre keriilne sor, hacsak kifejezetten mas
utasitast nem kap.

Javasoljuk, hogy a szétszerelést tiszta koriilmények kdzott hajtsa végre.

A szerszam szétszerelése eldtt el kell tavolitania az orrberendezést. A szerelési és szervizelési utasitasokat 1asd: 166. és 169.
oldal.
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A szerszam teljeskorl szervizeléséhez azt tanacsoljuk, hogy a jelzett sorrendben szerelje szét a részegységeket.

A szétszerelést kovetben ne felejtse el feltdlteni a szerszamot.

Karbantartas el6tt el kell tavolitani a munkafolyamatok kdvetkeztében a gépen esetlegesen lerakddott potencidlisan
veszélyes anyagokat.

6.8 SZETSZERELESI UTASITASOK

ELOKESZULETEK

«  Csatlakoztassa a szerszamot a levegéellatasra.

+  Nyomja le és tartsa lenyomva az inditékapcsolét 29.

«  Csatlakoztassa le a leveg6ellatast és engedje fel az inditokapcsolét 29.

«  Tavolitsa el a terel6t 47, a rogzitéanyat 49, az adaptergyr(t 50 és az adaptert 48.

UZEMSZELEP

« 22 mme-es A/F csavarkulccsal vagy csékulccsal csavarja ki a forgocsavart 44, majd vegye ki a forgéelemet 43. Tavolitsa el
az O-gy(rt 4 a forgdcsavarrol.

« 6 mm-es A/F imbuszkulccsal tavolitsa el a szeleprogzit6t 40. Tavolitsa el az O-gy(rt 7.
«  Tolja ki a testbdl 65 a szeleporsét 39. Tavolitsa el az O-gyurdket 11.
«  Huzza ki a szeleptestet 42 a testbél 65. Tavolitsa el az O-gyurdket 10, 11.

TEST RESZEGYSEG

«  Helyezze a fej satupofajat* a fejre 63, majd a fej satupofdinak forditott tajolds szerinti megtartasahoz hasznalja a puha
pofakat.

«  Azarbanya 38 kicsavardsahoz hasznalja a zaréanya csékulcsat®. Szlikség esetén, az alaplemez 32 elforgasanak
megakadalyozéasara hasznéljon 10 mm-es A/F imbuszkulcsot.

«  Tavolitsa el az alapsapkat 31 és a tomitést 36.
«  Tavolitsa el a rogzitégydr(it 25 és a kipufogddobot 37.
«  Nyomja az alaplemezt 32 a testbe 65, majd tavolitsa el a rogzitégyrdt 24.

«  Atest 65 alsé oldaldhoz rogzitett alaplemez-kihtizéval* csavarja a zardanyat 38 az alaplemezre 32, mikozben kihtzza
az alaplemezt a testbél. Szlikség esetén, az alaplemez elforgasanak megakadalyozasara hasznaljon 10 mm-es A/F
imbuszkulcsot.

«  Tavolitsa el az O-gy(r(it 8 az alaplemezrél 32.

«  Helyezzen 14 mm-es A/F csavarkulcsot vagy 5 mm-es A/F imbuszkulcsot a |égdugattyu csatalkozaséara 41. 27 mm-es
A/F csavarkulccsal csavarja le az anyat 3.

« M6 menetes lyukak segitségével huzza ki a Iégdugattyut 33. Tavolitsa el az X-gy(irit 9 és az er6csokkent6 tomitést 35.

«  Helyezzen 4 mm-es A/F imbuszkulcsot a |égdugattyu tengelyébe 58, és 14 mm-es A/F csavarkulccsal csavarja ki a
légdugattyu csatlakozéjat 41. Nyomija titkdzésig a fejbe 63 a [égdugattyu tengelyét.

«  Karrogzité anya csavarkulcs* segitségével csavarja ki a karrogzité anyat 34, majd tavolitsa el a testet 65.

FEJSZERELVENY
«  Tavolitsa el a 4 leeresztécsavart 1 és a ragasztott tomitést 5, majd megfeleld tartalyba eressze le az olajat.

«  Helyezze a fej satupofajat* a fejre 63, majd a fej satupofdinak forditott tajolds szerinti megtartasahoz hasznalja a puha
pofakat.

«  Tavolitsa el az O-gydr(ket 13 a fejrél 63.

« A2 mm-es pontozéd* segitségével hajtsa ki az inditékapcsold csapjat 30, majd emelje ki és tavolitsa el az
inditékapcsolot 29.

«  Csavarja ki az inditékapcsold-szelepet 28 az inditokapcsold-szelep kihuzojaval*.

*  A(z) 73200. termékszamu szervizkészletben taldlhato tételekre utal. A teljes listaért 1asd a(z) 171. oldalt.
A félkovéren szedett tételszamok az dltaldnos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (176 - 177. oldal).
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«  Atomitésrogzité csavarkulcs® segitségével tavolitsa el a tomitésrogzitét 55. Tavolitsa el az ajaktomitést 16 és az
O-gydr(t 12.

«  Huzza ki a légdugattyu tengelyét 58. Tavolitsa el a csapagygyrit 62, az ajaktomitést 15, a tomitéiitkdzot 61, az
ajaktomitést 14 és a huzédugattyut 56.

. Tavolitsa el a csapagygydr(t 60 a [égdugattyu tengelyének végérdl 59.

«  Helyezzen 4 mm-es A/F imbuszkulcsot a légdugattyu tengelyébe 58, és 14 mm-es A/F csavarkulccsal vagy 5 mm-es A/F
imbuszkulccsal csavarja ki a [égdugattyu tengelyének végét 59.

«  Avisszatérédugattyu-kihuzéval* tavolitsa el a visszatérd dugattyut 57. Tavolitsa el a visszatér6é dugattyubdl az
ajaktomitést 14.

«  Tavolitsa el a fej satupofdjat*. A szerszam karjat puha pofakkal megtartva helyezze a szerszdmot orral lefelé nézé iranyba.

«  Csavarozza le a zar6sapkat 51 48 mm-es A/F csavarkulccsal. Tavolitsa el a csapagygydr(t 53, a torlét 22 és az O-gy(irit 6
a zarésapkarol.

«  Vegye ki a fejdugattyut 64 a fejbdl 63. Tavolitsa el a fejdugattyubdl a fejdugattyu tomitéseit 19, a kilokédést gatld
gyurlket 20 és az ajaktomitést 21.

«  Atomitéshaz toldtengelyével* tavolitsa el a tomitéshazat 52. Tavolitsa el a tomitéshazrol az ajaktomitést 17, a
csapagygyrdt 54, a torl6t 18 és az O-gydr(t 23

6.9 KORNYEZETVEDELEM

Ugyeljen ra, hogy az alkalmazandé hulladékkezelési elSirasok szerint jarjon el. Az dsszes hulladékterméket engedélyezett
hulladékkezel6 l1étesitményben vagy telephelyen artalmatlanitsa, hogy a személyzet és a kdrnyezet ne legyen veszélynek
kitéve.

6.10 OSSZESZERELESI UTASITASOK

« Az dsszes O-gyurdt és tomitést ki kell cserélni és meg kell kenni (pneumatikus tomités esetén Molykote® 55m
kendzsirral, hidraulikus tomités esetén pedig Molykote® 111 kendzsirral).

FEJSZERELVENY
«  Aszerszam karjat puha pofakkal megtartva helyezze a szerszamot orral lefelé nézé irdnyba.
«  Szerelje fel a todmitéshazra 52 a csapagygydr(it 54, az ajaktomitést 17, a torl6t 18 és az O-gydr(it 23.

«  Helyezzen kilokédést gatld gydriiket 20 a fejdugattyd 64 mindkét tomitéhornyaba. A kilokédést gatléd gy(riiket a
fejdugattyuban a témitéhornyokba, a szell6z6lyukhoz kozel kell elhelyezni, az altaldanos 6sszeszerelési rajz,C" abraja
szerint.

«  Helyezzen fejdugatty tomitést 19 a fejdugattyd 64 mindkét tomitéhornyaba. A fejdugattyu tomitéseket a
fejdugattyuban a tomitéhornyokba, a szell6z6lyukhoz képest a legtavolabb kell elhelyezni, az altalanos 0sszeszerelési
rajz,C"” abraja szerint.

«  Helyezze a fejdugattyu toltényét* a fejdugattyuba 64 és toltse be a tomitéshaz szerelvényét a fejdugattyuiba.

«  Miel6tt a fejdugattyt 64 a fejbe 63 helyezné, szerelje fel a fej hatso részére a fejdugattyu tomitésvezetbjét*. Ha a
fejdugattyut 64 mar felszerelte a teljesen elérenéz6 pozicidba, akkor tavolitsa el a fejdugatty tomitésvezetdjét és a
fejdugattyu toltényét.

«  Miel6tt az ajaktomitést 21 behelyezné a fejbe 63, tegye a hatsé fejdugattyu toltényét* a fejdugattyuba 64, valamint a
hatso ajaktomités perselyét* a fej hatsé részére. Az ajaktomitést litkdzésig a hatsé ajaktomités dugojaval* tudja betolni.

Helyezze be a csapagygydr(it 53, a torlét 22 és az O-gy(rlit 6 a zardsapkaba 51.

- Tegyen a Loctite® 243* ragasztébdl a zarésapka 51 menetére, majd 48 mm-es A/F csavarkulccsal csavarja a zarésapkat a
fejre 63.

«  Helyezze a fej satupofajat* a fejre 63, majd a fej satupofdinak forditott tajolds szerinti megtartasdhoz hasznalja a puha
pofakat.

«  Helyezze be a visszatéré dugattyuba 57 az ajaktomitést 14.

«  lllessze a visszatéré dugattyut a visszatérédugattyu-kihizéba*, majd tolja be a fejbe 63 addig a mélységjelig, amely a
visszatérédugattyu-kihuzon taldlhaté.

*  A(z) 73200. termékszamu szervizkészletben taldlhato tételekre utal. A teljes listaért 1asd a(z) 171. oldalt.
A félkovéren szedett tételszamok az dltaldnos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (176 - 177. oldal).
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«  Vigyen fel Loctite® 243* ragasztot a Iégdugattyu tengelyének menetére 59. Helyezzen 4 mm-es A/F imbuszkulcsot
a légdugattyu tengelyébe 58, és 14 mm-es A/F csavarkulccsal vagy 5 mm-es A/F imbuszkulccsal hizza meg a
l[égdugattyu tengelyének végét.

«  Helyezze a csapagygydur(t 60 a [égdugattyu tengelyének végére 59.

« lllessze a légdugattyutengely toltényét a légdugattyu tengelyére 58, majd helyezze fel a huzédugattyut 56, az
ajaktomitést 14, a tomitdutkozdt 61, az ajaktomitést 15 és a csapagygyrit 62 azzal a tdjolassal és abban a sorrendben,
ahogyan az éltalanos 6sszeszerelési utasitasban olvashato.

«  Helyezze be a légdugattyu tengelyének szerelvényét a fejbe 63.
«  lllessze az ajaktomitést 16 és az O-gydr(it 12 a tomitésrogzitébe 55.

«  Tegyen a Loctite® 243* ragasztobol a tomitésrogzité menetére 55 menetére, majd a tomitésrogzité csavarkulccsal
csavarja a fejre 63.

«  Tavolitsa el a légdugattyutengely-toltényt*.

«  Helyezzen 2 darab O-gydir(it 13 a fejre 63.

« Azinditokapcsold-szelep kihtzojaval* szerelje be az inditokapcsolé-szelepet 28.

«  Szerelje fel az inditokapcsoldt 29, majd illessze be az inditdkapcsold csapjat 30 a fejbe 63.

«  Tavolitsa el a fej satupofajat®. A szerszam karjat puha pofakkal megtartva helyezze a szerszamot orral lefelé nézé
iranyba.

«  Helyezzen be 4 darab leereszt6csavart 1 és 4, valamint ragasztott tomitést 5 a leeresztd csatlakozdkba.

TEST RESZEGYSEG

«  Helyezze a fej satupofajat* a fejre 63, majd a fej satupofdinak forditott tajolds szerinti megtartasahoz hasznalja a puha
pofakat.

«  lllessze a testet 65 a fejre 63.

«  Vigyen fel Loctite® 243* ragasztot a karrogzité anya menetére 34 majd csavarja ra a kart 63, a meghuzashoz hasznalja a
karrogzit6 anya csavarkulcsat®.

«  Vigyen fel Loctite® 243* ragasztot a Iégdugattyu tengelyének menetére 58, majd csavarja a légdugattyu csatlakozojat
41 a légdugattyu tengelyére. A légdugattyu tengelyén 4 mm-es A/F imbuszkulccsal, a Iégdugattyu csatlakozéjan 14
mme-es A/F csavarkulccsal huzza meg.

«  Szerelje fel az X-gy(ir(it 9 és az er6csokkentd tomitést 35 a légdugattyura 33.
« Addigillessze be a testbe 65 a [égdugattyut 33, amig az ra nem helyezkedik a Iégdugattyu csatlakozéjara 41.

«  Vigyen fel Loctite® 243* ragasztot a Iégdugattyu csatlakozéjanak menetére 41. 27 mm-es A/F csavarkulccsal hizza
meg az anyat 3. 14 mm-es A/F csavarkulccsal vagy 5 mm-es A/F imbuszkulccsal akadalyozza meg a légdugattyu
csatlakozéjanak elfordulasat.

«  Helyezze az O-gydir(it 8 az alaplemezre 32.
«  lllessze be az alaplemezt 32 a testbe 65, majd szerelje be a rogzitégy(rit 24.

«  Alaposan tisztitsa meg a kipufogdédobot 37, ha elhaszndlodott, Ujitsa fel. Helyezze a kipufogddobot az alapsapkaéra 31,
majd szerelje be a rogzitégydr(t 25.

«  Helyezze a tomitést 36 az alapsapkara 31, majd szerelje fel a testre 65.

«  Csavarja a zaréanyat 38 az alaplemezre 32. Ehhez vegye igénybe a zardanya csékulcsat*. Legaldbb 60 Nm nyomatékot
fejtsen ki. Sziikség esetén, az alaplemez elforgdsanak megakadalyozasara hasznaljon 10 mm-es A/F imbuszkulcsot. A
zardéanya kilsé felliletének 38 az alaplemez 32 menetes csapja feliiletével egy sikban vagy az alatt kell elhelyezkednie.

UZEMSZELEP
«  lllesszen be 2 darab O-gydr(it 10 a szeleptestbe 42 és 2 O-gydir(it 11 a szeleptestre.
+  Helyezze be a szeleptestet 42 a testbe 65.

«  Helyezzen 2 darab O-gy(r(t 11 a szeleporséra 39.

*  A(z) 73200. termékszamu szervizkészletben taldlhato tételekre utal. A teljes listaért 1asd a(z) 171. oldalt.
A félkovéren szedett tételszamok az ltaldnos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (176 - 177. oldal).
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« lllessze be a testbe 65 a szeleporsét 39.
«  Helyezze az O-gy(ir(it 7 a szeleprdgzitére 40.

- Tegyen a Loctite® 243* ragasztébdl a szeleprogzitd 40 menetére, majd 6 mm-es A/F csavarkulccsal csavarja a
szeleprogzitdt a testre 65.

«  Helyezzen 2 darab O-gydr(t 4 a forgdcsavarra 44.
. Helyezze a forgoelemet 43 a forgdcsavarra 44.

«  Tegyen a PTFE szalagbol a forgocsavar 44 menetére, majd 22 mm-es A/F csavarkulccsal vagy csékulccsal csavarja a
forgdcsavart a testre 65.

«  Szerelje fel az adaptert 48, az adadtergyd(r(t 50, a rogzitéanyat 49 és a terel6t 47.

*  A(z) 73200. termékszamu szervizkészletben taldlhaté tételekre utal. A teljes listaért lasd a(z) 171. oldalt.
A félkovéren szedett tételszamok az dltaldnos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (176 - 177. oldal).
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7. ALTALANOS OSSZESZERELES

7.1 A SZERELOSZERSZAM ALTALANOS OSSZESZERELESE 73200-02000
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7.2 AZ ALTALANOS OSSZESZERELES ALKATRESZLISTAJA
A 73200-02000 tipusu berendezések alkatrészlistaja
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8. FELTOLTES OLAJJAL

A feltoltés olajjal MINDIG sziikséges a szerszdm szétszerelése utan és a mikodtetés el6tt. Az is el6fordulhat, hogy hosszabb
hasznalat utan vissza kell dllitani a teljes I6ketet, amikor a I6ket lecsokkent, és a rogzitéelemeket mar nem Ulteti be teljesen
az inditékapcsolo egyetlen megnyomasaval.

8.1 AZOLAJ ADATAI

A feltoltéshez javasolt olaj a Hyspin® VG32, amely 0,5 literes kiszerelésben (cikkszam: 07992-00002) vagy egy gallonos
kiszerelésben (cikkszam: 07992-00006) kaphaté. Lasd az aldbbi biztonsagi adatokat.

8.2 AHYSPIN® VG 32 OLAJ BIZTONSAGI ADATAI

Els6segélynyujtas

BOR:

A lehet6 leghamarabb mossa le alaposan szappannal és vizzel. Egy véletlenszer( érintkezés nem igényel azonnali figyelmet.
A rovid ideju érintkezés nem igényel azonnali figyelmet.

LENYELES:

Azonnal forduljon orvoshoz. NE idézzen eld hanyast.

SZEMEK:

Azonnal 6blitse ki vizzel tobb percig. Bar NEM elsédleges irritalé hatasu szer, érintkezés utan kisebb irritacio felléphet.

Tiz
Gyulladasi hémérséklet: 232 °C. Nem minésul gyulékonynak.
Megfelelé oltéanyag: szén-dioxid, szaraz por, hab vagy vizkdd. Vizsugarat NE hasznaljon.

Kornyezet

HULLADEKGYUJTES: Engedélyezett véllalkozdn keresztiil engedélyezett telephelyre. Elégethetd. A hasznalt termék
elkiildhetd visszanyerésre.

KIOMLES: A lefoly6kba, csatornakba és vizfolyasokba valé bejutast meg kell akadalyozni. Nedvszivé anyaggal itassa fel.

Kezelés
Viseljen szemvédét, vizhatlan keszty(t (pl. PVC-bdl) és mlGanyag kotényt. J6l szell6z6 helyen hasznalja.

Tarolas
Nincs szlikség kiilonleges dvintézkedésre.
8.3 FELTOLTOKESZLET

A 73200 termékszamu szervizkészlet tartalmazza a szerszam feltoltéséhez sziikséges 0sszes alkatrészt. Ugyanakkor, sziikség
esetén kilon feltoltékészlet is rendelhetd.

FELTOLTOKESZLET: 73200-99991

ALKATRESZSZAM LEIRAS
07900-01060 FELTOLTOFECSKENDO 2
07900-01061 HUZOLOKET-BEALLITO 1
07900-01062 VISSZATEROLOKET-BEALLITO 1
07900-01063 FELTOLTOFECSKENDO TOLDALEK 1
07900-01066 INDITOANYA 1

A huzéloket-beallito és a visszatérdloket-beallito felszereléséhez az aldbbi standard eszkozokre lesz sziikséges (ezeket nem
taldlja meg a feltoltékészletben).

Csavarkulcs, 27 mm

. Imbuszkulcs, 10 mm

Ettdl eltérd jelzés hianyaban a villaskulcsok és imbuszkulcsok a sik felliletek kozotti tavolsagra utalnak.
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8.4 CSATLAKOZASOK A FELTOLTESHEZ

RETURN
BLEED
PORTS

8.5 LOKET BEALLITASA

A huzoéloket-bedllito a fejdugattyu 64 teljes I6ketig torténd elérehajtasara szolgal. A huzéloket-bedllité kilsé menete
beletekeredik a fejbe 63, visszatolva a fejdugattyut. Ha a fejdugattyu teljesen eldl taldlhato, a huzoloket-bedllitdnak kizardlag
az egyik oldala tekeredik a fejbe, mivel a fejdugattyi nem engedi a menet beakaddsat a masik oldal haszndlata soran.
Amikor a huzoloket-bedllitd a fejben egészen az (itk6zig feltekeredik, a fejdugattyd mar elérehaladt a rendelkezésre allo
|6kethossz feléig. Ekkor a htizoloket-bedllitd kicsavarodik, és a fejbe a masik oldal csavarodik be és befejezi a Ioketet.

A visszatéréloket-bedllitd a fejdugattyut 64 teljes mértékben elére huzza. A visszatéréloket-bedllité megall a fejjel 63
szemben, ekdzben a belsé menet ratekeredik a fejdugattyura és el6rehuizza azt. Ha a fejdugattyu a teljes I6ketnél taldlhato,
a visszatérbloket-beallitonak kizarélag az egyik oldala tekeredik a fejre, mivel a fej nem engedi a menet beakadasat a masik
oldal hasznalata sordan. Amikor a visszatéréloket-beallito a fejben egészen az itk6zdig feltekeredik, a fejdugattyd mar
visszatért a rendelkezésre all6 16kethossz nagyjabol feléig. Ekkor a visszatéréloket-beallité kicsavarodik, és a fejdugattyura a
masik oldal csavarodik rd és visszaviszi a teljesen eldl taladlhato allasba.

A bedllitok hasznélata esetén a fejdugatty nem foroghat el. A forgds megakadalyozasara szlikség esetén 10 mm-es A/F
imbuszkulcsot lehet behelyezni a fejdugattyu hétsoé részébe. Ahhoz, hogy a visszatéréloket-bedllité beakadjon a menetbe,
szlikség lehet a fejdugattyu elére torténé mozgatasara az inditdanya segitségével.

8.6 AZ ELSO FELTOLTES MUVELETE

Kovesse az utasitasokat, ha az 0sszes olajat leengedte a szerszdmbdl, pl. a szeRszam szétszedését vagy karbantartast
kovetéen. Amennyiben a szerszam kihagyott I6ketet, kdvesse az utantoltéses feltoltési mivelet Iépéseit a(z) 181 oldalon.

A szerszam elsé feltoltésének videojat az alabbi hivatkozason keresztiil vagy a QR-kéd beolvasasaval tudja megtekinteni.

;56

E http://youtu.be/k499iT4hhi8

*Az aldbbi szdmozas 6sszhangban van a feltoltést bemutatd vided vonatkozé szakaszanak egyes |épéseivel

*  A(z) 73200. termékszamu szervizkészletben talalhaté tételekre utal. A teljes listaért lasd a(z) 171. oldalt.
A félkovéren szedett tételszamok az ltaldnos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (176 - 177. oldal).
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ELOKESZULETEK
® Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamot lecsatlakoztatta a levegdellatasrol.
® Tavolitsa el az 6sszes leeresztécsavart 1 és a tomitéseket 5.

® Aszerszdm karjat puha pofédkkal megtartva helyezze a szerszdmot orral lefelé néz6 iranyba.

HUZOOLDALI FELTOLTES
® Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamot lecsatlakoztatta a levegéellatasrol.
@® Afeltoltés elétt tavolitsa el az 6sszes leeresztécsavart.

® 27 mm-es A/F csavarkulccsal és a visszatéroloket-beallitoval* biztositsa, hogy a fejdugattyu 64 teljesen eldl
helyezkedjen el. Tavolitsa el a visszatér6loket-beallitot.

® Helyezze a toldalékot az egyik feltoltéfecskendére*.

® Nagyjabdl 30 ml olajjal toltse meg mindkét feltdltéfecskenddt és nyomia ki a fecskenddkbdl a levegét.

@ lllessze a feltoltéfecskend6t* az alsé huzo leereszté csatlakozashoz.

@ lllessze a feltoltéfecskenddt* a toldalékkal* egyiitt a felsé hizo leereszté csatlakozashoz.

® Addig nyomja a szerszamba az olajat az els6 fecskendébdl, amig mar nem lathato légbuborék a masodik fecskendében,
vagy kevesebb, mint 5 ml-nyi maradt az olajbdl.

® Addig nyomja a szerszdmba az olajat a méasodik fecskend6bdl, amig mar nem lathato légbuborék az elsé fecskendbben,
vagy kevesebb, mint 5 ml-nyi maradt az olajbdl.

® Azelsé 2 [épést addig ismételje, amig el nem tlinnek a [égbuborékok.
Egyenlitse ki az egyes fecskendék olajtartalmat. Az olajjal és a levegével egyiitt a dugd nem lehet 25 ml térfogat felett
egyik fecskendében sem.

® Csatlakoztassa a szerszamot a levegdellatasra.

® Nyomja le és tartsa lenyomva az inditokapcsolot. Ezzel biztosithatja, hogy a légdugattyu 33 a huzasi Ioket végén legyen.

® Kapcsolja le a szerszdmot a levegéellatasrol.

® Vegye le a feltoltéfecskend6t* az alsé hizo leereszté csatlakozasrél, majd zarja le a csatlakozést.

® 27 mm-es A/F csavarkulccsal és a huzoloket-bedllité mindkét oldalaval tekerje vissza a fejdugattyut 64 a 21 mm-
es [okethosszra, ekdzben tartsa folyamatosan nyomas alatt a dugot. Ezzel biztosithatd, hogy ne keriiljon levegé a
rendszerbe, amikor a fejdugattyu hatrafelé mozog.

®  Amikor a fejdugattyut bedllitotta a 21 mm-es I6kethosszra, tavolitsa el a huzéloket-beallitot.

@® Tavolitsa el a toldalékkal* ellatott fecskend6t*, majd zarja le ezt a csatlakozast is.

VISSZATERO OLDALI FELTOLTES

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamot lecsatlakoztatta a levegdellatasrol.

Gyd8z6djon meg arrél, hogy a toldalékot felhelyezte az egyik feltdltéfecskendbre*.

Nagyjabol 30 ml olajjal téltse meg mindkét feltoltéfecskendét és nyomija ki a fecskendékbdl a levegét.
lllessze a feltoltéfecskendbt* a visszatéro leereszté csatlakozashoz.

lllessze a feltoltéfecskend6t* a toldalékkal* egylitt a masodik visszatéré leereszté csatlakozashoz.

© © © © © ©

Addig nyomja a szerszémba az olajat az elsé fecskend6bdl, amig mér nem Iathato l[égbuborék a masodik fecskenddben,
vagy kevesebb, mint 5 ml-nyi maradt az olajbdl.

©

Addig nyomja a szerszdmba az olajat a masodik fecskend6bdl, amig méar nem lathaté légbuborék az elsé fecskendében,
vagy kevesebb, mint 5 ml-nyi maradt az olajbdl.

® Azels6 2 1épést addig ismételje, amig el nem tlinnek a Iégbuborékok.

® Egyenlitse ki az egyes fecskendék olajtartalmat. Az olajjal és a levegével egyiitt a dugo nem lehet 25 ml térfogat felett
egyik fecskendében sem.

*  A(2) 73200. termékszamu szervizkészletben taldlhato tételekre utal. A teljes listdért lasd a(z) 171. oldalt.
A félkovéren szedett tételszdmok az altaldnos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (176 - 177. oldal).
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O Csatlakoztassa a szerszdmot a levegdellatasra. Ezzel biztosithatja, hogy a Iégdugattyu 33 a visszatéré Ioket végén
legyen.

® Kapcsolja le a szerszamot a levegéellatasrol.

©

Tavolitsa el a toldalékkal* ellatott feltoltéfecskenddt*, majd zarja le ezt a csatlakozast is.

® 27 mm-es A/F csavarkulccsal, az inditdanyaval és a visszatéréloket-bedllité mindkét oldalaval tekerje el6re a
fejdugattyut 64 a 0 mm-es I6kethosszra, ekdzben tartsa folyamatosan nyomas alatt a dugét. Ezzel biztosithaté, hogy ne
keriiljon levegé a rendszerbe, amikor a fejdugattyu el6érefelé mozog.

® Afejdugattyut teljesen eldre tolva észszerli nyomas alkalmazasa mellett a dugdval nyomja a fecskendében az olajat
egészen (itkozésig. A fecskend6bdl nagyjabdl 0,5 ml olaj jut igy a szerszamba.

® Tavolitsa el a visszatérdloket-beallitot.

® Tavolitsa el a feltoltéfecskend6t*, majd zarja le ezt a csatlakozast.

HUZAS ES VISSZATERES TESZTJE
® Mérje meg a fejdugattyu vége 64 és a fej eleje 63 kdzotti tavolsagot.
® Csatlakoztassa a szerszamot a levegdellatasra.

® Hajtson végre egy darab ciklus a szerszammal. Mérje meg a fejdugattyu vége és a fej eleje kozotti tavolsagot. Biztositsa,
hogy a fejdugattyu Iokete 21 mm legyen és ekozben a fejdugattyu teljesen visszatérjen a ciklus végéhez. Amennyiben
nem igy torténik, kdvesse az utantoltéses feltdltési mivelet 1épéseit a(z) 181 oldalon.

® Kapcsolja le a szerszamot a leveg6ellatasrol. Ekkor a szerszam feltoltése befejezddott.

8.7 UTANTOLTESES FELTOLTESI MUVELET

Amennyiben a szerszam kihagyott I6ketet, kdvesse az aldbbi utasitdsokat. Ha az 6sszes olajat leengedte a szerszambal, pl
mert szétszerelte a szerszamot vagy éppen karbantartja, akkor kdvesse a kezdeti feltoltési miveletet a(z) 179 oldalon.

A szerszam elsé feltoltésének videojat az aldbbi hivatkozdson keresztil vagy a QR-kéd beolvasasaval tudja megtekinteni.

=13l
'y

E http://youtu.be/ZxlkLygiKCl

*Az aldbbi szdmozas 6sszhangban van a feltoltést bemutatd vided vonatkozé szakaszanak egyes Iépéseivel

ELOKESZULETEK
® Gyéz6djon meg arrdl, hogy a szerszamot lecsatlakoztatta a levegéellatasrol.

® A szerszam karjat puha pofadkkal megtartva helyezze a szerszdmot orral lefelé néz6 iranyba.

HUZOOLDALI FELTOLTES

Csatlakoztassa a szerszamot a levegéellatasra.

Nyomja le és tartsa lenyomva az inditokapcsolét. Ezzel biztosithatja, hogy a Iégdugattyt 33 a huzasi I6ket végén legyen.
Kapcsolja le a szerszamot a levegéellatasrol.

Tavolitsa el a huzo leeresztd csavarokat.

Helyezze a toldalékot az egyik feltolt6fecskendére*.

Nagyjabol 30 ml olajjal téltse meg mindkét feltoltéfecskendbt és nyomija ki a fecskendékbdl a levegét.

lllessze a feltolt6fecskendét* az alsd huzé leeresztd csatlakozéshoz.

lllessze a feltoltéfecskend6t* a toldalékkal* egyiitt a felsé huzo leereszté csatlakozashoz.

© © © © © © © © O

Addig nyomja a szerszdmba az olajat az elsé fecskend6bdl, amig mar nem lathatd légbuborék a masodik fecskendében,
vagy kevesebb, mint 5 ml-nyi maradt az olajbdl.

*  A(2) 73200. termékszamu szervizkészletben taldlhato tételekre utal. A teljes listdért 1asd a(z) 171. oldalt.
A félkovéren szedett tételszamok az ltaldnos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (176 - 177. oldal).
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® Addig nyomja a szerszdmba az olajat a masodik fecskendébél, amig mar nem lathaté [égbuborék az elsé fecskendében,
vagy kevesebb, mint 5 ml-nyi maradt az olajbdl.

® Azels6 2 Iépést addig ismételje, amig el nem tlinnek a Iégbuborékok.

©

Vegye le a feltoltéfecskend6t* az alsé huzo leereszté csatlakozasrdl, majd zarja le a csatlakozast.

® 27 mm-es A/F csavarkulccsal és a huzoloket-bedllité mindkét oldaldval tekerje vissza a fejdugattydt 64 a 21 mm-
es lokethosszra, ekdzben tartsa folyamatosan nyomads alatt a dugot. Ezzel biztosithaté, hogy ne keriiljon levegd a
rendszerbe, amikor a fejdugattyu hatrafelé mozog.

® Amikor a fejdugattyut beéllitotta a 21 mm-es [6kethosszra, tavolitsa el a huzoloket-beallitét.

® Tavolitsa el a toldalékkal* ellatott fecskendét*, majd zérja le ezt a csatlakozast is.

VISSZATERO OLDALI FELTOLTES

® Csatlakoztassa a szerszamot a levegdellatasra. Ezzel biztosithatja, hogy a Iégdugattyu 33 a visszatéro Ioket végén
legyen.

Kapcsolja le a szerszamot a levegdellatasrol.

Tavolitsa el a visszatéré leeresztd csavarokat.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a toldalékot felhelyezte az egyik feltoltéfecskenddre*.

Nagyjabdl 30 ml olajjal toltse meg mindkét feltdltéfecskenddt és nyomja ki a fecskend6kbél a levegét.
lllessze a feltoltéfecskendét* a visszatérd leeresztd csatlakozéshoz.

lllessze a feltoltéfecskenddt* a toldalékkal* egyiitt a masodik visszatéré leereszté csatlakozashoz.

© &6 © © 6 @ ©

Addig nyomja a szerszdmba az olajat az elsé fecskend6bél, amig mér nem lathato légbuborék a masodik fecskendében,
vagy kevesebb, mint 5 ml-nyi maradt az olajbdl.

©

Addig nyomja a szerszamba az olajat a masodik fecskend6bél, amig mar nem lathaté légbuborék az els6 fecskendében,
vagy kevesebb, mint 5 ml-nyi maradt az olajbdl.

@ Azelsé 2 1épést addig ismételje, amig el nem tlinnek a Iégbuborékok.

S)

Tavolitsa el a toldalékkal* ellatott feltoltéfecskendét*, majd zarja le ezt a csatlakozast is.

® 27 mm-es A/F csavarkulccsal, az inditdanyaval és a visszatéréloket-beallité mindkét oldalaval tekerje el6re a
fejdugattyut 64 a 0 mm-es lokethosszra, ekdzben tartsa folyamatosan nyomas alatt a dugot. Ezzel biztosithatd, hogy ne
keriljon levegé a rendszerbe, amikor a fejdugattyu elérefelé mozog.

® Afejdugattyut teljesen elére tolva észszerli nyomas alkalmazasa mellett a dugéval nyomja a fecskendében az olajat
egészen Utkozésig. A fecskendbbdl nagyjabdl 0,5 ml olaj jut igy a szerszamba.

@® Tavolitsa el a visszatéréloket-beallitot.

® Tavolitsa el a feltoltéfecskend6t*, majd zarja le ezt a csatlakozast.

HUZAS ES VISSZATERES TESZTJE
® Mérje meg a fejdugattyu vége 64 és a fej eleje 63 kdzotti tavolsagot.
® Csatlakoztassa a szerszamot a levegdellatasra.

® Hajtson végre egy darab ciklus a szerszammal. Mérje meg a fejdugattyu vége és a fej eleje kdzotti tavolsagot. Biztositsa,
hogy a fejdugattyu Iokete 21 mm legyen és ekdzben a fejdugattyu teljesen visszatérjen a ciklus végéhez. Amennyiben
nem igy torténik, ismételje meg az utantoltéses feltdltési miivelet 1épéseit.

® Kapcsolja le a szerszdmot a levegéellatasrol. Ekkor a szerszam feltdltése befejezédott.

*  A(z) 73200. termékszamu szervizkészletben taldlhato tételekre utal. A teljes listdért 1asd a(z) 171. oldalt.
A félkovéren szedett tételszamok az dltaldnos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (176 - 177. oldal).
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9. HIBAMEGALLAPITAS
9.1 AZ EGYES HIBAJELENSEGELK OKAI ES MEGOLDASAIK
HIBAJELENSEG LEHETSEGES OK JAVITAS OLDALHIV.
L Csékkent léanyomas Médositsa a légnyomast
Révid IOkE.'t vagy gny Ellendrizze, nem szivarog-e a rendszer valahol
nem befejezett A mban tal al i szint
visszatéres szerszamban t alacsony az ola) szintje Toltse fel Gjra a szerszamot 178 -181
vagy levegés az olaj
Nem megfelel6 orrszerelvényt szereltek Cserélje ki a megfelel6 tipusu 165 - 166
fel a szerszamra orrszerelvényre
A szerszam nem Torott pofak az orrszerelvényben Cserélje ki 166
tudja megragadni Elkoptak vagy szennyezettek a o o —
a zarécsavart szori'iépofélgy y Sziikség szerint tisztitsa meg vagy cseréljeki 166
A szerszam?an l a.Iacsony az olaj szintje Toltse fel Gjra a szerszamot 178-181
vagy levegds az olaj
. “ . Médositsa a légnyomast
Nem elég a leveg6é nyomasa o .
Ellendrizze, nem szivarog-e a rendszer valahol
A szerszam nem Nem megfelelé hosszusagu csavar Cserélje ki a megfelelé hosszusagu csavarra
tlfdga eltornia A szerszamot fel kell tolteni Toltse fel Gjra a szerszamot 178 -181
zarocsavart
A vezérlészelep elszennyez6dott Tavolitsa el, majd tisztitsa meg a szelepet 172-173
A kipufogédob elszennyezédott Tisztitsa meg a kipufogddobot 172-173
. “ . Médositsa a légnyomast
Nem elég a leveg6é nyomasa e -
Ellendrizze, nem szivarog-e a rendszer valahol
A szerszam nem Elkopott ull6 Cserélje ki 166
g;flséerltl odaa A szerszamot fel kell tolteni Toltse fel Gjra a szerszamot 178 -181
A préseld illé megrepedt Cserélje ki 166
Nem megfelelé hosszusagu csavar Cserélje ki a megfelelé hosszusagu csavarra
Csokkent [égnyomas MOd?S.'tsa a Iegnyp r,nast
Ellendrizze, nem szivarog-e a rendszer valahol
Abelovbszerszam A szerszdmban tul alacsony az olaj szintje
nem l6vi ki a 9 . y ) 1€ Toltse fel Ujra a szerszamot 178 -181
. iy« vagy levegés az olaj
gallért az Gll6bdI
Kopott vagy megrongalédott hidraulikus  Vizsgélja meg a szerszamot - cserélje ki a
R (i a a4 e 172-173
tomitések a szerszamban kopott vagy megrongalodott tomitéseket
Az operator nem tolja teljesen az orrot , . <
.o . X Tanitsa meg az operatornak a megfelel$
a rogzitészerkezet forgdcsapszegére a L 163
. L . . felszerelési médot
szerszam mukodtetése el6tt
A huzéhornyok Nem mel_-gfelelo a rc,ngnoeIem—hosszusag Haszndlja a megfelel6 rogzitéelemet
. / befogasi hosszusag
levaltak a
régzitészerkezet Kopott vagy megrongélddott pofaszegmensek  Ellendrizze és cserélje ki a pofakészletet 166
forgocsapszegeirdl  Tormelék keriilt a pofaszegmensekbe és / Tisztitsa meq a pofa szeamenseit 166
afelszerelés soran  vagy a forgécsapszeg hornyaiba gap 9
Tal nagy rés van a lapok kézott Szlintesse meg a réseket a lapok kozott
A szerszam?an 7] a'Iacsony GG Toltse fel Gjra a szerszamot 178 - 181
vagy levegés az olaj
A szerszam lassan A vezérl8szelep elszennyez6dott Tavolitsa el, majd tisztitsa meg a szelepet 172-173
vagy egyaltalan , . - _— , .
A kipufogédob elszennyezédott Tisztitsa meg a kipufogéddobot 172-173
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10.EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG kizérélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezé termék:

73200 Strukturalis vakszegecsekhez kialakitott hidropneumatikus

Leiras: —
szerszamgep
Tipus: 73200
amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kovetkezé harmonizalt szabvanyoknak:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-atd. 17:2017

A mUszaki dokumentdcié 0sszedllitdsa a(z) VII. melléklet és az alabbi iranyelv szerint tortént: A gépekrél sz616 2006/42/EK
iranyelv (2008. évi 1597. szdmu jogszabalyok - a gépek biztositasara vonatkozo (biztonsagi) el6irdsok).

Alulirott ezt a nyilatkozatot a STANLEY Engineered Fastening képviseletében teszi

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

Kiallitas helye: Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag

Kiallitas ideje: 05-11-2012

Az aldirds tulajdonosa az Eurépai Unidban értékesitett termékek miiszaki adatainak dsszedllitasaért felelés személy;
nyilatkozatat a Stanley Engineered Fastening vallalat nevében adja.

Matthias Appel

Miiszaki dokumentacids csoport vezetdje

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,
35394 GielBen, Németorszag

Ez a szerszam megfelel
a gépekre vonatkozo 2006/42/EK iranyelv eléirasainak

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.EGYESULT KIRALYSAGI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG kizérélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezé termék:

73200 Strukturalis vakszegecsekhez kialakitott hidropneumatikus

Leiras: .
szerszamgep
Tipus: 73200
amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kovetkezd kijeldlt szabvanyoknak:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-4td. 17:2017

A muszaki dokumentacié 6sszedllitdsa a 2008. évi 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) gépek biztonsagéra vonatkozo
rendelkezéseknek megfeleléen tortént.

Alulirott ezt a nyilatkozatot a STANLEY Engineered Fastening képviseletében teszi

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

Kiallitas helye: Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag

Kiallitas ideje: 05-11-2012

Ez a szerszam megfelel
Gépellatas (biztonsag) 2008. évi szabalyzata,

C n S.l. 2008/1597 (médOSitVa)

STANLEY.

Engineered Fastening

185



MAGYAR FORDITAS AZ ANGOL EREDETIBOL

12.VEDJE BEFEKTETESET!

Stanley® Engineered Fastening VAKSZEGECS BELOVO SZERSZAM GARANCIA
A STANLEY® Engineered Fastening garantélja, hogy minden éltala gyartott szerszamgép normal haszndlat és karbantartas
mellett gyartasi- és anyaghibatdél mentesen fog miikodni, és a szerszdmhoz egy (1) év garanciat biztosit.

Ez a garancia a szerszam elsé vasarldja altali normal hasznélatra vonatkozik.
Nem tartozik a garancia hatalya ala:

Természetes elhasznalédas és kopas.
Az id6szakos karbantartasra, javitasokra, valamint a természetes kopas és elhasznalodas miatt szliikségessé vald
alkatrészcserékre nem terjed ki a garancia.

Gondatlan és rendeltetésellenes hasznalat.
Helytelen kezelésbdl, tarolasbdl, nem rendeltetésszer(i vagy gondatlan hasznélatbdl, balesetbél vagy hanyagsagbdl
szarmazo anyagi karokra a garancia nem terjed ki.

llletéktelen javitas vagy atalakitas.
Nem a STANLEY® Engineered Fastening személyzete vagy megbizott szervizei altal végzett javitasbdl, tesztbedllitasbol,
karbantartasbdl, dtalakitasbél vagy médositasbél eredd meghibdsodasok és karok nem tartoznak a garancia hatalya ala.

Minden egyéb, tobbek kozott a termék eladhatdségéra vagy bizonyos célra vald alkalmassagara vonatkozé barmilyen
kifejezett vagy beleértett garancia lehet6sége kizart.

Amennyiben a szerszammal kapcsolatos garancialis igénye mertdil fel, juttassa el a szerszamot a legkdzelebbi, gyarunk
altal megbizott szervizbe. A STANLEY® Engineered Fastening altal megbizott, az USA-ban és Kanaddban miikodé
szervizk6zpontjaink listajanak tigyében keressen minket ingyenesen hivhato telefonszamunkon: (877)364 2781.

Az USA-n és Kanadan kiviil az Onhéz legkdzelebbi STANLEY Engineered Fastening képviseletet az alabbi honlapon talalhatja:
www.StanleyEngineeredFastening.com.

A STANLEY Engineered Fastening dijmentesen kicseréli az altalunk anyag- vagy gyartési hibasnak nyilvanitott alkatrész(eke)t,
és a szerszamot bérmentesitve visszakuldi. Ez a jelen garancidhoz kapcsolédé egyetlen kotelezettséglink.

A STANLEY Engineered Fastening semmilyen esetben sem felel a jelen eszkdz megvésarlasabdl vagy hasznalatdbdl ered6
semmilyen kdvetkezményes vagy kilonleges kérért.

Regisztralja a vasarolt szerszamot online.

Garanciajanak regisztraldsahoz latogasson el a honlapunkra:
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

K6szonjik, hogy a STANLEY® Engineered Fastening véllalat Stanley Assembly Technologies markaju szerszamat valasztotta.
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SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

©2021 Stanley Black & Decker inc.

Vsetky prava vyhradené.

Uvedené informdcie sa nesmu reprodukovat ani zverejriovat Ziadnym spésobom (elektronicky ani mechanicky) bez
predchéadzajuceho vyslovného a pisomného suhlasu od spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening. Uvedené informacie
vychddzaju z idajov zndmych v ¢ase uvadzania tohto produktu na trh. Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening uplatriuje
politiku kontinudlneho zdokonalovania produktov a z uvedeného dévodu mozu produkty podliehat zmenam. Uvedené
informdcie sa vztahuju na produkt v stave, v akom bol dodany spolo¢nostou STANLEY Engineered Fastening. Spolo¢nost
STANLEY Engineered Fastening preto nebude niest zodpovednost za Ziadne $kody vyvstévajuce z odchylok produktu od
povodnych Specifikacii.

Dostupné informacie boli zostavené s maximalnou starostlivostou. Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening vsak
neprebera Zziadnu zodpovednost za akékolvek chyby v tychto informéciach ani za désledky z nich vyplyvajice. Spolo¢nost
STANLEY Engineered Fastening neprebera zodpovednost za skody vyvstavajlce z aktivit realizovanych tretimi stranami.
Pracovné nazvy, obchodné nazvy, registrované ochranné znamky a pod. pouzivané spolo¢nostou STANLEY Engineered
Fastening sa nesmu povazovat za bezplatné, a to v sulade s legislativou tykajucou sa ochrany ochrannych znamok.
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Tento ndvod na pouZitie si musi precitat kazda osoba, ktora instaluje alebo prevadzkuje toto naradie, pricom je
povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zadsaddm bezpecnosti.

Pocas prace s naradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stupen pozadovanej ochrany by sa mal

@ hodnotit pri kazdom pouziti.
Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s pokynmi zamestnévatela a podla poziadaviek predpisov o ochrane zdravia a
bezpecnosti pri praci.

Pouzitie tohto naradia moze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, ndrazov,
porezania, odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

1. BEZPECNOSTNE DEFINICIE

NizSie uvedené definicie charakterizuju hladinu zavaznosti jednotlivych signaliza¢nych slov. Precitajte si priru¢ku a venujte
pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu s bezprostrednym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej nepredide, spésobi smrt
alebo vézne ublizenie na zdravi.

A VAROVANIE: Oznacuje situaciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, by mohla sposobit smrt
alebo vézne ublizenie na zdravi.

A UPOZORNENIE: Oznacuje potencidlne nebezpecnu situdciu, ktord v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu, moze sposobit
l[ahké alebo stredne tazké zranenie.

A UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpecnostného upozornenia poukazuje na potencidlne nebezpecnd situaciu,
ktora (pokial sa nezabrani je vyskytu) méze spdsobit majetkové skody.

Nesprdvna obsluha alebo udrzba tohto produktu méze spésobit vdzne ublizenie na zdravi a majetkové skody. Pred
zahdjenim pouzivania tohto vybavenia si prestudujte vsetky varovania a prevddzkové pokyny a dodrziavajte ich. Pri
pouzivani elektrického ndradia ste povinny kvdli zniZeniu rizika ubliZenia na zdravi dodrziavat bezpecnostné opatrenia.

VSETKY VAROVANIA A POKYNY SI USCHOVAJTE PRE REFERENCIU DO BUDUCNOSTI
1.1 VSEOBECNA BEZPECNOST

«  Kvéli viacerym nebezpecenstvdm si pred instalaciou, prevadzkou, opravou, udrzbou, vymenou prislusenstva alebo pred
pracou v blizkosti naradia precitajte bezpecnostné pokyny a pochopte ich. Ak tak neurobite, moZe to mat za nasledok
vazne zranenie.

- Instalovat, nastavovat alebo pouzivat toto naradie mozu len kvalifikovani a vyskoleni pracovnici.
. NEPOUZIVAJTE na iné ako dizajnom preduréené pouzitie, ktorym je umiestriovanie slepych nitov STANLEY Engineered
Fastening.

«  Pouzivajte len diely, upevriovacie prvky a prislusenstvo odporicané vyrobcom.

- Naradie NEUPRAVUJTE. Upravy mézu znizit G¢innost bezpe¢nostnych opatreni a zvysit rizika pre pracovnika. Za
akékolvek zmeny naradia realizované zakaznikom bude v plnej miere zodpovedny zakaznik, pricom v tomto pripade
zaroven dochddza k strate platnosti poskytovanych zaruk.

«  Nezahadzujte bezpecnostné pokyny; dat ich pracovnikovi.

«  Akje naradie poskodené, nepouzivajte ho.

«  Pred pouzitim skontrolujte nespravne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, zlomenie Casti a akékolvek iné
okolnosti, ktoré ovplyvnuju prevadzku naradia. Ak sa naradie poskodi, pred pouzitim si ho nechajte opravit. Pred
pouzitim odstrante nastavovaci kluc alebo nasadu.

«  Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, aby sa overilo, ¢i su na naradi Citatelne vyznacené klasifikacie a znacky
pozadované touto ¢astou normy ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel sa v pripade potreby spoji s vyrobcom, aby ziskal
nahradné stitky s oznacenim.

«  Kvalifikovany persondl musi naradie neustale udrziavat v bezpe¢nom prevadzkovom stave a pravidelne kontrolovat z
hladiska mozného poskodenia a nenalezitej funkénosti. Akékolvek ikony demontaze bude realizovat vylucne vyskoleny
personal. Naradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali ndvod na udrzbu.

1.2 NEBEZPECENSTVA VRHNUTIA

«  Pred vykonom udrzby alebo pokusom o nastavenie, nasadenie alebo odnatie mechanizmu Ustia odpojte privod
vzduchu od néradia.

. Uvedomte si, Ze zlyhanie obrobku alebo prislusenstva, ¢i dokonca samotného vlozeného néradia, moze viest k vrhnutiu
projektilov vysokou rychlostou.

«  Pocas préace s ndradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stupen pozadovanej ochrany by sa mal
hodnotit pri kazdom pouziti.
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«  Vtejto chvili by ste mali posudit aj rizika pre ostatnych.

«  Skontrolujte, ¢i je obrobok bezpecne upevneny.

- Skontrolujte, ¢i su prostriedky na ochranu pred vypudenim upevriovacieho prvku a/alebo tffia na svojom mieste a ¢i su
funkcné.

«  NEPOUZIVAJTE naradie bez namontovaného zberného priestoru tffiov.

«  Upozornite na mozné vypudenie tffov z prednej strany naradia silou.

«  NEOBSLUHUJTE naradie, ktoré je nasmerované na iné osoby.

1.3 PREVADZKOVE NEBEZPECENSTVA

«  Pouzitie tohto naradia moze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, ndrazov, porezania,
odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

«  Pracovnici a personal udrzby musia byt fyzicky schopni zvladnut objem, hmotnost a vykon naradia.

- Naradie drzte spravne. Budte pripraveni posobit proti normalnym alebo ndhlym pohybom a majte k dispozicii obe ruky.

«  Rukovati udrziavajte suché, Cisté a bez nanosov oleja ¢i mastnoty.

«  Priprécis ndradim udrziavajte vyvazenu polohu tela a bezpeény postoj.

«  Vpripade prerusenia privodu vzduchu uvolnite zapinacie a vypinacie zariadenie.

«  Pouzivajte iba maziva odporucané vyrobcom.

«  Mali by ste predchadzat kontaktu s hydraulickou kvapalinou. Aby ste minimalizovali moznost tvorby vyrazok, mali by
ste v pripade kontaktu poriadne umyt zasiahnuté miesto.

«  Bezpecnostné karty materialu pre vsetky hydraulické oleje a mazadla su na vyZziadanie dostupné od dodavatela naradia.

«  Vyhybajte sa nevhodnym polohdm, pretoze je pravdepodobné, ze tieto polohy neumoznia pdsobit proti normalnemu
alebo neocakavanému pohybu naradia.

«  Akje naradie pripevnené k zavesnému zariadeniu, uistite sa, Ze je upevnenie bezpecné.

- Dajte si pozor na nebezpecenstvo rozdrvenia alebo privretia, ak nie je namontované Celné zariadenie.

«  NEPREVADZKUJTE néradie s odhatym puzdrom Ustia.

«  Pred pokracovanim je potrebné zabezpecit dostato¢ny odstup od ruk osoby obsluhujicej naradie.

«  Pri prenasani ndradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od spuste, aby nedoslo k neimyselnej
aktivacii.

«  Naradie NEPOUZIVAJTE hrubym sp6sobom, nedovolte, aby spadlo na zem ani ho nepouzivajte ako kladivo.

1.4 NEBEZPECENSTVA OPAKUJUCICH SA POHYBOV

«  Pripouzivani naradia moéze pracovnik pocitovat nepohodlie v rukach, ramenach, pleciach, krku alebo inych ¢astiach
tela.

«  Pocas pouzivania naradia by mal pracovnik zaujat pohodInu poziciu, zachovavat bezpecny postoj a vyhybat sa
nevhodnému alebo nevyvazenému drzaniu tela. Pocas dlhsich uloh by pracovnik mal zmenit postoj. M6ze to poméct
vyhnut sa nepohodliu a Unave.

«  Aksa u pracovnika vyskytnu priznaky, ako je pretrvavajuce alebo opakujuce sa nepohodlie, bolest, pulzovanie, bolenie,
tfpnutie, znizena citlivost, palenie alebo stuhnutost, tieto vystrazné priznaky by sa nemali ignorovat. Pracovnik by mal
informovat zamestnavatela a poradit sa s kvalifikovanym zdravotnickym pracovnikom.

1.5 NEBEZPECENSTVA PRISLUSENSTVA

«  Pred namontovanim alebo odstranenim mechanizmu ustia alebo prislusenstva odpojte naradie od privodu vzduchu.
«  Pouzivajte prislusenstvo a spotrebny material iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca naradia.
NepouZzivajte iné typy alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materialu.

1.6 NEBEZPECENSTVA PRACOVISKA

- Smyknutia, zakopnutia a pady su hlavnymi pri¢inami Grazov na pracovisku. Davajte si pozor na klzké povrchy
sposobené pouzitim naradia a na nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovym potrubim alebo hydraulickou

hadicou.

«  Vnezndmom prostredi postupujte opatrne. Mézu tam byt skryté rizikd, ako napriklad elektrické alebo iné inZinierske
siete.

«  Naradie nie je ur¢ené na pouzivanie v potencidlne vybusnej atmosfére a nie je izolované proti kontaktu s elektrickou
energiou.

«  Zabezpeclte, aby tam neboli Ziadne elektrické kable, plynové potrubia atd’, ktoré by v pripade ich poskodenia naradim
mohli spdsobit nebezpecenstvo.

- Spravne sa oblecte. Nepouzivajte volny odev ani Sperky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrziavajte mimo pohyblivych ¢asti.
Volné oblecenie, $perky alebo dlhé vlasy sa m6zu zachytit do pohyblivych &asti.

1.7 NEBEZPECENSTVA HLUKU

- Expozicia vysokej hladine hluku mo6ze spdsobit trvalé nasledky spocivajuce v strate sluchu a dalsie problémy, napriklad
hucanie v usiach (zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach). Posudenie rizika a implementécia vhodnych
regula¢nych mechanizmov tychto nebezpeclenstiev su preto nevyhnutné.
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«  Medzi vhodné regulacné opatrenia na znizenie rizika mézu patrit prvky, akymi su timiace materidly, ktoré zabrania
,Zvoneniu” obrobkov.

«  Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestnavatela a podla poziadaviek predpisov o ochrane zdravia a
bezpecnosti pri praci.

«  Spotrebny/vloZeny nastroj vyberajte, udrzujte a vymienajte podla odporucani v pouzivatelskej prirucke, aby ste predisli
akémukolvek zbyto¢nému narastu hlu¢nosti.

1.8 NEBEZPECENSTVA VIBRACII

«  Expozicia vibracidam moze spdsobit vazne poskodenie nervov a prisunu krvi do rak a ramien.

«  Pripréciv chladnom prostredi noste teplé oblecenie a udrzujte si ruky v teple a suchu.

« Ak pocitujete znecitlivenie, brnenie, bolest alebo bielenie pokozky prstov alebo ruk, prestante naradie pouzivat,
informujte svojho zamestndvatela a obratte sa na lekara.

«  Akjeto mozné, podoprite vdhu naradia stojanom, napinacom alebo kompenzatorom, pretoze na podoprenie naradia
potom mozete pouzit lahsiu rukovat.

«  Montazne elektrické naradie pre slepé nitové matice pouzivajte a udrziavajte podla odporucani v pouZivatelskej
prirucke, aby ste predisli zbyto¢nému zvyseniu Urovne vibracii.

«  Spotrebny/vlozeny nastroj vyberajte, udrzujte a vymienajte podla odporuicani v pouzivatelskej prirucke, aby ste predisli
akémukolvek zbyto¢nému narastu vibracii.

«  Naradie drzte lahko, ale bezpecne, berte do Uvahy potrebné reakéné sily ruky, pretoze riziko vibracii je vo vSeobecnosti
vdcsie, ked je sila uchopenia vacsia.

1.9 DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PNEUMATICKE ELEKTRICKE NARADIE

«  Prevadzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (102 PSI).

«  Vzduch pod tlakom méze spdsobit vazne zranenie.

«  Naradie, ktoré je v prevadzke, nikdy neponechdvajte bez dozoru. Ked' sa naradie nepouziva, pred vymenou
prislusenstva alebo pri opravach, odpojte vzduchovu hadicu.

«  Vzduch nikdy nesmerujte na seba ani na nikoho iného.

- Slahnutie hadicami méze sposobit vazne zranenie. Vzdy skontroluijte, &i nie st poskodené alebo uvolhené hadice a
tvarovky.

«  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie su poskodené a i su pripojenia bezpecne upevnené. Nedovolte,
aby na hadice spadli tazké predmety. Silny naraz méze spdsobit interné poskodenie a moéze viest k pred¢asnému
naruseniu hadice.

«  Studeny vzduch smerujte mimo ruk.

«  Vzdy, ked sa pouzivaju univerzalne skriicané spojky (spojky s ¢elustami), musia sa namontovat poistné koliky a
na zabezpecenie proti moznej poruche spojenia medzi ndradim a hadicou alebo medzi hadicami sa musia pouzit
bezpecnostné kable.

«  Umiestfiovacie naradie NEDVIHAJTE drzanim za hadicu. Vzdy pouZivajte rukovat umiesthovacieho naradia.

«  Vetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.

«  Nedistoty a cudzie latky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému naradia, kedZe v opa¢nom pripade by
doslo k poruche naradia.
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2. SPECIFIKACIE

2.1 UCEL POUZITIA

Hydropneumatické naradie 73200 je uréené na umiestriovanie spojovacich prvkov Stanley Engineered Fastening s poistnymi
skrutkami a trhacich nitov.

Ak chcete ziskat kompletné naradie, objednajte si zakladné naradie s ¢islom dielu 73200-02000 a vyberte si mechanizmus
Ustia z Casti Mechanizmy Ustia na strane 197, ktory vyhovuje vasmu pouZitiu.

Bezpecnostné pokyny sa musia dodrziavat za kazdych okolnosti.

NEPOUZIVAJTE v mokrych podmienkach alebo v pritomnosti horlavych kvapalin alebo plynov.
2.2 TECHNICKE UDAJE NARADIA

Tlak vzduchu Minimalny - maximalny 5 -7 barov (73 - 102 Ibf/pal ?)
Pozadovany objem volného pri5 baroch 14,21 (73 Ibf/pal.2)
vzduchu pri 7 barch 19,91(102 Ibf/pal )
Zaber Minimalny 20 mm (0,79 palca)
Sila v tahu pri 5 baroch/73 Ibf/pal. 25,9 kN (5823 Ibf)
pri 7 baroch/102 Ibf/pal.? 36,2 kN (8138 Ibf)
Cas cyklu Priblizne 3 sekundu
Hmotnost Bez Celného zariadenia 4,90kg (101b 130 2)

Hodnoty hluku stanovené podla kédu hlukovych skusok v norme ISO 15744 a ISO 3744.

VéZena hladina akustického vykonu A dB(A), L, Odchylka hluku: k,, = 3,0 dB(A) 102,3 dB(A)
Vazend hladina emisii aku;g(%eto tlaku A na pracovisku Odchylka hluku: kpA ~30dB(A) 985 dB(A)
’ TpA

Vazena hladina Spi¢kovych emisii akustického tlaku C dB(C),

L., ipickova Odchylka hluku: k .= 3,0 dB(C) 97,0 dB(C)

Hodnoty vibracii stanovené podla kédu skusok vibracii v norme ISO 20643 a ISO 5349.

Uroven emisii vibracii, a, ;: Nestale vibracie: k = 1,108 m/s? 3,9 m/s’

Deklarované hodnoty emisii vibrécii v silade s normou EN 12096
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2.3 ROZMERY NARADIA

?58.1

@
I
(@]

146.1

Fig.1

Vsetky rozmery st uvedené v milimetroch.
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3. UVEDENIE DO PREVADZKY

DOLEZITE - PRED UVEDENIM DO PREVADZKY SI PRECITAJTE BEZPECNOSTNE POKYNY NA STRANE 190 A 192.

Pred pouzitim
«  Vyberte prislusnu velkost mechanizmu ustia a nainstalujte ho.

«  Umiestnovacie naradie pripojte k privodu vzduchu. Stla¢anim a uvolfiovanim spuste otestujte cyklus tahu a navratu.

A UPOZORNENIE: Spravny privodny tlak je dolezitym predpokladom z hladiska nélezitej funkénosti instalacného naradia.
V pripade nespravneho tlaku méze dojst k ublizeniu na zdravi alebo poskodeniu zariadenia. Privodny tlak nesmie
prekrocit hodnoty uvedené v $pecifikdciach umiestriovacieho naradia.

3.1 PRIVOD VZDUCHU

Vsetko naradie sa prevadzkuje stlacenym vzduchom pri optimalnom tlaku 5,5 baru. Odporudc¢ame pouzivat reguldtory tlaku a
filtracné systémy na hlavnom privode vzduchu. Tieto musia byt namontované do vzdialenosti 3 metrov od néstroja (pozrite
obrazok nizsie), aby sa zabezpecila maximalna Zivotnost nastroja a minimalna udrzba néstroja.

A UPOZORNENIE: Regulator tlaku v skrinke je nastaveny na 5,25 barov.
A UPOZORNENIE: Regulator tlaku sa nesmie za ziadnych okolnosti nastavovat.
A UPOZORNENIE: Bezpecnostny ventil v skrinke je nastaveny na 5,25 - 5,30 barov.

A UPOZORNENIE: Bezpecnostny ventil sa nesmie za Ziadnych okolnosti nastavovat.

Vsetky privodné hadice maju mat minimalne ohodnotenie efektivheho prevadzkového tlaku minimalne o 150 % vyssie
ako je hodnota maximalneho tlaku vytvéraného systémom alebo hodnota 10 barov, podla toho, ktord z tychto hodnét je
vyssia. Vzduchové hadice maju byt odolné voci oleju, mat vonkajsie ¢asti odolné voci treniu a pokial moze doéjst vplyvom
prevadzkovych podmienok k poskodeniu hadic, musia byt vystuzené. Vsetky vzduchové hadice MUSIA mat minimalny
vnutorny priemer 6,4 mm alebo ¥ pal.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE /_\
OF FILTER/REGULATOR )
OR LUBRICATION UNTS)  ©__| { 4
SVETRESMAGM N \
TAKE OFF POINT
&) |m FROM MAIN SUPPLY

VLN

AR LUBRICATION PRESSURE REGULATOR MAIN SUPPLY
PERMISSABLE AND FILTER DRAIN POINT
(DRAIN DAILY)
Fig.2

195



SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

3.2 PREVADZKOVY POSTUP

DOLEZITE - Nepokusajte sa odlomit koncovu ¢ast ¢apu bez instalacie objimky. Spésobilo by to, Zze nezabezpeéena
cast koncovej casti ¢apu sa z celnej ¢asti vypudi vysokou rychlostou a silou.

Pri montazi vyrobkov s poistnou skrutkou:

*  Uistite sa, Ze je namontovany spravny mechanizmus Ustia. -
*  Pripojte naradie k privodu vzduchu.
¥ Pretlacte ¢ap Avdelok® cez aplikacny otvor.
*  Umiestnite objimku na ¢ap (nasmerujte podla obrazka).
*  Drzte hlavu ¢apu proti aplikacii a zatlacte naradie na >
vycnievajucu koncovu Cast ¢apu. —>
*  Uplne stla¢te spust. Jeden cyklus zabezpe¢i, ze sa objimka zatlaci L
do poistnych drazok ¢apu a Ze sa ¢ap zlomi v drazke ldmaca.
*  Uvolnite spust. Naradie dokonci svoj cyklus tak, Ze sa odtlaci od
objimky a vysunie koncovu ¢ast ¢apu. Fig.3
ig.

Pri montazi vyrobkov s odlomitelnym driekom:

*  Uistite sa, Ze je namontovany spravny mechanizmus Ustia.
*  Pripojte naradie k privodu vzduchu.

*  Vlozte drieku upevnovacieho prvku do Ustia naradia.

*  Priblizte néradie s upeviiovacim prvkom k miestu pouzitia tak, aby sa vy¢nievajici upeviovaci prvok dostal kolmo do
otvoru aplikacie.

*  Uplne stla¢te spust. Cyklus naradia pretla¢i upeviovaci prvok.

*  Uvolnite spust. Naradie dokon¢i cyklus.
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4. MECHANIZMY USTIA

Pred pouzitim néradia je nevyhnutné, aby sa nasadil spravny mechanizmus Ustia. Ak poznate ¢islo dielu vasho pévodného
kompletného naradia alebo podrobnosti upevriovacieho prvku, ktory sa ma umiestnit, budete si moct objednat novy
kompletny mechanizmus Ustia pomocou tabuliek na strane 197.

4.1 VYBER MECHANIZMU USTIA AVDELOK®

Mechanizmus Ustia Avdelok® je k dispozicii v Styroch typoch. Pred pouzitim naradia je nevyhnutné, aby sa nasadil spravny
mechanizmus ustia.

3
2
.

(o)
B
©

1 =
— ol
o

Straight Round | Straight with Horiz. flats | Straight with Vert. flats Straight Short

VYBER MECHANIZMU USTIA AVDELOK®
MECHANIZMUS USTIA

A | 8 | < | o | .
C.DIELU
mm pal. mm pal. mm pal. mm pal.

3/16" | Vertikalne plochy 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02500*
3/16" | Horizontalne plochy 21 |0812| 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02700*
1/4" | Vertikalne plochy 21 |0812] 16 |o0625| 54 | 2120 25 | 1,000 | 07200-02600*
1/4" | Horizontalne plochy 21 [ 0812| 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-02800*
1/4" 2;’;‘;225?:2)‘9 iy 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1,000 | 07200-03300*
1/4" | Okrdhle 21 |o0812| - - 54 | 2120 - - | 07200-03500 *
5/16" | Horizontalne plochy 27 | 1,060 | 236 | 0930 | 91 |3580 | 40 | 15580 | 07220-02700

Horizontélne plochy

5/16" (stupiiovité) 27 1,060 | 23,6 | 0,930 94 3,700 46 1,830 07220-03400
5/16" | Okruhle 27 1,060 = = 91 3,580 = = 07220-05600
3/8" | Okruhle 27 1,060 - - 70 2,750 - - 07220-02000
3/8" | Okruhle (stupriovité) 27 1,060 = = 74,2 | 2,920 = = 07220-03500
3/8" | Kratke 27 1,060 | 25,2 | 0,992 37 1,450 32 1,250 07220-06100

*  Na montaz tychto mechanizmov Ustia na naradie je potrebné pouzit sipravu adaptéra (Cislo dielu 73200-04300).

Stupnovité kovadliny spésobuju mensiu deformaciu objimok, ¢o umoznuje umiestnenie prvku Avdelok® do maksich
materialov, ako su plasty, drevo atd.
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4.2 VYBER STANDARDNEHO MECHANIZMU USTIA

Na naradie 73200 mozno umiestnit aj nizsie uvedené upevnovacie prvky. Pred pouzitim naradia je nevyhnutné, aby sa
nasadil spravny mechanizmus Ustia.

VYBER STANDARDNEHO MECHANIZMU USTIA

UPEVNOVACI PRVOK MECHANIZMUS USTIA
C.DIELU
AVBOLT® 3/16" (4,8 mm) Pozrite si technicky list 07900-00905 07220-08100
1/4" (6,4 mm) Pozrite si technicky list 07900-00905 07220-07500

Informacie o vybere hrotu Ustia najdete v technickom
liste 07900-00840

Informdcie o vybere hrotu Ustia ndjdete v technickom
liste 07900-00840

Informacie o vybere hrotu Ustia najdete v technickom
liste 07900-00840

Informdcie o vybere hrotu Ustia najdete v technickom
liste 07900-00840

Informacie o vybere hrotu Ustia najdete v technickom
liste 07900-00840

AVSEALE® Il 11 mm, Standardny 07220-06600

12 mm, Standardny 07220-06700

13 mm, nizky tlak 07220-06600

14 mm, nizky tlak 07220-06700

16 mm, nizky tlak 07220-06800 A

INTERLOK® 3/8" (10 mm) Standardny rovny mechanizmus 73200-04500 t
MAXLOK® 1/4" (6,4 mm) §tandardn)’/ rovny mechanizmus *07610-02100
3/16" (4,8 mm) Standardny rovny mechanizmus *07610-02000

MONOBOLT® 3/8" (10 mm) Standardny hrot Ustia 07220-07200

A Vyzaduje sa vstupny tlak vzduchu 7,0 barov.
1 Na umiestnenie tychto upevnovacich prvkov su potrebné dve aktivacie naradia.
*  Na montdaz tychto mechanizmov Ustia na naradie je potrebné pouzit sipravu adaptéra (¢islo dielu 73200-04300).

4.3 POKYNY NA ZOSTAVENIE

A UPOZORNENIE: Pri montaZzi alebo demontazi mechanizmov Ustia musi byt privod vzduchu odpojeny, pokial nie je
vyslovne uvedené inak.

Mechanizmy Ustia sa musia vopred zmontovat pred montazou.

ROVNE HORIZONTALNE, VERTIKALNE ALEBO OKRUHLE MECHANIZMY
. Celuste zlahka natrite molylitiovym mazivom.
«  Zostavte vodiace prvky pruziny 4 a pruzinu 5

«  Vyvézte tri Celuste sklucovadla 3 na hornom vodiacom prvku
pruziny 4 (v pripade potreby pouzite na pomoc pri polohovani
pouZzitu koncovu cast ¢apu)

«  Opatrne spustite objimku sklu¢ovadla 2 nad zmontované
komponenty

«  Vlozte rozperu 6 (v pripade potreby) do objimky sklu¢ovadla 2
(len pre priemer 5/16")

«  Zostavu je potom mozné umiestnit na kovadlinu

Cisla poloziek zvyraznené tuénym pismom odkazuju na obrazok na opa¢nej strane.
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5. PRISLUSENSTVO

ROZDELOVACE OBJIMOK

Mézete si objednat rozdelovace objimok na odrezanie objimok umiestnenych prvkov Avdelok®. Mala velkost zobrazena
vlavo dole je ur¢end na rezanie objimok s rozmermi 3/16" a 1/4". Vacsia velkost zobrazend vpravo dole je ur¢end na rezanie

objimok s rozmermi 5/16" a 3/8".

13

SMALL COLLAR SPLITTER (07500-06800,/07500-06900)

Rozmery vyznacené tu¢nym pismom su v milimetroch. Ostatné rozmery su v palcoch

LARGE COLLAR SPLITTER (07220-03700/07220-03900)

ROZDELOVACE OBJIMOK - CiSLA KOMPONENTOV

3he" ROZDELOVAC

OBJIMOK
07500-06800

07001-00004

OBJiIMOK
07500-06900

07001-00004

OBJIMOK
07220-03700

07001-00142

'/a" ROZDELOVAC /" ROZDELOVAC */s" ROZDELOVAC

OBJIMOK
07220-03900

07001-00142

MNZ.

07210-02012

07210-02012

07210-02014

07210-02014

07220-03712

07220-03712

07210-02015

07210-02015

07220-03713

07220-03713

07210-02016

07210-02104

07220-03710

07220-03902

07500-08000

07500-08000

07220-04500

07220-04500

07210-02500

07210-02600

07220-04200

07220-04300

07210-02703

07210-02703

07220-03714

07220-03714

07500-06801

07500-06801

07220-03701

07220-03701

07500-06803

07500-06803

07220-03715

07220-03715

07500-00212

07500-00212

07004-00041

07004-00041

07007-00076

07007-00076

07220-03706

07220-03706

1 SKRUTKA S VNUTORNYM SESTHRANOM
2 OBJIMKA

3 KOLIK CEPELE

4 SKRUTKA KOLIKA CEPELE

5 CEPEL

6 ZOSTAVA PRUZINOVEJ SVORKY
7 ZOSTAVA NOSICA CEPELE

8 KOLIK ROZPERY

9 TYC VACKY

10 VONKAJSIA OBJIMKA

11 UPEVNOVACIA MATICA USTIA
12 VONKAJSI POISTNY KRUZOK
13 UPEVNOVACI UZAVER

14 PRUZINA CEPELE

15 NEZAVISLY UPEVNOVACI KOLIK

07500-08003

07500-08003

07220-04501

07220-04501

SN R mmmm = NN= NN =N

SUPRAVA ADAPTERA PRE ROZDELOVAC OBJIMOK (73200-04600)

SMALL
COLLAR
SPLITTER

ANVIL

ADAPTOR

COLLET
ADAPTOR

11

ADAPTOR KIT

0=

TOOL> :
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5.1 MONTAZNE POKYNY
DEMONTAZ TELA

Ak chcete namontovat tieto rozdelovace objimok, odpojte
naradie od privodu vzduchu

Odstrante deflektor koncovej ¢asti ¢apu 47. TOOL
Odstrante mechanizmus Ustia, ak je namontovany.

Plochy vaciek rozdelovaca objimok, plochy loZisk a vsetky
pohyblivé ¢asti namazte molylitiovym mazivom.

Drzte piest hlavy pomocou imbusového klt¢a 10 mm A/F" cez
zadnu cast nastroja a kli¢om utiahnite adaptér objimky na piest

hlavy. PISTON STOP /§ M/

Nasunte adaptér kovadliny na adaptér objimky a naskrutkujte
ho. Utiahnite kld¢om.

Vlozte zmontovany rozdelova¢ objimok do adaptéra kovadliny S—

a naskrutkujte ho na koniec adaptéra objimky. Utiahnite @—@\%ﬁ%
upevnovaciu maticu Ustia na adaptére kovadliny pomocou

kluca.

Pouzite tak, Ze silno zatlacite rozdelovac objimok na objimku a

stlacite spust.

Na rezanie upevnovacich prvkov 5/16” alebo 3/8” Avdelok® pouzite rozdelovac objimok 07220-03700 a 07220-03900

(v uvedenom poradi) — nevyzaduje sa Ziadna sUprava adaptéra.

Nasadte celust hlavového zverdka* na hlavu 63 a pomocou makkych celusti drzte celust hlavového zveraka v obratenej
orientacii.

Pomocou néstreky na poistnd maticu odskrutkujte poistni maticu 38.V pripade potreby pouzite imbusovy kld¢ 10 mm
A/F, aby ste zabrénili otacaniu zdkladnej dosky 32.

Odstrante uzaver zakladne 31 a tesnenie 36.

Odstrante upevnovaci krizok 25 a timic 37.

Zatlacte zakladnu dosku 32 do tela 65 a odstrante upevriovaci krizok 24.

S nastrojom na vybratie zakladnej dosky* nasadenym na spodnej strane tela 65 naskrutkujte poistnd maticu 38 na
zakladnu dosku 32 a vyberte zdkladnu dosku z tela. V pripade potreby pouzite imbusovy klu¢ 10 mm A/F, aby ste
zabranili otdcaniu zakladnej dosky.

Priskrutkujte zardzku piestu na spodnu stranu vzduchového piestu 33 pomocou skrutiek M6 do zdkladne a naskrutkujte
ho.

* Sicast servisnej supravy. Uplny zoznam najdete na strane 203.
Toto prislusenstvo je potrebné odstranit, aby sa naradie mohlo naplnit.
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6. SERVIS NARADIA

Pravidelna udrzba by sa mala uskutoc¢novat ro¢ne alebo kazdych 500 000 cyklov, podla toho, ¢o nastane skor.

A UPOZORNENIE: Na cistenie nekovovych casti naradia nikdy nepouzivajte rozpustadla ani iné agresivne chemikalie.
Tieto chemikalie mo6Zzu oslabit materidly pouzivané na tychto dieloch.

A UPOZORNENIE: Pred udrzbou vyberte akékolvek nebezpecné latky, ktoré sa mohli nahromadit z dévodu pracovnych
postupov.

A UPOZORNENIE: Zamestnavatel je zodpovedny za zabezpecenie toho, aby bol navod na tdrzbu naradia poskytnuty
prislusnému personalu.

A UPOZORNENIE: Operator by sa nemal podielat na udrzbe alebo opravach néradia, pokial nie je riadne vyskoleny.
A UPOZORNENIE: Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, ¢i nie je poskodené alebo nema poruchu.
A UPOZORNENIE: Precitajte si bezpecnostné pokyny na stranach 190 az 192.

6.1 DENNY SERVIS

«  Denne, pred pouzitim a pri prvom uvadzani naradia do prevadzky nalejte niekolko kvapiek Cistého a lahkého
mazacieho oleja do vzduchového vstupu naradia, pokial sa na vzduchovom privode nenachadza Ziaden lubrikator. Ak
sa naradie pouziva sustavne, kazdé dve alebo tri hodiny je potrebné odpojit hlavnu vzduchovu hadicu od hlavného
privodu vzduchu a naradie namazat.

«  Skontrolujte, ¢i nedochéadza k Uniku vzduchu. V pripade poskodenia je mozné nahradit hadice a spojovacie diely.
«  Skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku oleja.

« Ak sa na tlakovom regulatore nenachadza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k naradiu odvzdusnite vzduchovy
rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu. Ak je nasadeny filter, preplachnite ho.

«  Skontrolujte, ¢i je mechanizmus Ustia spravny pre upevnovaci prvok, ktory sa ma umiestnit.
«  Uistite sa, Ze je k ndradiu pripojeny deflektor 47.

«  Skontrolujte, ¢i tah naradia vyhovuje minimalnym technickym udajom (strana 193). Posledné kroky postupov vlozenia
upevnovacich prvkov do naradia na stranach 212 a 213 vysvetluju, ako odmerat tah.

«  Skontrolujte, ¢i kovadlina nie je opotrebovana. Toto si mdzete overit podla Udajov o montazi v technickom liste
upeviovacieho prvku. Nadmerné opotrebenie moéze spdsobit prasknutie kovadliny.

6.2 TYZDENNY SERVIS

- Demontujte a vycistite mechanizmus Ustia. Osobitnu pozornost venujte ¢elustiam. Pred zostavenim namazte
molylitiovym mazivom.

«  Skontrolujte, ¢i v hadici privodu vzduchu a armaturach nedochéadza k Uniku vzduchu.

6.3 MOLYLITIOVE MAZIVO EP 3753 - BEZPECNOSTNE UDAJE
Mazivo sa moze objednat ako samostatna polozka, ¢islo dielu je zobrazené na strane so servisnou supravou 203

Prva pomoc

POKOZKA:

KedZe vazelina je Uplne odolnd voci vode odstrante ju najlepsie pomocou schvéleného emulzného prostriedku na cistenie
pleti.

POZITIE:

Zabezpecte, aby jednotlivec vypil 30 ml hydroxidu hore¢natého, najlepsie v sélke mlieka.

Oocl:

Dréazdivy, ale nie skodlivy. Vyplachnite vodou a vyhladajte lekdrsku pomoc.

Ohen

BOD VZPLANUTIA: Nad 220 °C.

Nie je klasifikovany ako horlavy.

Vhodné hasiace prostriedky: CO2, halénova alebo vodna sprcha, ak ich pouZzije skiseny operator.

Zivotné prostredie
Zoskrabnite spaleninu alebo zlikvidujte na schvdlenom mieste.

Zaobchadzanie
Pouzivajte ochranny krém alebo odolné rukavice.
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Skladovanie
Mimo tepla a oxida¢ného cinidla.

6.4 MAZIVO MOLYKOTE® 55m - BEZPECNOSTNE UDAJE

Prva pomoc

POKOZKA:

Vyplachnite vodou. Zotrite.
POZITIE:

Nevyzaduje sa ziadna prva pomoc.
ocCl:

Vyplachnite vodou.

Ohen

BOD VZPLANUTIA: Nad 101,1 °C (uzavrety pohar)

Vybusné vlastnosti: Ziadne

Vhodné hasiace prostriedky: Pena oxidu uhli¢itého, suchy prasok alebo jemna vodna sprcha.
Voda sa méze pouzit na ochladenie kontajnerov vystavenych ohriu.

Zivotné prostredie

Zabrante vniknutiu velkého mnoZzstva do odtoku alebo povrchovych vod.

Metddy Cistenia: ZoSkrabnite a vlozte do vhodnej nadoby s vekom. Rozliaty vyrobok vytvara extrémne kizky povrch.
Skodlivy pre vodné organizmy a méZe sposobit dlhodobé nepriaznivé Gcinky vo vodnom prostredi. Avsak v désledku
fyzikélnej formy a nerozpustnosti vyrobku vo vode je biologickd dostupnost zanedbatelna.

Zaobchadzanie
Odporuca sa vieobecné vetranie. Zabrante kontaktu s pokozkou a o¢ami.

Skladovanie
Neskladujte s oxida¢nymi Cinidlami. Uchovavajte kontajner uzavrety a mimo dosahu vody alebo vlhkosti.

6.5 MAZIVO MOLYKOTE® 111 - BEZPECNOSTNE UDAJE

Prva pomoc

POKOZKA:

Nevyzaduje sa Ziadna prva pomoc.
POZITIE:

Nevyzaduje sa Ziadna prva pomoc.
ocCl:

Nevyzaduje sa Ziadna prva pomoc.
VDYCHNUTIE:

Nevyzaduje sa Ziadna prva pomoc.

Ohen

BOD VZPLANUTIA: Nad 101,1 °C (uzavrety pohar)

Vybusné vlastnosti: Ziadne

Vhodné hasiace prostriedky: Pena oxidu uhli¢itého, suchy prasok alebo jemna vodna sprcha.
Voda sa méze pouzit na ochladenie kontajnerov vystavenych ohnu.

Zivotné prostredie
Neocakavaju sa ziadne nepriaznivé ucinky.

Zaobchadzanie
Odporuca sa vseobecné vetranie. Zabrante kontaktu s o¢ami.

Skladovanie
Neskladujte s oxida¢nymi ¢inidlami. Uchovavajte kontajner uzavrety a mimo dosahu vody alebo vlhkosti.
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6.6 SERVISNA SUPRAVA

Na vsetky servisné prace odporuc¢ame pouzivat stipravu na udrzbu 73200.

Katalégové cislo

Suprava na udrzbu 73200-99990

Katalégové cislo

07900-01040

GULOCKA TYCE VZDUCHOVEHO PIESTU

07900-01054

POSUVNA TYC TESNIACEHO PUZDRA

07900-01041

NASTROJ NA VYBRATIE ZAKLADNEJ DOSKY

07900-01055

KLUC NA DRZIAK TESNENIA

07900-01042

KLUC NA UPEVNOVACIU MATICU RUKOVATI

07900-00427

POSUVNA RUKOVAT

07900-00043

GULOCKA PIESTU HLAVY

07900-00151

NADSTAVEC NA RUKOVAT V TVARE T

07900-01043

PREDNA TESNIACA OBJIMKA PIESTU HLAVY

07900-00692

ODSAVAC VENTILU SPUSTE

07900-01044

ZADNA TESNIACA OBJIMKA PIESTU HLAVY

07900-00158

2 mm KLINOVY PRIEBOJNIK

07900-01045

VODIACI PRVOK TESNENIA PIESTU HLAVY

07992-00020

MAZIVO — MOLYLITHIUM EP 3753

07900-01046

CELUST HLAVOVEHO ZVERAKA

07992-00075

MAZIVO — MOLYKOTE® 55M

07900-01047

POSUVNA TYC OKRAJOVEHO TESNIACEHO
PUZDRA

07900-00755

MAZIVO — MOLYKOTE® 111

07900-01048

OBJIMKA PUZDRA OKRAJOVEHO TESNENIA

07900-00756

PRIPRAVOK NA ZAVITY LOCTITE® 243

07900-01049

NASTRCKA NA POISTNU MATICU

07900-01060 *

PLNIACA STRIEKACKA (X2)

07900-01050

VODIACI PRVOK ZADNEHO OKRAJOVEHO
TESNENIA

07900-01061 *

NASTAVOVAC TAHOVEHO ZDVIHU

07900-01051

ROZPIERKA ZADNEHO OKRAJOVEHO
TESNENIA

07900-01062 *

NASTAVOVAC SPATNEHO POHYBU

07900-01052

GULOCKA ZADNEHO PIESTU

07900-01063 *

NADSTAVEC NA PLNIACU STRIEKACKU

07900-01053

NASTROJ NA VYBRATIE SPATNEHO PIESTU

07900-01066

MATICA SPUSTACA

*  Tieto diely obsahuje aj siprava na plnenie naradia 73200-99991, ktora sa mdze dodat samostatne.
Na servis s potrebné nasledujuice standardné nastroje (nie su sucastou servisnej supravy).

« 4 mm imbusovy klu¢

«  5mm imbusovy klu¢

« 6 mm imbusovy klu¢

« 10 mm imbusovy klu¢

. 14 mm kluac

« 22 mm klu¢ alebo nastrény kluc
« 27 mm kluc

« 48 mm kluc

. 10 mm paska PTFE

Velkosti klucov a imbusovych kltcov su uvedené ,medzi stenami”, pokial nie je uvedené inak.

6.7 UDRZBA

Raz ro¢ne alebo po kazdych 500 000 cykloch (podla toho, ¢o nastane skor) musite naradie Uplne demontovat a nové
komponenty by sa mali pouzit namiesto opotrebovanych, poskodenych alebo vtedy, ked'sa to odporuca. Vietky tesniace
krdzky a tesnenia by sa mali obnovit a namazat pomocou maziva Molykote® 55m pre pneumatické tesnenie alebo
Molykote® 111 pre hydraulické tesnenie.

A VAROVANIE: Precitajte si bezpecnostné pokyny na stranach 190 az 192.

A VAROVANIE: Zamestnavatel je zodpovedny za zabezpecenie toho, aby bol ndvod na udrzbu naradia poskytnuty
prislusnému personalu.

A VAROVANIE: Operator by sa nemal podielat na tdrzbe alebo opravach naradia, pokial nie je riadne vyskoleny.
A VAROVANIE: Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, ¢i nie je poskodené alebo nema poruchu.

Pred vykonanim akéhokolvek servisu alebo demontaze musi byt vzduchovy rozvod odpojeny, pokial nie je vyslovne
uvedené inak.

Vsetky demontazne prace sa odporuca vykonavat v Cistych podmienkach.
Pred demontazou néradia je potrebné odstranit mechanizmus uUstia. Pokyny na montaz a servis najdete na strane 198 a 201.
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Pre kompletny servis naradia odportic¢ame postupovat pri demontazi podzostav v uvedenom poradi.

Po kazdej demontdazi nezabudnite naradie naplnit.

Potencidlne nebezpecné latky, ktoré sa mohli usadit na stroji v désledku pracovnych procesov, je nevyhnutné odstranit pred
udrzbou.

6.8 POKYNY NA DEMONTAZ

PRIPRAVA

«  Pripojte naradie k privodu vzduchu.

«  Stlacte spust 29 a podrzte ju stlacenu.

«  Odpoijte privod vzduchu a uvolnite spust 29.

«  Odstrante deflektor 47, upeviiovaciu maticu 49, krizok adaptéra 50 a adaptér 48.

OVLADACI VENTIL

«  Odskrutkujte skrutku oto¢ného kolesa 44 pomocou 22 mm kltuc¢a A/F alebo nédstréného kluca a odstrante otocné koleso
43. Odstranite tesniace kruzky 4 zo skrutky oto¢ného kolesa.

«  Odstrante drziak ventilu 40 pomocou imbusového kluca A/F 6 mm. Odstrante tesniaci krizok 7.
«  Vytlacte cievku ventilu 39 z tela 65. Odstrante tesniace krazky 11.

«  Vytlacte telo ventilu 42 z tela 65. Odstrarite tesniace kruzky 10 a 11.

ZOSTAVATELA

«  Nasadte celust hlavového zverdka* na hlavu 63 a pomocou makkych celusti drzte ¢elust hlavového zverdka v obratenej
orientacii.

«  Pomocou nastr¢ky na poistnd maticu odskrutkujte poistni maticu 38.V pripade potreby pouzite imbusovy kld¢ 10 mm
A/F, aby ste zabrénili otacaniu zdkladnej dosky 32.

«  Odstrante uzaver zakladne 31 a tesnenie 36.

- Odstrante upevnovaci krizok 25 a timic¢ 37.

«  Zatlacte zékladnu dosku 32 do tela 65 a odstrante upevnovaci krizok 24.

« S nastrojom na vybratie zdkladnej dosky* nasadenym na spodnej strane tela 65 naskrutkujte poistnt maticu 38 na
zakladnu dosku 32 a vyberte zdkladnu dosku z tela. V pripade potreby pouzite imbusovy klu¢ 10 mm A/F, aby ste
zabranili otdcaniu zakladnej dosky.

«  Odstrante tesniaci krizok 8 zo zékladnej dosky 32.

«  Namontujte 14 mm klu¢ A/F alebo 5 mm imbusovy klu¢ A/F na konektor vzduchového piestu 41. Odskrutkujte maticu
3 pomocou 27 mm kluca A/F.

«  Vytiahnite vzduchovy piest 33 pomocou otvorov so zavitom M6. Odstrarite Stvorité tesnenie 9 a tesnenie na znizenie
sily 35.

«  Nasadte 4 mm imbusovy klu¢ A/F na ty¢ vzduchového piestu 58 a pomocou 14 mm klica A/F odskrutkujte konektor
vzduchového piestu 41. Zatlacte ty¢ piestu do hlavy 63 az na doraz.

« Pomocou kltic¢a na upevriovaciu maticu rukovati* odskrutkujte upeviiovaciu maticu rukovati 34 a odstrarite telo 65.

ZOSTAVA HLAVY

«  Odstrante 4 odvzdusnovacie skrutky 1 a lepené tesnenia 5 a vypustite olej do vhodnej nddoby.

«  Nasadte celust hlavového zverdka* na hlavu 63 a pomocou makkych celusti drzte ¢elust hlavového zverdka v obratenej
orientdcii.

«  Odstrante tesniace kruzky 13 z hlavy 63.

«  Pomocou 2 mm klinového priebojnika* vytlacte kolik spuste 30 a odstrante spust 29.

«  Odskrutkujte ventil spuste 28 pomocou nastroja na vybratie ventilu spuste*.

*\/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 73200. Uplny zoznam najdete na strane 203.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 208 - 209).
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«  Pomocou kltic¢a na drziak tesnenia* odstrante drziak tesnenia 55. Odstrarite okrajové tesnenie 16 a tesniaci krizok 12.

. Vyberte ty¢ vzduchového piestu 58. Odstrante kruzok loziska 62, okrajové tesnenie 15, tesniacu zarazku 61, okrajové
tesnenie 14 a tazny piest 56.

«  Odstrante kruzok loziska 60 z konca tyce vzduchového piestu 59.

«  Nasadte 4 mm imbusovy klu¢ A/F na ty¢ vzduchového piestu 58 a pomocou 14 mm kltc¢a A/F alebo 5 mm imbusového
klac¢a A/F odskrutkujte koniec tyc¢e vzduchového piestu 59.

«  Pomocou néstroja na vybratie spatného piestu* odstrante spdtny piest 57. Odstrante okrajové tesnenie 14 zo spatného
piestu.

«  Odstrante celust hlavového zverdka*. Pomocou makkych celusti, ktoré drzia rukovat naradia, umiestnite naradie do
polohy ustim nadol.

. Pomocou 48 mm kluca A/F odskrutkujte koncovy uzdver 51. Odstrante kruzok loZiska 53, stieradlo 22 a tesniaci kruzok
6 z koncového uzaveru.

«  Odstrante piest hlavy 64 z hlavy 63. Odstrarite tesnenia piestu hlavy 19, krdzky proti vytldcaniu 20 a okrajové tesnenie
21 z piestu hlavy.

«  Pomocou posuvnej tyce tesniaceho puzdra* odstrarte tesniace puzdro 52. Odstrante okrajové tesnenie 17, krizok
loziska 54, stieradlo 18 a tesniaci kruzok 23 z tesniaceho puzdra.

6.9 OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Zaistite zhodu s platnymi predpismi o likvidacii. Zlikvidujte vietky odpadové produkty v schvalenom zariadeni na likvidaciu
odpadu alebo v prevadzke tak, aby ste nevystavovali zamestnancov ani Zivotné prostredie nebezpecenstvu.

6.10 POKYNY NA MONTAZ

«  Vetky tesniace kruzky a tesnenia by sa mali obnovit a namazat pomocou maziva Molykote® 55m pre pneumatické
tesnenia alebo Molykote® 111 pre hydraulické tesnenie.

ZOSTAVA HLAVY
«  Pomocou makkych celusti, ktoré drzia rukovat ndradia, umiestnite naradie do polohy tstim nadol.
. Namontujte krizok loZiska 54, okrajové tesnenie 17, stieradlo 18 a tesniaci krizok 23 na tesniace puzdro 52.

«  Nasadte kruzky proti vytla¢aniu 20 do oboch tesniacich drazok na pieste hlavy 64. Krizky proti vytlacaniu sa musia
namontovat do tesniacich drazok v blizkosti odvzdusnovacieho otvoru v pieste hlavy, ako je zndzornené na obrazku,,C”
na vieobecnom montaznom vykrese.

«  Nasadte tesnenia piestu hlavy 19 do oboch tesniacich drazok na pieste hlavy 64. Tesnenia piestu hlavy sa musia
namontovat do tesniacich drazok najdalej od odvzdusnovacieho otvoru v pieste hlavy, ako je zndazornené na obrazku
»C" na vieobecnom montaznom vykrese.

«  Nasadte gulocku piestu hlavy* na piest hlavy 64 a vloZte zostavu tesniaceho puzdra do piestu hlavy.

«  Pred vloZenim piestu hlavy 64 do hlavy 63 nasadte vodiaci prvok tesnenia piestu hlavy na zadnu cast hlavy. Ked je piest
hlavy 64 namontovany v Uplne prednej polohe, odstrarte vodiaci prvok tesnenia piestu hlavy a gulé¢ku piestu hlavy.

+  Pred vloZenim okrajového tesnenia 21 do hlavy 63 nasadte gulécku piestu hlavy* do hlavy piestu 64 a zadnu objimku
okrajového tesnenia* na zadnu cast hlavy. Pomocou rozpierky zadného okrajového tesnenia* vlozte okrajové tesnenie
az na doraz.

Namontujte kruzok loZiska 53, stieradlo 22 a tesniaci kriZok 6 na koncovy uzaver 51.

«  Na zavit koncového uzaveru 51 naneste pripravok Loctite® 243* a pomocou 48 mm kltUca A/F zaskrutkujte koncovy
uzdaver do hlavy 63.

«  Nasadte celust hlavového zverdka* na hlavu 63 a pomocou méakkych celusti drzte ¢elust hlavového zverdka v obratenej
orientdcii.
«  Nasadte okrajové tesnenie 14 na spatny piest 57.

- Nasadte spatny piest na nastroj na vybratie spatného piestu* a vlozte ho do hlavy 63 po znacku hibky vyzna¢enu na
nastroji na vybratie spatného piestu.

*\V/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 73200. Uplny zoznam najdete na strane 203.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 208 — 209).
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«  Na zavit konca tyce vzduchového piestu 59 naneste pripravok Loctite® 243*. Nasadte 4 mm imbusovy klu¢ A/F na
ty¢ vzduchového piestu 58 a pomocou 14 mm kluca A/F alebo 5 mm imbusového kltuc¢a A/F navinte na koniec tyce
vzduchového piestu.

«  Nasadte kruzok loziska 60 na koniec ty¢e vzduchového piestu 59.

«  Nasadte gulocku tyce vzduchového piestu na ty¢ vzduchového piestu 58 a namontujte tazny piest 56, okrajové
tesnenie 14, zarazku tesnenia 61, okrajové tesnenie 15 a kruzok loziska 62 v orientdcii a poradi uvedenom v Casti
Vieobecna zostava.

+  Vlozte zostavu tyce vzduchového piestu do hlavy 63.
«  Namontujte okrajové tesnenie 16 a tesniaci krizok 12 do drziaka tesnenia 55.

- Na zavity drziaka tesnenia 55 naneste pripravok Loctite® 243* a pomocou klica na drziak tesnenia* ho navlecte na
hlavu 63.

«  Odstrante gulécku tyce vzduchového piestu*.

«  Namontujte 2 tesniace krizky 13 na hlavu 63.

- Namontujte ventil spuste 28 pomocou nastroja na vybratie ventilu spuste*.
«  Namontujte spust 29 a vlozte kolik spuste 30 do hlavy 63.

«  Odstrante celust hlavového zverdka*. Pomocou makkych celusti, ktoré drzia rukovat naradia, umiestnite naradie do
polohy ustim nadol.

- Namontujte 4 odvzusnovacie skrutky 1 a 4 lepené tesnenia 5 na utesnenie odvzdusnovacich otvorov.

ZOSTAVATELA

- Nasadte celust hlavového zverdka* na hlavu 63 a pomocou makkych celusti drzte ¢elust hlavového zverdka v obratenej
orientacii.

«  Nasadte telo 65 na hlavu 63.

«  Na zavit upevinovacej matice rukovati 34 naneste pripravok Loctite® 243* a pomocou kltic¢a na upevnovaciu maticu
rukovati* ju navlecte na rukovat 63 a utiahnite.

«  Na zavit tyce vzduchového piestu 58 naneste pripravok Loctite® 243* a navlecte konektor vzduchového piestu 41 na
ty¢ vzduchového piestu. Utiahnite pomocou 4 mm imbusového kltuc¢a A/F na tyci vzduchového piestu a 14 mm kltuca
A/F na konektore vzduchového piestu.

«  Nasadte Stvorité tesnenie 9 a tesnenie na zniZenie sily 35 na vzduchovy piest 33.
«  Vlozte vzduchovy piest 33 do tela 65, kym nezapadne do konektora vzduchového piestu 41.

«  Na zavit konektora vzduchového piestu 41 naneste pripravok Loctite® 243*. Utiahnite maticu 3 pomocou 27 mm kltca
A/F so 14 mm kluc¢om A/F alebo 5 mm imbusovym klti¢om A/F na konektore vzduchového piestu, aby sa zabranilo
otacaniu.

«  Namontujte tesniaci krdzok 8 na zakladnu dosku 32.

«  Vlozte zdkladnu dosku 32 do tela 65 a namontujte upevnovaci krazok 24.

- Dokladne vycistite timi¢ 37. Ak je opotrebovany, vymerite ho za novy. Nasadte timi¢ na uzaver zékladne 31 a
namontujte upevnovaci krizok 25.

. Nasadte tesnenie 36 na uzaver zakladne 31 a nasadte ho na telo 65.

«  Naskrutkujte poistni maticu 38 na zakladnu dosku 32 pomocou nastr¢ky na poistnd maticu®* na minimalny utahovaci
moment 60 Nm. V pripade potreby pouzite imbusovy klti¢ 10 mm A/F, aby ste zabrénili otadcaniu zakladnej dosky.
Vonkajsia plocha poistnej matice 38 musi byt v jednej rovine s povrchom alebo pod povrchom zévitového hrotu
zakladnej dosky 32.

OVLADACI VENTIL
«  Namontujte 2 tesniace krizky 10 do telesa ventilu 42 a 2 tesniace krizky 11 na teleso ventilu.

. Vlozte telo ventilu 42 do tela 65.

*\V/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 73200. Uplny zoznam najdete na strane 203.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 208 — 209).
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- Namontujte 2 tesniace krizky 11 na cievku ventilu 39.
«  Vlozte cievku ventilu 39 do tela 65.
«  Namontujte tesniaci krizok 7 na drziak ventilu 40.

«  Na zavit drziaka ventilu 40 naneste pripravok Loctite® 243* a pomocou 6 mm imbusového klu¢a A/F namontujte drziak
ventilu do tela 65.

«  Namontujte 2 tesniace kruzky 4 na skrutku oto¢ného kolesa 44.
«  Nasadte otoc¢né koleso 43 na skrutku oto¢ného kolesa 44.

«  Na zdvit skrutky kolesa 44 naneste pasku PTFE a pomocou 22 mm klica alebo nastr¢ky A/F navlecte skrutku oto¢ného
kolesa na telo 65.

« Namontujte adaptér 48, kruzok adaptéra 50, upevnovaciu maticu 49 a deflektor 47.

*\V/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 73200. Uplny zoznam najdete na strane 203.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 208 — 209).
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7. CELKOVE ZOSTAVY

7.1 CELKOVA ZOSTAVA ZAKLADNEHO NARADIA 73200-02000
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7.2 ZOZNAM DIELOV CELKOVEJ ZOSTAVY

PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOQV
Zoznam dielov pre naradie 73200-02000
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8. PLNENIE

Pri demontazi naradia a pred jeho uvedenim do prevadzky je VZDY nevyhnutné naplnenie. MézZe byt tiez potrebné obnovit
plny zaber po znacnom pouziti, ked méze byt zdvih znizeny a upinadla nie st Uplne umiestnené jednou c¢innostou spustaca.

8.1 INFORMACIE O OLEJI

Odporucany olej na naplnenie je Hyspin® VG32 k dispozicii v 0,5 | (¢islo dielu 07992-00002) alebo jedno galénovych
kontajneroch (¢islo dielu 07992-00006). Pozrite si nizSie uvedené bezpecnostné tdaje.

8.2 OLEJ HYSPIN® VG 32 - BEZPECNOSTNE UDAJE

Prva pomoc

POKOZKA:

Dokladne umyte mydlom a vodou ¢o najskér. Nahodny kontakt nevyzaduje okamziti pozornost. Kratkodoby kontakt
nevyzaduje okamzitu pozornost.

POZITIE:

Okamzite vyhladajte lekarsku pomoc. NEVYVOLAVAJTE zvracanie.

OocCl:

Okamzite vyplachujte vodou po dobu niekolkych minut. Aj ked' NIE je primdrnym drazdenim, méze déjst k malému
podrazdeniu po kontakte.

Ohen
Bod vzplanutia 232 °C. Nie je klasifikovany ako horlavy.
Vhodné hasiace prostriedky: CO2, suchy prasok, pena alebo vodna hmla. NEPOUZIVAJTE vodné trysky.

Zivotné prostredie

LIKVIDACIA ODPADU: Prostrednictvom autorizovaného dodavatela na licencovanom mieste. Méze byt spaleny. Pouzity
vyrobok méze byt odoslany na opatovné spracovanie.

UNIK: Zabrénte vniknutiu do odtoku, kanalizacie a vodnych tokov. Nasajte pomocou savého materialu.

Zaobchadzanie
Pouzivajte ochranu oci, nepriepustné rukavice (napr. z PVC) a plastovu zasteru. Pouzivajte v dobre vetranom priestore.

Skladovanie
Ziadne 3pecialne opatrenia.

8.3 PLNIACA SUPRAVA

Servisna suprava 73200 obsahuje vietky diely potrebné na naplnenie néradia. V pripade potreby je viak mozné plniacu
supravu dodat samostatne.

PLNIACA SUPRAVA: 73200-99991

¢. DIELU | POPIS | MNOZ
07900-01060 PLNIACA STRIEKACKA 2
07900-01061 NASTAVOVAC TAHOVEHO ZDVIHU 1
07900-01062 NASTAVOVAC SPATNEHO POHYBU 1
07900-01063 NADSTAVEC NA PLNIACU STRIEKACKU 1
07900-01066 MATICA SPUSTACA 1

Ak chcete namontovat nastavovac tahového zdvihu a nastavovac spatného pohybu, vyzaduju sa nasledujuce standardné
nastroje (nie su sucastou plniacej supravy).

27 mm klu¢

« 10 mm imbusovy klu¢

Velkosti klucov a imbusovych klucov su uvedené ,medzi stenami’, pokial nie je uvedené inak.
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8.4 PLNIACE PORTY

RETURN
BLEED
PORTS

8.5 NASTAVENIE ZDVIHU

Nastavovac tahového zdvihu sa pouziva na posunutie piestu hlavy 64 na plny zdvih. Vonkajsie zavity na nastavovaci
tahového zdvihu sa navijaju do hlavy 63 a tlacia piest hlavy spat. Ked'je piest hlavy Gplne vysunuty dopredu, do hlavy sa
navinie len jedna strana nastavovaca tahového zdvihu, pretoze piest hlavy brani zasunutiu zavitu pri pouziti druhej strany.
Ked je nastavovac tahového zdvihu navinuty na doraz v hlave, piest hlavy sa posunul na polovicu dostupného zdvihu.
Nastavovac tahového zdvihu sa potom odskrutkuje a druha strana sa navinie do hlavy, ¢im sa dokonci tah.

Nastavovac spatného pohybu sa pouziva na Uplné vysunutie piestu hlavy 64 dopredu. Nastavovac spatného pohybu

sa zastavi o hlavu 63, zatial o vnutorné zavity sa navijaju na piest hlavy a tahaji ho dopredu. Ked'je piest hlavy uplne
zdvihnuty, na piest hlavy sa navinie len jedna strana nastavovaca spatného pohybu, pretoze hlava brani zasunutiu zavitu
pri pouziti druhej strany. Ked'je nastavovac spatného pohybu navinuty na doraz v hlave, piest hlavy sa vratil priblizne na
polovicu dostupného zdvihu. Nastavovac spatného pohybu sa potom odskrutkuje a druha strana sa navinie na piest hlavy,
¢im sa vrati do Uplne prednej polohy.

Ked'sa pouziva niektory z nastavovacov, piest hlavy by sa nemal otécat. Ak je to potrebné, na zadnu ¢ast piestu hlavy
nasadte 10 mm imbusovy kli¢ A/F, aby sa zabranilo otac¢aniu. Méze byt potrebné posunut piest hlavy dopredu pomocou
matice spustaca, aby sa nastavovac spatného pohybu mohol zasunut na zavit.

8.6 POSTUP POCIATOCNEHO PLNENIA

Podla tychto pokynov postupujte, ak bol z naradia vypusteny vsetok olej, napr. po demontazi a Udrzbe néaradia. Ak dojde k
strate zdvihu naradia, postupujte podla ¢asti Postup naplnenia pri doplfani na strane 213.

Kliknite na nizsie uvedeny hypertextovy odkaz alebo naskenujte kéd QR, aby ste si pozreli video s postupom pociato¢ného
plnenia tohto naradia.

;56

E http://youtu.be/k499iT4hhi8

*Qcislovanie jednotlivych krokov niZsie sa vztahuje na prislusnu cast videa o plneni

*\/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 73200. Uplny zoznam najdete na strane 203.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 208 — 209).
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PRIPRAVA
® Uistite sa, Ze je naradie odpojené od privodu vzduchu.
® Odstrante vsetky odvzdusnovacie skrutky 1 a tesnenia 5.

® Pomocou mékkych ¢elusti, ktoré drzia rukovat naradia, umiestnite néradie do polohy ustim nadol.

PLNENIE NA STRANE TAHU
® Uistite sa, Ze je ndradie odpojené od privodu vzduchu.
®  Pred plnenim odstrante vietky odvzdusnovacie skrutky.

® Pomocou 27 mm kluca A/F a nastavovaca spatného pohybu* zabezpecte, aby bol piest hlavy 64 Uplne vpredu.
Odstrante nastavovac spatného pohybu.

® Namontujte nadstavec* na jednu plniacu striekacku*.

® Naplnte obe plniace striekacky* priblizne 30 ml oleja a odstrarite z nich vsetok vzduch.

® Nasadte plniacu striekacku* na spodny vypustaci otvor.

® Nasadte plniacu strieka¢ku* s nadstavcom* na horny vypustaci otvor.

® Vytlacajte olej z prvej striekacky, kym v druhej injekénej striekacke nebudu Ziadne vzduchové bubliny alebo kym
mnozstvo oleja neklesne pod 5 ml.

@ Vytlacajte olej z druhej striekacky, kym v prvej injekénej striekacke nebudu ziadne vzduchové bubliny alebo kym
mnozstvo oleja neklesne pod 5 ml.

® Opakujte predchéadzajuce 2 kroky, kym sa neodstrania vietky vzduchové bubliny.
Vyrovnajte objemy oleja v jednotlivych striekackach. Vratane oleja a vzduchu piest v ziadnej injekénej striekacke nesmie
presiahnut 25 ml objemu.

® Pripojte naradie k privodu vzduchu.

® Stlacte a podrzte spust. Tym sa zabezpeci, ze sa vzduchovy piest 33 bude nachadzat na konci tahového zdvihu.

® Odpojte néradie od privodu vzduchu.

® Vyberte plniacu striekacku* zo spodného vypustacieho portu a znovu tento port uzavrite.

® Pomocou 27 mm kluca A/F a oboch stran nastavovaca tahového zdvihu* navinte piest hlavy 64 spat na 21 mm zdvihu,
pricom neustéle vyvijajte tlak na piest. Tym sa zabezpeci, aby sa do systému nevtlacal vzduch, ked je piest hlavy tlaceny
spat.

®  Pripieste hlavy so zdvihom 21 mm odstrarite nastavovac tahového zdvihu.

@® Odstrante plniacu strieka¢ku* s nadstavcom® a tento port znovu uzavrite.

PLNENIE NA STRANE SPATNEHO POHYBU

Uistite sa, Ze je naradie odpojené od privodu vzduchu.

Uistite sa, Ze je na jednej pIniacej striekacke* nasadeny nadstavec*®.

Naplrite obe plniace striekacky* priblizne 30 ml oleja a odstrante z nich vietok vzduch.
Nasadte plniacu striekacku* na spatny vypustaci otvor.

Nasadte plniacu striekacku* s nadstavcom* na druhy spatny vypustaci otvor.

© © © © © ©

Vytlacajte olej z prvej striekacky, kym v druhej injekénej striekacke nebudu Ziadne vzduchové bubliny alebo kym
mnozstvo oleja neklesne pod 5 ml.

©

Vytlacajte olej z druhej striekacky, kym v prvej injekénej striekacke nebudu Ziadne vzduchové bubliny alebo kym
mnozstvo oleja neklesne pod 5 ml.

® Opakujte predchadzajuce 2 kroky, kym sa neodstrania vsetky vzduchové bubliny.

® Vyrovnajte objemy oleja v jednotlivych striekackach. Vratane oleja a vzduchu piest v Ziadnej injekénej striekacke nesmie
presiahnut 25 ml objemu.

*Vztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 73200. UpIny zoznam néjdete na strane 203.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 208 — 209).
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Pripojte naradie k privodu vzduchu. Tym sa zabezpedi, ze sa vzduchovy piest 33 bude nachadzat na konci spatného pohybu.
Odpojte naradie od privodu vzduchu.

Odstrante plniacu striekacku* s nadstavcom* a tento port znovu uzavrite.

© © © ©

Pomocou 27 mm kluca A/F, matice spustaca a oboch strdn nastavovaca spatného pohybu* navirte piest hlavy 64
dopredu na 0 mm zdvihu, pricom neustale vyvijajte tlak na piest. Tym sa zabezpeci, aby sa do systému nevtlacal vzduch,
ked je piest hlavy tahany dopredu.

® S piestom hlavy Uplne vpredu vyvijajte primerany tlak na piest, aby ste vytlacili olej zo striekacky az na doraz. Zo
striekacky sa do ndradia vtlaci priblizne 0,5 ml.

® Odstrante nastavovac spatného pohybu.

@® Odstrante plniacu strieka¢ku* a tento port znovu uzavrite.

TEST TAHU A SPATNEHO POHYBU
® Odmerajte vzdialenost od konca piestu hlavy 64 k prednej casti hlavy 63.
® Pripojte naradie k privodu vzduchu.

® Spustite naradie a vypnite ho. Odmerajte vzdialenost od konca piestu hlavy k prednej casti hlavy. Skontrolujte, i je
zdvih piestu hlavy 21 mm a ¢i sa piest hlavy na konci cyklu Uplne vrati. V opa¢nom pripade postupujte podla casti
Postup naplnenia pri doplhani na strane 213.

® Odpojte naradie od privodu vzduchu. Naradie je teraz naplnené.

8.7 POSTUP NAPLNENIA PRI DOPLNANI

Ak dojde k strate zdvihu néradia, postupujte podla tychto pokynov. Ak bol z ndradia vypusteny vietok olej, napr. po
demontdzi a udrzbe naradia, postupujte podla ¢asti Postup pociato¢ného plnenia na strane 211.

Kliknite na nizsie uvedeny hypertextovy odkaz alebo naskenujte kéd QR, aby ste si pozreli video s postupom pociatoc¢ného
plnenia tohto naradia.

=13l
'y

E http://youtu.be/ZxlkLygiKCl

*Qcislovanie jednotlivych krokov niZsie sa vztahuje na prislusnu ¢ast videa o plneni

PRIPRAVA
® Uistite sa, Ze je naradie odpojené od privodu vzduchu.

® Pomocou makkych ¢elusti, ktoré drzia rukovat naradia, umiestnite naradie do polohy ustim nadol.

PLNENIE NA STRANE TAHU

Pripojte naradie k privodu vzduchu.

Stlacte a podrzte spust. Tym sa zabezpedi, Ze sa vzduchovy piest 33 bude nachadzat na konci tahového zdvihu.
Odpojte naradie od privodu vzduchu.

Odstrante vypustacie skrutky.

Namontujte nadstavec* na jednu plniacu striekacku*.

Naplnite obe plniace striekac¢ky* priblizne 30 ml oleja a odstrarite z nich vietok vzduch.

Nasadte plniacu striekacku* na spodny vypustaci otvor.

Nasadte plniacu strieka¢ku* s nadstavcom* na horny vypustaci otvor.

© © © © © © © © O

Vytlacajte olej z prvej striekacky, kym v druhej injekénej striekacke nebudu Ziadne vzduchové bubliny alebo kym
mnozstvo oleja neklesne pod 5 ml.

*Vztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 73200. UpIny zoznam néjdete na strane 203.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 208 — 209).
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® Vytlacajte olej z druhej striekacky, kym v prvej injekénej striekacke nebudu Ziadne vzduchové bubliny alebo kym
mnozstvo oleja neklesne pod 5 ml.

® Opakujte predchadzajuce 2 kroky, kym sa neodstrania vsetky vzduchové bubliny.

©

Vyberte plniacu striekacku* zo spodného vypustacieho portu a znovu tento port uzavrite.

® Pomocou 27 mm kluc¢a A/F a oboch stran nastavovaca tahového zdvihu* navirite piest hlavy 64 spat na 21 mm zdvihu,
pricom neustéle vyvijajte tlak na piest. Tym sa zabezpeci, aby sa do systému nevtlacal vzduch, ked' je piest hlavy tlaceny
spat.

®  Pri pieste hlavy so zdvihom 21 mm odstrante nastavovac tahového zdvihu.

® Odstrante plniacu striekacku* s nadstavcom* a tento port znovu uzavrite.

PLNENIE NA STRANE SPATNEHO POHYBU

®  Pripojte naradie k privodu vzduchu. Tym sa zabezpeci, Ze sa vzduchovy piest 33 bude nachadzat na konci spatného
pohybu.

Odpoijte naradie od privodu vzduchu.

Odstrante spatné vypustacie skrutky.

Uistite sa, Ze je na jednej plniacej striekacke* nasadeny nadstavec*.

Naplrite obe plniace striekacky* priblizne 30 ml oleja a odstrarite z nich vietok vzduch.
Nasadte plniacu striekacku* na spatny vypustaci otvor.

Nasadte plniacu strieka¢ku* s nadstavcom* na druhy spatny vypustaci otvor.

© &6 © © 6 @ ©

Vytlacajte olej z prvej striekacky, kym v druhej injekénej striekacke nebudu Ziadne vzduchové bubliny alebo kym
mnozstvo oleja neklesne pod 5 ml.

©

Vytlacajte olej z druhej striekacky, kym v prvej injekénej striekacke nebudu Ziadne vzduchové bubliny alebo kym
mnozstvo oleja neklesne pod 5 ml.

® Opakujte predchéadzajlice 2 kroky, kym sa neodstrania vsetky vzduchové bubliny.

S)

Odstrante plniacu striekacku* s nadstavcom* a tento port znovu uzavrite.

® Pomocou 27 mm kltuca A/F, matice spustaca a oboch stran nastavovaca spatného pohybu* navinte piest hlavy 64
dopredu na 0 mm zdvihu, pricom neustéle vyvijajte tlak na piest. Tym sa zabezpedi, aby sa do systému nevtlacal vzduch,
ked je piest hlavy tahany dopredu.

® S piestom hlavy Uplne vpredu vyvijajte primerany tlak na piest, aby ste vytlacili olej zo striekacky aZ na doraz. Zo
striekacky sa do néradia vtlaci priblizne 0,5 ml.

® Odstrante nastavovac spatného pohybu.

® Odstrante plniacu striekacku* a tento port znovu uzavrite.

TEST TAHU A SPATNEHO POHYBU
® Odmerajte vzdialenost od konca piestu hlavy 64 k prednej ¢asti hlavy 63.
® Pripojte naradie k privodu vzduchu.

® Spustite naradie a vypnite ho. Odmerajte vzdialenost od konca piestu hlavy k prednej casti hlavy. Skontrolujte, ¢i je
zdvih piestu hlavy 21 mm a ¢i sa piest hlavy na konci cyklu Uplne vrati. V opa¢nom pripade zopakujte tento postup
naplnenia pri dopifani.

® Odpojte naradie od privodu vzduchu. Naradie je teraz naplnené.

*\/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 73200. Uplny zoznam najdete na strane 203.
Cisla poloZiek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 208 — 209).
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9. DIAGNOSTIKA PORUCH
9.1 PRIZNAK, MOZNA PRICINA A NAPRAVA
. N . STRANA
PRIZNAK MOZNA PRICINA RIESENIE REFERENCIE
. . Znizeny tlak vzduchu Upravte tlak vzduchu
Kratky zdvih alebo y Skontrolujte, ¢i nedochédza k Gniku
neuplny navrat
Nizka hladina oleja v naradi alebo vzduch v oleji Znovu naplrite naradie 210-213
Je namontovany nespravny mechanizmu Vymerite ho za spravny mechanizmus 197-198
Naradie nedokaze ustia ustia
uchopit poistnu Zlomené celuste v mechanizme Ustia Vymente 198
skrutku Opotrebované alebo Spinavé celuste V pripade potreby vycistite alebo obnovte 198
Nizka hladina oleja v naradi alebo vzduch v oleji Znovu naplrite naradie 210-213
. Upravte tlak vzduchu
Mzzosueen] it el Skontrolujte, ¢i nedochéadza k tniku
Naradie nedokaze Nespravna dizka skrutky \é%/vrlr(wente za skrutku so spravnou
zlomit poistnu zkou
skrutku Naradie vyzaduje naplnenie Znovu naplnte néradie 210-213
Riadiaci ventil je znecisteny Odstrante a vycistite ventil 204 - 205
Znecisteny timi¢ vyfuku Vycistite timic 204 - 205
.. Upravte tlak vzduchu
Nedostatocny tlak vzduchu Skontrolujte, ¢i nedochédza k tniku
_ Opotrebovand kovadlina Vymerite 198
Nargdle, neg’lokaze Naradie vyZaduje naplnenie Znovu naplnte néaradie 210-213
navinut objimku
Prasknutd kovadlina Vymente 198
Nespravna dizka skrutky V)l/vmente za skrutku so spravnou
dlzkou
Znizeny tlak vzduchu ;Jli)ravteltlgk vEduc(jhu hadza k dnik
Umiesthovacie ontrolujte, ¢i nedochadza k Uniku
ndradie nevysunulo  Nizka hladina oleja v néradi alebo vzduch v oleji Znovu naplrite naradie 210-213
manzetuzkovadliny - 5qtrehované alebo pokodené hydraulické  Skontrolujte néradie - vymefite e
tesnenia v naradi opotrebované alebo poskodené tesnenia
Obsluha pred pouzitim naradia Uplne . . .
L . . , Poucte pracovnika o sprdvnom
nezatlacila mechanizmus Ustia na koncovy . R 195
. . , spbsobe instalacie
¢ap upevnovacieho prvku
Tahové drazky na Nespravna dizka upeviiovacieho prvku/tchytky —Pouzite spravny upevrovaci prvok
kOI’]C?VEJ casticapu  gpotrebované alebo poskodené segmenty  Skontrolujte a vymeite stpravu
upeviiovacieho ¢eluste celusti 198
prvku su odhalené Olomk h éelusti a/aleb
pocas montaze omiy v segmentoch celusti a/alebo Vycistite segmenty celusti 198
drazkach koncovej casti ¢apu
Nadmerna medzera tabule Uzavrite medzeru medzi tabulami
Nizka hladina oleja v naradi alebo vzduch v oleji Znovu naplnte naradie 210-213
Naradie sa spomaluje  Riadiaci ventil je znecisteny Odstrante a vycistite ventil 204 - 205
a nespusti sa Znecisteny timic vyfuku Vycistite timic 204 - 205
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10.ES VYHLASENIE O ZHODE

My, spolo¢nost Stanley Engineered Fastening, so sidlom na adrese Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, vyhlasujeme vyhradne na vlastni zodpovednost, ze produkt:

Popis: 73200 Hydropneumatické naradie na konstrukcné slepé nity
Model: 73200

na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujuicimi harmonizovanymi normami:

ISO 12100: 2010 ENISO 3744:2010

ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993

EN SO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009+A1: 2015 ES100118-rev. 17: 2017

Technickd dokumentdcia je zostavena v sulade s Prilohou VI, a to v sulade s nasledujucou normou: 2006/42/ES Smernica o
strojovych zariadeniach (odvolava sa na Statutarne néstroje 2008 ¢. 1597 - (Bezpecnostné) nariadenia pri dodavke strojov).

Podpisany uskutocriuje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 05-11-2012

Podpisany je zodpovedny za vytvorenie technického suboru pre produkty predavané v Eurépskej Unii a vykonava toto
prehlasenie v mene spolocnosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Veduci timu pre technicki dokumentaciu

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Nemecko

Toto strojové zariadenie je v stilade so
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/ES

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.PREHLASENIE O ZHODE VO VB

My, spolo¢nost Stanley Engineered Fastening, so sidlom na adrese Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, vyhlasujeme vyhradne na vlastni zodpovednost, ze produkt:

Popis: 73200 Hydropneumatické naradie na konstrukéné slepé nity

Model: 73200

na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujicimi uréenymi normami:

ISO 12100: 2010 EN ISO 3744: 2010

ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993

EN SO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN SO 28927-5:2009+A1: 2015 ES100118-rev. 17: 2017

Technickd dokumentécia sa zostavila v sulade s (bezpecnostnymi) nariadeniami pri dodavke strojov 2008, S.I. 2008/1597
(v zneni neskorsich predpisov).

Podpisany uskutocnuje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 05-11-2012

Predpisy o dodavkach strojovych zariadeni (bezpecnost) z

l ' Toto strojové zariadenie je v stilade so
roku 2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.CHRANTE SVOJU INVESTICIU!

ZARUKA NA NARADIE NA SLEPE NITY Stanley® Engineered Fastening
Spolo¢nost STANLEY® Engineered Fastening garantuje, ze kazdé elektrické naradie bolo starostlivo vyrobené a pri beznom
pouzivani a udrzbe nebude vykazovat materialové ani vyrobné nedostatky po dobu jedného (1) roka.

Této zaruka sa vztahuje vylu¢ne na prvého kupujuceho naradia pre pdvodné pouzitie.
Vyluky:

Bezné opotrebenie.
Pravidelna udrzba, oprava a ndhradné diely vyvstavajuce z bezného opotrebenia su vynaté z krytia.

Hrubé a nenalezité pouzivanie.
Poruchy alebo poskodenia vyvstavajuce z nendlezitej obsluhy, skladovania, nevhodného ¢i hrubého pouzivania, nehody
alebo zanedbania (napr. fyzické poskodenia) su vynaté z krytia.

Neautorizovany servis alebo modifikacia.

Nedostatky alebo skody vyvstavajuce zo servisu, testovania modifikacii, instalacie, udrzby, pozmenovania alebo
akejkolvek modifikacie realizovanej kymkolvek inym ako zastupcom spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening alebo jej
autorizovanym servisnym strediskom su vynaté z krytia.

Vsetky ostatné zaruky, ¢i uz vyslovné alebo odvodené, vratane zaruky na predajnost ¢i vhodnost na konkrétny ucely su tymto
vylucené.
V pripade, ak déjde k poruche naradia a chcete si nan uplatnit zaru¢né krytie, naradie okamzite vratte do nasho

tovarenského autorizovaného servisného strediska vo vasom najblizSom okoli. Zoznam autorizovanych servisnych stredisk
spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening v USA a Kanade Ziadajte na bezplatnom telefénnom cisle (877)364 2781.

Mimo USA a Kanady navstivte nasu webovu stranku www.StanleyEngineeredFastening.com, kde najdete najblizsie
zastupitelstvo spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nasledne bezplatne vymeni akykolvek diel alebo diely, o ktorych sa zisti, Ze su
chybné vinou chybného materidlu alebo dielenského vyhotovenia a na vlastné néklady zabezpedi zaslanie néradia spat k
vam. Toto predstavuje nas jediny zavazok, ktory nam vyplyva z tejto zaruky.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nebude za Ziadnych okolnosti niest zodpovednost za akékolvek désledkové i
$pecialne skody vyvstavajuce zo zakupenia ¢i pouzivania tohto naradia.

Zaregistrujte si svoje naradie na umiestiiovanie slepych nitov on-line.

Ak si chcete zaregistrovat zaruku online, navstivte nas na adrese
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dakujeme, Ze ste si vybrali naradie znacky Stanley Assembly Technologies od spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.

Vse pravice pridrzane.

Brez predhodnega pisnega dovoljenja STANLEY Engineered Fastening, informacij, ki so navedene v tem gradivu, ni
dovoljeno reproducirati niti jih javno objavljati na kakrsen koli nacin in preko nobenih sredstev (elektronsko ali mehansko).
Te informacije so osnovane na podatkih, znanih v trenutku predstavitve tega izdelka. STANLEY Engineered Fastening izvaja
politiko nenehnih izboljsav izdelkov, zato so slednji lahko predmet sprememb. Informacije, ki so navedene, se nanasajo

na izdelke, ki jih dobavlja STANLEY Engineered Fastening. Zato STANLEY Engineered Fastening ne more biti odgovorno za
kakrsno koli skodo, ki nastane zaradi odstopanj od prvotnih specifikacij izdelka.

Informacije so zbrane in zasnovane z najvecjo mozno skrbnostjo. Vsekakor pa STANLEY Engineered Fastening ne sprejema
nobene odgovornosti v zvezi z vsemi napakami v informacijah in tudi ne odgovarja za tovrstne posledice. STANLEY
Engineered Fastening ne odgovarja za $kodo, ki izhaja iz dejanj tretjih oseb. Delovna imena, trgovska imena, registrirane
blagovne znamke itd., ki jih uporablja Stanley Engineered Fastening, ne bi smeli obravnavati kot prosto dostopne, vendar je
treba, v skladu z zakonodajo s podrocja zascite blagovnih znamk, slednje obravnavati z odgovornostjo.
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Ta priro¢nik za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri ¢emer je obvezno upostevati
naslednje varnostne predpise.

pred vsako uporabo.

Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zas¢iti zdravja in varnosti
na delovnem mestu.

@ Med uporabo orodja vedno nosite zasc¢ito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zas(ite je treba oceniti

Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavéeve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom,
odrgninam in vrocini. Za zascito rok nosite primerne rokavice.

1. VARNOSTNE DEFINICLJE

Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti sleherne opozorilne besede. Preberite navodila in bodite pozorni na te simbole.
A NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, ¢e je ne preprecite.

A OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, povzroci smrt ali hude telesne poskodbe, ¢e je ne
preprecite.

A PREVIDNOST: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki bi lahko povzrocila manjso ali srednje hudo poskodbo, e je ne
preprecite.

A PREVIDNOST: Uporaba brez opozorilnega simbola prikazuje morebitno nevarno situacijo, ki lahko povzroci materialno
Skodo, Ce se ji ne izognete.

Nepravilna uporaba ali vzdrzevanje tega izdelka lahko povzroéi hude telesne poskodbe in materialno skodo. Pred
uporabo opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo. Zaradi zmanjsevanja
tveganja za pozar, elektricni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega orodja treba upostevati osnovne
varnostne ukrepe.

VSA OPOZORILA IN NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA KASNEJSO UPORABO
1.1 SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

«  Zazas¢ito pred nevarnostmi preberite in razumite varnostna navodila pred names¢anjem uporabo, popravljanjem
vzdrZevanjem, menjave opreme na orodju ali, ko delate v njegovi bliZini. Napake lahko povzrocijo hude telesne
poskodbe.

- Orodje sme namestiti, nastavljati ali uporabljati le kvalificirani in usposobljeni upravljavec.

«  Orodja za slepe zakovice STANLEY Engineered Fastening nikoli ne uporabljajte za nepredvidena opravila.

«  Uporabljajte le dele, zeblje in dodatke jih priporoca proizvajalec.

«  NE spreminjajte orodja. Spremembe lahko zmanjsajo uc¢inkovitost varnostnih ukrepov in povecajo tveganje za
upravljavca. Vsaka predelava orodja, ki jo izvede uporabnik, je v celoti njegova odgovornost, hkrati pa tovrstno dejanje
iznici vse veljavne garancije.

«  Ne zavrzite varnostnih navodil, dajte jih upravljavcu.

«  Ne uporabljajte orodja, e je poskodovano.

«  Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo brezhibnost in
druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo uporabo orodja, odpravi ustrezno
usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse kljuce in pripomocke za nastavljanje.

«  Vrednih ¢asovnih razmikih je treba pregledati orodje in zagotoviti, da so podatki o zmogljivosti in oznake, ki jih
zahteva ta del standarda ISO 11148, pravilno in ¢itljivo oznacene na orodju. Zaposleni/uporabniki morajo za nabavo
nadomestnih oznacevalnih nalepk kontaktirati s proizvajalcem, Ce je treba.

«  Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede morebitnih poskodb in
delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne razstavljajte brez predhodne preucitve navodil
za vzdrZevanje.

1.2 NEVARNOST IZVRZENIH DELCEV

«  Pred vsakim vzdrZzevanjem, nastavljanjem, prilagajanjem ali odstranjevanjem sklopa nosu ali dodatne opreme odklopite
cev za dovajanje zraka.

«  Zavedajte se, da lahko napake pri obdelovancu ali opremi, tudi samega vstavljenega orodja povzrocijo izstrelke z veliko
hitrostjo.

«  Med uporabo orodja vedno nosite zascito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zascite je treba oceniti
pred vsako uporabo.

«  Socasno je treba oceniti tudi tveganje za druge ljudi v okolici.

«  Zagotovite, da bo obdelovanec varno pritrjen.
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«  Preverite, ali je sredstvo za zascito proti izstrelkom vijakov in/ali trnov namesceno in deluje.
«  Nikoli NE UPORABLJAJTE orodja brez namescenega zbiralnika odpadnih trnov.

«  Opozorite okolico na mozno sunkovito izmetavanje trnov iz sprednjega dela orodja.

«  Orodja med uporabo nikoli NE usmerjajte proti ljudem.

1.3 NEVARNOSTI MED DELOVANJEM

«  Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavceve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom, odrgninam in
vrocini. Za zas¢ito rok nosite primerne rokavice.

«  Upravljavci in vzdrzevalci morajo biti fizicno zmozni, da obvladajo velikost, tezo in mo¢ orodja.

«  Orodje drzite pravilno, bodite pripravljeni na odzive ob obicajnih ali nenadnih gibih in uporabljajte obe roki.

«  Rocaji orodja naj bodo vedno subhi, Cisti in brez olja ter masti.

«  Med upravljanjem orodja ohranjajte ravnotezje telesa in stabilno stojo.

«  Ob prekinitvi dovoda zraka sprostite napravo za zagon in ustavitev.

«  Uporabljajte le maziva, ki jih je priporocil proizvajalec.

«  lzogibajte se stiku s hidravli¢no tekocino. Ce slu¢ajno pride do stika, zadevni del temeljito izperite z vodo ter tako
zmanjsajte nevarnost za drazenje koze.

«  Varnostni listi za vsa hidravli¢na olja in maziva so na voljo na zahtevo pri vasem dobavitelju orodij.

«  lzognite se neprimernemu polozaju telesa, ker je za te poloZaje zelo verjetno, da se takrat ne boste sposobni odzvati na
obicajni ali nepri¢akovani premik orodja.

- Ceje orodje pritrjeno na napravo za vzmetenje, zagotovite, da bo pritrditev varna.

«  Zavedajte se nevarnosti stiska, ¢e nos orodja ni namescen.

«  NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.

«  Pred zacetkom dela morate imeti roke na varni oddaljenosti od orodja.

«  Med prenasanjem orodja prsta nikoli ne drzite na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci aktivirali ter
povzrocili poskodbe.

«  Pazite, da vam orodje NE pade na tla oz. ne uporabljajte ga namesto kladiva.

1.4 NEVARNOSTI PRI PONAVLJAJOCIH SE GIBIH

«  Ob uporabi orodja bo upravljavec morda obcutil neudobje v dlaneh, rokah, ramenih, vratu ali drugih delih telesa.

+  Med uporabo orodja mora upravljavec zavzeti udobni poloZaj telesa in ohranjati stabilno stojo ter se izogibati nevarnim
ali neuravnotezenim poloZajem telesa. Upravljavec mora spreminjati drzo med dolgimi nalogami, to lahko pomaga, da
se izogne neudobju in utrujenosti.

. Ce upravljavec zacuti znake, kot so trajno ali pojavljajoce se neudobje, bole¢ino, kljuvanje, zbadanje, odrevenelost,
pekoci obcutek ali okornost, potem teh znakov ne sme prezreti. Sporociti jih mora delodajalcu in se posvetovati z
zdravnikom.

1.5 NEVARNOSTI PRI UPORABI DODATNE OPREME

«  Odklopite orodje z dovoda zraka pred namestitvijo ali odstranitvijo sklopa nosu ali dodatne opreme.
«  Uporabljajte samo velikosti in tipe dodatne opreme in potrosnega materiala, ki jih priporoca proizvajalec orodja, ne
uporabljajte drugih tipov ali velikosti dodatne opreme oz. potrosnega materiala.

1.6 NEVARNOSTI NA DELOVNEM MESTU

«  Zdrsi, spotiki in padci so najpogostejsi vzroki za poskodbe na delovnem mestu. Zavedajte se, da so spolzka tla posledica
uporabe orodja in nevarnost spotika povzrocajo cevi za zrak oz. hidravli¢ne cevi.

«  Bodite pozorni v neznanem okolju. Tam obstajajo skrite nevarnosti, kot so elektri¢ni ali drugi oskrbovalni kabli.

«  Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnem ozracju in ni izolirano proti stiku z elektri¢nim tokom.

. Prepricajte se, da v okolici ni elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd., ki lahko povzrocijo nevarnost, ce jih poskodujete med
uporabo orodja.

- Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice pro¢ od premikajocih
se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se dele.

1.7 NEVARNOSTI ZARADI HRUPA

«  lIzpostavljenosti visoki ravni hrupa lahko povzrodi trajno in nepopravljivo izgubo sluha in druge tezave, kot so tinitus
(zvonjenje, brnenje, zvizganje ali brencanje v usesih). Zato sta bistveni ocena tveganja in izvajanje ustreznega nadzora
za ta tveganja.

«  Ustrezni ukrepi za zmanjsanje tveganja lahko vklju¢ujejo materiale za blazenje, ki preprecujejo »zvonjenje«
obdelovanca.

«  Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zasiti zdravja in varnosti na
delovnem mestu.

«  Da bi preprecili nepotrebno povecanje hrupa izberite, vzdrzujte in zamenjajte potroSne / vstavljene dele tako, kot je
priporoceno v navodilih tega priro¢nika.
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1.8 NEVARNOSTI ZARADI TRESLJAJEV

«  lzpostavljenost tresljajem lahko povzroci poskodbe Zivcev in oskrbe s krvjo na dlaneh in rokah.

« Ko delate na hladnem, nosite topla delovna oblacila in poskrbite, da bodo dlani tople in suhe.

. Ce zacutite odrevenelost, zbadanje, bolecino ali postane kozZa na prstih in dlaneh bleda, prenehajte uporabljati orodje,
povejte delodajalcu o teh pojavih in se posvetujte z zdravnikom.

«  Kjer koli je mogoce, podprite tezo orodja s stojalom, napenjalnikom ali izravnalnikom tresljajev, ker lahko tako lazje
drzite orodje, e je podprto.

«  Sestavljeno elektri¢no orodje za slepe kovice uporabljajte v skladu z navodili tega priro¢nika, da preprecite nepotrebno
povecanje tresljajev.

« lzberite, vzdrzujte in zamenjajte potrosni material/vstavljeno orodje, kot je priporo¢eno v priro¢niku z navodili, da
preprecite nepotrebno povecanje ravni tresljajev.

«  Orodje drzite z lahkim, vendar varnim prijemom, pri cemer upostevajte potrebne reakcijske sile rok, saj je tveganje
zaradi tresljajev na splosno vecje, Ce je sila prijema vecja.

1.9 DODATNA VARNOSTNA NAVODILA ZA PNEVMATSKA ELEKTRICNA ORODJA

. Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 barov (102 psi).

«  Zrak, ki je pod tlakom, lahko povzroci hude poskodbe.

«  Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ko orodja ne uporabljate ali pred zamenjavo dodatne opreme ali
popravili odklopite cev za dovod zraka z orodja.

«  Nikoli ne usmerite curka zraka nase ali na ljudi v okolici.

«  Cevi, ki zaradi tlaka opletajo, lahko povzrocijo hude telesne poskodbe. Vedno preverite, ali cevi in prikljucki niso
poskodovani oz. zrahljani.

«  Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zra¢nih cevi ter drugih povezav. Ne mecite tezkih predmetov na cevi. Udarec
cevi z ostrim predmetom lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje odpovedi cevi.

«  Hladen zrak usmerite stran od rok.

«  Kadar koli uporabljate univerzalne vrtljive sklopke (razcepne sklopke), morate namestiti zatic¢e za zapahnitev in
uporabiti varovalni kabel za cevi, da bi zavarovali cev pred morebitnimi napakami priklopa cevi na orodje ali cevi na cev.

«  Orodja nikoli NE dvigujte tako, da ga drzite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.

«  Odprtine za prezracevanje morajo biti vedno pretocne.

«  Pazite, da v hidravli¢ni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili okvare.
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2. SPECIFIKACLJE

2.1 NAMENSKA UPORABA

Hidropnevmatska naprava 73200 je zasnovana za namescanje pritrdilnih elementov Stanley Engineered Fastening s zatici za
zapahnitev in odlomnimi pritrdilnimi elementi.

Ce Zelite popolno orodje, narotite osnovno orodje, $tevilka dela 73200-02000, in izberite nosni sklop iz razdelka Nosni sklopi
na strani 229, ki ustreza vasi uporabi.

Pri delu morate obvezno upostevati varnostna navodila.

NE uporabljajte naprave v vlaznih pogojih ali v prisotnosti vnetljivih tekocin in plinov.

2.2 SPECIFIKACIJE ORODJA

Zracni tlak Najmanjsi - najvedji 5-7 barov (73-102 Ibf/in?)
Potrebna prosta kolic¢ina pri 5 bar 14,2 litra (73 Ibf/in?)
zraka @7 bar 19,9 litra (102 Ibf/in)
Hod Najmanj 20 mm (0,79 in)
Vle¢nasila Pri 5 barih/73 Ibf/in? 25,9 kN(5823 Ibf)
Pri 7 barih/102 Ibf/in? 36,2 kN(8138 Ibf)
Cas ciklusa Priblizno 3 sekunde
Teza Brez opreme na sprednjem 4,90kg (101b 13 Oz)
delu
Vrednost hrupa dolocena v skladu s testno kodo hrupa ISO 15744 in ISO 3744. | 73200
Raven zvocne modi z oceno A dB(A), L, Negotovost hrupa: k,, = 3,0 dB(A) 102,3 dB(A)
Raven zvocnega tlaka z oceno A na delovni postaji dB(A), LA Negotovost hrupa: kPA = 3,0 dB(A) 98,5 dB(A)
Konica emisije zvo¢nega tlaka z oceno C dB(C), ch, konica Negotovost hrupa: kpC =3,0dB(C) 97,0 dB(C)

Vrednost hrupa dolocena v skladu s testno kodo tresljajev ISO 20643 in ISO 5349.

Raven emisij tresljajev, a, : Odstopanje: k = 1,108 m/s’ 3,9 m/s?

Zagotovljena vrednost emisije tresljajev v skladu z EN 12096
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2.3 MERE ORODJA
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146.1

Fig.1

Vse mere so prikazane v milimetrih.
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3. ZACETEK DELOVANJA

POMEMBNO - PRED UPORABO ORODJA PAZLJIVO PREBERITE VARNOSTNA PRAVILA NA STRANEH 222 IN 224.

Pred uporabo
. Izberite nos ustrezne dimenzije in ga namestite.

«  Nadovod zraka namestite orodje za postavljanje. Za preverjanje ciklov vle¢enja in vracanja pritisnite in sprostite
sprozilo.

A PREVIDNOST: Za pravilno delovanje name$¢enega orodja je treba uporabiti pravilni tlak. Ce tlak ni nastavljen kot je
predpisano, lahko pride do poskodb opreme in osebja. Tlak dovoda ne sme presegati predpisanega v specifikacijah
orodja.

3.1 DOVOD ZRAKA

Visa orodja delujejo na stisnjeni zrak pri optimalnem tlaku 5,5 barov. Priporo¢amo uporabo regulatorjev tlaka in sistemov
za filtriranje na glavnem dovodu zraka. Namestiti jih je treba v razdalji do 3 metre od orodja (glej spodnji diagram), da
zagotovite ¢im daljso zZivljenjsko dobo orodja in ¢im manj vzdrzevanja orodja.

A PREVIDNOST: Regulator tlaka v omarici je nastavljen na 5,25 bara.
A PREVIDNOST: Regulatorja tlaka v nobenem primeru ne smete nastavljati.
A PREVIDNOST: Varnostni ventil v omarici je nastavljen na 5,25-5,30 bara.

A PREVIDNOST: Varnostnega ventila v nobenem primeru ne smete nastavljati.

Cevi za dovod zraka morajo imeti najmanj$o nazivno vrednost efektivnega delovnega tlaka 150 % najvisjega tlaka, ki se
ustvari v sistemu, ali 10 barov, odvisno od tega, kateri tlak je visji. Cevi za zrak morajo biti odporne proti olju, zunanji del
mora biti odporen na odrgnjenje in morajo biti ojacane, kjer lahko pogoji delovanja povzrocijo poskodbe. Vse dovodne cevi
zraka MORAJO imeti najmanjsi premer vsaj 6,4 mm ali 1/4 palca.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE /_\
OF FILTER/REGULATOR )
OR LUBRICATION UNTS)  ©__| { 4
SVETRESMAGM N \
TAKE OFF POINT
&) |m FROM MAIN SUPPLY

VLN

AR LUBRICATION PRESSURE REGULATOR MAIN SUPPLY
PERMISSABLE AND FILTER DRAIN POINT
(DRAIN DAILY)
Fig.2
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3.2 DELOVANJE

POMEMBNO - Ne poskusajte odlomiti repka brez namestitve ovratnika. To bo povzrocilo, da bo nezavarovani del
repka z veliko hitrostjo in silo izletel iz nosu.

Pri namescanju izdelkov z zapornim vijakom:

*  Prepricajte se, ali je namescen pravilen nosni sklop. -
Orodje prikljucite na dovod zraka.
¥ Potisnite zati¢ Avdelok® skozi luknjo za uporabo.
*  Namestite ovratnik na zati¢ (usmerite ga, kot je prikazano).
*  Drzite glavo zatica proti aplikaciji in potisnite orodje na strleci >
rep zatica. —>
¥V celoti sprostite sprozilo. En cikel zagotovi, da je ovratnik L
zataknjen v zaporne utore zati¢a in da se zati¢ zlomi v utoru za
lomljenje.
*  Spustite sprozilo. Orodje zakljuci svoj cikel tako, da se odlepi od Fig.3
ig.

obroca in odvrze rep zati¢a na zadniji strani.
Pri namescanju izdelkov z lomnim steblom:-
*  Prepricajte se, ali je namescen pravilen nosni sklop.
*  Orodje prikljucite na dovod zraka.
¥ Vstavite steblo pritrdilnega elementa v nos orodja.
*  Priblizajte orodje s pritrdilnim elementom k aplikaciji, tako da se strleci pritrdilni element pravokotno vstavi v luknjo v
aplikaciji.
¥V celoti sprostite sprozilo. Orodje bo v ciklu naredilo prelom pritrdilnega elementa.

*  Spustite sprozilo. Orodje zakljudi svoj cikel.
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4. SKLOPI SPREDNJEGA DELA

Pred upravljanjem orodja zagotovite, da ste namestili pravilen sklop sprednjega dela. Ce poznate 3tevilko originalnega
celotnega orodja ali podrobnosti pritrdilnega elementa, ki ga zelite namestiti, boste lahko narocili nov celoten sklop
sprednjega dela s pomogjo izbirnih tabel na strani 229.

4.1 1ZBIRA SKLOPA NOSU AVDELOK®

Oprema nosu Avdelok® je na voljo v tirih razli¢nih vrstah. Pred upravljanjem orodja zagotovite, da ste namestili pravilen
sklop sprednjega dela.

@

I—O
i =56
— ol
o |
L ®

Straight Round | Straight with Horiz. flats | Straight with Vert. flats Straight Short

IZBIRA SKLOPA NOSU AVDELOK®

$T.DELA

3/16" | Navpi¢ne ploskve 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 |1.000| 07200-02500%
3/16" | Vodoravne ploskve 21 | 0812 | 16 |0625| 54 |2120| 25 | 1.000 | 07200-02700*
1/4" | Navpi¢ne ploskve 21 | 0812] 16 |o0625| 54