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©2021 STANLEY Black & Decker
All rights reserved.

The information provided may not be reproduced and/or made public in any way and through any means (electronically or
mechanically) without prior explicit and written permission from STANLEY Engineered Fastening. The information provided
is based on the data known at the moment of the introduction of this product. STANLEY Engineered Fastening pursues a
policy of continuous product improvement and therefore the products may be subject to change. The information provided
is applicable to the product as delivered by STANLEY Engineered Fastening. Therefore, STANLEY Engineered Fastening
cannot be held liable for any damage resulting from deviations from the original specifications of the product.

The information available has been composed with the utmost care. However, STANLEY Engineered Fastening will not
accept any liability with respect to any faults in the information nor for the consequences thereof. STANLEY Engineered
Fastening will not accept any liability for damage resulting from activities carried out by third parties. The working names,
trade names, registered trademarks, etc. used by STANLEY Engineered Fastening should not be considered as being free,
pursuant to the legislation with respect to the protection of trade marks.
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ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular attention to the
following safety rules.

be assessed for each use.

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and
heat. Wear suitable gloves to protect hands.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and
safety regulations.

@ Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should

1. SAFETY DEFINITIONS

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.
A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.
A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may
result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage. Read and
understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using power tools, basic safety
precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE
1.1 GENERAL SAFETY RULES

. For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining,
changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious bodily injury.

«  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

« DO NOT use outside the design intent of placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivets.

. Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

« DO NOT modify the tool. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be the customer’s entire responsibility and void
any applicable warranties.

« Do not discard the safety instructions; give them to the operator.

« Do not use the tool if it has been damaged.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condition that affects
the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjusting key or wrench before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are
legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels
when necessary.

«  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for damage
and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained personnel. Do not
dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

1.2 PROJECTILE HAZARDS

- Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or remove a nose
assembly or accessories.

«  Beaware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-velocity
projectiles.

«  Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should be
assessed for each use.

«  Therisks to others should also be assessed at this time.

«  Ensure that the workpiece is securely fixed.

«  Check that the means of protection from ejection of fastener and/or mandrel is in place and is operative.

« DO NOT use the tool without mandrel collector installed.

«  Warn against the possible forcible ejection of mandrels from the front of the tool.

- DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).
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1.5

1.7

OPERATING HAZARDS

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and heat.
Wear suitable gloves to protect hands.

Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool.
Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.
Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken to wash
thoroughly if contact occurs.

Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool supplier.
Avoid unsuitable postures as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or unexpected
movement of the tool.

If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

DO NOT operate tool with the nose casing removed.

Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.
DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

The mandrel collector must be emptied when approximately half full.

REPETITIVE MOTIONS HAZARDS

When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other parts of the
body.

While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and
avoiding awkward or off -balance postures. The operator should change posture during extended tasks; this can help
avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiff ness, these warning signs should not be ignored. The operator should tell the
employer and consult a qualified health professional.

ACCESSORY HAZARDS

Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.
Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of the tool; do
not use other types or sizes of accessories or consumables.

WORKPLACE HAZARDS

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and
also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other utility lines.
The tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric
power.

Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.
Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

NOISE HAZARDS

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate
controls for these hazards are essential.

Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent workpieces from
“ringing”.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

Operate and maintain the tool as recommended in the instruction manual, to prevent an unnecessary increase in the
noise level.

Ensure that the silencer within the mandrel collector is in place and in good working order when the tool is being
operated.
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1.8 VIBRATION HAZARDS

«  Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.

«  Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.

«  If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the tool, tell
your employer and consult a physician.

«  Where possible support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.

1.9 ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR PNEUMATIC POWERTOOLS

«  The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

«  Airunder pressure can cause severe injury.

«  Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing accessories or
when making repairs.

. DO NOT let air exhaust opening on the mandrel collector face in the direction of the operator or other persons. Never
direct air at yourself or anyone else.

«  Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

«  Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on hoses. A sharp
impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

«  Cold air shall be directed away from hands.

«  Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed, and whip check safety cables
shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.

« DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

«  Vent holes must not become blocked or covered.

+  Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunction.

STANLEY Engineered Fastening policy is one of continuous product development and improvement and we reserve
the right to change the specification of any product without prior notice.
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2. SAFETY

2.1 SAFETY INSTRUCTIONS

A Nose piece/front sleeve D Safety valve
B Mandrel collector E Air supply closing valve
C Trigger F Air connection

2.2 PERSONS

Use safety goggles. This also applies to persons in the immediate surroundings.
Use hearing protection when the sound level exceeds 85 dB(A).

Use safety gloves, certain blind rivets can become very warm at some places.
Keep your fingers away from the front when connecting the compressed air.
Do not look straight into the tool (front and rear).

Never direct the tool at persons.
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2.3 WORK ENVIRONMENT

«  Keep the work environment clean and neat.

. Use dry, filtered and with anti-corrosive oil lubricated air. If not
available, put 0.1 ml (approximately 5 drops) of anti-corrosive
lubricating oil in air connection of tool three times each operating
day.

«  Work in a frost-free environment.

+  The connection to the toolsis G'/,".

A connection nipple has not been included.
Provide an appropriate solution yourself.

A Set a constant air pressure to 5 - 7 bars (maximum 7 bars).

2.4 TOOLS

A Never use the tools

- when the nose piece/front sleeve (A) is missing;
- when the mandrel collector (B) has not been positioned
«  Check the tools for damage before connecting the air pressure.
«  Keep the tools in an optimum condition.
. Switch off the closing valve (C) when the tools are not used.
. Make sure that the flexible connection hose (D) is not pressurised
when disconnecting.
« Do not modify the tools in any way.
«  Only use the device for appropriate purposes.

2.5 DATE CODE
This is the place of the Date Code (A) of the tools.

2.6 TYPE IDENTIFICATION K

This is the place of the type identification (B) of the tools. XXXXX ‘_/

B

)
/\-> EZM XXXX
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3. MAIN COMPONENTS

3.1 COMPONENTS

3.043,2 40 48/50

A Nose pieces**

B Front sleeve

C Hydraulic body

D Mandrel collector
E Trigger

F Pneumatic body

3.2 NOSE PIECES

The delivered box contains various nose pieces.

** EZM 1000: 3.0 - 5.0 mm
**  EZM 2000: 4.0 - 6.4 mm

G Safety valve

H Air connection

J Manual

K CE and guarantee form

L CD with manual in various languages
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4. OPERATION

4.1 CONTROLS

A Bracket D Trigger
B Mandrel collector E 360° Revolvable air supply unit
C Air outlet F Air supply closing valve




ORIGINAL INSTRUCTION ENGLISH
4.2 MANDREL COLLECTOR
The purpose of the mandrel collector is to collect the rest
mandrel. The collector can be placed in three positions. -
A Position/remove. \
B Lock - without extraction. Tilting the tools will make sure that
the mandrel will end up in the collector.
C  Lock — with extraction. The rest mandrel is automatically
blown into the collector. d
B
Q1 A
4.3 REVOLVABLE AIR OUTLET
The escaping airflow can be set using the revolvable air outlet (A)
such, that people experience a minimum of discomfort during
work. \
f:: Do not remove this air outlet from the mandrel collector. d D
~—A

4.4 360° REVOLVABLE AIR SUPPLY UNIT

When the air hose (A) causes discomfort during work, turn off
closing valve (B). After this the 360° revolvable unit (C) can be
turned into any required position.
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5. USE

Position the nipple (G1/4"). Position the mandrel collector.

Ry

3] [4]

Set the mandrel collector (see 4.2). Set the revolvable air outlet (see 4.3).

/"“\

Mount the correct nose piece. Set the correct air pressure (see 2.3).

10
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Turn on the closing valve. Position the blind rivet.

Turn off the closing valve. Empty the mandrel collector after use.

1
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6. MAINTENANCE

Use safety goggles

Use hearing protection

Use safety gloves

@0

6.1 FRONT SLEEVE

Turn off the closing valve (A) and disconnect the air supply (B).

- Remove the front sleeve (A).
- Pay attention to the o-ring (B).

A Clean the inside using an air blow gun.

12
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6.2 CLAMPING JAWS

Remove the front sleeve, see 6.1.

Remove the clamping sleeve (A) and the Teflon ring (B), the 2
clamping jaws (C) and the jaw pusher (D).

Clean the clamping jaws and the jaw pusher or replace them.

Make sure that the spanner does not slip off
the locking nut (E). This may damage the 19-20 —
hydraulic piston rod (F).

Mounting is done in reverse order.

When mounting, lightly spray the inside of o)
the clamping sleeve with Teflon spray. A E F

Make sure that the locking nut is positioned

between 19-20 mm from the hydraulic body.
D
C
B
A @ U
&

> B B b

13



ENGLISH

ORIGINAL INSTRUCTION

7. TROUBLE SHOOTING

Problem

Cause

Corrective action

The tool does not work

The tool has not been connected to
the air connection

The air supply closing valve is still
closed

There is insufficient air pressure

Connect the tool to the air connection
Open the air supply closing valve

Use the correct air pressure 5-7 bar

Air is coming out of the safety
valve

The air pressure is too high

Use the correct air pressure 5-7 bar

There is no or insufficient
extraction

The extraction has not been turned on
There is insufficient air pressure

The mandrel collector is full

The tool is blocked by rest mandrels

Check the position of the mandrel collector

Use the correct air pressure 5-7 bar
Empty the mandrel collector
Remove the rest mandrel

The trigger does not work

There is insufficient air pressure

Use the correct air pressure 5-7 bar

The blind rivet cannot be
placed into the nose piece

The incorrect nose piece has been
mounted

The tool is blocked by rest mandrels

Mount the correct nose piece

Remove the rest mandrel

The blind rivet is not set
correctly

Contaminated or worn clamping jaws
There is insufficient air pressure

The capacity of the tool has been
exceeded

Clear or replace the clamping jaws
Use the correct air pressure
Use the correct tool

The rest mandrel does not
release from the nose piece

The incorrect nose piece has been
mounted

The tool is blocked by rest mandrels

Mount the correct nose piece

Remove the rest mandrel

During setting the rivet
mandrel does not break

There is insufficient air pressure

The capacity of the tool has been
exceeded

Use the correct air pressure
Use the correct tool

The rest mandrel is not
extracted into the mandrel
collector

The incorrect nose piece has been
mounted

The tool is blocked by rest mandrels
The mandrel collector is full

Mount the correct nose piece

Remove the rest mandrel
Empty the mandrel collector

The air supply unit cannot be
turned 360°

The tool is still under air pressure

Close the air supply closing valve and
depressurize the tool by turning on the
extraction or by operating the trigger

The tool does not perform well
consistently

Contact a service centre

14
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8. TECHNICAL DATA

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275 mm
L 272 mm 272 mm
oD 102 mm 125 mm
P 70 mm 70 mm
S 23 mm 23 mm
Weight 1,25 kg 1,65 kg
Air pressure 5-7 bars 5-7 bars
Pull force (6 bars) 7.3 kN 12.5 kN
Air consumption (per stroke) 151 201
Stroke 17 mm 21 mm

Capacity (standard blind rivet)

© 3.0 - 5.0 mm (stainless steel)

2 4.0 - 6.4 mm (stainless steel)

15
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9. ECDECLARATION OF CONFORMITY

We,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,

declare under our sole responsibility that the product:

Description: HYDRO-PNEUMATIC RIVETING TOOL

Model: EZM1000, EZM2000

To which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards

Safety:
Machinery Directive: €SN ENISO 11148-1:2015

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1, of the following Directive: 2006/42/EC
The Machinery Directive (Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations).

The undersigned makes this declaration on behalf of Rivet Factory Group

;r:. I' ’/ lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Place of Issue: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Date of Issue: 11.6. 2021

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union and makes this
declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germany

Q“\”}”p
This machinery is in conformity with 5‘? E f'f-_._
Machinery Directive 2006/42/EC =) 1 E
'T; -

STANLEY

Engineered Fastening

16
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10.UK DECLARATION OF CONFORMITY

We,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

declare under our sole responsibility that the product:

Description: HYDRO-PNEUMATIC RIVETING TOOL

Model: EZM1000, EZM2000

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:

Safety:
The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 S.l. 2008/1597 (as amended):

Designated Standards ~ CSNEN ISO 11148-1:2015

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597
(as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Place of Issue: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Date of Issue: 11.6. 2021

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the United Kingdom and makes this
declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

U K This machinery is in conformity with

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
' n S.1.2008/1597 (as amended)

STANLEY

Engineered Fastening
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MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

©2021 STANLEY Black & Decker
Bcnukun npaBa 3anaseHu.

MpenoctaBeHaTa MHPOPMaLMA He MOXe fia Oble Bb3Npon3BexaaHa U/vnv onoBecTeHa no HUKakbB HauMH 1 Ype3 HUKaKBM
CpencTBa (eNeKTPOHHO MY MeXaHWYHO) 6e3 npeBapUTENHO U3PUYHO 1 MUCMeHO pa3pelueHmne oT STANLEY Engineered
Fastening. MpepocTtaBeHaTa nHopmMaLMA ce OCHOBaBa Ha faHHWTE, U3BECTHM B MOMEHTa Ha NyCKaHeTo Ha na3apa Ha

1031 NnpoayKT. STANLEY Engineered Fastening npoBexaa nonnTriKa Ha NOCTOSAHHO YCbBbPLUEHCTBAHE Ha NPOAYKTa U
cnepoBaTesiHO NPOAYKTMTE MoraT Aa 6baaT npomeHaHW. NpepocTaBeHaTa MHOPMaLMA e NPUNoXKNMa 3a NPOAYKTA, KaKTO
ce npegnara ot STANLEY Engineered Fastening. ETo 3awo, STANLEY Engineered Fastening He Mo»<e ja HOCY OTFTOBOPHOCT 3a
BpeAn, NPUUYMHEHN OT OTKJIOHEHMA OT MbPBOHaYanHMTe cneuudrKaumnm Ha NpoaykKTa.

HannyHata nHpopmauuma e cbctaBeHa MHOro BHMMaTenHo. Bbnpeku ToBa, STANLEY Engineered Fastening Hama fa noeme
HMKaKBa OTFTOBOPHOCT MO OTHOLLEHME Ha KAaKBUTO U Aa OGUIO rpeLlky B MHGOPMaLMATA, HATO 3a NOC/eACTBUATA OT TAX.
STANLEY Engineered Fastening HaMa fja npriemMe HYKakBa OTFTOBOPHOCT 3a Bpeau, MPUUYNHEHN OT AeHOCTU, M3BbPLUBAHM OT
TpeTn nnua. PaboTHMTE HaMEHOBAHWA, TbPrOBCKUTE HAMMEHOBaHUS, TbProBCKUTE MapKK U T.H., n3non3saHu ot STANLEY
Engineered Fastening, He Tpa6Ba fa ce cumTaT 3a CBOOOAHM, CbITIACHO 3aKOHOAATENCTBOTO MO OTHOLLEHME Ha 3allKTaTa Ha
TbProBCKMUTE MapPKWU.

CbAbPXAHUE
1. OMPEREJIEHUA A BE3OMACHOCT. .. \e sttt enseenteenseaneenseansenseenseansenseenseeseensesnsennennes 2
1.1 MPABMIIA 3A OBLLA BE3OTACHOCT ...\ttt e et 2
1.2 OMACHOCTU OT MPOEKTUIT ..ot 2
1.3 OMACHOCTUTIPU PABOTA . ... e et e e 3
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE MHCTPYKLWNI

Tasm MHCTPYKUKMA 3a eKcnioaTtaumaA TpF|6Ba [a ce npoyeTe OT BCAKO Ninue, KOeTo NHCTanmpa nnn pa60TVI cTO3M1
NHCTPYMEHT, C 0CO6EeHO BHUMaHMe 3a aiegHnTe npasunia 3a 6e30MnacHOCT.

Mo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTA BHArM HoCeTe YCTONUMBA Ha yaap 3awwuTa. CTeneHTa Ha HeobxoaMMaTa
3awyiTa TpsabBa Aa 6bAe oueHeHa 3a BCAKa ynoTpeoba.

M3non3BaHeTo Ha UHCTPYMEHTA MOXKe [1a U310 pbLETE Ha orepaTopa Ha OMacHOCTY, BKIIIOUMUTEIHO CMayKBaHe,
yoap, nopsA3BaHe, OXyJiBaHe 1 ropelyrHa. Hocete noaxoaaim pbKasvLy 3a 3almnta Ha pbleTe.

S0

M3non3eanTe 3awmra Ha JlyXa B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKUMUTE 3a CNYXKUTENNUTE N cnope N3NCKBaHUATA Ha
npaBwuiaTa 3a 6e30MacHOCT Ha TpyAa.

1. ONPEAENEHNA 3A BE3OMNACHOCT

ﬂ,ed)I/IHI/ILl,I/II/ITe no-gony onnceBat HUBOTO Ha CEPUMO3HOCT 3a BCAKA CUrHasiHa iyMa. Mons, npoyeteTe PbKOBOACTBOTO U
BHMMaBalTe 3a Te31 CUMBOJ.

A OIMACHOCT: NoKa3Ba HEMVHYEeMO OMnacHa CUTYaLus, KOSTO ako He ce M36erHe, e oseae Ao CMbPT WX OMacHo
HapaHsBaHe.

A NPEAYMNPEXXAEHUE: HenocpefcTBeHO onacHa CUTyaLus, KOATO ako He 6bAe n3berHata, Moxe fia floBefie O CMbPT
WIN TEXKU HapaHABaHWA.

A BHUMAHMUE: Toka3Ba efjHa NOTEHLMaIHO OnacHa CUTyaL s, KOATO, ako He ce n3berHe, Moxe fja foBefe 10 MAHUMASTHM
VN CPeQHW HapaHABaHNA.

A BHUMAHMUE: /13non3eaH 6e3 cumBona 3a curHan 3a 6e3onacHoOCT nokassa NOTEHLMaNHO onacHa CUTyaLms, KOATO ako
He 6bae n3berHata, MOXe [la JoBeAe A0 LIEeTH.

Henpasunnomo ¢pyHKyuoHuUpaxe unu no0o0pwvxKa Ha mo3u npodyKm Moxe 0a doeede 00 cepuo3HU HAPAHABAHUA
u mamepuanuu wjemu. [[poyememe u pazbepeme ecuyku npedynpexx0eHus U UHCMpPYKYuu 3a paboma, npedu da
u3noszeame masu mexHuka. [Ipu usnonseaHe Ha eleKMpuYecKU UHCMpYMeHmMu, uHAd2u mpa6ea 0a ce esemam
OCHOBHU npednasHU MepKu 3a 6e30NAcHOCM 3a HaMa/1A8aHe HA pucKd om JIUYHO HapaHABAHe.

3AMNA3ETE BCUYKU NMPEAYNPEXAEHUNA U UHCTPYKLAU 3A BbAELLU CMTPABKU
1.1 NPABWJIA 3A OBLLA BE3OIMACHOCT

+ 32 MHOXeCTBO OMaCHOCTU NpoyeTeTe 1 pazbepeTe NHCTPYKLMMTE 3a 6e30MacHOCT Npean fAa UHCTanvpare,
€KCroaTnpare, PeMOHTUpPaTe, NOAAbPXKaTE, CMEHATE akcecoapuTe unu paboTuTe B 6NM30CT O MHCTPYMEHTA.
Hecna3BaHeTo Ha TOBa MO»e Aa foBefe A0 CePUO3HN TeNeCHN HapaHABaHNA.

«  Camo kBanuduLmpaHu n obydyeHn onepatopuy TpsbBa fa MHCTANUPaT, HACTPOMBAT UMM M3MON3BAT MHCTPYMEHTA.

. [la He ce n3non3Ba U3BbH NpeaHa3HaYeHNETO Cnopea Ar3aiHa 3a NoCTaBAHe Ha cnenuTe HuToBe Ha STANLEY
Engineered Fastening.

. M3nonssanTte caMo YacTu, KpenexHn efleMeHT 1 akcecoapu, NpenopbyaHm OT NPOon3BOAUTENA.

. HE n3meHsanTe nHctpymeHTa. Mognoukauumute moraT ia HamanaTt eGeKTMBHOCTTa Ha MEPKMTE 3a 6€30MacHOCT 1 Ja
yBenMuaT puckoBeTe 3a onepartopa. BcAKo n3meHeHne Ha TO31 NHCTPYMEHT, KOeTO ce npeanprieMa oT KiMeHTa e
M3UAS0 Ha HeroBa OTrOBOPHOCT 1 BOAM A0 OTNagaHe Ha BCUYKN MPUIOKUMM FapaHLun.

. He n3xBbpnante NHCTpyKUMmTe 3a 6€30MacHOCT; falTe rM Ha ornepaTtopa.

. He n3nonseante HCTPYMEHTA, aKo € NoBpejeH.

. Mpenu ynotpeba, NpoBepsBalTe 3a pasLeHTPOBAHE UK 3aKJIMHBAHE Ha [ABVPKELLM Ce YacTu, CYYNBaHWA Ha YyacTu
1 BCAKAKBY APYri OOCTOATENCTBA, KOUTO MOTaT [la Ce OTPa3AT BbpXy paboTaTta Ha MHCTpymeHTa. [pr noBpeaa, nonpaseTe
WHCTPYMEHTa, Mpean NoBTOpHa yrnoTtpeba. OTcTpaHeTe BCEKU pPerynmpalLL Win raeyeH Ko, npeau ynotpeba.

. NHcTpymeHTUTE TPA6Ba fa ce NpoBepsABaT NePUOANYHO, 3a ia CE MPOBEPU AaNv KNAacudULMPaAHETO U MapKMPOBKITE,
M3MCKBaHYW OT Ta3u YacT ot ISO 11148, ca ueTnrBo oTbenA3aHn Ha MHCTPYMeHTa. PaboTtopatenat/notpebutenar ce
CBbP3Ba C NPOV3BOAWTENA, 3a ia NMOJyYr Pe3epBHU ETUKETY 33 MOAMSAHA, KOraTo € Heo6xoarMo.

. NHCTpyMeHTBT TpsAbBa fia ce Nogabpika B 6€30MacHO PaboTHO CbCTOsIHUE MO BCAKO BPEME, U fia Ce Npernexia pegoBHo
3a NOBpeaV 1 NPaBUITHO GyHKLMOHUpPaHe oT 0byyeH nepcoHarn. Bcaka npouenypa Ha pa3rnobssaHe TpabBa fa 6bae
M3BbpPLIBaHa CaMo OT 00yueH nepcoHasn. He pa3rnobsaBanTe To31 MHCTPYMEHT, 6e3 npeaBapuTenHa CrpaBKa
C HCTPYKLMKWTE 3a NOAAPDBKKA.

1.2 OMACHOCTU OT NMPOEKTUN

«  OTkaueTe Bb3AyLWHOTO NoAaBaHe OT MHCTPYMEHTA, NPeay U3BbPLLBAHE Ha BCAKO TEXHUYECKO 0OCYKBaHe, ONuT 3a
perynunpaHe, MOHTa) Uy CBafiHE Ha HOCOBATa CrI06Ka UK akcecoapul.

«  Wmaiite npeaBuna, ye noBpeaa Ha AeTalna Unmn akcecoapuTte UM OPU Ha CaMus MOCTaBEH MHCTPYMEHT, MOXe 1a
reHepupa NpPoeKTUIN C BUCOKA CKOPOCT.
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1.5

1.6

Mo BpemMe Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTA BMHArK HoceTe yCTolUMBa Ha yaap 3awuTa. CTeneHTa Ha HeobxovmarTa 3almTa
Tpsab6Ba fa 6bAe oLeHeHa 3a BCsAKa ynoTpeba.

EnHoBpemeHHO, TpabBa Aa ce oLeHW 1 PUCKBT 3a ApyruTe.

YBepeTe ce, ue AeTainbT e 30paBo PUKCUpPaH.

MNpoBepeTe panu cpeacTBaTa 3a 3aLlMTa OT U3XBbPJIAHE Ha KPerneXXeH eleMeHT U/Un JOPHVK Ca HallMYyHW 1 paboTAT.
HE n3non3BaiTte NHCTpyMeHTa 63 MOHTMPaH JOPHUKOB KONEKTOP.

MNpepynpexxpaBanTe 3a Bb3MOXHO HAaCUIICTBEHO M3XBBbPJIAHE HA JOPHMLM OT MpeAHaTa YacT Ha UHCTPYMEHTa.

HE n3non3BanTe MHCTPYMEHT, KOWTO € HaCOYeH KbM YOBeK(Xopa).

OMACHOCTHM NPU PABOTA

M3non3eaHeTo Ha MHCTPYMEHTA MOKe ia U310 PbLETE Ha ornepaTopa Ha ONacHOCTU, BKIIOUMTENHO CMaYvkBaHe, yaap,
nops3BaHe, OXyJIBaHe 1 ropeLynHa. HoceTe noaxofsLiv pbKaByLM 3a 3al4MUTa Ha pbLeTe.

OnepaTtopuTe 1 06CNYKBALWMAT NepcoHan TpA6Ba Aa MoraT Gpr3nYeckn 4a ce CNpaBaT C No-rofisimaTa yacT, TeroTo

1 MOLLHOCTTa Ha UHCTPYMEHTA.

JpbXKTe NPaBUIIHO UHCTPYMEHTa; GbAeTe roToBM Aa NPOTVMBOAENCTBATE HAa HOPMASTHN UM PE3KN ABVXKEHUA 1N paboTeTe
C IBeTe CM pblie.

lMNa3zeTe APBKKUTE HA MHCTPYMEHTA CYXW, YACTW, 1 6e3 cneam oT Macso 1 CMasKa.

MopabpkaiTe 6anaHCUPAHO NMOJOXKEHME Ha TANOTO 1 CUTYPHa onopa Npu paboTta C UHCTPYMEHTA.

OcBobGoAEeTe YCTPOMCTBOTO 3@ MyCKaHe U CNMPaHe B CJTyyall Ha MPeKbCBaHe Ha Bb3AYLHOTO 3axpaHBaHe.

M3non3BaiiTe Camo CMa30uHY MaTepuanii, NpenopbyaHi OT MPOU3BOANUTENS.

Tps6Ba Aa ce U36ArBa KOHTAKT C XMAPABANYHATA TEYHOCT. 3a 1a C€ CHUXKU JO MUHVIMYM Bb3MOXXHOCTTA OT 06pUBY,

B C/lyyali Ha eBeHTYaJleH KOHTaKT, TpsibBa Aa ce n3muete fobpe.

NHbopmaymoHHu Jlnctose 3a besonacHocT Ha MaTepuranuTe 3a BCUUKM XMAPABIMYHIN Macia U CMa30UHY MaTepurany ca
Ha Pa3nooXeHve MNP NoVCKBaHe OT AOCTaBUYMKA Ha BALLNA MHCTPYMEHT.

MN36areainTe HENOAXOAALLM NO3U, THIA KaTo € BEPOSATHO B TE3M NO3ULIMM Aia HE MOXKETe Aa NPOTMBOAENCTBATE Ha
HOPMaJTHOTO WS HEOUYAKBAHO ABUXKEHVE Ha MHCTPYMEHTA.

AKO VHCTPYMEHTBT e GUKCMpPaH KbM YCTPOCTBO 3a OKauBaHe, yBepeTe ce, ye GprKcauumaTta e curypHa.

BHMMaBalTe 3a pUCK OT CUyNBaHe WAV NPULLKNBAHE, aKo HOCOBOTO 060PYABAHE HE € MOHTUPAHO.

HE paboTeTe C MHCTPYMeHTa CbC CBasleH HOCOB KOPMyC.

Heobxoaumo e ocurypsiBaHe Ha afieKBaTHO NMPOCTPAHCTBO 3a PbLieTe Ha ornepaTopa Ha MHCTPYMeHTa, Npean paborTa.
Mpv NPEHOC Ha MHCTPYMEHTAa OT MACTO Ha MSICTO, APbXKTE PbLETE CM Aaney oT CyCbKa, 3a Aa ce nsberHe
HenpegHamepeHo aKTUBMPAHE.

HE 3noynoTpebnaBaiiTe ¢ MHCTPYMEHTA KaTo ro U3MycKaTe UK ro 13Mos3BaTe KaTo UyK.

TpnbBa aa ce BHMMaBa 0COGEHO C U3TOLLEHNTE JOPHULM, 3@ fla He Ce Cb3[aaT OMacHU YCI0BUS.

JlopHMKOBUAT KONEKTOP TPABBa fa Ce 13MNpa3Ba, Korato e NPUbAN3NTESTHO HaMoIOBUHA MbeH.

OMACHOCTW OT NOBTOPAEMU ABUMEHWNA

Mpw n3non3BaHe Ha MHCTPYMEHTA, OMEPATOPBT MOXE Aa U3NrTa ANCKOMPOPT B pbLETE, PaMeHETe, LWNATA UK APYTA
yacTu Ha TANoTO.

JlokaTo 13Mnon3Ba MHCTPYMEHTa, ONepaTopbT TPsAOBa Aa 3aeMe yAo6Ha No3a, KaTo CbleBPEMEHHO NOALbPXKA CUTYPHA
oropa 1 n3bsarea Heyao6HM nnm HebanaHcpaHm no3un. OnepaTopsbT TPAGBa Aa NPOMeHK No3aTa No BpemMe Ha no-
NPOABMKUTENTHN 33jauL; TOBA MOXe f1a MOMOTHe fia ce n3berHe anuckomdopT 1 ymopa.

AKO onepaTopbT M3MNKTBa CUMNTOMM KaTo NOCTOSHEH UM NOBTapALY ce AncKoMopT, 60MKa, nyncnpaHe, 6onku,
M3TPbMBaHe, yCellaHe 3a MapeHe Wiy CKOBaHOCT, Te3U NpefynpeanTenHy 3Haum He TpabBa fa ce nrHopurpar.
OnepaTopbT TpsAbBa Aa yBefgoMu paboTofaTens 1 Aa ce KOHCYNTMpa ¢ KBannduumpaH MeAULMHCKN CNeLVanincT.

OMACHOCTUN OT AKCECOPU

M3kniouete MHCTPYMEHTa OT NOA4aBaHETO Ha Bb34yX, Npean a MOHTUPaTe Wi n3Bagnte HoCa Win akcecoapa.
M3non3eante camo pasmepun n BUAOBE aKCeCoapn N KOHCYMaTuBU, NpenopbyaHn OT NPON3BOAUTENTA HAa NHCTPYMEHTa;
He usnonssanTe Apyrn BnaoBe Win pasmepun akcecoapu Wi KOHCyMaTuBN.

OMACHOCTU HA PABOTHOTO MACTO

Moaxb3BaHWs, NPenbBaHUA 1 MafaHUA Ca OCHOBHY NMPUYMHI 32 HAPaHABaHVA Ha PabOTHOTO MACTO. BHMMaBaiTe 3a
X/Tb3raByi MOBbPXHOCTU, MPUUUHEHU OT M3MON3BAHETO HA MHCTPYMEHTA, KAaKTO M OMACHOCTY OT MpenbBaHe, NPUYHEHN
OT Bb3AYLWHWA Kabes nim XuapasnnyHms MapKyu.

MpoabsikeTe BHUMATESTHO B HEMO3HaTa cpeaa. Moxe aa uma CKpUTW OMacHOCTY, KaTo efIeKTPUYeCcTBO UAu APy
KOMYHASTHU IMHUN.

MHCTPYMEHTBT He e NpeaHa3HayeH 3a 13MoJ3BaHe B MOTEHLMANHO EKCMIO3MBHA CPeAa 1 He € 130MIMpPaH cpeLly
KOHTAaKT C e/IeKTPNYECTBO.

YBeperTe ce, ue HAMa efleKTPUYECKU Kabenu, rasosu Tpboy 1 Ap., KOUTO MOTaT Aa NPUUMHAT OMAacHOCT NMopaam rnospeaa
NPV N3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.
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«  O6neueTe ce nogxopasaLwo. He HoceTe BUcAWYM gpexu unm 6vxyTa. MNaseTe KocaTa, 4pexuTe 1 pbKaByuLuUTe CU Janey ot
LBVKELMTE Ce YacTu. BucawmTe gpexu, 61y Tepusa nnm Sbarv KOCU MoraT Aa 6bAaT 3axBaHaTy OT ABVXKELLM Ce YacTu.
«  Tpsabea ga ce BHMMaBa 0COHEHO C M3TOLLEHNUTE AOPHULM, 33 Aa He Ce Cb3hadaT OMacHM YCIoBYA.

1.7 ONMACHOCTU OT LLYM

«  VI3naraHeTo Ha BMCOKM HMBA Ha LUYM MOXe Aa NPUUYNHN TPAVHW, eakTUBMPALLM 3arybm Ha ciyxa 1 apyru npobnemu,
KaTo LWyM B yLUUTe (3BbHEHE, OPbMUEHE, CBUCTEHE UK OyuyeHe B ywunTe). CiegoBaTeNHO OLieHKaTa Ha pUcka 1
npunaraHeTo Ha MOAXOAALL KOHTPOJ 3a Te3M OMacHOCTU Ca OT CbLIECTBEHO 3HaUeHNe.

«  [NooxopAwmTe KOHTPONM 3a HAManABaHe Ha pyYCKa MoraT Aia BKOYBaT AeNCTBUA, KaTo LWyMOo3arnyLuaBallm Mateprany,
3a [la ce NpefoTBpaTh,3BbHEHe” Ha JeTannmTe.

«  W3nonsBalite 3awumTa Ha c/lyxa B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMUTE 3a CNYXXUTENNTE U CNopes N3MCKBaHUATa Ha NpaBuiaTa
3a 6e30MacHOCT Ha Tpyzaa.

- PaboTteTe 1 nogabpKanTe MHCTPYMEHTA, KAKTO € MPenopbyaHo B PbKOBOACTBOTO 3a yNoTpe0a, 3a fla npefoTBpaTmTe
HEeHY>HO yBeflIyaBaHe Ha HUBOTO Ha LUyMa.

«  YBepeTe ce, e WyMO3arnyLnTensaT B KOJIEKTOPA Ha OPHMKA e Ha MACTOTO CU 1 B [OOPO CbCTOSIHNE, KOraTo
WHCTPYMEHTBT paboTu.

1.8 ONMACHOCTU OT BUBPALIU

«  W3naraHeTo Ha BUOpaLUM MOXeE fia NPUUMHW YBPEXAaHe Ha HEPBUTE N KPbBOCHAbAABAHETO Ha pbLieTe.

«  HoceTte Tonnu gpexw, Korato paboTuTe B CTYAEHW YCIIOBUA U APBXKTE PbLieTe Y TOMN U CYXW.

«  AKo yceTuTe 13TpbrnBaHe, 60/1Ka Unu n3benBaHe Ha KoxaTa Ha NPbCTUTe UK PbLeTe, CNpeTe Aa 13nosssare
WHCTPYMEHTa, yBeJoMeTe Baluvsi paboToaaTen 1 ce KOHCYNTrpaNTe C nekap.

«  KbheTo e Bb3MOXHO, MOAABPXKANTE TEMIOTO HAa MHCTPYMEHTA B CTOVKA, 06Teray unm 6anaHcrpaly MexaHu3bM, Tbid KaTo
Cflefi TOBa MOXeE Jja Ce 13M0osi3Ba Mo-JieK 3axXBaT 3a NOALbPMKAHE HAa UHCTPYMEHTA.

1.9 AONBJIHUTENHN NHCTPYKLU W 3A BE3OMNMACHOCT 3A NMHEBMATUYHU ENNEKTPOUHCTPYMEHTH

. PaboTHOTO NofaBaHe Ha Bb3ayx He TpabBa Aa HaaBuMwwaga 7 6apa (100 PSI).

. Bb3ayxbT nof HansAraHe MoXe Aa NPUYMHN TEXKN HapaHABaHWA.

. Hukora He ocTaBanTe 6e3 HabnoaeHVe paboTely, MHCTPYMEHT. V3KnoueTe Bb3yLLHNA MapKyy, KOraTo MHCTPYMEHTBT
He ce 1M3MoNI3Ba, NPean CMAHa Ha akcecoapuTe UK NP N3BbPLUBAHE HA PEMOHT.

. HE no3BonsBaiiTe Ha oTBopUTe 3a OTPaboTeH Bb3yX Ha JOPHUKOBUA KONEKTOP [la couaT Mo NocoKa Ha ornepaTopa niu
Apyrv nuua. Hukora He HacouBalTe Bb3fyXa KbM BacC Unv Apyru nuua.

. Pa3maxBaHeTO Ha MapKyya MoxXe la MPUYMHN TeXKN HapaHABaHWA. BuHarn nposepsBaiiTe 3a noBpeseHy nnn
pa3xnabeHun MapKyun u GUTUHIA.

. Mpenwn ynotpeba, npernepanTte Bb3AyxXonpoOBOAMUTE 3a LWeTW, BCUYKN BPb3KM TPAOBa fa 6bAaaT 3almteHun. He
n3nycKamnTe TeXKy NpeaMeT BbpXy MapKyumuTe. Bcako pAa3Kko Bb3gencTare Moxe a Npean3Brika BbTPeLHM NoBpeam
1 oa foBefe [0 NpexaeBpeMeHHa NoBpea Ha MapKyya.

«  CrypeHusaT Bb3ayx TpA6Ba fa Obae HacoueH faney oT pbLeTe.

. Bceku nbT, KOraTo ce 1M3nosn3BaT yHMBepCanHu yCyKaHy CbeguHuTenn (HOKTOBU CbeAUHNTENN), Ce€ MOHTUPAT
3aKnouBalym WrdTOBE U Ce N3MON3BaT 3alMTHU Kabenu, 3a Aia ce Npefna3AT OT eBeHTyaNlHa NoBpea B CBbP3BAHETO Ha
MapKyy KbM MHCTPYMEHT USIM MAapPKyy KbM MapKyu.

. HE nosauranTte nHCTpyMeHTa 3a NocTaBsHe 3a MapKyya. BuHaru nsnonseante gpbxKaTa Ha MHCTPYMEHTa 3a NoCTaBsAHe.

. BeHTUnaymMoHHMTe OTBOPU He 6UBa Aa 6bAaT 6NOKMPAHN UV MOKPUTN.

«  [pbXTe MpbCOTUATA U UyKWTe Tena Aasney oT XuapasarMyHaTa cMcTeMa Ha MHCTPYMEHTA, Thil KaTo TOBa Lue fjoBefie A0
noBpeAa Ha MHCTPYMEHTa.

Monutnkata Ha STANLEY Engineered Fastening e 3a noctoaHHO pasBuTHe 1 Nogo6psaBaHe Ha MPOAYKTUTE U HME CU
3ana3Bame NpaBoToO fla NpoMeHAMe creluduKaLunTe Ha BCeKU NPOAYKT 6e3 npeaBapuTenHo nsBecTue.
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2. BE3ONACHOCT

2.1 MIHCTPYKLUWUU 3A BE3OMACHOCT

A HocoBa yact/npegHa BTyfKa D MpepnaseH knanaH
B [JopHMKOB KONeKkTop E 3aTBapALy KnanaH 3a NogaBaHe Ha Bb3ayX
C lMyckoB npeBknoyBaTen F Bb3gywHa Bpb3Ka

2.2 JINUA

. M3non3BarTte npegnasHy ourna. ToBa BaXku 11 3a Xopa B HeMocpeacTBeHa 6nM30cCT.

. M3non3gariTe 3awmuTa 3a Cyxa, KOrato HUBOTO Ha 3BYKa Haasuwu 85 dB (A).

. M3non3BariTte npeanasHy pbKaBuLM, HAKOM C/IeNy HUTOBE MOTraT fa CTaHaT MHOTO TOMIM Ha HAKOWU MecTa.
«  [pbXTe npbCcTUTe CM faney oTnpea, Korato CBbp3BaTte CrbCTEHUA Bb3AyX.

. He rnepanTte npaBo B MHCTPyMeHTa (OTnpeg 1 oT3aa).

. Hukora He HacouBaliTe MHCTPYMEHTA KbM XOpa.
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2.3 PABOTHA CPEAA

«  TNopabpxainTe paboTHaTa cpefla uMcTa 1 CpeTHaTa.

«  M3nonsante cyx, duntprpaH 1 cMasaHa C aHTUKOPO3NOHHO
MOCJ10 Bb3AyLUHa Bpb3Ka. AKO He e HannyHo, noctasete 0,1 ml
(NpW6M3NTENHO 5 KanKu) CMa30UYHO Macs1o MPOTMB KOPO3Usi BbB
Bb3JyLUIHaTa BPpb3Ka Ha MHCTPYMEHTa TPy MbTW BCeKU paboTeH
[eH.

PaboTtete B cpena 6e3 3ampb3BaHe.

Bpb3Kata c uHcTpymeHTUTE € G'/,"

He e BKntoueH HunNen 3a cBbp3BaHe.

MpepnoxeTe camm NOAXOAALLO peLLeHMe.

A 3afariTe NOCTOSIHHO Bb3AYLIHO HanAraHe Ha 5 - 7 6apa
(makcmym 7 6apa).

2.4 NHCTPYMEHTU

A Hukora He n3non3eanTe UHCTPYMEHTUTE

- KOoraTo iMncBa HOCoBaTa YacT/npegHata BTynKa (A);

- KOraTo KOJIeKTOpPBT Ha JopHKKa (B) He e nocTaBeH
lNpoBepeTe MHCTPYMEHTWTE 3a NOBPEAU, NPEAN Aa CBbPXKETe
Bb3[YLIHOTO HanAraHe.

MopabpikaliTe UHCTPYMEHTUTE B ONTUMAJTHO CbCTOAHME.

. M3kntoueTe 3aTBapAWMAT BeHTWA (C), KOraTto MHCTPYMEHTUTE He ce
M3MNOs3BarT.

. YBepeTe ce, Ye MbBKaBUAT CBbp3BaLy MapKyd (D) He e noa
HanAraHe Npu N3KOYBaHe.

. He n3meHANTe MHCTPYMEHTa NO HUKaKbB HauVH.

. M3non3BariTe yCTPONCTBOTO CaMo 3a MOAXOAALLM Lienn.

2.5 KOJ 3A ATA

ToBa e MACTOTO Ha Kofa 3a AaTa (A) Ha MHCTPYMeHTHUTe.

2.6 MBEHTUOUKALIMA HA TUTA K

ToBa e MACTOTO Ha naeHTUdMKaLKMATa Ha Tina (B) Ha UHCTpPyMeHTUTe. ' /

B

)
/\-> EZM XXXX




MPEBOA OT OPUTUHAJTHUTE MHCTPYKLINIA BbJITAPCKU
3. MMABHU KOMMOHEHTU
3.1 KOMMNOHEHTUA
h J
C€ K
L

A HocoBu enemeHTn** G [lMpepna3seH kKnanaH

B lNpeaHa BTYNKa H Bb3gywHa Bpb3ka

C XngpaBnuyHo Tano J PbueH

D [opHunKoB KonekTop K CE v rapaHunoHeH opmynap

E lNyckos npeBknouBaten L CD c pbkOBOACTBO Ha PasfivyHu e3uum

F MNMHeBMaTU4HO TANO

3.2 HOCOBUW EIEMEHTHU

HocTtaBeHaTa KYTUA CbAbP>Ka pas3IMyYHN HOCOBU €JIEMEHTN.

** EZM 1000: 3,0 - 5,0 mm
** EZM 2000: 4,0 - 6,4 Mm




BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE MHCTPYKLWNI

4. PABOTA

4.1 KOHTPOJIN

A Ckoba D NMyckos npeBkntoyBaten
B JopHuKOB KONeKkTop E 360° BbpTALY Ce 6/0K 3a NofaBaHe Ha Bb3ayX
C Bb3gyweH n3xog F 3aTBapALy BeHTWN 3a NOAaBaHe Ha Bb3AyX




MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA

BbJITAPCKW

4.2 NOPHUKOB KOJIEKTOP

LlenTa Ha KonekTopa Ha AOPHMKa € ia Cbbepe oCTaHaNns fOPHUIK.
KonekTopbT MoXKe fa 6be NoCTaBeH B TPY NO3MLMN.

A No3nuwma/cBansHe

B  3akntouBaHe - 6e3 n3BakgaHe. HaknaHsaHeTo Ha
WHCTPYMEHTUTE LLie rapaHTrpa, Ye AOPHUKDBT Lie ce 030Be

B KoJieKTopa.

C  3aknuBaHe - ¢ u3BnmyaHe. OCTaHanNMAT JOPHUK
aBTOMATMYHO Ce 13yXBa B KonekTopa.

4.3 BbPTALL CE Bb3AYLUEH U3X0[4

M3TnyalymaT Bb3ayLIeH NOTOK MOXe [la Ce perynvpa c nomMoLyTta
Ha BbpTALLMSA ce U3x0o[ 3a Bb3ayX (A), Taka Ye xopaTa a u3nuteat
MUHUMYM JUCcKOoMOPT Mo BpeMe Ha paboTa.

A He n3BakpaiTe TO31 Bb3AyLLIEH U3XOZA OT KOJIEKTOPa Ha
LOPHUKa.

4.4 360° BbPTALL CE BJIOK 3A MOAABAHE HA Bb34YX

Korato Bb3ayLWwHUAT MapKyy (A) npuyrHaBa gnckomdopT no
BpeMe Ha paboTa, nsKnoyete 3aTBapAWMAT BeHTUN (B). Cneg
ToBa 360° BbpTAWMAT ce 6nok (C) Moxe fa ce 06bpHe BbB BCAKO
Heob6X0AMMO NONOXKeHUe.

AY

L@




BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE MHCTPYKLWNI

5. YINOTPEBA

MNMocTaBeTe wyuepa (G1/4"). MNo3nynoHnpanTe JOPHUKOBUAT KONIEKTOP.

Ry

3] [4]

MNMocTaBeTe LOPHUKOBUAT KONEKTOP (BUXTe 4.2). HacTpownTe BbpTALWMA Ce N3XO0A 3a Bb3AyX (BUXKTe

/"“\

5-7 bar

MoHTupaliTe NpaBMIHaTa HOCOBa YacT. 3afarite NPaBUIHOTO Bb3AYLUHO HaNAraHe
(BmrKTE 2.3).

10



MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

Bkntoyete 3aTBapPAWNAT BEHTUN. [MocTaBeTe cnenuAT HUT.

MocTaBeTe NHCTPYMEHTUTE. HatncHete cnycbKa.

&)Ys

YRS
.

M3kntoueTe 3aTBapALLMA BEHTU. M3npa3HeTe KonekTopa Ha JOPHUKa chep
ynotpeba.

1



BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE MHCTPYKLWNI

6. NMOAAPBKKA

M3non3Bante npegnasHu oymna

M3non3eanTe cpencTBa 3a 3alTa Ha cnyXa

M3non3BanTte npefgnasHu pbKaBuum

@0

6.1 MPEAHA BTYJIKA

M3knioueTe 3aTBapALLMA BeHTWS (A) 1 U3KSIoUeTe NnodaBaHeTo Ha Bb3ayX (B).

- CBanete npefHaTa BTYysKa (A).
- O6bpHETE BHUMaHVE Ha YITbTHUTENHNA NPbCTeH (B).

A Mounctete BbTPELWHOCTTa C NTOMOLLTa Ha Bb3AYyLUEH NUCTONET.

12



MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA

BbJITAPCKW

6.2 3ATATALLU HYENMIOCTU

CaneTe npepfHata BTY/Ka, BUXKTe 6.1.

Canere 3aTArawara BTynka (A) n tebnoHoBuA NpbCTeH (B), 2-Te
3atarawu yentoctu (C) n Tnackava Ha ventoctute (D).

MouncTeTe 3aTaralmTe YeNOCTU U TNackaya Ha YeniocTUTe Unn rm
CMeHeTe.

YBepeTe ce, Ue raeyHUAT KitoY He ce
13MTb3Ba OT 3aKJ/touBalllaTa ranka (E). Toa
MO>Ke fia NoBpean XMApaBanyHua byTtaneH
npbsT (F).

MOHTaXXbT Ce U3BbPLLBa B 06paTeH pe.

Mpn MOHTaXa Neko HanpbCKanTe
BBTPELIHOCTTA Ha 3aTAraliaTta BTysKa C
TedsIOHOB cnpeil.

YBeperTe ce, Ye 3aK/oyBallaTa ranka
e pa3rnosnoxeHa mexay 19-20 mm ot
XUAPABANYHOTO TANO.

> B b P

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-

13



BbJITAPCKU

MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE MHCTPYKLWNI

7. OTCTPAHABAHE HA HEU3IMNPABHOCTHU

Mpo6nem

MpuunHa

Kopurupawm gencreua

NHCTpYMeHTBT He paboTu

NHCTPYMeHTBT He e CBbp3aH KbM
Bb3AyLIHATa Bpb3Ka

3aTBapF|LLI,I/IF|T BEHTWJ1 3a NOJaBaHE Ha
Bb3yX BCE OLLE € 3aTBOPEH

Hama [OOCTaTb4yHO Bb34YyLWHO HanAraHe

CBbpKeTe NHCTPYMEHTa KbM Bb3ayLUHaTa
BPb3Ka

OTBOpeTe 3aTBapALLVA BEHTWN 3a MOAaBaHe Ha
Bb34yX

M3nonseante NnpaBMIHOTO Bb3A4YLIHO
HansraHe 5-7 6apa

B'b3,D,yX'bT n3nnsa ot
npennasHMA KnanaH

B'b3£l)/LLIHOTO HanAraHe e TBbpae
BUCOKO

M3non3BaiiTe NpaBUIHOTO Bb3AYLUHO
HanaraHe 5-7 6apa

JInnca Ha Ny HeJOCTaTbUYHO
n3BJiN4aHe

M3BnnyaHeTo He e BKNIOYEHO
Hama gocTtaTbyHO Bb3AYLIHO HanAraHe
[lOpHVKOBUAT KONEKTOP € NbJleH

NHcTpymeHTa e 6110KMpaH ot
OCTaTbYHU AOPHULM

MpoBepeTe NONOXKEHMETO Ha KONTEKTOPa Ha
LOPHVKa

M3non3BaiiTe NpaBUIHOTO Bb3AYLUHO
HansraHe 5-7 6apa

M3n Pa3HeTe JOPHUKOBUAT KONEKTOP

M3BageTe ocTaTbyHMA JOPHUK

CnycbKbT He paboTtn

HAma goctaTtbyHO Bb3AYyLWHO HanAraHe

M3non3BaiiTe NpaBUIHOTO Bb3A4YLUHO
HanaraHe 5-7 6apa

Cnenuar HUT He MOXe aa ce
nocTaBM B HOCOBaTa YacT

MOHTVIpaHa € HenpasuJiHa HOCOBa
YyacTt

NHcTpymeHTa e 6noknpaH ot
OCTaTbYHU JOPHULM

MoHTupanTte npaBmunHaTa HOCOBa YacT

M3BageTe oCcTaTbyuHMA OOPHUK

CnenuAaT HUT He e NoCTaBeHa
npaBuIHO

3aM'pr€HVI NN N3HOCEHW 3aTAralin
YenmcTtn

Hama goctaTbyHO Bb3AYLIHO HanAraHe

KanauutetsbT Ha NHCTPYMEHTa €
HaaBuLIEH

M3umncTtete nim cMeHeTe 3aTAarawmTte YentcTm

M3non3Baiite NpaBUIHOTO Bb3AYLUHO
HanAraHe

M3non3Baiite NpaBUNHMA MHCTPYMEHT

OcTaTbyHMAT OOPHUK He ce
OCBO60>K[J.aBa OT HOCOBaTa 4acT

MoHTupaHa e HenpaBuWiHa HOCOBa
yact

WHcTpyMeHTa e 6110KMpaH ot
OCTaTbYHW AOPHULN

MoHTupanTte npaBmunHaTa HOCOBa YacT

M3BageTe octaTbuHUA OOPHUK

Mo Bpeme Ha HacTpoliKaTa
[OPHUKa 3a CNenu HUToBe He
cnmpa

HAama goctaTtbyHO Bb34YyLWHO HanAraHe

KanaunTeTsbT Ha UHCTPYMeHTa e
HaJBULLIEH

M3non3Bante NPaBUWIHOTO Bb34yLLIHO
HanAraHe

M3non3Barite NpaBUIHNA UHCTPYMEHT

OcTaTbyHMAT AOOPHUK He
ce n3BnYva B JOPHNKOBMA
KOJIEKTOP

MOHTI/IpaHa € HernpaBWiHa HOCOBa
YyacTt

NHcTpymeHTa e 6510KMpaH ot
OCTaTbYHU AOPHULM

ﬂ,OpHI/IKOBI/IﬂT KOJIEKTOP € NbieH

MoHTupaiiTe npaBuHaTa HOCOBa YacT

M3BageTe ocTaTbyHMA JOPHUK

M3n Pa3HeTe JOPHUKOBUAT KONEKTOP

bnokbT 3a nogaBaHe Ha Bb3ayX
He MOXke [la ce 3aBbpTu Ha 360°

NHCTpyMeHTBT BCe oLe e nog
Bb3JYyLHO HanAraHe

3aTBOpETE 3aTBAPALMAT KNanaH 3a nofaBaHe
Ha Bb34yX U pa3xslabeTe MHCTPYMEHTA, KaTo
BKJTIOUUTE N3CMYKBAHETO WM HAaTUCHETE
CrnycbKa

NHCTpYMeHTBT He paboTu
nobpe npu BcAKa ynotpeba

CBbpKETE Ce CbC CEPBU3EH LIEHTHP.

14




MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA

BbJITAPCKW

8. TEXHUWYECKU OAHHUA

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000
H 264 Mm 275 mm
L 272 Mm 272 Mm
oD 102 Mm 125 Mmm
P 70 Mmm 70 Mm
S 23 Mm 23 Mm
Terno 1,25kg 1,65kg
Bb3ayLWHO HanAraHe 5-7 6apa 5-7 6apa
M3pbpnBawa cuna (6 6apa) 7,3 kN 12,5 kN
KoHcymauusa Ha Bb3ayx (Ha xopn) 1,5n 2,0n
Xopg 17 Mm 21 Mm
KanauyuTet (cTaHgapTHU cnenu HUToBe) | @ 3,0 — 5,0 MM (HepbXxaaema ctomaHa) | @ 4,0 — 6,4 Mm (HepbKgaema
CTOMaHa)

15



BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE MHCTPYKLWNI

9. EO AEKNAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

Hne,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

[eKnaprpamMe Ha Halla OTTOBOPHOCT, Ye NPOAYKTbT:

Onucanwue: XnapPO-MHEBMATUYEH UHCTPYMEHT 3A 3AHUTBAHE

Mogpgen: EZM1000, EZM2000

3a KONTO Tasun AeKnapauna ce oTHacA, € B CbOTBETCTBME CbC CNiefAHNTEe XapMOHU3PaHW CTaHAapTn:

besonacHocT:
OnpeKTuBa 3a MalMHNTE: CSNENISO 11148-1:2015

TexHnyeckaTa JOKYMeHTaLuMA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBYME C NpunoXeHue 1, Touka 1.7.4.1, B Cbrnacme CbC criefHaTa
OupekTtuea: 2006/42/EK
OupekTuBaTa 3a mawmHuTe (HopmatueHu MHCTPymMeHTM 2008 N2 1597 - MNpaBurna 3a cHabasBaHe ¢ MallnHK (6e30nacHoCT)).

HonynoanncaHuAT npasu Ta3u geknapauma ot umeTo Ha Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

MscTto Ha nsgaBaHe: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Jarta Ha nspaBaHe: 11.6. 2021

[JonynoanncaHmAT e OTTOBOPEH 3a CbCTaBAHETO Ha TEXHNYECKOTO AOCKe 3a NPOAYKTY, NpodaBaHu B EBponenckus cbios, n
M3roTeA Ta3u geknapauma ot umeTo Ha STANLEY Engineered Fastening.

Matunac Anen

TexHnuecka AOKYMeHTaLuA Ha pbKOBOAUTENSA Ha eKuna
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, l[epmaHus

-S\‘“ -';,,”
Tasu MawwHa e B cboTBeTCTBME ¢ [lMpeKkTuBarta 3a MawnHute 2006/42/EK N E B
= W =
O

STANLEY

Engineered Fastening

16



MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

10.AEKJIAPALINA 3A CDOTBETCTBUE B OBEANHEHOTO KPAJICTBO

Hne,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

[eKnaprpamMe Ha Halla OTTOBOPHOCT, Ye NPOAYKTbT:

Onucanwue: XnapPO-MHEBMATUYEH UHCTPYMEHT 3A 3AHUTBAHE

Mogpgen: EZM1000, EZM2000

3a KOWTO Ta3u AeKnapauus ce 0THacs, € B CbOTBETCTBME CbC CliefHMTe NpeaonpenesneHn CTaHaapTu:

be3onacHocT:
MpaBuna 3a goctaBKa Ha MalnHu (6esonacHocT) 2008 r., S.1. 2008/1597 (c uU3MeHeHUATa):
Onpepenenu ctaHgaptv CSN ENISO 11148-1:2015

TexHnyeckaTa JOKYMeHTaLUs e CbCTaBeHa B CboTBeTCTBME C HapeabuTe 3a foctaBka Ha mawmHu (6e3onacHocT) ot 2008 T,
S.1. 2008/1597 (c nsmeHeHusTa).

HonynoanncaHuAT npasu Ta3u geknapauma ot umeTo Ha Rivet Factory Group

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

MscTto Ha nsgaBaHe: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Jarta Ha nspaBaHe: 11.6. 2021

JonynoanncaHnAT e OTTOBOPEH 3a CbCTaBAHETO HA TEXHMYECKOTO Jocke 3a NPoAyKTW, npoaasaHu B ObefnHeHOTO
KpancrTeo, 1 U3roTBA Ta3u Aeknapauus oT umeto Ha Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj

LAunpeKTop Ha HXXeHepuHra, Bennkob6putanusa
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

U K Tasun mawimnHa e B CbOTBETCTBME C

MpaBuna 3a gocTaBKa Ha MawunHKU (6e3onacHocT) 2008 r.,
' q S.1. 2008/1597 (n3meHeH)

STANLEY

Engineered Fastening
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PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA HRVATSKI

©2021 STANLEY Black & Decker
Sva prava pridrzana.

Navedene informacije ne smiju se reproducirati i/ili ¢initi dostupnima javnosti na bilo koji nacin (elektronicki ili mehanicki)
bez prethodnog izric¢itog i pisanog odobrenja tvrtke STANLEY Engineered Fastening. Navedene informacije temelje se

na podacima poznatima u trenutku predstavljanja ovog proizvoda. STANLEY Engineered Fastening stalno uvodi poboljsanja
proizvoda, koji su stoga podlozni promjenama. Navedene informacije primjenjive su na proizvode tvrtke STANLEY
Engineered Fastening. Tvrtka STANLEY Engineered Fastening stoga se ne moze smatrati odgovornom ni za kakve Stete
proizasle iz odstupanja od izvornih specifikacija proizvoda.

Dostupne informacije sastavljene su krajnje paZzljivo. Medutim, STANLEY Engineered Fastening ne moze prihvatiti nikakvu
odgovornost za pogresne informacije ni njihove posljedice. STANLEY Engineered Fastening nece prihvatiti nikakvu
odgovornost za Stete proizisle iz aktivnosti i postupaka trecih strana. Radni i trgovacki nazivi, registrirani zastitni znakovi
itd. koje koristi STANLEY Engineered Fastening nece se smatrati besplatnima ili slobodno dostupnima, sukladno zakonskim
propisima o zastiti zasti¢enih znakova.
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HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Ovaj priruc¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz poseban naglasak
na sljedeca sigurnosna pravila.

upotrebe.

Upotreba alata moze ruke korisnika izloZiti rizicima kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine
i opekline. Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

@ Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja
na radnom mjestu.

1. SIGURNOSNE DEFINICIJE

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih upozorenja. Procitajte priru¢nik i obratite paznju na ove
simbole.

A OPASNOST: Oznacava neposrednu opasnu okolnost koja ce, ako se ne izbjegne, rezultirati smrcu ili ozbiljnim
ozljedama.

A UPOZORENJE: Oznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati smrcu ili ozbiljnim
ozljedama.

A OPREZ: Oznacava potencijalno rizi¢nu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje teskim
ozljedama.

A OPREZ: Upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, naznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne
izbjegne, moze rezultirati materijalnom Stetom.

Nepravilna upotrebaiili odrzavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom stetom. Prije
upotrebe ovog proizvoda procitajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja elektri¢nih alata uvijek se
pridrzavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanijili rizik od tjelesnih ozljeda.

SVA UPOZORENJA | UPUTE CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE
1.1 OPCA SIGURNOSNA PRAVILA

- Prije postavljanja, upotrebe, popravaka, odrzavanja alata i promjene pribora na alatu, kao i prije rada u blizini alata
procitajte s razumijevanjem upute o sigurnosti. U suprotnom moze do¢i do teskih ozljeda.

«  Ugradivati, podesavati i upotrebljavati smiju samo stru¢ne osobe.

«  NE upotrebljavajte u druge svrhe osim onih koje je tvrtka STANLEY Engineered Fastening odredila za postavljanje
slijepih zakovica.

«  Koristite samo dijelove, vijke i pribor koji preporucuje proizvodac.

«  NEMOJTE modificirati alat. Modifikacije mogu smanjiti u¢inkovitost mjera sigurnosti i povecati rizik za korisnika. Bilo
kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik bit ¢e isklju¢ivo njegova odgovornost i ponistit ¢e sva primjenjiva
jamstva.

«  Nemojte odbacivati sigurnosne upute. Predajte ih rukovatelju.

«  Alat nemojte upotrebljavati ako je ostecen.

«  Prije upotrebe provjerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknuca ili bilo kakvih drugih stanja
koja mogu utjecati na rad alata. U slu¢aju ostecenja servisirajte alat prije daljnje upotrebe. Prije upotrebe uklonite sve
klju¢eve za podesavanje, alate i sl.

«  Alate treba povremeno pregledavati radi provjere jesu li oznake koje zahtijeva ISO 11148 ¢itljivo oznacene. Zaposlenik/
korisnik treba se obratiti proizvodacu kako bi po potrebi pribavio zamjenske oznake.

«  Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osoblja. Bilo kakvo
rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego $to proditate upute za uporabu.

1.2 OPASNOSTI OD LETECIH PREDMETA

«  Prije bilo kakvog odrzavanja, podesavanja, prikljucivanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme, odspojite crijevo
za dovod zraka od alata.

«  Napominjemo da uslijed manjkavosti u radnom materijalu, priboru, pa ¢ak i samom umetnutom alatu, moze doci
do opasnosti zbog predmeta koji se odbacuju i lete velikom brzinom.

- Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake
upotrebe.

«  Potrebno je uzeti u obzir i rizike za druge osobe.

«  Provjerite je liradni komad dobro u¢vrscen.
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1.5

Provjerite jesu li poduzete odgovarajuce mjere zastite od izbacenih pri¢vrscivaca i/ili njihovih trnova.
Alat NEMOJTE upotrebljavati ako spremnik trnova nije ugraden.

Upozorite druge osobe na trnove koji se mogu velikom brzinom izbaciti iz prednjeg dijela alata.

Alat NEMOJTE usmjeravati prema drugim osobama.

OPASNOSTI PRI UPOTREBI

Upotreba alata moze izloziti ruke korisnika rizicima, kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine i opekline.
Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

Korisnici i osoblje koje radi na odrzavanju moraju biti fizicki sposobni nositi se s veli¢cinom, masom i snagom alata.
Alat pravilno drzite; budite spremni reagirati na uobicajene i nagle kretnje i neka vam obje ruke budu dostupne.
Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.

Prilikom upotrebe alata odrzavajte tijelo u ravnotezi i zauzmite stabilan polozaj.

Oslobodite uredaj za pokretanje i zaustavljanje u slu¢aju prekida opskrbe zrakom.

Upotrebljavajte samo maziva koja preporucuje proizvodac.

Izbjegavajte kontakt s hidraulickom teku¢inom. Ako dode do kontakta, dobro operite kako biste smanjili moguénost
osipa.

Tablice s podacima o sigurnosti materijala za sva hidrauli¢ka ulja i maziva dostupne su na zahtjev kod dobavljaca alata.
Izbjegavajte neprikladne polozaje tijela jer oni vjerojatno nec¢e omogucditi dobru reakciju na uobicajene, kao ni
neocekivane kretnje alata.

Ako je alat fiksiran za suspenzijski uredaj, provjerite je li dobro uc¢vrscen.

Ako nosna oprema nije postavljena, pazite da vas alat ne prignjedi ili ne uklijesti.

Alat NEMOJTE upotrebljavati ako je nosno kuciste uklonjeno.

Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.

Prilikom prenosenja alata drzite ruke podalje od okidaca kako ne biste slu¢ajno aktivirali alat.

NEMOJTE zlorabiti alat tako da ga ispustate ili upotrebljavate kao cekic.

IstroSeni trnovi mogu prouzroditi opasne situacije.

Spremnik trnova treba prazniti kada je priblizno dopola pun.

OPASNOSTI VEZANE UZ PONAVLJAJUCE POKRETE

Prilikom upotrebe alata rukovatelj moze osjetiti nelagodu u Sakama, rukama, ramenima, vratu ili drugim dijelovima
tijela.

Prilikom upotrebe alata rukovatelj neka zauzme udoban, ali stabilan poloZaj i neka pazi da ne izgubi ravnotezu. Tijekom
dulje upotrebe mijenjajte polozaj kako biste izbjegli nelagodu i umor.

Ako osjetite stalnu ili ponavljaju¢u nelagodu, bol, probadanje, trnce, utrnulost, peckanje ili uko¢enost, nemojte
zanemarivati te znakove upozorenja. Obavijestite poslodavca ili se obratite lije¢niku.

OPASNOSTI OD PRIBORA

Odspojite alat od dovoda zraka prije postavljanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme.
Upotrebljavajte samo dimenzije i vrste pribora te potroSnog materijala koje preporucuje proizvodac alata; nemojte
upotrebljavati pribor ili potrosni materijal drugih vrsta ili dimenzija.

OPASNOSTI NA RADNOME MJESTU

Klizanje, spoticanje i padovi glavni su uzroci ozljeda na radnome mjestu. Cuvajte se klizavih povrsina uzrokovanih
upotrebom alata i pazite da se ne spotaknete na crijevo za dovod zraka ili crijevo hidraulike.

Budite oprezni u nepoznatim okruzenjima. Moze biti skrivenih opasnosti, kao $to su elektri¢ni i drugi vodovi.

Alat nije predviden za upotrebu u potencijalno eksplozivnoj okolini i nije izoliran od kontakta s elektricnom strujom.
Provjerite ima li elektri¢nih kabela, plinskih cijevi i sl. kako ne bi doslo do opasnosti uslijed njihovog ostecenja alatom.
Pravilno se obucite. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drzite podalje od pokretnih dijelova.
Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obucenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

IstroSeni trnovi mogu prouzroditi opasne situacije.

OPASNOSTI OD BUKE

IzloZzenost visokim razinama buke moze prouzrociti trajni gubitak sluha i druge poteskoce, kao $to je tinitus (zujanje

u usima). Stoga je klju¢no provjeriti rizik i promijeniti odgovarajuc¢e mjere zastite.

Odgovarajuce mjere za smanjenje rizika mogu obuhvacati izoliraju¢e materijale koji sprje¢avaju,odzvanjanje” radnog
materijala.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja na radnom
mjestu.

Alat upotrebljavate i odrzavajte prema preporukama u priru¢niku s uputama kako biste sprijecili nepotrebno povecanje
razine buke.

Prilikom upotrebe alata provjerite je li postavljen prigusivac u spremniku trnova te je li ispravan.
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1.8 OPASNOSTI OD VIBRACLJA

+  lzloZenost vibracijama moze prouzroditi oStecenje Zivaca te krvotoka u Sakama i rukama.

«  Prilikom rada u hladnim uvjetima nosite toplu odjecu kako bi vam Sake ostale tople i suhe.

«  Ako osjetite utrnulost, trnce, bol ili primijetite da vam je kozZa na prstima ili Sakama pobijelila, prekinite s upotrebom
alata te obavijestite poslodavca i zatrazite savjet lijecnika.

«  Ako je moguce, poduprite alat stalkom, zatezacem ili balanser kako biste ga mogli laganije drzati.

1.9 DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA PNEUMATSKE ELEKTRICNE ALATE

«  Radni tlak ne smije prijeci 7 bara (100 PSI).

«  Ulje pod tlakom moze prouzrociti teske ozljede.

«  Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odvojite crijevo za dovod zraka dok alat nije u upotrebi, prije promjene
pribora ili prilikom obavljanja popravaka.

«  NE usmjeravajte zrak iz ispuha na spremniku trnova prema rukovatelju ili drugim osobama. Zrak nikada nemojte
usmjeravati prema sebi ili drugim osobama.

«  Crijeva koja se odvoje mogu prouzrociti teSke ozljede. Uvijek provjerite jesu li neka crijeva ili pri¢vrsni dijelovi oSteceni
ili labavi.

«  Prije upotrebe provjerite jesu li oSteceni zra¢ni vodovi te jesu li svi priklju¢ci dobro spojeni. Na crijeva nemojte ispustati
teske predmete. Snazan udarac moze prouzrociti unutarnje ostecenje i prouzrociti neispravnost crijeva.

«  Hladan zrak nemojte usmjeravati prema rukama.

«  Prilikom svake upotrebe zakretnih (Celjusnih) spojnica potrebno je postaviti u¢vrsne klinove, a potrebno je
upotrebljavati sigurnosne kabele kako biste se zastitili od crijeva koje se moze odvojiti od alata ili drugog crijeva.

«  Alat za postavljanje NEMOJTE podizati drzeci ga za nos. Uvijek upotrebljavate rukohvat alata za postavljanje.

«  Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

«  Prljavstinu i strane tvari drzite podalje od hidrauli¢ckog sustava alata jer to uzrokuje kvar.

Tvrtka STANLEY Engineered Fastening tezi stalnom razvoju i poboljSavanju svojih proizvoda te zadrzava pravo
promjene specifikacija bilo kojeg proizvoda bez prethodne najave.
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2. SIGURNOST

2.1 UPUTE O SIGURNOSTI

Nosni komad / prednji naglavak D Sigurnosni ventil

B Spremnik trnova E Ventil za zatvaranje dovoda zraka
C Okidac F Priklju¢ak zraka

2.2 OSOBE

Nosite zastitne naocale. To se odnosi i na osobe u neposrednoj okolini.

Kada razina buke prekoraci 85 dB(A), nosite zastitu za sluh.

Nosite zastitne rukavice, neke slijepe zakovice mogu se jako zagrijati na nekim mjestima.
Prilikom spajanja komprimiranog zraka, drzite prste dalje od prednje strane.

Ne gledajte ravno u alat (ni sprijeda, ni straga).

Alat nikada ne usmjeravajte prema ljudima.
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2.3 RADNO OKRUZENJE

«  Radno okruzenje odrzavajte ¢istim i urednim.

. Koristite suh, filtriran zrak, podmazan uljem protiv korozije. Ako
nije dostupno, stavite 0,1 ml (priblizno 5 kapi) antikorozivnog
ulja za podmazivanje u priklju¢ak za zrak na alatu tri puta svakog
radnog dana.

«  Radite u okruzenju bez mraza.

- Prikljucak za alate je G'/,"

Spojna bradavica nije ukljucena.
Sami osigurajte odgovarajuce rjesenje.

A Postavite stalni tlak zraka na 5 - 7 bara (maksimalno 7 bara).

2.4 ALATI

A Nikada ne upotrebljavajte alat
- ako nema nosnog komada / prednjeg rukavca (A);
- ako nije postavljen spremnik trnova (B)
«  Prije spajanja zraka pod tlakom, provjerite jesu alati osteceni.
- Alat odrzavajte u optimalnom stanju.
«  Iskljucite ventil za zatvaranje (C) kada se alat ne upotrebljava.
«  Uvjerite se da prilikom odspajanja gibljiva spojna cijev (D) nije pod
tlakom.
«  Alat nemojte modificirati ni na koji nacin.
«  Upotrebljavajte samo uredaj za odgovaraju¢u namjenu.

2.5 OZNAKA DATUMA

Ovo je polozaj oznake datuma (A) na alatu.

2.6 IDENTIFIKACIJATIPA
Ovo je mjesto za identifikacijsku oznaku tipa (B) na alatu. K

B

)
/\-> EZM XXXX
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3. GLAVNE KOMPONENTE

3.1 KOMPONENTE

3.043,2 40 48/50

A Nosni dijelovi**

B Prednji naglavak

C Karoserija hidraulike
D Spremnik trnova

E Okidac

F Karoserija pneumatike

3.2 NOSNIDUELOVI

U isporucenoj kutiji nalaze se razli¢iti nosni dijelovi.

** EZM 1000: 3,0 - 5,0mm
** EZM 2000:4,0 - 6,4mm

G Sigurnosni ventil

H Prikljucak zraka

J Priru¢nik

K Oznaka CE i obrazac jamstva

L CD s priru¢nikom na razli¢itim jezicima
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4. RAD

4.1 KONTROLE

A Nosac D Okidac
B Spremnik trnova E Jedinica za dovod zraka, okretna za 360°
C lzlaz zraka F Ventil za zatvaranje dovoda zraka
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4.2 SPREMNIKTRNOVA

Namjena spremnika trnova je sakupljanje preostalih trnova.
Spremnik se moZe postaviti u tri poloZaja.

A Postavi/ukloni.

B  Zakljucavanje - bez vadenja. Naginjanje alata osigurat ¢e da
trn zavrsi u spremniku.

C  Zaklju¢avanje - s vadenjem. Ostatak trnova automatski se
upuhuje u sakupljac.

4.3 OKRETNIIZLAZ ZRAKA

Izlazni protok zraka moze se postaviti pomocu okretnog izlaza
za zrak (A) tako da se tijekom rada osje¢a minimalna nelagoda.

A Nemoijte skidati izlaz zraka sa spremnika trnova.

4.4 JEDINICA DOVODA ZRAKA OKRETNA ZA 360°

Ako crijevo za zrak (A) prouzrodi nelagodu tijekom rada, iskljucite
ventil za zatvaranje (B). Nakon toga se jedinica okretna za 360° (C)
moze okrenuti u bilo koji polozaj.
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5. UPOTREBA

Postavite bradavicu (G1/4"). Postavite spremnik trnova.

Ry

3] [4]

Postavite spremnik trnova (pogledajte 4.2). Postavite okretni izlaz zraka (pogledajte 4.3).

/"“\

Montirajte pravilni nosni element. Postavite pravilni tlak zraka (pogledajte 2.3).

10
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Ukljucite ventil za zatvaranje. Postavite slijepu zakovicu.

Pritisnite okidac.

l@ /'

e 1]

Iskljucite ventil za zatvaranje. Nakon upotrebe ispraznite spremnik trnova.

1
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6. ODRZAVANIJE

Nosite zastitne naocale

Nosite zastitu za sluh

Nosite zastitne rukavice

@0

6.1 PREDNJI NAGLAVAK

Iskljucite ventil za zatvaranje (A) i odspojite dovod zraka (B).

- Skinite prednji naglavak (A).
- Obratite pozornost na O-prsten (B).

A Ocistite unutrasnjost s pomocu zra¢nog pistolja.

12
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6.2 STEZNE CELJUSTI

Skinite prednji naglavak, pogledajte 6.1.
Skinite stezni naglavak (A) i teflonski prsten (B), 2 stezne Celjusti (C)
i potiskivac ¢eljusti (D).

Ocistite stezne Celjusti i potiskivac celjusti ili ih zamijenite.
Pazite da kljuc ne sklizne s blokirne matice 1920 ~
(E). To moze ostetiti hidrauli¢nu klipnjacu (F). |-<—>
-"—————-_ i

Montaza se provodi obrnutim redoslijedom.

3
|
Prilikom montaze, lagano poprskajte \}\R
F

unutrasnjost stezne ¢ahure teflonskim A E
rasprsivacem.

Uvjerite se da je blokirna matica postavljena

izmedu 19-20 mm od hidrauli¢nog trupa.
D
C
B
A @ U
&

> B B b

13
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7. RJESAVANJE PROBLEMA

Problem

Uzrok

Korektivna radnja

Alat ne radi

Alat je priklju¢en na prikljucak zraka

Ventil za zatvaranje dovoda zraka
i dalje je zatvoren

Tlak zraka nije dovoljan

Prikljucite alat na priklju¢ak zraka
Otvorite ventil za zatvaranje dovoda zraka

Primijenite odgovarajuci tlak zraka 5-7 bara

Zrak izlazi iz sigurnosnog
ventila

Tlak zraka je previsok

Primijenite odgovarajudi tlak zraka 5-7 bara

Nije doslo do vadenjaili je ono
nedostatno

Vadenje nije uklju¢eno
Tlak zraka nije dovoljan
Spremnik trnova je pun
Preostali trnovi zablokirali su alat

Provjerite poloZaj spremnika trnova
Primijenite odgovarajuci tlak zraka 5-7 bara
Ispraznite spremnik trnova

Uklonite preostale trnove

Okidac ne radi

Tlak zraka nije dovoljan

Primijenite odgovarajudi tlak zraka 5-7 bara

Slijepa zakovica ne moze se
postaviti u nosni element

Montiran je pogresni nosni element

Preostali trnovi zablokirali su alat

Montirajte pravilni nosni element

Uklonite preostale trnove

Slijepa zakovica nije pravilno
postavljena

Kontaminirane ili istroSene stezne
Celjusti

Tlak zraka nije dovoljan

Kapacitet alata je prekoracen

Ocistite ili zamijenite stezne Celjusti

Primijenite odgovarajuci tlak zraka
Upotrijebite odgovarajuci alat

Ostatak trnova ne oslobada se
iz nosnog elementa

Montiran je pogresni nosni element
Preostali trnovi zablokirali su alat

Montirajte pravilni nosni element
Uklonite preostale trnove

Tijekom postavljanja trn
zakovice se ne lomi

Tlak zraka nije dovoljan
Kapacitet alata je prekoracen

Primijenite odgovarajuci tlak zraka
Upotrijebite odgovarajudi alat

Ostatak trnova se ne izvlaci
u spremnik trnova

Montiran je pogresni nosni element
Preostali trnovi zablokirali su alat
Spremnik trnova je pun

Montirajte pravilni nosni element
Uklonite preostale trnove
Ispraznite spremnik trnova

Jedinica za opskrbu zrakom ne
mozZe se okrenuti 360°

Alat je i dalje pod tlakom zraka

Zatvorite ventil za zatvaranje dovoda zraka
i rastlacite alat ukljuc¢ivanjem vadenjaiili
s pomocu okidaca

Alata ne radi dosljedno dobro

Obratite se servisnom centru

14
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8. TEHNICKI PODACI

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275mm
L 272mm 272mm
oD 102mm 125mm
P 70mm 70mm
S 23mm 23mm
Masa 1,25kg 1,65kg
Tlak zraka 5-7 bara 5-7 bara
Vu¢na sila (pri 6 bara) 7,3 kN 12,5 kN
Potrosnja zraka (po potezu) 1,51 2,01
Potez 17mm 2Tmm
Kapacitet (standardne slijepe zakovice) | @ 3,0 — 5,0 mm (nehrdajuci celik) 2 4,0 - 6,4mm (nehrdajudi celik)

15



HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

9. 1ZJAVA O SUKLADNOSTI EZ-a

Mi,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,

izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornoscu da je proizvod:

Opis: HIDRO-PNEUMATSKI ALAT ZA ZAKOVICE

Model: EZM1000, EZM2000

na koji se ova izjava odnosi sukladan je sljede¢im uskladenim standardima:

Sigurnost:
Direktiva o strojevima: CSN EN SO 11148-1:2015

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom 1, odjeljkom 1.7.4.1 sljedece direktive: 2006/42/EZ
Direktiva o strojevima (Zakonski instrumenti 2008 br. 1597 - Propisi o isporuci strojeva (sigurnosti)).

Dolje potpisani daje izjavu u ime tvrtke Rivet Factory Group

;r:. I' ’/ lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Mjesto izdavanja: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Ceska Republika

Datum izdavanja: 11.6. 2021

Dolje potpisani odgovoran je za sastavljanje tehnicke datoteke za proizvode koji se prodaju u Europskoj uniji i ovu izjavu
donosi u ime tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germany

Q“\”}”p
Ovaj stroj uskladen je s 5‘? E f'f_-._
Direktivom o strojevima 2006/42/EC =) 1 E
'T; -

STANLEY

Engineered Fastening

16
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10.1ZJAVA O SUKLADNOSTI UK-a
Mi,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto
izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornoscu da je proizvod:

Opis: HIDRO-PNEUMATSKI ALAT ZA ZAKOVICE

Model: EZM1000, EZM2000

na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im navedenim normama:

Sigurnost:
Propisi o dobavljanju strojeva (Sigurnost), 2008., S.l. 2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama):
Odredeni standardi CSNENISO 11148-1:2015

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Propisima o napajanju (sigurnosti) strojeva 2008, S.I. 2008/1597 (u skladu
s dopunama i izmjenama).
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Bc. Ondfiej Slezak, CEO
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Datum izdavanja: 11.6. 2021

Dolje potpisani odgovoran je za sastavljanje tehnicke datoteke za proizvode koji se prodaju u Ujedinjenom Kraljevstvu i ovu
izjavu donosi u ime tvrtke Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj
Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO

U K Ovaj stroj je u skladu sa

(sigurnosnim) propisima o dobavljanju strojeva iz 2008.
' n S.1.2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama)
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Vsechna prava vyhrazena.

Uvedené informace nesmi byt bez prfedchoziho vyslovného a pisemného souhlasu spole¢nosti STANLEY Engineered
Fastening v zadném pfipadé reprodukovany nebo publikovany prostfednictvim jakychkoli prostredkd (elektronicky nebo
mechanicky). Uvedené informace vychdzi z idajd znamych v okamziku uvedeni tohoto vyrobku na trh. Spole¢nost STANLEY
Engineered Fastening provadi politiku neustalého zdokonalovani svych vyrobkd, a proto mize u téchto vyrobk( dochazet
k zménam. Poskytnuté informace se vztahuji na vyrobek ve stavu jeho dodani spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening.
Proto nemuze spole¢nost STANLEY Engineered Fastening odpovidat za jakdkoli poskozeni vyplyvajici z provedeni Uprav
plvodni specifikace vyrobku.

Dostupné informace byly sestaveny s maximalni péci. Nicméné spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese
zadnou odpovédnost vzhledem k jakymkoli chybdm v uvedenych informacich a vzhledem k problémudm vyplyvajicim
z téchto chyb. Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese zadnou odpovédnost za skody vzniklé v dtsledku
aktivit provadénych tretimi stranami. Pracovni ndzvy, obchodni ndzvy, registrované ochranné znamky atd., které jsou
pouzivany spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening, nesmi byt na zakladé pravnich predpisu tykajicich se ochrany
ochrannych zndmek povazovany za volné pfistupné.
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CESKY PREKLAD Z ORIGINALNICH POKYNU

Tento navod si musi precist vsechny osoby, které sestavuji nebo pouzivaji toto naradi. Vénujte prosim zvlastni
pozornost nasledujicim bezpecnostnim predpistim.

stanoven pro kazdé pouziti.

Pouzivani tohoto nafadi mlze vystavit ruce obsluhy riziklim, v¢etné rozdrceni, ndrazd, pofezani, odfenin a popaleni.
Chranite si ruce pracovnimi rukavicemi.

@ PFi praci s timto naradim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti ndrazu. Vyzadovany stuper ochrany musi byt

Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci.

1. BEZPECNOSTNI DEFINICE

NiZe uvedené definice popisuji stupen zdvaznosti kazdého oznaceni. PfeCtéte si pozorné ndvod k pouziti a vénujte
pozornost témto symbolim.

A NEBEZPECI: Oznacuje bezprostfedné hrozici rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, povede k zpGsobeni vézného
nebo smrtelného zranéni.

A VAROVANI: Oznatuje potencialné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, maze vést k zptsobeni vazného nebo
smrtelného zranéni.

A UPOZORNENI: Oznacuje potencionalné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, muze vést k lehkému nebo stfedné
vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Je-li pouzito bez vystrazného symbolu, oznacuje potencionalné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, muze vést k zplsobeni hmotnych skod.

Nesprdvné pouZiti nebo nesprdvnd tdrzba tohoto vyrobku mohou vést k zptisobeni vdzného zranéni nebo hmotnych

s ndfadim musi byt vzdy dodrZovdny zdkladni bezpecnostni pfedpisy, aby bylo omezeno riziko zpiisobeni zranéni.
VSECHNA BEZPECNOSTNI VAROVANI A POKYNY USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITI
1.1 ZAKLADNIi BEZPECNOSTNI PREDPISY

- Jako prevenci pro pfipad rlznych nebezpedi si pred instalaci, pouzitim, opravou, idrzbou, vyménou pfislusenstvi nebo
pred praci v blizkosti tohoto naradi prectéte a nastudujte tyto bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni tohoto pokynu mize
vést k vaznému urazu.

- Toto nafadi muze instalovat, sefizovat a pouzivat pouze kvalifikovand a proskolend osoba.

- NEPOUZIVEJTE toto nafadi od spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening na trhaci nyty k jinym nez uréenym aéeltm.

«  Pouzivejte pouze dily, montazni prvky a pfislusenstvi doporucené vyrobcem.

«  Toto nafadi nijak NEUPRAVUJTE. Provedené Upravy mohou snizit U¢innost bezpec¢nostnich opatfeni a mohou zvysit
riziko ohrozeni uzivatele. Za jakékoli Upravy tohoto nafadi provedené zdkaznikem prebird odpovédnost zakaznik
a takové Upravy rusi platnost zaruky.

«  Tyto bezpecnostni pokyny nevyhazujte a predejte je obsluze.

«  Nepouzivejte toto naradi, je-li poskozeno.

«  Pred pouzitim naradi zkontrolujte pfipadné nespravné nastaveni nebo zablokovani pohyblivych ¢asti, poskozeni
jednotlivych dild a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li ndfadi poskozeno, nechejte jej pfed pouzitim
opravit. Pfred pouzitim sejméte z naradi vsechny kli¢e a sefizovaci pfipravky.

«  Naradi musi byt pravidelné kontrolovano za Uicelem ovéfeni, zda jsou na ném citelné jmenovité hodnoty a oznaceni
vyzadované touto ¢asti normy I1SO 11148. Je-li to nutné, zaméstnanec nebo uzivatel musi kontaktovat vyrobce, aby
zajistil nahradni stitky.

«  Toto nafadi musi byt neustale udrzovano v bezpe¢ném provoznim stavu a proskolena osoba musi v pravidelnych
intervalech provadét kontrolu, zda nedoslo k poskozeni naradi a zda jsou v pofadku jeho funkce. Kazdd demontéz
naradi musi byt provadéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto néfadi, aniz byste si nejdfive nastudovali
postupy uvedené v pokynech pro udrzbu.

1.2 RIZIKA TYKAJiICi SEODMRSTENYCH PREDMETU

«  Pred provadénim jakékoli udrzby, pfed sefizovanim nafadi a pfed demontdzi nebo nasazenim sestavy ndstavce i
pfislusenstvi vzdy od nafadi odpojte hadici privodu vzduchu.

«  Méjte na paméti, Ze poskozeni obrobku nebo pfislusenstvi, nebo dokonce i samotného vloZzeného nastroje, miize mit
za nasledek vymrsténi predmétl vysokou rychlosti.

«  P¥ipréci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti narazu. Vyzadovany stuper ochrany musi byt
stanoven pro kazdé pouziti.
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«  Vtomto okamziku musi byt vyhodnocena také nebezpeci hrozici jinym osobam.

. Presvédcte se, zda je obrobek bezpecné upevnén.

«  Zkontrolujte, zda je na svém misté a zda je funkéni ochrana pred vymrsténim spojovaciho prvku a trnu.
- NEPOUZIVEJTE toto nafadi bez nainstalované zachytné schranky.

- Ddvejte pozor na mozné rychlé vymrsténi trn( z predni ¢asti naradi.

«  NEPOUZIVEJTE nafadi, kdyZ je namifeno na jiné osoby.

1.3 PROVOZNI RIZIKA

. PFi pouzivani nafadi existuje riziko poskozeni rukou obsluhy napftiklad rozdrcenim, udery, pofezanim, odfenim
a popalenim. Chrante si ruce pracovnimi rukavicemi.

«  Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky schopni zvladat velikost, hmotnost a vykon tohoto naradi.

«  Drzte naradi spravné. Budte pfipraveni reagovat na bézné nebo nahlé pohyby a méjte vzdy k dispozici obé ruce.

«  Udrzujte rukojeti naradi suché a cisté. Dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.

«  P¥ipréci s nafadim udrzujte rovnovaznou polohu téla a bezpecny posto;j.

«  Vpfipadé pferuseni pfivodu vzduchu uvolnéte spoustéci a vypinaci zafizeni.

«  Pouzivejte pouze maziva doporucend vyrobcem.

«  Zabrante kontaktu s hydraulickou kapalinou. Po kontaktu s hydraulickou kapalinou se vzdy peclivé umyijte, abyste
minimalizovali riziko podrazdéni pokozky.

«  Bezpecnostni listy materidlu pro vsechny hydraulické oleje a maziva jsou k dispozici na vyzadani u dodavatele naradi.

+  Vyhnéte se nevhodnym polohdm téla, protoze je pravdépodobné, ze tyto polohy neumozni zvladani normalnich nebo
neocekavanych pohybu naradi.

« Je-litoto naradi upevnéno k zavésnému zafizeni, ujistéte se, Ze je toto upevnéni bezpecné.

«  Neni-linamontovano pfislusenstvi na nastavci, davejte pozor na riziko rozdrceni nebo pfiskfipnuti.

«  NEPOUZIVEJTE nafadi s odstranénym krytem nastavce.

«  Pred zahdjenim pracovniho ukonu musi byt ruce uzivatele nafadi v bezpecné vzdalenosti.

«  Pri pfenaseni naradi z mista na misto méjte ruce v bezpecné vzdalenosti od spousté, abyste zabranili nahodnému
spusténi naradi.

«  ZABRANTE poskozeni nafadi v dasledku jeho padu a nepouzivejte toto naradi jako kladivo.

- Davejte pozor, aby pouzité trny nepfedstavovaly bezpecnostni riziko.

«  Kdyz je zachytna schranka zhruba z poloviny zaplnéna, musi byt vyprazdnéna.

1.4 RIZIKA SPOJENA S OPAKOVANYMI POHYBY

«  P¥ipraci s timto nafadim m{iZze obsluha pocitovat nepohodli v oblasti rukou, pazi, ramen, krku nebo jinych ¢asti téla.

«  Pfipraci s timto nafadim musi obsluha zaujmout pohodInou pozici a udrzovat bezpecny postoj a musi se vyhybat
nepfirozenému nebo nevyvazenému drzeni téla. Obsluha tohoto nafadi musi béhem provadéni dlouhodobych
pracovnich ukonl ménit polohu téla. To mize pomoci zabranit nepohodli a Unavé.

«  Pokud se u obsluhy nafadi vyskytnou pfiznaky, jako je pretrvévajici nebo opakujici se nepfijemné pocity, bolesti,
pulzovani, mravenceni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, tyto varovné signaly nesmi byt ignorovany. Uzivatel naradi
musi informovat zaméstnavatele a musi provést konzultaci s kvalifikovanym zdravotnikem.

1.5 RIZIKA TYKAJICi SE PRiISLUSENSTVi

«  Pfed nasazenim nebo demontézi sestavy nastavce nebo pfislusenstvi odpojte toto naradi od pfivodu vzduchu.
«  Pouzivejte pouze rozméry a typy pfislusenstvi a spotiebnich dil0, které jsou doporuceny vyrobcem tohoto néradi.
Nepouzivejte jiné typy nebo rozméry pfislusenstvi nebo spotrebnich dild.

1.6 RIZIKA SPOJENA S PRACOVNiIM PROSTOREM

«  Mezi hlavni pficiny pracovnich trazd patii uklouznuti, zakopnuti a upadnuti. Davejte pozor na kluzké povrchy vzniklé
pouzivanim tohoto naradi a také na riziko zakopnuti o vzduchové nebo hydraulické hadice.

«  Vnezndmém prostredi pracujte opatrné. Mohou se zde vyskytovat skryta rizika, jako jsou elektrické nebo inzenyrské
rozvody.

«  Toto nafadi neni ur¢eno k pouziti v prostfedich s potencionédlné vybusnou atmosférou a neni izolovano pred kontaktem
s elektrickym proudem.

«  Ujistéte se, Ze se v pracovnim prostoru nevyskytuji zddné elektrické kabely, plynové potrubi atd., které by mohly pfi
pouziti tohoto néafadi zpUsobit jakakoli rizika.

«  Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév a rukavice nedostaly
do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi dily zachyceny.

- Davejte pozor, aby pouzité trny nepfedstavovaly bezpecnostni riziko.

1.7 RIZIKA SPOJENA S HLUCNOSTI

«  Vystaveni vysokym hladindm hluku muGze zpUsobit trvalou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako jsou Selesty (zvonéni,
bzuceni, piskani nebo huceni v usich). Proto je zasadni posouzeni téchto rizik a provadéni pfislusnych kontrol téchto
rizik.
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. Mezi vhodné akce snizujici tato rizika mUze patfit napfiklad pouzivani tlumicich materiald, které zabranuji,zvonivym”
zvuk{m obrobkd.

«  Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpecnost a ochranu zdravi
pfi praci.

«  Pouzivejte toto nafadi a provadéjte jeho udrzbu podle doporuceni v tomto navodu k pouziti, abyste zabranili
zbyte¢nému zvysovani hladiny hluku.

«  Pred pouzitim tohoto narfadi se ujistéte, zda je na ur¢eném misté tlumic se zdchytnou schrankou a zda jsou
v bezvadném provoznim stavu.

1.8 RIZIKA TYKAJICIi SE VIBRACI

«  Plsobeni vibraci mlze zplsobit poskozeni nervi a pfivodu krve do rukou a pazi.

«  P¥ipraci v chladném prostiedi noste teplé obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.

«  Pocitujete-li znecitlivéni, mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech nebo rukou, prestante toto naradi pouzivat,
informujte svého zaméstnavatele a poradte se s [ékarem.

« Je-lito mozné, ukladejte toto naradi ve stojanu, napinaku nebo vyvazovaci, protoze poté Ize k drzeni naradi pouzit lehci
uchop.

1.9 DOPLNKOVE BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO PNEUMATICKE NARADI

. Provozni tlak stlaceného vzduchu nesmi prekrocit 7 bard (100 PSI).

«  Stlaceny vzduch mUze zpUsobit vazny Uraz.

«  Nikdy nenechdvejte bez dozoru nafadi, které je v chodu. Neni-li toto naradi pouzivéno, pfed vyménou pfislusenstvi
nebo pred provadénim oprav, odpojte hadici se stlacenym vzduchem.

- Vyfukovy otvor na zachytné schrance NESMi sméfovat na obsluhu nebo jiné osoby. Nikdy nesmérujte proud vzduchu
na sebe nebo na jiné osoby.

«  Prudce vymrsténé hadice mohou zpUsobit vazny Uraz. Vzdy zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni nebo uvolnéni hadic
a spojek.

«  Pfed zahdjenim prace zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stlateného vzduchu. Vsechny spoje musi byt
bezpecné. Nepoustéjte na hadice tézké predméty. Naraz ostrého predmétu miize zpUsobit vnitini poskozeni hadice,
coz povede k jejimu pred¢asnému zniceni.

«  Proud studeného vzduchu nesmi sméfovat na ruce.

«  Kdykoli jsou pouzity univerzalni oto¢né spojky (zubové spojky), musi byt nainstalovany pojistné koliky a musi byt
pouzity bezpecnostni kabely pro zajisténi proti moznému selhani pfipojeni hadic k nafadi nebo hadice k hadici.

«  NEZVEDEJTE naradi za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet naradi.

«  Vétraci otvory nesmi byt zablokovany nebo zakryty.

«  Zabrante vniknuti necistot a cizich latek do hydraulického systému naradi, protoze by v takovém piipadé doslo k jeho
poskozeni.

Politikou spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening je nepfetrzity vyvoj a inovace vyrobki, a proto si vyhrazujeme
pravo na zménu specifikace jakéhokoli vyrobku bez predchoziho upozornéni.
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2. BEZPECNOST

2.1 BEZPECNOSTNIi POKYNY

A Nastavec / predni pouzdro D Pojistny ventil

B Zachytna schranka E Uzaviraci ventil pfivodu vzduchu
C Spoust F Pripojenivzduchu

2.2 OSOBY

Pouzivejte ochranné bryle. To plati i pro osoby v bezprostiednim okoli.

Pokud hladina hluku presahne 85 dB(A), pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranné rukavice, urcité trhaci nyty mohou byt na nékterych mistech velmi horké.
PFi pfipojovani stlaceného vzduchu nepfiblizujte prsty k predni ¢asti.

Nedivejte se pfimo do néaradi (zepfedu ani zezadu).

Nikdy nemifte narfadim na ostatni osoby.
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2.3 PRACOVNI PROSTREDI

«  Udrzujte pracovni prostredi Cisté a uklizené.

«  Pouzivejte suchy, filtrovany vzduch mazany antikoroznim olejem.
Pokud neni takovy vzduch k dispozici, naneste tfikrat za pracovni
den do vzduchové pfipojky naradi 0,1 ml (pfiblizné 5 kapek)
antikorozniho mazaciho oleje.

«  Pracujte v prostfedi s teplotami nad bodem mrazu.

- Pfipojeni k nafadi je G'/,"

Pripojovaci Sroubeni neni soucasti dodavky.
Sami poskytnéte vhodné feseni.

A Nastavte konstantni tlak vzduchu na 5-7 bard (maximalné
7 bara).

2.4 NARADI

A Nikdy naradi nepouzivejte,
- kdyz chybi nastavec / pfedni pouzdro (A),
- kdyz neni nasazena zachytna schranka (B).

«  Pred pfipojenim tlakového vzduchu zkontrolujte, zda naradi neni
poskozeno.

«  Udrzujte nafadi v optimalnim stavu.

- Pokud naradi nepouzivate, zaviete uzaviraci ventil (C).

«  Dbejte na to, aby ohebna pfipojovaci hadice (D) nebyla pfi
odpojovani pod tlakem.

«  Toto naradi zadnym zpUsobem neupravuijte.

. Zafizeni pouzivejte pouze pro vhodné ucely.

2.5 KOD DATA
Zde je misto pro kod data (A) naradi. A

2.6 IDENTIFIKACE TYPU XX XXX ‘_/

Zde se nachazi identifikace typu (B) naradi.

B

)
/\-> EZM XXXX
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3. HLAVNI SOUCASTI

3.1 SOUCASTI

3.043,2 40 48/50

A Nastavce**

B Pfedni pouzdro

C Hydraulické téleso
D Zéachytna schranka
E Spoust

F Pneumatické téleso

3.2 NASTAVCE

Dodané baleni obsahuje rlizné néstavce.

** EZM 1000: 3,0-5,0 mm
** EZM 2000: 4,0-6,4 mm

G Pojistny ventil

H Pfipojeni vzduchu

J Néavod k obsluze

K Oznaceni CE a zéru¢ni formular

L CD s ndvodem k obsluze v rliznych jazycich
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4. OBSLUHA

4.1 OVLADACI PRVKY

A Drzak D Spoust
B Zachytna schranka E Jednotka pfivodu vzduchu oto¢nd v rozsahu 360°
C Vystup vzduchu F Uzaviraci ventil pfivodu vzduchu
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4.2 ZACHYTNA SCHRANKA

Ucelem zachytné schranky je shromazdovat odtrzené trny.
Schranku Ize nastavit do tfi poloh.

A Umisténi/odstranéni.

B Zamek - bez vytrhavani trnd. Naklonénim naradi zajistite, ze
trn spadne do schranky.

C  Zamek - s vytrhavanim trnd. OdtrZzeny trn se automaticky
vyfoukne do schranky.

4.3 OTOCNY VYSTUP VZDUCHU

Pomoci oto¢ného vyvodu vzduchu (A) Ize nastavit takovy pratok
unikajiciho vzduchu, aby lidé pfi praci citili co nejmensi nepohodli.

A Neodstranujte tento vystup vzduchu ze zachytné
schranky.

4.4 JEDNOTKA PRIVODU VZDUCHU OTOCNA
V ROZSAHU 360°
Pokud vzduchova hadice (A) zplsobuje nepohodli pfi praci,

zaviete uzaviraci ventil (B). Poté Ize jednotku (C) oto¢nou
v rozsahu 360° otocit do pozadované polohy.
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5. POUZITI

Nainstalujte Sroubeni (G1/4"). Nainstalujte zdchytnou schranku.

Ry

3] [4]

Nastavte zachytnou schranku (viz 4.2). Nastavte otoc¢ny vystup vzduchu (viz 4.3).

/"“\

Namontujte spravny nastavec. Nastavte spravny tlak vzduchu (viz 2.3).

10
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Otevrete uzaviraci ventil. Zavedte trhaci nyt.

Stisknéte spoust.

l@ /'

e 1]

Otevrete uzaviraci ventil. Po pouziti vyprazdnéte zachytnou schranku.

1
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6. UDRZBA

Pouzivejte ochranné bryle

Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranné rukavice

@0

6.1 PREDNi POUZDRO

Zavrete uzaviraci ventil (A) a odpojte pfivod vzduchu (B).

- Odstrante pfedni pouzdro (A).
- Davejte pozor na O-krouzek (B).

A Vycistéte vnitini prostor pomoci vzduchové pistole.

12
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6.2 UPINACI CELISTI

Odstrante predni pouzdro, viz 6.1.
Odstrante upinaci pouzdro (A) a teflonovy krouzek (B), 2 upinaci
Celisti (C) a tlacny prvek celisti (D).
Ocistéte upinaci Celisti a tlacny prvek Celisti nebo je vymérnite.

Davejte pozor, aby kli¢ nesklouzl z pojistné
matice (E). Mohlo by dojit k poskozeni 19-20 —
hydraulické pistnice (F).

Montdz se provadi opacnym postupem.

3
#H_ |
PFi montazi lehce postfikejte vnitini stranu | = [ o)

upinaciho pouzdra teflonovym sprejem. A E

Ujistéte se, Ze je pojistna matice umisténa

ve vzdalenosti 19-20 mm od hydraulického
télesa.
D
C
B
A @ U
&

> B b P

13
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7. ODSTRANOVANIi PROBLEMU

Zavada

Pfi¢ina

Napravna opatreni

Naradi nepracuje

Naradi nebylo pfipojeno k pfivodu
stla¢eného vzduchu

Uzaviraci ventil pfivodu stlaceného
vzduchu je jesté uzavien

Neni k dispozici dostatecny tlak
vzduchu

Pripojte naradi ke zdroji stlaceného vzduchu

Otevrete uzaviraci ventil pfivodu stlateného
vzduchu

Pouzijte spravny tlak vzduchu 5-7 bart

Z pojistného ventilu vychazi
vzduch

Tlak vzduchu je pfilis vysoky

Pouzijte spravny tlak vzduchu 5-7 baru

Nedochazi k vytrhavani trnl
nebo je nedostatecné

Neni zapnuté vytrhavani trnd

Neni k dispozici dostate¢ny tlak
vzduchu

Zachytna schranka je plna
Néradi je ucpané odtrzenymi trny

Zkontrolujte polohu zachytné schranky
Pouzijte spravny tlak vzduchu 5-7 baru

Vyprazdnéte zachytnou schranku
Odstranite odtrzeny trn

Spoustéci spinac nepracuje

Neni k dispozici dostate¢ny tlak
vzduchu

Pouzijte spravny tlak vzduchu 5-7 bart

Trhaci nyt nelze zavést
do néstavce

Je namontovan nespravny nastavec

Naradi je ucpané odtrzenymi trny

Namontujte spravny nastavec
Odstrante odtrzeny trn

Trhaci nyt neni spravné usazen

Znecisténé nebo opotiebované
upinaci Celisti

Neni k dispozici dostate¢ny tlak
vzduchu

Doslo k prekroceni provozni kapacity
tohoto naradi

Ocistéte nebo vyménte upinaci Celisti
Pouzijte spravny tlak vzduchu

Pouzijte spravné naradi

Odtrzeny trn se neuvolnuje
Z nastavce

Je namontovan nespravny nastavec
Naradi je ucpané odtrzenymi trny

Namontujte spravny nastavec
Odstrante odtrzeny trn

PFi nastavovani se trn nytu
neodtrhne

Neni k dispozici dostate¢ny tlak
vzduchu

Doslo k prekroceni provozni kapacity
tohoto naradi

Pouzijte spravny tlak vzduchu

Pouzijte spravné naradi

Odtrzeny trn se automaticky
nevyfoukne do zachytné
schranky

Je namontovan nespravny néstavec
Néradi je ucpané odtrzenymi trny
Zachytna schranka je plna

Namontujte spravny nastavec
Odstranite odtrzeny trn
Vyprazdnéte zachytnou schranku

Jednotka pfivodu vzduchu
nemUze byt oto¢ena v rozsahu
360°

Nafadi je stale pod tlakem

Zaviete uzaviraci ventil pfivodu vzduchu
a uvolnéte stlaceny vzduch zapnutim
vytrhavani trnli nebo stisknutim spousté

Naradi nepodéava stejnomérné
dobry vykon

Kontaktujte pfislusny servis

14
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8. TECHNICKE UDAJE

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275mm
L 272 mm 272mm
oD 102 mm 125mm
P 70mm 70mm
S 23 mm 23mm
Hmotnost 1,25kg 1,65 kg
Tlak vzduchu 5-7 barl 5-7 bar(
Tazna sila (6 bar) 7,3 kN 12,5 kN
Spotieba stla¢ceného vzduchu 1,51 2,01
(na jeden zdvih)
Zdvih 17 mm 21 mm
Kapacita (standardni trhaci nyty) o 3,0-5,0 mm (nerezova ocel) 2 4,0-6,4 mm (nerezova ocel)

15
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9. PROHLASENI O SHODE

My,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,

prohlasujeme na svou vlastni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: HYDROPNEUMATICKE NYTOVACi NARADI

Model: EZM1000, EZM2000

Kterého se toto prohlaseni tyka, splfuje pozadavky nasledujicich harmonizovanych

Bezpecnost:
Smérnice pro strojni zafizeni:  CSN ENISO 11148-1:2015

Technicka dokumentace je vytvorena v souladu s poZadavky Pfilohy 1, ¢ast 1.7.4.1, v souladu s nasledujici smérnici: 2006/42/EC
Smérnice pro strojni zafizeni (Zdkonné nafizeni 2008 ¢. 1597 - (Bezpecnostni) predpisy tykajici se napajeni strojnich zafizeni).

Nize podepsana osoba cini toto prohldseni jménem spolecnosti Rivet Factory Group

l.’r ~\ II 5: I f
HL i (’g/\’\f é’
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Misto vydani: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Datum vydani: 11.6. 2021

Nize podepsana osoba je odpovédna za sestaveni souboru technické dokumentace pro vyrobky proddvané v Evropské unii
a Cini toto prohlaseni jménem spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vedouci tymu Technicka dokumentace

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Némecko

AL .l;,,
(A

Z,

S3=

1y 7} 2
|\\\

‘ € Toto naradi spliiuje pozadavky smérnice pro strojni zarizeni 2006/42/EC

STANLEY

Engineered Fastening

[TTGLE

s = Frasivas b
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10.PROHLASENI O SHODE

My,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

prohlasujeme na svou vlastni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: HYDROPNEUMATICKE NYTOVACi NARADI

Model: EZM1000, EZM2000

kterého se toto prohlaseni tyka, splfiuje pozadavky nésledujicich specifickych norem:

Bezpecnost:
Dodavka strojnich zafizeni (Bezpec¢nost) z roku 2008, S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpisu).
Ur¢ené normy  CSNENISO 11148-1:2015

Technickd dokumentace je sestavovana v souladu s predpisy o dodavkach strojnich zatizeni (Bezpec¢nost) z roku 2008,
S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpisu).

Nize podepsana osoba ¢ini toto prohlaseni jménem spolecnosti Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Misto vydani: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Datum vydani: 11.6. 2021

NiZze podepsana osoba je odpovédnd za sestaveni souboru technické dokumentace pro vyrobky prodavané ve Velké Britanii
a ¢ini toto prohlaseni jménem spolec¢nosti Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj i i
Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

U K Toto strojni zafizeni spliiuje nasledujici pozadavky

Piedpisy o dodavkach strojnich zarizeni (bezpecnost) z roku 2008,
' n S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich piredpisu)

STANLEY

Engineered Fastening

17
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©2021 STANLEY Black & Decker
Toate drepturile rezervate.

Informatiile furnizate nu pot fi reproduse si/sau facute public in niciun fel si prin niciun mijloc (electronic sau mecanic)

fara permisiunea scrisa si explicita din partea STANLEY Engineered Fastening. Informatiile furnizate se bazeaza pe datele
cunoscute la momentul lansarii produsului. STANLEY Engineered Fastening are o politica de imbunatatire permanenta

a produsului, prin urmare produsele pot suferi modificari. Informatiile furnizate sunt valabile pentru produs in starea in care
este livrat de catre STANLEY Engineered Fastening. Astfel, STANLEY Engineered Fastening nu poate fi considerat responsabil
pentru orice pagube care intervin in urma nerespectarii specificatiilor originale ale produsului.

Informatiile disponibile au fost redactate cu cea mai mare atentie. Totusi, STANLEY Engineered Fastening nu va accepta nicio
responsabilitate cu privire la informatiile inexacte sau pentru consecintele care decurg din acestea. STANLEY Engineered
Fastening nu va accepta nicio responsabilitate pentru daune produse ca urmare a unor operatiuni efectuate de catre terti.
Denumirile profesionale, denumirile comerciale, marcile inregistrate etc. folosite de catre STANLEY Engineered Fastening nu
trebuie considerate ca fiind libere, in conformitate cu legislatia de protectie a marcilor comerciale.
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ROMANA TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoana care asambleaza sau utilizeaza dispozitivul, acordand
o atentie deosebita regulilor de siguranta prezentate mai jos.

protectie necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere, zgariere si arsuri ale mainilor operatorului. Purtati
manusi de protectie adecvate.

@ La utilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul de

Utilizati dispozitive de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor
reglementarilor privind sdndtatea si securitatea in munca.

1. INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui termen de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul si sa fiti
atenti la aceste simboluri.

A PERICOL: Indica o situatie iminenta de pericol care, daca nu este evitatd, va conduce la vdtamarea grava sau chiar la
deces.

A AVERTIZARE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, ar putea determina decesul sau
vatamarea grava.

A ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, poate determina vatamari minore sau medii.

A ATENTIE: Utilizat fara simbolul alarmei de siguranta, indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata,
poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzatoare a acestui produs poate conduce la vatamadri serioase si deteriorarea bunurilor.
Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest echipament.
La folosirea uneltelor electrice, respectati intotdeauna mdsurile elementare de sigurantad, pentru a reduce pericolul de rénire.

SALVATI TOATE AVERTIZARILE SI INSTRUCTIUNILE PENTRU REFERINTE VIITOARE
1.1 REGULI GENERALE DE SIGURANTI\

«  Pentru a preveni diverse pericole, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta inainte de instalarea, utilizarea, repararea,
intretinerea, schimbarea accesoriilor uneltei sau la lucrul in apropierea uneltei. Nerespectarea acestor mdsuri poate
provoca leziuni grave.

« Instalarea, reglarea sau utilizarea uneltei este permisa doar operatorilor calificati si instruiti.

«  NU UTILIZATI in alte scopuri decat cel prevazut, respectiv fixarea niturilor oarbe de la STANLEY Engineered Fastening.

«  Utilizati numai piese, dispozitive de strangere si accesorii recomandate de producator.

«  NU modificati unealta. Modificarile pot afecta eficienta sau masurile de siguranta si pot creste pericolele pentru
operator. Orice modificare a uneltei de catre client se face pe raspunderea exclusivd a acestuia si anuleaza orice garantii
aplicabile.

«  Nuaruncati instructiunile de siguranta; transmiteti instructiunile operatorului.

«  Nu utilizati unealta daca a fost deteriorata.

- Inainte de utilizare, verificati daca exista abateri sau indoiri ale pieselor mobile, piese rupte sau alte conditii care pot
afecta functionarea uneltei. in caz de deteriorare, reparati unealta inainte de utilizare. indepartati orice dispozitiv sau
cheie de reglare inainte de utilizare.

«  Uneltele trebuie inspectate periodic pentru a verifica daca sunt marcate lizibil pe unealta caracteristicile nominale si
marcajele solicitate de aceasta parte a ISO 11148. Angajatorul/utilizatorul va contacta producatorul pentru a obtine
etichete de marcare pentru inlocuire, atunci cand este necesar.

«  Dispozitivul trebuie pdstrat intotdeauna intr-o stare buna de functionare si verificata la intervale regulate de o persoana
instruita pentru a se descoperi daca nu este deteriorata si daca functioneaza corect. Orice procedura de demontare va fi
efectuata numai de catre personal instruit. inainte de demontare, cititi instructiunile de intretinere.

1.2 PERICOLE PRIVIND ELEMENTELE PROIECTATE

«  Deconectati alimentarea cu aer de la dispozitiv inainte de a efectua orice operatiune de intretinere, reglare, montare
sau demontare a ansamblului capului uneltei sau a accesoriilor.

+  Retineti cd defectarea piesei de lucru sau a accesoriilor sau chiar a uneltei poate conduce la proiectarea de fragmente
cu viteza mare.

«  Lautilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul de protectie
necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

« Inacest stadiu trebuie evaluate, de asemenea, pericolele pentru alte persoane.

«  Asigurati-vd ca piesa de lucru este bine fixatd.
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Verificati daca mijloacele de protectie impotriva proiectarii dispozitivului de fixare si/sau a tijei sunt prezente si
functionale.

NU utilizati unealta fara colectorul pentru tije instalat.

Avertizati persoanele din jur cu privire la posibilitatea proiectarii cu viteza a dornurilor din partea din fata a uneltei.
NU actionati o unealta indreptata spre alte persoane.

PERICOLE LA UTILIZARE

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere si arsuri ale mainilor. Purtati manusi de protectie
adecvate.

Operatorii si personalul de intretinere trebuie sa poata face fata fizic volumului, greutatii si puterii uneltei.

Tineti corect unealta; fiti gata sa contracarati miscarile normale sau bruste si pastrati disponibile ambele maini.

Tineti manerele dispozitivului uscate, curate si lipsite de ulei si unsoare.

Mentineti o pozitie echilibrata a corpului si asigurati-va o buna pozitie a picioarelor atunci cand folositi unealta.
Eliberati dispozitivul de pornire-oprire in cazul intreruperii alimentarii cu aer.

Folositi numai lubrifianti recomandati de producator.

Trebuie evitat contactul cu lichidul hidraulic. Pentru a reduce la minimum posibilitatea de iritatii ale pielii, spalati-va
bine in caz de contact.

La cerere, fisele de date privind siguranta materialului pentru toate uleiurile hidraulice si lubrifiantii sunt disponibile la
furnizorul dvs.

Evitati pozitiile necorespunzatoare, deoarece este posibil ca aceste pozitii sa nu permita contracararea miscarii normale
sau neasteptate a uneltei.

Dacd unealta este fixatd pe un dispozitiv de suspendare, asigurati-va ca fixarea este sigura.

Aveti grija la riscul de zdrobire sau prindere, daca echipamentul capului nu este montat.

NU utilizati unealta fara carcasa capului uneltei montata pe pozitie.

Inainte de a incepe lucrul, utilizatorii uneltei trebuie s3 aibd mainile libere.

Atunci cand transportati unealta dintr-un loc in altul, tineti mainile la distanta de intrerupatorul de declansare pentru
a evita activarea accidentala a acestuia.

NU fortati unealta trantind-o sau utilizdnd-o ca ciocan.

Trebuie avut grija pentru a va asigura ca dornurile ejectate nu reprezinta un pericol.

Colectorul de tije trebuie sa fie golit cand este aproximativ pe jumatate plin.

PERICOLE PRIVIND MISCARILE REPETITIVE

Cand foloseste unealta, operatorul poate intampina disconfort la maini, brate, umeri, gat sau alte parti ale corpului.

In timpul utilizarii uneltei, operatorul ar trebui s adopte o postura confortabild, mentinand in acelasi timp o pozitie
sigura si evitand pozitiile incomode sau fara echilibru. Operatorul trebuie sa isi schimbe postura in timpul activitatilor
de durata, pentru a evita disconfortul si oboseala.

Operatorul nu trebuie sa ignore eventuale senzatii persistente sau recurente de disconfort, durere, pulsatii, furnicaturi,
amorteald, arsura sau anchilozare. Operatorul trebuie sa anunte angajatorul si sa consulte un medic.

PERICOLE PRIVIND ACCESORIILE

Deconectati unealta de la sursa de alimentare cu aer inainte de a monta sau scoate ansamblul capului sau accesoriul.
Folositi numai accesorii si consumabile de dimensiuni si tipuri recomandate de producatorul uneltei; nu folositi
accesorii sau consumabile de alte tipuri sau dimensiuni.

PERICOLE LA LOCUL DE MUNCA

Alunecarile, impiedicarile si caderile sunt cauze majore ale accidentelor la locul de munca. Atentie la suprafetele alunecoase
produse de utilizarea uneltei si la pericolele de impiedicare cauzate de furtunul de aer sau furtunul hidraulic.

Actionati cu atentie in medii nefamiliare. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitate sau alte circuite de utilitati.
Unealta nu este destinata utilizarii in atmosfere potential explozive si nu este izolatd impotriva contactului cu energia
electrica.

Asigurati-va cd nu exista cabluri electrice, conducte de gaz etc. care pot prezenta pericol daca sunt deteriorate prin
utilizarea uneltei.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbracamintea si manusile la
distanta fata de componentele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele mobile.
Trebuie avut grija pentru a va asigura ca dornurile ejectate nu reprezinta un pericol.

PERICOLE PRIVIND ZGOMOTUL

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanenta a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitus (tiuituri, bazait, suieraturi sau zumzet in urechi). De aceea sunt esentiale evaluarea riscurilor siimplementarea
unor masuri adecvate de control pentru aceste pericole.

Masurile de control corespunzatoare pentru reducerea acestui risc pot include insonorizarea materialelor pentru
aimpiedica piesele de lucru sa produca zgomot.
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Utilizati protectia auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor reglementarilor de
protectie si sanatate a muncii.

Utilizati si intretineti unealta conform recomandarilor din manualul de instructiuni, pentru a evita cresterea inutila
a nivelului de zgomot.

Cand utilizati unealta, asigurati-va ca amortizorul din colectorul de tije este instalat si functioneaza corect.

PERICOLE PRIVIND VIBRATIILE

Expunerea la vibratii poate provoca afectarea nervilor si vasele de sange de la maini si brate.

Purtati haine calde atunci cand lucrati la temperaturi scazute si mentineti-va mainile calde si uscate.

Dacd resimtiti amorteald, furnicaturi, durere sau albire a pielii degetelor sau mainilor, incetati utilizarea uneltei, anuntati
angajatorul si consultati un medic.

Dacd este posibil, sprijiniti greutatea uneltei pe un suport, un intinzator sau o contragreutate, deoarece astfel puteti
strange mai putin unealta in mana pentru o sustine.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU UNELTELE ELECTRICE PNEUMATICE

Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sa depdseasca 7 bar (100 PSI).

Aerul sub presiune poate provoca vatamadri grave.

Nu lasati niciodata unealta nesupravegheatd. Deconectati furtunul de aer cand unealta nu este utilizata, inainte de

a schimba accesoriile sau la efectuarea de reparatii.

NU lasati orificiul de evacuare a aerului din partea din fatd a colectorului de tije orientat in directia operatorului sau

a altor persoane. Nu indreptati aerul spre dv. sau spre alte persoane.

Un furtun scapat de sub control poate provoca réniri grave. Verificati intotdeauna furtunurile si imbinarile deteriorate
sau slabite.

Tnainte de utilizare, verificati ca furtunurile pentru aer sa nu fie deteriorate si ca toate imbinarile sunt bine efectuate. Nu
ldsati sa cada obiecte grele peste furtunuri. Un impact puternic poate provoca o deteriorare internd si poate conduce la
defectarea prematura a furtunului.

Nu indreptati aerul rece spre maini.

Ori de cate ori se folosesc cuplaje universale cu rasucire (cuplaje cu gheare), se vor monta stifturi de blocare si se vor
folosi cabluri de siguranta pentru a proteja impotriva eventualelor defectiuni ale imbinarilor furtun-scula sau furtun-
furtun.

NU ridicati unealta de furtun. Utilizati intotdeauna manerul uneltei.

Orificiile de ventilare nu trebuie sa fie blocate sau acoperite.

Nu lasati mizeria sau corpurile strdine sa patrunda in sistemul hidraulic deoarece acestea vor cauza functionarea
defectuoasa a uneltei.

STANLEY Engineered Fastening are o politica de dezvoltare si imbunatatire continua a produsului si ne rezervam

dreptul de a modifica specificatia oricarui produs fara o notificare prealabila.
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2. SIGURANTA

2.1 INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

A Piesd de varf/manson frontal D Valva de siguranta
B Colector de tije E Valva de inchidere a alimentarii cu aer
C Declansator F Conexiune aer

2.2 PERSOANE

«  Purtati ochelari de protectie. Acest lucru este valabil si pentru persoanele din imediata apropiere.

- Folositi protectie auditiva atunci cand nivelul de zgomot depdseste 85 dB(A).

«  Folositi manusi de sigurantd, deoarece anumite nituri oarbe pot deveni foarte calde in anumite locuri.
«  Tineti-va degetele departe de partea din fata atunci cand conectati aerul comprimat.

«  Nu priviti direct in unealta (in fata si in spate).

«  Nuindreptati niciodata scula spre persoane.
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2.3 MEDIUL DE LUCRU

«  Pastrati mediul de lucru curat si ingrijit.

«  Utilizati aer uscat, filtrat si lubrifiat cu ulei anticoroziv. Daca nu
este disponibil, puneti 0,1 ml (aproximativ 5 picaturi) de ulei de
lubrifiere anticoroziv in racordul de aer al sculei de trei ori in
fiecare zi de functionare.

«  Lucrati intr-un mediu fara inghet.

«  Conexiunea la scule este G'/,".

Nu a fost inclus un niplu de conectare.
Oferiti dumneavoastra o solutie adecvata.

A Setati o presiune constanta a aerului la 5 - 7 bari (maxim 7
bari).

2.4 UNELTE

A Nu folositi niciodata uneltele
- atunci cand lipseste piesa de varf/mansonul frontal (A);

- atunci cand colectorul de tije (B) nu a fost pozitionat

«  Verificati daca uneltele sunt deteriorate inainte de a conecta
presiunea aerului.

«  Pastrati uneltele intr-o stare optima.

. Opriti valva de inchidere (C) atunci cand uneltele nu sunt utilizate.

. Asigurati-va ca furtunul flexibil de conectare (D) nu este presurizat
atunci cand il deconectati.

«  Nu modificati in niciun fel produsul.

«  Utilizati dispozitivul numai in scopuri adecvate.

2.5 COD DATA

Acesta este locul codului de data (A) al uneltelor.

A
2.6 IDENTIFICAREA TIPULUI K
Acesta este locul de identificare a tipului (B) de unealta. XXX XX ‘_/

B

)
/\-> EZM XXXX
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ROMANA

3. COMPONENTELE PRINCIPALE

3.1 COMPONENTE

3.043,2 40 48/50

A Piese de varf**
B Manson frontal
C Corp hidraulic
D Colector de tije
E Declansator

F Corp pneumatic

3.2 PIESE DE VARF

Cutia livrata contine diferite piese de varf.

** EZM 1000: 3,0 - 5,0mm
** EZM 2000:4,0 - 6,4mm

G Valva de siguranta

H Conexiune de aer

J Manual

K Formular CE si de garantie

L CD cu manual in alte limbi europene
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4. OPERAREA

4.1 CONTROALE

A Consola D Declansator
B Colector de tije E Unitate de alimentare cu aer rotativa la 360°
C lesire de aer F Valva de inchidere a alimentarii cu aer
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ROMANA

4.2 COLECTORDETIUJE

Scopul colectorului de tije este de a colecta resturile de tije.
Colectorul poate fi plasat in trei pozitii.

A Pozitie/indepartare.

B Blocare - fara extractie. Inclinarea uneltelor va asigura c tija
va ajunge in colector.

C Blocare - cu extractie. Restul de tija este suflata automat in
colector.

4.3 IESIRE DE AER ROTATIVA

Fluxul de aer care iese poate fi reglat cu ajutorul orificiului de
evacuare a aerului (A) astfel incat persoanele sa resimta un
disconfort minim in timpul lucrului.

A Nu indepartati aceasta iesire de aer de la colectorul de tije.

4.4 UNITATE DE ALIMENTARE CU AER ROTATIVA LA
360°

Cand furtunul de aer (A) provoaca disconfort in timpul lucrului,
inchideti supapa de inchidere (B). Dupa aceasta, unitatea rotativa
la 360° (C) poate fi rotitd in orice pozitie dorita.
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5. UTILIZARE

Pozitionati mamelonul (G1/4"). Pozitionati colectorul de tije.

/"“\

Reglati colectorul de tije (consultati punctul 4.2). Reglati iesirea de aer rotativa
(consultati punctul 4.3).

5-7 bar

Montati piesa de varf corecta. Reglati presiunea corectd a aerului (consultati
punctul 2.3).

10
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Pozitionati nitul orb.

Pozitionati unealta. Apasati pe declansator.

f

e 1]

Opriti supapa de inchidere. Goliti colectorul de tije dupa utilizare.

1
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

6. INTRETINEREA

Purtati ochelari de protectie

Folositi protectie auditiva

@0

Purtati manusi de siguranta

6.1 MANSON FRONTAL

Opriti supapa de inchidere (A) si deconectati alimentarea cu aer (B).

- Indepartati mansonul frontal (A).
- Acordati atentie garniturii inelare (B).

>

Curatati interiorul cu ajutorul unui pistol cu aer comprimat.

12
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ROMANA

6.2 FALCI DE FIXARE

Indepartati mansonul frontal, consultati 6.1.

indepértagi mansonul de strangere (A) si inelul de teflon (B), cele 2
falci de strangere (C) si impingatorul de falci (D).

Curatati falcile de prindere si impingatorul falcilor sau inlocuiti-le.

Asigurati-va ca cheia nu aluneca de pe piulita
de blocare (E). Acest lucru poate deteriora tija
pistonului hidraulic (F).

Montarea se face in ordine inversa.

La montare, pulverizati usor interiorul
mansonului de prindere cu spray de teflon.

Asigurati-va ca piulita de blocare este
pozitionata la o distantd cuprinsa intre 19-
20mm fata de corpul hidraulic.

> B b P

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

7. REMEDIEREA PROBLEMELOR

Problema

Cauza

Actiuni corective

Unealta nu functioneaza

Unealta nu a fost conectata la racordul
de aer

Supapa de inchidere a alimentarii cu
aer este inca inchisa

Presiunea aerului este insuficienta

Conectati unealta la racordul de aer

Deschideti supapa de inchidere a alimentarii
cu aer

Folositi presiunea corecta a aerului 5-7 bar

Aerul iese din supapa de
siguranta

Presiunea aerului este prea mare

Folositi presiunea corecta a aerului 5-7 bar

Nu exista extractie sau aceasta
este insuficientd

Extractia nu a fost pornita
Presiunea aerului este insuficienta
Colectorul de tije este plin

Unealta este blocata de mandrinele de
odihna

Verificati pozitia colectorului de tije
Folositi presiunea corecta a aerului 5-7 bar
Goliti colectorul de tije

indepartati restul de tija

Declansatorul nu functioneaza

Presiunea aerului este insuficienta

Folositi presiunea corecta a aerului 5-7 bar

Nitul orb nu poate fi plasat in
piesa de nas

A fost montata piesa de varf incorecta

Unealta este blocata de mandrinele de
odihna

Montati piesa de varf corecta
Indepartati restul de tija

Nitul orb nu este fixat corect

Falci de prindere contaminate sau
uzate

Presiunea aerului este insuficienta

Capacitatea uneltei a fost depasita

Curatati sau inlocuiti falcile de prindere

Folositi presiunea corectd a aerului
Utilizati unealta corespunzatoare

Restul de tije nu se desprinde
de piesa de varf

A fost montata piesa de varf incorecta

Unealta este blocata de mandrinele de
odihna

Montati piesa de varf corecta
Indepartati restul de tija

in timpul montérii, tija de nit nu
se rupe

Presiunea aerului este insuficienta

Capacitatea uneltei a fost depdsita

Folositi presiunea corecta a aerului
Utilizati unealta corespunzatoare

Tija rdmasa nu este extrasa in
colectorul de tije

A fost montata piesa de varf incorecta

Unealta este blocata de mandrinele de
odihna

Colectorul de tije este plin

Montati piesa de varf corecta
Indepartati restul de tija

Goliti colectorul de tije

Unitatea de alimentare cu aer
nu poate fi rotita la 360°

Unealta este incd sub presiunea aerului

inchideti supapa de inchidere a alimentarii
cu aer si depresurizati scula prin pornirea

extractiei sau prin actionarea declansatorului

Unealta nu functioneaza bine in
mod constant

Contactati un centru de service

14
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ROMANA

8. DATE TEHNICE

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264mm 275mm
L 272mm 272mm
oD 102mm 125mm
P 70mm 70mm
S 23mm 23mm
Masa 1,25kg 1,65kg
Aer comprimat 5-7 bar 5-7 bar
Forta de tragere (6 bari) 7,3kN 12,5kN
Consumul de aer (per cursa) 1,51 2,0l
Cursa 17mm 21mm
Capacitate (nituri standard) 2 3,0 - 5,0mm (otel inoxidabil) 2 4,0 - 6,4mm (otel inoxidabil)

15
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9. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Noi,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praga 1, Nové Mésto,
declara cu toata responsabilitatea ca produsul:

Descriere: UNEALTA HIDROPNEUMATICA PENTRU NITUIT

Model: EZM1000, EZM2000

La care face referire aceastd declaratie, este conform cu urmatoarele standarde

Siguranta:
Directiva privind utilajele: CSNENISO 11148-1:2015

Documentatia tehnica este alcatuita in conformitate cu Anexa 1, sectiunea 1.7.4.1, a urmatoarei Directive: 2006/42/CE
Directiva privind utilajele (Instrumente statutare 2008 nr. 1597 - Regulamentul privind furnizarea de echipamente
tehnologice (sigurantd)).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praga 1, Nové Mésto

Locul emiterii: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Republica Ceha

Data emiterii: 11.6. 2021

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic pentru produsele comercializate in Uniunea Europeana si
face aceasta declaratie in numele Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Coordonator Documentatie tehnica

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germania

s\\\”;,,”
Acest echipament este conform cu s E £
Directiva privind utilajele 2006/42/CE =) 1 E
-T; -

STANLEY

Engineered Fastening
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10.DECLARATIE DE CONFORMITATE UK

Noi,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praga 1, Nové Mésto

declara cu toata responsabilitatea ca produsul:

Descriere: UNEALTA HIDROPNEUMATICA PENTRU NITUIT

Model: EZM1000, EZM2000

la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde specificate:

Siguranta:
Regulamentul privind furnizarea de echipamente tehnologice (siguranta) 2008 S.l. 2008/1597 (cu modificarile

ulterioare):
Standarde desemnate  CSN EN ISO 11148-1:2015

Documentatia tehnica este realizata in conformitate cu Regulamentul privind furnizarea de echipamente tehnologice
(sigurantd) 2008 S.I. 2008/1597 (cu modificdrile ulterioare).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praga 1, Nové Mésto

Locul emiterii: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Republica Ceha

Data emiterii: 11.6. 2021

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic pentru produsele comercializate in Marea Britanie si face
aceasta declaratie in numele Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj
Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

U K Acest dispozitiv este in conformitate cu

Regulamentul privind furnizarea de masini (siguranta) 2008,
' n S.1. 2008/1597 (cu modificarile ulterioare)

STANLEY

Engineered Fastening
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©2021 STANLEY Black & Decker
Minden jog fenntartva.

A megadott informacidkat lemasolni és/vagy kdzzétenni semmilyen eszkdzzel és semmilyen szandékkal nem megengedett
a STANLEY Engineered Fastening el6zetes irasbeli engedélye nélkiil. A megadott informacidk ezen termék bevezetésének
idépontjaban ismert adatokon alapulnak. A STANLEY Engineered Fastening lizletpolitikdjanak része a folyamatos
termékfejlesztés, ezért a termékekben véltozasok torténhetnek. A megadott informacidk csak a STANLEY Engineered
Fastening altal szallitott eredeti allapotu termékre vonatkoznak. A STANLEY Engineered Fastening ezért nem felelds a termék
eredeti miszaki jellemz6itél valo eltérések okozta karokért.

A rendelkezésre all6 adatokat a legnagyobb gondossaggal llitottuk 6ssze. A STANLEY Engineered Fastening viszont nem
véllal felel6sséget az adatok esetleges hibaiért és azok kovetkezményeiért. A STANLEY Engineered Fastening nem vallal
felel6sséget harmadik fél dltal végzett tevékenységbdl szarmazd karokért. A STANLEY Engineered Fastening altal hasznalt
munkanevek, markanevek, bejegyzett markanevek stb. nem tekintheték szabadon hasznalhatonak, azokra is a markanevek
védelmére vonatkozé jogszabalyok érvényesek.
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MAGYAR FORDITAS AZ ANGOL EREDETIBOL

A jelen kezelési Utmutatot a szerszamot lizembe helyezé vagy hasznalé minden személynek el kell olvasnia, kiilonos
tekintettel a biztonsagi Utmutatasokra.

hasznalatnal fel kell mérni.

A szerszam hasznalata a kezeld kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zUz6dast, az Gitéseket, a vagdsokat, a kopast
és a hot. A keze védelméhez viseljen megfelel6 védékesztydit.

@ A szerszam hasznélata kdzben mindig viseljen (itésallé szemvédét. A sziikséges védelmi fokozatot minden

Hasznaljon hallasvédét a munkaltato utasitasainak megfelelden, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi eldirasok szerint.

1. BIZTONSAGI DEFINICIOK

Az aldbbi definicidk az egyes figyelmeztetd szavakhoz térsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjlk, olvassa el a kézikdnyvet,
és figyeljen ezekre a szimboélumokra.

A VESZELY: Olyan kdzvetlen veszélyt jelez, amely halélos vagy sulyos sériilést okoz.
A FIGYELMEZTETES: Olyan potenciélis veszélyt jelez, amely hallos vagy sulyos sériilést okozhat.
A VIGYAZAT: Olyan potencialis veszélyhelyzetet jelez, amely kénny( vagy kézepesen sulyos sériilést okozhat.

A VIGYAZAT: Szimbolum nélkiil olyan potencialisan veszélyes helyzetet jel6l, amely anyagi karokkal jarhat.

A termék szakszeriitlen haszndlata vagy karbantartdsa sulyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat. A késziilék
haszndlata elétt figyelmesen olvasson el minden figyelmeztetést és haszndlati utasitdst. Elektromos szerszdmok
haszndlatakor a személyi sériilés kockdzatdnak csokkentése érdekében be kell tartani az alapveté biztonsdgi
ovintézkedéseket.

ORIZZE MEG A FIGYELMEZTETESEKET ES A HASZNALATI UTMUTATOT KESOBBI HASZNALATRA
1.1 ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

«  Tobb veszély fennallasa esetén olvassa el és értse meg a biztonsagi utasitdsokat, mielétt a szerszdmot felszereli,
Uzemelteti, azon javitasi, karbantartasi munkalatot végez vagy kicseréli tartozékait, illetve miel6tt annak kdzelében
dolgozna. Ennek elmulasztasa sulyos testi sérlléshez vezethet.

«  Kizérolag szakképzett kezel6knek szabad elvégezniiik a szerszam 0sszeszerelését, beallitadsat vagy hasznalatat.

«  TILOS a rendeltetési céljatol (STANLEY Engineered Fastening vakszegecsek behelyezése) eltéré célra hasznalni.

«  Csak a gyarto altal ajanlott alkatrészeket, kotéelemeket és tartozékokat haszndlja.

«  NEvégezzen modositast a szerszamon. A médositasok csdkkenthetik a biztonsagi intézkedések hatékonysagat és
novelhetik a kezel6t esetlegesen érintd veszélyeket. A szerszam barminem dtalakitasa esetén minden felel6sség
a vasarlot terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkoz jotéllast.

«  Abiztonsagi utasitdsokat ne dobja ki, hanem adja 4t a kezel6nek.

. Ne hasznalja a szerszamot, ha az sériilt.

. Haszndlat el6tt ellendrizze, hogy a mozgé alkatrészek nem éllitédtak el, nem szorulnak és nincsenek, nincsenek-e
a szerszamon torott alkatrészek, illetve nem all fenn a szerszam miikodését nehezitéd mas korilmény. Ha sérilt
a szerszam, haszndlat el6tt javittassa meg. Hasznélat el6tt a bedllitd kulcsot vagy csavarkulcsot el kell tavolitani.

«  Aszerszamokat rendszeresen meg kell vizsgalni annak ellenérzése érdekében, hogy az I1SO 11148 irdnyelv ezen
részében eldirt besoroldsok és jeldlések olvashatéan meg vannak-e jeldlve a szerszdamon. A munkaltaté/felhasznélod
koteles felvenni a gyartéval a kapcsolatot, amennyiben cserecimkéket kellene beszerezni.

«  Aszerszamot mindig Gzembiztos allapotban kell tartani, rendszeres id6kdzonként a mikodését és épségét
szakemberrel at kell vizsgaltatni. Szétszerelését csak szakember végezheti. A karbantartédsi Utmutatasok el6zetes
ismerete nélkll ne szerelje szét a szerszamot.

1.2 REPULO ANYAGDARABOK OKOZTA VESZELYEK

«  Aszerszam karbantartdsa, az orr rész, ill. a tartozékok levétele, felhelyezése vagy bedllitasa el6tt mindig le kell valasztani
a levegdellatast.

- Tudjon réla, hogy a munkadarab, tartozék vagy akar a behelyezett szerszam hibaja esetén egyes darabok nagy
sebességgel kirepllhetnek.

«  Aszerszam hasznalata kdzben mindig viseljen ttésallo szemvédot. A sziikséges védelmi fokozatot minden hasznalatnal
fel kell mérni.

«  Ekkor a masokat érinté kockazatokat is fel kell mérni.

«  Ellendrizze, hogy a munkadarab megfelel6en rogzitve van-e.

«  Ellendrizze, hogy a rogzitészerkezet és/vagy a szegecstiiske kilokddése elleni védelemre szolgalé eszkdzok
megfelelek-e és mikodnek-e.
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1.5

1.6

1.7

NE hasznalja a szerszamot, ha nincs felszerelve szegecstiiskegydijté.
Figyelmeztesse a kdrnyezetet arra, hogy a szerszam elejénél el6fordulhat, hogy a szegecstiiskék erételjesen kilokédnek.
MUkod6 szerszamot NE irdnyitson mas(ok) felé.

UZEMELTETESBOL EREDO VESZELYEK

A szerszam hasznalata a kezeld kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zizddast, az Gtéseket, a vdgasokat, a kopast és
a hét. A keze védelméhez viseljen megfeleld véddkesztyit.

A kezel6knek és a karbantartd személyzetnek fizikailag képeseknek kell lenniiik a szerszam tomegének, sulyanak és
teljesitményének kezelésére.

Tartsa megfeleléen a szerszamot; alljon készen a megszokott vagy hirtelen mozdulatok ellensulyozasara, mindkét keze
alljon rendelkezésre.

Tartsa a szerszam markolatat szarazon, tisztan, olajtél és zsirtél mentesen.

Testhelyzete mindig legyen kiegyensulyozott, és rogzitse labait a szerszam hasznalata soran.

Engedje el az indito és ledllitd késziléket, ha a levegbellatds megszakad.

Kizarolag a gyarto altal javasolt kenanyagokat hasznalja.

Kerilje a hidraulikafolyadékkal val6 érintkezést. Ha mégis érintkezik a folyadékkal, alaposan mossa le azt, hogy elkeriilje
a kittések kialakuldsanak kockazatat.

A hidraulikaolajok és kenéanyagok anyagbiztonsagi adatlapjainak adatait elkérheti az eszkdz beszallitéjatol.

Keriilje a nem megfelel6 testhelyzeteket, mivel ezek valdszinlleg nem teszik lehetévé a szerszdm normal vagy varatlan
mozgasanak ellensulyozasat.

Ha a szerszam rogzitve van egy felfliggeszté szerkezeten, ellendrizze, hogy a rogzités biztonsagos-e.

Ugyeljen a z4zédés vagy becsip6dés veszélyeire, ha az orrszerelvény nincs felszerelve.

TILOS a szerszamot az orr-rész burkolatanak levételével miikodtetni.

Tovabblépés elbtt elegendd szabad hely kell a gépkezeld kezének.

A szerszam egyik helyrél a masikra vitele kozben a kezét vegye le a ravaszrél, nehogy véletlentil elinditsa.

NE ejtse le, ne hasznalja kalapacsként.

Jarjon el korultekintéen, hogy a keletkezd szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.

A szegecstlskegyUjtét mindig ki kell Griteni, amikor mar félig tele van.

ISMETLODO MOZDULATOK OKOZTA VESZELYEK

A szerszdm hasznélata kdzben a kezeld kellemetlen érzéseket tapasztalhat a kéz, a kar, a vall, a nyak kdrnyékén vagy

a test mas részein.

A szerszdm hasznélata kdzben a kezelének kényelmes testtartast kell felvennie, biztosan kell dllnia a laban, kerilnie

kell a furcsa, bizonytalan testtartast. Hosszabb feladatok esetén a kezelének helyzetet kell valtoztatnia, ez segithet

a diszkomfort- és faradtsagérzeten.

Ha a kezel6 olyan tlineteket tapasztal, mint tartds vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom, liktetés, sajgas, bizsergés,
zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ezeket a figyelmezteto jeleket nem szabad figyelmen kiviil hagyni. A kezel6nek ezt
jeleznie kell a munkaltatd felé, és egyeztetnie kell egészségiigyi szakemberrel.

TARTOZEKOK OKOZTA VESZELYEK

Az orrszerelvény, ill. a tartozékok felhelyezése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a szerszamot a leveg6ellatasrol.
Kizarélag a szerszdm gyartoja altal javasolt méretl és tipusu tartozékokat és fogydeszkozdket hasznaljon; ne hasznaljon
mas tipusu vagy méretl tartozékokat vagy fogyodeszkdzoket.

MUNKAHELYI VESZELYEK

A munkahelyi sériilések legfébb okai a megcsuszasok, a botlasok és az esések. Vegye figyelembe a szerszam
hasznélatabol eredéen csuszdssa valo fellileteket, valamint a [égvezeték vagy a hidraulikus toml6 éltal okozott
botlasveszélyeket.

Ovatosan jarjon el ismeretlen kdrnyezetben. Felmeriilhetnek nem ismert veszélyek, példaul elektromos- vagy mas
kdozmuvezetékekbdl eredéen.

A szerszam nem alkalmas robbandsveszélyes kornyezetben val6 hasznalatra, és nincs szigetelve az elektromos arammal
valo érintkezés ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek jelen olyan elektromos kabelek, gazvezetékek stb., amelyek veszélyt okozhatnak, ha
a szerszam hasznalatabdél eredéen megrongélédnak.

Megfelel6 oltozéket viseljen. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhdzatot munkavégzés kdzben. Hajat, ruhajat és
kesztyUjét tartsa tavol a mozgd alkatrészektdl. A laza ruhazat, az ékszerek vagy a hosszu haj beleakadhatnak a mozgé
alkatrészekbe.

Jarjon el koriltekintéen, hogy a keletkezé szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.

ZAJVESZELY

A magas zajszint hatdsa tartos hallasvesztést és egyéb problémakat okozhat, példaul fiilzigast (csengés, zimmogés,
futyulés vagy zugas a fllben). Ezért elengedhetetlen a kockézatértékelés és a veszélyek megfeleld ellendrzése.
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«  Akockazat csokkentésére szolgald megfelel6 ellenérzd intézkedések magukban foglalhatjak példaul a csillapitéd
anyagokat, hogy megakadalyozzédk a munkadarabok,csengését”.

«  Hasznaljon halldsvéddéket a munkaltato utasitdsainak megfeleléen, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi
el6irdsok szerint.

«  Aszerszam mukodtetését és karbantartdsat a hasznalati utasitdsban foglaltak szerint végezze, hogy elkeriilje a zajszint
szlikségtelen ndvekedését.

«  Aszerszam hasznalata kdzben ligyeljen ra, hogy a szegecstiiskegy(jtében l1évé hangtompité a helyén legyen és
megfeleléen mkodjon.

1.8 REZGESVESZELY

«  Arezgésnek valo kitettség karos lehet a kezek és a karok idegeire és vérellatasara.

«  Ha hideg kortlmények kézott dolgozik, viseljen meleg ruhat és tartsa a kezét melegen és szarazon.

«  Hazsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy fehéredést tapasztal az ujjain vagy kezén, hagyja abba az eszk6z hasznalatat,
jelezze munkaltatojanak és konzultéljon orvosaval.

«  Amennyiben megoldhatd, a szerszam sulyat dllvannyal, feszit6é vagy kiegyensulyozé szerkezettel tartsa meg, ezaltal az
eszkoz fogdsakor kisebb erét kell kifejteni.

1.9 PNEUMATIKUS ELEKTROMOS SZERSZAMOKRA VONATKOZO, KIEGESZITO BIZTONSAGI
UTASITASOK

. Az Gizemi tdpnyomasnak nem szabad 7 bar (100 PSI) felett lennie.

« A nyomads alatt 1évé levegd sulyos sériiléseket okozhat.

«  MU(kodé szerszamot felligyelet nélkil hagyni tilos. Ha a szerszam nincs hasznalatban, akkor tartozékcsere vagy javitasi
munkalatok elvégzése el6tt valassza le a légtomlét.

«  NEallitsa a szegecstiiskegy(ijtd elszivo nyilasat a gépkezeld vagy mas személyek irdnyaba. A leveg6t soha ne irdnyitsa
sajat maga vagy masok felé.

«  Avisszacsapodo tomlbk sulyos séruléseket okozhatnak. Mindig ellenérizze, hogy nincs-e sérilt vagy laza tomlé, illetve
szerelvény a rendszerben.

«  Hasznalat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgdlni, minden csatlakozdsnak biztonsagosnak kell lennie. Ne
tegyen nehéz térgyakat a tomlékre. Az éles itédés okozta belsd sériilés miatt a tomlé id6 eldtt tonkremehet.

«  Ahideg leveg6t a kezeitél elfelé irdnyitsa.

. Ha univerzalis csavarkotéseket (kormos csatlakozdkat) hasznal, akkor rogzitécsapokat kell felszerelni és csapkodasgatlo
biztonsagi kdbeleket kell hasznalni a tomlé-szerszam vagy a tomlé-tomlé csatlakoztatasanak esetleges meghibdsodasa
elleni védelem érdekében.

«  NE emelje meg a behelyezé szerszamot a tomlénél fogva. Mindig a bel6vé szerszam fogantyujat hasznalja.

«  Aszell6z6 nyilasokat nem szabad lezarni vagy letakarni.

«  Aszerszdm hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem kerilhet, ez lizemi hibat okoz a gépben.

A STANLEY Engineered Fastening egyik iranyelve a folyamatos termékfejlesztés, és fenntartjuk annak jogat, hogy
barmelyik termékiink miiszaki jellemzoit elozetes értesités nélkiil is médosithassuk.
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2. BIZTONSAG

2.1 BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

A Orr-rész / elllsé hively D Biztonsagi szelep
B Szegecstiske-gyUijté E LevegOlellatas-elzaro szelep
C Inditékapcsolo F Levegdbcsatlakozas

2.2 SZEMELYEK

Hasznaljon biztonsagi szemiiveget. Ez a kzvetlen kozelben allokra is érvényes.

Ha a hanger6szint tullépi a 85 dB(A) értéket, hasznaljon hallasvédé eszkozt.

Hasznaljon védbszemiiveget, mert a vakszegecsek helyenként erésen felmelegedhetnek.
Ne tartsa el6l az ujjat a sritett levegd csatlakoztatasakor.

N e nézzen kdzvetlenil a szerszamba (se eldlrél, se hatulrol).

Soha ne irdnyitsa emberek felé a szerszamot.
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2.3 MUNKAKORNYEZET

. Tartsa tisztan, rendezetten a munkakdrnyezetet.

«  Alkalmazzon szaraz, szlirt, korrézidgatlé olajjal kent eszkdzbdl
szarmazo sUritett leveg6t. Ha nem all rendelkezésre, akkor minden
Uzemnapon haromszor vigyen fel 0,1 ml (kértlbelil 5 csepp)
korrézidgatld kendolajat a szerszam légvezetékébe.

«  Dolgozzon fagymentes kornyezetben.

«  Azeszkozok csatlakozasa G'/,"

A csomag a csatlakozo csékapcsoldt nem tartalmazza.
A megfelel6 megoldasrél nnek kell gondoskodnia.

A Allitsa az allandé légnyomast 5 - 7 bar értékre (maximum 7 bar).

2.4 SZERSZAMOK
A Soha ne hasznalja a szarszamokat olyankor, ha:

- ha az orr-rész / ellilsé hively hidnyzik;
- ha a szegecstiliske-gyjtét (B) nem megfeleléen helyezték el.
«  Alégnyomas csatlakoztatdsa el6tt elllenérizze, hogy a szerszamok
nem sériltek-e.
«  Tartsa optimalis korilmények kozott a szerszamokat.
«  Kapcsolja ki a zarészelepet (C), ha nem hasznaljak a szerszamokat.
- Ugyeljen ra, hogy a rugalmas csatlakoz6témlé (D)
szétkapcsoldskor ne legyen nyomas alatt.
«  Semmilyen atalakitast ne végezzen a szerszamokon.
«  Csak a megfelel6 célokra haszndlja az eszkozt.

2.5 DATUMKOD

A szerszamokon itt talalhaté a datumkaod (A).

2.6 TIPUSMEGHATAROZAS

Ide keril a szerszamok tipusmeghatarozasa (B). K /

B

)
/\-> EZM XXXX
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3. FOBB RESZEGYSEGEK

3.1 RESZEGYSEGEK

3.043,2 40 48/50

A Orr-részek**

B Ellls6 huvely

C Hidraulikus vaz

D Szegecstiske-gyujté
E Inditékapcsold

F Pneumatikus vaz

3.2 ORR-RESZEK

A kiszallitott doboz tobbféle orr-részt tartalmaz.

** EZM 1000: 3,0-5,0 mm
** EZM 2000: 4,0-6,4mm

G Biztonsagi szelep
H Levegdcsatlakozas
J Kézikonyv

K CE és garancialap

L CD, mas eurdpai nyelveken irt felhasznaldi kézikonyvvel
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4. KEZELES

4.1 VEZERLOK

A Konzol D Inditékapcsold
B Szegecstiiske-gy(jté E 360°-ban forgathato leveg6-ellatd egység
C Levegbnyilas F Levegdellatas-elzard szelep
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4.2 SZEGECSTUSKE-GYUJTO

A szegecstiiske-gyUjt6 feladata a maradék szegecstiiskék
OsszegyUjtése. A gy(jtokészilék haromféle helyzetben helyezheté
el.

A Pozici6 / eltavolitas.

B  Zar - kioldas nélkul. A szerszamok dontésével biztosithato,
hogy a szegecstiiske a gy(jtébe kertljon.

C  Zar-kioldassal. A késziilék automatikusan a gy(jtébe fujja

a maradék szegecstuiskét.

4.3 FORGATHATO LEVEGONYILAS

A kiszoké légaramlat a forgathatd levegényildssal (A) allithatd
be gy, hogy az emberek a lehetd legkisebb kényelmetlenséget
szenvedjék el a munkajuk soran.

A Ne tavolitsa el a levegdnyilast a szegecstiiske-gyjtébél.

4.4 360°-BAN FORGATHATO LEVEGOELLATO EGYSEG

Ha a leveg6tomlé (A) a hasznalat kdzben akadalyozza a munkat,
kapcsolja ki az elzaré szelepet (B). Ezutan ez a 360°-ban forgathatd
egyséd (C) a kivant helyzetbe fordithato.




MAGYAR FORDITAS AZ ANGOL EREDETIBOL

5. HASZNALAT

Allitsa be a cs6kapcsolét (G1/4”). Allitsa be a szegecstiiske-gy(ijtét.

Ry

E [ 4|
Allitsa be a szegecstiiske-gy(ijtét (Iasd a 4.2. bekezdést) Allitsa be a forgathat6 levegényilast (Iasd a 4.3.
bekezdést).

/"“\

5-7 bar

Szerelje fel a megfeleld orr-részt. Allitsa be a forgathaté levegényilast (Iasd a 2.3.
bekezdést).

10



FORDITAS AZ ANGOL EREDETIBOL

MAGYAR

Forditsa el a zarészelepet.

Allitsa helyzetbe a szerszamokat.

Kapcsolja ki a zarészelepet.

Allitsa be a vakszegecset.

Nyomja meg az elsiitébillentydit.

&)Ys

YRS
.

Haszndlat utan Uritse ki a szegecstiiske-gy(jtot

1
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6. KARBANTARTAS

Hasznéljon biztonsagi szemiiveget

Hasznaljon hallasvédé eszkozt

Hasznaljon biztonsagi keszty(it

@0

6.1 ELULSO HUVELY

Kapcsolja ki az elzaré szelepet (A), majd valassza le a levegdellatast (B).

- Tavolitsa el az eliilsé hivelyt (A).
- Ugyeljen az O-gydir(ire (B).

A Tisztitsa meg a belsejét Iégbefuvé pisztollyal.

12
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6.2 ROGZITO SZORITOPOFA

Tavolitsa el az eliilsé hiivelyt, lasd a 6.1. bekezdést.

Tavolitsa el a rogzité huivelyt (A) és a teflongydr(t (B), a 2 rogzitd
szoritopofat (C) és a pofanyomot (D).

Tisztitsa meg a rogzité pofakat és a pofanyomot, vagy cserélje ki
azokat.

Ugyeljen ra, hogy a csavarkulcs ne cstsszon
le a zaréanyardl (E). Ez kart tehet a hidraulikus
dugattyurudban (F).

A szerelés forditott sorrendben végezhetd el.

Szereléskor enyhén fujja be a rogzitéhiively
belsejét Teflon spray-vel.

Ugyeljen ra, hogy a zaréanya 19-20 mm-re
helyezkedjen el a hidraulikus vaztol.

> B B b

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-

13
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7. HIBAELHARITAS

Hiba

Oka

e

Helyesbitd intézkedés

A szerszam nem mukodik

A szerszamot nem csatlakoztattak
a levegdcsatlakozashoz

A levegdellatas-elzard szelep még
mindig zérva van

Nincs elegendé Iégnyomas

Csatlakoztassa a szerszamot
a levegécsatlakozashoz

Nyissa meg a leveg6ellatas-elzard szelepet

Hasznélja a megfelel6 légnyomast (5-7 bar)

Levegd tavozik a biztonsagi
szelepen

A légnyomas tul magas

Hasznélja a megfelel6 légnyomdst (5-7 bar)

Nincs kioldas vagy nem
elegendé

A kioldast nem kapcsoltak be
Nincs elegendd Iégnyomas
A szegecstlske-gy(jté megtelt.

A szerszamot eltomitik a megmaradt
szegecstliskék.

Ellendrizze a szegecstiiske-gy(ijté helyzetét.
Haszndlja a megfelel6 légnyomast (5-7 bar)

Uritse ki a szegecstiiske-gy(ijtét
Tavolitsa el a maradék szegecstiiskét

Az inditékapcsolé nem
mukodik

Nincs elegendd Iégnyomas

Haszndlja a megfelel6 légnyomast (5-7 bar)

A vakszegecset nem lehet az
orr-részre helyezni

Nem megfeleld orr-részt szereltek fel

A szerszamot eltomitik a megmaradt
szegecstliskék.

Szerelje fel az orr-részt

Tavolitsa el a maradék szegecstiiskét

A vakszegecs rogzitése nem
medfeleld

Szennyezett vagy kopott rogzité pofak
Nincs elegendd Iégnyomas
Tullépték a szerszam kapacitasat

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a rogzité pofakat

Hasznélja a megfelel |égnyomast
A megfeleld szerszamot haszndlja

A maradék szegecstliske nem
oldédik ki az orr-részbél

Nem megfeleld orr-részt szereltek fel

A szerszamot eltomitik a megmaradt
szegecstliskék.

Szerelje fel az orr-részt
Tavolitsa el a maradék szegecstiiskét

Bedllitas kozben
a vakszegecstliske nem torik el

Nincs elegendé légnyomas
Tullépték a szerszam kapacitasat

Hasznalja a megfelel légnyomast
A megfelel6 szerszamot hasznélja

A késziilék nem oldja ki
a szegecstuske-gyujtébe
a maradék szegecstiiskét

Nem megfeleld orr-részt szereltek fel

A szerszamot eltomitik a megmaradt
szegecstliskék.

A szegecstlske-gy(jté megtelt.

Szerelje fel az orr-részt

Tavolitsa el a maradék szegecstiiskét

Uritse ki a szegecstiiske-gyujt6t

A leveg6-elldté egységet nem
lehet 360°-ban forgatni

A szerszam még levegényomas alatt
van

Zarja el a leveg®ellatas-elzaro szelepet,
majd a kioldas bekapcsoldsaval

vagy az inditékapcsolét mikodtetve
nyomasmentesitse a szerszamot

A szerszam nem nyujt
egyenletesen j6 teljesitményt

Forduljon egy szervizkézponthoz
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8. MUSZAKI ADATOK

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275mm
L 272mm 272mm
oD 102mm 125mm
P 70mm 70mm
S 23mm 23mm
Suly 1,25kg 1,65kg
Légnyomas 5-7 bar 5-7 bar
Huzoerd (6 bar) 7.3 kN 12,5 kN
Leveg6fogyasztas (Ioketenként) 1,51 2,01
Loket 17 mm 21mm
Kapacitds (sztenderd vakszegecs) 2 3,0 - 5,0mm (rozsdamentes acél) 2 4,0-6,4 mm (rozsdamentes acél)
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9. EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praga 1, Nové Mésto

kizarélagos felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy a kovetkezé termék:

Leiras: HIDROPNEUMATIKUS SZEGECSELO SZERSZAM

Tipus: EZM1000, EZM2000

Amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezé harmonizalt szabvanyoknak:

Biztonsag:
Gépekre vonatkozé iranyelv: €SN ENISO 11148-1:2015

A muszaki dokumentdcio az aldbbi irdnyelv 1.7.4.1 bekezdése (1. melléklet) szerint késziilt: A gépekrél sz616 2006/42/EK
irdnyelv (2008-as 1597. szamu jogszabdlyok - a gépek biztositdsdra vonatkozo (biztonsagi) eldirdsok).

Alulirott ezt a nyilatkozatot a Rivet Factory Group képviseletében teszi

;r:. I' ’/ lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, vezérigazgaté
Rivet Factory Group s.r. 0.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

A kiallitas helye: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Csehorszag

Kiallitas ideje: 11.6. 2021

Az aldirds tulajdonosa az Eurépai Unidban értékesitett termékek muiszaki adatainak 6sszedllitasaért felelés személy;
nyilatkozatat a STANLEY Engineered Fastening véllalat nevében

Matthias Appel

Miiszaki dokumentaciés csoport vezetdje

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GielBen, Németorszag

Q“\”}”p
Ez a gép megfelel a gépekre vonatkozé6 5‘? E f'f_-._
2006/42/EK iranyelvnek = m =
'T; -

STANLEY

Engineered Fastening
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10.EGYESULT KIRALYSAGI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Mi, a

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto
kizarélagos felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy a kovetkezé termék:

Leiras: HIDROPNEUMATIKUS SZEGECSELO SZERSZAM

Tipus: EZM1000, EZM2000

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkez6 kijeldlt szabvanyoknak:

Biztonsag:

A gépek biztonsagarol sz616 2008. évi 1597. szamu jogszabaly (Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
S.1. 2008/1597) mindenkor hatalyos valtozata:

Kijelolt szabvanyok CSNENISO 11148-1:2015

A muszaki dokumentdcioé 6sszedllitdsa a 2008. évi 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) gépek biztonsdgara vonatkozé
rendelkezéseknek megfeleléen tortént.

Alulirott ezt a nyilatkozatot a Rivet Factory Group képviseletében teszi

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, vezérigazgaté
Rivet Factory Group s. . 0.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

A kiallitas helye: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Csehorszag

Kiallitas ideje: 11.6. 2021

Az aldirds tulajdonosa az Egyesult Kirdlysagban értékesitett termékek muiszaki adatainak 6sszedllitasaért felelés személy;
nyilatkozatat a Stanley Engineered Fastening vallalat nevében adja.

A. K. Seewraj
Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kiralysag ) o
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

U K Ez a szerszam megfelel

Gépellatas (biztonsag) 2008. évi szabalyzata,
' n S.1. 2008/1597 (médositva)

STANLEY

Engineered Fastening
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PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV SLOVENCINA

©2021 STANLEY Black & Decker
Vsetky prava vyhradené.

Uvedené informdcie sa nesmu reprodukovat ani zverejriovat Ziadnym spésobom (elektronicky ani mechanicky) bez
predchéadzajuceho vyslovného a pisomného suhlasu od spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening. Uvedené informacie
vychddzaju z udajov zndmych v ¢ase uvadzania tohto produktu na trh. Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening uplatriuje
politiku kontinudlneho zdokonalovania produktov a z uvedeného dévodu mozu produkty podliehat zmenam. Uvedené
informdcie sa vztahuju na produkt v stave, v akom bol dodany spolo¢nostou STANLEY Engineered Fastening. Spolo¢nost
STANLEY Engineered Fastening preto nebude niest zodpovednost za Ziadne $kody vyvstévajuce z odchylok produktu

od pévodnych Specifikacii.

Dostupné informdcie boli zostavené s maximalnou starostlivostou. Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening vsak
neprebera Ziadnu zodpovednost za akékolvek chyby v tychto informéciach ani za désledky z nich vyplyvajlice. Spolo¢nost
STANLEY Engineered Fastening neprebera zodpovednost za skody vyvstavajuce z aktivit realizovanych tretimi stranami.
Pracovné nazvy, obchodné nazvy, registrované ochranné znamky a pod. pouzivané spolo¢nostou STANLEY Engineered
Fastening sa nesmu povazovat za bezplatné, a to v sulade s legislativou tykajucou sa ochrany ochrannych znamok.
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SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

Tento ndvod na pouZzitie si musi precitat kazda osoba, ktora instaluje alebo prevadzkuje toto naradie, pricom je
povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zasaddm bezpecnosti.

mal hodnotit pri kazdom pouziti.

Pouzitie tohto ndradia méze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, narazov,
porezania, odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

@ Pocas prace s néradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndarazom. Stupen pozadovanej ochrany by sa

Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestndavatela a podla poziadaviek predpisov o ochrane zdravia
a bezpeclnosti pri praci.

1. BEZPECNOSTNE DEFINICIE

Nizsie uvedené definicie charakterizuju hladinu zdvaznosti jednotlivych signalizacnych slov. Precitajte si prirucku a venujte
pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu s bezprostrednym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej nepredide, spdsobi smrt
alebo vazne ublizenie na zdravi.

A VAROVANIE: Oznacuje situaciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, by mohla sposobit smrt
alebo vazne ublizenie na zdravi.

A UPOZORNENIE: Oznacuje potencidlne nebezpecnu situdciu, ktord v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu, moze spbsobit
l[ahké alebo stredne tazké zranenie.

A UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpecnostného upozornenia poukazuje na potencidlne nebezpecnu situaciu,
ktora (pokial sa nezabrani je vyskytu) méze spdsobit majetkové skody.

Nesprdvna obsluha alebo udrzba tohto produktu méze spésobit vdzne ublizenie na zdravi a majetkové skody. Pred
zahdjenim pouzivania tohto vybavenia si prestudujte vietky varovania a prevdadzkové pokyny a dodrziavajte ich. Pri
pouzivani elektrického ndradia ste povinny kvéli zniZeniu rizika ubliZenia na zdravi dodrziavat bezpecnostné opatrenia.

VSETKY VAROVANIA A POKYNY S| USCHOVAJTE PRE REFERENCIU DO BUDUCNOSTI
1.1 VSEOBECNA BEZPECNOST

- Kvoli viacerym nebezpecenstvam si pred instalaciou, prevadzkou, opravou, idrzbou, vymenou prislusenstva alebo pred
pracou v blizkosti ndradia precitajte bezpecnostné pokyny a pochopte ich. Ak tak neurobite, m6ze to mat za nasledok
vazne zranenie.

- Instalovat, nastavovat alebo pouzivat toto naradie mozu len kvalifikovani a vyskoleni pracovnici.

- NEPOUZIVAJTE na iné ako dizajnom preduréené pouZzitie, ktorym je umiestiiovanie slepych nitov STANLEY Engineered
Fastening.

«  Pouzivajte len diely, upeviiovacie prvky a prislusenstvo odporucané vyrobcom.

- Naradie NEUPRAVUJTE. Upravy mézu znizit G¢innost bezpeénostnych opatreni a zvysit rizika pre pracovnika.

Za akékolvek zmeny naradia realizované zakaznikom bude v pInej miere zodpovedny zdkaznik, pricom v tomto pripade
zaroven dochadza k strate platnosti poskytovanych zaruk.

+  Nezahadzujte bezpecnostné pokyny; odovzdajte ich pracovnikovi.

«  Akje naradie poskodené, nepouzivajte ho.

«  Pred pouzitim skontrolujte nespravne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, zliomenie ¢asti a akékolvek iné
okolnosti, ktoré ovplyvnuju prevadzku naradia. Ak sa naradie poskodi, pred pouzitim si ho nechajte opravit. Pred
pouzitim odstrante nastavovaci klu¢ alebo nasadu.

«  Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, aby sa overilo, ¢i st na naradi Citatelne vyznacené klasifikacie a znacky
pozadované touto ¢astou normy ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel sa v pripade potreby spoji s vyrobcom, aby
ziskal ndhradné stitky s oznacenim.

«  Kvalifikovany persondl musi naradie neustéle udrziavat v bezpe¢nom prevadzkovom stave a pravidelne kontrolovat
z hladiska mozného poskodenia a nendlezitej funkenosti. Akékolvek ukony demontaze bude realizovat vylu¢ne
vyskoleny persondl. Naradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali ndvod na udrzbu.

1.2 NEBEZPECENSTVA VRHNUTIA

«  Pred vykonom udrzby alebo pokusom o nastavenie, nasadenie alebo odnatie mechanizmu Ustia odpojte privod
vzduchu od néradia.

«  Uvedomte si, ze zlyhanie obrobku alebo prislusenstva, ¢i lebo dokonca samotného vloZzeného naradia, méze viest
k vrhnutiu projektilov vysokou rychlostou.

«  Pocas prace s naradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti narazom. Stuper pozadovanej ochrany by sa mal
hodnotit pri kazdom pouziti.
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«  Vtejto chvili by ste mali posudit aj rizika pre ostatnych.

«  Skontrolujte, ¢i je obrobok bezpecne upevneny.

«  Skontrolujte, ¢i su prostriedky na ochranu pred vypudenim upevriovacieho prvku a/alebo tffa na svojom mieste a ¢i su
funkcné.

«  NEPOUZIVAJTE naradie bez namontovaného zberného priestoru tffiov.

«  Upozornite na mozné vypudenie tfnov z prednej strany naradia silou.

. NEOBSLUHUJTE néradie, ktoré je nasmerované na inu osobu(-y).

1.3 PREVADZKOVE NEBEZPECENSTVA

- Poutzitie tohto naradia moze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, ndrazov, porezania,
odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

«  Pracovnici a personal udrzby musia byt fyzicky schopni zvladnut objem, hmotnost a vykon naradia.

- Naradie drzte spravne. Budte pripraveni posobit proti normalnym alebo nadhlym pohybom a majte k dispozicii obe ruky.

+  Rukovate udrziavajte suché, Cisté a bez nanosov oleja ¢i mastnoty.

«  Priprécis ndradim udrziavajte vyvazenu polohu tela a bezpeény postoj.

«  Vpripade prerusenia privodu vzduchu uvolnite zapinacie a vypinacie zariadenie.

«  Pouzivajte iba maziva odporucané vyrobcom.

«  Mali by ste predchadzat kontaktu s hydraulickou kvapalinou. Aby ste minimalizovali moznost tvorby vyrazok, mali by
ste v pripade kontaktu poriadne umyt zasiahnuté miesto.

«  Bezpecnostné karty materidlu pre vietky hydraulické oleje a mazadla su na vyziadanie dostupné od doddvatela néradia.

«  Vyhybajte sa nevhodnym polohdm, pretoze je pravdepodobné, ze tieto polohy neumoznia pésobit proti normalnemu
alebo neocakdvanému pohybu naradia.

«  Akje naradie pripevnené k zavesnému zariadeniu, uistite sa, Ze je upevnenie bezpecné.

- Dajte si pozor na nebezpecenstvo rozdrvenia alebo privretia, ak nie je namontované celné zariadenie.

«  NEPREVADZKUJTE néradie s odfhatym puzdrom Ustia.

«  Pred pokracovanim je potrebné zabezpecit dostato¢ny odstup od ruk osoby obsluhujicej naradie.

«  Pri prenasani ndradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od aktivatora, aby nedoslo k nedmyselnej
aktivacii.

«  Naradie NEPOUZIVAJTE hrubym sp6sobom, nedovolte, aby spadlo na zem ani ho nepouzivajte ako kladivo.

- Davajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tine nebudu vytvarat nebezpecenstvo.

«  Zberny priestor tfnov sa musi vyprazdnit, ked je priblizne do polovice plny.

1.4 NEBEZPECENSTVA OPAKUJUCICH SA POHYBOV

«  Pripouzivani naradia méze pracovnik pocitovat nepohodlie v rukach, ramenach, pleciach, krku alebo inych ¢astiach
tela.

«  Pocas pouzivania naradia by mal pracovnik zaujat pohodInu poziciu, zachovavat bezpecny postoj a vyhybat sa
nevhodnému alebo nevyvazenému drzaniu tela. Pocas dlhsich uloh by pracovnik mal zmenit postoj. Méze to poméct
vyhnut sa nepohodliu a Unave.

«  Aksau pracovnika vyskytnu priznaky, ako je pretrvavajlce alebo opakujice sa nepohodlie, bolest, pulzovanie, bolenie,
tfpnutie, znizena citlivost, palenie alebo stuhnutost, tieto vystrazné priznaky by sa nemali ignorovat. Pracovnik by mal
informovat zamestnavatela a poradit sa s kvalifikovanym zdravotnickym pracovnikom.

1.5 NEBEZPECENSTVA PRISLUSENSTVA

«  Pred namontovanim alebo odstranenim mechanizmu Ustia alebo prislusenstva odpojte naradie od privodu vzduchu.
«  Pouzivajte prislusenstvo a spotrebny material iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuica vyrobca naradia.
NepouZzivajte iné typy alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materialu.

1.6 NEBEZPECENSTVA PRACOVISKA

- Smyknutia, zakopnutia a pady su hlavnymi pri¢inami Grazov na pracovisku. Davajte si pozor na klzké povrchy
sposobené pouzitim naradia a tiez na nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovym potrubim alebo
hydraulickou hadicou.

«  Vnezndmom prostredi postupujte opatrne. M6zu tam byt skryté rizikd, ako napriklad elektrické alebo iné inZinierske
siete.

«  Naradie nie je ur¢ené na pouzivanie v potencidlne vybusnej atmosfére a nie je izolované proti kontaktu s elektrickou
energiou.

«  Zabezpeclte, aby tam neboli Ziadne elektrické kable, plynové potrubia atd’, ktoré by v pripade ich poskodenia naradim
mohli sposobit nebezpecenstvo.

- Spravne sa oblecte. Nepouzivajte volny odev ani $perky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrziavajte mimo pohyblivych &asti.
Volné oblecenie, $perky alebo dlhé vlasy sa mozu zachytit do pohyblivych &asti.

- Davajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.
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1.7 NEBEZPECENSTVA HLUKU

«  Expozicia vysokej hladine hluku mo6ze spdsobit trvalé nasledky spocivajuce v strate sluchu a dalsie problémy, napriklad
hucanie v usiach (zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach). Posudenie rizika a implementécia vhodnych
regulac¢nych mechanizmov tychto nebezpecenstiev su preto nevyhnutné.

«  Medzi vhodné regulacné opatrenia na znizenie rizika mézu patrit prvky, akymi su timiace materidly, ktoré zabrania
,Zvoneniu” obrobkov.

«  Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestnavatela a podla poZiadaviek predpisov o ochrane zdravia
a bezpecnosti pri praci.

«  Naradie obsluhujte a udrziavajte podla odporucani uvedenych v ndvode na pouZitie, aby ste predisli zbyto¢nému
zvyseniu hladiny hluku.

«  Pocas pouzivania naradia sa uistite, ze je timic¢ v zbernom priestore tffiov na svojom mieste a Ze je v dobrom
prevadzkovom stave.

1.8 NEBEZPECENSTVA VIBRACII

«  Expozicia vibracidam méze spdsobit vazne poskodenie nervov a prisunu krvi do rik a ramien.

«  Pripraci v chladnom prostredi noste teplé oblecenie a udrzujte si ruky v teple a suchu.

« Ak pocitujete znecitlivenie, brnenie, bolest alebo bielenie pokozky prstov alebo ruk, prestante naradie pouzivat,
informujte svojho zamestndvatela a obratte sa na lekara.

«  Akje to mozné, podoprite vdhu nédradia stojanom, napinacom alebo kompenzatorom, pretoze na podoprenie naradia
potom mozete pouzit lahsiu rukovat.

1.9 DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PNEUMATICKE ELEKTRICKE NARADIE

«  Prevadzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (100 PSI).

«  Vzduch pod tlakom moze spdsobit vazne zranenie.

«  Naradie, ktoré je v prevadzke, nikdy neponechavajte bez dozoru. Ked'sa naradie nepouziva, pred vymenou
prislusenstva alebo pri opravach, odpojte vzduchovu hadicu.

«  NEDOVOLTE, aby vystupny otvor zberného priestoru tiffiov smeroval k obsluhujucemu pracovnikovi alebo k inym
osobam. Vzduch nikdy nesmerujte na seba ani na nikoho iného.

«  Slahnutie hadicami méze spdsobit vazne zranenie. Vzdy skontrolujte, ¢i nie si poskodené alebo uvolnené hadice
a tvarovky.

«  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie su poskodené a i st pripojenia bezpecne upevnené. Nedovolte,
aby na hadice spadli tazké predmety. Silny naraz moze sposobit interné poskodenie a moze viest k pred¢asnému
naruseniu hadice.

«  Studeny vzduch smerujte mimo ruk.

«  Vzdy, ked sa pouzivaju univerzalne skricané spojky (spojky s ¢elustami), musia sa namontovat poistné koliky
a na zabezpecenie proti moznej poruche spojenia medzi ndradim a hadicou alebo medzi hadicami sa musia pouzit
bezpecnostné kable.

«  Umiestfiovacie naradie NEDVIHAJTE drzanim za hadicu. Vzdy pouzivajte rukoviat umiesthovacieho naradia.

«  Vetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.

- Nedistoty a cudzie latky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému naradia, kedZe v opa¢nom pripade by
doslo k poruche naradia.

Zasada spolocnosti STANLEY Engineered Fastening podlieha nepretrzitému vyvoju a zdokonalovaniu produktov
a vyhradzujeme si pravo zmenit technické uidaje akéhokolvek produktu bez predchadzajuceho oznamenia.
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2. BEZPECNOST

2.1 BEZPECNOSTNE POKYNY

A Diel ustia/predna objimka D Bezpecnostny ventil

B Zberny priestor tifiov E Uzatvaraci ventil privodu vzduchu
C Aktivator F Vzduchova pripojka

2.2 OSOBY

Pouzivajte ochranné okuliare. Tyka sa to aj 0séb v bezprostrednom okoli.

Ak hladina zvuku presiahne Uroven 85 dB (A), pouzivajte ochranu sluchu.

Pouzivajte ochranné rukavice, niektoré slepé nity sa mézu velmi zahrievat na niektorych miestach.
Pri pripajani stlaceného vzduchu udrziavajte prsty v prednej casti.

Nepozerajte sa priamo do nastroja (spredu a zozadu).

Nikdy nemierte néradim na osoby.
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2.3 PRACOVNE PROSTREDIE

«  Pracovné prostredie udrziavajte Cisté a upratané.

«  Pouzivajte suchy, filtrovany a antikorézny vzduch mazany olejom.
Ak nie je dostupny, nalejte trikrat denne 0,1 ml (priblizne 5
kvapiek) antikorézneho mazacieho oleja do vzduchovej pripojky
nastroja.

«  Pracujte v prostredi bez mrazu.

- Pripojenie k naradiu je G'/,".

Pripdjacia vsuvka nie je sic¢astou dodavky.
Poskytnite vhodné riesenie z vasej strany.

A Nastavte konstantny tlak vzduchu na hodnotu 5 - 7 barov
(maximalne 7 barov).

2.4 NARADIE

A Nikdy nepouzivajte naradie,

— ak chyba diel tstia/predna objimka (A);
- ak zberny priestor tifiov (B) nebol umiestneny.
«  Pred pripojenim tlaku vzduchu skontrolujte, ¢i naradie nie je
poskodené.
« Udrziavajte naradie v optimalnom stave.
. Ak naradie nepouzivate, vypnite uzatvaraci ventil (C).
- Priodpajani sa uistite, Ze ohybna pripajacia hadica (D) je bez tlaku.
«  Naradie Ziadnym spésobom neupravuijte.
«  Pouzivajte zariadenie len na primerané ucely.

2.5 DATUMOVY KOD

Toto je miesto, ddtumového kddu (A) na néradi.

2.6 TYPOVA IDENTIFIKACIA

Toto je miesto pre typovu identifikiciu (A) naradia. K /

B

)
/\-> EZM XXXX
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3. HLAVNE KOMPONENTY
3.1 KOMPONENTY
h J
C€ K
L

A Diely tstia**

B Predna objimka

C Hydraulické teleso

D Zberny priestor tffiov
E Aktivator

F Pneumatické teleso

3.2 DIELY USTIA

Dodana krabica obsahuje rozne diely Ustia.

** EZM 1000: 3,0 - 5,0mm
** EZM 2000:4,0 - 6,4mm

G Bezpecnostny ventil

H Vzduchova pripojka

J Manudl

K CE a zaru¢ny formular

L CD s navodom v réznych jazykoch
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4. PREVADZKA

4.1 OVLADACIE PRVKY

A Konzola D Aktivator
B Zberny priestor tffiov E 360° oto¢nd jednotka privodu vzduchu
C Vystup vzduchu F Uzatvéraci ventil privodu vzduchu




PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

SLOVENCINA

4.2 ZBERNY PRIESTOR TRNOV

Ucelom zberného priestoru tffov je zhromazdit zvy3ok tffiov.
Zberny priestor sa m6ze umiestnit do troch poléh.

A Poloha/odstranenie.

B Uzamknutie — bez extrakcie. Naklonenim néradia sa
zabezpecdite, Ze tfr skonci v zbernom priestore.

C  Uzamknutie - s extrakciou. Zvy3ok tffia sa automaticky vhana
do zberného priestoru.

4.3 OTOCNY VYSTUP VZDUCHU

Unikajuci prud vzduchu sa méze nastavit oto¢nym vystupom
vzduchu (A) tak, aby osoby pocitovali minimalne nepohodlie
pocas prace.

A Neodstranujte tento vystup vzduchu zo zberného
priestoru tfhov.

4.4 360° OTOCNA JEDNOTKA PRiVODU VZDUCHU

Ked vzduchovd hadica (A) spésobuje nepohodlie pocas préce,
vypnite uzatvéraci ventil (B). Nasledne sa 360° oto¢na jednotka (C)
mdze otocit do akejkolvek pozadovanej polohy.
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5. POUZITIE

Umiestnite vsuvku (G1/4"). Umiestnite zberny priestor tffov.

Ry

3] [4]

Nastavte zberny priestor tffiov (pozrite ¢ast 4.2). Nastavte otoc¢ny vystup vzduchu (pozrite ¢ast 4.3).

/"“\

Upevnite spravny diel Ustia. Nastavte spravny tlak vzduchu (pozrite cast 2.3).

10
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Umiestnite slepy nit.

Umiestnite naradie. Stlacte aktivator.

5
W \/‘

e 1]

Vypnite uzatvéraci ventil. Po pouziti vyprazdnite zberny priestor tffiov.

1
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PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

6. UDRZBA

Pouzivajte ochranné okuliare

Pouzivajte ochranu sluchu

Pouzivajte ochranné rukavice

@0

6.1 PREDNA OBJIMKA

Vypnite uzatvéraci ventil (A) a odpojte privod vzduchu (B).

— Odstrante prednu objimku (A).
- Dbajte na O-kruzok (B).

A Vzduchovou pistolou vycistite vnutorny priestor.

12
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SLOVENCINA

6.2 UPINACIE CELUSTE

Odstrante prednu objimku, pozrite ¢ast 6.1.

Odstrante upinaciu objimku (A) a teflonovy krazok (B), 2 upinacie
Celuste (C) a posunovac celusti (D).

Vydistite upinacie celuste a posunovac Celusti alebo ich vymente.

Zabezpecte, aby skrutkovac neskizol
z poistnej matice (E). To by mohlo poskodit
hydraulicku piestnu ty¢ (F).

Montdz sa vykonava v opa¢nom poradi.

Pri montazi jemne nastriekajte vnatorny
priestor upinacej objimky teflénovym
sprejom.

Uistite sa, Ze sa poistna matica nachadza
v rozsahu 19 - 20 mm od hydraulického
telesa.

> B b P

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-
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7. RIESENIE PROBLEMOV

Problém Pricina Napravna ¢innost
Naradie nefunguje Naradie nebolo pripojené k vzduchovej | Pripojte naradie k vzduchovej pripojke
pripojke
Uzatvéraci ventil privodu vzduchu je Otvorte uzatvéraci ventil privodu vzduchu
stale zatvoreny
Tlak vzduchu je nedostato¢ny Pouzite spravny tlak vzduchu 5 - 7 barov
Z bezpecnostného ventilu Tlak vzduchu je prili$ vysoky Pouzite spravny tlak vzduchu 5 - 7 barov
vychadza vzduch
Neexistuje Ziadna alebo je Extrakcia nebola zapnuta Skontrolujte polohu zberného priestoru tffiov
nedostatocna extrakcia Tlak vzduchu je nedostato¢ny Pouzite spravny tlak vzduchu 5 - 7 barov
Zberny priestor tifov je plny Vyprazdnite zberny priestor tffiov
Néradie zablokovali zvysky tffiov Odstrante zvysky tfhov
Aktivator nefunguje Tlak vzduchu je nedostato¢ny Pouzite spravny tlak vzduchu 5 - 7 barov

Slepy nit nie je mozné nasadit | Bol namontovany nespravny diel Gstia | Upevnite spravny diel Ustia
na diel Ustia

Ndradie zablokovali zvysky tffov Odstrante zvysky tffov
Slepy nit nie je spravne Znedistené alebo opotrebované Vycistite alebo vymente upinacie ¢eluste
nastaveny upinacie celuste
Tlak vzduchu je nedostato¢ny Pouzite spravny tlak vzduchu
Vykon néradia bol prekroceny Pouzite spravne néradie
Zvysok tfnov sa neuvoliuje Bol namontovany nespravny diel Ustia | Upevnite spravny diel Ustia
z dielu ustia Naradie zablokovali zvysky tffiov Odstrénte zvysky tfiiov
Pocas nastavovania sa nitovaci | Tlak vzduchu je nedostato¢ny Pouzite spravny tlak vzduchu
tf nezlomi Vykon néradia bol prekrogeny Pouzite spravne naradie
Zvysok tfhov sa neodvadza Bol namontovany nespravny diel Ustia | Upevnite spravny diel Ustia
do zberneho priestoru tffiov Naradie zablokovali zvysky tffiov Odstrante zvysky tfov
Zberny priestor tfhov je plny Vyprazdnite zberny priestor tffiov
Jednotku privodu vzduchu Naradie je stale pod tlakom vzduchu Zatvorte uzatvaraci ventil privodu vzduchu
nemozno otacat o 360° a odtlakujte naradie zapnutim extrakcie alebo

stlacenim aktivatora

Naradie nepracuje spravne Kontaktujte servisné stredisko
a konzistentne

14
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8. TECHNICKE UDAJE

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275mm
L 272mm 272mm
oD 102mm 125mm
P 70mm 70mm
S 23mm 23mm
Hmotnost 1,25kg 1,65kg
Tlak vzduchu 5 -7 barov 5 -7 barov
Tazna sila (6 barov) 7,3 kN 12,5 kN
Spotreba vzduchu (na zdvih) 1,51 2,01
Zaber 17mm 21 mm
Vykon (Standardny slepy nit) 2 3,0 - 5,0mm (nehrdzavejuca ocel) 24,0 - 6,4mm (nehrdzavejuca ocel)

15
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9. ES VYHLASENIE O ZHODE

My,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,

na svoju vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Zze produkt:

Popis: HYDRO-PNEUMATICKE NITOVACIE NARADIE

Model: EZM1000, EZM2000

na ktoré sa vztahuje toto vyhldsenie, dosahuje zhodu s nasledujucimi harmonizovanymi normami:

Bezpecnost:
Smernica o strojovych zariadeniach CSNENISO 11148-1:2015

Technickd dokumentdcia je zostavena v sulade s Prilohou 1, oddiel 1.7.4.1, nasledujucej normy: 2006/42/ES
Smernica o strojovych zariadeniach (vykondavaci predpis 2008 ¢. 1597 - (bezpecnostné) nariadenia o dodévkach strojovych
zariadeni).

Podpisany uskutociiuje toto vyhldsenie v mene spolo¢nosti Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Miesto vystavenia: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Ceska republika

Datum vystavenia: 11.6. 2021

Podpisany je zodpovedny za vytvorenie technického suboru pre produkty predavané v Eurépskej Unii a vykonava toto
prehlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

Matthias Appel

Veduci timu pre technicki dokumentaciu

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Nemecko
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Toto strojové zariadenie je v stilade so
smernicou o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

STANLEY

Engineered Fastening
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10.PREHLASENIE O ZHODE VO VB

My,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

na svoju vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Zze produkt:

Popis: HYDRO-PNEUMATICKE NITOVACIE NARADIE

Model: EZM1000, EZM2000

na ktory sa vztahuje toto vyhldsenie, dosahuje zhodu s nasledujucimi ur¢enymi normami:

Bezpecnost:
(Bezpecnostné) nariadenia pri dodavke strojov 2008 S.I. 2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov):
Ur¢ené normy  CSNENISO 11148-1:2015

Technickd dokumentécia sa zostavila v sulade s (bezpecnostnymi) nariadeniami pri dodavke strojov 2008, S.I. 2008/1597
(v zneni neskorsich predpisov).

Podpisany uskutociiuje toto vyhldsenie v mene spolo¢nosti Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Miesto vystavenia: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Ceska republika

Datum vystavenia: 11.6. 2021

Podpisany je zodpovedny za vytvorenie technického suboru pre produkty predavané v Spojenom kralovstve a vykonava
toto prehlasenie v mene spolo¢nosti Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj
Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

U K Toto strojové zariadenie je v sulade so

Predpisy o dodavkach strojovych zariadeni (bezpecnost) z roku 2008,
' n S.1. 2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov)

STANLEY

Engineered Fastening

17



SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

18



PREVOD IZVIRNIH NAVODIL SLOVENSCINA

©2021 STANLEY Black & Decker
Vse pravice pridrzane.

Brez predhodnega pisnega dovoljenja STANLEY Engineered Fastening, informacij, ki so navedene v tem gradivu, ni
dovoljeno reproducirati niti jih javno objavljati na kakrsen koli nacin in preko nobenih sredstev (elektronsko ali mehansko).
Te informacije so osnovane na podatkih, znanih v trenutku predstavitve tega izdelka. STANLEY Engineered Fastening izvaja
politiko nenehnih izboljsav izdelkov, zato so slednji lahko predmet sprememb. Informacije, ki so navedene, se nanasajo

na izdelke, ki jih dobavlja STANLEY Engineered Fastening. Zato STANLEY Engineered Fastening ne more biti odgovorno

za kakrsno koli skodo, ki nastane zaradi odstopanj od prvotnih specifikacij izdelka.

Informacije so zbrane in zasnovane z najvecjo mozno skrbnostjo. Vsekakor pa STANLEY Engineered Fastening ne sprejema
nobene odgovornosti v zvezi z vsemi napakami v informacijah in tudi ne odgovarja za tovrstne posledice. STANLEY
Engineered Fastening ne odgovarja za skodo, ki izhaja iz dejanj tretjih oseb. Delovna imena, trgovska imena, registrirane
blagovne znamke itd., ki jih uporablja Stanley Engineered Fastening, ne bi smeli obravnavati kot prosto dostopne, vendar je
treba, v skladu z zakonodajo s podrocja zascite blagovnih znamk, slednje obravnavati z odgovornostjo.
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SLOVENSCINA PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Ta priro¢nik za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri ¢emer je obvezno
upostevati naslednje varnostne predpise.

pred vsako uporabo.

Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavceve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom,
odrgninam in vrocini. Za zas¢ito rok nosite primerne rokavice.

@ Med uporabo orodja vedno nosite zas¢ito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zas(ite je treba oceniti

Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zas¢iti zdravja in varnosti
na delovhem mestu.

1. VARNOSTNE DEFINICLJE

Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti sleherne opozorilne besede. Preberite navodila in bodite pozorni na te simbole.
A NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, ¢e je ne preprecite.

A OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, povzroci smrt ali hude telesne poskodbe, ¢e je ne
preprecite.

A PREVIDNOST: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki bi lahko povzrocila manjso ali srednje hudo poskodbo, e je ne
preprecite.

A POZOR: Uporaba brez opozorilnega simbola prikazuje morebitno nevarno situacijo, ki lahko povzro¢i materialno skodo,
Ce seji ne izognete.

Nepravilna uporaba ali vzdrzevanje tega izdelka lahko povzroéi hude telesne poskodbe in materialno skodo. Pred
uporabo opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo. Zaradi zmanjsevanja
tveganja za pozar, elektricni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega orodja treba upostevati osnovne
varnostne ukrepe.

VSA OPOZORILA IN NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA KASNEJSO UPORABO
1.1 SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

«  Zazascito pred nevarnostmi preberite in razumite varnostna navodila pred names¢anjem uporabo, popravljanjem
vzdrZevanjem, menjave opreme na orodju ali, ko delate v njegovi blizini. Napake lahko povzrocijo hude telesne
poskodbe.

«  Orodje sme namestiti, nastavljati ali uporabljati le kvalificirani in usposobljeni upravljavec.

«  Orodje za slepe zakovice STANLEY Engineered Fastening nikoli ne uporabljajte za nepredvidena opravila.

«  Uporabite le dele, pritrdila in dodatke, ki jih priporoca proizvajalec.

«  NE spreminjajte orodja. Spremembe lahko zmanjsajo ucinkovitost varnostnih ukrepov in povecajo tveganje
za upravljavca. Vsaka predelava orodja, ki jo izvede uporabnik je v celoti njegova odgovornost, hkrati pa tovrstno
dejanje izni¢i vse veljavne garancije.

«  Ne zavrzite varnostnih navodil, dajte jih upravljavcu.

«  Ne uporabljajte orodja, ¢e je poskodovano.

«  Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo brezhibnost in
druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo uporabo orodja, odpravi ustrezno
usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse kljuce in pripomocke za nastavljanje.

«  Vrednih ¢asovnih razmikih je treba pregledati orodje in zagotoviti, da so podatki o zmogljivosti in oznake, ki jih
zahteva ta del standarda ISO 11148, pravilno in ¢itljivo oznacene na orodju. Zaposleni/uporabniki morajo za nabavo
nadomestnih oznacevalnih nalepk kontaktirati s proizvajalcem, e je treba.

«  Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede morebitnih poskodb in
delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne razstavljajte brez predhodne preucitve navodil
za vzdrzevanje.

1.2 NEVARNOST IZVRZENIH DELCEV

«  Pred vsakim vzdrZzevanjem, nastavljanjem, prilagajanjem ali odstranjevanjem sklopa nosu ali dodatne opreme
odklopite cev za dovajanje zraka.

«  Zavedajte se, da lahko napake pri obdelovancu ali opremi, tudi samega vstavljenega orodja povzrocijo izstrelke z veliko
hitrostjo.

«  Med uporabo orodja vedno nosite zascito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zasdite je treba oceniti
pred vsako uporabo.

«  Socasno je treba oceniti tudi tveganje za druge ljudi v okolici.

«  Zagotovite, da bo obdelovanec varno pritrjen.
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«  Preverite, ali je sredstvo za zascito proti izstrelkom vijakov in/ali trnov namesceno in deluje.
«  NE uporabljajte orodja brez namescenega zbiralnika odpadnih trnov.

«  Opozorite okolico na mozno sunkovito izmetavanje trnov iz sprednjega dela orodja.

«  Orodja med uporabo NE usmerjajte proti ljudem.

1.3 NEVARNOSTI MED DELOVANJEM

«  Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavéeve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom, odrgninam in
vrocini. Za zas¢ito rok nosite primerne rokavice.

«  Upravljavci in vzdrzevalci morajo biti fizicno zmozni, da obvladajo velikost, tezo in mo¢ orodja.

«  Orodje drzite pravilno, bodite pripravljeni na odzive ob obicajnih ali nenadnih gibih in uporabljajte obe roki.

+  Rocaje orodja ohranjajte suhe, ¢iste in brez olja ter masti.

«  Med upravljanjem orodja ohranjajte ravnotezje telesa in stabilno stojo.

«  Ob prekinitvi dovoda zraka sprostite napravo za zagon in ustavitev.

«  Uporabljajte le maziva, ki jih je priporocil proizvajalec.

«  lzogibajte se stiku s hidravli¢no tekocino. Ce slu¢ajno pride do stika, prizadeti del temeljito izperite z vodo ter tako
zmanjsajte nevarnost za drazenje koze.

«  Varnostni listi za vsa hidravli¢na olja in maziva so na voljo na zahtevo pri vaSem dobavitelju orodij.

«  lzognite se neprimernemu poloZaju telesa, ker je za te polozaje zelo verjetno, da se takrat ne boste sposobni odzvati
na obicajni ali nepri¢akovani premik orodja.

. Ceje orodje pritrjeno na napravo za vzmetenje, zagotovite, da bo pritrditev varna.

- Zavedajte se nevarnosti stiska, ¢e nos orodja ni namescen.

«  NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.

«  Pred zacetkom dela, morate imeti roke varno oddaljene od aktivhega dela orodja.

«  Med prenasanjem orodja, prsta nikoli ne drzite na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci aktivirali ter
povzrocili poskodbe.

«  Pazite, da vam orodje NE pade na tla oz. ne uporabljajte ga namesto kladiva.

«  Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

«  Zbiralnik odpadnih trnov je treba izprazniti, ko je polno do priblizno polovice.

1.4 NEVARNOSTI PRI PONAVLJAJOCIH SE GIBIH

«  Ob uporabi orodja bo upravljavec morda obcutil neudobje v dlaneh, rokah, ramenih, vratu ali drugih delih telesa.

«  Med uporabo orodja mora upravljavec zavzeti udobni poloZaj telesa in ohranjati stabilno stojo ter se izogibati nevarnim
ali neuravnotezenim poloZajem telesa. Upravljavec mora spreminjati drzo med dolgimi nalogami, to lahko pomaga, da
se izogne neudobju in utrujenosti.

- Ceupravljavec zacuti znake, kot so trajno ali ponavljajoce se neudobje, bolecino, kljuvanje, zbadanje, odrevenelost, pekoci
obcutek ali okornost, potem teh znakov ne sme prezreti. Sporociti jih mora delodajalcu in se posvetovati z zdravnikom.

1.5 NEVARNOSTI PRI UPORABI DODATNE OPREME

«  Odklopite orodje z dovoda zraka pred namestitvijo ali odstranitvijo sklopa nosu ali dodatne opreme.
«  Uporabljajte samo velikosti in tipe dodatne opreme in potroSnega materiala, ki jih priporoca proizvajalec orodja, ne
uporabljajte drugih tipov ali velikosti dodatne opreme oz. potrosnega materiala.

1.6 NEVARNOSTI NA DELOVNEM MESTU

«  Zdbrsi, spotiki in padci so najpogostejsi vzroki za poskodbe na delovnem mestu. Zavedajte se, da so spolzka tla posledica
uporabe orodja in nevarnost spotika povzrocajo cevi za zrak ali hidravli¢ne cevi.

«  Bodite pozorni v neznanem okolju. Tam obstajajo skrite nevarnosti, kot so elektri¢ni ali drugi oskrbovalni kabli.

«  Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnem ozracju in ni izolirano proti stiku z elektri¢nim tokom.

. Prepricajte se, da v okolici ni elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd., ki lahko povzrocijo nevarnost, ce jih poskodujete med
uporabo orodja.

«  Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice pro¢ od premikajocih
se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se dele.

«  Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

1.7 NEVARNOSTI ZARADI HRUPA

«  lIzpostavljenosti visoki ravni hrupa lahko povzrodi trajno in nepopravljivo izgubo sluha in druge tezave, kot so tinitus
(zvonjenje, brnenje, zvizganje ali brencanje v uesih). Zato sta bistveni ocena tveganja in izvajanje ustreznega nadzora
za ta tveganja.

«  Ustrezni ukrepi za zmanjsanje tveganja lahko vklju¢ujejo materiale za blazenje, ki prepreCujejo “zvonjenje” obdelovanca.

«  Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zas¢iti zdravja in varnosti
na delovnem mestu.

«  Da bi preprecili nepotrebno povecanje ravni hrupa, delajte z orodjem in vzdrzujte orodje po priporocilih v teh navodilih.

+  Med delom z orodjem zagotovite, da bo dusilec v zbiralcu odpadnih trnov namescen in v brezhibnem stanju.
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1.8 NEVARNOSTI ZARADI TRESLJAJEV

+  lzpostavljenost tresljajem lahko povzroci poskodbe Zivcev in oskrbe s krvjo na dlaneh in rokah.

« Ko delate na hladnem, nosite topla delovna oblacila in poskrbite, da bodo dlani tople in suhe.

. Ce zacutite odrevenelost, zbadanje, bolecino ali postane koza na prstih in dlaneh bleda, prenehajte uporabljati orodje,
povejte delodajalcu o teh pojavih in se posvetujte z zdravnikom.

«  Kjer koli je mogoce, podprite tezo orodja s stojalom, napenjalnikom ali izravnalnikom tresljajev, ker lahko tako lazje
drzite orodje, e je podprto.

1.9 DODATNA VARNOSTNA NAVODILA ZA PNEVMATSKA ELEKTRICNA ORODJA

. Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 bar (100 psi).

«  Zrak, ki je pod tlakom, lahko povzroci hude poskodbe.

«  Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ko orodja ne uporabljate ali pred zamenjavo dodatne opreme ali
popravili odklopite cev za dovod zraka z orodja.

«  Nikoli NE obracajte orodja tako, da bo odprtina za odvod zraka na zbiralniku odpadnih trnov obrnjena proti vam ali
komurkoli drugemu. Nikoli ne usmerite curka zraka nase ali na ljudi v okolici.

«  Cevi, ki zaradi tlaka opletajo, lahko povzrocijo hude telesne poskodbe. Vedno preverite, ali cevi in prikljucki niso
poskodovani oz. zrahljani.

- Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zra¢nih cevi ter drugih povezav. Ne mecite tezkih predmetov na cevi. Udarec
cevi z ostrim predmetom lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje odpovedi cevi.

«  Hladen zrak usmerite stran od rok.

- Kadar koli uporabljate univerzalne vrtljive sklopke (razcepne sklopke), morate namestiti zati¢e za zapahnitev in
uporabiti varovalni kabel za cevi, da bi zavarovali cev pred morebitnimi napakami priklopa cevi na orodje ali cevi na cev.

«  Orodja nikoli NE dvigujte tako, da ga drzite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.

«  Odprtine za prezracevanje morajo biti vedno pretocne.

«  Pazite, da v hidravli¢ni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili okvare.

Pri STANLEY Engineered Fastening smo izpostavljeni nenehnemu razvoju in izboljsavam orodij, zato si pridrzujemo
pravico do sprememb specifikacij kateregakoli izdelka, brez predhodnega obvestila.
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2. VARNOST

2.1 VARNOSTNA NAVODILA

A Nos/spredniji tulec D Varnostni ventil

B Zbiralnik odpadnih trnov E Zaporni ventil oskrbe z zrakom
C Sprozilo F Prikljucek za zrak

2.2 OSEBJE

Nosite zascitna ocala. To velja tudi za osebe v neposredni okolici.

Uporabite zascito za sluh, ¢e raven zvoka preseze 85 dB (A).

Uporabljajte zadcitne rokavice, nekatere slepe zakovice se lahko ponekod zelo segrejejo.
Pri priklju¢evanju stisnjenega zraka drzite prste stran.

Ne glejte naravnost v orodje (spredaj in zadaj).

Orodja nikoli ne usmerjajte proti osebam.
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2.3 DELOVNO OKOLJE

«  Poskrbite, da bo delovno okolje ¢isto in urejeno.

«  Uporabljajte suh in filtriran zrak, ki je namazanim z antikorozivnim
oljem. Ce ni na voljo, dajte 0,1 ml (priblizno 5 kapljic) mazalnega
olja proti koroziji v zra¢ni priklju¢ek orodja trikrat na dan.

«  Delajte v okolju brez zmrzali.

Priklju¢ek z orodjem je velik G'/,".

Priklju¢ni nastavek ni prilozen.
Sami zagotovite ustrezno resitev.

A Nastavite stalen zra¢ni tlak na 5-7 barov (najvec 7 barov).

2.4 ORODJA

A Nikoli ne uporabljajte orodij
- ¢e manjka nos/sprednji tulec (A);
- kadar zbiralnik odpadnih trnov (B) ni namescen
«  Pred prikljucitvijo zra¢nega tlaka preverite orodje glede poskodb.
«  Orodja naj bodo v optimalnem stanju.
« Ko orodja ne uporabljate, izklopite zaporni ventil (C).
«  Prepricajte se, da fleksibilna priklju¢na cev (D) med odklopom ni
pod tlakom.
«  Orodja ne predelujte na noben nacin.
. Napravo uporabljajte samo za ustrezne namene.

2.5 DATUMSKA KODA

To je mesto datumske kode (A) orodij.

2.6 IDENTIFIKACIJATIPA
To je mesto identifikacije tipa (B) orodja. K

B

)
/\-> EZM XXXX




PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

SLOVENSCINA

3. GLAVNI SESTAVNI DELI

3.1 SESTAVNI DELI

3.043,2 40 48/50

A Nos**

B Sprednji tulec

C Hidravli¢no telo

D Zbiralnik odpadnih trnov
E Sprozilo

F Pnevmatsko telo

3.2 NOS

Dostavljena skatla vsebuje razlicne nose.

** EZM 1000: 3,0-5,0 mm
** EZM 2000: 4,0-6,4mm

G Varnostni ventil

H Prikljucek za zrak

J Priro¢nik

K CE in garancijski obrazec

L Zgo3cenka z navodili za uporabo v razli¢nih jezikih
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4. DELOVANJE

4.1 ELEMENTI UPRAVLJANJA

A Okvir D Sprozilo
B Zbiralnik odpadnih trnov E 360° vrtljiva enot za oskrbo z zrakom
C Odvod zraka F Zaporni ventil oskrbe z zrakom
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SLOVENSCINA

4.2 ZBIRALNIK ODPADNIH TRNOV

Namen zbiralnika odpadnih trnov je zbrati preostale trne.
Zbiralnik lahko postavite v tri polozaje.

A Pozicioniranje/odstranitev.

B Kljucavnica - brez sesanja. Nagibanje orodja bo zagotovilo,
da bo trn koncal v zbiralniku.

C Kljucavnica - s sesanjem. Preostali trn se samodejno odpihne
v zbiralnik.

4.3 VRTLJIVIODVOD ZRAKA

Iztekajoci pretok zraka lahko nastavite z vrtljivim odvodom zraka
(A) tako, da ljudje med delom obcutijo najmanj nelagodija.

A Tega odvoda zraka ne odstranjujte z zbiralnika odpadnih
trnov.

4.4 360° VRTLJIVA OSKRBNA ENOTA

Ce cev za zrak (A) med delom povzro¢i nelagodje, izklopite
zaporni ventil (B). Po tem je lahko 360-stopinjska vrtljiva enota (C)
obrnjena v poljuben zelen polozaj.
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5. UPORABA

Namestite nastavek (G1/4"). Namestite zbiralnik odpadnih trnov.

Ry

3] [4]

Nastavite zbiralnik odpadnih trnov (glejte 4.2). Nastavite vrtljivi odvod zraka (glejte 4.3).

/"“\

Namestite pravilen nos. Nastavite pravilen zra¢ni tlak (glejte 2.3).

10
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Vklopite zaporni ventil. Namestite slepo zakovico.

|

Pritisnete sprozilno stikalo.

e

\Z

=

/

(6

Izklopite zaporni ventil. Po uporabi izpraznite zbiralnik odpadnih trnov.

1
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6. VZDRZEVANJE

Nosite zasc¢itna ocala

Uporabljajte zascito sluha

=Y O

Uporabljajte zasc¢itne rokavice

6.1 SPREDNJITULEC

Izklopite zaporni ventil (A) in odklopite oskrbo z zrakom (B).

- Odstranite spredniji tulec (A).
- Bodite pozorni na o-obroc (B).

A Notranjost ocistite s piStolo za pihanje zraka.

12
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SLOVENSCINA

6.2 VPENJALNE CELJUSTI

Odstranite sprednji tulec, glejte 6.1.
Odstranite vpenjalni tulec (A) in teflonski obro¢ (B), 2 vpenjalni
Celjusti (C) in potiskalnik celjusti (D).

Ocistite vpenjalne Celjusti in potiskalnik ¢eljusti ali jih zamenjajte.

Pazite, da primez ne zdrsne iz zaporne matice
(E). To lahko poskoduje hidravli¢ni batnik (F).

Montaza se izvede v obratnem vrstnem redu.

Pri montazi rahlo poskropite notranjost
vpenjalnega tulca s teflonskim prsilom.

Prepricajte se, da je zaporna matica
namescena med 19 in 20mm
od hidravli¢nega telesa.

> B b P

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-

13
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7. ODPRAVLJANJE MOTENJ

Tezava

Vzrok

Popravek dejanja

Orodje ne deluje

Orodje ni bilo priklopljeno
na prikljucek zraka

Zaporni ventil oskrbe z zrakom je 3e
vedno zaprt

Prenizek tlak zraka

Orodje priklopite na priklju¢ek zraka
Odprite zaporni ventil oskrbe z zrakom

Uporabite pravi pritisk zraka 5-7 barov

Iz varnostnega ventila uhaja
zrak

Tlak zraka je previsok

Uporabite pravi pritisk zraka 5-7 barov

Sesanja ni ali je nezadostno

Sesanje ni vklopljeno

Prenizek tlak zraka

Zbiralnik odpadnih trnov je poln
Orodje je blokirano s preostalimi trni

Preverite polozaj zbiralnika odpadnih trnov
Uporabite pravi pritisk zraka 5-7 barov
Praznjenje zbiralnika odpadnih trnov
Odstranite preostali trn

Sprozilo ne deluje

Prenizek tlak zraka

Uporabite pravi pritisk zraka 5-7 barov

Slepe kovice ni mogoce
namestiti na nos

Namescen je napacen nos

Orodje je blokirano s preostalimi trni

Namestite pravilen nos

Odstranite preostali trn

Slepa kovica ni pravilno
namescena

Onesnazene ali obrabljene vpenjalne
Celjusti
Prenizek tlak zraka

PreseZena je bila zmogljivosti orodja

Pocistite ali zamenjajte vpenjalne Celjusti

Uporabite pravi pritisk zraka
Uporabite pravo orodje

Preostali trn se ne sprosti iz
nosu

Namescen je napacen nos
Orodje je blokirano s preostalimi trni

Namestite pravilen nos
Odstranite preostali trn

Med nastavitvijo se trn kovice
ne zlomi

Prenizek tlak zraka
Presezena je bila zmogljivosti orodja

Uporabite pravi pritisk zraka
Uporabite pravo orodje

Preostali trn se ne posesa
v zbiralnika odpadnih trnov

Namescen je napacen nos
Orodje je blokirano s preostalimi trni
Zbiralnik odpadnih trnov je poln

Namestite pravilen nos
Odstranite preostali trn
Praznjenje zbiralnika odpadnih trnov

Enote za oskrbo z zrakom ni
mogoce obrniti za 360°

Orodje je 3e vedno pod tlakom zraka

Zaprite zaporni ventil oskrbe z zrakom in
z vklopon sesanja ali s sprozilom sprostite iz
orodja tlak

Orodje ne deluje pravilno
neprekinjeno

Kontaktirajte s servisom
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

SLOVENSCINA

8. TEHNICNI PODATKI

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275mm
L 272mm 272mm
oD 102mm 125mm
P 70mm 70mm
S 23mm 23mm
Teza 1,25kg 1,65kg
Zracni tlak 5-7 barov 5-7 barov
Vle¢na moc (6 barov) 7,3 kN 12,5 kN
Poraba zraka (na hod) 1,51 2,0l
Hod 17mm 21 mm
Zmogljivost (standardne slepe kovice) | @ 3,0-5,0 mm (nerjavece jeklo) @ 4,0-6,4 mm (nerjavece jeklo)
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9. 1ZJAVA ES O SKLADNOSTI

Podpisani

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,

izjavljamo s polno odgovornostjo, da je nas izdelek:

Opis: HIDRO-PNEVMATSKO ORODJE ZA KOVICENJE

Model: EZM1000, EZM2000

na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi usklajenimi standardi

Varnost:
Direktiva o strojih: CSNENISO 11148-1:2015

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena skladno z dodatkom 1, razdelek 1.7.4.1, naslednje direktive: Direktiva o strojih
2006/42/ES
(podzakonski akt 2008 $t. 1597 - predpisi o dobavi strojev (varnost) ).

Podpisani podaja to izjavo vimenu podjetja Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Kraj izdaje: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Ceska republika

Datum izdaje: 11.6. 2021

Podpisani je odgovoren za sestavo tehni¢ne dokumentacije za izdelke, ki so naprodaj v Evropski uniji, in daje to izjavo
v imenu podjetja STANLEY Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vodja ekipe za tehni¢no dokumentacijo

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Nemcija

Q“\”}”p
Ta naprava je skladna z 5‘? E f'f_-._
Direktivo o strojih 2006/42/ES =) 1 E
'T; -

STANLEY

Engineered Fastening
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10.1ZJAVA O SKLADNOSTI ZA ZDRUZENO KRALJESTVO

Podpisani

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

izjavljamo s polno odgovornostjo, da je nas izdelek:

Opis: HIDRO-PNEVMATSKO ORODJE ZA KOVICENJE

Model: EZM1000, EZM2000

na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi navedenimi standardi:

Varnost:
Predpisi o dobavi strojev (Varnost) 2008. S.I. 2008/1597 (dopolnjen):
Dodeljeni standard CSNENISO 11148-1:2015

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena v skladu z (varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008, S.I. 2008/1597 (kakor so
bili spremenjeni).

Podpisani podaja to izjavo vimenu podjetja Rivet Factory Group

AV
f / f
‘Sl
fIL . (’\_‘{'/\nl L_’
|
Bc. Ondfiej Slezak, CEO

Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto

Kraj izdaje: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Ceska republika

Datum izdaje: 11.6. 2021

Podpisani je odgovoren za sestavo tehni¢ne dokumentacije za izdelke, ki so naprodaj v Zdruzenem kraljestvu, in daje to
izjavo v imenu podjetja Stanley Engineered Fastening

A. K. Seewraj
Direktor inzeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

U K Ta stroj je skladen z

(varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008,
' q S.1.2008/1597 (dopolnjen)

STANLEY

Engineered Fastening
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MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLW PYCCKMNW

©2021 STANLEY Black & Decker
Bce npaBa 3awuiueHbi.

MpepocTaBneHHas nHbOpPMaLMA 3anpeLleHa K BOCNPOV3BEAEHMIO U ONYONNKOBaHMIO Nt06bIM COCOHOM (3N1EKTPOHHBIM

N MexaHunyecknm) 6e3 npegsaputenibHoro paspetueHnsa komnaHmm STANLEY Engineered Fastening B nucbmeHHOM dopme.
MNpepocTaBneHHas nHbOPMaLMA OCHOBaHA Ha M3BECTHbIX JAHHbIX HA MOMEHT BblNycKa npogykTta. Komnanua STANLEY
Engineered Fastening cobntogaeT NoAUTMKY NOCTOSHHOTO YNyULIeHNA U34eNNiA, NO3TOMY B AaNibHeNLeM U3genuns MoryT
6bITb MoaUdULUMpPOBaHbI. [NpegocTaBneHHas nHbOPMaLMA OTHOCKUTCA K NocTaBnsiemol komnaHuen STANLEY Engineered
Fastening npogykuuu. Mostomy komnaHua STANLEY Engineered Fastening He MOXeT HeCTV OTBETCTBEHHOCTU 3@ YObITKM
1 NoBpEXAeHNA BCIeACTBME BHECEHUS 3BMEHEHUI B CXOAHbIe cneundrKaumm.

NHdpopmaLmsa bbina TwaTenbHbIM 06pa3om cobpaHa 1 oTobpaHa. Tem He meHee, komnaHus STANLEY Engineered Fastening
He HeceT OTBETCTBEHHOCT! 3a OWMOKM B JaHHON MHpopMaLmm nx nocneactaus. KomnaHua STANLEY Engineered Fastening
He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a MOBPEXAEeHMA BCNeACTBUE AeNCTBUN TPeTbUX N1, B cOOTBETCTBMNN C 3aKOHOAATENbCTBOM
Mo 3aLlyTe TOBAPHbIX 3HAKOB paboure Ha3BaHUs, TOBapHble 3HaKK, 3aPErCcTPUPOBaHHbIE TOBAPHbIE 3HAKU U T. .,
ucnosnb3yemble komnaHven STANLEY Engineered Fastening, He 4OMKHbI paccMaTpMBaTbCs Kak becnnaTHble.
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PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHANIbHOW MHCTPYKLMI

I'Iepe,q BBeAEeHNEM AaHHOIO MHCTPYMEHTa B SKCrjlyaTauuto HEO6XO,D,I/IMO npoYyecTb HacToALee PyKOBOACTBO
noJib3oBaTtenA, o6pau.laﬂ 0c060€e BHUMaHMe Ha TEXHUKY 6e30nacHOCTN.

Bcerga ncnonb3yiite yaapocToliKue 3alUTHbIE OUKU MU paboTe C MHCTPYMeHTOM. CTeneHb HEOOXOANMON 3aLlnThl
Hafo OLeHVBaTb AJ1A KaXXA0ro NCMNONb30BaHUA.

Mcnonb3oBaHMe MHCTPYMEHTa MOXeET ObITb OMACHbIM A4J1A OfepaTopa, HanpuMep, UMeeTc PUCK pPa3gpobneHns pykK,
yAapoB, MOPe30B, NOoNyYeHnsa CCafjMH 1 0Xoros. HageBanTe noaxoasiuve nepyuaTku Ans 3almTbl pyK.

S0

Mcnonb3yiiTe cpeacTBa 3aWmTbl OPraHoOB Cilyxa COrflacHO MHCTPYKUMAM paboToaaTens v npaBuiamM oxpaHbl TpyAa
1 TEXHUKK 6e30MacHOCTU.

1. ONPEAENEHNA BE3ONACHOCTU

Hwke onucbiBaeTca YpOB€eHb OMacHOCTH, 0603Hayaembll KaxXabiM 13 ﬂpe,D,yI'IPE)K,D,EHI/IVI. npOLII/ITthTe PYKOBOACTBO
n O6paTl/lTe BH/MaHWMe Ha 3T CMMBOJbl.

A OIMACHO! O603Ha4aeT OMacHy0 CUTyaLmMio, KOTOPas HeM36eXHO NPUBEAET K CEPbe3HOI TpaBMe Uiv CMepTesibHOMY
NCXOAY B Clyyae HecobniogeHra COOTBETCTBYIOWMUX Mep 6e30MacHOCTY.

A OCTOPOHO! Yka3blBaeT Ha NOTEHLMaNIbHO OMaCHYI CUTYaLMio, KOTopas, B Cllydae HeCOOMIOAeHUA COOTBETCTBYIOLLMNX
Mep 6e30MacHOCTY, MOXET NPUBECTN K CEPbE3HOI TPaBME U CMEPTENIbHOMY UCXOAY.

A BHUMAHMUE! Yka3biBaeT Ha NOTEHLMANbHO OMaCHYI0 CUTYaLMIo, KOTOPas, B Cllyyae HecobofeHNA COOTBETCTBYOLLMX
Mep 6e30MacHOCTH, MOXET CTaTb MPUYUHON TPaBM CPeAHEN U NErkon CTeNeHn TAXKECTH.

A BHUMAHMUE! Mpwn ncnonb3oBaHnu 6e3 yCJIOBHOro 0603HaueHns yKa3blBaeT Ha MOTEHLMANbHO OMaCHY0 CUTYaLMIO,
KoTopas B cJlyyae HecobmniofeHNA COOTBETCTBYIOLMX Mep 6€30MacHOCT MOXKET NPUBECTU K NMOBPEXAEHMIO
obopyaoBaHus.

HenpaesuneHoe obpauwjeHue unu obcny»xueaHue 0aHHO20 npodyKma Mox<em npusecmu K cepbesHbIM mpaemam u
noepexodeHuto umywecmaa. [leped Ha4yasnom sKkcniyamayuu 0aHHO20 UHCMPYMeHMa Heo6xo0uMo npoyecms 8ce
npedynpex0eHus U UHCMPYKYuu no 3kcniyamayuu. lpu ucnosb308aHuu MexaHu4ecKux UHCMpymeHmMoe Heo6xo0umo
€06/1100amb 0CHOBHbIe Mepbl NPedoCMopoXXHOCMU, YmoObbl uzbexxams pucka mpasm.

COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXAEHUA U UHCTPYKLU U ANA BANTbHEVLLEFO UCMOIb30OBAHUA
1.1 OBLUAA BE3OMNACHOCTb

. MpouuTaiTe 1 yCBONTE BCE NpaBuia TEXHMKM 6€30MacHOCTM KacaTeslbHO BCEX PUCKOB NMepes YyCTaHOBKOW,
3KCMUyaTauren, PEMOHTOM, TEXHUYECKUM OOCTTYKMBaHUEM, 3aMEHOW AOMONTHUTENbHbIX MPUHAAIEXHOCTEN UK
paboToli psagoM C MHCTPYMeHTOM. HecobniofieHre faHHOTo TpeboBaHMA MOXET NPYBECTM K CEPbE3HOW TPaBMe.

«  YCTaHOBKOW, PeryinpoBKOM 1 SKCMyaTaumenl MHCTPYMEHTa AO/MKHbI 3aHMMATbCS TONbKO KBaNMOULMPOBaHHbIE 1
0byueHHble onepaTtopbl.

«  [laHHbIA MHCTPYMEHT pa3peLuaeTca NCNonb30BaTh TOSIbKO AJA YCTaHOBKM noTaliHbix 3aknenok STANLEY Engineered
Fastening.

«  COBMECTHO C JaHHbIM UHCTPYMEHTOM pPa3peLLaeTca NCMONb30BaTh TONIbKO YacCTW, KPeneXHble SN1eMEHTbI
1 ONOJTHUTENbHbIE MPUHAANEXKHOCTY, PEKOMEHAOBAHHbIE MPOV3BOAMNTENIEM.

«  3AMNPELLAETCA BHOCKTb KaK1e-nMbo N3MeHeHWs B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTA. VI3MeHeHMA MOryT CHU3UTb
3¢bdeKTUBHOCTL Mep 6e30MacHOCTU U MOBLICUTL PUCKKM s onepaTopa. Jlloboe BHeCEHME N3MEHEHMI B KOHCTPYKLMIO
WHCTPYMEHTA, BbIMOMHEHHOE KITMEHTOM CaMOCTOATENIbHO, ABMAETCA OTBETCTBEHHOCTbIO KIIMEHTA 1 aHHYNMpyeT
HaCTOALLYIO rapaHTuIo.

. He BbibpacbiBaliTe NpaBuna TexHNKM 6e30nacHOCTY; NepefanTe Ux onepaTopy.

. He ncnonb3ynTe MHCTPYMEHT, eC/iv OH NOBPEXAEH.

«  [epen ncnonb3oBaHnemM NPoOBeEpPbLTE, HET /I 3aKNHMBAHMA ABVXKYLUNX AeTaNel, HET NN NOBpeXAeHUA aeTanen
1 OpYyruX yCIOBUI, KOTOPbIe BAUAIOT Ha PaboTy MHCTPYMeHTa. B ciiyuae oOHapyKeHWA NOBPeXAeHWI, Mpexae
yem NPUCTYNUTb K SKCMyaTaLMmM MHCTPYMEHTA, €ro HY>KHO OTPeMOHTUpPOBaTb. [Nepep skcnnyaTaumnen CHAMUTE
perynnpoBOYHbIE NN FaeyHble KIToUN.

«  VHcTpymMeHTbI criefyeT neproanyeckn NpoBepPATb Ha COXPAHHOCTb 11 YMTAEMOCTb 3HAYEHUI U MapPKPOBOK, TpebyeMbix
ZJaHHon yacTbio ISO 11148. MNpu Heo6xoQMMOCTY 3aMeHbI STUKETOK C MAapKMPOBKaMu, COTPYLHUK/MOMb30BaTelb
[OJKeH 06paTUTbCA 3a 3aMacHbIMU K MPOU3BOAMUTENIO.

«  [ina obecneueHra NpaBuSIbHONM PAbOTbl MHCTPYMEHTa 0OYUYEHHBIN NePCOHAN AO/IKEH OCYLLECTBATb CBOEBPEMEHHOE
ob6CnyKMBaHVe U NPOBEPKY COCTOAHMSA NHCTPYMeEHTa. JTlobble paboTbl MO pa3bopKe MHCTPYMEHTA JOJIXKEH BbIMOJSIHATD
TONIbKO COOTBETCTBYHOLLMM 00pa3om 0OyUeHHbI nepcoHan. 3anpeLtaeTca pa3bmpaTb UHCTPYMEHT 6e3 03HAaKOMIIeHUS
C IHCTPYKLUSIMU MO 06CY>KNBAHMIO.
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1.2

1.5

PUCK NIETALLUX NPEAMETOB

Mepep BbINONHEHVEM KaKuxX-N1MOo onepaumii o 06CyXMBaHMIO MHCTPYMEHTA UK €ro PerynMpoBKe unv nepeg
YCTaHOBKOW U CHATUEM Y3/1a HAKOHEUYHWKA, OTKJIIoUMTE NoAayvy Bo3ayXa Ha MHCTPYMEHT.

WmelTe B BUAY, UTO NMOMOMKA 3arOTOBKW UM AONOAHUTENbHON NPVHAANEXHOCTY U AaXKe CAMOro BCTaBJIEHHOTO
WHCTPYMeHTa MOXKeT NPUBECTY K NOABMIEHNIO BbICOKOCKOPOCTHbIX JIETALLMX NPEAMETOB.

Bcerpa ncnonb3yinTte yaapocTonkmue 3alnTHble OUKU NPU paboTe ¢ MHCTpyMeHTOM. CTeneHb HEOOXOAUMON 3aLLMTbl
HaJlo OLleHMBaTb [J1A KaXJoro NCrnonb30BaHUs.

TakXe HeEOO6XOAMMO OLIEHUTb PUCKU AJ1A OKPY»KaOLLUX.

Y6enuTech, UTO 3aroToBKa HafieXHO 3aKpeneHa.

Y6epnutech, UTO CPeACTBa 3allMThl OT BbIOPOCA KPeneXXHOro afieMeHTa U/Mnn cepaeyHmnKka yCTaHOBMIEHbI Ha MecTo
N HaxoZATCA B paboyem COCTOAHNN.

3AMNPELWAETCA skcnnyaTnpoBaTb MHCTPYMEHT CO CHATbIM KOJTIEKTOPOM CepAeUYHNKOB 3aKI1emnoK.
MpepynpexxaanTe BO3MOXKHbIN BbIGPOC cepAeyHmKa 13 nepeHen YacT MHCTPYMEHTa.

3AMPELLAETCA HanpaBnATb pabounii MHCTPYMEHT Ha ftofei.

PUCKW, CBA3AHHDIE C SKCMNYATALMEN

Mcnonb3oBaHre MHCTPYMEHTA MOXET NMOABEPrHYTb PYKU oriepaTopa OnacHOCTAM, Hanpumep pa3gpobneHuto, yaapam,
nopesam, ccCaguHam 1 Harpesy. Hagesante nogxogdaime nepyatkm Ans 3awmTbl pyK.

OnepaTtopbl U TEXHUYECKU NepCOHan AOMKHbI OblTb Gr3MUECKN CMOCOOHbI CMPaBUTHCSA C Pa3MePOM, MacCom

N MOLLHOCTbIO MHCTPYMEHTA.

MpaBuWbHO yaepKMBaTe NHCTPYMEHT, OyZibTe rOTOBbI KOMMEHCPOBATb HOPMasibHbIE Wi BHE3arHble ABMKEHMS

N Oep>KmTecb 0berMun pyKamu.

Cnepgute 3a Tem, YUTOObI PYUKM MHCTPYMEHTA ObIIN CyXUMM, YACTBIMY 1 HE MCMAYKaHHBbIMU MAcJIOM 1 CMa30YHbIMY
mMaTepuanamu.

CoxpaHsanTe yCTOMUYMBOE MOJSIOKEHVE TEMA U KPEMKO CTOMTE Ha HOrax npu paboTe C MHCTPYMEHTOM.

OTnycTMTE NYCKOBOE YCTPOMNCTBO Npur nepeboe B nofjaye Bo3ayxa.

Mcnonb3yinTe TONbKO CMa3Kn, peKOMeHOBaHHble NPOM3BOANTENEM.

KoHTaKTa C rmpaBnumyeckom XugKocTblo ciefyet n3beratb. TilaTeslbHO MPOMOWTE MECTO MOMaAaHNUA XXUAKOCTU Ha
KOXY, UTOObI CHU3MTb BO3MOXXHOCTb BO3HVIKHOBEHNSA BbICbIMaHNIA.

MacnopTa 6€30MacHOCTV MaTepUasnos A BCEX MMAPABINYECKUX }KUAKOCTEN M CMA30K MOXHO 3amnpoCuTb Y NOCTaBLUMKA
WHCTPYMEHTa.

MN36erarite HaxoXaeHUs B HEMOAXOAALMX N03aX, TaK KaK OHU, CKOpPee BCEro, He NO3BOJIAT NPOTUBOAENCTBOBATD
HOPMaNIbHOMY WS HEOXKMOAHHOMY ABUXEHMWIO MHCTPYMEHTA.

Ecnv MHCTPYMEHT 3aKpensieH Ha noaBecke, yoeauTecb B HAAEXKHOCTU KpenieHus.

YunTbiBalTe pUCK pa3gpobneHns nnm 3atlemneHns, ecim obopyaoBaHe HaKOHEYHVIKA He YCTaHOBIIEHO.
3AMPELAETCA skcnnyaTMpoBaTh MHCTPYMEHT CO CHATBIM KOPMYCOM HaKOHEeYHMKa.

Mepen Hayanom paboTbl C MHCTPYMEHTOM ybeamTech, UTo B MecTe paboTbl JOCTaTOUYHO NPOCTPaHCTBa ANA PYK
oneparopa.

Mpu NepeHoCe MHCTPYMEHTA C OQHOTO MeCTa Ha pyroe cobnofanTe 0CTOPOXKHOCTb, UTOObI C/TyYaliHO HE HaXaTb Ha
CMYCKOBOM MEeXaHU3M MHCTPYMEHTa.

He poHAnTe MHCTPYMEHT U He UCMOSb3YITe ero BMeCTO MOJIoTKa.

Cnepgute 3a Tem, UToObl OTPabOTaHHbIE CEPAEUYHMKM 3aKIEMNOK He CO3[aBasiv ONMacHOCTH.

Konnektop cepaeyHIKOB 3aKIENOK HEOOXOAMMO OMYCTOLATb, KOAa OH 3amnOfHWACA NPUGAN3NTENIbHO HAMOIOBYIHY.

PUCKW, CBA3AHHDIE C MOBTOPAIOLWMMUCA ABUMKEHNAMU

Mpu ncnonb3oBaHMM NHCTPYMEHTA, ONepPaToOP MOXKET OLLYTUTb AUCKOMPOPT NafoHEN, PYK, NIey, Weu Unm gpyrux
yacTtemn Tena.

Mpu ncnonb3oBaHM NHCTPYMEHTA, ONepaTopy CleayeT NPUHATL YA0OOHOE NOSIoXKEHME, NMPY 3TOM TBEPLO CTOSA Ha Horax
1 n3beras HeyaoOHbIX UV HeyCTOMUMBBIX M03. OnepaTopy crefyeT MeHsITb NMO3y BO BPEMS NMPOAOSIXKUTENIbHON PaboThl,
TaK KaK 3TO MOXET MOMOYb NPefoTBPaTUTb AUCKOMPOPT 1 YCTanocCTb.

Ecnv onepatop UCMbITbIBAET MNOCTOAHHDBI UV NEPUOANYECKUI ANCKOMPOPT, 6011b, NyNbcaLuio, 'yaeHne, NoKanbliBaHNe,
MOKEHME UM CKOBAHHOCTb, TO 3TU NpefynpeauTenbHble CUrHasbl He cnefyeTt nrHopmpoBatb. OnepaTtop AomKeH
LONOXNTb 06 3TOM paboToaaTento 1 06PATUTHCS 3a MOMOLLbBIO K KBAaNTMPULIMPOBAHHOMY MEAULIMHCKOMY PAabOTHUKY.

PUCKWN, CBA3SAHHbIE C MPUHAQNEXXHOCTAMMU

OTtkntoumTe MHCTPYMEHT OT NoJa4n BO3yXa nepen yCTaHOBKOVI NN CHATUEM Yy3J1a HaKOHEeYHWKa nnu
I'IpVIHaJJ,J'IE)KHOCTEPI.

MCI'IOJ'Ib3y17|Te TOJIbKO pa3mMepbl U TUNbl ﬂpI/IHa,El,J'IE)KHOCTEVI N pacXogHbIX MaTepunanos, peKkoMeH4OBaHHbIE
npownssognTesieM MHCTPYMEeHTa; He VICI'IOJ'Ib3y17|Te ppyrue Tunbl NN pa3mepbl ﬂpI/IHaLU'IE)KHOCTEVI nnn pacxoaHbix
mMaTepranos.




PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHANIbHOW MHCTPYKLMI

1.6 PUCKA HA PABOYEM MECTE

«  CKkonbXeHue, CroTblKaHWe 1 NafeHune ABNAITCA OCHOBHbLIMM NPUYMHaMK TPaBM Ha pabouem mecTe. CnefuTe 3a
CKOJIb3KMMU NMOBEPXHOCTAMM, CO3aBaeMbIMU UCMONIb30BaHNEM UHCTPYMEHTa, @ TakXKe pUCKaMu CroTbIKaHUs,
CO3aBaeMbIMVl BO3AYLUHbIMW WU TMAPABANYECKMMU LUTAHTAMM.

. HaxopAacb B He3HaKOMOW cpefie, AeNCTBYNTE OCTOPOXKHO. BO3MOXKHO NPUCYTCTBUE CKPbLITbIX ONAaCHOCTEN, HanpumMep,
3NEeKTPOMNPOBOAKUN UNU APYTX TEXHUYECKUX KOMMYHUKaLWIA.

+  VHCTpyMeHT He npefjHa3HaueH ANna UCNOMb30BaHMA B NOTEHLMANbHO B3PbIBOOMACHON Cpefie U He OCHaLLeH rn3onsaumei
[NA NpefoTBpaLleHNn yaapa 3nekTprYeckum TOKOM.

«  YbenuTech, UTO PAAOM HET SNEKTPUYECKIMX Kabenel nnm ra3onpoBOAOB U1 T. M., KOTOPble MOMYT CO3/aTb OMacHyio
CUTYaLMIO NPY NOBPEXAEHNN MHCTPYMEHTOM.

«  BbibupainTe ogexnay npaBunbHo. He HocrTe cBOOGOAHYIO ofieXay 1 toBeNMpHble yKpalleHus. CnefuTe 3a Tem, 4Tobbl
BOJIOCbI, OfieX[a 1 NepuaTKy He nonaganu nog ABuxXyLireca aetann. BoamoxxHo HamaTbiBaHve CBOOOAHOW Ofexnbl,
OBENIVPHbBIX N34eNVIA U BJIHHbBIX BONOC Ha ABUXKYLLMeCs feTasu.

«  Cnepute 3a Tem, UToObl OTPaboTaHHbIE CepAeUHMKI 3aKNEeMNoK He Co3faBasiv ONacHOCTH.

1.7 PUCKU, CBA3SAHHDbIE C LLYMOM

«  Bblcokui ypoBeHb Lyma 6e3 Ncnosib30BaHMsA Haf exalllen 3amTbl MOXeT MPVBECTU K MOJIHONM NoTepe cJiyxa 1 MpoUYnm
npob6nemam, TaKUM Kak TUHHUTYC (3BOH, F'yAieHE, CBUCT WM XY>KXKaHue B yLax). [lo3ToMy, BaXKHO BbINOSHNUTb OLEHKY
PUCKOB 1 MCMOMb30BaTb COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA CHUXKEHUS STVX OMACHOCTEN.

«  CooTBeTCTBYIOLME CPEACTBA CHUXKEHUS PYICKA MOTYT BKJIOUATb B Ce6A MCMOMb30BaHNe aMOPTU3NPYIOLLUX MaTEPHANOB
[N5 NPefoTBPALLEHNSA «3BOHA» 3ar0TOBOK.

«  Wcnonb3ynTte cpefcTBa 3alyUTbl OPraHOB CilyXa COMMAaCcHO UHCTPYKLUUAM paboTofaTens 1 npaBuiiaM oXpaHbl Tpyaa
1 TeXHUKK 6e30nacHOCTH.

«  DKCruyaTauuio 1 TeEXHUYECKoe 00CYKBaH/E UHCTPYMEHTa CliefyeT BbIMOHATbL B COOTBETCTBUW C MHCTPYKLMAMMY,
yTOGbI N36€XKaTb HEHY>KHOO MOBBILLIEHNSA YPOBHS LIYMa.

« « [pun akcnnyataumy MHCTPYMEHTa YOeauTeCh, YTO Ha KOJJIEKTOP CEPAEUYHIVKOB 3aKJIEMOK YCTAHOBIEH CMPaBHbIV
ryLlmnTeNb.

1.8 PUCKU, CBA3AHHbDIE C BUBPALIEN

«  Bo3spgelicTBre BUBpaLUm MOXKET MPUBECTM K MOBPEXAEHNAM HEPBHOWN CUCTEMbI M CUCTEMbI KPOBOODOPALLEHMNA PYK 1 HOT.

«  Hocute Tennyto ogexay npu paboTe B XONOAHYIO MOrogy 1 AepXKuTe pyKu TenbIMU 1 CYXUMMU.

«  Ecnu Bbl ncnbiTbiBaeTe OHEMeHNe, NOKanblBaHMe, 6051b UK NOGAEAHEHVIE KOXM Ha NafibLax UK pyKax, npekpatute
MCMoONb30BaHME MHCTPYMEHTA, [ONoXNUTe 06 3ToM paboTofaTento n 0b6paTTech K Bpauy.

«  Be3pe, raoe 370 BO3MOXHO, NoAAepKMBaiTE MHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CTOSIA, HATAXHOIO MHCTPYMEHTa Unn
CTabunm3aTopa, Tak Kak 3To NO3BOMAET 0611erynTb ycunme, HeO6XoAMMOe AN NOAAEPKKN UHCTPYMEHTA.

1.9 AONOJIHUTEJNIbHbIE MPABUJIA TEXHUKIW BE3SONMACHOCTU ANA NHEBMATUYECKX
WHCTPYMEHTOB

. Pabouee gaBneHue He JOMKHO NpeBbllaTh 7 6ap (100 GyHTOB Ha KBaApPaTHbIN AONM).

«  Bo3gyx nop faBneHreM MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

«  He octaBnante pabounin UHCTPYMeHT 6e3 BHMMaHUA. OTcoeanHANTE LWNaHT NOAaun BO3AyXa, €C/IN MHCTPYMEHT He
NCMonb3yeTca, a Takxe nepes 3aMmeHo JOMONHUTENbHbIX MPUHAAIEXHOCTEN NN PEMOHTOM.

«  3AMNPELWAETCA HanpaBnaTb OTBEPCTNE OTBOAA BO3AyXa KONNEKTOPa CepAEUYHUKOB 3aK/1enoK Ha onepartopa v Apyrnx
nuu. He HanpasnAanTe BO3AYLWHbIV NOTOK Ha ceba unm Koro-nnbo etue.

«  CopBaBLUMeCA WNAHI MOTYT MPMBECTM K Cepbe3HbIM TpaBMaM. Bcerga nposepanTe wnaHrm n GUTUHIM Ha npeameT
noBpeXxaeHui nnm ocnabneHus.

«  [epepn akcnnyaTtauuen npoBepbTe BO3AYXONPOBObI Ha Ha/lMuKe NOBPEXAEHUI, a TakKe NPoBepbTe HAAEXHOCTb
coeanHeHui. He poHsAiiTe TAXenble npeameTbl Ha WwnaHrn. OcTpble npeaMeTbl MOTYT CTaTb MPUYNHOWM BHYTPEHHIX
NoBpeXAeHWI LWaHra Npy nageHum.

«  XOnopHbI BO3LYyX CnefyeT HanpaBnATb B CTOPOHY OT PYK.

«  [lpun ncnonb3oBaHUN YHUBEPCANbHbIX CKPYyYMBaeMbIX MydT (3yOuaTbix MydT) HEO6XOAUMO yCTaHaBNMBaTb GprKcaTopbl
1 MCMONb30BaTb NpefoXpaHUTeNbHble TPOChI ANA NPefOoTBPaLLeHNA BO3MOMXHbIX HEMCNPaBHOCTEN CoeANHEHNI LWaHra
N MIHCTPYMEHTa WA LWNaHToB MeXay COO0W.

. 3AMNPELLAETCA nogHMMaTb 3aKNenoYHMK 3a WnaHr. [logH1ManTe 3aknenoyHrK TONbKO 3a PYKOATKY.

«  He 3akpblBaliTe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA NHCTPYMEHTA.

«  Cnepute 3a Tem, UToObI B riAPaBANYECKON cUCTEME He ObIIO rPA3M 1 MPOUNX MHOPOAHDBIX BELLECTB, TaK Kak 3TO
npvBeaeT K NOIOMKe MHCTPYMEHTA.

Monutnka STANLEY Engineered Fastening HaleneHa Ha HenpepbiBHOE pasBUTHE N YayyLLIeHUE NPOAYKUUN, 1
Mbl OCTaB/isieM 3a co6011 NpaBo BHOCUTb M3MeHeHUA B cneyunduKauymio noboro nspenua 6es npegBaputenbHOro
yBeJOM/IeHUA.




MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLW PYCCKMNW

2. BE3OMNACHOCTb

2.1 NPABUJIA TEXHUKU BE3OMACHOCTH

A HakoHeuHuK/nepeaHAA BTyNKa D lNpepoxpaHnTenbHbIN KnanaH
B KonnekTop ansa cepeyHnKOB 3aKnenok E 3anopHbI KnanaH nogaum Bo3gyxa
C lNyckosow BbiKOYaTeNb F Bo3gyxoBson

2.2 NMEPCOHAN

«  HapeBaiTe 3alMTHbIE OUYKMN. DTO OTHOCUTCA KO BCEM JMLIAM, HAXOAALMMCA B HENocpeaCcTBEHHOM 61M30CTr OT
WNHCTPYMeHTa.

«  [Nonb3yiTechb cpegcTBamMm 3alUMTbl OPraHOB CNyXa, eCNN YPOoBeHb 3BYKa npesbilwaeTt 85 Ab(A).

«  HapeBainTe 3alMTHbIE NepUYaTKK, TakK Kak HEKOTOPbIe NoTalHble 3aKnenkn MoryT CU/IbHO HarpeBaTbCsA B HEKOTOPbIX
MecTax.

«  [JlepxunTe nanbubl Nofasnblie OT NepeaHel YacTu NP NOAKMOYEHUN NOZAUN CKaTOro BO3AyXa.

. He cmoTpuTe NpAMO B MHCTPYMEHT (cnepeam u c3agu).

. He HanpaBnAnTe MHCTPYMEHT Ha ntofen.




PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHANIbHOW MHCTPYKLMI

2.3 PABOYEE MECTO

«  [JlepxunTe pabouee MeCTo B UNCTOTE U NOPALKeE.

+  Wcnonb3ynTe cyxoi, GunbTPOBaHHbIN BO3AYX, 3aMaC/IeHHbI
AHTUKOPPO3UIMHBIM MacsioM. Ecnin TakoBom HegocTyneH,
3anuBanTe 0,1 mn (MpUMepHO 5 Kanesb) aHTUKOPPO3UNHOIO
CMa304HOro Macsia B BO3yXOBOZ MHCTPYMEHTa Tpu pasa 3a
pabounin geHb.

«  He paboTtaiite npu oTpriLaTenbHbIX TemrnepaTypax.

. CoefvHeHMe K UHCTPYMeHTaM — G‘/4 nonma.
CoeauHUTENbHDBIN HAMMENb B KOMMAEKT NMOCTaBKM HE BKITIOYEH.
O6ecneyubTe nogxofsLlee pelleHne CaMOCTOATENbHO.

A YcTaHOBUTE NOCTOAHHOE AaBneHne Bo3ayxa Ha 5-7 6ap (Makc.
7 6ap).

2.4 NHCTPYMEHTDI

A He ncnonb3ynte MHCTPYMEHTbI B CeAYIOLKMX ClyYanx
- HaKOHeUHWK/nepepHAa BTyNKa (A) OTCyTCTBYeT;

- €C/I KONNEKTOpP AN1A cepAeyHNKOB 3aK/enok (B) He ycTtaHoBneH

. MpoBepAriTe MHCTPYMEHTbI Ha NPeAMET NOBPEXAeHN nepeq,
nogknoyeHnem Bo3ayxa.

. MNoppepmBanTe MHCTPYMEHTbI B XOPOLUEM COCTOAHNN.

. BbikntouariTe 3anopHbI Knanat (C), ecim NHCTPYMEHTbI He
NCMosnb3yloTCA.

. Mepep oTcoeanHeHnem ybeanTech, UTo rMOKNN COeMHNTENbHbIN
wnaHr (D) He HaxoauTCA NoJA AaBNEHUEM.

«  3anpelyaeTca BHOCUTb Kakne-nnbo n3meHeHns B KOHCTPYKLMIO
WNHCTPYMEHTOB.

. Mcnonb3yiiTe yCTPONCTBO TONBbKO MO Ha3HauYeHuIo.

2.5 KOA AATbI

B 3TOM MecTe HaHOCUTCA KoA AaTbl (A) UHCTPYMEHTOB.

2.6 OBO3HAYEHUE TUMA K

B 3TOM MecTe HaHOCUTCs 0603HaueHMe Trna (B) MHCTPYMEHTOB. ' /

B

)
/\-> EZM XXXX




MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLW

PYCCKMNW

3. OCHOBHbIE KOMIMOHEHTDI

3.1 KOMNOHEHTbI

3.043,2 40 48/50

L
A HakoHeuHukn** G NpepoxpaHnTenbHbI KnanaH
B MepenHsas BTynka H Bo3gyxoBop,
C Imppaenmyecknii Kopryc J PykoBopcTBO
D KonnekTop gna cepaeuYHNKOB 3aKNenok K Nuct CE n rapaHTumn
E MNyckoBon Bbikntouatenb L KomnakT-gmcK ¢ pykoBOACTBOM Ha Pa3fINUHbIX A3bIKax

F MHeBMaTnuecknin kopnyc

3.2 HAKOHEYHUKNA

B KoMnneKT NoCTaBKN BXOAAT HECKOSIbKO HAKOHEYHMKOB.

**  EZM 1000: 3,0-5,0 mm
** EZM 2000: 4,0-6,4 mm




PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHANIbHOW MHCTPYKLMI

4. SKCIJIYATALUMUA

4.1 SJIEMEHTbI YINPABJIEHUA

A KpoHuwTenH D lNMyckosow BbikNtoYaTenb
B Konnektop ana cepaeyHMKOB 3aKnenok E Bnok nogaun Bo3gyxa € BpaleHmem Ha 360°
C Bo3gyxoBblnycKHOe oTBepcTme F 3anopHbi KnanaH nogayv Bo3ayxa




MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLW

PYCCKMNW

4.2 KOJINEKTOP CEPOEYHUWKOB 3AKJNENMOK

Llenblo Konnektopa cepaevyHKOB 3aK/enokK ABseTca coop
OCTaTKOB CepAeyYHMKOB. KonneKkTop MOXHO YCTaHOBUTL B TpW
NONOMXEHUA.

A TonoxeHwune/cHATeE.

B  O®ukcauma — 6e3 n3BneyeHna. HaknoH MHCTpyMeHTa
obecrneumnT nonagaHne cepaeyuHika B KOeKTop.

C  Oukcauma — c ussneyeHmem. OCTaTOK ceppeyHmKa
ABTOMATUYECKN BbITANIKUBAETCA B KOJIIEKTOP.

4.3 NMOBOPOTHbI/ OTBOAHOW BO34YXOBO/,

BbixoaAwmit BO34yX MOXXHO HaMpaBuTb B CTOPOHY C MOMOLLbIO
NMOBOPOTHOrO OTBOAHOMO BO3AYX0BOAa (A), UTOObI CBECTU K
MUHUMYMY ANCKOMGOPT BO Bpems paboTbi.

A He cHMMalnTe faHHbI OTBOAHOW BO34YXOBOZ, C
TOpa CepAeyYHKOB.

4.4 BNIOKNOAAYN BO3YXA C BPALLEHMEM HA 360°

Ecnn Bo Bpema paboTbl BO3AYyLHbIV WnaHr (A) focTaBnaet
Heyn06CTBa, 3aKpoWTe 3anopHbI KnanaH (B). MNocne storo
610K nofaun Bo3gyxa ¢ BpalleHrem Ha 360° (C) MoxHo byneT
NMOBepPHYTb B NI0O0E HYHOE NONOXKeHUe.

AY

L@




PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHANIbHOW MHCTPYKLMI

5. UCNOJIb3OBAHUE

PasmecTtute Hunnenb (G1/4 aonma). Pa3mecTtuTe KONNEKTOpP CepaeYHmNKOB.

Ry

B [ 4]
OTperynupynte KONNeKTop cepaeyHnKoB (cm. 4.2). OTperynupynTe NOBOPOTHbIN OTBOAHOM
BO34yXx0Bog (cm. 4.3).

/"‘\

5-7 bar

YcTaHOBUTE NOAXOAALWMIA HAKOHEYHVIK. YcTaHoBWTe noaxopsLlee AaBrieHre Bo3yxa
(cm. 2.3).

10



MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLW

PYCCKMNW

OTKpoiTe 3anopHbIN KnanaH.

Pasmectute NHCTPYMEHTDI.

3aKpolnTe 3anopHbIV KnanaH.

PasmecTunTe noTamHyto 3aKnenky.

Haxmunte Ha ﬂyCKOBOI7I BbIKJ1lOYaTeb.

&)Ys

YRS

e 1]

OI'IOpO)KHI/ITe KOJIJIEKTOPa cepaevyHMKOB nocne
MCNonb30BaHUA.

1



PYCCKUW

NEPEBOJ OPUTUHANIbHOW MHCTPYKLMI

6. OBCJIYMUBAHUE

HapeBanTe 3alUTHbIE OUKN

Mon b3yﬁTer cpencTtBamm 3aliTbl OPraHOB CJ1yXa

HapeBaliTe 3alnTHbIE NepYaTKM

@0

6.1 NEPEAHAA BTYJIKA

3akpoliTe 3anopHbIf KnanaH (A) 1 oTcoeanHnTe nogady Bo3ayxa (B).

- CHUMUTe NnepegHioto BTYNKY (A).
- CnepuTe 3a yNAOTHUTENbHBIM KONbLIOM (B).

A Ounctute N3HYTPW C NOMOLLbIO MHEBMATUYECKOIO NNCTOoNeTa.

12



MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLW

PYCCKMNW

6.2 3AXKUMHDbIE 3AXBATbI

CHUMKWTE NepefHIoo BTYNKY, CM. 6.1.

CHMMUTE 3aXMMHYI0 BTYNKY (A) 1 TednoHoBoe KonbLo (B), 2 3axBaTa

(C) n TonkaTenb 3axsaToB (D).

OuuncTrTe 3aXKMUMHbIe 3axBaTbl U TONKaTeSlb 3aXBaTOB UM 3aMeHUTe

> B B B

CobntopaliTe OCTOPOXKHOCTb, UTOObI KitoY
He cockouun co ctonopHom ranku (E). 3to
MOET MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO LUTOKA
rMapasnmyeckoro nopwHs (F).

YcTaHOBKa BbIMOHAETCA B NOPAAKE,
06PATHOM CHATUIO.

I'Ipvl YCTaHOBKE, CJierka ﬂOKpOI7ITe 3aXXVMIMHYIO
BTYNKY NU3HYTPW a3P030JIbHbIM Teq)J'IOHOM.

Y6epunTech, YTo CTONOPHAA raika
HaxoAuTcA Ha pacctosaHun B 19-20 mm oT
rMAPaBIMYeCKOro Kopnyca.

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-

13



PYCCKUW

NEPEBOJ OPUTUHANIbHOW MHCTPYKLMI

7. NOUCK N YCTPAHEHUE HEMNOJIAAOK

HeuncnpaBHoCTb

MpuynHa

Koppektupylowas mepa

WNHCTpymeHT He paboTaeT

NHCTpYMeHT He nogKntoyeH K
BO3yX0BOAY

3anopr||7| KnlanaH nogayuy Bo3ayxa Bce
elle 3aKpbIT

HepoctaTtouHoe gaBneHunsa Bo3gyxa

MopKnoUnTe MHCTPYMEHT K BO3AYXOBOLY

OTKpowTe 3anOpHbI KnanaH Nofayn Bo3ayxa

Mcnonb3yinTte npaBunbHOe faBneHne Bo3gyxa
5-7 6ap

Bo3ayx BbIxoguT 13
NpefoxXpaHnTeNbHOro KiarnaHa

CnnwKom BblCOKOE faBnieHne BO34yXa

Wcnonb3yiiTe NnpaBunbHOE JaBneHWe BO3ayxa
5-7 6ap

HepocTtaTtouHoe nnn
OTCYTCTBYOLEE U3BJIEYEHNE

M3BneyeHmne He BKNIOYEHO
HepocTaTouHoe aaBneHnsa Bo3ayxa

KOJ'IJ'IEKTOp cepaeyHMKOB 3aKnenok
3anosiHeH

NHCTpymeHT 3a611oKMpoBaH ocTaTkamu
CEPAEYHVIKOB

I'IpOBepre MOJIOXKeHNE KOJMEKTOPa
cepaeyHMKOB 3aKNenoK

Wcnonb3yiiTe NnpaBunbHOE faBneHWe BO3ayxa
5-7 6ap

OFIOpO)KH NTE KOMNEKTOP CepAeyYHNKOB
3aKnenok

M3BnekuTe ocTaToK cepaeyHuKa

MyckoBoW BbikntouaTenb He
cpabaTbiBaeTt

HepoctatouHoe gaBneHuns BO34yXa

Wcnonb3yiiTe NnpaBunbHOE JaBneHWe BO3ayxa
5-7 6ap

HeBO3MOXHO BCTaBUTb
I'IOTaIZHyIO 3aKnernky B
HAaKOHEYHUK

YcTaHOBIEH HEMoAXOAAL WA
HAaKOHEYHMK

NHCTpyMeHT 3ab10KMpoBaH ocTaTKaMm
cepaeyHvKoB

YcTaHOBUTE NOAXOAALNIA HAKOHEYHWK

M3BnekuTe octaToK cepaeyHuKa

[ToTanHasa 3aknenka
yCTaHOBWMNACb HENPaBUbHO

3aXMMHble 3axBaTbl 3arpA3HeHbl Nin
N3HOLLEHDI

HepocTaTouHoe aaBneHns Bosayxa

Mn peBblilleHa BMECTUMOCTb
NHCTPYMEeHTa

OuncTrTe N 3aMeHnTe 3aXKUMHbIE 3axXBaTbl

Wcnonb3yiiTe npaBunbHOe faBneHne BO3ayxa

Wcnonb3yiite NpaBusibHbI MHCTPYMEHT

OcTaToK cepfeyHnKa He
BbIXOAUT N3 HAKOHEeYHWKa

YcTaHOBNEH Henoaxo[Awmmn
HAaKOHEYHUK

7 HCTPYMEHT 3a6510KN [POBaH OCTaTKaMu
cepoeyHnKoB

YcTaHOBUTE NOAXOAALWNA HAKOHEYHWK

M3BnekuTe octaToK cepaeyHuKa

CepheyHUK 3axBaTa He
obnambiBaeTcs B xofe
YCTaHOBKMU

HepocTtaTtouHoe faBneHus BO34yXa

MpeBbiweHa BMeCTMMOCTb
WNHCTPYMEHTa

|/|CI'IOJ'Ib3)/IZTe npaBWJibHOE AaBneHne BO3ayXa

Ncnonb3yiiTe NpaBubHbI MIHCTPYMEHT

OcTtaTok cepaeyHinka He
BbITaJIKMBAETCA B KOJUIEKTOP
cepoeyHunKoB

YcTaHOBNEH Henoaxo[ALwmin
HAaKOHEYHUK

NHCTpymeHT 3a611oKMpoBaH ocTaTkamm
CEPAEYHVIKOB

KOJ'IHEKTOp cepaeyHMKOB 3aKnenok
3anoJIHEH

YcTaHOBMTE NOAXOAALLMIA HAKOHEUHNK

M3BnekuTe ocTaToK cepaeyHuKa

OFIOpO)KH NTE KOMNEKTOP cepaeyHNKOB
3aknenok

HeBO3MOXHO NOBEPHYTH Ha
360° 6510k Nofaur Bo3ayxa

NHCTpyMmeHT Bce elle HaxoauTcs nog
JlaBieHNEM

3aKpoWiTe 3anopHbIii KNanaH nogauymn Bo3gyxa
1 cOpoCbTe fABNEHNE B IHCTPYMEHTE,
3a[eICTBOBAB BbITaNIKMBAHVE CEPAEYHMKA UK
Ha’kaB Ha NMYCKOBOW BbIK/toUaTeslb

WNHcTpymeHT paboTtaeT
HecTabunbHo

O6paTnTech B CEPBUCHDIN LIEHTP

14




MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLW

PYCCKMNW

8. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKIA

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 Mm 275 mm
L 272 Mm 272 Mm
oD 102 Mm 125 mm
P 70 Mmm 70 Mm
S 23 Mm 23 Mm
Macca 1,25 Kr 1,65 Kr
[aBneHvie Bo3gyxa 5-7 6ap 5-7 6ap
Ycunue BbiTArnBaHusA (6 6ap) 7,3 kH 12,5 kH
MoTpebneHvie Bo3gyxa (n/xopn) 1,5n 20n
Xopg 17 Mm 21 Mm
BmecTtumocTb (cTaHpapTHas notanHaa | @ 3,0-5,0 mm (Hep»xaBetoLas cTanb) 2 4,0-6,4 mm (Hep»<aBetoLlasn
3aKrenka) cTanb)
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PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHANIbHOW MHCTPYKLMI

9. 3AABJIEHUE O COOTBETCTBUAN HOPMAM EC

Mbil,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,

NPUHYMAeM Ha cebs NOJHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO YTO MPOAYKT:

Onucanwue: r’MAPONHEBMATUYECKUW 3AKNENOYHUK

Mopgenb: EZM1000, EZM2000

Ha KOTOPYIO PacnpoCTpaHAETCA JaHHAA AeKnapaunA, COOTBETCTBYET CyieayoWKnM CcorfiacoBaHHbIM CTaHapTamMm

besonacHocTb:
AvpekTuBa no mexaHnueckomy o6opyaosanmio: CSN EN ISO 11148-1:2015

TexHMuyeckasa JOKyMeHTaUmA COCTaBeHa B COOTBETCTBUY C [punoxeHuem 1, pasgen 1.7.4.1, aunpektusbl: 2006/42/EC
JunpekTrBa 0 6e30MacHOCTM MaLVH 1 060pyAoBaHMA (HOPMATUBHBIN akT oT 2008 1. N2 1597 — lNpaBwnna (6e3onacHoCTL)
SNEeKTPONUTaHMA MaLUKH).

HwvxenopgnucaBwmnnca genaet HacToALLee 3aABneHne oT MmeHn komnaHum Rivet Factory Group

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, leHepanbHbIl gupeKTOp
Rivet Factory Group s.r. 0.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

MecTo BbinycKa: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Yexua

[ata BbinyckKa: 11.6. 2021

HuxenognucasLeeca NMLO HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3@ COCTaB/IEHME TEXHNYECKOW JOKYMeHTaumMm Ana NpoayKLmm,
pacnpocTpaHaemol B EBponelickom cotose 1 cocTaBu AaHHyo geknapauuio no nopydeHunto STANLEY Engineered
Fastening.

Matthias Appel

PykoBoauTenb paboueii rpynnbl No TeXHONOrMYeCcKol JOKYMeHTaumnm
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, l[epmaHus

AL .l;,,
(A

/)

=P =

§
i

\}

N\
TN

“’ffl

[aHHOe yCTPONCTBO COOTBETCTBYeT AgupekTuBe EC no mawmHam,
MexaHM3MaMm 1 MalnHHOMY o6opyaoBaHuto 2006/42/EC

STANLEY

Engineered Fastening
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MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLW PYCCKMNW

10.3AABJIEHUE O COOTBETCTBUA HOPMAM COEAMHEHHOIO
KOPOJIEBCTBA

Mbil,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

NPUHYMAeM Ha cebs NOJHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO YTO MPOAYKT:

Onuncanwue: r’MAPONHEBMATUYECKUW 3AKNENOYHUK

Mopgenb: EZM1000, EZM2000

Ha KOTOPbI PAacNpPOCTPAHAETCA AaHHAA AeKnapaLms, COOTBETCTBYET CleAyoLWM CTaHAapTaMm:

besonacHoOCTb:

MpaBuna (6e3onacHOCTY) aNeKTPONUTaHUA MalH oT 2008 r., HopMmaTUBHO-NpaBoBoi1 akT 2008/1597
(c nonpaBkamm):

Cnepytouwme ctangaptol CSN ENISO 11148-1:2015

TexHonormyeckas JOKYMeEHTaLMA COCTaB/IEHA B COOTBETCTBUM C [TpaBunamu (6e30MacHOCTI) 3N1eKTPONMTaHMA MALUVIH OT
2008 r., HopMaTMBHO-NpaBoBow akT 2008/1597 (c nonpaBkamu).

HwvxenopgnucaBwmnnca genaet HacToALLee 3aABeHne oT MmeHn KomnaHum Rivet Factory Group

Bc. Ondfiej Slezak, leHepanbHbIl gUpeKTOp
Rivet Factory Group s. . 0.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

MecTo BbinycKa: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Yexua

[ata BbinyckKa: 11.6. 2021

Hwkenopgnucaslueeca NMLO HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTaB/IeHNE TeXHUYECKOW JOKYMEHTaUMW AnA NpoayKumm,
pacnpocTtpaHaemoln B CoeguHeHHOM KoponeBCTBe 1 COCTaBW AaHHY0 AeKapaLmio Mo nopyyeHuto KomnaHmm Stanley
Engineered Fastening.

A. K. Seewraj
[OunpekTop nHxeHepHoro otaena, CoegnHeHHoe KoponeBcTBo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAMHEHHOE KOPONEBCTBO

U K JaHHoe yCTpOI7ICTBO COOTBEeTCTBYyeT

MpaBunam (6e3onacHOCTA) INEKTPONUTAHUA MaLUVH oT 2008 T.,
' q HOpMaTMBHO-NpaBoBoil akT 2008/1597 (c nonpaBKamm)

STANLEY

Engineered Fastening
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TULKOJUMS NO ROKASGRAMATAS ORIGINALVALODAS LATVIESU

©2021 STANLEY Black & Decker
Visas tiesibas aizsargatas.

Seit sniegto informaciju nedrikst nekada veida un ar nekadiem lidzekliem (elektroniski vai mehaniski) pavairot un/vai
publiskot bez uznémuma STANLEY Engineered Fastening iepriekséjas skaidri izteiktas un rakstiskas atlaujas. Sniegtas
informacijas pamata ir dati, kas zinami $i izstradajuma ieviesanas bridi. Uznémums STANLEY Engineered Fastening isteno
nepartrauktu izstradajumu uzlabosanas politiku un tadél izstradajumiem var tikt veiktas izmainas. 5T informacija attiecas uz
izstradajumu, ka to paredzéjis uznémums STANLEY Engineered Fastening. Tapéc STANLEY Engineered Fastening neuznemas
atbildibu par zaudéjumiem, kas radusies, novirzoties no izstradajuma sakotnéjiem tehniskajiem datiem.

Pieejama informacija ir sastadita ar vislielako rapibu. Tomér STANLEY Engineered Fastening neatbild par informacijas
nepilnibam un no ta izrietosam sekam. STANLEY Engineered Fastening neatbild par bojajumiem, kas radusies treso pusu
veiktu darbibu rezultata. Darba nosaukumus, komercnosaukumus, registrétas prec¢u zimes u. c., ko izmanto uznémums
STANLEY Engineered Fastening, nedrikst uzskatit ka brivi lietojamus saskana ar tiesibu aktiem par pre¢u zimju aizsardzibu.
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LATVIESU TULKOJUMS NO ROKASGRAMATAS ORIGINALVALODAS

Silietodanas rokasgramata ir jaizlasa visam personam, kas uzstada vai lieto $o instrumentu, ipasi ievérojot turpmak
redzamos drosibas noteikumus.

ir janovérté katram konkrétajam lietojumam.

Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspiesanas, trieciena, sagriesanas,
nobrazumu un apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.

@ Stradajot ar instrumentu, vienmér valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzek|us. Vajadziga aizsardzibas klase

@ Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un darba drosibas
prasibam.

1. DROSIBAS DEFINICIJAS

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet So rokasgramatu un pievérsiet
uzmanibu Siem apziméjumiem.

A BISTAMI! Norada draudo$u bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek gti smagi
ievainojumi.

A BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var iestaties nave vai gat smagus
ievainojumus.

A UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var git nelielus vai vidéji smagus
ievainojumus.

A UZMANIBU! Ja 30 signalvardu lieto bez bridinajuma apziméjuma par drosibu, tas norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovérs, var radit materialos zaudéjumus.

Siizstraddajuma nepareizas ekspluatacijas vai apkopes rezultata var git smagus ievainojumus un radit materialos
zaudejumus. Pirms instrumenta lietosanas izlasiet un izprotiet visus bridinajumus un ekspluatacijas noradijumus.
Ekspluatejot elektroinstrumentus, vienmer jaievero galvenie drosibas noteikumi, lai mazinatu ievainojuma risku.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM
1.1. VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

«  Attieciba uz vairakiem riskiem izlasiet un izprotiet drosibas noradijumus pirms instrumenta uzstadisanas, ekspluatacijas,
remontésanas, apkopes, piederumu nomainas vai darbo3anas instrumenta tuvuma. Pretéja gadijuma var gat smagus
ievainojumus.

«  Instrumentu drikst uzstadit, regulét un lietot tikai kvalificéti un apmaciti lietotaji.

«  Neizmantojiet vitnkniezu instrumentu citiem nolUkiem, ka tikai tiem, ko noteicis uznémums STANLEY Engineered
Fastening.

« lzmantojiet tikai razotaja ieteiktas detalas, stiprinajumus un piederumus.

« Instrumentu nedrikst parveidot. Visi parveidojumi var mazinat drosibas pasakumu efektivitati un palielinat riskus,
kam paklauts operators. Ja klients parveido instrumentu, vins pilniba uznemas atbildibu par to, un visas attiecinamas
garantijas zaudé spéku.

. Neizmetiet drosibas noradijumus atkritumos; izsniedziet tos operatoram.

«  Nestradajiet ar instrumentu, ja tas ir bojats.

«  Pirms lieto3anas parbaudiet, vai kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostiprinatas, vai detalas nav bojatas, ka ari
vai nav kads cits apstaklis, kas varétu ietekmét instrumenta darbibu. Ja instruments ir bojats, pirms ekspluatacijas tas ir
jasalabo. Pirms lietoSanas nonemiet visas regulésanas vai uzgrieznatslégas.

«  Instrumenti ir regulari japarbauda, lai parliecinatos, vai 3aja standarta ISO 11148 dala noteiktie vértéjumi un marké&jumi
uz instrumenta ir skaidri redzami. Vajadzibas gadijuma darba devéjam vai lietotajam ir jasazinas ar razotaju, lai iegatu
jaunas markéjuma uzlimes.

«  Apmacitiem specialistiem vienmér jauztur instruments dro3a darba stavokli un regulari japarbauda, vai nav bojajumu
vai darbibas traucé&jumu. Instrumenta izjaukSanu drikst veikt tikai apmaciti specialisti. Instrumentu drikst izjaukt tikai
tad, ja vispirms ir izlasiti apkopes noradijumi.

1.2. GAISA IZSVIESTU PRIEKSMETU RADITI RISKI

«  Pirms apkopes veiksanas, regulésanas vai prieksgala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai nonemsanas gaisa
padeve ir jaatvieno no instrumenta.

- Darba materiala vai piederumu klimes dél vai nepareizi ievietojot instrumentu, gaisa var tikt izsviestas Skembas.

- Stradajot ar instrumentu, vienmér valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzekl|us. Vajadziga aizsardzibas klase ir
janoverté katram konkrétajam lietojumam.

«  Vienlaikus jaizvérté ari citam personam raditie riski.
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1.5.

1.6.

1.7.

Apstradajamajam materialam ir jabat ciedi nostiprinatam.

Parbaudiet, vai stiprinajumu un/vai tapnu izmesanas aizsarglidzekl|i ir uzstaditi un darbojas.
Nestradajiet ar instrumentu, ja nav uzstadits tapnu savacéjs.

Bridiniet apkartéjos par tapnu iespéjamu spécigu izmesanu no instrumenta prieksdalas.
Darba laika nevérsiet instrumentu pret citu(-am) personu(-am).

AR DARBU SAISTITI RISKI

Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspieSanas, trieciena, sagrie$anas, nobrazumu un
apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.

Operatoriem un apkopes personalam ir jaspéj fiziski apieties ar instrumenta gabaritiem, svaru un jaudu.

Turiet instrumentu pareizi; esiet gatavs lidzsvarot parastu vai spéju instrumenta kustibu, ka ari turét to ar abam rokam.
Rapéjieties, lai instrumenta rokturi vienmér batu sausi, tiri un uz tiem nebutu smérvielu.

Stradajot ar instrumentu, saglabajiet lidzsvarotu kermena poziciju un stabilu staju.

Ja ir partraukta gaisa padeve, atlaidiet instrumenta iedarbinasanas un apturésanas mehanismu.

Lietojiet tikai razotaja ieteiktas smérvielas.

Uzmanieties, lai nenonaktu saskaré ar hidraulisko skidrumu. Ja tomér nonakat saskare ar hidraulisko $kidrumu, rapigi
mazgajiet skarto vietu, lai nerastos izsitumi uz adas.

STinstrumenta piegadatajs péc pieprasijuma sniedz materialu drogibas datu lapas par hidrauliskajam ellam un
smérvielam.

Neienemiet nepiemérotu kermena poziciju, citadi pastav lielaka iesp&jamiba, ka nevarésiet lidzsvarot normalu vai spéju
instrumenta kustibu.

Jainstruments ir iestiprinats iekaré, parliecinieties, vai tas ir drosi nofikséts.

Ja nav uzstadits priekSgala aprikojums, pastav sadragasanas vai saspiesanas risks.

Nestradajiet ar instrumentu, ja ir nonemts prieksgala aprikojums.

Pirms darba sak3anas japarliecinas, vai ir pietiekami daudz vietas operatora rokam.

Parnésajot instrumentu no vienas vietas uz otru, neturiet rokas uz sleédza, lai instrumentu nejausi neiedarbinatu.
Nelietojiet instrumentu launpratigi, pieméram, to metot zemé vai lietojot amura vieta.

Jaievero piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto tapnu dél.

Tapnu savacéjs ir jaiztukso, kad tas ir aptuveni lidz pusei pilns.

ATKARTOTU KUSTIBU RADITI RISKI

Stradajot ar instrumentu, operators var sajust diskomfortu plaukstas, rokas, plecos, kakla un citas kermena dalas.
Stradajot ar instrumentu, operatoram ieteicams ienemt értu poziciju, vienlaikus stavot stabili un izvairoties no neértam
vai nestabilam pozam. llgstosa darba laika operatoram ir ieteicams mainit pozu, lai nerastos diskomforts un nogurums.
Ja operators izjlt tadus simptomus ka ilgstoss vai regulars diskomforts, sapes, pulséjosas vai smeldzosas sapes, tirpsana,
nejatigums, dedzinosa sajuta vai stivums, $adus bridinajuma signalus nedrikst ignorét. Operatoram par tiem jazino
darba devéjam un javérsas pie kvalificéta veselibas apripes specialista.

AR PAPILDAPRIKOJUMU SAISTITI RISKI

Pirms prieksgala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai nonemsanas atvienojiet instrumentu no gaisa padeves.
Izmantojiet tikai tadus piederumu un izejmaterialu izmérus un veidus, kadus instrumentam ir ieteicis raZotajs;
neizmantojiet cita izméra vai veida piederumus vai izejmaterialus.

AR DARBA ZONU SAISTITI RISKI

levainojumi darba zona galvenokart rodas paslidésanas, paklupsanas un kritienu dél. Uzmanieties no slidenam
virsmam, kas radusas instrumenta lietosanas rezultata, ka ari no paklupsanas riska, ko izraisa gaisa padeves un
hidrauliskas slutenes.

levérojiet piesardzibu nepazistamas vietas. Var pastavét ari slépti riski, pieméram, elektribas vai citi inzeniertehniskie
tikli.

Instruments nav paredzeéts lietosanai potenciali spradzienbistama vidé, un tas nav izoléts pret saskari ar elektrisko
stravu.

Parliecinieties, vai tuvuma nav elektribas vadu, gazes vadu utt., kas varétu radit risku, ja tos sabojatu ar instrumentu.
Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.

Jaieveéro piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto tapnu dél.

AR TROKSNI SAISTITI RISKI

Augsts trokSnu limenis var radit neatgriezenisku dzirdes invaliditati, ka ari citas problémas, pieméram, tinitu (zvanisana,
daksana, dzinkstésana vai sik$ana ausis). Tapéc ir batiski, lai tiktu veikts 31 riska novértéjums un istenoti atbilstigi riska
ierobezosSanas pasakumi.

Riska ierobezo3anas pasakumos ietilpst, pieméram, skanu slapéjosi materiali, kas novérs apstradajama materiala
skanésanu.
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« lzmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzekl|us atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un darba drosibas
prasibam.

«  Ekspluatéjiet instrumentu un veiciet tam apkopi, ka noradits 3aja lietosanas rokasgramata, lai lieki nepaaugstinatu
troksna limeni.

- Parliecinieties, vai, stradajot ar instrumentu, tapnu savacéja ir ievietots klusinatajs, kam ir jabut laba darba kartiba.

1.8. AR VIBRACIJU SAISTITI RISKI

«  Vibracija var izraisit neatgriezeniskus plaukstu un roku nervu un asinsrites sistémas bojajumus.

«  Valkajiet siltu apgérbu, stradajot aukstuma, un rupéjieties, lai rokas butu siltas un sausas.

- Japirkstos vai plaukstas paradas nejatigums, tirp3ana, sapes vai adas balums, partrauciet darbu ar instrumentu, zinojiet
par to darba devéjam un veérsieties pie arsta.

«  Javien iespéjams, balstiet instrumenta svaru uz stativa, spriegotaja vai izlidzinataja, jo tadéjadi instrumentu varéesiet
izmantot ar vieglaku satverienu.

1.9. PAPILDU DROSIBAS NORADIJUMI PNEIMATISKAJIEM ELEKTROINSTRUMENTIEM

- Darba gaisa padeves spiediens nedrikst parsniegt 7 barus (100 PSI).

«  Gaiss zem spiediena var izraisit smagus ievainojumus.

«  ledarbinatu instrumentu nedrikst atstat bez uzraudzibas. Ja instruments netiek lietots, ka ari mainot piederumus vai
veicot remontdarbus, atvienojiet gaisa $luteni.

«  Tapnu savacéja gaisa izpludes atvere nedrikst but vérsta pret operatoru vai citam personam. Gaisu nedrikst vérst pret
sevi vai citam personam.

- Slatenu patagveida kustiba var izraisit smagus ievainojumus. Vienmér parbaudiet, vai $|Gtenes un savienojumi nav
bojati vai valigi.

«  Pirms darba parbaudiet, vai nav bojati gaisa vadi; visiem savienojumiem jabut ciesi nostiprinatiem. Nemetiet smagus
priekSmetus uz $lateném. Ass trieciens var izraisit $lutenu iek$éjus bojajumus un butiski saisinat to kalposanas laiku.

«  Aukstam gaisam jabut novirzitam prom no rokam.

« lzmantojot universalos griezamos savienojumus (izcilnsavienojumus), ir jabut uzstaditam blokésanas tapam un
jaizmanto patagveida kustibas ierobezosanas drosibas kabeli, lai izvairitos no iespéjamas savienojuma klumes starp
$lateni un instrumentu vai citu $|Gteni.

- Neceliet instrumentu aiz §|atenes. Sim nolikam izmantojiet instrumenta rokturi.

«  Ventilacijas atveres nedrikst bt nosprostotas vai nosegtas.

« lztiriet netirumus un sveskermenus no instrumenta hidrauliskas sistémas, citadi tie izraisis darbibas traucéjumus.

STANLEY Engineered Fastening isteno nepartrauktas izstradajumu pilnveides un uzlabosanas politiku, tapec mes
paturam tiesibas mainit izstradajumu tehniskos datus bez iepriekséja bridinajuma.




TULKOJUMS NO ROKASGRAMATAS ORIGINALVALODAS LATVIESU

2. DROSIBA

2.1. DROSIBAS NORADIJUMI

A Priek3gals / priek$éja uzmava D Drosibas varsts
B Tapnu savacéjs E Gaisa padeves slégvarsts
C Mélite F Gaisa savienojums

2.2. PERSONAS

Valkajiet aizsargbrilles. Tas attiecas ari uz personam tuvakaja apkartné.

Lietojiet dzirdes aizsarglidzekl|us, ja skanas limenis parsniedz 85 dB(A).

Valkajiet aizsargcimdus, jo atseviskas sléptas kniedes dazas vietas var k|t |oti karstas.
Pieslédzot saspiesto gaisu, turiet pirkstus drosa attaluma no priek3éjas dalas.
Neskatieties tiesi instrumenta (priek$pusé un aizmuguré).

Nekad nevérsiet instrumentu pret cilvékiem.
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2.3.DARBA ZONA

«  RUpéjieties, lai darba zona batu tira un kartiga.

«  lzmantojiet sausu, filtrétu un ar pretkorozijas ellu ieellotu gaisu. Ja
tas nav pieejams, tris reizes darba diena ielejiet instrumenta gaisa
savienojuma 0,1 ml (aptuveni 5 pilienus) pretkorozijas smérel|as.

. Stradajiet zona, kas aizsargata pret salu.

-+ Savienojumam ar instrumentu tiek izmantots G'/,” savienojums.
Savienojuma nipelis nav ieklauts komplektacija.

Atbilstigs risinajums ir jasagada pasam.

A lestatiet pastavigu gaisa spiedienu, kas atbilst 5-7 bariem (ne
vairak ka 7 bariem).

2.4.INSTRUMENTS

A Instrumentu nedrikst lietot, ja:
- tam nav priek3gala / priekséjas uzmavas (A);

- ja nav izvietots tapnu savacéjs (B).

. Pirms gaisa spiediena pievienoSanas parbaudiet, vai instruments
nav bojats.

«  Rapéjieties, lai instruments batu optimala stavokli.

. Ja instruments netiek izmantots, izsleédziet slegvarstu (C).

. Atvienojot parliecinieties, vai lokana savienojuma 3lutene (D) nav
zem spiediena.

«  Instrumentu nekada gadijuma nedrikst parveidot.

« Izmantojiet instrumentu tikai tam paredzétajiem meérkiem.

2.5.DATUMA KODS

§ajé vieta atrodas instrumenta datuma kods (A).

2.6. TIPA IDENTIFIKACIJA

Saja vieta atrodas instrumenta tipa identifikacija (B).

B

)

EZM XXXX




TULKOJUMS NO ROKASGRAMATAS ORIGINALVALODAS

LATVIESU

3. GALVENAS KOMPONENTES

3.1. KOMPONENTES

3.043,2 40 48/50

C€

A Prieksgals**

B Priek$éja uzmava

C Hidrauliskais korpuss
D Tapnu savacéjs

E Mélite

F Pneimatiskais korpuss

3.2. PRIEKSGALI

Komplektacija ir ieklauti vairaki prieksgali.

** EZM 1000: 3,0-5,0 mm
** EZM 2000: 4,0-6,4 mm

G Drogsibas varsts

H Gaisa savienojums

J Rokasgramata

K CE zime un garantijas veidlapa

L Kompaktdisks ar rokasgramatu vairakas valodas
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4. EKSPLUATACLJA

4.1.VADIBA

A Kronsteins D Melite
B Tapnu savacéjs E Par 360° pagriezams gaisa padeves bloks
C Gaisa izvade F Gaisa padeves slegvarsts
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LATVIESU

4.2. TAPNU SAVACEJS

Tapnu savacéja mérkis ir savakt atlikusos tapnus. Savacéju var
novietot tris pozicijas.

A Pozicija/nonems3ana.

B  Blokésana bez izvilkanas. Sasverot instrumentu, tiek panakts,
ka tapnis nonak savacéja.

C Blokésana ar izvilksanu. Atlikusais tapnis automatiski tiek
iepusts savacéja.

4.3. PAGRIEZAMA GAISA I1ZVADE

IzplUsto$o gaisa plismu var iestatit, izmantojot pagriezamo gaisa
izvadi (A) 3, lai cilvéki darba laika izjustu minimalu diskomfortu.

A Nenonemiet 3o gaisa izvadi no tapnu savacéja.

4.4. PAR 360° PAGRIEZAMS GAISA PADEVES BLOKS

Ja darba laika gaisa slutene (A) izraisa diskomfortu, izslédziet
slégvarstu (B). Péc tam par 360° pagriezamo bloku (C) var pagriezt
jebkura vajadzigaja pozicija.
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5. LIETOSANA

levietojiet nipeli (G1/4"). levietojiet tapnu savacéju.

Ry

3] [4]

lestatiet tapnu savacéju (sk. 4.2.). lestatiet pagriezamo gaisa izvadi (sk. 4.3.).

/"“\

Uzstadiet pareizo prieksgalu. lestatiet pareizo gaisa spiedienu (sk. 2.3.).

10
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leslédziet slegvarstu. levietojiet slépto kniedi.

Novietojiet instrumentu darba pozicija. Nospiediet méliti.

l@ /'

e 1]

Izslédziet slégvarstu. Péc lietosanas iztuksojiet tapnu savacéju.

1
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TULKOJUMS NO ROKASGRAMATAS ORIGINALVALODAS

6. APKOPE

Valkajiet aizsargbrilles

Lietojiet dzirdes aizsarglidzek]us

Valkajiet aizsargcimdus

@0

6.1. PRIEKSEJA UZMAVA

Izslédziet slégvarstu (A) un atvienojiet gaisa padevi (B).

- Nonemiet priek$ejo uzmavu (A).
- Pieversiet uzmanibu gredzenblivei (B).

A Iztiriet iekSpusi ar izpUsanas pistoli.

12
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LATVIESU

6.2. IESPILESANAS SPILES

Nonemiet priek$&jo uzmavu, sk. 6.1.

Nonemiet iespilé$anas uzmavu (A) un teflona gredzenu (B), abas
iespilésanas spiles (C) un spilu gradéju (D).

Notiriet iespilésanas spiles un spilu gridéju vai nomainiet tos.

Uzmanieties, lai uzgrieZznatsléga nenoslidétu
no kontruzgriezna (E). Tas var sabojat
hidrauliska virzula katu (F).

Montaza tiek veikta apgriezta seciba.

Montazas laika viegli apsmidziniet
iespilésanas uzmavas iekSpusi ar teflona
aerosolu.

Parliecinieties, vai kontruzgrieznis atrodas
19-20 mm attaluma no hidrauliska korpusa.

> B B b

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-

13
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TULKOJUMS NO ROKASGRAMATAS ORIGINALVALODAS

7. PROBLEMU NOVERSANA

Probléema

Ceélonis

Korigejosi pasakumi

Instruments nedarbojas

Instruments nav pieslégts gaisa
savienojumam

Gaisa padeves slégvarsts ir aizvérts
Nepietiekams gaisa spiediens

Savienojiet instrumentu ar gaisa savienojumu

Atveriet gaisa padeves slégvarstu

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu: 5-7 bari

No drosibas varsta izplUst gaiss

Parak augsts gaisa spiediens

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu: 5-7 bari

IzvilkSana netiek veikta vai ir
nepietiekama izvilksana

IzvilkSana nav ieslégta

Nepietiekams gaisa spiediens

Tapnu savacéjs ir pilns

Atlikusie tapni noblokéjusi instrumentu

Parbaudiet tapnu savacéja poziciju

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu: 5-7 bari

IztukSojiet tapnu savacéju
Iznemiet atlikusos tapnus

Mélite nedarbojas

Nepietiekams gaisa spiediens

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu: 5-7 bari

Slépto kniedi nevar ievietot
priek$gala

Uzstadits nepareizs prieksgals
Atlikusie tapni noblokéjusi instrumentu

Uzstadiet pareizu priek3galu
Iznemiet atlikusos tapnus

Slépta kniede nav pareizi iedzita

Piesarnotas vai nodilusas iespilésanas
spiles

Nepietiekams gaisa spiediens
Parsniegta instrumenta darbspéja

Notiriet vai nomainiet iespilésanas spiles

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu
Lietojiet darbam piemérotu instrumentu

Atlikusie tapni netiek atbrivoti
no prieksgala

Uzstadits nepareizs prieksgals
Atlikusie tapni noblokéjusi instrumentu

Uzstadiet pareizu prieksgalu
Iznemiet atlikusos tapnus

ledzisanas bridi kniedes tapnis
netiek nolauzts

Nepietiekams gaisa spiediens
Parsniegta instrumenta darbspéja

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu
Lietojiet darbam piemérotu instrumentu

Atliku3ais tapnis netiek izvilkts
tapnu savacéja

Uzstadits nepareizs prieksgals
Atlikusie tapni noblokéjusi instrumentu
Tapnu savacéjs ir pilns

Uzstadiet pareizu priekSgalu
Iznemiet atlikusos tapnus
IztukSojiet tapnu savacéju

Gaisa padeves bloku nevar
pagriezt par 360°

Instruments joprojam atrodas zem
spiediena

Aizveriet gaisa padeves slégvarstu un

atbrivojiet instrumentu no spiediena, ieslédzot

izvilkSanu vai darbinot méliti

Instruments nedarbojas
vienmérigi labi

Sazinieties ar apkopes centru

14
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8. TEHNISKIE DATI

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275 mm
L 272 mm 272 mm
oD 102 mm 125 mm
P 70 mm 70 mm
S 23 mm 23 mm
Svars 1,25 kg 1,65 kg
Gaisa spiediens 5-7 bari 5-7 bari
Vilksanas spéks (6 bari) 7,3 kN 12,5 kN
Gaisa patérinus (uz vienu gajienu) 1,51 2,01
Gajiens 17 mm 2T mm
Kapacitate (standarta sléptas kniedes) | @ 3,0-5,0 mm (nerséjosais térauds) 2 4,0-6,4 mm (neriséjosais térauds)

15
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9. EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto, Cehija

ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka izstradajums

Apraksts: HIDROPNEIMATISKAIS SLEPTO KNIEZU INSTRUMENTS

Modelis: EZM1000, EZM2000

uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst $adiem saskanotajiem standartiem:

Drosiba:
Masinu direktiva: C¢SNENISO 11148-1:2015

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar 1.7.4.1. iedalas 1. pielikumu atbilstigi $adai direktivai: 2006/42/EK — Masinu
direktiva (AK tiesibu akts “Statutory Instruments 2008 No 1597 — The Supply of Machinery (Safety) Regulations”).

Persona, kas Seit parakstijusies, Rivet Factory Group varda sniedz So apliecinagjumu

;r:. I' ’/ lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, izpilddirektors
Rivet Factory Group s.r. 0.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto, Cehija

lzdosanas vieta: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Cehija

Izdosanas datums: 11.6. 2021.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu sagatavosanu izstradajumiem, kurus pardod Eiropas Savieniba, un
STANLEY Engineered Fastening varda izstrada So apliecinajumu.

Matthias Appel

tehniskas dokumentacijas grupas vaditajs

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Vacija

s\\\”;,,”
Sis instruments atbilst Masinu direktivai 2006/42/EK N E z
= W =

O

STANLEY

Engineered Fastening

16
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10.APVIENOTAS KARALISTES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto, Cehija

ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka izstradajums

Apraksts: HIDROPNEIMATISKAIS SLEPTO KNIEZU INSTRUMENTS

Modelis: EZM1000, EZM2000

uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst $adiem specializétajiem standartiem:

Drosiba:
tiesibu akts “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597” (ar grozijumiem)
Specializétie standarti  CSN ENISO 11148-1:2015

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar tiesibu aktu “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597"
(ar grozijumiem).

Persona, kas Seit parakstijusies, Rivet Factory Group varda sniedz So apliecinagjumu

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezdak, izpilddirektors
Rivet Factory Group s. . 0.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto, Cehija

lzdosanas vieta: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Cehija

lzdosanas datums: 11.6. 2021.

Persona, kas 3eit parakstijusies, atbild par tehnisko datu sagatavosanu izstradajumiem, kurus pardod Apvienotaja Karalisté,
un Stanley Engineered Fastening varda izstrada 3o apliecinajumu.

A. K. Seewraj
inZeniertehniskas nodalas priek$sédétajs, Apvienota Karaliste

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE

U K Sis instruments atbilst

tiesibu aktam “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
' n S.l.2008/1597” (ar grozijumiem)

STANLEY

Engineered Fastening

17
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ORIGINALO INSTRUKCIJY VERTIMAS LIETUVISKAI

©,STANLEY Black & Decker” 2021 m.
Visos teisés saugomos.

Pateiktos informacijos negalima jokiais bldais ir priemonémis (elektroninémis ar mechaninémis) atkurti ir (arba) viesinti,
pries tai negavus aiskaus rasytinio,,STANLEY Engineered Fastening” sutikimo. Pateikta informacija yra pagrjsta $io jrenginio
pristatymo metu Zinomais duomenimis.,STANLEY Engineered Fastening” laikosi nuolatinio gaminiy tobulinimo politikos,
todél jos gaminiai gali bati modifikuojami. Pateikta informacija yra taikytina tokiam gaminiui, kokj jj pristaté ,STANLEY
Engineered Fastening” Todél ,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima atsakomybés uz jokig zala, patirta pakeitus
originalias gaminio specifikacijas.

Esama informacija parengta itin kruopsciai. Visgi,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima jokios atsakomybés nei dél
informacijos klaidy, nei dél jy padariniy.,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima atsakomybés uz zZalg, patirtg dél
treciyjy saliy vykdytos veiklos.,STANLEY Engineered Fastening” naudojami praktiniai pavadinimai, prekiy pavadinimai,
registruotieji prekiy zenklai ir kt. neturi bati traktuojami kaip nemokami: jiems taikomi atitinkami prekiy Zenkly apsaugos
teisés aktai.

TURINYS
1. SAUGOS APIBREZTYS ... .uveusensentensensensensensensensensensensesesensensensensensensensensensenens 2
1.1 BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES. . ... \eusnseneenseneenseneeneensensensensensensensensensensenes 2
1.2 ATSOKOS PAVOJAI .. .euueeneeneeneeneeneensensensensensensensensensensensensensensensensensensenes 2
1.3 EKSPLOATACHOS PAVOJAL. ... e e e 3
14 KARTOTINIY JUDESIU PAVOJAL ...t 3
1.5 PRIEDU PAVOJAL ...t 3
16 DARBOVIETOS PAVOJAL ... e e e 3
1.7 TRIUKSMO PAVOJAL ... e 3
18 VIBRACHOS PAVOJAL ... e e 4
1.9 PAPILDOMOS PNEUMATINIY ELEKTRINIY JRANKIY SAUGOS INSTRUKCUOS ... ..o 4
y TV 7. 5
2.1 SAUGOS INSTRUKCHOS ...\ttt 5
22 ASMENS SAUGA ... .ot e 5
23 DARBOAPLINKA ...t e 6
24 JRANKIAL ... 6
25 DATOSKODAS. ... .o e e 6
26 TIPOIDENTIFIKAVIMAS ... e e 6
3. PAGRINDINIAIKOMPONENTAL ...\ euueutennennenneeneeneeneeneensensensensensensensensenseneenseneeneens 7
30 KOMPONENTAL. ...t 7
32 PRIEKINES DALIES [TAISAL ..ot 7
B, VEIKIMAS ... outtnrensenseneneeneeneeseeneaseaseaseeseeseeseeseeseaseseeseesensensessensensensensenes 8
A1 VALDIKLIAL . e 8
42 SPAUDIKLIY RINKTUVAS . ... 9
43 PASUKAMA ORO ISLEIDIMO ANGA. . ... et e 9
44 360° PASUKAMAS ORO TIEKIMO BLOKAS .. ... ...t 9
5. INAUDOJIMAS. . ... eeueeneenseneeneensensensensensensensensessessesseseessessessessessensensenseneenens 10
6. TECHNINEPRIEZIURA . ..vouvenrensenneneneeneeneeneaneeseeneaneeseeneesessessessessessensesnennennen 12
6.1 PRIEKINEMOVA ..ottt e 12
6.2 PRISPAUDIMO GRIEBTUVAL ... ..ottt ettt e 13
7. TRIKCIUSALINIMAS . . ... eueneeneeneeneeneeneeneensensensensensenseneensessansensssesnesneenesnennens 14
8. TECHNINIAIDUOMENYS. .. .. .uueusensensensenneneeseaneaseeseesensesnessessessennssnensensennennennen 15
9. EBATITIKTIES DEKLARACHA . ...t uvtettsensenneeneeneeneeneeneeseeneensenseneessessensesseseeneenennes 16
10. JKATITIKTIES DEKLARACHA . .. euvententensensennenseseenseseaseesseseesesssesseseeseeseenessseneenens 17




LIETUVISKAI ORIGINALO INSTRUKCIJY VERTIMAS

Sj naudotojo vadova privalo perskaityti visi, kurie montuoja 3j jrankj arba juo naudojasi, atkreipdami ypatinga
démes;j j toliau pateiktas saugos taisykles.

Visada neSiokite smlgiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekvieng karta prie$ naudojantis reikia jvertinti

@ reikiamos apsaugos lygj.
Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibrézti bei
nusideginti. Ranky apsaugai muvékite reikiamas pirstines.

Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama profesinés
sveikatos apsaugos ir saugos reglamentuose.

1. SAUGOS APIBREZTYS

Toliau pateiktos apibréztys apibudina kiekvieno signalinio Zodelio grieztuma. Perskaitykite $j naudotojo vadova ir atkreipkite
démesj j Siuos simbolius.

A PAVOJUS! Reiskia pavojinga situacija, kurios neiSvengus bus rimtai arba net mirtinai susizalota.
A JSPEJIMAS! Reiskia potencialia pavojinga situacija, kurios neisvengus, galima zati arba sunkiai susizaloti.

A PERSPEJIMAS! Nurodo potencialig pavojingg situacija, kurios nei$vengus galima nesunkiai arba vidutiniskai sunkiai
susizaloti.

A ATSARGIAI! Reiskia potencialiai pavojinga situacija, kuri, jeigu jos neidvengti, galéty baigtis turtui padaryta zala.

Netinkamai naudojant arba priziarint sj gaminj, galima sunkiai susiZaloti arba sugadinti turtq. Pries pradédami
naudotis Siuo jrenginiu, perskaitykite ir iSsiaiskinkite visus jspéjimus ir eksploatacijos instrukcijas. Naudodamiesi
elektriniais jrankiais, laikykités pagrindiniy saugos atsargumo priemoniy, kad sumazintuméte pavojy susizaloti.

ISSAUGOKITE VISUS ]SPEJIMUS IR NURODYMUS, KAD GALETUMETE PASINAUDOTI ATEITYJE
1.1 BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES

- Kadisvengtuméte daugelio pavojy, pries montuodami, eksploatuodami, remontuodami, atlikdami technine apzitra,
keisdami priedus arba dirbdami 3alia prietaiso, perskaitykite saugos instrukcijas ir jas iSsiaiSkinkite. To nepadare
rizikuojate rimtai susizaloti.

« Jrankj sumontuoti, reguliuoti ir naudoti gali tik kvalifikuoti ir iSmokyti operatoriai.

« NENAUDOKITE ne pagal paskirtj - tik, STANLEY Engineered Fastening” vienpuséms kniedéms kniedyti.

«  Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas dalis, kniedes ir priedus.

«  NEKEISKITE jrankio konstrukcijos. Modifikacijos gali sumazinti saugos priemoniy veiksminguma bei padidinti rizika
operatoriui. Uz bet kokj kliento atlikta jrankio konstrukcijos pakeitima atsako iskirtinai klientas ir tokiu atveju bet kokia
garantija nebegalioja.

«  NeidSmeskite saugos instrukcijy; atiduokite jas operatoriui.

«  Nenaudokite jrankio, jei pastarasis buvo apgadintas.

«  Prie$ naudojima patikrinkite, ar néra issiderinusiy arba stringanciy judamujy daliy, jtrikusiy daliy ir bet kokiy kity
gedimuy, kurie turi jtakos jrankiy veikimui. Jeigu yra gedimy, prie$ pradedant elektrinj jrankj naudoti, jj privaloma
sutaisyti. Prie$ naudojima pasalinkite visus reguliavimo raktus arba verzliarak¢ius.

«  Jrankis turi bati periodiskai tikrinamas siekiant uztikrinti, kad jrankio klasé ir Zenklinimai, reikalaujami pagal ISO 11148
standarta, yra jskaitomai matomi ant jrankio. Norédamas gauti Zenkly etiketes, kai batina, darbdavys / naudotojas turi
kreiptis j gamintoja.

«  Jrankis visada privalo bati tinkamai priziGrimas, kad juo baty saugu naudotis; kvalifikuoti specialistai privalo reguliariai jj
tikrinti, ar néra gedimy ir ar jis tinkamai veikia. Visus ardymo darbus privalo atlikti tik kvalifikuoti specialistai. Neardykite
Sio jrankio, pries tai neperskaite techninés priezitros instrukcijy.

1.2 ATSOKOS PAVOJAI

«  Prie$ pradédami bet kokius techninés priezitros, priekinés dalies jtaiso mazgo ar priedy reguliavimo, montavimo ar
nuémimo darbus, atjunkite oro tiekima nuo jrankio.

«  Nepamirskite, kad sujudéjus ruosiniui arba priedui, arba net i$ po paties jtvirtinto jrankio dideliu greiciu gali atSokti
skeveldros.

- Visada nesiokite smugiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekvieng karta prie$ naudojantis reikia jvertinti
reikiamos apsaugos lygj.

«  Kiekviena karta taip pat batina jvertinti rizika kitiems asmenims.

«  Uztikrinkite, kad ruosinys baty saugiai uzfiksuotas.

«  [sitikinkite, kad vietoje yra veiksmingos apsaugos priemonés, saugancios nuo tvirtinimo elemento ir (arba) spaudiklio
atSokos.
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- NENAUDOKITE jrankio be jdéto spaudikliy rinktuvo.
«  ]spékite kitus apie stiprios spaudiklio atSokos nuo jrankio priekio tikimybe.
- Dirbdami NENUKREIPKITE jrankio j kitg asmenj (-is).

1.3 EKSPLOATACIJOS PAVOJAI

- Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibrézti bei nusideginti.
Ranky apsaugai muavékite reikiamas pirstines.

«  Operatoriai ir techninés priezitros personalas turi bati fiziSkai stipras, kad galéty dirbti dideliu, sunkiu ir galingu jrankiu.

«  Laikykite jrankj tinkamai, blkite pasiruose suvaldyti jprastinj arba staigy judesj abiem rankomis.

«  Jrankio rankenos turi buti sausos, Svarios ir neisteptos alyva ar tepalu.

«  Dirbdami jrankiu, nepraraskite pusiausvyros ir tvirtai stovékite ant kojuy.

«  Jeinutrukty oro tiekimas, atleiskite paleidimo ir stabdymo jtaisa.

«  Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones.

«  Venkite salycio su hidrauliniu skysciu. Saly¢io atveju nedelsdami nusiprauskite vandeniu, kad iSvengtuméte galimy
odos bérimy.

«  Pareikalavus jrankio tiekéjas gali pateikti visy hidrauliniy alyvy ir tepimo priemoniy saugos duomeny lapus.

«  Venkite nepatogios padéties, nes tikétina, kad tokioje padétyje galite nesuvaldyti jrankio jprasto arba netikéto judesio.

- Jeijrankis uzfiksuotas ant pakabos jtaiso, uztikrinkite, kad jis bty sumontuotas saugiai.

«  Jeigu nesumontavote priekinés dalies jtaiso, saugokités prispaudimo arba suznybimo.

« NENAUDOKITE jrankio su nuimtu priekinés dalies korpusu.

«  Prie$ pradedant darbga, jrankio naudotojo rankos turi buati tinkamu atstumu.

«  Perneddami jrankj i$ vienos vietos j kitg, rankas laikykite atokiai nuo gaiduko, kad netycia nejjungtuméte jrankio.

«  SAUGOKITE jrankj nuo smugiy ir kritimy, nenaudokite jo vietoj plaktuko.

«  Privaloma pasirapinti, kad panaudoti spaudikliai nekelty pavojaus.

«  Spaudikliy rinktuva reikia istustinti, kai jis bus mazdaug pusiau pilnas.

1.4 KARTOTINIY JUDESIY PAVOJAI

- Dirbdamas jrankiu, operatorius gali pajusti ranky, plastaky, peciy, kaklo arba kity kiino daliy diskomforta.

- Dirbdamas jrankiu, operatorius turi prisitaikyti patogioje padétyje, kad jaustysi tvirtai stovjs ant kojy ir vengty
nepatogios arba isbalansuojancios laikysenos. Jei uzduotis trunka ilgesnj laika, operatorius turi keisti laikysena; tai
padés jam isvengti diskomforto ir nuovargio.

«  Operatoriui pajutus simptomus, pvz., nuolatinis arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, tvinkciojimas, géla,
dygciojimas, tirpimas, deginimo pojutis arba sustingimas, tokiy simptomy ignoruoti negalima. Operatorius apie tai turi
informuoti darbdavj ir kreiptis j gydytoja.

1.5 PRIEDY PAVOJAI

«  Prie$ montuodami arba nuimdami priekinés dalies mazgg arba priedg, atjunkite jrankio oro tiekima.
«  Naudokite tik tokio dydZio ir tipo priedus ir eksploatacines medziagas, kurias rekomenduoja jrankio gamintojas.
Nenaudokite kitokio dydZio ir tipo priedy arba eksploataciniy medziagy.

1.6 DARBO VIETOS PAVOJAI

- Svarbiausios susizalojimo darbo vietoje priezastys yra paslydimas, uzkliuvimas ir pargriuvimas. Saugokités dél jrankio
naudojimo atsiradusiy slidziy pavirsiy. Taip pat ziarékite, kad neuzkliGtuméte uz oro linijos arba hidraulinés Zarnos.

- Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Ten gali buti paslépty pavojuy, pvz., elektros kabeliy ar kity komunaliniy linijy.

- Jrankis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje bei neturi izoliacijos apsaugai nuo kontakto su elektros
energija.

«  sitikinkite, kad Salia néra elektros laidy, dujy vamzdziy ir kitko, kas gali sukelti pavojy pazeidus naudojant jrankj.

- Tinkamai apsirenkite. Nedévékite placiy drabuziy arba papuosaly. Plaukus, drabuzius ir pirstines laikykite atokiau nuo
judanciy daliy. Judancios dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.

«  Privaloma pasirapinti, kad panaudoti spaudikliai nekelty pavojaus.

1.7 TRIUKSMO PAVOJAI

- Délilgalaikio didelio triukmo poveikio gali visam laikui, nepagydomai sutrikti klausa bei atsirasti kity problemy, kaip
antai tinitas (skambéjimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas ausyse). Dél Sios priezasties butina jvertinti pavojus ir
imtis reikiamy priemoniy.

«  Tarp tinkamy priemoniy pavojui sumazinti — amortizacinés medziagos, neleidziancios ruosiniui,zvimbti”.

«  Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama profesinés sveikatos
apsaugos ir saugos reglamentuose.

- Dirbkite ir laikykite jrankj taip, kaip rekomenduojama naudotojo vadove, kad iSvengtumeéte bereikalingo triukimo lygio
padidéjimo.

«  Dirbant jrankiu, privalu uztikrinti, kad slopintuvas bei spaudikliy rinktuvas buty sumontuoti ir tinkamai veikty.
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1.8 VIBRACIJOS PAVOJAI

«  Vibracija gali smarkiai paZeisti nervus ir kraujotaka rankose bei plastakose.

. Dirbdami 3altu oru, dévékite Siltus drabuzius, o rankas laikykite Siltai ir sausai.

«  Pajute kurios nors kiino dalies tirpima, dygciojima, skausma arba pabalus pirsty odai, nustokite dirbti jrankiu,
informuokite savo darbdavj bei kreipkités j gydytoja.

« Jeijmanoma, atremkite jrankj j stova, jtempiklj arba balansyrga, nes taip bus lengviau jrankj valdyti.

1.9 PAPILDOMOS PNEUMATINIY ELEKTRINIY JRANKIY SAUGOS INSTRUKCIJOS

. Darbinis tiekiamo oro slégis turi bati ne didesnis nei 7 barai (100 PSI).

- Suslégtas oras gali rimtai suzaloti.

«  Niekada nepalikite veikiancio jrankio be prieziros. Kai jrankis nenaudojamas, pries keisdami priedus arba vykdydami
remonto darbus, atjunkite oro Zarna.

«  Nenukreipkite spaudikliy rinktuvo oro isleidimo angos j save arba kitus Zmones. Niekada nenukreipkite oro srovés j save
ar kitus Zmones.

- Caizios Zarnos gali rimtai suzaloti. Visada patikrinkite, ar nepazeistos ir neatsilaisvinusios Zarnos bei jungiamosios
detalés.

«  Prie$ naudojima patikrinkite, ar nepaZzeistos oro linijos; visos jungtys privalo bati tvirtai uzverztos. Nemétykite ant zarny
sunkiy daikty. Smarkus smugis gali sukelti vidinj paZeidima ir Zarna gali pirma laiko trakti.

«  Nukreipkite Saltg org nuo rankuy.

«  Jei naudojamos universalios susukamos movos (krumpliuotos movos), apsaugai nuo galimo zarnos atsikabinimo nuo
jrankio arba nuo kitos Zarnos, jmontuojamos fiksuojamosios Serdys ir naudojami kontrolinés saugos kabeliai.

« NEKELKITE jrankio uZ zarnos. Visuomet imkite uz jrankio rankenos.

«  Neuzkimskite ir neuzdenkite ventiliacijos angy.

«  Saugokite jrankio hidrauliné sistemg, kad j ja nepatekty purvo ir pasaliniy medziagy, antraip sutriks jrankio veikimas.

~STANLEY Engineered Fastening” siekia nuolat plétoti ir tobulinti gaminius. Todél mes pasiliekame teise be
iSankstinio jspéjimo keisti bet kurio gaminio specifikacijas.
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2. SAUGA

2.1 SAUGOS INSTRUKCLJOS

A Priekinés dalies jtaisas / priekiné mova D Apsauginis voZtuvas
B Spaudikliy rinktuvas E Oro tiekimo uzdarymo voZztuvas
C Gaidukas F Oro jungtis

2.2 ASMENS SAUGA

Dévékite apsauginius akinius. Tai taip pat taikoma artimoje aplinkoje esantiems asmenims.
Garso lygiui virsijus 85 dB(A) naudokite klausos apsaugos priemones.

Mdavékite apsaugines pirstines, tam tikros vienpusés kniedés kai kuriose vietose gali labai jkaisti.
Prijungdami suslégta ora laikykite pirstus toliau priekio.

NeziGrékite tiesiai j jrankj (priekyje ir gale).

Niekada nenukreipkite jrankio j Zmones.
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2.3 DARBO APLINKA

«  Palaikykite Svara ir tvarka darbo vietoje.

«  Naudokite sausa filtruota ir antikorozinés alyvos turintj ora. Jei
tokio néra, tris kartus per darbo dieng jpilkite 0,1 ml (mazdaug 5
laselius) antikorozinés tepimo alyvos j jrankio oro jungtis.

- Dirbkite aplinkoje, kurioje néra 3alciy.

- Jrankiy jungtis yra G'/,".

Jungiamasis atvamzdis nepridétas.
Pasirapinkite tinkamu sprendimu patys.

A Nustatykite 5-7 bar (daugiausiai 7 bar) pastovy oro slég;.

2.4 |RANKIAI

A Niekada nenaudokite jrankiy, jei:
- néra priekinés dalies jtaiso / priekinés movos (A);

- nenustatyta spaudikliy rinktuvo (B) padétis.
«  Prie$ prijungdami oro slégj patikrinkite, ar jrankis nepazeistas.
- Palaikykite optimalia jrankiy bukle.
« Jeijrankiai nenaudojami, isjunkite uzdarymo voztuva.
«  Atjungdamijsitikinkite, kad lankscioje jungiamojoje Zarnoje (D)
neliko slégio.
«  Jokiais budais nekeiskite jrankiy konstrukcijos.
«  Naudokite tik konkrec¢iam tikslui skirtus prietaisus.

2.5 DATOS KODAS
Tai yra datos kodo (A) vieta ant jrankiy.

2.6 TIPO IDENTIFIKAVIMAS
Tai yra jrankiy tipo identifikavimo (A) vieta. K

B

)
/\-> EZM XXXX
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3. PAGRINDINIAI KOMPONENTAI
3.1 KOMPONENTAI
- J
C€ K
L

A Priekinés dalies jtaisai**
B Priekiné mova

C Hidraulinis korpusas

D Spaudikliy rinktuvas

E Gaidukas

F Pneumatinis korpusas

3.2 PRIEKINES DALIES |TAISAI

Pristatytoje dézéje yra jvairiy priekinés dalies jtaisy.

** EZM 1000: 3,0-5,0 mm
** EZM 2000: 4,0-6,4mm

G Apsauginis voztuvas

H Oro jungtis

J Vadovas

K CE zenklas ir garantijos forma

L CD su vadovu jvairiomis kalbomis
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4. VEIKIMAS

4.1 VALDIKLIAI

A Laikiklis D Gaidukas
B Spaudikliy rinktuvas E 360 ° pasukamas oro tiekimo blokas
C Oroisleidimo anga F Oro tiekimo uzdarymo voztuvas
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LIETUVISKAI

4.2 SPAUDIKLIY RINKTUVAS

Spaudikliy rinktuvo paskirtis yra surinkti likusius spaudiklius.
Rinktuva galima isdéstyti trimis padétimis.

A Padéties nustatymas / nuémimas.

B UZrakinimas - be istraukimo. Palenkdami jrankius jsitikinkite,
kad spaudiklis liks rinktuve.

C  Uzrakinimas - su istraukimu. Likes spaudiklis automatiskai
iStraukiamas j spaudikliy rinktuva.

4.3 PASUKAMA ORO ISLEIDIMO ANGA

Naudojant pasukama oro isleidimo anga (A) iSskiriamo oro srauta
galima nustatyti taip, kad dirbdami Zmonés jausty kuo mazesnj
nepatoguma.

A Nenuimkite Sios oro isleidimo angos nuo spaudikliy
rinktuvo.

4.4 360 ° PASUKAMAS ORO TIEKIMO BLOKAS

Kai pneumatiné zarna (A) naudojimo metu sukelia diskomforta,
iSjunkite uzdarymo voztuva (B). Tada 360 ° pasukama bloka (C)
galima pasukti j bet kurig norima padétj.
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5. NAUDOJIMAS

Uzdékite atvamzdj (G1/4 col.). Uzdékite spaudikliy rinktuva.

Ry

3] [4]

Nustatykite spaudikliy rinktuvg (zr. 4.2). Nustatykite pasukama oro isleidimo anga (zr. 4.3).

/"“\

5

Sumontuokite tinkama priekinés dalies jtaisa. Nustatykite tinkama oro slégj (zr. 2.3).

10
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Jjunkite uzdarymo voZztuva. |dékite kniede.

Suspauskite gaiduka.

l@ /'

e 1]

ISjunkite uzdarymo voztuva. Po naudojimo istustinkite spaudikliy rinktuva.

1
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6. TECHNINE PRIEZIURA

Dévékite apsauginius akinius

Naudokite klausos apsaugos priemones

Mavékite apsaugines pirstines

S0

6.1 PRIEKINE MOVA

ISjunkite uzdarymo voztuva (A) ir atjunkite oro tiekima (B).

- Nuimkite priekine mova (A).
- Atkreipkite démesj j sandarinimo zieda (B).

A Puc¢iamuoju vamzdziu isvalykite iSore.

12
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LIETUVISKAI

6.2 PRISPAUDIMO GRIEBTUVAI

Nuimkite priekine mova, zr. 6.1.

Nuimkite prispaudimo mova (A) ir tefloninj Zieda (B), 2 prispaudimo
griebtuvus (C) ir griebtuvy stamiklj (D).

ISvalykite prispaudimo griebtuvus ir griebtuvy stamiklj arba
pakeiskite juos naujais.

Jsitikinkite, kad verzliaraktis nenuslysta
nuo fiksavimo verzlés (E). Antraip gali bati
pazeistas hidraulinio stamoklio strypas (F).

Sumontavimas atliekamas atvirkstine eilés
tvarka.

Montuodami uzpurkskite plong sluoksnj
tefloninio purskiklio j prispaudimo movos
vidy.

Jsitikinkite, kad fiksavimo verzlé yra 19-
20 mm atstumu nuo hidraulinio korpuso.

> B B b

19-20 ~

X ;;ﬂ
oo

—I
/
-

13
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7. TRIKCIY SALINIMAS

Problema

Priezastis

Taisymas

Jrankis neveikia

Jrankis neprijungtas prie oro jungties

Oro tiekimo uzdarymo voztuvas lieka
uzdarytas

Nepakankamas oro slégis

Prijunkite jrankj prie oro jungties
Atidarykite oro tiekimo uzdarymo voztuva

Naudokite tinkama 5-7 bar oro slégj

IS apsauginio voztuvo iseina
oras

Per aukstas oro slégis

Naudokite tinkamg 5-7 bar oro slégj

Nepakankamas istraukimas

Nejjungtas iStraukimas
Nepakankamas oro slégis
Spaudikliy rinktuvas pilnas
Jrankj blokuoja like spaudikliai

Patikrinkite spaudikliy rinktuvo padéetj
Naudokite tinkama 5-7 bar oro slégj
IStustinkite spaudikliy rinktuva
Pasalinkite likusius spaudiklius

Gaidukas neveikia

Nepakankamas oro slégis

Naudokite tinkamg 5-7 bar oro slég;j

Vienpusés kniedés negalima
uzdéti ant priekinés dalies jtaiso

Sumontuotas netinkamas priekinés
dalies jtaisas

Jrankj blokuoja like spaudikliai

Sumontuokite tinkama priekinés dalies jtaisa

Pasalinkite likusius spaudiklius

Netinkamai nustatyta vienpusé
kniede

Uztersti arba nusidévéje prispaudimo
griebtuvai

Nepakankamas oro slégis
Virdyta jrankio galia

ISvalykite arba pakeiskite prispaudimo
griebtuvus

Naudokite tinkama oro slégj
Naudokite tinkamg jrankj

Likes spaudiklis neatsilaisvina
nuo priekinés dalies jtaiso

Sumontuotas netinkamas priekinés
dalies jtaisas

Jrankj blokuoja like spaudikliai

Sumontuokite tinkama priekinés dalies jtaisg

Pasalinkite likusius spaudiklius

Kniedijant kniede neluzta
spaudiklis

Nepakankamas oro slegis
Virsyta jrankio galia

Naudokite tinkama oro slégj
Naudokite tinkama jrankj

Likes spaudiklis neistraukiamas
j spaudikliy rinktuva

Sumontuotas netinkamas priekinés
dalies jtaisas

Jrankj blokuoja like spaudikliai
Spaudikliy rinktuvas pilnas

Sumontuokite tinkama priekinés dalies jtaisg

Pasalinkite likusius spaudiklius
IStustinkite spaudikliy rinktuva

Oro tiekimo bloko negalima
pasukti 360 °

Jrankis vis dar veikiamas slégio

ISjunkite oro tiekima uzdarydami voztuva ir
iSleiskite slegj i$ jrankio jjungdami istraukima
arba spausdami gaiduka

Jrankis veikia nepakankamai
stabiliai

Kreipkités j serviso centra

14
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LIETUVISKAI

8. TECHNINIAIDUOMENYS

EZM 1000 EZM 2000

EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275mm

L 272mm 272mm

oD 102mm 125mm

P 70mm 70mm

S 23mm 23mm

Svoris 1,25kg 1,65kg

Oro slégis 5-7 bar 5-7 bar

Traukimas (esant 6 bar) 7,3 kN 12,5 kN

Oro sgnaudos (judesiui) 1,51 2,0l

Eiga 17mm 2Tmm

Galia (standartinés vienpusés kniedés) | @ 3,0-5,0mm 2 4,0-6,4mm
(neradijanciojo plieno) (neradijanciojo plieno)

15



LIETUVISKAI ORIGINALO INSTRUKCIJY VERTIMAS

9. EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,
atsakingai pareiskiame, kad gaminys:

Aprasymas: HIDRAULINIS PNEUMATINIS KNIEDYTUVAS

Modelis: EZM1000, EZM2000

Kuriam taikoma 3i deklaracija, atitinka $iuos darniuosius standartus

Sauga:
Masiny direktyva CSNENISO 11148-1:2015

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j 1 prieda, toliau nurodytos direktyvos 1.7.4.1 sk.: 2006/42/EB
Masiny direktyva (Jstatyminiai dokumentai 2008 Nr. 1597 - Masiny tiekimo (saugos) reglamentai).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracija bendrovés ,Rivet Factory Group” vardu

;r:. I' ’/ lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

ISdavimo vieta Drtinovo nameésti 171, 547 01 Nachod, Cekijos Respublika

Isdavimo data: 11.6. 2021

Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz Europos Sajungoje parduodamy gaminiy techninés bylos sukarima ir pateikia 3ig
deklaracija ,STANLEY Engineered Fastening” vardu.

Matthias Appel

Techninés dokumentacijos parengimo darbo grupés vadovas
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Vokietija

Q“\”}”p

Sis jrenginys atitinka 5‘? E f'f-_._
Masiny direktyva 2006/42/EB. =) 1 E
"‘; -

STANLEY

Engineered Fastening

16
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10.JK ATITIKTIES DEKLARACLJA

Mes,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto
atsakingai pareiskiame, kad gaminys:

Aprasymas: HIDRAULINIS PNEUMATINIS KNIEDYTUVAS

Modelis: EZM1000, EZM2000

kuriam taikoma 3i deklaracija, atitinka Siuos specialius standartus:

Sauga:
Masiny tiekimo (saugos) reglamentas 2008 S.1. 2008/1597 (su pakeitimais):
Specialis standartai CSNENISO 11148-1:2015

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j Masiny tiekimo (saugos) reglamentg, 2008 m., S.l. 2008/1597
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Koik, kes seadet paigaldavad voi kasutavad, peavad selle kasutusjuhendi labi lugema, p&orates erilist tdhelepanu
jargmistele ohutuseeskirjadele.

@ Seadme kasutamise ajal tuleb alati kanda I66gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb hinnata vajalikku

kaitse taset.

Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, 166gid ning 16ike-, hddrde- ja
poletusvigastused. Kéte kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.

@ Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides todandja juhiseid ning tdéotervishoiu ja todohutuse ndudeid.

1. OHUTUSEGA SEOTUD MOISTED

Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga marksdna olulisuse astet. Lugege juhend labi ja pddrake tahelepanu jargmistele
simbolitele.

A OHT! Tahistab tdenaolist ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, Idppeb surma voi raskete kehavigastustega.

A HOIATUS! Tahistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, voib |6ppeda surma voi raskete
kehavigastustega.

A ETTEVAATUST! Tahistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, voib I6ppeda kerge voi keskmise
raskusastmega kehavigastusega.

A ETTEVAATUST! Kui kasutatakse ohutusele viitava hoiatussiimboliga, viitab see potentsiaalselt ohtlikule olukorrale, mis
juhul, kui seda ei valdita, voib |dppeda varalise kahjuga.

Selle toote viidrkasutamine véi vale hooldus véib pohjustada raskeid vigastusi ja varalist kahju. Enne seadme
kasutamist lugege koik hoiatused ja kasutusjuhised Iéibi ning tehke need endale selgeks. Vigastusohu vihendamiseks
tuleb elektritooriistade kasutamisel alati rakendada péhilisi ettevaatusabinéusid.

HOIDKE KOIK HOIATUSED JA JUHISED TULEVIKU TARVIS ALLES
1.1 ULDISED OHUTUSEESKIRJAD

. Ohtlike olukordade valtimiseks lugege enne seadme paigaldamist, kasutamist, parandamist, hooldamist, tarvikute
vahetamist voi seadme ldheduses todtamist ohutusjuhised ldbi ja tehke nende sisu endale selgeks. Kui seda nduet
eiratakse, voivad tagajarjeks olla rasked kehavigastused.

«  Seadet tohivad paigaldada, reguleerida ja kasutada ainult kvalifitseeritud ja koolitatud isikud.

- ARGE kasutage seadet muuks kui ettendhtud otstarbeks (milleks on STANLEY Engineered Fasteningi neetide
paigaldamine).

«  Kasutage ainult tootja soovitatud osi, kinnitusvahendeid ja tarvikuid.

- ARGE muutke seadme ehitust. Muudatused véivad viahendada ohutusmeetmete téhusust ja suurendada kasutajaga
seotud riske. Seadme ehituse muutmine tihistab kdik kehtivad garantiid ja igasuguste seadme juures tehtud
muudatuste eest vastutab tdies ulatuses klient.

- Arge visake ohutusjuhiseid dra; andke need seadme kasutajale.

- ARGE kasutage seadet, kui see on kahjustatud.

. Enne kasutamist kontrollige, et liikuvad osad asetseksid kohakuti, et kdik osad oleksid terved ja et puuduksid muud
tingimused, mis vdivad modjutada seadme t66d. Kui seade on kahjustada saanud, laske seda enne kasutamist
remontida. Enne kasutamist eemaldage koik reguleerimis- ja mutrivétmed.

«  Kontrollige korrapdraselt, et seadmel oleks selgelt ndhtavad standardile ISO 11148 vastavad andmed ja margistus.
Vajaduse korral peab té6andja/kasutaja tellima seadme tootjalt asendussildid.

«  Seadet tuleb alati hoida ohutus todkorras ning padevad spetsialistid peavad selle téokorda ja kahjustuste puudumist
regulaarselt kontrollima. Seadet tohivad lahti vétta ainult vastava véljadppega spetsialistid. Arge votke seda seadet
lahti, kui te ei ole eelnevalt tutvunud hooldusjuhistega.

1.2 OHKUPAISKUMISE OHT

«  Enneigasuguseid hooldustdid ja otsiku voi tarvikute reguleerimist, paigaldamist voi eemaldamist tuleb seadme
6huvarustus katkestada.

«  Arvestage, et toodeldava detaili, tarvikute voi seadme enda purunemisel voivad tikid suure kiirusega 6hku paiskuda.

«  Seadme kasutamise ajal tuleb alati kanda I66gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb hinnata vajalikku kaitse
taset.

«  Uhtlasi tuleb hinnata ka teistega seotud riske.

+  Veenduge, et toorik oleks korralikult kinnitatud.

«  Kontrollige, kas kinnitusdetaili ja/v6i sidamiku valjumise eest kaitsmise vahendid on paigas ja tootavad.
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- ARGE kasutage seadet, kui siidamike kollektorit pole paigaldatud.
«  Hoiatage, et sidamikud voivad seadme esiosast jouliselt vlja paiskuda.
. ARGE kiivitage seadet, kui see on inimes(t)e poole suunatud.

1.3 SEADME KASUTAMISEGA SEOTUD OHUD

«  Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, 166gid ning 16ike-, h66rde- ja
poletusvigastused. Kate kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.

«  Seadme kasutajatel ja hooldustehnikutel peab olema seadme kasitsemiseks vajalik kehaline voimekus, arvestades selle
moodtmeid, kaalu ja véimsust.

«  Hoidke seadet 6igesti kdes; olge valmis kasutama joudu seadme tavaliste voi ootamatute liilkumiste vastu ning hoidke
molemad kaed kasutusvalmis.

«  Hoolitsege, et seadme kaepide oleks kuiv, puhas ning vaba 6list ja maaretest.

«  Hoidke keha hasti tasakaalus ning seiske seadmega to6tades kindlal pinnal.

«  Huadraulikavarustuse katkemise korral vabastage kaivitus- ja seiskamisseade.

«  Kasutage ainult tootja soovitatud maardeid.

- Vailtige kokkupuudet hiidrovedelikega. Kokkupuute korral tuleb kokkupuutunud kohta hoolega pesta, et vahendada
voimalikke 166beid.

«  Koigi hiidrodlide ja maarete ohutuskaarte voite kiisida seadme tarnijalt.

«  Viltige ebasobivaid asendeid, kuna need ei vdimalda seadme tavaparasele voi ootamatule liikkumisele piisavalt tugevat
vastupanu osutada.

«  Kui seade on kinnitatud riputussisteemi kiilge, veenduge, et see oleks korralikult fikseeritud.

«  Kui otsik pole paigaldatud, hoiduge muljumise ja pitsumise ohust.

- ARGE kasutage seadet, kui otsiku korpus on eemaldatud.

«  Ennejatkamist peavad seadme kasutaja kded olema taiesti vabad.

«  Seadet Uhest kohast teise kandes hoidke kasi paastikust eemal, et valtida tahtmatut kdivitamist.

- ARGE pillake seadet maha ja véltige selle vaarkasutamist, nditeks haamrina.

«  Kasutatud siidamike puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pdhjustaks ohte.

«  Stdamike kollektorit tuleb tiihjendada, kui see on pooleldi tais.

1.4 KORDUVATE LIIGUTUSTEGA SEOTUD OHUD

«  Seadme kasutaja voib seadme kasutamisel tunda ebamugavust kates, kasivartes, dlgades, kaelas voi muudes
kehaosades.

«  Seadme kasutamise ajal tuleb votta mugav kehahoiak, seista kindlal pinnal ning valtida tavatuid ja tasakaalu
ohustavaid asendeid. Pikemat aega tootades peaks seadme kasutaja muutma aeg-ajalt kehahoiakut - see aitab valtida
ebamugavust ja vasimust.

«  Kui seadme kasutaja kogeb selliseid simptomeid nagu pusiv voi korduv ebamugavustunne, valu, tuikamine, valulikkus,
kipitus, tuimus, poletustunne véi jaikus, ei tohi neid hoiatavaid marke tahelepanuta jatta. Kasutaja peab neist teada
andma tédandjale ning konsulteerima kvalifitseeritud tervishoiutéotajaga.

1.5 LISAVARUSTUSEGA SEOTUD OHUD

«  Enne otsiku véi lisatarviku paigaldamist voi eemaldamist ihendage seade 6huvarustusest lahti.
«  Kasutage ainult seadme tootja soovitatud suuruses ja tltpi tarvikuid ning kulumaterjale; arge kasutage muud tiidpi voi
suurusega tarvikuid ja kulumaterjale.

1.6 TOOKOHAGA SEOTUD OHUD

«  Tookohal saadakse viga peamiselt libastumise, komistamise ja kukkumise tagajarjel. Arvestage seadme kasutamisest
tuleneva pindade libedusega ning 6hu- véi hiidrovoolikuga seotud komistamisohuga.

«  Vooras kohas tegutsege ettevaatlikult. Seal voivad olla varjatud ohud, nditeks elektrikaablid voi muud trassid.

«  Seade ei ole mdeldud kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikus keskkonnas ning sellel ei ole kaitseisolatsiooni
kasutaja kaitsmiseks elektrivoolu eest.

«  Veenduge, et puuduvad elektrikaablid, gaasitorud jms, mis vdivad seadme kasutamisel kahjustada saada ja pohjustada
ohte.

- Riietuge sobivalt. Arge kandke lehvivaid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kindad liikuvatest osadest eemal.
Lehvivad riided, ehted ja pikad juuksed voivad jaada lilkuvate osade vahele.

«  Kasutatud stidamike puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pohjustaks ohte.

1.7 MURAGA SEOTUD OHUD

«  Korge miratase voib pohjustada pusivat kuulmislangust ja kuulmispuuet ning muid vaevusi, nditeks tinnitust (tirin,
kumin, vilin voi kohisemine kdrvades). Seet6ttu peab selliste ohtudega kindlasti arvestama ning vajaduse korral tuleb
rakendada sobivaid meetmeid.

«  Sellisteks ohte véhendavateks meetmeteks voivad olla ka tegevused, nagu nditeks materjalide heliisoleerimine nende
tirisemise vahendamiseks.
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- Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides to6andja juhiseid ning tootervishoiu ja todohutuse néudeid.
- Kasutage ja hooldage seadet vastavalt kasutusjuhendile, et vdltida mirataseme asjatut téusu.
«  Veenduge, et seadme kasutamisel oleks sidamike kollektoris olev summuti paigas ja tookorras.

1.8 VIBRATSIOONIGA SEOTUD OHUD

«  Vibratsioon voib kahjustada kate ja kdsivarte narve ning verevarustust.

«  Kilmades oludes tootades kandke sooja riietust ning hoidke oma kasi soojas ja kuivas.

. SOrmede voi kdte tuimuse, surina, valu voi kahvatuks muutumise korral I6petage seadme kasutamine, teavitage
tooandjat ning poorduge arsti poole.

«  Kuivahegi voimalik, laske seadme raskusel toetuda pukile, pingutile voi tasakaalustajale, sest siis saab seadet |6dvemalt
kaes hoida.

1.9 TAIENDAVAD OHUTUSNOUDED PNEUMAATILISTE ELEKTRITOORIISTADE KASUTAMISEL

«  Ohuvarustuse réhk ei tohi tiletada 7 bar (100 psi).

«  Rohu all olev 6hk voib péhjustada raskeid vigastusi.

- Arge kunagi jatke té6tavat tdériista jarelevalveta. Uhendage 6huvoolik lahti, kui seadet ei kasutata, enne tarvikute
vahetamist voi parandustoid.

«  ARGE suunake siidamike kollektori esikiilje 6hu viljalaskeavasid enda ega teiste inimeste poole. Mingil juhul ei tohi
suunata suruéhku enda ega kellelegi teise poole.

«  Laperdav voolik vdib pdhjustada raskeid vigastusi. Enne seadme kasutamist veenduge alati, et voolikud ja liitmikud ei
oleks kahjustatud ega noérgalt Gihendatud.

«  Enne kasutamist kontrollige 6huiihendusi kahjustuste suhtes; kdik (ihendused peavad olema kindlad. Arge pillake
voolikute peale raskeid esemeid. Tugev 166k voib pdhjustada sisemisi kahjustusi, mille tagajarjel véivad voolikud
enneaegselt puruneda.

«  Kilm 6hk tuleb suunata katest eemale.

«  Universaalsete poordliitmike (nukkliitmike) kasutamisel peab paigaldama lukustustihvtid ja viskumiskaitsetrossid
ohutuse tagamiseks seadme ning vooliku voi voolikute ihenduse katkemisel.

«  ARGE t6stke needipiistolit voolikust hoides. Kasutage alati needipiistoli kiepidet.

«  Ohuavasid ei tohi blokeerida ega kinni katta.

«  Valtige mustuse voi voorkehade/-ainete sattumist seadme hiidrostisteemi, kuna selle tagajarjel voib seade rikki minna.

Kuna STANLEY Engineered Fasteningil on tavaks oma tooteid pidevalt edasi arendada ja taiustada, jatame endale
oiguse iga toote tehnilisi andmeid etteteatamata muuta.
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2. OHUTUS

2.1 OHUTUSNOUDED

Otsik / eesmine muhv D Kaitseventiil
B Sidamike kollektor E Ohuvarustuse sulgeklapp
C Paastik F Ohuliitmik

2.2 INIMESED

Kandke kaitseprille See kehtib ka laheduses viibivate inimeste kohta.

Kasutage korvaklappe voi -troppe, kui miiratase tiletab 85 dB(A).

Kasutage kaitsekindaid, kuna teatud umbneedid véivad ménes kohas kuumeneda.
Surudhu thendamisel hoidke sérmed eemal.

Arge vaadake otse seadmesse (eest ja tagant).

Seadet ei tohi suunata inimeste poole.
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2.3 TOOKESKKOND

+  Toopiirkond peab olema puhas ja korras.

- Kasutage kuiva, filtreeritud ja korrosioonivastase dliga madaritud
6hku. Selle puudumisel valage iga t60paeva jooksul kolm korda
seadme Shuliitmikku 0,1 ml (umbes 5 tilka) korrosioonivastast
maardedli.

. Tootage jadatumisvabas keskkonnas.

- Uhendus téériistadega on G'/,".

Uhendusnippel ei ole kaasas.
Leidke ise sobiv lahendus.

A Seadistage pusiv 6huréhk 5-7 baari (maksimaalselt 7 baari).

2.4 TOORIISTAD

A Seadmeid ei tohi kasutada
- kui otsik / eesmine muhv (A) puudub;
- kui sidamike kollektor (B) ei ole paigas.

«  Enne 6hurdhu Gthendamist kontrollige seadmeid kahjustuste
suhtes.

«  Hoidke todriistu optimaalses seisukorras.

«  Kui tooriistu ei kasutata, lllitage sulgeklapp (C) valja.

. Veenduge, et painduv tihendusvoolik (D) ei oleks
lahtithendamisel réhu all.

«  Arge muutke seadme ehitust tihelgi viisil.

«  Kasutage seadet ainult ettendhtud otstarbel.

2.5 KUUPAEVAKOOD

See on tdodriistade kuupdevakoodi (A) asukoht.

2.6 TUUBITAHIS K

See on todriistade tiilibi tihise (B) asukoht. XXXXX ‘_/

B

)
/\-> EZM XXXX
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3. POHIKOMPONENDID

3.1 OSAD

3.043,2 40 48/50

A Otsikud**

B Eesmine muhv

C Hudraulikakorpus
D Sudamike kollektor
E Paastik

F Pneumokorpus

3.2 OTSIKUD

Pakendis on erinevaid otsikuid.

** EZM 1000: 3,0-5,0 mm
** EZM 2000: 4,0-6,4 mm

G Kaitseventiil

H Ohuliitmik

J Juhend

K CE ja garantiivorm

L CD kasutusjuhendiga eri keeltes
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4. KASITSEMINE

4.1 JUHTSEADISED

A Klamber D Paastik
B Sidamike kollektor E 360° pooratav Ohuvarustusseade
C Ohu viljalaskeava F Ohuvarustuse sulgeklapp




ORIGINAALJUHENDI TOLGE

EESTI KEEL

4.2 SUDAMIKE KOLLEKTOR

Sudamike kollektor on méeldud jarelejaanud siidamike
kogumiseks. Kollektori saab paigutada kolme asendisse.

A Paigaldamine/eemaldamine.

B Lukus - ilma véljatdmbeta. Tooriistade kallutamisel 1dheb
stidamik kindlamini kollektorisse.

C  Lukus - vadljatdmbega. Jarelejadnud stiidamik suunatakse
surudhu toimel automaatselt kollektorisse.

4.3 POORATAV OHU VALJALASKEAVA

Pooratava 6hu valjalaskeava (A) abil saab valjuva 6huvoolu
suunata nii, et see hairiks to6tavaid inimesi voimalikult vahe.

A Arge eemaldage seda 6hu viljalaskeava siidamike
kollektorist.

4.4 360° POORATAV OHUVARUSTUSSEADE

Kui 6huvoolik (A) hairib seadme kasutamist, sulgege sulgeklapp
(B). Parast seda saab 360° p&dratava slisteemi (C) pddrata mis
tahes soovitud asendisse.
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5. KASUTAMINE

Paigaldage nippel (G1/4"). Pange paika siidamike kollektor.

Ry

3] [4]

Seadistage siidamike kollektor (vt 4.2). Seadistage pdorlev 6hu véljalaskeava (vt 4.3).

/"“\

Paigaldage sobiv otsik. Seadistage 6ige 6hurdhk (vt 2.3).

10
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Avage sulgeklapp. Paigaldage neet.

Vajutage paastikut.

e

P~

7 @

e 1]

Lilitage sulgeklapp vélja. Tuhjendage stidamike kollektor parast kasutamist.

1
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6. HOOLDUS

Kandke kaitseprille.

Kandke korvaklappe voi -troppe.

Kandke kaitsekindaid.

@0

6.1 EESMINE MUHV
Sulgege sulgeklapp (A) ja iUhendage 6huvarustus (B) lahti.

- Eemaldage eesmine muhv (A).
- Jalgige rongastihendit (B).

A Puhastage sisemus surudéhupiistoliga.

12
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EESTI KEEL

6.2 HAARATSID

Eemaldage eesmine muhy, vt 6.1.

Eemaldage kinnitusmuhv (A) ja teflonréngas (B), 2 haaratsit (C) ja
haaratsitoukur (D).

Puhastage haaratsid ja haaratsi tdukur v6i vahetage need vilja.

Jalgige, et mutrivéti ei libiseks kinnitusmutri
(E) kuljest lahti. See voib kahjustada
hidraulilise kolvi varrast (F).

Paigaldamine toimub vastupidises
jarjekorras.

Paigaldamisel pihustage kinnitushdlsi
sisekuljele veidi teflonmaaret.

Veenduge, et lukustusmutter paikneks
hidraulikakorpusest 19-20 mm kaugusel.

> B B b

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-
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ORIGINAALJUHENDI TOLGE

7. PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

Probleem

P6hjus

Lahendus

Seade ei toota

Seade ei ole Gihendatud éhuliitmikuga

Ohuvarustuse sulgeklapp on ikka veel
suletud

Ohuréhk on ebapiisav

Uhendage seade éhuliitmikuga
Avage 6huvarustuse sulgeklapp

Kasutage diget 6huréhku 5-7 baari

Kaitseventiilist tuleb ohku

Ohuréhk on liiga kérge

Kasutage diget 6hurdhku 5-7 baari

Véljatdbmme puudub véi on
ebapiisav

Valjatdbmme pole sisse lulitatud
Ohuréhk on ebapiisav
Sudamike kollektor on tdis

Seade on ummistatud jarelejaanud
sidamikega

Kontrollige siidamike kollektori asendit
Kasutage diget 6hurdhku 5-7 baari
Tuhjendage stidamike kollektor.
Eemaldage jarelejaanud siidamik

Paastik ei toota

Ohuréhk on ebapiisav

Kasutage diget 6hurdhku 5-7 baari

Neeti ei Onnestu otsikusse
asetada

Paigaldatud on vale otsik

Seade on ummistatud jarelejaanud
sidamikega

Paigaldage sobiv otsik.
Eemaldage jarelejaanud stidamik

Neeti ei paigaldata korralikult.

Haaratsid maardunud véi kulunud
Ohuréhk on ebapiisav
Seadme joudlus on lletatud

Vabastage voi asendage haaratsid
Kasutage diget 6huréhku
Kasutage diget seadet

Jarelejaanud stidamik ei vabane
otsikust

Paigaldatud on vale otsik

Seade on ummistatud jarelejaanud
siidamikega

Paigaldage sobiv otsik.
Eemaldage jarelejaanud stidamik

Needi siidamik ei murdu needi
paigaldamisel

Ohuréhk on ebapiisav
Seadme joéudlus on dletatud

Kasutage oiget 6hurdhku
Kasutage diget seadet

Jarelejaanud stidamikku
ei eemaldata stidamike
kollektorisse

Paigaldatud on vale otsik

Seade on ummistatud jarelejaanud
sidamikega

Stidamike kollektor on tais

Paigaldage sobiv otsik.
Eemaldage jarelejaanud siidamik

Tuhjendage stidamike kollektor.

Ohuvarustusseadet ei saa 360°
poorata

Seade on ikka veel rohu all

Sulgege 6huvarustuse sulgeklapp ja
vabastage rohk paastiku abil voi valjatdmbe
sisselilitamise teel

Seade ei toota Uhtlase
kvaliteediga

Votke ihendust hooldusesindusega

14
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8. TEHNILISED ANDMED

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275 mm
L 272 mm 272 mm
oD 102 mm 125 mm
P 70 mm 70 mm
S 23 mm 23 mm
Kaal 1,25 kg 1,65 kg
Ohurdhk 5-7 bar 5-7 bar
Téombejoud (6 bar) 7,3 kN 12,5 kN
Ohukulu (kdigu kohta) 1,51 2,01
Kaik 17 mm 21 mm
Joudlus (standardneedid) o 3,0-5,0 mm (roostevaba teras) 2 4,0-6,4 mm (roostevaba teras)

15
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9. EUVASTAVUSDEKLARATSIOON

Meie,

Rivet Factory Group s.r. o.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,
kinnitab ainuvastutajana, et toode:

Kirjeldus: HUDROPNEUMAATILINE NEETIMISPUSTOL

Mudel: EZM1000, EZM2000

mida kdesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele Ghtlustatud standarditele:

Ohutus
Masinadirektiiv: CSNENISO 11148-1:2015

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt jargmise direktiivi | lisa punktile 1.7.4.1: 2006/42/EU
Masinadirektiiv (juriidilist joudu omavad dokumendid 2008 nr 1597 — masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjad).

Allakirjutanu on vormistanud kdesoleva deklaratsiooni Rivet Factory Groupi nimel

;r:. I' ’/ lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, tegevdirektor
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Véljaandmise koht: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Tsehhi Vabariik

Valjaa:ndmlse 11.6. 2021
kuupaev:
Allakirjutanu on vastutav Euroopa Liidus miiidavate toodete tehnilise toimiku koostamise eest ja on vormistanud kdesoleva
deklaratsiooni Stanley Engineered Fasteningi nimel.

Matthias Appel

Tehnilise dokumentatsiooni téoriihma juht

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr. 1,
35394 Giel3en, Saksamaa
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Seade vastab
masinadirektiivile 2006/42/EU

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.UKVASTAVUSDEKLARATSIOON

Meie,

Rivet Factory Group s.r. o.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto
kinnitab ainuvastutajana, et toode:

Kirjeldus: HUDROPNEUMAATILINE NEETIMISPUSTOL

Mudel: EZM1000, EZM2000

mida kdesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele asjaomastele standarditele:

Ohutus
Masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjad 2008, S.1. 2008/1597 (muudetud):
Asjaomased standardid CSN ENISO 11148-1:2015

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjadele 2008, S.I. 2008/1597
(muudetud).

Allakirjutanu on vormistanud kdesoleva deklaratsiooni Rivet Factory Groupi nimel

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, tegevdirektor
Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Véljaandmise koht: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Tsehhi Vabariik

Véljaandmise

« 11.6. 2021
kuupaev:

Allakirjutanu on vastutav Uhendkuningriigis miilidavate toodete tehnilise toimiku koostamise eest ja on vormistanud
deklaratsiooni Stanley Engineered Fasteningi nimel.

A. K. Seewraj
Tehnoloogiajuht, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

U K Kéesolev seade vastab jirgmistele néuetele:

Masinate tarnimise (ohutusalased) eeskirjad 2008,
' n S.1.2008/1597 (muudetud)

STANLEY.

Engineered Fastening
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METAOPAXH TOY NPQTOTYMOY TQN OAHTIQN XPHXHX EAAHNIKA

©2021 STANLEY Black & Decker
Me tnv em@UAa&n KABe SIKAIWUATOC.

Ot mapexopueveg MAnpogopieg dev emtpénetal va avamapaxBouv ev OAw 1 v pépel kal/f va dnuoactomolnoulv e
OTIOIOVOATIOTE TPOTIO (NAEKTPOVIKA 1) HNXAVIKA) XWPIG Tponyoupevn pntr Kat ypamtr ddeta amod tn STANLEY Engineered
Fastening. Ot mapexodpeveg minpo@opieg Baciovtal ota dedopéva mou ATav yvwoTd KAtd TNV NUEPOUNVIA TNG EICAYWYNG
TOU MPOI6VTOG autoL otnv ayopd. H STANLEY Engineered Fastening akoAouBei pia oAtikry ouvexoUg BeAtiwong Tou
TIPOIOVTOG KAl EMOUEVWGE TA TTPOTOVTA UITOPE( va UTTOKeIVTAL O aAhayr. Ot TapeXOUEVES TTANPOPOPIEG EXOLV EQAPOYT OTO
mpoidv énwg auto mapadidetal amd tn STANLEY Engineered Fastening. Emopévwg, n STANLEY Engineered Fastening dev
pmopei va BewpnBei urrelBuvN yila omoladnmote {nuid mMPokANBei Adyw amokAioEwV amo TIG APXIKEG TTPOSIaYPAPES TOU
TPOIdVTOG.

Ot S1aBéoipeg mMAnpogopieg €xouv atolxeloBeTnOei pe T péylotn mpoaooxr. Qot6co, n STANLEY Engineered Fastening

Oev Ba amodexOei kapia euBLUVN g ox€on HE TUXOV OPANUATA OTIG TTANPOPOPIEC OUTE KAl YIA TIG CUVETTELEG AUTWV.

H STANLEY Engineered Fastening dev Ba anodexOei kapia evBUVN yia {NUIES TTPOKAAOUUEVEG ATTO SPAcTNPIOTNTES
TIPAYUATOTTIOLOUHEVEG ATTO TPITOUG. Ol OVOUAOIEC EPYATIaC, Ol EUMTOPIKEG OVOUACIEG, TA KATAXWPNUEVA EUITOPIKA OHATA KATT.
mov Xpnotpomotovvtal and tnv STANLEY Engineered Fastening dev Ba mpémel va Bewpovvtar &t eivat eAetBepa, Bdoel Tnv
vouoBeoiacg mepi TNG MPOOTAGIAC TWV EUMOPIKWY CNUATWV.

NMEPIEXOMENA
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1.3 KINAYNOIAMO TH AEITOYPTIA ...ttt et et e 3
14 KINAYNOI AMO EMANAAAMBANOMENES KINHEEIS ... ..ot e e e 3
1.5 KINAYNOIATIO AZESOYAP ....outie ettt et e e e e e 3
16 KINAYNOIAMIO TON XOPO EPTASIAT ...ttt et et e 4
1.7 KINAYNOIATIO @OPYBO ... ..ttt et e 4
1.8 KINAYNOIATIO KPAAASMOYE. ...ttt 4
1.9 MPOIOETES OAHTIES ASQAAEIAS MIA INEYMATIKA EPTAAEIA IEXYOS ..ot 4
2. AZOANEIA ..outentententeeteeneeaeeeteanteaaeeaeaae et eett e e ettt eeeeaaeearearaeaaaans 5
2.1 OAHTIES AZQANETAT ...ttt e e e e e 5
22 ANOPOMIOL. ..ttt e 5
23 TEPIBAAAON EPTAZIAS ...\ttt e e et e e e 6
24 EPTANEIA. ...t 6
25 KQAIKOZ HMEPOMHNIAL ...ttt e 6
2.6 ANATNOPIZTIKOTYTIOY ..ottt e e et 6
3. BAZIKAMEPH ...uutentetntenteneenneeneeaneenneeneeaneensesnesaneensesnessesnsessesssesnseenesnnens 7
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EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

Autd 1o yxelpidlo odnywwv mpémel va 1o Slafdoel kABe dtopo mou eykaBIoTA ) XpnoloTolEl To epyaAEio, pe
1810iTEPN TTPOCOXK] OTOUC KAVOVEG Ao@aleiag mou akoAouBouv.

Tpootaciag mou anatteital Ba mpémnel va a&lohoyeital yia kabe xprion.

H xprion Tou gpyaleiou pmopei va ekBEoel Ta X€pla ToU XEIPLOTH O€ KivdUvoug, ephapavopévng cuvoayng,
TIPOOKPOUCEWY, KOPILATWY Kat ekdopwyv, KaBw¢ kat Beppdtntac. opdte KATAANNAA YAVTIA VIO VA TIPOOTATEVETE T
Xépla o0G.

@ Mdavta Katd T AelToupyia Tou Epyaleiou va QOpATE TPOOTACIA MATIWV AVOEKTIKN o€ TPdoKpouon. O Fabudg

XPNOIUOTIOIEITE TPOOTAGIA KOG CUPPWVA ME TIC 0dNYieC TOU EpyodOTN Kal STTWC ATTAUTEITAL ATTO TOUC KAVOVIGOUG
UYLEIVAC KAl ao@AAELOC Epyaoiac.

1. OPIZMOI AZQAAEIAZ

Ol mapakdaTw oplopoi meptypagouv to eninedo Baputntag yia kabe mposidomointikn AéEn. Mapakalovupe SlafaoTe To
€yxelpidlo kat SwoTe Mooy o€ autd Ta cUHPBOAa.

A KINAYNOZX: YrrodelkvUEel Jia eTIKEipevn emikivduvn katdotaon, n omoia, av dev amo@euxbei, Oa €xel wg amotéeoua
Bdvato ) cofapd TpavpaTioud.

A MPOEIAOMNOIHZH: YrodeikvUel pia SuvnTikd emkivduvn kataotaon, n omoia, av ev amo@euxBei, Ba pmopovoe va
mpokaAéoel Bdvato i cofapd TpauuaTioud.

A MPOZOXH: Yrodelkvuel pia duvnTtikd emikivéuvn katdotaon, n omoia, eav 6ev amopeuxOei, evdéxetal va TpoKaAéoel
TPAUMATIONO MIKPAG N HETPLAC ooBapoTnTaC.

A MPOXOXH: Otav xpnotuomoleital Xwpic To cUpBoAo mpoeldomoinong ac@aleiag evnUePWVEL yia pia SuvnTikd
emikivéuvn katdotaon n oroia, av Sev amo@euxOei, pmopei va €xel WG AMOTEAECHA UAIKEG {NUIEC.

H akatdAAnAn xprion 1j cuvtijpnon avtou Tou mpoiovTto¢ Oa umopoUoe va éxel ws amotéAeoua coflapo Tpavuatiouo Kat
VAikég {nuuég. AtaBdoTte Kal KATavooTe OAEC TIC TPOEISOMOINOEIG Kal TIC 08NYieC XPHiONG TIPIV XPOIUOTOIOETE AUTOV TOV
gomAiouod. Otav xpnoiuomnolsite nAeKTpikd epyaleia, mpémel va tnpeite mavta Bacikég mpopuAdésic acpaleiag yia va
UEIWVETE TOV KivSuvo Tpauuaticuou.

OYAA=TE ONEZ TIZ MPOEIAOMOIHXEIX KAl OAHTIEZ A MEANONTIKH ANA®OPA
1.1 FTENIKOI KANONEX AZQOAANEIAX

. MNa moA\amAoU¢ Kivduvouc, SlaAoTe Kal KATavonoTe TIC odnyieg ao@aleiag mptv Tnv eykatdotaon, Tn Xprnon, TNV
EMOKELN, TN cLVTHPNON, TNV aAayr afeooudp ) TNV epyacia KoVTd oTo epyaleio. e avtiBeTn mepinTwon pmopei va
poKUYEl cofapr cwuatikn BAAPN.

«  Movo e€eibikeupévol Kal eKTTAISEUMEVOL XEIPIOTEC EMITPETETAL VA £YKABIOTOVY, puBuifouv i XpnoIUOTIOIoUV TO EpYaAEio.

. MH xpnoipomoleite To epyaleio KTOG TNG TTPOBAETOUEVNE XPHONG TOU TTOU Eival N TOTTOBETNGN TUPAWY TIPITCIVIWV
STANLEY Engineered Fastening.

«  XpnoluoTiolEiTE HOVO €EUPTAATA, OTOIXEID OTEPEWONG KAl AEECOUAP TTOU CUVIOTA O KOTAOKEUAOTHC.

. MHN tpomomnolnoete 1o epyaleio. Ot TPOTTOTIOINGELG UTTOPOUV VA PEIWOCOUV TNV ATTOTEAECUATIKOTNTA TWV UETPWV
ao@aleiag kal va au€roouv Toug KIvOUvVoU¢ yla Tov XelploTr. H euBuvn yia omoladrmote Tpomomnoinon yivel oTo
epyaheio amd tov meAdTn Ba Bapuvel ATTOKAEIOTIKA Kal TARPWE TOV TTEAATN KAl I TETOLA EVEPYELQ BA AKUPWOEL ONEC TIG
1o0XUOUOEG EYYUNOELG.

«  Mnv netdete TI¢ 0dnyiec acpaleiag, alAd SiveTé TIC 0TOV EKAOTOTE XEIPLOTH.

. Mn XxpNnOIUOTIOINOETE TO EpYyaAeio av Exel urmooTel (nJId.

. Mptv TN Xpron, eAEYETE yia E0QAAUEVN EUBUYPAUUION 1] PPAKAPICUA KIVOUREVWY TUNUATWY, Bpalon e€apTnudTwy Kal
omoleodrmoTe AANeC cUVONKEC, ol omoieg emnpealouv Tn Aettoupyia Tou epyaleiou. Av To epyaleio éxel umooTei nuid,
(PPOVTIOTE VA ETMIOKEVAOTEI TIPIV TO XPNOILOTIOINCETE. APalpéoTe KABs epyaleio i KAeIST puBuIoNG v T XPerion.

«  Taepyaleia Ba mpémel va emBOewpoUVTAL TAKTIKA Yla VA eMAANOeVETAL OTL TA OVOUIACTIKA OTOIXEID KAl Ol ONUAVOELG
OV amaitovvtal and avtod To TUAKA Tou ISO 11148 emonuaivovTal e EVaVAYVWOTO TPOTIO TTAVW OTO £pyaAeio. O
€pyoddTNC/0 XPNoTNG Ba TTPEMEL va ETTIKOWVWVHOEL IE TOV KOTAOKEVAOTH YIO VO ATTOKTHOEL AVTOAMOKTIKES ETIKETEG
onApavong 6tav XPELaoTEl.

«  To gpyaleio TPETIEL VO OLVTNPEITAL TTAVTA OE AOPAAEIC CUVORKEC Epyaciag Kal va eEAEYXETAL OE TOKTIKA SlaoTApata amd
ekmatSeUPEVO TIPOCWTTIKO yia {NUIEC Kal KaAR Aettoupyia. Omoladnmote Siadikacia amocuvapuoloynong Ba yivetal
MOVOo and ekmaldeLpEVO TTPOOWTTIKO. MNV amoouvapLOAOYHOETE TO EPYANEIO XWPIC VA EXETE TTPONYOUUEVWCE UENETNOEL
TIg 06nyiec ouvtripnonc.
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1.2 KINAYNOI ANO EKTINAZZOMENA ANTIKEIMENA

«  AmoouvdEéaTe TV Tapoxr aépa amo To EPYAAEIO TIPIV TTPAYUATOTIOIOETE OTIOIAONTIOTE EPYATia cuvTHPNONG N
ETIIXELPNOETE VA pUBUIOETE, TOMOBETAOETE 1 APAIPECETE €Va CUYKPOTNUA HUTNG i aeooudp.

«  'Exete umdyn oag 0TI TUXOV UNXAVIKH AoTOoxia TOU AVTIKEIPEVOU £pYAOiag ) TwV a&eooudp, ] akOua Kal Tou idlou Tou
gpyaheiou mou €xel eloayOeil, Pmopei va TPOKAANEDEL TNV EKTOEEVON AVTIKEIUEVWY UTTO LYNAK TaXUTNTA.

«  Mdvta katd T Aeltoupyia Tou EpyaA&iov va QopdTe TPOOTACIA HATIWV AVOEKTIKA o€ TpooKkpouan. O Babudc
nmpooTtaciag mou amateitat 8a mpémel va a§loloyeitat yia kabe xprion.

«  Emiongtote Ba mpémel va aflohoyouvtal Kal ol Kivduvol yla dANoUG.

«  Alao@alilete 0TI TO QVTIKEIPEVO Epyaoiag eival oTepewUEVO 0TABEPA.

«  ENéy&te 61110 péoo MpooTaciag amd ekToEeuon GTolEioL OTEPEWONG Kal/f atpdKkTtou gival atn B€on Tou Kal gival
AEITOUPYIKO.

«  MH xpnotpomoleite 1o Epyaleio xwpig eyKATECTNUEVO TO GUANEKTN ATPAKTWV.

«  [Mpoeibomoinote Evavtt mMOavN loXUPG EKTOEELONG ATPAKTWY ammd TO UMPOCTIVO PHEPOC TOU EPYAAEioU.

«  MH xpnotpomoleite epyaleio mou €xel kateuBuvBei mpog omotodrmote dtopo (f dtopa).

1.3 KINAYNOI ANO TH AEITOYPTIA

«  Hyxprion tou epyaleiou pumopei va ekBECEL TA XEPLA TOU XEIPLOTH O€ KIvOUVOoUG, mephapfavouévng cuvONYNg,
TIPOOKPOUCEWY, KOPIMATWY Kal ekopwy, KaBw( kat Beppotntac. opdte KATAMNAA yAVTIA VIO VA TIPOOTATEVETE TA
Xépla oag.

« Ol XEIPIOTEG KAl TO TIPOOWTIIKO ouvtrpnong Ba pémel va gival wpaTiKA Ikavoi va Xelpifovtal Tov 0yko, To BAapog Kat
TNV 10XV Tou epyaleiou.

. Kpatdte 10 epyaleio owoTd: va €i0TE €TOLUOL VA AVTIOPACETE O KAVOVIKEG 1] ATTOTOMEG KIVAOELG, KAl va £XETE Kal Ta SUo
xépta oag Stabéapa.

«  Awtnpeite T AafEg Tou pyaleiov 0TEYVEG, KABAPEG Kal amaAlaypéveg amd Add1 kat ypaoo.

«  Aatnpeite pia looppomnuévn 0TAoN CWHATOG Kal ac@alir} otipién ota mdédia oag dTav XpnOoIUOTOLETE TO EpYaAEio.

«  EleuBepwote Tn Sdataén ekkivnong-6lakommg Aertoupyiag o€ mepimtwon SIaKoTG TNG TAPOXNG Agpal.

«  XPNOIYOTIOIEITE HOVO AITTAVTIKA TTOU CUVIOTA O KATOOKEVUAOTHC.

«  [Tpémelva amo@eVyeTe TNV MA@ Pe UOPAUAIKO UYPO. [1a va ENAXIOTOTIOINOETE TNV MOAVOTNTA EPUOBNUATWY, TTPETIEL VA
TIPOOEXETE VA TTAEVEOTE OXONAOTIKA O€ TIEPITITWON EMAPNC.

«  Agktia dedopévwv aopaleiag yia Oha ta uSpauAikd Aadia kat AuravTikd gival Stabéoipa amd Tov mpounOeuTr Tou
gpyaleiou 0ag KATOTIV AITAHUATOC.

«  Amo@eUyeTe un evOedelypEVEC OTAOELG OWHATOG, eTELON MOAVOTATA AUTEG ol 0TAoEIG Oev Ba oag emTpéPouv va
avTIOPACETE O€ KAVOVIKH 1 YN AVOPEVOUEVN KiVNOn TOU EpyalEiou.

«  Av 1o epyaleio éxel oTepeWDei o€ pia didta&n avdptnong, BePawwbeite 4TI N oTEPEWON Eival AOPANAC.

«  'Exete uméyn oag tov kivbuvo cuvONYNG ry cupmieong av dev €xel tomoBetnOei eEOMAICUOG PUTNG.

«  MH xpnotpomotnoete 1o epyaleio av éxel apaipedei To mepPiBAnua poTNG.

«  Anarteital emopKi¢ andoTaon yid Ta XEPLA TOU XEIPLOTH TOU EPYAAEIOU TTPLV TN CUVEXELA.

«  Otav petagépete To epyaleio amd Béon oe Béon kpatdte Ta Xépta pakpld amd tn okavOodAn yia va anmo@UyeTte aBéAntn
gvepyormnoinon.

«  MHN kakopetayelpi(eoTe TO EPYANEIO PiXVOVTAG TO KATW 1} XPNOILOTIOIWVTAG TO 0AV OQUPI.

«  Oanpénel va gpovTilete va Stao@alilete 61 ot AxpnoTeg dtpaktol Sev Snuioupyouv Kivouvo.

«  [Mpénelva adelaleTe TO CUNEKTN ATPAKTWV OTAV EXEL YEUIOEL TIEPITTOU WC TN PEON.

1.4 KINAYNOI ANO ENANANAMBANOMENEZX KINHZEIZ

«  Kata tn xprion tou gpyaleiou, o XelploThG urmopei va aioBavBei Suopopia oTig mardueg kat tTa SAKTUAA, 0TOUG
Bpaxioveg, 0TOUC WUOUC, OTOV AuXéva 1 o€ AANA PéPN TOU CWHATOG,.

«  Kata tn xprion tou gpyaleiou, o Xelptotng Ba mpémel va AapBAvel pia Avetn 0TAon OWHOTOC VW Slatnpei ao@an
oTtPIEN 0Ta TOSIA TOU Kal VA Armo@eVYEL ABOAEC 1} Un eVOTABEIC OTACEIG TOU OWHATOG. O XelploTng Oa pémel va aANalel
0TdoN oWHATOC KATA TN SIAPKELQ TAPATETAUEVWY EPYACIWY, EMEISH AUTO Umopei va Bondnoel oTnv amo@uyr TG
Suopopiag kal TG Koupaong.

« Avo xelplotng aioBavOei cupmtwpata omwe emipgovn r emavalapavopevn Sucpopia, otiyuiaio 1) Siapkn mévo,
TOAUIKO aioBnua, pUpURYKIaoua, poudlaoua, aiobnon kavoou f Suokapyia, Sev TPEMEL va AyvVOroEL AUTA
Ta mposldomoinTikd orjpata. O XelPIoTA¢ Ba TPETEL va TO avagEépel 0Tov EpyodOTn Kal va CUMPBOUAEUTEL évav
e€e1dikeupévo emayyehpatia vyeiag.

1.5 KINAYNOI ANO AZEZOYAP

«  AmoouvdéeTe To epyaleio amd tnv mapoxn aépa MLV TOTTOBETHOETE 1 APAIPECETE TO CUYKPOTNHA HUTNG 1 KATIOIO
aeooudp.

«  XpNOIPOTIOINOTE POVO PEYEDN Kal TUTTOUC aEcoLAP KAl AVAAWOIUWY TTIOU CUVIOTA O KATAOKEVAOTIC TOU EPYAAEIOU - N
XPNOIUOTIOLEITE ANAOUC TUTTIOUG I EYEDN a&ecoudp 1 AVOAWGIWV.




EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

1.6 KINAYNOI AINO TON XQPO EPTAZIAX

+  Ta yMoTpAuaTa, TA TAPATTATAUATA KAl Ol TTWOELS gival amo TIG KUPLEG AITiEG TPAUUATIOUWY OTOV XWPO £PYACIAC.
Mpoaoéxete TIG OMOBNPEG EMIPAVELEG TTOU TIPOKUTITOUV MO TN XPHON TOU EPYAAEIOU Kal £TTIONG TOUG KIVOUVOUG
TIOPATIATAATOG TTOU TIPOKAAOUVTAL ATIO TN XPrion aywyou aépa fj uSPAUAIKOU EUKAUTTTOU CWARVA.

«  Evepyeite pe mpoooxn oe meptBarovta pe Ta omoia Sev eiote e€oikelwpévol. Mmopei va undpyouv Kpugoi kivduvol,
OTIWG Aywyoi peVPATOG 1 AANAWV TTOPOXWV KOIVAG WPEAEIAC.

«  Toepyaleio dev mpoopiletal yia xprion oe SuvnTikd eKpAEIUEG ATUOO@ALPEG Kal dev SlaBETel pOVWON EvavTl EMAPNAG UE
NAEKTPLKO pPEVQ.

+  Na BeBawwveote 6T Sev uTTAPKOUV NAEKTPIKA KAAWSLA, CWAAVEG AEPIWV KATT., TTOU UITopoUV va TIPOKAAEGOUV Kivduvo av
UTTOGTOVV {NUIA aTTd TN XPrioN Tou pyaleiou.

«  Mopdte KATAANAO pouxlopd. Mn @opdte pouxa He XaAapr e@apuoyr oUTe Koopuuata. Kpatdte ta pailid, ta pouxa
Kal Ta Yavtia oag Hakpld amd Kivoupeva pépn. Ta xahapd poUxa, Ta KOCUAUATA Kal Ta HaKPLd LOAAE prmopolv va
TIAOTOUV OE KIVOUUEVA UEPN.

«  Oamnpémnel va povtilete va dlaopalilete OTL ot dxpnoTteg dtpaktol Sev Snuloupyoulv Kivouvo.

1.7 KINAYNOI ATO ©OPYBO

«  HékBeon og uPnAd enimeda BopuBou Xwpig MPOOTACIA UITOPEL VA TIPOKANEDEL LOVIUN ATTWAELA AKONG KAl KWPWON, 0AN
kat dA\a mpoPAripata omwe pfor (Rxog oav koudouvioua, Boulopa, oeUPIyua fj pouppoupntd oTa auTtid). Emopévwg, ivat
amapaitntn pia a&loAoynon KivéUuvwy Kal n eQappoyr) KATAANAWY HETPWV ENEYXOU YIa TOUG KIvOUVOUG auTtoUG,.

«  TakatdAnha pétpa eAéyxou yla Tn peiwon Tou Kivduvou pmopei va mephapBdavouv evépyeleg OTwG N xprion UNKWV
anoofeong yua tn amotporh TG Snuioupyia fxou "koudouviopatoc” and Ta avtiKeEipeva epyaaiag.

«  XPNnOIUOTIOIEITE TTPOOTAGIA AKONE CUMPWVA UE TIC 0dnyiec Tou £pyodSTN Kal OTIWC amatteital amd Tou¢ KAVOVICHOUG
UYLEIVAC Kal ao@AAElag epyaaciac.

+  XpNOIUOTIOIEITE KAl CUVTNPEITE TO EPYAAEIO OTIWG CUVICTATAL OTO EYXELPISIO 0ONYIWY, YIa VA ATTOTPEPETE AOKOTIN
avénon Twv emmédwv Bopuou.

«  BePawbBeite 61 0 oryaotripag péoa otov cUNEKTN afdvwy gival otn B€on Tou Kat € KAAr AEITOUPYIKH KATAOTACN OTavV
TO €pyaleio xpnotpomoleital.

1.8 KINAYNOI ANNO KPAAAZMOYZ

«  Hé€kBeon og kpadaouoLg umopei va mpokaAéoel BAAPN og Babuo avamnpiag ota velpa Kat oTnV mapoxr ailatog mpog
TIG TOAAPEG, Ta SAKTUAA Kal Toug Bpayioved.

«  Oopdte (e0TO poUXIOUO OTaV EpYAlenTe O KPUEC OUVONKEC, Kal Slatnpeite Ta xépla oag (E0TA KAl OTEYVA.

«  AvaioBavBeite povSlaoua, LUPUNYKIAOUA, TTOVO 1} AOTTPIoUA Tou S€paTtog ota SAXTUAA 1 0TA XéPLa 0aC, OTAUATAOTE
TN XPNon Tou pyal&iou, evnuePWOTE Tov £pyodSTN 0aG Kal CUUPBOVAEVTEITE YIATPO.

«  Otav gival e@iktd, umootnpilete To BApog Tou epyaleiou o€ AN, EVTATHPA 1] CUCKEUN l0OPPOTINONG, EMELSN TOTE
pmopei va xpnotuomoinBei eAa@pUTEPO KPATNUA Yia TNV UTTOoTNPIEN TOU Epyaleiou.

1.9 NPOZOETEZ OAHTIEZ AZOANEIAZ TIA MNEYMATIKA EPTANEIA IZXYOZXZ

«  Hmapoyn aépa Aeitoupyiag dev mpémnel va uniepBei ta 7 bar (100 psi).

« O aépag umo mieon pumopei va mpokaAéoel BapUTATo TPAUUATIOUO.

. MoTé punv agrivete 1o epyaleio Xwpic emiPAePn dtav gival evepyomoinuévo. ATOCUVOEETE TOV EVKAUMTO OWARvVaA aépa
otav Sev XpnOIUOTIOLEITE TO EpYaleio, Tptv aA\dete afecoudp 1 OTAV TIPAYATOTTIOIEITE ETIIOKEVEC.

. MHN agrivete 10 avolyua €680 aépa O0Tn UETWTTIKN ETMIPAVELN TOU CUAEKTN afovwy va gival OTPAUUEVO TIPOC TNV
KateLBLVON ToU XEIPIOTA 1 AAWV ATOUWV. MOTE UNV KATEVOUVETE TOV A€Pa TIPOC TOV EAUTO 0AC I OTTOLOVEATIOTE AANOV.

« Ot evkaunTtol oWANVEC Tou TAaTayi(ouv UImToPOoUV va TIPOKAAEGOLV BapU TPAUMATIONO. MAavTa va eNEYXETE yia
€VUKAUTITOUC OCWANVEC 1 e€apTAATA CUVOEDNC TTOU £XOUV UTTOOTE( {NULA 1 £XouV AAOKAPEL

. Mptv T Xxprion, eAéyETe Toug aywyouc aépa yia {NUIES - ONEC Ol CUVOEDEIC TIPETTEL VA Eival KOAA OQIYUEVEC. Mn pixveTe
Bapld avTikeipeva Mavw 0Toug EVKAUNTOUC CWANVEC. Eva Suvatd XTUTNUA UMOPEL VA TIPOKANEDEL ECWTEPIKEC (NUIEC Kal
va o8nynoel og MPOwWPEN A0TOYXid TOU EVKAUTTTOU OWARVA.

« O KkpLOC aépag PETEL VA KATEVOUVETAL AKPLA ATTO TA XEPLA.

«  ‘Otav xpnolpomoleite yeviKig xpriong ouleuéelc ouotporc (oculevelg pe 18IKEC olayovec), Ba mpémel va eykabiotavtal
TE(POL A0PANIONC KAl CUPHUATOOXOIVA ACPAAEINC YIa EAEYXO TOU TTAATAYIOHATOC, YIA TTPOOTAGIA ATTO EVOEXOUEVN
aoTOXia OUVOEDNC EVKAUTITOU CWARVA TIPOC EPYAAEIO 1] EUKAUTTTOU OWARVA TTPOC EUKAUTTTO CWAVA.

«  MHN avupwvete 1o Epyaleio TOMOBETNONG KPATWVTAC TOV EVKAUTTO owARva. Mavta xpnolpomnoleite Tn Aafn Tou
epyaheiou TomoBétnonc.

«  Otoméc e€agpiopou Sev mpémel va eumodiCovtal ) va KaAUTITovTal.

«  Kpatarte 11 akaBapoieg kal ta Eéva UAIKA €€w amd To USPAUAIKG CUCTNUA TOU EpYaAEiou, ylaTi autd Ba mpokaéoouv
Suoleitoupyia Tou epyaleiou.

H moArtikn) Tng STANLEY Engineered Fastening givail moMTiIKN GuveXoUg avantuéng Kat BeATiwong Twv mpoiovIwy Kat
EMPUAACCOHACTE TOU SIKAIWPATOG va aAAAJ{OVHE TIG TTIPOSiaypapEéG OTTOIOUSHTIOTE POIOVTOG XWPIG MPONYOUHEVN
e18omoinon.




METAOPAXH TOY NPQTOTYMOY TQN OAHTIQN XPHXHX EAAHNIKA

2. AZOANEIA

2.1 OAHlIEXZ AZOAAEIAZ

A E€dpTtnua pUTNG/UMPOCTIVO XITWVIO D BaABida acpaheiag
B ZUA\EKTNC aTpdKTWV E BaABida diakomni¢ mapoxng aépa
C Xkavddin F X0vdeon aépa

2.2 ANoPQMNOI

+ Qopdte MPOOTATEUTIKA YUOALd ac@aleiag. AuTtd €xel epapployr Kal € AToua oTov AUeco TepPiyupo.

«  Xpnolpomoleite mpooTacia akorg 6tav n otdlun rixou unepPaivel Ta 85 dB(A).

«  Xpnolpomoleite yavtia ac@aleiag, opiopéva mpitoivia pmopei va BgpuavBouy mdpa oAl o€ oplopéva onueia.
«  Kpatdte ta 6AKTUAA 0OC HOKPLA ATt TO UITPOOTIVO UEPOC KATA TN OUVOEDN TOU TIETIIEGEVOU Aépal.

«  Mnv koitalete amevBeiac péoa oto epyaleio (0UTE UMPOOTA OUTE TTOW).

«  [oté pnv kateuBuvete To epyaleio og AANOUC avBpwWITOUC.




EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

2.3 NMEPIBAANON EPTAZIAZ

«  Alatnpeite to mepIBAANov epyaciac kKabapd Kal TAKTOTIOINUEVO.

«  Xpnolomoleite aépa Enpo, GIATpapIouévo mou Exel AimavOei pe
avTidlaBpwtiko AadL. Av bev eival Stabéoipog, mpoobéote 0,1 mli
(mepimou 5 otayovec) avtidlafpwTikd AMmavTtikd Aadl otn oclvdeon
0aépa Tou epYaAEiov TPEIC POPEC KABE pépa AelToupyiac.

«  Na epyaleote oe mepIaiov Xwpic ouvOnkeg mayetou.

«  Hoovéeon twv epyaleiwy eivat G'/,"

Agv éxel ouumepAn@Oei BnAr cuvdeong.
MpounBeuteite pévol oag 1o KATdAANAo e€ApTna.

A PuBuiote pia otaBepn mison aépa 5 - 7 bar (uéytotn 7 bar).

2.4 EPTANEIA

A Moté un xpnoluomoleite Ta epyaleia
- éTav A&imel To €€APTNUA PUTNG/TO UMTPOOTIVO XITWVIO (A),
- 6tav dev éxel TomoBeTnNBei 0 GUANEKTNC ATPAKTWV (B)

. ENéyxete Ta epyaleia yia {nuiEC mpiv Tn ouvOEon TN Tieong aépa.

«  Alatnpeite 1a epyaleia o EATIOTN KATAOTAON.

«  Anevepyomoleite Tn BaAPida diakomm (C) étav dev
XPNOolUoTolouvVTal Ta EPYOAEia.

. BeBaiwbeite 011 0 eUKAUTTO CWARVa cuvdeaonc (D) Sev ouumiéleTal
Katd TNV anmoocuvdeon.

«  Mnv tpomomolsite pe kavéva TpOTo Ta EpYaAEia.

«  XPNOIUOTIOLEITE TN CUOKEUH UOVO Yla KATAANAES XPNOELG.

2.5 KQAIKOZ HMEPOMHNIAZ

Autn eival n Béon Tou Kwdikou Hugpounviag (A) Twv epyaieiwv.

2.6 ANAITNQPIZTIKOTYNOY K

Autn gival n B€on Tou avayvwploTikou TUTToU (B) TwV epyaAeiwv.

B

)
/\-> EZM XXXX




METAOPAXH TOY NPQTOTYMOY TQN OAHTIQN XPHXHX

EAAHNIKA

3. BAZIKA MEPH

3.1 MEPH

3.043,2 40 48/50

A E€aptApata potng**
B Mmpootivé xitwvio
C YSpauhikédg koppdg
D ZUMEKTNG aTpAKTWV
E Ykavddain

F MNMveupaTikdg Kopuog

3.2 EEAPTHMATA MYTHZX

H ouokevacia mapddoong mepiéxel Stdpopa e€aptripata poTn

** EZM 1000: 3,0 - 5,0mm
**  EZM 2000:4,0 - 6,4mm

G BaABida acpaleiag

H X0vdeon aépa

J Eyxepidlo

K ‘Evtumo CE kat eyyunong

L CD pe gyxelpidlo og d1apopeg YAWOOEC




EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

4. NEITOYPrIA

4.1 ZTOIXEIA XEIPIZMOY

A Itiplypa D XkavSdAn

B ZUA\EKTNC ATPAKTWY E Movdada napoxng aépa pe Suvatdtnta mepIoTPOPNG
360°

C E€obo¢ aépa F BaABida Siakomng mapoxnic aépa




METAOPAXH TOY NPQTOTYMOY TQN OAHTIQN XPHXHX

EAAHNIKA

4.2 ZYAAEKTHZ ATPAKTQN

O CUN\EKTNG ATPAKTWY XPNOIHOTTOLE(TAL VIO VO GUANEYEL TA
UTTOAOLTTA ATPAKTWY TWV TIPITOIVIWV. O CUANEKTNG UMTOpPE( va
TomoBetnBei o€ TpEIg BETElC.

A PUBuion Béong/agaipeon.

B Ao@dlion - xwpig e€aywyry. Me k\ion Tou gpyaleiou
e€ao@aliletal 0TI n dtpakTtog Oa KATaAAel péoa oTov CUNNEKTN.
C  Aoc@dhion - e e€aywyn. To UTTOAOITTO ATPAKTOU KATAANYEL
Héoa O0ToV CUANEKTN WE @UONMA aépal.

4.3 EEOAOX AEPA ME AYNATOTHTA MNEPIZTPOOHX

H porj Tou aépa mmou Siagevyel pmopei va puBuioTei pe tn BoriBela
NG e€680ou aépa pe duvatodtnTta MeEPLOTPOPNC (A) £TOL WOTE vVa
elayloTomolElTaL TUXOV EVOXANON avOpWTWV KATA TN AElToupyia.

A Mnv agaipéote autr TV €060 aépa amd Tov CUNNEKTN
ATPAKTWV.

4.4 MONAAA NMAPOXHX AEPA ME AYNATOTHTA
NEPIZTPO®HZX 360°

Av o0 gukaumTo¢ cwANvag aépa (M) epumodilel Tnv epyaocia, KAsioTe
™ BaABida Sakomrc (F). Ztn ouvéxela n povada mapoxnc aépa
pe Suvatotnta meplotpo®nc 360° (C) umopei va meploTpapei o€
omoladnmoTte anairtoupevn Béon.




EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

5. XPHzH

TomoBetriote TN ONAR (G1/4"). TomoBeTOTE TOV CUNNEKTN OTPAKTWV.

Ry

B [ 4]
PuBuiote Tov cUNEKTN atpdkTwy (BA. 4.2). PuBuiote tnVv €€0d0 aépa pe SuvatdéTnTa
meploTPoPnC (BA. 4.3).

/"“\

5-7 bar

TomoBetriote To OWOTO €€APTNHA HUTNC. PuBpiote N owotn mieon aépa (BA. 2.3).

10



METAOPAXH TOY NPQTOTYMOY TQN OAHTIQN XPHXHX EAAHNIKA

Avoite Tn PaABida diakomrc. TomoBeTROTE TO TUPAO TIPITTIVL.

TomoBetoTE Ta gpyaleia. Miéote TN okavOaAn.

&)Ys

YRS
.

KAeiote Tn BaABida Siakomnc. AdelaleTe TOV CUNNEKTN ATPAKTWY PETA TN XPNON.

1



EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

6. ZYNTHPHXZH

Dopdte TPOOTATEVTIKA YUAALA AGQOAEIQG

Xpnoluormoleite mpooTtacia akong

Xpnoiporoleite yavtia ac@aleiog

@0

6.1 MMPOZTINO XITQNIO

Avoi&te Tn BarBida Stakomn (A) kal amoouvdEaTe TNV apoxn aépa (B).

- A@alp€oTe To UmPoaTIvO XITwvio (A).
- Mpooé€te Tov SakTUMO KUKAIKAG Statoung (daktuiio O) (B).

A KaBapiote To E0WTEPIKO e TMOTOA QUOHUATOG AgPal.

12



METAOPAXH TOY NPQTOTYMOY TQN OAHTIQN XPHXHX

EAAHNIKA

6.2 ZIATONEZ XYZOIT=HZ

A@aIpEOTE TO UTTPOOTIVO XITWVIO, BA. 6.1.

Agaipéate 1o XItwvio cVoPIENG (A) kat Tov daktuAto Teflon (B), Tig 2

olayovec ouolyénc (C) kat Tov mpowOntn clayovwy (D).

KaBapiote Ti¢ olaydveg cLo@IENG Kal Tov TpowONnTH claydévwy A

QVTIKATOOTNOTE Ta.

> B b P

BePawwbeite 6t1 10 KAEISI bev Ba yA\loTpriOEL
a6 to magiuddt acediiong (E). Autd
pmopei va mpokaAéoel {nuid otn papdo tou
udpauvAikov epforou (F).

H ouvappoAoynon umopei va yivel pe
avTioTpogn oslpad.

Katd tn ouvappoloynon, Pekdote eEhagpd o
EO0WTEPIKO TOU XITWViou cUOPLYENG UE OTIPEL
Teflon.

BeBaiwbeite 611 TOo MaAgIuadt ac@aliong €xel
TormoBeTnBei 19-20 mm amd Tov uSPAUAIKO
KOPMO.

19-20 ~

X ;;ﬂ
oo

—I
/
-

13



EAAHNIKA

METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

7. ANTIMETQNIZH NMPOBAHMATQN

MNpofBAnua

Arttia

AopBwTIKN evépyela

To epyaleio dev Aertoupyei

To epyaheio dev éxel ouvdeBei oTn
ouvdeon mapoxn agpa

H BaABida Siakomm¢ mapoxng aépa
€ival akopa KAELoT

H mieon aépa eival avemapknig

>uvbéoTe To epyaleio otn ouvdeon aépa
Avoi&te Tn BaABida diakomn¢ mapoxnc aépa

XpnoluomolnoTe cwoTn mieon aépa 5-7 bar

E&pyxeTal aépag amo
BaABida aopaleiag

H mieon aépa eival moAb vPnAn

XpnolgomolnoTe cwaoTth Tieon aépa 5-7 bar

AVETTOPKNG ] avUTTOPKTN
ggaywyn

H e€aywyn Sev éxel evepyomoinBei
H mieon aépa eival avemapknig
O OUN\EKTNG ATPAKTWV EXEL YEUIOEL

To epyaleio €xel pmMAoKApel and
urtéAoira atpdkTwv

EAéy&te Tn B€0n TOU CUANEKTN ATPAKTWY
Xpnoluomnolnote cwoTn Tieon aépa 5-7 bar
ASELA0TE TOV CUNNEKTN ATPAKTWY
A@alp£0TE TO UTIOAOLTIO ATPAKTOU

H okav&dahn dev Aeitoupyei

H mieon aépa eival avemapkng

XpnolyomolnoTe cwaoTtn Tieon aépa 5-7 bar

To TuAS mpttoivi Sev pumopei
va TormoBeTnBsi péoa oto
ggaptnua poTng

Exel eykataotabei A\avBaopévo
€€aptnua puTNg

To epyaheio €xel pmAokdpel and
UTTOAOLTTA ATPAKTWY

EykataoTioTe To owoTo e€dpTnua Hutng

A@aipéoTe TO UTTONOLTTO ATPAKTOU

To TUEAG TiptToivi Sev €xel
TomoBeTnBei cwoTd

Nepwpéveg | POAPUEVEC OLAYOVEC
oVoPIYENG

H mieon aépa eival avemapknig
Yrip€e umépPaon TnG SuvapikdTNTAG
Tou Epyaleiou

KaBapioTe | avTIKOTAOTAOTE TIG OlAYOVEC
00oPLyéng

XpPNOIUOTIOIROTE TN OCWOTH TTIiEON agpa
XPNOIUOTIOINOTE TO CWOTO EPYANEio

To undAOITTO ATPAKTOU
bev eAeuBepwiveTal amo To
egaptnua poTng

Exel eykataotabei A\avBaopévo
€€aptnua puTNng

To epyaleio €xel umAoKdpel amd
UTTOAOLTTA ATPAKTWY

EYyKataoToTe To 0woTo e€dpTnua HuTNG

AQ@alp€oTe TO UTTONOLTTO ATPAKTOU

Katd tnv tomoBétnon dev
omddel N ATPAKTOG TOU
TIPITOIVIOU

H mieon aépa eival avemapknig

Ynnpé&e umépPBaon Tng SUVAUIKOTNTAG
TOU epyaleiou

XpNOIMOTIOIOTE TN OWOTA Tieon agpa
XpPNOIUOTIOINOTE TO CWOTO EPYAAEiIO

To untéloimo atpdktou Sev
€€AyeTal 0TOV CUNMEKTN
ATPAKTWV

‘Exel eykataotabei A\avBaopévo
e€dpTNUA HUTNG

To epyaleio €xel pmMAoKApeL amd
UTTOAOLTTA ATPAKTWY

O GUNEKTNG ATPAKTWVY EXEL YEMIOEL

EyKaTaoTHOTE TO OWOTO £€APTNMA UUTNG
AQalp£0TE TO UTIONOLTTIO ATPAKTOU

AbeIA0TE TOV CUNNEKTN ATPAKTWY

H povada mapoxric aépa Sev
umopei va meplotpagei 360°

To epyaleio BpiokeTal akdua umd
mieon agpa

Khgiote Tn BaAPida S1aKoTm¢ TN TAPOXAS

0€Pa Kal EKTOVWOTE TOV aépa Ao To EPYAAEio

EVEPYOTIOIWVTAC TNV €aywyn N TATWVTAC TN
oKkavOAAn

To epyaheio dev €xel otabepd
koA amdédoon

EmkowvwvroTe pe éva kKEvTpo oépPI

14




METAOPAXH TOY NPQTOTYMOY TQN OAHTIQN XPHXHX

EAAHNIKA

8. TEXNIKA AEAOMENA

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264 mm 275mm
L 272mm 272mm
oD 102mm 125mm
P 70mm 70mm
S 23mm 23mm
Bdpocg 1,25kg 1,65kg
MNieon aépa 5-7 bar 5-7 bar
Avvapn éNENc (ota 6 bar) 7,3 kN 12,5 kN
KatavéAwon aépa (avé Siadpoun) | 1,5L 2,0L
Aladpoun 17mm 2Tmm
Xwpntikdtnta (0TdvVTap TUPAA 2 3,0 - 5,0mm (avo&eidwtou xaAuBa) | @ 4,0 — 6,4 mm (avo&eidwtou XaAuPa)
TipLtoivia)
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9. AHAQZH XYMMOPOQIHX EK
Epeic, n

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto,
SnAwvoue Pe amoKAEIOTIKA pag euBUVN OTL TO TIPOIOV:

Neprypapn: YAPOINNEYMATIKO EPTANEIO TONMOOETHZHZ MPITZINIQN

MovTtélo: EZM1000, EZM2000

TO oT10{0 aYOoPd N Mapovca SHAWGN, PPICKETAL O CUUUOPPEWON UE Ta AKOAOUBA EVAPUOVICUEVA TTPOTUTIA

Acgadlsia:
Odnyia nepi pnxavnuatwv: CSNENISO 11148-1:2015

O texVIKOC pdkeNog ouvTayBnke cuppwva pe To Mapdptnua 1, mapdypagog 1.7.4.1, Tng akdAoudng Odnyiacg: 2006/42/EK
Odényia mepi pnxavnuatwv (Atdtaypa Hv. BaotAeiou 2008 Ap. 1597 - Kavoviopoi (ao@aleiag) mpopriBetag pnxavnudtwy).

O kdatwBi urtoyeypappévog SnAwvel Ta mapoévta € ovopatog tng Rivet Factory Group

;r:. I' ’/ lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Tomog ékdoong: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Anpokparia tng Togyiag
Huepopnvia 11/6/2021
ékboong:

O katwO1 uTToyeypappévog gival UTTELBUVOC Yia TNV KATAPTION TOU TEXVIKOU PAKENOU Yia TPOIOVTA TTWAOUHEVA OTNV
Eupwmaikr Evwon kat SnAwVel Ta TapovTa ek pépoug tng Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Apxnyog Opadag Texvikng Tekunpiwong

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,
35394 GielRen, Germany (Teppavia)
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O MapwWV PNXAVOAOYIKOG EEOMAIGHOG
Bpioketal o€ CUpMOPPWON HE TRV Odnyia mepi pnxavnuatwv 2006/42/EK

STANLEY

Engineered Fastening
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10.AHAQZH ZYMMOPO®QZHZ HN. BAZINEIOY

Epeic, n

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

SnAwvoue Pe amoKAEIOTIKA pag euBUVN OTL TO TIPOIOV:

Neprypapn: YAPOINNEYMATIKO EPTANEIO TONMOOETHZHZ MPITZINIQN

MovTtélo: EZM1000, EZM2000

T0 oToio aopd n mapovca dnAwon Bpioketal o CUPNOPPWON e Ta akdAouBa kaboplopéva mpoTuTIA:

Ac@adlsia:

Kavoviopoi (ac@alsiag) mepi mpoun0s1ag pnxavnpdatwv 2008 Aiataypa Hv. BactAgiov 2008/1597 (6mwg
Tpomomo|Onke):

KaBopiopéva mpotuma  CSN EN ISO 11148-1:2015

H TexvIKn TeEKUNpiwon cuvtdoosTtal cUPPWVA Pe Toug Kavoviopoug (aopaleiag) mpounBeiag pnxavnudtwy 2008, Aidtayua
Hv. BaotAeiou 2008/1597 (émwg tpomomotriOnke).

O kdtwBi urtoyeypappévog SnAwvel Ta mapodvta € ovopatog tng Rivet Factory Group

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Tomog ékdoong: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Anpokparia tng Togyiag
Huepopnvia 11/6/2021
ékboong:

O kdatwB1 utoyeypappévog gival uTEUBLVVOG Yla TNV KATAPTION TOU TEXVIKOU PAKENOU Yia TTpoidvTa mwAoUpeva 0to Hvwpévo
Baoilelo kat SnAwvel ta mapdvta ek pépoug ¢ Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj

Texvikog AievBuvTtig, Hv. Baciheiou

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (Hv. Baailelo)

U K AUTO TO PNXAVNHA GULHOPPWVETAL HE

Toug Kavoviopoig (acgpaleiag) mepi mpounBeiag pnxavnudarwv 2008,
' q Awataypa Hv. Baciheiov 2008/1597 (6mw¢ tpomomotiOnke)

STANLEY

Engineered Fastening
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©2021 STANLEY Black & Decker
Tim Haklari Saklidir.

Burada sunulan bilgiler, STANLEY Engineered Fastening'den 6nceden acik ve yazili izin alinmadan kopyalanamaz ve/veya
herhangi bir sekilde (elektronik veya mekanik olarak) aciklanamaz. Burada sunulan bilgiler, bu Griiniin piyasaya sunuldugu
anda bilinen verilere baglh olarak belirlenmistir. STANLEY Engineered Fastening devamli Girlin gelistirme politikasina sahiptir
ve bu yiizden Griinler degisebilir. Burada sunulan bilgiler, STANLEY Engineered Fastening'in sundugu sekildeki Griin icin
gecerlidir. Bu ylizden, STANLEY Engineered Fastening urlinln orijinal 6zelliklerindeki farkhliklardan dolayi ortaya ¢ikan
hasarlardan sorumlu tutulamaz.

Burada sunulan bilgiler blytk dikkatle hazirlanmistir. Fakat, STANLEY Engineered Fastening bilgilerin hatali olmasi veya
bunun yaratacadi sorunlarla ilgili sorumluluk kabul etmemektedir. STANLEY Engineered Fastening, ti¢linci kisilerin
yurlttigu etkinliklerden ortaya ¢ikan hasarlar konusunda sorumluluk kabul etmeyecektir. STANLEY Engineered Fastening
tarafindan kullanilan is isimleri, ticari isimler, tescilli ticari markalar vs. ticari markalarin korunmast ile ilgili kanunlar uyarinca
Ucretsiz oldugu anlasiimayacaktir.
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TURKGE ORIJINAL KILAVUZDAN GEViRI

Bu aleti kullanacak veya montajini yapacak her kisi, asagidaki givenlik kurallarina 6zellikle dikkat ederek bu
kullanim kilavuzunu okumahdir.

icin 6zel degerlendirilmelidir.

Aletin kullanimi sirasinda operatoriin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yiiksek is1 gibi tehlikelere maruz
birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.

@ Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikli g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi her kullanim

@ isveren talimatlarina uygun olarak, is saghgi ve giivenligi yonetmeliklerinin gerektirdigi sekilde isitme korumasi
kullanin.

1. GUVENLIK TANIMLARI

Asagidaki tanimlar her isaret s6zctigl ciddiyet derecesini gosterir. Liitfen kilavuzu okuyun ve bu simgelere dikkat edin.

A TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek cok yakin bir tehlikeli durumu
gosterir.

A UYARI: Engellenmemesi halinde 6lim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu
gosterir.

A DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta dereceli yaralanma ile sonuclanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gosterir.

A DIKKAT: Giivenlik uyarisi sembolii olmadan kullaniimasi, kacinilmadiginda triinde hasara neden olabilecek potansiyel
tehlikeli bir durumu gosterir.

Bu iiriiniin uygun olmayan sekilde kullanim veya bakimi, ciddi yaralanmalara veya iiriinde hasara neden olabilir.
Bu ekipmani kullanmadan énce, tiim uyari ve ¢calistirma talimatlarini okuyup anlayin. Elektrikli aletleri kullanirken,
kisisel yaralanma riskini azaltmak icin temel giivenlik 6nlemlerine her zaman uyulmalidir.

BUTUN UYARI VE GUVENLIK TALIMATLARINI iLERIDE BAKMAK UZERE MUHAFAZA EDIN
1.1 GENEL GUVENLIK KURALLARI

. Birden fazla tehlike icin, aksesuarlari takmadan, ¢alistirmadan, tamir etmeden, bakimini yapmadan, degistirmeden veya
aletin yakininda ¢alisma yapmadan énce glvenlik talimatlarini okuyun ve anlayin. Bunun yapilmamasi ciddi bedensel
yaralanmalara neden olabilir.

«  Alet, yalnizca deneyimli ve egitimli operatorler tarafindan monte edilmeli, ayarlanmali veya kullanilmahdir.

«  STANLEY Engineered Fastening Kor Percinleri yerlestirmek disinda bir amagla KULLANMAYIN.

«  Sadece Ureticinin tavsiye ettigi parcalari, ekleri ve aksesuarlari kullanin.

«  Alet Uzerinde degisiklik YAPMAYIN. Degisiklikler glivenlik dnlemlerinin etkinligini azaltabilir ve operatdre yonelik riskleri
artirabilir. MUsterinin alet Gzerinde yapacagi tum degisiklikler kendi sorumlulugunda olup aletin garantisini gegersiz
kilar.

. Glvenlik talimatlarini atmayin; bu talimatlari operatore verin.

«  Hasar gormis bir aleti kullanmayin.

«  Kullanmadan énce, hareketli parcalardaki hizalama hatalarini ve tutukluklari, parcalardaki kirilmalar ve aletin calismasini
etkileyecek tim diger kosullari kontrol edin. Hasarli ise, aleti kullanmadan 6nce tamir ettirin. Kullanmadan 6nce,
anahtarlari veya penseleri ¢ikarin.

«  Aletler, ISO 11148'in bu bolimdiiniin gerektirdigi derecelendirme ve isaretlerin alet Gzerinde okunakli bir sekilde
isaretlendigini dogrulamak icin periyodik olarak kontrol edilmelidir. isveren/kullanici gerektiginde yedek markalama
etiketleri almak icin Greticiye basvurmahdir.

«  Aletsurekli glivenli calisir halde tutulmali ve ariza ve ¢alisir durumu agisindan egitimli personel tarafindan diizenli
araliklarla kontrol edilmelidir. Demontaj islemi, sadece egitimli personel tarafindan gerceklestirilecektir. Aleti, 6nceden
bakim talimatlarina danismadan demonte etmeyin.

1.2 CiSiM FIRLAMA TEHLIKELERI

«  Herhangi bir bakim yapmadan, bir burun tertibatini veya aksesuarlarini ayarlamaya, takmaya veya ¢ikarmaya
calismadan 6nce hava beslemesini aletten ayirin.

- s parcasi veya aksesuarlar ya da takil aletin kendisinin arizalanmasi durumunda percinlerin yiiksek hizla
firlayabilecegini unutmayin.

«  Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikli g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi her kullanim igin
0zel degerlendirilmelidir.

«  Busirada baskalarina yonelik riskler de degerlendirilmelidir.

.- s parcasinin saglam bir sekilde sabitlendiginden emin olun.
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«  Percin ve/veya mandrelin firlamasindan korunma araclarinin yerinde ve calisir durumda oldugunu kontrol edin.
«  Mandrel kollektori takilmadan aleti KULLANMAYIN.

< Mandrellerin aletin 6niinden hizla firlama ihtimaline karsi dikkatli olun.

«  Aleti herhangi bir kisiye doniik halde CALISTIRMAYIN.

1.3 CALISMA TEHLIKELERI

«  Aletin kullanimi sirasinda operatoriin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yiksek is1 gibi tehlikelere maruz
birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.

«  Operatorler ve bakim personelinin, alet kiitlesi, agirhgi ve glictinii kontrol edebilmeleri gerekir.

«  Aleti dogru sekilde tutun, normal veya ani hareketlere reaksiyon gostermek icin hazir olun ve her iki elinizi de kullanin.

«  Alet saplarini kuru ve temiz, yag ve gresten arinmis tutun.

«  Aleti calistirirken dengeli bir viicut pozisyonu saglayin ve yere saglam bir sekilde basin.

«  Hava beslemesinin kesilmesi durumunda baslatma-durdurma diizenegini serbest birakin.

«  Sadece Uretici tarafindan 6nerilen yaglayicilar kullanin.

. Hidrolik sivi ile temasi dnlenmelidir. Dokiinti olasihgini en aza indirmek icin, temas halinde iyice yikanmaya 6zen
gosterilmelidir.

«  Tum hidrolik yaglar ve yaglayicilara ait Malzeme Guivenlik Bilgi Formu verileri alet tedarik¢inizden talep edilebilir.

«  Bazidurus pozisyonlari aletin normal veya beklenmedik hareketine reaksiyon vermenizi engelleyebilecegi icin uygun
olmayan duruslardan kaginin.

«  Alet bir stispansiyon cihazina sabitlenmisse, sabitlemenin glivenli oldugundan emin olun.

«  Burun donanimi takilmadiginda ezilme veya sikisma riskine dikkat edin.

«  Aleti burun mahfazasi takili degilken KULLANMAYIN.

«  Aleti kullanacak kisiler, kullanmadan 6nce ellerini yeterince uzakta tutmalidir.

«  Aleti bir yerden bir yere tasirken, istemeden calistirmamak icin elinizi tetikten uzak tutun.

«  Aleti distirmeyin veya cekic olarak KULLANMAYIN.

«  Harcanmis manderellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gosterilmelidir.

«  Mandrel kollektor, yaklasik yarisi doldugunda bosaltiimalidir.

1.4 TEKRARLAYAN HAREKET TEHLIKELERI

«  Birelektrikli el aleti kullanirken, eller, kollar, omuzlar, boyun veya viicudun diger uzuvlarinda bir rahatsizlik
hissedebilirsiniz.

«  Operator, aleti kullanirken glivenli bir durus saglamali, uygunsuz veya dengesiz pozisyonlardan kaginarak rahat bir
durus benimsemelidir. Operat6r uzun sireli gérevler sirasinda viicudun durus pozisyonunu degistirerek rahatsizlik
ve yorgunlugun onlenmesine yardimci olabilir.

«  Operator surekli veya tekrarlayan bir rahatsizlik, agri, zonklama, sizi, karincalanma, uyusma, yanma hissi veya sertlik gibi
semptomlar yasarsa, bu uyari belirtilerini mutlaka dikkate almalidir. Operator bu durumu isverenine derhal bildirmeli
ve deneyimli bir saghk personeline danismalidir.

1.5 AKSESUAR TEHLIKELERI

«  Burun tertibatini veya aksesuarini takmadan veya ¢ikarmadan dnce aletin hava beslemesinden baglantisini kesin.
«  Yalnizca aletin Ureticisi tarafindan 6nerilen boyut ve turdeki aksesuarlari ve sarf malzemelerini kullanin; baska tur veya
boyutta aksesuar veya sarf malzemelerini kullanmayin.

1.6 iISYERI TEHLIKELERI

«  Kaymalar, takilmalar ve diismeler isyerinde yaralanmalarin ana nedenleridir. Aletin kullaniminin neden oldugu kaygan
ylzeylere ve ayrica hava borusu veya hidrolik hortumun neden oldugu takilma tehlikelerine dikkat edin.

«  Tanimadiginiz yerlerde dikkatli ilerleyin. Elektrik kablolar veya diger borular gibi gizli tehlikeler mevcut olabilir.

«  Bualet potansiyel olarak patlayici olan ortamlarda kullanim icin tasarlanmamistir ve elektrik temasina karsi yalitimh
degildir.

«  Alet kullanilirken hasar gérdiigliinde tehlikeye neden olabilecek herhangi bir elektrik kablosu, gaz borusu vb.
bulunmadigindan emin olun.

«  Uygun kiyafetler giyin. Bol elbiseler giymeyin ve taki takmayin. Sacinizi, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar veya uzun sa¢ hareketli parcalara takilabilir.

«  Harcanmis mandrellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gosterilmelidir.

1.7 GURULTU TEHLIKELERI

«  Yuksek giirulti seviyelerine maruz kalma, kalici diizeyde isitme kaybina ve kulak ¢inlamasi (zil sesi, vinlama, kulaklarda
1shk sesi veya ugultu) gibi diger sorunlara neden olabilir. Bu nedenle, risk degerlendirmesinin yapilmasi ve bu tehlikeler
icin uygun kontrollerin uygulanmasi énemlidir.

«  Riski azaltmak icin uygun 6nlemler arasinda is parcalarinin “ses ¢ikarmasini” engellemeye donuk ses yalitim
materyallerinin kullanimi gibi eylemler sayilabilir.

- lIsverenin talimatlarina uygun olarak, is saghigi ve giivenligi ydnetmeliklerinin gerektirdigi sekilde isitme korumasi kullanin.
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GUrultu seviyesinde gereksiz bir artisi nlemek icin aleti kullanim kilavuzunda tavsiye edildigi sekilde kullanin
ve bakimini yapin.
Mandrel kollektori icindeki susturucunun, alet ¢alistirilirken yerinde ve iyi calisir durumda oldugundan emin olun.

1.8 TITRESIM TEHLIKELERI

Titresime maruz kalmak sinirlerde hasara yol acabilir, ellere ve kollara olan kan akisini engelleyebilir.

Soguk kosullarda calisirken sicak giysiler giyin ve ellerinizi sicak ve kuru tutun.

Cildiniz, parmaklariniz veya ellerinizde uyusukluk, karincalanma, agr veya beyazlik varsa, aleti kullanmay: birakin,
isvereninize bildirin ve bir doktora danigin.

Mumkiinse, aletin agirhidini bir altlik, gergi mekanizmasi veya dengeleyici ile destekleyin, ¢linkli sonrasinda aletin
desteklenmesi icin daha hafif bir kavrama kullanilabilir.

1.9 PNOMATIK EL ALETLERI iCiN EK GUVENLIK TALIMATLARI

Cahstirma hava beslemesi, 7 bari (100 PSI) asmamalidir.

Basin¢h hava ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Aleti calisir halde basi bos birakmayin. Alet kullaniimadiginda, aksesuarlari degistirmeden 6nce ya da onarimlari
yaparken hava hortumunu ayirin.

Mandrel kollektérii hava cikisinin operatér veya diger kisilere dogru yénelmesine izin VERMEYIN. Havayi asla kendinize
veya bagkasina yonlendirmeyin.

Garpan hortumlar ciddi yaralanmalara neden olabilir. Hortum ve baglanti parcalarini hasar veya gevseme agisindan
daima kontrol edin.

Kullanmadan 6nce, hava hatlarinda hasar olup olmadigini ve glvenli oldugunu kontrol edin. Hortumlarin tizerine agir
egyalar koymayin. Keskin bir temas i¢ hasara ve hortumun erken arizalanmasina neden olabilir.

Soguk hava ellerden uzaga yonlendirilmelidir.

Universal kivrimli kaplinler (tirnakli kaplinler) her kullanildiginda, kilit pimleri takilmali ve muhtemel hortum ile alet veya
hortum ile hortum arasinda baglanti arizasina karsi korunmak icin emniyet kablolari kullanilmalidir.

Percin yerlestirme aletini hortumundan KALDIRMAYIN. Her zaman yerlestirme aleti kavrama yerini kullanin.
Havalandirma delikleri ttkanmamali veya kapatilmamalidir.

Aletin hidrolik sisteminde kir ve yabanci madde birikmesine izin vermeyin, bu, aletin arizalanmasina neden olacaktir.

STANLEY Engineered Fastening politikasi, siirekli liriin gelistirme ve iyilestirme calismalarindan biridir ve herhangi

bir bildirimde bulunmaksizin herhangi bir iiriin 6zelliklerini degistirme hakkimizi sakl tutarnz.
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2. GUVENLIK

2.1 GUVENLIK TALIMATLARI

A Burun pargasi/6n manson D Emniyet valfi
B Mandrel kolektori E Hava besleme kapatma valfi
C Tetik F Hava baglantisi

2.2 KISILER

Glvenlik g6zliga kullanin. Bu ayni zamanda yakin ¢evredeki kisiler icin de gegerlidir.
Ses seviyesi 85 dB(A)'y1 astiginda isitme korumasi kullanin.

Koruyucu eldiven kullanin, bazi kor percinler bazi yerlerde ¢ok isinabilir.

Basingli havayi baglarken parmaklarinizi 6n kisimdan uzak tutun.

Alete (6n ve arka) dogrudan bakmayin.

Aleti asla insanlara dogrultmayin.
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2.3 CALISMA ORTAMI

«  Calisma ortamini temiz ve diizenli tutun.

«  Kuruy, filtrelenmis ve korozyon 6nleyici yag ile yaglanmis hava
kullanin. Mevcut degilse, aletin hava baglantisina her calisma
gliniinde li¢ kez 0,1 ml (yaklasik 5 damla) korozyon 6nleyici
yaglama yagi koyun.

«  Donmayan bir ortamda calisin.

«  Aletlere baglanti G'/," ile yapilir.

Bir baglanti nipeli dahil edilmemistir.
Kendinize uygun bir ¢c6ziim saglayin.

A 5 - 7 bar (maksimum 7 bar) olarak sabit bir hava basinci
ayarlayin.

2.4 ALETLER

A Asagidaki durumlarda aleti asla kullanmayin
- burun parcasi/6n manson (A) eksik oldugunda;
- mandrel kolektori (B) konumlandiriimadiginda

«  Hava basincini baglamadan 6nce aletlerde hasar olup olmadigini
kontrol edin.

«  Aletleri optimum durumda tutun.

«  Aletler kullaniimadiginda kapatma valfini (C) kapatin.

- Baglantiyi keserken esnek baglanti hortumunun (D) basing altinda
olmadigindan emin olun.

«  Aletler Gzerinde kesinlikle hi¢cbir degisiklik yapmayin.

«  Cihazi yalnizca uygun amaglar i¢in kullanin.

2.5 TARiIH KODU
Bu, aletlerde Tarih Kodunun (A) bulundugu yerdir.

2.6 TIP TANIMI K

Bu, aletlerin tip taniminin (B) bulundugu yerdir. XXXXX ‘_/

B

)
/\-> EZM XXXX
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TURKCE

3. TEMEL BiLESENLER

3.1 BILESENLER

3.043,2 40 48/50

A Burun parcalarn**
B On manson

C Hidrolk gévde

D Mandrel kolektoru
E Tetik

F Pnomatik goévde

3.2 BURUN PARGCALARI

Teslim edilen kutuda cesitli burun parcalari bulunur.

** EZM 1000: 3,0 - 5,0mm
** EZM 2000:4,0 - 6,4mm

G Emniyet valfi

H Hava baglantisi

J Kilavuz

K CE ve garanti formu

L Cesitli dillerde kullanim kilavuzu iceren CD
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4. CALISTIRMA

4.1 KONTROLLER

A Braket D Tetik
B Mandrel kolektori E 360° Dondurulebilir hava besleme Unitesi
C Hava cikisi F Hava besleme kapatma valfi
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4.2 MANDREL KOLEKTORU

Mandrel kolektoriintin islevi, tim mandrelin toplanmasidir.
Kolektor ¢ konuma yerlestirilebilir. -
A Yerlestir/cikart. \
B Kilitle — ¢cikartma olmadan. Aletleri yatirmak, mandrelin
kolektore girmesini saglayacaktir.
C Kilitle - ¢cikartma ile. Kalan mandrel otomatik olarak kolektére
Uflenir. d
B
e

4.3 DONER HAVA CIKISI

Kacan hava akisi, doner hava ¢ikisi (A) kullanilarak, insanlarin
calisma sirasinda minimum rahatsizlik yasamasini saglayacak
sekilde ayarlanabilir.

A Bu hava ¢ikisini mandrel kolektoriinden ¢ikarmayin.

4.4 360° DONDURULEBILIR HAVA BESLEME UNITESI

Hava hortumu (A) calisma sirasinda ¢alismayi engellediginde,
kapatma valfini (B) kapatin. Bundan sonra 360° dénddrlebilir
Unite (C) istenilen herhangi bir konuma cevrilebilir.
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5. KULLANIM

Nipeli (G1/4") konumlandirin. Mandrel kolektorini konumlandirin.

Ry

3] [4]

Mandrel kolektoriinii ayarlayin (bkz. 4.2). Dondiirilebilir hava cikisini ayarlayin (bkz. 4.3).

/"“\

Dogru burun parc¢asini monte edin. Dogru hava basincini ayarlayin (bkz. 2.3).

10
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Kapatma valfini agin. Kor percini yerlestirin.

Kapatma valfini kapatin. Mandrel kolektoriinii kullandiktan sonra bosaltin.

1



TURKCE

ORIJINAL KILAVUZDAN GEViRI

6. BAKIM

Glvenlik g6zlugu kullanin

isitme koruyucu kullanin

Guvenlik eldivenleri kullanin

@0

6.1 ON MANSON

Kapatma valfini (A) kapatin ve hava beslemesini (B) ayirin.

-On mansonu (A) cikartin.
- O-halkaya (B) dikkat edin.

A Hava ufleme tabancasi kullanarak icini temizleyin.

12
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TURKCE

6.2 SIKISTIRMA CENELERI

On mansonu cikartin, bkz. 6.1.

Sikistirma mansonunu (A) ve Teflon halkayi (B), 2 sikistirma ¢enesini
(C) ve cene iticiyi (D) ¢ikarin.

Sikistirma ¢enelerini ve cene iticiyi temizleyin veya degistirin.

Anahtarin kilitleme somunundan (E)
kaymadigindan emin olun. Bu, hidrolik piston
c¢ubuguna (F) zarar verebilir.

Montaj tersi sirayla yapilr.

Montaj sirasinda sikistirma mansonunun i¢
kismina Teflon spreyi hafifce plskirtin.

Kilitleme somununun hidrolik
govdeye 19-20 mm arasi mesafede
konumlandirildigindan emin olun.

> B b P

19-20 ~

. ;Lﬂ
oo

—I
/
-

13
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7. SORUN GIiDERME

Sorun

Sebep

Diizeltici eylem

Alet calismiyor

Alet hava baglantisina baglanmadi
Hava kaynadi kapatma valfi hala kapali
Hava basinci yetersiz

Aletini hava baglantisina baglayin
Hava kaynagdi kapatma valfini agin
Dogru hava basincini kullanin 5-7 bar

Emniyet valfinden hava geliyor

Hava basinci cok yiiksek

Dogru hava basincini kullanin 5-7 bar

Gikarma yok veya yetersiz

Cikarma agilmamig

Hava basinci yetersiz

Mandrel kolektoru dolu

Alet, kalan mandrellerle tikanmis

Mandrel kolektoriiniin konumunu kontrol edin
Dogru hava basincini kullanin 5-7 bar

Mandrel kolektoriinii bosaltin

Kalan mandreli ¢ikartin

Tetik calismiyor

Hava basinci yetersiz

Dogru hava basincini kullanin 5-7 bar

Kor percin burun pargasina
yerlestirilemiyor

Yanlhs burun pargasi monte edilmis
Alet, kalan mandrellerle tikanmis

Dogru burun parcasini monte edin
Kalan mandreli ¢cikartin

Kor percin dogru ayarlanmamis

Kontamine veya asinmis sikistirma
ceneleri

Hava basinci yetersiz
Aletin kapasitesi asildi

Sikistirma ¢enelerini temizleyin veya degistirin

Dogru hava basincini kullanin
Dogru aleti kullanin

Kalan mandrel burun
parcasindan ¢ikmiyor

Yanhs burun parcasi monte edilmis
Alet, kalan mandrellerle tikanmis

Dogru burun parcasini monte edin
Kalan mandreli ¢ikartin

Ayarlama sirasinda pergin
mandreli kirllmiyor

Hava basinci yetersiz
Aletin kapasitesi asildi

Dogru hava basincini kullanin
Dogru aleti kullanin

Kalan mandrel, mandrel
kolektortinden ¢ikmiyor

Yanlhs burun pargasi monte edilmis
Alet, kalan mandrellerle tikanmis
Mandrel kolektoru dolu

Dogru burun parcasini monte edin
Kalan mandreli ¢ikartin
Mandrel kolektoriinii bosaltin

Hava besleme (nitesi 360°
dondurilemiyor

Alet halen hava basinci altinda

Hava besleme kapatma valfini kapatin
ve ¢ikartma bolumuiini acgarak veya tetigi
calistirarak aletin basincini alin

Arag tutarli bir sekilde iyi
performans gdstermiyor

Bir servis merkeziyle iletisime gegin

14
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TURKCE

8. TEKNIK VERILER

EZM 1000 EZM 2000
EZM 1000 EZM 2000

H 264mm 275mm
L 272mm 272mm
oD 102mm 125mm
P 70mm 70mm
S 23mm 23mm
Adirlik 1,25kg 1,65kg
Hava basinci 5-7 bar 5-7 bar
Cekme gicii (6 bar) 7,3kN 12,5kN
Hava tiiketimi (strok basina) 1,51 2,0l
Strok 17mm 21mm
Kapasite (standart kor pergin) 2 3,0 - 5,0mm (paslanmaz celik) 2 4,0 - 6,4mm (paslanmaz celik)

15
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9. AB UYGUNLUK BEYANI

Biz,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Prag 1, Nové Mésto,

olarak asagidaki Urinle ilgili tim sorumlulugun bizde oldugunu beyan ederiz:

Aciklama: HIDRO-PNOMATIK PERCINLEME ALET
Model: EZM1000, EZM2000

ilgili Grtin, uyumlu hale getirilmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir

Giivenlik:
Makine Yonetmeligi: €SN ENISO 11148-1:2015

Teknik belgeler, asagidaki Direktifin Ek 1 bolim 1.7.4.1 ile uyumludur ve buna uygun sekilde derlenmistir: 2006/42/EC
Makine Direktifi (Kanun Hikmiindeki Kararname 2008 No 1597 - Makine Tedarik (Giivenlik) Yonetmeligi).

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani Rivet Factory Group adina yapar

l.’r ~\ II 5: I f
HL i (’g/\’\f é’
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Prag 1, Nové Mésto

Diizenlendigi Yer: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Cek Cumhuriyeti

Diizenleme Tarihi: 11.6. 2021

Asagida imzasi bulunan kisi, Avrupa Birliginde satilan Grlinler icin teknik dosyanin hazirlanmasindan sorumludur ve bu
beyani STANLEY Engineered Fastening adina yapmaktadir.

Matthias Appel

Teknik Dokiimantasyon Takim Lideri

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Almanya

\\\\ 1 .l;,,
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Bu makine, Makine Yonetmeligi
2006/42/EC ile uyumludur

STANLEY

Engineered Fastening

s = Frasivas b
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10.iNGILTERE UYGUNLUK BEYANI

Biz,

Rivet Factory Group s.r. o.

Lannova 2061/8

110 00 Prag 1, Nové Mésto

olarak asagidaki Urinle ilgili tim sorumlulugun bizde oldugunu beyan ederiz:

Aciklama: HIDRO-PNOMATIK PERCINLEME ALET
Model: EZM1000, EZM2000

Urtin{, tanimlanmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:

Giivenlik:
Makine Tedarik (Giivenlik) Yonetmelikleri 2008 S.I. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle):
Tanimlanmis Standartlar CSN EN ISO 11148-1:2015

Teknik dokiimantasyon, Makine Tedarik (Guvenlik) Yonetmelikleri 2008, S.I. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle) uyarinca
derlenmistir.

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani Rivet Factory Group adina yapar

"lfrl. I' j-' lll f
L. _ (%f\".
|

Bc. Ondfiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s. . 0.
Lannova 2061/8

110 00 Prag 1, Nové Mésto

Diizenlendigi Yer: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Cek Cumhuriyeti

Diizenleme Tarihi: 11.6. 2021

Asagida imzasi bulunan kisi, Birlesik Krallikta satilan trnler icin teknik dosyanin hazirlanmasindan sorumludur ve bu beyani
Stanley Engineered Fastening adina yapmaktadir.

A. K. Seewraj

Miihendislik Birimi Direktorii, BK . .
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY BIRLESIK KRALLIK

U K Bu makine asagidaki direktifle uyumludur

Makine Temini (Giivenlik) Diizenlemeleri 2008,
' n S.l. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle) ile uyumludur

STANLEY

Engineered Fastening
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