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The information provided may not be reproduced and/or made public in any way and through any means (electronically or
mechanically) without prior explicit and written permission from STANLEY Engineered Fastening. The information provided
is based on the data known at the moment of the introduction of this product. STANLEY Engineered Fastening pursues a
policy of continuous product improvement and therefore the products may be subject to change. The information provided
is applicable to the product as delivered by STANLEY Engineered Fastening. Therefore, STANLEY Engineered Fastening
cannot be held liable for any damage resulting from deviations from the original specifications of the product.

The information available has been composed with the utmost care. However, STANLEY Engineered Fastening will not accept
any liability with respect to any faults in the information nor for the consequences thereof. STANLEY Engineered Fastening
will not accept any liability for damage resulting from activities carried out by third parties. The working names, trade names,
registered trademarks, etc. used by STANLEY Engineered Fastening should not be considered as being free, pursuant to the
legislation with respect to the protection of trademarks.

This instruction manual in ENGLISH is also translated in bellow following languages. On demand the requested instruction
manual shall be provided.
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This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular attention to the
following safety rules.

Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should

@ be assessed for each use.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and
safety regulations.

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and
heat. Wear suitable gloves to protect hands.

1. SAFETY DEFINITIONS

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.
A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.
A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may
result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage. Read and
understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using power tools, basic safety
precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE
1.1 GENERAL SAFETY RULES

«  For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining,
changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious bodily injury.

«  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

« DO NOT use outside the design intent specified by Stanley Engineered Fastening.

«  Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

« DO NOT modify the tool. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be the customer’s entire responsibility and void
any applicable warranties.

« Do notdiscard the safety instructions; give them to the operator.

« Do not use the tool if it has been damaged.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condition that
affects the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjusting key or wrench
before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are legibly
marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels when
necessary.

«  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for damage
and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained personnel. Do not
dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

1.2 PROJECTILE HAZARDS

«  Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or remove a nose
assembly or accessories.

«  Beaware that failure of the work piece or accessories or even of the inserted tool itself can generate high- velocity
projectiles.

«  Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should be
assessed for each use.

«  Therisks to others should also be assessed at this time.

«  Ensure that the work piece is securely fixed.

«  Warm against the possible forcible ejection of debris from the front of the tool.

. DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).
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1.3 OPERATING HAZARDS

. Use of the tool can expose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and heat.
Wear suitable gloves to protect hands.

«  Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool.

+  Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.

. Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

«  Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

«  Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.

«  Use only lubricants recommended by the manufacturer.

«  Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimize the possibility of rashes, care should be taken to wash
thoroughly if contact occurs.

«  Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool supplier.

«  Avoid unsuitable postures, as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or unexpected
movement of the tool.

. If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

«  Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

« DO NOT operate tool with the nose casing removed.

«  Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

+  When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.

« DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

1.4 REPETITIVE MOTIONS HAZARDS

. When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body.

«  While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and
avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during extended tasks; this can help
avoid discomfort and fatigue.

«  Ifthe operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The operator should tell the
employer and consult a qualified health professional.

1.5 ACCESSORY HAZARDS

«  Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.
«  Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of the tool; do
not use other types or sizes of accessories or consumables.

1.6 WORKPLACE HAZARDS

«  Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and of
trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

+  Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other utility lines.

«  Thetool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric power.

«  Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.

«  Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.7 NOISE HAZARDS

«  Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate
controls for these hazards are essential.

«  Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent work pieces from
“ringing”.

«  Use hearing protection in accordance with employer's instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an
unnecessary increase in noise.

1.8 VIBRATION HAZARDS

+  Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.

«  Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.

«  If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the tool, tell
your employer and consult a physician.

«  Where possible Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.
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«  Operate and maintain the assembly power tool as recommended in the instruction’s handbook, to prevent an
unnecessary increase in vibration levels.

. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an
unnecessary increase in vibration levels.

«  Hold the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand reaction forces, because the risk from
vibration is generally greater when the grip force is higher.

1.9 ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTION FOR PNEUMATIC POWER TOOLS

«  The operating supply air must not exceed 7 bar (102 PSI).

«  Airunder pressure can cause severe injury.

+  Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing accessories or
when making repairs.

«  Never direct air at yourself or anyone else.

«  Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

«  Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on hoses. A sharp
impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

«  Cold air shall be directed away from hands.

«  Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whip check safety cables
shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.

- DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

+  Vent holes must not become blocked or covered.

+  Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunction.
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2. SPECIFICATIONS

2.1 INTENT OF USE

The 74290 Tool is designed to convert round holes in to hexagonal holes. The latter are produced by means of a drill. Then
the tool, equipped with punch and reference die, is to be inserted into the hole, where it removes other material in order to
obtain a hexagon hole, ready to receive threaded hexserts.

In this way it is possible to easily and rapidly install threaded inserts which, owing to the hexagon profile, guarantee the on-
rotation of the joint, with evident advantages regarding the production process and the offered performances, compared to

round threaded inserts or other competitor technologies (nuts, welded nuts, etc...).

The use of this tool for threaded inserts enlarges the range of application (up to now it was restricted to the employment of pre
punched sheets) for box type design pieces, low volume series production and in situ applications.

For further details regarding the preparation of the hole in relation to the type of material and the thickness, see page 12.

DO NOT use under wet conditions or in the presence of flammable liquids or gases.

2.2 PLACING TOOL SPECIFICATION

Air Pressure Minimum - Maximum 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
Free Air Volume Required @ 5 bar/75 Ibf/in® 8 litres (0.28 ft%)
Stroke Maximum 6.5 mm (0.256 in)

Pull Force @ 5.5 bar/ 2400 kgf 23.5 kN (5,290 Ibf)
Weight Without nose equipment 2.2 kg (4.85 Ib)

Noise values determined according to noise test code ISO 15744 and ISO 3744.

A-weighted sound power level dB(A), Lo Uncertainty noise: kWA =3.0dB(A) 89.4 dB(A)
A-weighted emission sound pressure level at the work station Uncertainty noise: k. = 3.0 dB(A) 87.4 dB(A)
dB(A), L, pA

C-weighted peak emission sound pressure level dB(C), L ., ., Uncertainty noise: k_ .= 3.0 dB(C) 89.8 dB(C)

Vibration values determined according to vibration test code ISO 20643 and I1SO 5349

Vibration emission level, a, ;: Uncertainty vibration: k = 0.94 m/s? 236 m/s’

Declared vibration emission values in accordance with EN 12096
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2.3 TOOL DIMENSIONS

15

®104

Dimensions shown in bold are millimeters.
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3. PUTTING IN SERVICE

IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 4 - 6 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.

«  Select relevant size nose equipment and install.
«  Connect the placing tool to the air supply. Test pull and return cycles by depressing and releasing the trigger 40.

«  Setthe tool for desired stroke/pressure.

A CAUTION: Correct supply pressure is important for proper function of the installation tool. Personal injury or damage
to equipment may occur without correct pressures. The supply pressure must not exceed that listed in the placing tool
specification.

3.1 PRELIMINARY OPERATIONS

Every day, before using the tool, carry out the operations described in section “LUBRICATION".
Before connecting the tool to the air supply, blow compressed air through the feed pipe, in order to eliminate any trace of
condensation water or foreign matter.

LUBRICATION: Prior to connecting the air hoses, pour a small quantity of light hydraulic oil into the air admission fitting

3.2 AIRSUPPLY

All tools are operated with compressed air at an optimum pressure of 5 and 7 Bar. We recommend the use of pressure
regulators and automatic oiling/filtering systems on the main air supply. These should be fitted within 3 metres of the tool
(see diagram below) to ensure maximum tool life and minimum tool maintenance.

Air supply hoses should have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum pressure produced
in the system or 10 bar, whichever is the highest. Air hoses should be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and
should be armoured where operating conditions may result in hoses being damaged. All air hoses MUST have a minimum
bore diameter of 6.4 millimetres or 1/4 inch.

We recommend to operate the tool at the minimum pressure necessary to obtain the requested hole, to consume less air
and the maximum tool life is ensured.

Read servicing daily details page 13.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
FILTER/REGULATOR OR E t 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
3 MBI e~ -~
A TAKEOFFPOINT
1 = _n] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2
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3.3 TOOL CONFIGURATION

The tool is able to punch hexagon holes, designated to receive metric threaded hexagon inserts type M4, M5, M6, M8, M10.
According to the hole to be realized, the appropriate equipment can be ordered under the relative part number (see Table
on Page 12).

3.4 PRINCIPLE OF OPERATION

Connect the tool provided with the appropriate equipment to the air supply (see table of recommended air pressures in
relation to the material to be punched).

[va a @ i

Fig.1 Fig.2 Fig.3 Fig.4 Fig.5

Fig.1  Workpiece with round hole.
Fig.2  Insert the punch fixed onto the 74290 Tool into the previously drilled round hole.

Fig.3 Depress the trigger. In this way the rod 24 advances and the punch blades extend on the hole walls, now the
punch is ready to stamp.

Fig4  Inthe following the punch removes excess sheet material to create a hexagon hole suitable to place the
hexagon insert.

At the end of this phase the punch retracts from the hole and removes the punching scrap. In general the
scrap is ejected via the punching effect and the return of the punch into the rear position. Scrap will be
expelled without jamming the punch.

Fig.5  The workpiece, with the hexagon hole stamped by the 74290 tool, is now ready to fit a threaded hexsert.
Make sure that no scraps are left on the punch.
. The tool now is ready for a new operating phase.

Transforms round holes into hexagonal holes for use of Hexsert® threaded inserts M4 - M10. Thickness range of workpiece
(respective punch equipment has to be ordered seperately):

Aluminium M4, M10: 0.5-2.5mm
M5 - M8: 0.5-4.5mm
Steel M4: 0.5-1.5mm
M5 - M10: 0.5-3.0 mm
Stainless Steel M4 - M10: 0.5-1.5mm

3.5 OPERATING SEQUENCE
+  Place the punch mounted onto the 74290 Tool

tool inside the round hole. %‘ir’” '\
- Fully depress the trigger of the 74290 tool. The e “-_'73—: =0
piston extends the punch and automatically g"‘-a‘!

perforates the sheet material. In doing this,
a punched hexagon hole is produced. A
threaded hexsert can now be inserted by
means of the Stanley Engineered Fastening
tool models 74200 and 74202.

10
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4. NOSE ASSEMBLIES

It is essential that the correct nose assembly is fitted prior to operating the tool. By knowing the details of the fastener to be
placed, you will be able to order a new complete nose assembly using the selection tables on page 12.

4.1 FITTING INSTRUCTIONS

A CAUTION: The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically instructed
otherwise.

The fitting procedure is very simple and described in the following:

Item numbers in bold refer to illustration below on Page 16:

«  Disconnect the tool from the air supply.

«  Unscrew the outer casing 4 and the coupling sleeve 5, if mounted on the tool.

«  Place the punch 1 onto the rod 24, which protrudes from the connection 6 and tighten the parts 6 and 5 using the 17
mm spanner.

«  Reattach the outer casing 4.
«  Screw the die 2, first onto the counter lock nut 3 and then onto the casing 4.

«  Thelocking of the die with the counter lock nut, with respect to punch 1, depends on the thickness of the material on
which to realize the hexagon punching. Then fit the counter lock nut with a screw nut wrench.

4.2 SERVICE INSTRUCTIONS

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals.

+  Remove the complete nose assembly using the reverse procedure to the ‘Fitting Instructions.
«  Any worn or damaged part should be replaced by a new part.

«  Particularly check wear on Punch.

«  Assemble according to fitting instructions.

4.3 74290 NOSE ASSEMBLY COMPONENTS

Nose tips vary in shape according to the insert type. Each nose assembly represents a unique assembly of components
which can be ordered individually. Component numbers refer to the illustration on page 16. We recommend some stock
as items will need regular replacement. .

11
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5. SERVICING THETOOL

Regular servicing should be carried out and a comprehensive inspection performed annually or every 500,000 cycles,
whichever is sooner.

A CAUTION: Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool. These
chemicals may weaken the materials used in these parts.

A CAUTION: Before maintenance, remove any dangerous substances that may have accumulated due to work
processes.

A CAUTION: The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the
appropriate personnel.

A CAUTION: The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.
A CAUTION: The tool shall be examined regularly for damage and malfunction.
A CAUTION: Read Safety Instructions on page 4 to 6.

5.1 DAILY SERVICING

- Daily, before use or when first putting the tool into service, pour a few drops of clean, light lubricating oil into the
air inlet of the tool if no lubricator is fitted on air supply. If the tool is in continuous use, the air hose should be
disconnected from the main air supply and the tool lubricated every two to three hours.

«  Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings should be replaced by new items.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the air line to clear it of accumulated dirt or water before connecting
air hose to tool.

+  Check that the nose assembly is correct.
«  Check the stroke of the tool is correct.

+  Inspect the punch in the nose assembly for wear or damage. If any, renew.

5.2 WEEKLY SERVICING

*  Check for oil leaks and air leaks on air supply hose and fittings.

5.3 SERVICEKIT
For all servicing we recommend the use of the service kit (part number 74290-03000) tools below:
SERVICE TOOLS

Description Description

Spanner 32 mm

For part No. 18

Allan key 5 mm

For part No. 35

Spanner 20 mm
(part of outfit)

For part No. 7

Allan key 2 mm

For part No. 33

Vice with soft jaws

For part No. 37

Spanner 12 mm

For part No. 75

Flat-nose pliers

For part No. 12

Hook device

For part No. 83, 28

Spanner 10 mm

For part No. 73

Spanner 17 mm

For part No. 31

Tubular socket wrench
25 mm

For part No. 62

Spanner 22 mm

For part No. 4

Allen key 12 mm

For part No. 64

Pin Punch

For part No. 38

13
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6. MAINTENANCE

Every 500,000 cycles the tool should be completely dismantled and components replaced where worn, damaged or when
recommended. All‘O’rings and seals should be replaced with new ones and lubricated with Molykote 55M grease before
assembling.

A WARNING: Read Safety Instructions on page 4 to 6.

A WARNING: The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the
appropriate personnel.

A WARNING: The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.

A WARNING: The tool shall be examined regularly for damage and malfunction.

The airline must be disconnected before any servicing or dismantling is attempted unless specifically instructed otherwise.
It is recommended that any dismantling operation be carried out in clean conditions.

Prior to dismantling the tool it is necessary to remove the nose assembly. For simple removal instructions see the nose
assembilies section, pages 11.

For total tool servicing, we advise that you proceed with dismantling of sub-assemblies in the order shown below.

6.1 TRIGGER UNIT
+  Remove the pin 38 and extract the trigger unit 39-40-41-42,

6.2 VERTICAL TRIGGER UNIT (FROM 43 TO 48)
«  Toremove this unit it is necessary to disassemble the PNEMATIC PISTON ASSY.

6.3 PNEUMATIC PISTON UNIT
«  Unscrew the oil drain screw 35 and bleed the oil.
«  Place the tool in an upside-down position in a vice. Take care to use soft jaws so not to damage the body 37.

«  Unscrew the 2 nuts 73 (key 10 mm), extract the end plug lock 75 and pay attention to piston 68 which could violently
eject due to spring 65.

+  Unscrew the rod guide 62 by means of a 25 mm barrel wrench. In this condition the vertical trigger unit (from 43 to 48)
can be extracted by pressing the rod 43.

«  If necessary, separate stem 66 from piston 68, but remember that these two parts for the reassembling must be joint
applying LOCTITE 222 sealing onto the thread of bolt 76.

6.4 HYDRAULIC PISTON UNIT

+  Unscrew the outer casing 4, the coupling sleeve 5 and the piston connection 6. Unscrew the 2 screws 33 an d extract
protect ion 21. Unscrew lock screw 26 and move the pipe 27 inside the cylinder 19.

«  Detach piston 7 from the piston-rod-punch unit. For this purpose insert the 20 mm wrench behind piston 7 and the 32
mm wrench in head 18, then unscrew. Unscrew the screws 17 and extract limit stop 16 and spring 15, then pull out the
hydraulic piston.

«  Toreplace the lip seal 83 remove the Seeger circlip ring 12.

6.5 PISTON-ROD-PUNCH UNIT

«  Place the pneumatic cylinder at the respective circumference sparing into the vise.
«  Draw off the spring 25.
«  Unscrew the head 18 with a 32 mm wrench.

« Inthis way the parts 24, 23, 22 can be extracted.

A CAUTION: Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating.

Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 16-17).
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6.6 MOLYKOTE 55M GREASE

Grease can be ordered as a single item, the part number is shown in the service kit page 13.

FIRST AID
SKIN: Wipe off and wash with soap and water.

INGESTION: No adverse effects are normally expected. Treat symptomatically.
EYES: Irritant but not harmful. Irrigate with water and seek medical attention.

ENNVIRONMENT
Scrape up for incinerating or disposal on approved site.

FIRE

FLASH POINT: 101°C

Not classified as flammable.

Suitable extinguishing media: Carbon dioxide, foam, dry powder or fine water spray.

HANDLING
Plastic or rubber gloves should be worn.

STORAGE
Away from heat and oxidizing agent

6.7 PROTECTING THE ENVIRONMENT

Assure conformity with applicable disposal regulations. Dispose all waste products at an approved waste facility or site so as
not to expose personnel and the environment to hazards.
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7. GENERAL ASSEMBLIES

7.1 GENERAL ASSEMBLY OF BASE TOOL 74290
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7.2 GENERAL ASSEMBLY PARTS LIST 74290
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8. PRIMING

Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating. It may also be necessary to restore the full
stroke after considerable use, when the stroke may be reduced and fasteners are not fully placed by one operation of the trigger.

8.1 OIL DETAILS

The recommended oil for priming is Hyspin® VG32 available in 0.5 (part number 07992-00002) or one gallon containers
(part number 07992-00006). Please see safety data below.

8.2 HYSPIN®VG 32 OIL SAFETY DATA

FIRST AID

SKIN:

Wash thoroughly with soap and water as soon as possible. Casual contact requires no immediate attention. Short term
contact requires no immediate attention.

INGESTION:

Seek medical attention immediately. DO NOT induce vomiting.

EYES:

Irrigate immediately with water for several minutes. Although NOT a primary irritant, minor irritation may occur following
contact.

FIRE
Flash point 232°C. Not classified as flammable.
Suitable extinguishing media: CO2, dry powder, foam or water fog. DO NOT use water jets.

ENVIRONMENT
WASTE DISPOSAL: Through authorized contractor to a licensed site.May be incinerated. Used product may be sent for
reclamation. SPILLAGE: Prevent entry into drains, sewers and water courses. Soak up with absorbent material.

HANDLING
Wear eye protection,impervious gloves (e.g. of PVC) and a plastic apron. Use in well ventilated area.

STORAGE
No special precautions.

8.3 PRIMING PROCEDURCE

A CAUTION: Ensure that the oil is perfectly clean and free from air bubbles.
A CAUTION: The tool must remain on its side throughout the priming sequence.
A CAUTION: All operations should be carried out on a clean bench, with clean hands, in a clean area.

A CAUTION: Care MUST be taken, at all times, to ensure that no foreign matter enters the tool, or serious damage
may result.

8.4 OILTOP UP

«  Place the tool in horizontal position.

«  Unscrew the oil drain screw 35 using a 5 mm Allan key.

«  Pour the recommended oil into the hole leading to the chamber in which the piston rod runs.
«  Make sure that the screw washer 36 is in the correct position.

«  Screw again with moderation the oil drain screw 35 using the Allan key.

«  Now bleed the tool. This operation is necessary to ensure that all air bubbles are eliminated.

. Make sure the drain screw 11 is tightly closed, unscrew the same ONLY BY ONE TURN using an Allan key, then connect
the tool to the air supply and depress the trigger.

«  Wait until oil appears around the drain screw 11, then retighten. Clean the excess oil.

+  Release the trigger.

«  Open the oil drain screw 35 using an Allan key.

«  Top up with priming oil to reset level. Replace the screw washer 36 and the oil drain screw 35 in position and close tightly.

«  Prior to operating the tool it is necessary to fit the appropriate tip equipment and to adjust the tool stroke.

18



ORIGINAL INSTRUCTION

ENGLISH

9. FAULT DIAGNOSIS

SYMPTOM

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

Air Leakage from Pipe Connection 27

O-Ring Defective

REPLACE

Punching Rod does not properly
extend the punch inside the hole

Tail jaws switched off.

Switch on tail jaws

Punching Rod does not advance /
return

Debris material between Rod and
Punch

If necessary disassemble the
equipment (Head) including the
punch, then clean

Hexagon seats too small

Punch worn Rod diameter diminished

REPLACE visually check that the
diameter is not smaller than 3,95mm

Tool is not able to produce the seat

Punch worn stroke too small

REPALCE

Visually check the Oil level by opening
the oil drain screw 35. If necessary Top
Up with prescribed Oil.

Pneumatic return spring 65 broken or
excessively stressed

REPLACE

If possible operate with lower Air
Pressure

Oil Leakage FRONT: Lip Seal 83 worn or scored or REPLACE the worn or damaged parts
hydraulic piston rod scored. to restore the tightness.
BACK: Washer 14 worn or scored or the Ton-Up Oil
finish of internal cylinder is scored. p-Up i
LOWER PART: Washer 63 is worn or
pneumatic piston rod scored.
Air Leakage AT THE TRIGGER: Check O-Rings 44 REPLACE If Worn

AT AIR ESCAPE: Check wear condition
of LIP seal 69.

AT AIR PIPE CONNECTION 27: Check
the correct installation of pipe and
wear condition of O-Rings 34.
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10.EC DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description: 74290 Hydro-Pneumatic Tool

Model: 74290

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with Annex VII, in accordance with the following Directive: 2006/42/EC
The Machinery Directive (Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-01-2021

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union and makes this
declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gief3en, Germany

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.UK DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description: 74290 Hydro-Pneumatic Tool

Model: 74290

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:
SO 12100:2010 ENISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597
(as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-01-2021

This machinery is in conformity with
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

c n S.1. 2008/1597 (as amended)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.PROTECT YOUR INVESTMENT!

Stanley® Engineered Fastening BLIND RIVET TOOL WARRANTY
STANLEY® Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they will be free
from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1) year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.
Exclusions:

Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as physical
damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.
Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or modification in any
way by anyone other than STANLEY® Engineered Fastening, or its authorized service centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for purpose are
hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre location nearest
you. For a list of STANLEY® Engineered Fastening Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our toll free
number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest STANLEY
Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective due to faulty
material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this warranty.

In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising out of the
purchase or use of this tool.

Register Your Blind Rivet Tool online.

To register your warranty online, visit us at
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Thank you for choosing a STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand tool.
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

©2021 Stanley Black & Decker inc.

Bcnukun npasa 3anaseHu.

MpenoctaBeHaTa MHPOPMaLMA He MOXe Ja 6ble Bb3Npon3BexaaHa U/unv onoBecTeHa no HUKakbB HauMH M Ype3 HUKaKBM
CpencTBa (eNeKTPOHHO MM MexaHWYHO) 6e3 npeBapUTENHO N3PMYHO 1 MMCMeHO pa3pelueHue oT STANLEY Engineered
Fastening. MpepocTtaBeHaTa MHGOpMaLMA ce OCHOBaBa Ha JaHHWTe, U3BECTHM B MOMEHTA Ha NMyCKaHeTo Ha nas3apa Ha

103U NnpoayKT. STANLEY Engineered Fastening npoBexfaa nonnTriKa Ha NOCTOAAHHO YCbBbPLUEHCTBAHE Ha NPOAYKTa U
cnepoBaTesiHO NPoAyKTMTE MoraT Aa 6baaT npomeHaHW. [NpepocTaBeHaTa MHPOPMaLMA e NPUIoXKMMa 3a NPOAYKTA, KaKTO
ce npegnara ot STANLEY Engineered Fastening. Eto 3awio, STANLEY Engineered Fastening He Mo»<e ja HOCY OTFTOBOPHOCT 3a
BpeAU, NPUUYMHEHN OT OTKJIOHEHNA OT MbPBOHaYanHMTe cneuudrKaluum Ha NpoaykKTa.

HannyHata nHpopmauuma e cbctaBeHa MHOro BHMMaTenHo. Bbnpeku ToBa, STANLEY Engineered Fastening Hama fia noeme
HMKaKBa OTFTOBOPHOCT MO OTHOLLEHME Ha KAaKBUTO U Aia GUIO rpeLlky B MHGOPMaLMATa, HATO 3a NOCNeACTBUATA OT TAX.
STANLEY Engineered Fastening HAMa fja npremMe H/KakBa OTFTOBOPHOCT 3a Bpeau, NPUUYNHEHN OT AeHOCTY, M3BbPLUBAHM OT
TpeTn nnua. PaboTHMTE HaMEHOBAHWA, TbPrOBCKUTE HAMMEHOBAHUSA, TbPrOBCKUTE MapKK U T.H., n3nonssaHu ot STANLEY
Engineered Fastening, He Tpa6Ba fa ce cumTaT 3a CBOOOAHM, CbITIACHO 3aKOHOAATENCTBOTO MO OTHOLLEHME Ha 3aliuTaTa Ha
TbProBCKMUTE MapKWU.

ToBa pbKOBOACTBO C MHCTPYKLUNK Ha AHTTIMACKM e3mKk cbluo e npeBeaeHo Ha crnegHuTe esunum. HeobxoanmoTo
PBbKOBOACTBO 3a ynoTpeba Lie 6be NpefocTaBeHO NPU NOUCKBaHeE.
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

Tasm MHCTPYKUKMA 3a ekcnioaTaumaA Tpﬂ6Ba Aa Cce npoyeTe OT BCAKO nnue, KoeTo NMHCTanmpa nnn pa6om cTO31
NHCTPYMEHT, C 0C06eHO BHUMaHMe 3a aiegHnTe nNpasunia 3a 6e30MnacHOCT.

3awuTa TpsbBa Aa Obje oLeHeHa 3a BCska ynoTpeba.

/i3non3BaiiTe 3awmTa Ha Cyxa B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMWTE 3a CRYXKUTENNUTE 1 Copef N3UCKBAHMATA Ha
npaBusaTa 3a 6€30MacHOCT Ha TPyaa.

@ Mo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTa BUHArM HOCeTe yCToMUMBa Ha yaap 3awuTa. CTeneHTa Ha Heobxoarmarta

M3non3eaHeTo Ha NHCTPYMEHTa MOXe fia U3N0XKKN PbLETE Ha ONnepaTopa Ha ONAaCHOCTU, BKJTDYNTENHO CMavyKBaHe,
yAap, nopA3BaHe, OXKynBaHe U ropellnHa. HoceTe nogxogawm PbKaBuMUK 3a 3allATa Ha pbUeTe.

1. ONPEAENEHNA 3A BE3OMNACHOCT

D,ed)VIHI/ILl,I/II/ITe no-gony onnceBat HUBOTO Ha CEPUMO3HOCT 3a BCAKA CUrHasiHa AyMa. Mons, npo4yeteTe pPbKOBOACTBOTO N
BHMMaBalTe 3a Te3n CUMBOJW.

A OIMTACHOCT: [NoKa3Ba HEMMHYEMO OMacHa CUTYaLs, KOATO ako He ce U3berHe, Lie AoBeae A0 CMbPT WAK OMACHO HapaHsBaHe.

A NPERYNPEXXAEHUE: HenocpeacTBeHO onacHa CUTyaLus, KOATO ako He 6bAe n3berHata, Moxe fla floBefie o CMbPT
VN TEXKU HapaHABaHWA.

A BHUMAHMUE: TNoka3Ba efiHa NOTEHLMANHO OMacHa CUTyaLms, KOATO, ako He ce n3berHe, Moxe fa foBefie 1O MAHUMAITHY
VN CPeLHW HapaHABaHWA.

A BHUMAHMUE: 13non3saH 6e3 cumBona 3a curHan 3a 6e3onacHoCT nokasga NOTEHLMaNHO onacHa CUTyaL s, KOATO ako
He 6bae n3berHata, MOXe [1a AoBeAe A0 LIeTn.

Henpasunxnomo ¢pyHKyuoHuUpaxe unu no0opwvXKa Ha mo3u npodyKm Moce 0a doeede 00 cepuo3HU HAPAHABAHUA
u mamepuanuu ujemu. [[poyememe u pazbepeme ecuyku npedynpexx0eHus U UHCMpPYKYuu 3a paboma, npedu da
u3noszeame masu mexHuka. [Ipu usnonseaHe Ha elekMpu4ecku UHCMpYyMeHMU, uHazu mpsa6ea 0a ce ezemam
OCHOBHU npednasHU MepKu 3a 6e30NnAcHOCM 3a HAMA/IA8aHe HA pucka om JIUYHO HapaHAeaHe.

3ANA3ETE BCUYKU NPEAYNPEXXAEHNA N UHCTPYKLUIU 3A BbAELLU CIMPABKIU
1.1 NPABUJIA 3A OBLLA BE3OMNMACHOCT

+  3a MHOXeCTBO ONacHOCTU NpoyeTeTe 1 pasbepeTte MHCTPYKLMKUTE 3a 6e30MacHOCT Npeamn Aa uHcTanupate,
eKcnnoaTtmnpare, peMOHTUpaTe, MOAAbPKaTE, CMEeHATE akcecoapuTe unu paboTuTe B 6GNM30CT [0 MHCTPYMEHTA.
Hecna3BaHeTo Ha TOBa MOXe Aia AOBEE [0 CEPUO3HN TeNIeCHN HapaHABaHMA.

+  Camo kBanubuumpaHun n obyueHmn onepatopu Tpabsa Aa MHCTanMpPaT, HaCTPOMBAT UMM M3MON3BaT MHCTPYMEHTA.

. HE n3nonsealiTe N3BbH NpegHa3HauyeHNETO Ha Au3aliHa, onpeaeneHo ot Stanley Engineered Fastening.

«  M3non3BanTte camo YacCTu, KpenexxHn eneMeHTr 1 akcecoapw, NPenopbyaHn OT MPOM3BOAUTENA.

. HE n3meHsanTe nHctpymeHTa. Mogudurkaumute morat ga HamanAat ebeKTMBHOCTTa Ha MepPKIMTe 3a 6e3onacHoCT 1 Aa
yBenuuaT prcKoBeTe 3a onepaTtopa. BcAko n3meHeHre Ha TO3U UHCTPYMEHT, KOeTo ce npefnpuemMa oT KJIMeHTa e n3Lano
Ha Herosa OTTOBOPHOCT U BOAM 0 OTMajaHe Ha BCUYKM MPUIIOKMMM rapaHLmu.

+  He usxBbpnanTe MHCTPYKUUNTe 3a 6€30MacHOCT; AaiiTe r'v Ha onepartopa.

+  He usnon3gariTe UHCTPYMEHTa, aKo e MoBpefeH.

«  [Mpenm ynotpeba, npoBepsABaiiTe 3a pa3mecTBaHe WY 3akNMHBAHE Ha ABUXKELLM Ce YacTu, CYYNnBaHMNA Ha YacTuh 1
BCAKaKBM ApYrn ob6CcToATesNICTBa, KOUTO MOraT fia ce OTpa3AT Bbpxy paboTaTta Ha MHCTpymeHTa. [Npn noBpefa, nonpaseTe
WHCTPYMeHTa, Npeamn NoBTopHa ynoTpeba. OTcTpaHeTe BCEKW perynupall U raeueH Kitou, npeau ynotpeba.

«  WHcTpymeHTHTE TPAGBa Aa ce npoBepaABaT NepuonyHO, 3a ia ce NpoBepu fanu KnacnduunpaHeTo 1 MapKNpPOBKHUTE,
M3MCKBaHYM OT Ta3u YacT ot ISO 11148, ca ueTnvBo oTHenA3aHN Ha MHCTPYMeHTa. PaboTomatenat/noTpebutenar ce
CBbP3Ba C NPOU3BOAWTENS, 3a 1a NMONYUUN PE3ePBHY €TUKETU 3a NOAMAHA, KOrato € HE06XoAMMO.

+  WHcTpymeHTBT TpAGBa Aa ce nogabpKa B 6e30MnacHO paboTHO CbCTOAHME MO BCAKO BPEME, U fa ce npernexaa
penoBHO 3a NOBpeAn 1 NpaBuiHO GyHKLMOHMpPaHe oT 0byueH nepcoHan. Bcaka npouenypa Ha pasrnobssaHe TpAabsa
fa 6bJe n3BbpLUBaHa camo OT 06yyeH nepcoHan. He pa3rnobsAsaiite T031 MHCTPYMEHT, 63 NpeaBapuUTesiHa cnpaBKa ¢
WHCTPYKLUMNTE 3@ NOASPbXKKA.

1.2 OMACHOCTU OT NPOEKTUN

+  OTKaueTe Bb3[YLIHOTO NOJABAHE OT UHCTPYMEHTA, NMPefmn N3BbPLUBAHE HA BCAKO TEXHMUECKO 0OCyKBaHE, ONUT 3a
perynvpaHe, MOHTaX WM CBasiHE Ha HOCOBaTa CriobKa nnm akcecoapu.

«  Wmaiite npepsua, ue noBpeaa Ha AeTalina uim akcecoapuTe Wm JOPU Ha CaMUsi NOCTaBEH UHCTPYMEHT, MOXe Aa
reHepripa NPOEKTMN C BUCOKA CKOPOCT.

«  [No Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTa BMHarn HoceTe ycToumBa Ha yaap 3awuta. CteneHTta Ha HeobxoaMMaTa 3aluTa
TpAb6Ba fa 6bAae oLeHeHa 3a BCAKa ynoTtpeba.
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1.5

1.6

1.7

EnHoBpemMeHHO, TpabBa Aa ce oLeHW 1 PUCKBT 3a ApyruTe.

YBepeTe ce, Ue AeTalinbT e 30paBo PUKCUpPaH.

MNpenynpexxpaBanTe 3a Bb3MOXHO HACUNICTBEHO U3XBbP/IAHE Ha OTNaAbLUM OT NpefAHaTa YacT Ha MHCTPYMEHTa.
HE paboTeTe ¢ UHCTPYMEHT, KOMTO € HaCOYeH AMPEKTHO KbM YOBEK(X0pa).

OMNACHOCTU NPU PABOTA

M3non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa MOXe [ja M3J10XK1M pbLieTe Ha orepaTopa Ha ONacHOCTH, BKJTIOUMTENHO CMayKBaHe, yaap,
nopsa3sBaHe, OXyJBaHe 1 ropelynHa. Hocete noaxoaALmM pbKaBMLM 3a 3alUMTa Ha pbLieTe.

OnepatopuTe 1 06CNYKBaLWMAT NepcoHan TpA6Ba Aa MoraT pr3nYeckn fa ce CNpaBAT C NO-ToNAMaTa YacT, TEFI0TOo 1
MOLLHOCTTa Ha MHCTPYMEHTa.

JpbKTe NPaBUITHO UHCTPYMEHTa; 6baeTe roTOBM Aa NPOTMBOAECTBATE HAa HOPMASTHU U PE3KN ABMKEHUA 1 paboTeTe
C ABETE CU pbLe.

Ma3eTe OPBXKKUTE HA MHCTPYMEHTA CYXU, YACTK, U CBODOAHM OT Macsio 1 CMaska.

MopabpxainTe 6anaHCMPAHO NOMOXEHME Ha TANOTO U CUIrypHa oropa Npu paboTta C UHCTPYMEHTa.

OcBobopeTe yCTPONCTBOTO 3a NyCKaHe 1 CNMpPaHe B CSlyyald Ha NpeKkbCBaHe Ha Bb3AYLHOTO 3axpaHBaHe.

M3non3Barite camo CMa3oyHW MaTepuanu, npernopbyaHn OT NPON3BOAUTENS.

TpAb6Ba Aa ce U36ArBa KOHTAKT C XUAPABANYHATA TEYHOCT. 3a 1a C€ CHUXM [0 MUHUMYM Bb3MOXXHOCTTa OT 06puBY, B
CJlyyall Ha eBeHTYaJleH KOHTAKT, TpsAOBa fa ce n3mueTe gobpe.

NHdopmaumoHHn Jlnctose 3a besonacHocT Ha MaTepranuTe 3a BCUUYKU XMAPABANYHN Maca 1 CMa30YyHU MaTepurani ca
Ha pa3nonoXeHune Npu NOUCKBaHe OT JOCTaBYMKa Ha BaLLMA NHCTPYMEHT.

MN36arsaiTe HENOAXOAALLM NO3U, THIA KaTo € BEPOATHO B TE3M NO3ULMM Aia HE MOXKeETe ia NPOTMBOAENCTBATE Ha
HOPMaNHOTO UM HEOUYAKBAHO ABWKEHME Ha MHCTPYMEHTa.

AKO MHCTPYMEHTBT e GUKCMpPaH KbM YCTPOIMCTBO 3a OKauBaHe, yBepeTe ce, ue prKcaumaTa e curypHa.

BHMMaBaliTe 3a pUCK OT cuynBaHe Uiv NPULLKNBaHE, ako HOCOBOTO 060OPYyABaHe He € MOHTUPAHO.

HE paboTeTe C MHCTpyMeHTa CbC CBafeH HOCOB KOpmyc.

Heobxoanmo e ocurypaaHe Ha OCTaTbYHO NPOCTPAHCTBO 3a PbLETE Ha OnepaTopa Ha MHCTPYMEHTa, npeam paboTa.
Mpy NpeHOC Ha MHCTPYMEHTa OT MACTO Ha MACTO, APBXKTE PbLETe CU Aaney oT CNyCcbKa, 3a Aa ce nsberHe cnyyanHo
aKTUBMpaHe.

HE HacuneanTe MHCTPYMEHTa 1 He ro n3non3sanTe BMeCTO UyK.

OMNACHOCTU OT NOBTOPAEMW ABUMEHUA

Mpw n3non3BaHe Ha MHCTPYMEHTA, ONEPATOPBT MOXE Aa U3NKnTa ANCKOMPOPT B pbLETE, PaMeEHETe, LWNSATA UK APYTU
yacTu Ha TANoTO.

JlokaTo 13Mon3Ba MHCTPYMEHTa, OnepaTopbT TPsA6Ba Aa 3aeMe yAo6Ha No3a, KaTo CbleBPEMEHHO NOALbPKa CUFYPHA
ornopa 1 n36sarea Heyao6HY nnu HebanaHcMpaHm no3un. OnepaTopsbT TPAOBa Aa NPOMeHK No3aTa No BpemMe Ha no-
NPOABMKUTENTHUN 3ajauL; TOBA MOXe f1a MOMOTHe Jia ce n3berHe guckomdopT 1 ymopa.

AKO onepaTopbT M3MNKUTBa CUMMTOMM KaTo NOCTOSIHEH UM NOBTapsLLY ce AncKoMbopT, 60/Ka, NyncrpaHe, 6onKu,
M3TpbMBaHe, yCellaHe 3a MapeHe Uy CKOBaHOCT, Te3u npefynpeanTenHy 3Haum He TpabBa fa ce UrHopupart.
OnepaTopbT TpAbBa Aa yBefomMu paboTofaTens 1 Aa ce KOHCYNTMpa ¢ KBannduumpaH MeAULMHCKN CNeLranincT.

OMNACHOCTU OT AKCECOPU

3KIlYeTe NHCTPYMEHTa OT NOAAaBAaHETO Ha Bb3A4yX, Npean na MOHTUPaTe nn n3sagmnte HoCa Uin akcecoapa.
M3non3eanTte camo pasmMmepun n BnaoBe akceCcoapm n KOHCYyMaTmBu, NnpenopbyaHn OT NPOn3BOAUTENTA HAa NHCTPYMEHTa;
He usnonssanTe Apyrn BnaoBe Win pasmepun akcecoapu Win KOHCyMmaTuBu.

OMACHOCTU HA PABOTHOTO MACTO

Mopxnb3BaHWA, NpenbBaHNA 1 NagaHUA ca OCHOBHU NMPUYNHM 338 HapaHABaHWA Ha pabOTHOTO MACTO. BHMMaBalnTe 3a
X/Tb3raBu NOBbPXHOCTU, MPUYMHEHM OT U3MOJI3BAHETO Ha UHCTPYMEHTA, KaKTO M OMacHOCTU OT NPEeNbBaHe, MPUYMHEHN
OT Bb3YLUHUA Kaben nnm XngpasnnyHmsa MapKyu.

MpogbnmxeTe BHUMATENHO B HEMo3HaTa cpefa. Moxe fa MMa CKpUTK OMacHOCTU, KaTo eNleKTPUUYECTBO UK Apyriu
KOMYHaHU IMHUN.

WNHCTpYMeHTBT He e NpefiHa3HayeH 3a U3MoM3BaHe B NMOTEHLUMANHO EKCNII03MBHA CPefia v He e N30IMpaH cpeLty
KOHTaKT C efleKTp1YecTBO.

YBepeTe ce, Ue HAMa eNleKTprYecKn Kabenw, ra3osu Tpbou 1 Ap., KOUTO MOraT ia MPUUYUHAT ONacHOCT Nopaan nospeaa
npu N3nosi3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

O6nunyuanTe ce noaxogdaulo. He HoceTe Bucawwm agpexm nnm 6rxyTa. MaseTe KocaTa, ApexuTe U pbKaBULUTE CM Aaney oT
ABVXKeluTe ce YyacTn. Bucawmre gpexu, 61xKyTepus nnmn gbiarm Kocu morat fia 6baTt 3axBaHaTy OT ABUXKELLM Ce YacTu.

OMACHOCTHU OT LLYM

M3naraHeTo Ha BMCOKM HMBA Ha LWyM MOXKe fja NPUYNHN Tpal7|HI/I, AeaKTnBMpain 3ary6|/| Ha ciyxXa n gpyrum I'IpO6HEMI/I,
KaTo WyM™ B ylinTe (3BBHEHE, 6p'bMLIEHe, CBUCTEHE NN 6yque B )/LIJVITe). Cne,qosaTenHo OL/E€HKATa Ha pUCKa 1
npunaraHeEToO Ha NoaxoaALl, KOHTPO1 3a Te€3M ONaCHOCTU Ca OT CbLeCTBEHO 3HaYEHMUE.
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+  [NogxopAwmTte KOHTPONM 3a HAManABaHe Ha pMCKa MoraT [ia BK/IOYBAT AeNCTBUA, KaTo Wymo3arnyluaBallm MaTepraniy,
3a [la ce NpefoTBpaTh,3BbHEHe” Ha 06paboTBaHNTE AeTalnn.

+  W3non3eawTe 3awmTa Ha cyiyxa B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMMWTE 3a CYXXUTENUTE 1 Cnopeq N3MCKBaHUATa Ha NpaBunaTa
3a 6e30MacHOCT Ha Tpyaa.

. WN36upaiiTe, nogabpKaniTe U 3aMeHsANTe KOHCYMaT/Ba/MOCTaBEHUAT MHCTPYMEHT, KaKTo Ce MpenopbyBa B HapbYHUKa C
WHCTPYKUMWY, 3a fla NPefoTBpaTiTe HEHYXKHO YBENNYaBaHe Ha LWyMma.

1.8 OMACHOCTU OT BUBPALIU

«  M3naraHeTto Ha BUOpaLUM MOXe Aa NPUYMHUN YBPEXKAaHe Ha HEPBUTE N KPbBOCHabaABaHETO Ha pbLeTe.

«  Hocete Tonnu gpexu, Korato paboTrTe B CTYAEHW YCIIOBUA Y APDHXKTE pbLETE CY TOMN U CYXU.

«  AKo yceTuTe U3TpbrBaHe, 60sIKa U n3benBaHe Ha KoXKaTa Ha NPbCTUTE KN PbLETE, CNpPeTe Aa U3non3eaTte
WHCTPYMEHTa, YBeJOMETe Ballus paboTofaTesN 1 ce KOHCYNTMpaiTe ¢ iekap.

«  Kbpgeto e Bb3MOXHO, MOAAbPKANTE TEMOTO Ha MHCTPYMEHTA B CTOWKA, obTeray nnm 6anaHcupaly MexaHu3bM, Tbid KaTo
crief ToBa MOXe fia Ce U3Non3Ba No-fek 3axBaT 3a NoALbpKaHe Ha MHCTPYMEHTa.

«  PaboTeTe 1 nogabpKanTe MOHTAXXHMA eNIEKTPOVHCTPYMEHT, KAaKTO € MPenopbyYaHo B HAPBbYHMKA C MHCTPYKLUMY, 3a A
npefoTBPaTHTe HEHY>KHO MOBULIABAHE Ha HMBaTa Ha BUbpauunTe.

«  W3bwupaiite, nogabpKanTe 1 3aMeHANTE KOHCYMATUBA/MOCTAaBEHMAT UHCTPYMEHT, KaKTo Ce NPernopbyBa B HApbYHMKaA C
WHCTPYKLUUW, 3a Aa NPeAOTBPATUTE HEHYXKHO YBeSIYaBaHe Ha HyBaTa Ha BUbpauunTe.

«  [pbXXTe MHCTPYMEHTA C NieK, HO 6e30MnaceH 3axBaT, KaTo B3eMeTe NpeABu HeoOXoaMMUTE CUIM Ha peakums Ha pbKaTa,
TbI KaTo PUCKBT OT BUHpaLmy 0GMKHOBEHO € MO-TofIsiM, KOraTo C/siaTa Ha 3axBallaHe e No-BUCOKa.

1.9 AONMBJIHUTENHU UHCTPYKLU U 3A BE3OMNMACHOCT 3A NHEBMATUYHUW ENEKTPOUHCTPYMEHTU

. PaboTHOTO NofgaBaHe Ha Bb3ayX He TpA6Ba Aa HaaBwuwwaga 7 6apa (102 PSI).

«  Bb3ayxbT nog HansAraHe MoXke Aa MPUYMHM TEXKN HapaHABaHUs,

«  Hwkora He ocTaBsliTe 6e3 HabnogeHVe paboTel UHCTPYMEHT. M3KntoueTe Bb3AyLWHUA MapKyy, KOraTto MUHCTPYMEHTBT
He ce 13Mon3Ba, NpeaAn CMAHA Ha akCcecoapuTe Uv Npy N3BbpLIBaHE Ha PEMOHT.

«  Hukora He HacouBaliTe Bb3fyxa KbM Bac Uau Apyru nua.

«  Pa3maxBaHeTo Ha MapKy4a MOXKe [ia MPUUMHM TEXKIN HapaHABaHUA. BuHaru npoBepsBaiiTe 3a NOBPeAeHU Ui
pa3xfiabeHn MapKyun u GUTUHTA.

«  [lpepun ynotpeba, NnpernegariTe Bb3AyLWHWTE IMHUA 3a WETU, BCUYKM BPb3KK TPSIOBA Aa ObAaaT 3awmTeHn. He
N3MycKalnTe TEXKN NpeaMETU BbPXY MapKyuuTe. Bcako psa3Kko Bb3aencTBre MOXe Aa NPeAn3BrKa BbTPeLwH NoBpeamn u
[a nosefe o npexaeBpeMeHHa noBpeia Ha MapKyua.

«  CTypeHuAT Bb3ayx TpsA6Ba Aa 6bae HacoueH Janey oT pbLeTe.

+  Bceku nbT, KOraTo ce U3Non3BaT yHUBEPCANHN YCYKaHW CbeVHUTENN (HOKTOBY CbeAVHUTENM), C€ MOHTUpPAT
3aKioYBalLYM WMTOBE U Ce N3MON3BaT 3alMTHU Kabenu, 3a Aa ce NpeAnassT OT eBEHTYaNlHa NOBPeAa B CBbP3BAHETO Ha
MapKy4 KbM MHCTPYMEHT UM MAapKyy KbM MapKyY.

«  HE nosguraiite MHCTpyMeHTa 3a NocTaBAHE 3a MapKyya. BuHaru nsnonsgaiiTe gpbKKkaTa Ha MHCTPYMEHTa 3a NOCTaBsAHe.

. BeHTUnaumMoHHMTe OTBOPM He TpA6Ba Aa 6baaT 6NoKMPaAHN UM NOKPUTN.

«  [la3eTe MpbCOTUATA 1 Yy>KAUTE TeNa Aanede oT XMApaBMyHaTa CUCTEMa Ha MHCTPYMEHTA, Thil KaTo TOBa e foBefe A0
noBpeAa Ha MHCTPYMEHTA.
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2. CNELYUOUKALMUU

2.1 NPEAHA3HAYEHME

NHCcTpyMeHTBT 74290 e NpefHa3HayeH Aa npeobpasyBa Kpbriv OTBOPM B LIECTObIbiHW. [locneaHnTe ce npousBexaart C
6opmalumHa. Cnep ToBa MHCTPYMEHTBT, CHAbAEeH ¢ nepdopaTop 1 pedepeHTHa MaTpULa, Ce BKapBa B OTBOPA, KbAETO Ce
OTCTpaHABa APYr MaTepuran, 3a a ce NOJyyu LWEeCTObIb/IeH OTBOP, FOTOB 3a NPMYEeMaHe Ha LECTOCTEHHW HaKpalnHuLM ¢
pesba.

Mo To31 HauMH e Bb3MOXHO JIeCHO 1 6BP30 fla ce MOHTUPAT Pe360BU BIOXKKM, KOUTO BiarofapeHme Ha LWeCTObIbIHUSA
npodnn rapaHTMpaT BbPTEHETO Ha CbeIHEHMETO, C OYEBUAHN NPEAUMCTBA MO OTHOLLEHME Ha NPOW3BOACTBEHMA NpoLiec
W npeanaraHnTe XapakTePUCTUKM, B CPaBHEHME C KPbIn pe360BY BAOXKKIN NN JPYT KOHKYPEHTHU TEXHONOMMN (raiku,
3aBapeHu rankum u gp.).

M3non3BaHeTo Ha TO3U MHCTPYMEHT 3a pe36boBaHM BNOXKKYM pa3LlinpsiBa 06xBaTa Ha NpuioXeHue (focera Tol belle
orpaHuYeH o 13M0JI3BaHETO Ha NpeABapUTENTHO NepPOPUPaHUN IMCTOBE) 3a YacTy 3a AW3aliH Ha KYTUs, CEPUIAHO
NPOU3BOACTBO C Ma/TbK 06eM 1 MPUNOXKEHNSA Ha MACTO.

3a noBeye NoAPOOGHOCTM OTHOCHO MOATOTOBKAaTa Ha OTBOPa BbB BPb3Ka C BUAa Ha MaTtepurana 1 ebenvHara, BuxKTe
CTpaHuua 34.

HE n3nonseante B MOKpPWU ycnosuA nnm npu HaJIMMNETO Ha 3anannutenHn Te4YHOCT Uin ra3oBe.

2.2 CNEUNONKALNA HA UHCTPYMEHTA 3A NOCTABAHE

Bb3aywHo HanAraHe MuHumym - Makcumym 5-7 6apa (75 - -100 |bf/in?)
N3nckBa ce cBo6ogeH o6em Bb3ayx @ 5 6apa /75 Ibf /in? 8 nutpa (0,28 ft’)

Xop Makcmmym 6,5 mm (0,256 1HYa)

Cuna Ha usgbpnBaHe @ 5,5 6apa/ 2400 kgf 23,5 kN (5290 |bf)

Terno be3 HocoBo obopyaBaHe 2,2 kr (4,85 dpyHTa)

CTOMNHOCTM Ha WyMa, onpejesieHn CbrlacHO KoAa 3a TecT Ha wyma I1SO 15744 n I1SO 3744.

A-npeTterneHo HMBO Ha 3BYKOBa MowHocT dB (A), Ly KonebaHue Ha wyma: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)
A-npeTerneHo HBO HAa 3BYKOBOTO HassraHe Ha eMUcunTe Ha Kone6arue Ha wyma: k. = 3,0 dB(A) 87,4 dB(A)
pabotHarta ctaHuma dB (A), L PA
C-npeTerneHo NMKOBO HNBO Ha 3BYKOBO HasfsiraHe Ha Kone6arne Ha wywma: k__ = 3,0 dB(C) 89,8 dB(C)
emucuunte dB(C), L pC

pC’_nuk

CTOHOCTNTe Ha BUGpauuunTe ce onpeaenAaT CbrlacHO Koaa 3a Bu6paunoHeH Tect 1ISO 20643 n

ISO 5349.

HuBO Ha n3nbYBaHUTE BMOpaLMK, a, Koneb6aHue Ha Bubpaumute: k = 0,94 m/cek?| 2,36 m/cek.

[leknaprpaHn CTOMHOCTY Ha 13bYBaHUTE BMOpaumm B cboTBeTcTBME € EN 12096
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2.3 PASMEPU HA MHCTPYMEHTA

278

oc®

56

15

296

®104

PasmepuTe, nokasaHu ¢ ygebeneH wpnot, ca MUIMMETPN.
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3. NMOCTABAHE 3A CEPBU3

BAXXHO - NPOYETETE BHUMATENHO NMPABUJIATA 3A BE3OMACHOCT HA CTPAHULIA 26 - 28, MPEAU A BbAE
BbBEAEH B EKCIJIOATALILA.

«  W36epeTe CbOTBETHMSA pa3Mep Ha HOCOBOTO 060PYABAHE 1 O MOHTHpaNTe.

. CB'bp)KETe MHCTPYMEHTa 3a NoCTaBAHE KbM Bb34YyLWHOTO NoJaBaHe. TectBanTe n3gbvpneawinTe 1 BpbLllalnTe LNKNN
ype3 HaTUCKaHe N OTNyCKaHe Ha CnyCbKa 40.

«  HacTpoWiTe MHCTPYMEHTA KbM >KeNaHWUsA yaap/HansraHe.

A BHUMAHMUE: MpaBunHOTO NofaBaHe Ha HaNsAraHeTO € BaXKHO 3a MPaBUTHOTO GYHKLIMOHUPAHE HAa MOHTAXXHMS
MHCTPYMeHT. MoXe [la ce CTUrHe j0 HapaHsABaHe 1in NoBpean Ha 06opyaBaHETO NPY SIMMCBA Ha NOAXOAALLO HaNAraHe.
MNopgaBaHOTO HansiraHe He TPAOBa Aa HaABULIABA YKa3aHOTO B cneundrKaummTe Ha MIHCTPYMEHTA 3a NOCTaBsHe.

3.1 NPEABAPUTENHU OMNEPALINUA

Bceku oeH, npean ga n3nonsBarte MHCTPYMEHTA, N3BbPLUBaNTe onepaunnTe, onncaHu B pasgen “CMA3BAHE’.
Mpeau oa cBbpKETe MHCTPYMEHTA KbM 3aXxpaHBaHETO C Bb3yX, N3JyXaliTe CrbCTEHNAT Bb3AyX Npe3 3axpaHBallaTta Tpbba,
3a la NpeMaxHeTe BCAKa cnefla OT KOHAEH3VpaHa Bofa Uiy vy<au Tena.

CMA3BAHE: Mpeawn fa cBbprKeTe Bb3AYLIHUTE MAapKyyu, HanelTe MaJIko KOJIMYECTBO JIEKO XUAPABIMYHO MAC/0 BbB GUTUHIA
3a NogaBaHe Ha Bb3ayX

3.2 Bb3AYLWHO NOAABAHE

BCUYKM MHCTPYMEHTV Ce yNpaBnsABaT CbC CMbCTEH Bb3AyX C ONTUMAJHO HansiraHe oT 5 u 7 6apa. Npenopbusame
M3MNON3BaHETO Ha PerynaTopy Ha HaNAraHeTo 1 aBTOMATUYHU CUCTEMM 3a CMa3BaHe/GUNTpupaHe Ha OCHOBHYA 3axXpaHBaLy
Bb3Aayx. Te TpAbBa Aa 6bAaT MOHTVPaHK B paMKKTe Ha 3 MeTpa OT MHCTPYMEHTa (BUXTe AvarpamMata no-Aony), 3a fja ce
OCUrypy MakcMasneH XMUBOT Y MUHMAHA NOAAPBXKKA Ha MHCTPYMEHTA.

MapkyuuTe 3a Bb34yLIHO NofaBaHe TPAOBa Aa MMaT MakCUMasHO PaboTHO HanAraHe ot 150% OT MaKCManHOTO HanAraHe,
npousseaeHo B cuctemata nnm 10 6apa, KOeTo e Hall-BUCOKO. Bb3ayLuHKTE MapKyun TpA6Ba Aa ca yCTONUMBY Ha NeTpor, a
MMaT YCTONUMBA Ha N3TbPKBaHE NOBBPXHOCT U f1a Ca 6NMHAMPaHK, KOraTo yCioBUATa Ha paboTa MoraT Aa foBedaT Ao nospesa
Ha MapKyuuTe. Bcuukn Bb3gywHm mapkyumn TPABBA ga nmat MMHMManeH gnameTbp Ha 0TBOpa OT 6,4 munmumeTtpa unu 1/4 nnua.

I'Ipenopquame Aa pa60T|/|Te C UHCTPYMEHTA NPV MUHUMaNHOTO HanlAraHe, HeO6XOFlI/IMO 3a nNojyYyaBaHE Ha »eJlaHuA OTBOp,
Aa KOHCyMMpaTe No-Majiko Bb34yX U fla OCUTYPUTE MaKCMMaJTIEH XUBOT Ha MHCTPYMEHTa.

MpoueTeTe cTpaHMLaTa C NOAPOOGHOCTU 3a eXXeAHEBHOTO 0BCIy>KBaHe 35.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF /’—\
FILTER/REGULATOR OR P t 4
LUBRICATIONUNITS \
TAKEOFFPOINT
) _n] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSUREREGULATORAND ~ MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT
DAILY)

Fig. 2
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3.3 KOHOUTYPALUUA HA UHCTPYMEHTA

NHCTPYMEHTBT € B CbCTOsIHME fa NPOOMBA LWECTObIbIHM OTBOPU, NPeHa3HauYeH 3a NoyyaBaHe Ha LeCTObIbJIHU BIIOXKKM
C MeTpuryHa pesba Tun M4, M5, M6, M8, M10.

Cnopep 0TBOpa, KONTO TPAbOBa Aa ce peanv3npa, NOAXoAALWOTO obopyaBaHe Moxe fia 6bae NopbYaHO Mo CbOTBETHUA
HOMep Ha vacT (BMXKTe TabnuuaTta Ha CTpaHuua 34).

3.4 NPUHUUN HA PABOTA

CBbprKeTE OCUTYPEeHUs C NOAXOAALL0 0bopyaBaHe MHCTPYMEHT KbM MOAABaHETO Ha Bb3AyX (BUXKTe TabnmuaTta ¢
NpenopbUYNTENHNTE Bb3AYLUHW HANIAraHMA NO OTHOLLEHME Ha MaTepurana, KOMTo Lie ce npobursa).

lv - -

Our.1
dwur.2
oOwur.3

Qur4

dur.5

8, -

Owur.1 dur.2 owur.3 Our4 Qur.5

3aroToBKa C Kpbrb/ OTBOP.
MocTaseTe nepdopatopa, PrKcMpaH Bbpxy UHCTPYMeHTa 74290, B NpefiBapuUTENIHO MPOOBUTUA KPbIbil OTBOP.

HaTncHeTe nyckoBua npeskousaTtes. Mo To3u HauMH NpbUKaTa 24 ce NPUABMXKBA HAMpPe[ Y HOXKOBETE Ha
nepdopaTopa ce NPOCTMPAT BbPXY CTEHWTE Ha OTBOPA, cera NepdopaTopbT € roToB 3a LWaMnoBaHe.

I'Io-,qony nepd)opaTopr npemaxsa N3NINWHNA NNCTOB MaTepnan, 3a Aa Cb3fage WecTtobrb/ieH OTBOP,
noaxoaAil 3a NoCTaBAHE Ha WECTObIbJ/IHATaA B/IOXKKa.

B kpas Ha Ta3u ¢a3za nepdopaTtopsT ce Nprbrpa OT OTBOPa M OTCTPaHABa OCTaTbKa OT neppopupaHeto. Kato
LANIO CKpambT ce U3XBbPIsA upes edpekTa Ha nepdopripaHe 1 BpbLLaHeTO Ha NepdopaTopa B 3aHa NO3ULMS.
CkpanbT LWe 6bae n3XBbpreH, 6e3 aa ce 3aapbCTy NeppopaTtopa.

3aroToBKarta C LWeCTObIb/IHMA OTBOP, LLAMMOBAH OT UHCTPYMeHTa 74290, Beue e roTOB 33 MOHTaX Ha
LIEeCTOCTEHHA BCTaBKa C pe3ba.

YBepeTe ce, ue HAMa OCTaTbLUM BbpXy nepdopaTopa.
MIHCTpYMEHTBT Beue e roToB 3a HOBa ¢$a3a Ha paborTa.

TpaHcpopmumpa Kpbrav 0TBOPY B LUECTOBIBHU 3a 3NON3BaHe Ha pe360Bu BNoxKK Hexsert® M4 - M10. Inana3oH Ha
pebenvHaTa Ha fieTaiina (CboTBETHOTO 06opyABaHe 3a NpobrBaHe TPAGBa Aa ce Mopbya OTAENHO):

AnymunHmnn M4, M10: 0,5-2,5Mm
M5 - M8: 0,5-4,5mm
CromaHa M4: 0,5-1,5mMm
M5 - M10: 0,5-3,0mm
Hepbxgaema ctomaHa M4 -M10: 0,5-1,5mm

3.5 NOC/NIEAOBATEJIHOCT HA PABOTA

«  TocTaBeTe neppopatopa, MOHTUPAH BbPXY

UHCTpYMeHTa 74290 Tool BbTpe B Kpbrnus
OTBOP.

. HaTucHeTe gokpai cnycbka Ha UHCTPYMeHTa -

i ||.1I|_

1
il

74290. bytanoto yabnxaBa neppopupaHeTo
1 aBTOMaTU4HO nepdopurpa NMCToBKA

matepwuan. Mpwu ToBa ce nosyyasa NpoouT - 4 8
wecTobrbjieH otBop. Cera Moxe Aa ce =
MoCTaBU LWECTOCTEHHA BTYJIKa € pe3ba ¢ E

mogenu 74200 n 74202 Ha Stanley Engineered
Fastening.
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4. HOCOBU CIJ1OBKM

or CbWeCTBEHO 3HaYe€HNME € NPaBUNTHNAT HOCOB MOHTaX Oa 6'b£l,e MOHTWPAH npean pa60Ta C UHCTPYMEHTaA. KaTto 3HaeTe
I'IO,D.DO6HOCTVITE 3a KpenexHnA eJIEMEHT, KOWTO we 6'b,£l,e NMOCTaBEH, BME LLe MOXKETE Aia NopbYaTe HOB NMbJ1IEH MOHTAX Ha
HOCa, KaTo n3non3eare Ta6J'II/ILl,I/ITe 3a |/|360p Ha CTpaHWMLUa 34.

4.1 UHCTPYKLUIU 3A MOHTAX

A BHUMAHMUE: 3axpaHBaHeTO C Bb3yx TpA6Ba fa 6bAe NpeKbCHATo, KOrato MOHTUPATE AN AEMOHTUPATE HOCOBU
Bb3J1M, OCBEH aKO He e N3PUYHO YKa3aHo Apyro.

Mpouepyparta 3a MOHTaX € MHOrO MPOCTa 1 onMcaHa No-Aony:

Homepata Ha apTuKynu c yae6eneH wpudT ce 0OTHACAT JO WOCTPaUKMATa NO-AoMy Ha CTpaHuLa 38:
+  W3knioueTe MHCTpymeHTa OT NOAaBaHETO Ha Bb3ayX.

«  Pa3Bunte BbHIWHMA KOPNyC 4 1 CbeANHUTENHATa BTYNKa 5, aKo Ca MOHTUPaHW Ha MHCTPYMEHTA.

. MoctaBeTe nepdopatopa 1 Bbpxy NpbTa 24, KOANTO CTbPUM OT Bpb3KaTa 6 1 3aTerHete yactute 6 1 5 c nomoLlta Ha
17 MM raeyeH Kniou.

«  [locTaBeTe OTHOBO BbHLUHKA KOpMyC 4.
«  3aBunTe MaTpuuaTa 2, MbPBO KbM KOHTparaikarta 3 v cnef ToBa KbM Kopnyca 4.

+  3aknuyBaHeTo Ha MaTpuLaTa C KOHTparalka, no oTHoleHne Ha nepdopatop 1, 3aBucy oT fAebenvHata Ha MaTepumana,
BbPXY KOWTO [1a Ce OCbLUEeCTBY WecTobrbiHOTO NepdoprpaHe. Crnep ToBa MOHTMpPalTe KOHTparaikaTa C raeyeH Kiiou.

4.2 UHCTPYKLU A 3A CEPBU3

Crno6kaTa Ha Hoca TpsAbBa fa ce CepBU3npPa CeAMUYHO.

«  lNpemaxHeTe Uanata HOCOBa CrnobKa Ype3 obpaTHaTa NpoLeaypa, onucaHa B "MHCTpyKLUMK 3a crnobsBaHe”.
«  BCWYKM M3HOCEHN 1 NOBPEAEHMN YacTi TPSABBA Aa Ce 3aMeHAT C HOBYW YacTu.

«  BaHo e pa npoBepnBaTe 3axabABaHETO Ha NepdopaTopa.

. Crno6eTe B CbOTBETCTBUE C NHCTPYKUMNNTE 3a MOHTaX.

4.3 74290 KOMIMOHEHTU 3A HOCOBATA CIJ1IOBKA

BbpxoBeTe Ha Hoca BapuvpaT no popma B 3aBMCUMOCT OT BUA Ha BIIOXKKaTa. Bcekr HOCOB MOHTaX NpefCcTaBnABa YHMUKaNeH
KOMMMEKT OT KOMMOHEHTU, KOMTO MoraT fa 6bAaT nopbyaHu MHAUBMAYaNnHO. HomepaTa Ha KOMMOHEHTHTE Ce OTHACAT A0
nnlocTpaumaTa Ha ctpaHuua 38. NpenopbyBamMe HaIMUYHOCT, TbI KaTo apTUKYJINTE Le ce HYXXAaAT OT pefoBHa NoamsHa. .
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

5. CEPBU3SUPAHE HA UHCTPYMEHTA

Tpﬂ6Ba Oa Ce N3BbpLUBa PeEOOBHO CeEPBM3NPAHE, a UANOCTHA MHCNEKUNA CE N3BDbPLUBA €XXerogHo NN Ha BCEKU 500 000 umkbna,
NJIN KOETO € NO-paHo.

A BHMMAHMUE: Hukora He nsnonssaite pasTBOpUTEeNN WK APYrU pasmKaaly XMMVKaamn 3a NoYNCTBaHe Ha
HeMeTaJiHUTe YacTUN Ha MHCTPYMeHTa. Te3n Xumukanu morar fia oTc/abAT maTtepuanuTte, N3NoN3BaHU B T€3U
yacru.

A BHUMAHMUE: Npean noaapbXxKa, OTCTpaHeTe BCUYKM ONacHN BeLeCcTBa, KOMTO MOXKe fla ca ce HaTpynanu B
pesyntar Ha pa6oTHM Nnpouecw.

A BHUMAHUE: Pa6oTopaTenAT e OTTOBOPEH 3a OCUIypsiBAaHETO Ha MHCTPYKL W 3a NOAAPDBIKKA Ha MHCTPYMEHTUTe
Ha noaxoAAL A NepcoHan.

A BHUMAHUE: OnepaTopbT He TpAGBa Aa yyacTBa B NoAAPDbIKKaTa WM PeMOHTa Ha MHCTPYMEHTAa, OCBEH aKo He e
noaxopaALo obyueH.

A BHUMAHMUE: NUHcTpymeHT BT TpA6GBa Aa ce npernexaa peAoBHO 3a yBpeXKaaHe N HenpaBWIHOCT.

A BHUMAHUE: MpoueTeTe MHCTpYyKUMMTE 32 6@€30MacHOCT Ha CTpaHuLa 26 Ao 28.

5.1 EXKEQHEBHO OBCJTYMXBAHE

. ExxepgHeBHO, npenn yn0Tpe6a NN KOraTo 3a NpPbB NbT We ce pa6OTVI NHCTPYMEHTa, n3ieriTe HAKOJIKO Kanku YncTo,
NPO3pPavyHO MadJ10 3a CMa3Ka BbB Bb34yXO0TBOAA Ha MHCTPYMEHTA, aKO He € NMpuKpeneH J'Iy6pVIKaT0p KbM Bb34YyLLUHOTO
nogaBaHe. AKo NHCTPYMEHTDBT € B HENPEKbCHATa yn0Tpe6a, MapKy4bT 3a Bb34yX Tpﬂ6Ba Aa ce N3KNYn OoT OCHOBHNA
N3TOYHUK Ha Bb3ayX N UHCTPYMEHTBT Aa C€ CMa3Ba Ha BCeKM ABa AO TPpW Yaca.

«  [poBepsBaliTe 3a U3NyCcKaHe Ha Bb3ayx. [1pu NnoBpeaa, MapKyuuTe 1 KyriyHrute TpsibBa a ce CMeHAT C HOBW.

. AKo nuncea d)l/lﬂpr Ha perynatopa Ha HanAraHeTo, n3toyeTe Bb3AayLlHaTa INHUA, 3a Aa A U34NCTuUTE OT HaC'b6paHO
3aMbpcABaHe N BoAa, Npean Aa CBbpKeTe Bb3AyLeH MapKy4d KbM NMHCTPYMEHTa.

+  [NpoBepeTe ganu HocosaTa crnobKa e NpasunHa.
«  [lpoBepeTe fanu Xo4bT Ha UHCTPYMEHTA € MPaBUJIEH.

«  MNposepeTe neppopatopa B HOCaua 3a M3HOCBaHe UM NoBpeaa. AKO MMa, MogHOBETE.

5.2 CEAMWYHO CEPBU3UNPAHE

* npOBEDETe 3a U3Tn4yaHe Ha Mac1o 1 Bb34yX OT MapKy4a 3a NogaBaHe Ha Bb3ayX U crnobkuTe.

5.3 CEPBU3EH KOMMNEKT

3a BCAKO 0OC/yKBaHe NpenopbyBame U3MOoI3BAaHETO Ha CEPBU3HUS KOMMIEKT (MpoayKToB Homep 74290-03000)
WHCTPYMEHTY NO-A0ny.

CEPBU3HU UHCTPYMEHTU

OnucaHune | Yacr | OnucaHune | Yacr
[aeyeH kntoy 32 Mm 3ayact N2 18 ANbH KItloY 5 Mm 3ayact N2 35
(rt?::Te:TK;f/lqni%rgKaTa) 3ayacTtNe 7 AnbH KoY 2 MM 3ayacTt N2 33
Mereme ¢ mekun yentoctu 3auact Ne 37 [aeyeH kntoy 12 mm 3auacTt Ne 75
Knewm ¢ nnocbk HoC 3ayacT N2 12 YcTponcTBO 3a Kyka 3ayacT N2 83, 28
laeueH kntoy 10 Mm 3ayacTt N 73 [aeyeH kntoy 17 mm 3ayact N2 31
;’;Tﬁ:H raetien kot 3ayacTt N2 62 [aeueH Kntoy 22 Mm 3ayacTNe 4
ANbH Koy 12 mm 3auact N2 64 Mepdopatop 3auacTt N2 38
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6. NMOAAPBKKA

Ha Bceku 500 000 LmKbIa MHCTPYMEHTBT TPSIOBa ia Ce AEMOHTMPA HaMb/IHO U TPAGBA Aa Ce NOAMEHAT KOMMOHEHTH, KOraTo
Ca M3HOCEHW, MOBPEAEHN UK crnopef npenopbkuTe. Bcnukn,O” NpbCTeHn 1 ynnbTHeHWA TPA6GBa a ce CMEHAT C HOBU U A3
ce cma3Bart ¢ rpec Molykote 55M npepwu crnobsBaHeTo.

A NPEAYNPEXAEHUE: NMpoueTteTe MHCTPYKLUMUTe 3a 6€30NacHOCT Ha cTpaHuLa 26 ao 28.

A APEAYNPEXAEHUE: PaboTopaTenAT € 0OTFTOBOPEH 32 OCMIYPABAHETO Ha MHCTPYKLUM 3a NOAAPDbKKA Ha
MHCTPYMEHTNTE Ha NOAXOAALLNA NepcoHan.

A NPEAYNPEXXAEHUE: OnepatopbT He TpA6GBa Aa yyacTBa B NOAAPBbKKaTa WM peMOHTa Ha MHCTPYMEHTa, OCBEH
aKo He e NoAX0oAALL0 06yu4eH.

A NPEAYNPEXAEHUE: UHcTpymeHTHT TpAGBa fa ce npernexja pefOBHO 3a YBpeXAaHe N HenpaBWIHOCT.

B'b3ﬂ,)/LUHaTa JINHUA Tpﬂ6Ba Aa 6'b,£l,e npeKbCHaTa, Npean Aa ce Hanpasu ONUT 3a CepBU3NPaHE NN AEMOHTaX, OCBEH aKO He
€ YKa3aHo apyro.

I'Ipenopbqsa Ce BCAKa onepauna no 4EMOHTaX fa e N3BbpLlliBa B YNCTU YCJITOBUA.

I'Ipe,ql/l OE€MOHTaXa Ha MHCTPYMEHTa € HeO6XO,D,VIMO Aa npemaxHete HOCOBMA MOAyI. 3a NPOCTN NHCTPYKL WM 3a NpeMaxBaHe
BWXXTE pa3fena 3a HOCOBU Bb3/1N, CTPpaHMUN 33.

3a LANOCTHO O6CJ'Iy)KBaHe Ha MHCTPYMEHTa B/ CbBETBaME [ia NPOADBI/IKUTE C AEMOHTa<a Ha NoABb3JINTE B peda, NOKa3aH no-gony.

6.1 MYCKOBO YCTPOUCTBO

. M3BageTe wndra 38 1 n3BageTe NyCKOBOTO YCTPONCTBO 39-40-41-42,

6.2 BEPTUKAJIHO NYCKOBO YCTPOMCTBO (OT 43 10 48)
+  3apanpemaxHeTe TOBa YCTPOWCTBO e Heobxoanmo aa pasrnobute CIITOBKATA HA MHEBMATYHOTO BYTANO.

6.3 MHEBMATUYEH BYTAJIEH BJIOK
«  PasBuiiTe BMHTa 3a M3TOUBaHe Ha MacioTo 35 1 06e3Bb3ayLLeTe MacoTo.
«  [ocTaBeTe MHCTPYyMeHTa HaobpaTHO B MeHremMe. BHrmMaBaliTe fla 13Mnon3BaTe MeKU YeniocTy, 3a fja He noBpeauTe TaAnoTo 37.

. PazBuiiTe 2 rarku 73 (kmtod 10 Mm), M3BageTe KitoyasikaTta Ha KpaiiHaTa Tana 75 1 o6bpHeTe BHMMaHUe Ha OyTanoTto 68,
KOETO MOKe [la Ce U3XBbPU OYPHO Nopaamn Npy»mHa 65.

. Pa3BuiiTe Bofaya Ha NpbTa 62 ¢ 25 MM raeyeH Kitou. B ToBa cbCToAHME BepTUKANHNAT cnycbk 43 fo 48) Moxe fia 6bae
N3BafeH Ype3 HaTCKaHe Ha NpbTa 43.

+  Ako e Heob6xoaMMo, oTaeneTe cTe6s10 66 oT 6yTanoTo 68, HO He 3abpaBAliTe, Ye Te3U [1BE YAaCTX 3a MOBTOPHO
crnobsaeaHe TpAbBa fa ce cbefmMHABAT, KaTo ce npunara ynnbtHeHneTo LOCTITE 222 sbpxy pe3bata Ha 6011 76.

6.4 XWOPABJINYEH BYTAJIEH BJIOK

. Pa3BuiiTe BbHWHMA Kopnyc 4, CbefMHUTENIHATA BTyJ/IKa 5 1 Bpb3kaTa Ha 6yTanoTo 6. Pa3BuiiTe 2 BYHTa 33 1 eKCTPaKT
3awmTa 21. Pa3BmiiTe 3aKsouBaLya BUHT 26 1 NpemecTeTe TpbbaTa 27 BbTPE B LunnHAbpa 19.

«  Ortkauete 6yTanoto 7 ot 6noka 6yTtaneH npur-nepdopartop. 3a Lenta noctaBete 20 MM raeyeH Ko 3ag 6ytanorto 7
1 32 MM raeyeH KJtou B rnaeata 18, cnep Koeto pa3suinTte. Pazsuiite BuHTOBETE 17 1 n3BageTe orpaHnumnTena 16 n
npyxuHata 15, cneg KoeTo n3gbpnaiTe XmapasanyHoTo byTano.

. 3a fa cMeHWTe ynnbTHeHMeTo 83, cBaneTe NpbCTeHa Ha Seeger 12.

6.5 BYTAJIHO-NMBJIHUTEJIEH BNIOK

. MNMocTaBeTe NHEBMATUYHUA LMMHADBP Ha CbOTBETHaTa OOMKOJKa B MEHTEMETO.
. M3TerneTe npyxunHata 25.
. Pa3Buinte rnaBaTta 18 c 32 MM raeyeH Kitou.

. Mo To31 HauMH YacTuTe 24, 23, 22 moraT Aa 6baaT U3BNeYeHM.

A BHUMAHUE: pynavpaHeTto e BUHAI/ Heo6xoamo cnep AeMOHTUPaHe Ha MHCTPYMeHTa U npegu ynotpe6a.

Homeparta Ha enemeHTu ¢ yae6eneH wpundeT ce 0THACAT KbM UepTeXka Ha obLyaTa crnobKa 1 cnncbka ¢ yactute (Ha
cTpaHunun 38-39).
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6.6 MOLYKOTE 55M PE3

MasHunHaTa MoXxe fia 6bae nopbyaHa KaTo efUHUYEH apTUKYST, HOMEPBT Ha YacTTa e NoKasaH B CEPBU3HMUA KOMMMEKT Ha
cTpaHuua 35.

MNBbPBA MOMOLLY
KOXA: M36bpLueTe 1 n3mMuinTe CbC canyH 1 Boaa.

MOTMTbLLUAHE: O6MKHOBEHO He ce o4YaKBaT CTPaHWYHU epeKTn. JlekyBaiTe CUMNTOMaTUYHO.
OUYl: ipasHu, HO He Bpeawn. Mamuinte C Boga 1 NOTbpceTe MeanLMHCKa MOMOLL,.

OKOJIHA CPEAA
MpuroTeeTe 3a N3rapsHe UM N3XBbPJIsiHE Ha 0J0OPEH 06EKT.

MNOXAP

TOYKA HA 3AMANBAHE: 101°C

He e knacudurumpaH Kato 3ananunm.

Mopxoasawm cpefcTBa 3a raceHe: BbrnepofeH auokcug, naHa, Cyx npax unm cnpei ¢ duHa Boga.

BOPABEHE
TpabBa fga ce HOCAT NNACTMACOBU WA TYMEHU PbKaBULIN.

CbXPAHEHUE
[Janeue ot TONIMHa N OKUCAWTEN.

6.7 3ALLNTA HA OKOJIHATA CPEJA

Ocurypete CbOTBETCTBUE C MPUIIOKMMUTE pa3nopenou 3a U3XBbpriaHe. M3xBbpreTe BCUYKU OTNagHM NPOAYKTY B 0406pEHO
CbOpPDBXKEHMEe UM Mo Ka 3a OTMNagbLy, 33 ja He u3fnaraTe nepcoHana U OKOJIHaTa CpeAa Ha OnacHOCTU.
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7. ObLN CINOBKA

7.1 OBLWA CrNMOBKA HA OCHOBHUAT MHCTPYMEHT 74290
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA
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BbJITAPCKU NPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

8. TPYHAWUPAHE

lpyHAnpaHeTo e BUHATU Heobxoaumo crief, BeMOHTUPaHe Ha UHCTPYMEHTa U Npeau ynotpeba. BbamMoxHo e, cbLio
TaKa, la Ce HaJIOKM Bb3CTAHOBABAHE Ha MbJIHUSA X0 CJief] 3HauuTesHa ynoTpeba, Korato XogbT MoXe fia Obae HaManeH 1
KpenexkHuTe efleMeHT/ He Ca NOCTaBEHM HaNDb/IHO Ype3 efHO HaTMCKaHe Ha CnyCbKa.

8.1 MUHOOPMALMUA 3A MACJIOTO

MpenopbunTeNHOTO Macso 3a rpyHaupaHe e Hyspin® VG32, HanuyHo B 0,5 11 (Homep Ha YacT 07992-00002) nnu KOHTeNHepwn
C eVH ranoH (npopykTos Homep 07992-00006). Mons, BUXTe AaHHWUTe 3a 6e30MacHOCT Mo -Aony.

8.2 AJAHHU 3A BE3OMACHOCT 3A MACJIOTO HYSPIN®VG 32

MbPBA NMOMOLL

KOMA:

M3muitTe 06MAHO CbC canyH 1 BOAA Bb3MOXKHO HaN-CKOpo. CyyaHUAT KOHTAKT He N3KCKBa He3abaBHO BHUMaHMe.
KpaTKOCPOUHUAT KOHTAKT He U3KCKBaA He3ab6aBHO BHMMaHMe.

MOMbLUAHE:

MoTbpceTe He3abaBHO MeaMUMHCKa nomoll. HE npean3BuKBaiTe nospbliaHe.

o4un:

MonmeainTe He3abaBHO C BOAA 3a HAKOJMIKO MUHYTW. Bbnpeku, e HE e OCHOBEH Apa3HMTEN, Cief KOHTAKT MOXeE Aa Bb3HUKHE
NEeKo Apa3sHeHe.

NMOXAP
Touka Ha Bb3nnameHsABaHe 232°C. He e KnacuduumpaH KaTo 3anannm.
MoaxopAwm cpenctaa 3a raceHe: CO2, cyx npax, NAHa unn BogHa mbrna. HE nsnonssarte BOgHM CTPyW.

OKOJTHA CPEJA

MN3XBBPJIAHE HA OTNALBLUMUTE: Ypes oTopusnpaH N3NbAHUTEN A0 NULEH3NPaH 06eKT. Moxe fa 6bfe N3ropeH.
M3non3BaHmAT NpoayKT Moxe fa 6bae n3npateH 3a peknamauma. PA3JINB: NpepoTepaTeTe HaBNM3aHETO B KaHanm3auusaTa u
BOAHUTe TeueHus. Monuiite c abcopburpall maTepuan.

BOPABEHE
HoceTe npegnasHu ounna, Henpomokaemm pbKaeuum (Hanpumep ot PVC) n nnacTmacoBa npecTusika. Mianon3seaiite B gobpe
NPOBETPUBO NOMELLEHNE,

CbXPAHEHUE
Hama cneumnanHu npegnasHy MepKu.

8.3 NPOLIEAYPA HA TrPYHAUPAHE

A BHUMAHMUE: YBepeTe ce, Ue MacnoTo e ngeanHo YnMcTo 1 6e3 Bb3AyLHN MexypueTa.
A BHUMAHUE: UHcTpymeHTHT TpAGBa Aa ocTaHe Ha efiHa CTpaHa npes uanarta noc/iefoBaTeNIHOCT Ha rpyHANpPaHe.
A BHUMAHMUE: Bcnukn onepauum TpA6Ba Aa ce M3BbPLUBAT HA YNCTa NeliKa, C YNCTU pble B YMCTa 30Ha.

A BHUMAHUWE: TPABBA pa ce BHMMaBa Mo BCAKO Bpeme, 3a fla Ce rapaHTMpa, Ye B MIHCTPYMeHTa HAMa fia nonagHe
4YyXKA0 TANO, B NPOTUBEH Clyvyail MoraT ja Bb3HUKHAT CepNO3HIU noBpeaun.

8.4 AONDbJIBAHE HA MAC/IOTO

+  [NocTaBeTe MHCTPYMEHTA B XOPU3OHTAJTHO MOJIOXKEHUE.

«  Pa3BuiiTe BMHTa 3a n3TOoYBaHe Ha MacnoTo 35 ¢ NoMoLLTa Ha 5 MM Kitou.

«  Haneiite npenopb4aHOTO Mac/o B OTBOPA, BOAELL KbM KameparTa, B KOSTO BbpBY ByTanHWA MPbT.
«  YBepeTe ce, Ye BMHTOBaTa LWaiba 36 e B NpaBuiHaTa No3nLus.

+  3aBMiTe OTHOBO C MAPKa BMHTa 3a M3TOUBaHe Ha MacnoTo 35 ¢ nomouiTa Ha AnaH Knioya.

«  Cera ob6e3Bb3pyLleTe UHCTPYMeHTa. Ta3n onepaums e HeobxoMMa, 3a fla Ce rapaHTMpPa, Ye BCUYKM Bb3YLUHA
MeXypyeTa ca efIMMUHUPaHN.

«  YBeperTe ce, ye BUHTBT 3a n3tousaHe 11 e nnbTHO 3aTBOpeH, pa3suinte ro CAMO C EJHO 3ABbPTAHE ¢ nomowTa Ha
AnaH Kitou, cnief TOBa CBbPXKETe MHCTPYMEHTa KbM NoJiaBaHETO Ha Bb3AyX 1 HaTUCHETe CNycbKa.

. M3uakanTe, AOKaTO MaCnoTo Ce NOABK OKOJIO U3NYyCKaTeJIHNA BUHT 11, cnep KoeTo ro 3aTerHeTe OTHOBO. MouncreTe
N3NTMWIHOTO MacCno.
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

+  OcBobopgeTe NyCKOBUAT NPeBKOYBATEN.
«  OtBopeTe 60Ta 3a N3TOYBaHe Ha MacnoToO 35 C MOMOLLTa Ha LeCTorpamMeH Kiltou.

. [loneiite rpyHT-Macs1o 3a HynMpaHe Ha HMBOTO. MocTaBeTe 06paTHO WaibaTa Ha BMHTA 36 1 BMHTa 3a M3TOYBAHE Ha
MacnoTo 35 Ha No3unumA 1 3aTBOPETE NMITbTHO.

«  [Npepnm paboTa C MHCTPYMEHTa € HeOBXOAUMO fia MOHTMpPaTE MNOAXOAALLOTO OO0PYABaHE 3a HAKPAHULM 1 A
perynupare xofa Ha MHCTPYMeHTa.
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BbJITAPCKU

NPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

9. ANATHOCTUKA HA HEU3IMPABHOCT

cmMmnToM

Bb3MOHA NPUYUHA

CPEACTBA 3A 3ALUUTA

M3TnyaHe Ha Bb3ayXx OT TpbbOHaTa
Bpb3Ka 27

DedekTeH O-npbcTeH

3AMEHETE

MepdopaTopHUAT NPBT He yab/Kaga
npaBuiHO NnepdopaTtopa BLTPE B
oTBOpa

M3KntoueHn onawHm 4eniocTun.

BkntoueTe onawHuTe Yenoctn

MpobuBawmAT NPT He Ce NPUABKXKBA/
BPbLUA

OTNnoMKOB MaTepuvan Mexay npbuT 1
nepdopartop

AKo e Heobxoanmo, pasrnobere
o6opynBaHeTO (rnaBata), BKIOYMTENHO
nepdopatopa, cneg KOeTo NOYNCTETE

LlectobrbonHu ceganku ca TBbpae
Manku

[lnameTbpbT Ha NpbUKaTa € HamaneH

3AMAHA Br3yanHo npoBepeTe fanu
ANaMeTbP BT HE € MO-Manbk oT 3,95 Mm

VHCTPYMEHTBT He MOXe fla Npou3Beae
MSICTOTO

Xopa B pe3ynTaT Ha nepdopatopa e
TBbPAE MabK

CMAHA

Bu3yanHo npoBepeTe HMBOTO Ha
MacJiIoTO, KaTo OTBOPUTE BUHTA
3a N3TOYBaHEe Ha MacsnoTo 35.
AKO e HeEob6XOANMO AOMbIIHETE C
npeanucaHoTo Macso.

lMHeBMaTMUHaTa Bb3BpaTHa NPY>KNHA
65 e cyyneHa nnun npekomepHo
HaTOBapeHa

3AMEHETE

AKO e Bb3MOXHO, pa60TeTe C NO-HUCKO
Bb34yLWHO HanAraHe

Tey Ha macno

OTMNPEL: YnnbTHEeHWeTO 83 e MU3HOCEHO
U HabpasaeHo M XMAPABINYHUAT
6yTaneH npuT e Habpa3geH.

OT3A/: LWWanbaTta 14 e n3HoceHa unu
HagpackaHa 1y 3aBbpLIBAHETO HA
BbTPELHUA UMMHADBP € Habpa3geHo.

HOJTHA YACT: LLlan6ata 63 e nsHoceHa
NN NHEBMATUYHUAT 6yTaneH npbsr e
Habpa3geH.

CMEHETE nsHocenute nnn
noBpedeHmnTe YacTu, 3a aa
Bb3CTaHOBUTE XEPMETUYHOCTTA.

HdonbneaHe Ha macno.

M3TnuaHe Ha Bb3ayx

MNPV NYCKOBUAT MPEBKJTKOYBATE/:
MNpoBepete, 0" npbcTeHa 44

MPU N3MYCKAHE HA Bb3YX:
lpoBepeTe CbCTOAHMETO Ha
N3HOCBaHe Ha YCTHOTO YruTbTHEHNE 69.

MNPV BPb3KA HA Bb3AYLLIHA
TPbBA 27: lpoBepeTe npaBuiHaTa
WHCTanayms Ha TpbbaTta n
CbCTOAHMETO Ha N3HOCBAHE Ha
O-npbcTeHuTe 34,

3AMEHETE, ako e nsHoceH
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NPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLNA BbJITAPCKW

10.EO AEKJIAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, geknapupame n3uAno Ha Hawa OTrOBOPHOCT, Ye NpodyKTa:

OnucaHne: 74290 Xupapo-nHeBMaTUYEH NHCTPYMEHT
Mogpgen: 74290
3a KOWTO Ta3un AeKknapauyna ce OTHacA, € B CbOTBETCTBME CbC CiefHNTE XapPMOHU3NPaHW CTaHOapTu:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHMuyeckaTa JOKyMeHTaUMA € CbCTaBeHa B CbOTBETCTBUE C NpunioxeHue VI, B cbrnacme cbe cnegHata Anpektusa:
2006/42/EO AinpeKTnBaTa 3a MalwlMHUTE (3aab/KUTENHN MHCTPYMeHTH 2008 N2 1597 - lNpaBunaTa 3a 4OCTaBKa Ha MaLINHN
(6e3onacHocT) ce oTHACAT).

JonynoanucaHuAaTt npasu Tasu geknapauus ot nmeto Ha STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

[AnpeKTop Ha H)XXeHepuHra, Bennko6putaHmsa

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Msacro Ha n3gaBaHe: Letchworth Garden City, Bennko6putaHusa

[aTta Ha nspaBaHe: 01-01-2021

JonynoanncaHnAT e OTTOBOPEH 3a CbCTaBAHETO Ha TEXHMYECKOTO JOoCKe 3a MPoAYKTY, NpofdaBaHu B EBponeickusa cbios, u
W3roTBA Ta3un Aieknapauma oT umeTo Ha Stanley Engineered Fastening.

Martnac Anen

TexHMYecKa fOKYMeHTaUVA Ha pPbKOBOAUTENA Ha eKuna
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieR3en, lfepmaHua

Ta3n maluvHa e B CbOTBETCTBUE C
AnpexkTnsea 3a mawmHnte 2006/42/EO

STANLEY.

Engineered Fastening
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BbJITAPCKU NPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

11.AEKNAPALNA 3A CbOTBETCTBUE B OBEAMHEHOTO KPAJICTBO

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, geknapupame n3uAno Ha Hawa OTrOBOPHOCT, Ye NpodyKTa:

OnucaHne: 74290 Xupapo-nHeBMaTUYEH NHCTPYMEHT
Mogpgen: 74290
3a KOWTO Ta3m geKnapauus ce oTHacs, e B CbOTBETCTBME CbC C/IeAHUTE NpefonpeaeneHn CTaHgapTu:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHnyeckaTa JOKYMeHTaLus € CbCTaBeHa B CboTBeTCTBME C HapeabuTe 3a joctaBka Ha MawmHu (6e3onacHocT) oT 2008 T,
S.1. 2008/1597 (c uameHeHuATa).

JonynoanucaHuAaTt npasu Tasu geknapauus ot nmeto Ha STANLEY Engineered Fastening

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

AvnpeKkTop Ha NHXXeHepuHra, Benuko6puraHus

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Msacto Ha nspaBaHe: Letchworth Garden City, Bennko6puranusa

Jata Ha nsgaBaHe: 01-01-2021

Ta3n malunHa e B CbOTBeTCTBUE C
MpaBuna 3a gocTaBKa Ha MawnHKM (6e3onacHocT) 2008 .,

c n S.1. 2008/1597 (n3meHeH)

STANLEY.

Engineered Fastening
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NPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLNA BbJITAPCKW

12.3ALLUTETE CBOATA UHBECTULIUA!

Stanley® Engineered Fastening TAPAHLIAA 3A UHCTPYMEHT 3A CJIENMA HUTOBE
STANLEY® Engineered Fastening rapaHTupa, Ye BallUTe eIEKTPOUHCTPYMEHTU Ca MPOU3BEAEHUN C BHUMAHWE, 1 Ye HAMa Aa
umat fedeKTn B MaTepmana u nspaboTkata npu HopmaJsiHa ynoTpeba u cepBraupaHe 3a nepriofa ot egHa (1) roguHa.

Ta3u rapaHUua e NPUNOXKUMa CaMO 3a MbPBUAT COBCTBEHUK, 3aKYNUINAT TO3U UHCTPYMEHT.
UN3knioueHna:

HopmanHo nsHocBaHe.
MNepropnyHaTa NogapbKKa, PEMOHT M MOAMAHA Ha YacTy NOPaAn HOPMAJTHO N3HOCBAHE He Ca BKMIOYEHN B Ta3n rapaHumsa.

HenpaBunHa ynotpe6a n 3noynotpe6a.
JedekT nnu noBpepa, KoATo e pe3ynTaT OT HENpPaBW/IHA eKCnioaTaums, CbXpaHeHne, HenpasuiHa ynotpeba unu
3noynotpeba, 310MoNyKa unm HebpexxHoCT, KaTo Gr3MUecKo yBpexaaHe, ca U3KJUeHN OT Ta3u rapaHums.

HeynbnHomoleHo cepBM3MpaHe UM NPoMsAHa.

JedekTn nnu Wwetn, NpousTUYaLLm ot o6CNy>KBaHe, perynnpaHe ypes TecToBe, MHCTanMpaHe, NOAAPBKKa, MPOMAHa Unn
MoandmKaLma No HAKaKbB HauuH oT HAKom apyr ocseH STANLEY® Engineered Fastening, unu ynmbnHomolLeHWTe HEerosu
CepBU3HN LIEHTPOBE, Ca U3K/IOYEHN OT rapaHumaTa.

Bcnukn Apyrn rapaHunmn, HesaBsUMCUMO Aann NPekn Nnm KOCBEHW, BKITIOYUTENHO rapaHUnmn 3a npogaBaemMocCcT Uin
APUrogHoOCT CbLO Ca N3KNIOYEHN OT rapaHUnATa.

AKO TO31 MHCTPYMEHT He ycrnee fla OTroBaps Ha rapaHLUmATa, CBOeBPEMEHHO BbpHeTE NHCTPYMEHTa Ha Hal-6nn3KUAT fo
BaC 3aBOACKM YMb/IHOMOLLEH CepBM3eH LieHTbp. 3a cnucbk Ha STANLEY® Engineered Fastening ynbnHomoLleHU cepBr3HA
ueHTpoBe B CALL nnn KaHaga, ce cBbpKeTe ¢ Hac Ha HalwmA 6e3nnateH Homep (877)364 2781.

3a ctpaHuTe n3BbH CALL 1 KaHaga, noceteTe HawmaT yebcant www.StanleyEngineeredFastening.com, 3a fa Hamepute
Han-6nm3kmaT go Bac STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening Lie cmeHn 6e3nn1aTHO BCAKa YacCT UMM YacTuh, KOUTO criopen Hac ca AepeKTHU Mo NpuUYMHa Ha
MaTepuana nnn n3paboTkarta, 1 Lie BbpHe UHCTPYMeHTa npeannaTteHo. ToBa e HalleTo eANHCTBEHO 3afib/KeHe nog Ta3u
rapaHums.

B HukakbB cnyyan STANLEY Engineered Fastening He HOCM OTFOBOPHOCT 3a KakBUTO U ia 6110 NocsiefBaLLy Unmv cneymanHn
LeTn, NPon3TNYaLLM OT MOKYMKaTa Uix N3Non3BaHeTo Ha TO3M NHCTPYMEHT.

Perncrpupaite cBOAT MHCTPYMEHT 3a C/ieny HUTOBE OHNAlH.

3a fa perncTpripare OHNaliH CBOATa rapaHums, oTuaeTte Ha
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Bnaropapum, ue nsbpaxrte MHCTPymMeHT OT MapkaTa STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand.
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HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

©2021 Stanley Black & Decker inc.

Sva prava pridrzana.

Navedene informacije ne smiju se reproducirati i/ili ¢initi dostupnima javnosti na bilo koji nacin (elektronicki ili mehanicki)
bez prethodnog izric¢itog i pisanog odobrenja tvrtke STANLEY Engineered Fastening. Navedene informacije temelje se na
podacima poznatima u trenutku predstavljanja ovog proizvoda. STANLEY Engineered Fastening stalno uvodi poboljsanja
proizvoda, koji su stoga podlozni promjenama. Navedene informacije primjenjive su na proizvode tvrtke STANLEY
Engineered Fastening. Tvrtka STANLEY Engineered Fastening stoga se ne moze smatrati odgovornom ni za kakve Stete
proizasle iz odstupanja od izvornih specifikacija proizvoda.

Dostupne informacije sastavljene su krajnje paZljivo. Medutim, STANLEY Engineered Fastening ne moze prihvatiti nikakvu
odgovornost za pogresne informacije ni njihove posljedice. STANLEY Engineered Fastening nece prihvatiti nikakvu
odgovornost za Stete proizisle iz aktivnosti i postupaka trecih strana. Radni i trgovacki nazivi, registrirani zastitni znakovi
itd. koje koristi STANLEY Engineered Fastening nece se smatrati besplatnima ili slobodno dostupnima, sukladno zakonskim
propisima o zastiti zasti¢enih znakova.

Ovaj priru¢nik uputama na ENGLESKOM preveden je i na sljedece jezike. Priru¢nik s uputama dosupan je na zahtjev.
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Ovaj priruc¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz poseban naglasak na
sljedeca sigurnosna pravila.

Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake
upotrebe.

radnom mjestu.

Upotreba alata moze ruke korisnika izloZiti rizicima kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine i
opekline. Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

@ Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja na

1. SIGURNOSNE DEFINICIJE

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih upozorenja. Procitajte priru¢nik i obratite paznju na ove
simbole.

A OPASNOST: Oznacava neposrednu opasnu okolnost koja ce, ako se ne izbjegne, rezultirati smrcu ili ozbiljnim ozljedama.

A UPOZORENJE: Oznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati smrcu ili ozbiljnim
ozljedama.

A OPREZ: Oznacava potencijalno rizi¢nu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje teskim
ozljedama.

A OPREZ: Upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, naznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne
izbjegne, moze rezultirati materijalnom Stetom.

Nepravilna upotrebaiili odrzavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom stetom. Prije
upotrebe ovog proizvoda prodcitajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja elektricnih alata uvijek se
pridrzavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanjili rizik od tjelesnih ozljeda.

SVA UPOZORENJA | UPUTE CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE
1.1 OPCA SIGURNOSNA PRAVILA

«  Procitajte sigurnosne upute prije postavljanja, upotrebe, popravaka, odrZzavanja alata i promjene pribora na alatu, kao i
prije rada u blizini alata. U suprotnom moze do¢i do teskih ozljeda.

«  Alat mogu postavljati, podeSavati i upotrebljavati samo stru¢ne osobe.

+  NE upotrebljavajte u druge svrhe osim onih koje propisuje tvrtka STANLEY Engineered Fastening.

+  Upotrebljavajte samo dijelove, vijke i pribor koje preporucuje proizvodac.

«  NEMOJTE modificirati alat. Modifikacije mogu smanjiti u¢inkovitost mjera sigurnosti i povecati rizik za korisnika. Bilo
kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik bit e isklju¢ivo njegova odgovornost i ponistit ¢e sva primjenjiva
jamstva.

+  Nemojte odbacivati sigurnosne upute. Predajte ih korisniku.

«  Alat nemojte upotrebljavati ako je ostecen.

«  Prije upotrebe provjerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknu¢a ili bilo kakvih drugih stanja
koja mogu utjecati na rad alata. U slu¢aju osteéenja servisirajte alat prije daljnje upotrebe. Prije upotrebe uklonite sve
kljuceve za podesavanje, alate i sl.

«  Alate treba povremeno pregledavati radi provjere jesu li oznake koje zahtijeva ISO 11148 ¢itljivo oznacene. Zaposlenik/
korisnik treba se obratiti proizvodacu kako bi po potrebi pribavio zamjenske oznake.

«  Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osobilja. Bilo kakvo
rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego $to procitate upute za uporabu.

1.2 OPASNOSTI OD LETECIH PREDMETA

«  Odspojite crijevo za dovod zraka od alata prije bilo kakvog odrzavanja, podesavanja, prikljucivanja ili uklanjanja nosnog
sklopaili opreme.

+  Napominjemo da uslijed manjkavosti u radnom materijalu, priboru, pa ¢ak i samom umetnutom alatu, moze doci do
opasnosti zbog predmeta koji se odbacuju i lete velikom brzinom.

«  Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake
upotrebe.

«  Potrebno je uzeti u obzir i rizike za druge osobe.

«  Provjerite je li radni materijal dobro uc¢vrséen.

«  Upozorite druge osobe na krhotine koje se mogu velikom brzinom izbaciti iz prednjeg dijela alata.

«  Alat NEMOJTE usmjeravati prema drugim osobama.
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13

OPASNOSTI PRI UPOTREBI

Upotreba alata moze izloZiti ruke korisnika rizicima, kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine i opekline.
Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

Korisnici i osoblje koje radi na odrZzavanju moraju biti fizicki sposobni nositi se s veli¢inom, teZinom i snagom alata.
Pravilno drzite alat. Budite spremni oduprijeti se uobic¢ajenim i naglim kretnjama. Neka vam obje ruke budu dostupne.
Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.

Prilikom upotrebe alata odrzavajte tijelo u ravnotezi i zauzmite stabilan polozaj.

Oslobodite uredaj start-stop u slucaju prekida rada hidraulike.

Koristite samo maziva koja preporucuje proizvodac.

Izbjegavajte kontakt s hidraulickom teku¢inom. Ako dode do kontakta, dobro operite kako biste smanjili moguénost
osipa.

Tablice s podacima o sigurnosti materijala za sva hidrauli¢na ulja i maziva dostupni su na zahtjev putem dobavljaca
alata.

Izbjegavajte neprikladne polozaje tijela jer oni vjerojatno nece omoguciti dobru reakciju na uobicajene, kao ni
neocekivane kretnje alata.

Ako je alat fiksiran za suspenzijski uredaj, provjerite je li dobro ucévricen.

Ako nosna oprema nije postavljena, pazite da vas alat ne prignjedi ili ne uklijesti.

NEMOJTE koristiti alat ako je nosno kuciste uklonjeno.

Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.

Prilikom preno3enja alata drzite ruke podalje od okidaca kako ne biste slu¢ajno aktivirali alat.

NEMOJTE zlorabiti alat tako da ga ispustate ili koristite kao ceki¢.

OPASNOSTI VEZANE UZ PONAVLJAJUCE POKRETE

Prilikom upotrebe alata mozda Cete osjetiti nelagodu u Sakama, rukama, ramenima, vratu ili drugim dijelovima tijela.
Prilikom upotrebe alata zauzmite udoban, ali stabilan poloZzaj i pazite da ne izgubite ravnotezu. Tijekom dulje upotrebe
mijenjajte poloZaj kako biste izbjegli nelagodu i umor.

Ako osjetite stalnu ili ponavljajuc¢u nelagodu, bol, probadanje, trnce, utrnulost, peckanje ili uko¢enost, nemojte
zanemarivati te znakove upozorenja. Obavijestite poslodavca ili se obratite lijecniku.

OPASNOSTI OD PRIBORA

Odvojite alat od dovoda zraka prije postavljanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme.
Upotrebljavajte samo pribor i potrosni materijal onih dimenzija i vrsta koje preporucuje proizvodac alata. Nemojte
upotrebljavati pribor ili potroSni materijal drugih vrsta ili dimenzija.

OPASNOSTI NA RADNOME MJESTU

Klizanje, spoticanje i padovi glavni su uzroci ozljeda na radnome mjestu. Cuvajte se klizavih povr$ina uzrokovanih
upotrebom alata i pazite da se ne spotaknete na crijevo za dovod zraka ili crijevo hidraulike.

Budite oprezni u nepoznatim okruzenjima. MoZe biti skrivenih opasnosti, kao $to su elektri¢ni i drugi vodovi.

Alat nije predviden za upotrebu u potencijalno eksplozivnoj okolini i nije izoliran od kontakta s elektricnom strujom.
Provjerite ima li elektri¢nih kabela, plinskih cijevi i sl. kako ne bi doslo do opasnosti uslijed njihovog ostecenja alatom.
Nosite odgovarajucu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drZite podalje od pokretnih
dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obucenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

OPASNOSTI OD BUKE

IzloZenost visokim razinama buke moze uzrokovati trajni gubitak sluha i druge poteskoce, kao sto je tinitus (zujanje u
usima). Stoga je klju¢no provjeriti rizik i promijeniti odgovarajuée mjere zastite.

Odgovarajuée mjere za zastitu od rizika mogu obuhvacati izolirajuce materijale koji sprje¢avaju,odzvanjanje” radnog
materijala.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja na radnom
mjestu.

Odaberite, odrzavajte i zamijenite potrosni dio/umetnuti alat prema preporukama u priru¢niku s uputama kako biste
sprijecili nepotrebno povecanje buke.

OPASNOSTI OD VIBRACIJA

IzZloZenost vibracijama moze prouzroditi ostecenje Zivaca te krvotoka u $akama i rukama.

Nosite toplu odjecu prilikom rada u hladnim uvjetima kako bi vam 3ake ostale tople i suhe.

Ako osjetite utrnulost, trnce, bol ili primijetite da vam je koza na prstima ili Sakama pobijelila, prekinite s upotrebom
alata te obavijestite poslodavca i lije¢nika.

Ako je moguce, poduprite alat stalkom ili sl. kako ga ne biste morali previse ¢vrsto drzati.

Alate upotrebljavajte i odrzavajte prema preporukama u priru¢niku s uputama kako ne bi doslo do nepotrebnog
povecanja vibracija.
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«  Odaberite, odrzavajte i zamijenite potrosni dio/umetnuti alat prema preporukama u priru¢niku s uputama kako biste
sprijecili nepotrebno povecanje vibracija.

«  Drzite alat lagano ali sigurno, uzimajuci u obzir potrebne reakcije ruku jer je rizik od nastanka vibracija opcenito veci
ako ¢vrsce drzite alat.

1.9 DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA PNEUMATSKE ELEKTRICNE ALATE

. Radni tlak ne smije prije¢i 7 bara (102 PSI).

+  Ulje pod tlakom moze uzrokovati teSke ozljede.

+  Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odvojite crijevo za dovod zraka dok alat nije u upotrebi, prije promjene
pribora ili prilikom obavljanja popravaka.

+  Zrak nemojte usmjeravati prema sebi ili drugim osobama.

«  Crijeva koja se odvoje mogu uzrokovati teske ozljede. Uvijek provjerite jesu li neka crijeva ili pri¢vrsni dijelovi oSteceni ili
labavi.

«  Prije upotrebe provijerite jesu li oSteceni zra¢ni vodovi te jesu li svi prikljucci dobro spojeni. Na crijeva nemojte ispustati
teSke predmete. Snazan udarac moze prouzroditi unutarnje ostecenje i prouzrociti neispravnost crijeva.

. Hladan zrak nemojte usmjeravati prema rukama.

«  Prilikom svake upotrebe zakretnih (¢eljusnih) spojnica potrebno je postaviti u¢vrsne klinove. Upotrijebite sigurnosne
kabele kako biste se zastitili od crijeva koje se moze odvojiti od alata ili drugog crijeva.

«  Alat za postavljanje NEMOJTE podizati drzedi ga za crijevo. Uvijek upotrebljavate rukohvat alata za postavljanje.

«  Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

«  Prljavstinu i strane tvari drzite podalje od hidraulickog sustava alata jer to uzrokuje kvar.

50



PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA HRVATSKI

2. SPECIFIKACLJE

2.1 NAMJENA

Alat 74290 konstruiran je za preoblikovanje okruglih rupa u Sesterokutne. Posljednji se proizvode pomocu svrdla. Zatim
se alat, opremljen probijacem i referentnom matricom, umece u rupu, gdje uklanja drugi materijal kako bi se dobio
Sesterokutni otvor, spreman za primanje navojnih Sesterokutnih umetaka.

Na ovaj nac¢in moguce je jednostavno i brzo ugraditi navojne umetke koji, zahvaljuju¢i Sesterokutnom profilu, jamce rotaciju
spoja, uz evidentne prednosti u smislu proizvodnog procesa i ponudenih performansi u odnosu na okrugle navojne umetke

ili druge konkurentne tehnologije (matice, zavarene matice itd.).

Upotreba ovog alata za navojne umetke prosiruje raspon primjene (do sada je bio ograni¢en na upotrebu unaprijed
probusenih ploca) za komade u obliku kutije, proizvodnju u malim serijama i primjene na licu mjesta.

Za daljnje pojedinosti o pripremi rupe u odnosu na vrstu i debljinu materijala pogledajte stranicu 56.

NEMOJTE upotrebljavati u vlaznim uvjetima ni u prisutnosti zapaljivih tekucina i plinova.

2.2 SPECIFIKACIJA ALATA ZA POSTAVLJANJE

Tlak zraka Minimum - maksimum 5-7 bara (75 - 100 Ibf/in?)
Potreban slobodni volumen zraka @ 5 bara/75 Ibf/in’ 8 litara (0,28 ft%)

Potez Maksimalno 6,5 mm (0,256 in)

Sila povlac¢enja @ 5,5 bar/ 2400 kgf 23,5 kN (5.290 Ibf)

Masa Bez nosne opreme 2,2 kg (4.851b)

Vrijednosti buke prema standardu ISO 15744 i I1SO 3744.

A-ponderirana snaga zvuka dB(A), Loa Nesigurnost buke: kWA =3.0dB(A) 89,4 dB(A)
A-ponderirana razina zvu¢nog tlaka na radnome mjestu Nesigurnost buke: k . = 3.0 dB(A) 87.4 dB(A)
dB(A), L, "

C-ponderirana vrina razina zvucnog tlaka dB(C), L ., ., Nesigurnost buke: k = 3.0 dB(C) 89,8 dB(C)

Vrijednosti vibracija prema standardu ISO 20643 i ISO 5349.

Razina emisija vibracija, a, : Nesigurnost vibracija: k = 0,94 m/s? 2,36 m/s’

Deklarirane vrijednosti emisije vibracija sukladno smjernici EN 12096
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2.3 DIMENZIJE ALATA

15

®104

Dimenzije prikazane podebljano su u milimetrima.
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3. PUSTANJE U POGON

VAZNO - PRIJE PUSTANJA U RAD, PAZLJIVO PROCITAJTE SIGURNOSNA PRAVILA NA STRANICI 48 - 50.

«  Odaberite odgovarajucu veli¢inu nosne opreme i postavite je.

«  Prikljucite alat za postavljanje na dovod zraka. Testirajte cikluse povlacenja i povrata pritiskanjem i pustanjem okidaca
40.

+  Podesite alat za Zeljeni potez/tlak.

A OPREZ: Pravilno funkcioniranje alata vaZan je odgovarajuci dovodni tlak. Ako tlak nije odgovarajuci, moze doci do
ozljeda ili materijalne Stete. Dovodni tlak ne smije biti ve¢i od navedenog u specifikacijama alata.

3.1 PRELIMINARNE RADNJE

Svakog dana, prije uporabe alata, izvrsite radnje opisane u odjeljku,POMAZIVANJE".
Prije spajanja alata na dovod zraka, upuhnite komprimirani zrak kroz dovodnu cijev kako biste uklonili bilo kakav trag
kondenzirane vode ili stranih tvari.

PODMAZIVANJE: Prije spajanja crijeva za zrak, ulijte malu koli¢inu laganog hidrauli¢ckog ulja u priklju¢ak za dovod zraka

3.2 DOVOD ZRAKA

Svi alati rade na komprimirani zrak uz optimalni tlak od 5 i 7 bara. Preporucujemo upotrebu regulatora tlaka i sustave
automatskog uljenja/filtriranja na glavhom dovodu zraka. Treba ih postaviti unutar 3 metra od alata (vidi dijagram ispod)
kako bi se osigurao maksimalni vijek trajanja alata i minimalna potreba za odrzavanjem alata.

Crijeva dovoda zraka moraju imati minimalni u¢inkoviti radni tlak od 150 % maksimalnog tlaka proizvedenog u sustavu

ili 10 bara, ovisno o tome sto je vise. Crijeva za zrak moraju biti otporna na ulja, imati vanjski dio otporan na abrazije i biti
zasti¢ena s vanjske strane, ako radni uvjeti mogu dovesti do njihovog ostecenja. Sva crijeva za zrak MORAJU imati promjer
otvora minimalno 6,4 milimetraiili 1/4 inca.

Preporucujemo rad alata na minimalnom tlaku potrebnom za dobivanje potrebne rupe, kako bi se trosilo manje zraka i
osigurao maksimalni vijek trajanja alata.

Procitajte stranicu s pojedinostima o dnevnom servisiranju 57.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
FILTER/REGULATOR OR E t 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
3 MBI e~ -~
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FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2
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3.3 KONFIGURACIJA ALATA

Alat moze probusiti $esterokutne rupe, namijenjene za primanje Sesterokutnih umetaka s metri¢ckim navojem tipa M4, M5,
M6, M8, M10.

U skladu s rupom koju treba izbusiti, odgovarajuca oprema moze se naruciti pod odgovarajué¢im brojem dijela (vidi tablicu
na stranici 56).

3.4 PRINCIP RADA

Alat koji ste dobili s odgovaraju¢om opremom spojite na dovod zraka (pogledajte tablicu preporucenih tlakova zraka u
odnosu na materijal koji se probija).

[va w @ i

SI.1 SI.2 SI.3 Sl.4 SL5
S Radni komad s okruglom rupom.
SI.2 Umetnite probijac pri¢vricen na alat 74290 u prethodno izbusenu okruglu rupu.
SI.3 Stisnite okidac. Na taj nacin klipnjac¢a 24 napreduje i ostrice probijaca se protezu na stijenkama rupe, sada je

probijac spreman za urezivanje.

Sl.4 U nastavku probijac uklanja visak materijala plo¢e kako bi se stvorio Sesterokutni otvor prikladan za
postavljanje Sesterokutnog umetka.

Na zavrsetku ove faze, probijac se povlaci iz rupe i uklanja ostatke od probijanja. Opcenito, otpad se izbacuje
probijanjem i povratkom probijaca u straznji polozaj. Otpad ce biti izbacen bez da zacepi probijac.

SL5 Radni komad, sa Sesterokutnom rupom utisnutom alatom 74290, sada je spreman za postavljanje
Sesterokutnog navojnog umetka.

Uvjerite se da u probijacu nije ostalo smeca.
. Alat je sada spreman za novu radnu fazu.

Transformira okrugle rupe u Sesterokutne rupe za primjenu Hexsert® navojnih umetaka M4 - M10. Raspon debljina radnih
komada (odgovarajuca oprema za probijanje narucuje se zasebno):

aluminij M4, M10: 0,5-2,5mm
M5 - M8: 0,5-4,5mm
celik M4: 0,5-1,5mm
M5 - M10: 0,5-3,0mm
nehrdajuci ¢elik M4 - M10: 0,5-1,5mm

3.5 REDOSLLJED RADNJI

. Busa¢ montiran na alat 74290 postavite

unutar okrugle rupe. gjﬂ.,f '\
. Pritisnite okida¢ alata 74290 do kraja. Klip e
isteze probijac i automatski perforira materijal g"‘-a‘!

ploce. Pritom se stvara probijena Sesterokutna
rupa. Sesterokutni ulozak s navojima

sada se moze umetnuti pomocu alata za
pricvri¢ivanje iz tvrtke Stanley Engineered
Fastening, modela 74200 i 74202.
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4. NOSNI SKLOPOVI

Prije upotrebe alata vazno je postaviti odgovarajuci nosni sklop. Novi, kompletan nosni sklop narucite ovisno o zakovicama
koje postavljate prema tablici za odabir na str. 56.

4.1 UPUTE ZA POSTAVLJANJE

A OPREZ: Dovod zraka treba odvaojiti prilikom postavljanja ili uklanjanja nosnih sklopova, osim ako je izri¢ito navedeno
drugacije.

Postupak postavljanja je vrlo jednostavan i opisan u nastavku:

Podebljani brojevi stavki odnose se na sliku u nastavku 60:

«  Odspojite alat od dovoda zraka.

«  Odvrnite vanjsko kuciste 4 i spojni naglavak 5, ako su montirani na alat.

«  Postavite probijac¢ 1 na klipnjacu 24, koja strsi iz spoja 6 i zategnite dijelove 6 i 5 s pomocu klju¢a 17 mm.

«  Ponovno pricvrstite vanjsko kuciste 4.

«  Vijcima pri¢vrstite matricu 2, najprije na blokirnu kontra maticu 3, a zatim na kuciste 4.

«  Blokiranje matrice s blokirnom kontra maticom, s obzirom na probijac 1, ovisi o debljini materijala na kojem se odvija
Sesterokutno probijanje. Zatim postavite blokirnu kontra maticu s pomocu kljuc¢a za matice vijaka.

4.2 UPUTE ZA SERVISIRANJE

Nosne sklopove treba servisirati u tjednim intervalima.

«  Uklonite kompletni nosni sklop tako da postupak u odjeljku Upute za postavljanje primijenite obrnutim redoslijedom.
«  SveistroSene ili ostecene dijelove treba zamijeniti novima.

«  Osobitu pozornost obratite na istrosenost probijaca.

. Sastavite prema uputama.

4.3 74290 DIJELOVI NOSNOG SKLOPA

Vrhovi nosa razlikuju se po obliku, ovisno o vrsti umetka. Svaki nosni sklop sastoji se od jedinstvenih dijelova koji se mogu
naruciti pojedinacno. Brojevi komponenti odnose se na ilustracije na stranici 60. Preporucujemo da se opskrbite zalihama
jer dijelove treba redovito mijenjati. .
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5. SERVISIRANJE ALATA

Redovite servise treba obavljati, a sveobuhvatni pregled treba napraviti jedanput godisnje ili svakih 500.000 ciklusa, ovisno o
tome 5to je prije.

OPREZ: Za cis¢enje nemetalnih dijelova alata nemojte rabiti otapala ni druge agresivne kemikalije. Te kemikalije
mogu oslabiti materijale od kojih su ovi dijelovi izradeni.

A OPREZ: Prije radova na odrzavanju uklonite opasne tvari koje su se mozda nakupile tijekom rada.

A OPREZ: Zaposlenik je duzan pobrinuti se da upute za odrzavanje budu predane odgovaraju¢em osoblju.
A OPREZ: Korisnik ne smije biti uklju¢en u odrzavanje ili popravak alata ako nema potrebnu obuku.

A OPREZ: Redovito provjeravajte ima li na alatu oStecenja i neispravnosti.

A OPREZ: Procitajte sigurnosne upute na str. 48 - 50.

5.1 SVAKODNEVNO SERVISIRANJE

«  Svakodnevno, prije upotrebe ili prilikom prvog pustanja alata u pogon, stavite nekoliko kapi ¢istog ulja za
podmazivanje u usis zraka ako sklop za podmazivanje nije postavljen na usisu. Ako je alat stalno u upotrebi, crijevo
zraka treba odspojiti od glavnog dovoda, a alat podmazivati svaka dva-tri sata.

«  Provjerite curenja zraka. Ako se ostete, crijeva i spojeve treba zamijeniti novima.

«  Ako naregulatoru tlaka nema filtra, odzracite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce ili vode prije
nego sto prikljucite crijevo za zrak na alat.

«  Provjerite je li postavljen odgovarajuci nosni sklop.
«  Provjerite je li hod alata ispravan.

«  Provjerite je li probija¢ u nosnom sklopu istrosen ili oste¢en. Zamijenite ga po potrebi.

5.2 TJEDNO SERVISIRANJE

«  Provjerite curi li ulje ili zrak na crijevu za dovod zraka te na spojevima.

5.3 SERVISNI KOMPLET
Za sve poslove servisiranja preporuc¢ujemo upotrebu dolje navedenog pribora za servisiranje (broj dijela 74290-03000):
SERVISNI ALATI

Opis Dio Opis Dio
Vilicasti klju¢ 32 mm Zadiobr.18 Imbus klju¢ 5 mm Za dio br. 35
zglilgapsrtilblt)ljr:)c 20mm Zadiobr.7 Imbus klju¢ 2 mm Zadio br.33
Stega s mekim celjustima Za dio br. 37 Vilicasti klju¢ 12 mm Za dio br. 75
Plosnata klijesta Zadiobr.12 Mehanizam s kukom Zadio br. 83, 28
Vilicasti klju¢ 10 mm Zadiobr.73 Vilicasti klju¢ 17 mm Za dio br. 31
géer‘;ar;“ nasadni kljuc Za dio br. 62 Vilicasti klju¢ 22 mm Zadio br. 4
Imbus klju¢ 12 mm Zadio br. 64 Izbijac Zadio br.38
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6. ODRZAVANIJE

Svakih 500.000 ciklusa alat treba potpuno rastaviti, a istrosene ili ostecene dijelove zamijeniti novima ili po preporuci. Sve
O-prstenove treba zamijeniti novima i podmazati mazivom Molykote 55M prije sastavljanja.

A UPOZORENJE: Procitajte sigurnosne upute na str. 48 - 50.
A UPOZORENJE: Zaposlenik je duzan pobrinuti se da upute za odrzavanje budu predane odgovaraju¢em osoblju.
A UPOZORENJE: Korisnik ne smije biti uklju¢en u odrzavanje ili popravak alata ako nema potrebnu obuku.

A UPOZORENJE: Redovito provjeravajte ima li na alatu oStecenja i neispravnosti.

Prije bilo kakvog servisiranja ili demontaze potrebno je odspojiti vod zraka, osim ako je drugacije navedeno.
Preporucuje se da se sve operacije demontaze izvedu u cistim uvjetima.

Prije rastavljanja alata potrebno je ukloniti nosni sklop. Upute za jednostavno uklanjanje pronaci ¢ete u odjeljku o nosnom
sklopu na str. 55.

Za kompletno servisiranje alata nastavite s rastavljanjem podsklopova redoslijedom prikazanim u nastavku.

6.1 JEDINICA OKIDACA
« lzvadite zatik 38 i izvadite jedinicu okidac¢a 39-40-41-42.

6.2 OKOMITA JEDINICA OKIDACA (OD 43 DO 48)
«  Zaskidanje ove jedinice, potrebno je rastaviti SKLOP PNEUMATSKOG KLIPA.

6.3 JEDINICA PNEUMATSKOG KLIPA
«  Odvrnite vijak za ispustanje ulja 35 i ispustite ulje.
«  Alat postavite u stegu u preokrenutom polozaju. Upotrebljavajte mekane Celjusti kako ne biste ostetili trup 37.

«  Odvrnite 2 matice 73 (klju¢ 10 mm), izvadite blokadu zavrinog ¢epa 75 i pazite na klip 68 koji se moze naglo izbaciti
zbog opruge 65.

+  Odvrnite vodilicu Sipke 62 s pomocu cilindri¢nog klju¢a od 25 mm. U tom stanju se okomiti okida¢ (od 43 do 48) moze
izvaditi pritiskom Sipke 43.

«  Ako je potrebno, odvojite drzak 66 od klipa 68, ali upamtite da je ta dva dijela prije ponovnog sastavljanja potrebno
spojiti nanosenjem ljepila LOCTITE 222 na navoj vijka 76.

6.4 JEDINICA HIDRAULICNOG KLIPA

«  Odvrnite vanjsko kuciste 4, spojni naglavak 5 i prikljucak klipa 6. Odvrnite 2 vijke 33 i izvadite zastitu 21. Odvrnite
Blokirni vijak 26 i pomaknite cijev 27 unutar cilindra 19.

«  Odvojite klip 7 od jedinice klip-klipnjaca-probija¢. Za tu svrhu umetnite klju¢ od 20 mm iza klipa 7 i klju¢ 32 mmu
glavu 18, zatim odvrnite. Odvrnite vijke 17 i izvadite grani¢nik 16 i oprugu 15, zatim izvucite hidrauli¢ni klip.

«  Kako biste nadomjestili usnatu brtvu 83, izvadite stezni prsten Seeger 12.

6.5 JEDINICA KLIP-KLIPNJACA-BUSAC

«  Stavite pneumatski cilindar na odgovarajuci obod u stezi.
. Izvucite oprugu 25.

«  Odvrnite glavu 18 klju¢em 32 mm.

«  Naovaj se nacin dijelovi 24, 23, 22 mogu izvaditi.

A OPREZ: Mazanje temeljnim premazom UVIJEK je potrebno nakon demontiranja alata i prije rada.

Podebljani brojevi stavki odnose se na opceniti crtez postavljanja i popis dijelova na stranicama 60-61.
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6.6 MAZIVO MOLYKOTE 55M

Mazivo se moze naruciti kao pojedinacni artikl, broj dijela prikazuje se u servisnom kompletu na stranici 57.

PRVA POMOC
KOZA: Obrisite te operite sapunom i vodom.

GUTANVJE: Obi¢no nema nuspojava. Postupite ovisno o simptomima.
0Cl: Nadrazujude, ali nije stetno. Isperite vodom i potrazite lije¢ni¢ku pomoc¢.

OKOLIS
Pripremite za spaljivanje ili odlaganje na odobrenim mjestima.

POZAR

PLAMISTE: 101°C

Nije klasificirano kao zapaljivo.

Odgovaraju¢i mediji za gasenje pozara: Uglji¢ni dioksid, pjena suhi prah ili fini vodeni spre;j.

RUKOHVAT
Nosite plasti¢ne ili gumene rukavice.

POHRANA
Podalje od vru¢ine i oksidirajucih tvari.

6.7 ZASTITA OKOLISA

Osigurajte sukladnost s odgovarajucim propisima o zbrinjavanju. Zbrinite sve otpadne proizvode na odobreno mjesto za
zbrinjavanje otpada ili na drugo mjesto kako ne biste izloZili osoblje i okoli§ opasnostima.
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7. OPCI SKLOPOVI

7.1 OPCI SKLOP OSNOVNOG ALATA 74290
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7.2 OPCI SKLOP, POPIS DIJELOVA 74290
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8. MAZANJE TEMELJNIM PREMAZOM

Mazanje temeljnim premazom UVLIEK je potrebno nakon demontiranja alata i prije rada. Mozda ¢e takoder biti potrebno
obnoviti puni hod nakon uporabe veceg intenziteta, kada se hod moze smanijiti, a pricvrs¢ivaci nisu u potpunosti postavljeni
jednim pritiskom na okidac.

8.1 POJEDINOSTIO ULJU

Ulje preporuceno za pripremu je Hyspin® VG32, dostupno u spremnicima od 0,5 | (broj dijela 07992-00002) ili jednog galona
(broj dijela 07992-00006). Pogledajte podatke o sigurnosti ispod.

8.2 SIGURNOSNI PODACI ZA ULJE HYSPIN®VG 32

PRVA POMOC

KOZA:

Temeljito operite sapunom i vodom $to je prije moguce. Slucajni kontakt ne zahtijeva hitnu pozornost. Kratkotrajni kontakt
ne zahtijeva hitnu pozornost.

GUTANJE:

Odmah zatraziti medicinsku pozornost. NEMOJTE izazivati povracanje.

OocCl:

Odmah nekoliko minuta ispirite vodom. lako NIJE primarno nadrazujuée, nakon kontakta moZze do¢i do manje iritacije.

POZAR
Tocka zapaljenja 232°C. Nije klasificirano kao zapaljiva tvar.
Odgovarajuci mediji za gasenje pozara: CO2, suhi prah, pjena ili vodena magla. NEMOJTE upotrebljavati vodeni mlaz.

OCUVANJE OKOLISA
ODLAGANJE OTPADA: Putem ovlastene ugovorne tvrtke na odobrenu lokaciju. Moze se spaliti. Iskoristeni proizvod moze se
poslati na oporabu. PROLIJEVANJE: Sprijecite ulazak u odvode, kanalizaciju i vodotoke. Upijte ga upijaju¢im materijalom.

RUKOHVAT
Nosite zastitu za oci, nepropusne rukavice (npr. od PVC-a) i plasti¢nu pregacu. Upotrebljavajte na dobro prozracenim
mjestima.

POHRANA
Bez posebnih mjera opreza.

8.3 POSTUPAK PRIPREME

A OPREZ: Provjerite je li novo ulje potpuno ¢isto i ima li mjehuric¢a zraka.

A OPREZ: Alat mora biti polozen na bok tijekom postupka pripreme.

A OPREZ: Sve postupke treba izvesti na cistoj radnoj plohi, ¢istim rukama u ¢istom prostoru.

A OPREZ: Uvijek pazite da tvari i predmeti ne dospiju u alat kako ne bi doslo do ozbiljnih ostecenja.

8.4 DOPUNJAVANJE ULJA

«  Alat postavite u vodoravni polozaj.

«  Odvijte vijak za ispustanje ulja 35 s pomoc¢u imbus klju¢a od 5 mm.

«  Ulijte preporuceno ulje u otvor koji vodi do komore kroz koju prolazi klipnjaca.

«  Uvjerite se da je podloska vijka 36 u ispravnom polozaju.

«  Ponovno umjereno uvrtite vijak za ispustanje ulja 35 pomocu imbus kljuca.

«  Sada odzracite alat. Ova operacija je neophodna kako bi se osiguralo da su svi mjehurici zraka eliminirani.

«  Uvjerite se da je odvodni vijak 11 ¢vrsto zatvoren, odvijte isti SAMO ZA JEDAN OKRETAJ pomocu imbus kljuca, zatim
spojite alat na dovod zraka i pritisnite okidac.

« < Pricekajte dok se ulje ne pojavi oko ispusnog vijka 11, a zatim ga ponovno zategnite. Ocistite visak ulja.

«  Otpustite okidac.

«  Otvorite vijak za ispustanje ulja 35 s pomocu imbus kljuca.

«  Dlijte ulje do odgovarajuce razine. Vratite podlosku vijka 36 i vijak za ispustanje ulja 35 na mjesto i ¢vrsto ih zategnite.

«  Prije rada s alatom potrebno je postaviti odgovaraju¢u opremu za vrh i podesiti hod alata.
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9. DIJAGNOSTIKA POGRESAKA

SIMPTOM

MOGUCI UZROK

RJESENJE

Ispustanje zraka na priklju¢ku cijevi 27

O-prsten oStecen

ZAMILJENITI

Sipka za probijanje ne proteze pravilno
probijac¢ unutar rupe

Zadnje Celjusti iskljucene.

Ukljucite zadnje Celjusti

Sipka za probijanje ne pomice se
naprijed / natrag

Krhotine materijala izmedu Sipke i
probijaca

Ako je potrebno, rastavite opremu
(glavu) ukljucujuci probijac, a zatim
odistite

Sesterokutna sjedi$ta premala

Proboj istrosene Sipke je smanjen

ZAMIJENITI vizualno provijeriti da
promjer nije manji od 3,95 mm

Alat ne moze proizvesti sjediste

Busac istrosen, hod premalen

ZAMLENITI

Vizualno provjerite razinu ulja
otvaranjem vijka za ispustanje ulja
35. Po potrebi nadopuniti propisanim
uljem.

Pneumatska povratna opruga 65
napukla ili prekomjerno napregnuta

ZAMLENITI

Ako je moguce, raditi s nizim tlakom
zraka

Curenje ulja

PREDNJI DIO: Usnata brtva 83 istrosena
ili zasje¢ena ili hidrauli¢ni klip zasjecen.

STRAZNJI DIO: Podloska 14 istrosena
ili zasjecena ili je zasjecen zavr3ni sloj
unutarnjeg cilindra.

DONJI DIO: Podloska 63 je istrosena ili
je pneumatski klip zasjecen.

ZAMIJENITI istroSene ili oStec¢ene
dijelove kako bi se obnovila
nepropusnost.

Nadopuniti ulje.

Ispustanje zraka

NA OKIDACU: Provjeriti O-prstenove 44

NA IZLASKU ZRAKA: Provjerite
istrosenost USNATE brtve 69.

NA PRIKLJUCKU ZRACNE CIJEVI 27:
Provjeriti ispravnost instalacije cijevi i
istroSenost O-prstenova 34.

ZAMIJENITI ako su istroseni
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10.1ZJAVA O SUKLADNOSTI EZ-a

Mi, tvrtka Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornos¢u da je proizvod:

Opis: 74290 Hidro-pneumatski alat

Model: 74290

na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im harmoniziranim normama:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom VIl sukladno sljede¢oj smjernici: Direktiva o strojevima
2006/42/EZ (zakonske odredbe 2008 br. 1597 - Propisi o napajanju (sigurnosti) strojeva).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za racun tvrtke STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj:zf_‘r- —-

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, Ujedinjeno Kraljevstvo

Datum izdavanja: 01-01-2021

Dolje potpisani odgovoran je za sastavljanje tehnicke datoteke za proizvode koji se prodaju u Europskoj uniji i ovu izjavu
donosi u ime tvrtke Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,
35394 Gief3en, Germany

Ovaj stroj je u skladu sa
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.1ZJAVA O SUKLADNOSTI UK-A

Mi, tvrtka Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornos¢u da je proizvod:

Opis: 74290 Hidro-pneumatski alat
Model: 74290
na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im navedenim normama:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Propisima o napajanju (sigurnosti) strojeva 2008, S.I. 2008/1597 (u skladu s
dopunama i izmjenama).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za racun tvrtke STANLEY Engineered Fastening

/{/Qif’i%—\—- —-

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, Ujedinjeno Kraljevstvo

Datum izdavanja: 01-01-2021

Ovaj stroj je u skladu sa
(sigurnosnim) propisima o dobavljanju strojeva iz 2008.

c n S.1.2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.ZASTITITE SVOJE ULAGANJE!

Stanley® Engineered Fastening - JAMSTVO ZA ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE
STANLEY® Engineered Fastening jamc¢i da su svi elektri¢ni alati pazljivo proizvedeni te da ce biti bez nedostataka u materijalu
i izradi u uvjetima uobicajene upotrebe i servisiranja tijekom razdoblja od jedne (1) godine.

Ovo jamstvo primjenjuje se samo na prvu kupnju alata i predvidenu namjenu.
lzuzeca:

Uobicajeno habanje i troSenje.
Redovito odrzavanje, popravak i zamjena dijelova zbog uobi¢ajenog habanja i trosenja nisu obuhvaceni jamstvom.

Zloupotreba i pogresna upotreba
Kvarovi i ostecenja proizasli iz nepravilne upotrebe, pohrane ili zZloupotrebe, nezgode ili zanemarivanja, npr. fizicka
ostecenja, nisu obuhvaceni jamstvom.

Neovlasteno servisiranje ili modifikacije.

Kvarovi i ostecenja proizasli iz servisiranja, podesavanja, instalacija, odrzavanja, izmjena ili modifikacija izvedenih na bilo koji
nacin i od strane bilo koje osobe osim tvrtke STANLEY® Engineered Fastening ili njezinih ovlastenih servisa nisu obuhvaceni
jamstvom.

Ovime se iskljucuju sva ostala jamstva, izricita ili implicirana, uklju¢ujuci bilo kakva jamstva utrzivosti ili prikladnosti za
odredenu svrhu.

Ako ovaj alat ne ispunjava uvjete jamstva, odmah ga predajte u najblizi ovlasteni servis. Za popis ovlastenih STANLEY®
Engineered Fastening servisa u SAD-u i Kanadi kontaktirajte nas na besplatni telefonski broj (877)364 2781.

Izvan SAD-a i Kanade posjetite nase web-mjesto www.StanleyEngineeredFastening.com kako biste saznali najblizu
STANLEY Engineered Fastening lokaciju.

STANLEY Engineered Fastening besplatno ¢e zamijeniti sve dijelove za koje utvrdimo da su neispravno zbog nedostataka u
materijalu ili izradi te vratiti alat. Ovo su nase jedine obveze u sklopu ovog jamstva.

Ni u kojem sluc¢aju STANLEY Engineered Fastening nije odgovoran za posljedi¢ne ili posebne Stete nastale kupnjom il
uporabom ovog alata.

Registrirajte svoj alat za slijepe zakovice online.

Kako biste svoje jamstvo registrirali putem interneta, posjetite nas na adresi
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Hvala $to ste odabrali alat marke Stanley Assembly Technologies u okviru STANLEY® Engineered Fastening.
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© 2021 Stanley Black & Decker inc.

Vsechna prava vyhrazena.

Uvedené informace nesmi byt bez prfedchoziho vyslovného a pisemného souhlasu spole¢nosti STANLEY Engineered
Fastening v zadném pfipadé reprodukovany nebo publikovany prostfednictvim jakychkoli prostfedkd (elektronicky nebo
mechanicky). Uvedené informace vychazi z idajl znamych v okamziku uvedeni tohoto vyrobku na trh. Spole¢nost STANLEY
Engineered Fastening provadi politiku neustalého zdokonalovani svych vyrobkd, a proto mize u téchto vyrobk( dochazet
k zménam. Poskytnuté informace se vztahuji na vyrobek ve stavu jeho dodani spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening.
Proto nemuze spole¢nost STANLEY Engineered Fastening odpovidat za jakakoli poskozeni vyplyvajici z provedeni Gprav
pUvodni specifikace vyrobku.

Dostupné informace byly sestaveny s maximalni péci. Nicméné spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese zadnou
odpovédnost vzhledem k jakymkoli chybdm v uvedenych informacich a vzhledem k problémam vyplyvajicim z téchto chyb.
Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese zadnou odpovédnost za $kody vzniklé v disledku aktivit provadénych
tfetimi stranami. Pracovni ndzvy, obchodni nazvy, registrované ochranné zndmky atd., které jsou pouzivany spole¢nosti
STANLEY Engineered Fastening, nesmi byt na zakladé pravnich pfedpist tykajicich se ochrany ochrannych znamek
povazovany za volné pfistupné.

Tento navod v ANGLICTINE je také prelozen do nize uvedenych jazykd. Na vyzadani Ize potfebny navod poskytnout.
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Tento ndvod si musi precist kazda osoba, ktera sestavuje nebo pouZiva toto naradi. Vénujte prosim specialni
pozornost nasledujicim bezpecnostnim predpistim.

PFi praci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti narazu. Vyzadovany stupen ochrany musi byt
stanoven pro kazdé pouziti.

zdravi pfi praci.
Pouzivani tohoto naradi m{ize vystavit ruce obsluhy rizikGim, véetné rozdrceni, narazd, pofezani, odienin a popaleni.
Chranite si ruce pracovnimi rukavicemi.

@ Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s predpisy pro bezpec¢nost a ochranu

1. BEZPECNOSTNI DEFINICE

Nize uvedené definice popisuji stupen zavaznosti kazdého oznaceni. Pfectéte si pozorné navod k pouziti a vénujte pozornost
témto symbolim.

A NEBEZPECI: Oznacuje bezprostfedné hrozici rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, povede k zplsobeni vazného
nebo smrtelného zranéni.

A VAROVANI: Oznatuje potencialné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, maze vést k zptsobeni vézného nebo
smrtelného zranéni.

A UPOZORNENI: Oznacuje potencionalné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, muize vést k lehkému nebo stfedné
vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Je-li pouzito bez vystrazného symbolu, oznacuje potencionalné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, muize vést k zplsobeni hmotnych skod.

Nesprdvné pouZiti nebo nesprdvnd tdrzba tohoto vyrobku mohou vést k zptisobeni vdZzného zranéni nebo hmotnych

Skod. Pred pouzitim tohoto ndradi si pfectéte a Fddné nastudujte vsechny vystrahy a pracovni postupy. PFi prdci s

ndradim musi byt vidy dodrZovdny zdkladni bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno riziko zpiisobeni zranéni.
VSECHNA BEZPECNOSTNIi VAROVANI A POKYNY USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITI

1.1 ZAKLADNI BEZPECNOSTNI PREDPISY

«  Jako prevenci pro piipad riznych nebezpeci si pred instalaci, obsluhou, opravou, udrzbou, vyménou prislusenstvi
nebo pred praci na tomto naradi prectéte a nastudujte bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni tohoto pokynu muze vést
k véznému urazu.

«  Toto naradi mUze instalovat, sefizovat a pouzivat pouze kvalifikovana a zaskolena osoba.

«  NEPOUZIVEJTE k jinému Gcelu, nez je uréeno firmou Stanley Engineered Fastening.

+  Pouzivejte pouze dily, upevnovaci prvky a pfislusenstvi doporucené vyrobcem.

«  NEUPRAVUIJTE toto nafadi. Provedené Gpravy mohou snizit i¢innost bezpecnostnich opatfeni a mohou zvysit riziko
ohroZeni uzivatele. Za jakékoli Upravy tohoto néfadi provedené zdkaznikem prebird odpovédnost zakaznik a takové
Upravy rusi platnost zaruky.

«  Nevyhazujte tyto bezpecnostni pokyny a predejte je obsluze tohoto naradi.

+  Nepouzivejte toto nafadi, je-li poskozeno.

«  Pred pouzitim tohoto naradi zkontrolujte vychyleni nebo zablokovani pohyblivych ¢asti, poskozeni jednotlivych dili a
jiné okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li naradi poskozeno, nechejte jej pred pouzitim opravit. Pfed pouzitim
sejméte z nafadi viechny klice a sefizovaci pfipravky.

«  Tato nafadi musi byt pravidelné kontrolovana, aby se ovéfilo, zda jmenovité hodnoty a oznaceni vyZzadovana touto ¢asti
normy ISO 11148 jsou na tomto naradi Citelnd. Je-li to nutné, zaméstnanec nebo uzivatel musi kontaktovat vyrobce, aby
zajistil nahradni stitky.

«  Toto nafadi musi byt neustale udrzovano v bezpe¢ném provoznim stavu a proskolend osoba musi v pravidelnych
intervalech provadét kontrolu, zda nedoslo k jeho poskozeni a zda je funk¢ni. Kazda demontaz naradi musi byt
provadéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto naradi, aniz byste si nejdfive nastudovali postupy uvedené v
pokynech pro udrzbu.

1.2 RIZIKA TYKAJICi SE ODMRSTENYCH PREDMETU

«  Pfed provadénim jakékoli Udrzby, pfed sefizovanim néaradi a pfed sejmutim nebo nasazenim sestavy hlavice ¢i
pfislusenstvi, vzdy od nafadi odpojte hadici s pfivodem stlaceného vzduchu.

«  Méjte na paméti, Ze poskozeni obrobku nebo pfislusenstvi, nebo dokonce i samotného vlozeného nastroje, mize mit za
nasledek vymrsténi pfedmétl vysokou rychlosti.

«  Pfipréci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti ndrazu. Vyzadovany stupen ochrany musi byt
stanoven pro kazdé pouZiti.
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«  Vtomto okamziku musi byt stanovena také rizika hrozici jinym osobam.
«  Zajistéte, aby byl obrobek bezpe¢né upevnén.

«  Ddvejte pozor na mozné rychlé vymrsténi tlomkl z predni ¢asti naradi.
- NEPOUZIVEJTE toto nafadi, je-li namifeno na jiné osoby.

1.3 PROVOZNI RIZIKA

«  Pouzivani tohoto nafadi m{iZe vystavit ruce obsluhy rizikim, v¢etné rozdrceni, ndrazd, pofezéani, odfenin a popaleni.
Chrante si ruce pracovnimi rukavicemi.

«  Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky schopni zvladat velikost, hmotnost a vykon tohoto naradi.

«  Drzte toto naradi spravné. Budte pfipraveni zvladat bézné nebo nahlé pohyby a méjte vzdy k dispozici obé ruce.

«  Udrzujte rukojeti naradi suché a cisté. Dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.

«  P¥i prdci s timto nafadim udrzujte rovnovaznou polohu téla a bezpecny postoj.

«  Vpfipadé preruseni dodavky stlaceného vzduchu uvolnéte spoustéci a vypinaci zafizeni.

+  Pouzivejte pouze maziva doporucend vyrobcem.

«  Zabrante kontaktu s hydraulickou kapalinou. Po kontaktu s hydraulickou kapalinou se vzdy peclivé umyijte, abyste
minimalizovali riziko podrazdéni pokozky.

«  Bezpecnostni listy materidlu pro viechny hydraulické oleje a maziva jsou k dispozici na vyzadani u dodavatele naradi.

+  Vyhnéte se nevhodnym polohdm téla, protoze je pravdépodobné, ze tyto polohy neumozni zvladani normalnich nebo
neocekavanych pohybu naradi.

« Je-litoto naradi upevnéno k zavésnému zafizeni, ujistéte se, zda je toto upevnéni bezpecné.

+  Neni-linamontovano zafizeni na pfedni ¢asti, davejte pozor na riziko rozdrceni nebo pfiskfipnuti.

«  NEPOUZIVEJTE nafadi se sejmutym krytem hlavice.

«  Pfed zahdjenim pracovniho ukonu musi byt ruce uzivatele nafadi v bezpecné vzdalenosti.

«  Pri pfenaseni nafadi z mista na misto udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od spoustéciho spinace, abyste zabranili
nahodnému spusténi naradi.

«  ZABRANTE poskozeni nafadi zplisobenému jeho padem a nepouzivejte toto nafadi jako kladivo.

1.4 RIZIKA SPOJENA S OPAKOVANYMI POHYBY

«  Pripracis timto narfadim muze u jeho obsluhy dochazet k nepfijemnym pocitlim v rukou, pazich, ramenou, krku nebo
jinych &astech téla.

«  P¥ipréci s timto nafadim musi obsluha zaujmout pohodInou pozici, musi zachovavat bezpecny postoj a nesmi pouzivat
nevhodné nebo nevyvéazené postoje. Obsluha tohoto nafadi musi béhem provadéni dlouhodobych pracovnich tkonu
ménit polohu téla. To mize pomoci zabranit nepohodli a Unavé.

«  Pokud se u obsluhy nafadi vyskytnou pfiznaky, jako je pfetrvavajici nebo opakujici se nepfijemné pocity, bolesti,
pulzovani, mravenceni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, tyto varovné signaly nesmi byt ignorovany. Uzivatel naradi
musi informovat zaméstnavatele a musi provést konzultaci s kvalifikovanym zdravotnickym odbornikem.

1.5 RIZIKA TYKAJICi SE PRISLUSENSTVI

«  Pfed nasazenim nebo demontdzi sestavy nastavce nebo pfislusenstvi odpojte toto naradi od pfivodu vzduchu.
«  Pouzivejte pouze rozméry a typy prislusenstvi a spotiebni dily, které jsou doporuceny vyrobcem tohoto néaradi.
Nepouzivejte jiné typy nebo rozméry pfislusenstvi nebo spotrebnich dild.

1.6 RIZIKA SPOJENA S PRACOVNIM PROSTOREM

«  Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami zranéni na pracovisti. Davejte pozor na kluzké povrchy vzniklé
pouzivanim tohoto naradi a na riziko zakopnuti o vzduchové nebo hydraulické hadice.

«  Vnezndmém prostiedi pracujte opatrné. Mohou se zde vyskytovat skrytd rizika, jako jsou elektrické nebo inZzenyrské rozvody.

«  Toto nafadi neni uréeno pro pouziti v prostfedich s potencionalné vybusnou atmosférou a nenf izolovano proti
kontaktu s elektrickym napajenim.

«  Ujistéte se, zda se v pracovnim prostoru nevyskytuji zadné elektrické kabely, plynové potrubi atd., které by mohly pfi
pouziti tohoto néafadi zpUsobit jakakoli rizika.

+  Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév a rukavice nedostaly do
kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi dily zachyceny.

1.7 RIZIKA SPOJENA S HLUCNOSTI

«  Vystaveni vysokym hladinam hluku mize zpUsobit trvalou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako jsou Selesty (zvonéni,
bzuceni, piskani nebo huceni v usich). Proto je zasadni posouzeni téchto rizik a provadéni pfislusnych kontrol téchto rizik.

«  Mezi vhodné akce snizujici tato rizika mohou patfit ¢innosti, jako jsou pouziti tlumicich materiald, které zabranuji
»Zzvonivym” zvukm obrobkd.

«  Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpec¢nost a ochranu zdravi
pfi praci.

«  Vybér, udrzbu a vyménu spotfebniho materidlu / vloZzeného nastroje provadéjte podle doporuceni uvedenych v
uzivatelské pfirucce, abyste zabranili zbytecnému zvyseni hluku.
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1.8 RIZIKA TYKAJICi SE VIBRACI

«  Vystaveni se plGsobeni vibraci mize zpUsobit poskozeni nervid a prokrveni rukou a paZi.

«  Pfipraci v chladném prostiedi pouzivejte teplé oble¢eni a udrzujte ruce v teple a suchu.

. Pocitujete-li znecitlivéni, mravenceni, bolest nebo zbéleni kiiZze na prstech nebo rukou, pfestarite toto naradi pouzivat,
informujte svého zaméstnavatele a poradte se s |ékafem.

+  Je-lito mozné, ukladejte toto nafadi ve stojanu, napindku nebo vyvaZzovadi, protoze Ize snadnéjsi uchop pouzit k
podepreni naradi.

«  Montazni néfadi obsluhujte a udrzujte podle doporuceni navodu, aby nedochézelo ke zbyte¢nému zvyseni trovné
vibraci.

«  Vybér, udrzbu a vyménu spotfebniho materidlu / vlozeného néstroje provadéjte podle doporuceni uvedenych v
uzivatelské pfirucce, abyste zabranili zbyte¢nému zvyseni Grovné vibraci.

«  Naradi drzte lehce, ale bezpecné, pficemz zohlednéte potiebné reakéni sily ruky, protoZe riziko vibraci je obecné vyssi
pfi vyssi sile zabéru.

1.9 DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PNEUMATICKE NARADI

. Provozni tlak stlaceného vzduchu nesmi prekrocit 7 barG (102 PSI).

«  Stla¢eny vzduch mUze zpUsobit vazna zranéni.

«  Nikdy nenechdvejte bez dozoru nafadi, které je v chodu. Neni-li toto naradi pouzivano, pfed vyménou pfislusenstvi
nebo pfed provadénim oprav, odpojte hadici se stlatenym vzduchem.

«  Nikdy nemifte proudem vzduchu na sebe nebo na jakékoli jiné osoby.

- Slehajici hadice mohou zpUsobit vazné zranéni. Vzdy zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni nebo uvolnéni hadic
a spojek.

«  Pred zahdjenim prace zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stlaceného vzduchu. Vsechny spoje musi byt
bezpecné. Zabrarite padu tézkych predmétl na hadice. Naraz ostrého pfedmétu maze zpUsobit vnitini poskozeni
hadice, coz povede k jejimu prfed¢asnému zniceni.

«  Proud studeného vzduchu nesmi sméfovat na ruce.

«  Kdykoli jsou pouzity univerzalni oto¢né spojky (zubové spojky) musi byt nainstalovany pojistné koliky a musi byt
pouzity bezpecnostni kabely pro zajisténi proti moznému selhani pfipojeni hadic k naradi nebo hadice k hadici.

+  Nezvedejte naradi za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet naradi.

«  Vétraci otvory nesmi byt zablokovény nebo zakryty.

«  Zabrante vniknuti necistot a cizich latek do hydraulického systému naradi, protoze by v takovém piipadé doslo k jeho
poskozeni.
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2. TECHNICKE UDAJE

2.1 UCEL POUZITI

Naradi 74290 je urceno k Upravé kruhovych otvord na Sestihranné otvory. Kruhové otvory se vytvareji vrtakem. Potom se
naradi vybavené raznikem a referencni raznici zasune do otvoru, kde odebere dalsi materidl pro dosazeni $estihranného
otvoru pfipraveného k umisténi zavitovych hexsert(.

Takto Ize snadno a rychle instalovat zavitové vlozky, které diky svému Sestihrannému profilu zarucuji evidentni vyhody
ohledné instalace ve vyrobnim vyrobniho procesu a nabizené vykonnosti oproti kruhovym zavitovym vlozkam nebo jinym

konkuren¢nim technologiim (matice, pfivafené matice atd.).

Pouziti tohoto néfadi pro zavitové vliozky zvétsuje rozsah aplikace (dosud byl omezen na vyuziti vyrazenych otvord) pro
obrobky krabicového typu, malé vyrobni série a aplikace na misté.

Dalsi podrobnosti tykajici se pfipravy otvoru v zavislosti na typu materialu a tloustce viz strana 78.

NEPOUZIVEJTE toto nafadi ve viIhkém prostiedi nebo na mistech s vyskytem hoflavych kapalin nebo plynd.
2.2 SPECIFIKACE VKLADACIHO NARADI

Tlak vzduchu Minimalni — Maximalni 5-7 barG (75-100 Ibf/in?)
Pozadovany objem vzduchu pfi tlaku 5 bard / 75 Ibf/in® 81(0,28 ft)

Zdvih Maximalni 6,5 mm (0,256 in)

Tazna sila pfi tlaku 5,5 bar/ 2400 kgf 23,5 kN (5290 Ibf)
Hmotnost Bez vybaveni predni ¢asti 2,2 kg (4,85 Ib)

Hodnoty hluénosti uréené podle koda zkousky hlu¢nosti ISO 15744 a I1SO 3744.

Méfend hladina akustického vykonu dB(A), Loa Odchylka hlu¢nosti: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)
lt/lerena hladina akustického tlaku na pracovni stanici dB(A), Odchylka hlugnosti kpA ~30dB(A) 87.4 dB(A)

pA

Odchylka tykajici se hlu¢nosti:

Méfené maximalni emise akustické tlaku dB(C), ch, . k. =30dB(C)
pC — =7

89,8 dB(C)

Hodnoty vibraci uréené podle kédi zkousky vibraci ISO 20643 a ISO 5349.

Urove vibraci, a, ; Nejistota méfeni vibraci: k = 0,94 m/s? 2,36 m/s?

Deklarované emisni hodnoty vibraci v souladu s pozadavky normy EN 12096
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2.3 ROZMERY

15

®104

Rozméry oznacené tu¢nym pismem jsou v milimetrech.
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3. UVEDENIi DO PROVOZU

DULEZITE - PRED POUZITIM TOHOTO NARADI SI PECLIVE PRECTETE BEZPECNOSTNI PREDPISY NA STRANE 70 - 72.

+  Vyberte si pfislusnou velikost hlavice a upevnéte ji na nafadi.

«  Pripojte naradi k zdroji stlaceného vzduchu. Stisknutim a uvolnénim spoustéciho spinace 40 otestujte tazny a vratny
cyklus.

+  Nastavte u nafadi pozadovany zdvih/tlak.

A UPOZORNENI: Pro fadnou funkci tohoto montazniho naradi je velmi dalezity spravny tlak stlateného vzduchu. Bez
nastaveni spravnych tlak mize dojit k zranéni osob nebo k poskozeni zafizeni. Tlak dodavaného stlaceného vzduchu
nesmi prekrocit hodnotu uvedenou v technickych udajich tohoto naradi.

3.1 PREDBEZNE CINNOSTI

Kazdy den provedte pfed pouzitim nafadi ¢innosti popsané v ¢asti,MAZANI".
Pted pfipojenim pfivodu vzduchu k nafadi profouknéte trubku stlacenym vzduchem, aby se odstranila veskera
zkondenzovand voda a cizi ¢astice.

MAZANI: Pfed pfipojenim vzduchovych hadic nalijte do vstupu vzduchu trochu fidkého hydraulického oleje
3.2 DODAVKA STLACENEHO VZDUCHU

Kazdé naradi je pohanéno stlacenym vzduchem pod optimalnim tlakem 5 a 7 bar. Doporucujeme vam pouzivat regulatory
tlaku a automatické mazaci/filtracni systémy na hlavnim pfivodu vzduchu. Tyto musi byt namontovany do vzdalenosti 3 metr(i
od nafadi (viz obrazek nize), aby byla zajisténa maximalni Zivotnost nafadi a jeho minimalni udrzba.

Vsechny hadice pfivodu vzduchu musi mit minimalni hodnotu efektivniho provozniho tlaku minimalné o 150 % vyssi, nez
je hodnota maximalniho tlaku generovaného systémem nebo hodnotu 10 bar(, podle toho, ktera z téchto hodnot je vyssi.
Vzduchové hadice musi byt odolné vici oleji, musi mit vnéjsi ¢asti odolné vici odéru a maze-li dojit vlivem provoznich
podminek k poskozeni hadic, musi byt vyztuzeny. Vechny hadice pfivodu vzduchu MUSI mit minimalni vnitini pramér

6,4 mm nebo 1/4 palce.

Doporucujeme provozovat nafadi pii minimalnim tlaku nutném k dosaZzeni pozadovaného otvoru, aby byla nizsi spotfeba
vzduchu a dosahlo se maximalni Zivotnosti naradi.

Prectéte si informace o kazdodenni udrzbé na strané 79.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
FILTER/REGULATOR OR E t 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
3 MBI e~ -~
A TAKEOFFPOINT
1 = _n] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2

75



CESKY PREKLAD Z ORIGINALNICH POKYNU

3.3 KONFIGURACE NARADI

Naradi dokéze vyrazet Sestihranné otvory urcené k umisténi metrickych Sestihrannych zavitovych vlozek typu M4, M5, M6,
M8, M10.

V zavislosti na vytvafeném otvoru Ize objednat pfislusné vybaveni pod odpovidajicim ¢islem dilu (viz tabulka na strané
78).

3.4 PRINCIP FUNKCE

Pfipojte naradi vybavené pfislusnym vybavenim k pfivodu vzduchu (viz tabulka doporucenych tlakéi vzduchu v zavislosti na

materialu uré¢eném k razeni).
i ' < - S =

Obr.1 Obr.2 Obr.3 Obr4 Obr.5

Obr.1  Obrobek s kruhovym otvorem.
Obr.2  Zasunte raznik upevnény na nafadi 74290 do pfedtim vyvrtaného kruhového otvoru.

Obr.3  Stisknéte spoust. Takto se ty¢ 24 pohybuje dopredu a bfity razniku se rozeviou na stény otvoru; nyni je raznik
pfipraven k razeni.

Obr4  Nasledné raznik odebere nadbytecny material z plechu a vytvofi tak Sestihranny otvor vhodny k umisténi
Sestihranné vlozky.

Na konci této faze se raznik zasune zpét z otvoru a odstrani odpad po razeni. Odpad se obecné vyhazuje
efektem razeni a nédvratem razniku do zadni polohy. Odpad se vyhazuje bez uviznuti razniku.

Obr.5  Obrobek s Sestihrannym otvorem vyrazenym naradim 74290 je ted pfipraven k umisténi zavitového hexsertu.
. Dbejte na to, aby na razniku nezlstal zadny odpad.
. Naradi je ted pripraveno na novou pracovni fazi.

Méni kruhové otvory na $estihranné otvory pro pouziti Sestihrannych zavitovych vloZzek Hexsert® M4 az M10. Rozsah
tloustky obrobku (pfislusné vybaveni na razeni je nutné objednat zvlast):

Hlinik M4, M10: 0,5-2,5mm
M5 - M8: 0,5-4,5mm
Ocel M4: 0,5-1,5mm
M5 - M10: 0,5-3,0mm
Nerezova ocel M4 - M10: 0,5-1,5mm

3.5 PRACOVNI SEKVENCE

«  Umistéte raznik namontovany na néradi

74290 do kruhového otvoru. %‘ir’” '\
«  Uplné stisknéte spoust naradi 74290. Pist b “-_'73—: ~HE—
rozevre raznik a automaticky perforuje g"‘-a‘!

materidl plechu. Timto se vytvofi vyrazeny

Sestihranny otvor. Zavitovy hexsert Ize

nyni nainstalovat pomoci nastroji Stanley -
Engineered Fastening, model 74200 a 74202.
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4. SESTAVY PREDNI CASTI

Pred provozovanim naradi je nezbytné nainstalovat spravnou sestavu prvni ¢asti. Se znalosti detail( tykajicich se
umistovaného upevnovaciho prvku budete schopni objednat novou kompletni sestavu predni ¢asti s pouzitim tabulek
vybéru na strané 78.

4.1 POKYNY PRO INSTALACI

A UPOZORNENI: Pokud neni zvlast uvedeno jinak, pfi instalaci nebo snimani sestavy predni &asti je nutné odpojit pfivod
vzduchu.

Postup instalace je velmi snadny a je popsan nize:

Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na obrazek na strané 82:

«  Odpojte nafadi od pfivodu stlaceného vzduchu.

«  OdSroubujte vnéjsi kryt 4 a spojovaci pouzdro 5, pokud jsou namontované na naradi.

«  Umistéte raznik 1 na tyc 24, kterd vycniva ze spoje 6 a utdhnéte dily 6 a 5 pomoci klice 177 mm.
«  Umistéte zpét vnéjsi kryt 4.

. Nasroubujte raznici 2 nejprve na pojistnou matici 3 a potom na kryt 4.

«  Zajisténi raznice pojistnou matici oproti razniku 1 zavisi na tloustce materidlu, v némz se realizuje raZzeni Sestihranu.
Potom pomoci klice namontujte pojistnou matici.

4.2 POKYNY PRO SERVIS

Udrzba sestavy predni ¢asti musi byt provadéna kazdy tyden.

+  Sejméte kompletni sestavu predni ¢asti podle obraceného postupu, ktery je uveden v ¢asti,Pokyny pro instalaci”.
+  V3echny opotfebované nebo poskozené ¢asti musi byt nahrazeny novymi.

«  Zkontrolujte zejména opotiebeni razniku.

«  Provedte sestaveni podle pokynu pro instalaci.

4.3 KOMPONENTY SESTAVY PREDNI CASTI 74290

Koncovky predni ¢asti maji rizny tvar v zavislosti na typu vlozky. Kazda sestava predni ¢asti pfedstavuje unikatni sestavu
komponentd, které |ze objednat individualné. Cisla komponentu naleznete na obrazku na strané 82. Doporu¢ujeme
udrzovat urcité zasoby, protoze komponenty vyzaduji pravidelné vymény. .
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5. SERVIS NARADI

Pravidelna udrzba a komplexni kontroly musi byt provadény kazdy rok nebo po provedeni kazdych 500 000 cykl(, podle
toho, co nastane dfive.

A UPOZORNENI: K ¢isténi nekovovych souéasti naradi nikdy nepouzivejte rozpoustédla nebo jiné agresivni latky.
Tyto chemické latky mohou oslabit materialy pouzité v téchto castech.

A UPOZORNENI: Pfed provadénim udrzby odstrante viechny nebezpe¢né latky, které se mohly nahromadit v
dusledku pracovnich procesi.

A\ UPOZORNEN: Zaméstnavatel odpovida za zajisténi toho, aby byly tyto pokyny pro tGdrzbu nafadi poskytnuty
pFislusnym osobam.

A UPOZORNENI: Uzivatel nafadi se nesmi podilet na tidrzbé nebo opravach tohoto nafadi, pokud neni fadné
vyskolen.

A UPOZORNENI: Toto nafadi musi byt pravidelné kontrolovano, zda neni poskozeno nebo porouchano.

A\ UPOZORNENI: Prectéte si bezpeénostni pokyny na strané 70 az 72.

5.1 DENNi UDRZBA

«  Neni-li v systému pfivodu stla¢eného vzduchu Zadné mazaci zafizeni, kazdy den pfed pouzitim nafadi nebo pfed jeho
prvnim uvedenim do provozu, nakapejte nékolik kapek ¢istého lehkého mazaciho oleje do vstupu pro pfivod vzduchu
do nafadi. Bude-li toto nafadi pracovat v nepfetrzitém rezimu, po kazdych dvou az tfech hodinach musi byt hadice se
stla¢enym vzduchem odpojena od pfivodu a nafadi musi byt namazano.

«  Zkontrolujte, zda nedochazi k uniklim stlaceného vzduchu. Zjistite-li zdvadu, poskozené hadice a spojky musi byt
nahrazeny novymi.

«  Neni-li na regulatoru tlaku Zadny filtr, pfed pfipojenim hadice se stla¢enym vzduchem k naradi odvzdusnéte vedeni
stla¢eného vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody.

«  Zkontrolujte, zda je zvolena spravna sestava predni ¢asti.
«  Zkontrolujte, zda je zdvih naradi spravny.

«  Zkontrolujte, zda nedoslo k opotfebovéani nebo poskozeni razniku v sestavé predni ¢asti. Pokud ano, provedte vyménu.

5.2 TYDENNI UDRZBA

*  Zkontrolujte, zda nedochazi k uniklim oleje nebo k tnikim stla¢eného vzduchu z hadic a spojek.

5.3 SERVISNIi SADA

Pro viechny servisni prace vam doporucujeme pouzivat nize uvedené nafadi ze servisni sady (katalogové Cislo 74290-03000):

SERVISNi NARADI

Kli¢ 32 mm Pro & dilu 18 Sestihranny kli¢ 5 mm Pro ¢&. dilu 35
Klic 2v0 mm Pro ¢.dilu7 Sestihranny kli¢ 2 mm Pro ¢. dilu 33
(soucast outfitu)

Svérak s mékkymi celistmi Pro ¢. dilu 37 Kli¢ 12 mm Pro ¢. dilu 75
Klesté s plochymi Celistmi Pro ¢ dilu 12 Zatizeni s hdkem Pro ¢ dilu 83, 28
Kli¢ 10 mm Pro ¢. dilu73 KIi¢ 17 mm Pro ¢. dilu 31
Trubkovy klic Pro . dilu 62 Kli¢ 22 mm Pro & dilu 4

25 mm

Sestihranny kli¢ 12 mm Pro ¢&. dilu 64 Valcovy prabojnik Pro ¢&. dilu 38
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6. UDRZBA

Kazdych 500 000 cykll musi byt naradi zcela rozebrano a musi byt pouzity nové dily misto opotiebovanych nebo
poskozenych dili, nebo v pfipadé, je-li jejich vyména doporucena. Vsechny O-krouzky a tésnéni je nutné vyménit za nové a
pfed sestavenim namazat tukem Molykote 55M.

A VAROVANI: Piectéte si bezpeénostni pokyny na strané 70 az 72.

A\ VAROVANI: Zaméstnavatel odpovida za zajisténi toho, aby byly tyto pokyny pro tdrzbu nafadi poskytnuty
pFislusnym osobam.

A\ VAROVANI: Uzivatel nafadi se nesmi podilet na Gidrzb& nebo opravach tohoto natadi, pokud neni Fadné
vyskolen.

A VAROVANI: Toto nafadi musi byt pravidelné kontrolovano, zda neni poskozeno nebo porouchano.

Pfed provedenim jakéhokoli servisu nebo demontaze musi byt odpojen privod vzduchu, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.
Doporucujeme vam, abyste vsechny ukony demontaze provadéli v ¢istém prostredi.

Pfed zahdjenim demontaze nafadi musite sejmout sestavu predni ¢asti. Pro jednoduché pokyny k demontdzi viz ¢ast sestav
predni ¢asti, strany 77.

Pfi kompletni udrzbé nafadi vam doporucujeme, abyste postupovali demontazi jednotlivych podsestav v nize uvedeném poradi.

6.1 JEDNOTKA SPOUSTE
«  Demontujte kolik 38 a vytahnéte jednotku spousté 39-40-41-42,

6.2 JEDNOTKA VERTIKALNI SPOUSTE (OD 43 DO 48)
- Pro demontaz této jednotky je nutné rozebrat SESTAVU PNEUMATICKEHO PISTU.

6.3 JEDNOTKA PNEUMATICKEHO PiSTU
«  Vysroubujte vypoustéci Sroub oleje 35 a vypustte ole;j.
«  Naradi upnéte nohama vzhuru do svéraku. Pouzijte mékké Celisti, abyste neposkodili téleso 37.

«  Odsroubujte 2 matice 73 (kli¢ 10 mm), vytahnéte zajisténi koncové zatky 75 a davejte pozor na pist 68, ktery maze
prudce vystrelit diky pruziné 65.

+  Vysroubujte vedeni tyce 62 pomoci trubkového kli¢ce 25 mm.V tomto stavu lze jednotku vertikalni spousté (od 43 do
48) vytahnout stisknutim tyce 43.

«  Vpripadé potreby oddélte diik 66 od pistu 68, ale nezapomente, Ze spoj téchto dvou dill je nutné pfi sestavovani
zajistit aplikaci LOCTITE 222 na z4vit $roubu 76.

6.4 JEDNOTKA HYDRAULICKEHO PISTU

«  OdSroubujte vnéjsi kryt 4, spojovaci pouzdro 5 a spoj pistu 6. Vysroubujte 2 Srouby 33 a vytahnéte ochranu 21.
Vysroubujte zajistovaci Sroub 26 a trubku 27 posurite ve valci 19.

«  Odpoijte pist 7 z jednotky pistu, tyce a razniku. Za tim Uicelem zasunte kli¢ 20 mm za pist 7 a kli¢ 32 mm do hlavy 18, a
potom odsroubujte. Vysroubujte Srouby 17 a vytahnéte doraz 16 a pruzinu 15 a potom vytahnéte hydraulicky pist.

«  Provyménu gufera 83 demontujte pojistny krouzek 12.

6.5 JEDNOTKA PiSTU, TYCE A RAZNIKU

«  Upnéte pneumaticky vélec za obvod do svéraku.
«  Vytdhnéte pruzinu 25.

+  Vysroubujte hlavu 18 pomoci klice 32 mm.

. Takto lze vytdhnout dily 24, 23, 22.

A UPOZORNENI: Po demontazi naradi a pred jeho pouzitim je VZDY nutné naplnéni tohoto naradi.

Cisla polozek oznacena tuéné odkazuji na vykres zakladni sestavy a na seznam dild (strany 82-83).
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6.6 MAZACi TUK MOLYKOTE 55M

Mazivo muze byt objednano jako samostatna polozka, katalogové ¢islo je uvedeno v ¢asti Servisni sada na strané 79.

PRVNIi POMOC
POKOZKA: Otfete a omyjte vodou a mydlem.

POZITi: Normalné se neptedpokladaji skodlivé uginky. O3etfete podle pFiznakd.
ZRAK: Dréazdivé, ale ne 3kodlivé. Vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékarské osetieni.

ZIVOTNi PROSTREDI
Provadéjte seskrabani a likvidaci ve schvaleném zafizeni.

POZAR

BOD VZPLANUTI: 101°C

Nenfi klasifikovano jako hoflavina.

Vhodné hasici prostfedky: Oxid uhlicity, péna, suchy prasek nebo jemna vodni sprcha.

MANIPULACE
Je nutné pouzivat plastové nebo gumové rukavice.

ULOZENI
Mimo prostory s oxida¢nimi ¢inidly a zdroji tepla

6.7 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Zajistéte shodu s platnymi predpisy, které se tykaji likvidace. Zlikvidujte vSechny odpady ve schvdleném zafizeni nebo misté
pro likvidaci odpadu, aby nedoslo k ohrozeni osob nebo zivotniho prostiedi.
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7. ZAKLADNI SESTAVY

7.1 CELKOVA SESTAVA ZAKLADNIHO NARADI 74290
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7.2 SEZNAM DILU ZAKLADNI SESTAVY 74290
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8. NAPLNENI

Po demontazi nafadi a pted jeho pouzitim je VZDY nutné naplnéni tohoto nafadi. M(ize byt také nutné obnoveni pIného
zdvihu po naro¢ném pouziti, kdy mize byt zdvih omezen a kdy nedochazi k fadnému umisténi upinacich prvkd jedinym
stisknutim spousté.

8.1 INFORMACE O OLEJI

Doporuceny olej pro plnéni je Hyspin® VG32 dodévany v baleni po 0,5 | (katalogové ¢&islo 07992-00002) nebo v kanystru o
objemu 3,8 | (katalogové ¢islo 07992-00006). Pfectéte si prosim nize uvedené bezpecnostni Udaje.

8.2 BEZPECNOSTNi UDAJE OLEJE HYSPIN®VG 32

PRVNi POMOC

POKOZKA:

Co nejdfive provedte kompletni omyti mydlem a vodou. Obcasny kontakt nevyzaduje okamzitou pozornost. Kratkodoby
kontakt nevyzaduje okamzitou pozornost.

POZITI:

Okamzité vyhledejte lékafskou pomoc. NEVYVOLAVEJTE zvraceni.

ZRAK:

Ihned zahajte vyplachovani vodou po dobu nékolika minut. | kdyz NENi primarné drazdivou latkou, po kontaktu muize dojit
k malému podrazdéni.

POZAR

Bod vzplanuti 232 °C. Nenfi klasifikovano jako hoflavina.

Vhodné hasici prostfedky: CO2, suchy prasek, péna nebo vodni mlha. NEPOUZIVEJTE proud vody.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
LIKVIDACE ODPADU: Pres autorizovaného prodejce na misté s prislusnou licenci. Lze spalovat. Pouzity vyrobek muze byt
odesléan k recyklaci. ROZLITI: Zabranite vniknuti do kanalizace, stok a vodnich tokd. Pouzijte absorpéni material.

MANIPULACE
Pouzivejte ochranu zraku, nepropustné rukavice (napfiklad z PVC) a plastovou zastéru. PouZivejte na dobfe vétranych mistech.

ULOZENI

Nejsou vyZzadovana zadna specialni opatieni.

8.3 POSTUP PLNENI

A UPOZORNENI: Ujistéte se, zda je olej dokonale ¢isty a zda neobsahuje vzduchové bubliny.
A UPOZORNENI: Po celou dobu sekvence pInéni musi naradi ziistat na boku.

A UPOZORNENI: Viechny ¢innosti musi byt provadény na &istém pracovnim stole, musite mit ¢isté ruce a musite
pracovat v Cistém prostiedi.

A\ UPOZORNENI: Udrzba MUSI byt vzdy provadéna tak, aby se zajistilo, ze se do nafadi nedostanou zadné cizi
materialy a Zze nedojde k vazZnému poskozeni.

8.4 DOPLNOVANI OLEJE

+  Dejte narfadi do horizontdIni polohy.

«  Vysroubujte vypoustéci Sroub oleje 35 pomoci Sestihranného kli¢ce 5 mm.

+  Nalijte doporuceny olej do otvoru vedouciho do komory, kde se pohybuje pistnice.
«  Zkontrolujte, zda je podlozka Sroubu 36 ve spravné poloze.

«  ZaSroubujte zpét vypoustéci Sroub oleje 35 pomoci Sestihranného klice.

«  Nyni naradi odvzdusnéte. Tato ¢innost je nutna k odstranéni vzduchovych bublin.

.« Zkontrolujte utazeni vypoustéciho roubu 11, povolte jej JEN O JEDNU OTACKU 3estihrannym klicem a potom nafadi
pfipojte k pfivodu stlaceného vzduchu a stisknéte spoust.

+  Pockejte, dokud se okolo vypoustéciho Sroubu 11 neobjevi olej a potom jej znovu utdhnéte. Odstrarite prebyteény olej.
+  Uvolnéte spoustéci spinac.

«  Vysroubujte vypoustéci Sroub oleje 35 pomoci Sestihranného klice.

«  Doplnénim oleje upravte hladinu. Vratte zpét podlozku Sroubu 36 a vypoustéci Sroub oleje 35 a utahnéte.

«  Pfed provozovanim néaradi je nutné namontovat vhodné vybaveni predni ¢asti a nastavit zdvih naradi.
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CESKY

9. DIAGNOSTIKA ZAVAD

PRIZNAK

MOZNA PRIiCINA

NAPRAVA

Unik vzduchu ze spoje potrubi 27

Vadny O-krouzek

VYMENTE

Razici ty¢ nerozevira spravné raznik v
otvoru

Vypnuté koncové Celisti.

Zapnéte koncové Celisti

Razici ty¢ se nepohybuje dopfedu /
nevraci se

Odpadovy material mezi tyci a
raznikem

V pfipadé potreby rozeberte vybaveni
(hlavu) véetné razniku a potom
vycistéte

Sestihranna ulozeni pfilis mala

Opotiebeny raznik
Zmenseny pramér tyce

VYMENTE
Vizualné zkontrolujte, zda pramér tyce
neni mensi nez 3,95 mm

Naradi nedokaze vyrobit ulozeni

Opotiebeny raznik, pfilis maly zdvih

VYMENTE

Vizualné zkontrolujte hladinu oleje
otevienim vypoustéciho Sroubu
oleje 35.V pripadé potreby doplnte
predepsany ole;j.

Vratna pruzina pneumatiky 65 praskla
nebo unaveni

VYMENTE

Pracujte pokud mozno pfi nizsim tlaku
vzduchu

Unik oleje

VPREDU: Opotfebené nebo odiené
gufero 83 nebo poskrabana ty¢
hydraulického pistu.

VZADU: Opotiebena nebo odiend
podloZka 14 nebo odieny povrch
vnitfniho valce.

SPODNI CAST: Podlozka 63 je
opotiebend nebo je poskrabana tyc
pneumatického pistu.

VYMENTE opottebené nebo poskozené
dily pro obnoveni tésnosti.

Doplnte ole;j.

Unik vzduchu

U SPOUSTE: Zkontrolujte O-krouzky 44

U VYFUKU VZDUCHU: Zkontrolujte stav
gufera 69.

U SPOJE POTRUBI 27: Zkontrolujte
spravnou instalaci potrubi a stav
opotrebeni O-krouzku 34.

VYMENTE v pfipadé poskozeni
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10.PROHLASENI O SHODE EC

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: 74290 Hydropneumatické naradi
Model: 74290
které se toto prohlaseni tyka, splfuje pozadavky néasledujicich harmonizovanych norem:
SO 12100: 2010 EN ISO 3744: 2010
ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011
EN SO 4413: 2010 BS EN 28662-1: 1993
EN ISO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008 + A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009 + A1: 2015 ES100118 —rev. 17: 2017

Technickd dokumentace je vytvorena v souladu s pozadavky Prilohy VII, v souladu s nasledujici smérnici: 2006/42/EC Smérnice
pro strojni zafizeni (Zakonné nafizeni 2008 ¢. 1597 - Predpisy tykajici se napajeni strojnich zafizeni (Bezpeénost)).

Nize podepsand osoba Cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj:zf_‘r- —-

A. K. Seewraj

Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City, VELKA BRITANIE

Datum podpisu: 01.01. 2021

Nize podepsana osoba je odpovédna za sestaveni souboru technické dokumentace pro vyrobky prodavané v Evropské unii
a ¢ini toto prohlaseni jménem spolecnosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vedouci tymu Technicka dokumentace

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,
35394 Gielen, Némecko

Toto strojni zafizeni splfiuje nasledujici pozadavky
Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.PROHLASENI O SHODE UK

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: 74290 Hydropneumatické naradi
Model: 74290
kterého se toto prohladeni tyka, splfiuje pozadavky nasledujicich specifickych norem:
ISO 12100: 2010 EN ISO 3744: 2010
EN ISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993
ENISO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008 + A1: 2012
EN ISO 28927-5: 2009 + A1: 2015 ES100118 —rev. 17:2017

Technickd dokumentace je sestavovana v souladu s pfedpisy o dodavkach strojnich zafizeni (Bezpecnost) z roku 2008, S.1.
2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpist).

Nize podepsand osoba Cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

/{/Qif’i%—\—- —-

A. K. Seewraj

Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City, VELKA BRITANIE

Datum podpisu: 01.01.2021

Toto strojni zafizeni spliiuje nasledujici pozadavky
Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (bezpecnost) z roku

2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich piredpisi)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.CHRANTE SVOU INVESTICI!

ZARUKA NA NYTOVACI NARADI Stanley® Engineered Fastening

Spole¢nost STANLEY® Engineered Fastening zarucuje, Ze kazdé jeji naradi bylo peclivé vyrobeno a ze pfi normalnim pouziti a
pfi provadéni bézné udrzby se béhem jednoho (1) roku na tomto nafadi neobjevi zavady zplsobené vadou materidlu nebo
Spatnym dilenskym zpracovanim.

Tato zéruka se vztahuje na prvniho kupujiciho, ktery toto naradi bude pouzivat pouze pro uréené ucely.

Nevztahuje se na:

Bézné opotiebovani.

Tato zaruka se nevztahuje na pravidelnou udrzbu, opravy a ndhradni dily vyménované v dlsledku bézného opotiebovani.
Spatné a nespravné pouziti.

Tato zaruka se nevztahuje na zavady a poskozeni, kterd jsou vysledkem nespravné obsluhy, nespravného ulozeni, Spatného a
nespravného pouziti, nehody nebo zanedbani udrzby.

Neautorizovany servis nebo neschvalené upravy.

Tato zaruka se nevztahuje na zdvady nebo poskozeni vyplyvajici z provozu, zkusebniho nastaveni, instalace, udrzby, Gprav
nebo zmén, které jsou provadény mimo servis STANLEY® Engineered Fastening, nebo mimo autorizované servisy této
spolecnosti.

Vsechny ostatni zaruky, at uz vyjadiené nebo predpokladané, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
jsou timto vylouceny.

Nebude-li toto naradi splriovat pozadavky zaruky, vratte toto naradi neprodlené do naseho nejblizsiho autorizovaného
servisu. Seznam autorizovanych servist spolec¢nosti STANLEY® Engineered Fastening na Uzemi USA nebo Kanady ziskate na
nasledujicim bezplatném telefonnim cisle (877) 364 2781.

Mimo Uuzemi USA a Kanady navstivte nase internetové stranky www.StanleyEngineeredFastening.com, abyste mohli najit
nejblizsi autorizovany servis STANLEY Engineered Fastening.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening potom provede bezplatnou vyménu jakékoli ¢asti nebo ¢asti, u kterych byly
zjistény zdvady v dusledku vady materidlu nebo $patného dilenského zpracovani. Naradi bude odesldno zpét na naklady
zdkaznika. To pfedstavuje nasi jedinou povinnost vyplyvajici z této zaruky.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening v Zddném pfipadé neponese Zddnou odpovédnost za jakékoli nasledné nebo
specialni skody vyplyvajici z ndkupu nebo pouzivani tohoto naradi.

Zaregistrujte vasi nytovacku na trhaci nyty online.

Chcete-li provést registraci online, navstivte stranky na adrese
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dékujeme vam za zakoupeni naseho naradi pod znackou STANLEY® Engineered Fastening.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.

Toate drepturile rezervate.

Informatiile furnizate nu pot fi reproduse si/sau facute public in niciun fel si prin niciun mijloc (electronic sau mecanic)

fara permisiunea scrisa si explicita din partea STANLEY Engineered Fastening. Informatiile furnizate se bazeaza pe datele
cunoscute la momentul lansarii produsului. STANLEY Engineered Fastening are o politica de imbunatatire permanentd a
produsului, prin urmare produsele pot suferi modificari. Informatiile furnizate sunt valabile pentru produs in starea in care
este livrat de catre STANLEY Engineered Fastening. Astfel, STANLEY Engineered Fastening nu poate fi considerat responsabil
pentru orice pagube care intervin in urma nerespectarii specificatiilor originale ale produsului.

Informatiile disponibile au fost redactate cu cea mai mare atentie. Totusi, STANLEY Engineered Fastening nu va accepta nicio
responsabilitate cu privire la informatiile inexacte sau pentru consecintele care decurg din acestea. STANLEY Engineered
Fastening nu va accepta nicio responsabilitate pentru daune produse ca urmare a unor operatiuni efectuate de catre terti.
Denumirile profesionale, denumirile comerciale, marcile inregistrate etc. folosite de STANLEY Engineered Fastening nu
trebuie sa fie considerate ca fiind libere, in conformitate cu respectarea legislatiei de protectie a marcilor comerciale.

Acest manual de instructiuni in ENGLEZA este, de asemenea, tradus in urmatoarele limbi. La cerere va fi furnizat manualul de
instructiuni solicitat.
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Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoana care asambleaza sau utilizeaza dispozitivul, acordand o
atentie deosebitd regulilor de siguranta prezentate mai jos.

La utilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul de

@ protectie necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

Utilizati dispozitive de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor
reglementarilor privind sandtatea si securitatea in munca.

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere, zgariere si arsuri ale mainilor operatorului. Purtati
manusi de protectie adecvate.

1. INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui termen de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul si sa fiti atenti
la aceste simboluri.

A PERICOL: Indica o situatie iminenta de pericol care, daca nu este evitatd, va conduce la vatamarea grava sau chiar la
deces.

A AVERTIZARE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, ar putea determina decesul sau
vatamarea grava.

A ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, poate determina vatamari minore sau medii.

A ATENTIE: Utilizat fara simbolul alarmei de sigurantd, indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata,
poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzdtoare a acestui produs poate conduce la vatamari serioase si deteriorarea
bunurilor. Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest echipament. La
folosirea uneltelor electrice, respectati intotdeauna madsurile elementare de sigurantd, pentru a reduce pericolul de ranire.

SALVATI TOATE AVERTIZARILE SI INSTRUCTIUNILE PENTRU REFERINTE VIITOARE
1.1 REGULI GENERALE DE SIGURANTA

«  Pentru a preveni diverse pericole, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta inainte de instalarea, operarea, repararea,
intretinerea, schimbarea accesoriilor sau lucrul in apropierea uneltei. Nerespectarea acestor mdsuri poate provoca
leziuni grave.

«  Doar operatorii calificati si instruiti trebuie sa instaleze, sa regleze sau sa utilizeze unealta.

« A NU se utiliza in alte scopuri decat cele pentru a care a fost conceput de catre Stanley Engineered Fastening.

«  Utilizati numai piese, organe de asamblare si accesorii recomandate de producator.

«  NU modificati unealta. Modificarile pot afecta eficienta sau masurile de siguranta si pot creste pericolele pentru
operator. Orice modificare facuta asupra uneltei este asumata de client si acesta va purta intreaga responsabilitate
pentru aceasta, inclusiv pierderea garantiei aplicabile.

«  Nuaruncati instructiunile de siguranta; oferiti-le operatorului.

«  NU utilizati unealta in cazul in care a fost deterioratd.

- Inainte de utilizare, verificati daca exista abateri sau indoiri ale pieselor mobile, piese rupte sau alte conditii care pot
afecta functionarea uneltei. In caz de deteriorare, reparati unealta inainte de utilizare. indepartati orice dispozitiv sau
cheie de reglare inainte de utilizare.

+  Uneltele trebuie inspectate periodic pentru a verifica dacd caracteristicile nominale si marcajele solicitate de aceasta
parte a ISO 11148 sunt marcate lizibil. Angajatorul/utilizatorul va contacta producatorul pentru a obtine etichete de
marcare pentru inlocuire, atunci cand este necesar.

«  Dispozitivul trebuie pastrat intotdeauna intr-o stare buna de functionare si verificata la intervale regulate de o persoana
instruitd pentru a se descoperi daca nu este deteriorata si dacd functioneaza corect. Orice procedura de demontare va fi
efectuatd numai de citre personal instruit. inainte de demontare, cititi instructiunile de intretinere.

1.2 PERICOLE PRIVIND ELEMENTELE PROIECTATE

«  Deconectati alimentarea cu aer de la dispozitiv inainte de a efectua orice operatiune de intretinere, reglare, montare sau
demontare a ansamblului capului uneltei sau a accesoriilor.

+  Retineti ca defectarea piesei de lucru sau a accesoriilor sau chiar a uneltei poate conduce la proiectarea de fragmente cu
viteza mare.

«  Lautilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul de protectie
necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

« Inacest stadiu trebuie evaluate de asemenea pericolele pentru alte persoane.

«  Asigurati-va ca piesa de lucru este bine fixata.
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1.5

1.6

1.7

Avertizati persoanele din jur cu privire la posibilitatea proiectarii cu viteza a resturilor din partea din fata a uneltei.
NU actionati unealta indreptata spre alte persoane.

PERICOLE LA UTILIZARE

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere, zgariere si arsuri ale mainilor operatorului. Purtati
manusi de protectie adecvate.

Operatorii si personalul de intretinere trebuie sa poata face fata fizic volumului, greutatii si puterii uneltei.

Tineti corect unealta; fiti gata sa contracarati miscarile normale sau bruste si pastrati disponibile ambele maini.

Pastrati manerele dispozitivului uscate, curate si fara urme de ulei si unsoare.

Mentineti o postura echilibrata si un sprijin sigur pe picioare in timpul utilizarii uneltei.

Eliberati dispozitivul de pornire-oprire in cazul intreruperii alimentarii cu aer.

Folositi numai lubrifianti recomandati de producator.

Evitati contactul cu lichidul hidraulic. Pentru a reduce la minimum posibilitatea de iritatii ale pielii, spalati-va bine in caz
de contact.

Furnizorul uneltei poate prezenta la cerere fisele tehnice de securitate pentru uleiurile hidraulice si lubrifianti.

Evitati pozitiile necorespunzatoare, deoarece este posibil ca aceste pozitii sa nu permita contracararea miscarii normale
sau neasteptate a uneltei.

Dacd unealta este fixatd pe un dispozitiv de suspendare, asigurati-va ca fixarea este sigura.

Atentie la riscul de strivire sau prindere daca nu este montat echipamentul capului.

NU utilizati unealta fara carcasa capului uneltei.

inainte de a incepe lucrul, operatorul trebuie sa aiba spatiu suficient pentru maini.

La transportul uneltei, feriti mainile de intrerupdtor pentru a evita actionarea accidentala.

NU utilizati necorespunzator unealta, lasand-o sa cada sau in loc de ciocan.

PERICOLE PRIVIND MISCARILE REPETITIVE

Cand foloseste unealta, operatorul poate intampina disconfort la maini, brate, umeri, gat sau alte parti ale corpului.
in timpul utilizarii uneltei, operatorul ar trebui s adopte o postura confortabild, mentinand in acelasi timp o pozitie
sigura si evitand pozitiile incomode sau fara echilibru. Operatorul trebuie sa isi schimbe postura in timpul activitatilor
de durata, pentru a evita disconfortul si oboseala.

Dacd operatorul prezintd simptome precum disconfort persistent sau recurent, durere, palpitatii, dureri, furnicaturi,
amorteald, senzatii de arsura sau rigiditate, aceste semne de avertizare nu trebuie ignorate. Operatorul trebuie sa
anunte angajatorul si sa consulte un medic.

PERICOLE PRIVIND ACCESORIILE

Deconectati unealta de la sursa de alimentare cu aer inainte de a monta sau scoate ansamblul capului sau accesoriul.
Folositi numai accesorii si consumabile de dimensiuni si tipuri recomandate de producatorul uneltei; nu folositi alte
tipuri sau dimensiuni de accesorii sau consumabile.

PERICOLE LA LOCUL DE MUNCA

Alunecarile, impiedicarile si caderile sunt cauze majore ale accidentelor la locul de munca. Atentie la suprafetele
alunecoase produse de utilizarea uneltei si la pericolele de impiedicare cauzate de furtunul de aer sau furtunul
hidraulic.

Actionati cu atentie in medii nefamiliare. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitate sau alte circuite de utilitati.
Unealta nu este destinata utilizarii in atmosfere potential explozive si nu este izolata impotriva contactului cu curenti
electrici.

Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, conducte de gaz etc. care pot prezenta pericol daca sunt deteriorate prin
utilizarea uneltei.

Purtati imbracaminte corespunzatoare. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbracamintea
si manusile la distanta fata de componentele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele
mobile.

PERICOLE PRIVIND ZGOMOTUL

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanenta a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitus (tiuituri, bazait, suieraturi sau zumzet in urechi). De aceea sunt esentiale evaluarea riscurilor si implementarea
unor masuri adecvate de control pentru aceste pericole.

Masurile de control corespunzatoare pentru reducerea acestui risc pot include insonorizarea materialelor pentru a
impiedica piesele de lucru sa produca zgomot.

Utilizati dispozitive de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor
reglementarilor privind sanatatea si securitatea in munca.

Selectati, pastrati si inlocuiti consumabilele/accesoriile asa cum se recomanda in manualul de instructiuni, pentru a
preveni o crestere inutila a zgomotului.
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1.8

PERICOLE PRIVIND VIBRATIILE

Expunerea la vibratii poate provoca afectarea nervilor si vasele de sange de la maini si brate.

Purtati haine calde atunci cand lucrati in conditii reci si mentineti-va mainile calde si uscate.

Daca simtiti amorteald, furnicaturi, durere sau albire a pielii din degete sau maini, incetati utilizarea uneltei, spuneti
angajatorului si consultati un medic.

Acolo unde este posibil, sprijiniti greutatea sculei intr-un suport, intinzator sau echilibrator, deoarece o prindere mai
usoard poate fi folosita pentru a sprijini unealta.

Operati si intretineti unealta electrica conform recomandarilor din manualul de instructiuni, pentru a preveni cresterea
inutila a nivelurilor de vibratii.

Selectati, pastrati si inlocuiti consumabilele/accesoriile asa cum se recomanda in manualul de instructiuni, pentru a
preveni o crestere inutila a nivelurilor de vibratii.

Tineti unealta cu o prindere usoar3, dar sigurd, tinand cont de fortele de reactie necesare, deoarece riscul de vibratii
este in general mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU UNELTELE ELECTRICE PNEUMATICE

Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sa depdaseasca 7 bar (102 PSI).

Aerul sub presiune poate provoca leziuni grave.

Nu lasati niciodata unealta nesupravegheatd. Deconectati furtunul de aer cand unealta nu este utilizata, inainte de a
schimba accesoriile sau la efectuarea de reparatii.

Nu indreptati aerul spre dvs. sau spre alte persoane.

Un furtun scapat de sub control poate provoca raniri grave. Verificati intotdeauna furtunurile si imbinarile deteriorate
sau slabite.

inainte de utilizare, verificati daca furtunurile de aer nu sunt deteriorate si daca toate imbinarile sunt bine fixate. Nu
ldsati sa cada obiecte grele peste furtunuri. Un impact puternic poate provoca o deteriorare interna si poate conduce la
defectarea prematura a furtunului.

Nu indreptati aerul rece spre maini.

Ori de cate ori se folosesc cuplaje universale cu rasucire (cuplaje cu gheare), se vor monta stifturi de blocare si se vor
folosi cabluri de siguranta pentru a proteja impotriva eventualelor defectiuni ale imbinarilor furtun-sculd sau furtun-
furtun.

NU ridicati unealta de furtun. Utilizati intotdeauna manerul uneltei.

Orificiile de ventilatie nu trebuie sa fie blocate sau acoperite.

Evitati patrunderea murdariei sau a corpurilor strdine in sistemul hidraulic al uneltei, deoarece vor provoca defectiuni.
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2. SPECIFICATII

2.1 DOMENIUL DE UTILIZARE

Unealta 74290 este conceputd pentru a converti gdurile rotunde in gauri hexagonale. Acestea din urma sunt produse cu
ajutorul unui burghiu. Apoi, unealta, echipata cu un perforator si o matrice de referinta, trebuie introdusa in gaurd, unde
indeparteaza material suplimentar pentru a obtine o gaurd hexagonald, gata sa primeasca nituri hexagonale filetate.

in acest fel, este posibila instalarea usoara si rapida a niturilor filetate care, datorita profilului hexagonal, garanteaza
pozitionarea imbinarii, cu avantaje evidente in ceea ce priveste procesul de productie si performantele oferite, in comparatie

cu niturile filetate rotunde sau cu alte tehnologii concurente (piulite, piulite sudate etc...).

Utilizarea acestei unelte pentru nituri filetate extinde gama de aplicatii (pand acum era limitata la utilizarea placilor pre-
perforate) pentru piese de tip casetd, productii de serie de volum redus si aplicatii specifice.

Pentru mai multe detalii privind pregatirea gaurii in functie de tipul de material si de grosime, consultati pagina 100.

NU utilizati in conditii de umezeald sau in prezenta lichidelor sau a gazelor inflamabile.

2.2 SPECIFICATII UNEALTA DE NITUIRE

Presiunea aerului Minim - maxim 5-7 bari (75-100 Ibf/in?)
Volum de aer liber necesar @ 5 bari/75 Ibf/in? 8 litri (0,28 ft°)

Cursa Maxima 6,5 mm (0,256 in)
Forta de tragere @ 5,5 bar/ 2400 kgf 23,5 kN (5.290 Ibf)
Masa Fara echipament pentru varf 2,2 kg (4,85 Ib)

Valorile zgomotului determinate conform codului de testare a zgomotului ISO 15744 si ISO 3744.

Nivel de putere sonor cu pondere A dB (A), Lo Zgomot nedeterminat: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)

Nivelul presiunii sonore cu emisie cu pondere A la statia de
lucru dB (A), L

Nivelul presiunii sonore cu emisie maxima cu pondere dB(C), Factor de incertitudine la masurarea
zgomotului: kpC =3,0dB(C)

Zgomot nedeterminat: kpA =3,0dB(A) 87,4 dB(A)

89,8 dB(C)

pC’ varf

Valorile vibratiilor determinate conform codului de testare a vibratiilor ISO 20643 si ISO 5349.

Nivelul emisiilor de vibratii, a, , Vibratii zgomot: k = 0,94 m/s’ 2,36 m/s’

Valorile declarate ale emisiilor de vibratii in conformitate cu EN 12096
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2.3 DIMENSIUNI UNEALTA

278

oc®

56

15

296

®104

Dimensiunile prezentate cu caractere aldine sunt milimetrice.
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3. PUNEREA iN FUNCTIUNE

IMPORTANT - CITITI CU ATENTIE REGULILE DE SIGURANTA DE LA PAGINILE 92 - 94, INAINTE DE PUNEREA iN
FUNCTIUNE A UNELTEI.

«  Selectati capul de dimensiunea potrivita si instalati-I.

«  Conectati dispozitivul de montare la sursa de aer. Testati ciclurile de tragere si revenire apdsand si eliberand
declansatorul 40.

«  Setati dispozitivul la cursa/presiunea dorite.

A ATENTIE: Pentru functionarea corectd a uneltei este foarte importanta asigurarea unei presiuni corespunzitoare. in
caz contrar, echipamentul se poate deteriora si pot sa apara vatamari corporale. Presiunea nu trebuie sa depaseasca
valoarea nominala indicata in specificatiile dispozitivului de montare.

3.1 OPERATIUNI PRELIMINARE

n fiecare zi, inainte de a utiliza scula, efectuati operatiunile descrise in sectiunea ,LUBRIFIEREA".
Inainte de a conecta unealta la alimentarea cu aer, suflati aer comprimat prin conducta de alimentare, pentru a elimina orice
urma de apa de condensare sau corpuri straine.

LUBRIFIEREA: Inainte de a conecta furtunurile de aer, turnati o cantitate mica de ulei hidraulic usor in racordul de admisie a
aerului

3.2 ALIMENTAREA CU AER COMPRIMAT

Toate uneltele functioneaza cu aer comprimat furnizat la o presiune optima de 5 si 7 bari. Recomandam utilizarea
regulatoarelor de presiune si a sistemelor de filtrare la alimentarea cu aer. Acestea trebuie montate la 3 metri de unealta
(consultati diagrama de mai jos) pentru a asigura durata de viatd maxima a uneltei si servisarea minima a uneltei.

Furtunurile de alimentare cu aer vor avea o presiune minima de lucru efectiva de 150% din presiunea maxima produsa in
sistem sau 10 bari, oricare dintre acestea este mai mare. Furtunurile de aer trebuie sa fie rezistente la ulei, sa aibd o suprafata
exterioara rezistentd la abraziune si sd fie armate, in cazul in care conditiile de utilizare pot duce la deteriorarea acestora.
Toate furtunurile de aer TREBUIE sd aiba un diametru minim de 6,4 milimetri sau de 1/4 inch.

Va recomanddm sd folositi scula la presiunea minima necesara pentru a obtine gaura doritd, pentru a consuma mai putin aer
si pentru a asigura o durata de viatd maxima a sculei.

Cititi detaliile de servisare zilnica la pagina 101.

STOP COCK

(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
¢ At

FILTER/REGULATOR OR

LUBRICATIONUNITS\

TAKEOFFPOINT
-} FROMMAINSUPPLY

LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT
DAILY)

Fig. 2
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3.3 CONFIGURARE UNEALTA

Unealta poate perfora gduri hexagonale, destinate sa primeasca nituri hexagonale cu filet metric de tip M4, M5, M6, M8,
M10.

In functie de gaura care urmeaza sa fie realizats, echipamentul adecvat poate fi comandat sub numarul de piesa aferent
(consultati tabelul de la pagina 100).

3.4 PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

Conectati unealta prevazuta cu echipamentul corespunzator la sursa de aer (consultati tabelul cu presiunile de aer

recomandate in functie de materialul care urmeaza sa fie perforat).
% -3 & ‘."‘
i Y - r o =

Fig.1 Fig.2 Fig.3 Fig.4 Fig.5

-

Fig.1 Piesa de prelucrat cu gaura rotunda.
Fig.2  Introduceti perforatorul fixat pe unealta 74290 in gaura rotunda realizata anterior.

Fig3  Apasati declansatorul.n acest fel, tija 24 avanseaza si lamele de perforare se extind pe peretii gaurii, iar acum
perforatorul este gata de stantare.

Fig4  In cele ce urmeazs, perforatorul indepérteazi excesul de material din tabla pentru a crea o gaura hexagonala
potrivita pentru a plasa insertia hexagonala.

La sfarsitul acestei faze, perforatorul se retrage din gaura si indeparteaza resturile de perforare. in general,
resturile sunt expulzate prin efectul de perforare si prin revenirea perforatorului in pozitia din spate. Resturile
vor fi expulzate fara a bloca perforatorul.

Fig.5  Piesa de prelucrat, cu gaura hexagonala stantata de unealta 74290, este acum pregatita pentru montarea unui
insert hexagonal filetat.

Asigurati-va ca nu raman resturi pe perforator.
. Unealta este acum pregatita pentru o noua etapa de operare.

Transformad gdurile rotunde in gauri hexagonale pentru utilizarea niturilor filetate Hexsert® M4 - M10. Gama de grosimi a
piesei de prelucrat (echipamentul de perforare respectiv trebuie comandat separat):

Aluminiu M4, M10: 0,5-2,5mm
M5 - M8: 0,5-4,5mm
Otel M4: 0,5-1,5mm
M5 - M10: 0,5-3,0mm
Otel inoxidabil M4 - M10: 0,5-1,5mm

3.5 SECVENTA DE OPERARE

«  Asezati perforatorul montat pe unealta 74290
in interiorul gaurii rotunde.

\:fiiﬂ

i
AN

1
il

«  Apasati complet declansatorul uneltei 74290. -~ =
Pistonul extinde perforatorul si perforeaza
automat placa de material. In acest fel, se
produce o gaura hexagonala perforata. Un nit e
hexagonal filetat poate fi introdus acum cu - *%
ajutorul uneltei Stanley Engineered Fastening, =
modelele 74200 si 74202. L]
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4. ANSAMBLURI DE VARF

Este esential ca ansamblul corect sd fie montat inainte de a utiliza unealta. Cunoscand detaliile nitului care urmeaza sa fie
amplasat, veti putea comanda un nou ansamblu complet al varfului folosind tabelele de selectie de la pagina 100.

4.1 INSTRUCTIUNI DE MONTAJ

A ATENTIE: Sursa de aer trebuie deconectatd la montarea sau indepartarea ansamblurilor varfului, cu exceptia cazului in
care se solicita altfel.

Procedura de montare este foarte simpla si este descrisa in cele ce urmeaza:

Numerele articolelor aldine se referd la ilustratia de mai jos la pagina 104:

«  Deconectati unealta de la alimentarea cu aer.

«  Desurubati carcasa exterioara 4 si mansonul de cuplare 5, daca este montat pe unealta.

+  Asezati perforatorul 1 pe tija 24, care iese din conexiunea 6 si strangeti piesele 6 si 5 cu ajutorul cheii de 17 mm.
+  Reatasati carcasa exterioara 4.

«  Insurubati matrita 2, mai intai pe contrapiulita 3 si apoi pe carcasa 4.

+  Blocarea matritei cu contrapiulita, in raport cu perforatorul 1, depinde de grosimea materialului pe care serealizeaza
perforarea hexagonala. Apoi montati contrapiulita cu o cheie pentru piulite.

4.2 INSTRUCTIUNI DE SERVICE

Ansambilurile varfului trebuie sa fie intretinute la intervale de o saptamana.

- Indepartati ansamblul complet al varfului folosind procedura inversa fata de cele din ,Instructiuni de montare”,
«  Orice piesa uzata sau deteriorata trebuie inlocuita cu o piesa noua.

«  Verificati in special uzura de pe perforator.

«  Asamblati unealta conform instructiunilor de asamblare.

4.3 COMPONENTE DE ASAMBLARE A VARFULUI 74290

Forma varfurilor variaza in functie de tipul de nit. Fiecare ansamblu de varf reprezinta un ansamblu unic de componente
care pot fi comandate individual. Numerele componentelor se refera la ilustratia de la pagina 104. Va recomanddm sa aveti
un anumit stoc, deoarece articolele vor trebui inlocuite periodic. .
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5. INTRETINEREA UNELTEI

intretinerea regulata trebuie efectuatd anual sau la fiecare 500.000 de cicluri, oricare dintre aceste situatii apare prima.

A ATENTIE: Nu utilizati niciodata solventi sau alte produse chimice puternice pentru curatarea componentelor
nemetalice ale uneltei. Aceste produse chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste componente.

A ATENTIE: inainte de efectuarea activitatilor de intretinere, eliminati toate substantele periculoase care s-ar fi
putut acumula ca urmare a proceselor de lucru.

A ATENTIE: Angajatorul este responsabil sa se asigure ca instructiunile de intretinere a uneltelor sunt puse la
dispozitia personalului corespunzator.

A ATENTIE: Operatorul nu trebuie implicat in intretinerea sau repararea uneltei, decat daca este instruit in mod
corespunzator.

A ATENTIE: Unealta trebuie sa fie examinata periodic pentru a se constata daca exista deteriorari sau defectiuni.

A ATENTIE: Cititi instructiunile de siguranta de la pagina 92 la 94.

5.1 INTRETINEREA ZILNICA

«  Zilnic, inainte de utilizare sau la prima punere in functiune a uneltei, turnati cateva picaturi de ulei lubrifiant curat in
orificiul de intrare a aerului al uneltei, in cazul in care sursa de aer nu este prevazuta cu dispozitiv de lubrifiere. Daca
unealta este utilizata continuu, furtunul de aer trebuie deconectat de la sursa principala de alimentare cu aer si unealta
lubrifiata la fiecare doua - trei ore.

«  Verificati sa nu existe pierderi de aer. In cazul in care sunt deteriorate, furtunurile si racordurile trebuie inlocuite cu altele
noi.

«  Daca regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria acumulatad sau apa
fnainte de conecta furtunul la unealta.

«  Verificati dacd ansamblul de varf este cel corect.
«  Verificati daca cursa sculei este corecta.

«  \Verificati daca perforatorul din ansamblul varfului este uzat sau deteriorat. Daca existd, schimbati.

5.2 INTRETINEREA SAPTAMANALA

*  Verificati sa nu existe scurgeri de ulei de la furtunul sursei de aer si fitinguri.

5.3 KIT DE SERVICE

Pentru toate lucrarile de reparatii, va recomandam sa folositi setul pentru reparatii (nr. articol 74290-03000) pentru unelte de
mai jos:

UNELTE DE SERVICE
Descriere Descriere

Cheie 32 mm Pentru piesa nr. 18 Cheie Allen 5 mm Pentru piesa nr. 35
(Cphaerlteeij(i)nrzrcnhipament) Pentru piesa nr. 7 Cheie Allen 2 mm Pentru piesa nr. 33
Menghina cu falci moi Pentru piesa nr. 37 Cheie 12 mm Pentru piesa nr. 75
Cleste cu varf plat Pentru piesa nr. 12 Dispozitiv cu carlig Pentru piesa nr. 83, 28
Cheie 10 mm Pentru piesa nr. 73 Cheie 177 mm Pentru piesa nr. 31
g?ien':ubulara Pentru piesa nr. 62 Cheie 22 mm Pentru piesa nr. 4
Cheie Allen 12 mm Pentru piesa nr. 64 Dorn Pentru piesa nr. 38
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6. INTRETINEREA

La fiecare 500.000 de cicluri, unealta ar trebui sa fie complet demontata si trebuie sa fie inlocuite, daca sunt uzate,
deteriorate sau dupa cum se recomanda. Toate inelele 0" si garniturile trebuie inlocuite cu unele noi si lubrifiate cu unsoare
Molykote 55M inainte de asamblare.

A AVERTIZARE: Cititi instructiunile de siguranta de la pagina 92 la 94.

A AVERTIZARE: Angajatorul este responsabil sa se asigure ca instructiunile de intretinere a uneltelor sunt puse la
dispozitia personalului corespunzator.

A AVERTIZARE: Operatorul nu trebuie implicat in intretinerea sau repararea uneltei, decat daca este instruit in
mod corespunzator.

A AVERTIZARE: Unealta trebuie sa fie examinata periodic pentru a se constata daca exista deteriorari sau defectiuni.

Linia de aer trebuie deconectatd inainte de a incerca orice reparatie sau demontare cu exceptia cazului in care se specificd altfel.
Se recomanda ca orice operatiune de demontare sa fie efectuata in conditii de curatenie.

Inainte de demontarea sculei, este necesar sa se indeparteze ansamblul varfului. Pentru instructiuni simple de demontare,
consultati sectiunea Ansambluri varf, paginile99.

Pentru o revizie completd a uneltei, va sfatuim sa procedati la demontarea subansamblelor in ordinea prezentata mai jos.

6.1 UNITATE DECLANSATOR
- Indepartati stiftul 38 si extrageti unitatea de declansare 39-40-41-42.

6.2 UNITATE DECLANSATOR VERTICALA (DE LA 43 LA 48)
. Pentru a demonta aceasta unitate, este necesar sa se demonteze ANSAMBLUL PISTONULUI PNEUMATIC.

6.3 UNITATE PISTON PNEUMATIC
«  Desurubati surubul de golire a uleiului 35 si goliti uleiul.
«  Asezati unealta in pozitie rasturnatd in menghina. Aveti grija sa folositi falci moi pentru a nu deteriora corpul 37.

«  Desurubati cele 2 piulite 73 (cheie de 10 mm), extrageti dispozitivul de blocare a fisei de capdt 75 si acordati atentie
pistonului 68 care ar putea iesi violent din cauza arcului 65.

- Desurubati ghidajul tijei 62 cu ajutorul unei chei de 25 mm. In aceste conditii, unitatea de declansare verticala (de la 43
la 48) poate fi extrasa prin apasarea tijei 43.

«  Dacd este necesar, separati tija 66 de pistonul 68, dar nu uitati ca aceste doua parti trebuie sa fie imbinate pentru
reasamblare, aplicand LOCTITE 222 de etansare pe filetul surubului 76.

6.4 UNITATE HIDRAULICA CU PISTON

«  Desurubati carcasa exterioara 4, mansonul de cuplare 5 si racordul pistonului 6. Desurubati cele 2 suruburi 33 si
scoateti protectia 21. Desurubati surubul de blocare 26 si mutati conducta 27 in interiorul cilindrului 19.

- Detasati pistonul 7 din unitatea piston-tija-perforator. In acest scop, introduceti cheia de 20 mm in spatele pistonului
7 si cheia de 32 mm in capul 18, apoi desurubati. Desurubati suruburile 17 si extrageti limitatorul 16 si arcul 15, apoi
scoateti pistonul hidraulic.

«  Pentru ainlocui simeringul 83, indepartati inelul de siguranta Seeger 12.

6.5 UNITATE PISTON-TIJA-PERFORATOR

«  Asezati cilindrul pneumatic la circumferinta respectiva in menghina.
«  Scoateti arcul 25.
«  Desurubati capul 18 cu o cheie de 32 mm.

- Inacest fel, piesele 24, 23, 22 pot fi extrase.

A ATENTIE: Amorsarea este INTOTDEAUNA necesara dupa ce unealta a fost demontata si inainte de operare.

Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese (paginile 104-105).
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6.6 UNSOARE MOLYKOTE 55M

Unsoarea poate fi comandata ca un singur element, numarul de piesa este prezentat in kituri de service la pagina 101.

PRIMUL AJUTOR
PIELE: Stergeti si spalati cu apa si sapun.

INGHITIRE: In mod normal, nu sunt asteptate efecte adverse. Tratati simptomatic.
OCHI: Iritant, dar nu daunator. Spalati cu apa si solicitati asistenta medicala.

MEDIUL
Eliminati-I pentru topire sau reciclare intr-o unitate autorizata.

FOC

PUNCT DE APRINDERE: 101°C

Nu este clasificat ca inflamabil.

Mediu de stingere adecvat: Dioxid de carbon, spumd, pulbere uscata sau apa fina pulverizata.

MANIPULARE
Trebuie sa fie purtate manusi de plastic sau de cauciuc.

STOCARE
Intr-un loc ferit de caldura si de agent oxidant

6.7 PROTECTIA MEDIULUI

Asigurati conformitatea cu reglementarile aplicabile privind eliminarea. Eliminati toate deseurile la o unitate sau locatie
aprobata pentru a nu expune personalul si mediul la pericole.
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7. ANSAMBLURI GENERALE

7.1 ANSAMBLUL GENERAL AL UNELTEI DE BAZA 74290
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7.2 LISTA DE PIESE ANSAMBLU GENERAL 74290
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8. AMORSARE

Amorsarea este INTOTDEAUNA necesara dupé ce unealta a fost demontata si inainte de operare. De asemenea, poate fi
necesara restabilirea cursei complete dupa o utilizare prelungitd, cand cursa poate fi redusa si dacd elementele de fixare nu
sunt complet plasate printr-o singura operare a declansatorului.

8.1 DETALII PENTRU ULEI

Uleiul recomandat pentru amorsare este Hyspin® VG32, disponibil intr-un recipient de 0,5 | (numadr articol 07992-00002) sau
intr-un recipient de un galon (numadr articol 07992-00006). Va rugam sa consultati datele de siguranta de mai jos.

8.2 DATE DE SIGURANTA ULEI HYSPIN®VG 32

PRIMUL AJUTOR

PIELE:

Spalati-va bine cu apa si sdpun cat mai curand posibil. Contactul ocazional nu necesita atentie imediata. Contactul pe
termen scurt nu necesita atentie imediata.

INGHITIRE:

Solicitati imediat asistenta medicald. NU induceti vomitarea.

OCHI:

Clatiti imediat cu apa timp de mai multe minute. Desi NU este un iritant primar, poate apdrea o iritatie minora in urma contactului.

FOC
Punct de aprindere 232°C. Nu este clasificat ca inflamabil.
Mediu de stingere adecvat: CO2, pulbere uscatd, spuma sau ceatd de apa. NU folositi jeturi de apa.

MEDIU iINCONJURATOR
ELIMINAREA DESEURILOR: Prin intermediul unui contractant autorizat la un sit autorizat. Poate fi incinerat. Produsul folosit
poate fi trimis pentru reciclare. VARSAREA: Preveniti patrunderea in canalizari si cursuri de apa. Folositi un material absorbant.

MANIPULARE
Purtati protectie pentru ochi, manusi impermeabile (de ex. din PVC) si un sort din plastic. Utilizati in zone bine ventilate.

STOCARE

Fara precautii speciale.

8.3 PROCEDURA DE AMORSARE

A ATENTIE: Asigurati-va ca uleiul este perfect curat si fara bule de aer.

A ATENTIE: Unealta trebuie sa ramana pe o parte pe toata durata secventei de amorsare.

A ATENTIE: Toate operatiunile trebuie efectuate pe un banc curat, cu mainile curate, intr-o zona curata.

A ATENTIE: TREBUIE sa aveti grija in permanenta pentru a va asigura ca nu patrund materii straine, altfel sau pot

rezulta pagube grave.

8.4 COMPLETAREA CU ULEI

«  Asezati unealta in pozitie orizontala.

«  Desurubati surubul de scurgere a uleiului 35 cu ajutorul unei chei Allen de 5 mm.

«  Turnati uleiul recomandat in orificiul care duce la camera in care se deplaseaza tija pistonului.

«  Asigurati-va ca saiba 36 se afla in pozitia corecta.

- Insurubati din nou cu moderatie surubul de golire a uleiului 35 cu ajutorul cheii Allen.

«  Acum, purjati unealta. Aceasta operatiune este necesara pentru a se asigura ca toate bulele de aer sunt eliminate.

- Asigurati-va ca surubul de golire 11 este bine inchis, desurubati-l NUMAI CU O TURA folosind o cheie Allen, apoi
conectati unealta la sursa de aer si apdsati pe declansator.

«  Asteptati pana cand apare ulei in jurul surubului de golire 11, apoi strangeti din nou. Curatati excesul de ulei.
«  Eliberati declansatorul.
«  Deschideti surubul de golire a uleiului 35 cu ajutorul unei chei Allen.

«  Completati cu ulei de amorsare pentru a restabili nivelul. Repozitionati saiba 36 si surubul de scurgere a uleiului 35 in
pozitie si inchideti bine.

- Inainte de autiliza unealta, este necesar sa se monteze echipamentul de varf adecvat si s se regleze cursa uneltei.
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ROMANA

9. DIAGNOZA ERORILOR

SIMPTOM

CAUZA POSIBILA

REMEDIERE

Scurgeri de aer din racordul de
conducta 27

Inel O defect

INLOCUIRE

Tija de perforare nu prelungeste corect
perforatorul in interiorul gaurii

Falcile de coada sunt fost oprite.

Porniti falcile de coada

Tija de perforare nu avanseaza / nu
revine

Resturi de material intre tija si
perforator

Daca este necesar, dezasamblati
echipamentul (capul), inclusiv pumnul,
apoi curatati

Locasurile hexagonale sunt prea mici

Perforator uzat Diametrul tijei este
redus

INLOCUIRE verificati vizual daca
diametrul nu este mai mic de 3,95 mm

Unealta nu poate sa produca locasul

Perforator uzat Cursa de perforare prea
mica

INLOCUIRE

Verificati vizual nivelul uleiului prin
deschiderea surubului de golire

a uleiului 35. Dacd este necesar,
completati cu uleiul prescris.

Arcul pneumatic de revenire 65 rupt
sau excesiv de solicitat

INLOCUIRE

Daca este posibil, operati cu o presiune
mai mica a aerului

Pierdere de ulei

FATA: Simeringul 83 este uzat sau
deteriorat sau tija pistonului hidraulic
este deteriorata.

SPATE: Saiba 14 este uzatd sau
deteriorata sau finisajul cilindrului
intern este deteriorat.

PARTEA INFERIOARA: Saiba 63 este

uzata sau tija pistonului pneumatic
este deteriorata.

INLOCUITI piesele uzate sau deteriorate
pentru a restabili etanseitatea.

Completati cu uleiu.

Scurgere de aer

LA DECLANSATOR: Verificati inelele O
44

LA IESIREA DE AER: Verificati starea de
uzura simeringului 69.

LA RACORDUL 27 AL CONDUCTEI DE
AER: Verificati instalarea corecta a
conductei si starea de uzura a inelelor
034.

INLOCUITI-LE daca sunt uzate
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10.DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe propria raspundere ca produsul:

Descriere: Unealta hidro-pneumatica 74290
Model: 74290
la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde armonizate:
ISO 12100:2010 ISO 3744:2010
ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnicd este alcatuita in conformitate cu Anexa VI, in conformitate cu urmdtoarea directiva: 2006/42/CE
Directiva privind utilajele (Instrumente statutare 2008 nr. 1597 - Ref Regulamentul privind Furnizarea de masini (Siguranta)).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 01-01-2021

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic pentru produsele comercializate in Uniunea Europeana si
face aceasta declaratie in numele Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Coordonator Documentatie tehnica

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gielen, Germania

Acest dispozitiv este in conformitate cu
Directiva pentru echipamente tehnologice 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.DECLARATIE DE CONFORMITATE UK

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe propria raspundere ca produsul:

Descriere: Unealta hidro-pneumatica 74290
Model: 74290
la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde specificate:
ISO 12100:2010 ISO 3744:2010
ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnicd este realizata in conformitate cu Regulamentul privind furnizarea de echipamente tehnologice
(sigurantd) 2008, SI 2008/1597 (cu modificdrile ulterioare).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 01-01-2021

Acest dispozitiv este in conformitate cu
Regulamentul privind furnizarea de masini (siguranta) 2008,

c n S.1. 2008/1597 (cu modificarile ulterioare)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.PROTEJATI-VA INVESTITIA!

Stanley® Engineered Fastening GARANTIE UNEALTA DE NITUIT
STANLEY® Engineered Fastening garanteaza cd toate uneltele electrice au fost fabricate cu grija si ca nu prezinta defecte de
material si de manopera in utilizarea normala pentru o perioada de un (1) an.

Aceasta garantie este valabila de la data achizitiei uneltei si doar in cazul utilizarii conform specificatiilor.
Excluderi:

Uzura si deteriorarea in conditii normale.
Intretinerea periodica, reparatiile si inlocuirea pieselor datoritd uzurii si deteriorarii normale sunt excluse din aceasta
garantie.

Abuzul si neglijenta.
Defectele sau deteriordrile care apar in urma unei operdri inadecvate, depozitari inadecvate, accident, abuz sau neglijenta
sunt excluse din aceasta garantie.

Servisarea sau modificarile neautorizate.

Defectele sau deteriordrile care rezulta din servisare, testarea de reglaje, instalare, intretinere, transformare sau modificare in
orice fel de catre oricine in afara de STANLEY® Engineered Fastening, sau de centrele sale autorizate de service, sunt excluse
din aceasta garantie.

Toate celelalte garantii, indiferent daca sunt explicite sau implicite, inclusiv garantiile de vandabilitate sau adecvare pentru
un anumit scop sunt excluse din aceasta garantie.

In cazul in care aceasta unealta se defecteaza in termenul si conditiile garantiei, returnati imediat unealta catre cel mai
apropiat centru autorizat de service. Pentru lista centrelor autorizate de service STANLEY® Engineered Fastening din SUA sau
Canada, contactati-ne gratuit la telefonul (877)364 2781.

In afara SUA si Canada, accesati site-ul nostru web
www.StanleyEnigineeredFastening.com pentru a gasi cea mai apropiata locatie STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening va inlocui, fara costuri suplimentare, orice piesa sau orice piese care sunt identificate ca fiind
defecte datorita materialului sau manoperei si va returna unealta catre client. Aceasta reprezinta obligatia noastra in baza
acestei garantii.

In niciun caz STANLEY Engineered Fastening nu va fi rispunzatoare pentru orice consecinta sau daune cauzate de
achizitionarea sau utilizarea acestei unelte.

inregistrati-va online unealta pentru nituit.

Pentru a va inregistra garantia online, vizitati-ne la adresa
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Va multumim pentru ca ati ales o unealta marca STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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©2021 Stanley Black & Decker, Inc.

Minden jog fenntartva.

A megadott informacidkat lemasolni és/vagy kdzzétenni semmilyen eszkdzzel és semmilyen szandékkal nem megengedett
a STANLEY Engineered Fastening el6zetes irasbeli engedélye nélkiil. A megadott informacidk ezen termék bevezetésének
idépontjaban ismert adatokon alapulnak. A STANLEY Engineered Fastening Gzletpolitikdjanak része a folyamatos
termékfejlesztés, ezért a termékekben véltozasok torténhetnek. A megadott informacidk csak a STANLEY Engineered
Fastening altal szallitott eredeti allapotu termékre vonatkoznak. A STANLEY Engineered Fastening ezért nem felelés a termék
eredeti miszaki jellemzgitél valo eltérések okozta karokért.

A rendelkezésre all6 adatokat a legnagyobb gondossaggal éllitottuk 6ssze. A STANLEY Engineered Fastening viszont nem
véllal felel6sséget az adatok esetleges hibaiért és azok kovetkezményeiért. A STANLEY Engineered Fastening nem vallal
felel6sséget harmadik fél dltal végzett tevékenységbdl szarmazd karokért. A STANLEY Engineered Fastening altal hasznalt
munkanevek, markanevek, bejegyzett markanevek stb. nem tekintheték szabadon hasznalhatonak, azokra is a markanevek
védelmére vonatkozé jogszabalyok érvényesek.

A jelen haszndlati utmutaté ANGOL nyelvd, az aldbbi nyelvekre forditottdk le. Kérésre biztositjuk a kért hasznalati Utmutatot.
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A jelen kezelési Utmutatot a szerszamot lizembe helyezé vagy hasznalé minden személynek el kell olvasnia, kiilénos
tekintettel a biztonsagi Utmutatasokra.

A szerszam hasznélata kdzben mindig viseljen (itésallé szemvédét. A sziikséges védelmi fokozatot minden

@ hasznalatnal fel kell mérni.

Hasznaljon hallasvédét a munkaltaté utasitasainak megfeleléen, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi el6irdsok szerint.

A szerszam hasznalata a kezeld kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zUzddast, az Uitéseket, a vdgasokat, a kopast
és a hot. A keze védelméhez viseljen megfelel6 véddkeszty(it.

1. BIZTONSAGI DEFINICIOK

Az aldbbi definicidk az egyes figyelmeztetd szavakhoz térsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjlk, olvassa el a kézikdnyvet,
és figyeljen ezekre a szimboélumokra.

A VESZELY: Olyan kdzvetlen veszélyt jelez, amely halélos vagy sulyos sériilést okoz.
A FIGYELMEZTETES: Olyan potenciilis veszélyt jelez, amely haldlos vagy sulyos sériilést okozhat.
A VIGYAZAT: Olyan potencialis veszélyhelyzetet jelez, amely kénny vagy kézepesen sulyos sériilést okozhat.

A VIGYAZAT: Szimbolum nélkiil olyan potencialisan veszélyes helyzetet jel6l, amely anyagi karokkal jarhat.

A termék szakszeriitlen haszndlata vagy karbantartdsa sulyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat. A késziilék haszndlata
elétt figyelmesen olvasson el minden figyelmeztetést és haszndlati utasitdst. Elektromos szerszamok haszndlatakor a
személyi sériilés kockdzatdnak csokkentése érdekében be kell tartani az alapveté biztonsdgi évintézkedéseket.

ORIZZE MEG A FIGYELMEZTETESEKET ES A HASZNALATI UTMUTATOT KESOBBI HASZNALATRA
1.1 ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

«  Tobb veszély fennallasa esetén olvassa el és értse meg a biztonsagi utasitasokat, mielétt a szerszamot felszereli,
Uzemelteti, azon javitasi, karbantartdsi munkalatot végez vagy kicseréli tartozékait, illetve mieldtt a annak kdzelében
dolgozna. Ennek elmulasztasa sulyos testi sériiléshez vezethet.

«  Kizardlag szakképzett operatorok végezhetik a szerszam Osszeszerelését, bedllitasat és hasznalatat.

«  Aszerszam KIZAROLAG a Stanley Engineered Fastening &ltal megjel6lt rendeltetés szerint hasznalhaté.

«  Csak agyarté éltal ajanlott alkatrészeket, rogzitéelemeket és tartozékokat haszndlja.

+  NE végezzen médositast a szerszamon. A moédositasok csdkkenthetik a biztonsagi intézkedések hatékonysagat és
novelhetik a kezel6t esetlegesen érint6 veszélyeket. A szerszam barminem atalakitasa esetén minden felel6sség a
vasarlét terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkozé jétallast.

«  Abiztonsagi utasitdsokat adja at az operdtornak.

+  Ne haszndlja a muszert, ha az sériilt.

«  Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a mozgé alkatrészek nem allitédtak-e el, nem szorulnak-e és nincsenek-e a szerszamon
torott alkatrészek, illetve nem éll-e fenn a szerszam mikodését nehezité mas kortiilmény. Ha sérdiilt a szerszam, hasznalat
elétt javittassa meg. Hasznalat el6tt a bedllité kulcsot vagy csavarkulcsot el kell tavolitani.

«  Aszerszamokat rendszeresen meg kell vizsgalni annak ellenérzése érdekében, hogy az ISO 11148 irdnyelv ezen
részében eldirt besorolasok és jeldlések olvashatéan meg vannak-e jeldlve a szerszamon. A munkaltatd/felhasznalo
koteles felvenni a gyartoval a kapcsolatot, amennyiben cserecimkéket kellene beszerezni.

+  Aszerszamot mindig lizembiztos éllapotban kell tartani, rendszeres id6k6zonként a miikodését és épségét
szakemberrel at kell vizsgaltatni. Szétszerelését csak szakember végezheti. A karbantartasi Utmutatasok el6zetes
ismerete nélkil ne szerelje szét a szerszamot.

1.2 REPULO ANYAGDARABOK OKOZTA VESZELYEK

. A szerszadm karbantartdsa, az orr rész, ill. a tartozékok levétele, felhelyezése vagy bedllitdsa el6tt mindig le kell valasztani
a levegbellatast.

- Ugyeljen ra, hogy a munkadarab, a tartozék vagy akér a behelyezett szerszam hibaja esetén egyes darabok nagy
sebességgel kireplilhetnek.

«  Aszerszdm haszndlata kzben mindig viseljen itésallé szemvédot. A sziikséges védelmi fokozatot minden hasznalatnal
fel kell mérni.

« A masokat érintd kockazatokat szintén ilyenkor kell felmérni.

«  Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen rogzitve van-e.

«  Figyelmeztesse a kdrnyezetet arra, hogy a szerszam elejénél el6fordulhat, hogy a térmelékek erételjesen kilokédnek.

. MUkodé szerszamot NE irdnyitson mas(ok) felé.
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13

UZEMELTETESBOL EREDO VESZELYEK

A szerszam haszndélatakor a kezel6 kezét tobbek kozott veszélyes ziz6das, Utés, vagas és horzsolas, valamint héhatds
érheti. A keze védelméhez viseljen megfelel$ véddkesztydit.

A kezel6knek és a karbantarté személyzetnek fizikailag képeseknek kell lennilik a szerszdm tomegének, sulyanak és
teljesitményének kezelésére.

Tartsa megfelel6en a szerszamot; alljon készen a megszokott vagy hirtelen mozdulatok ellensulyozaséra, mindkét keze
alljon rendelkezésre.

A fogantyukat szarazon, tisztan, olajtol és zsirtél mentesen tartsa.

Testhelyzete mindig legyen kiegyensulyozott, és rogzitse labait a szerszam hasznalata soran.

Engedje el az indit6 és ledllitd késziiléket, ha a levegbellatds megszakad.

Kizarélag a gyartd altal javasolt kenéanyagokat haszndlja.

Kerilje a hidraulika folyadékkal valé érintkezést. Ha mégis érintkezik a folyadékkal, alaposan mossa le azt, hogy elkeriilje
a kititések kialakulasanak kockézatat.

A hidraulikaolajok és kenéanyagok anyagbiztonsagi adatlapjainak adatait elkérheti az eszkdz beszallitéjatol.

Keriilje a nem megfelelé testhelyzeteket, mivel ezek valészintileg nem teszik lehetévé a szerszam normal vagy varatlan
mozgasanak ellensulyozésat.

Ha a szerszam rogzitve van egy felfliggeszté-szerkezeten, ellenérizze, hogy a rdgzités biztonsagos-e.

Ugyeljen a z4zdd4s vagy becsipédés veszélyeire, ha az orrszerelvény nincs felszerelve.

TILOS a szerszamot az orr-rész burkolatanak levételével mikddtetni.

A munka folytatasa el6tt elegendd szabad hely élljon a kezel6 rendelkezésére.

Amikor a szerszamot egyik helyrél a masikra viszi, kezét tartsa tavol az inditokapcsol6tél, hogy ne induljon be véletlenil
a szerszam.

NE ejtse le, ne hasznalja kalapacsként.

ISMETLODO MOZDULATOK OKOZTA VESZELYEK

A szerszam hasznalatakor a kezel6 kényelmetlenséget tapasztalhat a kéz, a kar, a vallak, a nyak kornyékén vagy a test
mas részein.

A szerszam hasznalata kdzben a kezel6nek kényelmes testtartast kell felvennie, biztosan kell dlinia a laban, kerilnie

kell a furcsa, bizonytalan testtartast. Hosszabb feladatok esetén a kezel6nek helyzetet kell valtoztatnia, ez segithet a
diszkomfort- és faradtsagérzeten.

Ha a kezel6 olyan tiineteket tapasztal, mint tartds vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom, liktetés, sajgas, bizsergés,
zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ezeket a figyelmeztetd jeleket nem szabad figyelmen kivil hagyni. A kezelének ezt
jeleznie kell a munkaltato felé, és egyeztetnie kell egészségligyi szakemberrel.

TARTOZEKOK OKOZTA VESZELYEK

Az orrszerelvény, ill. a tartozékok felhelyezése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a szerszamot a levegdellatasrol.
Kizardlag a szerszam gyartoja altal javasolt méretu és tipusu tartozékokat és fogydeszkozoket hasznaljon; Ne hasznaljon
mas tipusu vagy méretli tartozékokat vagy fogydeszkdzoket.

MUNKAHELYI VESZELYEK

A munkahelyi sérllések legfébb okai a megcsuszasok, a botlasok és az esések. Vegye figyelembe a szerszam
hasznalatabol eredéen csuszdssa valo fellileteket, valamint a [égvezeték vagy a hidraulikus tomlé altal okozott
botlasveszélyeket.

Ovatosan jarjon el ismeretlen kdrnyezetben. Felmeriilhetnek nem ismert veszélyek, példaul elektromos- vagy mas
kdozmUvezetékekbdl eredben.

A szerszam nem alkalmas robbandsveszélyes kdrnyezetben val6 hasznalatra, és nincs szigetelve az elektromos arammal
valo érintkezés ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek olyan elektromos kabelek, gazvezetékek stb., amelyek veszélyt okozhatnak, ha a
szerszam hasznalatabol eredéen megrongalédnak.

Medfelel6 6ltozéket viseljen. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhazatot munkavégzés kdzben. Hajat, ruhajat és
kesztyUjét tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl. A laza ruhdzat, az ékszerek vagy a hosszu haj beleakadhatnak a mozgé
alkatrészekbe.

ZAJVESZELY

A magas zajszint hatésa tartos halldsvesztést és egyéb problémakat okozhat, példaul fiilzigast (csengés, zimmaogés,
futyllés vagy zugas a fllben). Ezért elengedhetetlen a kockazatértékelés és a veszélyek megfeleld ellenérzése.

A kockazat csokkentésére szolgald megfelelé ellen6rz6 intézkedések magukban foglalhatjak példaul a csillapitd
anyagok hasznalatéat, hogy megakadalyozzék a munkadarabok,csengését”

Hasznéljon hallasvédét a munkaltaté utasitasainak megfeleléen, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi
el6irasok szerint.

A kezelési kézikonyvben ajanlottak szerint valassza ki, tartsa karban és cserélje le a fogydeszkdzt/behelyezett
szerszamot, hogy megel6zze a felesleges zajndvekedést.
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1.8 REZGESVESZELY

«  Arezgésnek valo kitettség kéaros lehet az idegek és a kezek, a karok vérellatasara.

«  Ha hideg koérllmények kdzott dolgozik, viseljen meleg ruhat, és tartsa a kezét melegen és szérazon.

+  Hazsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy fehéredést tapasztal az ujjain vagy kezén, hagyja abba az eszk6z hasznélatat,
jelezze munkaltatojanak és konzultaljon orvosaval.

«  Amennyiben megoldhaté, tdmassza ald a szerszam sulyat egy allvanyban, feszitében vagy kiegyenlitében, igy
kdonnyebb lehet megfogni az eszkézt annak megtartasahoz.

+  Arezgésszintek sziikségtelen ndvekedésének elkeriilése érdekében a kezelési kézikdnyvben ajanlottak szerint kezelje
és tartsa karban az elektromos szerel6szerszamot.

+  Akezelési kézikdnyvben ajanlottak szerint vélassza ki, tartsa karban és cserélje le a fogydeszkozt/behelyezett
szerszamot, hogy megel6zze a felesleges rezgésnovekedést.

«  Tartsa 6vatosan, de biztonsadgosan a szerszamot, a reakcidként kifejtend6 kézi er6hatast figyelembe véve, mert a
rezgésbél adédo kockazat altaldban erésebb szoritas esetén magasabb.

1.9 PNEUMATIKUS SZERSZAMGEPEKRA VONATKOZO, KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK

« Az lzemitapnyomasnak nem szabad 7 bar (102 PSI) felett lennie.

« A nyomas alatt 1évd levegd sulyos sériiléseket okozhat.

«  Mikodésben levé szerszamot soha ne hagyjon felligyelet nélkil. Ha a szerszam nincs hasznélatban, akkor tartozékcsere
vagy javitasi munkalatok elvégzése el6tt vélassza le a [égtomlét.

+  Aleveg6t soha ne irdnyitsa sajat magdara vagy masokra.

«  Avisszacsapodo tomlék sulyos sériiléseket okozhatnak. Mindig ellenérizze, hogy nincs-e sériilt vagy laza tomlg, illetve
szerelvény a rendszerben.

«  Hasznalat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgalni, minden csatlakozasnak biztonsdgosnak kell lennie. Ne
tegyen nehéz targyakat a tomldkre. Az éles (it6dés okozta belsé sériilés miatt a tomlé id6 el6tt tonkremehet.

«  Ahideg leveg6t a kezeitél elfelé irdnyitsa.

«  Hauniverzilis csavarkotéseket (kormos csatlakozokat) haszndl, akkor rogzitécsapokat kell felszerelni és csapkodasgatlé
biztonsagi kabeleket kell hasznalni a tdmlé-szerszam vagy a tomlé-tdmlé csatlakoztatdsdnak esetleges meghibasodasa
elleni védelem érdekében.

+  NE emelje meg a belové szerszamot a tomlénél fogva. Mindig a beldvé szerszam fogantyujat hasznalja.

«  Aszell6z6 nyildsokat nem szabad akaddlyozni, nem szabad letakarni.

«  Aszerszam hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem keriilhet, ez lizemi hibat okoz a gépben.
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2. MUSZAKI ADATOK

2.1 RENDELTETES

A 74290 szerszam a kerek furatokat hatszogletes furatokka alakitja. Ez utébbi furégép segitségével valdsul meg. Ezutan a
lyukasztoszerkezettel és referencia-siillyesztékkel felszerelt szerszdmot be kell helyezni a furatba, ahol a szerszam a tébbi
anyag eltavolitasaval egy hatszogletes furatot hoz létre, amelybe azonnal beiiltetheték a menetes hatszdgletes Hexsert
betétek.

Ily médon egyszer(ien és gyorsan beszerelheték a menetes betétek, amelyek — mivel hatszdgletes profillal rendelkeznek

-, garantaljak az illesztés folyamatossagat, egyértelmi elényt nyujtva ezéltal a munkafolyamat és a kinalt teljesitmény
tekintetében, 6sszehasonlitva a kerek menetes betétekkel, illetve mas versenytdrs technolégidkkal (csavaranydk, hegesztett
csavaranyak stb.).

A szerszam menetes betéteknél torténé haszndlata noveli a felhasznalasi lehetéségeket (mindeddig ez kizardlag
el6lyukasztott lapok hasznalata mellett volt lehetséges) a dobozos kialakitdsi munkadarabok, kisebb volumenu gyartasi
sorozatok és helyszini alkalmazasok esetén.

Az anyag tipusdhoz és vastagsagahoz ill6 furat elkészitésével kapcsolatos tovabbi részletekért tekintse meg a(z) 122 oldalt.

NE hasznalja nedves kornyezetben, illetve gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében.

2.2 A BELOVOSZERSZAM-SPECIFIKACIOI

Légnyomas Minimum- Maximum 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
Sziikséges szabad légmennyiség @ 5 bar nyomason 75 fonteré/hiivelyk® 8 liter (0,28 ft%)
Lokethossz Maximalis befogadoképesség 6,5 mm (0,256 huvelyk)
Huzéero 5,5 bar / 2400 kgf mellett 23,5 kN (5290 |bf)

Suly Orrszerelvény nélkiil 2,2 kg (4,85 font)

Az ISO 15744 és az ISO 3744 zajvizsgalati kéd szerint meghatarozott zajértékek.

A-sulyozott hangteljesitményszint dB (A), Ly Zaj bizonytalansag: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)
A-sulyozott emisszids hangnyomds szint a munkadlloméson Zaj bizonytalansag: k . = 3,0 dB(A) 87.4 dB(A)
dB(A), L, oA

C-sulyozott csucskibocsatasi hangnyomasszintje dB(C), ch, Zaj bizonytalansag: kpC —3,0dB(C) 89,8 dB(C)

csucs

Az I1SO 20643 és az ISO 5349 zajvizsgalati kod szerint meghatarozott vibracids értékek.

Rezgés bizonytalansagi tényezé:
k =0,94 m/s’

Bejelentett vibracios kibocsatasi értékek az EN 12096 szerint

2,36 m/s’

Rezgéskibocsatasi szint, a,
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2.3 A SZERSZAM MERETEI

15

®104

A félkovérrel szedett méreteket milliméterben adtuk meg.
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3. UZEMBE HELYEZES

FONTOS - HASZNALAT ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A(Z) 114 - 116 OLDALON A BIZTONSAGI UTASITASOKAT.

«  Valassza ki a megfelel6 méretl orr egységet és szerelje fel.

«  Csatlakoztassa a szerszamot a levegéellatasra. A ravasz lenyomasaval majd felengedésével probalja ki a huzo és
visszadllo ciklust40.

- Allitsa be a szerszamon a sziikséges l6ketet/nyomast.

A VIGYAZAT: A szerel6szerszam megfeleld miikddéséhez fontos a pontos tdpnyomas. Ha nem megfelelé a nyomas,
személyi sériilés vagy késziilékkarosodas kovetkezhet be. A tdpnyomds nem haladhatja meg a szerszam muszaki
adatainal megadott értéket.

3.1 ELOKESZITO MUVELETEK

A szerszam hasznalata el6tt minden nap végezze el a,KENES” cim(i bekezdésben ismertetett miiveleteket.
Miel6tt a levegbellatashoz csatlakoztatja a szerszamot, fuvasson at s(ritett leveg6t az adagolocsévon, eltavolitva ezzel a
kondenzviz-nyomokat, illetve az idegen anyagokat.

KENES: A pneumatikus tdmlék csatlakoztatasa el6tt dntsén egy kevés enyhe hatéasu hidraulikus olajat a leveg6bevezet
illesztésbe

3.2 LEVEGOELLATAS

Minden szerszam ideadlis esetben 5 és 7 bar nyomasu suritett levegével miikodik. A f6 levegdellatasra nyomasszabalyozdk
és automatikus olajozd/sz(iré rendszerek hasznalatat javasoljuk. Ezeket a szerszamtél szamitott 3 méteres tavolsagba

kell beszerelni (Iasd az aldbbi dbrat), igy biztosithaté a szerszam maximdlis élettartama és minimalisra csokkenthet6 a
karbantartasi igénye.

A rendszerben létrejott maximalis nyomas 150%-ara vagy 10 bar nyomasra méretezett levegdellato tomléket kell
hasznalni, attol fliggéen, hogy melyik a nagyobb. A 1égtomiének olajélldnak, a kiilsejének kopaséllé kell lennie, tovabba
pancélozottnak kell lennie ott, ahol az lizemi koriilmények miatt a tomlék sériilhetnek. Minden leveg6témlének legaldbb
6,4 milliméter vagy 1/4 hiivelyk furatatméréjlinek KELL lennie.

A szerszamot a kivant furat megvalésitasahoz minimum sziikséges nyomdson javasolt hasznalni, igy kevesebb leveg6t
fogyaszt, tovabba ezéltal biztosithaté a szerszdm maximum élettartama.

Olvassa el a napi szervizelés részleteit a(z) 123 oldalon.

STOP COCK

(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
¢ 3

FILTER/REGULATOR OR
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\
3 g

A TAKEOFFPOINT
1 = _n] m[— FROMMAINSUPPLY

LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT
DAILY)

Fig. 2
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3.3 A SZERSZAM KONFIGURALASA

A szerszam hatszogletes furatok lyukasztasara képes, amelyekbe ezutdn metrikus menetes hatszogletes (M4, M5, M6, M8,
M10 tipusu) betétek helyezheték.

A kialakitandé furat szerinti megfeleld felszerelések a hozzéajuk tartozé cikkszdmon rendelheték meg (lasd a(z) 122 oldalon
talalhato tablazatot).

3.4 MUKODESI ELV

Csatlakoztassa a megfeleld felszereléssel ellatott szerszamot a levegdelldtashoz (lasd a lyukasztandd anyagokhoz ajanlott
Iégnyomas-értékek tablazatat).

L 1u &

Sa' b

1. dbra 2. abra 3. abra 4. 4bra 5. abra

e P

1.abra Munkadarab kerek furattal.
2.abra Helyezze bele a 74290 szerszdmra rogzitett lyukasztdszerkezetet az el6z6ekben mar kifurt kerek furatba.

3. abra

Nyomija le az inditékapcsolét. Ily médon a 24-es rud elé6renyomadik, és a lyukasztédpengék kitoljak a furat falait,
igy a lyukasztészerkezet készen 4ll a kivagasra.

4.abra Ezutdn a lyukasztoszerkezet eltavolitja a felesleges anyagokat, igy egy hatszogletes furat jon létre, amelybe

mar behelyezhet6 a hatszogletes betét.

E fazis végén a lyukasztoszerkezet vissza kell huzni a furatbol és el kell tavolitani a lyukasztasi tormeléket.
A lyukasztasi mUvelet soran, valamint amikor a lyukasztoszerkezet visszatér a hatsé allasaba, a tormelék
altaldban kilokédik. A tormeléket ugy kell eltavolitani, hogy kdzben ne témédjon el a lyukasztoszerkezet.

5.4bra A munkadarab, valamint a 74290 szerszam 4ltal kivagott hatszogletes furat most mar készen all egy menetes

hatszogletes Hexsert betét rogzitésére.
Ugyeljen ra, hogy a lyukasztdszerkezeten ne maradjon térmelék.
A szerszam most mar készen all egy Uj munkafazisra.

A kerek furatokat hatszogletes furatokka alakitja, ahol ezutan hasznalhatdk a Hexsert® M4 - M10 tipusi menetes betétek.
A munkadarab vastagsaga (a megfelel6 lyukasztdeszkozt kilon kell megrendelni):

Aluminium M4, M10: 0,5-2,5mm
M5 - M8: 0,5-4,5mm
Acél M4: 0,5-1,5mm
M5 - M10: 0,5-3,0mm
Rozsdamentes acél M4 - M10: 0,5-1,5mm

3.5 AHASZNALAT MENETE

Helyezze ra a lyukasztdszerkezetet a 74290
szerszamra és helyezze bele a kerek furatba.

k

1
il

Utkozésig nyomja le a 74290 szerszam
inditokapcsoldjat. A dugattyu kiterjeszti i
a lyukasztdszerkezetet és automatikusan
atlyukasztja az acél anyagot. Ennek hatésara
egy lyukasztott hatszogletes furat jon - B
[étre. Ekkor a 74200 és a 74202 tipusu = =
Stanley Engineered Fastening szerszamok T
segitségével mar behelyezheték a menetes

hatszogletes Hexsert betétek.
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4. ORRSZERELVENY

Elengedhetetlen, hogy a szerszdm kezelése el6tt beillessze a megfeleld orrszerelvényt. Az elhelyezend6 retesz adatainak
ismeretében Uj orrszerelvényt rendelhet a(z) 122 oldalon megadott temékvalasztd tablazatok hasznalataval.

4.1 SZERELESI UTASITASOK

A VIGYAZAT: A levegdellatast eltérd utasitas hianyaban le kell kapcsolni az orrszerelvények illesztése vagy eltavolitasa
soran.

A szerelési folyamat rendkiviil egyszer(, és a kdvetkezo l1épésekbdl tevédik Ossze:

A félkovér tételszamok a(z) 126 oldalon 1évé alabbi dbrara utalnak:

«  Vdlassza le a szerszamot a levegéellatasrol.

«  Csavarozza le a kiilsé burkolatot (4) és a kapcsoléhiivelyt (5), ha ezek fel vannak szerelve a szerszamra.

. Helyezze ra a lyukasztoszerkezetet (1) a rudra (24), amely a csatlakozasbol (6) kidll, azutéan huzza meg az
alkatrészeket (6 és 5) a 17 mme-es villaskulcs segitségével.

. Szerelje vissza a kiilsé burkolatot (4).
«  Csavarozza fel a siillyesztéket (2) el6szor az ellenanydra (3), azutan pedig a burkolatra (4).

« Azellenanyaval ellatott suillyeszték reteszelése a lyukasztdszerkezethez (1) képest annak az anyagnak a vastagsagatél
figg, amelyen szeretné kialakitani a hatszogletes lyukasztast. Ezutan szerelje fel az ellenanyat egy csavarkulccsal.

4.2 KARBANTARTASI UTASITASOK

Az orrszerelvényeket hetente kell karbantartani.

«  Szerelje le a teljes orr egységet forditott sorrendben, mint ahogy a felszerelési utasitasnal szerepel.
. A kopott, sériilt alkatrészeket Gjakra kell cserélni.

«  Kulénosen figyeljen a lyukasztoszerkezet kopasara.

«  Szerelje 6ssze a felszerelési utasitas szerint.

4.3 A 74290 ORRSZERELVENY KOMPONENSEI

Az orrhegyek a behelyezés tipusanak megfeleléen eltérd formajuak lehetnek. Minden orrszerelvény a komponensek egyedi
szerelvényének felel meg, amely kiilon rendelhetd. A komponensekhez tartozé szamok a(z) 126 oldalon 1évé abrara
utalnak. Bizonyos mennyiség( készletet javaslunk, mert ezeket a tételeket rendszeresen cserélni kell. .
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5. A SZERSZAM KARBANTARTASA

Rendszeresen karbantartast kell végezni, és évente vagy 500 000 ciklus utan - attél fliggéen, hogy melyik kbvetkezik be
hamarabb - teljes kori atvizsgalasra kell sort keriteni.

A VIGYAZAT: A szerszam nemfémes részeit soha ne tisztitsa oldoszerrel vagy mas erds vegyszerrel. Ezek a
vegyszerek meggyengithetik az alkatrészek anyagat.

A VIGYAZAT: Karbantartas elott tavolitsa el a munkafolyamat soran esetleg felhalmozédott veszélyes anyagokat.

A VIGYAZAT: A munkaltaté felelés azért, hogy a szerszam-karbantartasi utasitasokat megkapjak a megfelel6
személyek.

A VIGYAZAT: Az operatort csak megfeleld képzés elvégzése utan szabad bevonni a szerszam karbantartasaba
vagy javitasaba.

A VIGYAZAT: A szerszamot rendszeresen at kell vizsgalni az esetleges sériilések és hibak tekintetében.

A VIGYAZAT: Olvassa el a biztonsagi utasitasokat a(z) 114-116. oldalon.

5.1 NAPI KARBANTARTAS

+  Hanincs olajozé a levegdelldtason naponta, elsé hasznalat el6tt vagy lizembe helyezéskor 6ntsén néhany csepp
tiszta, konnyl kendolajat a szerszam levegdényilasaba. Folyamatos hasznalat kozben a 1égtomlét két-harom 6ranként a
levegébellatasrol le kell csatlakoztatni és a szerszamot meg kell kenni.

«  Szivargas ellendrzése. A sériilt tomlbket, csatlakozdkat Ujakra kell cserélni.

«  Hanincs sz(ir6 a nyomasszabalyozoén, akkor a levegévezetéket légtelenitéssel tisztitsa meg a felgylilemlett piszoktdl,
viztdl, miel6tt a tomIbt a szerszamra csatlakoztatna.

«  Ellendrizze, hogy az orrszerelvény rendben van-e.
«  Ellendrizze, hogy megfelel6-e a szerszam lokete.
«  Vizsgalja at a lyukasztoszerkezetet az orr egységben, hogy, nem mutatja-e kopas, sériilés jeleit. Adott esetben Ujitsa

meg.

5.2 HETI KARBANTARTAS

¥ Olaj- és leveg szivargas keresése a légtomldn és a szerelvényeken.

5.3 SZERVIZKESZLET

Minden szervizeléshez a szervizkészletben (cikkszam: 74290-03000) talalhaté aldbbi szerszamok hasznalatét javasoljuk.

MUHELYSZERSZAMOK

Alkatrész Alkatrész
Villaskulcs, 32 mm A 18. szamu alkatrészhez Imbuszkulcs, 5 mm A 35. szamu alkatrészhez
Villaskulcs, 2,0 m,m A 7. szam alkatrészhez Imbuszkulcs, 2 mm A 33. szamu alkatrészhez
(a berendezés része)
Satu puha befogépofakkal A 37. szamu alkatrészhez Villaskulcs, 12 mm A 75. szamu alkatrészhez
Laposfogo A 12. szamu alkatrészhez Kampos eszkoz A 83., 28. szamu alkatrészhez
Villaskulcs, 10 mm A 73. szamu alkatrészhez Villaskulcs, 17 mm A 31. szamu alkatrészhez
g;OrELrIT:CS A 62. szamu alkatrészhez Villaskulcs, 22 mm A 4. szam alkatrészhez
Imbuszkulcs, 12 mm A 64. szamu alkatrészhez Lyukaszté A 38. szamu alkatrészhez

123



MAGYAR FORDITAS AZ ANGOL EREDETIBOL

6. KARBANTARTAS

500 000 ciklusonként teljesen szét kell szerelni a szerszamot és az alkatrészeket ki kell cserélni, ha elhasznélodtak,
megsériltek, vagy amikor ajanlott. Minden O-gydir(it és tomitést ki kell cserélni Uj eszk6zokre, majd sszeszerelés elétt
Molykote 55M zsirral sziikséges kenni azokat.

A FIGYELMEZTETES: Olvassa el a biztonsagi utasitasokat a(z) 114-116. oldalon.

A FIGYELMEZTETES: A munkaltato felel6s azért, hogy a szerszam-karbantartasi utasitasokat megkapjak a
medfelel6 személyek.

A FIGYELMEZTETES: Az operatort csak megfelel6 képzés elvégzése utan szabad bevonni a szerszam
karbantartasaba vagy javitasaba.

A FIGYELMEZTETES: A szerszamot rendszeresen at kell vizsgalni az esetleges sériilések és hibak tekintetében.

a légvezetéket le kell valasztani, miel6tt barmilyen szervizelésre vagy szétszerelésre kerlilne sor, hacsak kifejezetten mas
utasitast nem kap.

Minden szétszerelési muveletet tiszta korlilmények kdzott javasolt elvégezni.

A szerszam szétszerelése el6tt el kell tavolitania az orrszerelvényt. Az egyszeri eltévolitdsi utasitasokért lasd az
orrszerelvényekrdl sz616 bekezdést a(z) 121. oldalon.

A szerszam teljes szervizeléséhez azt tanacsoljuk, hogy az aldbbiakban jelzett sorrendben szerelje szét a részegységeket.

6.1 INDITOKAPCSOLO EGYSEG

. Tavolitsa el a csapszeget (38) és huzza vissza az inditékapcsol6 egységet (39-40-41-42).
6.2 FUGGOLEGES INDITOKAPCSOLO EGYSEG (43 - 48)

- Azegység eltavolitasahoz le kell szerelni a PNEUMATIKUS DUGATTYUSZERELVENYT.
6.3 PNEUMATIKUS DUGATTYUEGYSEG

«  Csavarozza ki az olajleeresztd nyilds csavarjat (35) és eressze le az olajat.

+  Helyezze bele a szerszamot fejjel lefelé egy satuba. A vaz (37) épségének megbrzése érdekében minden esetben puha
befogoépofakat hasznaljon.

. Csavarozza ki a 2 csavaranyat (73) (10 mm-es kulcs), huzza ki a végdugés reteszt (75) és figyeljen oda a dugattyura (68),
mert ilyenkor az a rugé (65) miatt erételjesen kilokédhet.

«  Csavarozza le a ridvezet6t (62) egy 25 mm-es csékulccsal. Ebben az allapotban a fliggdleges inditokapcsold egység
(43 — 48) a rud (43) lenyomasaval kihtizhato.

. Ha szlikséges, valassza kiilon a pecket (66) a dugattyutdl (68), de ne feledje, hogy a visszaszerelésnél ezt a két alkatrészt
Ossze kell illeszteni, és LOCTITE 222 tomitéanyagot kell felvinni a csavarmenetre (76).

6.4 HIDRAULIKUS DUGATTYUEGYSEG

. Csavarozza le a kilsé burkolatot (4), a kapcsolohtivelyt (5) és a dugattyucsatlakozast (6). Csavarozza ki a 2 csavart (33),
azutan huzza ki a védéelemet (21). Csavarozza ki a zardcsavart (26) és mozditsa bele a csovet (27) a hengerbe (19).

«  Vilassza le a dugattyut (7) a dugattyu-rad-lyukasztoszerkezet egységrél. Enhez helyezze a 20 mme-es csavarkulcsot a
dugattyu (7) mogé, a 32 mm-es csavarkulcsot pedig a fejbe (18), azutan csavarozza le. Csavarozza ki a csavarokat (17),
majd huzza ki az titkdzét (16) és a rugdt (15), azutdn pedig hizza ki a hidraulikus dugattyut.

. Az ajaktomités (83) kicseréléséhez tavolitsa el a Seeger biztositégyrdt (12).

6.5 DUGATTYU-RUD-LYUKASZTOSZERKEZET EGYSEG

+  Helyezze bele a pneumatikus hengert a satuba megfelelé rahagyassal.
«  Huzza le arugét (25).

«  Csavarozza le a fejet (18) egy 32 mm-es csavarkulccsal.

. Ily médon az alkatrészek (24, 23, 22) kihuzhatok.

A VIGYAZAT: A feltéltés olajjal MINDIG sziikséges a szerszam szétszerelése utan és a miikodtetés elott.

A félkovéren szedett tételszamok az 4ltalanos szerelési rajzra és alkatrészjegyzékre utalnak (126-127. oldal).
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6.6 MOLYKOTE 55M KENOANYAG

A kenbanyag rendelhet6 egyediili tételként, a cikkszdm a(z) 123. oldalon a szervizkészlet részben taldlhato.

ELSOSEGELYNYUJTAS
BOR: Térdlje le, és tisztitsa meg szappanos vizzel.

LENYELES: Rendes kériilmények kozétt nincs varhato mellékhatas. Kezelje a tiineteket.
SZEMEK: Irrital6, de nem karos. Oblitse le vizzel és forduljon orvoshoz.

KORNYEZETVEDELEM
Gy(jtse 6ssze égetésre vagy engedélyezett helyen valé leselejtezésre.

T0Z

GYULLADASI HOMERSEKLET: 101 °C

Nincs gyulékonynak mindsitve.

Megfelel6 oltéanyag: Szén-dioxid hab, szaraz por vagy finom vizpermet.

KEZELES
Viseljen mlanyag- vagy gumikeszty(it!

TAROLAS
Hot6! és oxidaldszertdl tavol tarolja

6,7 KORNYEZETVEDELEM

Ugyeljen ra, hogy az alkalmazandé hulladékkezelési elSirasok szerint jarjon el. Az dsszes hulladékterméket engedélyezett
hulladékkezelé létesitményben vagy telephelyen drtalmatlanitsa, hogy a személyzet és a kdrnyezet ne legyen veszélynek

kitéve.
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7. ALTALANOS OSSZESZERELES

7.1 A SZERELOSZERSZAM ALTALANOS OSSZESZERELESE 74290
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7.2 AZ ALTALANOS OSSZESZERELES ALKATRESZLISTAJA 74290
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8. FELTOLTES OLAJJAL

A feltoltés olajjal MINDIG sziikséges a szerszdm szétszerelése utan és a mikodtetés el6tt. Az is el6fordulhat, hogy hosszabb
hasznalat utan vissza kell allitani a teljes I6ketet, amikor a I6ket lecsokkent, és a rogzitéelemeket nem (ilteti be teljesen az
inditdkapcsolo egyetlen megnyomasaval.

8.1 AZ OLAJ ADATAI

Az alapozashoz javasolt olaj a Hyspin® VG32, amely 0,5 |-es kiszerelésben (cikkszam: 07992-00002) vagy egy gallonos
kiszerelésben (cikkszam: 07992-00006) kaphaté. Lasd az aldbbi biztonsagi adatokat.

8.2 AHYSPIN®VG 32 OLAJ BIZTONSAGI ADATAI

ELSOSEGELYNYUJTAS

BOR:

A lehet6 leghamarabb mossa le alaposan szappannal és vizzel. Egy véletlenszer( érintkezés nem igényel azonnali figyelmet.
A rovid ideju érintkezés nem igényel azonnali figyelmet.

LENYELES:

Azonnal forduljon orvoshoz. NE idézzen eld hanyast.

SZEMEK:

Azonnal 6blitse ki vizzel tobb percig. Bar NEM elsédleges irritalé hatasu szer, érintkezés utan kisebb irritacio felléphet.
TUZ

Gyulladasi hdmérséklet: 232 °C. Nem minésul gyulékonynak.

Megfelel6 oltéanyag: szén-dioxid, szaraz por, hab vagy vizkdd. Vizsugarat NE hasznaljon.

KORNYEZET

HULLADEKGYUJTES: Engedélyezett vallalkozén keresztiil engedélyezett telephelyre. Egethetd. A hasznalt termék elkiildhet6
visszanyerésre. KIOMLES: A lefolydkba, csatornakba és vizfolyasokba valé bejutast meg kell akadalyozni. Nedvszivé anyaggal
itassa fel.

KEZELES
Viseljen szemvédét, vizhatlan keszty(t (pl. PVC-bél) és mlGanyag kotényt. J61 szell6z6 helyen hasznalja.

TAROLAS
Nincs sziikség kiilonleges évintézkedésre.

8.3 FELTOLTES OLAJJAL
A VIGYAZAT: Biztositsa, hogy az olaj tékéletesen tiszta és Iégbuborékmentes legyen.

A VIGYAZAT: A szerszamnak az oldalan kell maradnia az alapozasi sorrend soran.
A VIGYAZAT: Minden miiveletet tiszta padon, tiszta kézzel, tiszta helyen kell elvégezni.

A VIGYAZAT: Mindig iigyelni KELL arra, hogy semmilyen idegen anyag ne keriiljén a szerszamba, mert silyos
karokat okozhat.

8.4 AZ OLAJ FELTOLTESE

+  Helyezze le a szerszdmot vizszintes helyzetben.

«  Csavarozza le az olajleeresztd nyilds csavarjat (35) egy 5 mm-es imbuszkulccsal.

- Ontse bele az ajanlott tipusu olajat annak a kamranak a nyilasaba, ahol a dugattyarad talalhato.

«  Gy6z6djon meg réla, hogy a csavaralatét (36) megfeleld helyzetben all.

«  Mérsékelt er6sségben csavarozza vissza az olajleereszté nyilds csavarjat (35) az imbuszkulcs segitségével.
«  Légmentesitse a szerszamot. A m(ivelet célja, hogy minden légbuborék tdvozzon.

- Ugyeljen r4, hogy a leeresztd nyilas csavarja (11) szorosan meg legyen hizva, azutan egy imbuszkulcs segitségével csavarozza
ki EGYETLEN FORDULATNYIT, majd csatlakoztassa a szerszamot a levegéellatashoz, és nyomja le az inditdkapcsolét.

«  Varja meg, amig az olaj megjelenik az olajleereszté nyilas csavarja (11) kordil, azutdn szoritsa meg Ujra. Tisztitsa le az
olajtébbletet.

«  Engedje ki az inditékapcsolot.
«  Nyissa ki az olajleereszté nyilas csavarjat (35) egy imbuszkulccsal.

«  Toltse fel toltdolajjal a nullazoészintig. Helyezze vissza a helyére a csavaralatétet (36) és az olajleereszt6 nyilas csavarjat
(35), és szorosan huzza meg azokat.

«  Aszerszam hasznalata elé6tt fel kell szerelni a megfelelé szerszamhegyet, és be kell dllitani a szerszam I6ketét.
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9. HIBAMEGALLAPITAS

HIBAJELENSEG

LEHETSEGES OK

JAVITAS

Légszivargas a csécsatlakozasbdl (27)

Tonkrement az O-gydird

CSERELJEKI

A lyukasztorud nem megfeleléen tolja
ki a lyukasztoszerkezetet a furatban

Hatsé szoritdpofak kikapcsolt
allapotban.

Kapcsolja be a szoritépofakat.

A lyukasztorad nem tolédik el6re /
huzodik vissza

Anyagtormelék talalhato a rad és a
lyukasztészerkezet kozott

Szlikség esetén szerelje

le a berendezést (fej) a
lyukasztészerkezettel egylitt, és
tisztitsa meg

A hatszdgletes hornyok tul kicsik

A lyukasztoszerkezet elkopott, a rud
atmérdje lecsokkent

CSERELJE KI; szemrevételezéssel
ellendrizze, hogy az 4tméré kisebb-e
3,95 mm-nél

A szerszam nem képes kialakitani a
hornyot

A lyukasztoszerkezet elkopott, tul kicsi
a loket

CSERELJE KI

Az olajleeresztd nyilas csavarjanak
(35) felnyitasaval szemrevételezéssel
ellendrizze az olajszintet. Szlikség
esetén toltse fel az elSirdsoknak
megfeleld tipusu olajjal.

A pneumatikus visszahuzé rugé
(65) eltorott vagy tulzott mértéki
terhelésnek van kitéve

CSERELJEKI

Lehetdség szerint hasznalja kisebb
légnyomassal

Olajszivargas

ELULSO: Az ajaktdmités (83) elkopott
vagy berepedezett, illetve a hidraulikus
dugattyurud berepedezett.

HATSO: Az alatét (14) elkopott vagy

berepedezett, illetve a belsé henger
fellilete berepedezett.

ALSO RESZ: Az alatét (63) elkopott,
vagy a pneumatikus dugattyurud
berepedezett.

CSERELJE Kl az elkopott vagy sériilt
alkatrészeket a szoros illeszkedés
helyreéllitdsahoz.

Toltse fel az olajat.

Légszivargas

AZ INDITOKAPCSOLONAL: Ellenérizze
az O-gydriket (44)

A LEGELVEZETO NYILASNAL:
Ellenérizze az ajaktomités (69)
kopottsagat.

A PNEUMATIKUS
CSOCSATLAKOZASNAL (27): Ellendrizze
a c¢s6 megfelel6 beszerelését és az
O-gy(rilk (34) kopottsagat.

CSERELJE KI, ha elkoptak
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10.EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG kizérélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezé termék:

Leiras: 74290 Hidropneumatikus szerszam

Tipus: 74290

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kovetkezé harmonizalt szabvanyoknak:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-atd. 17:2017

A mUszaki dokumentacio 0sszedllitasa az alabbi irdnyelv VIl szakasza szerint tortént: A gépekrél sz616 2006/42/EK iranyelv
(2008. évi 1597. szamu jogszabalyok - a gépek biztositasara vonatkozé (biztonsagi) el6irdsok).

Alulirott ezt a nyilatkozatot a STANLEY Engineered Fastening képviseletében teszi

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgatd, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

Kiallitas helye: Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag

Kiallitas ideje: 01-01-2021

Az aldiras tulajdonosa az Eurdpai Unidban értékesitett termékek miiszaki adatainak 6sszedllitasaért felelés személy;
nyilatkozatat a Stanley Engineered Fastening vallalat nevében adja.

Matthias Appel

Miiszaki dokumentacios csoport vezetdje

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Németorszag

Ez a szerszam megfelel
a gépekre vonatkozo 2006/42/EK iranyelv eldirasainak

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.EGYESULT KIRALYSAGI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG kizérélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezé termék:

Leiras: 74290 Hidropneumatikus szerszam
Tipus: 74290
amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kovetkezd kijel6lt szabvanyoknak:
I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-atd. 17:2017

A miszaki dokumentacio 0sszedllitdsa a 2008. évi 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) gépek biztonsagara vonatkozé
rendelkezéseknek megfeleléen tortént.

Alulirott ezt a nyilatkozatot a STANLEY Engineered Fastening képviseletében teszi

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

Kiallitas helye: Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag

Kiallitas ideje: 01-01-2021

Ez a szerszam megfelel
Gépellatas (biztonsag) 2008. évi szabalyzata,

c n S.1. 2008/1597 (médositva)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.VEDJE BEFEKTETESET!

Stanley® Engineered Fastening VAKSZEGECS BELOVO SZERSZAM GARANCIA
A STANLEY® Engineered Fastening garantélja, hogy minden &ltala gyartott szerszamgép normal haszndlat és karbantartas
mellett gyartasi- és anyaghibatdél mentesen fog mlikddni, és a szerszamhoz egy (1) év garanciat biztosit.

Ez a garancia a szerszam elsé vasarldja altali normal hasznélatra vonatkozik.
Nem tartozik a garancia hatalya ala:

Természetes elhasznalédas és kopas.
Az id6szakos karbantartasra, javitasokra, valamint a természetes kopas és elhasznalédas miatt sziikségessé valo
alkatrészcserékre nem terjed ki a garancia.

Gondatlan és rendeltetésellenes hasznalat.
Helytelen kezelésbdl, tarolasbdl, nem rendeltetésszer(i vagy gondatlan hasznélatbdl, balesetbél vagy hanyagsagbdl
szarmazo anyagi karokra a garancia nem terjed ki.

llletéktelen javitas vagy atalakitas.
Nem a STANLEY® Engineered Fastening személyzete vagy megbizott szervizei altal végzett javitasbdl, tesztbedllitasbol,
karbantartasbdl, dtalakitasbdl vagy médositasbél eredd meghibisodasok és karok nem tartoznak a garancia hatalya ala.

Minden egyéb, tobbek kozott a termék eladhatdségéra vagy bizonyos célra vald alkalmassagara vonatkozé barmilyen
kifejezett vagy beleértett garancia lehet6sége kizart.

Amennyiben a szerszammal kapcsolatos garancialis igénye merdil fel, juttassa el a szerszamot a legkdzelebbi, gyarunk
altal megbizott szervizbe. A STANLEY® Engineered Fastening altal megbizott, az USA-ban és Kanadaban miikodé
szervizkozpontjaink listajanak tigyében keressen minket ingyenesen hivhato telefonszamunkon: (877)364 2781.

Az USA-n és Kanadan kiviil az Onhéz legkdzelebbi STANLEY Engineered Fastening képviseletet az alabbi honlapon talalhatja:
www.StanleyEngineeredFastening.com.

A STANLEY Engineered Fastening dijmentesen kicseréli az altalunk anyag- vagy gyartasi hibasnak nyilvanitott alkatrész(eke)t,
és a szerszdmot bérmentesitve visszakuldi. Ez a jelen garancidhoz kapcsolédé egyetlen kotelezettségiink.

A STANLEY Engineered Fastening semmilyen esetben sem felel a jelen eszkdz megvésarlasabdél vagy hasznalatdbdl ered6
semmilyen kdvetkezményes vagy kilonleges kérért.

Regisztralja a vasarolt szerszamot online.

Garanciajanak regisztraladsahoz latogasson el a honlapunkra:
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Koszonjuk, hogy a STANLEY® Engineered Fastening vallalat Stanley Assembly Technologies markéju szerszamat vélasztotta.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.

Vsetky prava vyhradené.

Uvedené informdcie sa nesmu reprodukovat ani zverejriovat Ziadnym spésobom (elektronicky ani mechanicky) bez
predchéadzajuceho vyslovného a pisomného suhlasu od spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening. Uvedené informacie
vychddzaju z idajov zndmych v ¢ase uvadzania tohto produktu na trh. Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening uplatriuje
politiku kontinudlneho zdokonalovania produktov a z uvedeného dévodu mozu produkty podliehat zmenam. Uvedené
informdcie sa vztahuju na produkt v stave, v akom bol dodany spolo¢nostou STANLEY Engineered Fastening. Spolo¢nost
STANLEY Engineered Fastening preto nebude niest zodpovednost za Ziadne $kody vyvstévajuce z odchylok produktu od
povodnych Specifikacii.

Dostupné informacie boli zostavené s maximalnou starostlivostou. Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening viak
neprebera Ziadnu zodpovednost za akékolvek chyby v tychto informécidch ani za désledky z nich vyplyvajlce. Spolo¢nost
STANLEY Engineered Fastening neprebera zodpovednost za skody vyvstavajlce z aktivit realizovanych tretimi stranami.
Pracovné nazvy, obchodné nazvy, registrované ochranné znamky a pod. pouzivané spolo¢nostou STANLEY Engineered
Fastening sa nesmu povazovat za bezplatné, a to v sulade s legislativou tykajucou sa ochrany ochrannych znamok.

Tento navod na pouzitie v ANGLICTINE je preloZeny aj do niz$ie uvedenych jazykov. Pozadovany navod na pouzitie sa
poskytne na poziadanie.
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Tento ndvod na pouZitie si musi precitat kazda osoba, ktora instaluje alebo prevadzkuje toto naradie, pricom je
povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zédsaddm bezpecnosti.

Pocas prace s naradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stupen pozadovanej ochrany by sa mal

@ hodnotit pri kazdom pouziti.
Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s pokynmi zamestnévatela a podla poziadaviek predpisov o ochrane zdravia a
bezpecnosti pri praci.

Pouzitie tohto naradia moze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, narazov,
porezania, odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

1. BEZPECNOSTNE DEFINICIE

NizSie uvedené definicie charakterizuju hladinu zavaznosti jednotlivych signalizaénych slov. Precitajte si priru¢ku a venujte
pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu s bezprostrednym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej nepredide, spésobi smrt
alebo vézne ublizenie na zdravi.

A VAROVANIE: Oznacuje situaciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, by mohla sp6sobit smrt
alebo vézne ublizenie na zdravi.

A UPOZORNENIE: Oznacuje potencidlne nebezpecnu situdciu, ktord v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu, moze spbsobit
l[ahké alebo stredne tazké zranenie.

A UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpe¢nostného upozornenia poukazuje na potencidlne nebezpecnd situaciu,
ktora (pokial sa nezabrani je vyskytu) méze spdsobit majetkové skody.

Nesprdvna obsluha alebo udrzba tohto produktu méze spésobit vdzne ublizenie na zdravi a majetkové skody. Pred
zahdjenim pouzivania tohto vybavenia si prestudujte vsetky varovania a prevdadzkové pokyny a dodrziavajte ich. Pri
pouzivani elektrického ndradia ste povinny kvdli zniZeniu rizika ubliZenia na zdravi dodrziavat bezpecnostné opatrenia.

VSETKY VAROVANIA A POKYNY SI USCHOVAJTE PRE REFERENCIU DO BUDUCNOSTI
1.1 VSEOBECNA BEZPECNOST

«  Kvéli viacerym nebezpecenstvdm si pred instalaciou, prevadzkou, opravou, udrzbou, vymenou prislusenstva alebo pred
pracou v blizkosti naradia precitajte bezpecnostné pokyny a pochopte ich. Ak tak neurobite, m6Ze to mat za nasledok
vazne zranenie.

« Instalovat, nastavovat alebo pouzivat toto naradie mozu len kvalifikovani a vyskoleni pracovnici.

«  NEPOUZIVAJTE na iné ako dizajnom preduréené pouZzitie $pecifikované spolo¢nostou Stanley Engineered Fastening.

«  Pouzivajte len diely, upevriovacie prvky a prislusenstvo odporucané vyrobcom.

- Naradie NEUPRAVUJTE. Upravy mézu znizit G¢innost bezpeénostnych opatreni a zvysit rizika pre pracovnika. Za
akékolvek zmeny naradia realizované zakaznikom bude v plnej miere zodpovedny zdkaznik, pricom v tomto pripade
zaroven dochddza k strate platnosti poskytovanych zaruk.

«  Nezahadzujte bezpecnostné pokyny; dat ich pracovnikovi.

+  Akje naradie poskodené, nepouzivajte ho.

«  Pred pouzitim skontrolujte nespravne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych Casti, zlomenie Casti a akékolvek iné
okolnosti, ktoré ovplyvnuju prevadzku naradia. Ak sa naradie poskodi, pred pouzitim si ho nechajte opravit. Pred
pouzitim odstrante nastavovaci kluc¢ alebo nasadu.

«  Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, aby sa overilo, ¢i su na naradi Citatelne vyznacené klasifikacie a znacky
pozadované touto ¢astou normy ISO 11148. Zamestnévatel/pouzivatel sa v pripade potreby spoji s vyrobcom, aby ziskal
nahradné stitky s oznacenim.

«  Kvalifikovany personal musi naradie neustale udrziavat v bezpe¢nom prevadzkovom stave a pravidelne kontrolovat z
hladiska mozného poskodenia a nenalezitej funkénosti. Akékolvek tkony demontaze bude realizovat vylucne vyskoleny
personal. Naradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali ndvod na udrzbu.

1.2 NEBEZPECENSTVA VRHNUTIA

«  Pred vykonom udrzby alebo pokusom o nastavenie, nasadenie alebo odnatie mechanizmu Ustia odpojte privod
vzduchu od néradia.

. Uvedomte si, Ze zlyhanie obrobku alebo prislusenstva, ¢i dokonca samotného vlozeného néaradia, moze viest k vrhnutiu
projektilov vysokou rychlostou.

«  Pocas préace s ndradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stuper pozadovanej ochrany by sa mal
hodnotit pri kazdom pouziti.

«  Vtejto chvili by ste mali posudit aj rizika pre ostatnych.
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«  Skontrolujte, ¢i je obrobok bezpecne upevneny.
«  Upozornite na mozné vypudenie necistot z prednej strany néradia silou.
«  NEOBSLUHUJTE naradie, ktoré je nasmerované na iné osoby.

1.3 PREVADZKOVE NEBEZPECENSTVA

«  Poutzitie tohto naradia moze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, ndrazov, porezania,
odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

«  Pracovnici a personal udrzby musia byt fyzicky schopni zvladnut objem, hmotnost a vykon naradia.

«  Naradie drzte spravne. Budte pripraveni posobit proti normalnym alebo nahlym pohybom a majte k dispozicii obe ruky.

+  Rukovate udrziavajte suché, isté a bez nanosov oleja ¢i mastnoty.

«  Pripréci s ndaradim udrziavajte vyvazenu polohu tela a bezpeény postoj.

«  Vpripade prerusenia privodu vzduchu uvolnite zapinacie a vypinacie zariadenie.

+  Pouzivajte iba maziva odporucané vyrobcom.

«  Mali by ste predchadzat kontaktu s hydraulickou kvapalinou. Aby ste minimalizovali moznost tvorby vyrazok, mali by
ste v pripade kontaktu poriadne umyt zasiahnuté miesto.

«  Bezpecnostné karty materialu pre vsetky hydraulické oleje a mazadla su na vyZiadanie dostupné od dodavatela naradia.

+  Vyhybajte sa nevhodnym poloham, pretoze je pravdepodobné, ze tieto polohy neumoznia pésobit proti normalnemu
alebo neocakavanému pohybu naradia.

«  Akje naradie pripevnené k zavesnému zariadeniu, uistite sa, Ze je upevnenie bezpecné.

- Dajte si pozor na nebezpecenstvo rozdrvenia alebo privretia, ak nie je namontované Celné zariadenie.

«  NEPREVADZKUJTE néradie s odfhatym puzdrom Ustia.

«  Pred pokracovanim je potrebné zabezpecit dostato¢ny odstup od ruk osoby obsluhujicej naradie.

«  Pri prenasani ndradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od aktivatora, aby nedoslo k neimyselnej
aktivacii.

«  Naradie NEPOUZIVAJTE hrubym sp6sobom, nedovolte, aby spadlo na zem ani ho nepouzivajte ako kladivo.

1.4 NEBEZPECENSTVA OPAKUJUCICH SA POHYBOV

«  Pripouzivani ndradia moéze pracovnik pocitovat nepohodlie v rukach, ramenach, pleciach, krku alebo inych ¢astiach
tela.

«  Pocas pouzivania naradia by mal pracovnik zaujat pohodInu poziciu, zachovavat bezpecny postoj a vyhybat sa
nevhodnému alebo nevyvazenému drzaniu tela. Pocas dlhsich uloh by pracovnik mal zmenit postoj. Méze to poméct
vyhnut sa nepohodliu a Unave.

« Ak sa u pracovnika vyskytnu priznaky, ako je pretrvavajtice alebo opakujuce sa nepohodlie, bolest, pulzovanie, bolenie,
tfpnutie, znizena citlivost, palenie alebo stuhnutost, tieto vystrazné priznaky by sa nemali ignorovat. Pracovnik by mal
informovat zamestnavatela a poradit sa s kvalifikovanym zdravotnickym pracovnikom.

1.5 NEBEZPECENSTVA PRISLUSENSTVA

«  Pred namontovanim alebo odstranenim mechanizmu ustia alebo prislusenstva odpojte naradie od privodu vzduchu.
«  Pouzivajte prislusenstvo a spotrebny material iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca naradia.
NepouZzivajte iné typy alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materialu.

1.6 NEBEZPECENSTVA PRACOVISKA

«  Smyknutia, zakopnutia a pady su hlavnymi pri¢inami Grazov na pracovisku. Davajte si pozor na klzké povrchy
sposobené pouzitim naradia a na nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovym potrubim alebo hydraulickou

hadicou.

+  Vnezndmom prostredi postupujte opatrne. Mézu tam byt skryté rizikd, ako napriklad elektrické alebo iné inZinierske
siete.

«  Naradie nie je ur¢ené na pouzivanie v potencidlne vybusnej atmosfére a nie je izolované proti kontaktu s elektrickou
energiou.

«  Zabezpeclte, aby tam neboli Ziadne elektrické kable, plynové potrubia atd’, ktoré by v pripade ich poskodenia naradim
mohli sposobit nebezpecenstvo.

«  Spravne sa oblecte. Nepouzivajte volny odev ani Sperky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrziavajte mimo pohyblivych ¢asti.
Volné oblecenie, $perky alebo dlhé vlasy sa m6zu zachytit do pohyblivych &asti.

1.7 NEBEZPECENSTVA HLUKU

«  Expozicia vysokej hladine hluku mo6ze spdsobit trvalé nasledky spocivajuce v strate sluchu a dalsie problémy, napriklad
hucanie v usiach (zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach). Posudenie rizika a implementécia vhodnych
regulacnych mechanizmov tychto nebezpecenstiev su preto nevyhnutné.

«  Medzi vhodné regulacné opatrenia na znizenie rizika mozu patrit prvky, akymi su timiace materialy, ktoré zabrania
»Zvoneniu” obrobkov.

. Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestndavatela a podla poziadaviek predpisov o ochrane zdravia a
bezpeclnosti pri praci.
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«  Spotrebny/vloZzeny nastroj vyberajte, udrzujte a vymienajte podla odporucani v pouzivatelskej prirucke, aby ste predisli
akémukolvek zbyto¢nému narastu hlu¢nosti.

1.8 NEBEZPECENSTVA VIBRACII

«  Expozicia vibracidm moze spdsobit vazne poskodenie nervov a prisunu krvi do rak a ramien.

+  Pripréci v chladnom prostredi noste teplé oblecenie a udrzujte si ruky v teple a suchu.

« Ak pocitujete znecitlivenie, brnenie, bolest alebo bielenie pokozky prstov alebo ruk, prestante naradie pouzivat,
informujte svojho zamestndvatela a obratte sa na lekara.

«  Akje to mozné, podoprite vdhu naradia stojanom, napinacom alebo kompenzatorom, pretoze na podoprenie naradia
potom mozete pouzit lahsiu rukovat.

«  Montazne elektrické naradie pouzivajte a udrziavajte podla odporucani v pouzivatelskej prirucke, aby ste predisli
zbytocnému zvyseniu Urovne vibracii.

«  Spotrebny/vlozeny nastroj vyberajte, udrzujte a vymienajte podla odporuicani v pouzivatelskej prirucke, aby ste predisli
akémukolvek zbyto¢nému narastu vibracii.

«  Naradie drzte lahko, ale bezpecne, berte do Uvahy potrebné reakéné sily ruky, pretoze riziko vibracii je vo vSeobecnosti
vdcsie, ked je sila uchopenia vacsia.

1.9 DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PNEUMATICKE ELEKTRICKE NARADIE

«  Prevadzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (102 PSI).

«  Vzduch pod tlakom méze spdsobit vazne zranenie.

«  Naradie, ktoré je v prevadzke, nikdy neponechdvajte bez dozoru. Ked' sa naradie nepouziva, pred vymenou
prislusenstva alebo pri opravach, odpojte vzduchovu hadicu.

«  Vzduch nikdy nesmerujte na seba ani na nikoho iného.

- Slahnutie hadicami méze sposobit vazne zranenie. Vzdy skontroluijte, &i nie si poskodené alebo uvolhené hadice a
tvarovky.

«  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie su poskodené a i su pripojenia bezpecne upevnené. Nedovolte,
aby na hadice spadli tazké predmety. Silny naraz méze spOsobit interné poskodenie a moéze viest k pred¢asnému
naruseniu hadice.

«  Studeny vzduch smerujte mimo ruk.

«  Vzdy, ked sa pouzivaju univerzalne skriicané spojky (spojky s ¢elustami), musia sa namontovat poistné koliky a
na zabezpecenie proti moznej poruche spojenia medzi ndradim a hadicou alebo medzi hadicami sa musia pouzit
bezpecnostné kable.

«  Umiestfiovacie naradie NEDVIHAJTE drzanim za hadicu. Vzdy pouZivajte rukovat umiesthovacieho naradia.

«  Vetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.

«  Nedistoty a cudzie latky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému naradia, kedZe v opa¢nom pripade by
doslo k poruche naradia.
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2. SPECIFIKACIE

2.1 UCEL POUZITIA

Naradie 74290 je uréené na premenu okruhlych otvorov na 3esthranné otvory. Sesthranné otvory sa vytvaraju pomocou
vitacky. Potom sa naradie vybavené dierovacom a referenc¢nou zapustkou vlozi do otvoru, kde odstrani dalsi material, aby sa
ziskal Sesthranny otvor pripraveny na vlozenie sesthrannych vloziek so zavitom.

Tymto spésobom je mozné jednoducho a rychlo namontovat vlozky so zavitom, ktoré vdaka $esthrannému profilu zarucuju
otacanie spoja, s evidentnymi vyhodami z hladiska vyrobného procesu a ponukanych vykonov v porovnani s okruhlymi

vlozkami so zavitom alebo technolégiami inych konkurentov (matice, zvarané matice atd...).

Pouzitie tohto naradia pre vlozky so zavitom rozsiruje moznosti pouzitia (doteraz boli obmedzené na plechy s vopred
vyrazenymi otvormi) na konstrukéné vyrobky kazetového typu, vyrobu sérii v malych mnozstvach a pouzitie v prevadzke.

Dalsie podrobnosti tykajuce sa pripravy otvoru v zavislosti od typu a hribky materialu najdete na strane 144.

NEPOUZIVAJTE v mokrych podmienkach alebo v pritomnosti horlavych kvapalin alebo plynov.
2.2 TECHNICKE UDAJE UMIESTNOVACIEHO NARADIA

Tlak vzduchu Minimalny — maximalny 5 barov - 7 barov (75 - 100 Ibf/pal.?)
Pozadovany objem volného vzduchu  pri 5 baroch/75 Ibf/pal? 81(0,28 ft®)

Zaber Maximalny 6,5 mm (0,256 palca)

Sila v tahu pri 5,5 baroch/2400 kgf 23,5 kN (5290 Ibf)

Hmotnost Bez ¢elného zariadenia 2,2 kg (4,85 libier)

Hodnoty hluku stanovené podla kédu hlukovych skisok v norme ISO 15744 a ISO 3744.

Vézena hladina akustického vykonu A dB(A), Loa Odchylka hluku: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)
\O/IaB?Z;\athadlna emisii akustického tlaku A na pracovisku Odchylka hluku: kpA ~30dB(A) 87.4 dB(A)
" "pA

Vazend hladina $pickovych emisii akustického tlaku dB(C), ch, Odchylka hiuku: k= 3,0 dB(C) 89,8 dB(C)
. oC - ’

Spickova

Hodnoty vibracii stanovené podla kédu skusok vibracii v norme I1SO 20643 a ISO 5349.

Uroven emisii vibracii, a, : Nestale vibracie: k = 0,94 m/s? 2,36 m/s’

Deklarované hodnoty emisii vibrécii v silade s normou EN 12096
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2.3 ROZMERY NARADIA

15

®104

Rozmery vyznacené tu¢nym pismom su v milimetroch.
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3. UVEDENIE DO PREVADZKY

DOLEZITE - PRED UVEDENIM NARADIA DO PREVADZKY SI POZORNE PRESTUDUJTE BEZPECNOSTNE POKYNY NA
STRANE 136 - 138.

«  Vyberte prislusnu velkost mechanizmu Ustia a nainstalujte ho.

«  Umiesthovacie naradie pripojte k privodu vzduchu. Stld¢anim a uvolfiovanim aktivitora 40 otestujte cyklus tahu a
navratu.

+  Nastavte ndradie na pozadovany zaber/tlak.

A UPOZORNENIE: Spravny privodny tlak je dolezitym predpokladom z hladiska néleZitej funkénosti instala¢ného naradia.
V pripade nespravneho tlaku moze dojst k ublizeniu na zdravi alebo poskodeniu zariadenia. Privodny tlak nesmie
prekrocit hodnoty uvedené v $pecifikaciach umiestriovacieho naradia.

3.1 PRIPRAVNE PRACE

Kazdy den pred pouzitim naradia vykonajte ukony popisané v ¢asti,MAZANIE".
Pred pripojenim ndradia k privodu vzduchu prefuknite privodné potrubie stlatenym vzduchom, aby ste odstranili vSetky
stopy kondenzovanej vody alebo cudzich latok.

MAZANIE: Pred pripojenim vzduchovych hadic nalejte do armatury privodu vzduchu malé mnozstvo lahkého hydraulického
oleja

3.2 PRIVOD VZDUCHU

Vsetko naradie sa prevadzkuje stlacenym vzduchom pri optimalnom tlaku 5 a 7 barov. Odporuicame pouzivat regulatory
tlaku a automatické olejovacie/filtra¢né systémy na hlavnom privode vzduchu. Tieto musia byt namontované do vzdialenosti
3 metrov od nastroja (pozrite obrazok nizsie), aby sa zabezpecila maximalna zivotnost nastroja a minimalna udrzba nastroja.

Vsetky privodné hadice maju mat minimalne ohodnotenie efektivheho prevadzkového tlaku minimélne o 150 % vyssie
ako je hodnota maximalneho tlaku vytvaraného systémom alebo hodnota 10 barov, podla toho, ktora z tychto hodnét je
vyssia. Vzduchové hadice maju byt odolné voci oleju, mat vonkajsie ¢asti odolné voci treniu a pokial méze dojst vplyvom
prevadzkovych podmienok k poskodeniu hadic, musia byt vystuzené. Vsetky vzduchové hadice MUSIA mat minimalny
vnutorny priemer 6,4 mm alebo 1/4 palca.

Odporucame prevadzkovat naradie pri minimalnom tlaku potrebnom na ziskanie pozadovaného otvoru, aby sa
spotrebovalo menej vzduchu a zabezpecila maximalna zivotnost naradia.

Precitajte si informacie o dennej Udrzbe na strane 145.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF /’—\
FILTER/REGULATOR OR p o 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
c R it et i PR -
A TAKEOFFPOINT
e 5 _E] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSURE REGULATORAND ~ MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT
DAILY)

Fig. 2
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3.3 KONFIGURACIA NARADIA

Naradie dokaze dierovat $esthranné otvory uréené na vlozZenie Sesthrannych vloziek s metrickym zavitom typu M4, M5, M6,

M8, M10.

Podla otvoru, ktory sa ma vytvorit, je mozné objednat prislusné vybavenie pod prislusnym ¢islom dielu (pozrite si tabulku na

strane 144).

3.4 PRINCIP PREVADZKY

Pripojte dodané néradie spolu s prislusnym vybavenim k privodu vzduchu (pozrite si tabulku odporac¢anych tlakov vzduchu
vo vztahu k materidlu, ktory sa ma dierovat).

v u &

Obr. 1
Obr. 2
Obr.3

Obr. 4

Obr. 5

Bl B

Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4 Obr. 5

-

Obrobok s okruhlym otvorom.
Vlozte dierovac pripevneny k néradiu 74290 do predtym vyvitaného okruhleho otvoru.

Stlacte spust. Tymto sposobom sa ty¢ 24 posunie dopredu a dierovacie ¢epele sa vysunu na steny otvoru.
Dierovac je teraz pripraveny na vtlacenie.

Dierovac odstrani prebytocny material plechu, aby sa vytvoril Sesthranny otvor vhodny na umiestnenie
sesthrannej viozky.

Na konci tejto fazy sa dierovac vytiahne z otvoru a odstrani odpadovy kov vytvoreny dierovanim. Odpadovy
kov sa vo vieobecnosti vyhadzuje G¢inkom dierovania a navratu dierovaca do zadnej polohy. Odpadovy kov sa
vytladi bez zaseknutia dierovaca.

Obrobok so 3esthrannym otvorom vyrazenym ndstrojom 74290 je teraz pripraveny na nasadenie Sesthrannej
vlozky so zavitom.

Uistite sa, Ze na dierovadi nezostal Ziadny odpadovy kov.
Naradie je teraz pripravené na novy ukon.

Meni okruhle otvory na Sesthranné otvory vhodné na pouzitie vloziek so zavitom Hexsert® M4 - M10. Rozsah hrubky
obrobku (prislusné dierovacie zariadenie je potrebné objednat samostatne):

Hlinik M4, M10: 0,5-2,5mm
M5 - M8: 0,5-45mm
Ocel M4: 0,5-1,5mm
M5 - M10: 0,5-3,0mm
Nehrdzavejuca ocel M4 - M10: 05-1,5mm

3.5 POSTUPNOST UKONOV

«  Umiestnite dierova¢ namontovany na néradi

74290 do okruhleho otvoru. ?éi,r “i
. Uplne stlacte spust naradia 74290. Piest - “-'71—: ~HE—
vysunie dierovac a automaticky perforuje 'm.!
plech. Tym sa vytvori vyrazeny Sesthranny iy
otvor. Teraz je mozné vlozit sesthrannu o
vlozku so zadvitom pomocou ndradia Stanley - *%

Engineered Fastening, modely 74200 a 74202. -
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4. MECHANIZMY USTIA

Pred pouzitim naradia je nevyhnutné, aby sa nasadil sprdvny mechanizmus Ustia. Ak poznate podrobnosti upevriovacieho
prvku, ktory sa ma umiestnit, budete si moct objednat novy kompletny mechanizmus Ustia pomocou tabuliek na strane
144,

4.1 MONTAZNE POKYNY

A UPOZORNENIE: Pri montdzi alebo demontazi mechanizmov ustia musi byt privod vzduchu odpojeny, pokial nie je
vyslovne uvedené inak.

Postup montéze je velmi jednoduchy a popisany niZsie:

Cisla poloZiek zvyraznené tuénym pismom odkazuju na obrazok na strane 148:

«  Odpojte naradie od privodu vzduchu.

«  Odskrutkujte vonkajsi kryt 4 a spojovaciu objimku 5, ak st namontované na naradi.

«  Nasadte dierovac 1 na tyc 24, ktora vy¢nieva z pripojky 6, a dotiahnite diely 6 a 5 pomocou 17 mm kltca.
«  Znovu nasadte vonkajsi kryt 4.

«  Naskrutkujte zapustku 2, najskor na priec¢nu poistni maticu 3 a nasledne na kryt 4.

«  Zaistenie zapustky prie¢nou poistnou maticou vzhladom na dierovac 1 zavisi od hrabky materialu, na ktorom sa maju
vytvérat Sesthranné otvory. Nasledne nasadte prie¢nu poistnd maticu pomocou kltic¢a na skrutky.

4.2 SERVISNE POKYNY

Mechanizmy Ustia sa maju podrobovat servisu v tyzdrovych intervaloch.

«  Odstrante cely mechanizmus Ustia vykonanim postupu Pokyny na nasadenie v opa¢nom poradi krokov.
«  Kazdy opotrebeny alebo poskodeny diel sa musi vymenit za novy diel.

«  Obzvlast skontrolujte opotrebenie na dierovaci.

+  Montaz vykonajte podla pokynov na nasadenie.

4.3 KOMPONENTY MECHANIZMU USTIA 74290

Hroty Ustia sa lisia tvarom v zavislosti od typu vlozky. Kazdy mechanizmus Ustia predstavuje jedine¢nu zostavu
komponentov, ktoré je mozné objednat jednotlivo. Cisla komponentov odkazuju na obrazok na strane 148. Odpori¢ame
vytvorit si ur¢ité mnozstvo zasob, pretoze niektoré polozky vyzaduju pravidelnd vymenu. .
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5. SERVIS NARADIA

Pravidelna udrzba by sa mala uskutoc¢novat ro¢ne alebo kazdych 500 000 cyklov, podla toho, ¢o nastane skor.

A UPOZORNENIE: Na cistenie nekovovych casti naradia nikdy nepouzivajte rozpustadla ani iné agresivne
chemikalie. Tieto chemikalie moézu oslabit materialy pouzivané na tychto dieloch.

A\ UPOZORNENIE: Pred tdrzbou vyberte akékolvek nebezpeéné latky, ktoré sa mohli nahromadit z dévodu
pracovnych postupov.

A UPOZORNENIE: Zamestnavatel je zodpovedny za zabezpecenie toho, aby bol navod na udrzbu naradia
poskytnuty prisluSnému personalu.

A\ UPOZORNENIE: Operator by sa nemal podielat na tdrbe alebo opravach naradia, pokial nie je riadne
vyskoleny.

A UPOZORNENIE: Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, ¢i nie je poskodené alebo nema poruchu.

A UPOZORNENIE: Precitajte si bezpe¢nostné pokyny na stranach 136 az 138.

5.1 DENNY SERVIS

+  Denne, pred pouzitim a pri prvom uvadzani naradia do prevadzky nalejte niekolko kvapiek Cistého a lahkého
mazacieho oleja do vzduchového vstupu naradia, pokial sa na vzduchovom privode nenachédza Ziaden lubrikator. Ak
sa naradie pouziva sustavne, kazdé dve alebo tri hodiny je potrebné odpojit hlavnu vzduchovu hadicu od hlavného
privodu vzduchu a naradie namazat.

«  Skontrolujte, ¢i nedochadza k Uniku vzduchu. V pripade poskodenia sa hadice a spojovacie diely musia nahradit novymi
kusmi.

+ Ak sa na tlakovom regulatore nenachadza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k naradiu odvzdusnite vzduchovy
rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu.

«  Skontrolujte, ¢i je mechanizmus Ustia spravny.
«  Skontrolujte spradvnost zaberu naradia.

«  Skontrolujte, ¢i dierova¢ v mechanizme Ustia nie je opotrebovany alebo poskodeny. Ak je opotrebovana alebo
poskodena, vymente ju za novu.

5.2 TYZDENNY SERVIS

«  Skontrolujte, ¢i na hadici privodu vzduchu a armaturach nedochéddza k Uniku vzduchu.

5.3 SERVISNA SUPRAVA

Pri vSetkych opravach odportic¢ame pouzit nizsie uvedené nastroje servisnej sipravy (¢islo dielu 74290-03000):

SERVISNE NASTROJE
Klac¢ 32 mm Pre diel ¢. 18 Imbusovy klti¢ 5 mm Pre diel ¢. 35
KIEJVC 29 mm - Pre diel ¢. 7 Imbusovy klti¢ 2 mm Pre diel ¢. 33
(sucast vybavenia)
Zverak s makkymi s oy il 52
. b Pre diel ¢. 37 KIa¢ 12 mm Pre diel ¢. 75
celustami
Ploché klieste Pre diel ¢. 12 Zavesné zariadenie Pre diel ¢. 83, 28
KIa¢ 10 mm Pre diel ¢. 73 KIa¢ 17 mm Pre diel ¢. 31
Rurkovy néstreny kftic Pre diel ¢ 62 KfGé 22 mm Pre diel ¢ 4
25 mm
Imbusovy klt¢ 12 mm Pre diel ¢. 64 Valcovy priebojnik Pre diel ¢. 38
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6. UDRZBA

Kazdych 500 000 cyklov by sa malo néradie Uplne demontovat a nové komponenty by sa mali pouzit namiesto
opotrebovanych, poskodenych alebo vtedy, ked'sa to odporuca. Pred montazou sa vsetky tesniace kruzky a tesnenie musia
vymenit za nové a musia sa namazat mazivom Molykote 55M.

A VAROVANIE: Precitajte si bezpecnostné pokyny na stranach 136 az 138.

A VAROVANIE: Zamestnavatel je zodpovedny za zabezpecenie toho, aby bol navod na udrzbu naradia poskytnuty
prislusnému personalu.

A VAROVANIE: Operator by sa nemal podielat na udrzbe alebo opravach naradia, pokial nie je riadne vyskoleny.

A VAROVANIE: Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, ¢i nie je poskodené alebo nema poruchu.

Pred vykonanim akéhokolvek servisu alebo demontaze musi byt vzduchovy rozvod odpojeny, pokial nie je vyslovne
uvedené inak.

Odporuca sa, aby sa demontaz vykondvala v Cistych podmienkach.

Pred demontazou naradia je potrebné odstranit mechanizmus Ustia. Pokyny na jednoduché odstranenie najdete v Casti
Mechanizmy Ustia na stranach 143.

Pre celkovu udrzbu vam odporuc¢ame pokracovat v demontazi podzostav v nizsie uvedenom poradi.

6.1 JEDNOTKA SPUSTE
«  Odstrante kolik 38 a vyberte jednotku spuste 39-40-41-42.

6.2 VERTIKALNA JEDNOTKA SPUSTE (43 AZ 48)
. Ak chcete odstranit tuto jednotku, musite demontovat ZOSTAVU PNEUMATICKEHO PIESTU.

6.3 JEDNOTKA PNEUMATICKEHO PIESTU
«  Odskrutkujte skrutku na vypustanie oleja 35 a vypustite olej.
«  Umiestnite naradie do zverdka do obratenej polohy. Pouzite makké celuste, aby ste neposkodili telo 37.

«  Odskrutkujte 2 matice 73 (pomocou 10 mm klica), vyberte uzaver koncovej zitky 75 a davajte pozor na piest 68, ktory
by sa mohol prudko vysunut v désledku pruziny 65.

«  Odskrutkujte vodiaci prvok tyce 62 pomocou 25 mm kluca na hlaven. V tomto stave je mozné vertikalnu jednotku
spuste (43 az 48) vytiahnut stlacenim tyce 43.

«  Vpripade potreby oddelte driek 66 od piestu 68, ale nezabudnite, Ze tieto dva diely musite pri opdtovnej montazi spojit
pomocou tesniaceho pripravku LOCTITE 222, ktory nanesiete na zavit skrutky 76.

6.4 JEDNOTKA HYDRAULICKEHO PIESTU

«  Odskrutkujte vonkajsi kryt 4, spojovaciu objimku 5 a pripojenie piestu 6. Odskrutkujte 2 skrutky 33 a vyberte ochranu
21. Odskrutkujte poistnu skrutku 26 a posunte rdrku 27 do vnutra valca 19.

«  Odpoijte piest 7 od jednotky piest-tyc¢-dierovac. Na tento ucel vliozte 20 mm klu¢ za piest 7 a 32 mm kluc¢ do hlavy 18,
potom odskrutkujte. Odskrutkujte skrutky 17, vyberte zardzku 16 a pruzinu 15 a nasledne vytiahnite hydraulicky piest.

« Ak chcete vymenit okrajové tesnenie 83, odstrante poistny krizok Seeger 12.

6.5 JEDNOTKA PIEST-TYC-DIEROVAC

+  Pneumaticky valec umiestnite v prislusnej obvodovej ¢asti do zveraka.
«  Vytiahnite pruzinu 25.

«  Odskrutkujte hlavu 18 pomocou 32 mm kluca.

«  Tymto spésobom mébzete vytiahnut diely 24, 23, 22,

A UPOZORNENIE: Pri demontazi naradia a pred jeho uvedenim do prevadzky je VZDY nevyhnutné naplnenie.

Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na vykres celkovej zostavy a zoznam dielov (strany 148 — 149).
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6.6 MAZIVO MOLYKOTE 55M

Mazivo sa moZe objednat ako samostatna polozka, ¢islo dielu je zobrazené v servisnej stprave na strane 145.

PRVA POMOC
POKOZKA: Utrite a umyte mydlom a vodou.

POZITIE: Za normalnych okolnosti sa neo¢akavaju ziadne nepriaznivé Ucinky. Lie¢te symptomaticky.
OCl: Drazdivy, ale nie 3kodlivy. Vyplachnite vodou a vyhladajte lekarsku pomoc.

ZIVOTNE PROSTREDIE
Zoskrabnite spéleninu alebo zlikvidujte na schvalenom mieste.

POZIAR

BOD VZPLANUTIA: 101 °C

Nie je klasifikovany ako horlavy.

Vhodné hasiace prostriedky: Oxidu uhli¢ity, pena, suchy prasok alebo jemna vodna sprcha.

MANIPULACIA
Musia sa pouzivat plastové alebo gumené rukavice.

SKLADOVANIE
Mimo tepla a oxida¢ného cinidla

6.7 OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Zaistite zhodu s platnymi predpismi o likvidacii. Zlikvidujte vietky odpadové produkty v schvalenom zariadeni na likvidaciu
odpadu alebo v prevadzke tak, aby ste nevystavovali zamestnancov ani zivotné prostredie nebezpecenstvu.
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7. CELKOVE ZOSTAVY

7.1 CELKOVA ZOSTAVA ZAKLADNEHO NARADIA 74290
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7.2 ZOZNAM DIELOV CELKOVEJ ZOSTAVY NARADIA 74290
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SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

8. PLNENIE

Pri demontazi naradia a pred jeho uvedenim do prevadzky je VZDY nevyhnutné naplnenie. MéZe byt tiez potrebné obnovit
plny zéber po znacnom pouziti, ked méze byt zdvih znizeny a upinadla nie st Gplne umiestnené jednou c¢innostou spustaca.
8.1 INFORMACIE O OLEJI

Odporucany olej na naplnenie je Hyspin® VG32 k dispozicii v 0,5 | (¢islo dielu 07992-00002) alebo jedno galénové kontajnery
(¢islo dielu 07992-00006). Pozrite si nizsie uvedené bezpecnostné Udaje.

8.2 OLEJ HYSPIN®VG 32 - BEZPECNOSTNE UDAJE

PRVA POMOC

POKOZKA:

Dokladne umyte mydlom a vodou ¢o najskér. Nahodny kontakt nevyzaduje okamziti pozornost. Kratkodoby kontakt
nevyzaduje okamzitu pozornost.

POZITIE:

Okamzite vyhladajte lekarsku pomoc. NEVYVOLAVAJTE zvracanie.

OocCl:

Okamzite vyplachujte vodou po dobu niekolkych minut. Aj ked' NIE je primdrnym drazdenim, méze déjst k malému
podrazdeniu po kontakte.

POZIAR
Bod vzplanutia 232 °C. Nie je klasifikovany ako horlavy.
Vhodné hasiace prostriedky: CO2, suchy prasok, pena alebo vodna hmla. NEPOUZIVAJTE vodné trysky.

ZIVOTNE PROSTREDIE

LIKVIDACIA ODPADU: Prostrednictvom autorizovaného dodavatela na licencovanom mieste. MézZe byt spaleny. Pouzity
vyrobok méze byt odoslany na opatovné spracovanie. UNIK: Zabrarite vniknutiu do odtoku, kanalizacie a vodnych tokov.
Nasajte pomocou savého materidlu.

MANIPULACIA
Pouzivajte ochranu oci, nepriepustné rukavice (napr. z PVC) a plastovu zasteru. Pouzivajte v dobre vetranom priestore.

SKLADOVANIE
Ziadne $pecialne opatrenia.

8.3 POSTUP PLNENIA

A UPOZORNENIE: Uistite sa, ze olej je dokonale ¢isty a neobsahuje vzduchové bubliny.

A UPOZORNENIE: Pocas celej sekvencie plnenia musi naradie zostat na boku.

A UPOZORNENIE: Vsetky cinnosti by sa mali vykonavat na cistej lavici s ¢istymi rukami v ¢istom priestore.
A UPOZORNENIE: Udrzba SA MUSI vzdy vykonat tak, aby sa zabezpecilo, ze Ziadne cudzie teleso nevojde do

naradia alebo nemoze dojst k vaznej Skode.

8.4 DOPLNENIE OLEJA

+  Umiestnite ndradie do vodorovnej polohy.

«  Odskrutkujte skrutku na vypustanie oleja 35 pomocou 5 mm imbusového kluca.

«  Nalejte odporucany olej do otvoru veduiceho do komory, v ktorej sa pohybuje ty¢ piestu.

«  Uistite sa, Ze je podlozka skrutky 36 v spravnej polohe.

«  Skrutku na vypustanie oleja 35 opat mierne zaskrutkujte pomocou imbusového kltca.

«  Teraz naradie odvzdusnite. Tento Ukon je potrebny, aby sa zabezpecilo odstranenie vsetkych vzduchovych bublin.

- Skontrolujte, ¢i je vypustacia skrutka 11 pevne dotiahnuta, odskrutkujte ju LEN O JEDNU OTACKU pomocou
imbusového kluca, potom pripojte naradie k privodu vzduchu a stlacte spust.

«  Pockajte, kym sa okolo vypustacej skrutky 11 neobjavi olej, potom ju znova utiahnite. Vycistite prebytoc¢ny ole;j.
«  Uvolnite spust.
«  Otvorte skrutku na vypustanie oleja 35 pomocou imbusového kluca.

«  Doplnte plniaci olej, aby ste doplnili olej na pévodnu Groven. Vratte podlozku skrutky 36 a skrutku na vypustanie oleja
35 na miesto a pevne ich utiahnite.

«  Pred pouzitim nédradia je potrebné na hrot nasadit vhodné vybavenie a nastavit zaber naradia.
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9. DIAGNOSTIKA PORUCH

PRIZNAK

MOZNA PRICINA

RIESENIE

Unik vzduchu z pripojenia potrubia 27  Chybny tesniaci krdzok

VYMENTE

Dierovacia ty¢ spravne nevysuva
dierovac do otvoru

Chvostové Celuste vypnuté.

Zapnite chvostové Celuste

Dierovacia ty¢ sa neposuiva/nevracia

Zvysky materidlu medzi ty¢ou a
dierovacom

V pripade potreby rozoberte
zariadenie (hlavu) vratane dierovaca,
nasledne vycistite

Sesthranné sedla su prilis malé

Opotrebovany dierovac, priemer tyce
sa zmensil

VYMENTE, vizuélne skontrolujte, ¢i
priemer nie je mensi ako 3,95 mm

Naradie nedokaze vyrobit sedlo

Opotrebovany dierovac, prilis maly
zaber

VYMENTE

Vizualne skontrolujte hladinu oleja
otvorenim vypustacej skrutky oleja 35.
V pripade potreby doplrite predpisany
olej.

Pneumatickd vratna pruzina 65 je
zlomena alebo nadmerne namahana

VYMENTE

Ak je to mozné, pracujte s nizsim
tlakom vzduchu

Unik oleja

PREDNA STRANA: Okrajové tesnenie
83 je opotrebované alebo sa na
okrajovom tesneni alebo tyci
hydraulického piestu vytvorili ryhy.

ZADNA STRANA: Podlozka 14 je
opotrebovana alebo sa na podlozke
alebo vnutornom valci vytvorili ryhy.

SPODNA STRANA: Podlozka 63
je opotrebovana alebo sa na tyci
hydraulického piestu vytvorili ryhy.

VYMENTE opotrebované alebo
poskodené diely, aby sa obnovila
tesnost.

Doplnte ole;j.

Unik vzduchu

NA SPUSTI: Skontrolujte tesniaci krazok
44

PRI UNIKU VZDUCHU: Skontrolujte,
¢i nie je opotrebované OKRAJOVE
TESNENIE 69.

NA PRIPOJKE VZDUCHOVEHO
POTRUBIA 27: Skontrolujte

spravnu instalaciu potrubia a stav
opotrebovania tesniacich krazkov 34.

VYMENTE, ak je opotrebovany
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10.ES VYHLASENIE O ZHODE

My, spolo¢nost Stanley Engineered Fastening, so sidlom na adrese Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire, SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, vyhlasujeme vyhradne na vlastnt zodpovednost, Ze produkt:

Popis: Hydro-pneumatické elektrické naradie 74290
Model: 74290
na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujucimi harmonizovanymi normami:
SO 12100: 2010 EN ISO 3744: 2010
ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011
EN SO 4413: 2010 BS EN 28662-1: 1993
EN ISO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009+A1: 2015 ES100118-rev. 17: 2017

Technickd dokumenticia je zostavena v sulade s Prilohou VI, a to v sulade s nasledujicou normou: 2006/42/ES Smernica o
strojovych zariadeniach (odvolava sa na Statutarne néstroje 2008 ¢. 1597 - (Bezpe&nostné) nariadenia pri dodavke strojov).

Podpisany uskutocriuje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 01-01-2021

Podpisany je zodpovedny za vytvorenie technického suboru pre produkty predavané v Eurépskej Unii a vykonava toto
prehlasenie v mene spolocnosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Veduci timu pre technicki dokumentaciu

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Nemecko

Toto strojové zariadenie je v stilade so
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/ES

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.PREHLASENIE O ZHODE VO VB

My, spolo¢nost Stanley Engineered Fastening, so sidlom na adrese Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire, SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, vyhlasujeme vyhradne na vlastnt zodpovednost, Ze produkt:

Popis: Hydro-pneumatické elektrické naradie 74290
Model: 74290
na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujicimi uréenymi normami:
SO 12100: 2010 EN ISO 3744: 2010
ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011
EN SO 4413: 2010 BS EN 28662-1: 1993
EN ISO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009+A1: 2015 ES100118-rev. 17: 2017

Technickd dokumentdcia sa zostavila v sulade s (bezpecnostnymi) nariadeniami pri dodavke strojov 2008, S.I. 2008/1597
(v zneni neskorsich predpisov).

Podpisany uskutocriuje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 01-01-2021

Toto strojové zariadenie je v stllade so
Predpisy o dodavkach strojovych zariadeni (bezpecnost) z

roku 2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.CHRANTE SVOJU INVESTICIU!

ZARUKA NA NARADIE NA SLEPE NITY Stanley® Engineered Fastening
Spolo¢nost STANLEY® Engineered Fastening garantuje, ze kazdé elektrické naradie bolo starostlivo vyrobené a pri beznom
pouzivani a udrzbe nebude vykazovat materialové ani vyrobné nedostatky po dobu jedného (1) roka.

Této zéruka sa vztahuje vylu¢ne na prvého kupujuceho naradia pre pévodné pouzitie.
Vyluky:

Bezné opotrebenie.
Pravidelnd udrzba, oprava a ndhradné diely vyvstavajuce z bezného opotrebenia su vynaté z krytia.

Hrubé a nenalezité pouzivanie.
Poruchy alebo poskodenia vyvstavajuce z nendlezitej obsluhy, skladovania, nevhodného ¢i hrubého pouzivania, nehody
alebo zanedbania (napr. fyzické poskodenia) su vynaté z krytia.

Neautorizovany servis alebo modifikacia.

Nedostatky alebo $kody vyvstavajuce zo servisu, testovania modifikacii, instalacie, udrzby, pozmernovania alebo
akejkolvek modifikacie realizovanej kymkolvek inym ako zastupcom spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening alebo jej
autorizovanym servisnym strediskom su vynaté z krytia.

Vsetky ostatné zaruky, ¢i uz vyslovné alebo odvodené, vratane zaruky na predajnost ¢i vhodnost na konkrétny ucely su
tymto vylucené.

V pripade, ak dojde k poruche naradia a chcete si nan uplatnit zaru¢né krytie, naradie okamzite vratte do nasho
tovarenského autorizovaného servisného strediska vo vasom najblizSom okoli. Zoznam autorizovanych servisnych stredisk
spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening v USA a Kanade Ziadajte na bezplatnom telefénnom cisle (877)364 2781.

Mimo USA a Kanady navstivte nasu webovu stranku www.StanleyEngineeredFastening.com, kde najdete najblizsie
zastupitelstvo spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nasledne bezplatne vymeni akykolvek diel alebo diely, o ktorych sa zisti, Ze su
chybné vinou chybného materidlu alebo dielenského vyhotovenia a na vlastné naklady zabezpedi zaslanie néradia spat k
vam. Toto predstavuje nas jediny zavazok, ktory nam vyplyva z tejto zaruky.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nebude za Ziadnych okolnosti niest zodpovednost za akékolvek désledkové Ci
$pecialne skody vyvstavajuce zo zakupenia ¢i pouzivania tohto naradia.

Zaregistrujte si svoje naradie na umiestiiovanie slepych nitov on-line.

Ak si chcete zaregistrovat zaruku online, navstivte nas na adrese
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dakujeme, Ze ste si vybrali naradie zna¢ky Stanley Assembly Technologies od spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.

Vse pravice pridrzane.

Brez predhodnega pisnega dovoljenja STANLEY Engineered Fastening, informacij, ki so navedene v tem gradivu, ni
dovoljeno reproducirati niti jih javno objavljati na kakrsen koli nacin in preko nobenih sredstev (elektronsko ali mehansko).
Te informacije so osnovane na podatkih, znanih v trenutku predstavitve tega izdelka. STANLEY Engineered Fastening izvaja
politiko nenehnih izboljsav izdelkov, zato so slednji lahko predmet sprememb. Informacije, ki so navedene, se nanasajo

na izdelke, ki jih dobavlja STANLEY Engineered Fastening. Zato STANLEY Engineered Fastening ne more biti odgovorno za
kakrsno koli skodo, ki nastane zaradi odstopanj od prvotnih specifikacij izdelka.

Informacije so zbrane in zasnovane z najvecjo mozno skrbnostjo. Vsekakor pa STANLEY Engineered Fastening ne sprejema
nobene odgovornosti v zvezi z vsemi napakami v informacijah in tudi ne odgovarja za tovrstne posledice. STANLEY
Engineered Fastening ne odgovarja za $kodo, ki izhaja iz dejanj tretjih oseb. Delovna imena, trgovska imena, registrirane
blagovne znamke itd., ki jih uporablja Stanley Engineered Fastening, ne bi smeli obravnavati kot prosto dostopne, vendar je
treba, v skladu z zakonodajo s podrocja zascite blagovnih znamk, slednje obravnavati z odgovornostjo.

Ta priro¢nik za uporabo je v ANGLESCINI in je hkrati preveden v te jezike. Na zahtevo vam lahko priskrbimo zahtevani
priro¢nik.
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Ta priro¢nik za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri ¢emer je obvezno upostevati
naslednje varnostne predpise.

pred vsako uporabo.

Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zas¢iti zdravja in varnosti
na delovnem mestu.

@ Med uporabo orodja vedno nosite zasc¢ito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zas(ite je treba oceniti

Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavéeve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom,
odrgninam in vrocini. Za zascito rok nosite primerne rokavice.

1. VARNOSTNE DEFINICLJE

Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti sleherne opozorilne besede. Preberite navodila in bodite pozorni na te simbole.
A NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, ¢e je ne preprecite.

A OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, povzroci smrt ali hude telesne poskodbe, ¢e je ne
preprecite.

A PREVIDNOST: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki bi lahko povzrocila manjso ali srednje hudo poskodbo, e je ne
preprecite.

A POZOR: Uporaba brez opozorilnega simbola prikazuje morebitno nevarno situacijo, ki lahko povzroci materialno skodo,
Ce se ji ne izognete.

Nepravilna uporaba ali vzdrzevanje tega izdelka lahko povzroci hude telesne poskodbe in materialno skodo. Pred uporabo
opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo. Zaradi zmanjsevanja tveganja za pozar,
elektri¢ni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega orodja treba upostevati osnovne varnostne ukrepe.

VSA OPOZORILA IN NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA KASNEJSO UPORABO
1.1 SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

«  Zavec nevarnosti preberite in razumite varnostna navodila pred names¢anjem uporabo, popravljanjem vzdrzevanjem,
menjave opreme na orodju ali, ko delate v njegovi blizini. Napake lahko povzrocijo hude telesne poskodbe.

- Orodje sme namestiti, nastavljati ali uporabljati le kvalificirani in usposobljeni upravljavec.

«  NE uporabljajte ga izven predvidenega namena, ki ga je dolocil Stanley Engineered Fastening.

«  Uporabljajte le dele, vijake in opremo, ki jo priporoca proizvajalec.

+  NE spreminjajte orodja. Spremembe lahko zmanjsajo uc¢inkovitost varnostnih ukrepov in povecajo tveganje za
upravljavca. Vsaka predelava orodja, ki jo izvede uporabnik je v celoti njegova odgovornost, hkrati pa tovrstno dejanje
iznici vse veljavne garancije.

+  Ne zavrzite varnostnih navodil, dajte jih upravljavcu.

«  Ne uporabljajte orodja, e je poskodovano.

«  Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo brezhibnost in
druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo uporabo orodja, odpravi ustrezno
usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse kljuce in pripomocke za nastavljanje.

«  Vrednih ¢asovnih razmikih je treba pregledati orodje in zagotoviti, da so podatki o zmogljivosti in oznake, tega dela
standarda ISO 11148, pravilno oznaene na orodju. Zaposleni/uporabniki morajo za nabavo nadomestnih oznacevalnih
nalepk kontaktirati s proizvajalcem, ¢e je treba.

+  Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede morebitnih poskodb in
delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne razstavljajte brez predhodne preucitve navodil
za vzdrZevanje.

1.2 NEVARNOST IZVRZENIH DELCEV

«  Pred vsakim vzdrZzevanjem, nastavljanjem, prilagajanjem ali odstranjevanjem sklopa nosu ali dodatne opreme odklopite
cev za dovajanje zraka.

«  Zavedajte se, da lahko napake pri obdelovancu ali opremi, tudi samega vstavljenega orodja povzrocijo izstrelke z veliko
hitrostjo.

«  Med uporabo orodja vedno nosite zascito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zascite je treba oceniti
pred vsako uporabo.

«  Socasno je treba oceniti tudi tveganje za druge ljudi v okolici.

«  Zagotovite, da bo obdelovanec varno pritrjen.

«  Varuje proti morebitnim izvrzenim delcev s sprednje strani orodja.

«  Orodja med uporabo nikoli NE usmerjajte proti ljudem.
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1.3 NEVARNOSTI MED DELOVANJEM

«  Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavéeve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom, odrgninam in
vrocini. Za zascito rok nosite primerne rokavice.

«  Upravljavci in vzdrZevalci morajo biti fizicno zmozni, da obvladajo velikost, teZo in mo¢ orodja.

«  Orodje drzite pravilno, bodite pripravljeni na odzive ob obicajnih ali nenadnih gibih in uporabljajte obe roki.

«  Rocaji orodja naj bodo vedno subhi, ¢isti in brez olja ter masti.

+  Med upravljanjem orodja ohranjajte ravnoteZje telesa in stabilno stojo.

+  Ob prekinitvi dovoda zraka sprostite napravo za zagon in ustavitev.

«  Uporabljajte le maziva, ki jih je priporocil proizvajalec.

- lzogibajte se stiku s hidravli¢no tekocino. Ce slu¢ajno pride do stika, zadevni del temeljito izperite z vodo ter tako
zmanjsajte nevarnost za drazenje koze.

«  Varnostni listi za vsa hidravli¢na olja in maziva so na voljo na zahtevo pri vasem dobavitelju orodij.

+  lzognite se neprimernemu poloZaju telesa, ker je za te poloZaje zelo verjetno, da se takrat ne boste sposobni odzvati na
obicajni ali nepri¢akovani premik orodja.

- Ceje orodje pritrjeno na napravo za vzmetenje, zagotovite, da bo pritrditev varna.

«  Zavedajte se nevarnosti stiska, ¢e nos orodja ni namescen.

«  NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.

+  Pred zacetkom dela morate imeti roke na varni oddaljenosti od orodja.

«  Med prenasanjem orodja prsta nikoli ne drZite na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci aktivirali ter
povzrocili poskodbe.

«  Pazite, da vam orodje NE pade na tla oz. ne uporabljajte ga namesto kladiva.

1.4 NEVARNOSTI PRI PONAVLJAJOCIH SE GIBIH

«  Ob uporabi orodja bo upravljavec morda ob¢util neudobje v dlaneh, rokah, ramenih, vratu ali drugih delih telesa.

+  Med uporabo orodja mora upravljavec zavzeti udobni poloZaj telesa in ohranjati stabilno stojo ter se izogibati nevarnim
ali neuravnotezenim poloZajem telesa. Upravljavec mora spreminjati drzo med dolgimi nalogami, to lahko pomaga, da
se izogne neudobju in utrujenosti.

. Ce upravljavec zacuti znake, kot so trajno ali pojavljajoce se neudobje, bolecino, kljuvanje, zbadanje, odrevenelost,
pekoci obcutek ali okornost, potem teh znakov ne sme prezreti. Sporociti jih mora delodajalcu in se posvetovati z
zdravnikom.

1.5 NEVARNOSTI PRI UPORABI DODATNE OPREME

+  Pred namestitvijo ali odstranjevanjem sklopa nosu oz. dodatne opreme odklopite orodje z dovoda zraka.
«  Uporabljajte le velikosti in tipe opreme in potroSnega materiala, ki ju je priporocil proizvajalec orodja, ne uporabljajte
drugih tipov ali velikosti opreme oz. potroSnega materiala.

1.6 NEVARNOSTI NA DELOVNEM MESTU

«  Zdrsi, spotiki in padci so najpogostejsi vzroki za poskodbe na delovnem mestu. Zavedajte se, da so spolzka tla posledica
uporabe orodja in nevarnost spotika povzrocajo cevi za zrak oz. hidravli¢ne cevi.

+  Bodite pozorni v neznanem okolju. Tam obstajajo skrite nevarnosti, kot so elektri¢ni ali drugi oskrbovalni kabli.

«  Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnem ozradju in niizolirano proti stiku z elektri¢nim tokom.

«  Prepricajte se, da v okolici ni elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd., ki lahko povzrocijo nevarnost, ¢e jih poskodujete med
uporabo orodja.

«  Bodite primerno oblec¢eni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice pro¢ od premikajocih
se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se dele.

1.7 NEVARNOSTI ZARADI HRUPA

+  Izpostavljenosti visoki ravni hrupa lahko povzroci trajno in nepopravljivo izgubo sluha in druge tezave, kot so tinitus
(zvonjenje, brnenje, zvizganje ali brencanje v uesih). Zato sta bistveni ocena tveganja in izvajanje ustreznega nadzora
za ta tveganja.

«  Ustrezni ukrepi za zmanjsanje tveganja lahko vklju¢ujejo materiale za blazenje, ki preprecujejo »zvonjenje«
obdelovanca.

«  Zastito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zas¢iti zdravja in varnosti na
delovnem mestu.

«  Da bi preprecili nepotrebno povecanje hrupa izberite, vzdrzujte in zamenjajte potrosne / vstavljene dele tako, kot je
priporoc¢eno v navodilih tega priroc¢nika.

1.8 NEVARNOSTI ZARADI TRESLJAJEV

«  lIzpostavljenost tresljajem lahko povzroci poskodbe na dlaneh in rokah zaradi prekinitev Zivcev in oskrbe s krvjo.

+ Ko delate na hladnem nosite topla delovna oblacila in poskrbite, da bodo dlani tople in suhe.

. Ce zacutite odrevenelost, zbadanje, bolecino ali postane koza na prstih in dlaneh bleda, prenehajte uporabljati orodje,
povejte delodajalcu o teh pojavih in se posvetujte z zdravnikom.
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«  Kjer koli je mogoce, podprite tezo orodja s stojalom, napenjalnikom ali izravnalnikom tresljajev, ker lahko tako lazje
drzite orodje, e je podprto.

«  Montazno elektri¢no orodje upravljajte in vzdrzujte v skladu s priporocili v priro¢niku z navodili, da preprecite
nepotrebno povecanje ravni tresljajev.

«  lzberite, vzdrzujte in zamenjajte potrosni material/vlozeno orodje, kot je priporo¢eno v priro¢niku z navodili, da
preprecite nepotrebno povecanje ravni vibracij.

«  Orodje drzite z lahkim, vendar varnim prijemom, pri cemer upostevajte potrebne reakcijske sile rok, saj je tveganje
zaradi tresljajev na splosno vecje, Ce je sila prijema ve¢ja.

1.9 DODATNA VARNOSTNA NAVODILA ZA PNEVMATSKA ELEKTRICNA ORODJA

«  Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 barov (102 psi).

«  Zrak, ki je pod tlakom, lahko povzro¢i hude poskodbe.

«  Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ko orodja ne uporabljate ali pred zamenjavo dodatne opreme ali
popravili odklopite cev za dovod zraka z orodja.

+  Nikoli ne usmerite curka zraka nase ali na ljudi v okolici.

«  Cevi, ki zaradi tlaka opletajo, lahko povzrocijo hude telesne poskodbe. Vedno preverite, ali cevi in prikljucki niso
poskodovani oz. zrahljani.

+  Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zra¢nih cevi ter drugih povezav. Ne mecite tezkih predmetov na cevi. Udarec
cevi z ostrim predmetom lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje odpovedi cevi.

«  Hladen zrak usmerite stran od rok.

«  Kadar koli uporabljate univerzalne vrtljive sklopke (razcepne sklopke), morate namestiti zatice za zapahnitev in
uporabiti varovalni kabel za cevi, da bi zavarovali cev pred morebitnimi napakami priklopa cevi na orodje ali cevi na cev.

«  Orodja nikoli NE dvigujte tako, da ga drzite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.

«  Odprtine za prezraCevanje morajo biti vedno pretoc¢ne.

«  Pazite, da v hidravli¢ni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili okvare.
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2. SPECIFIKACLJE

2.1 NAMENSKA UPORABA

Orodje 74290 je namenjeno spreminjanju okroglih lukenj v Sestkotne. Slednje se izdelajo z vrtalnikom. Nato je treba orodje,
opremljeno s perforatorjem in referen¢no matrico, vstaviti v luknjo, kjer odstrani drug material, da nastane Sestkotna luknja,
ki je pripravljena za vgradnjo Sestkotnih vlozkov z navoji.

Na ta nacin je mogoce enostavno in hitro vgraditi navojne vlozke, ki zaradi Sestkotnega profila zagotavljajo vrtenje spoja,
kar ima v primerjavi z okroglimi vlozki z navoji ali drugimi konkurenénimi tehnologijami (matice, varjene matice itd.) ocitne

prednosti glede proizvodnega postopka in ponujenih zmogljivosti.

Uporaba tega orodja za navojne vlozke razsirja podrocje uporabe (do zdaj je bilo omejeno na uporabo predhodno
preluknjanih listov) za Skatlaste oblikovne elemente, proizvodne serije z majhnim obsegom in uporabo na kraju samem.

Dodatne podrobnosti o pripravi luknje glede na vrsto materiala in debelino si oglejte na strani 166.

NE uporabljajte naprave v vlaznih pogojih ali v prisotnosti vnetljivih tekocin in plinov.

2.2 SPECIFIKACIJE ZA NAMESCANJE ORODJA

Zracni tlak Najmanijsi - najvedji 5-7 bara (75-100 |bf/in?)
Prosta koli¢ina zraka potrebna Pri 5 barih/75 Ibf/in? 8 litra (0,28 ft3)
Hod Najvec 6,5 mm (0,256 in)
Vleéna sila @ 5,5 bara / 2400 kgf 23,5 kN (5.290 Ibf)
Teza Brez opreme nosu 2,2 kg (4,85 Ib)
Vrednost hrupa dolocena v skladu s testno kodo hrupa ISO 15744 in ISO 3744. | 74290

Raven zvo¢ne moci z oceno A dB(A), Ly Negotovost hrupa: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)
Raven zvocnega tlaka z oceno A na delovni postaji dB(A), LA Negotovost hrupa: kpA =3,0 dB(A) 87,4 dB(A)
Konica emisije zvocnega tlaka z oceno CdB(C), L ., ., Negotovost hrupa: k .= 3,0 dB(C) 89,8 dB(C)

Vrednost hrupa dolocena v skladu s testno kodo tresljajev ISO 20643 in ISO 5349. | 74290
Raven emisij tresljajev, a, : Odstopanje: k = 0,94 m/s? 2,36 m/s’

Zagotovljena vrednost emisije tresljajev v skladu z EN 12096
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2.3 MERE ORODJA

15

®104

Krepko zapisane mere so navedene v milimetrih.
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3. ZACETEK DELOVANJA

POMEMBNO - PRED UPORABO ORODJA PAZLJIVO PREBERITE VARNOSTNA PRAVILA NA STRANEH 158 - 160.

+  lzberite nos ustrezne dimenzije in ga namestite.

«  Nadovod zraka namestite orodje za postavljanje. Pritisnite in sprostite sprozilno stikalo 40. in preverite pravilnost
delovanja.

. Nastavite zeleni hod in tlak.

A POZOR: Za pravilno delovanje names¢enega orodja je treba uporabiti pravilni tlak. Ce tlak ni nastavljen kot je
predpisano, lahko pride do poskodb opreme in osebja. Tlak dovoda ne sme presegati predpisanega v specifikacijah
orodja.

3.1 PREDHODNE OPERACLJE

Vsak dan opravite pred uporabo orodja postopke, opisane v poglavju "MAZANJE".
Preden orodje prikljucite na dovod zraka, izpihajte stisnjen zrak skozi dovodno cev, da odstranite morebitne sledi
kondenzirane vode ali tujkov.

MAZANJE: Pred prikljucitvijo zra¢nih cevi v priklju¢ek za dovod zraka vlijte majhno koli¢ino lahkega hidravli¢nega olja.

3.2 OSKRBA Z ZRAKOM

V'sa orodja delujejo na stisnjeni zrak pri optimalnem tlaku 5 in 7 bari. Priporo¢amo uporabo regulatorjev tlaka in sistemov za
samodejno mazanje/filtriranje na glavnem dovodu zraka. Namestiti jih je treba v razdalji do 3 metre od orodja (glej spodnji
diagram), da zagotovite ¢im daljso Zivljenjsko dobo orodja in ¢im manj vzdrzevanja orodja.

Cevi za dovod zraka morajo zagotavljati vsaj 150 % vecjo zmogljivost tlaka od najvecjega tlaka, vzpostavljenega v sistemu,
oziroma prenesti 10 barov, kar koli je visje. Cevi za zrak morajo biti odporne proti olju, zunanji del mora biti odporen na
odrgnjenje in morajo biti ojacane, kjer lahko pogoji delovanja povzrocijo poskodbe. Vse dovodne cevi zraka morajo imeti
najmanjsi premer vsaj 6,4 mm ali 1/4 palca.

Priporo¢amo, da orodje uporabljate z najmanjsim tlakom, ki je potreben za pridobitev zahtevane luknje, da porabite manj
zraka in zagotovite najdaljso zivljenjsko dobo orodja.

Podrobnosti o dnevnem servisiranju najdete na strani 167.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
FILTER/REGULATOR OR E o 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
3 MBI e = -
A TAKEOFFPOINT
1 = _n] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2
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3.3 KONFIGURACIJA ORODJA

Orodje lahko prebija 3estkotne luknje, namenjene metri¢nim Sestkotnim navojnim vlozkom tipa M4, M5, M6, M8, M10.

Glede na

luknjo, ki jo je treba izdelati, lahko ustrezno opremo narocite pod relativno Stevilko sestavnega dela (glejte

preglednico na strani 166).

3.4 NACELO DELOVANJA

Orodje z ustrezno opremo prikljucite na dovod zraka (glejte preglednico priporocenih tlakov zraka glede na material, ki ga je
treba prebiti).

v w @ i

SI.1
SI.2
SI.3

Sl.4

SI.5

SI.1 SI.2 SI. 3 SI. 4 SIL5

Obdelovanec z okroglo luknjo.
V predhodno izvrtano okroglo luknjo vstavite luknjag, pritrjen na orodje 74290.

Pritisnite sprozilo. Na ta nacin se palica 24 premakne naprej in rezila luknjaca se razsirijo na stene luknje, zdaj je
luknja¢ pripravljen za izsekovanje.

V nadaljevanju luknja¢ odstrani odvecni material iz plocevine in ustvari $estkotno luknjo, primerno za
namestitev Sestkotnega vliozka.

Na koncu te faze se luknja¢ umakne iz luknje in odstrani ostanke luknjanja. Na splo3no se ostanki izlocijo z
ucinkom luknjanja in vrnitvijo luknjaca v zadnji polozaj. Odpadki se izlo¢ijo, ne da bi se luknjac zataknil.

Obdelovanec s Sestkotno luknjo, ki jo je iztisnilo orodje 74290 je zdaj pripravljen za namestitev Sestkotnega
vija¢nega vlozka.

Prepricajte se, da na luknjacu ni ostankov.

Orodje je zdaj pripravljeno za novo fazo delovanja.

Okrogle luknje preoblikuje v Sestkotne luknje za uporabo navojnih vlozkov Hexsert® M4 - M10. Razpon debeline
obdelovanca (ustrezno opremo za luknjanje je treba narociti posebej):

Aluminij M4, M10: 0,5-2,5mm
M5 - M8: 0,5-4,5mm
Jeklo M4: 0,5-1,5mm
M5 - M10: 0,5-3,0mm
Nerjavece jeklo M4 - M10: 0,5-1,5mm

3.5 ZAPOREDJE DELOVANJA

V okroglo luknjo vstavite luknja¢, ki je %‘ir’” '\
names¢en na orodju 74290. e
Do konca pritisnite sprozilo orodja 74290. Bat g"‘-a‘!

raztegne luknjac in samodejno preluknja list
materiala. Pri tem nastane Sestkotna luknja

Z orodjem Stanley Engineered Fastening,
modela 74200 in 74202, lahko vstavite navojni
Sestkotnik.
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4. SKLOPI SPREDNJEGA DELA

Pred upravljanjem orodja zagotovite, da ste namestili pravilen sklop sprednjega dela. Ce poznate podrobnosti pritrjevala, ki
ga zelite namestiti, boste lahko narocili nov celoten sklop sprednjega dela s pomocjo izbirnih tabel na strani 166.

4.1 NAVODILA ZA NAMESTITEV

A POZOR: pri namescanju ali odstranjevanju sklopov sprednjega dela je treba prekiniti elektri¢no napajanje, razen ¢e je v
navodilih navedeno drugace.

Postopek vgradnje je zelo preprost in je opisan v nadaljevanju:

Stevilke elementov v krepki pisavi se nana3ajo na spodnjo sliko na strani 170:

«  Orodje odklopite od dovoda zraka.

«  Odvijte zunanje ohisje 4 in spojno objemko 5, ¢e je names¢en na orodju.

«  Luknja¢ 1 namestite na palico 24, ki strli iz prikljucka 6 in s klju¢em 17 zategnite dela 6 in 5
«  Ponovno pritrdite zunanje ohisje 4.

«  Posebni rezalnik 2 najprej privijte na nasprotno matico 3, nato pa Se na ohisje 4.

«  Zapahnitev posebnega rezalnika z nasprotno matico glede na luknja¢ 1 je odvisno od debeline materiala, na katerem
se izvaja izsekovanje $estkotnika. Zatem namestite nasprotno matico z vija¢nim mati¢nim klju¢em.

4.2 NAVODILA ZA SERVISIRANJE

Stanje sklopa nosu morate preverjati in servisirati enkrat tedensko.

+  Popolnoma odstranite sklop nosu, pri ¢emer v nasprotni smeri izvedite postopek »Navodila za namestitev«.
«  Vsak obrabljeni ali poskodovani del je treba zamenjati z novim.

+  Posebej preverite obrabljenost luknjaca.

«  Sestavljajte skladno z navodili za pritrjevanje.

4.3 SESTAVNI DELI ZA SESTAVLJANJE NOSU 74290

Konice sprednjega dela se razlikujejo glede na obliko in vrsto vstavka. Vsak sklop sprednjega dela predstavlja edinstven
sklop sestavnih delov, ki jih je mogoéce naro¢iti lo¢eno. Stevilke sestavnih delov se sklicujejo na sliko, prikazani na nasledniji
strani 170. Priporo¢amo, da imate nekatere dele na zalogi, saj jih boste morali redno menjati. .
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5. SERVISIRANJE ORODJA

Poleg rednega servisiranja morate izvesti tudi celovit pregled, in sicer vsako leto ali vsakih 500.000 ciklov, kar koli je prej.

POZOR: Nikoli za cis¢enje nekovinskih delov orodja ne uporabljajte kemicnih sredstev ali drugih mocnih
kemikalij. Take kemikalije lahko oslabijo materiale, iz katerih so izdelani ti deli.

A POZOR: pred vzdrzevanjem odstranite vse nevarne snovi, ki bi se lahko nabrale med delom.

A POZOR: Delodajalec je odgovoren, da zagotovi, da bodo navodila za vzdrzevanje posredovana ustreznemu
osebju.

A POZOR: Upravljavec ne smer vzdrzevati ali popravljati orodja, razen, ce je bil ustrezno usposobljen.
A POZOR: orodje je treba redno pregledovati glede poskodb in okvar.
A POZOR: preberite varnostna navodila na straneh 158-160.

5.1 DNEVNO SERVISIRANJE

«  Dnevno, pred uporabo ali pred prvim servisiranjem v odprtino za dovod kapnite nekaj kapljic ¢istega mazalnega olja, ¢e
sistem za mazanje ni name$¢en na dovod zraka. Ce orodje uporabljate neprekinjeno, morate vsaki dve do tri ure z njega
odklopiti cevi za zrak in vanj kapniti nekaj kapljic olja.

- Preverite tesnjenje zraka. Ce so cevi in spoji poskodovani, jih zamenjajte z novimi.

. Cenaregulatorju tlaka ni name$¢enega filtra, morate pred priklopom cevi na orodje zra¢ni vod o¢istiti ali z iz njega
odstraniti vodo ter necistoce.

«  Preverite, ali je sklop za sprednji del pravilen.
«  Preverite, ali je hod orodja pravilen.

«  Preglejte ali luknja¢ v sprednjem delu ni obrabljen ali poskodovan. Ce je poskodovan, ga zamenjajte.

5.2 TEDENSKO SERVISIRANJE

¥ Preverite morebitna iztekanja olja in uhajanja zraka na cevi za dovod zraka in prikljuckih.

5.3 SERVISNI KOMPLET

Priporo¢amo, da za vse servise uporabite servisni komplet (Stevilka dela 74290-03000 orodja:

SERVISNA ORODJA
Opis | Sestavni del | (o] 113 | Sestavni del

Napenjalnik 32 mm Zadel 5t.18 Klju¢imbus 5 mm Zadel 5t. 35
z\:;laetl)irgfelmle(:)zo mm Zadel 5t.7 Klju¢ imbus 2 mm Za del 5t.33

PrimeZ z mehkimi celjustmi | Za del st. 37 Napenjalnik 12 mm Zadel $t. 75

Ploske klesce Zadel 5t. 12 Naprava za zataknitev Za del 5t. 83, 28
Napenjalnik 10 mm Zadel 5t.73 Napenjalnik 177 mm Zadel 5t. 31

gg‘ﬁf: naticni kljuc Za del §t. 62 Napenjalnik 22 mm Za del it. 4

Klju¢ imbus 12 mm Za del 5t. 64 Prebijalnik Za del $t. 38
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6. VZDRZEVANJE

Orodje je treba vsakih 500.000 ciklov popolnoma razstaviti ter zamenjati obrabljene in poskodovane sestavne dele oz.
zamenjati te dele po priporocilu. Zamenjati je treba vse O-obroce in tesnila ter jih pred sestavljanjem namazati z mastjo
Molykote 55M.

A OPOZORILO: preberite varnostna navodila na straneh 158-160.

A OPOZORILO: Delodajalec je odgovoren, da zagotovi, da bodo navodila za vzdrzevanje posredovana ustreznemu
osebju.

A OPOZORILO: Upravljavec ne smer vzdrzevati ali popravljati orodja, razen, ce je bil ustrezno usposobljen.

A OPOZORILO: orodje je treba redno pregledovati glede poskodb in okvar.

Zracni vod je treba pred kakrsnim koli poskusom servisiranja ali razstavljanja odklopiti razen Ce je izrecno navedeno drugace.
Priporo¢amo, da vsakrsna razstavljanje izvajate v Cistih pogojih.

Preden razstavite orodje, odstranite sklop sprednjega dela. Ce Zelite izvedeti ve¢ o preprostih navodilih za odstranjevanje,
glejte razdelek o sklopih sprednjega dela na straneh 165.

Za popolno servisiranje orodja svetujemo, da nadaljujete z razstavljanjem podsklopov v prikazanem vrstnem redu spodaj.

6.1 SPROZILO
«  Odstranite zati¢ 38 in izvlecite sprozilo 39-40-41-42,

6.2 NAVPICNO SPROZILO (OD 43 DO 48)
. Za odstranitev te enote morate razstaviti SKLOP PNEVMATSKEGA BATA.

6.3 PNEVMATSKI BAT
«  Odvijte vijak za izpust olja 35 in pustite, da olje odtece.
«  Orodje namestite v primeZ obrnjeno na glavo. Da ne poskodujete trupa uporabite vedno mehke ¢eljusti 37.

+  Odvijte 2 matici 73 (klju¢ 10 mm), izvlecite zapah kon¢nega ¢epa 75 in bodite pozorni na bat 68, ki se lahko s silo izvrze
zaradi vzmeti 65.

«  Odvijte vodilo palice 62 in za to uporabite klju¢ z zati¢i 25 mm. V tem stanju lahko navpi¢no sprozilo (od 43 do 48)
izvlecete zako, da pritisnete palico 43.

. Cejetreba, lotite batnico 66 od bata 68, zapomnite si, da morate ob sestavljanju teh dveh delov uporabiti tesnilo
LOCTITE 222, ki ga nanesete na navoje vijaka 76.

6.4 PNEVMATSKI BAT

«  Odvijte zunanje ohisje 4, sklopno objemko 5 in spoj bata 6. Odvijte 2 vijaka 33 in izvlecite zas¢ito 21. Odvijte varnostni
vijak 26 in premaknite cev 27 znotraj valja 19.

«  Odstranite bat 7 z udarne batnice. V ta namen vstavite klju¢ 20 mm za bat 7 in klju¢ 32 mm v glavo 18, nato odvijte.
Odvijte vijake 17 in izvlecite omejilo 16 ter vzmet 15, nato izvlecite hidravli¢ni bat.

«  Zamenijajte ustni¢no tesnilo 83 odstranite okroglo tesnilo Seeger 12.

6.5 UDARNA BATNICA

«  Pnevmatski valj namestite na ustrezni krozni utor v primez.
+ lzvlecite vzmet 25.

«  Odvijte glavo 18 s klju¢em 32 mm.

. Na ta nacin lahko izvlecete sestavne dele 24, 23, 22.

A POZOR: Polnjenje je treba VEDNO izvesti po razstavljanju in pred zacetkom uporabe orodja.

Stevilke delov v krepkem slogu se nanasajo na seznam splonih sklopov in sestavnih delov (strani 170-171).
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6.6 MAST MOLYKOTE 55M

Mast lahko narocite posamezno, Stevilka dela pa je navedena na strani z informacijami o servisnem kompletu na strani 167.

PRVA POMOC
KOZA: obrisite in sperite z vodo in milom.

ZAUZITJE: v veliki vecini primerov ni znanih hujsih u¢inkov. Zdravite simptomati¢no.
0Cl: drazi, a ni $kodljivo. Izperite z vodo in poii¢ite medicinsko pomo¢.

OKOLJE
Zberite za sezig ali odstranjevanje med odpadke na odobrenem mestu.

POZAR

PLAMENISCE: 101 °C

Ni razvri¢eno kot vnetljivo.

Primerna sredstva za gasenje: pena ogljikovega dioksida, suhi prah ali fini curek vode.

ROKOVANJE
Nosite plasti¢ne ali gumijaste rokavice.

SHRANJEVANJE
Ne hranite v bliZini vrocine ali sredstev, ki povzrocajo oksidacijo

6,7 VAROVANJE OKOLJA

Zagotovite skladnost s predpisi, ki se uporabljajo za odstranjevanje med odpadke. Vse odpadne izdelke odstranite na zbirno
mesto ali obrat, ki ima certifikat, da ne bi izpostavili nevarnosti osebja in okolja.
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7. SPLOSNO SESTAVLJANJE

7.1 SPLOSNO SESTAVLJANJE PODSTAVKA ORODJA 74290
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7.2 SEZNAM DELOV ZA SPLOSNO SESTAVLJANJE 74290
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8. POLNJENJE

Polnjenje je treba VEDNO izvesti po razstavljanju in pred zacetkom uporabe orodja. Po pogosti uporabi bo morda treba
obnoviti tudi polni hod, ce se je hod skrajsal in pritrdilni elementi niso popolnoma namesceni z enim pritiskom sprozilca.

8.1 PODROBNOSTI O OLJU

Priporogeno olje za polnjenje je Hyspin® VG32, ki je na voljo v 0,5 | (Stevilka dela 07992-00002) ali v eno-galonski posodi
(Stevilka dela 07992-00006). Oglejte si spodnje varnostne podatke.

8.2 VARNOSTNI PODATKI ZA OLJE HYSPIN®VG 32

PRVA POMOC

KOZA:

Cim prej temeljito umijte z milom in vodo. V primeru nenamernega stika takojénje ukrepanje ni potrebno. V primeru
kratkega stika takojSnje ukrepanje ni potrebno.

ZAUZITJE:

Takoj poiscite zdravnisko pomoc. NE spodbujajte bruhanja.

OocCl:

Takoj in ve¢ minut spirajte z vodo. Ceprav NI primarno draZilo, lahko po stiku pride do manjsega drazenja.

POZAR
Plamenisce pri 232 °C. Ni razvri¢eno kot vnetljivo.
Primerna sredstva za gasenje: CO2, suh prah, pena in vodna meglica. NE uporabljajte vodnih curkov.

OKOLJE

ODLAGANJE ODPADNIH SNOVI: prek pooblas¢enega pogodbenika na odobreno odlagalis¢e. MoZen je seZig. Rabljen izdelek
je mogoce vrniti za reklamacijo. RAZLITJE: Preprecite razlitje v odtoke, kanalizacijo in vodotoke. Absorbirajte s absorpcijskim
materialom.

ROKOVANJE
Nosite zascito za oci, neprepustne rokavice (npr. iz PVC-ja) in plasti¢ni predpasnik. Uporabljajte v dobro prezracevanem prostoru.

SHRANJEVANJE
Ni posebnih previdnostnih ukrepov.

8.3 POSTOPEK POLNJENJA

A POZOR: prepricajte se, da je olje popolnoma ¢isto in ne vsebuje zra¢nih mehurckov.
A POZOR: med polnjenjem zagotovite, da je orodje polozeno na bok.
A POZOR: vse postopke morate izvesti na Cisti delovni mizi, s ¢istimi rokami, in v ¢istem prostoru.

A POZOR: VEDNO pazite, da v orodje ne vstopijo nobeni tujki, saj lahko v nasprotnem primeru pride do resnih
poskodb.

8.4 DOLIVANJE OLJA

«  Orodje postavite v vodoravnl polozaj.

«  Odvijte vijak za izpust olja 35 zimbus klju¢em 5 mm.

«  Vodprtino, ki vodi do komore, v kateri tece batnica, nalijte priporoceno olje.

«  Prepri¢ajte se, da je podlozka vijaka 36 v pravilnem poloZaju.

«  Zmerno ponovno privijte vijak za izpust olja 35 zimbus klju¢em.

«  Sedaj izpustite olje iz orodja. Ta postopek je potreben, da se odstranijo vsi zra¢ni mehurcki.

«  Prepricajte se, ali je izpustni vijak 11 tesno zaprt, ga zimbus klju¢em odvijte SAMO ZA EN OBRAT, nato orodje prikljucite
na dovod zraka in pritisnite sprozilec.

«  Pocakajte, da se okoli izpustnega vijaka 11 pojavi olje, in ga ponovno zategnite. Ocistite odveéno olje.

- Spustite sprozilo.

«  Odvijte vijak za izpust olja 35 z imbus klju¢em.

«  Dolijte olje do oznacene ravni. Namestite podlozko vijaka 36 in vijak za izpust olja 35 na svoje mesto ter ga tesno zaprite.

«  Pred uporabo orodja je treba namestiti ustrezno opremo za konice in nastaviti hod orodja.
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9. DIAGNOSTICIRANJE NAPAK

SIMPTOM

MOZNI VZROK

POPRAVILO

Uhajanje zraka iz cevnega prikljucka
27

Okroglo tesnilo je pokvarjeno

ZAMENJAJTE

Palica luknjaca se ne raztegne pravilno,
da bi se prebila v notranjost luknje.

Izklopljene ¢eljusti nastavka.

Vklopite Celjustni nastavek

Palica luknjaca ne gre naprej / se ne
vraca

Ostanki drobirja med palico in
luknjacem

Ceje treba, razstavite opremo (glavo,
vklju¢no z luknjac¢em, nato ocistite

Sestkotni sedi so premajhni

Obrabljen luknja¢ Premer palice
zmanjsan

ZAMENJAJTE in preverite, ali premer ni
manjsi od 3,95 mm

Orodje ne more izdelati seda

Obrabljen udarni mehanizem,
premajhen hod

ZAMENJAJTE

Preverite raven olja tako, da odprete
vijak za izpust olja 35. Po potrebi
dolijte predpisano olje.

Pnevmatska povratna vzmet 65
zlomljena ali preve¢ obremenjena

ZAMENJAJTE

Ce je mogoce, delajte z nizjim tlakom
zraka

Olje izteka

SPREDAJ: Ustni¢no tesnilo 83 je
obrabljeno ali razbrazdano ali pa je
hidravli¢na batna palica razbrazdana.

ZADAJ: Ce je podlozka 14 obrabljena
ali razbrazdana ali je povrsina
notranjega valja razbrazdana.

SPODNVJI DEL: Podlozka 63 je
obrabljena ali je pnevmatska batnica
razbrazdana.

Nadomestite obrabljene ali
poskodovane dele, da ponovno
vzpostavite zatesnjenost.

Dolijte olje.

Uhajanje zraka

NA SPROZILU: Preverite okrogla tesnila
44

PRI 1ZPUSTU ZRAKA: Preverite
obrabljenost ustni¢nega tesnila 69.

NA PRIKLJUCKU ZRACNE CEVI 27:
Preverite pravilno namestitev cevi in
obrabljenost okroglih tesnil 34.

ZAMENJAJTE, e so obrabljeni
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10.1ZJAVA ES O SKLADNOSTI

Podjetje Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, izjavlja s polno odgovornostjo, da je na3 izdelek:

Opis: Hidro pnevmatsko orodje 74290
Model: 74290
na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi usklajenimi standardi:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena skladno z dodatkom VII, v skladu z naslednjo direktivo: Direktiva o strojih 2006/42/ES
(izvedbeni predpisi 5t. 1597 iz leta 2008 - (varnostni) predpisi o dobavi strojev).

Podpisani podaja to izjavo vimenu podjetja STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj:zf_‘r- —-

A. K. Seewraj

Direktor inZeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje: Letchworth Garden City, ZK

Datum izdaje: 01-01-2021

Podpisani je odgovoren za sestavo tehni¢ne dokumentacije za izdelke, ki so naprodaj v Evropski uniji, in daje to izjavo v
imenu podjetja Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vodja ekipe za tehni¢no dokumentacijo

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,
35394 GieBen, Nemcija

Ta stroj je skladen z
direktivo Stroji 2006/42/ ES

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.1ZJAVA O SKLADNOSTI ZA ZDRUZENO KRALJESTVO

Podjetje Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, izjavlja s polno odgovornostjo, da je na3 izdelek:

Opis: Hidro pnevmatsko orodje 74290
Model: 74290
na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi navedenimi standardi:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena v skladu z (varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008, S.I. 2008/1597 (kakor so
bili spremenjeni).

Podpisani podaja to izjavo vimenu podjetja STANLEY Engineered Fastening

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

Direktor inzeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje: Letchworth Garden City, ZK

Datum izdaje: 01-01-2021

Ta stroj je skladen z
(varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008,

c n S.1. 2008/1597 (dopolnjen)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.ZASCITITE SVOJO NALOZBO!

GARANCIJA Stanley® Engineered Fastening ZA SLEPE KOVICE
STANLEY® Engineered Fastening jamdi, da so bila vsa orodja skrbno izdelana in da bodo, pri normalni uporabi, brez napak v
materialu in izdelavi za obdobje enega (1) leta.

Ta garancija velja za prvotnega kupca orodja in le za namensko uporabo.
Izkljucitve:

Normalna obraba.
Periodi¢no vzdrzevanje, popravila in nadomestni deli zaradi normalne obrabe so izkljuceni iz kritja.

Zloraba in napac¢na uporaba.
Okvara ali poskodba, ki je posledica nepravilnega delovanja, skladis¢enja, napacne uporabe ali zlorabe, nesrece ali
malomarnosti, kot tudi materialne poskodbe, so izklju¢ene iz kritja.

Nepooblasceno servisiranje ali predelava.

Okvare ali poskodbe, ki izhajajo iz servisiranja, prilagoditve za testiranje, montaze, vzdrzevanja, rekonstrukcije ali kakrsnekoli
spremembe, ki je ni izvedlo osebje STANLEY Engineered Fastening, ali njegov pooblas¢eni servisni center, so izkljucene iz
kritja.

Vse druge garancije, bodisi izrazene ali naznacene, vklju¢no z vsemi garancijami o trgovski kakovosti in ustreznosti za
namen, so izkljucene.

Ce opazite, da orodje ni skladno z garancijskimi zagotovili, ga takoj dostavite najblizZjemu pooblas¢éenemu servisnemu
centru. Za seznam pooblascenih servisnih centrov STANLEY® Engineered Fastening V ZDA ali Kanadi, se obrnite na nas s
klicem na brezpla¢no telefonsko Stevilko (877) 364 2781.

Izven ZDA in Kanade obiscite nase spletno mesto www.StanleyEngineeredFastening.com in poiscite najblizji servisni
center druzbe STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening bo nato brezpla¢no zamenjal katerikoli del ali dele, za katere bomo ugotovili, da so v okvari
zaradi okvare v materialu ali izdelavi, ter vam vrnil popravljeno orodje. To predstavlja naso izklju¢no obveznost znotraj te
garancije.

Druzba STANLEY Engineered Fastening v nobenem primeru ni odgovorna za kakrsno koli posledi¢no ali posebno skodo, ki
izhaja iz nakupa ali uporabe tega orodja.

Registrirajte orodje za slepe kovice na spletu.

Za registracijo svoje garancije prek spleta, nas obis¢ite na
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Zahvaljujemo se vam za izbiro orodja blagovne znamke STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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© 2021 Stanley Black & Decker, Inc.

Bce npaBa 3awuiueHbl.

MNpepocTtaBneHHas nHbopMaLMaA 3anpeLleHa K BOCNPOV3BEAEHMIO U ONYBNMKOBaHMIO M0ObIM CMOCOHOM (3NEKTPOHHBIM 1
MexaHunyecknm) 6e3 npefBaputesibHoro paspeteHns komnaHum STANLEY Engineered Fastening B nucbmeHHol ¢opme.
MpepocTaBneHHas nHbOPMaLIMA OCHOBaHA Ha M3BECTHbIX JaHHbIX HA MOMEHT BblNycKa npogykTa. KomnaHma STANLEY
Engineered Fastening cobniofaeT NONUTMKY NOCTOAHHOIO YNyULleHWA U34eNNii, NO3TOMY B AaSIbHeNLeM U3genuns MoryT
6bITb MoaudULUMpPOBaHbIL. [NpegocTaBneHHas MHbOPMaLMA OTHOCUTCA K NocTaBnsiemMol kKomnaHuen STANLEY Engineered
Fastening npoaykuuu. Mostomy komnaHua STANLEY Engineered Fastening He MOXeT HECTM OTBETCTBEHHOCT 3a YObITKY 1
NoBpeXAeHVA BCeACTBUE BHECEHNA N3MEHEHU B CXOLHble crieundurKaLmm.

NHPpopmaLma bbina TwaTtenibHbiM 06pa3om cobpaHa 1 oTobpaHa. Tem He meHee, komnaHusi STANLEY Engineered Fastening
He HeceT OTBETCTBEHHOCTV 3a OLWMOKM B JaHHON UHpopMaLmm nx nocnencteus. KomnaHna STANLEY Engineered Fastening
He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a MOBpeXAeHMA BCNeaCcTBUe AeNCTBUN TpeTbUX Nuu. B cooTBeTCTBMM C 3aKOHOAATENbCTBOM
Mo 3aLlyTe TOBAPHbIX 3HAKOB paboure Ha3BaHUs, TOBapHble 3HaKK, 3aPernCcTPUPOBaHHbIE TOBAPHbIE 3HAKU U T. .,
ucnosnb3yemble komnaHuen STANLEY Engineered Fastening, He 4OMXHbI paccMaTpMBaTbCA Kak becnnaTHble.

[laHHOe pPyKOBOACTBO MO 3KCMUyaTaumy COCTaBIEHO HA aHITIMNCKOM A3bIKe U NepeBeAeHO Ha CriefytoLme A3bIKN.
3anpalrBaemoe pyKOBOACTBO MO SKCMUyaTaLmm MOXeT ObITb MpefocTaBneHo no TpebosaHumio.
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PYCCKUW NEPEBOL OPUTUHANIbHOM MHCTPYKLM

I'Iepep, BBeAeHNEM AHHOIO NHCTPYMEHTa B SKCrjlyaTauuto HeO6XOJJ,VIMO npoyecTb HacToALlee PyKOBOACTBO
noJjib3oBaTenA, o6pau.1aﬂ 0co060e BHUMaHMe Ha TEXHUKY 6e30nacHOCTN.

Bcerga ucnonb3yiiTe yaapocTonKme 3aluTHble OUKM NpY paboTe ¢ MHCTPYMeHTOM. CTerneHb He06X0AMMOM 3aLLUTbI
HaJo OLeHVBaTb AJI KaXKA0To NCMOJIb30BaHUS.

Mcnonb3yiiTe cpecTea 3almTbl OPraHOB ClyXa COrMlacHO MHCTPYKLMAM paboTogaTens 1 npaBuiam oxpaHbl Tpyaa v
TeXHUKKN 6e3onacHoCT.

Mcnonb3oBaHWe UHCTPYMEHTA MOXET ObITb OMacHbIM ANA orepaTopa, Hanpumep, UMeeTCA PUCK pa3apobeHns pykK,
y[apoB, NOpPe30B, MONyYeHNs CCafuH 1 0XKoroB. HagesalTe nogxoasilye nepyuaTku Ans 3aluTbl PyK.

@0V

1. ONPEAENEHNA BE3ONACHOCTU

Hwxe onucbiBaeTca YypOB€eHb ONMacHOCTH, 0603HaYaemblIi KaxXabiM 13 npep,ynpemp,eHvu?l. npO‘-WITaIZTe PyKOBOACTBO U
O6paTI/lTe BH/MaHWME Ha 3TN CUMBOIJbI.

A OIMACHO! O603Ha4aeT OMacHyo CUTYaLMio, KOTOPas HEM36eXXHO NPUBEAET K CEPbe3HON TpaBMe Un CMepTeibHOMY
NCXOAY B Clyyae HecobniogeHra COOTBETCTBYIOWMUX Mep 6e30MacHOCTY.

A OCTOPOHO! Yka3blBaeT Ha NOTeHLMaNlbHO OMAaCHYI CUTyaLto, KOTopas, B CllydYae HeCobIoAeHUA COOTBETCTBYIOLLMX
Mep 6e30MacHOCTY, MOXET NPUBECTN K CEPbe3HON TPaBME U CMePTENIbHOMY UCXOfY.

A BHUMAHMUE! Yxa3biBaeT Ha NOTEHLMaNbHO OMAaCHYI0 CUTYaLMio, KOTOPas, B CJlyyae HecobofeHNA COOTBETCTBYOLLMX
Mep 6€30MacHOCTU, MOXET CTaTb NPUYNHON TPaBM CPeAHEN NN NErkom CTeNeHn TAXKECTH.

A BHUMAHMUE! Mpwn ncnonb3oBaHuu 6e3 yclIoBHOro 0603HaueHns yKa3biBaeT Ha NOTeHLanbHO ONacHy CUTYaLMIo,
KoTopas B cJlyyae HecobnioaeHNA COOTBETCTBYIOLMX Mep 6€30MacHOCTM MOXKET NPUBECTU K NMOBPEXAEHMIO
obopyaoBaHus.

HenpasuneHoe o6paujeHue unu o6cnyxueaHue 0aHHO20 NPoOyKMa MoKem npueecmu K cepbe3HbiM mpasmam u
noepexoeHuto umywecmaad. [lleped Hayasom sKkcnlyamayuu 0aHHO20 UHCMpPYyMeHma Heo6xo0uUMo npodecms ece
npedynpexoeHus u UHCMpYKyuu no 3kcnsiyamayuu. lpu ucnose30eaHuu MexaHuU4ecKux UHCmpymeHmoe Heo6xooumo
co61100amb 0OCHOBHbIE Mepbl NPedoCMOPOXHOCMU, YMOobbl u3bexxams pucka mpaem.

COXPAHUTE BCE NPEQYMPEXAEHUA U UHCTPYKLUU ANA AAJIbHENLLETO UCMOJIb30OBAHUA
1.1 OBLLAA BE3OMACHOCTb

«  [NpounTaiiTe 1 ycBONTE BCE NpaBMNa TEXHWNKN 6€30MacHOCTU KacaTeslbHO BCEX PUCKOB Nepes YCTaHOBKOM,
3KCMNyaTaunen, PeMOHTOM, TEXHUYECKMM OOCITYKMBaHUEM, 3aMEHO JOMONHUTENbHbIX MPUHAAIEXHOCTEN UK
paboToin pAgoMm C MHCTPyMeHTOM. HecobnofeHne faHHOIo TpeboBaHMs MOXET NPUBECTU K CEPbe3HON TpaBMe.

«  YcTaHOBKOW, perynmpoBKoOii 1 3KChnyaTaumnen MHCTPYMEHTa AOSIXKHbI 3aHUMaTbCA TOSIbKO KBannuUMpoBaHHbIE 1
obyueHHble onepaTtopbl.

«  [laHHbIN MHCTPYMEHT pa3peLlaeTca NCNoNb30BaTb TOMbKO MO NPAMOMY Ha3HaueHuto, ykazaHHoMmy Stanley Engineered
Fastening.

+  CoBMeCTHO C JaHHbIM MHCTPYMEHTOM pa3peLLaeTca UCMONb30BaTh TONIbKO YaCTy, KPeneXHble 3/1eMeHTbI 1
[ONONHUTENbHbIE MPUHAANIEXHOCTN, PEKOMEHAOBaHHbIE MPOU3BOAMTENEM.

«  3ANPEWAETCA BHOCUTb KaKne-nnbo n3meHeHUs B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMeHTa. VI3MeHeHUAa MoryT CH13UTb
3bPeKTMBHOCTb Mep 6e30MacHOCTY 1 MOBLICUTL PUCKK ANA onepaTopa. Jlloboe BHeceHMe N3MEHEHMI B KOHCTPYKLMIO
WHCTPYMEHTA, BbINONHEHHOE KIIMEHTOM CaMOCTOATENIbHO, ABNAETCA OTBETCTBEHHOCTbLIO KNIMEHTa U aHHYNMpyeT
HaCTOALLYIO rapaHTuIO.

+  He BbiGpacbiBaiiTe NpaBuna TeXHNKM 6e30MacHOCTM; NepeaanTe nx onepaTtopy.

«  He ucnonb3yiiTe UHCTPYMEHT, €C/IY OH NOBPEeXAeH.

«  [lepen ncnonb3oBaHriemM NPOBEPbLTE, HET NN 3aKMHVBAHWA ABWXKYLLUX AeTanen, HeT N NOBPEXAeHWA feTanen
1 PpYrux yCNoBuiA, KOTOpble BAUAIOT Ha paboTy MHCTPYMeHTa. B criyyae obHapy»KeHVA NOBpexaeHUi, npexae
yem NPUCTYNUTDb K SKCMyaTaLmnm MHCTPYMEHTa, ero Hy»HO OTPeMOHTNPOBaTb. [Nepep skcnnyaTaumen CHAMUTE
perynnpoBOYHble NN FraeyHble KU,

+  WHcTpymeHTbI CiepyeT neprmogmnuecki NpoBepaTb Ha COXPAaHHOCTb Y YUNTAEMOCTb 3HAUYEHMIN U MaPKNPOBOK, Tpebyemblx
fdaHHon yacTbio ISO 11148. MNpu HeobxoANMOCTY 3aMeHbI ITUKETOK C MapKMPOBKaMu, COTPYAHMK/NONb30BaTesNb AOMKEH
06paTUTbCA 3a 3aMacHbIMU K MPOU3BOAMNTENIO.

«  [Ina obecneyeHnsa npaBuibHON PaboTbl MHCTPYMEHTa OOYUYEHHbBI NEePCOHAN JOMKEH OCYLLECTBAATL CBOEBPEMEHHOE
obcnyxmBaHve 1 NPOBEPKY COCTOAHMA NHCTPYMeHTa. Jllobble paboTbl Mo pa3bopke MHCTPYMEHTa JONMKeEH BbINOJHATb
TONbKO COOTBETCTBYIOLMM 06pa3om oOyUeHHbI nepcoHan. 3anpeLyaeTtca pa3brpaTb MHCTPYMEHT 6€3 03HaKoMNeHUA C
WHCTPYKLUUAMY MO 06CYKMBaHMIO.
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1.2

1.5

1.6

PUCK NIETALLMX NPEAMETOB

Mepep BbINONHEHVEM KaKKX-NMOO onepaunii o 06CNyXMBaHWIO MHCTPYMEHTA UK €ro PerynupoBKe unv nepeg
YCTaHOBKOW U CHATUEM Y3J1a HAKOHEUYHUKA, OTKIIIoUMTE Nofaydy Bo3ayXa Ha MHCTPYMEHT.

WmenTe B B1AY, 4TO NOMOMKa 3aroTOBKY UM AOMNOAHUTENIbHOW NPUHAANEXHOCTY U AaXKe CAMOro BCTaBJIEHHOIO
WHCTPYMeHTa MOXKeT NPUBECTY K NMOABIIEHNIO BbICOKOCKOPOCTHbIX IETALLMX NpejMeTOB.

Bcerpa ncnonb3ynte yaapocTonkue 3alnTHble OUKU NpU paboTe ¢ MHCTPyMeHToM. CTeneHb HeO6XOAUMON 3aLLMTbl
HaZ0 OLEHMBATb AJ1A KaXXA0ro MCMoJib30BaHNS.

Take HeO6X0AUMO OLIEHUTb PUCKU AJ1A OKPY»KaoLUX.

Y6epmnTech, UTo 3aroToBKa HageXHo 3aKpenseHa.

MpepynpexxaanTe BO3MOXKHBbIN BbIGPOC Mycopa 13 nepefiHe YacTh MHCTPYMEHTa.

HE HanpaBnsiiTe pabounin UHCTPYMEHT Ha nioaen.

PUCKW, CBA3AHHDIE C SKCMNYATALUEN

Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa MOXET NOABEPrHYTb PYKM orepaTopa OnacHOCTAM, HanpuMep pa3apobneHuio, yaapam,
nopesam, ccaanHam u Harpesy. Hagesante nogxoasLime nepyatkuy Aaa 3anTbl pyK.

OnepaTopbl U TEXHNYECKUIA NEPCOHaN JOMKHbI ObITb GU3NYECKN CMOCOOHBI CNPABUTHLCA C Pa3MEPOM, MacCow 1
MOLLHOCTbIO UHCTPYMEHTA.

MpaBunbHO yAEpPKMNBaTE MHCTPYMEHT, OyfbTe roTOBbI MPOTMBOAENCTBOBATb HOPMasbHbIM UM BHE3AMHbIM ABUXEHUAM
1 JeiCcTBYINTE 06enmMmn pyKamu.

CneauTe 3a TeM, UTOObI PYUKM MHCTPYMEHTa Bbliv CYXUMM, YNCTBIMM M HE NCMAaYKaHHbIMU Mac/loM U CMa30YHbIMM
mMaTepuanamu.

CoxpaHsanTe yCTOMUYMBOE MOJIOKEHE TeMa U KPErKo CTOMTE Ha HOrax npu paboTte C MHCTPYMEHTOM.

OTnycTUTE NYCKOBOE YCTPOMCTBO Npun nepeboe NHeBMATUYECKOro NUTaHMA.

Ncnonb3yiiTe TONbKO CMa3Ku peKoMeH0BaHHbIX NPOV3BOAUTENEM TUMOB.

KoHTaKTa C rpaBnumyeckom XugKocTblo creyet n3beratb. TilatesibHO MPOMOMTE MECTO MOMaAaHNUA XXMAKOCTU Ha
KOXY, UTOObI CHV3WTb BO3MOMXHOCTb BO3HWKHOBEHNA BbICbIMAHWIA.

Macnopta 6e30nacHOCTV MaTePManoB ANiA BCEX MMAPaBNYEeCKmX XKULKOCTEN N CMAa30K MOXKHO 3anpoCuTb Y NOCTaBLUYMKa
NHCTPYMEHTa.

MN36eraiite HaxoXXAeHNA B HENOAXOAALLMX NO3aX, Tak Kak OHU, CKOopee BCEro, He No3BONAT MPOTUBOAENCTBOBATb
HOPManbHOMY VNN HEOXNAAHHOMY ABVXEHWNIO MHCTPYMEHTa.

Ecnun HCTpyMeHT 3aKpenneH Ha noasecke, yoeanTech B HALEXHOCTU KpenneHusa.

YuunTbiBaiTe puUcK pa3apobieHnsa v 3alemneHuns, ecnm obopyaoBaHie HAKOHEYHUKA He YCTaHOBEHO.
3ANPELWAETCA skcnnyaTMpoBaTh MHCTPYMEHT CO CHATBIM KOPMYCOM HaKOHEYHMKa.

Mepen Hayanom paboTbl C UHCTPYMEHTOM ybeanTech, 4To B MecTe paboTbl 4OCTaTOUYHO NPOCTPAHCTBA ANA PYK
oneparopa.

Mpn nepeHoce NHCTPYMEHTa C OQHOIO MecTa Ha Apyroe cobofanTe OCTOPOKHOCTb, YTOObI CJTyUYaliHO He Ha)aTb Ha
CNYCKOBOM MeXaHW3M UHCTPYMEHTa.

OTHOCKTECH K YCTPOWCTBY 6epexHO. He poHAlTe 1 He MCMOoNb3yiTe ero BMeCTo MOJIOTKa.

PUCKW, CBA3AHHbIE C MOBTOPAIOWMMNCA ABUMKEHNAMU

Mpu ncnonb3oBaHWM NMHCTPYMEHTA, ONEePaTOP MOXKET OLLYTUTb AUCKOMPOPT B NafOHAX, PyKax, Nyieyax, Lwee nim gpyrux
yacTemn Tena.

Mpu ncnonb3oBaHMK NHCTPYMEHTA, ONepaTopy CleayeT NPUHATL YA0OOHOEe NONIOXKEHWE, NP 3TOM TBEPAO CTOSA Ha Horax
1 n3beras HeyaoOHbIX UV HeYCTOMUYMBbLIX N03. OnepaTtopy cneagyeT MeHsITb NMO3Y BO BPEMS NMPOAOSIXKUTENIbHON PaboThl,
TaK KaK 3TO MOXXeT MOMOYb NPefoTBPaTUTb ANCKOMPOPT 1 YCTanocCTb.

Ecnv onepatop UCMbITbIBAET MOCTOAHHDBIN NN NEPUOANYECKUI ANCKOMOPT, 6011b, NyNibcauuio, 'yaeHUe, MOKanbiBaHNe,
MOKEHME U CKOBAHHOCTb, TO 3TU NpeynpeauTenbHble CUrHanbl He cnefyeTt nrHopupoBatb. OnepaTop AomKeH
[ONOXNTb 06 3TOM paboTogaTento 1 06PATUTHCS 3a MOMOLLbBIO K KBAaTMPULIMPOBAHHOMY MEAULIMHCKOMY PabOTHUKY.

PUCKWN, CBA3AHHbIE C MPUHAQNEXXHOCTAMU

OTtkntoumnTe MHCTPYMEHT OT NoAa4yn BO3ayXa nepen yCTaHOBKOVI NN CHATUEM y3J1a HaKOHEeYHKKa nnu
I'IpVIHaJJ,J'IE)KHOCTEVI.

MCI'IOﬂb3)/IZTe TOJIbKO pa3mMepbl U TUNbl ﬂpI/IHa}J,J'IE)KHOCTEVI N PpacXo4HbIX MaTepnanos, peKkoMeHAOBaHHbIE
nponssBogunutTenem MHCTPyMeHTa,; He I/ICI'IOJ'Ib3yVITe Apyrue Tmnbl U pasmepbl I'IpI/IHaﬂJ'IE)KHOCTEVI nnn pacxogHbix
mMaTepranos.

PUCKWU HA PABOYEM MECTE

CKonbKeHue, CNoTblKaHVe U NageHne ABNATCA OCHOBHbIMU NPUYMHaMK TPaBM Ha pabouem MecTe. byabTe
BHUMaTENbHbI Ha CKOJIb3KOW MOBEPXHOCTY, KOTOPYIO CO3AAaET UCMOMb30BaHNE MHCTPYMEHTA, 1 yUUTbIBalTe PUCK
CMOTKHYTbCA O MHEBMOJIMHUIO AW MMAPABANYECKUI LLNAHT.

[encTBynTe OCTOPOXKHO, HAXOAACH B HE3HAKOMOW cpefie. Bo3MOXHO NpUCYTCTBME CKPbITbIX OMacHOCTEN, Hanpumep,
3NEeKTPOMNPOBOAKUN U APYTX TEXHUYECKUX KOMMYHUWKaLWIA.
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1.7

WNHCTpyMeHT He npefHa3HayeH s NCNOMb30BaHWsA B NOTEHLMANIbHO B3PbIBOOMACHOW CPefe 1 He OCHaLLEeH n3onsaumen
[Ns NpefoTBpaLleHNs yaapa 3neKTpuYeckum TOKOM.

Y6eguTech, UTO PALOM HET SNEKTPUYECKMX Kabeniein nnm rasonpoBogoB U T. M., KOTOPble MOTYT CO3AaTb OMACHYI0
CUTYaLMIO MPU NMOBPEXAEHNN MHCTPYMEHTOM.

BbibupaiiTe ofexay npasusbHO. He Hocute cBo6oAHYI0 ofiexay U1 ioBefinpHble yKpalueHums. CneguTe 3a Tem, 4Tobbl
BOJIOCbI, OfieX[a 1 NMepyaTKu He nonaganu nog ABXKyLinecs aetanun. BoamoXxHo HamaTbiBaHve CBOOOAHOW ofexnbl,
IOBESIPHbIX M34eNWI 1 AJIMHHBIX BOSIOC Ha ABWXKYLLMECS feTau.

PUACKW, CBA3AHHDIE C LULYMOM

BbICOKII1 ypOBeHb LymMa 6e3 NCMONb30BaHNA Hag/iexallen 3aluTbl MOXET NMPUBECTY K MOJTHOW NoTepe cyxa U NpoYnmM
npo6iemam, TaKUM Kak TUHHUTYC (3BOH, F'yAieH1e, CBUCT WM XY>KXKaHue B ywax). [o3ToMy, BaXKHO BbIMOSIHUTb OLEHKY
PUCKOB 1 MCMO/b30BaTb COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA CHUXKEHUS STUX OMACHOCTEN.

CooTBeTCTBYIOLIME CPEACTBA CHUXKEHNA PUCKa MOTYT BKJTIOUYaTb B Ce0A MCMONb30BaHVE aMOPTU3MPYIOLUX MaTepPManoB
ANA NpefoTBPALLEHUNA «3BOHA» 3arOTOBOK.

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3aliyTbl OPraHOB CJlyXa COMflaCHO MHCTPYKUMAM paboToaaTens 1 npaBuiamM oxpaHol Tpyaa 1
TEXHUKM 6e30MacHOCTH.

YT06bI M36€XKaTb NOBbILEHNSA YPOBHSA LWYMA, BbIOUpPanTe, 00Cy»KMBaNTe 1 3aMeHANTe pacxodHble MaTepuanbl Un
YCTAHOB/EHHbIN MHCTPYMEHT COIMMACcHO PEKOMEHZALUsAM PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLuu.

PUCKW, CBA3AHHDbIE C BUBPALIUEN

Bo3pgelcTBre BUOPaLUM MOXKET MPUBECTU K MOBPEXKAEHUSM HEPBHOI CUCTEMbI Y CUCTEMbI KPOBOOOPALLEHUS PYK U HOT.
Hocute Tennyio ogexay npv paboTe B XONOAHY0 MOroay 1 AepKuTe PyKu TeNbIMA U CYXUMM.

Ecnu Bbl MCMbITbIBaeTe OHEMEHVE, NOKaslbiBaHUE, 60M1b UV MOGNEeAHEHME KOXI Ha NanbLax UaKn pyKax, npekpaTuTe
NCMOoJIb30BaHNe MHCTPYMEHTa, JOJIoXI1Te 06 3ToM paboTofaaTento 1 obpaTuTeCh K Bpauy.

Be3ge, rae 3To BO3MOXHO, MOAAEPKUBANTE UHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CTOMA, HATAXKHOTO MHCTPYMEHTa U
CTabunmn3saTopa, TaKk Kak 3To NO3BOJIAET 06NErynTb yCunme, HeO6X0ANMOE ANs NOAAEPKKN UHCTPYMEHTA.
Ncnonb3yiite n 06Cny»kmBaiite COOPOUHbIA SNEKTPOUHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAAUMAMN PYKOBOACTBA NO
3KCMJlyaTaumm, YTobbl NPeaoTBPaTUTb BO3HMKHOBEHME N30bITOYHOWN BMOpaLnN.

Bo n3bexkaHvie NoBbILEHNA YPOBHA BMOpaLu, BbIoupaiTe, 06CNy>KMBaiTe U 3aMeHANTe pacxogHble MaTepuasibl Uan
YCTAaHOB/EHHbIN MHCTPYMEHT COIMMAcHO PeKOMEeHAALUsAM PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLuu.

JepXKute MHCTPYMEHT NIerko, HO HaleXKHO, COXPaHAA HeOOXoANMOe A peakummn ycunme, NoCKonbKy npu 6onee
CWJIbHOM 3aXBaTe PUCK BUOpaLmn 06bIYHO BbILLE.

AONMONHUTENbHDbIE MPABUJIA TEXHUKW BE3ONACHOCTU ANA NHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB

Pabouee gaBneHue He JOMKHO NpeBbiwaTh 7 6ap (102 dyHTa Ha KBagpaTHbLIN AoNM).

Bo3ayx noa AaBieHMeM MOXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaMm.

He octasnsaiite paboumnin MHCTPYMeHT 6e3 BHUMaHNA. OTcoeAnHANTe MHEBMATUYECKUIA LWAHT, eCIN MHCTPYMEHT He
ncnonb3yeTcs, a Takxke nepes 3aMeHol AOMOSTHUTENbHbIX NPUHAASIEXHOCTEN NN PEMOHTOM.

He HanpaBnaiTe Bo3AyLLHbIV NOTOK Ha ceba nnu koro-nnbo eLe.

CopBaBLuMecs WnaHr MOryT MPMBECTU K Cepbe3HblM TpaBMaM. Bcerfa nposepsiiTe wnaHrv  GUTUHIA Ha NpeaMeT
noBpexaeHunn unu ocnabneHus.

MNepepn aKkcnnyaTaumen NpoBepbTe BO3AYXOMNPOBOAbI HA HaNMyMe NMOBPEXAEHU a Takxe NpoBepbTe HaAeKHOCTb
coefinHeHWn. He poHaAiTe TaXKesnble NpeameTbl Ha WwiaHrn. OcTpble npeaMeTbl MOTYT CTaTb MPUYNHON BHYTPEHHUX
NOBPEeXAEHWN LWNaHra npv nageHuu.

XonogHbii BO3Ayx cnefyeT HarnpaBiAaTb B CTOPOHY OT PYyK.

Mpur ncnonb3oBaHUM yHMBEPCANbHbIX CKPyUYMBaemMbix MydT (3ybuaTbix MypT) HEO6XOANMO yCTaHaBNUBaTb GpuKcaTopbl 1
Mcnonb3oBaTh NpefoXpaHUTeNbHble TPOChI ANA NPeAoTBPaLLEeHNA BO3MOXHbIX HENCNPABHOCTEN COeAVHEHNIA LWaHra 1
WHCTPYMEHTa UMW LUNAHrOB MeXay CoBoi.

3AMNPELLAETCA nogHUMaTb MHCTPYMEHT 3a LWNaHr. MogHMMaTe MHCTPYMEHT TOSbKO 3a PYKOATKY.

He 3akpbiBaiiTe BEHTUIALMOHHbIE OTBEPCTUA UHCTPYMEHTA.

CnenuTe 3a Tem, UToObl B rmapaBnyeckon cncteme He 6bino rpA3mn U NPOYNX MHOPOAHDBIX BELLECTB, TaK Kak 3TO
npviBefeT K NONOMKe NHCTPYMeHTa.
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MEPEBOJ OPUTVUHAJIbHOW MHCTPYKLNW PYCCKMNW

2. CNELYUOUKALMUU

2.1 NPEAHA3HAYEHME

WNHcTpymeHT 74290 npefHa3HayeH s NpoLwwnBKM KPYrbIX OTBEPCTUN B LWeCTUrpaHHble. [locnefHme nsrotaBnmsaoTca
nepdopaTopom. 3aTemM UHCTPYMEHT, OCHALLEHHbIN MPOOOMHNKOM U STaNOHHbIM LUITAaMMOM, BCTaB/IAETCA B OTBEPCTUE, rae
yaanaeT NMWHNIA MaTepuran u npugaet OTBEPCTUIO LWeCTUrPaHHYo Gopmy, FOTOBYIO K NpremMy pe3bOO0BbIX LWeCTUrPaHHbIX
BCTaBOK Hexsert.

70 No3BoNAeT Ierko 1 6bICTPO yCTaHaBMBaTb pe3bO0oBble BCTaBKM KOTOpPble, bnarogapsa CBOemy LeCcTUrpaHHOMY
npodunio, rapaHTUPYIOT HaBEPTbIBaHWE COeANHEHUA, YTO obecrneunBaeT ABHbIE NPENMYLIECTBO B MPOWN3BOACTBEHHOM
npouecce 1 pabourx XxapakTeprCcTNKax No CPaBHEHMIO C KPYbiMU pPe3b00BbIMU BCTaBKaMW MW APYTAMMA
KOHKYPUPYIOLMMY TEXHONOTUAMK (raika, CBapHble raiiku v T. 1.).

Mcnonb3oBaHre faHHOrO MHCTPYMEHTa A/ Pe3b00BbIX BCTaBOK PacLUMPAET CNEKTP NPUMEHEHNA (KOTOpPbI paHee 6bin
OrpaHvyeH 1CNonb30BaHNEM 3apaHee NPOBUTLIX MNCTOB) AN1A KOPOo6UaTbiX 3ar0TOBOK, MPOW3BOACTBEHHbIX CEPUIA MaSIOrO
o6bema 1 paboT 6e3 feMOHTaXa.

I'Ionpo6Hy|o I/IHd)OpMaLl,I/IIO O NOAroToBKE OTBEPCTMA COMrMacHO TNy 1 ToNWMHE MaTepurana CM. Ha CTp. 188.

HE ncnonb3yiiTe B yCI0BUAX NOBbILEHHOW BNAXKHOCTV UM NOBGAN30CTH OT JIErKOBOCMIaMEHAIOLLMXCA XKNAKOCTEN NN ra3os.
2.2 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN UHCTPYMEHTA

[laBneHune Bo3gyxa MuHUManbHoe — MakcuManbHoe  5-7 6ap (75-100 dyHT-cuna/aronm’)

Heo6xogumbiii ceo6ogubiin  Mpu 5 6ap/75 GyHT-cuna/groinim® 8 11 (0,28 dyTa’)
o6bem Bo3gyxa

Xop, Makc. 6,5 mm (0,256 groima)
Cwvna BTArMBaHmMA Mpw 5,5 6ap/2400 Krc 23,5 kH (5 290 ¢yHT-Ccuna)
Macca 6e3 HacaJloK B HAKOHEYHMKe 2,2 kr (4,85 pyHTa)

3HauyeHuA WyMa, onpeaeneHHble cornacHo metoaam KoHTpons wyma ISO 15744 n 1SO 3744. | 74290
YpoBeHb aKyCTUUYeCKOW MOLLHOCTM Mo Kpuson A B gb(A), Lya MorpewHocTb Wwyma: kWA =3,0 nb(A) 89,4 nb(A)
YpoBeHb aKyCTUYeCKOoro aBneHns no Kpreo A Ha pabouer L
CTaHLM AB(A), L, MorpelwHoCTb Wyma: kpA =3,0 a4b(A) 87,4 nb(A)
YpoBeHb aKyCTUUeCKOro AaBneHus NMKOBON SMUCCUM MO L
kpuBoii C 8 AB(C), LDC’ N MorpewHoCTb Wyma: kpc =3,0ab6(C) 89,8 nb(C)

3HauyeHNA BUGpaLum, onpegeneHHble COrnacHo MeTogam KoHTpons Bubpauum 1ISO 20643 n
ISO 5349.

‘ 74290

YpoBeHb smMuccum Bubpauun, a, ,: MorpelwHocTb Bubpaumu: k = 0,94 m/c 2,36 m/c?

3asBneHHble 3HaYeHMA SMUCCUN BUBpaLMN B COOTBETCTBUN € TpeboBaHammu EN 12096
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2.3 PASMEPbI UHCTPYMEHTA

278
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296

®104

Pa3mepbl, BblgeneHHbIe XXMPHbIM LWPUGTOM, MPUBEAEHDI B MUITIIMMETPAX.
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MEPEBOJ OPUTUHAJIbBHOW MHCTPYKLNW PYCCKMNW

3. BBOJ, B SKCIMUTYATALMIO

BAXXHO! NEPEQ BBEAEHVWEM UHCTPYMEHTA B SKCMJTYATALUIO BHUMATEJIbHO MPOYTUTE UHCTPYKLIUUA HA
CTP. 180-182.

«  BbibepuTte 1 yctaHOBUTE OO0OPYAOBaHVE HAKOHEYHUKA HEOOXOAMMOrO pa3Mepa.

«  [NogkniounTte NHCTPYMEHT K UICTOYHKKY NUTaHUA. [poBepbTe LMKAbl BTATMBAHUA 1 BO3BPAaTa, HaXkaBs 1 OTNYCTUB
CMyCKOBOW Kptoyok 40.

«  YcTaHOBUTE HEOOXOAMMbIV LWAr/AaBneHune.

A BHUMAHMUE! [ins KOppeKTHOM paboTbl JAaHHOTO MHCTPYMEHTa HeO6X0AMMO NoAaBaTb BO3AYX NOA NpPaBuiibHbIM
ZdasneHviem. MNpy nogaye BO3ayxa HEMPABUIIBHOTO AaBleHUs CyLLeCTBYET PUCK TPABM U NMOBpeXAeHNA 000pyoBaHNA.
lNopaBaemoe AaBneHUA He 4OKHO NPeBbIWAaTb 3HAYEHNE, YKa3aHHOE B TEXHUYECKMX XapaKTePUCTUKAX MHCTPYMEHTA.

3.1 NPEABAPUTEJIbHbIE BENCTBUA

ExxegHeBHO, Nnepen MCNosib30BaHMEM UHCTPYMEHTA, BbIMONHANTE AeACTBMA, ONucaHHble B pasgene «CMA3KA».
MNepep nogknUYeHEeM NHCTPYMEHTA K Nofade BO3ayXa, MpoaynTe NoJatoLLyo TPYOKY CKATbiM BO34YXOM, YTOObI OUNCTUTD
€ro OT KaKuX-NIMbo CcnegoB KOHAEeHCaTa Uv MOCTOPOHHUX BELLECTB.

CMA3KA: nepep noacoeanHeHNEM NHEBMATUYECKIMX LUMAHIOB, HAaNenTe HEMHOMO NErKoro rmapaBNYeckoro macna Ha
BO3[yx03ab0pHbIN GUTUHT

3.2 NOAAYA BO3AYXA

Ina Bcex NHCTPYMEHTOB Heo6xonmma nofava Bo3ayxa C onTtMasibHbIM AaBneHnem ot 5p07 6ap PeKomeHnyeM
MNCNONb30BaTb PErynATopbl AaBNEHNA N CUCTEMDI ABTOMATUNYECKOW CMa3KI/I/¢VIJ'IpraLI,VIVI Ha NCTOYHUKE nofgayn BO3ayXa.
OHM gOMKHbI yCTaHaBNMBaTbCA B npeaeiax 3mot NHCTPYMEHTa (cm. xXemy HUXKeE), UTOObI 06eCneUnTb MaKCMasbHbIN CpOK
aKCnnyaTaynn 1 MMHUMallbHY1O I'IOTpe6HOCTb B TEXHNYECKOM O6CJ1y)KI/IBaHVIVI NHCTPYMEHTa.

MuHrmanbHoe 3¢ deKTrBHOE paboyee AaBneHVe MHEBMATUUYECKIX LUAHIOB JOMKHO COCTaBnATb 150 % OT MaKCManbHOro
AaBneHna cuctembl unm 10 6ap, B 3aBUCUMOCTM OT Honbluero 3HauyeHUA. NHeBMaTUYeCKIMe LWNaHr JOSKHbI ObiTb
MaC/I0CTOMKMM, N3HOCOYCTONYMBBIMU W, B CJlyYae, eCiiv yCNoBMA SKCMyaTaLmm MOryT MPUBECTU K MOBPEXKAEHWIO LUNAHIOB,
apMUPOBaHHbIMU. Bce MHeBMaTUYECKUE LWNAHTU JOSTKHbI 06/1aaTb BHYTPeHHUM arameTpom HE MEHEE 6,4 mm vnu 1/4 gronma.

Mbl pekomMmeHagyem ncnonb3oBaTb MUHNMabHOE HeO6XO,D,I/IMO€ AaBneHune OnAa ycnewHoro nonyyeHna HyXKHoOro otBepcCcTius,
yTOObI KaK MOXHO 6onblue COKpaTUTb pacxod Bo3ayXa n o6ecneunTb MaKCUMaJsbHbI CPOK 3KCnnyatTaunnn NHCTPYMEHTA.

MonpobHyto nHGopMaLMio Mo exXefHEBHOMY TEXHUUECKOMY OOCYKMBaHMIO CM. Ha cTp. 189.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF /’—\
FILTER/REGULATOR OR p o 4
LUBRICATIONUNITS \
TAKEOFFPOINT
) _n] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSUREREGULATORAND ~ MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT
DAILY)

Fig. 2
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3.3 KOHOUTYPALUA UHCTPYMEHTA

WNHCTpYMeHT npefHa3HaueH Aia NPOLWMBKY LLECTUMPAHHbIX OTBEPCTUN AR WECTUMPAHHbIX BCTaBOK C MeTpMyecKol pe3bbor
Tunos M4, M5, M6, M8, M10.

O6opynoBaHuWe, COOTBETCTBYIOLLEE 3aMlaHMPOBaHHOMY OTBEPCTUIO, MOXKHO 3aKa3aTb Nof COOTBETCTBYIOLIVIM HOMEPOM
petanu (cm. Tabnuuy Ha cTp. 188).

3.4 NPUHUUN PABOTDI

MofKniounTe MHCTPYMEHT C YCTaHOBJIEHHBIM COOTBETCTBYIOLLMM OO0OPYAOBaHMEM K Nogaye Bo3ayxa (Cm. Tabnuuy
PEKOMEHAOBaHHBIX YPOBHEN JABNEHMA OTHOCUMTENBHO NPOLUMBAEMOrO MaTeprana).

v wa @ -

= L
Puc. 1 Puc.2 Puc.3 Puc.4 Puc.5

Pnc.1  3arotoBKa C KpyrnbiM OTBEPCTUEM.
Prnc.2  BctaBbTe NPOOONHUK, YCTAaHOBNEHHBIN Ha MHCTPYMEHT 74290, B 3apaHee NpocBepieHHOe OTBEPCTHE.

Prnc.3  HaxmuTte Ha nyckoBoW BbiKouaTenb. [pu 3Tom WToK 24 nopacTtca Bnepep, a ne3susa NpoboHKKa BONAYT B
Kpas oTBepCTuA, Nocsie Yero NpobonHKK OyaeT roToB K NpoLUInBKe.

Puc.4 Ha cnepylowem 3tane, NpoboiHNK yAanaeT NMLWHWIA MMCTOBbIV MaTepuan, 4Tobbl 06pa3oBaTh LWecTUrpaHHoe
oTBepCTUE /1A WEeCTUTPAaHHON BCTaBKY.

Mo OKOHYaHWM JAaHHOTO 3Tarna, NPOHOMHUK BBIXOAUT 13 OTBEPCTUS U yaANAeT OTPaboTaHHbI MaTepuar.
OTpaboTaHHbI MaTepMan B LieSIOM BbIXOAUT 3a CYET AeCTBUA NPOOOMHMKa 1 €ro BO3BpaLleHns B 3agHee
nonokeHue. OTpaboTaHHbIN MaTepuarn BbINAET, He 3aKMHMB NPOBOMNHIIK.

Pnc.5 3aroTtoBKa C lWwecTurpaHHbIM OTBEPCTUEM, MPOLWNTLIM MHCTPYMEHTOM 74290, Tenepb rotoBa K yCTaHOBKe
pe3bb0oBO LWeCTUrPaHHON BCTaBKkM Hexsert.

. Y6epuTech, UTo Ha NPOBONHUKE He OCTaNloCb OTPaboTaHHOro MaTepurana.
. NHCTpymeHT Tenepb roToB K AanbHelwein paboTe.

prrﬂble OTBEPCTMA NPOLWNBAOTCA B WIeCTUIrpPaHHble AN1A NCNONb30BaHUA C pe3b6OBbIMVI BCTaBKamu Hexsert® M4-M10.
[nanasoH TONWWHbI 3aroTOBKM (COOTBeTCTByIOLLlee o6opy,q03aH|/|e ana I'IpO6OIhHI/IKa 3aKa3blBaeTcA OT,EleanO):

ANOMUHNIN M4, M10: 0,5-2,5 Mmm
M5 — M8: 0,5-4,5 mm
Cranb M4: 0,5-1,5 mm
M5-M10: 0,5-3,0 Mm
Hepxasetwowasa ctanb  M4-M10: 0,5-1,5 mm

3.5 NOC/NIEAOBATEJIbHOCTb PABOTbI

+  YctaHOBMTE NPOOONHNK, yCTaHOBMIEHHbIN
Ha NHCTPYMeHT 74290, BHYTPb Kpyrnoro
oTBEepCTUA.

. MonHOCTbIO BbIXKMUTE MYCKOBOW BblKOYaTES b
NHCTpyMmeHTa 74290. MNopweHb BbigBUraeTt
NPO6OMHMK 1 aBTOMATNYeCKM NpobusaeTt
NNCT. Ha BbIxoge nosyyaeTca WwecTurpaHHoe 2
oTtBepcTme. C MOMOLLbIO UHCTPYMEHTOB =
Stanley Engineered Fastening moaenei 74200 R
n 74202, B oTBEPCTUE TENEPb MOXKHO BCTaBUTb
pe3bboBYyIo LWeCTUrpaHHYIo BCTaBKy Hexsert.
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4. Y3J1bl HAKOHEHYHUKA

I'Iepe,q Ha4da/ioM pa6OTbI C MHCTPYMEHTOM HeO6XOAVIMO YCTaHOBUTb npaanbeM y3€J1 HAKOHEYHMKa. 3HasA netann
YyCTaHaBJINBAaE€MOTO KpenexXa, Bbl CMOXETE 3aKa3aTb HOBbIV MOJTHbIN y3en HaKOHeYHMKa Nno Ta6r||/|u,e Ha CTp. 188.

4.1 UHCTPYKLUA NO YCTAHOBKE

A BHUMAHMUE! Mpwn ycTaHOBKE NN CHATMM Y3/1a HaKOHEeYHMKa nojava Bo3ayxa AOMKHa OblTb OTK/IOUEHa, eCnn HeT
0CObbIX yKa3aHWiA.

Mpoueaypa ycTaHOBKM KpaliHe NpocTa 1 MpUBEAEHA HUXe.

Homepa 3nemeHTOB, BblgeIeHHbIE XKNPHbIM WPNPTOM, OTHOCATCA K WITIOCTPALUN HUXKe Ha cTp. 192:
«  OTKnOUUTE MHCTPYMEHT OT NoJaun Bo3ayxa.

+  BbiBepHuTE BHeWHMI Kopryc 4 1 BTYSIKY MydTbl 5, €C/ii TakOBble YCTaHOBMEHbI Ha MHCTPYMEHT.

. YcTaHOBUTE NPOGOMHIK 1 Ha WTOK 24, BbICTYNaOWMA N3 COeAUHEHNA 6 1 3aTAHNTE AeTanu 6 1 5 raeuHbiM KNioYoMm
17 mm.

+  YcTtaHOBUTE BHELUHWIA KOPMYC Ha MecCTo 4.
. HaBepHuTe WwTamn 2, CHayana Ha CTOMOPHYI0 KOHTPrarky 3, a 3aTem Ha Kopnyc 4.

«  Qukcauua wWTamna CTONOPHOW KOHTPrankow OTHOCMTENbHO NPoOOHUKa 1 3aBUCKT OT TONLWMHBI MaTepuana,
MPOLUBAEMOro MO WeCTUrPaHHOE OTBEPCTHE. 3aTeM HaBEPHIKTE CTOMOPHYHO KOHTPrariKy C MOMOLLbIO Kitoua Ans raek
C BMHTOBOW Hape3KoM.

4.2 UHCTPYKUU NO TEXHUYECKOMY OBCNTYXKMUBAHUIO

O6opynoBaHMe HaKOHEUHNKA HEOOXOANMO 0BCYKMBATb KaXKayto Heaento.

«  CHUMUTe y3en HaKOHEUHUKA B NMOpsiKe, 0OPaTHOM YCTaHOBKeE.

«  Jliobyto N3HOLIEHHYIO NN MOBPEXAEHHYIO AeTalb HEOOXOANMO 3aMEHATb Ha HOBYIO.
+  OcobeHHo TWaTenbHO cneayeTt NPoBepATb MPOOONHKK Ha N3HOC.

«  CobepuTe yCTPONCTBO B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLUUAMU COOPKM.

4.3 74290 KOMIMNOHEHTbI Y3JIA HAKOHEYHUKA

Dopma HaKOHeYHMKa 3aBUCKT OT TVMA ranku. Kaxkabli y3en HakoHeYHMKa NpefcTaB/ieH YHNKaNIbHbIM cCOYeTaHneM
KOMMOHEHTOB, KOTOPbIE MOXXHO 3aKa3aTb MO OTAeNbHOCTU. HOMepa KOMMNOHEHTOB COOTBETCTBYIOT PUCYHKY Ha CTp. 192.
PekomeHpyeTcAa UMeTb HEKOTOPbIN 3aMac, Tak Kak 31eMeHTbl NOTPeOYIOT PerynspHON 3aMeHbl. .
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MEPEBOJ OPUTUHAJIbBHOW MHCTPYKLNW PYCCKMNW

5. OBCJIYMKUBAHUE MHCTPYMEHTA

[ns KOPPEKTHOM PaboTbl MHCTPYMEHTA HEOOXOAMMO BbIMOJIHATL €70 PETYsAPHOE 0O6CNYKMBAHKE, @ TaKXKe NMPOBOAUTb
KOMMJIEKCHYI0 MPOBEPKY KaxkAbl rod unn yepes kaxgplie 500 000 LMKAoB, B 3aBUCUMOCTI OT TOFO, UTO HAaCTYNUT paHee.

A BHUMAHMUE! Hukorpa He nonb3yinTech pacTBOPUTENAMMN UAN APYTMMU CUAbHOAENCTBYIOLMMI XUMUYECKUMN
BellecTBaMu ANA YNCTKN HeMeTaNNnyecknx Yactell MHCTPYMeHTa. 3TU XMMUKaTbl MOTYT 0CNabnaTb CTPYKTYpy
MaTepuana, ucnojibsyemoro A NponsBoACTBa TaKNX AeTanen.

A BHMMAHMUE! Nepep npoBeaeHeM TeXHNYECKOTO 06CYKBaHUA YyAanuTe BCe OnacHble BelecTBa, KoTopble
MOIN1 HaKONUTbCA 3a Bpems paboTbl.

A BHUMAHMUE! PaboTopaTenb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a 06ecneyeHne nepegaum UHCTPYKLUI MO TEXHNYECKOMY
06cnyXK1BaHNIO COOTBETCTBYIOLEMY MepCcoHany.

A BHMMAHMUE! OnepaTtop He fOMKeH 3aHNMaTbCA TeEXHNYECKNM 06CcnyXKBaHeM UM PEMOHTOM MHCTPYMeHTa B
OTCYTCTBUE COOTBETCTBYIOLLEro o6yueHums.

A BHUMAHMUWE! NMHcTpymeHT cnepyeT perynsapHo NpoBepATb Ha NpeAMeT NoBpeXAeHNI1 N HencnpaBHOCTeN.

A BHUMAHUE! MpouTtnte NHCTPYKLMM NO TeEXHVKe 6e3onacHocT Ha cTp. ¢ 180 no 182.

5.1 EXXEQHEBHOE OBCJIYXXUBAHUE

. ExxepgHeBHO, nepen ncnojib3oBaHMemM 1Uin npun BBEAEHNN MHCTPYMEHTa B 3KCn1yaTaluio, }J,O6aBJ'IF|I2Te HECKOJIbKO
Karnenb YNCTOro, Ierkoro CMa3o4yHOro Macsia BO BXOAHOM Flany6OK NHCTPYMEHTa, €C/IN CNCTEMa Nofayvn BO3ayXa He
O60pWJ,OBaHa 3aMaciMBaloWwnm YCTpOIzCTBO. Ecnn NHCTPYMEHT NOCTOAHHO NCNONb3YeTCA, NHEBMaTUYECKNIA LWNAHT
HEO6XO,EI,VIMO OTKNKO4YaTb OT UCTOYHMKa NoJgaym BO3yXa N CMa3bliBaTb Ka*KAble AiBa WM TPW Yaca.

«  [lpoBepsanTe NHCTPYMEHT Ha Hanmnuue yTeyek. Mpn 06Hapy>KeHUN NOBPEXAEHWI LWAAHTU U COeANHEHNA He0bX0oaAMO
3aMEHUTb Ha HOBbIE.

. Ecnn Ha PEerynAaTop faBneHuA He yCTaHOBJ1EH d)VIJ'Ipr, nocne Kaxxaoro OTKNio4YeHnA WiaHra nogayn so3gyxa
HeO6XO,D,I/IMO npoynaTb WNaHr, yTobbI N36aBUTHCA OT 3arpﬂ3HEHI/II;I.

+  Y6epuTech, UTo Ha HAKOHEYHMK YCTaHOBNEHa NPaBUbHasA HacajKa.
«  YbenwnTecb B NPaBUIbHOCTY XO4a UHCTPYMEHTA.

. I'IpOBepre I'IpO6Ol7IHI/IK B y3/1€ HaKOHEeYHMKa Ha npeamMmeT N3HoCa 1 I'IOBpE)KJJ,EHI/IIZ. Ecnu cnepbl nsHoca NPUCYTCTBYIOT,
3aMeHuTe Ha HOBbIN.

5.2 EXXEHEAENIbHOE OBCNYXVUBAHUE

*  [lpoBepAnTe WNaHr NOAauYN N COeANHEHNA Ha NpeaMeT yTeukn Macsa 1 Bo3gyxa.

5.3 KOMIJIEKT AN1A TEXHUWYECKOIO ObCJTYXXMBAHUA

PekomeHayeM 1Cnonb30BaTh MHCTPYMEHTDI 13 HUXKENPUBEAEHHOIO KOMMJIEKTA ANA TEXHUYECKOTo 06Cny»KMBaHWA (HoMep
peTanm 74290-03000) gis Bcex paboT no 06CyKnBaHUIO:

MHCTPYMEHTbI 419 TEXHUYECKOIO OBCNTYXKUBAHUA

OnucaHune | Homep | OnucaHune | Homep
[aeyHbIn KNtoy 32 Mm IOna petann N2 18 LWecturparHHbiv kntoy 5 mm | dna getanu N2 35
faeuHbi Kknioy 20 mm IOna petann Ne 7 LecturpaHHbiv Kntoy 2 mm | AnA getann N2 33
(yacTb 060pPYROBAHMSA)

TrcKu ¢ MATKMM ryOKamu Ina petann N2 37 [aeyHbIn KNtoy 12 mm Ina petann N2 75
Mnockory6upl Ona petann Ne 12 YcTponcTBO-KpIoK [Ona netanen N2 83, 28
laeyHbIn Kntoy 10 mm IOna petann N2 73 [aeyHbIn Kntoy 17 mm Ina petann N2 31
;;;y“?;bm KoY Ina petann N2 62 [aeyHbIN KNtoYy 22 Mm IOna petann N2 4
LLlecTMrpaHHbIn Kntoy o Lnnnugpuyeckun o

12 MM Ina petann N2 64 RpoGOLHMK Ina petann N2 38
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PYCCKUW NEPEBOL OPUTUHANIbHOM MHCTPYKLM

6. OBCJIYMUBAHUE

Kaxkgble 500 000 UMKNIOB, UHCTPYMEHT CiieAyeT NOMHOCTbIO Pa3bupaTtb 1 MPOV3BOAUTb 3aMEHY M3HOLLEHHDIX,
NOBPEXAEHHbIX U PEKOMEHAOBAHHbIX KOMMOHEHTOB HOBbIMU. MNepes c60PKOI BCe YNIOTHUTESbHbIE KOMbLA Y MPOKNaAKU
cnepyeT 3aMeHNTb Ha HOBble 1 cMa3aTb cMmaskoi Molykote 55M.

OCTOPOHO! MpouTnTe MHCTPYKLMM NO TEXHMKE 6e30nacHOCTM Ha cTp. ¢ 180 no 182.

A OCTOPOXKHO! Pa6oToaaTenb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a o6ecneueHne nepegauym UHCTPYKLUUI NO TEXHNYECKOMY
06CNyKNBaHMIO COOTBETCTBYIOLEMY NEepCOHanNy.

A OCTOPOKHO! OnepaTtop He AOMKeH 3aHNMaTbCA TEXHNYECKUM 06CAyKBaHNEM U PeMOHTOM MHCTPYMEHTa
B OTCYTCTBME COOTBETCTBYIOLLEro oGyueHuns.

A OCTOPOXHO! UHcTpymeHT cnepyeT perynsipHo NpoBepATb Ha NpeAMeT NOBPEXAEHUI 1 HEeNCNPaBHOCTEN.

Mepeg no6oii paboToi NO TEXHUYECKOMY OBCIY>KMBAHUMIO UK pa3bopKoi 06s3aTeNbHO OTCOeANHANTE MHEBMOINHMIO, €CNN
B MIHCTPYKLMW HE YKa3aHO UHOe.

PekomMeHayeTcA NpoBOAUTb BCe PaboTbl Mo pa3bopke B UNCTON cpege.

Mepen pa3zbopKo MHCTPYMEHTa HEOHXOANMO CHATb Y3e/ HaKOHeYHMKa. MpoCcTble MHCTPYKLUK MO CHATUIO CM. B pa3gene
«Y3nbl HAKOHEeYHUKa» Ha cTp. 187.

[nAa nonHoro TexHM4yeckoro O6Cﬂy>KI/IBaHVIﬂ MHCTPYMEHTa peKoMeHYyeTCA BbIMONHATD pa360pKy noAy3nos B cneaytouem nopAaake.

6.1 BJIOK MYCKOBOTIO BbIKJIOMATENA

. MN3enekute wtndT 38 1 n3BneknTte 610K NyCcKoBOro Bbiknovatens 39-40-41-42.

6.2 BEPTUKAJIbHbI/ BJIOK MYCKOBOIO BbIK/IIOYATEJA (43-48)
«  [inA cHAaTuA gaHHoro 6noka Heobxogumo paszobpatb Y3E/ MHEBMATUYECKOTO MOPLUHA.

6.3 BJIOK MHEBMATUYECKOIO MOPLUHA
. BbiBepHUTE BUHT ANnA cnnBa macna 35 v cnente macso.

«  [lepeBepHWTE UHCTPYMEHT BBEPX HOM 1 3aXKMUTe ero B TUcKax. Oba3aTenbHO Ncnosnb3ynte markue rybku 37, utobbl He
NoBpeauUTb KOpMyc.

. OtBepHuTe 2 raiikm 73 (kntouom 10 Mm), U3BIEKUTE CTOMOP TOPLIEBOW 3arnyLwWwKu 75 n 6ybre 0CTOPOXHbI C MOPLUHEM
68, KOTOPbI MOXKET Pe3KO BbiNleTeTb M3-3a pacnpAMNEHUA NPYXNHbI 65.

. BbiBepHMTE 62 C NOMOLLbIO TPYOHOTO Ktoua 25 Mmm. Tenepb BepTMKaAbHbIN 610K MYCKOBOTO BbiKtovaTtens (43-48)
MO>KHO V3BJleUb, HaXaB Ha LITOK 43.

. Mpu Heo6Xx0ANMOCTM, OTCOEANHUTE LITAHTY 66 OT NOPLUHA 68, HO MOMHWTE, YTO NPU YCTaHOBKE 3TUX ABYX AeTanen
obpaTtHo Ha pe3bby 6onTa 76 noHanobuTca HaHecTn repmeTuk LOCTITE 222.

6.4 BJIOK T'MAPABJIMYECKOIO NOPLUHA

+  BbiBepHuWTe BHelWwHWI Kopnyc 4, BTYNKy MydTbl 5 1 coeguHeHre nopLHaA 6. BoiBepHuTe 2 BUHTa 33 1 M3BNEKUTE LWKTOK
21. BbiBepHUTE CTOMOPHBIN BUHT 26 1 CABUHBbTE TPYOKY 27 BHYTpb UnanHgpa 19.

. OTcoefnHUTE NoplueHb 7 OT 6JI0Ka MOPLUHSA, LUTOKa M NPo6oHKKA. 1A 3Toro, BCTaBbTe Koy 20 MM 3a NopLiHeM 7, a
Knoy 32 MM — B rofioBky 18, nocse yero BbiBepHUTE. BbiBepHUTE BUHTbI 17 1 N3BREKUTE OrpaHnunTenbHbIn ynop 16 n
npyuHy 15, 3aTem BbITAHUTE rMAPaBANYECKNA NOPLLEHD.

. UYT06b!I YCTAHOBUTb MaH>KETHOE YNIOTHEHNE Ha MecTo 83, CHUMKTE NPY>KUHHOE KonbLo Seeger 12.

6.5 BJIOK MOPLUHA, LUTOKA U NPOBOVHUKA

+  YcTaHOBMWTE MHEBMATUYECKUIA LWIMHAP B TUCKM 3a 3aLUMTHYIO MOBEPXHOCTb Mo 06XBary.
«  OTBeawuTte B CTOPOHY NPYXUHY 25.

. BbiBepHUTE ronoBKy 18 € NOMOLLbIO K/toua 32 MM.

. JT0 NO3BONUT U3BJeYb AeTanu 24, 23, 22.

A BHUMAHMUE! NMocne pas6opku nHcrpymeHnta BCEMA BbINONHANTE NpOKayKy Nnepef Havyanom sKCrnyaTauumu.

Homepa s51emMeHTOB, Bble/IeHHbIE MKUPHBbIM LPUGTOM, OTHOCATCA K COOPOUHOMY UepTeXy 1 nepedHio geTaner (cTp. 192-193).
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6.6 CMA3KA MOLYKOTE 55M

CMa3Ky MOXKHO 3aKa3aTb B BUAE OAHOrO M3[eNnvsa, HoMep AeTanu NpuvBeAeH B KOMMeKTe A TeXHNYECKOro 06cnyKmBaHms
Ha cTp. 189.

MNEPBAA NOMOLLb
KOXXA BbiTpute 1 npomoriTe BOAOM C MbISIOM.

MNONALAHME BHYTPb B 06bIUHbIX YCIOBUAX HUKAKUX HEraTUBHbIX MOCNeACTBMI He oxuaaeTca. NposoanTe
CUMNTOMATUYECKOE NeyeHue.

[MA3A PazpgpaaeT, HO npuunHaeT Bpeaa. lNpomointe BoAon 1 06patnTech 3a MeANLIMHCKOM NMOMOLLbIO.

CPEQA
CockobnuTte ana CKUraHUA UM yTUAM3aLmMm Ha NoAXoAALLEl NaowaaKe.

BO3roPAHUE

TEMIMEPATYPA BOCIMJTAMEHEHWA: 101 °C

He cuutaetcsa roptrouen.

MopxoaAuwme cpencTa NOXapoTYLLEHWSA: YITIEKNCNasA NeHa, CyXOW NMOPOLLOK UM BOAHbIV TYMaH.

OBPALLEHME
CnepyeT HageBaTb NNACTUKOBbIE UM PE3NHOBbLIE MEPYaTKN.

XPAHEHME
XpaHuTe BAaNM oT MCTOYHWKOB Tena u oKncanTenen

6.7 3ALLUTA OKPYXAIOLLEN CPEADI

O6ecneybTe cobnOAEHME MPUMEHMMOTO 3aKOHOAATENbCTBA MO YTUM3aUun. YTUNU3UpynTe BCe 0TX0Abl Ha
COOTBETCTBYIOLMX NPEeANPUATAAX MY MIIOLAZKax, YTOObl He MoABepraTb MEPCOHaI U OKPY»KatoLLyio cpefly ONacHOCTU.
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7. OBLLAA CBOPKA

7.1 CBOPO4HbIN YEPTEXK OCHOBHOIO MIHCTPYMEHTA 74290
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7.2 NMEPEYEHb KOMIMOHEHTOB HA CBOPOYHOM YEPTEXE 74290

MNEPEBOA OPUTUHATTbHOU MHCTPYKLIWA
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PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHANIbHOMN MHCTPYKLMI

8. NMPOKAYKA

Mocne pa3bopku MHCTpymeHTa BCEMJA BbINOMHANTE NPOKAYKy Nepes Hauaiom SKCryaTaumm. Takxke MoXeT noTpeboBaTbcs
BOCCTaHOBJIEHME MOJIHOIO XOAA, TaK KaK Mpu 3HaYUTENIbHOM UCMOJIb30BaHNMN XO4 MOXKET CHU3UTbCA, YTO NpuBedeT K
HEeMOJIHOW YCTaHOBKE KPerneXKHbIX 3/1EMEHTOB NPU O4HOM HaXaTun BbiKfloyaTens.

8.1 NOAPOBHAA UHOOPMALINA O MACJE

[nAa npokauku Hacoca nepep 3anyckom pekomeHayetca macno Hyspin® VG32, foctynHoe B eMKocTAx o6bemom 0,5 i1 (Homep
petann 07992-00002) nnu ot ransioH (Homep 07992-00006). [laHHble Mo 6€30MacHOCTU CM. HUXKE.

8.2 JAHHbBIE NO BE3ONACHOCT MACJIA HYSPIN®VG 32

MNEPBAA NOMOLLb

KOXA

TwaTenbHO NPOMOWTE BOAOW C MbIIOM Kak MOXHO 6bicTpee. Mpur cnyyaiHOM KOHTaKTe CpOYHble Mepbl He TpebytoTca. MNpu
KpaTKOBPEMEHHOM KOHTaKTe CPOUHble Mepbl He TpebytoTca.

MNONALAHWE BHYTPb

HemenneHHo obpaTtuTech 3a MeANLMHCKON nomolwbto. HE BbI3bIBAMTE peory.

MMA3A

HemeaneHHoO npomonTe BOAOW B TeUEHWE HECKONbKNX MUHYT. HecmoTpsa Ha To, uto macno HE ABJIAETCA nepBryHbIM
pasfpaxutenem, nocne KOHTakTa BO3MOXKHO He3HaunTeslbHoe pasfpakeHue.

BO3roPAHUE
TemnepaTypa BocnnameHeHua 232 °C. He cuntaeTca ropounm.
MNoaxopAwme cpeacTsa noxapotyweHna: CO2, cyxon NOPOLLOK, MeHa U BogaHon TymaH. HE ncnonb3ywnTte BogsHyto CTpyio.

OKPYXAIOLWLAA CPEOA

YTUNN3AUMA OTXOOOB MNocpeacTBOM aBTOPU30BaHHOIO NOAPAAYMKA Ha TLIEH3MPOBAHHOM yyacTKe. MOXHO CKuraTtb.
OtpaboTaBluee usgenue cnegyet oTnpaBUTb Ha yTunmsauuio. YTEYKA He fonyckante nonagaHuna B CTOKW, KaHaNM3aLmio
unu Bogotoku. Cobepute C nomMoLLpblo abcopbupyoLLero Matepuana.

OBPALLEHUE
Mcnonb3yiiTe 3alUTHble OUKY, 3alLUTHbIE NepyaTKy (Hanpumep, us MBX) n nnactmkoBbiii dapTyk. PaboTaiiTe B xopoLuo
npoBeTpMBaeMOM MecTe.

XPAHEHUE
Hurkakux ocobbix Mep NPefoCTOPOXKHOCTY He TpebyeTcs.

8.3 NMPOLIEAYPA NMPOKAYKUN

A BHUMAHUE! Y6eguTecb, 4To Macsio 4MCTOe U B HEM HeT BO3AYLUHbIX Ny3bipen.
A BHUMAHUE! UHcTpyMmeHT foMKeH ocTaBaTbCA Ha 60KY B TeueHMe Bcero npouecca npoKauku.
A BHMMAHMUE! NpoBoguTte Bce paboTbl B UNCTOI cpeae, criean 3a cobniogeHnem YncToTbl.

A BHUMAHUE! BCEFA co6niopaiiTe 0CTOPOXKHOCTb, YUTOGbI He AONYCTUTb NONAaAaHVIA NOCTOPOHHIUX BELLECTB B
MHCTPYMEHT. B NpoTnBHOM ciyyae BO3MOXKHO cepbe3Hoe NoBpeXAeHNe NUHCTPYMEHTa.

8.4 NO3AMNPABKA MACJIOM

. MonoXxunTe NHCTPYMEHT B rOPU3OHTasIbHOE NOJIOXKEHMeE.

. BbiBEpHUTE BUHT A4N1A C/IMBa Macia C MOMOLLbIO LECTUTPAHHOTO Kitoya 5 mm 35.

. BnenTe pekomeHgoBaHHOe MaC/O B OTBEPCTUE, BefyLlee K Kamepe LUTOKA MOPLUHA.

«  Y6eguTech, uto Wainba BUHTa 36 HAXOAWTCA B NMPaBUIbHOM MOMOXEHMWN.

. AKKypaTHO 3aTAHUTE BUHT A/1A C/IMBa Macna 35 C NOMOLLbIO LWeCTUTPAHHOIO KIoya.

«  Tenepb yganuTte BO3AyX U3 MHCTPYMeHTa. Ta onepauusa HeobXoAUMO AnA TOro, UTobbl yaanuTb BCe NMy3blpbKM BO3AyXa.

. y6e4EI,VITECb, yTo BOSJJ,yXOBbII'IyCKHOVI BUHT 11 NNOTHO 3aTAHYT, ocnabbTe ero ¢ MOMOLLUDbIO WEeCTUrPaHHOIo KJilo4a Ha
oanH 060p0T, 3aTeM NOAKNIOUNTE MHCTPYMEHT K Mofaye BO3ayXe N HaXXMUTe Ha I'IyCKOBOIZ BblKnoyaTenb.

. MNopoxanTe, Noka PAAOM C BO3yXOBbINMYCKHbIM BUHTOM 11 He NnoABUTCA Macso, 3aTeM CHOBa 3aTAHUTE ero. BbITpI/ITe
nnwHee macno.

«  OTnyctuTe NyCKOBOW BbIK/lOYaTeNb.
«  OcnabbTe BUHT ANA CIMBa Mac/a C MOMOLLbIO LIeCTUTPaHHOrO Kitoya 35.

. DNoneite Maco Anst NPOKAyKK, YTOObl BOCCTAHOBUTL YPOBEHb Macsla. YCTaHOBUTE LWaby BUHTa 36 1 BUHT A4J1A CJIMBa
macna 35 Ha mecTa 1 3aTAHUTe UX.

. I'Iepep, 33[]eNCTBOBAHNEM NHCTPYMEHTa HeO6XO,D,VIMO YCTaHOBUTb COOTBETCTBYOLWEE o6opy,qOBaH|/|e HAaKOHEeYHWNKa “
oTperynmpoBaTtb Xo4 NHCTPYMEHTa.
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9. ANATHOCTUKA HENCINPABHOCTEN

HENCNPABHOCTb

BO3MOHAA NPUYNHA

CNnocCob YCTPAHEHUA

YTeuka Bo3gyxa u3 Tpy6Horo
coeguHeHus 27

HeuncnpaBHoCTb yNNOTHUTENIBHOrO
Konblia

3AMEHNTDb

LLITok npo6oiHnKa He BblaBUraeT
NPOBGONHNK BHYTPb OTBEPCTMA Ha
HY>KHYIO AJINHY

XBocTOBbIE I'y6KVI BbIKJTIOYEHDbI.

Bkntounte xBocToBblEe I')/6KI/I

LLITok npoboliHmKa He BblaBUraeTca
UNK He BTArMBaeTCcA

Hanuuune mycopa mexay LUITOKOM U
NPO6ONHNKOM

Mpwn Heo6xoaumocTu, pasbepurte
obopyaoBaHyie (rofIoBKy), BKoUas
NPoOOMHUK, 3aTeM OUNCTHTE

LlecTrpaHHbie OTBEPCTUSA CIINLLIKOM
Marbl

LnameTp WTOKa NPO6OMHKKA
COKpaTWCA 13-3a U3HOCA

3AMEHWTb Bu3yanbHo y6epnTech, 4To
AnameTp He meHbLe 3,95 Mm

WNHCTpYMEHT He MOXeT NpoLwmnTb
oTBepcTue

Manbi xog 13-3a U3Hoca NPoboNHKKa

3AMEHUTb

Bu3syanbHo npoBepbTe YpOBEHDL
Macna, oc/labve BUHT ANs CMBA Macia
35. [Mpv HeobXxoZMMOCTU, AOSIENTE
peKOMeHA0BAHHOE Macilo.

lNHeBmaTMyecKas Bo3BpaTHasA
Npy*nHa 65 cnomaHa unu
neperpyxeHa

3AMEHNTb

I'Ip|/| BO3MOXHOCTWU, CHU3bTE pa6oqee
paBneHune Bo3ayxa

YT1euka macna

ClEPEQW: maHXeTHOe ynnoTHeHne 83
W3HOLLEHO WJIN OLlapanaHo Uau LUTOK
rMapaBNyecKoro NOpPLUHA oLapanaH.

C3AW: wanba 14 nsHoweHa nnn
ouapanaHa U oTAenka BHYTPEHHErO
LUuNMHApPa ouapanaHa.

HMKHAA YACTDb: warba 63 n3HoLleHa
NN LUTOK MHEBMATUNYeCKOro I'IOpLIJHFI
oLapanaH.

3AMEHWTE n3HoLleHHble unun
NoBpPeXXAeHHble feTann, YToObl
BOCCTAaHOBMWTb rePMETUYHOCTb.

[onenTte macno.

YTeuka Bo3gyxa

Y NMYCKOBOTO BbIK/TIOYATENA:
npoBepbTe YMIOTHUTESNbHbIE KOSbLia
44

Y BbIXOA BO31YXA: npoBepbTe
COCTOAHUE N3HOCA MaH>KETHOTO
ynnoTHeHns 69.

Y COEAVHEHWA BO3YXOBOJA 27:
npoBepbTe NPaBUIbHOCTb YCTAaHOBKM
TPY6KM 1 COCTOAHME U3HOCa
YNIOTHUTENbHbIX Konew 34.

3AMEHWTE, ecnu oHW n3HOLWEHbI
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10.3AABJIEHUE O COOTBETCTBUA HOPMAM EC

Mbi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAMHEHHOE KOPOJIEBCTBO, npriHMmMaeM Ha cebs MOSHY0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO YTO NPOAYKT:

OnucaHne: MmaponHeBMaTNYeCKNN NHCTPYMEHT 74290
Mopgenb: 74290
Ha KOTOprI7I PacnpoCTpaHAETCA AaHHAA AeKnapaunAa, COOTBETCTBYET ciefyloWwnm corfiacoBaHHbIM CTaHAapTaMm:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-peg. 17:2017

TexHnyeckaa gOKYMeHTaLmMA COCTaBfieHa B cooTBeTcTBUM € MNpunoxeHuem VI, B cootBeTcTBUM C AUpeKTuBon: 2006/42/EC
AvipeKkTyBa 0 6€30NaCHOCTN MaLLWH 1 060pYyAOBaHUNA (HOPMATUBHBIN akT oT 2008 1. N2 1597 — lNpaBuna (6e3onacHOCTK)
JNEeKTPONMUTaHMA MaLUWH).

Hwxenognucaswninca genaet HacTosLlee 3aaBneHne oT umeHn komnaHum STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

AunpeKTop nHxeHepHoro otaena, CoeanHeHHoe KoponeBcTBO

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEANHEHHOE KOPOJTEBCTBO

MecTo BbinycKa: Letchworth Garden City, CoeanHeHHoe KoponeBcTBO

[arta Bbinycka: 01-01-2021

Hwkenognucaslueeca NMLO HeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTaB/IEHNE TEXHNYECKOW JOKYMEHTaLUMmy Ana npoayKumm,
pacnpocTpaHaeMoln B EBponelickom coto3e 1 cocTaBmn AaHHYI0 Aeknapauuio No nopyyeHuto komnaHuy Stanley Engineered
Fastening.

Matthias Appel

PykoBoauTenb paboueii rpynnbl No TeXHONOrMYeCcKol JOKYMeHTaunum
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 GieR3en, lfepmaHua

[laHHOe yCTPOICTBO COOTBETCTBYET
AnpexkTnea EC no mawmHam, mexaHnsmam 1 MaliMHHOMY
o6opyposaHuio 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.3AABJIEHUE O COOTBETCTBUA HOPMAM COEANHEHHOIO
KOPOJIEBCTBA

Mbi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAMHEHHOE KOPOJIEBCTBO, npriHMmMaeM Ha cebs MOSHY0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO UTO NPOAYKT:

OnucaHne: MmaponHeBMaTNYeCKNN NHCTPYMEHT 74290
Mopenb: 74290
Ha KOTOpPbI pacnpoCTpaHAETCA AaHHaA AeKlapauus, COOTBETCTBYeT cieaylowWwmnm cTaHgapTam:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-peg. 17:2017

TexHonormyeckas JOKYMeHTaLMs COCTAB/IEHA B COOTBETCTBMM ¢ [paBunamm (6e30nacHOCTU) SNeKTPONUTAaHUS MALLVH OT
2008 r., HopMaTMBHO-NpaBoBow akT 2008/1597 (c nonpaBKamu).

Hwxenognucaswninca genaet HacTosLlee 3aaBneHne oT umeHn komnaHum STANLEY Engineered Fastening

/Mifj’;}l“ )

A. K. Seewraj

AupeKTop nHxeHepHoro otaena, CoeauHeHHoe KoponeBcTso

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEANHEHHOE KOPOJIEBCTBO

MecTo BbInycKa: Letchworth Garden City, CoeauHeHHOoe KoponeBcTBo

[arta Bbinycka: 01-01-2021

[NaHHoe yCTpOﬁCTBO COOTBETCTBYyeT
I1pan|naM (6e3onacHocTM) JIeKTPpONUTaHNA MallVH OT

2008r.,
‘ n HOpMaTUBHO-NpaBoBou akT 2008/1597 (c nonpaBkamm)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.3ALLIUTUTE CBOU BJTOXKEHUA!

FAPAHTUA HA 3AKJIENOYHUK ONA NOTAUHDbIX 3AKJIENOK Stanley® Engineered Fastening
STANLEY® Engineered Fastening rapaHTUpYeT, UTO BCE 31eKTPONHCTPYMEHTbI U3rOTOB/IEHDI C MOJIHON OTBETCTBEHHOCTBIO U
He copepaT AedeKToB MaTepuanos 1 NPON3BOACTBA NPU HOPMaNbHOM NCMONb30BaHNM Ha MPOTAXeHUU ogHoro (1) roga.

[JlaHHaA rapaHTUA NPUMEHMMa TOMNbKO K MEePBO NMOKYMKe A/1A HavallbHOro 1CNOoJb30BaHMA.
UcknoyeHuns:

HopmanbHbIil N3HOC.
FapaHTUsA He BKIOYaET Nepruoanyeckoe TEXHNUYECKOe 06CyKMBaHWSA, PEMOHT 1 3aMeHY YacTel BCIeCTBUE N3HOCA.

He6pexxHoe 1 HenpaBwIbHOe o6paLyeHmne.
JedekTbl 1 NoBpeXaeHs, CTaBLIME NPUYNHON HEMPABUIbHON SKCMJTyaTaumm, XpaHeHns, HeB6PeXHOro 1 HeMpPaBUIbHOTO
ob6palleHuns, HeCHaCTHbIX CllyyaeB U NpeHebpeXeHNA NOTOXKEHMAMM, He NMOKPbIBAOTCA rapaHTUeN.

He aBTOpr30oBaHHOe TeXHUYECKOe 06Ny KuBaHue unn moanduKkaymn.

[JaHHaA rapaHTVA He pacnpocTpaHAeTcA Ha AedeKTbl U NOBPeXKAEeHWS, CTaBLUME NPUYMHOW 06CNYKUBaHWA, PErYNINPOBKU,
YCTaHOBKMU, 0OCYXMBaHUA, U MOgMPMKaL M nobbimu nuuamm, Kpome npepctasuteneit STANLEY® Engineered Fastening,
unu ee oduLManbHbIX LEHTPOB 06CNYKNBaHNA.

Bce ocTanbHble rapaHTuw, IBHble UK NoApa3yMeBaeMble, BKOYas Nobble rapaHTUW TOBAPHOCTY AU NPUTOLHOCTU ANiA
KOHKPETHOW LieNn, HaCTOALMM VUCKITIOYaIoTCA.

Ecnv faHHbIN MHCTPYMEHT He COOTBETCTBYIOT rapaHTMK, HEMeNEeHHO BEPHUTE UHCTPYMEHT B ONUKaiLLNM aBTOPU30BaHHbIN
CepPBUCHbIN LEeHTP. YTo6bl NONTYUNTb CNUCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LleHTpoB KoMmnaHum STANLEY® Engineered
Fastening B CLLA n KaHape, cBAXKuTeCh C Hamu no 6ecnnatHomy Homepy (877) 364 2781.

Ins nonb3osatenei BHe CLUA v Kanagbl cywectsyeT cant www.StanleyEngineeredFastening.com, Ha KoTopom
npuBeaeHbl agpeca mecT geAtenbHocT KomnaHmm STANLEY Engineered Fastening.

KomnaHus STANLEY Engineered Fastening 06s3yeTcsa 6ecnnaTtHoO 3aMeHATb Ntobble KOMMNOHEHTbI YCTPOWCTBA, MetoLLne
nedeKT B pesynbrate MCMOoJb30BaHMA HECOOTBETCTBYIOLUMX MaTEPUASIOB NI PAabOTbI HA3KOTO KauecTBa, U BEPHYTb
WHCTPYMEHT NOMb30BaTeNto. ITO ABAETCA HALWKMM EAUHCTBEHHbBIM 0653aTeNIbCTBOM B PamMKax HacTOALLEN rapaHTUN.
KomnaHus STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a flto6ble YObITKM 1 yLep6 B pe3ynbrate
NprobpeTeHrsa NN NCNONb30BaHWA fAHHOTO NHCTPYMEHTA.

3aperncrpmpyiTte cBO 3aKNneno4YHVK 1A NOTallHbIX 3aKnenok B iHTepHerTe.

Ona pernctpauumv rapantum B UHTepHeTe, nepenguTe no agpecy
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Bnaropapum 3a Bbi6op MHCTpymeHTa Mapkm Stanley Assembly Technologies ot STANLEY® Engineered Fastening.
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LATVIESU TULKOJUMS NO ROKASGRAMATAS ORIGINALVALODAS

©2021 Stanley Black & Decker inc.

Visas tiesibas aizsargatas.

Seit sniegto informaciju nedrikst nekada veida un ar nekadiem lidzekliem (elektroniski vai mehaniski) pavairot un/vai
publiskot bez uznémuma STANLEY Engineered Fastening ieprieks$éjas skaidri izteiktas un rakstiskas atlaujas. Sniegtas
informacijas pamata ir dati, kas zinami $i izstradajuma ieviesanas bridi. Uznémums STANLEY Engineered Fastening isteno
nepartrauktu izstradajumu uzlabosanas politiku un tadél izstradajumiem var tikt veiktas izmainas. 5t informacija attiecas uz
izstradajumu, ka to paredzéjis uznémums STANLEY Engineered Fastening. Tapéc STANLEY Engineered Fastening neuznemas
atbildibu par zaudé&jumiem, kas radusies, novirzoties no izstradajuma sakotnéjiem tehniskajiem datiem.

Pieejama informacija ir sastadita ar vislielako rapibu. Tomér STANLEY Engineered Fastening neatbild par informacijas
nepilnibam un no ta izrietosam sekam. STANLEY Engineered Fastening neatbild par bojajumiem, kas radusies treso pusu
veiktu darbibu rezultata. Darba nosaukumus, komercnosaukumus, registrétas prec¢u zimes u. c., ko izmanto uznémums
STANLEY Engineered Fastening, nedrikst uzskatit ka brivi lietojamus saskana ar tiesibu aktiem par pre¢u zimju aizsardzibu.

Si lietosanas rokasgramata ANGLU valoda ir tulkota ari talak noraditajas valodas. Attiecigais rokasgramatas tulkojums ir
pieejams péc pieprasijuma.
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Si lietodanas rokasgramata ir jaizlasa visam personam, kas uzstada vai lieto 3o instrumentu, ipasi ievérojot turpmak
redzamos drosibas noteikumus.

Stradajot ar instrumentu, vienmer valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzek|us. Vajadziga aizsardzibas klase

@ ir janovérté katram konkrétajam lietojumam.

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzek|us atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un darba drosibas
prasibam.

Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspiesanas, trieciena, sagriesanas,
nobrazumu un apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.

1. DROSIBAS DEFINICIJAS

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet So rokasgramatu un pievérsiet
uzmanibu Siem apziméjumiem.

A BISTAMI! Norada draudo3u bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek gati smagi ievainojumi.

A BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var iestaties nave vai gt smagus
ievainojumus.

A UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var gat nelielus vai vidéji smagus
ievainojumus.

A UZMANIBU! Ja 30 signalvardu lieto bez bridinajuma apziméjuma par drosibu, tas norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovérs, var radit materialos zaudéjumus.

Siizstraddjuma nepareizas ekspluatdcijas vai apkopes rezultata var git smagus ievainojumus un radit materialos
zaudejumus. Pirms instrumenta lietosanas izlasiet un izprotiet visus bridinajumus un ekspluatacijas noradijumus.
Ekspluatejot elektroinstrumentus, vienmer jaievero galvenie drosibas noteikumi, lai mazinatu ievainojuma risku.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM
1.1. VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

«  Attieciba uz vairakiem riskiem izlasiet un izprotiet drosibas noradijumus pirms instrumenta uzstadisanas, ekspluatacijas,
remontésanas, apkopes, piederumu nomainas vai darbosanas instrumenta tuvuma. Pretéja gadijuma var gt smagus
ievainojumus.

« Instrumentu drikst uzstadit, regulét un lietot tikai kvalificéti un apmaciti lietotaji.

. Neizmantojiet instrumentu citiem nolukiem, ka tikai tiem, ko noteicis uznémums STANLEY Engineered Fastening.

« lzmantojiet tikai razotaja ieteiktas detalas, stiprinajumus un piederumus.

«  Instrumentu nedrikst parveidot. Visi parveidojumi var mazinat drosibas pasakumu efektivitati un palielinat riskus,
kam paklauts operators. Ja klients parveido instrumentu, vins pilniba uznemas atbildibu par to, un visas attiecinamas
garantijas zaudé spéku.

+  Neizmetiet drosibas noradijumus atkritumos; izsniedziet tos operatoram.

«  Nestradajiet ar instrumentu, ja tas ir bojats.

«  Pirms lietosanas parbaudiet, vai kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostiprinatas, vai detalas nav bojatas, ka ari
vai nav kads cits apstaklis, kas varétu ietekmet instrumenta darbibu. Ja instruments ir bojats, pirms ekspluatacijas tas ir
jasalabo. Pirms lietoSanas nonemiet visas regulésanas vai uzgrieznatslégas.

« Instrumenti ir regulari japarbauda, lai parliecinatos, vai $aja standarta ISO 11148 dala noteiktie vertéjumi un marké&jumi
uz instrumenta ir skaidri redzami. Vajadzibas gadijuma darba devéjam vai lietotajam ir jasazinas ar razotaju, lai iegutu
jaunas markejuma uzlimes.

«  Apmacitiem specialistiem vienmer jauztur instruments drosa darba stavokli un regqulari japarbauda, vai nav bojajumu
vai darbibas traucejumu. Instrumenta izjauk$anu drikst veikt tikai apmaciti specialisti. Instrumentu drikst izjaukt tikai
tad, ja vispirms ir izlasiti apkopes noradijumi.

1.2. GAISA IZSVIESTU PRIEKSMETU RADITI RISKI

«  Pirms apkopes veik3anas, regulésanas vai priek$gala aprikojuma uzstadisanas vai nonemsanas gaisa $lutene ir jaatvieno
no instrumenta.

«  Darba materiala vai piederumu klumes dé| vai nepareizi ievietojot instrumentu, gaisa var tikt izsviestas $kembas.

«  Stradajot ar instrumentu, vienmér valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzek|us. Vajadziga aizsardzibas klase ir
janovérté katram konkrétajam lietojumam.

«  Vienlaikus jaizvérté ari citam personam raditie riski.

«  Apstradajamajam materialam ir jabUt ciesi nostiprinatam.

«  Bridiniet apkartéjos par gruzu iespéjamu spécigu izmesanu no instrumenta prieksdalas.

Darba laika nevérsiet instrumentu pret citu(-am) personu(-am).
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1.3. AR DARBU SAISTITI RISKI

. Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspiesanas, trieciena, sagrieSanas, nobrazumu un
apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.

«  Operatoriem un apkopes personalam ir jaspéj fiziski apieties ar instrumenta gabaritiem, svaru un jaudu.

«  Turiet instrumentu pareizi; esiet gatavs lidzsvarot parastu vai spéju instrumenta kustibu, ka ari turét to ar abam rokam.

. Rapéjieties, lai instrumenta rokturi vienmér batu sausi, tiri un uz tiem nebitu smérvielu.

«  Stradajot ar instrumentu, saglabajiet lidzsvarotu kermena poziciju un stabilu staju.

«  Jair partraukta gaisa padeve, atlaidiet instrumenta iedarbinasanas un apturésanas mehanismu.

«  Lietojiet tikai razotaja ieteiktas smérvielas.

«  Uzmanieties, lai nenonaktu saskareé ar hidraulisko skidrumu. Ja tomér nonakat saskaré ar hidraulisko skidrumu, rapigi
mazgajiet skarto vietu, lai nerastos izsitumi uz adas.

. Siinstrumenta piegadatajs péc pieprasijuma sniedz materialu drogibas datu lapas par hidrauliskajam ellam un smérvielam.

«  Neienemiet nepiemérotu kermena poziciju, citadi pastav lielaka iespé&jamiba, ka nevarésiet lidzsvarot normalu vai spéju
instrumenta kustibu.

. Jainstruments ir iestiprinats iekaré, parliecinieties, vai tas ir drosi nofikséts.

« Janav uzstadits prieksgala aprikojums, pastav sadragasanas vai saspieSanas risks.

«  Arinstrumentu NEDRIKST stradat, ja ir nonemts priek$gala aprikojums.

«  Pirms darba saksanas japarliecinas, vai ir pietiekami daudz vietas operatora rokam.

. Parnésajot instrumentu no vienas vietas uz otru, neturiet rokas uz slédza, lai instrumentu nejausi neiedarbinatu.

NELIETOJIET instrumentu launpratigi, pieméram, to metot zemé vai lietojot amura vieta.

1.4. ATKARTOTU KUSTIBU RADITI RISKI

«  Stradajot ar instrumentu, operators var sajust diskomfortu plaukstas, rokas, plecos, kakla un citas kermena dalas.

«  Stradajot ar instrumentu, operatoram ieteicams ienemt értu poziciju, vienlaikus stavot stabili un izvairoties no neértam
vai nestabilam pozam. ligstosa darba laika operatoram ir ieteicams mainit pozu, lai nerastos diskomforts un nogurums.
Ja operators izjut tadus simptomus ka ilgstoss vai regulars diskomforts, sapes, pulséjosas vai smeldzosas sapes, tirpsana,
nejutigums, dedzino3a sajlta vai stivums, $adus bridinajuma signalus nedrikst ignorét. Operatoram par tiem jazino
darba devéjam un javérsas pie kvalificéta veselibas apripes specialista.

1.5. AR PAPILDAPRIKOJUMU SAISTITI RISKI

«  Pirms priek$gala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai nonemsanas gaisa padeve ir jaatvieno no instrumenta.
« lzmantojiet tikai tadus piederumu un izejmaterialu izmeérus un veidus, kadus instrumentam ir ieteicis razotajs;
neizmantojiet cita izmera vai veida piederumus vai izejmaterialus.

1.6. AR DARBA ZONU SAISTITI RISKI

« levainojumi darba zona galvenokart rodas paslidésanas, paklup3anas un kritienu dél. Uzmanieties no slidenam
virsmam, kas radusas instrumenta lietosanas rezultata, ka ari no paklupsanas riska, ko izraisa gaisa padeves un
hidrauliskas Slutenes.

+  levérojiet piesardzibu nepazistamas vietas. Var pastavét ari slépti riski, pieméram, elektribas vai citi inZeniertehniskie
tikli.

«  Instruments nav paredzéts lietosanai potenciali spradzienbistama vidé, un tas nav izoléts pret saskari ar elektrisko
stravu.

. Parliecinieties, vai tuvuma nav elektribas vadu, gazes vadu utt., kas varétu radit risku, ja tos sabojatu ar instrumentu.

«  Valkajiet piemeérotu apgérbu. Nevalkajiet parak brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, apgéerbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.

1.7. AR TROKSNI SAISTITI RISKI

. Augsts trokSnu [imenis var radit neatgriezenisku dzirdes invaliditati, ka ari citas problémas, pieméram, tinitu (zvanisana,
daksana, dzinkstésana vai sik$ana ausis). Tapéc ir batiski, lai tiktu veikts 31 riska novértéjums un istenoti atbilstigi riska
ierobezosanas pasakumi.

+  RiskaierobeZo3anas pasakumos ietilpst, pieméram, skanu slapéjosi materiali, kas novérs apstradajama materiala
skanésanu.

«  lzmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzek|us atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un darba drosibas
prasibam.

« lzvélieties, apkopiet un nomainiet izejmaterialus / ievietojamos uzgalus, ka noradits lieto3anas rokasgramata, lai lieki
nepaaugstinatu troksna limeni.

1.8. AR VIBRACIJU SAISTITI RISKI

«  Vibracija var izraisit neatgriezeniskus plaukstu un roku nervu un asinsrites sistémas bojajumus.

«  Valkajiet siltu apgérbu, stradajot aukstuma, un rapéjieties, lai rokas batu siltas un sausas.

Ja pirkstos vai plaukstas paradas nejatigums, tirpsana, sapes vai adas balums, partrauciet darbu ar instrumentu, zinojiet
par to darba devéjam un vérsieties pie arsta.
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«  Javien iespé&jams, balstiet instrumenta svaru uz stativa, spriegotaja vai izlidzinataja, jo tadéjadi instrumentu varésiet
izmantot ar vieglaku satvérienu.

«  Lailieki nepaaugstinatu vibracijas limeni, darbiniet un apkopiet elektroinstrumentu, ka noradits lieto3anas
rokasgramata.

- Lailieki nepaaugstinatu vibracijas limeni, izvélieties, apkopiet un nomainiet izejmaterialus / ievietojamos uzgalus, ka
noradits lietosanas rokasgramata.

«  Turiet instrumentu ar vieglu, bet drosu satvérienu, nemot véra nepiecieSamos rokas reakcijas spékus, jo vibracijas risks
parasti paaugstinas, ja ir lielaks satvériena spéks.

1.9. PAPILDU DROSIBAS NORADIJUMI PNEIMATISKAJIEM ELEKTROINSTRUMENTIEM

- Darba gaisa padeves spiediens nedrikst parsniegt 7 barus (102 PSI).

«  Gaiss zem spiediena var izraisit smagus ievainojumus.

« ledarbinatu instrumentu nedrikst atstat bez uzraudzibas. Ja instruments netiek lietots, ka ari mainot piederumus vai
veicot remontdarbus, atvienojiet gaisa s|ateni.

«  Gaisu nedrikst vérst pret sevi vai citam personam.

. Slatenu patagveida kustiba var izraisit smagus ievainojumus. Vienmér parbaudiet, vai $litenes un savienojumi nav
bojati vai valigi.

«  Pirms darba parbaudiet, vai nav bojati gaisa vadi; visiem savienojumiem jabut ciesi nostiprinatiem. Nemetiet smagus
priekSmetus uz §Jatenem. Ass trieciens var izraisit Slutenu iek$&jus bojajumus un batiski saisinat to kalposanas laiku.

+  Aukstam gaisam jabut novirzitam prom no rokam.

« lzmantojot universalos griezamos savienojumus (izcilnsavienojumus), ir jabat uzstaditam blokésanas tapam un
jaizmanto patagveida kustibas ierobezo3anas drosibas kabeli, lai izvairitos no iespéjamas savienojuma klimes starp
$lateni un instrumentu vai citu $|ateni.

«  Neceliet instrumentu aiz $latenes. Sim nolikam izmantojiet instrumenta rokturi.

«  Ventilacijas atveres nedrikst bt nosprostotas vai nosegtas.

+  lztiriet netirumus un sveskermenus no instrumenta hidrauliskas sistémas, citadi tie izraisis darbibas traucéjumus.
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2. SPECIFIKACIJAS

2.1. PAREDZETA LIETOSANA

74290 instruments ir paredzéts tam, lai apalas formas caurumus parveidotu sesstira formas caurumos. To panak ar urbsanas
palidzibu. Péc tam instruments, kas aprikots ar perforatoru un atsauces matrici, jaievieto cauruma, lai nonemtu materialu un
iegUtu sesstdra formas caurumu, kura var iedzit sesstdra vitnkniedes Hexsert.

Tada veida ir iespéjams viegli un atri iedzit vitnkniedes, kas, pateicoties sesstira profilam, garanté savienojuma griesanos
ar aaimredzamam prieksrocibam attieciba uz razoSanas procesu un nodrosinatajam ipasibam, salidzinot ar apalam

vitnkniedém vai konkurentu tehnologijam (uzgriezniem, metinatiem uzgriezniem utt.).

Izmantojot $o instrumentu ar vitnkniedem, tiek paplasinats ta pielietojuma diapazons karbas tipa dizaina detalam, neliela
apjoma sérijveida razosanai un in-situ lietojumam (Iidz Sim tas bija ierobezots ar ieprieks perforétu lok$nu izmantosanu).

Sikaku informaciju par cauruma sagatavosanu atkariba no materiala veida un biezuma skatiet 230. Ipp.

Nelietojiet mitros apstaklos vai viegli uzliesmojosu skidrumu un gazu klatbutne.

2.2. INSTRUMENTA SPECIFIKACIJAS

Gaisa spiediens Minimalais — maksimalais 5-7 bari (75-100 Ibf/in?)
Nepieciesamais briva gaisa tilpums  pie 5 bariem /75 Ibf/in? 8 litri (0,28 ft°)

Gajiens Maksimalais 6,5 mm (0,256 collas)
Vilksanas spéks pie 5,5 bariem / 2400 kgf 23,5 kN (5 290 Ibf)
Svars Bez prieksgala aprikojuma 2,2 kg (4,85 marc.)

Troksna vertibas noteiktas saskana ar trokSna parbaudes kodeksu ISO 15744 un ISO 3744.

A-izsvarotais skanas jaudas limenis dB(A), Loa Troksna neprecizitate: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)

A-izsvarotais skanas spiediena emisijas limenis darba stacija Trokéna neprecizitate: k . = 3,0 dB(A) 87.4 dB(A)

dB(A), L, g pA

g-Bl(z(s:;/aLrotals skanas spiediena emisijas augstakais limenis Trokéna neprecizitate: kpC —3,0dB(C) 89,8 dB(C)
! TpC’ peak

Vibracijas vértibas noteiktas saskana ar vibracijas parbaudes kodeksu ISO 20643 un ISO 5349.

Vibracijas emisijas limenis, a, ;: vibracijas neprecizitate: k = 0,94 m/s’ 2,36 m/s’

Deklarétas vibracijas emisiju vértibas saskana ar EN 12096
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2.3. INSTRUMENTA IZMERI

278

oc®

56

15

296

®104

Izméri treknraksta ir noraditi milimetros.
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3. EKSPLUATACIJAS SAKSANA

SVARIGI! PIRMS INSTRUMENTA EKSPLUATACIJAS RUPIGI IZLASIET DROSIBAS NOTEIKUMUS 222.-224. LPP.

«  Uzstadiet piemérota izméra prieksgala aprikojumu.
- Savienojiet kniedéetaju ar gaisa padevi. Parbaudiet vilkSanas un atlaisanas ciklus, nospiezot un atlaizot méliti 40.

« lestatiet instrumentam vajadzigo gajienu/spiedienu.

A UZMANIBU! Lai kniedétajs funkcionétu pareizi, svarigi ir to apgadat ar pareizu padeves spiedienu. Nepareiza spiediena
dé| var gt smagus ievainojumus vai sabojat instrumentu. Padeves spiediens nedrikst parsniegt to, kas noradits
kniedétaja specifikacija.

3.1. SAGATAVOSANAS DARBI

Katru dienu pirms instrumenta lieto3anas veiciet sadala “ELLOSANA” minétos pasakumus.
Pirms instrumenta pievieno3anas gaisa padevei izputiet saspiestu gaisu caur padeves cauruli, lai novérstu jebkadas Gdens
kondensata vai sveSkermenu pédas.

ELLOSANA: pirms gaisa $|Gtenu pievieno$anas ielejiet gaisa ieplades savienojuma nelielu daudzumu vieglas hidrauliskas
ellas.

3.2. GAISA PADEVE

Visi instrumenti tiek darbinati ar saspiestu gaisu, kura optimalais spiediens ir 5 un 7 bari. Galvenajai gaisa padevei ir ieteicams
izmantot spiediena regulatorus un automatiskas ellosanas/filtréSanas sistémas. Lai nodrosinatu maksimalu instrumenta
darbmazu un minimalu vajadzibu péc apkopes, minétie elementi ir jduzstada 3 metru diapazona no instrumenta (skatiet
diagrammu).

Gaisa padeves slatenu minimalais efektivais darba spiediens ir vai nu 150 % no maksimala sistémas spiediena, vai 10 bari —
atkariba no t3a, kura vértiba ir lielaka. Gaisa padeves $|ateném jabat ellas izturigam, ar nodilumizturigu aréjo virsmu un
stiegrotam, ja darba apstak|u ietekmé $|Gtenes var tikt sabojatas. Visu gaisa padeves slitenu ieksé&jam diametram ir jabat
vismaz 6,4 mm jeb 1/4 collu lielam.

So instrumentu ieteicams darbinat ar vismazako spiedienu, kads nepiecie$ams, lai iegutu vajadzigo caurumu, jo tadéjadi tiek
patéréts mazak gaisa un instruments kalpo maksimali ilgi.

Skatiet informaciju par ikdienas apkopi 231. Ipp.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
FILTER/REGULATOR OR E o 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
3 MBI e = -
A TAKEOFFPOINT
1 = _n] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2
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3.3. INSTRUMENTA KONFIGURACIJA

Instruments veido se$stlra formas caurumus, kas paredzéti M4, M5, M6, M8, M10 veida metrisko se$stara vitnkniezu

iedzisanai.

Atkariba no ta, kadu caurumu paredzéts veidot, var pasatit atbilstosu aprikojumu ar attiecigo detalas numuru (skatiet tabulu

230. lpp.).

3.4. DARBIBAS PRINCIPS

Pievienojiet instrumentu ar atbilstoSo aprikojumu pie gaisa padeves (skatiet tabulu par ieteicamo gaisa spiedienu attieciba
uz perforéjamo materialu).

v u &

1. att.
2. att.
3. att.

4, att.

5. att.

Bl B

1. att. 2. att. 3. att. 4, att. 5. att.

-

Sagatave ar apalu caurumu.
levietojiet perforatoru, kas piestiprinats 74290 instrumentam, ieprieks izurbtaja apalas formas cauruma.

Nospiediet méliti. Tada veida stienis 24 virzas uz priekSu un perforatora asmeni nostiepjas gar cauruma
sieninam, un perforators tagad ir gatavs perforét.

Péc tam perforators nonem lieko lok$nu materialu, lai izveidotu sesstiira formas caurumu, kas piemérots
sesstra kniedes iedzisanai.

Si posma beigas perforators tiek izvilkts no cauruma un nonemtas perforésanas atliekas. Parasti atliekas
tiek izgrustas perforésanas bridi un perforatoram atgriezoties aizmuguréja pozicija. Atliekas tiek izvaditas,
nenosprostojot perforatoru.

Tagad sagatave, kas perforéta ar instrumentu 74290, ir sagatavota se3stura vitnkniedes iedzisanai.
Parliecinieties, vai uz perforatora nav palikusas atliekas.
Instruments tagad ir gatavs jaunam darbibas posmam.

Instruments parveido apalas formas caurumus sesstlra formas caurumos, kuros iedzit Hexsert® vitnkniedes M4-M10.
Sagataves biezuma diapazons (attiecigais perforatora aprikojums japasita atseviski):

Aluminijs M4, M10: 0,5-2,5 mm
M5-M8: 0,5-4,5 mm
Térauds M4: 0,5-1,5mm
M5-M10: 0,5-3,0 mm
Nerdséjoss terauds M4-M10: 0,5-1,5mm
3.5. DARBIBAS SECIBA
«  levietojiet perforatoru, kas piestiprinats 74290
instrumentam, apalas formas cauruma. . %‘,r "i
. Pilniba nospiediet 74290 instrumenta - e, TR
meéliti. Virzulis pagarina perforatoru un :_,' 'm.!

automatiski perforé loksnes materialu. To

darot, tiek izveidots perforéts sesstiira formas
caurums. Tagad var iedzit seSstura vitnkniedi,
izmantojot Stanley Engineered Fastening
instrumentu modelus 74200 un 74202.
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4. PRIEKSGALA APRIKOJUMS

Pirms instrumenta lietosanas ir svarigi uzstadit pareizo prieksgala aprikojumu. Zinot iedzenamas vitnkniedes tehniskos
parametrus, ir iespéjams pasutit jaunu prieksgala aprikojuma komplektu, izmantojot atlases tabulas 230. Ipp.

4.1. UZSTADISANAS NORADIJUMI

A UZMANIBU! Uzstadot vai nonemot priek$gala aprikojumu, vispirms ir jaatvieno gaisa padeve, ja vien nav ipasi noradits
citadi.

UzstadiSanas proceddara ir oti vienkar3a, ka noradits talak.

Poziciju numuri treknraksta attiecas uz ilustraciju 234. Ipp.:

. Atvienojiet instrumentu no gaisa padeves.

«  Noskravéjiet aréjo apvalku 4 un savienojuma uzmavu 5, ja ta ir uzstadita instrumenta.

+  Novietojiet perforatoru 1 uz kata 24, kas izvirzits no savienojuma 6, un ar 17 mm uzgrieznatslégu.pievelciet detalas 6
un 5.

«  Piestipriniet atpakal arejo apvalku 4.
. Uzskrivéjiet matrici 2, vispirms uz pretuzgriezna 3 un péc tam uz korpusa 4.

«  Matrices blokésana ar pretuzgriezni attieciba pret perforatoru 1 ir atkariga no materiala biezuma, kura tiks perforéts
sesstdra formas caurums. Péc tam pieskravéjiet pretuzgriezni ar uzgrieznatslégu.

4.2. APKOPES NORADIJUMI

Prieksgala korpusa apkope ir javeic reizi nedéla.

«  Nonemiet visu priek3gala konstrukciju, veicot sadala “Uzstadisanas noradijumi” minétas darbibas apgriezta seciba.
«  Nolietotas vai bojatas detalas ir janomaina pret jaunam.

. lpasi parbaudiet perforatora nolietojumu.

«  Samontéjiet saskana ar uzstadisanas noradijumiem.

4.3.74290 PRIEKSGALA APRIKOJUMA KOMPONENTES

Prieksgala smailes forma atskiras atkariba no kniedes veida. Katrs priek$gala aprikojums ir unikals komponensu komplekts,
ko var pasutit atseviski. Komponensu numuri attiecas uz ilustraciju 234. lpp. leteicams iegadaties rezervé vairakus, jo tie ir
regulari janomaina. .
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5. INSTRUMENTA APKOPE

Instrumentam ir javeic regulara apkope un reizi gada vai ik péc 500 000 cikliem — atkariba no t4, kas notiek atrak, — ir javeic
pilna parbaude.

kimiskas vielas. Sis kimiskas vielas var sabojat $o detalu materialu.

A UZMANIBU! Pirms apkopes veik$anas attiriet instrumentu no bistamam vielam, kas varétu bat uzkrajusas darba
procesa.

A\ UZMANIBU! Darba devéjs ir atbildigs par to, lai attiecigajiem darbiniekiem tiktu sniegti noradijumi par
instrumenta apkopi.

A UZMANIBU! Operators neveic instrumenta apkopi vai remontu, ja vien nav attiecigi apmacits to veikt.
A UZMANIBU! Instruments ir regulari japarbauda, vai nav bojats un vai tam nav radusas darbibas klames.

A UZMANIBU! Izlasiet drosibas noradijumus 222.-224. Ipp.

5.1.IKDIENAS APKOPE

«  Katru dienu, pirms lietosanas vai pirmo reizi sakot ekspluatét instrumentu, ielejiet instrumenta gaisa ieplidé dazus
pilienus tiras smérellas, ja gaisa padeves sistema nav uzstadits ellotajs. Ja instruments darbojas nepartraukti, ik péc
divam vai trim stundam jaatvieno gaisa $lutene no galvenas gaisa padeves sistémas un instruments ir jaello.

- Parbaudiet, vai nav gaisa noplades. Ja $|Gtenes un savienojumi ir bojati, tie ir jzAnomaina pret jauniem.

«  Jauzspiediena regulatora nav uzstadits filtrs, pirms gaisa $|Gtenes pievienosanas instrumentam vispirms iztuksojiet
gaisa vadu, lai no ta iztiritu uzkrajusos netirumus vai tdeni.

«  Parbaudiet, vai ir pareizais prieksgala aprikojums.
«  Parbaudiet, vai instrumenta gajiens ir pareizs.

«  Parbaudiet, vai perforators priek3gala aprikojuma nav nolietojies vai bojats. Ja ta, tad nomainiet.

5.2. IKNEDELAS APKOPE

*  Parbaudiet, vai gaisa padeves $lutené un stiprinajumos nav ellas un gaisa noplades.

5.3. APKOPES KOMPLEKTS
Visam apkopém ieteicams izmantot apkopes komplekta (detalas numurs 74290-03000) rikus.
APKOPES RIKI
Apraksts | Detala | Apraksts | Detala

Uzgrieznatsléga, 32 mm Det.Nr.18 Sesstaru uzgrieznatslega, 5 mm | Det. Nr. 35
L}zgneznatslega, 20 mm Det.Nr. 7 Sesstlru uzgrieznatslega, 2 mm | Det. Nr.33
(ietilpst)
SkrgYsplles LS EL Det. Nr. 37 Uzgrieznatsléga, 12 mm Det.Nr. 75
spailém i
Plakanas knaibles Det.Nr.12 Aka ierice Det. Nr. 83, 28
Uzgrieznatsléga, 10 mm Det.Nr.73 Uzgrieznatsléga, 17 mm Det. Nr. 31
Caurulveida galatslega, Det. Nr. 62 Uzgrieznatsléga, 22 mm Det. Nr. 4
25 mm ’
?czes:;ru U IR Det. Nr. 64 Caurumsitnis Det. Nr. 38
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6. APKOPE

Ik péc 500 000 cikliem instruments ir pilniba jaizjauc un nolietotas vai bojatas detalas, ka ari tadas, ko ieteicams periodiski
mainit, ir jAnomaina pret jaunam. Pirms montazas visas gredzenblives un blives ir janomaina pret jaunam un jaieello ar
Molykote 55M smérvielu.

A BRIDINAJUMS! Izlasiet drosibas noradijumus 222.-224. Ipp.

A\ BRIDINAJUMS! Darba devéjs ir atbildigs par to, lai attiecigajiem darbiniekiem tiktu sniegti noradijumi par
instrumenta apkopi.

A BRIDINAJUMS! Operators neveic instrumenta apkopi vai remontu, ja vien nav attiecigi apmacits to veikt.

A BRIDINAJUMS! Instruments ir regulari japarbauda, vai nav bojats un vai tam nav radusas darbibas klimes.

Gaisa linija ir jaatvieno pirms apkopes vai demontazas, ja vien nav 1pasi noradits citadi.
Demontazu ieteicams veikt tiros apstaklos.

Pirms instrumenta demontazas vispirms ir janonem priek3gala aprikojums. Vienkarsas nonemsanas noradijumi pieejami
sadala par priek$gala aprikojumu 229. Ipp.

Lai veiktu pilnigu instrumentu apkopi, ieteicams turpinat ar apakSmezglu demontazu talak noraditaja seciba.

6.1. MELITES BLOKS
+  lznemiet tapu 38 un izvelciet mélites bloku 39-40-41-42.

6.2. VERTIKALAS MELITES BLOKS (NO 43 LIDZ 48)
«  Lai nonemtu 30 bloku, ir jaizjauc PNEIMATISKA VIRZULA BLOKS.

6.3. PNEIMATISKA VIRZULA BLOKS
«  Atskravéjiet ellas notecinasanas skravi 35 un iztuksojiet ellu.

+  levietojiet instrumentu skrlvspilés, apvérsot otradi. Izmantojiet skrlvspiles ar mikstam spaileém, lai nesabojatu
korpusu 37.

«  Atskravéjiet abus uzgrieznus 73 (10 mm atsléga), izvelciet gala aizbazna fiksatoru 75 un pievérsiet uzmanibu
virzulim 68, kas var spécigi tikt izgrasts atsperes 65 dél.

. Atskravéjiet kata vadiklu 62, izmantojot 25 mm cilindrisko atslégu. Sada stavokli vertikalas mélites bloku (no 43 lidz 48)
var izvilkt, nospiezot katu 43.

«  Vajadzibas gadijuma atdaliet vadni 66 no virzula 68, tacu atcerieties, ka, samontéjot atpakal, sim detalam jabut
savienotam, lai uzklatu LOCTITE 222 hermétiki uz skraves 76 vitnes.

6.4. HIDRAULISKA VIRZULA BLOKS

«  Noskravéjiet aréjo apvalku 4, savienojuma uzmavu 5 un virzula savienojumu 6. Atskraveéjiet abas skraves 33 un izvelciet
aizsargu 21. Atskruvéjiet blokéSanas skravi 26 un parvietojiet cauruli 27 cilindra 19 iekSpusé.

«  Atvienojiet virzuli 7 no virzula-kata-perforatora bloka. Sim nolikam novietojiet 20 mm uzgrieznatslégu aiz virzula 7 un
ievietojiet 32 mm uzgrieznatslégu 18 galva, péc tam atskravéjiet. Atskravéjiet skriives 17 un izvelciet ierobezotaju 16
un atsperi 15, péc tam izvelciet hidraulisko virzuli.

«  Lai nomainitu man3etblivi 83, nonemiet Seeger apskavu 12.

6.5. VIRZULA-KATA-PERFORATORA BLOKS

« levietojiet attieciga apkartmeéra pneimatisko cilindru skravspilés.
«  Novelciet nost atsperi 25.

«  Ar32 mm uzgrieznatslégu atskravéjiet galvu 18.

«  Tada veida var izvilkt detalas 24, 23, 22.

A UZMANIBU! Péc instrumenta demontazas un pirms lietosanas VIENMER ir javeic uzpildisana.

Poziciju numuri treknraksta attiecas uz visparigo montazu un detalu sarakstu (234.-235. Ipp.).
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6.6. MOLYKOTE 55M SMERVIELA

Smérvielu var pasutit ka atsevisku preci, detalas numurs ir noradits 231. lpp. sadala par apkopes komplektu.

PIRMA PALIDZIBA
SASKARE AR ADU Noslaukiet un nomazgajiet skarto vietu ar ziepém un siltu adeni.

NORISANA Nevélama ietekme parasti nav sagaidama. Arstésanai jabat simptomatiskai.

SASKARE AR ACIM Karino3a iedarbiba bez bistamibas. Skalojiet ar ideni un mekléjiet medicinisku palidzibu.

VIDE
Savaciet, lai sadedzinatu vai utilizétu apstiprinata savaksanas punkta.

UGUNSGREKS

UZLIESMOSANAS PUNKTS: 101 °C

Viela nav klasificéta ka uzliesmojosa.

Pieméroti ugunsdzésanas lidzekli: oglekla dioksida putas, pulveris vai smalka dens migla.

MANIPULACIJAS
Javalka plastmasas vai gumijas cimdi.

UZGLABASANA
Sargiet vielu no karstuma un oksidéjosam vielam.

6.7. VIDES AIZSARDZIBA

levérojiet spéka esosos normativos aktus par atkritumu utilizaciju. Nododiet visus nolietotos izstradajumus apstiprinata

atkritumu savaksanas iekarta vai punkta, lai neapdraudétu darbiniekus un vidi.
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7. VISPARIGA MONTAZA

7.1. PAMATINSTRUMENTA 74290 VISPARIGA MONTAZA
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8. UZPILDISANA

Péc instrumenta demontazas un pirms lietosanas VIENMER ir javeic uzpildisana. Ja péc ilgstosas lietosanas gajiens ir
samazinajies un kniedes nav pilniba iedzitas ar vienu mélites darbibu, var bt nepieciesams ari atjaunot pilnu gajienu.

8.1. INFORMACIJA PAR ELLU

leteicama ella uzpildisanai ir Hyspin® VG32, kas pieejama 0,5 | (detalas Nr. 07992-00002) vai 1 gal tilpuma tvertnés (detalas
Nr. 07992-00006). Skatiet talak noraditos drosibas datus.

8.2. HYSPIN®VG 32 ELLAS DROSIBAS DATI

PIRMA PALIDZIBA

SASKARE AR ADU

Rapigi nomazgajiet ar ziepém un tdeni, tiklidz tas ir iesp&jams. Neregularas saskares gadijuma nav nepieciesama talitéja
mediciniska palidziba. Islaicigas saskares gadijuma nav nepiecieama talitéja mediciniska palidziba.

NORISANA

Nekavéjoties mekléjiet medicinisku palidzibu. Neizraisiet vemsanu.

SASKARE AR ACIM

Nekavéjoties skalojiet Gdent. Kaut ari nav primarais kairinatajs, péc saskares var rasties neliels kairinajums.

UGUNSGREKS
Uzliesmosanas punkts: 232 °C. Viela nav klasificéta ka uzliesmojosa.
Piemeéroti ugunsdzésanas lidzek|i: CO,, sausais pulveris, putas vai ddens miglina. Nelietojiet Gdens straklu.

VIDE

ATKRITUMU UTILIZACIJA Ar licencéta darbuznéméja starpniecibu uz licencétu savak$anas punktu. Drikst sadedzinat.
Izmantoto vielu drikst nosatit melioracijai. IZSLAKSTITA VIELA Novérsiet iek|uanu notekas, kanalizacija un adenstecés.
Savaciet ar absorbéjosu materialu.

MANIPULACIJAS
Valkajiet acu aizsargus, necaurlaidigus cimdus (pieméram, PVC) un plastmasas prieksautu. Lietojiet labi védinatas vietas.

UZGLABASANA
Nav Ipasu piesardzibas pasakumu.

8.3. UZPILDISANAS PROCEDURA

A UZMANIBU! Ellai ir jabut pilnigi tirai un bez gaisa burbuliem.

A UZMANIBU! Instrumentam jaatrodas uz saniem visas uzpildisanas proceduras laika.
A UZMANIBU! Visas darbibas javeic uz tira darbagalda ar tiram rokam tira zona.

A UZMANIBU! Vienmér ir jaievéro piesardziba, lai instrumenta nenoklutu sveskermeni, pretéja gadijuma var
rasties nopietni bojajumi.

8.4.ELLAS UZPILDE

+  Novietojiet instrumentu horizontala pozicija.

«  Ar5 mm sesstlru uzgrieznatslégu atskravéjiet ellas notecinasanas skravi 35.

« lelejiet ieteicamo ellu atveré, kas savienota ar kameru, kura darbojas virzula kats.

«  Parliecinieties, vai skraves paplaksne 36 atrodas pareiza pozicija.

«  Arsesstiru uzgrieznatslégu vélreiz méreni pievelciet ellas notecinasanas skrivi 35.

- Tagad atgaisojiet instrumentu. Sis darbibas mérkis ir panak to, lai batu izvaditi gaisa burbuli.

«  Notecinasanas skravei 11 jabut ciesi noslégtai, ar seSsturu uzgrieznatsléegu atskruvéjiet to TIKAI AR VIENU APGRIEZIENU,
péc tam pievienojiet instrumentu gaisa padevei un nospiediet méliti.

+  Nogaidiet, lidz visapkart notecinasanas skrivei 11 paradas ella, péc tam atkal pievelciet. Notiriet lieko ellu.
« Atlaidiet meliti.
«  Arsesstiru uzgrieznatslégu atveriet ellas notecinasanas skravi 35.

+  Uzpildiet ar uzpildes ellu, lai atiestatitu limeni. Uzlieciet atpakal skrives paplaksni 36 un ellas iztecinasanas skravi 35 un
ciesi pievelciet.

«  Pirms instrumenta lieto3anas ir jauzstada atbilsto3s uzgalu aprikojums un janoregulé instrumenta gajiens.
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9. KLUDU DIAGNOSTIKA

PROBLEMA

IESPEJAMAIS CELONIS

RISINAJUMS

Gaisa noplude no caurules
savienojuma 27

Gredzenblive ir bojata

NOMAINIET

Perforatora kats pareizi nepagarina
perforatoru cauruma iekSpusé

Aizmuguréjas spiles ir izslegtas

leslédziet aizmuguréjas spiles

Perforators nevirzas uz prieksu /
neatgriezas

Starp katu un perforatoru ir atlieku
materials

Ja nepiecieSams, izjauciet aprikojumu
(galvu), tostarp perforatoru, un péc
tam notiriet

Sesstdra formas caurumi ir parak mazi

Perforators nolietots
Kata diametrs sarucis

NOMAINIET
Vizuali parbaudiet, vai diametrs nav
mazaks par 3,95 mm

Instruments nevar izveidot pareizas
formas caurumu

Perforators nolietots
Gajiens parak mazs

NOMAINIET

Vizuali parbaudiet ellas limeni,
atverot ellas notecinasanas skravi 35.
Vajadzibas gadijuma uzpildiet ar
noradito ellu.

Pneimatiska atvilkSanas atspere 65 ir
bojata vai parmérigi nospriegota

NOMAINIET

Jaiespéjams, stradajiet ar zemaku
gaisa spiedienu

Ellas noplade

PRIEKSA: mansetblive 83 ir nolietota
vai saskrapéta vai hidrauliska virzula

NOMAINIET nolietotas vai bojatas

o - detalas, lai atjaunotu hermétiskumu.
kats ir saskrapéts. ’

AIZMUGURE: paplaksne 14 ir nolietota

vai saskrapéta vai iek$éja cilindra
virsma ir saskrapéta.

APAKSEJA DALA: paplaksne 63 ir
nolietota vai pneimatiska virzula stienis
ir saskrapéts.

Uzpildiet ellu.

PIE MELITES: parbaudiet
gredzenblives 44

PIE GAISA IZVADES: parbaudiet
mansetblives 69 nolietojuma stavokli.

PIE GAISA CAURULES

SAVIENOJUMA 27: parbaudiet,

vai caurule ir pareizi uzstadita, un
gredzenblivju 34 nolietojuma stavokli.

Gaisa noplude NOMAINIET, ja nolietotas
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10.EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Meés, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE, ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka izstradajums

Apraksts: 74290 hidropneimatiskais instruments

Modelis: 74290

uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst $adiem saskanotajiem standartiem:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar VII. pielikumu atbilstigi $adai direktivai: 2006/42/EK — Masinu direktiva (AK
tiesibu akts “Statutory Instruments 2008 No 1597 — The Supply of Machinery (Safety) Regulations”).

Persona, kas Seit parakstijusies, STANLEY Engineered Fastening varda sniedz $o apliecinajumu

i{/&jfj:zf_‘r- —-

A. K. Seewraj

inZzeniertehniskas nodalas priekSsedétajs, Apvienota Karaliste

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE

Izdosanas vieta: Letchworth Garden City, Apvienota Karaliste

Izdosanas datums: 01.01.2021.

Persona, kas 3eit parakstijusies, atbild par tehnisko datu sagatavosanu izstradajumiem, kurus pardod Eiropas Savieniba, un
Stanley Engineered Fastening varda izstrada $o apliecinajumu.

Matthias Appel

tehniskas dokumentacijas grupas vaditajs

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,
35394 Giel3en, Vacija

Sis instruments atbilst
Masinu direktiva 2006/42/EK

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.APVIENOTAS KARALISTES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Meés, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE, ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka izstradajums

Apraksts: 74290 hidropneimatiskais instruments

Modelis: 74290
uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst $adiem specializétajiem standartiem:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar tiesibu aktu “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597"
(ar grozijumiem).

Persona, kas Seit parakstijusies, STANLEY Engineered Fastening varda sniedz $o apliecinajumu

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

inzeniertehniskas nodalas priekSsédétajs, Apvienota Karaliste

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE

Izdosanas vieta: Letchworth Garden City, Apvienota Karaliste

Izdosanas datums: 01.01.2021.

Sis instruments atbilst
tiesibu aktam “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

c n S.1. 2008/1597” (ar grozijumiem)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.AIZSARGAJIET VERTIGO IEGULDIJUMU!

Stanley® Engineered Fastening VITNKNIEZU INSTRUMENTA GARANTIJA
STANLEY® Engineered Fastening garanté, ka visi elektroinstrumenti ir razoti ar vislielako rupibu un viena (1) gada laika tiem
nerodas materialu vai darba kvalitates defekti, ja tos lieto un apkopj ta, ka paredzéts.

STinstrumenta garantija attiecas tikai uz instrumenta pirmo pircéju un ta pirmreizéjo lietosanu.
Iznémumi

Normals nolietojums un nodilums
Garantija neattiecas uz regularu apkopi, remontdarbiem un rezerves dalam normala nolietojuma un nodiluma dé|.

Launpratiga un nepareiza lietosana
Garantija neattiecas uz defektiem un bojajumiem, kas radusies nepareizas ekspluatacijas, glabasanas, launpratigas vai
nepareizas lietoanas, negadijumu vai nolaidibas rezultata, pieméram, fiziskiem bojajumiem.

Neatlauta apkalposana vai parveidosana

Garantija neattiecas uz defektiem vai bojajumiem, kas radusies tadu apkalposanas, parbaudes regulésanas, uzstadisanas,
apkopes, parveidosanas vai modifikacijas darbu rezultata, ko veikusas tresas personas, nevis uznémums STANLEY®
Engineered Fastening vai ta pilnvarotie apkopes centri.

Nav spéka nekadas citas tiesas vai netiesas garantijas, tostarp tadas, kas garanté komercialo kvalitati un piemérotibu ipasam
mérkim.

Ja instruments neatbilst 3ai garantijai, nekavéjoties nogadajiet to tuvakaja uznémuma pilnvarotaja apkopes centra. Lai
uzzinatu visus STANLEY® Engineered Fastening pilnvarotos apkopes centrus ASV vai Kanada, zvaniet pa bezmaksas talruna
numuru (877)364 2781.

Lai atrastu tuvako centru arpus ASV vai Kanadas, apmekléjiet masu timek|a vietni www.StanleyEngineeredFastening.com.

Uznémums STANLEY Engineered Fastening bez maksas nomainis visas detalas, ko tas ir atzinis par bojatam materialu vai
darba kvalitates defektu dél|, un tad nogadas jums atpakal jauniegadato instrumentu. Tas ir misu vienigais pienakums
saskana ar $o garantiju.

STANLEY Engineered Fastening nekada gadijuma neatbild par izrietoiem vai faktiskiem zaudéjumiem, kas radusies,
iegadajoties So instrumentu.

Registréjiet slépto kniezu instrumentu tiessaisteé.

Lai registrétu garantiju tieSsaisté, apmeklé&jiet timekla vietni
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Pateicamies, ka izvéléjaties Stanley Assembly Technologies zZimola instrumentu, ko razo STANLEY® Engineered Fastening.
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©,Stanley Black & Decker, Inc’, 2021 m.

Visos teisés saugomos.

Pateiktos informacijos negalima jokiais bidais ir priemonémis (elektroninémis ar mechaninémis) atkurti ir (arba) viesinti,
pries tai negavus aiskaus rasytinio,,STANLEY Engineered Fastening” sutikimo. Pateikta informacija yra pagrjsta $io jrenginio
pristatymo metu Zinomais duomenimis.,STANLEY Engineered Fastening” laikosi nuolatinio gaminiy tobulinimo politikos,
todél jos gaminiai gali bati modifikuojami. Pateikta informacija yra taikytina tokiam gaminiui, kokj jj pristaté ,STANLEY
Engineered Fastening” Todél ,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima atsakomybés uz jokig zala, patirta pakeitus
originalias gaminio specifikacijas.

Esama informacija parengta itin kruops¢iai. Visgi,,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima jokios atsakomybés nei dél
informacijos klaidy, nei dél jy padariniy.,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima atsakomybés uz Zalg, patirtg dél treciyjy
saliy vykdytos veiklos., ,STANLEY Engineered Fastening” naudojami praktiniai pavadinimai, prekiy pavadinimai, registruotieji
prekyzenkliai ir kt. neturi bati traktuojami kaip nemokami: jiems taikomi atitinkami prekiy zenkly apsaugos teisés aktai.

Instrukcijy vadovas ANGLY KALBA yra iSverstas j Sias kalbas. Norimas instrukcijy vadovas turi bati pateiktas pagal
pareikalavima.
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Sig naudojimo instrukcija privalo perskaityti visi, kurie montuoja §j jrankj arba juo naudojasi, atkreipdami ypatinga
démes;j j toliau pateiktas saugos taisykles.

Visada neSiokite smlgiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekvieng karta prie$ naudojantis reikia jvertinti

@ reikiamos apsaugos lygj.
Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama profesinés
sveikatos apsaugos ir saugos reglamentuose.

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibrézti bei
nusideginti. Ranky apsaugai muavékite reikiamas pirstines.

1. SAUGOS APIBREZTYS

Toliau pateiktos apibréZtys apibudina kiekvieno signalinio Zodelio grieztuma. Perskaitykite $j naudotojo vadova ir atkreipkite
démesj j Siuos simbolius.

A PAVOJUS! Reiskia pavojinga situacija, kurios neiSvengus bus rimtai arba net mirtinai susizalota.
A JSPEJIMAS! Reiskia potencialia pavojinga situacija, kurios neisvengus, galima ziti arba sunkiai susizaloti.

A PERSPEJIMAS! Nurodo potencialig pavojingg situacija, kurios nei$vengus galima nesunkiai arba vidutiniskai sunkiai
susizaloti.

A ATSARGIAI! Reiskia potencialiai pavojinga situacija, kuri, jeigu jos neiSvengti, galéty baigtis turtui padaryta zala.

Netinkamai naudojant arba priziarint sj gaminj, galima sunkiai susiZaloti arba sugadinti turtq. Pries pradédami

naudotis Siuo jrenginiu, perskaitykite ir iSsiaiskinkite visus jspéjimus ir eksploatacijos instrukcijas. Naudodamiesi

elektriniais jrankiais, laikykités pagrindiniy saugos atsargumo priemoniy, kad sumazintuméte pavojy susizaloti.
ISSAUGOKITE VISUS JSPEJIMUS IR NURODYMUS, KAD GALETUMETE PASINAUDOTI ATEITYJE

1.1 BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES

«  Kadisvengtuméte daugelio pavojy, pries montuodami, eksploatuodami, remontuodami, atlikdami technine apzidrg,
keisdami priedus arba dirbdami $alia prietaiso, perskaitykite saugos instrukcijas ir jas supraskite. To nepadare rizikuojate
rimtai susizaloti.

«  Jrankj sumontuoti, reguliuoti ir naudoti gali tik kvalifikuoti ir iSmokyti operatoriai.

«  NENAUDOKITE ne pagal numatyta,STANLEY Engineered Fastening” paskirt;.

«  Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas detales, tvirtinimo elementus ir priedus.

« NEMODIFIKUOKITE prietaiso. Modifikacijos gali sumazinti saugos priemoniy veiksminguma bei padidinti rizika
operatoriui. UZ bet kokj kliento atliktg jrankio konstrukcijos pakeitima atsako i$skirtinai klientas ir tokiu atveju bet kokia
garantija nebegalioja.

«  NeiSmeskite saugos instrukcijy; atiduokite jas operatoriui.

«  Nenaudokite jrankio, jei pastarasis buvo sugadintas.

«  Prie$ naudojima patikrinkite, ar néra issiderinusiy arba stringanciy judamujy daliy, jtrakusiy daliy ir bet kokiy kity
gedimuy, kurie turi jtakos jrankiy veikimui. Jeigu yra gedimy, prie$ pradedant elektrinj jrankj naudoti, jj privaloma
sutaisyti. Prie$ naudojima pasalinkite visus reguliavimo raktus arba verZliarakcius.

«  Jrankis turi bati periodiskai tikrinamas siekiant uztikrinti, kad jrankio klasé ir zenklinimai, reikalaujami pagal ISO 11148
standarta, yra jskaitomai matomi ant jrankio. Norédamas gauti Zenkly etiketes, kai butina, darbdavys / naudotojas turi
kreiptis j gamintoja.

«  Jrankis visada privalo bati tinkamai priziGrimas, kad juo bty saugu naudotis; kvalifikuoti specialistai privalo reguliariai jj
tikrinti, ar néra gedimy, ir ar jis tinkamai veikia. Visus ardymo darbus privalo atlikti tik kvalifikuoti specialistai. Neardykite
Sio jrankio, pries tai neperskaite techninés prieziaros instrukcijy.

1.2 ATSOKOS PAVOJAI

«  Prie$ pradédami bet kokius techninés priezilros, antgalio mazgo ar priedy reguliavimo, montavimo ar nuémimo
darbus, atjunkite oro tiekima nuo jrankio.

«  Nepamirskite, kad sujudéjus ruosiniui arba priedui, arba net i$ po paties jtvirtinto jrankio dideliu greiciu gali atSokti
skeveldros.

«  Visada nesiokite smlgiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekvieng kartg prie$ naudojantis reikia jvertinti
reikiamos apsaugos lyg;.

«  Kiekvieng karta taip pat batina jvertinti rizikg kitiems asmenims.

«  Uztikrinkite, kad ruosinys baty saugiai uzfiksuotas.

«  ]spékite kitus apie stiprios spaudiklio atSokos nuo jrankio priekio tikimybe.

«  NENAUDOKITE jrankio, nukreipto j kita Zmogy (kitus Zmones).
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EKSPLOATACIJOS PAVOJAI

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibrézti bei nusideginti.
Ranky apsaugai mavékite reikiamas pirstines.

Operatoriai ir techninés priezilros personalas turi bati fiziSkai stipras, kad galéty dirbti dideliu, sunkiu ir galingu jrankiu.
Laikykite jrankj tinkamai, bukite pasiruose suvaldyti jprastinj arba staigy judesj abiem rankomis.

Jrankio rankenos turi bati sausos, Svarios, netepaluotos ir nealyvuotos.

Dirbdami jrankiu, nepraraskite pusiausvyros ir tvirtai stovékite ant kojy.

Jei nutrukty oro tiekimas, atleiskite paleidimo ir stabdymo jtaisa.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones.

Venkite salycio su hidrauliniu skysciu. Saly¢io atveju nedelsdami nusiprauskite vandeniu, kad iSvengtuméte galimy
odos bérimy.

Pareikalavus jrankio tiekéjas gali pateikti visy hidrauliniy alyvy ir tepimo priemoniy saugos duomeny lapus.

Venkite nepatogios padéties, nes tikétina, kad tokioje padétyje galite nesuvaldyti jrankio jprasto arba netikéto judesio.
Jei jrankis uzfiksuotas ant pakabos jtaiso, uztikrinkite, kad jis bty sumontuotas saugiai.

Jeigu nesumontavote antgalio bloko, saugokités prispaudimo arba suznybimo.

NENAUDOKITE jrankio su nuimtu antgalio korpusu.

Prie$ pradedant darba, operatoriaus rankos turi bati nustatytos tinkamu atstumu.

Pernesdami jrankj i$ vienos vietos j kitg, rankas laikykite atokiai nuo gaiduko, kad netycia nejjungtuméte jrankio.
NENUMESKITE 3io jrankio ir nenaudokite jo vietoj plaktuko.

KARTOTINIY JUDESIY PAVOJAI

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali pajusti ranky, plastaky, peciy, kaklo arba kity kano daliy diskomforta.
Naudodamasis jrankiu, operatorius turi prisitaikyti patogioje padétyje, kad jaustysi tvirtai stovjs ant kojy ir vengty
nepatogios arba isbalansuojancios laikysenos. Jei uZzduotis trunka ilgesnj laika, operatorius turi keisti laikyseng; tai
padés jam isvengti diskomforto ir nuovargio.

Jei operatorius jaucia simptomus, tokius kaip nuolatinis arba atsikartojantis diskomfortas, skausmas, tvinkciojimas,
géla, dygciojimas, tirpimas, deginimo poj(tis arba sustingimas, Siy zenkly nereikéty nepaisyti. Operatorius apie tai turi
informuoti darbdavij ir kreiptis j gydytoja.

PRIEDY PAVOJAI

Pries montuodami arba nuimdami priekinés dalies jtaisg arba prieda, atjunkite jrankio oro tiekima.
Naudokite tik tokio dydzio ir tipo priedus ir vartojamasias dalis, kurias rekomenduoja jrankio gamintojas; nenaudokite
kitokio dydzio ir tipo priedy arba vartojamuyjy daliy.

DARBO VIETOS PAVOJAI

Svarbiausios susizalojimo darbo vietoje priezastys yra paslydimas, uzkliuvimas ir pargriuvimas. Saugokités dél jrankio
naudojimo atsiradusiy slidZiy pavirsiy, zitrékite, kad neuzkliGtuméte uz oro linijos arba hidraulinés zarnos.
Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Ten gali bati paslépty pavojy, pvz., elektros kabeliy ar kity komunaliniy linijy.
Jrankis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje bei neturi izoliacijos apsaugai nuo kontakto su elektros energija.
Jsitikinkite, kad $alia néra elektros laidy, dujy vamzdziy ir kitko, kas gali sukelti pavojy pazeidus naudojant jrankj.
Dévékite tinkamg apranga. Nedévékite placiy drabuZziy arba papuosaly. Plaukus, drabuzius ir pirstines laikykite atokiau
nuo judandiy daliy. Judancios dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.

TRIUKSMO PAVOJAI

Dél ilgalaikio didelio triukSmo poveikio gali visam laikui, nepagydomai sutrikti klausa bei atsirasti kity problemuy, kaip
antai tinitas (skambéjimas, zvimbimas, svilpimas arba spengimas ausyse). Dél Sios priezasties butina jvertinti pavojus ir
imtis reikiamy priemoniy.

Tarp tinkamy priemoniy pavojui sumazinti — amortizacinés medziagos, neleidzian¢ios ruosiniui,zvimbti”

Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama profesinés sveikatos
apsaugos ir saugos reglamentuose.

Siekdami iSvengti nebutino triuk3mo padidéjimo, pasirinkite, priziarékite ir keiskite sunaudojamas dalis / jstatyta jrankj
kaip rekomenduojame Siame instrukcijy Zinyne.

VIBRACIJOS PAVOJAI

Vibracijos poveikis gali patologiskai pazeisti nervus ir kraujo cirkuliacijg rankoms ir plastakoms.

Dirbdami 3altu oru, dévékite Siltus drabuziu, o rankas laikykite Siltai ir sausai.

Jei jauciate kurios nors kino dalies tirpima, dygciojima, skausma arba pirsty odos isbalima, nebedirbkite jrankiu,
informuokite savo darbdavj bei kreipkités j gydytoja.

Kai jmanoma, perkelkite jrankio svorj ant stovo, jtempiklio arba pusiausviros priemonés, nes tokiu atveju bus lengviau
suémus laikyti jrankj.

Siekdami iSvengti nebutino vibracijos padidéjimo, eksploatuokite ir prizitrékite elektrinj jrankj kaip rekomenduojame
Siame instrukcijy Zinyne.
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- Siekdami iSvengti nebutino vibracijos padidéjimo, pasirinkite, priziarékite ir keiskite sunaudojamas dalis / jstatyta jrankj
kaip rekomenduojame Siame instrukcijy Zinyne.

«  Lengvai taciau tvirtai laikykite jrankj atsizvelgdami j ranky patiriama atatranka, kadangi vibracijos pavojus yra didesnis,
jei jrankis suimamas stipriai.

1.9 PAPILDOMOS PNEUMATINIY ELEKTRINIY JRANKIY SAUGOS INSTRUKCIJOS

«  Darbinis tiekiamo oro slégis turi buti ne didesnis nei 7 barai (102 PSI).

«  Suslégtas oras gali rimtai suzaloti.

«  Niekada nepalikite veikiancio jrankio be priezitros. Kai jrankis nenaudojamas, prie$ keisdami priedus arba vykdydami
remonto darbus, atjunkite oro Zzarna.

«  Niekada nenukreipkite oro srovés j save ar kitus zmones.

- Caizios zarnos gali rimtai suzaloti. Visada patikrinkite, ar nepaZzeistos ir neatsilaisvinusios Zarnos bei jungiamosios
detalés.

+  Prie$ naudojima patikrinkite, ar nepazeistos oro linijos; visos jungtys privalo bati tvirtai uzverztos. Nemétykite ant zarny
sunkiy daikty. Smarkus smugis gali sukelti vidinj pazeidima ir Zarna gali pirma laiko trukti.

+  Nukreipkite 3alta ora nuo ranky.

«  Jeinaudojamos universalios susukamos movos (krumpliuotos movos), apsaugai nuo galimo zarnos atsikabinimo nuo
jrankio arba nuo kitos zarnos, jmontuojamos fiksuojamosios Serdys ir naudojami kontrolinés saugos kabeliai.

«  NEKELKITE jrankio uz Zzarnos. Visuomet imkite uz kniedytuvo rankenos.

+  Neuzkimskite ir neuzdenkite ventiliacijos angy.

«  Saugokite jrankio hidrauline sistema, kad j ja nepatekty neSvarumy ir pasaliniy medziagy, nes kitaip sutriks jrankio
veikimas.
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2. SPECIFIKACLJOS

2.1 NAUDOJIMO PASKIRTIS

74290 jrankis skirtas i$ apvaliy skyliy daryti SeSiakampes. Tai atliekama naudojant grazta. Tada jrankj, kuriame yra Stampas ir
etaloninis antgalis, reikia jstatyti j skyle, kad baty galima pa3alinti kitas medziagas ir paruosti SeSiakampe skyle, j kurig galima
jkniedyti jleidZiamasias sriegines $eSiakampes kniedes.

Taip galima lengvai ir greitai jkniedyti sriegines jleidZziamasias kniedes, kurios dél savo $eSiakampio profilio uztikrina, kad

lankstas nesisuks ir pasizymi akivaizdziais pranasumais, palyginti su apvaliomis srieginémis jleidZziamosiomis kniedémis ar
kitomis technologijomis (verzlémis, suvirintomis verzlémis ir pan.).

Sio jrankio naudojimas su srieginémis jleidZiamosiomis kniedémis padidina jo pritaikymo diapazona (iki 3iol jj buvo galima
naudoti tik su i$ anksto perforuotais lakstais), naudojant su déziy tipo konstrukciniais elementais, mazomis partijomis
iSleidziamais gaminiais ir naudojant vietoje.

Daugiau informacijos apie skylés paruosimg pagal medziagos tipg ir storj ieskokite 252 psl.

NENAUDOKITE drégnoje aplinkoje, 3alia liepsniyjy skysciy ar dujy.
2.2 JRANKIO SPECIFIKACIJOS VIETA

Oro slégis Minimalus — maksimalus 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
Reikiamas nesuslégto oro tiiris:  Esant 5 bar /75 Ibf/in? 8 litro (0,28 ft3)

Eiga Maksimalus 6,5 mm (0,256 col.)
Traukos jéga esant 5,5 bar/ 2400 kgf 23,5 kN (5290 |bf)
Svoris Be priekinés dalies jtaiso 2,2 kg (4.85 Ib)

TriukSmo reikSmés nustatomos pagal ISO 15744 ir ISO 3744.

A svertinis garso galios lygis dB(A), Loa Triuk3mo neapibréztis: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)
A svertinis garso emisijos slégio lygis darbo vietoje dB(A), LA Triuk§mo neapibréztis: kDA =3,0 dB(A) 87,4 dB(A)
C svertinis pikinis garso emisijos slégio lygis dB(C), Locr piinis TriukSmo neapibréztis: kpC =3,0db(C) 89,8 dB(C)

Vibracijos vertés nustatomos pagal vibracijos testo koda ISO 20643 ir ISO 5349.

Vibracijos emisijos lygis, a, : Vibracijos neapibréztis: k = 0,94 m/s? 2,36 m/s’

Deklaruotosios vibracijos emisijos vertés pagal EN 12096
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2.3 |JRANKIO MATMENYS

15

®104

Paryskintu Sriftu pazyméti matmenys yra nurodyti milimetrais.
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3. EKSPLOATACIJOS PRADZIA

SVARBU. PRIES PRADEDAMI EKSPLOATUOTI ATIDZIAI PERSKAITYKITE SAUGOS TAISYKLES 244-246 PSL.

«  Pasirinkite atitinkamo dydZzio antgalio bloka ir sumontuokite jj.
«  Prijunkite jrankj prie oro tiekimo sistemos. Patikrinkite traukos ir gragZinimo ciklus, nuspausdami ir atleisdami gaiduka 40.

«  Nustatykite norima eiga / slég;j.

A ATSARGIAI! Norint, kad montavimo jrankis tinkamai veikty, svarbu nustatyti tinkama tiekimo slégj. Nustate netinkama
slégj, galite susiZeisti arba padaryti Zalos turtui. Tiekimo slégis neturi virsyti slégio, nurodyto kniedytuvo specifikacijoje.

3.1 PRELIMINARIEJI VEIKSMAI

Kiekviena diena pries naudodami jrankj atlikite skyriuje TEPIMAS aprasytus veiksmus.
Pries prijungdami jrankj prie oro tiekimo, iSpUskite suslégta org per tiekimo vamzdelj, kad pasalintuméte bet kokius vandens
ar pasaliniy medziagy likucius.

TEPIMAS Prie$ prijungdami pneumatines Zarnas jpilkite maZza kiekj Sviesios hidraulinés alyvos j oro jleidimo jungiamaja
detale

3.2 ORO TIEKIMAS

Visuose jrankiuose naudojamas suslégtasis oras, kurio optimalus slégis yra 5 ir 7 barai. Pagrindinéje oro tiekimo sistemoje
rekomenduojame naudoti slégio reguliatorius ir automatines tepimo alyva / filtravimo sistemas. Siekiant uztikrinti ilgiausiag
jrankio tarnavimo laika ir kuo retesne technine priezidra, juos reikia jrengti iki 3 metry atstumu nuo jrankio (zr. toliau pateikta
diagramg).

Pneumatinése zarnose susidaro minimalus darbinis efektyvusis slégis, kuris yra lygus 150 % maksimalaus sistemoje
sudaromo slégio arba 10 bary (pagal tai, kuris aukstesnis). Pneumatinés zarnos privalo bati atsparios alyvai, jy iSoré turi buti
atspari nudilimui ir sustiprinta, nes sudétingomis darbo sglygomis zarnos gali biti pazeistos. Visos pneumatinés zarnos TURI
bati maziausiai 6,4 milimetro arba 1/4 col. vidinio skersmens.

Rekomenduojame leisti veikti jrankiui maziausiu galimu slégiu, batinu norimai skylei padaryti, kad bty naudojama maziau
suslégto oro ir baty uztikrina ilgiausia jrankio naudojimo trukmé.

ISsamesné kasdienés priezitros informacija pateikta 253 psl.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
FILTER/REGULATOR OR E o 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
3 MBI e = -
A TAKEOFFPOINT
1 5 _n] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2
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3.3 JRANKIO KONFIGURACIJA

Jrankis gali iskirsti SeSiakampes skyles, j kurias galima jkniedyti metrines sriegines jleidZziamasias SeSiakampes M4, M5, M6,
M8, M10 tipy kniedes.

Atsizvelgiant j daromas skyles galima uZsisakyti atitinkamos jrangos, nurodant jos atitinkamus daliy numerius (zr. 252 psl.
pateikta lentele).

3.4 VEIKIMO PRINCIPAS

Prijunkite jrankj prie atitinkamos oro tiekimo jrangos (rekomenduojamas oro slégis pagal iSkertama medziaga nurodytas
lenteléje).

[va @ i

1 pav. 2 pav. 3 pav. 4 pav. 5 pav.

1 pav. Ruosinys su apvalia skyle.

2 pav. |statykite Stampa, pritvirtinta prie 74290 jrankio j i$ anksto isgreZta apvalia skyle.

3 Nuspauskite gaiduka. Taip strypas 24 juda j priekj, o Stampo aSmenys iSplecia skyles sieneles, dabar stampas
parengtas Stampuoti.

4 pav. Toliau Stampas pasalina perteklines lak$to medziagas ir suformuojama SeSiakampé skylé, j kurig galima
jkniedyti jleidziamaja SeSiakampe kniede.
Sios fazés pabaigoje stampas istraukiamas i$ skylés ir tuo paciu pasalinamos stampavimo atliekos. Bendrai
atliekos pasalinamos Stampuojant ir Stampui grjztant j galine padétj. Taip atliekos pasalinamos nestrigdant
Stampo.

5pav. | ruosinj, kuriame 74290 jrankiu buvo padaryta SeSiakampé skylé, dabar galima jkniedyti SeSiakampe sriegine
jleidziamaja kniede.
Patikrinkite, ar ant Stampo neliko atlieky.

. Dabar jrankis yra parengtas naujai darbo fazei.

IS apvaliy skyliy formuoja sesiakampes skyles, j kurias galima jkniedyti,Hexsert®” sriegines jleidziamasias kniedes M4-M10.
Ruosinio storiai (ir atitinkama Stampavimo jranga, kuria reikia atskirai uzsakyti):

Aliuminis M4, M10: 0,5-2,5 mm
M5 - M8: 0,5-4,5mm
Plienas M4: 0,5-1,5mm
M5-M10: 0,5-3,0 mm
Nerdadijantysis plienas  M4-M10: 0,5-1,5mm

3.5 DARBY SEKA

«  ]statykite ant 74290 jrankio sumontuota
Stampa j apvalios skylés vidy.

}:L:It-

'Il-f'. I'1'1
i

«  Iki galo nuspauskite 74290 jrankio gaiduka. =
Stamoklis iSstumia Stampa ir automatiskai
perforuoja laksto medziaga. Tai darant
paruosiama Sesiakampé skylé. Tada galima -
jkniedyti sriegine $esiakampe jleidziamaja - t §
kniede, naudojant,Stanley Engineered = =
Fastening” 74200 ir 74202 modeliy jrankius. '
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4. PRIEKINES DALIES |TAISAI

Prie$ pradedant eksploatuoti jrankj, labai svarbu uzdéti tinkama priekinés dalies jtaisa. Zinodami kniedijamy tvirtinimo
elementy duomenis galésite uzsakyti naujg sukomplektuotg priekinés dalies jtaisa, naudodamiesi pasirinkimo lentelémis
252 psl.

4.1 MONTAVIMO INSTRUKCIJA

A ATSARGIAI! Jei nenurodyta kitaip, sumontuojant arba nuimant priekinés dalies jtaisus butina atjungti oro tiekima.
Sumontavimo procedura yra labai paprastai, ji apradyta:

Elementy numeriai paryskintu sriftu nurodo 256 psl. pateikty iliustracija:

«  Atjunkite jrankj nuo oro tiekimo sistemos.

«  Atsukite iSorinj korpusa 4 ir jungiamaja mova 5, jei ji sumontuota jrankyje.

«  Uzdékite Stampa 1 ant strypo 24, issikiSancio i$ jungties 6 ir suverzkite 6 ir 5 dalis 17 mm verzliarakiu.

«  Veél uzdékite iSorinj korpusa 4.

«  Uzsukite antgalj 2, pirmiausiai ant antverzlés 3, tada ant korpuso 4.

«  Antgalio uZfiksavimas antverzZle Stampo 1 atzvilgiu priklauso nuo medziagos, kurioje bus daroma sesiakampé skyle,
storio. Tada uzsukite antverzle verzliarakciu.

4.2 PRIEZIUROS INSTRUKCIJA

Priekinés dalies jtaisai turi bati priziGrimi kas savaite.

«  Nuimkite visg antgalio jtaisa, atlikdami montavimo veiksmus atvirkscia eilés tvarka.
«  Bet kurig pazeista arba nusidévéjusia detale reikia pakeisti nauja.

«  Ypac tikrinkite, ar nenusidévéjo Stampas.

«  Surinkite, atsizvelgdami j montavimo instrukcija.

4.3 74290 PRIEKINES DALIES JTAISO KOMPONENTAI

Priekinés dalies jtaisy antgaliy forma skiriasi atsizvelgiant j jdéklo tipa. Kiekvienas priekinés dalies jtaisas yra unikalus
komponenty, kuriuos galima uzsisakyti atskirai, mazgas. Komponenty numeriai pateikti 256 psl. esancioje iliustracijoje.
Rekomenduojame turéti Siek tiek atsargy, kadangi komponentus reikia reguliariai papildyti. .
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5. JRANKIO PRIEZIURA

PrieziGros darbus ir iSsamy patikrinimg batina kasmet arba kas 500 000 cikly (pagal tai, kas pirmiau).

A ATSARGIAI! Nemetaliniy jrankio daliy niekada nevalykite tirpikliais ar kitais stipriais chemikalais. Sie chemikalai
gali susilpninti Sioms dalims panaudotas plastmasines medziagas.

A ATSARGIALI! Pries atlikdami techninés prieziuros darbus pasalinkite visas darbo proceso metu galéjusias
susikaupti pavojingas medziagas.

A ATSARGIAI! Darbdavio atsakomybé yra uztikrinti, kad susije personalo nariai gavo jrankio techninés prieziuros
instrukcijas.

A ATSARGIAL! Jrankio techninés prieziuros arba remonto darby negali atlikti pats operatorius, nebent jis tinkamai
iSmokytas.

A\ ATSARGIAI Batina reguliariai tikrinti, ar jrankis nepaseistas ir ar veikia tinkamai.

A ATSARGIALI! Skaitykite saugos instrukcijas 244-246 psl.

5.1 KASDIENE PRIEZIURA

«  Jeigu oro tiekimo sistemoje néra tepalinés, kasdien prie$ naudojima arba pries pirma kartg naudodamiesi jrankiu,
jpilkite j jrankio oro jleidimo anga kelis lasus Svarios, neklampios tepimo alyvos. Jeigu jrankis bus naudojamas be
perstojo, oro zarng reikia atjungti nuo pagrindinés oro tiekimo sistemos ir jrankj tepti kas dvi ar tris valandas.

«  Patikrinkite, ar néra oro nuotékiy. Jeigu Zarnos ir movos buty pazeistos, jas reikia pakeisti naujomis.

«  Jeigu slégio reguliatoriuje néra filtro, prie$ prijungdami oro Zarng prie jrankio, isvalykite oro linija, kad joje nelikty
susikaupusio purvo arba vandens.

«  Patikrinkite, ar tinkamas priekinés dalies jtaisas.
«  Patikrinkite, ar tinkama jrankio eiga.

«  Patikrinkite, ar nenusidévéjo arba neapgadintas priekinés dalies jtaise esantis Stampas. Jei reikia, pakeiskite.

5.2 KASSAVAITINE PRIEZIURA

*  Patikrinkite, ar néra alyvos nuotékiy ir oro nuotékiy oro tiekimo zarnoje ir tvirtinimo elementuose.

5.3 PRIEZIUROS RINKINYS
Visiems prieziuros darbams rekomenduojame naudoti prieziros rinkinio (dalies numeris 74290-03000) jrankius:
PRIEZIUROS JRANKIAI

Aprasas | DEIT | Aprasas | DEIT
32 mm verzliaraktis Skirta daliai Nr. 18 Sesia'brlau!’us sz Skirta daliai Nr. 35
verzliaraktis, 5 mm
20 mm verzllaréktls Skirta daliai Nr. 7 Sesialbrlaupls lenktas Skirta daliai Nr. 33
(komplekto dalis) verzliaraktis, 2 mm
Spaustuve?l il Skirta daliai Nr. 37 12 mm verZliaraktis Skirta daliai Nr. 75
griebtuvais
Replés plokscia nosele Skirta daliai Nr. 12 Kablio jtaisas Skirta dalims Nr. 83, 28
10 mm verzZliaraktis Skirta daliai Nr. 73 17 mm verzZliaraktis Skirta daliai Nr. 31
Vamzdelio formos lizdinis
verzliaraktis Skirta daliai Nr. 62 22 mm verzliaraktis Skirta daliai Nr. 4
25 mm
Sesiabriaunis lenktas . - . .
o~ . Skirta daliai Nr. 64 Prakalas Skirta daliai Nr. 38
verzliaraktis, 12 mm
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6. TECHNINE PRIEZIURA

Kasmet arba kas 500 000 darbo cikly (pagal tai, kas jvyksta anksciau) visiskai isardykite jrankj ir pakeiskite nusidéveéjusius,
sugadintus komponentus naujais arba kaip rekomenduojama. Visus apvalius sandarinimo Ziedus reikia pakeisti naujais ir
prie$ sumontuojant patepti,Molykote 55M" tepalu.

A JSPEJIMAS! Skaitykite saugos instrukcijas 244-246 psl.

A ISPEJIMAS! Darbdavio atsakomybé yra uztikrinti, kad susije personalo nariai gavo jrankio techninés prieziaros
instrukcijas.

A JSPEJIMAS! Jrankio techninés prieziiiros arba remonto darby negali atlikti pats operatorius, nebent jis tinkamai
iSmokytas.

A JSPEJIMAS! Biitina reguliariai tikrinti, ar jrankis nepazeistas ir ar veikia tinkamai.

Prie$ pradedant priezitros ar ardymo darbus reikia atjungti oro linijg nebent baty nurodyta kitaip.
Visus ardymo darbus rekomenduojama atlikti Svarioje vietoje.

Prie$ isardydami jrankj batinai turite nuimti priekinés dalies jtaisg. Paprastas nuémimo instrukcijas rasite priekinés dalies
jtaiso skyriuje, 251 psl.

Atliekant iS$samig jrankio priezitra rekomenduojame pradéti nuo antriniy mazgy ardymo parodyta tvarka.

6.1 GAIDUKO MAZGAS

«  Nuimkite kaistj 38 ir iStraukite gaiduko mazga 39-40-41-42.

6.2 VERTIKALUS GAIDUKO MAZGAS (NUO 43 IKI 48)

. Norint isimti $j mazga batina isardyti PNEUMATINIO STUMOKLIO MAZGA.

6.3 PNEUMATINIO STUMOKLIO MAZGAS

«  Atsukite alyvos iSleidimo varztg 35 ir iSleiskite alyva.

« | dékite j spaustuvus apversta jrankj. Batinai naudokite minkstus griebtuvus, kad nepazeistuméte korpuso 37.

«  Atsukite2 verzles 73 (10 mm raktu), iStraukite galinio kam3¢io uzrakta 75 ir atkreipkite démesj j stamoklj 68, kuris
veikiamas spyruoklés 65 gali staiga ir stipriai iSSokti.

«  Atsukite strypo kreiptuva 62, naudodami 25 mm vamzdinj verZliaraktj. Tada vertikaly gaiduko mazga (nuo 43 iki 48)
galima istraukti spaudziant strypa 43.

«  Jeireikia, atskirkite kota 66 nuo stimoklio 68, taciau atminkite, kad vél sumontuojant Sias dalis reikia sujungti uztepant
LOCTITE 222 sandariklio ant varzto 76 sriegiy.

6.4 HIDRAULINIO STUMOKLIO MAZGAS

«  Atsukite iSorine korpusa 4, jungiamaja mova 5 ir stdmoklio jungtj 6. Atsukite 2 varztus 33 ir iStraukite apsauga 21.
Atsukite fiksuojamajj varzta 26 ir pajudinkite vamzdelj 27 cilindro 19 viduje.

«  Atskirkite stimoklj 7 nuo stimoklio-strypo-stampo mazgo. Tam jstatykite 20 mm verzliaraktj uz stimoklio 7, 0 32
mm verzliaraktj galvutéje 18, tada atsukite. Atsukite varztus 17 ir iStraukite ribojimo stabdiklj 16 ir spyruokle 15, tada
iStraukite hidraulinj stamoklj.

«  Norédami pakeisti briauny sandariklj 83 nuimkite ,Seeger” spyruoklinj zieda 12.

6.5 STUMOKLIO-STRYPO-STAMPO MAZGAS

«  |dékite pneumatinj cilindra ties atitinkamo kontlro anga j spaustuvus.
«  IStraukite spyruokle 25.

«  Atsukite galvute 18, naudodami 32 mm verZliarakt;.

«  Taip bus galima istraukite dalis 24, 23, 22.

A ATSARGIAL! Jei jrankis buvo iSardytas ir pries juo dirbant VISADA batina jj pripildyti.

Visi skaiciai paryskintu 3riftu siejami su bendrojo mazgo bréziniu ir daliy sarasu (256-257 psl.).
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6.6 ,MOLYKOTE 55M“ TEPALAS

Tepala galima uZsisakyti kaip atskirg preke. Dalies numerj rasite PrieZiros rinkinyje, 253 puslapyje.

PIRMOJI PAGALBA
PATEKUS ANT ODOS Nusluostykite ir nuplaukite vandeniu bei muilu.

PRARIJUS Paprastai néra tikimasi jokiy nepageidaujamy poveikiy. Gydykite simptomus.
PATEKUS ] AKIS Dirgina, taciau néra pavojingas. Praplaukite vandeniu ir kreipkités j gydytoja.

APLINKA
Surinkite deginimui arba Salinimui aprobuotoje jstaigoje.

GAISRAS

PLIUPSNIO TASKAS: 101 °C.

Neklasifikuojamas kaip degus.

Tinkamos gesinimo priemonés: Anglies dioksido putos, sausi milteliai arba nestipri vandens ¢iurkslé.

TVARKYMAS
Bdtina mavéti plastikines ar gumines pirstines.

SANDELIAVIMAS
Laikykite atokiau nuo Silumos ir oksiduotis galin¢iy medziagy

6.7 APLINKOSAUGA

Laikykités galiojanciy utilizavimo reglamenty. Visas atliekas nugabenkite j atitinkama atlieky tvarkymo punkta arba jmone,
kad nekeltuméte pavojaus nei personalui, nei aplinkai.
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7. BENDRIEJI MAZGAI

7.1 BENDRASIS BAZINIO |JRANKIO 74290 MAZGAS
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8. PRIPILDYMAS

Jei jrankis buvo isardytas ir pries juo dirbant VISADA batina jj pripildyti. Taip pat po naudojimo tam tikrg laikg gali prireikti
atkurti visg eiga, kai eiga galimai sumazéja ir tvirtinimo detalés ne iki galo jkniedijamos vienu gaiduko paspaudimu.

8.1 INFORMACLJA APIE ALYVA

Pripildymui rekomenduojama alyva yra ,Hyspin® VG32* kurios galima jsigyti 0,5 | (dalies numeris 07992-00002) arba vieno
galono (dalies numeris 07992-00006) talpyklose. Zr. saugos duomenis toliau.

8.2 HYSPIN®VG 32 ALYVA. SAUGOS DUOMENYS

PIRMOJI PAGALBA

PATEKUS ANT ODOS

Kuo greic¢iau kruopsciai nuplaukite oda muilu ir vandeniu. Atsitiktinis salytis nereikalauja démesio. Trumpalaikis salytis
nereikalauja démesio.

PRARLJUS

Nedelsdami kreipkités j gydytoja. NESKATINKITE vémimo.

PATEKUS ] AKIS

Skubiai kelias minutes plaukite vandeniu. Nors NERA labai dirginanti medziaga, iskart po saly¢io gali sukelti nedidelj dirginima.

GAISRAS
PliGpsnio taskas 232° C. Neklasifikuojamas kaip degus.
Tinkamos gesinimo priemonés: CO2, sausi milteliai, putos ar vandens rikas. NENAUDOKITE vandens srovés.

APLINKA

ATLIEKY SALINIMAS Atlieka jgaliotas rangovas, gabendamas j licencijuota jstaiga. Galima deginti. Naudotg gaminj galima
i$siysti utilizavimui. ALYVAI ISSILIEJUS Neleiskite patekti j lietaus ir nuoteky sistemas bei vandens telkinius. Surinkite,
naudodami absorbuojancias medziagas.

TVARKYMAS
Dévékite akiy apsaugas, nelaidzias pirstines (pvz., i$ PVC) ir plastikine prijuoste. Naudokite gerai védinamoje vietoje.

SANDELIAVIMAS

Néra specialiuyjy atsargumo priemoniy.

8.3 PRIPILDYMO PROCEDURA

A ATSARGIAL! sitikinkite, kad alyva yra visiSkai $vari, be oro burbuliuky.

A ATSARGIAL! Pripildymo procediiros metu jrankis turi likti paguldytas ant Sono.

A ATSARGIALI! Visus veiksmus reikia atlikti ant Svaraus darbastalio, Svariomis rankomis ir Svarioje vietoje.

A ATSARGIALI! Visada BUTINA dirbti atsargiai, siekiant uztikrinti, kad j jrankj nepateks jokiy pasaliniy medziagy,

antraip galimi dideli pazeidimai.

8.4 ALYVOS PRIPILDYMAS

«  Padékite jrankj horizontaliai.

+ 5 mm $ediabriauniu lenktu raktu atsukite alyvos isleidimo varztg 35.

« ] skyle, vedancia j skyriy, kuriame juda stimoklio strypas, jpilkite rekomenduojamos alyvos.

«  [sitikinkite, kad varzto poverzlé 36 yra tinkamoje padétyje.

- Sesiabriauniu lenktu raktu létai jsukite alyvos idleidimo varzta 35.

- Dabar isleiskite i3 jrankio ora. Sis veiksmas batinas, siekiant uztikrinti, kad neliks oro burbuliuku.

«  sitikinkite, kad isleidimo varztas 11 yra gerai prisuktas, Sesiabriauniu lenktu raktu atsukite jj TIK VIENU PASUKIMU, tada
prijunkite jrankj prie oro tiekimo ir paspauskite gaiduka.

«  Palaukite, kol apie iSleidimo varztg 11 pasirodys alyva, tada vél priverzkite. Nuvalykite alyvos pertekliy.
«  Atleiskite gaiduka.
. Sesiabriauniu lenktu raktu atidarykite alyvos isleidimo varzta 35.

«  pilkite pripildymo alyvos, kad buty pasiektas reikiamas lygis. Vél uzdékite varzto poverzle 36 ir alyvos isleidimo varzta
35 jy vietas ir sandariai uzsukite.

«  Pries dirbant jrankiu batina uzdéti atitinkama antgalio jtaisa ir sureguliuoti jrankio eiga.
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LIETUVISKAI

9. TRIKCIY DIAGNOSTIKA

POZYMIS

GALIMA PRIEZASTIS

KAIP PASALINTI

IS vamzdeliy jungties 27 issiskiria oras

Pazeistas apvalus sandarinimo Ziedas

PAKEISKITE

Stampavimo strypas tinkamai
nei$stumia Stampo skylés viduje

Galiniai griebtuvai iSjungti.

Jjunkite galinius griebtuvus

Stampavimo strypas nejuda j priekj /
atgal

Medziagos nuolauzos tarp strypo ir
Stampo

Jei reikia, iSardykite jranga (galvute),
jskaitant stampga, tada isvalykite

Sesiakampés skylés per mazos

Nusidévéjes Stampas, per mazas strypo
skersmuo

PAKEISKITE vizualiai patikrinkite, ar
skersmuo ne mazesnis kaip 3,95 mm

Jrankis negali padaryti skylés

Nusidévéjes stampas, per trumpa eiga

PAKEISKITE

Vizualiai patikrinkite alyvos lygj,
atidarydami alyvos isleidimo varzta 35.
Jei reikia, jpilkite rekomenduojamos
alyvos.

SulGZo arba per daug jtempta
pneumatiné grjztamoji spyruoklé 65

PAKEISKITE

Jei jmanoma, dirbkite mazesniu oro
slégiu

Alyvos pratekéjimas

PRIEKIS: Nusidévéjo ar subraizytas
briauny sandariklis 83 arba subraizytas
hidraulinio stamoklio strypas.

GALAS: Nusidévéjo ar subraizyta
poverzlé 14 arba subraizyta vidinio
cilindro apdaila.

APATINE DALIS: Nusidévéjo poverzlé
63 arba subraizytas pneumatinio
stamoklio strypas.

PAKEISKITE nusidévéjusias arba
pazeistas dalis, kad baty atkurtas
sandarumas.

Jpilkite alyvos.

Oro nuotékis

PRIE GAIDUKO: Patikrinkite apvalius
sandarinimo Ziedus 44

PRIE ORO ISLEIDIMO ANGOS:
Patikrinkite briauny sandariklio 69
nusidévéjima.

PRIE ORO VAMZDELIO JUNGTIES 27:
Patikrinkite, ar tinkamai sumontuotas
vamzdelis ir ar nenusidévéjo apvalls
sandarinimo Ziedai 34.

PAKEISKITE, jei nusidéveje
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10.EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, ,Stanley Engineered Fastening”, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (JK), atsakingai pareiskiame, kad Sis gaminys:

Aprasas: 74290 hidraulinis-pneumatinis jrankis

Modelis: 74290

kuriam taikoma $i deklaracija, atitinka Siuos suderintus standartus:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-red. 17:2017

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j VIl skyriy, atsizvelgiant j Sig Direktyva: 2006/42/EB Masiny direktyva
(Jstatyminiai dokumentai 2008 Nr. 1597 - Masiny tiekimo (saugos) reglamentai).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracija bendroveés ,STANLEY Engineered Fastening” vardu

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

Technikos direktorius, JK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (Jungtiné Karalysteé)

ISdavimo vieta: Letchworth Garden City, JK

ISdavimo data: 01-01-2021

Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz Europos Sajungoje parduodamy gaminiy techninés bylos sukarima ir pateikia Sig
deklaracija ,Stanley Engineered Fastening” vardu.

Matthias Appel

Techninés dokumentacijos parengimo darbo grupés vadovas
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Vokietija

Sis mechanizmas atitinka
2006/42/EB masiny direktyva

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.JK ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, ,Stanley Engineered Fastening”, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (JK), atsakingai pareiskiame, kad Sis gaminys:

Aprasas: 74290 hidraulinis-pneumatinis jrankis
Modelis: 74290
kuriam taikoma $i deklaracija, atitinka Siuos specialius standartus:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-red. 17:2017

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j Masiny tiekimo (saugos) reglamentg, 2008 m., S.I. 2008/1597 (su
pakeitimais).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracija bendroveés ,STANLEY Engineered Fastening” vardu

/{/Qif’i%—\—- —-

A. K. Seewraj

Technikos direktorius, JK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (Jungtiné Karalysté)

ISdavimo vieta: Letchworth Garden City, JK

ISdavimo data: 01-01-2021

Sis mechanizmas atitinka
Masiny tiekimo (saugos) reglamenta 2008 m.,

c n S.1. 2008/1597 (su pakeitimais).

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.APSAUGOKITE SAVO INVESTICIJA!

Stanley® Engineered Fastening KNIEDYTUVO GARANTLJA
+STANLEY® Engineered Fastening” garantuoja, kad visi elektriniai jrankiai yra kruopsciai pagaminti, ir kad jprastai juos
naudojant jie neturés medziagy ir gamybos defekty, bei suteikia jiems vieneriy (1) mety techninés priezitros garantija.

Si garantija taikoma tik pirmajam jrankio pirkéjui, naudojanc¢iam jrankj pagal paskirt;.
ISimtys:

|prastas nusidévéjimas
Netaikoma periodinei techninei priezitrai, remontui ir normaliai besidévin¢ioms dalims.

Piktnaudziavimas ir netinkamas naudojimas
Garantija netaikoma gedimams arba Zalai, patirtai dél netinkamo naudojimo, laikymo ar piktnaudziavimo, nelaimingy
atsitikimy ar aplaidumo, pavyzdziui, fiziniams gaminio pavirSiaus apgadinimams (jtrukimames, jbrézimams ir pan.)

Neleistina prieziara arba modifikacijos

Garantija netaikoma gedimams ar apgadinimams, atsiradusiems teikiant techninés prieziaros paslaugas, tikrinant,
reguliuojant, montuojant, prizidrint, pakeitus arba modifikavus gaminj kam nors kitam, nei, STANLEY® Engineered
Fastening” arba jy jgaliotiesiems techninés priezitros centrams.

Netaikoma jokiy kity aiskiai iSreiksty ar numanomy garantijy, jskaitant visas tinkamumo konkreciai paskirciai ir prekybos
garantijas.

Jei Sis jrankis neatitinka garantiniy reikalavimuy, nedelsdami pristatykite jrankj j artimiausig musy gamyklos jgaliotajj serviso
centra. Norédami gauti,,STANLEY® Engineered Fastening” jgaliotujy techninés prieZitros centry, esanciy JAV arba Kanadoje,
sgrasy, skambinkite mums nemokamu telefono numeriu (877) 364 2781.

Naudotojams uz JAV ir Kanados riby: apsilankykite masy svetainéje www.StanleyEngineeredFastening.com ir suzinosite
artimiausio ,STANLEY Engineered Fastening” centro adresa.

Tada,STANLEY Engineered Fastening” nemokamai pakeis bet kurig detale arba detales, kurios, atlikus patikra, bus nustatytos
kaip turin¢ios medziaginiy arba gamybiniy defekty, ir grazins jums jrankj (turi bati i$ anksto sumokéta uz siuntima). Tai
vienintelis masy jsipareigojimas pagal 3ia garantija.

+STANLEY Engineered Fastening” jokiais atvejais neatsako uz jokius su pasekmémis susijusius ar ypatingus nuostolius,
patirtus jsigijus 3j jrankj arba juo naudojantis.

Uzregistruokite savo kniedytuva internete.

Norédami uzregistruoti savo garantijg internete, apsilankykite masy interneto svetainéje
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dékojame, kad pasirinkote ,STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies” prekyZenklio jrankj.
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©2021 Stanley Black & Decker Inc.

Ko6ik digused kaitstud.

Esitatud teavet ei tohi ihelgi viisil ja Ghelgi teel (elektrooniliselt ega mehaaniliselt) reprodutseerida ja/vi avalikustada
STANLEY Engineered Fasteningi eelneva sdnaselge kirjaliku loata. Esitatud teave pdhineb toote turuleviimise ajal
teadaolevatel andmetel. STANLEY Engineered Fasteningi eesmark on oma tooteid jarjepidevalt edasi arendada ja seet6ttu
voivad tooted muutuda. Esitatud teave kehtib STANLEY Engineered Fasteningi tarnitud toote kohta. Seetéttu ei saa STANLEY
Engineered Fasteningi pidada vastutavaks tihegi toote originaalspetsifikatsioonidest korvalekaldumisega kaasneva kahju
eest.

Saadaolev teave on koostatud iilima pohjalikkusega. Ent STANLEY Engineered Fastening ei vota sellegipoolest vastutust
Uhegi vea eest, mis puudutab teavet, ega sellest tulenevate tagajargede eest. STANLEY Engineered Fastening ei vastuta
kahjude eest, mis tulenevad kolmandate osapoolte tegevusest. Vastavalt kaubamargiseadusele ei ole STANLEY Engineered
Fasteningi kasutatud t66nimed, kaubanimed, registreeritud kaubamargid jms tasuta kasutamiseks.

See INGLISKEELNE kasutusjuhend on tolgitud ka jargmistesse keeltesse. Vajaduse korral saate kisida soovitud
kasutusjuhendit.
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Koik, kes seadet paigaldavad voi kasutavad, peavad selle kasutusjuhendi labi lugema, poorates erilist tahelepanu
jargmistele ohutuseeskirjadele.

Seadme kasutamise ajal tuleb alati kanda I66gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb hinnata vajalikku

&
@ kaitse taset.
®
@

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides td6andja juhiseid ning tdé6tervishoiu ja toédohutuse néudeid.

Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, 166gid ning |6ike-, h6orde- ja
poletusvigastused. Kate kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.

1. OHUTUSALASED MOISTED

Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga marksdna olulisuse astet. Lugege juhend labi ja pddrake tahelepanu jargmistele
sumbolitele.

A OHT! Tahistab tdendolist ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, Idppeb surma voi raskete kehavigastustega.

A HOIATUS! Tahistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, voib 16ppeda surma voi raskete
kehavigastustega.

A ETTEVAATUST! Tahistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, voib |16ppeda kerge voi keskmise
raskusastmega kehavigastustega.

A ETTEVAATUST! Kui kasutatakse ohutusele viitava hoiatussiimboliga, viitab see potentsiaalselt ohtlikule olukorrale, mis
juhul, kui seda ei valdita, voib [6ppeda varalise kahjuga.

Selle toote vidrkasutamine véi vale hooldus véib I6ppeda raskete vigastuste ja varalise kahjuga. Enne seadme
kasutamist lugege kéik hoiatused ja kasutusjuhised ldbi ning tehke need endale selgeks. Vigastusohu vihendamiseks
tuleb elektritooriistade kasutamisel alati rakendada péhilisi ettevaatusabinéusid.

HOIDKE KOIK HOIATUSED JA JUHISED TULEVIKU TARVIS ALLES
1.1 ULDISED OHUTUSEESKIRJAD

. Ohtlike olukordade viltimiseks lugege enne seadme paigaldamist, kasutamist, parandamist, hooldamist, tarvikute
vahetamist voi seadme ldheduses todtamist ohutuseeskirjad labi ja tehke nende sisu endale selgeks. Kui seda nduet
eiratakse, voivad tagajarjeks olla rasked kehavigastused.

+  Seadet tohivad paigaldada, reguleerida ja kasutada ainult kvalifitseeritud ja koolitatud isikud.

- ARGE kasutage seadet muuks kui STANLEY Engineered Fasteningi ettendhtud otstarbeks.

«  Kasutage ainult tootja soovitatud osi, kinnitusvahendeid ja tarvikuid.

- ARGE muutke seadme ehitust. Muudatused véivad viahendada ohutusmeetmete téhusust ja suurendada kasutajaga
seotud riske. Seadme ehituse muutmine tihistab kdik kehtivad garantiid ja igasuguste seadme juures tehtud
muudatuste eest vastutab tdies ulatuses klient.

- Arge visake ohutusjuhiseid dra; andke need seadme kasutajale.

- ARGE kasutage seadet, kui see on kahjustatud.

. Enne kasutamist kontrollige, et lilkuvad osad asetseksid kohakuti, et kdik osad oleksid terved ja et puuduksid muud
tingimused, mis vdivad mdjutada seadme t66d. Kui seade on kahjustada saanud, laske see enne kasutamist korda teha.
Enne kasutamist eemaldage kéik reguleerimis- ja mutrivotmed.

«  Kontrollige korrapdraselt, et seadmel oleks selgelt ndhtavad standardile ISO 11148 vastavad andmed ja margistus.
Vajaduse korral peab té6andja/kasutaja tellima seadme tootjalt asendussildid.

«  Seadet tuleb alati hoida ohutus tookorras ning padevad spetsialistid peavad selle to6korda ja kahjustuste puudumist
regulaarselt kontrollima. Seadet tohivad lahti vétta ainult vastava véljadppega spetsialistid. Arge votke seda seadet
lahti, kui te ei ole eelnevalt tutvunud hooldusjuhistega.

1.2 OHKUPAISKUMISE OHT

«  Enneigasuguseid hooldustdid ja otsiku véi tarvikute reguleerimist, paigaldamist voi eemaldamist tuleb seadme
surudhuvarustus katkestada.

«  Arvestage, et tooriku, tarvikute voi seadme enda purunemisel véivad tukid suurel kiirusel hku paiskuda.

«  Seadme kasutamise ajal tuleb alati kanda I66gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb hinnata vajalikku kaitse
taset.

«  Uhtlasi tuleb hinnata ka teistega seotud riske.

+  Veenduge, et toorik oleks korralikult kinnitatud.

«  Hoiatage, et sidamikud voivad seadme esiosast suure hooga vilja paiskuda.

- ARGE kiivitage seadet, kui see on inimes(t)e poole suunatud.
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1.3 SEADME KASUTAMISEGA SEOTUD OHUD

+  Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, 166gid ning 16ike-, hdorde- ja
poletusvigastused. Kate kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.

«  Seadme kasutajatel ja hooldustehnikutel peab olema seadme kasitsemiseks vajalik kehaline véimekus, arvestades selle
mootmeid, kaalu ja véimsust.

+  Hoidke seadet digesti kdes; olge valmis kasutama jdoudu seadme tavaliste vdi ootamatute liikumiste vastu ning hoidke
molemad kded kasutusvalmis.

«  Hoolitsege, et seadme kaepide oleks kuiv, puhas ning vaba 6list ja maaretest.

+  Hoidke keha hasti tasakaalus ning seiske seadmega tdé6tamisel kindlal pinnal.

«  Hudraulikavarustuse katkemise korral vabastage kaivitus- ja seiskamisseade.

«  Kasutage ainult tootja soovitatud maardeid.

«  Valtige kokkupuudet hiidrovedelikuga. Kokkupuute korral tuleb kokkupuutunud kohta hoolega pesta, et véahendada
vOimalikke 166beid.

«  Kéigi hiidrodlide ja maarete ohutuskaarte voite kiisida seadme tarnijalt.

«  Véltige ebasobivaid asendeid, kuna need ei véimalda seadme tavaparasele voi ootamatule liikumisele piisavalt tugevat
vastupanu osutada.

. Kui seade on kinnitatud riputusstisteemi kiilge, veenduge, et see oleks korralikult fikseeritud.

«  Kui otsik pole paigaldatud, hoiduge muljumise ja pitsumise ohust.

. ARGE kasutage seadet, kui otsiku korpus on eemaldatud.

«  Enne jatkamist peavad seadme kasutaja kded olema taiesti vabad.

. Seadet (ihest kohast teise kandes hoidke kded padastikust eemal, et valtida tahtmatut kdivitamist.

- ARGE pillake seadet maha ja viltige selle vaarkasutamist, nditeks haamrina.

1.4 KORDUVATE LIIGUTUSTEGA SEOTUD OHUD

«  Seadme kasutaja voib seadme kasutamisel tunda ebamugavust kates, kdsivartes, 6lgades, kaelas voi muudes
kehaosades.

«  Seadme kasutamise ajal tuleb votta mugav kehahoiak, seista kindlal pinnal ning véltida tavatuid ja tasakaalu
ohustavaid asendeid. Pikemat aega to6tades peaks seadme kasutaja muutma aeg-ajalt kehahoiakut - see aitab véltida
ebamugavust ja vasimist.

«  Kui seadme kasutaja kogeb selliseid siimptomeid nagu pusiv véi korduv ebamugavustunne, valu, tuikamine, valulikkus,
kipitus, tuimus, pdletustunne véi jdikus, ei tohiks neid hoiatavaid marke tdhelepanuta jatta. Kasutaja peab neist teada
andma té6andjale ning konsulteerima kvalifitseeritud tervishoiutdotajaga.

1.5 LISAVARUSTUSEGA SEOTUD OHUD

«  Enne otsiku véi lisatarviku paigaldamist voi eemaldamist Gihendage seade 6huvarustusest lahti.
«  Kasutage ainult seadme tootja soovitatud suuruses ja tiitipi tarvikuid ning kulumaterjale; arge kasutage muud tiidpi voi
suurusega tarvikuid ja kulumaterjale.

1.6 TOOKOHAGA SEOTUD OHUD

«  Tookohal saadakse viga peamiselt libastumise, komistamise ja kukkumise tagajarjel. Arvestage seadme kasutamisest
tuleneva pindade libedusega ning 6hu- véi hiidrovoolikuga seotud komistamisohuga.

«  Vooras kohas tegutsege ettevaatlikult. Seal vdivad olla varjatud ohud, naiteks elektrikaablid véi muud trassid.

+  Seade ei ole moeldud kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikus keskkonnas ning sellel ei ole kaitseisolatsiooni
kasutaja kaitsmiseks elektrivoolu eest.

+  Veenduge, et puuduvad elektrikaablid, gaasitorud jms, mis voivad seadme kasutamisel kahjustada saada ja pohjustada
ohte.

- Riietuge sobivalt. Arge kandke lehvivaid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kindad liikuvatest osadest eemal.
Lehvivad riided, ehted ja pikad juuksed voivad jaada liikuvate osade vahele.

1.7 MURAGA SEOTUD OHUD

«  Kérge miiratase vdib pdhjustada pisivat kuulmislangust ja kuulmispuuet ning muid vaevusi, nditeks tinnitust (tirin,
kumin, vilin vai kohisemine kdrvades). Seet6ttu peab selliste ohtudega kindlasti arvestama ning vajaduse korral tuleb
rakendada sobivaid meetmeid.

«  Sellisteks ohte vdhendavateks meetmeteks véivad olla ka tegevused, nagu nditeks materjalide heliisoleerimine nende
tirisemise vahendamiseks.

«  Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides to6andja juhiseid ning té6tervishoiu ja tddohutuse ndéudeid.

+  Kulumaterjale/otsikuid tuleb valida, hooldada ja vahetada vastavalt kasutusjuhendi soovitustele, et valtida liigset mura.

1.8 VIBRATSIOONIGA SEOTUD OHUD

«  Vibratsioon voib kahjustada kate ja kdsivarte ndrve ning verevarustust.
«  Kilmades oludes tootades kandke sooja riietust ning hoidke oma kasi soojas ja kuivas.
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. Soérmede voi kdte tuimuse, surina, valu voi kahvatuks muutumise korral I6petage seadme kasutamine, teavitage oma
tédandjat ning poorduge arsti poole.

. Kui vdhegi véimalik, laske seadme raskusel toetuda pukile, pingutile vdi tasakaalustajale, sest siis saab seadet |16dvemalt
kdes hoida.

«  Tavalisest kdrgema vibratsioonitaseme valtimiseks jargige elektritdoriista kasutamisel ja hooldamisel kasutusjuhendis
esitatud soovitusi.

«  Kulumaterjale/otsikuid tuleb valida, hooldada ja vahetada vastavalt kasutusjuhendi soovitustele, et valtida liigset
vibratsiooni.

. Hoidke seadet kerges, kuid kindlas haardes, arvestades kdele rakenduvat tagasil6oki, sest ildjuhul on vibratsiooni
kahjulik méju tugevama haarde korral suurem.

1.9 TAIENDAVAD OHUTUSNOUDED PNEUMAATILISTE ELEKTRITOORIISTADE KASUTAMISEL

«  Ohuvarustuse rohk ei tohi tiletada 7 bar (102 psi).

+  Rohu all olev 6hk v6ib pdhjustada raskeid vigastusi.

. Tootavat seadet ei tohi jtta jarelevalveta. Uhendage suruéhuvoolik lahti, kui seadet ei kasutata, enne tarvikute
vahetamist voi parandustdid.

«  Arge kunagi suunake suruéhku enda ega kellelegi teise poole.

«  Laperdav voolik vbib pdhjustada raskeid vigastusi. Enne seadme kasutamist veenduge alati, et voolikud ja liitmikud ei
oleks kahjustatud ega nérgalt Gihendatud.

«  Enne kasutamist kontrollige suruéhuiihendusi kahjustuste suhtes; kéik (ihendused peavad olema kinni. Arge pillake
voolikute peale raskeid esemeid. Tugev 166k voib pohjustada sisemisi kahjustusi, mille tagajarjel véivad voolikud
enneaegselt puruneda.

«  Kilm 6hk tuleb suunata katest eemale.

+  Universaalsete poordliitmike (nukkliitmike) kasutamisel peab paigaldama lukustustihvtid ja viskumiskaitsetrossid
ohutuse tagamiseks seadme ning vooliku vdi voolikute (ihenduse katkemisel.

- ARGE t6stke needipiistolit voolikust hoides. Kasutage alati needipiistoli kiepidet.

«  Ohuavasid ei tohi blokeerida ega kinni katta.

+  Valtige mustuse voi voorkehade/-ainete sattumist seadme hiidraulikasisteemi, kuna selle tagajarjeks voivad olla
seadme rikked.
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2. SPETSIFIKATSIOONID

2.1 ETTENAHTUD OTSTARVE

Seadme 74290 otstarve on muuta Uimarad augud kuuekandiliseks. Selleks kasutatakse puuri. Seejarel sisestatakse stantsi
ja matriitsiga varustatud seade auku, kust see eemaldab liigse materjali, nii et tekib kuuekandiline ava, mis mahutab
keermestatud kuuskantdetaile.

Sel viisil on véimalik kergesti ja kiiresti paigaldada keermestatud detaile, mis tdnu kuuskantprofiilile vélistavad liitekoha
poorlemise, millel on tootmisprotsessi ja joudluse osas ilmseid eeliseid vorreldes limarate keermestatud detailide voi teiste

konkureerivate tehnoloogiatega (mutrid, keevitatud mutrid jne).

Seadme kasutamisel keermestatud kinnitusvahendite jaoks lisanduvad selle kasutusalasse (seni piirdus see stantsitud
lehtede kasutamisega) karbikujulised sisustusdetailid, vaikesemahuline seeriatootmine ja kohapealsed rakendused.

Lisateavet augu ettevalmistamise kohta vastavalt materjali tilibile ja paksusele leiate Ik 274.

ARGE kasutage seadet niiskes keskkonnas ega tuleohtlike vedelike v6i gaaside laheduses.

2.2 NEEDIPUSTOLI ANDMED

Ohurohk Min-max 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
Vajaliku vaba 6hu maht @ 5 bar / 75 Ibf/in? 8 liitrit (0,28 ft°)

Kaik Maksimaalselt 6,5 mm (0,256 tolli)
Tombejéud @ 5,5 bar / 2400 kgf 23,5 kN (5290 Ibf)

Kaal IIma otsikuta 2,2 kg (4,85 Ib)

Miiravaartused on maaratud vastavalt ISO 15744 ja ISO 3744 miirakatse néuetele.

A-kaalutud helivoimsuse tase dB(A), Lo Mira maaramatus: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)
A-kaalutud helirdhu tase tookohas dB(A), La Mira maaramatus: kDA =3,0 dB(A) 87,4 dB(A)
C-kaalutud maksimaalne helirohu tase dB(C), L Mira madramatus: k = 3,0 dB(C) 89,8 dB(C)

pC’ tipp

Vibratsioonivaartused on maaratud vastavalt ISO 20643 ja ISO 5349 vibratsioonikatse nouetele.

Vibratsioonitase, a, : Vibratsiooni maaramatus: k = 0,94 m/s? 2,36 m/s*

Deklareeritud vibratsioonitugevus vastavalt standardile EN 12096
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2.3 SEADME MOOTMED

15

®104

Paksus kirjas olevad vaartused on millimeetrites.
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3. KASUTUSELEVOTMINE

NB! ENNE SEADME ESMAKORDSET KASUTAMIST LUGEGE TAHELEPANELIKULT LK 266-268 OLEVAID
OHUTUSEESKIRJU.

«  Valige sobiva suurusega otsaku varustus ja alustage paigaldamisega.
«  Uhendage seade surudhuvarustusega. Katsetage tdmba-ja-tagasta-tsiiklit, vajutades paastikut ja siis vabastades 40.

«  Seadistage tooriistal soovitud kaigupikkus/rohk.

A ETTEVAATUST! NeedipUstoli nbuetekohaseks toimimiseks on oluline dige toiteréhk. Kui réhk pole dige, voivad
selle tagajarjel tekkida kehavigastused ja muud kahjustused. Toiterdhk ei tohi tletada seda, mis on loetletud
paigaldustdoriista spetsifikatsioonides.

3.1 ETTEVALMISTUSED

Iga paev tuleb enne seadme kasutamist labi viia toimingud, mida kirjeldatakse jaotises,,MAARIMINE".
Enne seadme Gihendamist surudhuvarustusega puhuge suruéhku ldbi sisselasketoru, et eemaldada kondensvesi voi
voorkehad.

MAARIMINE: Enne surudhuvoolikute Gihendamist valage 6hu sisselasketorusse veidi kerget hiidroéli

3.2 SURUOHUVARUSTUS

Koik seadmed tootavad surudhuga optimaalsel réhul 5 ja 7 bar. Peamise surudhuvarustuse puhul soovitame kasutada
rohuregulaatoreid ja automaatseid 6litamis-/filtreerimissiisteeme. Need tuleb paigaldada seadmest alla 3 meetri kaugusele
(vt allolevat joonist), et seade voimalikult kaua vastu peaks ja vajaks voimalikult vahe hooldust.

Surudéhuvoolikute kasulik t66rohk peab olema vahemalt 150% slsteemis tekkivast maksimaalsest rohust voi 10 bar,
vastavalt sellele, kumb on suurem. Suruéhuvoolikud peavad olema 6likindlad, neil peab olema abrasioonikindel valiskiilg
ning need peavad olema soomustatud kohtades, kus voolikud vbivad saada kahjustada. Kéikide suruéhuvoolikute ava
Iabimo6t PEAB olema vahemalt 6,4 millimeetrit voi 1/4 tolli.

Soovitame kasutada seadet minimaalse réhuga, mis on vajalik soovitud augu tekitamiseks, et vdhendada surudhukulu ja
tagada seadme maksimaalne t6diga.

Igapaevase hoolduse kohta leiate tdpsemat teavet lk 275.

STOP COCK

(USEDDURINGMAINTENANCE OF

FILTER/REGULATOR OR o 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
3ME R e - -
i TAKEOFFPOINT
e 5 FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSUREREGULATORAND ~ MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2
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3.3 SEADME KONFIGURATSIOON

Seadmega on vdimalik teha kuuekandilisi auke, millesse saab asetada M4, M5, M6, M8 ja M10 md6dus keermestatud
kuuskantdetaile.
Soovitud augu tegemiseks vajaliku varustuse saab tellida vastava koodi alusel (vt tabel |k 274).

3.4 TOOPOHIMOTE

Uhendage vajalike vahenditega varustatud seade suruéhuvarustusega (stantsitava materjali puhul soovitatud 6huréhu

leiate vastavast tabelist).
A -3 -d -l ' =il
i, ' o N . il E ] =

Joonis 1 Joonis 2 Joonis 3 Joonis 4 Joonis 5

Joonis 1 Umara auguga toorik.
Joonis 2 Torgake seadme 74290 kiilge kinnitatud stants ettepuuritud Gimarasse auku.

Joonis 3 Vajutage paastik alla. Nii liigub varras 24 edasi ja stantsi terad jouavad augu seinteni — niitid on stants augu
tegemiseks valmis.

Joonis 4 Jargnevalt eemaldab stants lehest lileliigse materjali, nii et tekib kuuekandiline auk, mis sobib kuuskantdetaili
paigaldamiseks.

Selle etapi I6pus tmmatakse stants august vilja ja eemaldatakse stantsimisjaagid. Uldiselt valjutatakse jadgid
stantsimise kdigus ja stantsi tagasipddrdumisel tagumisse asendisse. Jaagid korvaldatakse ka siis, kui auku ei

tehta.

Joonis 5 Toorikusse, millesse on seadmega 74290 tekitatud kuuekandiline auk, saab niitiid paigaldada keermestatud
kuuskantdetaili.

. Veenduge, et stantsi kiilge ei jadaks eemaldatud materjali.

. Seade on niitd uueks tédetapiks valmis.

Muudab timarad augud kuuekandiliseks, et oleks voimalik kasutada Hexsert®-i keermestatud M4-M10 kinnitusvahendeid.
Tooriku paksuse vahemik (vastavad stantsid tuleb tellida eraldi):

Alumiinium M4, M10: 0,5-2,5 mm
M5-M8: 0,5-4,5mm
Teras M4: 0,5-1,5mm
M5-M10: 0,5-3,0 mm
Roostevaba teras M4-M10: 0,5-1,5mm

3.5 KASUTAMINE
«  Asetage 74290 kiilge paigaldatud stants

Ummarguse augu sisse. %‘ir’” '\
. Vajutage 74290 pastik I5puni alla. Kolb - e,
likkab stantsi valja ja mulgustab lehtmaterjali E’-»M!

automaatselt. Selle tulemusena tekib

kuuekandiline auk. Nuud saab Stanley

Engineered Fasteningi mudelitega 74200 -
ja 74202 paigaldada keermestatud

kuuskantdetaile.
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4. OTSIKUD

Enne seadme kasutamist tule paigaldada dige otsik. Teades paigaldatava kinnitusvahendi andmeid, saate |k 274 olevate
valikutabelite abil tellida uue otsikukomplekti.

4.1 PAIGALDUSJUHISED

A ETTEVAATUST! Surudhuvarustus tuleb otsiku paigaldamisel ja eemaldamisel lahti ihendada, kui ei ole margitud teisiti.
Paigaldamine on vdga lihtne, seda kirjeldatakse allpool:

Paksus kirjas olevad numbrid viitavad joonisele Ik 278:

«  Katkestage seadme surudéhuvarustus.

«  Keerake lahti valiskorpus 4 ja thendusmuhv 5, kui need on seadme kilge paigaldatud.

+  Asetage stants 1 vardale 24, mis ulatub liitmikust 6 vilja, ning keerake 17 mm mutrivdtme abil osad 6 ja 5 kinni.

«  Kinnitage valiskorpus 4 uuesti.

«  Kruvige stants 2 esmalt vastulukustusmutri 3 ja seejarel korpuse 4 kiilge.

«  Matriitsi lukustamine stantsi 1 suhtes vastulukustusmutriga oleneb materjali paksusest, millesse kuuekandilist auku
stantsitakse. Seejarel kinnitage vastulukustusmutter kruvivétmega.

4.2 HOOLDUSJUHISED

Ninavarustust tuleb hooldada kord nadalas.

«  Eemaldage kogu otsik, jargides paigaldusjuhiseid vastupidises jarjekorras.
«  Kéik kulunud véi kahjustunud osad tuleb asendada uute osadega.

«  Eelkoige kontrollige perforaatori kulumist.

«  Pange kokku vastavalt paigaldusjuhistele.

4.3 74290 OTSIKU OSAD

Otsikud on olenevalt kinnitusvahendi tlitbist erineva kujuga. Iga otsik kujutab endast ainulaadset osade kogumit, mida saab
tellida eraldi. Osade numbrid viitavad joonisele lk 278. Soovitame hoida méningast laovaru, kuna osi on vaja korrapdraselt
vélja vahetada..
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5. SEADME HOOLDUS

Seadet tuleb korraparaselt hooldada ning kord aastas voi iga 500 000 t66tsikli jarel, olenevalt sellest, kumb jéuab varem
katte, tuleb teha pohjalik lilevaatus.

A ETTEVAATUST! Arge kasutage tooriista mittemetallist osade puhastamiseks lahusteid ega muid tugeva toimega
kemikaale. Need kemikaalid voivad nimetatud osade materjale norgendada.

A ETTEVAATUST! Enne hooldust eemaldage koik t66 kdigus kogunenud ohtlikud ained.

A ETTEVAATUST! To6andja kohus on tagada, et seadme hooldusjuhised edastatakse asjaomastele tootajatele.
A ETTEVAATUST! Kasutaja ei tohib seadet ise hooldada ega parandada, kui tal puudub vastav viljaépe.

A ETTEVAATUST! Seadet tuleb korrapéraselt kontrollida kahjustuste ja rikete suhtes.

A ETTEVAATUST! Lugege ohutuseeskirju lk 266-268.

5.1 IGAPAEVANE HOOLDUS

+  lga paev, enne kasutamist voi seadme esmakordset kasutuselevottu valage paar tilka puhast kerget maardedli seadme
surudhusisendile, kui surudhusiisteemis puudub lubrikaator. Kui tooriista kasutatakse pidevalt, tuleb suruéhuvoolik
surudhu pohitoitelihendusest katkestada ja tooriista tuleb iga kahe kuni kolme tunni tagant maarida.

«  Kontrollige 6hulekkeid. Kahjustuse korral tuleb voolikud ja liitmikud uute vastu vélja vahetada.

«  Kuiréhuregulaatoril pole filtrit, laske suruéhuvoolikust dhk vdlja, et tiihjendada see kogunenud mustusest voi veest
enne surudhuvooliku ihendamist seadmega.

«  Kontrollige, et otsik oleks dige.
«  Kontrollige, kas seadme kaik on dige.

«  Kontrollige, et otsikus paiknev perforaator ei oleks kulunud ega kahjustatud. Vajadusel vahetage vilja.

5.2 IGANADALANE HOOLDUS

*  Kontrollige suruéhuvoolikut, liitmikke ja seadet 6li- ja 6hulekete suhtes.

5.3 HOOLDUSKOMPLEKT
Koigi hooldustédde puhul soovitame kasutada jargmisi hoolduskomplekti (kood 74290-03000) kuuluvaid todriistu:

HOOLDUSEKS VAJALIKUD TOORIISTAD

Kirjeldus Kirjeldus
Mutrivoti, 32 mm Osa nr 18 jaoks Kuuskantvoti, 5 mm Osa nr 35 jaoks
Mutrivoti, 20 mm ) . )
(kuulub komplekti) Osa nr 7 jaoks Kuuskantvoti, 2 mm Osa nr 33 jaoks
PehmendL.Jsega Osa nr 37 jaoks Mutrivoti, 12 mm Osa nr 75 jaoks
kruustangid
Lapiktangid Osa nr 12 jaoks Haakeseade Osade nr83 ja 28 jaoks
Mutrivéoti, 10 mm Osa nr 73 jaoks Mutrivéoti, 17 mm Osa nr 31 jaoks
Torukujuline padrunvati Osa nr 62 jaoks Mutrivéti, 22 mm Osa nr 4 jaoks
25 mm
Kuuskantvoti, 12 mm Osa nr 64 jaoks Karn Osa nr 38 jaoks
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6. HOOLDUS

Iga 500 000 to6tstikli jarel tuleb seade taielikult lahti votta ning asendada kulunud, kahjustatud véi soovituste kohaselt
vahetamisele kuuluvad osad. Kéik O-rongad ja tihendid tuleb enne seadme kokkupanemist vdlja vahetada ja maarida
Molykote 55M madrdega.

A HOIATUS! Lugege ohutuseeskirju Ik 266-268.
A HOIATUS! To6andja kohus on tagada, et seadme hooldusjuhised edastatakse asjaomastele tootajatele.
A HOIATUS! Kasutaja ei tohib seadet ise hooldada ega parandada, kui tal puudub vastav viljadpe.

A HOIATUS! Seadet tuleb korraparaselt kontrollida kahjustuste ja rikete suhtes.

Ohuvarustus tuleb enne hooldust véi lahtivotmist katkestada, kui ei ole ette ndhtud teisiti.
Koik demonteerimistoimingud on soovitatav teha puhtas keskkonnas.
Enne seadme lahtivétmist tuleb eemaldada otsik. Ulevaatlikud eemaldusjuhised leiate otsikuid késitlevast jaotisest Ik 273.

Seadme taielikuks hoolduseks soovitame jatkata alakoostude lahtimonteerimist allpool ndidatud jarjekorras.

6.1 PAASTIK
«  Eemaldage tihvt 38 ja votke paastik 39-40-41-42 vilja.

6.2 VERTIKAALNE PAASTIK (43-48)
. Selle eemaldamiseks tuleb PNEUMOKOLB lahti votta.

6.3 PNEUMOKOLB
«  Keerake 6li vdljalaskekruvi 35 lahti ja laske 6lil vélja voolata.
«  Asetage seade tagurpidi kruustangide vahele. Kasutage pehmendusega haaratseid, et korpust 37 mitte kahjustada.

+  Keerake lahti 2 mutrit 73 (10 mm vétmega), eemaldage otsakorgi lukk 75 ja podrake tahelepanu kolvile 68, mis voib
vedru 65 tottu suure hooga valja paiskuda.

. Keerake 25 mm mutrivétme abil vardajuhik 62 lahti. Selles olekus saab vertikaalse paastiku (43-48) varrast 43 surudes
vélja tdmmata.

«  Vajadusel eraldage vars 66 kolvist 68, aga arvestage sellega, et kui need kaks osa uuesti kokku panna, tuleb poldi 76
keermele kanda LOCTITE 222 hermeetikut.

6.4 HUDROKOLB

«  Keerake lahti valiskorpus 4, ithendusmuhv 5 ja kolbiliitmik 6. Keerake lahti 2 kruvi 33 ja votke kaitse 21 valja. Keerake
lukustuskruvi 26 lahti ja liigutage toru 27 silindri 19 sees.

«  Votke kolb 7 varda ja stantsi kiljest lahti. Selleks torgake 20 mm mutrivéti kolvi 7 taha ja 32 mm mutrivéti otsikusse 18,
seejarel keerake lahti. Keerake lahti kruvid 17, vdljatdmbe piiraja 16 ja vedru 15, seejdrel tdmmake hiidrokolb vilja.

+  Huultihendi 83 vahetamiseks eemaldage Seegeri vedrurdngas 12.

6.5 KOLB KOOS VARDA JA STANTSIGA

«  Asetage pneumosilinder vastava imbermddduga kruustangide vahele.
«  Témmake vedru 25 lahti.
«  Otsik 18 tuleb 32 mm mutrivotmega lahti keerata.

«  Siis saab osad 24, 23 ja 22 vilja votta.

A ETTEVAATUST! Pirast seadme lahtivotmist ja enne kasutamist on ALATI vajalik eeltditmine.

Paksus kirjas olevad numbrid viitavad koostejoonisele ja osade loendile (Ik 278-279).
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6.6 MOLYKOTE 55M MAARE

Maaret saab tellida eraldi, tootekood on toodud hoolduskomplekti teemas Ik 275.

ESMAABI
NAHALE SATTUMISEL: Piihkige &dra ja peske seebiveega.

ALLANEELAMISEL: Kahjulikke méjusid ei ole tldjuhul ette ndha. Simptomaatiline ravi.
SILMA SATTUMISEL: Arritav, kuid mitte kahjulik. Loputada veega ja pédrduda arsti poole.

KESKKOND
Puhkige kaabitsaga kokku ja laske tuhastada véi hdvitada ametlikus kditlemiskohas.

TULEKAHJU

LEEKPUNKT: 101 °C

Ei ole klassifitseeritud tuleohtlikuks.

Sobivad kustutusvahendid: sisinikdioksiidi vaht, kuivpulber véi peen veepihus.

KASITSEMINE
Kaes tuleb kanda kile- voi kummikindaid.

HOIUSTAMINE
Eemal kuumusest ja okstideerivatest ainetest.

6.7 KESKKONNAKAITSE

Tagage vastavus kehtivatele jaatmekaitluse nduetele. Kdik jadtmed tuleb toimetada heakskiidetud jadtmekditlusettevottesse
voi priigilasse, et valtida ohtu tdotajatele ja keskkonnale.
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7. KOOSTEJOONISED

7.1 KOOSTEJOONIS: POHISEADE 74290
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7.2 KOOSTEJOONIS JA OSADE LOEND 74290
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8. EELTAITMINE

Parast seadme lahtivotmist ja enne kasutamist on ALATI vajalik eeltditmine. Samuti vdib osutuda vajalikuks tdieliku kdigu
taastamine parast ulatuslikku kasutamist, millega seoses véib kdigu pikkus vaheneda, mistottu ei dnnestu neete paastiku
Uhe vajutusega korralikult paigaldada.

8.1 TEAVE OLI KOHTA

Eeltaitmiseks soovitatav 6li on Hyspin® VG32, mis on saadaval 0,5-liitristes (tootekood 07992-00002) véi Ghegallonilistes
(tootekood 07992-00006) mahutites. Vaadake alltoodud ohutusteavet.

8.2 HYSPIN®VG 32 OLI - OHUTUSTEAVE

ESMAABI

NAHALE SATTUMISEL:

Peske esimesel voimalusel péhjalikult vee ja seebiga. Juhusliku kokkupuute korral ei ole vaja kohest tahelepanu. Lihiajalise
kokkupuute korral ei ole vaja kohest tahelepanu.

ALLANEELAMISEL:

P&6rduge kohe arsti poole. ARGE kutsuge esile oksendamist.

SILMA SATTUMISEL:

Loputada kohe mitu minutit veega. Kuigi El OLE esmane arritaja, voib parast kokkupuudet tekkida kerge arritus.

TULEKAHJU
Leekpunkt 232 °C. Ei ole klassifitseeritud tuleohtlikuks.
Sobivad kustutusvahendid: CO2, kuivpulber, vaht véi veeudu. ARGE kasutage veejuga.

KESKKOND

JAATMETE KORVALDAMINE: volitatud teenusepakkuja kaudu ettenihtud kohta. Voib péletada. Kasutatud toote véib saata
taaskasutamiseks. MAHAVOOLAMISEL: valtige aravoolutorudesse, kanalisatsiooni ja veekogudesse sattumist. Leotage imava
materjaliga.

KASITSEMINE
Kandke silmade kaitset, mittelabilaskvaid kindaid (nt PVC) ja plastist pélle. Kasutada hea ventilatsiooniga kohas.

HOIUSTAMINE
Erilisi ettevaatusabindusid pole.

8.3 EELTAITMINE

A ETTEVAATUST! Oli peab olema tiiesti puhas ja 6humullideta.

A ETTEVAATUST! Seade peab olema kogu eeltditmise ajal kiilili.

A ETTEVAATUST! Koik toimingud tuleb teha puhtal pingil, puhaste kitega ja puhtas kohas.

A ETTEVAATUST! Alati TULEB olla ettevaatlik, et seadmesse ei satuks voorkehasid, muidu voivad tekkida tosised
kahjustused.

8.4 OLILISAMINE

«  Asetage seade horisontaalasendisse.

«  Avage 5 mm kuuskantvétmega 6li valjalaskekruvi 35.

+  Valage soovitatud 6li auku, mis viib kolvivarda td6kambrisse.

+  Veenduge, et kruviseib 36 oleks 6iges asendis.

«  Kruvige kuuskantvétme abil uuesti méddukalt oli valjalaskekruvi 35.

«  Nuld tihjendage seade. See toiming on vajalik kéigi 6humullide eemaldamiseks.

. Veenduge, et viljalaskekruvi 11 on korralikult suletud, keerake see kuuskantvétmega AINULT UHE POORDE vérra lahti,
seejarel ihendage seade surudhuvarustusega ja vajutage paastikut.

«  Vabastage paastik.
«  Avage kuuskantvotmega 6li valjalaskekruvi 35.

«  Vajaliku olitaseme saavutamiseks lisage eeltaitedli. Paigaldage uuesti kruviseib 36 ja 6li valjalaskekruvi 35 ning sulgege
korralikult.

«  Enne seadme kasutamist tuleb paigaldada sobiv otsik ja reguleerida seadme kaiku.
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9. DIAGNOSTIKA

PROBLEEM

VOIMALIK POHJUS

LAHENDUS

Ohuleke toruliitmikust 27

Rongastihend defektne

VAHETAGE VALJA

Mulgustusvarras ei vii stantsi korralikult
augu sisse

Tagumised haaratsid valja lulitatud

Lilitage tagumised haaratsid sisse

Mulgustusvarras ei liigu edasi/tagasi

Varda ja stantsi vahel on praht

Vajadusel votke seade (otsik) koos
stantsiga lahti ja seejarel puhastage

Kuuskantosad on liiga vdikesed

Stants on kulunud, varda labimé6t on
vahenenud

VAHETAGE VALJA. Kontrollige
visuaalselt, et 1abimoot ei oleks
vaiksem kui 3,95 mm

Seade ei tekita slivendit

Stants on kulunud, kdik liiga lthike

VAHETAGE VALJA

Kontrollige visuaalselt dlitaset, avades
oli valjalaskekruvi 35. Vajadusel lisage
ettendhtud 4li.

Pneumaatiline tagasitombevedru 65
purunenud véi liiga pingul

VAHETAGE VALJA

Voimaluse korral tootage vaiksema
ohuréhuga

Olileke

ESIKULG: huultihend 83 on kulunud
vOi takestatud voi hiidrokolvi varras on
takestatud.

TAGAKULG: seib 14 on kulunud véi
takestatud voi sisemise silindri pind on
takestatud.

ALUMINE OSA: seib 63 on kulunud voi
pneumokolb takestatud

Tiheduse taastamiseks tuleb kulunud
véi kahjustatud osad VALJA VAHETADA

Lisage Oli

Ohuleke

PAASTIKU JUURES: kontrollige
rongastihendeid 44

OHU VALJALASKE JUURES: kontrollige
huultihendi 69 kulumist
OHUTORU LITMIKU 27 JUURES:

kontrollige toru paigaldust ja
rongastihendite 34 kulumist

Kahjustuste korral vahetage vdlja
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10.EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK, kinnitab ainuvastutajana, et toode:

Kirjeldus: 74290 Hiidropneumaatiline tooriist

Mudel: 74290

mida kdesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele thtlustatud standarditele:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt VIl lisa kooskélas jargmise direktiiviga: 2006/42/EU - masinadirektiiv
(juriidilist joudu omavad dokumendid 2008 nr 1597 — masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjad).

Allakirjutanu on vormistanud kadesoleva deklaratsiooni STANLEY Engineered Fasteningi nimel.

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

Tehnoloogiajuht, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

Viljaandmise koht: Letchworth Garden City, UK

Valjaandmise

. 01.01.2021
kuupaev:

Allakirjutanu on vastutav Euroopa Liidus miilidavate toodete tehnilise toimiku koostamise eest ja on vormistanud
deklaratsiooni Stanley Engineered Fasteningi nimel.

Matthias Appel

Tehnilise dokumentatsiooni tooriihma juht

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5Str. 1,
35394 Gieen, Saksamaa

Kdesolev seade vastab jargmistele nouetele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.UKVASTAVUSDEKLARATSIOON

Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK, kinnitab ainuvastutajana, et toode:

Kirjeldus: 74290 Hiidropneumaatiline tooriist
Mudel: 74290
mida kdesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele asjaomastele standarditele:
I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjadele 2008, S.l. 2008/1597
(muudetud).

Allakirjutanu on vormistanud kadesoleva deklaratsiooni STANLEY Engineered Fasteningi nimel.

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

Tehnoloogiajuht, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

Véljaandmise koht: Letchworth Garden City, UK

Viljaandmise

. 01.01.2021
kuupdev:
Kédesolev seade vastab jargmistele nouetele:
Masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjad 2008,

c n S.1. 2008/1597 (muudetud)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.KAITSKE OMA INVESTEERINGUT!

Stanley® Engineered Fasteningi NEEDIPUSTOLI GARANTII
STANLEY® Engineered Fastening garanteerib, et koik elektritdoriistad on hoolikalt valmistatud ja neil ei esine materjali- ega
tootmisdefekte tavatingimustes kasutades ja hooldades iihe (1) aasta jooksul.

Garantii kehtib seadme esmaostjale ainult ettendhtud otstarbel kasutamiseks.
Erandid

Tavaparane kulumine
Garantii ei kata tavapdrasest kulumisest tingitud perioodilist hooldust, remonti ega osade vahetust.

Kuritarvitamine ja vaarkasutamine
Garantii ei holma defekte ega kahjustusi, mis on tingitud valesti kasutamisest, hoiustamisest, vaarkasutamisest voi
kuritarvitamisest, dnnetusest voi hooletusest (nt flilisiline kahju).

Volitamata hooldus voi muudatused

Garantii ei holma defekte ega kahjustusi, mis on tingitud kellegi muu kui STANLEY Engineered Fasteningi voi tema
volitatud hooldusesinduse poolsest teenindusest, seadistuste testimisest, paigaldusest, hooldusest, muutmisest voi
modifitseerimisest.

Kaesolevaga valistatakse kdik muud otsesed ja kaudsed garantiid, sealhulgas igasugused garantiid seoses turustatavuse voi
otstarbeks sobivusega.

Kui seade ei vasta garantiile, saatke see viivitamata lahimasse meie tehase volitatud hooldusesindusse. STANLEY®
Engineered Fasteningi USA voi Kanada volitatud hooldusesinduste nimekirja saamiseks helistage meie tasuta numbril
(877)364 2781.

Kui asute véljaspool USA-d ja Kanadat, kiilastage meie veebilehte www.StanleyEngineeredFastening.com, et leida teile
Idhim STANLEY Engineered Fasteningi esindus.

Sel juhul vahetab STANLEY Engineered Fastening tasuta valja osa voi osad, millel tuvastame materjali- voi tootmisdefektist
tuleneva vea, ning tagastab seadme omal kulul. See on meie ainuvastutus antud garantii pohjal.

STANLEY Engineered Fastening ei ole mitte mingil juhul vastutav kaudse voi erandliku kahju eest, mis tuleneb selle seadme
ostmisest voi kasutamisest.

Registreerige oma needipiistol internetis

Registreerige oma garantii internetiaadressil
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Taname, et valisite STANLEY® Engineered Fasteningi seadme kaubamargiga Stanley Assembly Technologies.
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EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

©2021 Stanley Black & Decker Inc.

Me tnv emeLAa&n KABe SiIkAWPATOC.

O mapexopeveg MAnpogopieg dev emitpénetal va avamapaxBouv ev OAw 1| v pépel kal/f va dnuoactomoinoulv pe
oTolOVOATIOTE TPOTIO (NAEKTPOVIKA 1) HNXAVIKA) XWPIG TponyoUuevn pntr Kat ypamtr ddeta amod tn STANLEY Engineered
Fastening. O1 mapexopeveg minpogopieg facifovtal ota dedopéva mou Tav yVwoTd KATd TNV NUEPOUNVIa TNG EI0AYWYNG
TOU MPOoI6VTOG autoL otnv ayopd. H STANLEY Engineered Fastening akoAouBei pia moArtikr ouvexolg BeAtiwong tou
TIPOTIOVTOG KAl EMOUEVWG Ta TTPOTdVTA UMopEi va urtdkevtal o ahhayry. Ol TapeXOUEVEG TTANPOPOPIEG EXOLV EQAPHOYH OTO
npoidv émwg auto mapadidetat amd tn STANLEY Engineered Fastening. Emopévwg, n STANLEY Engineered Fastening dev
pmopei va BewpnBei unevBuvn yia omotadnmote (N mPokANBei A\oyw amokAicewv amo TiG apXIKEG TTPOSIayPaAPEG TOU
TPOIdVTOG.

Ot 81a0€o1ueg mMAnpoopieg €xouv atolxeloBeTn Ol pe TN péylotn mpoooxr. Qot1o6oo, n STANLEY Engineered Fastening

Sev Ba amodexOei kapia euBUVN og oxEON e TUXOV CPAAUATA OTIG TTANPOPOPIEG OUTE KAl YIA TIG CUVETTELEG AUTWV.

H STANLEY Engineered Fastening dev 6a amodexBei kapia euBuvn yia {NUIEG TPOKAAOUUEVEG ATTO SPACTNPIOTNTES
TIPAYUATOTIOLOUHEVEG amd TPiToug. Ol OVOUATie Epyaciag, ol EUMOPIKEG OVOUACIEG, TA KATAXWPNUEVA EUTTOPIKA OHATA KATT.
mmou Xpnotpomnolouvtat amod tn STANLEY Engineered Fastening &ev Ba mpémel va Bewpouvtal 6Tt eival eAeUBepa, Bdoel Tnv
vopoBeaiag mepi TG MPOOTAGIAC TWV EUTTOPIKWY CNUATWV.

To mpwTtdTumo Tou MapdvTog yxelpidiou eival ota AITAIKA kal €xel emiong LETAQPACTE( OTIG TAPAKATW YAWOOEG. Katdmiv
{Atnong Ba oag mapéxoupe To {NToUpEVO yXelpidlo odnylwv.
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EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

AuTo TO gyxelpidlo odnylwv mipémel va to Slafdoel kdBe dtopo mou eykabIloTd j xpnotuorolei To epyaleio, divovtag
181aitepn TPOCOXT OTOUC KAVOVEG AGPANEIQG TTOU akoAouBoUv.

npooTaciag mou amarteital Oa mpémel va aloloyeital yia kabe xprion.

XpnolHoTIolEiTE TPOOTAGIA AKORG CUMPWVA LE TIC 0dNYieC TOU EpyoddTN Kal STTWC ATTAITEITAL ATTd TOUC KAVOVIGHOUG
UYLEIVAC Kal ao@AAELag Epyaoiac.

H xpnon Tou gpyaleiou pmopei va ekBEoel Ta X€pla ToU XEIPLOTH o€ KIvdUvouc, mepauavopévng cuvoayng,
TTPOOKPOUCEWY, KOPIMATWV Kal ekdopwv, kaBWwG kal BeppdtnTag. opdte KatdAAnAa ydvTia yla va TpooTateVeTe Ta
XEPLa 0aG.

@ Mdavta katd T AerToupyia Tou epyaleiou va @opdate PpooTacia PaTiwv avOeKTIK o€ Tpookpouor. O Fabuodg

1. OPIZMOI AX®QAAEIAX

Ot mapakdtw oplopoi meptypdgouy 1o eminedo Baputntag yia kdbe mposidomointiki Aé€n. Napakalovpe diapdote o
€YXelpidlo kat dwote Mpoooxn o€ autd Ta GUUBOoAa.

A KINAYNOZX: YioSeIKvUEL i TTIKEEVN emikivOuvn KatdoTaon, n omoia, av dev amo@euyOei, Ba €xel wg ouvénela Bavato
1 oofapd TpavuaTIouS.

A IMPOEIAOINOIHXH: Ynodelkvuel pia duvntikd emikivouvn Katdaotaon, n omoia, av dev amo@euxOei, Ba umopovoe va
ipokaAéael Bavato 1 coBapo TPAUUATIOUO.

A MPOXOXH: Ynodelkvuel pia duvntikd emikivouvn Katdotaon, n omnoia, edv dev ano@euxOei, evoéxetal va POKANETEL
TPAUMATIONO UIKPNG 1 HETPLOG oofBapoTnTad.

A MPOXOXH: Otav xpnotuormolsital Xwpig To cUPBoAo mpoeldomoinong ac@aleiag evnUePWVEL yia pia SduvnTikd
emkivduvn kataotaon n omoia, av dev amo@euxOei, umopei va €xel w¢ amoTéAeoHA UAIKEC {nUIEC.

H akatdAAnAn xprion 1j ouvtiipnon autol Touv mpoiévtoc 6a umopouoe va éxel wG amoTéAeoua ooflapo TPAVUATIONO Kal
VAikég {nuiéc. Alafdote Kat KatavorjoTe OA&G TIC MPOEISOMOIOEIG Kal TIG 08NYiES XPIiONG TIPIV XPIOIIOTOICOETE AUTOV
Tov e§omAioud. ‘Otav xpnoiHomolEiTe pyaleia 10XU0G, TPEMEL va TNPEITE MAvTa Bacikég mpopuldlelg acpalsiag yia va
HEIWVETE TOV KiVOUVO TPAQUUATICUOU.

OYNAZTE ONEZ TIX NPOEIAONOIHZEIZ KAl OAHTIEXZ NA MEAAONTIKH ANAOOPA
1.1 TENIKOI KANONEX AZQANEIAX

«  Ta moAamhoU¢ kivblvoug, S1aBAoTe Kal KATAVONOTE TIG 0dnyieq aoPalEiag TPV TNV EyKATACTAOCN, TN XPNon, TV
EMIOKELN, TN cLVTHPNON, TNV aAayn ageocoudp ) TNV €pyacia KovTd oTo epyaleio. e avtiBeTn mepimtwon pmopei va
mpokUYel oofapr cwuatikn BAABN.

. Movo e€e1dIkeupEVOL Kal EKTTAIOEVUEVOL XEIPIOTEC ETITPETETAL VA £yKABIOTOUV, puBuiouv i XpnoloTolovV To epyaAEio.

. MH xpnotpormoleite To epyaleio eKTOC TNG TIPOPAETOUEVNG XPNONG TOu TTou éxel kaBoplotei amd tn STANLEY Engineered
Fastening.

«  Xpnolporoleite povo €aPTAATA, OTOIKEID OTEPEWONG KAl a§€COUAP TTOU GUVIOTA O KOTAOKEVAOTNG.

. MHN tpormomnoinoete To epyaleio. Ot TPOTIOTIOINOEIG UTOPOUVV VA UEIWCOUV TNV ATOTEAECUATIKOTNTA TWV UETPWY ACPAAEIag
Kat va auérjoouv Toug KiveUvoug yia Tov XelploTr. H euBuvn yla omoladnmote Tpommomnoinon Yivel 0To pyaleio and tov meAdtn
Ba Bapuvel AMOKAEICTIKA KAl TIAIPWG TOV TIEAATN KAl I TETOLA EVEPYELN Ba aKUPWOEL OAEC TIG IOXUOUOTEC EYYUNOEIG.

«  Mnv netdete Ti¢ 0dnyiec aopaleiag, alAd Siveté TIC oToV XEIPLOTH.

. Mn xpnolpomoINoeTE To Epyaleio av éxel urooTei nuid.

«  [Tpwv n xpnon, eAéyEte yia ec@atpévn euBUYPAUION 1] PAKAPIOUA KIVOUUEVWY HEpWY, Bpalon e€apTnudTwy Kal
omotadnmote AAn ouvOrikn n omoia emnpeddel Tn Aeitoupyia Tou epyaleiou. Av To epyaleio €xel umooTei nuid,
(PPOVTIOTE VA ETIOKEVAOTEL TTPLV TO XpnolpomolnoeTe. ApalpéoTe KABe epyaleio ) KAeISi pUBUIONG TTPIV TN XProN.

«  Taepyaleia Oa mpémel va emBewpoUVTaAl TOKTIKA Yia va eMaAnBeveTal OTI TO OVOUIAOTIKA OTOIXEIA KAl Ol GNLAVOELC TTOU
amaITouvTal amo AuTtod TUR A Tou ISO 11148 emonuaivovtal e EuavayvwoTo TPOTo TAvw oTo gpyaAeio. O epyodotnc/o
XPNOTNG Ba TIPETTEL VA EMIKOIVWVIOEL € TOV KATAOKEVUAOTH YIA VA OTTOKTAOEL AVTOANOKTIKEG ETIKETEC OHAVONG OTAV
XPELAOTEL

«  To gpyaleio mpémnet va Satnpeital mAvta o€ ao@alf KATaotaon epyaciag kal va e§etdleTal o€ TAKTIKA SlaoThpata and
eKTTAIOEUEVO TTPOOWTTIKG Yia {NUIEC Kal KA Aertoupyia. Omoladrmote Siadikacia amoouvappoAoynong a yivetal
pOVO armd eKASEVIEVO TTPOOWTTIKO. MNV amoouVapLOAOYHOETE TO EPYANEIO XWPIG VA EXETE TTPONYOUUEVWG LENETHOEL
TIg 0dnyieg ouvtripnong.

1.2 KINAYNOI ANO EKTINAZZOMENA ANTIKEIMENA

«  AmoouvdéoTe TNV mapoxr aépa amo To EpYANEio TIPLV TTPAYUATOTOICETE OTTOIASHTIOTE £pyacia cuvtpNnong
ETTXEIPNOETE VA pUBUicETE, TOMOBETAOETE 1] APAIPECETE £Va CUYKPOTNUA HUTNG i afecoudp.
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«  'Exete umdyn oag 0TI TUXOV UNXAVIKE AoTOoXia TOU AVTIKEIPHEVOU £pYAOiag 1 Twv a&eooudp, 1} akopa Kal Tou idlou Tou
epyaheiou o €xel eloayOei, Pmopei va TPOKAANEDEL TNV EKTOEEVON AVTIKEIUEVWY UTTO UPNAL TaXUTNTA.

«  [dvta katd ) Asitoupyia Tou epyaleiou QopdTe MPooTacia Hatiwv avOekTIKn og mpdokpouon. O Babudg mpootaciag
mou amarteitat Oa mpémel va afloloyeital yia kdBe xprion.

«  Emiong tote Ba mpémel va aflohoyouvTal Kal ol Kivduvol yia dANouG.

«  Alao@alilete 0TI TO QVTIKEIMEVO Epyaniag eival oTepewEVO 0TaBEPA.

«  [Mpoeibomoinote évavtt mMOavrg IoXUPHG EKTOEELONG UTTOAEIUUATWY aTTd TO PITPOOTIVO EPOC TOU EPYAAEiOU.

. MH xpnoipomoleite epyaleio mou €xel otpagei mpog omotodrjmote dtopo (fj dtopa).

1.3 KINAYNOI AMO TH AEITOYPTIA

«  Hxprion Tou epyaleiou pmopei va eKBECEL TA XEPLA TOU XEIPLOTH O€ KIvdUVOoUC, rephapBavopévng ocUVOANYNG, TTPOOKPOUCEWY,
KOPIHATWY Kat ekSopwy, kaBwg kal Oeppdtntacg. Gopdte KATAMNAA YAVTIA YIa VO TIPOOTATEVUETE TA XEPLA 0AG,

«  OLXEIPIOTEG KAl TO TIPOCWTTIKO ouvTtrpnong Ba pémel va gival cwpaTIKA Ikavoi va Xelpifovtal Tov 0yko, To BAapog Kat
NV 10XV Tou epyaleiou.

. Kpatdte 10 epyaleio owoTd: va €i0TE £TOLUOL VA QVTIOPACETE O KAVOVIKEC 1] ATTOTOMES KIVAOELC, KAl va £XETE Kal Ta SUo
xépla oag Stabéapa.

«  Awtnpeite T Aafég Tou pyaleiov oTeYVEG, KaBAPEC Kat amaAlaypéveG amd Aadt kat ypaoo.

«  Alatnpeite pia looppomnuévn 0TAC CWHATOC Kal ac@alr} otipién ota mdédia oag éTav XpnoIOTOLETE To EpyaAEio.

«  EheuBepwote Tn diataén ekkivnong-6lakormmg Aertoupyiag o€ mepimtwon SIaKomri¢ TN TApoxNnG agpa.

«  XpnOIUOTIOLEITE HOVO AMITAVTIKA TTOU OUVIOTA O KATAOKEUAOTNG,.

. Mpémel va amo@elyeTe TNV emagn He VSPAUAIKS LYPO. Na va ehaxioTomojoeTe TNV mMBavoTnTa EpuBNUATWY, TIPETEL va
TIPOOEXETE VA TTAEVEOTE OXONAOTIKA O€ TIEPITTTWON EMAPNC.

«  AeAtia debopévwv ao@aheiag yia oha ta udpaulikd Aadia kat Atmavtikd gival Stabéoipa amd tov mpounBeutr Tou
gpyaleiou 0ag KATOTIV AITAHATOG.

«  Amo@eUyete un evOedelypéveg OTAOEIG OWMATOC, emEldN MOavoTaTa AuTéG ot oTdoelg Sev Ba oag emTpéPouv va
avTIOPACETE O€ KAVOVIKN 1] N QVOUEVOUEVN KivNon Tou Epyaleiou.

«  Av 1o epyaleio éxel oTepewDei o€ pia didta&n avaptnong, BeBawbeite 611 n oTePEwon eival aoPANAC.

«  'Exete umdyn oag tov Kivbuvo cuvONYNG 1y oupmieong av dev éxel tomoBetnBei eE0MAICUOC PUTNG.

+  MH xpnoiponotnoste 1o epyaleio av éxel apalpedei To mepiBAnua poTNnG.

«  Anarteital emapKi¢ andoTaon yld Ta XEPLA TOU XEIPIOTH TOU EPYAAEIOU TIPLV TN OUVEXELQ.

«  Otav petagépete 1o epyaleio amd Oéon oe B€on, KPATATE Ta ¥EPLA LAKPLA ATTO TN oKAvOAAnN yla va amo@UyeTe aBEAnTn
gvepyoroinon.

. MHN kakopeTaxelpiCeote To epyaleio pixvovtdg To KATW 1 XPNOIUOTTOIWVTAG TO 0av o@upi.

1.4 KINAYNOI ANO ENANAAAMBANOMENEZX KINHZEIZ

«  Katd tn xprion tou gpyaleiou, o XelploThG urmopei va aloBavBei Suopopia oTi¢ mardueg kat Ta SAKTUAQ, 0TOUG
Bpayxioveg, oTOUC WUOUC, OTOV AuXéva 1) o€ AANA PPN TOU CWHATOG,.

«  Katd tn xprion tou gpyaleiou, o Xelptotng Ba mpémel va AapBAvel pia Avetn oTtdon OwHaTog evw Slatnpei ao@an
oTtAPIEN 0Ta TOSIA TOU Kal VA armo@eVyel AROAEG 1} Un EVOTABEIC OTACEIC TOU OWMATOC. O XelPloTN¢ Oa TTpémel va aANalel
0Tdon oWwaTog KATtd Tn SIAPKELa TTAPATETAPEVWY EPYATLWY, EMEISN auTd pmopei va Bondnoel otnv amoguyn Tng
Suopopiag kal TNg Koupaongc.

« Avo xelplotnc aioBavOei cupnmtwpata omwg emipgovn 1 emavalapavopevn Sucpopia, otiyuiaio ry Siapkr mévo,
TIOAUIKN aioBnon, upunRyKlaoua, poudlacua, aicBnon kavoou 1 Suokauyia, Sev MPEMEeL va ayvoroel autd
Ta mpoeldomoinTikd orjuata. O XelPIoTAC Ba TPETEL va TO avapEépEl 0ToV £pyodOTN Kal va CUMPBOUAEUTEL évav
e€e1dikeupévo emayyehuatia vyeiac.

1.5 KINAYNOI AlNO AZEZOYAP

«  TIOOUVSEETE TO £PYAANEIO ATIO TNV TTAPOXH A€PA TIPLV TOTTODETHOETE 1] APAIPECETE TO CUYKPOTNHA HUTNG 1 KATTOLO
a&eooudp.

«  XPNOIUOTIOLEITE HOVO HEYEDN Kal TUTTOUC A&ECOVAP KAl AVOAWGCIUWY TTOU GUVIOTA O KATAOKEUAOTIG TOU EPYAAEIOU - UNn
Xpnotuorolegite AAouC TUTTOUG 1] LEYEDN a&ecoudp 1 avaAWGIwV.

1.6 KINAYNOI AITO TON XQPO EPTAZIAZ

+  Ta yMoTpApaTo, Ta TApAMATAUATA KAl Ol TTWOELS €ival amo TIG KUPLEG AITIEG TPAUNATIOUWY OTOV XWPO £PYACiaC.
Mpooéxete TIG OMOONPEG EMIPAVELEG TTOU TIPOKUTITOUV aTTO TN XPHON TOU EPYAAEIOU KAl TOUG KIVOUVOUG TAPATIATAUATOG
TTOU TIPOKAAOUVTAL aTtd TN XPrion aywyou aépa fj USPAUAIKOU EUKAWTTTOU CWARVA.

«  Evepyeite pe mpoooyn o€ mepiarlovta pe Ta omoia Sev giote e€oikelwpévol. Mmopei va urtdpyouv Kpugoi kivduvol,
OTIWC AywYoi PeVUATOG 1 AANAWV TTAPOXWV KOIVAG WPEAEIQC.

+  To epyaleio dev mpoopiletal yia xprion oe SuvnTikd ekpAEIUEG aTUOOPALPEG Kal dev SlaBETel pOVWON EvavTtl EMAPAG UE
NAEKTPIKO pPEVQL.

+  Na BeBaiwveate 611 dev UTTAPKOUV NAEKTPIKA KAAWSLA, CWANVEG AEPIWV KATT., TTOU UITOPOUV va TIPOKAAETOUV Kivduvo av
UTTOGTOUV {NUIA aTTO TN XPrioN Tou pyaleiou.
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«  ®opdte KATAANAO pouxioud. Mn @opdte pouxa He XaAapr e@apuoyr oUTe Koouuata. Kpatdte ta pailig, ta pouxa
Kal Ta Yavtia oag Hakpld amd Kivoupeva pépn. Ta pouxa e xaAapr EQapuoyr, Ta KOOUAUOTA Kal Ta HAKPLA LOANA
MUTTOPOUV VA TIIAOTOUV OE KIVOUUEVA HEPN.

1.7 KINAYNOI AlNTO OOPYBO

«  Hé€kBeon og uynAa enimeda Bopuou xwpi¢ MpooTacia UmopEi va TTPOKAAECEL LOVIUN ATIWAELQ AKONG KAl KWPWOon,
oA kat AMa TpoPArjuata 6mwe epfon (Nxog oav koudouvioua, BoUtopa, GPUPLYHA I} LOUPUOUPNTO 0TA AUTIA).
Emopévwg, eivat amapaitntn pia a§loAdéynon Kiveuvwv Kal n épappoyr KATAANAwY HETPWV EAEYXOU Yia TOUG KIVOUVOUG
autoug.

«  TakatdAnha pétpa eAéyxou yla Tn peiwon Tou Kivduvou pmopei va mephapBdavouv evépyeleg OTTWG N xprion UAIKWV
anmoofeong yua tn amotporh T¢ Snuioupyia fxou "koudouviopatoc” and Ta avTiKEipeva epyaciagc.

«  Xpnolorolgite mpooTacia akorig cUMPWVA PE TIG 0dnyieg Tou £pyodATN Kal OTIWE ATTAITETAL ATTO TOUG KAVOVIOHOUG
UYIELVIG KOl AOQAAELOG EPYATIAC.

. EmAéyete, ouvTnpEite Kal avTiKaBloTATE TO AVOAWOIO/TO TOTTOBETNUEVO EPYANEIO OTTWE CUVIOTATAL OTO EYXELPIOI0
odnylwy, yla amotpornr dokorng avénong tou BopuBou.

1.8 KINAYNOI ANNO KPAAAZMOYZX

«  HékBeon og kpadaopoL¢ umopei va mpokaAéoel BAAPN og Babuo avamnpiag ota velpa Kat oTnV mapoxr aifatog Twv
XEPIWV Kal TwV Ppaxiovwy.

. Na @opdte (e0TO poUXIOUO OTaV EpYAleaTe 0 KPUEG CUVONKEC, Kal va dlatnpeite Ta xépta oag (E0TA Kal OTEYVA.

«  AvaioBavBeite povdlaoua, LUPUNYKIAOUA, TTOVO 1} AOTTPIoMA Tou SéppaTtog ota SAXTUAA 1 0TA XéPLa 0ag, OTAUATAOTE
TN XPNon Tou pyaleiou, evnuepWOoTe Tov epyoddTN 0aC Kal CUMPBOUAEUTEITE YIATPO.

«  Otav gival e@iktd, umootnpilete To PAPOC Tou epyaleiou o pia BAon, EvTATAPA I} CUCKEUN LOOPPOTINONG, EMELON TOTE
pmopei va xpnotuomolnBei eAagpUTEPO KPATNUA Yia TNV UTTOOTNPIEN TOU £pyaleiou.

«  XPNOIUOTIOIEITE KAl CUVTNPEITE TO EPYAAEIO 1IOXUOC CUVAPUOAGYNONG OTTIWE CUVIOTATAL OTO £YXEIPISIo 0dNYIWY, yia va
amoTpEPeTe AoKOTN ALENCN TwV EMITESWV KPASATUWV.

. EmAéyete, ouvnpeite Kal avTIKaB1oTATE TO AVOAWOILO/TO TOTTOBETNUEVO EPYANEIO OTTWC CUVIOTATAL OTO EYXEIPISIO
odnylwy, yla amoTpor AoKoTNg avénong Twv emmeédwv Kpadaouwy.

«  Kpatdrte to epyaleio pe eENa@pU aANd ao@aléc kpdtnua, AapBdavovtag umdyn oag TIG anatoUeVeG SUVAUELG
avTidpaong ota xépla, emeldn o Kivduvog amod Toug KpadaouoUg yevIKA gival peyaAUTtepog 0tav n SUvapn KPATHUOTOG
givat upnAotepn.

1.9 NMPOZOETEZ OAHTIEXZ AZQOAAEIAZ TIA MTNEYMATIKA EPTAAEIA IZXYOX

«  Hmapoxn aépa Aertoupyiag dev mpémel va unepBei ta 7 bar (102 psi).

« O aépaguno mieon pmopei va mpokaAéoel fapUTato TPAUUATIOUO.

. Moté unv a@rvete 10 epyaleio Xwpig emtripnon étav gival evepyorolnpévo. AMocUVEEETE TOV EVKAUTTO CWARVa agpa
otav dev XpnolpomolEite To epyaleio, Tptv aAAd€eTe a&eooudp 1 OTAV TPAYUATOTIOIEITE ETTIOKEVEC.

«  [oté punv KateuBUVETE TOV A€Pa TTPOC TOV £AUTO 0AC 1) OTTOIOVOATIOTE AANOV.

«  OietkapmTol cwWARVEC TTou TAaTAYi{ouv UITOPOoUV va TTIPOKAAEGOULV BapU TpaupaTIopd. MNavta va eEAEyXeTe yia
€VKAPMTOUC CWAAVECS 1 e€apTripata ouvdeong Mo €xouv UTTOOTEL {nUId 1 £XOUV AAOKApPEL.

«  Mpwv n xprion, eAéy&te Toug aywyoUg aépa yia (NULEC - OAEC Ol CUVOECTELG TIPETTEL VA Eival KAAA oQlypéveG. Mn pixvete
Bapid avtikeipeva TAvVW 0TOUC EVKAPMTOUS CWANVEG. Eva duvatd XTOmnua Pmopei va mPoKaAECEL E0WTEPIKEG {NUIEC Kal
va odnynoel o€ TpOwpEn ACTOXiA TOU EVKAUTITOU CWARVA.

« O kpLOG aépag PEmel va KateuBUVETAL HaKPLA armd Ta XEpLa.

«  'Otav xpnotuomoleite yevikig Xpriong ouleV&elc ouoTpo@rg (cUleVEelC e eI0IKEC OLayOVEC), Ba Tpémel va eykaBiotavtal
Tieipol ao@ANONG Kal CUPHATOOXOIVA ACPANEIQC Yia EAEYXO TOU MAATAYIOMATOC, Yia TTpooTacia amd evdexouevn
aoToxia oUVOEONC EVKAUTITOU CWARVA TTPOC EPYANEIO 1] EVKAUTTTOU CWARVA TTPOG EVKAUTTO CWARVA.

. MHN avupwvete 10 pyaleio TomoBETNONG KPATWVTAC TOV EVKAPMTO cwArva. MNdavta xpnotpomnoleite Tn Aapr Tou
gpyaAeiou TomoBétnong.

«  Oiomég e€aeplopov dev mpénel va ppddovTal ) va KaAUTTTovTal.

«  Kpatdate 11¢ akaBapoieg kal Ta EEva LAIKA €€w amod To USPAUAIKO GUCTNA Tou epyaleiou, ylati autd Ba Tpokalécouv
Suoeltoupyia Tou epyaleiou.
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2. MPOAIATPAO®EX

2.1 NPOBAEMOMENH XPHZH

To epyaheio 74290 £xel oxeSAO0TEI VA UETATPETIEL OTPOYYUAEC OTTEC O€ £€AYWVIKEC. Ol TTPWTEC SNIOUPYOUVTAL [IE VA TPUTTIAVL.
Katdmv 1o epyaleio, mou gival e€omAtopévo pe Slatpntrea Kal PATea avagopdg, TPETEL va eloaxBei oTtnv omr, 0Tou agalpei
Kal AANO UAIKO yia va SnUIoupynoel tia e€aywVIKN o1 £ToLUN yla urtodoxn €aywvikwy evOETwy e omeipwpa.

Mée auTo Tov TPOTIO UIMOPEITE VA EYKATACTHOETE EUKOAA Kal ypriyopa éVOETa e OTIEIpWHA Ta 0TToid, AOYwWw TOou €€aywVIKOU
TPo@iA Toug, e€ac@aliouv Tn Un TTEPIOTPOPN TNG CUVOEDNC, UE EMPAVI) TTAEOVEKTIATA YIa TIG SIEPYATIEC TTAPAYWYNS
Kal TIG EMTUYXAVOUEVEG EMOOOEIC O CUYKPLON E OTPOYYUAA £vOETa e OTTEIPWA ] AANEC AVTAYWVIOTIKEC TEXVOAOYIEG
(ma&uadia, cuykoAAnuéva TTAIUASIA KATT.).

H xprijon autou Tou epyaleiou yla évBeta pe oneipwpa Sieupuvel To TeSio eQapPoYS (LEXPL TWPEA NTAV TIEPIOPICHUEVO OTN

xpnon nén datpnuévwv eNacpdtwy) yia €idn oxedlaopou TUTTOU KOUTIOU, CEIPLAKNA TTApaywyr} MIKPOU GYKOU Kal EQAPHOYEC
emrémag tomobétnong.

Ma mePIo0OTEPEC AETMTTOUEPEIEG OXETIKA LIE TNV TIPOETOLUACIA TN OTTNG OE OXEON WE TO €i60¢ Kal TO TTAXOG TOU UAIKOU,
avatpé€te otn oehida 296.

MH xpnoluonoleite To epyaleio UTIO UYPEC CUVONKEC ] E TNV TTAPOUCIa EVPAEKTWY UYPWV 1 agpiwv.

2.2 NMPOAIATPA®EX EPTANEIOY TOMOOETHZHZ

Mison aépa EAayiotn - Méyiotn 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
AnaitoUpevoc ‘OyKo¢ @ 5 bar /75 Ibf/in? 8 \itpa (0,28 ftY)
€\eVOepov aépa

Awadpopn Méyiotn 6,5 mm (0,256 ivtoec)
Abvapn EAEnc @ 5,5 bar/ 2400 kgf 23,5 kN (5.290 Ibf)
Bapog Xwpig eEOMAMOUO HUTNG 2,2 kg (4,85 Ib)

Tinég OopUBou KaBopPIoHEVEG CUHPWVA LLE TO TPOTUTIO SOoKIPWY BopUBou ISO 15744 kai ISO 3744. 74290

A-otabuiopévn otabun nxntikig loxvog dB(A), L, ABeBaidtnta BopLPou: k, = 3,0 dB(A) 89,4 dB(A)

A-otaBuiopévn otdlun NXNTIKNAG TiieonG eKMTOUTNTG 0TovV

oTaBu6 epyasiac dB(A), L, ABeatétnTa Bopuou: kpA =3,0 dB(A) 87,4 dB(A)

C-otaBuiopévn oTabun NXNTIKAG TEEONG EKTTOUTNG ALXMAG

dB(O), L ABePaidtnta BopuPou: kpc =3,0dB(C) 89,8 dB(C)

pC’"_axurg

TipéG Kpadaouwv KabopIoHEVEG CUUPWVA LE TO TTIPOTUTO SOKIMWVY Kpadaopwv ISO 20643 kat

ISO 5349.

ZTABpN EKMTOUMMG KPASACHWY, @, ;: ABeBaidtnTa kpadaouwv: k = 0,94 m/s? 2,36 m/s’

ANAWPEVEC TIHEG EKTTOUTIWV KPadaouwV cUU@wva e To EN 12096
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2.3 AIAZTAZEIZX EPTAAEIOY

278

oc®

56

15

296

®104

Ot SlaoTtdoelg o€ €viovn ypa@n €ival o€ XIMOOTOUETPA.
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3. OEXZH ZE YMNHPEZIA

ZHMANTIKO - AIABAXTE NMPOXZEKTIKA TOYZ KANONEZ AX®DANEIAX XTH ZEAIAA 288 - 290 MNPIN OEXETE TO
EPTAAEIO XE YINMHPEZIA.

«  EmAé€te e€omhiopo HUTNC KATAANAOU HeYEBOUC Kal EYKATACTHOTE TOV.

«  XuvdéoTe To epyaleio TomoBETNONG OTNV TTaPOXK aéPa. AOKIMAOTE KUKAOUG EAENG Kal EMavA@OPAC TATWVTAG Kal
agrvovtag tn okavddin 40.

«  PuBuiote to epyaleio yia tnv emBuuntn Stadpoury/mieon.

A MPOZOXH: H cwoTtn Tieon mapoxrig Eival CNUAvVTIKL yia TN owoTr A&lToupyia Tou epyaleiou TomoBétnong. Mmopei
va MPOKUYEL TPAUUATIONSC 1) {nUég oTov e€omAopd av ot TiETELG Oev eival owoTéC. H mieon mapoyrg Sev mpémel va
untepfBei TNV TP Tou ava@épeTal oTIE TPodlaypa@ég Tou epyaleiou TommoBEétnong.

3.1 NMPOKATAPKTIKEZ EPTAZIEX

KdBe pépa, mptv tn Xxprion Tou epyaleiou, SlevepyEiTe TIC Epyaocieg mou Teptypdgovtat otnv evotnta "AINMANXH"
Mptv ouvdéoete To epyaleio oTnv Mapoxn aépa, uoTe TIEMECUEVO aépa Yéoa amd Tov cwAnva tpogodoaoiag, yla va
QATTOPAKPUVETE KAOE iXvOg veEpOU CUUTTUKVWONG 1 EEVWV UAIKWV.

AINMANXH: Mptv cuv&£0ETE TOUC EVKAUTITOUC OWANVEC A€Pa, TPOCHEDTE UIKPK TTOCOTNTA AEMTOPPEVOTOU USPAUAIKOU Aadiol
péoa oto e€aptnua umodoxng tng cuvdeong aépa

3.2 NAPOXH AEPA

‘O\a ta epyaleia Aertoupyouv e TTEMEOUEVO aépa o€ BEATIOTO emimedo mieong 5 kal 7 bar. ZuvioToUpE va xpnolpornolouvTal
oTNV KUPLA TTAPOXN aépa PUOUIOTEG TIiEONC KAl CUOTAMATA AUTOUATNG Aimavong/ eAtpapiouatod. Na va e§aoceahifetal n
péytotn Stapketa (wng Kat n EAAXIOTN amaitnon cuvTHENONG TOU EPYAAEioU, AUTA TIPETTEL VA TOTTOBETOUVTAL EVTOC 3 HETPWVY
amo 1o epyaleio (BA. mapakatw Slaypappa).

Ot eUKAUTTOL CWAAVEG TTAPOXNG aépa Ba TTPETIEL va €X0UV EAAXLOTN OVOUIAOTIKH WPEAUN THieon Aeitoupyiag Tng Taéng Tou
150% NG HEYIOTNG TTiEONC TTOU TTApAyeTal oTo cLoTNUa 1] 10 bar, 6molo gival peyalutepo. Ot eUKaunTol CWANRVEC aépa Ba
TipEmeL va eival avBekTikoi og AAd|, og anmdeon e€wTePIKA Kal va gival BwpaKIopEVol OTTou 01 cuvOnKeg AelToupyiag pumopei
va eM@EPOUV {NUIEG OTOUC EVKAUTTTOUG CWANVEC. OMNot ol eUKaumntol cwArveg agpa MPEMEI va €xouv eAAXIOTN ECWTEPIKN
S1dueTpo 6,4 xillootd n 1/4 ng ivtoac.

YUVIOTOUE Va XPNOIUOTIOLEITE TO EpYAAEio OTNV EAAXIOTN TIiEON TTOU €ival amapaitnTn yia va dnuioupynOei n amartoupevn
OTIN), WOTE VA KATAVAAWVETAL UIKPOTEPN TTOoOTNTA aépa Kal va Stacpaliletal n péylotn Siapkela {wng Tou epyaleiou.

Alafdote TIc MAnpo@opieg kaBnueptvol o€pBic otn oehida 297.

STOP COCK

(USEDDURINGMAINTENANCE OF

FILTER/REGULATOR OR o 4
WETRES MAXIMUM LUBRICATIONUNITS\ \
R il IR -
: TAKEOFFPOINT
e = FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2
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3.3 AIAMOPOQXH TOY EPTAAEIOY

To epyaheio €xel oxedlaoTei yla tn Snpovpyia pe StaTpnon eaywviKwv omwy, Tou TPoAEMTOVTAL yIa TNV ElICAYWYN
e&aywvIKWV evOETWV le PETPIKS omeipwa TUTou M4, M5, M6, M8, M10.

Avdhoya PE TNV ot TTOU TTPETTEL VA SNULOUPYEITE, UMOPEITE Va TAPAYYEINETE TOV KATAAANAO €OTTAIGUO UE XPHON TOU
avTtioTtolyou aplBuol avtallakTikoU (BA. Nivaka otn ceAida 296).

3.4 APXH AEITOYPTIAZ

Yuvdéote otnV apoxr aépa To epyaleio oTo omoio éxel TomoBeTnBei 0 katdAAnAog e§omAopog (Seite Tov Tivaka
OUVICTWUEVWV TIIECEWV AéPa O 0XEON LE TO UAIKO omrou Ba dnpoupynBei n omr).

[va @ i

Eik.1 Eik.2 Eik.3 Ek.4 Eik.5

Eik.1 AVTIKEiEVO EpYAOiag UE OTPOYYUAN om).

Eik.2 Eiodyete otnv 1én dnuiovpynpévn otpoyyuAr omr Tov Slatpntrpa mou éxete TonmobeTrioel oto Epyaleio
74290.

Ek.3 Miéote TN okavOdaAn. Téte n pdPdog 24 mpowBeital kal ot Aemideg Tou SlatpnThpa ekTeivovTal MAVW oTa
TOIXWMATA TNG OTING, OTIOTE 0 dlATPNTAPAS Eival ETOIUOG Yia TN SlIaPéPPWon TNG OTAG.

Eik4  Xtn ouvéxela, o Slatpntripag agaipei 1o mMAeovAalov UAIKO Tou EAACHATOC Yia va SnUIoUPYNOEL Hia eEaYWVIKN
oT1) TToV €ival KatdAANnAn yta Tnv tomoBétnon Tou e§aywvikol evBETou.
210 TENOG AUTHG TNG PAONG, 0 S1aTPNTAPAG ATTOCUPETAL ATTO TNV OTTH KAl AQAIPE Ta AXPNOTA UTTOAEipaTA
Sidtpnonc. Mevikd ta umoAeippata ekBailovtal pe tnv ida Tn Stadikacia StapdpPwong Tng ommMg Kat
NV EMOTPOQN Tou SlatpnTrpa otnv miow Béon. Ta uroAeippata Ba amofdal\ovtal Xwpic va TpokAnOei
gvoprivwon tou dlatpntripa.

Eik.5  To avtikeipevo gpyaciag, pe Tnv e€aywvikry oty mou SlavoixTnKe amo 1o epyaAeio 74290, sival Twpa £TOLHO va
urtobexOei éva e€aywvikd évBeTo e omeipwpa.

. BeBaiwbeite 611 Sev €xouv peivel umoleipypata mdvw otov Slatpntrpa.

. To epyaleio gival Twpa ETOLUO YIA TOV EMTOUEVO KUKAO AEITOUPYIAG.

MetaoxnuatiCel oTpoyyulEéG oTiéC Oe €ayWVIKEG OTIEC Yla Xprion He e€aywvikd évOeta Hexsert® mou Siabétouv oneipwua M4
- M10. EUpo¢ maxoug Tou avTIKEIUEVOU epyaciag (TpEmel va mapayyeileTe EexwploTd Tov avtiototyo eE0MAICUO SlatpnThPa):

Aloupivio M4, M10: 0,5-2,5mm

M5 - M8: 0,5-4,5mm

XahuBag M4: 0,5-1,5mm

M5 - M10: 0,5-3,0mm

AvoleidwTog xaAuPBag M4 - M10: 0,5-1,5mm

3.5 AKONOYOIA XEIPIZMQN
«  TomoBetriote Tov SlatpnTrPa mMov &ival ;}.,r ‘\\
TonmoBetnuévog oto gpyaheio 74290 puéca otn - e A

OTPOYYUAN oTih. ‘ 'm.!

«  NatRote mMA\fpw¢ T okavdAAn Tou epyaleiou —
74290.To éupolo ekTeivel Tov SlatpnTtrpa Kat
TPUTTA AUTOMATA TO UAIKO TOU eEAdopaTtoc. Me
autn tn dadikacia mapdyetal pia eaywvikn
omm Sidtpnong. Twpa prmopei va loayBei Eva
e€aywviko évOeTo pe omeipwpa pe T BonBela
Twv epyaleiwv 74200 kat 74202 tng Stanley
Engineered Fastening.
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METAOPAXH TOY NMPOQTOTYMNOY TQN OAHTIQN EAAHNIKA

4. XYTKPOTHMATA MYTHX

Eivat amapaitnto va tomoBeTnOei 0To €pyaleio To0 CwWOTO CUYKPATNHA PUTNG, TIPIV TN XPrion Tou epyaheiou. Av yvwpilete Ta
XOPOAKTNPIOTIKA TOU OTolxEiou oTEpEéwang ou Ba tomoBetnOei, Ba pmopeite va mapayyeilete éva véo AN PEC CUYKPOTNHA
MUTNG XPNOIUOTIOIWVTAG TOUG THVAKEG EMAOYEG 0T OeAida 296.

4.1 OAHTIEX TONOGETHZHX

A MPOXOXH: H mapoxn aépa MPETEL va amOCUVOEETAL KATA TNV TOTTOBETNON 1} APAipPEC TWV CUYKPOTNUATWY MUTNG
EKTOC av UTTAPXEL SLAPOPETIKH pNTr odnyia.

H Siadikacia TomoBétnong Twv e€apTNUATWY €ival TTOAU amAr Kal TTEpYPAPETAL TAPAKATW:

Ot apiBpuoi otoixeiwv o€ évrovn ypagn avagépovtal oTnv mapakAatw £ikova otn oehida 300:

«  AmoouvbéoTe To epyaleio amod TNV apoxn aépa.

«  ZePidwote 10 e§wTepIkd MePIBANUA 4 Kal To XITWVIO oUVOEDNC 5, av €xel eykaTaoTabei oto epyaleio.

+  TomoBetote Tov Satpntripa 1 mavw otn pafdo 24, n omoia ipoe€éxel amod Tn ocuvOeon 6 kal oite Ta eaptrpata 6
Kat 5 xpnotpomolwvtag 1o KAedi 17 mm.

«  Emavaouvdéote to e€wteptko mepiPAnua 4.

«  BibwoTte TN urTPa 2, MPWTA TTAVW OTO KOVTPA MAIHASI ac@Aliong 3 Kal KaTtémv Tavw oTo TepifAnua 4.

«  Haoedhion tng pATPag Pe To KovTpa madpadl acpdalionc, wg mpog tov diatpntnpea 1, e€aptdrtal anod 1o mdyog Tou
UAIKOU oTo omoio Ba yivel n Sidtpnon tng eaywvikig omng. Katdmv epappooTte 1o kKovtpa ma&luddt ac@daliong pe éva
KA&161.

4.2 OAHTIEZ ZEPBIZ

Ta cuykpotruata putng Oa mpémel va uroalhovtal o 6€pfic os efSopadiaia Staotrhpata.

+  AQaip€oTe TO MANPEG CUYKPOTNUA PUTNG Xpnolpomolwvtag Stadikacia avtiBetn and autr otig "Odnyieg tomoBétnonc".

«  Omolodnmote e€dptnua mapouaialel Bopd i (nuid Ba mpémel va avtikabiotatal amd kavoupylo e€apTnua.

«  EAéyxete 18laitepa tn @Bopd otov Satpntripa.

«  ZuvapuoloynoTE CUUQEWVA UE TIC 00nyieg TomoBéTnonc.

4.3 74290 MEPH TOY XYTKPOTHMATOX MYTHZX

Ta akpa putng Stapépouv og oxrjua avaloya pe Tov TUTIo Tou evBétou. KaBe ouykpotnua putng amotelei éva povadikd
ouvoho e€aptnudtwy To omoio pmopeite va mapayyeilete Eexwplotd. Ot apiBpoi Twv e§aptnudtwy avagépovTal otV
€lkéva otn oehida 300. ZuVIOTOUUE Va EXETE £va OTOK AVTAANAKTIKWY, EMEION oplopéva e€aptripata Ba xpelalovtal TAaKTIKN
avtikataotaon. .

295



METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

EAAHNIKA

(z)ozooo-06zv. [T

‘BN

oW

‘SN

I

14010000622 Zel gcLevel EED 16290-062. |00020-06Z¥. [18890-06Z.
o (AN SLLeetl §'1eS0  |1¥290-062¥. [20160-062¢. |12890-0627. | 81000-062hL E
o 26 7'6EE6 §'Leso 1£290-06272 |20160-0621L |1 7290-062v2 | 91000-062v2 [T
o gL €LeZ'. §'Leg'0  |izeoo-062v. [20160-062vL |17990-0627. | S1000-062L
GGG/0X0627. Z9 €9829 G'LES0 L1290-06272 |20160-0622 |12690-06252 L(L)vL000-06zv. [T IR
14010000622 Zel g'cLe el 0'€B G0 16290-062%. [00020-06z. |18890-062+. |(z)0z000-062¢2 [LT
o zhl gLLeetl 0'cego L¥290-062v2 |20160-06272 | 12z890-062v2 | 8Lo00-06zv. |ETTIM
o 26 v'6ec's 0'€eS'0  |1e290-062v. |20160-062vL |L¥290-062v. | 91000-062L
o 2L €LeTL 0'cego 12290-0621. |20160-062¥. | L¥990-06Z+2 | S1000-062vL
G5GL0%X062Y L 29 €9€29 S'LESO 11290-062¢. |20160-06212 |12590-062Z7/ 1(1)¥L000-06212
IM0L000062YL | 2'€h To'slevel | Gzes0  |19290-062b. [00020-062L [+8890-062p. [(2)ozooo-o6zy. YN
ou A% GLLeetl g'veso 1¥290-062v. |20160-062v2 [12890-062+2 | 8L000-06zr2 |
o 2’6 v'eee’s SveS0  |1e290-062v. [20160-062¥. |1¥290-0627. | 91000-06zr. |EITEE
ou ¢l eLee, g'reso 12290-062v. |20160-062v2 [1v990-06z+2 | s1000-06zr2 |
gocsoxoeers | @9 989 _ 1 52820 _Ninzoooseys |eoteoopeys [Lig00-06ey2 J()vhooo-0szyL
(uobexay buiwiioy) 8joAo xiom Aiane
404 Buluesjo ybnouoy) e pasu Aay ] ‘[eLsjew Siy) Uo asn pUsLLILIOda. JoU Op &M JNg ‘Wnujwinie yum ajqieduwod si Mojaq paqLosap juawdinbe ay |
14010000622 zel 9'cl B ¥'EL YEED 16260-062¥. |00020-062¥. |18860-0627. |(2)01000-0622 [[IAL]
ou AN sileell S'veso | ¥Z60-062¥. |20160-062¥. [12866-0621. | 80000-06212
ou z6 v'6ecs S'veso 1£260-062. [20160-062v. |L1266-062+2 | 90000-062¥L
ou zL glezl S'veso 12260-062¥. |20160-062¥. [1¥966-062+. | S0000-06212
ou Z'9 £9ez'9 G'ZBS0 11260-062. [20160-062¥. |12660-06Z+2 | ¥0000-0621.2
+] ‘
H Qu_umu @H_ mm_u_ juawdinba a1 dwos
Tl + - INJWdino3
seyp sso100 sordepy 3137dINOD SIHL
Jaydepe 3y aAljeaIpul ajoyjwniog o dub/ssauyoiyl XujeiN yosund yosund

ssojule}s
-XONI

.

B

Y (X

|o9)s
- OIVIOOV

3

o

3
.
e

e - -
1102/10 "8l

(popnjour) paJinbal s1 1y Jeydepy ()

e -OININNTTV

(papnjout) 6SS20X062Y. paunbau st 1y seydepy (1)

wnuiwn

296




METAOPAXH TOY NMPOQTOTYMNOY TQN OAHTIQN EAAHNIKA

5. ZEPBIZTOY EPTAAEIOY

Oa nipémnel va Sievepyeital TaKTIKO o€pfic kat pia Sie€odikn emBewpnon mpémel va Sie€dyetal kABe xpdvo ri kdBe 500.000
KUKAOUC A&lToupyiag, OTIo10 MPOKUYPEL TTPWTO.

A MPOXZOXH: Mn xpnotpormoleite moté SIaAUTEG i} GAAA IOXUPA XNHIKA Yid TOV KOOAPIGHO TWV [N HETAANMK®OV
THUNHATWV TOU Epyalgiov. AUTd Ta XNHUIKA HITOPEI VA aTTOSUVANWGOoUV Ta UAIKA TTOU XpnotpomoloUuvTal 6’ autd Tad
egaptipara.

A MPOXZOXH: Mpiv TN CUVTHPNON, AMOUAKPUVETE TUXOV EMKIVOUVEG OUCIEC TOU EVSEXETAL VA £XOUV GUGCWPEUTEI
Aoyw Sradikaciwyv epyaciag.

A MPOXOXH: O epyoddtn¢ ival umevBuvog va Siacpalicel 6T o1 08nyieg cUVTRPNONG ToU Epyaleiou
napadidovral 3To KATAAANAO TPOCWMIKO.

A MPOXZOXH: O xe1p1oti¢ Sev Oa mpénel va eUMAEKETAL TN CUVTIPNON 1] EMOKEUN TOU EPYAAEIOU EKTOG AV EXEL
AaBet Tnv KatdAAnAn ekmaidevon.

A MPOXOXH: To epyalsio mpénmel va emOswpeital TAKTIKA yia {npiég kat SucAettoupyia.

A MPOXOXH: Alafacte Tig O8nyisg Acpaleiag atn cehida 288 éwg 290.

5.1 KAOGHMEPINO ZEPBIZ

. KaBnueptva, mpiv Tn xprion 1 0Tav mpoKeital va B£0ETE MPWTN POoPA G UTTNPECIA TO Epyaleio, TPooBEoTe Aiyeg
oTayoveg kaBapou, Aemtou Aadiol Aimavong otnv eicodo aépa Tou epyaleiou, av dev xpnaolpomoleital AimavTipag oTnv
mapoxn agpa. Av To epyaleio UTTOBANNETAL GE GUVEYXT XPHON, O EUKAUTITOC CWANVAC aéPa TIPETTEL VA ATTOCUVOEETAL ATIO
NV KUPLa TTapoxH aépa Kal To epyaleio va Aimaivetal kdBe V0 £wg TPEIC WPEC.

«  EAéy€re yia Slappoéc aépa. Av umdpyxouv (nuIEG, ot eLKAUTTTOL CWARVEG Kat ol oUvOeapiol Ba Tpémel va avtikaBiotavtal
amo véa avtiotolxa e€aptripata.

+  Av dev undpyel @iATpo oTo PUBWIOTH TiEONG, E€0EPWOTE TOV AywYOd aépa yla vVa Tov KaBapioETe Ammd CUCOWPEVUEVES
akaBapoiec i vepd mplv cUVOECETE TOV EVKAUTTO CWARVA aépa 0To pyaleio.

. EAéy&te 0TI TO CUYKPOTNUA PUTNG Eival woTO.
«  ENéy&re 6Tin Sadpopr Tou epyaleiou gival cwoTH.
. EmBewpnote Tov Slatpntrea 0To GUYKPOTNHA HUTNG Yia @B0pd i {NUIEC. AV VTOTIOTOUV, AVTIKATACTAOTE TO

e&dptnua.

5.2 EBAOMAAIAIO ZEPBIZ

*  EAéy&re yia Slappoég Aadiol kat S1appoEg agpa O0TOV EUKAUMTO CwARVA TTAPOXG aépa Kal ota e€apTrpata oUvSeonc.

5.3 KIT ZEPBIZ

MNa OAeg TIC Epyaoieg 0€pBIC CUVIOTOUE TN XPNON TWV TAPAKATW £PYANEiwV TOU KIT 0¢pPI¢ (aptBUOC avTaAAKTIKOU
74290-03000):

EPTAAEIA ZEPBIZ

Nepiypagn | E€aptnpa | Nepiypagn | E€aptnpa
KAe16i 32 mm Ma ap. avtaAaktikoy 18 Kheldi Ahev 5 mm Ma ap. avtaAAaktikou 35
KAgtdi 20 mm Ma ap. avtaAakTikoL 7 KAeldi Ahev 2 mm Ma ap. avtaAakTikoL 33

(uépoc Tou e€omAlooU)
Méyyevn e HONAKEG

. Ma ap. avtaAakTikoL 37 KAeldi 12 mm Ma ap. avtaAakTikoL 75
OlayOVeG
, , , , , , lNa ap. avtaAAaktikoL 83,
Mévoa emnimedng poTNG MNa ap. avtaA\akTikoL 12 Aldtaén aykiotpou 28
KAeldi 10 mm la ap. avtoA\akTikoL 73 KAeldi 17 mm la ap. avraA\aktikoL 31
i?ﬁ?r\;wm kA& MNa ap. avtaAAakKTikoL 62 KAeldi 22 mm lNa ap. avtaA\aktikoL 4
KAel&iANev 12 mm lNa ap. avtaA\akTikoL 64 EkmepovioTtng la ap. avtaAAakTtikol 38
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6. ZYNTHPHXZH

KdBe 500.000 kUkAoug xpriong 1o epyaleio Ba mpémel va amocuvappoloyeital TeA&iwg Kal va avTikabiotavtal éoa
e€aptripata sivat @Bappéva, éxouv umooTei {nuid rj 6tav ouvioTdtal. ONot ot SakTUAOL KUKAIKAG SlaTopnG Kal ot
oteyavomolioelg Ba mpémel va avtikabiotavtal kai va Autaivovtal pe ypdoo Molykote 55M mipiv Tn cuvappoAoynon.

MPOEIAOMOIHZH: Alafacte Tig O8nyisg Acpaleiag otn celida 288 éwg 290.

A MPOEIAOMOIHZH: O £pyod06Tn( gival umevOUVOG va Stac@alicel 6Ti o1 08nyieg cuvTiPNONG Tov epyalEiov
napadidovral 3To KATAAANAO TPOCWMIKO.

A MPOEIAOMOIHZH: O xeip1otrig Sev Oa mpémel va eUMAEKETAL TN GUVTIPNON I EMOKEUN TOU EPYAAEIOU EKTOG av
€xel AaPel Tnv kataAAnAn eknmaidevon.

A MPOEIAOMOIHZH: To epyaleio mpémel va emOswpeital TAKTIKA yia {npiég kat Suchettoupyia.

O aywyog mapoxng aépa TTPETTEL VA ammOCUVOEETAL TIPLV ATTO omoladnmoTe epyacia oépPIg 1 amoouvapUoAOyNong EKTOC av
UTTapxel S1aQOoPETIKH pNTr 0dnyia.

ZUVIOTATAL OTTOLAONTIOTE £PYATia ATTOGUVAPIOAOYNONG VA TIPAYUATOTIOLETAL O KaBapEC OUVORKEC.

Mptv amoouvapuoAoyAOETE TO pyaleio, Eival amapaitnTo va AQalpECETE TO CUYKPOTNA MUTNG. [a amAég obnyieg
agaipeonc, ite TNV evOTNTA CUYKPOTNUATWY HUTNG, OgNiSeC 295.

Ma To YEVIKO 0£PPIC TOU EPYANEIOU CUVIOTOUE VA TIPOXWPNOETE TNV ATTOCUVAPHOAOYNON TWV €M UEPOUC CUYKPOTNHATWY
ME TN OELPA TTOU TTAPOUGIAETAL TTAPAKATW.

6.1 MONAAA KANAAAHZ

+  Agaipéote Tov meipo 38 kal Katomv Tn povdada okavodaAng 39-40-41-42.

6.2 KAOETH MONAAA TKANAANAHZ (AMNO 43 EQX 48)

. Ma va agaipéoete autr T povada, gival amapaitnto va amocuvappoloyrioete 1o XYTKPOTHMA NMNEYMATIKOY EMBOAOQY.
6.3 MONAAA NNEYMATIKOY EMBOAOY

«  ZePfidwote n Bida amootpdyyiong Aadiou 35 kat aprote va Slaguyel To Aadt.

«  TomoBetnote To epyaleio avamoda péoa o€ pia péyyevn. NMpooéte va xpnoiuomoljoeTe HOAOKEG OLAYOVEG YIa VA UNV
npoevrioete {nUId oTov Kopuo 37.

«  ZePfidwote ta 2 magiudadia 73 (kAeldi 10 mm), a@alp£oTe TNV Ac@ANIoN TATIAC AKpou 75 kal mpooé€te €161KA To éufolo
68 1o omoio Ba pumopoloe va ektivayTei Biaia Aoyw tou ehatnpiou 65.

«  ZePidwote Tov 06NnNyo pdPdou 62 pe tn PorBsia evog cwAnvwTou KAEISI0U 25 mm. Z€ auTr) TNV Katdotaon, n KABstn
povada okavéaAng (amé 43 éwg 48) umopei va e§ayBei pe aoknon mieong otn pdpdo 43.

«  Avxpeldletal, Slaxwpiote 10 0TéAEXOG 66 amd TO £PPBoho 68, alAd BuunBeite 611 yia TNV emavacuvappoAdynon auvtd ta
Vo e€aptripata mpémel va evwBolv Ue epapuoyr UAIKoU ac@dAiiong LOCTITE 222 oo omneipwiia Tou pmouioviou 76.

6.4 MONAAA YAPAYAIKOY EMBOAOY

«  ZePidwote o e§wTePtkd MEPIBANUaA 4, To XITWVIo oUVOEoN 5 katl TN olvdeon guPodiou 6. ZeBidwoTe Tig 2 Bideg 33 kal
e€dyete TNV mpootacia 21. Zef1dwoTte T Bida ac@AAoNng 26 Kal UETAKIVAOTE TOV CwARva 27 Héca otov KUAIVOpo 19.

«  Amoouvdéote 1o £ufolo 7 and tn povada epforou-pdpdou-Siatpntripa. Na tov okomd autdy, elcaydyete To KAEISI
20 mm miow amo 1o €ufoAo 7 kat To KAEWSi 32 mm oTtnv ke@aln 18, kat katdmv EefidwoTe. ZefidwoTe Tig Bideg 17 kat
e€ayete To oplakd oTom 16 Kal 10 eAatriplo 15, katomy Tpafréte €éw To uUSPAUAIKO éufolo.

« [0 va avTIKkataoTAOoETE T oTeyavomoinon pe Xeilog 83 agalpéate Tov SakTUAo ac@daliong Seeger 12.

6.5 MONAAA EMBOAOY-PABAOY-AIATPHTHPA

«  TomoBetoTe ToV MVELUATIKO KUAMVOPO GTNV AVTIOTOIKN TTIEPIUETPO TIPOCEKTIKA UECA OTN MEYYEVN.
«  Tpaprifte kait apaipéote To eEAatriplo 25.
«  ZePidwote TNV Ke@ahr 18 pe éva kKAeldi 32 mm.

«  Meautév Tov Tpoémo, urmopouv va e§axBouv ta e€aptruata 24, 23, 22.

Ot apiBpoi otolxeiwv o évtovn ypaen avagépovtal oTo Mevikd ox€S1o cUVAPUOAOYNONG KAl GTOV KATAAOYO AVTAAAAKTIKWY
(oeNidec 300-301).
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A MPOXZOXH: H apyixi mApwon givat MANTA amapaitntn HETA TRV AMOCUVAPHOAOYNON TOU EPYAAEioU Kal TPV TN
Xpron Tou.
6.6 TPAXO MOLYKOTE 55M

Mrmopeite va mapayyeileTe ypAoo HEUOVWLIEVA, O APIBUOC avTaANaKTIKOU avagépetal oTto Kit 6€pfic otn oghida 297.

MNPQTEX BOHOEIEX
AEPMA: ZkouTioTe Kal TTAUVETE € OATTOUVL KAl VEPO.

KATAMOZXH: Kavovikd dev mpoAémovTal apvnTIKEG CUVETTEIEC. Na YIVETAL CUMTTTWATIKN Aywyn.
MATIA: EpeBioTiko ala Oxt emPAaféc. MAvvete pe vepd kat {ntroTe latpikn BoriBela.

MNEPIBAANON
JUYKEVTPWOTE e amdeon yla amotéPpwaon 1 TeAIKR S1a0eon o€ eyKekpluévn Béon.

OQTIA

YHMEIO ANAOAE=HX: 101 °C

Aev ta&vopeital wg EVEAEKTO.

KatdAnAa péoa mupdofeonc: Alo&eidio Tou avBpaka, a@pog, Enprn okévn 1 PEKACUOC UE EKVEQWIEVO VEPD.

XEIPIZMOX
Oa mpémel va XpnolpornololvTal MAACTIKN 1 AdoTixévia yavTia.

AMOOHKEYXH
Makp1d amé Bepuotnta Kat 0&eIOWTIKOUC TAPAYOVTEC

6.7 NMPOXTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ

AlOCQANOTE CUMUOPPWON UE TOUC EPAPHOCIIOUE KAVOVIOUOUC TEMKNC S1aBeong amoPAnTwv. Amoppintete OAa ta
amofBAnTa TPOIOVTA O€ EYKEKPIPEVN eyKaTAoTaoN i Béon amdoppPng amoBARTWV WOTE va YNV eKTIOevVTAL TO TPOCWTTIKO Kal
1o mePIBAAoV o€ KivdUuvouc.

299



EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTOY TQN OAHTIIQN

7. TENIKA ZXEAIA 2YNAPMOAOIHZHZ

7.1 TENIKO ZXEAIO XYNAPMOAOIHZHZ TOY BAZIKOY EPTAAEIOY 74290
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METAOPAXH TOY NMPOQTOTYMNOY TQN OAHTIQN

7.2 KATANOIOZ ANTAAAAKTIKQN TOY FENIKOY ZXEAIOY ZYNAPMOAOIHXZHX 74290
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8. APXIKH NAHPQZH

H apxixry mAinpwon givat MANTA amapaitntn YeTd TV amocuvappoAdynon Tou epyaleiou kat Tipiv Tn Xprion tou. Emiong
pmopei va givat amapaitntn n emava@opd tng miripoug Sladpoung Yetd and mapateTapévn Xpnon, otav n Sladpour pmopsi
va HElWBEL kal Ta oTolxEla 0TEPEWONG va PNV TomoBeTouvTal TAPWE HE £va TIATNUA TNG OKAVOAANG.

8.1 NEMTOMEPEIEZTIATO AAAI

To ouvioTwpevo Aadt apxikng mMipwong gival To Hyspin® VG32 mou gival StaBéaoipo og Soxeia 0,5 L (aplBuodg avtialakTikoU
07992-00002) rj evog yahoviou (apiBuog e€aptripatog 07992-00006). Acite To Sedopéva aoPaleiag mapakaTw.

8.2 NAAI HYSPIN®VG 32 AEAOMENA AX®OANEIAX

NPQTEX BOHOEIEX

AEPMA:

MAUVETE OXOAAOTIKA € CATTOUVL KAl VEPO TO GUVTOMOTEPO SuVATOV. MeTA amd UIKPAG €KTaong emagr dev amaiteital dpeon
QVTIPETWTTION. MeTd amd cUvTouNn emagn dev amalteital Apecn AVTILETWTTION.

KATANOXH:

ZntAote dueoa atpikn Bondeta. MHN mpokalécete eueTo.

MATIA:

ZeMAUVETE APEDA UE VEPO YIa APKETA AeTrTd. NMapoAo mou AEN eival mpwtonmabwe epeBIOTIKN ouoia, UmopEi va TTPOKUYEL
ENAQPPOC PEBIOUOC PETA ATTO ETTAPN.

OQTIA
Inueio avagpAeéng 232 °C. Agv Tavopeital wg eVPAEKTO.
KatdAMnAa péoa mupdofeonc: CO2, Enpn okdvn, agpog 1 opixAn vepol. MH xpnoiuomoleite midakeg vepou.

MEPIBAAAON

TEAIKH AIA©EZH AMOBAHTQN: Méow eykekpipévou epyordpou os adslodotnuévn tomobeaia. Emrtpémetal n kavon.
To xpnotpomolnpévo mpoidv pmopei va amooTalei yia ek véou alomoinon. TYXAIA EKXYZH: Anotpéyte tnv eicodo oe
AMOXETEVOELG, UTTOVOOUG Kat udATiva pevpata. Na amoppo@dtal e amoppo@nTIKO UAIKO.

XEIPIZMOX
Dopate mpootacia patiwy, adlamépacta yavTia (m.x. amo PVC) kat maotikr modid. Na xpnotpomoleital o€ KaAd agpt{opevo

XWpO.

AMNOOHKEYZH
Aev amartouvtal €10IKEG TIPOPUAAEELC.

8.3 AIAAIKAZIA APXIKHZ NAHPQXZHZ

A MPOXOXH: BeBaiwOeite 61 To Aadi givar amoAvta KaBapo kat amaAAaypévo amdé @uoalideg aépa.
A MNPOXZOXH: To epyalsio mpénmel va mapapeivel 6to mAdl Tov g 6An Tn Stadikacia apXikig mMAnpwaong.

A MPOXZOXH: ‘OAgg ol epyacieg Oa mpémel va mpayparonmolouvtal o€ KaBapo mayko, pe Kabapa xépla kat og KabBapo
Xwpo.

A MNPOXOXH: Navrta MPENEI va mpooéyete yia va Stacpalilete oT1 dev Oa e10éABouv {€va vAiIkda oTo epyaleio,
SlapopeTika pmopei va mpokOYel cofapn {npua.

8.4 YMNAHPQZXH AAAIOY

«  TomoBetrioTe 10 epyaleio o opildvtia Béon.

«  ZePidwote tn Bida amootpdyyiong Aadiol 35 xpnotpomolwvTag éva KAeSi AAev 5 mm.

«  MpooBéote To cuvioTwpevo AAdL oTnv o Tou odnyei otov BAAapo péoa otov omoio Kiveital n papdocg epfoiovu.
+  BePawwbeite 611 n podéha Bidag 36 cival otn cwoTr Béon.

«  Bidwote mali mpooekTika TN Bida amootpdyylong Aadiou 35 xpnoiomolwvtag To KAEIST ANev.

«  Katomv e€aepwote 10 pyaleio. AuTi n epyacia gival amapaitntn yia va S1ac@alloTei 6TL £ouv amopakpuvOei OAEG ol
@uoalidec aépa.

«  BeBawbeite 6T n Bida amootpdyylong Aadiou 11 gival kKAelopévn o@ixTd, Eefidwote tn Bida MONO MIA XTPOOH
XPNOILOTTOWVTAC éva KAELST ANev, KATOTIV OUVEECTE TO EPYAAEI0 OTNV TTAPOXN aéPa Kal TMIECTE TN oKAVOAAn.
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«  Neprpévete €wc étou gpgaviotei AddL og OAN Tnv mepipeTpo ¢ Bidag amootpdyyiong 11 kat Katémv o@i&te AL
KaBapiote 1o mheovdalov Aadu.

«  EAeuBepwote Tn okavOdAn.
«  ZePfidwote n Bida amootpdyyiong Aadiov 35 xpnotpomolwvTag £va KAeIST ANev.

«  YupnmAnpwoTte pe Aadt apxIKAG TTARPWONG YIa VA EMAVAQPEPETE TNV KATAANAN otdBun. EmavatonoBetiote otn Béon
Toug TN podéAa Bidag 36 kal tn Bida amoatpdyylong Aadiou 35 kat kAeiote o@ixTd.

«  Tpiv 1n Xprion Tou epyaleiou eival amapaitnto va TomoBeTrioeTe Tov KATAANAO e€omAIopd MUTNG Kal va pUOUIcETE TN
S1adpoprn Tou gpyaleiou.
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9. AIAINQZH BAABQN

IYMNTQMA

MIGANH AITIA

AYZH

Alappon aépa amd ouvdeon cwAriva
27

BAAPN o€ SaKTUAIO KUKAIKNG SIATOMNAC

ANTIKATAXTHXTE

H wotikn pafdoc bev ekteivel cwoTd
Tov dlaTpNTAPA HECA OTNV OTTN

AmevepyoTOINMEVEG OlAYOVEG TIoW
TUAMATOG.

Evepyomnoinote Tig olayoveg miow
TUApATOG

H paBdog didtpnong dev mpowBeitat /
ETTAVEPYETAL

YMOAEIUHATIKO UAIKO avAueoa o
pApsdo kat Slatpnthpa

Av xpeldletal, amocuvappoloynoTe
ToV €€OMAIOMO (KEQAAN),
nepihapBavopuévou Tou dlatpnThea,
katémv kabapiote

E€aywvikég €5peg TOND IKPEG

AwatpnTtrpag @Bappévog AIGUETPOG
pPAPBSou pelwpévn

ANTIKATAXTHXTE EAéy€te ontikd 611
n S1duetpog Sev ival pikpdtepn anod
3,95 mm

To epyaheio dev pmopei va
Snuovpyrioel Ty €dpa

Aatpntnipac eBapuévog Aladpoun
TOAU pIKpn

ANTIKATAXTHXTE

EAéy&te omTikd Tn 0TtdOUN Aadiov
avoiyovtag tn Bida amootpdyyiong
Aadiov 35. Av xpelaletal,
OUUTTANPWOTE UE TO TTPOBAETTOUEVO
AGSL

Mveupatikd ehatriplo emavagopdg
65 ommaouéVo 1 UTTEPBOAIKA
KATATTIOVNEVO

ANTIKATAXTHXTE

Av gival EQIKTO XPNOIUOTIOLEITE XAUNAN
miieon aépa yla tn Aettoupyia

Alappon Aadiou

MIPOXTA: Zteyavomoinon e Xeilog
83 pBappévn 1 xapaypevn i paPdog
vSpavAikoL euPéAou xapayuévn.
MNIZQ: PodéAa 14 @Bapuévn 1y
Xapaypeévn f To @vipiopa tou
E0WTEPIKOU KUAIVEpoU €ival
XOPAYUEVO.

KATQ TMHMA: Po&é\a 63 @Bappévn
1 paBdog mveupatikol poiou
XOPAYUEVN.

ANTIKATAXTHZTE ta e€aptripata mou
€xouv umootei (nuta ; @Bopd yia va
QTTOKATACTHOETE TN OTEYAVOTNTA.

JupUNMANPWOTE pe AadL.

Alappon agpa

>TH ZKANAAAH: EAéy&te TOuC
SakTUAioug KUKAIKNAG Slatoung 44

STHN E=ATQI'H AEPA: EAéy€te

TNV Kataotacn @OopdAc NG
OTEYAVOTIOINONG PE XEINOG 69.

>TH XYNAEZH ZQAHNA AEPA 27:
EANéyEre Tn owotn eykatdotaon Tou
OWARva Kal TNV Katdotaon ¢Oopdg
ToU SAKTUAIOU KUKAIKAG SlaTtoung 34.

ANTIKATAXTHXTE av givai @Bapuévol
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10.AHAQZH ZYMMOP®QXHX EK

Epeig, n etaipeia Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (HNQMENO BAZXINEIO), SnAWVOULE L€ AMOKAEIOTIKA paAg euBUVN OTL TO MPOTOV:

Neprypapn: 74290 YSpauAIKO-TVEVMATIKO EpyalEio

MovTtélo: 74290

TO omoio a@opd n mapovoa dSHAwaon BpioKeTAl 0 CUPPOPPWON KE Ta akOAoLBA evapuovIiouéva TTPATUTIA:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-ava®. 17:2017

O teXVIKOC pAkeNOC ouvTaxOnke cuppwva pe To Mapdaptnua Vi, clpgwva pe tv akoAoudn odnyia: 2006/42/EK Odnyia
nepi pnxavnuatwv (Adtaypa Hv. Baciheiou 2008 Ap. 1597 - Kavoviopoi (aopaleiag) mepi mpoprBelag unxavnuatwv
avtioTolxa).

O katwBi urtoyeypappévog SnAwvel Ta mapodvta €€ ovopatog tng STANLEY Engineered Fastening

i{/&jfj;%_‘r- —-

A. K. Seewraj

Texvikog AievOuvTiig, Hv. BaotAeiov

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (Hv. Bacilelo)

TomoBecia ékdoong: Letchworth Garden City, Hv. Bacil\&lo

Hpepounvia

. 01-01-2021
ékdoong:

O kAtwO1 uTToyEYPAUEVOC Eival UTTEUBLVOC YIa TNV KATAPTION TOU TEXVIKOU QAKENOU Yia TPOIOVTA TTWAOUEVA OTNV
Eupwmaikr Evwon kal SnAwvel ta mapdvta ek pépoug tng Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Apxnyog Opadag Texvikng Tekpunpiwong

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,
35394 GieBen, Germany (Fepuavia)

AUTO TO PNXAvNHa GUUHOPPWVETAL HE
TNV odnyia mepi pnxavnuatwv 2006/42/EK

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.AHAQZH 2YMMOP®Q2HX HN. BAZINEIOY

Epeig, n etaipeia Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (HNQMENO BAZXINEIO), SnAWVOULE L€ AMOKAEIOTIKA paAg euBUVN OTL TO MPOTOV:

Neprypapn: 74290 YSpauAIKO-TVEVHATIKO Epyaleio

MovTtého: 74290
TO omoio a@opd n mapovoa dAwaon Bpioketal o€ CUPPOPPWON e Ta akdAouBa kaboplouéva pdTuma:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-avab. 17:2017

H TeXVIKN TeKUNpiwon ocuvtacostal GUPPWVA Pe Toug Kavoviopoug (aopaleiag) mpounBeiag pnxavnudatwy 2008, Aidtayua
Hv. BaoiAeiou 2008/1597 (6mw¢ Tpomomotionke).

O katwBi uoyeypappévog SnAwvel ta mapodvta €€ ovopatog tng STANLEY Engineered Fastening

/{/Qifj;:}l- —-

A. K. Seewraj

Texvikog AievOuvtiig, Hv. BaotAeiov

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (Hv. Bacilelo)

TonmoOsecia ékdoong: Letchworth Garden City, Hv. BaciAeio

Hugpounvia 01-01-2021
ékdoong:
AUTO TO PNXAVNHA GUHHOPPWVETAL HE
Toug Kavoviopoig (acgpaleiag) mepi mpoun0giag pnxavnpuarwv

2008,
‘ n Awaraypa Hv. Bacileiov 2008/1597 (6nw¢ tpomomolOnke)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.MPOXTATEWTE THN ENENAYXH ZAx!

Stanley® Engineered Fastening - EFTYHZH EPFAAEIOY TYOAQN MPITZINIOQN
H STANLEY® Engineered Fastening eyyudtat 61t 6Aa ta epyaleia 1ox00C £X0UV KOTAOKEUAOTEL e LEYAAN TIPOCOXN Kal 6T Oa
gival amaAAaypéva amo EAATTWUA O UAIKO KAl EPYAsia UTTO KAVOVIKH xprion Kat o€pPig, yia mepiodo evog (1) €touc.

H eyyOnon autn €xeL epappoyn yla Tov TPWTo ayopaoTr Tou pyaAEiou yia apxIki xprion.
E§aipéceic:

Kavovikn ¢0opa.
Meplobikn cuUVTAPNON, EMOKEVEC KAl AVTAANAKTIKA AOyw KavoviKig ¢Bopdc e€aipolvtal amod tnv KAAuyn.

Kakopetayeipion & kakn xprion.
E€aipouvtal amd tnv kaAuyn BAAPeC i {niEG amd akatdAAnAn Aettoupyia, amoBrikeuon, KaKn Xprion 1 KakopeTayeipion,
atuxnua N apéAeLa, 6Twe QUOIKA (NId.

Mn e§ouciodotnpévo oépfig 1 Tpomomoinan.

E€aipolvtal and tnv kaAuyn BAGRES ry {nuiég mou ipokUTTouv and o€pfig, Sokiun, pUBUION, EyKATACTAOT), CUVTHPNON,
JeTaTPOTA 1 Tpomomnoinon pe omolovénmote Tpomo and onolovdrimote aAov ANV Tng STANLEY® Engineered Fastening, i ta
g€ouolodotnuéva kévipa o€pfic TnG.

Me 1o mapdv amokAegiovtal OAeC ol ANNEC yYUROELC, PNTEC I CLWTTNPEC, TTEPIAAUBAVOUEVWY OTIOIOVONTIOTE EYYUNCEWV
EUITOPEVCIUOTNTAG 1) KATAANAOGTNTAG VIO CUYKEKPIUEVN XPNON.

Y€ TIEPITITWON TIOU TO TIPOIOV SEV AVTATIOKPIOE 0TV TIEPIOSO £yyUnoNg, EMOTPEYTE AUEDA TO EPYANEio OTO
g€ouolo8oTnévo amod To EPYOOTACIO Hag onpeio oépPig Tou Bpioketal Mo Kovtd oac. MNa pia Aiota e§ouciodotnuévwv
kévtpwv oépPic STANLEY® Engineered Fastening og HIMA 1} Kavadd, emkovwvroTe padi pag otov aplouo pag dwpedv KAnong
(877)364 2781.

Exté¢ HMA kat Kavadd, emoke@BOeite tnv 10tooehida pac www.StanleyEnigineeredFastening.com yia va peite Tnv
nmnoiéotepr] oag Béon STANLEY Engineered Fastening.

Tote n STANLEY Engineered Fastening Oa avtikataotioel, xwpic 1K oag xpéwon, omolodnmote e&dptnua i e€aptriuata
BpoUpe 6t1 éxouv umrooTel PAAPN AOYW EAATTWHATIKOU UAIKOU 1} pyaciag, Kal Ba eMOTPEYPOULIE TO UAIKO UE TTIPOTIANPWHEVN
amooToAr. Autd amotelei Tn povadikr pag umoxpéwaon PAcel Tng mapoloag eyyunong.

> kapia mepimtwon dev Ba @épet n STANLEY Engineered Fastening tnv euBUvn yla omolecdrmote mApeMOUEVEC 1) EIOIKEC
{npieg mpogpxopeveG amd TV ayopd A Tn Xprion Tou mapdvTog pyaAEiou.

Kataxwpiote online to epyal&io ocag TUQPAWV TIPITGIVIGV.

Ma va kataywpioete Tnv eyyunon oag online, emokepOeite pag oto
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

EuxaplotoUpue mou emAé€ate éva epyaleio papkag Stanley Assembly Technologies tng STANLEY® Engineered Fastening.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.

Tum Haklari Sakhdir.

Burada sunulan bilgiler, STANLEY Engineered Fastening'den 6nceden acik ve yazili izin alinmadan kopyalanamaz ve/veya
herhangi bir sekilde (elektronik veya mekanik olarak) aciklanamaz. Burada sunulan bilgiler, bu Griinin piyasaya sunuldugu
anda bilinen verilere baglh olarak belirlenmistir. STANLEY Engineered Fastening devamli Girlin gelistirme politikasina sahiptir
ve bu yiizden Griinler degisebilir. Burada sunulan bilgiler, STANLEY Engineered Fastening'in sundugu sekildeki Griin icin

gecerlidir. Bu ylizden, STANLEY Engineered Fastening urliniin orijinal 6zelliklerindeki farkhliklardan dolayi ortaya ¢ikan
hasarlardan sorumlu tutulamaz.

Burada sunulan bilgiler blyik dikkatle hazirlanmistir. Fakat, STANLEY Engineered Fastening bilgilerin hatali olmasi veya
bunun yaratacagi sorunlarla ilgili sorumluluk kabul etmemektedir. STANLEY Engineered Fastening, t¢linci kisilerin
yurattigu etkinliklerden ortaya ¢ikan hasarlar konusunda sorumluluk kabul etmeyecektir. STANLEY Engineered Fastening
tarafindan kullanilan is isimleri, ticari isimler, tescilli ticari markalar vs. ticari markalarin korunmasi ile ilgili kanunlar uyarinca
herkes tarafindan serbestce kullanabilir oldugu anlasilmayacaktir.

Orijinali INGILIZCE olan bu kullanim kilavuzu asagidaki dillere de cevrilmistir. Talep edilmesi halinde, istenen kullanim
kilavuzu saglanacaktir.
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Bu aleti kullanacak veya montajini yapacak her kisi, asagidaki gtivenlik kurallarina 6zellikle dikkat ederek bu
kullanim kilavuzunu okumaldir.

icin 6zel degerlendirilmelidir.

isveren talimatlarina uygun olarak, is sagligi ve giivenligi ydnetmeliklerinin gerektirdigi sekilde isitme korumasi
kullanin.

@ Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikli g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi her kullanim

Aletin kullanimi sirasinda operatoriin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yuiksek isi gibi tehlikelere maruz
birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.

1. GUVENLIK TANIMLARI

Asagidaki tanimlar her isaret s6zctigli ciddiyet derecesini gosterir. Liitfen kilavuzu okuyun ve bu simgelere dikkat edin.

A TEHLIKE: Engellenmemesi halinde &liim veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek cok yakin bir tehlikeli durumu
gosterir.

A UYARI: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu gosterir.

A DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta dereceli yaralanma ile sonuclanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gosterir.

A DIKKAT: Giivenlik uyarisi sembolii olmadan kullaniimasi, kacinilmadiginda {iriinde hasara neden olabilecek potansiyel
tehlikeli bir durumu gosterir.

Bu iiriiniin uygun olmayan sekilde kullanim veya bakimi, ciddi yaralanmalara veya iiriinde hasara neden olabilir. Bu
ekipmani kullanmadan 6nce, tiim uyari ve ¢alistirma talimatlarini okuyup anlayin. Elektrikli aletleri kullanirken, kisisel
yaralanma riskini azaltmak icin temel giivenlik 6nlemlerine her zaman uyulmalidir.

BUTUN UYARI VE GUVENLIK TALIMATLARINI iLERIDE BAKMAK UZERE MUHAFAZA EDIN
1.1 GENEL GUVENLIK KURALLARI

«  Birden fazla tehlike icin, aksesuarlar takmadan, calistirmadan, tamir etmeden, bakimini yapmadan, degistirmeden veya
aletin yakininda ¢alisma yapmadan 6nce guivenlik talimatlarini okuyun ve anlayin. Bunun yapilmamasi ciddi bedensel
yaralanmalara neden olabilir.

«  Aletyalnizca deneyimli ve egitimli operatorler tarafindan monte edilmeli, ayarlanmali veya kullanilmaldir.

«  STANLEY Engineered Fastening tarafindan belirtilen tasarim amaci disinda KULLANMAYIN.

«  Sadece Ureticinin tavsiye ettigi parcalari, ekleri ve aksesuarlari kullanin.

«  Alet Gzerinde degisiklik YAPMAYIN. Degisiklikler glivenlik dnlemlerinin etkinligini azaltabilir ve operatore yonelik riskleri
artirabilir. Misterinin alet tGizerinde yapacadi tim degisiklikler kendi sorumlulugunda olup aletin garantisini gegersiz kilar.

«  Guvenlik talimatlarini atmayin; bu talimatlari operatore verin.

«  Hasar gérmus bir aleti kullanmayin.

«  Kullanmadan 6nce, hareketli pargalardaki hizalama hatalarini ve tutukluklari, parcalardaki kirlmalar ve aletin ¢alismasini
etkileyecek tum diger kosullari kontrol edin. Hasarli ise, aleti kullanmadan 6nce tamir ettirin. Kullanmadan 6nce,
anahtarlari veya penseleri cikarin.

«  Aletler, ISO 11148'in bu boliminilin gerektirdigi derecelendirme ve isaretlerin alet Gizerinde okunakli bir sekilde
isaretlendigini dogrulamak icin periyodik olarak kontrol edilmelidir. isveren/kullanici gerektiginde yedek markalama
etiketleri almak igin Ureticiye basvurmalidir.

«  Aletsurekli glivenli calisir halde tutulmali ve ariza ve calisir durumu acisindan egitimli personel tarafindan diizenli
araliklarla kontrol edilmelidir. Demontaj islemi, sadece egitimli personel tarafindan gerceklestirilecektir. Aleti, 6nceden
bakim talimatlarina danismadan demonte etmeyin.

1.2 CiSiM FIRLAMA TEHLIKELERI

«  Herhangi bir bakim yapmadan, bir burun tertibatini veya aksesuarlarini ayarlamaya, takmaya veya ¢ikarmaya
calismadan 6nce hava beslemesini aletten ayirin.

- s parcasi, aksesuarlar ya da takili aletin kendisinin arizalanmasi durumunda percinlerin yiiksek hizla firlayabilecegini
unutmayin.

«  Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikli g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi her kullanim icin
0zel degerlendirilmelidir.

«  Busirada bagkalarina yonelik riskler de degerlendirilmelidir.

. Is parcasinin saglam bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

«  Mandrellerin aletin 6niinden hizla firlama ihtimaline karsi dikkatli olun.

«  Aleti herhangi bir kisiye doniik halde CALISTIRMAYIN.
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1.3 GALISMA TEHLIKELERI

. Aletin kullanimi sirasinda operatoriin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yiiksek is1 gibi tehlikelere maruz
birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.

«  Operatorler ve bakim personelinin, alet kiitlesi, agirhgi ve glictinii kontrol edebilmeleri gerekir.

«  Aleti dogru sekilde tutun, normal veya ani hareketlere reaksiyon géstermek icin hazir olun ve her iki elinizi de kullanin.

«  Alet saplarini kuru ve temiz, yag ve gresten arinmis tutun.

«  Aleti calistirirken dengeli bir viicut pozisyonu saglayin ve yere saglam bir sekilde basin.

+  Hava beslemenin kesilmesi durumunda baslatma-durdurma diizenegini serbest birakin.

«  Sadece Uretici tarafindan 6nerilen yaglayicilar kullanin.

«  Hidrolik siviile temasi dnlenmelidir. D6kiintl ihtimalini en aza indirmek icin, temas halinde iyice yitkanmaya 6zen
gosterilmelidir.

«  Tim hidrolik yaglar ve yaglayicilara ait Malzeme Guivenlik Bilgi Formu verileri alet tedarik¢inizden talep edilebilir.

«  Bazidurus pozisyonlari aletin normal veya beklenmedik hareketine reaksiyon vermenizi engelleyebilecedi icin uygun
olmayan duruslardan kaginin.

«  Alet bir sispansiyon cihazina sabitlenmisse, sabitlemenin giivenli oldugundan emin olun.

«  Burun donanimi takilmadiginda ezilme veya sikisma riskine dikkat edin.

«  Aleti burun mahfazasi takili degilken KULLANMAYIN.

. Aleti kullanacak kisiler, kullanmadan 6nce ellerini yeterince uzakta tutmalidir.

«  Aleti bir yerden bir yere tasirken, istemeden c¢alistirmamak icin elinizi tetikten uzak tutun.

«  Aleti dislirmeyin veya cekic olarak KULLANMAYIN.

1.4 TEKRARLAYAN HAREKET TEHLIKELERI

«  Birelektrikli el aleti kullanirken, eller, kollar, omuzlar, boyun veya viicudun diger uzuvlarinda bir rahatsizlik
hissedebilirsiniz.

«  Operatdr, aleti kullanirken giivenli bir durus saglamali, uygunsuz veya dengesiz pozisyonlardan kaginarak rahat bir
durus benimsemelidir. Operat6r uzun sureli gorevler sirasinda viicudun durus pozisyonunu degistirerek rahatsizlik ve
yorgunlugun énlenmesine yardimci olabilir.

«  Operator stirekli veya tekrarlayan rahatsizlik, agri, zonklama, sizi, karincalanma, uyusma, yanma hissi veya sertlik gibi
semptomlar yasarsa, bu uyari isaretlerini mutlaka dikkate almalidir. Operator bu durumu isverenine derhal bildirmeli ve
deneyimli bir saglik personeline danismalidir.

1.5 AKSESUAR TEHLIKELERI

«  Burun tertibatini veya aksesuarini takmadan veya ¢cikarmadan 6nce aletin hava beslemesinden baglantisini kesin.
«  Yalnizca aletin Ureticisi tarafindan 6nerilen boyut ve tiirdeki aksesuarlari ve sarf malzemelerini kullanin; baska tiir veya
boyutta aksesuar veya sarf malzemelerini kullanmayin.

1.6 ISYERI TEHLIKELERI

«  Kaymalar, takilmalar ve diismeler isyerinde yaralanmalarin ana nedenleridir. Aletin kullaniminin neden oldugu kaygan
ylzeylere ve hava borusu veya hidrolik hortumun neden oldugu takilma tehlikelerine dikkat edin.

«  Tanimadiginiz yerlerde dikkatli ilerleyin. Elektrik kablolar veya diger borular gibi gizli tehlikeler mevcut olabilir.

«  Bualet potansiyel olarak patlayici olan ortamlarda kullanim icin tasarlanmamistir ve elektrik temasina karsi yalitimh degildir.

«  Alet kullanilirken hasar gérdiigiinde tehlikeye neden olabilecek herhangi bir elektrik kablosu, gaz borusu vb.
bulunmadigindan emin olun.

«  Uygun giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki takmayin. Saciniz, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan
uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar veya uzun sa¢ hareketli parcalara takilabilir.

1.7 GURULTU TEHLIKELERI

. Yuksek giiruilti seviyelerine maruz kalma, kalici diizeyde isitme kaybina ve kulak ¢inlamasi (zil sesi, vinlama, kulaklarda
1shk sesi veya ugultu) gibi diger sorunlara neden olabilir. Bu nedenle, risk degerlendirmesinin yapilmasi ve bu tehlikeler
icin uygun kontrollerin uygulanmasi énemlidir.

«  Riski azaltmak icin uygun kontroller arasinda is parcalarinin “ses cikarmasini” dnlemeye doniik ses yalitim materyalleri
kullanma gibi eylemler sayilabilir.

- lsverenin talimatlarina uygun olarak, is saghgi ve giivenligi yénetmeliklerinin gerektirdigi sekilde isitme korumasi
kullanin.

«  GUrultd miktarinda istenmeyen bir artisi dnlemek icin sarf malzemesini/takili aleti kullanim kilavuzunda 6nerildigi gibi
secin, bakimini yapin ve degistirin.

1.8 TITRESIM TEHLIKELERI

«  Titresime maruz kalmak sinirlerde hasara yol acabilir, ellere ve kollara olan kan akisini engelleyebilir.

«  Soguk yerlerde calisirken sicak giysiler giyin, ellerinizi sicak ve kuru tutun.

«  Cildinizde, parmaklarinizda veya ellerinizde uyusukluk, karincalanma, agri veya beyazlik varsa, aleti kullanmay birakin,
isvereninize bildirin ve bir doktora danigin.
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«  Muamkinse, aletin agirhgini bir stand, gergi mekanizmasi veya dengeleyici ile destekleyin, ¢linkl sonrasinda aletin
desteklenmesi icin daha hafif bir kavrama kullanilabilir.

«  Titresim seviyelerinde olagan disi bir artis olmasini dnlemek icin, elektrikli montaj aletini kullanim kilavuzunda 6nerildigi
sekilde calistirin ve bakimini buna uygun sekilde yapin.

«  Titresim seviyelerinde istenmeyen bir artisi dnlemek icin sarf malzemesini/takil aleti kullanim kilavuzunda 6nerildigi
gibi secin, bakimini yapin ve degistirin.

«  Aleti, gerekli el geri tepme kuvvetlerini de dikkate alarak hafif fakat gtivenli bir sekilde kavrayarak tutun, ¢ctinki
genellikle kavrama kuvveti ne ylksek olursa titresim riski de o kadar ylksek olur.

1.9 PNOMATIK EL ALETLERI iCiN EK GUVENLIK TALIMATI

«  Cahstirma hava kaynadi, 7 bari (102 PSI) asmamalidir.

«  Basingh hava ciddi yaralanmalara neden olabilir.

«  Aleti calisir halde basi bos birakmayin. Alet kullaniimadiginda, aksesuarlari degistirmeden 6nce ya da onarimlari
yaparken hava hortumunu ayirin.

+  Havayi asla kendinize veya bagkasina yonlendirmeyin.

«  Carpan hortumlar ciddi yaralanmalara neden olabilir. Hortum ve baglanti parcalarini hasar veya gevseme agisindan
daima kontrol edin.

+  Kullanmadan dnce, hava hatlarinda hasar olup olmadigini ve giivenli oldugunu kontrol edin. Hortumlarin tzerine agir
esyalar koymayin. Keskin bir temas i¢ hasara ve hortumun erken arizalanmasina neden olabilir.

+  Soguk hava elden uzaga yonlendirilmelidir.

- Universal kivrimli kaplinler (tirnakli kaplinler) her kullanildiginda kilit pimleri takilmali ve muhtemel hortum ile alet veya
hortum ile hortum arasinda baglanti arizasina karsi korunmak i¢in emniyet kablolar kullanilmalidir.

«  Sikma aletini hortumundan KALDIRMAYIN. Her zaman yerlestirme aleti kavrama yerini kullanin.

«  Havalandirma delikleri ttkanmamali veya kapatilmamalidir.

+  Aletin hidrolik sisteminde kir ve yabanci madde birikmesine izin vermeyin, bu, aletin arizalanmasina neden olacaktir.
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2. OZELLIKLER

2.1 KULLANIM AMACI

74290 Aleti, yuvarlak delikleri altigen deliklere donistiirmek icin tasarlanmistir. Bu altigen delikler bir matkap vasitasiyla
yapilir. Daha sonra, delgi ve referans kalibina sahip olan alet, disli altigen basl ankraj elemanlarini almaya hazir bir altigen
delik elde etmek icin diger malzemeleri ¢ikardigi delige yerlestirilmelidir.

Bu sekilde elde edilen altigen profil sayesinde, yuvarlak disli ankraj elemanlarina veya diger rakip teknolojilere (somunlar,
kaynakl somunlar, vb.) kiyasla tretim streci ve sunulan performansla ilgili belirgin avantajlar sunarak baglantinin agik

doénmesini garanti eden disli ankraj elemanlarini kolayca ve hizli bir sekilde takmak mimkindir.

Bu aletin disli ankraj elemanlari icin kullanilmasi, kutu tipi tasarim parcalari, diisiik hacimli Gretim serileri ve yerinde
uygulamalar icin uygulama yelpazesini genisletir (simdiye kadar 6nceden delinmis levhalarin kullaniimasiyla sinirliydi).

Malzemenin tiri ve kalinlidi ile ilgili olarak deligin hazirlanmasina iliskin daha fazla ayrinti icin, bkz. sayfa 318.

Islak kosullarda veya yanici sivi ya da gazlarin mevcut oldugu ortamlarda KULLANMAYIN.
2.2 SIKMA ALETi OZELLIKLERI

Hava Basinci Minimum - Maksimum 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
Gereken Serbest Hava Hacmi @ 5 bar/75 Ibf/in? 8 litre (0,28 ft3)

Strok Maksimum 6,5 mm (0,256 in)
Cekme Giicii @ 5,5 bar/ 2400 kgf 23,5 kN (5290 Ibf)
Agirhik Burun ekipmani olmadan 2,2 kg (4,85 Ib)

Giiriiltii testi kodu ISO 15744 ve ISO 3744 uyarinca belirlenmis giiriiltii degerleri.

A agirlikli ses glicu seviyesi dB(A), Ly Belirsiz giirtltu: kWA =3,0 dB(A) 89,4 dB(A)

:_§ istasyonunda A agirlikli emisyon ses basinci seviyesi dB(A), Belirsiz giriilti: kpA ~30dB(A) 87.4 dB(A)
pA

C-agurlikli tepe emisyon ses basinci seviyesi dB(C), L ., ... Belirsiz gurdiltd: k . = 3,0 dB(C) 89,8 dB(C)

Titresim test kodu ISO 20643 ve ISO 5349 uyarinca belirlenmis titresim degerleri.

Titresim emisyon seviyesi, a, ;: Belirsiz titresim: k = 0,94 m/s? 2,36 m/s’

EN 12096 uyarinca beyan edilen titresim emisyon degerleri
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2.3 ALET EBATLARI

15

®104

Koyu yaziyla gosterilen boyutlar milimetredir.
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3. HiZMETE ALMAK

ONEMLI - KULLANIMA ACMADAN ONCE, GUVENLIK KURALLARINI DIKKATLE OKUYUN, BKZ. SAYFA 310 - 312.

- llgili boyutta u¢ ekipmanini secip takin.

«  Cakma aletini hava kaynagina baglayin. Tetige 40 kez test basip serbest birakarak cekme ve geri donme dongtilerini test
edin.

«  Aletiistenen darbe/basinca ayarlayin.

A DIKKAT: Montaj aletinin dogru calismasi icin dogru besleme basinci dnemlidir. Dogru basincin kullanilmamasi, kisisel
yaralanmaya veya ekipmanda hasara neden olabilir. Besleme basinci, cakma aleti 6zelliklerinde belirtilen degerleri
asmamalidir.

3.1 ONIiSLEMLER

Aleti kullanmadan &nce “YAGLAMA” bélimiinde aciklanan islemleri her giin gerceklestirin.
Aleti hava kaynagina baglamadan 6nce, herhangi bir yogusma suyu veya yabanci maddeyi ortadan kaldirmak icin besleme
borusundan basingli hava tfleyin.

YAGLAMA: Hava hortumlarini baglamadan énce, hava giris baglantisina az miktarda hafif hidrolik yag dékiin.

3.2 HAVALI BESLEME

Tum aletler, 5 ve 7 bar arasi optimum basingli hava ile ¢alisir. Ana hava beslemesinde basing regiilatorleri ve otomatik
yaglama/filtreleme sistemlerinin kullaniimasini tavsiye ederiz. Maksimum alet dmri ve minimum alet bakimi icin bunlar,
aletin 3 metre yakinina takilmalidir (asagidaki sekle bakin).

Hava besleme hortumlarinin minimum etkin ¢alisma basinci, hangisi daha yiiksekse, en az sistemin Urettigi maksimum
basincin %150'si veya 10 bar olmalidir. Hava hortumlari, yaga dayanikli, dis kisimlari asinmaya direngli olmali ve calisma
kosullariin hortumlarda hasara neden olabilecegi yerlerde korumali olmalidir. Tim hava hortumlarinin i¢ capt minimum
6,4 milimetre veya 1/4 in¢ OLMALIDIR.

istenilen deligi elde etmek, daha az hava tiikketmek ve maksimum alet mrii saglamak icin aleti gereken minimum basincta
calistirmanizi 6neririz.

GUinlik servis bakim ayrintilari icin bkz. sayfa 319.

STOP COCK
(USEDDURINGMAINTENANCE OF f—\
FILTER/REGULATOR OR E o 4
METRES MAXIMUM LUBRICATIONUNlTS\ \
3 MBI e = -
A TAKEOFFPOINT
1 5 _n] m[— FROMMAINSUPPLY
LUBRICATOR PRESSURE REGULATOR AND MAIN SUPPLY
FILTER (DRAIN DRAIN POINT

DAILY)

Fig. 2
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3.3 ALET KONFIGURASYONU

Takim, M4, M5, M6, M8, M10 tipi metrik disli altigen ankraj elemanlarini almak lzere tasarlanmis altigen delikler acabilir.
Gerceklestirilecek delige uygun olarak, ilgili parca numarasi altinda uygun ekipman siparis edilebilir (bkz. Tablo Sayfa 318).

3.4 CALISMA PRENSIBI

Uygun ekipmanla birlikte verilen aleti hava kaynagina baglayin (delinecek malzemeyle ilgili olarak 6nerilen hava basinglari
tablosuna bakin).

v wa @ i

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3 Sekil 4 Sekil 5

Sekil 1 Yuvarlak delikli is parcasi.
Sekil 2 74290 Alete sabitlenmis delgiyi 5nceden delinmis yuvarlak delige yerlestirin.

Sekil 3 Tetige basin. Bu sekilde cubuk 24 ilerler ve delgi bicaklari delik duvarlari Gizerinde uzanir, simdi delgi
damgalamaya hazirdir.

Sekil 4 Asagida delgi, altigen ankraj ekini yerlestirmeye uygun altigen bir delik olusturmak icin fazlalik sac malzemeyi
kaldirr.

Bu asamanin sonunda delgi delikten geri cekilir ve delme islemi artiklarini temizler. Genel olarak delgi artigi,
delme etkisi ve delginin arka pozisyona geri donusti ile disari atilir. Artik malzeme delgi sikismadan atilacaktir.

Sekil 5 74290 aleti tarafindan damgalanmis altigen delige sahip is parcasi artik disli bir altigen takmaya hazirdir.
. Delgi tizerinde herhangi bir artik kalmadigindan emin olun.
. Alet artik yeni bir calisma asamasi icin hazirdir.

Hexsert® M4 - M10 disli ankraj elemanlarinin kullanimi icin yuvarlak delikleri altigen deliklere dénistirir. is parcasinin
kalinlik arahdi (ilgili delgi ekipmani ayrica siparis edilmelidir):

Aliminyum M4, M10: 0,5-2,5mm
M5 - M8: 0,5-4,5mm
Celik M4: 0,5-1,5mm
M5 - M10: 0,5-3,0mm
Paslanmaz Celik M4 - M10: 05-1,5mm

3.5 CALISTIRMA iSLEMLERI

« 74290 Aletine monte edilen delgiyi yuvarlak %‘ir’” '\
deligin icine yerlestirin. =
. 74290 Aletin tetigine tam basin. Piston, delgiyi g"‘-a‘!

uzatir ve sac malzemeyi otomatik olarak deler.

Bunu yaparken, delgiyle bir altigen delik

uretilir. Disli bir altigen ankraj elemani artik -
Stanley Engineered Fastening aleti modelleri

74200 ve 74202 aracihgiyla takilabilir.
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4. BURUN TERTIBATLARI

Aleti calistirmadan 6nce dogru burun tertibatinin takilmasi énemlidir. Yerlestirilecek baglanti elemaninin ayrintilarini bilerek,
318. sayfadaki secim tablolarini kullanarak yeni bir komple burun tertibati siparis edebileceksiniz.

4.1 MONTAJ TALIMATLARI

A DIKKAT: Aksi belirtiimedikge, burun tertibatlari takilirken veya cikarilirken hava kaynagdi beslemesi kesilmelidir.
Montaj prosediiru cok basittir ve asagida agiklanmistir:

Koyu yazilan parca numaralari 322. Sayfadaki sekli ifade eder:

«  Aletin hava kaynagiyla baglantisini kesin.

«  Alete monte edilmisse, dis muhafazayi 4 ve baglanti mansonunu 5 sokiin.

«  Delgiyi 1 baglantidan 6 disari ¢ikan cubuk 24 (izerine yerlestirin ve 17 mm anahtar kullanarak parcalar 6 ve 5 sikin.
«  Dis muhafazay 4 geri takin.

«  Kalip parcasini 2 6nce kontra kilit somununa 3 ve ardindan muhafazaya 4 vidalayin.

«  Kalibin kontra kilit somunu ile delgi 1 yoluyla kilitlenmesi, altigen damgalama isleminin gerceklestirilecedi malzemenin
kalinligina baghdir. Ardindan kontra kilit somununu bir vidali somun anahtariyla takin.

4.2 BAKIM TALIMATLARI

Burun aksamlarinin bakimi haftalik araliklarla yapilmalidir.

«  'Montaj Talimatlan’ sayfasindaki prosediiri tersten uygulayarak u¢ aksaminin tamamini ¢ikarin.
«  Asinmis veya hasarl parcalar yenisiyle degistirilmelidir.

- Ogzellikle Delgideki yipranmayi kontrol edin.

«  Montaj talimatlari dogrultusunda monte edin.

4.3 74290 BURUN TERTIBATI BILESENLERI

Burun uclarinin sekli, kesici ug parcasi tipine gore degisiklik gosterir. Her bir burun tertibati, bagimsiz olarak siparis edilebilen
benzersiz bir bilesen tertibatini temsil eder. Parca numaralari icin bkz. Sekil sayfa 322. Parcalarin diizenli olarak degistirilmesi
gerekeceginden, bazilarini stoklamanizi 6neririz. .
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5. ALET BAKIMI

Her yil veya her 500.000 dongtide bir (hangisi 6nce gerceklesirse) diizenli bakim ve kapsamli bir muayene yapilmalhdir.

DIKKAT: Aletin metalik olmayan parcalarini temizlemek icin asla ¢oziicii veya baska sert kimyasal kullanmayin.
Bu kimyasallar bu parcalarda kullanilan malzemeleri giigsiizlestirir.

A DIKKAT: Bakim 6ncesinde, yapilan isler nedeniyle birikmis olabilecek tehlikeli maddeleri temizleyin.

A DIKKAT: Alet bakim talimatlarinin uygun personele verilmesini saglamaktan isveren sorumludur.

A DiKKAT: Operator, uygun sekilde egitim almadig siirece aletin bakim veya onarimina dahil olmamalidir.
A DIKKAT: Alet hasar ve ariza bakimindan diizenli olarak incelenmelidir.

A DIKKAT: Giivenlik Talimatlari 310 - 312 okunmahidir.

5.1 GUNLUK BAKIM

«  Aleti guinliik olarak kullanmadan veya ilk kez kullanima agmadan 6nce, hava kaynaginda yaglayici yoksa aletin hava
girisine birka¢c damla temiz ve ince alistirma yag1 dokun. Alet devamli olarak kullanilacaksa, hava hortumu temel hava
kaynagindan cikarilmali ve alet iki ila U¢ saatte bir yaglanmalidir.

«  Hava sizintilarini kontrol edin. Hasar goren hortum ve baglantilar, yenileriyle degistirilmelidir.

«  Basing regulatoriinde filtre yoksa, hortumu alete baglamadan 6nce biriken su ve kirin temizlenmesi icin hava borusuna
kuvvetlice ifleyin.

«  Burun tertibatinin dogru oldugunu kontrol edin.
«  Aletin strokunun dogru olup olmadigini kontrol edin.

«  Burun tertibatindaki delgide aginma veya hasar olup olmadigini kontrol edin. Eger varsa yenileyin.

5.2 HAFTALIK BAKIM

*  Hava besleme hortumu ve baglanti elemanlarinda yag ve hava kacagi olmadigindan emin olun.

5.3 SERVIS KiTi

Tam servis islemleri icin asagidaki servis kiti (par¢a numarasi 74290-03000) aletlerinin kullanilmasini dneririz:

SERVIS ALETLERI
Aciklama | Parca | Aciklama | Parca

Anahtar 32 mm Parca No. 18 icin Alyan anahtari 5 mm Parca No. 35 icin
égir:r:a;:ri;ar:) Parca No. 7 icin Alyan anahtari 2 mm Parca No. 33 icin
Yumusak ¢eneli mengene Parca No. 37 icin Anahtar 12 mm Parca No. 75 icin
Kut burunlu pense Parca No. 12icin Kanca diizenegi Parca No. 83, 28 icin
Anahtar 10 mm Parca No. 73 icin Anahtar 17 mm Parca No. 31 icin
ggrr;jniekllh lokma anahtari Parca No. 62 icin Anahtar 22 mm Parca No. 4 icin
Alyan anahtari 12 mm Parca No. 64 icin Pim Zimbasi Parca No. 38 icin
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6. BAKIM

Her 500.000 donglide bir, alet tamamen sokllmeli, asinmis ve hasar gérmds parcalarin yerine veya onerildiginde yenileri
takilmalidir. Tim ‘O’ halkalari ve contalar yenileriyle degistiriimeli ve montajdan dnce Molykote 55M gres ile yaglanmalidir.

A UYARI: Giivenlik Talimatlar1 310 - 312 okunmalidir.
A UYARI: Alet bakim talimatlarinin uygun personele verilmesini saglamaktan isveren sorumludur.
A UYARI: Operator, uygun sekilde egitim almadigi siirece aletin bakim veya onarimina dahil olmamalidir.

A UYARI: Alet hasar ve ariza bakimindan diizenli olarak incelenmelidir.

Aksi 6zellikle belirtilmedikge herhangi bir servis bakimi veya sokme girisiminden dnce hava kaynaginin baglantisi
kesilmelidir.

Herhangi bir sékme isleminin temiz kosullarda yapilmasi tavsiye edilir.

Aleti demonte etmeden 6nce burun tertibatini ¢ikarmaniz gerekir. Basit ¢cikarma talimatlari icin burun tertibatlari bélimiine
bakin, sayfa 317.

Toplam alet bakimi igin, alt montaj gruplarinin sékiilmesine, asagida gosterilen sirayla devam etmenizi tavsiye ederiz.

6.1 TETIK UNITESI
. Pimi 38 sokiin ve tetik Uinitesini 39-40-41-42 cikartin.

6.2 DIKEY TETIK UNITESI (43 ILA 48 ARASI)

- Bu uniteyi cikarmak icin PNOMATIK PISTON TAKIMINI sékmek gerekir.
6.3 PNOMATIK PiSTON UNITESI

+  Yag bosaltma vidasini 35 s6kiin ve yagdi bosaltin.

«  Aleti bir mengeneye bas asadi gelecek sekilde yerlestirin. Govdeye 37 zarar vermemek icin yumusak ceneler kullanmaya
Ozen gOosterin.

+  Somunlan 2 ve 73 sokin (10 mm anahtar), ug tapa kilidini 75 ¢ikartin pistonun 68 yay 65 nedeniyle siddetli bir sekilde
firlama ihtimaline karsi cok dikkatli olun.

. Cubuk kilavuzunu 62 bir 25 mm namlu anahtari kullanarak sékiin. Bu durumda, dikey tetik tnitesi (43 ila 48 arasi)
cubuga 43 basilarak ¢ikarilabilir.

«  Gerekirse, mili 66 pistondan 68 ayirin ancak yeniden montaj sirasinda bu iki par¢canin LOCTITE 222 sizdirmazligi
uygulanarak conta 76 disine tutturulmasi gerektigini unutmayin.

6.4 HIDROLIK PISTON UNITESI

. Dis muhafazayi 4, kaplin mansonunu 5 ve piston baglantisini 6 sokiin. Vidalari 2 ve 33 sokiin ve korumayi 21 cikartin.
Kilit vidasini 26 sokiin ve boruyu 27 silindirin 19 icine tasiyin.

«  Pistonu 7 piston-cubuk-delgi tinitesinden ayirin. Bu amacla, 20 mm anahtari pistonun 7 arkasina ve 32 mm anahtari 18
kafasina takin ve sokiin. Vidalar 17 sokin, limit durdurucu 16 ve yayi 15 cikartin, ardindan hidrolik pistonu disari ¢ekin.

«  Dudak tipi contayi 83 degistirmek icin Seeger segman halkasini 12 gikartin.

6.5 PISTON-CUBUK-DELGI UNITESI

+  Pnoématik silindiri mengeneye karsilik gelen ¢evre mesafesine yerlestirin.
«  Yayi 25 geri gekin.
«  Kafayi 18 bir 32 mm anahtarla sokuin.

. Boylece parca 24, 23, 22 cikartilabilir.

A DIKKAT: Alet sékiildiikten sonra ve ¢alistirmadan 6nce HER ZAMAN hazirlama gereklidir.

Koyu yazilan parca numaralari Genel Montaj ¢izimi ve parca listesini ifade eder, (sayfalar 322-323).
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6.6 MOLYKOTE 55M GRES

Gres tek basina siparis edilebilir, parca numarasi servis kitinde gosterilir, bkz. sayfa 319.

ILK YARDIM
CiLT: Silin ve sabun ve su ile yikayin.

YUTMA: Normalde herhangi bir yan etki beklenmez. Semptomatik tedavi uygulayin.
GOZLER: Tahris eder fakat zararl degildir. Su ile yikayin ve tibbi yardim alin.

CEVRE
Onayli bir tesiste yakmak veya bertaraf etmek lizere hurdaya ayirin.

YANMA

PARLAMA NOKTASI: 101 °C

Yanici olarak siniflandiriimamistir.

Uygun yangin séndiirme araci: Karbondioksit, kdptik, kuru toz veya ince su puskirtme.

ELLECLEME
Plastik veya lastik eldiven giyilmelidir.

SAKLAMA
Isi ve oksitleyici maddelerden uzak tutun

6.7 CEVRENIN KORUNMASI

Yururlikteki bertaraf etme yonetmeliklerine uygunlugu saglayin. Personeli ve cevreyi tehlikeye maruz birakmamak icin tim
atik Grtinleri onaylanmis bir atik tesisi veya sahasinda bertaraf edin.
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7. GENEL KURULUMLAR

7.1 TABAN ALETININ GENEL KURULUMU 74290
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8. HAZIRLAMA

Alet sokuldiikten sonra ve calistirmadan 6nce HER ZAMAN hazirlama gereklidir. Ayrica, strokun azaltilabildigi ve percinlerin tetigin
tek bir hareketiyle tam olarak yerlestirilemedigi, 6nemli bir kullanimdan sonra tam stroku eski haline getirmek gerekli olabilir.

8.1 YAG BILGILERI

Hazirlama icin 6nerilen yagd, 0,5 | (parca numarasi 07992-00002) veya bir galonluk kaplarda (parca numarasi 07992-00006)
bulunan Hyspin® VG32'dir. Lltfen asagidaki glivenlik verilerine bakin.

8.2 HYSPIN®VG 32 YAG GUVENLIK VERILERI

iILK YARDIM

CiLT:

Mumkiin olan en kisa slirede sabun ve suyla iyice yikayin. Anlik temas, hemen mudahale gerektirmez. Kisa sureli temas,
hemen miidahale gerektirmez.

YUTMA:

Derhal tibbi yardim alin. Kusmaya ZORLAMAYIN.

GOZLER:

Derhal miidahale edip birka¢ dakika boyunca suyla yikayin. Birincil derecede tahris edici olmasa da, temastan sonra kiictik
bir tahris meydana gelebilir.

YANMA
Parlama noktasi 232°C. Yanici olarak siniflandirilmamustir.
Uygun yangin sondirme araci: CO2, kuru toz, kopuk veya su sisi. Su puskirtiicii KULLANMAYIN.

CEVRE
ATIKLARIN BERTARAF EDILMESI: Yetkili yiiklenici araciligyla lisansh bir atik sahasina nakil. Yakilabilir. Kullanilmis Giriin iade icin
génderilebilir. DOKULME: Kanalizasyona ve su kanallarina girmesini énleyin. Emici malzeme ile emdirin.

ELLECLEME
Koruyucu gézliik, su gecirmez eldivenler (6rn. PVC) ve plastik énliik kullanin. Iyi havalandirmaya sahip bir ortamda kullanin.

SAKLAMA
Herhangi bir 6zel 6nlem gerekmez.

8.3 HAZIRLAMA PROSEDURU

A DIiKKAT: Yagin tamamen temiz oldugundan ve hava kabarcigi icermediginden emin olun.

A DIKKAT: Alet, hazirlama dizisi boyunca kendi tarafinda kalmalidir.

A DIKKAT: Tiim islemler temiz bir tezgah iizerinde, temiz ellerle ve temiz bir alanda yapilmalidir.

A DIKKAT: Alete hicbir yabanci maddenin girmemesini saglamak igin her zaman dikkatli olunmalidir, aksi takdirde
ciddi hasar meydana gelebilir.

8.4 YAG EKLEME

«  Aleti yatay sekilde konumlandirin.

«  Biradet 5 mm Alyan anahtari kullanarak yag bosaltma vidasini 35 sokiin.

- Onerilen yag, piston cubugunun calistigi béimeye giden delige dékiin.

«  Vida pulunun 36 dogru yerde oldugundan emin olun.

«  Alyan anahtarini kullanarak yag bosaltma vidasini 35 hafif bir sekilde sikarak tekrar vidalayin.

«  Aletin havasini alin. Bu islem, tim hava kabarciklarinin ortadan giderilmesini saglamak icin gereklidir.

- Bosaltma vidasinin 11 sikica kapatildigindan emin olun, ayni vidayi bir Alyan anahtari kullanarak YALNIZCA BIR TUR
CEVIREREK sokiin, ardindan aleti hava kaynagina baglayin ve tetige basin.

«  Bosaltma vidasindan 11 yag gelene kadar bekleyin ve ardindan geri sikin. Dékiilen fazla yagi temizleyin.
«  Tetik digmesini birakin.
«  Bir Alyan anahtari kullanarak yag bosaltma vidasini 35 agin.

«  Seviyeyi sifirlamak icin hazirlama yagi ile doldurun. Vida pulunu 36 ve yag bosaltma vidasini 35 yerine geri takin ve
sikica kapatin.

«  Aleti calistirmadan 6nce uygun ug ekipmaninin takilmasi ve alet strokunun ayarlanmasi gerekir.
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9. ARIZA TESHIS

ARIZA BELIRTiSi

OLASI NEDEN

¢Ozim

Boru Baglantisindan Hava Sizintisi 27

O-Halkasi Arizal

DEGISTIRIN

Delme Cubugu, delgiyi deligin icine
diizgiin sekilde uzatmiyor

Kuyruk ¢eneleri kapal.

Kuyruk cenelerini agin

Delme Cubugdu ilerlemiyor / geri
donmiyor

Cubuk ve Delgi arasinda kir
birikintisi

Gerekirse delgi dahil olmak tizere
tlim ekipmani (Kafa) sokiin, ardindan
temizleyin

Altigen yataklar ¢ok kiigtik

Delgi asinmis Cubuk capi azalmis

DEGISTIRIN, capin 3,95 mm'den kiiciik
olmadigini gorsel olarak kontrol edin

Alet, yatak tUretemiyor

Delgi asinmis, strok cok kiictik

DEGISTIRIN

Yag tahliye vidasini 35 acarak Yag
seviyesini gorsel olarak kontrol edin.
Gerekirse, ongorilen Yagdan ekleyerek
doldurun.

Pnomatik geri donus yayi 65 kirik veya
asiri gergin

DEGISTIRIN

Miimkiinse daha diisiik Hava Basinci ile
cahistirin

Yag Kacagi ON: Dudak Tipi Conta 83 asinmis Sizdirmazhdi eski haline getirmek
veya kirilmis veya hidrolik piston kolu icin asinmis veya hasarli parcalari
kirilmis. DEGISTIRIN.

ARKA: Pul 14 asinmis veya kirllmis veya o
dabhili silindirin dis kaplamasi ¢izilmis. Yag Doldurun.
ALT PARCA: Pul 63 asinmis veya
pnoématik piston cubugu kiriimis.
Hava Kac¢agi TETIKTE: O-Halkalari 44 kontrol edin Asinmigsa DEGISTIRIN

HAVA KA(;AGINDA: Dudak Tipi
Contanin 69 asinma durumunu kontrol
edin.

HAVA BORUSU BAGLANTISINDA
27: Borunun dogru montajini ve
O-Halkalarin 34 asinma durumunu
kontrol edin.
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10.AB UYGUNLUK BEYANI

Biz Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM olarak, tim sorumlulugu tarafimiza ait olmak tzere trlin konusunda sunlari beyan ederiz:

Aciklama: 74290 Hidro-Pnomatik Alet
Model: 74290
Urtind, uyumlu hale getirilmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknik belge asagidaki Yonetmelik uyarinca, Ek VIl ile uyumludur: 2006/42/EC Makine Direktifi (Kanun Hikmiindeki
Kararname 2008 No 1597 - Makine Temini (Glvenlik) Yonetmelikleri tarafindan ifade edilir).

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani STANLEY Engineered Fastening adina yapar

i{/&jfj:zf_‘r- —-

A. K. Seewraj

Miihendislik Birimi Direktorii, BK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Diizenlendigi Yer: Letchworth Garden City, BK

Diizenleme tarihi: 01-01-2021

Asagida imzasi bulunan kisi, Avrupa Birliginde satilan Urlinler icin teknik dosyanin hazirlanmasindan sorumludur ve bu
beyani Stanley Engineered Fastening adina yapmaktadir.

Matthias Appel

Teknik Dokiimantasyon Takim Lideri

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,
35394 Gief3en, Almanya

Bu makine asagidaki direktifle uyumludur
Makine Direktifi 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.iNGILTERE UYGUNLUK BEYANI

Biz Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM olarak, tim sorumlulugu tarafimiza ait olmak tzere trlin konusunda sunlari beyan ederiz:

Aciklama: 74290 Hidro-Pnomatik Alet
Model: 74290
Urind, tanimlanmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknik dokiimantasyon, Makine Tedarik (Guivenlik) Yonetmelikleri 2008, S.I. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle) uyarinca
derlenmistir.

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani STANLEY Engineered Fastening adina yapar

/{/Qif’i%—\—- —-

A. K. Seewraj

Miihendislik Birimi Direktorii, BK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Diizenlendigi Yer: Letchworth Garden City, BK

Diizenleme tarihi: 01-01-2021

Bu makine asagidaki direktifle uyumludur
Makine Temini (Giivenlik) Diizenlemeleri 2008,

c n S.1. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle) ile uyumludur

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.YATIRIMINIZ]I KORUYUN!

Stanley® Engineered Fastening KOR PERCIN ALETi GARANTI BiLGILERI
STANLEY Engineered Fastening, tiim elektrikli aletlerinin dikkatli sekilde retildigini ve bunlarin bir (1) yil boyunca normal
kullanim ve servis altinda malzeme veya iscilikten kaynaklanan bir bozukluk géstermeyecegini garanti etmektedir.

Bu garanti, aletin orijinal kullanimr icin ilk satin alinisi icin gecerlidir.
istisnalar:

Normal yipranma ve asinma.
Diizenli bakim, tamir ve normal yipranma ve asinma sebepli parcalarin degistirilmesi, bu garantinin kapsaminda degildir.

Suistimal ve istismar.
Yanhs kullanim, depolama, kot amacli veya hatali kullanim, kaza veya ihmal sonucu ortaya ¢ikan fiziksel hasar gibi ariza
veya hasarlar, bu garantinin kapsami disindadir.

Yetkisiz Servis veya Tadilat.
STANLEY Engineered Fastening veya yetkili servis merkezleri disinda birinin gergeklestirdigi servis, test ayarlamasi, kurulum,
bakim, degisiklik veya tadilattan ortaya ¢ikan bozukluklar ve hasarlar, bu garantinin kapsaminda degildir.

Buradaki sebepler icin, tim pazarlanabilirlik ve elverislilik garantileri dahil ifade edilen veya ima edilen tim diger garantiler
bundan boyle kabul edilmemektedir.

Bu aletin garantiyi karsilamamasi durumunda, aleti derhal size en yakin fabrika yetkili servis merkezine génderin. ABD
ve Kanada'da bulunan STANLEY® Engineered Fastening Yetkili Servis Merkezlerinin listesi icin, lcretsiz (877) 364 2781
numarasindan bize ulasabilirsiniz.

ABD ve Kanada disindaysaniz, size en yakin STANLEY Engineered Fastening icin www.StanleyEnigineeredFastening.com
web sitesini ziyaret edin.

Bu durumda STANLEY Engineered Fastening hatali malzeme veya iscilik sebepli oldugu belirlenen bozuk parca veya parcalari
Ucretsiz olarak degistirecek ve licretsiz olarak geri gdnderecektir. Bu, bizim bu garanti icindeki tek yikimliligimuzi temsil
etmektedir.

STANLEY Engineered Fastening hicbir durumda bu aletin satin alinmasi veya kullanilmasindan ortaya ¢ikan dolayl veya 6zel
hasarlardan sorumlu tutulmayacaktir.

Kor Percin Aletinizi cevrimici kaydedin.

Garantinizi cevirimici olarak kaydetmek icin, https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form
adresini ziyaret edin

STANLEY® Engineered Fastening tarafindan tretilen Stanley Assembly Technologies Marka aleti sectiginiz icin tesekkir
ederiz.
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Stanley Engineered Fastening — a division of Stanley Black and Decker — is the global leader in precision fastening and assembly solutions. Our
industry-leading brands, Avdel®, Integra™, Nelson®, Optia™, POP®, Stanley® Assembly Technologies, and Tucker®, elevate what our customers create.
Backed by a team of passionate and responsive problem-solvers, we empower engineers who are changing the world.
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