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This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular
attention to the following safety rules.

Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection
required should be assessed for each use.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational
health and safety regulations.

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect hands.
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1. SAFETY DEFINITIONS

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay atten-
tion to these symbols.

DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or
serious injury.

CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or
A moderate injury.
CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if
not avoided, may result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage.
Read and understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using
power tools, basic safety precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

1.1 GENERAL SAFETY RULES

«  For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing,
maintaining, changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious bodily
injury.

«  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

- DO NOT use outside the design intent of placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivets.

«  Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

- DO NOT modify the tool. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the
risks to the operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be the customer’s
entire responsibility and void any applicable warranties.

- Do not discard the safety instructions; give them to the operator.

« Do not use the tool if it has been damaged.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condi-
tion that affects the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjust-
ing key or wrench before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO
11148 are legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replace-
ment marking labels when necessary.

+  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for
damage and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained
personnel. Do not dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

1.2 PROJECTILE HAZARDS
«  Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or
remove a nose assembly or accessories.
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1.4

1.5

Be aware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-
velocity projectiles.

Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required
should be assessed for each use.

The risks to others should also be assessed at this time.

Ensure that the workpiece is securely fixed.

Check that the means of protection from ejection of fastener and/or mandrel is in place and is operative.
DO NOT use the tool without mandrel collector installed.

Warn against the possible forcible ejection of mandrels from the front of the tool.

DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).

OPERATING HAZARDS
Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions
and heat. Wear suitable gloves to protect hands.
Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the
tool.
Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands avail-
able.
Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.
Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.
Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.
Use only lubricants recommended by the manufacturer.
Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken
to wash thoroughly if contact occurs.
Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool sup-
plier.
Avoid unsuitable postures as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or unex-
pected movement of the tool.
If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.
Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.
DO NOT operate tool with the nose casing removed.
Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.
When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activa-
tion.
DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.
Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.
The mandrel collector must be emptied when approximately half full.

REPETITIVE MOTIONS HAZARDS
When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other
parts of the body.
While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure foot-
ing and avoiding awkward or off -balance postures. The operator should change posture during extended
tasks; this can help avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching,
tingling, numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The opera-
tor should tell the employer and consult a qualified health professional.

ACCESSORY HAZARDS

Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.

Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of
the tool; do not use other types or sizes of accessories or consumables.
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1.6

1.7

1.9

WORKPLACE HAZARDS
Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the
tool and also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.
Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other util-
ity lines.
The tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact
with electric power.
Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of
the tool.
Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.
Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

NOISE HAZARDS

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tin-
nitus (ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementa-
tion of appropriate controls for these hazards are essential.
Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent work-
pieces from “ringing”.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health
and safety regulations.
Operate and maintain the tool as recommended in the instruction manual, to prevent an unnecessary
increase in the noise level.

Ensure that the silencer within the mandrel collector is in place and in good working order when the tool is
being operated.

VIBRATION HAZARDS
Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.
Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.
If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the
tool, tell your employer and consult a physician.
Where possible support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can
then be used to support the tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR PNEUMATIC POWER TOOLS
The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).
Air under pressure can cause severe injury.

Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing ac-
cessories or when making repairs.

DO NOT let air exhaust opening on the mandrel collector face in the direction of the operator or other
persons. Never direct air at yourself or anyone else.
Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on
hoses. A sharp impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

Cold air shall be directed away from hands.
Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck
safety cables shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.
DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.
Vent holes must not become blocked or covered.

Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunc-
tion.

STANLEY Engineered Fastening policy is one of continuous product development and improvement and

we reserve the right to change the specification of any product without prior notice.
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2. SPECIFICATIONS

The ProSet” XT3 & XT4 are hydro-pneumatic tools designed to place Stanley Engineered Fastening blind rivets

at high speed.

The tools feature a vacuum system for rivet retention and trouble free collection of the spent mandrels regard-

less of tool orientation.

When coupled to the relevant nose equipment the ProSet’XT3 & XT4 can be used to place blind rivets in the
range of @4.0mm to @6.4mm. Refer to the table on page 10 for a list of all rivets that can be placed.

The safety warnings on pages 4 & 6 must be followed at all times.
DO NOT use under wet conditions or in the presence of flammable liquids or gases.

2.1. TOOL SPECIFICATIONS

Pull-Force: @ 5.5 bar 17.0kN 3822 Ibf 23.0kN 5193 Ibf
Air Supply Pressure: Min. to Max. 5.0-7.0 bar 72.5-101.5 5.0-7.0 bar 72.5-101.5

Ibf/in? Ibf/in?
Oil Pressure: Pull @ 5.5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 lbf/in?
Stroke: Minimum Piston Stroke 26.0 mm 1.021in. 18.0 mm 0.91in.
Weight: Incl. nose equipment 2.24 kg 494 1b 2.26 kg 4.981b
Weight: without nose equipment 2.00 kg 441 1b 2.02kg 441 1b
Free Air Volume: @ 5.5 bar 6.3 Itr 384.4in? 6.3 Itr 384.4in?
Cycle Time: Approximate 0.9 seconds 1.0 seconds

i Uncertainty noise: k,,, =
A-weighted sound power level dB(A), L,,, 3.0 dB(A) A 90.3 dB(A) 89.7 dB(A)
A-weighted emission sound pressure level at the Uncertainty noise: k , =
work station dB(A), LpA 3.0 dB(A) . 793 dB(A) 78.7 dB(A)
C-weighted peak emission sound pressure level Uncertainty noise: k =
dB(C), L,,, peak 3.0 dB(C) pC 82.7 dB(C) 81.5 dB(A)

Vibration emission level, a, ;:

1.41 m/s?

1.80 m/s?

Uncertainty vibration: k

0.70 m/s?

0.90 m/s?

Declared vibration emission values in accordance with EN 12096

~N
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2.2 PLACING SPECIFICATIONS

Open End o @** °
Closed End |®* o* °
HR o ° °
HS ® (3)
Multi-Grip o o*x °
TL o °
T-Rivet (Emhart) |®*

Self-Plugger |ex
Ultra Grip (UG

(NPF%( ) @)

D ® (3)

Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)

Stavex o (2) ®(2) ® (1)3)

e
LSR/Bulbex” |® (2) ®(2)

T-Lok™ ®(2) (0(2)

Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2)

Hemlok® ® (1)(3)

Interlock e(2) ® (1)3)

Maxlok® o (3) 9 (3)

Monobolt® © (1)(2) © (1)3)

Avtainer’ o (1)(3)
Avseal’ (STD) ® (1)(3) ®(1)3) |®(1)3) |®(1)(3) [@(1)3)
A" (B e [emE (003 [0M®)

QRivet ®(2) ®(2) ®(2)

T Rivet (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)

Avdelmate” ®(2) ® (2)

KlarB“ApP';'te o) o)

K';T'fgge (1)) o)

Avdelok® o (3) 9 (3)

* Use PRG540-46 jaws and FAN276-064 jaw pusher assembly

** Use PRG540-46 jaws.

® s applicable for both XT3 and XT4 tool
© Is only applicable for XT3 tool

@ Is only applicable for XT4 tool

(1) Non-standard nose piece required
(2) Alternative type nose equipment available
(3) Non-standard nose equipment required.
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For a full list of compatible nose equipment for each rivet type, together with assembly and maintenance
instructions, please refer to the ProSet” nose equipment manual 07900-09414

2.3 THE PACKAGE CONTENTS

« 1 ProSet’ XT3 or XT4 blind rivet tool.

« 1 setStandard* Nose Equipment & Nosepieces for 4.8mm [3/16"] and 6.4mm [1/47] rivets.
« 1 Printed Instruction Manual - region dependent.

2.4 MAIN COMPONENTS LIST
Refer to figure 1 & 2 and the table below.

Item Part Number Description Qty
1 76003-15000* Standard nose equipment 1
2 76003-02022 Suspension hook 1
3 76003-05200 Mandrel collector 1
4 07001-00405 Oil plug 1
5 07003-00194 Seal 1
6 76003-02008 Trigger 1
7 76003-03700 On/Off valve 1
8 71210-02103 Locknut 1

2.5 STANDARD NOSE EQUIPMENT
Refer to figure 2 and the table below.

Item Part Number Description Qty
1c PRN614 Nose Piece - 4.8 mm [3/167] (Fitted) 1
1d PRN811 Nose Piece - 6.4 mm [1/47] 1
le 76003-15001 Nose casing 1
1f 07003-00067 Oring 1
19 DPN276-001 Jaw guide 1
1h PRG540-44 Jaws 1 Set
1i DPN276-006 Jaw pusher 1
1j DPN900-060 Oring 1
1k DPN901-019 Jaw pusher spring 1
11 76003-15002 Pulling head 1
m 76003-15004 Jaw guide lock 1
n DPN901-020 Spring 1
1o 76003-15003 Pulling head adapter 1
1p 07003-00277 Oring 1

For additional nose equipment please refer to the ProSet” Nose Equipment Manual 07900-09414 or visit www.

stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

For a full list of tool accessories, please refer to the ProSet Accessories Manual 07900-09415.

* Nose equipment is not supplied with the Proset XT3 Base Tool (76003-01000) and Proset XT4 Base Tool
(76004-01000).
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3. TOOL SET UP
IMPORTANT - READ THE SAFETY WARNINGS ON PAGE 6 & 8 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.

IMPORTANT - THE AIR SUPPLY MUST BE TURNED OFF OR DISCONNECTED BEFORE FITTING OR REMOV-
ING THE NOSE ASSEMBLY.

3.1 NOSE EQUIPMENT (Ref. fig. 2)

Item numbers in bold refer to the components in figures 1 & 2 and the tables on page 11.

The complete tool will be supplied pre-assembled with the Nose Piece for 4.8mm [3/167] rivets.
One additional Nose Piece for 6.4mm [1/47] rivets are supplied separately.

Mounting the nose piece

«  The air supply must be disconnected.

«  Select the correct nose piece for the rivet to be installed.

« Remove the nose casing (1e), including nose piece (1a,b,¢, or d), and O ring (1f)
«  Remove the nose piece (1a,b,c or d) from the nose casing (1e)

«  Select the relevant size nose piece and assemble in reverse order.

Removing complete nose equipment.

«  The air supply must be disconnected.

« Remove the nose casing (1e), including the nose piece (1a,b,c or d), and O ring (1f) from the tool.
«  Pull back the jaw guide lock (1m) against the spring (1n) and then remove the jaw guide (1g).

« Remove the jaws (1h) from the jaw guide (1g).

« Remove jaw pusher (1i), O ring (1j), and Jaw pusher spring (1k), from the pulling head (1l).

« Remove the pulling head assembly (1q) from the tool piston using spanners

Mounting the complete nose equipment

«  The air supply must be disconnected

« Any worn or damaged part should be replaced.

«  Clean and check wear on jaws (1h).

«  Ensure that the jaw pusher (1i) or the jaw pusher spring (k) are not distorted.

«  Lightly coat jaws (Th) with moly lithium grease.

- Drop Jaws (1h) into the jaw guide (1g).

« Insert jaw pusher (1i) and O ring (1j) into the pulling head (1).

«  Pull back the jaw guide lock (1m) and screw the jaw guide (1g) fully on to the pulling head (1l).

+  Release the jaw guide lock (1m) and then partially unscrew the jaw guide (1g) until the jaw guide lock
(1m) tooth clicks into the next slot on the jaw guide (1g).

«  Place nose casing (1e) over the jaw guide (1g) and tighten fully onto the tool.

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals. You should hold some stock of all internal components
of the nose assembly and nose tips as they will need regular replacement.

3.2 AIRSUPPLY (Ref.fig. 3)
Components
A. Stop cock (used during maintenance of filter/regular or lubricated units)
B. Pressure regulator and filter (daily drain)
C. Main supply drain point
D Take off point from main supply

« Alltools are operated with compressed air at a minimum pressure of 5.0 bar.

+  Pressure regulators and automatic oiling/filtering systems to be used on the main air supply within 3 me-
tres of the tool (see fig. 3).

« Air supply hoses will have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum pressure
produced in the system or 10 bar, whichever is the highest.

10
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«  Air hoses must be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and be armoured where operating con-
ditions may result in hoses being damaged.

«  Allair hoses MUST have a minimum bore diameter of 6.4 millimetres.

«  Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the airline to clear it of accumulated dirt or water before
connecting air hose to the tool.

3.3 PRINCIPLE OF OPERATION

CAUTION - CORRECT SUPPLY PRESSURE IS IMPORTANT FOR PROPER FUNCTION OF THE INSTALLATION
TOOL. PERSONAL INJURY OR DAMAGE TO EQUIPMENT MAY OCCUR WITHOUT CORRECT PRESSURES.
THE SUPPLY PRESSURE MUST NOT EXCEED THAT LISTED IN THE PLACING TOOL SPECIFICATION

Item numbers in bold refer to the components in figures 1 & 2 and the tables on page 11.

When the pneumatic hose is connected to the placing tool, the pull and return cycles of the tool are controlled
by depressing and releasing the trigger (6) located in the handle.

« Airsupply is disconnected.

«  Connect the appropriate nose equipment as described on page 10 & 12.

«  Connect the pneumatic hose to the air on/off valve (7).

«  Connect the pneumatic hose mains air supply.

«  Switch on the mains supply to the tool by sliding the air on/off valve (7) to the up position.

« Airis now be supplied to the tool and the vacuum system is in operation.

«  Pull and release the trigger (6) a few times to the full stroke of the tool to check operation. Observe action
of tool. Check for fluid and/or air leaks.
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4.

OPERATION PROCEDURE

4.1 TOOL OPERATION (Ref. fig. 1, 4, 5, 6)
Installing a blind rivet

Ensure that the mandrel collector (3) is fitted.

Insert rivet mandrel into the nose piece (1a, b, c or d). The vacuum system will retain the rivet in the nose
piece.

Position the tool.

Ensure nose equipment is at right angle (90°) to the work piece.

Pull and hold trigger (6) until the rivet is fully set in the application.

When the rivet has been set completely, release the trigger (6). The tool will return to its initial position
automatically. The mandrel is automatically dropped into the mandrel collector (3) by the vacuum system.
Mandrel collector must be emptied before it is half full.

CAUTION -DO NOT FORCE THE INSERTION OF A RIVET MANDREL OR RIVET BODY. THIS WILL CAUSE
DAMAGE TO THE TOOL AND/OR APPLICATION.

4.2 EMPTYING THE MANDREL COLLECTOR (Ref. fig. 1)

CAUTION - DO NOT USE THE TOOL WHEN THE MANDREL COLLECTOR IS REMOVED

The tool is fitted with a quick connect/release mandrel collector (3).

A 60° rotation removes or replaces the mandrel collector.

Removing the mandrel collector (3) from the tool automatically turns OFF the vacuum rivet retention and
mandrel extraction system.

Refitting the mandrel collector turns the vacuum system ON.

12
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5. SERVICING THETOOL

5.1 MAINTENANCE FREQUENCY
Regular servicing must be carried out by trained personnel and a comprehensive inspection performed annu-
ally or every 500,000 cycles, whichever is sooner.

2 DISCONNECT AIR SUPPLY

CAUTION - Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool.
These chemicals may weaken the materials used in these parts.

5.2 NOSE EQUIPMENT

Nose assemblies need to be serviced at weekly intervals or every 5,000 cycles. Hold some stock of all internal
components of the nose assembly and nose pieces, they need regular replacement.

- Disconnect the air supply

«  Remove the complete nose assembly using the procedure described in section 3.1.

« Inspect all components. Any worn or damaged parts must be replaced by a new part.

«  Particularly check wear on the Jaws (1h).

«  Clean all parts and apply moly lithium Grease (07992-00020) to jaws (1h) and taper bore of jaw guide (1g).
«  Assemble according to fitting instructions in section 3.1.

5.3 DAILY SERVICING

- Before use, check the tool, hose and couplings for air leaks and oil leaks. If damaged, remove the tool from
service and replace affected items with new parts.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the airline to clear it of accumulated dirt or water before
connecting the air hose to the tool. If there is a filter, drain it.

«  Check that the nose equipment (1) is correct for the rivet to be placed and that it is fitted properly.

«  Check that the stroke of the tool meets the minimum specification (ref. 2.1).

«  The mandrel collector (3) must fitted to the tool.

«  Check that the air chamber is fully tightened onto the tool body.

5.4 WEEKLY SERVICING

«  Check the tool, hose and couplings for air leaks and oil leaks. If damaged, remove the tool from service and
replace affected items with new parts.

For full servicing, troubleshooting and maintenance instructions please refer to the Service Manual

Nr. 07900-09410 for the XT3 and 07900-09411 for the XT4.

For Safety Data relating to the grease and oil used in this tool please refer to the Service Manual Nr. 07900-
09410 for the XT3 and 07900-09411 for the XT4.

5.5 PROTECTING THE ENVIRONMENT
Assure conformity with applicable disposal regulations. Dispose all waste products at an approved waste facil-
ity or site so as not to expose personnel and the environment to hazards.
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6. ECDECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description:
Model:

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1, in accordance with the fol-
lowing Directive:

2006/42/EC The Machinery Directive

(Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening.

e

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of Issue:
Date of Issue:

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union
and makes this declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germany

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

14
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7. UKDECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description:
Model:

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1.2008/1597 (as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening.

=t

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of Issue:
Date of Issue:

U K This machinery is in conformity with
C n Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

S.l. 2008/1597 (as amended)




ENGLISH

8. PROTECT YOUR INVESTMENT!

8.1 POP’AVDEL’ BLIND RIVET TOOL WARRANTY

STANLEY Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they
will be free from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1) year.
This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.

Exclusions:
Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as
physical damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.

Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or modi-
fication in any way by anyone other than STANLEY Engineered Fastening, or its authorized service centres, are
excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for
purpose are hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre
location nearest you. For a list of POP"Avdel” Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our
toll free number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest
STANLEY Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective
due to faulty material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under
this warranty.

In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising out
of the purchase or use of this tool.

8.2 REGISTER YOUR BLIND RIVET TOOL ONLINE.

To register your warranty online, visit us at
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Thank you for choosing a STANLEY Engineered Fastening’s POP*Avdel” Brand tool.
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Bcuuku npaBa 3anaseHn.

MpenocTaBeHaTa HGpOPMaLUA He MOXe Aa 6bAe Bb3NPON3BeXAaHa U/ ONOBECTEHa MO HIKaKbB HaulH 1 Upe3 HYIKaKBW CPe/ICTBa (eNeKTPOHHO
VN MeXaHU4Ho) 6e3 NpefBapuUTENHO U3PNYHO 1 MMCMeHO paspelueHne ot STANLEY Engineered Fastening. MpegocTtaBeHata nHpopmauma ce
OCHOBaBa Ha flaHHUTe, N3BECTHN B MOMEHTa Ha MyCcKaHeTo Ha na3apa Ha To3u npoaykT. STANLEY Engineered Fastening nposex/a nonutuka Ha no-
CTOAHHO YCbBbPLIEHCTBaHE Ha NPOJyKTa 1 CliefjoBaTeNIHO NPOAYKTUTE MoraT f1a 6bjaT npoMeHaHN. MpefocTaBeHaTa MHGOPMaLnA e NpUIoXK1Ma 3a
npoaykKTa, KakTto ce npeanara ot STANLEY Engineered Fastening. Eto 3awo, STANLEY Engineered Fastening He Moe ia HOCM OTFOBOPHOCT 3a Bpeaw,
NPUYUHEHN OT OTKNIOHEHUA OT MbpBOHaYanHUTe CHeuM¢MKauMM Ha npoAykKTa.

Hannunata nHdopmaLua e cbctaBeHa MHOro BHUMaTenHo. Bbnpeku ToBa, STANLEY Engineered Fastening HAma fja noeme HikakBa OTTOBOPHOCT
MO OTHOLLEHME Ha KaKBUTO 1 fla 61no rpelukmn B H$opmaLmaTa, HUTO 3a nocneacTeuaATa ot Tax. STANLEY Engineered Fastening HAma aa npueme
HWKaKBa OTFOBOPHOCT 33 BPeAW, NPUYMHEHU OT AEMHOCTY, M3BBbPLUIBAHM OT TPETU NULa. PaGOTHUTE HAMMEHOBAHWA, TbPrOBCKUTE HAMMEHOBAHWA,
TbProBCKMTe MapKW 1 T.H., u3non3saxu ot STANLEY Engineered Fastening, He TpsabBa Aa ce cumTaT 3a CBOGOAHM, CbIACHO 3aKOHOAATENCTBOTO MO
OTHOLLIEHVE Ha 3alLMTaTa Ha TbProBCKNTE MapKM.
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BbJITAPCKA

Ta3m MHCTPYKLMA 3a eKcrnioataums Tpabea fJa ce NPoYeTe OT BCAKO NULE, KOETO UHCTanMpa unm
paboTu C TO31 UHCTPYMEHT, C 0CO6EHO BHUMaHMe 3a CliefjHMTe NpaBuia 3a 6e30MacHoCT.

Mo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTa B1Harn HOCeTe YCTONYMBA Ha yaap 3awuTa. CreneHTa Ha
HeobxofMmaTa 3aluTa TpAbBa Aa ObAe oLeHeHa 3a BCAKa ynoTpeba.

M3non3BanTe 3aLyMTa Ha Clyxa B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMUTE 3a CIYXXUTENNTE 1 Crnopes N3nckea-
HVATa Ha NpaBwuaTa 3a 6e30MacHOCT Ha Tpyaa.

M3non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa MOKE [ja U310 PbLETE Ha ONepaTopa Ha OMacHOCTY, BKIKUNTES-
HO CMauKBaHe, yaap, NopsA3BaHe, OXysBaHe 1 ropeLmHa. Hocete nogxoasiuy pbKaBmum 3a 3awura
Ha pbuerTe.

ee0v

1. ONPEAENEHUA 3A BE3OIMACHOCT

ﬂe(bI/IHI/ILl,I/II/ITe no-Aony onnuceaT HABOTO Ha CEPUO3HOCT 3a BCAKa CUrHaJlHa AyMma. Mons, npoyereTe pbKOBOA-
CTBOTO 1 BHMMaBaWTe 3a Te3u1 CMBOJIN.

OIMACHOCT: Noka3Ba HeMUHYeMO OMacHa CUTyaLus, KOATO ako He ce n3berHe, e AoBefe A0 CMbPT
WSIN ONACHO HapaHsBaHe.

NPEAYMNPEXXAEHUE: HenocpefCcTBEHO OMacHa CUTyaLus, KOATO ako He 6bae nsberHata, Moxe Aa
foBefe [0 CMbPT UV TEXKN HapaHABaHUA.

BHUMAHME: Noka3Ba NOTeHLManHO onacHa CUTyauus, KOATO ako He 6bae n3berHata, Moxe fa
[oBefe [0 NIeKN U CPeAHN HapaHABaHUA.

BHUMAHMUE: 13non3saH 6e3 cMMBOJa 3a CMUrHan 3a 6@30nacHOCT Noka3Ba NoTeHLUnanHo onacHa
CUTyaLMs, KOATO aKo He 6bae n3berHaTa, MOXe fja AoBee A0 LWeTu.

Henpaeunnomo (pyHKyuoHUpaHe unu nodopwsXKKa Ha mo3u npodyKm mox<e 0a 0oeede 00 cepuO3HU Hapa-
HABAHUSA U MamMepuanHu wemu.

lMpoyememe u paz6epeme ecuyku npedynpexoeHus u UHCMpYKyuu 3a paboma, npedu da usnosizeame
mas3su mexHuka. [pu usnonseaHe Ha enekKmMpuy4ecKu UHcmpymeHmu, euHazu mps6ea d0a ce 83emam ocHO8-
HU npednasHu MmepKu 3a 6e3onacHocm 3a HamanseaHe HA pUCKd om JIUYHO HapaHsi8aHe.

3ANA3ETE BCMYKU NPEQYNPEXAEHUA U MUHCTPYKLUMIN 3A BbAELLUN CNPABKU

1.1 TPABWJIA 3A OBbLYA BE3OIMACHOCT

+  3aMHOXeCTBO OMacHOCTU NpoyeTeTe 1 pa3bepeTe MHCTPYKLMKTE 3a 6@30MacHOCT Npeam a MHCTanmpare,
eKkcnnoaTuparte, peMoHTMpaTe, NoALbPXKaTe, CMeHATe akcecoapuTe unun pabotute B 6A130CT 1O UHCTPY-
MeHTa. HecnassaHeTo Ha TOBa MO>e Jja JoBe/ie 10 CEPUO3HU TeNeCHN HapaHABaHNA.

«  Camo kBanudmLmpaHu 1 obyyeHmn onepatopu TPAbBa Aa MHCTaNMPaT, HaCTPOBAT WK U3MON3BaT MHCTPYMEHTa.

« [la He ce n3non3Ba N3BbH NpeHa3HauYeHNeTo cnopes Av3alHa 3a NoCTaBAHE Ha CIennTe HUTOBE Ha
STANLEY Engineered Fastening.

«  V3non3BaiiTe camo yacTu, KpenexHu efeMeHTr 1 akcecoapy, penopbyaHyt OT NPOV3BOANTENA.

+  HE n3meHsnTe nHctpymeHta. Mogndukayumte morat fja Hamanat ehekTMBHOCTTa Ha MepKuTe 3a 6esonac-
HOCT 11 Aa yBe/nuaT prCKoOBeTe 3a ornepaTtopa. BcAKo nsmeHeHMne Ha TO3U MHCTPYMEHT, KOeTo ce npeanpuie-
Ma OT K/IMeHTa e N3LANO0 Ha HeroBa OTTOBOPHOCT U BOAM 10 OTNajiaHe Ha BCUUKYM MPUIOKUMU rapaHLyn.

«  He u3xBbpnaiiTe MHCTPYKLMUTE 3a 6€30MacHOCT; faiiTe I Ha onepaTtopa.

+  He n3non3BaiiTe MHCTPYMEHTa, aKko e NoBpefeH.

«  [pepn ynotpeba, npoBepsBaliTe 3a pasMecTBaHe UM 3aKNVHBAHE Ha ABVXKELLW Ce YacTu, CYynBaHUA Ha
YacTU 1 BCAKAKBM [1pyry 06CTOATENCTBA, KOWTO MOraT Aia ce 0TpasAT BbpXy paboTaTa Ha MHCTpyMeHTa. [pn
noBpefa, NornpaseTe NHCTPYMEHTa, MPeAu NoBTOpHa yrnoTpeba. OTcTpaHeTe BCEKM perynvpaly Un raeyeH
Koy, npeau ynotpeba.

«  WHcTpymeHTUTE TPsAbBa Aa ce NpoBepsBaT NePVIOANYHO, 3a Aa Ce NPOBEPU AaNN KNackprLMpaHeTo 1 MapKi-
POBKMTE, N3MCKBaHW OT Ta3u yacT oT ISO 11148, ca ueTMBo oTbenA3aHn Ha MHCTPyMeHTa. PaboTtopatenaT/no-
TpebuTenAT ce CBbpP3Ba C NPOV3BOAUTENS, 3a Aa NOMYYM PE3EPBHI ETUKETM 3a NMOAMAHA, KOraTo € HEOOXOANMO.

+  WHcTpymeHTHT TpAbBa Aa ce noaabpa B 6e30nacHo paboTHO CbCTOAHME MO BCAKO BpeMe 1 Aia ce npe-
rnexna pefoBHO 3a MOBPeAn 1 GyHKLMA oT 0byueH nepcoHan. Bcaka npoueaypa Ha pasrnobssaHe TpsA6Ba
Aa 6bje n3BbpLUBaHa caMo OT 0byyeH nepcoHan. He pasrnobasaiite To3u MHCTPYMeHT, 6e3 npeasapuTen-
Ha cnpaBKa C MHCTPYKLUKTE 3a NOAAPbXKKa.

1.2 OINACHOCTU OT MPOEKTUJ
+  OTKkaueTe Bb3[yLIHOTO NOAaBaHe OT MHCTPYMEHTa, MPeay U3BbPLIBaHe Ha BCAKO TEXHNYECKO 06CyKBaHe,
ONWT 3a perynupaHe, MOHTaX UM CBafiAiHe Ha HOCOBaTa Crinobka 1nm akcecoapw.
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1.5

1.6

VimaiiTe npeaBuna, e NoBpefa Ha JeTaiina 1 akcecoapuTe Um JOPU Ha CammsA NOCTaBeH UHCTPYMEHT,
MO>e fla reHepupa NPOEKTUNIN C BUCOKa CKOPOCT.

Mo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTa BIHaru HoceTe yCcTonuMBa Ha yaap 3alyuta. CteneHTa Ha Heobxoau-
MaTa 3aluTa TpsAbBa Aa 6bae oLieHeHa 3a BCAKa ynotpeba.

EnHoBpemeHHO, TpAGBa Aa Ce OLIeHN U PUCKBT 3a ApyruTe.

YBeperTe ce, e AeTalbT € 34paBo GUKCMPaH.

lMpoBepeTe fanu CpeAcTBaTa 3a 3aly1Ta OT U3XBBPIAHE Ha KPENeXeH eneMeHT U/Unun JOPHUK Ca HalnyHu
1 paboTAT.

HE n3non3BaiTte MHCTPyMeHTa 6e3 MOHTVPaH JOPHUKOB KONEKTOP.

MpepynpexpaaBaiiTe 3a Bb3MOXHO HAaCUIICTBEHO M3XBbPJIAHE Ha AOPHIMLM OT MPeAHaTa YacT Ha UHCTPYMEHTa.
HE paboTeTe C HCTPYMEHT, KOWTO € HacoueH ANPEKTHO KbM YoBeK(Xxopa).

OIMACHOCTU IPU PABOTA
M3non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa MOXe [ia U310 PbLEeTe Ha orepaTtopa Ha OMacHOCTU, BKITIOUYUTENTHO
CMauKBaHe, yaap, NopA3BaHe, OXy/nBaHe 1 ropeLlyHa. HoceTe noaxoaawm pbkaBuLm 3a 3allmTa Ha pbLeTe.
OnepatopuTe 1 06CNyKBaLLUAT NepcoHan TpAbBa Aa MoraTt Gpr3nyeckm Aa ce CnpaBAT ¢ No-rofsamaTa vyacT,
TErno0TO N MOLHOCTTA Ha MHCTPYMEHTA.
[pbXKTe NpaBUIHO NHCTPYMEHTa; GbAeTe roTOBM Aia NPOTUBOAENCTBATE Ha HOPMAJSTHU UK PE3KU ABUKe-
HUA 1 paboTeTe C ABETE CU PbLie.
Ma3eTe ApBbXKKUTE Ha UHCTPYMEHTA CyXW, YNCTW, N CBOOOAHM OT Mac/io 1 CMasKa.
MopnbpKaiiTe 6anaHCMpPaHO NONOXEHME Ha TANOTO U CUFypHa oropa npu paboTa C MHCTPYMeHTa.
OcBobogeTe yCTPONCTBOTO 3a MyCKaHe 1 CN1paHe B Clyyaii Ha NpeKbCBaHe Ha Bb3AyLIHOTO 3axXpaHBaHe.
M3non3BainTe caMmo CMa3oyHU MaTepuranii, NPenopbyaHn OT MPOU3BOANUTENA.
Tpnab6Ba fa ce n36sarea KOHTaKT C XMApaBMYyHaTa TEYHOCT. 3a Aa Ce CHVXM A0 MUHUMYM Bb3MOXHOCTTa OT
06puBY, B CNTyYall Ha eBEHTYasleH KOHTaKT, TpA6Ba fa ce n3muete fobpe.
NHdbopmauroHHu Jluctose 3a bezonacHoOCT Ha MaTepuanuTe 3a BCMUKU XUAPABANYHM Macia 1 CMa3ouHu
MaTepuany ca Ha pa3srosioKeHre NP NONCKBaHe OT AOCTaBYMKA Ha BaLIMA MHCTPYMEHT.

M36narBaiiTe HeNoaXoaALM NO3U, TbIA KaTo € BEPOATHO B Te3 NMO3ULMN ja He MOXeTe fja NPOTMBOAENCTBa-
Te Ha HOPMAJIHOTO WJIN HEOUYAKBAHO AABVKEHME HA MHCTPYMEHTa.
AKO VHCTPYMEHTBT e GUKCMPaH KbM YCTPOICTBO 3a OKauBaHe, yBepeTe ce, Ye GuKcalusaTa e CurypHa.
BHuMmaBaliTe 3a pycK OT cuynBaHe Uan NpuLLmnBaHe, ako HOCOBOTO 060pyaBaHe He € MOHTUPAHO.

HE paboTeTe ¢ MHCTPYMEHTa CbC CBajieH HOCOB KOpryc.

Heobxonmmo e ocurypsABaHe Ha AOCTaTbYHO MPOCTPAHCTBO 3a PblieTe Ha onepaTopa Ha UHCTPYMEHTa,
npeau pabora.

Mpwr NpeHOC Ha MHCTPYMEHTa OT MACTO Ha MACTO, PbXKTE pbLieTe CU Janiey OT CNyCbKa, 3a Aa ce n3berHe
CNyyYalHO aKTMBMpPaHe.

HE HacunBaiiTe MHCTPYMEHTA 1 He ro 13MNon3BanTe BMeCTO YyK.
Tpsab6Ba fa ce BHMMaBa 0COGEHO C U3TOLLEHUTe AOPHNMLY, 33 ia He ce Cb3[aAaT OnacHM YCIoBYS.
[IOpHNKOBUAT KONeKTOp TPAGBA fa ce 13npas3Ba, Korato e NPUGAN3NTENHO HAMOIOBMHA MbJIEH.

OINACHOCTU OT [TOBTOPAEMU ABUXKEHUA
MMpw U3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTA, ONlepaTopPbT MOXeE Aa M3MUTa AMCKOMOPT B pbLieTe, pamMeHeTe, WusATa
WY APYTY YacTU Ha TANOTO.
[lokaTo 13non3Ba VHCTPYMEHTA, OnepaTopbT TPAbBa Aa 3aeme y[o6Ha 1033, KaTo CbLUeBPeMeHHO Moa-
ObprKa CMrypHa ornopa v n36area HeyaobHu unu HebanaHcmpaHu nosu. OnepatopsT TPA6Ba Aa NPOMeHM
no3arta o Bpeme Ha No-NPOAB/MKMTENHY 3aiaull; TOBA MOXeE /ia NMOMOTHe Aa ce n3berHe AuckompopT 1
ymopa.
AKO OnepaTopbT U3NUTBA CUMMTOMY KaTo MOCTOSIHEH WA NOBTapALY ce AnckomdopT, 60/Ka, NyncupaHe,
601KI, N3TPBBaHe, ycellaHe 3a NapeHe UM CKOBAHOCT, Te3v NPeaynpeanTenHN 3HaUy He TpabBea fa ce
urHopmpart. OnepaTtopsT TpA6GBA Aa yBeAoMM paboToaaTensa 1 Aa ce KOHCYNTUpa ¢ KBanuduumpax megu-
LIMHCKM CNEeLmanmcT.

OINACHOCTU OT AKCECOPU

M3knioueTte MHCTPYMEHTa OT NOAaBaHETO Ha Bb3AyX, NPeav ia MOHTUpaTe WK M3BafuUTe HOCa W akcecoapa.
V3non3sganTe camo pasmepu 1 BUOBE akCecoapu 1 KOHCYMaTUBK, MPenopbyaHn OT NPOM3BOANTENA Ha
VHCTPYMEHTa; He N3Mnosn3BaiTe Ipyru BUAOBE UK Pa3Mepy akcecoapy UM KOHCyMaT/BU.

OIMACHOCTU HA PABOTHOTO MACTO
Moaxnb3saHUA, NPpenbBaHUA 1 NaJlaHNA Ca OCHOBHU MPUUKHI 33 HAPaHABaHNA Ha PabOTHOTO MACTO.




BbJITAPCKA

BHVMaBaiiTe 3a XTb3raBu MOBbPXHOCTU, MPUUMHEHN OT N3MO3BAHETO HA UHCTPYMEHTA, KAKTO 11 OMacHOC-
TV OT MPEMbBaHe, MPUUMHEHN OT Bb3AYLUHUA Kaben Uiy X1apasianyHns MapKyd.

MpoabkeTe BHAMATEHO B HEMO3HaTa cpefa. Moxe Aa Ma CKpUTU ONacHOCTM, KaTo eleKTPUYeCTBO Ui
LPYT KOMYHASTHU JIHWN.

VIHCTPYMEHTBT He e npefiHa3HaYeH 3a 13Mo3BaHe B MOTEHLMANHO EKCMI03MBHA CPeaa 1 He e M3onpaH
CpeLLy KOHTAaKT C efIeKTPUYECTEBO.

YBeperTe ce, ue HAMA efleKTPUYECKM Kabenu, rasoBum Tpboy 1 Ap., KOUTO MOraT Aa NPUYMHAT OMAcHOCT
nopaawv nospena Npv U3non3BaHe Ha UHCTPYMEHTA.

O6nuyanTe ce noaxofawo. He HoceTe BucALLM Apexm nnm 6rkyTa. [MaseTe KocaTta, ApexuTe 1 pbKaBuLmTe
CV paney OT ABUXELMTE Ce YacTu. Bucswure gpexu, 61xyTepus nim gbarv Kocu Morat Aa 6baar 3axsaHa-
TV OT [ABUPKELLM CE YacTu.

TpsbBa fa ce BHMMaBa 0COGEHO C M3TOLLEHMTE JOPHULY, 32 [1a HE Ce Cb34aAaT ONacHM yCIIOBYS.

1.7 OINACHOCTU OT LUYM

M3naraHeTo Ha BYCOKM HMBA Ha LyM MOXe fia NPUUVHN TPaiiHW, AeakTBMpaLLy 3arybu Ha cnyxa 1 apyri
npob6nemu, KaTo LyM B yLIUTe (3BbHEHE, OpbMUeHe, CBUCTEHE v byueHe B ylunTe). CieAoBaTeNHO OLeH-
KaTa Ha prcKa 1 npuiaraHeTo Ha NOAXOAALY KOHTPOS 3a Te31 OMacHOCTM Ca OT CbLIECTBEHO 3HAUEHMe.
MopxoAAwMTe KOHTPOM 33 HaMasnABaHE Ha PUCKa MoraT fja BKJI0YBaT AENCTBYSA, KaTo LWyMo3aryLiaBaliy
MaTepwvany, 3a a ce NpefoTBPaTU,3BbHEHE" Ha feTannuTe.

V3non3BaiiTe 3aluTta Ha Cilyxa B CbOTBETCTBYE C UHCTPYKLMWTE 3@ CYKUTENUTE U CNOopef UNCKBaHUATA
Ha npaBunaTta 3a 6e3onacHoOCT Ha Tpyaa.

PaboTeTe 1 NnopabpKaiiTe MHCTPYMEHTA, KaKTO € NPenopbyaHo B PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba, 3a Aa npe-
[OTBPATHTE HEHY>KHO YBE/IMYaBaHe Ha HMBOTO Ha LUYyMa.

YBeperTe ce, ue LyMO3aryLWUTENAT B KONIEKTOPa Ha JOPHIIKa € Ha MACTOTO CU 1 B AOOPO CbCTOAHNE, Kora-
TO HCTPYMEHTBT paboTu.

1.8 OINACHOCTU OT BUBPALIUU

M3naraHeTo Ha BI/I6paL|,VIVI MOXe [la MPUYNHW yBpeXaaHe Ha HepBUTe U KpbBOCHa6,qﬂBaHeTO Ha pbueTe.
HoceTte Tonnm Apexu, Kkorato pa60T|/|Te B CTYAEHW YCNOBUA N APDXKTE pbUETE CU TONNN U CYXW.

Ako yceTnuTe nsTpbvneaHe, 60nKa Unu n3benBaHe Ha KoxaTa Ha npbCTUTE NN pPbUeTe, cnpeTe Aa N3MNOoJ13Ba-
T€ UHCTPYMEHTA, yBeJOMeTe BallnA pa60To,anen nce KOHCyJ'ITI/Ipal;ITe c nekap.

KbaeTo e Bb3MOXHO, I'IOLl,ﬂ'bp)KaVITe TErnoTo Ha MHCTPYMEHTa B CToWKa, obTeray unm 6anchmpam MexXaHu-
3bM, Tbl1 KaTo cfief TOBa MOXKe [ia Ce 13MoJI3Ba No-ekK 3axBar 3a noaabpKaHe Ha NHCTPYMEHTa.

1.9 AOIMbJIHUTEJIHU UHCTPYKLIUU 3A BE3OIACHOCT 3A THEBMATUYHU EJIEKTPOUHCTPYMEHTU

PaboTHOTO NofaBaHe Ha Bb3AyX He TPsAbBa fa HaZBuMwaBa 7bar (100 PSI).

Bb3ayxbT nof HanAraHe MoXe Aa NPUUYNHN TEXKN HapaHABaHNA.

Huikora He ocTaBAnTe 6e3 HabnoLeHUe paboTell MHCTPYMEHT. VI3K/ioueTe Bb3AyLHNA MAapKyy, KOraTo
WHCTPYMEHTBT He Ce U3MOos3Ba, NPefyn CMAHa Ha akcecoapuTe UK Npu U3BbPLUBAHE HA PEMOHT.

HE no3BonsBaiiTe Ha OTBOpWTE 3a OTPabOTeH Bb3[yX Ha [JOPHMKOBHMSA KONIEKTOP Aa CcouyaT Mo Nocoka Ha
onepaTtopa unu gpyrv niua. Hukora He HacouBaiiTe Bb3ayxa KbM Bac UM Apyru nvua.

Pa3maxBaHeTo Ha MapKyya MOXe [ja MPUYMHN TeXKM HapaHABaHWA. BuHarn nposepsABaiiTe 3a noBpeaeHn
nnn pasxnabeHn mapkyuu n GUTUHTI.

Mpenu ynotpeba, npernepariTe Bb3AYLUIHWTE NMHUNY 3a LLETU, BCUYKM BPb3KM TPA6Ba Aa OblaT 3aliyTeHn.
He usnyckaiite TeXKn npeamMeTV BbpXy MapKyumTe. BcAKO pA3Ko Bb3feNcTBUE MOXe Aa NPeAN3BUKa Bb-
TPeLHV NoBpeaVn 1 fia AOBeAE A0 NpeXAeBpeMeHHa NoBpeaa Ha MapKyya.

CTyneHuAT Bb3ayx TpAbBa Aa 6bae HacoueH fjaney ot pbLeTe.

Bcekwn nbT, KOraTo ce U3non3BaT yHMBEPCaNHW YCYyKaHW CbefUHUTENN (HOKTOBM CbeMHUTENN), C& MOHTU-
paT 3akniouBalym WrdToBe 1 Ce N3MON3BAT 3aLUTHM Kabenu, 3a Aa ce NPeAnasAT OT eBeHTyasHa NoBpeaa B
CBBP3BAHETO Ha MapKyy KbM MHCTPYMEHT USIM MapKyy KbM MapKyy.

HE noBawvrante MHCTpymMeHTa 3a NOCTaBAHe 3a MapKyya. BvHaru n3nonssaiite gpbxKKaTta Ha UHCTPYMeHTa
3a nocTaBAHe.

BeHTUNauMoHHMTE OTBOPY He TPAGBa Ja 6baaT 6OKUPaHY AN NOKPUTH.

[aseTe MpbcoTUATa 1 YyKAWTE TeNa Aaneye oT XMApaBAMyHaTa CUCTeMa Ha MHCTPYMEHTa, TbIA KaTo ToBa
Llie JoBEeAe 0 NOBPefa Ha MHCTPYMEHTa.

Monutnkarta Ha STANLEY Engineered Fastening e 3a noctosiHHO pa3BuTue n nogo6pABaHe Ha Npo-

AYKTUTE N HNe C 3ana3BaMe NpaBOTO Aa NPpoOMeHAMe cneqmq)mxaqmwre Ha BCeKU NPOAYKT 6e3
npeaBapuTesiHO usBectue.
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2. CMELUOUKALIAK

ProSet” XT3 v XT4 ca xnpo-nHeBMaTUYHV MHCTPYMEHTU, NpefHa3HaueH 3a NocTaBsiHe Ha Stanley nHXeHepHO
3aKperBaHe Ha CJienu HUTOBe C BUCOKa CKOPOCT. IHCTpyMeHTWTe pa3nonaraT ¢ BaKyyMHa cucTeMa 3a 3aabp-
XaHe Ha HVTOBe 1 6e3npobnemMHo cbbupaHe Ha U3pa3xofBaHUTe JOPHULM, HE3aBMCMMO OT OpVeHTaLMATa Ha

VNHCTPYMEHTa.

Mpu cbueTaBaHe Ha CbOTBETHOTO HOCOBO obopyaBaHe, ProSet’XT3 nXT4 moxe Aa ce U3MON3BaT 3a NoCTaBsHe
Ha HuTOoBe B 06xBaTa Ha @ 4,0 Mmm o @ 6,4 Mm. BuxTe 3a cnpaBka Tabnuvuata Ha cTpaHuua 10 3a CncbK Ha
BCWYKUN HUTOBE, KOWTO MOraT fAa Ce NMOCTaBAT.
MpepynpexpaeHnaTa 3a 6e30MacHOCT Ha CTpaHULM 2 1 4 TpAGBa fja ce CliefBaTt Mo BCAKO Bpeme.
HE vi3nonsBsaiite B MOKpPY YCIOBUA WAW NMPU HANMUYMETO Ha 3ananuTeHy TeYHOCTU UK ra3oBe.

2.1. CMEUNOUKALINN HA UHCTPYMEHTA

MpubnusutenHo

Cuna Ha usgbpnBaHe: @ 5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
HansAraHe Ha Bb3AyWHOTO NnopaBa- 5,0-7,0 6apa 72,5-101,5 5,0-7,0 6apa 72,5-101,5
He: MuH. o Makc. Ibf/in? Ibf/in?
HansaraHe Ha macnoTo: /3gbpnBaHe 290 6apa 4206 Ibf/in? 395 6apa 5729 Ibf/in?
@ 5,5 bar

Ypap: MvHimaneH xof Ha 6yTanoTto 26,0 MM 1,02in. 18,0 Mm 091in.
Terno: Bkn. HocoBoTO 060pyABaHe 2,24kg 4,94 b 2,26 kg 4,98 Ib
Terno:: 6e3 HocoBoTO 06OPYABaHe 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 b
06em Ha cBOGOAHNA Bb3AYX: @ 6,3 nuTpa 384,4in® 6,3 nuTpa 384,4in®
5,5 bar

MpoAbMKNUTENHOCT Ha KbAA: 0,9 cekyHan 1,0 cekyHan

: Konebanue Ha wyma: k,,,,
A-npeTerneHo HMBO Ha 3BykoBa mowHocT dB (A), L, ~3.0 dB(A) 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
A-npeTerneHo H1BO Ha 3ByKOBOTO HafiAiraHe Ha KonebaHve Ha wyma: k
emMuncrmnTe Ha paboTHaTa cTaHuwms dB (A), LpA =3.0dB(A) P 79,3 dB(A) 78,7 dB(A)
C-npeTerneHo NKOBO HYBO Ha 3BYKOBO HansAraHe KonebaHue Ha wyma: k
Ha emucuuTe dB(C), ch, nMKk =3,0dB(C) g 82,7 dB(C) 81,5 dB(A)

HuBo Ha n3nbUBaHMTE BUOPaLMY, a, ;:

1,41 m/cek.?

1,80 m/cek.?

Konebnuea Brbpauus: k

0,70 m/cek.?

0,90 m/cek.?

[eknapvipaHu CTOMHOCTY Ha n3NbuBaHNTe BUOpaunn B cbotBeTcTBue ¢ EN 12096

wv
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2.2 CIMEUNOUKALNU 3A TOCTABAHE

OTBOpEH Kpain |®* o o
3aTBOpeH Kpain |®* ox* °
HR o ° °
HS ® (3)
MYJTTV 3AXBA- |, N
WIAHE ° ° °
TL o*
T-HuT (Emhart) |@* ° °
Camonoctasau | g, ° °
ce
Yntpa 3axBalya-
He (UG) (NPR) e
CcD ® (3)
Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex” ®(2) ®(2) ® (1)(3)
Avinox’/
Avibul”  |* @ °@ |*@
Avinox'XT /
Avibulb’XT * e
LSR/Bulbex” |®(2) ®(2)
T-Lok ®(2) |(®(2)
Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok® ® (1)(3)
Interlock O (2) © (1)3)
Maxlok® ®(3) 9 (3)
Monobolt® e (1)(2) © (1)3)
Avtainer’ o (1)3)
Avseal” (STD) ® (1)(3) ®(1)3) (@ (1)3) |®(1)B3) |@(MN)A3)
Avseal (Hucka °()(3) [®(NB) [®MB) [8(NG) [0(1)E)
npeca)
Q Hut ® (2) ® (2) ®(2)

T HuT (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)
Avdelmate” ®(2) o (2)
Klamp-Tite”

BAPK (2 (2
Klamp-Tite®
BAPKTR e (1)(2) e (1)(2)
Avdelok’ ® (3) 9 (3)

*  W3non3sawite PRG540-46 yentocti 1 FAN276-064 crnobka Ha 6yTanoTo Ha yentocTTa
** WM3nonssawnte PRG540-46 yentoctu.

® [Tpunoxumo 3a XT3 1 XT4 MHCTpyMeHT
© [TpUnoxmMmo camo 3a UHCTPYMeHT XT3
@ [Mpunoxmmo camo 3a XT4 MHCTPYMeHT

(1) Heobxogunma e HeCTaHAAPTHA HOCOBA YacT
(2) Mpepnara ce anTepHaTVBHO 06OpPYyABaHe 3a HOC
(3) HeobxoamnMoO e HecTaHAAPTHO HOCOBO O6OPYyABaHe.
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3a MbAIHUA CNCHK Ha CbBMECTMMO HOCOBO 0bOpYyABaHE 3a BCEKM TWM HUT, 3a€AHO C MHCTPYKLIMUN 33 MOHTaX
1 NoAAPBKKA, MONs, 06bpHETE Ce KbM PbKOBOACTBOTO ProSet” 3a Hocoso obopyasaHe 07900-09414

2.3 CbAbPXAHUE HA OINTAKOBKATA

«  1ProSet” XT3 unu XT4 NHCTPYMEHT 3a Cllenu HUTOBE.

« 1 komnnekT CTaHLapTHO HOCOBO 06OpPYyLBaHe N HOCOBY AeTannu 3a 4,8 Mm [3/16"] 1 6,4 mm [1/4] HuTOBE.
« 1TleyaTHO PBKOBOACTBO C MHCTPYKLMM — B 3aBUCUMOCT OT PErvoHa.

2.4 CIMUCBK C OCHOBHU JOKYMEHTU
BuxTe durypa 1 1 2 n Tabnuuata no-gony.

ApTukyn Homep Ha YacT OnucaHune Bp.
1 76003-15000* CraHfjapTHO HOCoBO obopyaBaHe 1
2 76003-02022 Kyka 3a okauBaHe 1
3 76003-05200 JIOpHUKOB KONeKTop 1
4 07001-00405 Macnena tana 1
5 07003-00194 YnnbTHeHne 1
6 76003-02008 CnycbK 1
7 76003-03700 KnanaH Bkn./uskn. 1
8 71210-02103 3akstouBalla ramka 1

2.5 CTAHAAPTHO HOCOBO O5OPY/ABAHE
BuxTe durypa 2 n Tabnuuata no-gony.

ApTukyn Homep Ha YacT OnucaHmne Bp.
1c PRN614 HocoBsa uacT - 4,8 mm [3/16"] (BrpapeHa) 1
1d PRN811 HocoBa yact - 6,4 mm [1/4"] 1
Te 76003-15001 Hocos kopnyc 1
1f 07003-00067 O npbcTeH 1
19 DPN276-001 Bopgay Ha ueniocTTa 1
1h PRG540-44 Yentoctn 1 KomnnekT
1i DPN276-006 ByTano Ha uentoctTa 1
1j DPN900-060 O npbcTeH 1
1k DPN901-019 Mpy>1Ha Ha 6yTanoTo Ha yentocTTa 1
11 76003-15002 [maBa 3a n3gbpneaHe 1
™ 76003-15004 3aknouBaHe Ha npefnasnTena Ha YeniocTTa 1
n DPN901-020 MpyxunHa 1
1o 76003-15003 ApanTep Ha rnaBaTa 3a U3gbpreaHe 1
1p 07003-00277 O npbCTeH 1

3a JOMbHATENHO HOCOBO 060OPYABAHE, MO, BUXKTE PbKOBOLCTBOTO 3a HOCOBO 060pyABaHe ProSet” 07900-09414

unu nocetete www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

3a NbieH CNUCHK Ha akcecoapuTe 3a MHCTPYMEHTa, MONA, BUXTe PbKOBOACTBOTO 3a akcecoapu ProSet 07900-09415.

* HocoBoTo obopyfBaHe He ce focTaBs ¢ 6a30BuA MHCTPYMeHT Proset XT3 (76003-01000) v 6a30BrA MHCTPY-
MeHT Proset XT4 (76004-01000).
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3. NoaAroToBKA HA UHCTPYMEHTA

BAXHO - MPOYETETE BHUMATEJIHO NPEAYNPEXAEHUATA 3A BE3ONACHOCT HA CTPAHULIN6 N 8
MPEAN AA N3MON3BATE UHCTPYMEHTA.

BAXHO - MOAABAHETO HA Bb3AYX TPABBA A CE U3KJTIOYU U PASKAYM NPEAU MOCTABAHE WK
CBAJIAHE HA HOCOBATA CIJ1OBKA.

3.1 HOCOBO OBOPY[BAHE (Crip. ¢ur. 2)

Homeparta Ha enemeHTnTE B yaebeneH wpudT ce OTHACAT 4O KOMMNOHEHTUTe Ha durypu 1 1 2 1 TabanyuTe Ha
cTpaHuua 11.

Llenuat nHCTpymeHT Lie 6bhe [OCTaBeH NpeABapUTENTHO Cro6eH C HOCOB efleMeHT 3a 4,8 Mm [3/167] HuTOBe.
EnHa gonbnHUTenHa YacT 3a Hoc 3a 6,4 Mm [1/4] HAUTOBe ce AOCTaBAT OTAESHO.

MoHTa)x Ha HOCOBUA eleMeHT

- Bb3pywHoTo NnopasaHe TpAbBa Aa ce paskauu.

«  W3bepeTe NnpaBuIHMS HOCOB [eTalis 3a CbOTBETHUA HUT.

- Canete HocoBwA Kopnyc (1e), BKntoumntenHo HocoBus enemeHT (1a, b, ¢, or d), n O npbcteH (1)
- Canete HocoBuA fgeTain (1a, b, c or d) ot HocoBuA Kopnyc (1e)

«  WN3bepeTe CbOTBETHMA pa3Mep HOCOB ENIEMEHT 1 CriobeTe B obpaTeH pep.

CBansiHe Ha LiA/I0TO HOCOBO o6opyaABaHe.

- Bb3pywHoTo NopasaHe TpAbBa Aa ce pasKkauu.

- Canete HocoBuA Kopnyc (1e), BKountenHo Hocosws AeTainn (1a, b, c or d) n O npbcteH (1f) oT HCTPyMeHTa.

+  W3pbpnaiTe Ha3ap 3aknioyBaHeTO Ha BoAaya Ha yentoctTa (1m) Kbm npy»kunHata (1n) n cnepf ToBa cBanete
BOfaya Ha yentoctTa (19g).

- Csanerte yenioctTa (1h) ot Bogaua Ha yenioctTa (1g).

- Canerte 6yTtanoto Ha yentoctTta (1i) O npbcTeH (1j) 1 npyxrHaTta Ha 6yTanoTo Ha YeniocTTa (1k) oT rnaBaTa
3a n36byTaaHe (11).

- Canerte crnobkaTa Ha rnasarta 3a n36yTsaHe (1q) OoT 6yTanoTo Ha MHCTPYMEHTa C MOMOLLTA Ha raeyHUTe
KntoyoBe

MoHTax Ha LAN1I0TO HOCOBO 06opyABaHe

- Bb3pywHoTo nopasaHe TpAbBa Aa ce paskauu

«  Bcsaka n3HoceHa unv noBpeaeHa YacT TpAbBa Ja ce CMeHMW.

«  Tounctete n nposepete yentoctute (Th).

«  BHuMmaBaiTe 6yTanoto Ha yentocTTa (1i) nm npyxmHaTa Ha 6yTanoTo Ha yentocTTa (k) fa He ca U3KprBeHM.

- Jleko cma3aHn yentoctu (1h) c nutresa cmaska.

«  CnycHerte yenioctute (Th) BbB Bogaua Ha yentoctTa (19g).

«  lNocTaBeTe 6yTanoTo Ha uentoctTa (1i) 1 O npbcTeH (1j) B rnaBata 3a nagbpnsaHe (11).

+  W3pbpnaiTe Ha3ap 3akniloyBaHeTO Ha BoAaya Ha yentocTTa (1m) 1 3aBuHTeTe BoAaya Ha yentoctTa (1g)
Hamb/IHO Ha rnaBaTa 3a nsabpneatxe (11).

- OcBobogeTe 3aK/0UYBAHETO Ha BoJaYa Ha yentocTTa (1m) v cref ToBa OTYACTX OTBUIATE BOAAYA Ha YENoCT-
Ta (1g) fokaTo 3bba Ha 3aK/lYBaHETO Ha BoJaya Ha yeniocTTa (1m) WwpakHe B crefBallyna OTBOP Ha Bofa-
Ya Ha yentocTTa (19).

+ TocTaBeTe Kopnyca Ha Hoca (1e) Haa Bofaya Ha YentocTTa (1g) 1 3aTerHeTe HaMbJIHO Ha MHCTPYMEHTa.

Crno6kaTa Ha Hoca TpsbBa Aa ce cepBm3npa cegMmyHo. TpsabBa Ja NoAAbPKATE B pe3epBa BCUYKM BBTPELLHM
KOMMOHEHTMN Ha BbPXOBETE Ha CrNobKaTa Ha HOCa, MOHEXe TAX Le TPAGBA Aa 3aMeHsITe pefoBHO.

3.2 MOAJABAHE HA Bb34YX (Cnp. dur. 3)

KomnoHeHTn
A. CnrpayeH KpaH (M3non3BaH No BpemMe Ha NoafpbKKaTta Ha GUNTbPa/OOMKHOBEHMN UK CMa3aHn
eanHnyKn)
B. PerynaTtop Ha HanAraHeTo 1 GUNTBHP (exeAHEBHO N3TOUBaHe)
C. OCHOBHa TOYKa Ha NoJaBaHe U3ToYBaHe
D OTnpaBHa TOUYKa OT OCHOBHOTO NojaBaHe
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+  BCWYKM MHCTPYMEHTM Ce ynpaBAABaT CbC CrbCTEH Bb3AYX C MMHUMAHO HanAraHe ot 5,0 bar.

«  Perynatopu Ha HanAaraHeTo 1 CUCTEMY 3a aBTOMATUYHO CMa3BaHe/dunTprpaHe, 3a 13Mo3BaHe Ha MaBHO-
TO NofaBaHe Ha Bb3AyX B paMKuTe Ha 3 MeTpa OT MHCTPYMeHTa (BuX dur. 3).

+  MapkKyunTe 3a Bb3AyLIHO NOfAABaHe Le MMaT MaKCMasiHO paboTHO HanAaraHe oT 150% OT MaKCMManHOTO
HanAraHe, npon3BefAeHo B cuctemata unu 10 bar, KOeTo e Haii-BUCOKO.

«  Bb3pywHuTe MapKyum TpA6Ba fa ca yCTONUMBY Ha NETPON, Aa MMAT yCToNYMBa Ha abpa3mnsa NOBBPXHOCT 1
[a ca bnvHaMpaHm, KoraTo ycnoBuATa Ha paboTa MoraT ja AoBeAaT A0 NoBpefa Ha MapKyuuTe.

+  Bcmukn Bb3gywHn mapkyun TPABBA ga nmaT MUHMManeH agnameTbp Ha OTBopa oT 6,4 mm.

«  [poBepsBariTe 3a U3nyckaHe Ha Bb3ayx. [pun noBpea, MapKyumTe 1 KynnyHriTe TpA6Ba Aa ce CMEHAT C HOBU.

«  Ako nvncea GUATBHP Ha perynaTopa Ha HanAraHeTo, N3ToyeTe Bb3AyLIHaTa JIMHWA, 3a Aa A U3UMCTHTE OT
HacbbpaHO 3aMbpcABaHe UM BOA, NPeam Aa CBbpXKeTe Bb3AyLeH MapKyy KbM MHCTPYMEHTa.

3.3 TPUHLUNIMTHA PABOTA

BHUMAHMUE - MPABUJIHOTO HANATAHE HA MOAABAHETO E BAXXHO 3A MPABUIHOTO ®YHKLIMOHU-
PAHE HA MOHTAXHUA NHCTPYMEHT. MOXKE OA CE CTUTHE O HAPAHABAHE W1 NOBPEAU HA OBO-
PYABAHETO NPU JIUNCA HA NOAXOAALLO HANTATAHE.

NOAABAHOTO HAJNIATAHE HE TPABBA A HAABULLUABA YKA3AHOTO B CMELUNMOUKALIMATA HA UH-
CTPYMEHTA 3A NOCTABAHE

Homeparta Ha enemeHTuTE B yaebeneH wpundT ce OTHACAT 4O KOMMNOHEHTUTe Ha durypu 1 1 2 1 TabnnyuTe Ha
cTpaHuua 11.

KoraTto nHeBMaTMyHMA MapKy4 € CBbp3aH KbM MHCTPYMEHTa 3a NOCTaBAHE, LNKNNUTE Ha N3abprnBaHe N BPb-
LaHe Ha MHCTPYMEHTa Ce KOHTPOINPAaT OT HaTUCKAHETO U 0CBOOOX/JAaBaHETO Ha nyCcKOBMA NpeBKtoYBaTen (6)
Hamupall ce B ApbKKaTa.

«  Bb3aywHOTO NofasaHe e paskadeHo.

«  CBbpKeTe NoaxoanLoTo HOCOBO 060pYABaHE, KAKTO € OMMCAHO Ha CTpaHMua 101 12,

«  CBbpKeTe NMHeBMATUYHUA MAapKyy KbM Bb3AyLUHATa Kana 3a BK/./u3K. (7).

«  CBbpKeTe NHeBMATUYHUA MAapKyy 33 OCHOBHOTO MofaBaHe Ha Bb3AayX.

«  BkntoyeTe OCHOBHOTO MofaBaHe KbM MHCTPYMEHTA Ype3 MiTb3BaHe Ha KnanaHa 3a BK./u3Ki. (7) Ha ropHa-
Ta No3unyys.

«  Bwb3ayxa e B npouec Ha nofaBaHe KbM MHCTPYMEHTA 1 BaKyyMHaTa cucteMa paboTu.

«  W3pgbpnaiTe 1 ocBoboaeTe NycKoBUsA NPEBKNOYBATEN (6) HAKOMKO MbTY O MbJHNA YAAP HAa UHCTPYMEHTA,
3a aa nposepuTe pabotata. HabnogasanTe paboTata Ha MHCTPyMeHTa. MpoBepeTe 3a U3TUYAHKA Ha Tey-
HOCT W/Un Ha Bb3ayX.
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4.

MPOLIEAYPA 3A PABOTA

4.1 PABOTA HA UHCTPYMEHTA (Cnpaeka Ha ¢pue. 1, 4, 5, 6)
MocTaBsiHe Ha cnAN HAT

YBepeTe ce, e OPHUKOBUA KONEKTop (3) e nocTaBeH.

BkapaiiTe HUTHMA AOPHWK B HOCOBUMsA enemeHT (1a, b, c unu d). BakyymHaTta cctema e 3agbpXu HTa B
HOCOBMS €NIEMEHT.

[ocTaBeTe NHCTPYMeEHTa.

YBepeTe ce, Ye HOCOBOTO 06OpyABaHe e Nog Npas brbi (90°) KbM 06paboTBaHMA AeTaiin.

M3pbpnaiiTte 1 3aapbKTe NyCKOBUA NpeBKtoyBaTten (6) 4O NbAHOTO NOCTaBAHE Ha HUTa B NPUNOXKEHNETO.
KoraTo HMTa e nocTaBeH HambHO, 0OCBO6OAETe MYCKOBUMsA NpeBKIouBaTen (6). IHCTPYMEHTHT Lye ce BbpHe
aBTOMATMYHO B MbpBOHAYasiHa No3muus. [JOpHMKBT aBTOMATUYHO Naja B KONEKTOpa Ha JOpHUKa (3) oT
BaKyyMHaTa cucrema.

[lOpHNKOBUAT KONeKTOp TPA6BA Aa Ce 13NpasHuN Npean 4a € Hamb/IHEH HaNoOBKHA.

BHUMAHME - HE BKAPBATE CbC CUJIA HUTEH JJIOPHUK WU HUTHO TANO. TOBA LUE NPUYUHU
NOBPEAN B UHCTPYMEHTA UW/WIN HA NPUNOXEHUETO.

4.2 U3IMPA3BAHE HA JOPHUKOBUA KOJIEKTOP (Cnp. ¢hue. 1)

BHUMAHME - HE U3MON3BAWUTE UHCTPYMEHTA, KOTATO JOPHUKOBUA KOJNIEKTOP E CBAJIEH

NHCcTpymeHTa e 060pyaBaH C JOPHMKOB KOMeKTop 3a 6bp30 nocTtaBaHe/cBansaHe (3).

BbpTeHe Ha 60° cBana nnm NOCTaBsa JOPHUKOBUA KONEKTOP.

CBanAHEeTO Ha JOPHMKOBUA KOMEKTOP (3) OT UHCTPYMEHTa aBTOMATWMYHO M3KJTI0UBa BaKyyMHOTO 3afibpa-
He Ha HMTa 1 JOPHMKOBAaTa OTAeNUTENIHA CMCTeMa.

MocTaBAHETO Ha JOPHUKOBMSA KONEKTOP BKJIIOUYBA BaKyyMHaTa cucTema.
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5. CEPBU3UPAHE HA UHCTPYMEHTA

5.1 YECTOTA HA NOA4APDBXKA
PepoBHOTO 06Cy*BaHe TpA6Ba Aa ce N3BbpPLUBa OT 0OYyUYEeH NMepcoHarl, a UANOCTHA MHCNeKUMsA ce M3BbpLUIBa
exxerogHo nnum Ha Bcekn 500 000 LmKbAa, AN KOETO e No-paHo.

2 M3K/MIOYETE MOJABAHETO HA Bb31YX

BHUMAHMUE - Hukoea He u3nosni3gatime pazmeopumersiu usau opyau pa3axoawyu XUuMUuKaau 3a noyucm-
8aHe HA HeMemaJsiHUMe 4acmu Ha UHCMpyMeHma.
Te3u xumukanu Mmozam 0a omcaabam mamepuasume, U3N0a38aHU 8 me3u Yacmu.

5.2 HOCOBO ObOPYABAHE

HocoBuTe crnobku Tpabsa fa ce cepBU3MpaT ceMUYHO Unu Ha Bcekn 5000 ymkbna. MNasete pe3epBHM YacTn OT

BCMYKYM BBTPELUHN KOMIMOHEHTY 3a HOCOBaTa CriobKa 1 HOCOBUA efIEMEHT, Te ce HY>KAAAT OT peJoBHa 3amsHa.

+  Pa3kauyete Bb3AyLWHOTO NoAaBaHe

- CBanerte uanaTa HoCcoBa CriobKa C MoMoLLTa Ha NpoueaypaTa, onvcaHa B pasgen 3.1.

« Tpernepainte BCUYKN KOMMNOHEHTU. BCMUKM N3HOCEHM 11 NOBPEAEHN YacTy TPSIOBa Aa Ce 3aMEHAT C HOBMN
yacTu.

- CneumanHo npoBepsiBaliTe M3HOCBaHETO Ha yesntocTTa (Th).

«  Touncrtete BCUYKM YacCTy 1 MPUSIOXKETE NMTMEBA CMa3ka (07992-00020) 3a uentoctui (Th) n BbTpewwHma
OTBOP Ha Bojaya Ha yeniocTTa (1g).

«  Crnobete B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLUMTE 338 MOHTaX B pa3gen 3.1.

5.3 EXXEQHEBHO CEPBU3UPAHE

«  [pean ynotpeba, npoBepeTe NHCTPYMEHTA, MapKyya 1 CbeAVHUTENNTE 3a N3MyCKaHe Ha Bb3AyX 1 Te4oBe
Ha mMacnio. AKO ca MoBpefeHu, CrpeTe eKcnioaTalmaTa Ha MHCTPYMEHTa U CMeHeTe CbOTBETHUTE YacTu
C HOBW.

«  AKo HAma GUNTBP Ha perynaTopa Ha HanAraHeTo, N3ToyeTe Bb3AyLIHaTa JIMHWSA, 3a Aa A U3UMCTHTE OT Ha-
TpynaHWTe 3aMbPCABaHNA UM BOAA, MPEAV Aa CBbPXKETe MapKyya KbM MHCTPYMeHTa. AKO Uma 1 dGuntbp,
n3Toyerte ro.

«  [poBepeTe ganu HocoBoTo 060pyaBaHe (1) e MOAXOAALLO 33 MOCTaBAHUA HUAT, U Aan € NOCTaBeH NOAXOAs-
wo.

- [poBepeTe ganv yaapa Ha MHCTPYMEHTa € B CbOTBETCTBME C MUHMMAHUTE cneuyundrKkaumm (cnpaska 2.1).

«  [lopHUKOBMAT KoNeKTop (3) TPAGBa Aa Ce MOCTaBU Ha MHCTPYMEHTA.

- [poBepeTe ganu Bb3ayLIHATa KAMEPa € HaMb/IHO 3aTerHaTta Ha TAJIOTO Ha MHCTPYMEHTa.

5.4 CEAMWYHO CEPBU3UPAHE

«  [poBepeTe MHCTPYMEHTA, MapKyya U CbefUHUTENNTE 3a U3MNyCKaHe Ha Bb3ayX 1 TeYoBe Ha Macio. AKO ca
NMoBpeAeHy, CrpeTe ekcrioaTaumsaTa Ha UHCTPYMEHTa U CMeHeTe CbOTBETHUTE YacTU C HOBU.

3a MbHU UHCTPYKLMU OTHOCHO CEPBU3MpPaHe, onpaBsHe Ha MPobieMmn 1 NOAAPBKKA, MOJIS, BUXKTE 3a CrpaBKa

PbkoBopcTBOTO 3a cepBm3npaHe N2 07900-09410 3a XT3 1 07900-09411 3a XT4.

OTHocHM [laHHM 32 6€30MacHOCT BbB Bpb3Ka CbC CMa3BaHETO 1 MacnaTa, U3Mnos3BaHu € TO3M MHCTPYMEHTa,
MOJA, BUXKTe 3a cripaBka PbKoBOACTBOTO 3a cepBusmparHe N2 07900-09410 3a XT3 1 07900-09411 3a XT4.

5.5 3ALUUTA HA OKOJIHATA CPEJA

Ocurypete CbOTBETCTBME C MPUNOKMMUTE Pa3nopeabu 3a n3xBbpisHe. 3xgbpneTe BCUUKM OTMNAAHW NPOAY-
KTV B 00O6PEHO CbOPbKEHME WK MOLWAAKa 3a OTNaAbLK, 3a [1a He n3flaraTe NepcoHasa U oKosiHaTa cpeja Ha
OMacHOCTU.
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6. EO AEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY OBEAVHEHO KPAJICTBO, feknapupame npu mbjHa OTFOBOPHOCT, Ye NPoAyKTa:

OnucaHve:

Mopgen:

3a KONTO Tasun AeKnapaunA ce OTHacA, € B CbOTBETCTBME CbC CieJHUTE XapMOHN3NPaHW CTaHOapTU:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHnyeckaTa AOKYMEHTaLMA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBYE C NpunoxeHue 1, Touka 1.7.4.1, B Cbrnacme cbe
cnepHata upekTmea:

2006/42/EC AnpeKTBa 3a MalUNHNTE

(HopmaTtunBHM MHCTPyMeHTM 2008 N2 1597 - HapepbaTa ce oTHacA 3a AOCTaBKa Ha MaLwnHY (6e30mnacHoCT)).

[JonynonnuncaHuaT npasu Ta3u aeknapauma ot umeto Ha STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

[upeKTop Ha NHXKeHepuHra, Benuko6purtaHns

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY OBEAVNHEHO KPANICTBO

MsacTo Ha nspaBaHe:
[arta Ha nspgaBaHe:

[lonynopnncaHnAT e OTFOBOPEH 3a CbCTaBAHETO Ha TEXHWYECKOTO AocKe 3a NPoAyKTH, MpoAasaHu B EBponeii-
CKUA Cbl03, 1 M3rOTBA Ta3n feKnapauma oT UMeTo Ha Stanley Engineered Fastening..

MaTtnac Anen

TexHnuyecka AOKYMeHTaLMsA Ha pbKOBOANTENA Ha eKnna
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, lfepmaHus

Ta3n mawimnHa e B CboTBeTCTBIUE ¢ [lupeKkTmBara
3a MawmHuTe 2006/42/EK
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7. OEKJNAPALUMA 3A CbOTBETCTBUE B O6egnHeHOTO KpasncTBo

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY OBEAVHEHO KPAJICTBO, feknapupame npu mbjHa OTFOBOPHOCT, Ye NPoAyKTa:

OnucaHve:

Mopgen:

3a KOWTO Ta3u AeKIapaLys ce OTHACA, € B CbOTBETCTBME CbC ClIEAHUTE NpefonpeaeneHn CTaHaapTy:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHMYecKaTa JOKYMEHTALUA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBYE C Hapen6mTe 3a AOCTaBKa Ha MaLIVHM
(6e3onacHocT) ot 2008 ., S.I. 2008/1597 (C U3MeHeHMATa).

[JonynonnuncaHnAaT npasu Ta3u aeknapauna ot nmeto Ha STANLEY Engineered Fastening

i

A. K. Seewraj

[upeKTop Ha NHXKeHepuHra, Benuko6purtaHns

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY OBEAVNHEHO KPANICTBO

MscTo Ha n3gaBaHe:
[MlaTa Ha n3gaBaHe:

l l K Tasu maluviHa e B CbOTBEeTCTBME
C npasuna 3a AoCTaBKa Ha MallnHN

(6e3zonacHocT) 2008 1.,
S.1. 2008/1597 (n3meHeH)
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8. 3ALUMTETE CBOATA MHBECTULAA!

8.1 POP°AVDEL’TAPAHYNA HA UHCTPYMEHTA 3A CJIENN HUTOBE

STANLEY Engineered Fastening rapaHTipa, Ye BalwmTe eneKTPOVHCTPYMEHTY Ca NPOV3BeEeHN C BHUMaHUE, 1
Ye HAMa Aa MMaT AedeKTr B MaTepurana 1 n3paboTkaTa Npy HopMasiHa ynoTpeba v cepBusmpaHe 3a neprioga
oT egHa (1) roguHa.

Ta3u rapaHuusa e NPUNoXKMMa CamMo 3a MbPBUAT COOCTBEHUK, 3aKyMUMVAT TO3U MHCTPYMEHT.

U3knioueHns:

HopmanHo nsHocBaHe.

MepurogmnuHata NoaaPbKKA, PEMOHT 1 NMOAMSAHA Ha YacTy MOPAAN HOPMASTHO M3HOCBAHE He Ca BKIOYEH B
Tasu rapaHyms.

HenpaBunHa ynotpe6a u 3noynorpe6a.
[JedekT nnu nosBpeaa, KOATO e pe3ynTaT oT HeNpaBUIHA EKCMII0aTaums, CbXpaHeHVe, HerpasuiHa ynotpeba
1Y 3n0ynoTpe6a, 3M10MonyKa U HeBPEXHOCT, KaTo GpH3NUYECKO YBpEXKAaHe, Ca N3KITIOUEH OT Tasmn rapaHLuus.

HeynbnHomoleHo cepBu3npaHe unm npomsaHa.

JedeKkTn unu WweTtn, NpousT1YaLLy oT 06CNyKBaHe, perynnpaHe Ypes TecToBe, UHCTanVpaHe, NOAAPBXKKA,
npomsHa nnu moanduKaLms No HUKaKbB HauMH OT HAKoW Apyr ocseH STANLEY Engineered Fastening, nnn
YMb/HOMOLLEHNTE HEFrOBY CEPBU3HI LIEHTPOBE, Ca U3KJTIOYEH OT rapaHuuATa.

Bcnukn Apyrun rapaHyunm, He3aBNCUMO Aann NPeKnN NN KOCBEHN, BKIOYNTENHO rapaHUunn 3a npogaBaemMocCcTt
NN NPUTroAHOCT CbLWO Ca U3KJTIIYEHW OT rapaHuumATa.

AKO TO3V1 IHCTPYMEHT He ycriee ja OTroBaps Ha rapaHumsTa, CBOeBPeMeHHO BbPHETE MHCTPYMEHTa Ha Haii-
GMM3KMAT O BaC 3aBOLCKM YITbIHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTBP. 33 CMUCHK Ha YMb/IHOMOLLEHN CEPBU3HMN LIEHTPO-
Be B CALL unu KaHaga 3a POPAvdel’, ce cBbpKeTe € Hac Ha Hawwma 6e3nnateH Homep (877)364 2781.

3a ctpaHuTe n3BbH CAL 1 KaHaga, nocetete HawmaT ye6cant www.StanleyEngineeredFastening.com, 3a fa
HamepuTe Haii-6nm3kuaTt go Bac STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening Le cmeHn 6e3nn1aTHO BCsKa YacT WM YacTy, KOUTO criopef Hac ca fedbekTHU no
npryYMHa Ha MaTepuana unu n3paboTkaTta, U Lie BbpHE MHCTPYMeHTa npeannaTeHo. ToBa e HaWeTo eANHCTBEHO
3a4b/IKEHME Mo Ta3n rapaHyms.

B HukakbB cnyyait STANLEY Engineered Fastening He HOCY OTFOBOPHOCT 3a 3aKOHOMEPHM U Crieluantm
LeTu, NPoU3TUYaLLY OT MOKYMKaTa Uin 13MOSI3BaHETO Ha TO3U UHCTPYMEHT.

8.2 PEMUCTPUPAUTE OHJIAVIH CBOS UHCTPYMEHT 3A CJIEMU HUTOBE.

3a fla pernucTprparte OHMaNH CBOATA rapaHLmsA, MoceTeTe HU Ha:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Bnarogapum, ue nsbpaxte nHctpymeHta Ha STANLEY Engineered Fastening’s POP"Avdel’.

14



Pieklad z originalnich pokynii: E 21/082 CESKY

© 2017 Stanley Black & Decker inc.

Vsechna prava vyhrazena.
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reprodukovany nebo publikovéany prostrednictvim jakychkoli prostedk (elektronicky nebo mechanicky). Uvedené informace vychazi z idaja
znamych v okamziku uvedeni tohoto vyrobku na trh. Spolecnost STANLEY Engineered Fastening provadi politiku neustalého zdokonalovani svych
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dem k jakymkoli chybam v uvedenych informacich a vzhledem k problémum vyplyvajicim z téchto chyb. Spolecnost STANLEY Engineered Fastening
neponese zadnou odpovédnost za $kody vzniklé v dlsledku aktivit provadénych tfetimi stranami. Pracovni nazvy, obchodni nazvy, registrované
ochranné znamky atd., které jsou pouzivany spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening, nesmi byt na zakladé pravnich pfedpist tykajicich se
ochrany ochrannych zndmek povazovany za volné pfistupné.
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CESKY

Tento navod si musi precist kazdd osoba, kterd sestavuje nebo pouziva toto naradi. Vénujte prosim
specialni pozornost nasledujicim bezpec¢nostnim predpisim.

P¥i préci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti narazu. Vyzadovany stupen
ochrany musi byt stanoven pro kazdé pouziti.

Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpe¢-
nost a ochranu zdravi pfi praci.

Pouziti tohoto nafadi muize vystavit ruce obsluhy riziklim, v¢etné rozdrceni, néraz(, pofezani, odre-
nin a popaleni. Chrarite si ruce pracovnimi rukavicemi.
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1. BEZPECNOSTNI DEFINICE

Nize uvedené definice popisuji stupen zdvaznosti kazdého oznaceni. Pfectéte si pozorné navod k pouziti a vé-
nujte pozornost témto symboltim.

NEBEZPEC|: Oznacuje bezprostiedné hrozici rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, povede

k zplsobeni vazného nebo smrtelného zranéni.

VAROVANI: Oznacuje potencialné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, maze zpUsobit vazné
nebo smrtelné zranéni.

UPOZORNENI: Oznacuje potencionalné hrozici rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, maze
vést k zpﬁsgbgnl’ lehkého nebo stfedné vazného zranéni.

UPOZORNENI: Je-li pouzito bez vystrazného symbolu, oznacuje potencionalné hrozici rizikovou
situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, mize vést k zplisobeni hmotnych skod.

BB

Nesprdvné pouZziti nebo nesprdvnd tidrzba tohoto vyrobku mohou vést k zpiisobeni vdzného zranéni nebo
hmotnych skod.

dim musi byt vzdy dodrZovdny zdkladni bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno riziko zptisobeni zranéni.
VSECHNA BEZPECNOSTNi VAROVANI A POKYNY USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITI

1.1 ZAKLADNIi BEZPECNOSTNI PREDPISY

«  Jako prevenci pro pfipad rlznych nebezpedi si pied instalaci, obsluhou, opravou, idrzbou, vyménou pfi-
sludenstvi nebo pred praci na tomto néfadi prectéte a nastudujte bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni toho-
to pokynu muze vést k zplsobeni vazného zranéni.

- Toto nafadi mizZe instalovat, sefizovat a pouZivat pouze kvalifikovana a zaskolena osoba.

- NEPOUZIVEJTE nytovaci nafadi STANLEY Engineered Fastening na trhaci nyty na jiné nez uréené ucely.

«  Pouzivejte pouze dily, montazni prvky a pfislusenstvi doporuc¢ené vyrobcem.

« NEUPRAVUJTE toto naradi. Provedené Upravy mohou snizit i¢innost bezpecnostnich opatfeni a mohou
zvysit riziko ohrozeni uzivatele. Za jakékoli Upravy tohoto nafadi provedené zdkaznikem prebird odpovéd-
nost zékaznik a takové Upravy rusi platnost zaruky.

+  Nevyhazujte tyto bezpecnostni pokyny a predejte je obsluze tohoto naradi.

«  Nepouzivejte toto nafadi, je-li poskozeno.

«  Pred pouzitim nafadi zkontrolujte vychyleni nebo zablokovéni pohyblivych ¢asti, poskozeni jednotlivych
dild a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li nafadi poskozeno, nechejte jej pred pouzitim
opravit. Pfed pouzitim sejméte z nafadi viechny kli¢e a sefizovaci pfipravky.

«  Tato néafadi musi byt pravidelné kontrolovana, aby se ovéfilo, zda jmenovité hodnoty a oznaceni vyzado-
vana touto ¢asti normy ISO 11148 jsou na tomto nafadi ¢itelna. Je-li to nutné, zaméstnanec nebo uzivatel
musi kontaktovat vyrobce, aby ziskal ndhradni stitky.

+  Toto nafadi musi byt neustale udrzovano v bezpe¢ném provoznim stavu a proskolena osoba musi v pra-
videlnych intervalech provadét kontrolu, zda nedoslo k jeho poskozeni a zda je funkéni. Kazda demontéaz
naradi musi byt provadéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto néafadi, aniz byste si nejdrive
nastudovali postupy uvedené v pokynech pro udrzbu.

1.2 RIZIKA TYKAJICi SE ODMRSTENYCH PREDMETU
«  Pred provadénim jakékoli udrzby, pred sefizovanim nafadi a pred sejmutim nebo nasazenim sestavy hlavi-
ce ¢i pfisludenstvi, vzdy od néafadi odpojte hadici s pfivodem stla¢eného vzduchu.
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1.5

Uvédomte si, Ze poskozeni obrobku nebo pfislusenstvi, nebo dokonce i vlozeného nastroje, mohou vytva-
fet projektily odmrsténé vysokou rychlosti.

Pfi préci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti narazu. Vyzadovany stuper ochrany
musi byt stanoven pro kazdé pouziti.

V tomto okamziku musi byt stanovena také rizika hrozici jinym osobam.

Zajistéte, aby byl obrobek bezpecné upevnén.

Zkontrolujte, zda je na svém misté a funkéni ochrana proti vyhozeni upeviiovaciho prvku a trnu.
NEPOUZIVEJTE toto nafadi bez nasazeného sbérace zbytkd nytdi.

Dévejte pozor na mozné dlrazné vyhozeni zbytk( nytl z pfedni ¢asti naradi.

NEPOUZIVEJTE toto nafadi, je-li namifeno na jiné osoby.

PROVOZNI RIZIKA
Pouzivani tohoto nafadi muiize vystavit ruce obsluhy riziklim, véetné rozdrceni, néraz(, pofezani, odfenin
a popaleni. Chranite si ruce pracovnimi rukavicemi.
Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky schopni zvladat velikost, hmotnost a vykon tohoto naradi.
Drzte toto naradi spravné. Budte pfipraveni zvladat bézné nebo nahlé pohyby a méjte vzdy k dispozici obé
ruce.
Udrzujte rukojeti naradi suché a cisté. Dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.
P¥i préci s timto nafadim udrzujte rovnovaznou polohu téla a bezpecny postoj.
V pfipadé preruseni dodavky stlaceného vzduchu uvolnéte spoustéci a vypinaci zafizeni.
Pouzivejte pouze maziva doporucend vyrobcem.
Zabrante kontaktu s hydraulickou kapalinou. Pfi kontaktu s hydraulickou kapalinou se vzdy peclivé omyjte,
aby bylo minimalizovano riziko podrazdéni pokozky.
Bezpecnostni listy materidlu pro viechny hydraulické oleje a maziva jsou k dispozici na vyzadani u dodava-
tele néradi.
Vyvarujte se nevhodnych poloh, protoze je pravdépodobné, Ze tyto polohy neumozni zvladani normalnich
nebo neocekavanych pohybu naradi.
Je-li toto naradi upevnéno k zadvésnému zafizeni, ujistéte se, zda je toto upevnéni bezpecné.
Neni-li namontovéno zafizeni na pfedni ¢asti, davejte pozor na riziko rozdrceni nebo pfiskiipnuti.
NEPOUZIVEJTE nafadi se sejmutym krytem hlavice.
Pfed zahdjenim pracovniho tkonu musi byt ruce uzZivatele néfadi v bezpecné vzdalenosti.
Pfi pfenaseni nafadi z mista na misto udrzujte ruce v bezpec¢né vzdalenosti od spoustéciho spinace, abyste
zabranili nahodnému spusténi naradi.
ZABRANTE poskozeni nafadi zplisobenému jeho padem a nepouzivejte toto nafadi jako kladivo.
Dévejte pozor, aby zbytky pouzitych nytd nevytvérely bezpecnostni rizika.
Sbérac zbytkd nytl musi byt vyprazdnén, jakmile bude z poloviny zaplnén.

RIZIKA TYKAJICi SE OPAKOVANYCH POHYBU

P¥i préci s timto nafadim muze u jeho obsluhy dochézet k nepfijemnym pocitlim v rukou, pazich, ramenou,
krku nebo jinych ¢astech téla.

P¥i préci s timto nafadim musi obsluha zaujmout pohodIinou pozici, musi zachovéavat bezpec¢ny postoj
a nesmi pouzivat nevhodné nebo nevyvazené postoje. Obsluha tohoto nafadi musi béhem provadéni
dlouhodobych pracovnich ukon ménit polohu téla. To mdze pomoci zabrénit nepohodli a tinavé.

Pokud se u obsluhy nafadi vyskytnou pfiznaky, jako je pretrvavajici nebo opakujici se nepfijemné pocity,
bolesti, pulzovani, mravenceni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, tyto varovné signaly nesmi byt ignorova-
ny. UZivatel naradi musi informovat zaméstnavatele a musi provést konzultaci s kvalifikovanym zdravotnic-
kym odbornikem.

RIZIKA TYKAJICI SE PRISLUSENSTVI

Pfed nasazenim nebo sejmutim sestavy predni ¢asti nebo pfislusenstvi odpojte toto naradi od zdroje
stlaceného vzduchu.

Pouzivejte pouze rozméry a typy prislusenstvi a spotfebni dily, které jsou doporuceny vyrobcem tohoto
naradi. Nepouzivejte jiné typy nebo rozméry pfislusenstvi nebo spotfebnich dild.
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1.6 RIZIKA TYKAJICI SE PRACOVNIHO PROSTORU

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pti¢inami zranéni na pracovisti. Davejte pozor na kluzké povr-
chy zplsobené pouzitim tohoto naradi a také na riziko zakopnuti o hadice se stlacenym vzduchem nebo
o hydraulické hadice.

V nezndmém prostiedi pracujte opatrné. Mohou se zde vyskytovat skryta rizika, jako elektrické nebo inze-
nyrské sité.

Toto naradi neni urceno pro pouziti v prostfedich s potencionalné vybusnou atmosférou a neni izolovdno
proti kontaktu s elektrickym napéjenim.

Ujistéte se, zda se v pracovnim prostoru nevyskytuji zddné elektrické kabely, plynové potrubi atd., které by
mohly pfi pouZziti tohoto nafadi zplsobit jakédkoli rizika.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév a rukavice ne-
dostaly do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi
dily zachyceny.

Dévejte pozor, aby zbytky pouzitych nytd nevytvérely bezpecnostni rizika.

1.7 RIZIKA TYKAJICI SE HLUCNOSTI

Vlystaveni vysokym hladindm hluku muize zpGsobit trvalou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako jsou Selesty
(zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich). Proto je zasadni posouzeni téchto rizik a provadéni pfislus-
nych kontrol téchto rizik.

Mezi vhodné akce snizujici tato rizika mohou patfit ¢innosti, jako jsou pouziti tlumicich materiald, které
zabranuji,,zvonivym” zvukdim obrobkd.

Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpec¢nost

a ochranu zdravi pfi praci.

Pouzivejte toto naradi a provadéjte jeho udrzbu podle doporuceni v tomto ndvodu k pouziti, abyste zabra-
nili zbyte¢nému zvysovani hladiny hluku.

Pred pouzitim tohoto nafadi se ujistéte, zda je na uréeném misté tlumic se sbéracem odtrzenych nytl a zda
jsou v bezvadném provoznim stavu.

1.8 RIZIKA TYKAJICI SE VIBRACI

Vystaveni se plsobeni vibraci mize zpUsobit poskozeni nervli a prokrveni rukou a pazi.

P¥i praci v chladném prostiedi pouzivejte teplé obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.

Pocitujete-li znecitlivéni, mravenceni, bolest nebo zbéleni klze na prstech nebo rukou, prestarite toto
naradi pouzivat, informujte svého zaméstnavatele a poradte se s |ékarfem.

pouzit k podepieni naradi.

1.9 DOPLNKOVE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PNEUMATICKA NARADI

Provozni tlak stla¢ceného vzduchu nesmi prekrocit 7 bard (100 PSI).

Stlaceny vzduch muze zpUsobit vazna zranéni.

Nikdy nenechdvejte bez dozoru néfadi, které je v chodu. Neni-li toto néfadi pouzivano, pfed vyménou
pfislusenstvi nebo pred provadénim oprav, odpojte hadici se stlacenym vzduchem.

ZABRANTE tomu, aby otvor s vyfukem vzduchu na predni &asti sbérace zbytkd nytl sméfoval na obsluhu
nebo jiné osoby. Nikdy nesmérujte proud vzduchu na sebe nebo na jiné osoby.

Slehajici hadice mohou zp(isobit vazné zranéni. Vzdy zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni nebo uvolnéni
hadic a spojek.

Pfed zahdjenim prace zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stlateného vzduchu. Viechny spoje
musi byt bezpecné. Nepoustéjte na hadice tézké predméty. Naraz ostrého predmétu muze zpUsobit vnitini
poskozeni hadice, coz povede k jejimu pred¢asnému zniceni.

Proud studeného vzduchu nesmi sméfovat na ruce.

Kdykoli jsou pouzity univerzalni oto¢né spojky (zubové spojky), musi byt nainstalovany pojistné koliky

a musi byt pouzity bezpecnostni kabely pro zajisténi proti moznému selhani pfipojeni hadic k naradi nebo
hadice k hadici.

Nezvedejte toto naradi uchopenim za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet naradi.

Vétraci otvory nesmi byt zablokovany nebo zakryty.

Zabrante vniknuti necistot a cizich latek do hydraulického systému nafadi, protoze by v takovém pfipadé
doslo k jeho poskozeni.

Politikou spolecnosti STANLEY Engineered Fastening je nepretrzity vyvoj a inovace vyrobkd, a proto si

vyhrazujeme pravo na zménu specifikace jakéhokoli vyrobku bez predchoziho upozornéni.




CESKY

2. TECHNICKE UDAJE

Modely ProSet” XT3 a XT4 jsou hydro-pneumaticka nafadi ur¢ena pro velmi rychlé prace s trhacimi nyty Stanley
Engineered Fastening. Tato néradi jsou vybavena odsavacim systémem pro zachyceni nytli a bezproblémovy

sbér odsttizenych trnli bez ohledu na orientaci naradi.

Je-li nafadi opatfeno prislusnym vybavenim hlavice, modely ProSet"XT3 a XT4 mohou byt pouZzity pro praci
s trhacimi nyty od @ 4,0mm do @ 6,4mm. Viz tabulka na strané 10, kde najdete seznam vsech nytd, které mo-

hou byt pouzity.

Vzdy musi byt dodrzovany vsechny bezpecnostni pokyny uvedené na stranach 2 a 4.
NEPOUZIVEJTE toto nafadi ve vihkém prostiedi nebo na mistech s vyskytem hotlavych kapalin nebo plyna.

2.1. SPECIFIKACE NARADI

Tazna sila: Pfi tlaku 5,5 baru 17,0 kN 3822 Ibf 23,0kN 5193 Ibf
Tlak stlaéeného vzduchu: Min. — 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/ 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/
Max. in? in?

Tlak oleje: Tah pii 5,5 baru 290 bart 4206 Ibf/in? 395 bart 5729 Ibf/in?
Zdvih: Minimalni zdvih pistu 26,0mm 1,02 in. 18,0mm 0,91in.
Hmotnost: Vcetné vybaveni hlavice 2,24kg 4,94 1b 2,26kg 4,981b
Hmotnost: bez vybaveni hlavice 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 b
Objem vzduchu: Pri tlaku 5,5 baru 6,31 384,4in° 6,31 384,4in°
Doba cyklu: Piiblizné 09s 10s

Odchylka tykajici se
Méreny akusticky vykon dB(A), L,,, hlu¢nosti: k,, =3,0 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
dB(A)
Mérena Uroven akustického tlaku na misté prova- | Odchylka tykajici se
déné prace dB(A), L, hiunosti: k , = 3,0 dB(a) | 723 9BA | 787 dBA)
Méfené maximalni emise akustické tlaku dB(C), Odchylka tykajici se
L, max hiucnosti: k = 3,0d8(C) | 827 9B(©) | 81.5dBA)

Hodnota vibraci, a, ;:

1,41 m/s?

1,80 m/s?

Odchylka vibraci: k

0,70 m/s?

0,90 m/s?

Deklarované hodnoty emisi vibraci v souladu s pozadavky normy EN 12096

wv
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2.2 SPECIFIKACE POUZITELNOSTI

Otevfeny konec |®* o*x o
Uzavieny konec |®* o+ L4
HR o ° °
HS ®(3)
Multi-Grip o o*x °
TL o+ °
T-Rivet (Emhart) |®*

Self-Plugger |ex

Ultra Grip (UG
(NPF%( ) o)
(@) ® (3)
Avex’ ®(2) ® (2) ®(2)

Stavex’ ®(2) ®(2) ® (1)(3)

e
LSR/Bulbex” |® (2) ®(2)

T-Lok™ ®(2) |0(2
Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2

Hemlok® ® (1)3)

Interlock” ©(2) O (1)(3)

Maxlok® ® (3) o3
Monobolt” O (1)(2) O (1)(3)

Avtainer o (1)3)
Avseal’ (STD) ® (1)(3) ®(1)(3) [@(M3) [®@(M3) [@(MNB)
A" °(E) [¢E [emE 003 [0ME)

QRivet ®(2) ®(2) ®(2
T Rivet (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)

Avdelmate” ® (2) ®(2)

KlarB“ApP';'te o) o)

K';T'fgge (1)) o Q)

Avdelok’ ® (3) 9 (3)

*  Pouzivejte Celisti PRG540-46 a sestavu dorazu cCelisti FAN276-064
** Pouzivejte Celisti PRG540-46.

® Pouzitelné pro oba modely XT3 a XT
® PouZzitelné pouze pro model XT3
@ PouZitelné pouze pro model XT4

(1) Vyzadovéna nestandardni hlavice
(2) Alternativni typ vybaveni hlavice k dispozici
(3) Vyzadovéano nestandardni vybaveni hlavice.
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Kompletni seznam kompatibilniho vybaveni hlavice pro kazdy typ nytu, spole¢né s pokyny pro sestaveni
a udrzbu, najdete prosim v navodu Vybaveni hlavice ProSet” 07900-09414

2.3 OBSAH BALENI

» 1 Nytovaci nafadi ProSet” XT3 nebo XT4 pro trhaci nyty.

- 1Sada standardniho vybaveni hlavy a koncova ¢ast pro nyty 4,8 mm [3/16"1a 6,4mm [1/47].

- 1Tistény navod k pouziti - dle regionu.

2.4 SEZNAM HLAVNICH DiLU
Viz obr. 1 a 2 a nize uvedena tabulka.

Polozka Cislo dilu Popis Pocet
1 76003-15000* Standardni vybaveni hlavice 1
2 76003-02022 Hacek na zavéseni 1
3 76003-05200 Sbérac odstfizenych nytl 1
4 07001-00405 Zatka na olej 1
5 07003-00194 Tésnéni 1
6 76003-02008 Spoustéci spinac 1
7 76003-03700 Ventil zapnuto/vypnuto 1
8 71210-02103 Pojistna matice 1
2.5 STANDARDNI VYBAVENI HLAVICE
Viz obr. 2 a nize uvedend tabulka.
Polozka Cislo dilu Popis Pocet
1c PRN614 Hlavice - 4,8 mm (3/16") (ve vyba- 1
veni)
1d PRN811 Hlavice - 6,4mm (1/4") 1
le 76003-15001 Kryt hlavice 1
1f 07003-00067 O-krouzek 1
19 DPN276-001 Voditko celisti 1
1h PRG540-44 Celisti 1 Sada
Ti DPN276-006 Doraz ¢elisti 1
1j DPN900-060 O-krouzek 1
1k DPN901-019 Pruzina dorazu celisti 1
11 76003-15002 Tazna hlava 1
m 76003-15004 Pojistka voditka celisti 1
n DPN901-020 Pruzina 1
1o 76003-15003 Adaptér tazné hlavy 1
1p 07003-00277 O-krouzek 1

Doplikové vybaveni hlavice naleznete prosim v navodu Vybaveni hlavice ProSet® 07900-09414 nebo navstivte
adresu www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Kompletni seznam prislusenstvi naradi naleznete prosim v ndvodu Prislusenstvi ProSet — 07900-09415.

* Vybaveni hlavice neni dodavano s modelem Proset XT3 (76003-01000) a modelem Proset XT4 (76004-01000).
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3. NASTAVENI NARADI

DULEZITE - PRED POUZITiIM TOHOTO NARADI SI PECLIVE PRECTETE BEZPECNOSTNI PREDPISY NA STRA-
NEG6AS.

DULEZITE - PRED NASAZENIM NEBO SEJMUTIM SESTAVY HLAVICE MUSi BYT PROVEDENO VYPNUTI
NEBO ODPOJENI PRIVODU STLACENEHO VZDUCHU.

3.1 VYBAVENI HLAVICE (viz obr. 2)

Tucné vytisténa cisla polozek odkazuji na komponenty na obr. 1 a 2 a tabulky na strané 11.
Kompletni naradi bude dodano predem sestavené s hlavici na nyty 4,8 mm [3/16].

Jedna pfidavna hlavice na nyty 6,4 mm [1/4] je dodavana samostatné.

Montaz hlavice

Musi byt odpojen pfivod stlaceného vzduchu.

Zvolte spravnou hlavici pro nyty, jaké budete pouzivat.

Sejméte kryt hlavice (1e), v¢etné hlavice (1a, b, ¢, nebo d) a O-krouzek (1f).

Vyjméte hlavici (1a, b, c nebo d) z krytu hlavice (1e).

Vyberte si vhodnou velikost hlavice a provedte sestaveni podle postupu v opacném poradi kroka.

Demontaz kompletniho vybaveni hlavice.

Musi byt odpojen pfivod stlaceného vzduchu.

Sejméte z naradi kryt hlavice (1e), v¢etné hlavice (1a, b, c nebo d) a O-krouzek (1f).

Pritdhnéte dozadu pojistku voditka celisti (1m) proti pruziné (1n) a potom sejméte voditko celisti (1g).
Sejméte cCelisti (1Th) z voditka celisti (1g).

Sejméte doraz celisti (1i), O-krouzek (1j) a pruzinu dorazu celisti (1k) z tazné hlavy (11).

Sejméte sestavu tazné hlavy (1q) z pistu naradi pomoci vhodnych klict

Montaz kompletniho vybaveni hlavice

Musi byt odpojen pfivod stlaceného vzduchu.

Vsechny opotfebované nebo poskozené ¢asti musi byt vyménény.

Ocistéte celisti (Th) a zkontrolujte jejich opotifebovani.

Ujistéte se, zda nedoslo k deformaci dorazu celisti (1i) nebo pruziny dorazu celisti (k).

Pokryjte celisti (1Th) tenkou vrstvou maziva na bazi lithia.

Vlozte Celisti (1Th) do voditka celisti (1g).

Vlozte doraz celisti (1i) a O-krouzek (1j) do tazné hlavy (1l).

Pritdhnéte dozadu pojistku voditka celisti (1m) a nasroubujte voditko celisti (1g) zcela na taznou hlavu (11).
Uvolnéte pojistku voditka celisti (1m) a potom c¢astecné vysroubujte voditko celisti (1g), dokud nedojde
k zapadnuti zub( pojistky voditka celisti (1m) do nasledujici drazky na voditku celisti (1g).

Nasadte kryt (1e) na voditko celisti (1g) a fadné jej utdhnéte na naradi.

Udrzba sestavy hlavice musi byt provadéna kazdy tyden. Zajistéte, abyste méli na skladé dostate¢ny pocet
vsech vnitinich dilG sestavy hlavice a koncovych ¢asti hlavice, protoze tyto dily musi byt pravidelné ménény.

3.2 PRIVOD STLACENEHO VZDUCHU (viz obr. 3)

Soucasti
A. Uzaviraci kohout (pouzivan béhem udrzby filtru/regulatoru nebo mazacich zatizeni)
B. Regulator tlaku a filtr (kazdodenni vypousténi)
C. Vypustny bod hlavniho pfivodu
D. Bod pfipojeni k hlavnimu pfivodu

Kazdé naradi musi pracovat se stlacenym vzduchem s minimalnim tlakem 5,0 baru.

Regulatory tlaku a systémy automatického mazani/filtrace musi byt pouzity na hlavnim pfivodu stlaceného
vzduchu do 3 metrd od naradi (viz obr. 3).

Pracovni tlak hadic na stlaceny vzduch musi minimalné odpovidat 150 % maximalniho tlaku vytvafeného

v systému nebo 10 bardm, v zavislosti na tom, ktery je vyssi.
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«  Hadice na stlaceny vzduch musi byt odolné proti olejim, vnéjsi plast musi byt odolny proti odéru a v pro-
voznich podminkach, ve kterych mze dojit k poskozeni hadic, musi byt hadice pancéfovany.

«  Vsechny hadice na stla¢eny vzduch MUSI mit minimalni vnitfni primér 6,4 mm.

«  Zkontrolujte, zda nedochdzi k unikim stlaceného vzduchu. Zjistite-li zdvadu, poskozené hadice a spojky
musi byt nahrazeny novymi.

«  Neni-li na reguldtoru tlaku zadny filtr, pfed pfipojenim hadice se stla¢enym vzduchem k nafadi odvzdusné-
te vedeni stlaceného vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody.

3.3 PRINCIP FUNKCE

UPOZORNENI - PRO RADNOU FUNKCI TOHOTO MONTAZNIHO NARADI JE VELMI DULEZITY SPRAVNY
TLAK STLACENEHO VZDUCHU. BEZ NASTAVENi SPRAVNEHO TLAKU STLACENEHO VZDUCHU MUZE
DOJIT K ZRANENI OSOB NEBO K POSKOZENI ZARIZENI.

TLAK DODAVANEHO STLACENEHO VZDUCHU NESMi PREKROCIT HODNOTU UVEDENOU V TECHNICKYCH
UDAJICH TOHOTO NARADI.

Tucné vytisténa cisla polozek odkazuji na komponenty na obr. 1 a 2 a tabulky na strané 11.

Jakmile bude k nytovacimu néaradi pfipojena hadice se stlacenym vzduchem, tazné a vratné cykly nafadi jsou
ovladany stisknutim a uvolnénim spoustéciho spinace (6), ktery je umistén v rukojeti.

«  Privod stlaceného vzduchu je odpojen.

«  Pripojte vhodné vybaveni hlavice podle postupu na strané 10 a 12.

«  Pripojte hadici na stlaceny vzduch k ventilu pro pfivod vzduchu (7).

«  Pripojte hadici na stlaceny vzduch k pfivodnimu potrubi pro stlaceny vzduch.

«  Zapnéte pfivod stlaceného vzduchu do naradi nastavenim uzaviraciho ventilu zapnuto/vypnuto (7)
do horni polohy.

« Nyni bude stla¢eny vzduch pfivddén do néafadi a podtlakovy systém bude v provozu.

« Nékolikrat pritdhnéte a uvolnéte spoustéci spinac (6) az do Uplného zdvihu naradi, abyste zkontrolovali
spravnou funkci. Sledujte chod néradi. Zkontrolujte, zda nedochazi k unikdm kapaliny nebo stlaceného
vzduchu.
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4. PRACOVNI POSTUP

4.1 PROVOZ NARADI (vizobr. 1, 4,5, 6)
Instalace trhaciho nytu

- Ujistéte se, zda je na nafadi nasazen sbérac (3).

«  Vlozte trhaci nyt do hlavice (1 a, b, c nebo d). Podtlakovy systém udrzi nyt v hlavici nafadi.

- Nastavte naradi do pracovni polohy.

«  Zkontrolujte, zda je sestava hlavice v kolmé poloze (90°) vzhledem k obrobku.

- Stisknéte a drzte spoustéci spinac (6), dokud nebude nyt zcela usazen na pozadovaném misté.

«  Jakmile bude trhaci nyt radné a kompletné usazen, uvolnéte spoustéci spinac (6). Naradi se automaticky
vrati do své vychozi polohy. Trn nytu spadne ptsobenim podtlakového systému automaticky do sbérace
zbytkl nytd (3).

«  Sbérac zbytkd nytl musi byt vyprazdnén, jakmile bude z poloviny zapInén.

UPOZORNENI - NEPROVADEJTE VKLADANI NYTU NEBO JEJICH TRNU DO NARADI SILOU. TAK BY DOSLO
K POSKOZENI NARADI NEBO K NESPRAVNE APLIKACI.

4.2 VYPRAZDNEN{ SBERACE ZBYTKU NYTU (viz obr. 1)

UPOZORNENI - NEPOUZIVEJTE TOTO NARADI, JE-LI Z NEJ SEJMUTY SBERAC ODSTRIZENYCH

ZBYTKO NYTU.

- Toto naradi je vybaveno rychloupinacim sbéracem odstfizenych zbytkd nyt( (3).

«  Otoceni 0 60° umoznuje sejmuti nebo vyménu sbérace.

.« Sejmuti sbérace odstfizenych zbytkd nytdi (3) z nafadi automaticky VYPINA podtlakové uchyceni nytti
a systém trhani nytQ.

- Opétovné upevnéni sbérace zbytkl nytd podtlakovy systém znovu ZAPINA.
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5. SERVIS NARADI

5.1 INTERVALY UDRZBY
U tohoto naradi musi byt proskolenymi osobami provadéna pravidelnd udrzba a kazdy rok nebo po provedeni
kazdych 500 000 pracovnich cykld, dle aktualnosti, musi byt provedena komplexni kontrola.

ODPOJTE PRIVOD STLACENEHO VZDUCHU

UPOZORNENI - K ¢isténi nekovovych soucdsti ndfadi nikdy nepouZivejte rozpoustédia nebo jiné agresiv-
A ni ldtky.
Tyto chemické Idtky mohou oslabit materidly pouzité v téchto Cdstech.

5.2 VYBAVENI HLAVICE

Udrzba sestavy hlavice musi byt provadéna kazdy tyden nebo po provedeni kazdych 5 000 pracovnich cykld.

Zajistéte, abyste méli na skladé dostatecny pocet vsech vnitinich dil( sestavy hlavice a koncovych casti hlavice,

protoze tyto dily musi byt pravidelné ménény.

- Odpojte ptivod stlaceného vzduchu.

« Podle postupu, ktery je uveden v ¢asti 3.1, sejméte kompletni sestavu hlavice.

«  Zkontrolujte vsechny komponenty. VSechny opotfebované nebo poskozené ¢asti musi byt nahrazeny
novymi.

«  Zkontrolujte zejména opotiebovani celisti (1h).

. Odistéte vsechny dily a naneste mazivo na bazi lithia (07992-00020) na celisti (1h) a na zavitovy otvor vo-
ditka celisti (1g).

- Provedte sestaveni podle pokyna pro instalaci v ¢asti 3.1.

5.3 DENNIUDRZBA

- Pred pouzitim zkontrolujte naradi, hadici se stlacenym vzduchem a spojky, zda nedochazi k unikiim vzdu-
chu a oleje. Zjistite-li jakékoli zavady, prestante naradi pouzivat a nahradte poskozené dily novymi.

«  Neni-li na reguldtoru tlaku zadny filtr, pfed pfipojenim hadice se stlacenym vzduchem k nafradi odvzdusné-
te vedeni stlaceného vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody. Je-li na vedeni
filtr, provedte jeho vypusténi.

- Zkontrolujte, zda je vybaveni hlavice (1) sprdvné pro zvoleny nyt a zda je nyt spravné usazen.

- Zkontrolujte, zda zdvih nafadi odpovida minimalni specifikaci (viz bod 2.1).

- Na naradi musi byt nainstalovan sbérac odstfizenych zbytkd nytl (3).

«  Zkontrolujte, zda je vzduchova komora fadné utazena do téla naradi.

5.4 TYDENNIi UDRZBA

- Zkontrolujte nafadi, hadici se stlacenym vzduchem a spojky, zda nedochdzi k unikiim vzduchu a oleje.
Zjistite-li jakékoli zavady, prestante naradi pouzivat a nahradte poskozené dily novymi.

Kompletni pokyny pro servis, odstrafiovani zavad a udrzbu najdete prosim v servisni pfirucce kat. ¢. 07900-

09410 pro model XT3 a v servisni pfirucce kat. ¢. 07900-09411 pro model XT4.

Bezpecnostni Udaje tykajici se maziva a oleje pouzitych v tomto naradi najdete prosim v servisni prirucce kat. ¢.
07900-09410 pro model XT3 a v servisni ptirucce kat. ¢. 07900-09411 pro model XT4.

5.5 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Zajistéte shodu s platnymi predpisy, které se tykaji likvidace. Zlikvidujte vSechny odpady ve schvédleném zafize-
ni nebo misté pro likvidaci odpadu, aby nedoslo k ohrozeni osob nebo Zivotniho prostredi.
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6. PROHLASENIi O SHODE

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hert-
fordshire, SG6 1JY VELKA BRITANIE, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, ze vyrobek:

Popis:
Model:

kterého se toto prohldseni tyka, splfiuje pozadavky nasledujicich harmonizovanych norem:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technicka dokumentace je vytvorena v souladu s pozadavky Prilohy 1, ¢ast 1.7.4.1, v souladu s nasleduijici
smérnici:

2006/42/EC Smérnice pro strojni zafizeni

(Viz Zakonné nafizeni 2008 ¢. 1597 - (Bezpecnostni) predpisy tykajici se napéjeni strojnich zafizeni).

NiZe podepsana osoba Cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening.

——— .
A. K. Seewraj
Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VELKA BRITANIE

Misto vydani:
Datum vydani:

NiZe podepsana osoba je odpovédna za sestaveni souboru technické dokumentace pro vyrobky prodavané
v Evropské unii a ¢ini toto prohlaseni jménem spole¢nosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vedouci tymu Technicka dokumentace

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Némecko

Toto naradi spliiuje pozadavky smérnice
pro strojni zafizeni 2006/42/EC
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7. PROHLASENI O SHODE UK

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hert-
fordshire, SG6 1JY VELKA BRITANIE, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, ze vyrobek:

Popis:
Model:

kterého se toto prohlaseni tyka, splnuje pozadavky nasledujicich specifickych norem:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technicka dokumentace je sestavovéana v souladu s predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (Bezpecnost)
z roku 2008, S.I. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpisu).

NiZe podepsana osoba Cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening.

—

-

A. K. Seewraj

Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VELKA BRITANIE

Misto vydani:
Datum vydani:

l l K Toto strojni zafizeni je ve shodé
s Pfedpisy o dodavkach strojnich zafizeni

(bezpecnost) z roku 2008,
S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpisii)
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8. CHRANTE SVOU INVESTICI!

8.1 ZARUKA NA NYTOVACI NARADI PRO TRHACI NYTY POP’ AVDEL’

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening zarucuje, ze kazdé jeji naradi bylo peclivé vyrobeno a Ze pfi normal-
nim pouziti a pfi provadéni bézné udrzby se béhem jednoho (1) roku na tomto néradi neobjevi zavady zpUso-
bené vadou materidlu nebo Spatnym dilenskym zpracovanim.

Tato zaruka se vztahuje na prvniho kupujiciho, ktery toto naradi bude pouzivat pouze pro uréené ucely.

Nevztahuje se na:

Bézné opotiebovani.

Tato zaruka se nevztahuje na pravidelnou udrzbu, opravy a nahradni dily vyménované v disledku bézného
opotiebovani.

Spatné a nespravné pouziti.
Tato zaruka se nevztahuje na zavady a poskozeni, ktera jsou vysledkem nespravné obsluhy, nespravného uloze-
ni, Spatného a nespravného pouziti, nehody nebo zanedbani udrzby.

Neautorizovany servis nebo neschvalené tpravy.
Tato zaruka se nevztahuje na zavady nebo poskozeni vyplyvajici z provozu, zkusebniho nastaveni, instalace,

udrzby, Uprav nebo zmén, které jsou provadény mimo servis STANLEY Engineered Fastening nebo mimo auto-
rizované servisy této spolecnosti.

V8echny ostatni zaruky, at uz vyjadiené nebo predpokladané, v¢etné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro
dany ucel, jsou timto vylouceny.

Nebude-li toto néfadi spliovat pozadavky zaruky, vratte toto naradi neprodlené do naseho nejblizsiho autori-
zovaného servisu. Seznam autorizovanych servist spole¢nosti POP* Avdel’ na tizemi USA nebo Kanady ziskate
na nasledujicim bezplatném telefonnim ¢isle (877)364 2781.

Mimo tuzemi USA a Kanady navstivte nase internetové stranky www.StanleyEngineeredFastening.com,
abyste mohli najit nejblizsi autorizovany servis STANLEY Engineered Fastening.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening potom provede bezplatnou vyménu jakékoli ¢asti nebo ¢asti, u kte-
rych byly zjistény zavady v disledku vady materialu nebo Spatného dilenského zpracovéni. Naradi bude ode-
slano zpét na naklady zakaznika. To pfedstavuje nasi jedinou povinnost vyplyvajici z této zaruky.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening v zadném pfipadé neponese zadnou odpovédnost za jakékoli
nasledné nebo specidlni skody vyplyvajici z ndkupu nebo pouzivani tohoto naradi.

8.2 ZAREGISTRUJTE SVOU NYTOVACKU PRO TRHACI NYTY ONLINE.

Chcete-li provést registraci vasi zaruky online, navstivte nase stranky
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Dékujeme vam za zakoupeni naseho néfadi pod znackou STANLEY Engineered Fastening’s POP® Avdel".
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1.

AuTo 10 gyXelpidlo odnylwv mpémel va To Sladcel KABe ATopOo TToV YKABIOTA 1 XPNOIOTIOLE  TO
epyaAeio, Sivovtag 18laitepn TPOCOXH OTOUG KAVOVEG AGPANEING TTOU AKOAOUBOUV.

Mavta katd tn Aettoupyia Tou epyaleiou va @opdTe TPOCTACIA HATIWV AVOEKTIKN O TPOOKPOUON.
O Babuog mpooTtaciag mou amaiteital Ba mpémel va aglohoyeital yia KAbe xpron.

Xpnolpomoleite MpooTacia akorg cuPPWVA e TIG 08nyieg Tou £pyodOTN Kal OMWG amarteitat amd
TOUG KAVOVIOUOUG LYLEIVAG KAl AOQAAELQC Epyaciag.

H xprion Tou gpyaleiou pmopei va ekBEoEL Ta XEPLA TOU XEIPLOTH O KIvEUVOUG, TepINapBavopévng
oUVOMYNG, TTPOOKPOUCEWY, KOPIHATWY Kal EKSopwV, KaBwg Kat BeppdtnTac. Dopdte KATAANNAa
YAavTia yla va mpooTaTEVETE TA XEPLA OAG.

OPIZMOI AZQANEIAZ

Ot mapakdtw oplopoi meplypdgouv To enimedo cofapdtnTag yla kAbe mpoeidomointiki AéEn. Mapakalovpe
SlafdoTe To eyxelpidlo Kal SWOTE MPOOOYN O AUTA Ta GUKPOAA.

KINAYNOZ: YToSeIKVUEL [t eMIKEIPEVN €Mikivouvn KatdoTtaon, n omoia, av ev amo@euxOei, Oa éxel
WG amotéAeopa Bdvato fi coapd TPAUUATIOUO.

Ba pmopouoe va pokahéoel BAvato 1 coapd TPAUUATIOUO.

MPOXOXH: YrmodnAwvel pia duvntikd emkivduvn kataotaon, n omoia, av Sev amo@euxDei, umopei va
€XEL WG ATTOTEAECA MIKPNG 1} HETPLAC 00BapOTNTAG TPAUUATIOUO.

TMPOXOXH: Otav xpnaolpormoleital Xwpi To cUBOoAO TTPOoEIdOTOoINONG AOPAAEING EVNUEPWVEL VI [ia Su-
VNTIKA emKivduvn KOTAoTaoN N ommoia, av Sev amo@eLXOEi, UMOpPE( va €XEL WG ATOTENECHA UNIKEG {NUIEG.

c TMPOEIAOIMOIHEH: YrrodeikvUel pia SuvnTikd emikivouvn Katdotaon, n omoia, av Sev amo@euxOei,

H akatdAAnAn xprion 1y cuvtiipnon auvtol Tou Mpoiovtog Ba umopouoe va éxel w¢ amotéAeaua cofapo Tpav-
HaTiouo Kait VAIKEG {nuiég.

Alafdote Kal KaTavoroTe OA€G TIC MPOEISOMOINOEIG Kal TIC 08NYiES XPIiONG MPIV XPNGIUOTIOIGETE AUTOV TOV
gfomliopd. ‘Otav xpnoiuormoleite NAeKTPIKd epyaleia, MpEmel va TNPEiTe mavta Bacikéc mpopuAdéeic aopa-
Asgiag yta va peiwvete tov Kivéuvo tpavpaticuou.

OYNAZTE OAEX TIZ MPOEIAOMOIHZEIZ KAl OAHTIEZ MNA MEAAONTIKH ANA®OPA

1.1 TENIKOI KANONEZ AZDAAEIAX

lMa moAam\oU¢ KivoUvoug, S1aBAOTE Kal KATAVONOTE TIG 08Nnyieg A0QANEIOS TIPLV TNV yKATACTAON, TN
XPNon, TNV EMIOKEUN, TN ouvTrpnon, TNV aAayr a§ecoudp 1) TNV epyacia KovTda oTo epyaleio. e avtiOetn
TEPIMTWON PMmopEi va ipokUY el cofapr) cwuaTiki BAARN.

Moévo e€eldikeupévol Kat eEKTAISEVEVOL XEIPIOTEC EMTPEMETAL VA EYKABIOTOVY, pubuilouv 1 xpnolpomolovv
TO epyaheio.

MH xpnoipomolgite To epyaleio eKTOG TNG TPOPBAEMOUEVNG XPHIONG TOU TTOU £ival N TOTOBETNON TUPAWV
nprtowviwv TG STANLEY Engineered Fastening.

Xpnotyomoleite pdvo e£apTraTa, OTOIXEIQ OTEPEWONG KAl A§ECOUAP TTOU CUVIOTA O KATAOKEVAOTAG.

MHN tpormomoloete 1o €pyaleio. Ot TPOTIOTTOINCELG UTTOPOUV VA LEIWCOUV TNV ATTOTEAECUATIKOTNTA TWV
HETPWVY aoPaAEiag Kal va au&roouv Toug KivdUvoug yla Tov XelploTh. H euBuvn yia omoladrimote tpomo-
moinon yivel 0to epyaleio amod tov meAdTn Ba BapUvel AMOKAEIOTIKA Kal TTARPWCE TOV TIEAATN Kal [La TETOLA
€VEPYELD Ba AKUPWOEL ONEG TIG IOXUOUOEC EYYUNOELG.

Mnv metd&ete Tig 0dnyieg acpaleiag, ald SiveTé TIC 0Tov XEIPIOTH.

Mn xpnolpomoloeTe To EpYaAEio av €xel UTTOOTEL (LA,

Mptv TN xprion, ENéyETe yia eo@alpévn eUBLYPAPUION 1 GPAKAPIOUA KIVOUUEVWY THNHATWY, Bpavon
e€apTnUATWV Kat omroleadToTE AMEC OUVONKEG, ol omoieg emnpedlouv T Aeltoupyia Tou epyaleiou. Av To
epyaAeio €xel umooTei (NULd, PPOVTIOTE Va EMOKEVATTE] TPV TO XPNOIUOTIOINCETE. AQalpéaTe KABE epya-
Aeio 1 KAeldi pUBUIONG TPV TN XPrON.

Ta epyaleia Ba mpémel va emBewpoUvVTal TAKTIKA yla va TAANBeVETAL OTL TA OVOUAOTIKA OTOLXE(D KAl Ol ON-
HAvoELg TTou amattovvTal and autod To TP Tou ISO 11148 emonpaivovTatl He EVAVAYVWOTO TPOTIO MAVW
o710 epyaleio. O popéag Aettoupyiac/o XPoTng Oa MPEMEL va EMKOIVWVATEL LE TOV KATACKEVAOTH yla va
OTTOKTAOEL AVTAANOKTIKEG ETIKETEG ONUAVONG OTAV XPELAOTEL.

To epyaleio MPEMel va cuVTNPEITAL TTAVTA OE A0PaAE(G CUVORKEG Epyaciag Kal va eENEyXETAl OE TAKTIKA
Slaotpata and ekmaldevpévo mPoowiké yia {nUIEG kat KaAn Asttoupyia. Omotadrmote Siadikacia amo-
ouvappoldynong Ba yivetat uovo amd ekmaldeupévo mPoowIKO. Mnv amoouvapHoNOYrOETE TO Epyaleio
XWPIG va EXETE TIPONYOUUEVWG LENETHOEL TIG 0ONYiEg ouvTAPNONG.
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1.2

1.5

KINAYNOI AIO EKTINAXXOMENA ANTIKEIMENA
ATIOGUVOEDTE TNV TTAPOXH AEPA ATO TO EPYANEIO TIPIV TTPAYUATOTION|OETE OTTOIASHTIOTE EpYAsia cuvTrPN-
ONG 1\ ETIKEIPNOETE VO PUOUICETE, TOTTOOETAOETE 1) APAIPETETE £va CUYKPOTNMA HUTNG 1 aggoudp.
Na éxete UTOYN 0ag OTL TUXOV UNXAVIKI) 00TOXiA TOU AVTIKEIEVOU £pYAOIAg N Twv ageooudp, 1 OKOHA KAl TOU
{510u Tou gpyaleiou ToU £xel eloayOei, UMOPE( va TIPOKAAEDEL TNV EKTOEELON AVTIKEILEVWY UTTIO LYNAH TaxUTNTO.
Mavta katd tn Aettoupyia Tou epyaleiou va @opdTe TPooTacia HaTIWV avOeKTIKN o€ mpdokpouaon. O Babd-
pé¢ mpoaotaciag mou amaiteital Oa mpémel va afloloyeital yla kabe xprion.
Emiong tote Ba mpémel va a&lohoyouvtal Kat ot kivéuvol yla dAoug.
Na Stao@ahifete 0TI TO AVTIKEIUEVO £pyasiag ival oTepewpévo otabepd.
ENéy&te 611 TO péoo mpooTaciag amd ektdEeuon oTolxeiov otepéwong Kar/ry a§ova gival otn B€on Tou Kal
gival Aeltoupyikod.
MH xpnoipomoleite To epyaleio xwpig EYKATEOTNHUEVO TO CUAEKTN a&ovwv.
Mpoegidomolote Evavtl mOaAvNG IoXUPNG EKTOEELONG AEOVWV ATIO TO UITPOCTIVO HEPOG TOU EPYAAEIOU.
MH xpnoipomoleite epyaleio mou €xel OTPAQE TPOG omTolodNATOTE ATOMO (1} ATOoNA).

KINAYNOI AIO TH AEITOYPTIA
H xprion tou epyaleiou pmopei va ekBEoeL Ta XEPLA TOU XEIPLOTH o€ KIv&UVOUC, TTeEpINaUPBavopévng oUVON-
Yng, MPOOKPOUOEWY, KOYILATWY Kal eEkSopwv, Kabwc kat Beppotntag. ®opdte KatdAAnAa ydvTia yia va
TIPOOTATEVETE TA XEPLQ OOG.
OL XEIPIOTEC KAl TO TPOOWTTIKG oUVTAPNONG Ba MPEmel va gival CwUATIKA kavoi va Xelpiovtal Tov 6yKo, To
Bdpog kat TNV 1oxL TOU Epyaleiou.
Kpatdte to epyaleio owoTd: va €i0Te £TOIHOL VA AVTIOPACETE O€ KAVOVIKEG I) ATTOTOMEG KIVHOELG, KAl Va
€xete Kal Ta duo xépla oag Stabéotpa.
Awatnpeite i A\aég Tou epyaleiou oTeyVEC, KaBAPEG Kal amal\aypéveg amod Aadt kat ypdoo.
AlOTNPELTE L0l LGOPPOTTNUEVN OTACN CWHATOG KAl A0POAH 0T PIEN 0Ta TIOSIA 0O 6TAV XPNOIUOTIOLEITE TO EPYOAEIO.
EAeuBepwote tn Sidtaén ekkivnong-Slakomng Aeitoupyiag o€ mepimtwon S1aKomNG TN TAPOXNG aépa.
XPNOIUOTIOLEITE UOVO MTTAVTIKA TTIOU GUVIOTA O KATAOKEVAOTHG,.
Mpémel va amo@eVyeTe TNV emagr e USPAUVAIKO LYPO. MNa va eEAaXIoTOTOINOETE TNV MOAVOTNTA EPUONUA-
TWV, TTIPETTEL VA TIPOCEXETE VA TIAEVECTE OXONAOTIKA OE TTEPITTTWON EMAPNAG.
Aehtia Sedopévwv aopaleiag yia 6ha ta udpavhikd Aadia kat AimavTikd givat Stabéoipa amd Tov mpoun-
BeuTtr Tou epyaleiou oag KATOTIV AITAHMATOC,.
Amo@eUYeTe Un evOeSelYUEVEC OTAOELG OWHATOC, EMEISH MOavOTaTa AUTEG ot B€oelg Sev Ba oag emTpéPouv
va avTIOPACETE O€ KAVOVIKI 1} N QVAREVOEVN Kivon TOU pyaAEiou.
Av 10 gpyaleio éxel oTepewOe( o€ pia Sidatagn avaptnong, BePaiwbeite 6T n oTEPEWON €ival ACPANAG.
Na €xete umoYn oag Tov Kivduvo cUVBAYNG 1) ouprtieong av Sev éxel TOOBeTNOel e§OTTAIOHOG HUTNG.
MH xpnoipomoljoete 1o epyaleio av éxel apalpedei To mepiPAnua poTNG.
Amatteital EMOPKAG améoTaoN YIa TA X€PLO TOU XEIPLOTH TOU EPYAAEIOU TPV TN CUVEXELD.
‘Otav YeTapéPeTe To epyaleio amod Béon oe Bon, KPATATE Ta XéPLa HAKPLA amod T oKavddAn yia va amo@u-
YETE ABEANTN evepyoTTOIinON.
MHN kakopeTaxelpileoTe To epyaleio pixvovTdag To KATW 1) XPNOLUOTIOIWVTAG TO AV oQUp.
Oa npémel va @povTilete va Slao@alilete 6Tt ol dxpnoTol d&oveg dev Snuioupyolv Kivouvo.
Mpémel va ade1dleTe To CUNNEKTN a§OVWV OTAV EXEL YEUIOEL TIEPITIOU WG TN HEON.

KINAYNOI Al1O EFTANAAAMBANOMENEZX KINHZEIX

Katd tn xprion tou epyaleiou, o XelploTng pmopei va aioBavBei Sucpopia ota X€pLa, 0TouG Bpayioves,
OTOUG WHOUG, OTOV auxéva 1 o€ AANa UépN TOU CWUATOG.

Katd tn xprion tou epyaleiou, o XeIPIoTAG Ba mpémel va UIOBETAOEL ia AVETN 0TACH OWHATOC VW SlaTnpEi
ao@aAn othpiEn ota mdSia Tou Kat amo@evyel AROAEG iy UNn EVOTABEIC OTATELG TOU OWHATOC. O XEIPIOTAG
Ba mpémel va aANAlel 6TAON OWHATOC KATA TN SIAPKELA TTOPATETAPEVWY EPYACLWV, EMEISH) AUTO UMOPE( va
BonBroel otnv amoguyn Tng Suoopiag Kal TG KoUPAONG.
Av 0 XelploTn¢ ateBavOei cupmtwpata OTWG emipovn 1 emavaiapBavopevn Suoeopia, otiypiaio 1 dtapkn
TTOVO, TTOAMIKN aioBnon, HupunyKlaoua, poudiacpa, aiobnon kavoou r) Suckapia, Sev mpémel va ayvor-
ogl autd Ta poeldomolntikda orjpata. O xelploTrig Ba MPEmel va To ava@épel 0Tov epyodoTn Kal va GupBou-
Aeutei évav e€e1dikeupévo emayyeApaTia vyeiag.

KINAYNOI A0 AZEZOYAP
ATTOOUVOEETE TO £pYaAEiO ATTO TNV TAPOXH A€PA TIPLV TOTIODETAOETE 1) APAIPECETE TO GUYKPOTNHA MUTNG 1
a&eooudp.
Xpnotoroleite pévo peyédn Kal TUTTOUG a&ecoudp Kal AVOAWCIHUWY TTOU CUVIOTA O KATAOKEVAOTHG TOU
€pYaAeiov - un xpnotpomoleite GANOUG TUTTOUG 1} HeYEDN aeooudp 1) avaAWOIHWV.
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1.6 KINAYNOI AI1O TON XQPO EPIAZIAZ

Ta yMOTpripaTa, Ta TOpAmaTHUOTA KAl Ol TTWOELS Eival amd TIG KUPLEG AUTIEC TPAUATIOUWY OTOV XWPO
epyaociac. Na mpooéxeTe TIG ONOONPEG EMPAVELEG TTOU TTPOKUTITOUV aTfd TN XPHon auTtol Tou £pyaleiou Kalt
€miong Toug KIv&UVOUE TTAPATTATAHATOC TTOU TTPOKAAOUVTAL aTTd TN XPHon Tou aywyou agpa fj Tou uSpauli-
KOU €UKAUTITOU CWARvA.

Na evepyeite pe mpoooyn o€ mepiBal\ovta pe Ta omoia Sev eioTe e€oikelwpévol. Mmopei va umdpyouv
Kpu@oi Kivouvol, OTwg aywyoi peuATOG 1) AAAWY TTAPOXWV KOWVAG WPEAEIAC.

To gpyaleio dev mpoopiletal yia Xprion o€ SuvnTikA eKPNEIPEG aTHOOPALPEG Kal Sev SlaBétel pdvwon
EVaVTL EMAPNG UE NAEKTPIKO peLUAL.

Na Befaiwveote 6Tt Sev UTTAPXOLV NAEKTPIKA KAAWSIA, CWARVEG AEPIWV KATT., TTOU UTTOPOUV VA TIPOKAAE-
oLV Kivéuvo av umooTolV {nutd amod Tn Xprion Tou epyaeiou.

Dopdte KATAMNNAO POUXIOUO. Mn @opdte pouxa He Xahapr EQappoyn oUTE KOoPRHata. Kpatdte Ta pah-
A\id, Ta pouxa Kal Ta yavTia 0ag HakpLd amo Kivoupeva pépn. Ta xahapd pouxa, To KOOUAMATA KAl TA HaKPLd
HaAALG pmopoUv va TaoToUV O KIVOUMEVA HEPN.

Oa npémel va @povTilete va Slao@alilete 6Tt ol dxpnoTol d&oveg dev Snuioupyovv Kivouvo.

.7 KINAYNOI AI10 @OPYBO

H ékBeon og uPnAd enimeda BopuFou XwpPi¢ TPOCTAGIA UMOPE( VA TTIPOKAAEDEL LOVIHN ATTWAELD OKONG KAl
KWewon, aAd kat dAka poArpata omwg epfor (Rxog oav koudolvioua, BoUIopa, CEUPLYHA i} HoUp-
HoupNnTo ota auTid). Emopévwg, eival amapaitntn pia a§lohoynon Kivduvwy Kat n e@appoyr KatdAAnAwv
HETPWV EAEYXOU Yla TOUG KIVEUVOUE auToug.

Ta katdAnAa HETPa ENEYXOU Yia TN HEiwon Tou KivdUvou Pmopei va epINapBAvouV evEpyeleC OTWE N Xprion
UKWV améoeong yla tn amoTtporr TG Snptoupyia xou "KouSouviopatog” amo Ta avTIKEPEVa pYaciag.
Xpnolpomoleite MPooTacia aKorg cUUEWVA HE TIG 08nyieg Tou EpyodOTN Kal OTIWG amaiteital améd Toug
KOVOVIOHOUG LYLEIVAC KAl aoQANELAG Epyaaiac.

XPNOIUOTOIETE KAl OUVTNPEITE TO EPYOAEIO OTIWG CUVIOTATAL OTO £YXELPISI0 0ONYIWY, YIa VA ATTOTPEYETE
aokorn avénon Twv emmédwv BopuRou.

BeBaiwbeite 0TI 0 OlyaoTpag péca oTov CUAEKTN a&dvwv gival oTn B€on Tou Kal o€ KON AEITOUPYIKN
Katdotaon éTav XxpnolUoToLEiTal TO EpYaAEio.

KINAYNOI AI10 KPAAAXMOYX

H ékBeon og kpadaopoU¢ pmopei va mpokaAéoel BAGRN o€ Fabud avamnpiag oTa veupa Kal 0TNV TTAPOxN
Q{HOTOC TWV XEPLWV KAl TWV Bpaxtovwy.

Na popdrte (€010 PoUXIoHO OTaV £pyAleoTe O KPUEG OUVOIKEG, Kal va Slatnpeite Ta xépta oag {€0TA KAl OTEYVA.
Av aloBavOeite pouSIAoNA, HUPUAYKIAOHA, TTOVO 1} ACTIpIoUA Tou §€puatog ota SAXTUAa A 0Ta Xépla oag,
OTOMATAOTE TN XPrioN TOU EPYOAEIOU, EVNUEPWOTE TOV EpY0SATN 0aG Kal CUUPBOUAEUTEITE YIATPO.
‘Otav givat e@iktd, ummootnpilete To BAPOC TOu epyaleiou o€ pia BAon, evTatipa fj CUOKEUN lOOPPOTTNONG,
€MEION TOTE UMOPEL VA XPNOLUOTIOINOEl EANAPPUTEPO KPATNA YIa TNV UTTOOTHPIEN TOU EpYaAEiou.

.9 [POXOETEX OAHrIEX AX®AAEIAZ A [INEYMATIKA EPTAAEIA IZXYOX

H mapoxn aépa Aettoupyiag Sev mpémel va unepei ta 7 bar (100 psi).

O aépag umd migon pmopei va mpokahéoel BapUTATO TPAUUATIOUO.

MoTé pnv agrivete To pyaeio Xwpig emiPAen otav gival vepyorolnpévo. ATOCUVSEETE TOV EUKAUTTTO CWARVA
aépa O6Tav Sev XPNOIUOTIOLETE TO £pYaAEio, TIPIV aMAEETE a§E00VAP 1} GTAV TIPOYLATOTTOLEITE ETTIOKEVEG,

MHN agrvete To Avolypa e£680U aépa 0T PETWTILIKN EMPAVELN TOU CUNMEKTN a&dvwv va givat oTpappévo
TIPOG TNV KateLOuvVon Tou XelploTh 1 AAwV atdpwv. MoTE punv KaTeUBUVETE TOV aé€pa TIPOG TOV EQUTO 0AG 1
omoloVEATOTE AANOV.

O1 evkaumTol CWANRVEG TToU MAATAYi{ouV UITOPOUV va TTPOKAAéoOLV Bapl TpaupaTiopo. Mavta va eAéyxete
yla eUKAUMTOUG CWANVEG 1 e€apTAATA 0UVSEONG TTOU €XouV UTTOOTEL (NULd A £€X0UV AAOKAPEL

Mpwv T xpron, EAéyETe Toug aywyoug aépa yia {nNHIEG - OAEG Ol CUVOEDELG TTPETTEL VA Eival KOAG OQIYUEVEG.
Mn pixvete Baptd avTikeipeva mavw 0TouG EVKAPTTOUG CWANVEG. Eva Suvatd XTUMnua HmopEi va TTPOKAAE-
0l E0WTEPIKEG {NUIEG KAl VO 08Ny OEL Og TTPOWPN 00TOXIO TOU EUKAUTTTOU OWARVA.

O kpUOG agpag MPEMEL va KATELBUVETAL HAKPLA amd Ta xépla.

‘OTav XPNOIUOTIOLEITE YEVIKNG XPriong oULeVEEL CUOTPOYPNC (CUTEVEEIG e EISIKEG OlaYOVEQ), Ba TIpémel va
eykabiotavral meipol ac@AEAIoNnG Katl cUPUATOCXOIVA ACPAAEIDG yla EAEYXO TOU TTAATAYIOHATOG, Yld TIPO-
oTacia anod evéexOUEVN aoToyia oUVEEONG EUKAUTITOU OWANVA TTPOG EPYANEIO 1) EVKAUMTOU CWANRVA TTPOG
€UKAUTTO CWARva.

MHN avupwveTte 1o epyaleio TomoBETNONG amo Tov EVKAUNTO owARVa. [Navta va xpnotpomoleite Tn Aafn
Tou gpyaleiou TomoBétnong.
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«  Ouomég e€aegpiopol Sev mpémel va ppadovtal r} va KaAUmTovTal.
«  Kpartdrte 1i¢ akaBapoieg kai ta §Eva UAIKA £€w amd To uSPauAIKd cUOTNHA Tou epyaleiov, yiati autd Ba
npokaléoouv SuoAeltoupyia Tou epyaleiou.

H moAhrtikr) Tng STANLEY Engineered Fastening givait moMiTiki) uvexoug avantuéng kai BeAtiwong twv
TIPOIOVTWV KAl EMPUAACCOHACTE TOU SIKAWHATOG va AAAA{OUHE TIC TPOSIaypa@EG OTTOIOUSHTTOTE TIPOi-
OvToG Xwpig mponyouvpevn eidomoinon.

2. MPOAIATPAOEX

Ta ProSet” XT3 & XT4 givai udpomnveupatikd epyaleia oxedlaopéva yia tnv TomoBétnon pe upnAn Taxutnta
TUPAWV TpItoviwy Stanley Engineered Fastening. Ta epyaleia Stabétouv cUOTHA UTTOTTIEONG YIa TN CUYKPATN-
0N TWV TIPITOIVIWV KAl TNV armPAOKOTITN SUANOYR Twv AXpnoTwy afdvwy, aveEapTnta amé Tov TPooavaToNopd
Tou epyaleiou.

‘Otav cuvdeBouv pe Tov avtioTtolyo e0MAIoHO HUTNG, Ta Epyaleia ProSet” XT3 & XT4 pmopoulv va Xpnotpornol-
NBoUVV yla TNV TOMoBETNON TUPAWY TTPITOIVIWV HE SIAOTACELG TNV TIEPLOXN MeyeBwv @ 4,0 mm €wg @ 6,4 mm.
Avatpé€te otov mivaka otn oehida 10 yia pia AioTa OAWV TWV TPITCIVIWY TTOU UITOPOUVV va ToroBetnOouv.
Mpémel mAvta va TnPoUVTalL oL TTIPOEISOTIOINCELG AOPAAEIQC OTIC OeNiSeC 2 & 4.

NA MH xpnotpormoleital umid UypEG GUVONKEG 1] IE TNV TTAPOUGTa EVPAEKTWY UYPWV 1) AEPIwV.

2.1. MMPOAIATPA®EZ EPTAAEION

Avvapn éAéng: @ 5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Migon mapoxng aépa: EAdy. £wg Méy. 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 5,0-7,0 bar 72,5-101,5
Ibf/in? Ibf/in?
MNigeon Aadiov: EAEN o1a 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 lbf/in?
Aadpopn: EAdxiotn Siadpopr epBolou 26,0mm 1,02in. 18,0mm 0,91in.
Bapog: Mepthapf. eomAiopol putng 2,24kg 4,94 b 2,26kg 4,981b
Bapog: xwpig eE0mMAIopo puTNng 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 b
‘'OyKkog eAeV0. aépa: @ 5,5 bar 6,3 itpa 384,4in? 6,3 Aitpa 384,4in?
Xpovog kUKo Aertovpyiag: MNepimou 0,9 deutepoOAenTo 1,0 Seutepdento

B . . . . ABepatdtnta BopuBou:
A-otabuiopévn otabun nxnTikng 1oxvog dB(A), L, K, = 3,0 dB(A) 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)

A-otaBuiopévn otddun nxnTikng mieong ekmopmnc | AReatdtnta BopuBou:
oTov 0TaB6 epyaiac dB(A), L, k., = 3,0 dB(A) 793 dB(A) | 78,7 dB(A)

C-0taBuIopévn oTadun NXNTIKNAG Tieong ekmounng | AReBaidtnta Bopuou:
. . 82,7 dB(C 81,5 dB(A
augpric dB(C), L, cxpic k. =30dB(O) © w

280N eKMounG Kpadaopwy, a, ,:

1,41 m/s?

1,80 m/s?

ABeBaidtnta kpadaopwv: k

0,70 m/s?

0,90 m/s?

ANAWUEVES TIUEG EKTTOUTTWV Kpadaouwv cUeWva pe to EN 12096

wv
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2.2 [1POAIATPA®EX TOMMOOETHIHZ

AvolKTOU dKpou |@* L [
KA\elotou Akpou | @* o* °
HR o ° °
HS ®(3)
MoA\amA. p6-
opuong (Multi- |e* [ L )
Grip)
TL o °
Mptoivi T N
(Emhart) ° ° °
Aut. KAeloipatog | ° °
(Self-Plugger)
‘E€tpa mpoo@u-
onc (UG) (NPR) °e®
CD ® (3)
Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex” ®(2) ®(2) ® (1)3)
Avinox’/
Avibulb® ®(2) (2 |0
Avinox'XT /
Avibulb’XT * e
LSR/Bulbex” |® (2) ®(2)
T-Lok® o2 [0(2)
Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok” ® (1)3)
Interlock” e (2) e (1)(3)
Maxlok® ®(3) 20)
Monobolt” o (1)(2) o (1)(3)
Avtainer’ o (1)3)
Avseal’ (STD) ® (1)(3) ®(1)(3) |®(NB3) |[®(MB) [@MA)
Avseal’ (xapnnc e(B) [e(E) e ME) [@ME) [0 (ME)
mieonc)
Mo Q@ g ) ° '¥e)
Rivet)
MNpttoivi T (T
Rivet) (Avdel) *h@ * e
Avdelmate” ®(2) ®(2)
Klamp-Tite” o) 00
BAPK
Klamp-Tite”
BAPKTR O (1)(2) e (1)(2)
Avdelok® ® (3) 2 (3)

*  Xpnotuoroleite olaydveg PRG540-46 kal cuykpdTnua mpowdnTtr olaydvwy FAN276-064
** Xpnotpomoleite olayoveg PRG540-46.

® ‘Exel epappoyn Kal ota Suo epyaheia, XT3 kat XT4
© ‘Exel epappuoyn povo oto epyaleio XT3
@ ‘Exel epapuoyn povo oto epyaleio XT4

(1) Artauteitat e181ké e€dptnua OTNG

(2) AwatiBetal evaANAKTIKOG TUTTOG £OMAIOOU MUTNG
(3) Amrauteitat e181KOC eEOMAIOUOC HUTNG.
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EAAHNIKA

lMa pia minpen Aiota cupBatol e€0mMAIoHOU HUTNG yia KABe TUTO TPIToVIWY, Hadi pe odnyiec cuvappoAoyn-
ONG Kal OUVTAPNONG, avatpéETe oTo eyxelpidlo eE0MAIopoL pUTnG ProSet” 07900-09414

2.3 [MEPIEXOMENA XYXKEYAZIAX

« 1ProSet’ XT3 1} XT4 - epyaleio TOMOOETNONG TUPAWV TIPITOIVIWV.

« 1 ogt TUMKOU* e€OMAIOMOU HUTNG & E€0PTNUATWY HUTNG yia TiptToivia 4,8 mm [3/16"] kat 6,4 mm [1/4"].
«  1'Evtumo gyxelpidlo odnylwv — avtioToIxo TNG YEWYPAPIKAG TTEPLIOXNG.

2.4 AIZTA KYPIQN MEPQN
Avatpé€te oTnV €lkOva 1 Kal 2, KAl 0TOV TTAPAKATW TTHiVaKa.

Itolxeio Ap1Buocg E€apti- Mepiypaen Moo.
pavog
1 76003-15000* TumkoG e€0TTAIOUOG MUTNG 1
2 76003-02022 AYKIOTPO avApTnong 1
3 76003-05200 JUMEKTNG agovwv 1
4 07001-00405 Tama Aadiov 1
5 07003-00194 Xteyavoroinon 1
6 76003-02008 SKkavdain 1
7 76003-03700 BaABida evepyomoinong/ anevepyonoinong (On/Off) 1
8 71210-02103 MNaipudadt acealiong 1

2.5 TYNIKOX EZOINAIZEMOX MYTHX
AvaTtp£ETE 0NV €IKOVA 2, KAl OTOV TTAPAKATW TTHVAKA.

Zrolxeio Ap1Ouocg E€aptipatog | Meprypaepn Moo.
1c PRN614 E€aptnua potne - 4,8 mm [3/16"] (tomoBetnpuévo) 1
1d PRN811 E€dptnpa puTNG - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 MepiBANUa pUTNG 1
1f 07003-00067 AakTUNOG KUKAIKIAG SlaTopg 1
19 DPN276-001 0ényad¢ olayovwv 1
1h PRG540-44 Tlaydveg 1 oet
1i DPN276-006 MpowBnTri¢ clayovwv 1
1j DPN900-060 AaKTUNOG KUKAIKAG S1ATOPAG 1
1k DPN901-019 EAatriplo mpowOntr| clayovwv 1
11 76003-15002 Kepahr €éNENng 1
m 76003-15004 Ac@dhion odnyou claydvwv 1
n DPN901-020 EAatriplo 1
1o 76003-15003 Mpooapuoyéag Ke@alng EAENG 1
1p 07003-00277 AaKTUNOG KUKAIKAG S1ATOUAG 1

Ma mpoobeto e€omMop6 pHUTNG, avatpééte oto Eyxelpidio e€omhiopol potng ProSet” 07900-09414 n emoke@Bei-

Te T0 www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Ma pa mfipn Aiota aeooudp Tou epyaleiov, avatpédte oto Eyxelpidio aecoudp ProSet Ap. 07900-09415.

* E€omAlopog pUTNG Sev mapéxetal pe 1o Baoiko Epyaleio Proset XT3 (76003-01000) kat To Baoiko Epyaleio
Proset XT4 (76004-01000).
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3. AIAMOP®QxHTOY EPTAAEIOY

ZHMANTIKO - AIABAZTE MPOXZEKTIKA TIZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ XTH ZEAIAA 6 & 8 MPIN OEZE-
TETO EPTANEIO ZE YMHPEZIA.

ZHMANTIKO - H MAPOXH AEPA MPENEI NA ANENEPFOMOIEITAI'H NA AMTOZYNAEETAI MPIN THN TOMNO-
OETHZH 'H THN AQAIPEZH TOY ZYTKPOTHMATOZ MYTHE.

3.1 EZOlMNAIZMOZ MYTHZ (BA. €ik. 2)

Ot apiBpoi oToIXEIWVY OFE £VTOVN YPa®r avagépovTal ota eapTHaTa ot oeAida 1 Kal 2, Kal 0ToUG THVOKEG 0Tn
oehida 11.

To AR peg epyaleio Ba mapadidetal mPo-cuvapPUOAOYNHEVO UE TOTOBETNUEVO TO €APTNHA HUTNG YIA TIPITGIVIA
4,.8mm [3/16"].

‘Eva mpdobeto EEGptnua MUTng yia mpttoivia 6,4 mm [1/4"] mwleital Eexwplotd.

TomoBétnon tou e§apTRHATOC HUTNG

«  Hmapoxn aépa mpémel va givat amoouvdedepévn.

«  EmAé€te 1o owoTd €€APTNUA HUTNG VIO TO TIPITCIVI TTOU TIPOKEITAL VA EYKATOOTOETE.

«  Agpaipéote 1o MEPIPANUA pUTNG (1e), mephapavopévou tou e€aptripatog putng (1a, b, ¢} d) kai Tou
SaKTUAIOU KUKAIKAC Statopnic (1f)

«  Agaipéote 10 e€dpTnua pUtNG (1a, b, ¢} d) amd to mepiBAnua putng (1e)

«  EmAé€te 10 avtioTtolou peyéBoug e€dptnua pUTNG Kat cuVapUONOYHROTE Ue TNV avTiBetn oglpd.

A@aipeon Tou mAf|poug eEOMAICHOU HUTNHG.

«  Hmapoyn aépa mpémel va givat amoouvdedepévn.

«  Agaipéote amod 1o epyaleio To mepiPAnua pOTNG (1e), mephappavopévou tou e€aptriinatog putng (1a,b,c i
d) kat Tou SakTUAiou KUKAIKAG Statopnc (1f).

«  TpaPnéte tnv acedahion odnyou clayovwy (Tm) mpog Ta miow avtiBeta pe Tn Suvaun Tou ehatnpiou (1n)
Kal KAToTmV apalpéoTe Tov 0dnyo olayovwy (1g).

«  Agaipéote Ti¢ alayoveg (1h) amé tov odnyo claydvwy (1g).

«  Agaipéote Tov mpowBOnTH olayovwy (1i), To SaktuAo KUKAIKAG Statounc (1j) kat To ehatrplo mpowbntr
olayovwy (1K), armo tnv ke@ahn ENENG (11).

« AQaIpEoTe TO CUYKPOTNHA KEPAANE ENENG (1q) amd To €UBoA0 TOu EPYAAEIOU XPNOIHOTIOIWVTAG UNXAVIKA
KAeS1&

TomoBétnon tou mMAipou¢ e§0OMAIGHOU PUTNG

«  Hmapoxn aépa mpémel va givat amoouvdedepévn

«  Onoiodnmote e€dptnua mapouotdlel Bopda 1 {nd TTPETEL va AVTIKATAOTAOEL.

«  KaBapiote Ti¢ olayovec (Th) kat eNéy€te TIC yia @Bopd.

+  BeBawbeite 611 dev éxel mapapopwdei o mpowdNTrG olaydvwy (1i) ry To ehatriplo mpowdnTr clayovwv (K).

«  EmkalOyte ehagpd Tic olayoveg (1h) pe ypdoo AiBiou pe poAuPdaivio.

«  Pifte g olayodvec (Th) péoa otov 0dnyo claydvwy (1g).

«  Ewodyete Tov mpowBnTr olayovwy (1i) kat 1o SaktuAto KUKAIKKAG Statounc (1) otnv ke@aln ENEnc (11).

«  TpaPréte miow v acpdhion odnyou clayovwy (1m) kat Biéwote Tov 08nyod olaydvwy (1g) mARpwg mavw
otnv KeEPaAn EAEnc (11).

«  ENeuBepwote TNV ac@diion odnyou claydvwy (Tm) kat katémy ERISWOTE v pépel Tov 06nyod olaydvwy
(19) éwg 6TOUL TO GVTI TNG AOPANIONG 08NYoL Clayovwy (1m) ac@alioel pe X0 KAIK otnv eméuevn umodo-
X1} oTov 08nyo olayévwy (1g).

«  TomoBetriote 10 MEPIPANMA PUTNG (1e) Mavw amd Tov 08nyd claydvwy (1g) Kat o@iTe To TARPWE MTAvw 0TO
epyaheio.

Ta ouykpoTAuata putng Ba mpémel va umofdA\ovtal os oépfic oe Bdopadiaia Saotriuata. Oa mpémel va Kpa-
TATE OPIOUEVO ATTOBEUA OAWV TWV ECWTEPIKWV EEAPTNUATWY TOU CUYKPOTAMATOC MUTNG KAl TWV AKPWVY HUTNG,
eme1dn avutd ta eaptripata Ba xpeldl{ovTal TAKTIKN AVTIKATAoTAoN.
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3.2 [TAPOXH AEPA (BA. €ik. 3)
E€aptripata
A. ZTpO@PLyYa (XPNOIMOTIOLEITAL KATA T CLVTAPNON TwWV HovVASWV GINTPOU/PUBIOTA 1 NITAIVOUEVEC)
B. PuBuiotic mieong kat @iltpo (kabnuepivr amootpdyylon)
C. Ynueio amootpdyylong KUpLag mapoxng
D Znueio APng amod tnv KUPLA TTAPOoxN

« 'Ola ta epyaleia AetoupyouV Ue TIEMIECUEVO agpa o€ eNdyloTo emimedo mieong 5,0 bar.

+  PuBuiotég mieong kat autdpata cuotripata Aimavong pe NS/ @INtpapiopatog mpEmel va XpnotlomolouvTal
oTNV KUpLa Tapoxn aépa evtog 3 HETPWV amod To epyaleio (BA. €ik. 3).

«  OleuKapumTol CWARVEG TIAPOXNG a€Pa Ba £XoUV EAAXIOTN OVOUACTIKA WPEAIUN TiEON AelTOupyiag TNG TAENG
TOU 150% TNG Hé€yLoTNG TTiEONC TTOU TTAPAYETAL 0To cuoTNMA 1 10 bar, 6molo gival peyaAiTepo.

«  Orevkapntol CWAAVEG aépa TIPEMEL va gival avBekTIKoi o€ AAdL, va gival avBektikoi otnv and&eon e§wtepl-
KA Kal va gival Bwpakiopévol 01ou ol cUVONKEG AelToupyiag Umopei va em@Epouv (NHIEG OTOUG EVKAUTITOUG
OWAAVEC.

« ‘OMot ot eukapmtol cwArveg aépa MPENMEI va éxouv eAdyxlotn eowTtepikn diatopr) 6,4 mm.

« EAéy&re yia Slappoég agpa. Av umdipxouv {nUIEG, Ol EUKAUTITOL CWARVEG KAl Ol CUVOECHOL TIPETTEL VAl AVTIKA-
Biotavtat amé véa avtiotola e€aptrpata.

« Av 8ev umdpyel @ikTpo 0To PUBUIOTA TTiEONC, E£AEPWOTE TOV aywyd apa yla va Tov kabapioete and ouo-
OWPEVHEVEC OKADAPOIES 1 VEPO, TIPIV CUVOECETE TOV EVKAUTITO CWANVA AP OTO EPYANE(O.

3.3 APXH AEITOYPIIAX

MPOXOXH - H ZQXTH MNIEXH MAPOXHZX EINAI THMANTIKH A TH ZQXTH AEITOYPTIA TOY EPTAAEIOY
TOMOOETHZHZ. MMOPEI NA MPOKYWEI TPAYMATIZMOZ 'H ZHMIA ZTON EZOMNAIZMO AN OI NIEZEIX
AEN EINAI ZQXTEZ.

H NIEZH NAPOXHX AEN MPEMEI NA YNEPBEI THN TIMH MOY ANA®EPETAI =TIZ MPOAIATPA®EX TOY
EPFANEIOY TOMOGETHXZHX

Ot apiBuoi oTolXEIWVY O€E £VvTOVn Ypa@r avagépovTal ota e€apTrhpaTa otn oeAida 1 Kal 2, Kal 0ToUG THVOKEG 0Tn
oehida 11.

‘Otav éxel ouvOEeDEl 0TO EPYANEiO O EVKAUMTOG CWAARVAG TTETIIECUEVOU A€PQ, Ol KUKAOL EAENG Kall EMava@opds
ToU gpYaAeiou eNéyyovTal Pe TO TATNHA Kal armeAeUBEpwaon TnG okavdAaAng (6) mou Bpioketal otn Aapn.

«  Hmapoxn aépa gival amoouvdedepévn.

«  ZuvoéoTe Tov KATAMNAO €€0TMAIOUO HUTNG OTIWG TTEPLypd@eTal ot oeNida 10 & 12.

«  YuvOEoTe TOV EUKAUMTO OWARVA TIEMECHEVOU aépa otn BarBida On/Off tng mapoxric aépa (7).

« XuvdéoTe TNV mapoxn aépa SIKTUOU TOU EVKAUTTTOU CWARvVA TTEMECHEVOU a€Pal.

«  Evepyomoijote TNV mapoxn aépa SIKTUOU TTPOG TO EPYANEIO KIVWVTAG oTnV TTavw B¢on tn BaAPida On/Off
™G mapoxnG agpa (7).

« Twpa mapéxetal aépag oTo EpYaAEio Kal To cUOTNHA UTIOTTEONG Eival Og AelToupYia.

«  TpaPnéte kat eEheuBepwoTe Niyeg @opég Tn okavdAAn (6) éwg Tnv TAREN dtadpoun Tou pyaleiou, yia va
eNéyéete Tn Aettoupyia. Mapatnpnote Tn Asttoupyia Tou epyaleiov. EAéyETe yia Siappoég uypou kar/fy
aépa.
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4. AIAAIKAZIA AEITOYPTIAZ

4.1 AEITOYPrIA TOY EPTAAEIOY (BA. €ik. 1,4, 5, 6)
Eykatdotacn evo¢ TU@AOU TIpITGIvioU

«  BePawbBeite ot éxel TomoOeTnOei 0 CUNAEKTNG a&dvwv (3).

«  Elodyete Tov aova Tou mpitoiviol oto e€aptnua putng (1a, b, ¢ ) d). To cvotnua uomieong Ba cuykpaTh-
OEL TO TIPITOIVL Yéoa 0TO €€APTNHA HUTNG.

«  TomoBetroTe TO £pyaleio otnv emBuunTr B€on.

«  ENéy€te 611 0 e€0mMAIOpOG HUTNG gival o€ 0pON ywvia (90°) w¢ TTPOC TO AVTIKEIUEVO Epyaoiac.

«  TpaPréte kat kKpatoTe Tn oKAvSAAn (6) £wg 6TOU TO TIPITOIVIL EXEL TOTTOOETNOEl AN PWG OTNV EQAPHOYH.

- Otav éxel TomoBeTnOei MARPWC TO TIPITOiVL, EAeLBEPWOTE TN OKAVEAAN (6). To epyaleio Ba emoTpEPel
autépata oTnV apxIKh (Baacikry) Tou B€on. O dovag Tou IPITAIVIOU TIEPTEL AUTOMATA HECA OTO CUANEKTN
afovwv (3) pe ) BorBela Tou CUCTAMATOC UTTOTTEONC,.

«  Tpéneiva adelalete Tov GUANEKTN AEOVWV TIPIV YEUIOEL WG TN péon.

MPOXOXH -MHN EEANATKAZETE THN EIZArQrH ENOZ A=ONA MPITZINIOY 'H KOPMOY MPITZINIOY.
AYTO OA NMPOKAAEXEI ZHMIA ZTO EPTAAEIO KAI/H XTHN EOAPMOTH.

4.2 AAEIAXMA TOY YAAEKTH AZONQN (BA. €ik. 1)

MPOXOXH - MH XPHZIMOMOIHZETE TO EPTAAEIO OTAN EXEI AQAIPEGEI O ZYAAEKTHXZ A=ONQN

« Y10 gpyaleio €xel TomoBeTnOei CUNEKTNG aovwy (3) Tou S1aBétel cUoTNHA TaxEiag oUVSEONG/ ATOoUVOEDNG.

«  Me pia meplotpo@r 60° agalpeital r emavatomobeTeital 0 GUANEKTNG a&OVwV.

«  Hapaipeon Tou CUAEKTN aovwy (3) amo To EpYalEio, AMEVEPYOTIOLEL AUTOUATA TO CUCTNA UTTOTTIEONG
Y10 GUYKPATNON TWV TIPITOIVIWY KABWE Kal TO oUoTNUA £€aywYRS Twv afovwv.

«  HemavatomoB£tnon Tou CUNMEKTN a&dvwy evepyorolei To cUOTNA LTTOTTIECNC.
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5. ZEPBIZTOY EPTAAEIOY

5.1 XYXNOTHTA XYNTHPH:IHXZ
Oa mpémel va Slevepyeital TAKTIKO 0€pPIC amd ekMaSEUUEVO TTPOOWTTIKOS, eV pia S1e€0SIKN eMBewpnon MPEMEL
va Sie€ayetat kabe xpdvo fi kabe 500.000 KUKAOUG, OTTOLO TIPOKUYEL TIPWTO.

2 AMOXYNAEXTE THN MAPOXH AEPA

TMPOZXOXH - [Toté un xpnotuomoleite SIAAUTES 1) GAAQ I0XUPd XNUIKA yia Tov KaBapIoud Twv un UETAaAAI-
KWV TUNUATWY TOU EpyaAgiou.
AuTd Ta XnuIKa ummopei va ammoSuvauwoouy Ta UAIKA Tou xpnotpomolouvtal o’ autd Ta e§aptriuara.

5.2 EZOlNAIZMOZ MYTHX

Ta ouykpoTAuata putng Ba mpémel va urmofdA\ovtal os oépfic og eBdopadiaia dtaotiuata r kabe 5.000 KU-

KAouc. Mpémel va Kpatdte oplopévo amoBepa AWV TWV ECWTEPIKWY EEAPTNUATWY TOU CUYKPOTHMATOC HUTNG

Kal Twv €€0pTNHATWY PUTNG, EMESH autd ta e€aptrpaTa Xpeladovtal TAKTIK avTIKAaTaoTaon.

« AmoouvdEéoTe TNV mapoxn agpa

« A@alpéoTe To TANPEG OUYKPATNUA HUTNG XPNOIHOTTOIWVTAG T S1adIKaoia Tou TEPLYPAPETAL 0TO TUra 3.1.

«  EmBewpnote 6ha ta e€aptrpata. Onotadrmote e€aptripata mapouotalouv @Bopd r {nuid mpémel va
avTikaBioTavTal e Kavoupyla.

«  ENéyre 1buaitepa tn @Oopd oTig olaydveg (1h).

«  KaBapiote 6Aa Ta e€apTripata Kal eQappdoTe ypdoo Abiou pe poAuBdaivio (07992-00020) 0TIC OLAYOVES
(1h) kat 6TNV KwvIKA o} Tou 0ényoU alayovwy (1g).

+  ZuvOpPHOAOYNOTE CUMPWVA UE TIC 08nYieg TOmoBETNONG OTO TUAMA 3.1.

5.3 KAOGHMEPINO ZEPBIX

«  Npw 1N xprion, eNéyETe To epyaleio, TOV EVKAUTTO CWARVA Kal TOUG GUVSEGHOUG Yia SIapPOoEC aépa Kal
S1appoég Aadiov. Av evtomioeTe (NuId, ATTOCUPETE TO EPYANEIO ATIO TNV UTTNPECIA KAl AVTIKATAOTHOTE TA
ennpealdueva e€optHUATA PE VEQ.

« Av 8ev undpyel @iktpo oTo puUBUIOTH TTiEONC, E£AEPWOTE TOV aywyd aépa yla va Tov kabapioete and cuo-
OWPEVHEVECG aKaBaPOieG 1 vEPS TIPIV CUVOECETE TOV EVKAUTTO CWARVA a€Pa 0TO EPYAAEio. Av UTTAPKEL
@iktpo, amooTpayyioTe To.

«  ENéy€re 611 0 €€0mMMOPOC MUTNG (1) ival cwoTdE Yla TO TIPITCIVL TTOU TTPOKELTAL va ToToBeTnOei Kat 6Tt auTtdg
€xel TomoBetnOei owoTd.

«  EAéy&re 611 n S1adpopn Tou epyaleiou mAnpoi tnv eAdylotn mpodiaypaen (BA. 2.1).

« O oUuNNéKTNG a&ovwy (3) pémel va gival TomoBeTnUévog 0To Epyaleio.

« ENéy€te 6110 BANauOC aépa gival TARPWES CUCPIYUEVOC TIAVW OTOV KOPUO TOU EPYOAEIOU.

5.4 EBAOMAAIAIO ZEPBIX

«  ENéy€re 10 gpyaleio, TOV EDKAUTTO CWARVA Kal TOUG OUVOETOUC Yia Slappoéc aépa Kal Slappoéc Aadiov.
Av evtomioeTe (nId, ATOCUPETE TO EPYANEIO ATTO TNV UTTNPESCIA KAl AVTIKATAOTNOTE Ta eMnpealdueva
e€aptrinata pe véa.

lMa AR pelg 0dnyieg o€pPIg, AVTIHETWTIONG TTPOPANUAETWY Kal ouVTAPNONG, avatpélte oTo Eyxelpidio oépPig

Ap. 07900-09410 yia 1o XT3 ka1 07900-09411 yia 1o XT4.

lMa Aedopéva ao@aAeiag OXETIKA Ue TO YPAoO Kal To AASL TTou XPNOIUOTIOLETAL OE AUTO TO epYaleio, avatpé€Te
oTo Eyxelpidio o¢pBic Ap. 07900-09410 yia o XT3 kat 07900-09411 yia to XT4.

5.5 [POXTAZIA TOY MEPIBAANAONTOX

AlaoPONIOTE CUPPOPPWON E TOUC EPAPHUOCILOUE KAVOVIOHOUG TENIKNG S1dBeong amofATwy. AToppinTeTe
OAa Ta anmoPAnTa MPoidvVTa O€ EYKEKPIUEVN EYKATAOTAON 1} B€0n amoppPng amoBARTWY WOTE va PNV KTiOe-
VTAL TO TIPOOWTTIKG Kal To TIEPIBANNOV O€ KIvOUVOUC,.
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6. AHAQZH ZYMMOPOQXZHX EK

Epeic, n Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY HNQMENO BAZIAEIO, SnAwVvoupeE pe AmOKAEIOTIKY pag uBUvn &TL To TTPOoIdV:

Meprypapn:

MovTtého:

TO 010i0 aPOoPd n Mapovoa SrAwon PpioKeTal 0 CUPPOPPWON HE Ta akdAoUBa EvapuovIoUéva TTPOTUTTA:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-ava®. 17:2017

O TeXVIKOG pAKeNOG oLVTAXONKE cUPPWVa Ue To MapdpTtnua 1, mapdypaog 1.7.4.1,00p@wva e TNV akdAoudn
Odnyia:

2006/42/EK O8nyia mepi pnxavnuatwv

(Aldtaypa Hv. Baotheiou 2008 Ap. 1597 - Kavoviopoi (ao@aleiag) mepi mpopnBeiag pnxavnuatwy).

O katwO1 umoyeypappévog SnAwvel ta mapodvta € ovopatog tng STANLEY Engineered Fastening.

i

A. K. Seewraj

Texvikog AievBuvtrig, Hv. BaotAgiou

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY HNQMENO BAZIAEIO

Tomog ékdoong:

Hpepounvia ékdo-
ong:

O kdtwO1 uroyeypappévog givat UTTEVOUVOG YIa TNV KATAPTION TOU TEXVIKOU GAKEAOU YId TIPOTIOVTA TWAOUUEVA
otnv Evpwmaikr Evwon kat SnAwvel ta mapdvta ek Pépoug tng Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Apxnyog Opadag Texvikng Tekpnpiwong

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, leppavia

O MapwWV UNXavoloylKog e§0MAMIGHOG
BpiokeTal G€ CUUNOPPWON HE TV

Odnyia mepi pnxavnpatwv 2006/42/EK
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7. AHAQXZH ZYMMOP®QXHZ HN. BAZIAEIOY

Epeic, n Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY HNQMENO BAZIAEIO, SnAWVOULE Pe OMTOKAEIOTIKN HaG uBUVN &TLTO TTPOIOV:

Neprypapn:
MovTtého:

TO 0m0i0 aWopd n mapoloa SAwon Bpioketal e CUUUOPPWON HE Ta akOAouBa kaBoplopéva mpdTuma:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-avab. 17:2017

H texvikn Tekpnpiwon cuvtdooetal cUPPWVA pE Toug Kavoviopoug (aopaleiag) mpounBelag pnxavnpatwy
2008, Aidtaypa Hv. BaotAeiou 2008/1597 (6mwg TpomomoliOnke).

O katwO1 umoyeypappévog SnAwvel Ta mapovta € ovopatog tng STANLEY Engineered Fastening.
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EAAHNIKA

8. MPOXZTATEWTE THN ENENAYZH ZAX!

8.1 EITYHXZH EPrAAEIOY TOMMOGETHXHE TY®AQN MPITZINIQN POP°AVDEL®

H STANLEY Engineered Fastening eyyuvdtat 6T1 6Aa ta epyaleia 10XU0G £XOUV KATOOKEUAOTEL PE HEYAAN TTPO-
ooxn Kat o0Tt Ba gival amaAAaypéva amd eEAATTWHA O UAIKO Kal epyacia umd KavoviKh Xprion Kat oépfig, yia
mepiodo evdc (1) étouc.

H gyyUnon autr éxel EQapPOYN Yia TOV TTPWTO AyOPAOTH TOU EPYAAEIOU Yla apyIKH Xpron.

E€aipéoeic:
Kavovikn ¢0opa.
Meplodikn ouvTAPNON, EMOKEVEC KAl AVTAANAKTIKA AOYyw KavoviKi¢ @Oopdc e€aipouvtal and tnv KAAuyn.

Kakopetayeipion & Kakn xpnon.
E€aipoUvTal amd v kdAuwn BAGREC i nuiéG amd akatdAAnAn Aettoupyia, amoBrKeuon, KAk XPrion 1 KAKOUE-
Tayeipton, atoxnua r apélela, 6mwg QUOIkn (nuid.

Mn e€ouaiodotnpévo oépfig i tpomomoinon.

E€aipouvtat amd v kaAuyn BAAREeC 1 {nuiéC Tou TTPoKUTTouV and o€pPIg, SoKIun, pUBULON, EyKatdoTaon,
ouVTHPNON, METATPOTIN I} TPOTIOTIOINON E OTTOIOVEATIOTE TPOTIO Ao omolovERTIOTE AANOV TTANV TNG STANLEY
Engineered Fastening, rj Ta e§ouclodotnuéva kévipa o€pRIg TnG.

Me to mapodv amokAgiovtal OAEC ol ANNEC EYYUNOELS, PNTEC 1 CLWTTNPEEC, TTEPINAUBaVOUéVWY OTTOIOVERTTOTE
EYYUNOEWV EPMTOPEVCIUOTNTAG I KATOAANAGTNTAG YIA CUYKEKPIUEVN XPROoN.

Z € TIEPITITWON TTOU TO TIPOIAV Sev avtamokplBei oTny mePiodo eyyunong, eMoTPEPTE APECA TO EPYaEio OTO
e€ouolodoTNEéVO aTtd TO EPYOOTAOIO Hag onuEio oépPIg Tou BpiokeTal Mo Kovtd oac. MNa pia Aiota e€ouaoio-
Sotnuévwy kévipwv oépfic POP Avdel’ og HIMA 1) Kavadd, emkovwviote padi pag otov aptBuo pag dwpedv
KAfjong (877)364 2781.

Extog HIMA kat Kavadd, emoke@Beite Tnv 10Tooehida pag www.StanleyEnigineeredFastening.com yia va
Bpeite TNV MAnoiéotepn oag Béon STANLEY Engineered Fastening.

Téte n STANLEY Engineered Fastening Ba avtikataoTtioel, xwpig Sk oag xpéwon, omolodnmote edptnua ry e§ap-
pata Bpolpe 6TL €xouv uTTooTel BAARN Adyw EAATTWHATIKOU UNIKOU 1 Epyaciag, Kal Ba emOoTpEYOUE TO UNIKO PE
TIPOTANPWHEVN ATOOTOAN. AUTO amoTeNEl TN HOVAdIKK Hag uToxpEéwon BACEL TNG Tapoloag eyyunong.

Ye kapia mepintwon Sev Ba @épel n STANLEY Engineered Fastening tnv euBuvn yia omoleadnmoTe MOPEMOUEVES
1 €101KEG {npieg TPOoEPXOUEVEG T TNV ayopd iy TN XProN Tou TapAVTOG EPYaAEiou.

8.2 KATAXQPIZTE ONLINE TO EPTAAEIO XAX TOINTOGETHZHX TY®AQN IPITZINIQN.

la va kataywpioete TNV eyyunon oag online, emoke@Oeite pag otn Sievbuvon
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Euxaplotoupue mou emié€ate éva epyaleio papkag STANLEY Engineered Fastening’s POP°Avdel”.
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Kaik, kes todriista paigaldavad voi kasutavad, peavad selle kasutusjuhendi labi lugema, poorates
erilist tahelepanu jargmistele ohutuseeskirjadele.

Tooriista kasutamise ajal tuleb alati kandke I66gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb
hinnata vajalikku kaitse taset.

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides to6andja juhiseid ning to6tervishoiu ja tédohutuse
néudeid.

Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, 166gid ning l6ike-, hd6rde-
ja poletusvigastused. Kate kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.
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1. OHUTUSALASED DEFINITSIOONID
Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga marksona olulisuse astet. Palun lugege juhendit ja poorake tahele-

panu nendele stimbolitele.

OHT! Tahistab tdéendolist ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei véldita, [dppeb surma véi raske kehavi-
gastusega.

kehavigastustega.

ETTEVAATUST! Tahistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei véldita, voib |6ppeda kerge
voi keskmise raskusastmega kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Kui kasutatakse ohutusele viitava hoiatussiimboliga, viitab see potentsiaalselt ohtli-
kule olukorrale, mis juhul, kui seda ei valdita, voib Idppeda varalise kahjuga.

2 HOIATUS! Tahistab voimalikku ohtlikku olukorda, mille eiramine voib I6ppeda surma voi raskete

Selle toote vddrkasutamine véi vale hooldus v6ib pohjustada raskeid vigastusi ja varalist kahju.
Enne seadme kasutamist lugege koik hoiatused ja kasutusjuhised Idbi ning tehke need endale selgeks.
Vigastusohu vidhendamiseks tuleb elektritooriistade kasutamisel alati jdrgida péhilisi ettevaatusabinéusid.

HOIDKE KOIK HOIATUSED JA JUHISED TULEVIKU TARVIS ALLES

1.1 ULDISED OHUTUSEESKIRJAD

«  Ohtlike olukordade valtimiseks lugege enne seadme paigaldamist, kasutamist, parandamist, hooldamist,
tarvikute vahetamist voi seadme laheduses todtamist ohutusjuhised labi ja tehke nende sisu endale sel-
geks. Kui seda nduet eiratakse, voivad tagajarjeks olla rasked kehavigastused.

«  Seadet tohivad paigaldada, reguleerida ja kasutada ainult kvalifitseeritud ja koolitatud isikud.

- ARGE kasutage seadet muuks kui ettenahtud otstarbeks (milleks on STANLEY Engineered Fasteningi neeti-
de paigaldamine).

- Kasutage ainult tootja soovitatud osi, kinnitusvahendeid ja tarvikuid.

«  ARGE muutke seadme ehitust. Muudatused véivad vihendada ohutusmeetmete t6husust ja suurendada
kasutajaga seotud riske. Seadme ehituse muutmine tiihistab kéik kehtivad garantiid ja igasuguste seadme
juures tehtud muudatuste eest vastutab tdies ulatuses klient.

- Arge visake ohutusjuhiseid dra; andke need seadme kasutajale.

- ARGE kasutage seadet, kui see on kahjustatud.

«  Enne kasutamist kontrollige, et liikuvad osad asetseksid kohakuti, et kdik osad oleksid terved ja et puuduk-
sid muud tingimused, mis vdivad méjutada todriista tood. Kui tdoriist on kahjustada saanud, laske seda
enne kasutamist remontida. Enne kasutamist eemaldage koik reguleerimis- ja mutrivotmed.

- Kontrollige korraparaselt, et seadmel oleks selgelt ndhtavad standardile ISO 11148 vastavad andmed ja
margistus. Vajaduse korral peab to6andja/kasutaja tellima seadme tootjalt asendussildid.

- Tooriista tuleb alati hoida ohutus téokorras ning padevad spetsialistid peavad selle téokorda ja kahjustuste
puudumist regulaarselt kontrollima. Todriista tohivad lahti votta ainult vastava valjabppega spetsialistid.
Arge vétke seda tdériista lahti, kui te ei ole eelnevalt tutvunud hooldusjuhistega.

1.2 OHKUPAISKUMISE OHT
- Enneigasuguseid hooldustdid ja ninavarustuse vai tarvikute reguleerimist, paigaldamist voi eemaldamist
tuleb seadme 6huvarustus katkestada.
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1.5

Arvestage, et toodeldava detaili, tarvikute voi seadme enda purunemisel véivad tiikid suure kiirusega 6hku
paiskuda.

Seadme kasutamise ajal tuleb alati kanda I66gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb hinnata
vajalikku kaitse taset.

Uhtlasi tuleb hinnata ka teistega seotud riske.

Veenduge, et toddeldav detail oleks korralikult kinnitatud.

Kontrollige, kas kinnitusdetaili ja/voi siidamiku véljumise eest kaitsmise vahendid on paigas ja td6tavad.
ARGE kasutage tobriista, kui siidamike kollektorit pole paigaldatud.

Hoiatage, et stidamikud vdivad seadme esiosast jouliselt valja paiskuda.

ARGE kaivitage seadet, mis on inimes(t)e poole suunatud.

SEADME KASUTAMISEGA SEOTUD OHUD
Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, 166gid ning Idike-, hddrde- ja
poletusvigastused. Kate kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.
Seadme kasutajatel ja hooldustehnikutel peab olema seadme kasitsemiseks vajalik kehaline véimekus,
arvestades selle mé6tmeid, kaalu ja véimsust.
Hoidke seadet digesti kaes; olge valmis kasutama joudu seadme tavaliste vdi ootamatute liikumiste vastu
ning hoidke mélemad kded kasutusvalmis.
Hoolitsege, et todriista kdepide oleks kuiv, puhas ning vaba 6list ja maaretest.
Hoidke keha hasti tasakaalus ning seiske seadmega téotamisel kindlal pinnal.
Hudraulikavarustuse katkemise korral vabastage kdivitus- ja seiskamisseade.
Kasutage ainult tootja soovitatud maardeid.
Valtige kokkupuudet hiidrovedelikega. Kokkupuute korral tuleb kokkupuutunud kohta hoolega pesta, et
vahendada vdimalikke [66beid.
Koigi hudrodlide ja maarete ohutuskaarte voite kiisida seadme tarnijalt.
Véltige ebasobivaid asendeid, kuna need ei véimalda seadme tavaparasele voi ootamatule liikumisele
piisavalt tugevat vastupanu osutada.
Kui seade on kinnitatud vedrustuse kiilge, veenduge, et see oleks korralikult fikseeritud.
Kui otsik pole paigaldatud, hoiduge muljumise ja pitsumise ohust.
ARGE kasutage tobriista, kui nina kest on eemaldatud.
Enne jatkamist peavad t6oriista kasutaja kded olema tdiesti vabad.
Tooriista Ghest kohast teise kandes hoidke kasi paastikust eemal, et valtida tahtmatut kdivitamist.
ARGE pillake seadet maha ja véltige selle vadrkasutamist, naiteks haamrina.
Kasutatud stidamike puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pohjustaks ohte.
Sudamike kollektorit tuleb tiihjendada, kui see on pooleldi tais.

KORDUVATE LIIGUTUSTEGA SEOTUD OHUD
Seadme kasutaja voib seadme kasutamisel tunda ebamugavust kates, kdsivartes, 6lgades, kaelas vdi muu-
des kehaosades.
Seadme kasutamise ajal tuleb vétta mugav kehahoiak, seista kindlal pinnal ning valtida tavatuid ja tasa-
kaalu ohustavaid asendeid. Pikemat aega téotades peaks seadme kasutaja muutma aeg-ajalt kehahoiakut;
see aitab véltida ebamugavust ja vasimust.

Kui seadme kasutaja kogeb selliseid simptomeid nagu pusiv voi korduv ebamugavustunne, valu, tuikami-
ne, valulikkus, kipitus, tuimus, poletustunne véi jaikus, ei tohiks neid hoiatavaid marke téhelepanuta jatta.
Kasutaja peab neist teada andma té6andjale ning konsulteerima kvalifitseeritud tervishoiutdotajaga.

LISAVARUSTUSEGA SEOTUD OHUD

Enne otsiku véi lisatarviku paigaldamist v6i eemaldamist GUhendage todriist 6huvarustusest lahti.
Kasutage ainult seadme tootja soovitatud suuruses ja tulipi tarvikuid ning kulumaterjale; drge kasutage
muud tlilipi voi suurusega tarvikuid ja kulumaterjale.
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1.6 TOOKOHAGA SEOTUD OHUD

Tookohal saadakse viga peamiselt libastumise, komistamise ja kukkumise tagajarjel. Arvestage seadme
kasutamisest tuleneva pindade libedusega ning 6hu- véi hiidrovoolikuga seotud komistamisohuga.
VV6oras kohas tegutsege ettevaatlikult. Seal voivad olla varjatud ohud, néditeks elektrikaablid véi muud
trassid.

Seade ei ole méeldud kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikus keskkonnas ning sellel ei ole kait-
seisolatsiooni kasutaja kaitsmiseks elektrivoolu eest.

Veenduge, et puuduvad elektrikaablid, gaasitorud jms, mis voivad seadme kasutamisel kahjustada saada ja
pohjustada ohte.

Riietuge sobivalt. Arge kandke lehvivaid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kindad liikuvatest
osadest eemal. Lehvivad riided, ehted ja pikad juuksed véivad jaada liikuvate osade vahele.

Kasutatud stidamike puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pohjustaks ohte.

.7 MURAGA SEOTUD OHUD

Kdrge miratase voib pdhjustada pulsivat kuulmislangust ja kuulmispuuet ning muid vaevusi, nditeks tinni-
tust (tirin, kumin, vilin véi kohisemine korvades). Seetéttu peab selliste ohtudega kindlasti arvestama ning
vajaduse korral tuleb kasutada sobivaid meetmeid.

Sellisteks ohte vahendavateks meetmeteks voivad olla ka tegevused, nagu néiteks materjalide heliisoleeri-
mine nende tirisemise vahendamiseks.

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides to6andja juhiseid ning td6tervishoiu ja tdédohutuse ndudeid.
Kasutage ja hooldage seadet vastavalt kasutusjuhendile, et valtida mirataseme asjatut tdusu.

Veenduge, et todriista kasutamisel oleks stidamike kollektoris olev summuti paigas ja téokorras.

.8 VIBRATSIOONIGA SEOTUD OHUD

Vibratsioon vdib kahjustada kate ja kdsivarte narve ning verevarustust.

Kilmades oludes to6tades kandke sooja riietust ning hoidke oma kési soojas ja kuivas.

Soérmede voi kdte tuimuse, surina, valu voi kahvatuks muutumise korral [dpetage seadme kasutamine,
teavitage oma té6andjat ning podrduge arsti poole.

Kui vahegi véimalik, laske seadme raskusel toetuda pukile, pingutile vdi tasakaalustajale, sest siis saab
seadet [6dvemalt kdes hoida.

.9 TAIENDAVAD OHUTUSNOUDED PNEUMAATILISTE ELEKTRITOORIISTADE KASUTAMISEL

Toitebhk ei tohi Gletada 7 bar (100 PSI).

Réhu all olev 6hk véib péhjustada raskeid vigastusi.

Arge kunagi jatke té6tavat téodriista jarelevalveta. Uhendage huvoolik lahti, kui seadet ei kasutata, enne
tarvikute vahetamist voi parandustoid.

ARGE suunake siidamike kollektori esikiilje 6hu véljalaskeavasid enda ega teiste inimeste poole. Arge
kunagi suunake 6hku enda ega kellelegi teise poole.

Laperdav voolik vaib pdhjustada raskeid vigastusi. Enne seadme kasutamist veenduge alati, et voolikud ja
liitmikud ei oleks kahjustatud ega nérgalt Ghendatud.

Enne kasutamist kontrollige 6hulihendusi kahjustuste suhtes; kéik {ihendused peavad olema kinni. Arge
pillake voolikute peale raskeid esemeid. Tugev |66k voib pohjustada sisemisi kahjustusi, mille tagajarjel
voivad voolikud enneaegselt puruneda.

Kiilm 6hk tuleb suunata katest eemale.

Universaalsete poordliitmike (nukkliitmike) kasutamisel peab paigaldama lukustustihvtid ja viskumiskait-
setrossid ohutuse tagamiseks to6riista ning vooliku vdi voolikute Gihenduse katkemisel.

ARGE téstke needipiistolit voolikust hoides. Kasutage alati ttmbemutri tangide kaepidet.

Ohuavasid ei tohi blokeerida ega katta.

Valtige mustuse voi voorkehade/-ainete sattumist todriista hiidrosiisteemi, kuna selle tagajarjel voib t66-
riist rikki minna.

Kuna STANLEY Engineered Fasteningi poliitika ndeb ette toodete pidevat edasiarendamist ja taiusta-

mist, jaitame endale Giguse iga toote tehnilisi andmeid etteteatamata muuta.
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2. TEHNILISED ANDMED

ProSet” XT3 ja XT4 on hiudropneumaatilised tooriistad, mis on moeldud Stanley Engineered Fasteningi neetide
kinnitamiseks suurel kiirusel. Tooriistadel on vaakumsiisteem neetide kinnihoidmiseks ja kasutatud stidamike
mugavaks kogumiseks, olenemata toriista asendist.

ProSet’XT3 ja XT4 saab koos sobiva ninavarustusega kasutada @4,0 mm kuni @6,4 mm neetide paigaldamiseks.
Koigi paigaldatavate neetide nimekirja leiate tabelist lehekdljel 10.

Lk 2 ja 4 olevaid hoiatusi tuleb alati jargida.

ARGE kasutage seadet niiskes keskkonnas ega tuleohtlike vedelike véi gaaside ldheduses.

2.1. TGORIISTA SPETSIFIKATSIOONID

Tombejoud: @ 5,5 bar 17,0kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Ohutoite réhk: min kuni max 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in? 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Oliréhk: tdmme @ 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Kaik: minimaalne kolvikaik 26,0mm 1,02 tolli 18,0mm 0,91 tolli
Kaal: koos ninavarustusega 2,24kg 4,94 |b 2,26kg 4,98 Ib
Kaal: ilma ninavarustuseta 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 b
Vaba 6hu maht: @ 5,5 bar 6,31 384,4in? 6,31 384,4in?
Tsiikliaeg: umbkaudne 0,9 sekundit 1,0 sekundit

Miira madramatus: k ,, =
3,0 dB(A)

Mdira maaramatus: kpA =

A-kaalutud helivdimsuse tase dB(A), L, 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)

A-kaalutud helirohu tase tookohas dB(A), LpA 79,3 dB(A) 78,7 dB(A)

3,0 dB(A)
C-kaalutud maksimaalne heliréhu tase dB(C), L, Mira maaramatus: k =
tipp pC 3,0 dB(C) pC 82,7 dB(C) 81,5 dB(A)

Vibratsioonitase, a, 1,41 m/s? 1,80 m/s?

Vibratsiooni maaramatus: k 0,70 m/s? 0,90 m/s?

Deklareeritud vibratsioonitugevus vastavalt standardile EN 12096

wv
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2.2 PAIGALDUSE SPETSIFIKATSIOONID

Avatud ots  |@* o o
Suletud ots  |@* o* °
HR o ° °
HS ® (3)
Multi-Grip o o*x °
TL o °
T-Rivet (Emhart) |®*

Self-Plugger |ex
Ultra Grip (UG

(NPF%( ) @)

D ® (3)

Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)

Stavex o (2) ®(2) ® (1)3)
ibalbXT *me)

LSR/Bulbex” |® (2) ®(2)

T-Lok™ ®(2) (0(2)

Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2)

Hemlok® ® (1)(3)

Interlock e(2) ® (1)3)

Maxlok® o (3) 9 (3)

Monobolt® © (1)(2) © (1)3)

Avtainer’ o (1)(3)
Avseal’ (STD) ® (1)(3) ®(1)3) |®(1)3) |®(1)(3) [@(1)3)
AVS::‘O'ﬁ(iH‘gasa'a c()3) (03 |03 0B [0 M)

QRivet ®(2) ®(2) ®(2)

T Rivet (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)

Avdelmate” ®(2) ® (2)

KlarB“ApP';'te o) o)

K';T'fgge (1)) o)

Avdelok® o (3) 9 (3)

* Kasutage PRG540-46 |6ugu ja FAN276-064 |6ualikkurit.
** Kasutage PRG540-46 l6ugu.

® Kehtib nii XT3 kui ka XT4 kohta.
© Kehtib ainult XT3 kohta.
@ Kehtib ainult XT4 kohta.

(1) Néutav mittestandardne ninaosa.

(2) Saadaval alternatiivne ninavarustus.

(3) Noéutav mittestandardne ninavarustus.
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Kui vajate tdisnimekirja iga needittilibi jaoks sobivatest ninavarustustest koos kokkupaneku- ja hooldusju-
histega, lugege ProSet'-i ninavarustuse juhendit 07900-09414.

2.3 PAKENDI SISU

« 1 needipustol ProSet’ XT3 voi XT4

- 1ninavarustuse ja ninaosade standardkomplekt 4,8 mm [3/16"] ja 6,4 mm [1/4"] neetide jaoks
« 1 trukitud kasutusjuhend - olenevalt piirkonnast

2.4 POHIKOMPONENTIDE NIMEKIRI
Vit jooniseid 1 ja 2 ning allpool toodud tabelit.

Nimetus Osa number Kirjeldus Kogus
1 76003-15000* Standardne ninavarustus 1
2 76003-02022 Riputuskonks 1
3 76003-05200 Stidamike kollektor 1
4 07001-00405 Olikork 1
5 07003-00194 Tihend 1
6 76003-02008 Paastik 1
7 76003-03700 Sulgemisklapp 1
8 71210-02103 Kontramutter 1

2.5 STANDARDNE NINAVARUSTUS
Vit joonist 2 ning allpool toodud tabelit.

Nimetus Osa number Kirjeldus Kogus
1c PRN614 Ninaosa - 4,8 mm [3/16"] (kohandatud) 1
1d PRN811 Ninaosa - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Nina kest 1
1f 07003-00067 Rongastihend 1
19 DPN276-001 Louajuhik 1
1h PRG540-44 Léuad 1 komplekt
1i DPN276-006 Louallkkur 1
1j DPN900-060 Réngastihend 1
1k DPN901-019 Loualtikkuri vedru 1
11 76003-15002 Tombepea 1
m 76003-15004 Louajuhiku lukk 1
n DPN901-020 Vedru 1
1o 76003-15003 Tombepea adapter 1
1p 07003-00277 Réngastihend 1

Ninavarustuse kohta lisateabe saamiseks vt ProSet’™-i ninavarustuse juhendit 07900-09414 v6i kilastage veebi-
lehte www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library.

Tooriista tarvikute taieliku nimekirja leiate ProSeti tarvikute juhendist 07900-09415.

* Proset XT3 baasmudeliga (76003-01000) ja Proset XT4 baasmudeliga (76004-01000) ei ole kaasas ninavarustust.
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3. TOORIISTA ETTEVALMISTAMINE
NB! ENNE SEADME ESMAKORDSET KASUTAMIST LUGEGE TAHELEPANELIKULT LK 6 JA 8 OLEVAID HOIATUSI.

NB! ENNE OTSAKU PAIGALDAMIST VOI EEMALDAMIST PEAB OHUTOIDE OLEMA VALJA LULITATUD VOI
UHENDUS KATKESTATUD.

3.1 NINAVARUSTUS (vt joonis 2)

Rasvases kirjas trikitud osade numbrid viitavad joonistele 1 ja 2 ning tabelitele lehekdljel 11.
Tooriist tarnitakse eelnevalt kokkupanduna koos 4,8 mm [3/16"] neetide jaoks mdeldud ninaosaga.
Uks tdiendav ninaosa 6,4 mm [1/4"] neetide jaoks on saadaval eraldi.

Ninaosa paigaldamine

. Ohutoite ihendus peab olema katkestatud.

«  Valige paigaldatava needi jaks sobiv ninaosa.

- Eemaldage nina kest (1e) koos ninaosaga (1a, b, c voi d) ja rongastihend (1f).
- Eemaldage ninaosa (1a, b, c véi d) nina kestast (1e).

- Valige sobiva suurusega ninaosa ja pange vastupidises jarjekorras kokku.

Kogu ninavarustuse eemaldamine

. Ohutoite iihendus peab olema katkestatud.

- Eemaldage nina kest (1e) koos ninaosaga (1a, b, c voi d) ja rongastihend (1f) tooriista kiiljest.
« Témmake Iduajuhiku lukk (1m) vastu vedru (1n) ja seejarel eemaldage Iduajuhik (1g).

- Eemaldage l6uad (1h) I6uajuhiku (1g) kiljest.

- Eemaldage tdmbepea (1) kiiljest I6ualtkkur (1i), rongastihend (1j) ja Iduallkkuri vedru (1k).
- Eemaldage tooriista kolvi kiiljest tombepea koost (1q), kasutades mutrivotmeid.

Kogu ninavarustuse paigaldamine

. Ohutoite ihendus peab olema katkestatud.

« Kéik kulunud véi kahjustunud osad tuleb vélja vahetada.

«  Puhastage ja kontrollige kulunud I6ugu (Th).

« Veenduge, et Idualiikkur (1i) voi I6ualtikkuri vedru (k) pole moondunud.

«  Katke I6uad (1h) 6hukese litiummolibdeenmaarde kihiga.

«  Laske léuad (Th) Iduajuhiku (1g) sisse.

- Sisestage l6ualtikkur (1i) ja rongastihend (1j) tombepeasse (11).

« Témmake l6uajuhiku lukk (1m) tagasi ja kruvige 16uajuhik (1g) tdombepeal (1) taielikult kinni.

«  Vabastage Iduajuhiku lukk (1m) ja seejarel kruvige Iduajuhik (1g) osaliselt lahti, kuni I6uajuhiku luku (1m)
hambad jargmises I6uajuhiku avas (1g) kldpsatades sulguvad.

«  Asetage nina kest (1e) [duajuhiku (1g) Gmber ja tdmmake tddriista peal taielikult pingule.

Ninavarustust tuleb hooldada kord néddalas. Kuna ninavarustuse koiki sisedetaile ja ninaosasid on vaja korrapa-
raselt vahetada, tuleks hoida varuosasid kdeparast.

3.2 OHUTOIDE (vt joonis 3)
Komponendid
A. Sulgemiskraan (kasutusel filtri ja tavaliste voi maaritavate osade hoolduse ajal)
B. Réhuregulaator ja filter (igapdevane tiihjendus)
C. Peatoite tiihjenduspunkt
D. Stardipunkt peatoitest

«  Koik tooriistad tootavad surudhuga minimaalse réhuga 5,0 bar.

«  Roéhuregulaatorid ja automaatset olitamis-/filtreerimisstisteemid, mida kasutatakse 6hu poéhitoitel, mis on
tooriistast 3 meetri kaugusel (vt joonis 3).

. Ohutoitevoolikute kasulik tddréhk peab olema vahemalt 150% siisteemis tekkivast maksimaalsest réhust
voi 10 bar, vastavalt sellele, kumb on suurem.
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« Ohuvoolikud peavad olema élikindlad, neil peab olema abrasioonikindel viliskiilg ning need peavad
olema soomustatud kohtades, kus voolikud vdivad saada kahjustada.

- Koikide 6huvoolikute ava labimo6t PEAB olema vahemalt 6,4 millimeetrit.

«  Kontrollige 6hulekkeid. Kahjustuse korral tuleb voolikud ja liitmikud uute vastu valja vahetada.

«  Kuiréhuregulaatoril pole filtrit, laske 6hulihendusest dhk vilja, et tiihjendada see kogunenud mustusest
voi veest enne dhuvooliku Ghendamist todriistaga.

3.3 TOOPOHIMOTE

ETTEVAATUST! OIGE TOITEROHK ON OLULINE NEEDIPUSTOLI NOUETEKOHASEKS TOOTAMISEKS. KUI
ROHK POLE OIGE, VOIVAD SELLE TAGAJARJEL TEKKIDA KEHAVIGASTUSED JA MUUD KAHJUSTUSED.
TOITEROHK EI TOHI ULETADA PAIGALDUSTOORIISTA TEHNILISTES ANDMETES TOODUD VAARTUST.

Rasvases kirjas trikitud osade numbrid viitavad joonistele 1 ja 2 ning tabelitele lehekdljel 11.

Kui paigaldustdoriistaga on Ghendatud pneumovoolik, saab tédriista tdombe- ja tagastustsiikleid reguleerida,
vajutades ja vabastades kdepidemel olevat paastikut (6).

- Ohutoite ihendus on katkestatud.

. Uhendage sobiv ninavarustus, nagu kirjeldatud Ik 10 ja 12.

- Uhendage pneumovoolik dhu sisse/vélja-klapiga (7).

- Uhendage pneumovoolik pealihenduse dhutoitega.

- Lulitage tooriista peatoide sisse, libistades 6hu sisse/vilja-klapi (7) Glemisse asendisse.

« NUud varustatakse tooriista 6huga ja vaakumsuisteem on t60s.

+  Talitluse kontrollimiseks tdommake ja vabastage paar korda paastikut (6) tooriista taiskdigu ulatuses. Jalgige
tooriista kaitumist. Kontrollige vedeliku- ja/véi 6hulekkeid.
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4.

KASUTAMINE

4.1 TOORIISTA KASUTAMINE (vt joonised 1,4, 5 ja 6)
Needi paigaldamine

Veenduge, et stidamike kollektor (3) on paigaldatud.

Sisestage needi sidamik ninaosasse (1a, b, c vi d). Vaakumsiisteem hoiab neeti ninaosas paigal.
Seadke t60riist 6igesse asendisse.

Veenduge, et ninavarustus on téddetaili suhtes tdisnurga all (90°).

Tommake ja hoidke paastikut (6), kuni neet on I6plikult paigaldatud.

Kui neet on I6plikult paigaldatud, vabastage paastik (6). Tooriist podrdub automaatselt tagasi esialgsesse
asendisse. Sidamik langeb vaakumsusteemi poolt automaatselt sidamike kollektorisse (3).

Stdamike kollektor tuleb tiihjendada enne pooles ulatuses taitumist.

ETTEVAATUST! ARGE KASUTAGE NEEDISUDAMIKU VOI NEEDI KERE SISESTAMISEL JOUDU. SEDA TEHES
VOITE TOORIISTA JA/VOI RAKENDUST KAHJUSTADA.

4.2 SUDAMIKE KOLLEKTORI TUHJENDAMINE (vt joonis 1)

ETTEVAATUST! ARGE KASUTAGE TOORIISTA, KUl SUDAMIKE KOLLEKTOR ON EEMALDATUD.

Tooriist paigaldatakse kiirlihenduse/vabastusega stidamike kollektoriga (3).

60° podrdega eemaldatakse v6i asendatakse stidamike kollektor.

Kui eemaldate tooriistalt sidamike kollektori (3), lilitub needi vaakumiga kinnihoidmine ja stidamiku
eraldussusteem automaatselt vélja.

Studamike kollektori paigaldamisel ltilitub vaakumsuisteem sisse.

10
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5. TOORIISTA HOOLDUS

5.1 HOOLDUSTOODE SAGEDUS
Regulaarse hooldusega peab tegelema koolitatud personal ja iga aasta voi iga 500 000 t66tsiikli tagant, olene-
valt sellest, kumb jéuab varem katte, tuleb teha pohjalik tilevaatus.

2 OHUTOITEUHENDUSE KATKESTAMINE

ETTEVAATUST! Arge kunagi kasutage seadme mittemetallist osade puhastamiseks lahusteid ega muid
kemikaale.
Need kemikaalid véivad nimetatud osade materjale nérgendada.

5.2 NINAVARUSTUS

Ninavarustust tuleb hooldada nadalaste intervallidega véi iga 5000 t66tstkli tagant. Kuna ninavarustuse koiki

sisedetaile ja ninaosasid on vaja korraparaselt vahetada, hoidke varuosasid kdepérast.

- Katkestage Ghendus 6hutoitega.

- Eemaldage kogu ninavarustus, jargides punktis 3.1 toodud kirjeldust.

«  Vaadake kdik komponendid ule. Kdik kulunud véi kahjustunud osad tuleb asendada uute osadega.

- Kindlasti kontrollige I1dugade kulumist (Th).

«  Puhastage koiki osi ja kandke I6ugadele (1h) molibdeenliitiummaaret (07992-00020) ja ahendage l6uaju-
hiku ava (1g).

- Pange kokku vastavalt paigaldusjuhendi punktile 3.1.

5.3 IGAPAEVANE HOOLDUS

- Enne kasutamist kontrollige hoolikalt td6riista, voolikut ja liitmikke, et avastada 6hu- ja dlilekkeid. Kahjus-
tuste korral I6petage tooriista kasutamine ja vahetage kahjustatud osad vilja.

«  Kui réhuregulaatoril pole filtrit, laske 6hulihendusest 6hk valja, et tlihjendada see kogunenud mustusest
vOi veest enne dhuvooliku Ghendamist tooriistaga. Filtri olemasolu korral laske see tlihjaks.

- Kontrollige, et ninavarustus (1) oleks paigaldatava needi jaoks sobiv ja et see oleks digesti paigaldatud.

- Kontrollige, et tooriista kaik vastaks minimaalsetele spetsifikatsioonidele (vt 2.1).

- Sudamike kollektor (3) peab olema t&driistale paigaldatud.

- Kontrollige, et 6hukamber oleks tihedalt tooriista kere kilge kinnitatud.

5.4 IGANADALANE HOOLDUS

- Kontrollige hoolikalt tooriista, voolikut ja liitmikke, et avastada 6hu- ja 6lilekkeid. Kahjustuste korral 16peta-
ge tooriista kasutamine ja vahetage kahjustatud osad vlja.

Teeninduse, probleemide lahendamise ja hooldustode taielikud juhised leiate hooldusjuhendist nr 07900-

09410 (mudel XT3) ja nr 07900-09411 (mudel XT4).

Selle tooriista jaoks kasutatava maarde ja 6li ohutuskaardi leiate hooldusjuhendist nr 07900-09410 (mudel XT3)
janr07900-09411 (mudel XT4).

5.5 KESKKONNAKAITSE
Tagage vastavus kehtivatele jadtmekaitluse nduetele. Koik jadtmed tuleb toimetada heakskiidetud jaatmekait-
lusettevottesse voi prigilasse, et valtida ohtu tootajatele ja keskkonnale.
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6. EUVASTAVUSDEKLARATSIOON

Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6
1JY UHENDKUNINGRIIK, kinnitab ainuvastutajana, et see toode:

Kirjeldus:
Mudel:

mida kaesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele Ghtlustatud standarditele:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt 1. lisa punktile 1.7.4.1 kooskolas jargmise direktiiviga:
2006/42/EU - masinadirektiiv
(2008. aasta digusakt nr 1597 — masinate tarnimise (ohutusalased) eeskirjad)

Allakirjutanu on vormistanud kdesoleva deklaratsiooni STANLEY Engineered Fasteningi nimel.

LEZm—

A. K. Seewraj

Tehnoloogiajuht, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

Viljaandmise koht:

Védljaandmise
kuupdev:

Allakirjutanu on vastutav Euroopa Liidus miitidavate toodete tehnilise toimiku koostamise eest ja on vormista-
nud kédesoleva deklaratsiooni Stanley Engineered Fasteningi nimel.

Matthias Appel

Tehnilise dokumentatsiooni todriihma juht

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieRen, Saksamaa

Seade vastab
masinadirektiivile 2006/42/EU
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7. UHENDKUNINGRIIGI VASTAVUSDEKLARATSIOON

Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6
1JY UHENDKUNINGRIIK, kinnitab ainuvastutajana, et see toode:

Kirjeldus:
Mudel:

mida kaesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele asjaomastele standarditele:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt masinate tarnimise (ohutusalastele) eeskirjadele 2008, S.I.
2008/1597 (muudetud).

Allakirjutanu on vormistanud kdesoleva deklaratsiooni STANLEY Engineered Fasteningi nimel.

e

A. K. Seewraj

Tehnoloogiajuht, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

Viljaandmise koht:

Védljaandmise
kuupdev:

U K Kéesolev seade vastab jargmistele nouetele:
c n Masinate tarnimise (ohutusalased) eeskirjad 2008,
S

.1.2008/1597 (muudetud)
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8. KAITSKE OMA INVESTEERINGUT!

8.1 POP'AVDEL’-I NEEDIPUSTOLI GARANTII

STANLEY Engineered Fastening garanteerib, et kdik elektritdoriistad on hoolikalt valmistatud ja neil ei esine
materjali- ega tootmisdefekte tavatingimustes kasutades ja hooldades tGiheaastase (1) perioodi jooksul.
Garantii kehtib to6riista esmaostjale iksnes ettendhtud eesmargil kasutamiseks.

Erandid

Tavapirane kulumine
Garantii ei kata tavaparasest kulumisest tingitud perioodilist hooldust, remonti ega osade vahetust.

Kuritarvitamine ja vddarkasutamine
Garantii ei h6lma defekte ega kahjustusi, mis on tingitud valesti kasutamisest, hoiustamisest, vaarkasutamisest
voi kuritarvitamisest, dnnetusest voi hooletusest (nt flusiline kahju).

Volitamata hooldus vé6i muudatused

Garantii ei h6lma defekte ega kahjustusi, mis on tingitud kellegi muu kui STANLEY Engineered Fasteningi voi
tema volitatud teeninduskeskuse poolsest teenindusest, seadistuste testimisest, paigaldusest, hooldusest,
muutmisest voi modifitseerimisest.

Kaesolevaga vilistatakse kdik muud otsesed ja kaudsed garantiid, sealhulgas igasugused garantiid seoses
turustatavuse voi otstarbeks sobivusega.

Kui tooriist ei vasta garantiile, saatke see viivitamata ldhimasse meie tehase volitatud hooldusesindusse. USA
voi Kanada POP°Avdel™-i volitatud teeninduskeskuste nimekirja saamiseks helistage meie tasuta numbril
(877)364 2781.

Kui asute valjaspool USAd ja Kanadat, kiilastage meie veebilehte www.StanleyEngineeredFastening.com, et
leida teile 1ahim STANLEY Engineered Fasteningi esindus.

STANLEY Engineered Fastening vahetab siis tasuta valja osa voi osad, millel tuvastame materjali- voi tootmisde-
fektist tuleneva vea, ning tagastab todriista omal kulul. See on meie ainuvastutus antud garantii péhjal.
STANLEY Engineered Fastening ei ole mitte mingil juhul vastutav kaudse vdi erandliku kahju eest, mis tuleneb
selle tooriista ostmisest voi kasutamisest.

8.2 REGISTREERIGE OMA NEEDIPUSTOL INTERNETIS

Registreerige oma garantii internetis aadressil
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Taname, et valisite STANLEY Engineered Fasteningi POP°Avdel’-i kaubamargiga tooriista.
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Ovaj priru¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz pose-
ban naglasak na sljedeca sigurnosna pravila.

Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj
zastite prije svake upotrebe.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu
zdravlja na radnom mjestu.

Upotreba alata moze izloziti ruke korisnika rizicima, kao sto su prignjecenja, udarci, posjekotine,
ogrebotine i opekline. Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

009

1. SIGURNOSNE DEFINICIJE

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih upozorenja. Procitajte priru¢nik i obratite paznju
na ove simbole.

OPASNOST: Oznacava neposrednu opasnu okolnost koja e, ako se ne izbjegne, rezultirati smrcu ili
ozbiljnim ozljedama.

smrcu ili ozbiljnim ozljedama.

OPREZ: naznactava neposrednu opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim
ili srednjim ozljedama.

OPREZ: upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, naznacava potencijalno opasnu okol-
nost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati materijalnom stetom.

2 UPOZORENJE: naznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati

Nepravilna upotreba ili odrZavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom
Stetom.

Prije upotrebe ovog proizvoda procitajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja elektricnih
alata uvijek se pridrzavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanjili rizik od tjelesnih ozljeda.

SVA UPOZORENJA | UPUTE CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE

1.1 OPCA SIGURNOSNA PRAVILA

«  Procitajte sigurnosne upute prije postavljanja, upotrebe, popravaka, odrzavanja alata i promjene pribora
na alatu, kao i prije rada u blizini alata. U suprotnom moze do¢i do teskih ozljeda.

«  Alat mogu postavljati, podesavati i koristiti samo stru¢ne osobe.

«  Koristite samo za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

«  Koristite samo dijelove, vijke i pribor koji preporucuje proizvodac.

- NEMOJTE modificirati alat. Modifikacije mogu smanijiti u¢inkovitost mjera sigurnosti i povecati rizik za kori-
snika. Bilo kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik bit ¢e isklju¢ivo njegova odgovornost i ponistit
e sva primjenjiva jamstva.

«  Nemojte odbacivati sigurnosne upute. Predajte ih korisniku.

« Nemojte koristiti alat ako je ostecen.

«  Prije upotrebe provjerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknuca ili bilo kakvih
drugih stanja koja mogu utjecati na rad alata. U slu¢aju ostecenja servisirajte alat prije daljnje upotrebe.
Prije upotrebe uklonite sve kljuceve za podesavanje, alate i sl.

- Alate treba povremeno pregledavati radi provjere jesu li oznake koje zahtijeva ISO 11148 (itljivo oznacene.
Zaposlenik/korisnik treba se obratiti proizvodacu kako bi po potrebi pribavio zamjenske oznake.

«  Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osoblja.
Bilo kakvo rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego $to
procitate upute za uporabu.

1.2 OPASNOSTI OD LETECIH PREDMETA

- Odspojite crijevo za dovod zraka od alata prije bilo kakvog odrzavanja, podesavanja, prikljucivanja ili ukla-
njanja nosnog sklopa ili opreme.

« Napominjemo da uslijed pogresaka u radnom materijalu, priboru, pa ¢ak i samom umetnutom alatu, moze
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doci do opasnosti uslijed predmeta koji se odbacuju i lete velikom brzinom.

Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite
prije svake upotrebe.

Potrebno je uzeti u obzir i rizike za druge osobe.

Provjerite je li radni materijal dobro ucvricen.

Provijerite jesu li poduzete odgovarajuce mjere zastite od izbacenih zakovica ili njihovih osovina.

Alat nemojte koristiti ako osovinski spremnik nije postavljen.

Upozorite druge osobe na osovine koje se mogu velikom brzinom izbaciti iz prednjeg dijela alata.

Alat NEMOJTE usmjeravati prema drugim osobama.

OPASNOSTI PRI UPOTREBI
Upotreba alata moze izloZiti ruke korisnika rizicima, kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogreboti-
ne i opekline. Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.
Korisnici i osoblje koje radi na odrzavanju moraju biti fizicki sposobni nositi se s velicinom, tezinom i sna-
gom alata.
Pravilno drzite alat. Budite spremni oduprijeti se uobi¢ajenim i naglim kretnjama. Neka vam obje ruke
budu dostupne.
Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.
Prilikom upotrebe alata odrzavajte tijelo u ravnotezi i zauzmite stabilan polozaj.
Oslobodite uredaj start-stop u slu¢aju prekida rada hidraulike.
Koristite samo maziva koja preporucuje proizvodac.
Izbjegavajte kontakt s hidraulickom teku¢inom. Ako dode do kontakta, dobro operite kako biste smanjili
mogucnost osipa.
Tablice s podacima o sigurnosti materijala za sva hidrauli¢na ulja i maziva dostupni su na zahtjev putem
dobavljaca alata.
Izbjegavajte neprikladne poloZaje tijela jer oni vjerojatno ne¢e omoguditi odupiranje uobicajenim ili neo-
cekivanim kretnjama alata.
Ako je alat fiksiran za suspenzijski uredaj, provjerite je li dobro u¢vrséen.
Ako nosna oprema nije postavljena, pazite da vas alat ne prignjedi ili ne uklijesti.
NEMOJTE koristiti alat ako je nosno kuciste uklonjeno.
Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.
Prilikom prenosenja alata drzite ruke podalje od okidaca kako ne biste slu¢ajno aktivirali alat.
NEMOVJTE zlorabiti alat tako da ga ispustate ili koristite kao cekié.
IstroSene osovine mogu dovesti do opasnih situacija.
Osovinski spremnik treba prazniti kada je priblizno dopola pun.

OPASNOSTI VEZANE UZ PONAVLJAJUCE POKRETE
Prilikom upotrebe alata mozda Cete osjetiti nelagodu u Sakama, rukama, ramenima, vratu ili drugim dijelo-
vima tijela.
Prilikom upotrebe alata zauzmite udoban, ali stabilan poloZaj i pazite da ne izgubite ravnotezu. Tijekom
dulje upotrebe mijenjajte polozaj kako biste izbjegli nelagodu i umor.
Ako osjetite stalnu ili ponavljaju¢u nelagodu, bol, probadanje, trnce, utrnulost, peckanje ili uko¢enost,
nemojte zanemarivati te znakove upozorenja. Obavijestite poslodavca ili se obratite lije¢niku.

OPASNOSTI OD PRIBORA
Odvojite alat od dovoda zraka prije postavljanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme.
Koristite samo dimenzije i vrste pribora te potroSnog materijala koje preporucuje proizvodac alata. Nemoj-
te koristiti pribor ili potro$ni materijal drugih vrsta ili dimenzija.
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1.6

1.7

OPASNOSTI NA RADNOME MJESTU

Klizanje, spoticanje i padovi glavni su uzroci ozljeda na radnome mjestu. Cuvajte se klizavih povrsina uzro-
kovanih upotrebom alata i pazite da se ne spotaknete na crijevo za dovod zraka ili crijevo hidraulike.

Budite oprezni u nepoznatim okruzenjima. Moze biti skrivenih opasnosti, kao $to su elektricni i drugi vodovi.
Alat nije predviden za upotrebu u potencijalno eksplozivnoj okolini i nije izoliran od kontakta s elektricnom
strujom.

Provjerite ima li elektri¢nih kabela, plinskih cijevi i sl. kako ne bi doslo do opasnosti uslijed njihovog ostece-
nja alatom.

Nosite odgovarajucu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drzite podalje
od pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obuc¢enu odjecu, nakit ili dugu kosu.
IstroSene osovine mogu dovesti do opasnih situacija.

OPASNOSTI OD BUKE

IzZloZenost visokim razinama buke moze uzrokovati trajni gubitak sluha i druge poteskoce, kao 5to je tinitus
(zujanje u usima). Stoga je klju¢no provjeriti rizik i promijeniti odgovarajuce mjere zastite.
Odgovarajuce mjere za zastitu od rizika mogu obuhvacati izoliraju¢e materijale koji sprje¢avaju ,odzvanja-
nje” radnog materijala.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdrav-
lja na radnom mjestu.
Alat koristite i odrzavajte prema preporukama u priru¢niku s uputama kako biste sprijecili nepotrebno
povecanje buke.

Prilikom upotrebe alata provjerite je li postavljen prigusivac u kolektoru osovina te je li ispravan.

OPASNOSTI OD VIBRACIJA

IzZloZenost vibracijama moze uzrokovati ostecenje Zivaca te krvotoka u $akama i rukama.

Nosite toplu odjecu prilikom rada u hladnim uvjetima kako bi vam Sake ostale tople i suhe.

Ako osjetite utrnulost, trnce, bol ili primijetite da vam je koza na prstima ili Sakama pobijelila, prekinite
s upotrebom alata te obavijestite poslodavca i lije¢nika.

Ako je moguce, poduprite alat stalkom ili sl. kako ga ne biste morali precvrsto drzati.

DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA PNEUMATSKE ELEKTRICNE ALATE

Radni tlak ne smije prijeci 7 bara (100 PSI).

Ulje pod tlakom moze uzrokovati teske ozljede.

Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odvojite crijevo za dovod zraka dok alat nije u upotrebi, prije
promjene pribora ili prilikom obavljanja popravaka.

NE usmjeravajte zrak iz ispuha na osovinskom spremniku prema sebi ili drugim osobama. Zrak nemojte
usmjeravati prema sebi ili drugim osobama.
Crijeva koja se odvoje mogu uzrokovati teske ozljede. Uvijek provjerite jesu li neka crijeva ili pricvrsni dije-
lovi osteceni ili labavi.

Prije upotrebe provjerite jesu li osteceni zra¢ni vodovi te jesu li svi prikljucci dobro spojeni. Na crijeva ne-
mojte ispustati teske predmete. Snazan udarac moze uzrokovati unutarnje ostecenje i uzrokovati neisprav-
nost crijeva.

Hladan zrak nemojte usmjeravati prema rukama.

Prilikom svake upotrebe zakretnih (Celjusnih) spojnica potrebno je postaviti u¢vrsne klinove. Upotrijebite
sigurnosne kabele kako biste se zastitili od crijeva koje se moze odvojiti od alata ili drugog crijeva.
Alat za postavljanje NEMOJTE podizati drzeci ga za crijevo. Uvijek koristite rukohvat alata za postavljanje.
Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

Prljavstinu i strane tvari drzite podalje od hidrauli¢ckog sustava alata jer to uzrokuje kvar.

Tvrtka STANLEY Engineered Fastening tezi stalnom razvoju i poboljsavanju svojih proizvoda te zadrza-

va pravo promjene specifikacija bilo kojeg proizvoda bez prethodne najave.
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2. SPECIFIKACLE

ProSet” XT3 i XT4 su hidropneumatski alati za brzo postavljanje slijepih zakovica tvrtke Stanley Engineered
Fastening. Alati su opremljeni sustavom usisavanja za jednostavno prikupljanje potrosenih osovina bez obzira

na orijentaciju alata.

U kombinaciji s odgovaraju¢om nosnom opremom, ProSet"XT3 i XT4 mogu se koristiti za postavljanje slijepih
zakovica u rasponu od @ 4mm do @ 6,4 mm. Popis zakovica koje se mogu postavljati pronaci ¢ete u tablici

na str. 10.

Uvijek treba postivati sigurnosna upozorenja navedena na stranicama 2 i 4.

NEMOJTE koristiti u vlaznim uvjetima ili u prisutnosti zapaljivih tekucina i plinova.

2.1. SPECIFIKACIJE ALATA

Sila povlacenja: pri 5,5 bara 17,0 kN 3.822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Tlak dovoda zraka: Min. 5-7 bara 72,5-101,5 5-7 bara 72,5-101,5
do Maks. Ibf/in? Ibf/in?
Tlak ulja: povlacenje pri 5,5 bara 290 bara 4206 Ibf/in? 395 bara 5729 Ibf/in?
Potez: Minimalni potez klipa 26,0mm 1,02in. 18,0mm 0,91 in.
Masa: ukljucujuéi nosnu opremu 2,24kg 4,94 b 2,26kg 4,98 Ib
Masa: bez nosne opreme 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 Ib
Volumen zraka: pri 5,5 bara 6,31 384,4in? 6,31 384,4in?
Trajanje ciklusa: priblizno 0,9 sekundi 1,0 sekundi

: . Nesigurnost buke: k,,,, =
A-ponderirana snaga zvuka dB(A), L, 3.0 dB(A) A 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
A-ponderirana razina zvu¢nog tlaka na radnome Nesigurnost buke: k , =
mjestu dB(A), L, 3.0 dB(A) PA 79,3 dB(A) 78,7 dB(A)
C-ponderirana vrina razina zvu¢nog tlaka dB(C), Nesigurnost buke: k =
L,vrh 3.0 dB(C) pC 82,7 dB(C) 81,5 dB(A)

Vibracije, a ;

1,41 m/s?

1,80 m/s?

Nesigurnost vibracija: k

0,70 m/s?

0,90 m/s?

Deklarirane vrijednosti emisije vibracija sukladno smjernici EN 12096

wv
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2.2 SPECIFIKACIJE ZA POSTAVLJANJE

Otvoreni kraj |®* o °
Zatvoreni kraj |®* o* °
HR o ° °
HS o (3)
Multi-Grip o o*x °
TL ¥ L4
T-zakovica (Em- |, ° °
hart)
Self-Plugger |ex ° °
Ultra Grip (UG)
(NPR) o (3)
D ® (3)
Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex” ®(2) ®(2) ® (1)(3)
Avinox’/
avibule |*? R
Avinox'XT /
Avibulb'XT * e
LSR/Bulbex” |®(2) ®(2)
T-Lok” o) (o2
Avdel” SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok® ® (1)(3)
Interlock e (2) ® (1)3)
Maxlok® ® (3) 0 (3)
Monobolt® © (1)(2) © (1)3)
Avtainer’ o (1)(3)
Avseal’ (STD) ® (1)3) ®(1)(3) |@(1)3) |®(1)3) |@(1)3)
Avseal’ (nisko- c()3) (o3 [eMB) [@ME3) [0(ME)
tla¢na)
Q zakovica |®(2) ®(2) ®(2)
T-zakovica (Av- ()2 ° (1))
del)
Avdelmate” ®(2) ® (2)
Klamp-Tite®
BAPK e (2) O (2)
Klamp-Tite”
BAPKTR o (1)(2) e (1)(2)
Avdelok® o (3) 9 (3)

*

** Upotrijebite celjusti PRG540-46.

oo0e

Primjenjivo samo za alate XT3 i XT4
Primjenjivo je samo za alat XT3
Primjenjivo je samo za alat XT4

Upotrijebite celjusti PRG540-46 i sklop potiskivaca FAN276-064

(1) Potreban je nestandardni nosni dio.
(2) Dostupan je alternativni nosni dio.
(3) Potreban je nestandardni nosni dio.

o
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Potpuni popis kompatibilnih nosnih dijelova za svaku vrstu zakovice, kao i upute za sastavljanje i odrzavanje
pronadi ¢ete u priru¢niku 07900-09414 za nosnu opremu ProSet.”

2.3 SADRZAJPAKETA

« 1 Alat za slijepe zakovice ProSet’ XT3 ili XT4.

« 1 Komplet standardne nosne opreme i nosnih dijelova za zakovice dimenzija 4,8 mm [3/16]i 6,4 mm [1/47].
«  1Tiskani priru¢nik s uputama - ovisno o regjiji.

2.4 POPIS GLAVNIH DIJELOVA
Pregledajte sl. 1, 2 i tablicu u nastavku.

Stavka Broj dijela Opis Kol.
1 76003-15000* Standardna nosna oprema 1
2 76003-02022 Kuka za vjesanje 1
3 76003-05200 Spremnik strukova 1
4 07001-00405 Uljni cep 1
5 07003-00194 Brtva 1
6 76003-02008 Okida¢ 1
7 76003-03700 Ventil za ukljucivanje/iskljucivanje 1
8 71210-02103 Sigurnosna matica 1

2.5 STANDARDNA NOSNA OPREMA
Pregledajte sl. 2 i tablicu u nastavku.

Stavka Broj dijela Opis Kol.
1c PRN614 Nosni dio - 4,8 mm [3/16"] (postavljen) 1
1d PRN811 Nosni dio - 6,4mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Nosno kuciste 1
1f 07003-00067 O prsten 1
19 DPN276-001 Vodilica celjusti 1
1h PRG540-44 Celjusti 1 komplet
1i DPN276-006 Potiskivac ¢eljusti 1
1j DPN900-060 O prsten 1
1k DPN901-019 Opruga potiskivaca celjusti 1
11 76003-15002 Povla¢na glava 1
m 76003-15004 Blokada vodilice celjusti 1
n DPN901-020 Opruga 1
1o 76003-15003 Prilagodnik povla¢ne glave 1
p 07003-00277 O prsten 1

Za dodatnu nosnu opremu pregledajte ProSet” priru¢nik za nosnu opremu 07900-09414 ili posjetite
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Potpuni popis pribora za alat pronaci ¢ete u ProSet priru¢niku 07900-09415.

* Nosna oprema nije isporu¢ena uz osnovni alat Proset XT3 (76003-01000) i osnovni alat Proset XT4 (76004-01000).
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3. PODESAVANJE ALATA
VAZNO - PRIJE UPOTREBE PAZLJIVO PROCITAJTE SIGURNOSNA PRAVILA NA STRANICI 6 i 8.

VAZNO - PRIJE POSTAVLJANJA ILI UKLANJANJA NOSNOG SKLOPA TREBA ISKLJUCITI ILI ODSPOJITI DO-
VOD ZRAKA.

3.1 NOSNA OPREMA (sl.2)

Brojevi stavki otisnuti podebljanim slovima odnose se na komponente na slikama 1i2 nastr. 11.
Alat se isporucuje tvornicki sastavljen s nosnim dijelom za zakovice od 4,8 mm [3/167].

Jedan dodatni nosni dio za zakovice od 6,4mm [1/4"] isporucuje se zasebno.

Postavljanje nosnog dijela

- Dovod zraka treba odspojiti.

«  Odaberite odgovarajuci nosni dio za zakovicu koju postavljate.

« Uklonite nosno kuciste (1e), ukljucujuci nosni dio (1 a, b, cilid) i O prsten (1f)
- Uklonite nosni dio (1a, b, cili d) s nosnog kucista (1e)

«  Odaberite nosni dio odgovarajuce velicine i sastavite obrnutim redoslijedom.

Uklanjanje kompletne nosne opreme

- Dovod zraka treba odspojiti.

«  Uklonite nosno kuciste (1e), ukljucujuci nosni dio (1 a,b,cilid) i O prsten (1f)

- Povucite blokadu vodilice celjusti (1m) uz oprugu (1n), a zatim uklonite vodilicu celjusti (1g).
«  Odvojite celjusti (1h) od vodilice (1g).

- Odvojite potisivac celjusti (1i), O prsten (1j) i oprugu potiskivaca (1k) od povlacne glave (1l).
«  Uklonite sklop povla¢ne glave (1q) od klipa alata pomocu kljuceva.

Postavljanje kompletne nosne opreme

- Dovod zraka treba odspojiti.

- Sveistrosene ili ostecene dijelove treba zamijeniti.

- Odistite Celjusti i provjerite jesu li istroSene (1h).

«  Provjerite nisu li potiskivac (1i) ili opruga (k) deformirani.

- Na Celjusti (1h) nanesite tanak sloj litijskog maziva Moly.

«  Spustite Celjusti (Th) u vodilicu (1g).

«  Umetnite potiskivac (1i) i O prsten (1j) u povlacnu glavu (11).

«  Povucite blokadu vodilice celjusti (1m) i potpuno uvijte vodilicu (1g) na povla¢nu glavu (11).

«  Oslobodite blokadu vodilice ¢eljusti (1m), a zatim djelomicno odvijte vodilicu (1g) tako da zubac blokade
vodilice (1m) ude u sljedeci utor na vodilici (1g).

- Postavite nosno kuciste (1e) preko vodilice celjusti (1g) i ¢vrsto pritegnite za alat.

Nosne sklopove treba servisirati u tjednim intervalima. Interni dijelovi nosnog sklopa i nosni vrhovi potrosni su
materijal, stoga ih je dobro uvijek imati u zalihama.

3.2 DOVOD ZRAKA (sl. 3)

Dijelovi
A. Otponac (koristi se tijekom odrzavanja filtra/obi¢ni ili podmazani uredaji)
B. Regulator tlaka i filtar (svakodnevno praznjenje)
C. Ispusno mjesto glavnog dovoda
D. Tocka iskljucivanja iz glavnog dovoda

- Svi alati rade na komprimirani zrak minimalnog tlaka 5 bara.

+  Regulatori tlaka i automatski sustavi podmazivanja/filtriranja koriste se na glavnom dovodu zraka unutar 3
metra od alata (sl. 3).

- Crijeva dovoda zraka imaju minimalni u¢inkoviti radni tlak od 150% maksimalnog tlaka proizvedenog
u sustavu ili 10 bara, ovisno o tome sto je vise.
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«  Crijeva za zrak moraju biti otporna na ulja, imati vanjski dio otporan na abrazije i biti zasticena s vanjske
strane, ako radni uvjeti mogu dovesti do njihovog ostecenja.

«  Sva crijeva za zrak MORAJU imati minimalni provrt od 6,4 milimetra.

«  Provjerite curenja zraka. Ako se ostete, crijeva i spojeve treba zamijeniti novima.

«  Ako na regulatoru tlaka nema filtra, propusite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce ili
vode prije nego $to prikljucite crijevi zraka na alat.

3.3 PRINCIP RADA

OPREZ - ZA PRAVILNO FUNKCIONIRANJE ALATA VAZAN JE ODGOVARAJUCI DOVODNI TLAK. AKO TLAK
NIJE ODGOVARAJUCI, MOZE DOCI DO OZLJEDA ILI MATERIJALNE STETE.
DOVODNI TLAK NE SMIJE BITI VECI OD NAVEDENOG U SPECIFIKACIJAMA ALATA.

Brojevi stavki otisnuti podebljanim slovima odnose se na komponente na slikama 1i2 nastr. 11.

Kada je pneumatsko crijevo prikljuceno na alat za postavljanje, ciklusima rada alata upravlja se pritiskanjem
i pustanjem prekidaca (6) na rukohvatu.

- Dovod zraka je odspojen.

+  Prikljucite odgovaraju¢u nosnu opremu, kao $to je opisano na str. 10 12.

+  Prikljucite pneumatsko crijevo na ventil za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje (7).

«  Prikljucite dovod zraka pneumatskog crijeva.

+  Ukljucite alat tako da ventil za ukljucivanje/iskljucivanje (7) pomaknete prema gore.

«  Dovod zraka prema alatu sada je ukljucen i sustav usisavanja je aktiviran.

«  Povucite i pustite prekidac (6) nekoliko puta do punog poteza alata kako biste provijerili radi li alat isprav-
no. Promatrajte kako alat radi. Provjerite ima li curenja tekucina i/ili zraka.
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4.

RADNI POSTUPAK

4.1 UPOTREBAALATA(sl. 1,4,5,6)
Postavljanje slijepe zakovice

Provjerite je li postavljen spremnik strukova (3).

Umetnite struk zakovice u nosni dio (1a, b, cili d). Sustav usisavanja zadrzat ¢e zakovicu u nosnom dijelu.
Namjestite alat.

Provjerite je li nosni sklop pod pravim kutom (90°) u odnosu na radni materijal.

Povucite i zadrZite prekidac (6) dok zakovica ne bude potpuno postavljena.

Kada je zakovica potpuno postavljena, pustite prekidac (6). Alat ¢e se automatski vratiti u pocetni polozaj.
Usisni sustav automatski ¢e spustiti struk u spremnik (3).

Spremnik strukova treba isprazniti prije nego sto se napuni dopola.

OPREZ - NE FORSIRAJTE UMETANJE STRUKA ZAKOVICE. TO UZROKUJE OSTECENJE ALATA I/ILI RADNOG
MATERIJALA.

4.2 PRAZNJENJE KOLEKTORA KLINOVA (sl. 1)

OPREZ - NE KORISTITE ALAT DOK JE SPREMNIK UKLONJEN.

Alat je opremljen spremnikom strukova koji se brzo prikljucuje i oslobada (3).

Spremnik se uklanja i postavlja zakretanjem za 60°.

Uklanjanjem spremnika (3) automatski se iskljucuje usisni sustav pridrzavanja zakovica i njihovog izbacivanja.
Postavljanjem spremnika usisni sustav se ukljucuje.
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5. SERVISIRANJE ALATA

5.1 UCESTALOST ODRZAVANJA
Redovite servise treba obavljati stru¢no osoblje, a sveobuhvatni pregled treba napraviti jedanput godisnje ili
svakih 500.000 ciklusa, ovisno o tome 5to je prije.

2 ODSPAJANJE DOVODA ZRAKA

OPREZ - za ciscenje nemetalnih dijelova alata nemojte rabiti otapala ni druge agresivne kemikalije.
Te kemikalije mogu oslabiti materijale od kojih su ovi dijelovi izradeni.

5.2 NOSNA OPREMA

Nosne sklopove treba servisirati u tjednim intervalima ili svakih 5.000 ciklusa. Interni dijelovi nosnog sklopa

i nosni vrhovi potrosni su materijal, stoga ih je dobro uvijek imati u zalihama.

«  Odspojite dovod zraka

«  Uklonite kompletni nosni sklop kao sto je opisano u odjeljku 3.1.

«  Pregledajte sve dijelove. Sve istrosene ili ostecene dijelove treba zamijeniti novima.

«  Osobito provjerite celjusti (1h).

. Ocistite sve dijelove i nanesite litijsko mazivo (07992-00020) na Celjusti (1h) i provrt vodilice ¢eljusti (1g).
- Sastavite prema uputama u odjeljku 3.1.

5.3 SVAKODNEVNO SERVISIRANJE

«  Prije upotrebe provjerite ima li curenja zraka i ulja na alatu, crijevu te spojnicama. U slucaju ostecenja
prestanite upotrebljavati alat i oStecene dijelove zamijenite novima.

«  Ako na regulatoru tlaka nema filtra, propusite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce ili
vode prije nego $to prikljucite crijevi zraka na alat. Ako je postavljen filtar, ispraznite ga.

«  Provjerite odgovara li nosna oprema (1) zakovicama koje koristite i je li pravilno postavljena.

- Provjerite ispunjava li potez alata minimalne specifikacije (odjeljak 2.1).

«  Spremnik strukova (3) mora biti postavljen na alat.

«  Provjerite je li zra¢na komora ¢vrsto pritegnuta na kuciste alata.

5.4 TJEDNO SERVISIRANJE

- Provjerite ima li curenja zraka i ulja na alatu, crijevu te spojnicama. U slu¢aju oStecenja prestanite upotre-
bljavati alat i oStecene dijelove zamijenite novima.

Potpune informacije o servisiranju, otklanjanju poteskoca i odrzavanju pronaci ¢ete u servisnom priru¢niku br.

07900-09410 za XT3, odnosno 07900-09411 za XT4.

Sigurnosne informacije o mazivima i uljima za ovaj alat pronaci ¢ete u servisnom priru¢niku br. 07900-09410
za XT3, odnosno 07900-09411 za XT4.

5.5 ZASTITA OKOLISA
Osigurajte sukladnost s odgovarajuc¢im propisima o zbrinjavanju. Zbrinite sve otpadne proizvode na odobreno
mjesto za zbrinjavanje otpada ili na drugo mjesto kako ne biste izloZili osoblje i okolis opasnostima.
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6. IZJAVA O SUKLADNOSTI EZ-a

Mi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, na vlastitu odgovornost izjavljujemo da je proizvod:

Opis:
Model:

na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im harmoniziranim normama:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehnicka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom 1. odjeljkom 1.7.4.1. u skladu sa sljede¢om
direktivom:

2006/42/EC Direktiva o strojevima

(Statutorni instrumenti 2008 br. 1597 - Propisi o isporuci strojeva (sigurnost)).

Dolje potpisani daje izjavu u ime tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

e

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO

Mjesto izdavanja:
Datum izdavanja:

Dolje potpisani odgovoran je za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije za proizvode koji se prodaju u Europskoj
uniji i ovu izjavu donosi u ime tvrtke Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germany

Ovaj stroj uskladen je
s Direktivom o strojevima 2006/42/EC
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7. UKDEKLARACIJA USKLADENOSTI

Mi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, na vlastitu odgovornost izjavljujemo da je proizvod:

Opis:
Model:

na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im navedenim normama:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehnic¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Propisima o napajanju (sigurnosti) strojeva 2008, S.I.
2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama).

Dolje potpisani daje izjavu u ime tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

e

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO

Mjesto izdavanja:
Datum izdavanja:

U K Ovaj stroj je u skladu sa (sigurnosnim) propisima
C n o dobavljanju strojeva iz 2008.

S.1. 2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama)
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8. ZASTITITE SVOJE ULAGANJE!

8.1 POP'AVDEL®JAMSTVO ZA ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE

STANLEY Engineered Fastening jamci da su svi elektri¢ni alati pazljivo proizvedeni te da ce biti bez nedostataka
u materijalu i izradi u uvjetima uobicajene upotrebe i servisiranja tijekom razdoblja od jedne (1) godine.

Ovo jamstvo primjenjuje se samo na prvu kupnju alata i predvidenu namjenu.

lzuzeca:

Uobicajeno habanje i troSenje.

Redovito odrzavanje, popravak i zamjena dijelova zbog uobicajenog habanja i trosenja nisu obuhvaceni jam-
stvom.

Zloupotreba i pogresna upotreba
Kvarovi i ostecenja proizasli iz nepravilne upotrebe, pohrane ili zZloupotrebe, nezgode ili zanemarivanja, npr.

fizicka oStecenja, nisu obuhvaceni jamstvom.

Neovlasteno servisiranje ili modifikacije.

Kvarovi i ostecenja proizasli iz servisiranja, podesavanja, instalacija, odrzavanja, izmjena ili modifikacija izvede-
nih na bilo koji nacin i od strane bilo koje osobe osim tvrtke STANLEY Engineered Fastening ili njezinih ovlaste-
nih servisa nisu obuhvaceni jamstvom.

Ovime se iskljucuju sva ostala jamstva, izricita ili implicirana, ukljucujuci bilo kakva jamstva utrzivosti ili priklad-
nosti za odredenu svrhu.

Ako ovaj alat ne ispunjava uvjete jamstva, odmah ga predajte u najblizi ovlasteni servis. Za popis ovlastenih
POP°Avdel servisa u SAD-u i Kanadi kontaktirajte nas na besplatni telefonski broj (877)364 2781.

Izvan SAD-a i Kanade posjetite nase web-mjesto www.StanleyEngineeredFastening.com kako biste saznali
najblizu STANLEY Engineered Fastening lokaciju.

STANLEY Engineered Fastening besplatno ¢e zamijeniti sve dijelove za koje utvrdimo da su neispravno zbog
nedostataka u materijalu ili izradi te vratiti alat. To su nase jedine obveze u sklopu ovog jamstva.

STANLEY Engineered Fastening nece ni u kojem slucaju biti odgovoran ni za kakve posljedi¢ne ili posebne Stete
proizasle iz kupnje ili upotrebe ovog alata.

8.2 REGISTRIRAJTE SVOJ ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE ONLINE

Da biste registrirali svoje jamstvo online, posjetite nas na adresi
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Hvala $to ste odabrali alat marke POP°Avdel’ tvrtke STANLEY Engineered Fastening.
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A jelen kezelési utmutatot a szerszamot Uizembe helyezd vagy hasznalé minden személynek el kell
olvasnia, kiilonds tekintettel a biztonsdgi Utmutatasokra.

A szerszam hasznaélata kdzben mindig viseljen Gtésallo szemvédét. Minden felhasznélaskor meg kell
vizsgalni a sziikséges védettség fokat.

Hasznaljon hallasvédéket a munkaltaté utasitasainak megfeleléen, illetve a munkahelyi egészség-
védelmi és biztonsagi eldirdsok szerint.

A szerszam hasznélata a kezel6 kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zUzddast, az Uitéseket, a va-
gasokat, a kopast és a hét. A keze védelméhez viseljen megfelel6 véddkesztydit.

1. BIZTONSAGI DEFINICIOK

Az alabbi definicidk az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjlk, olvassa el
a kézikonyvet, és figyeljen ezekre a szimbdlumokra.

2 VESZELY: Olyan kdzvetlen veszélyt jelez, amely haldlos vagy sulyos sériilést okoz.

c FIGYELMEZTETES: Olyan potencialis veszélyt jelez, amely haldlos vagy sulyos sériilést okozhat.

VIGYAZAT: Potencialis veszélyt jelez, amely kdnny(i vagy kézepesen stlyos sériilést okozhat.
VIGYAZAT: Szimbélum nélkiil olyan potencialisan veszélyes helyzetet jell, amely anyagi karokkal
jarhat.

A termék szakszeriitlen haszndlata vagy karbantartdsa stlyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat.

A késziilék haszndlata elé6tt figyelmesen olvasson el minden figyelmeztetést és haszndlati utasitdst. Elektro-
mos szerszdmok haszndlatakor a személyi sériilés kockdzatdnak cs6kkentése érdekében be kell tartani az
alapvet6 biztonsdgi 6vintézkedéseket.

ORIZZE MEG A FIGYELMEZTETESEKET ES A HASZNALATI UTMUTATOT KESGBBI HASZNALATRA

1.1 ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

1

Tobb veszély fennallasa esetén olvassa el és értse meg a biztonsagi utasitdsokat, miel6tt a szerszamot
felszereli, izemelteti, azon javitasi, karbantartasi munkalatot végez vagy kicseréli tartozékait, illetve miel6tt
a annak kozelében dolgozna. Ennek elmulasztasa sulyos testi sériiléshez vezethet.

Kizérdlag szakképzett kezel6k végezhetik a szerszam Osszeszerelését, bedllitasat vagy hasznalatat.

A STANLEY Engineered Fastening vakszegecs belové szerszamgép csak rendeltetésének megfeleléen
hasznalhato.

Csak a gyarto altal ajanlott alkatrészeket, rogzitéelemeket és tartozékokat hasznalja.

NE végezzen modositast a szerszamon. A modositasok csokkenthetik a biztonsagi intézkedések hatékony-
sagat és novelhetik a kezelSt esetlegesen érint6 veszélyeket. A szerszam barminemd dtalakitasa esetén
minden felel6sség a vasarlot terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkozé jotallast.

A biztonsagi utasitasokat adja at a kezel6nek.

Ne haszndlja a szerszamot, ha az sérdilt.

Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a mozgé alkatrészek nem allitddtak-e el vagy nem szorulnak-e, nincse-
nek-e a szerszamon torott alkatrészek, nem éll-e fenn a szerszam muikodését befolyasold mas kortilmény.
Ha sériilt a szerszam, hasznalat el6tt javittassa meg. Hasznalat el6tt a beallité kulcsot vagy csavarkulcsot el
kell tavolitani.

A szerszamokat rendszeresen meg kell vizsgalni annak ellenérzése érdekében, hogy az I1SO 11148 iranyelv
ezen részében eldirt besorolasok és jelolések olvashatéan meg vannak-e jeldlve a szerszamon. A munkalta-
té/felhasznalo koteles felvenni a gyartoval a kapcsolatot, amennyiben cserecimkéket kellene beszerezni.

A szerszamot mindig Uzembiztos allapotban kell tartani, rendszeres id6kdzonként a mikodését és épségét
szakemberrel &t kell vizsgaltatni. Szétszerelését csak szakember végezheti. A karbantartasi Utmutatasok
elézetes ismerete nélkil ne szerelje szét a szerszamot.

.2 REPULG ANYAGDARABOK OKOZTA VESZELYEK

A szerszam karbantartasa, az orr rész, ill. a tartozékok levétele, felhelyezése vagy bedllitasa elétt mindig le
kell valasztani a levegéellatast.
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1.4

1.5

Ugyeljen ra, hogy a munkadarab vagy a tartozékok hibaja, illetve akar maga a felhelyezett szerszam az
anyagok nagy sebességui kilovellését idézheti el6.

A szerszam hasznalata kdzben mindig viseljen itéséllé szemvédét. Minden felhasznélaskor meg kell vizs-
galni a sziikséges védettség fokat.

A mésokat érinté kockdazatokat szintén ilyenkor kell felmérni.

Ellenérizze, hogy a munkadarab megfeleléen rogzitve van-e.

Ellenérizze, hogy a rogzitészerkezet és/vagy a szegecstiiske kilokédése elleni védelemre szolgéld eszk6zok
megfelel6ek-e és miikddnek-e.

NE haszndlja a szerszamot, ha nincs felszerelve szegecstiiske-gydjto.

Figyelmeztesse a kornyezetet arra, hogy a szerszam elejénél el6fordulhat, hogy a szegecstuiskék erételje-
sen kilokédnek.

MUikod6 szerszamot NE iranyitson mas(ok) felé.

UZEMELTETESBOL EREDO VESZELYEK
A szerszam hasznalata a kezel6 kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zUzddast, az Utéseket, a vagasokat,
a kopast és a hoét. A keze védelméhez viseljen megfelel6 védékeszty(it.
A kezel6knek és a karbantarté személyzetnek fizikailag képeseknek kell lenniiik a szerszam tomegének,
sulyanak és teljesitményének kezelésére.
Tartsa megfeleléen a szerszamot; alljon készen a megszokott vagy hirtelen mozdulatok ellensulyozasara,
mindkét keze élljon rendelkezésre.
A fogantyukat szarazon, tisztan, olajtol és zsirtdl mentesen tartsa.
Testhelyzete mindig legyen kiegyensulyozott, és rogzitse labait a szerszam hasznélata soran.
Engedje el az indit6 és ledllito késziiléket, ha a levegbellatds megszakad.
Kizérdlag a gyarto altal javasolt kenéanyagokat hasznalja.
Kerdllje a hidraulika folyadékkal valo érintkezést. Ha mégis érintkezik a folyadékkal, alaposan mossa le azt,
hogy elkerdilje a kititések kialakulasanak kockazatat.
A hidraulikaolajok és kenéanyagok anyagbiztonsagi adatlapjainak adatait elkérheti az eszkdz beszallitoja-
tél.
Kerllje a nem megfeleld testhelyzeteket, mivel ezek valészinlileg nem teszik lehetévé a szerszdm normal
vagy varatlan mozgasanak ellensulyozasat.
Ha a szerszam rogzitve van egy felfliggeszté-szerkezeten, ellendrizze, hogy a rogzités biztonsdgos-e.
Ugyeljen a ziz6das vagy becsipédés veszélyeire, ha az orrszerelvény nincs felszerelve.
TILOS a szerszamot az orr-rész burkolatanak levételével mikodtetni.
A munka folytatdsa el6tt elegendd szabad hely alljon a kezel6 rendelkezésére.
Amikor a szerszamot egyik helyrél a masikra viszi, kezét tartsa tavol az inditdkapcsolétdl, hogy ne induljon
be véletleniil a szerszdm.
NE ejtse le, ne hasznalja kalapacsként.
Jarjon el koriltekintéen, hogy a keletkez6 szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.
A szegecstiske-gyjtét mindig ki kell Griteni, amikor mar félig tele van.

ISMETLODO MOZDULATOK OKOZTA VESZELYEK
A szerszam hasznalatakor a kezel6 kényelmetlenséget tapasztalhat a kéz, a kar, a vallak, a nyak kdrnyékén
vagy a test mas részein.
A szerszam hasznalata kdzben a kezel6nek kényelmes testtartast kell felvennie, mikdzben biztonsédgos kell
tartania labait, és kerllnie kell a kényelmetlen vagy kiegyensulyozatlan testhelyzeteket. Hosszabb felada-
tok esetén a kezel6nek helyzetet kell valtoztatnia, ez segithet a diszkomfort- és faradtsagérzeten.

Ha a kezel6 olyan tuineteket tapasztal, mint tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom, luktetés, sajgds,
bizsergés, zsibbadds, ég6 érzés vagy merevség, ezeket a figyelmezteté jeleket nem szabad figyelmen kiviil
hagyni. A kezelének ezt jeleznie kell a munkaltato felé, és egyeztetnie kell egészségligyi szakemberrel.

TARTOZEKOK OKOZTA VESZELYEK
Az orrszerelvény, ill. a tartozékok felhelyezése vagy eltavolitasa el6tt vélassza le a szerszdmot a levegéelld-
tasrol.
Kizérdlag a szerszam gyartoja altal javasolt méret( és tipusu tartozékokat és fogydeszkdzoket hasznéljon;
Ne hasznaljon mas tipusu vagy méret( tartozékokat vagy fogydeszkdzoket.
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1.6

1.7

MUNKAHELYI VESZELYEK
A munkahelyi sériilések legfébb okai a megcsuiszasok, a botlasok és az esések. Vegye figyelembe a szer-
szam hasznalatabdl eredben csuszdssa valod fellleteket, valamint a légvezeték vagy a hidraulikus tomlé
altal okozott botlasveszélyeket.

Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Felmeriilhetnek nem ismert veszélyek, példaul elektromos-
vagy mas kozmUvezetékekbdl eredben.
A szerszam nem alkalmas robbanasveszélyes kornyezetben valé hasznalatra, és nincs szigetelve az elektro-
mos arammal vald érintkezés ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek olyan elektromos kabelek, gazvezetékek stb., amelyek veszélyt okozhat-
nak, ha a szerszam hasznélatabol eredéen megrongalédnak.

Megfelel6 6ltozéket viseljen. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhdzatot munkavégzés kozben. Hajat, ruhajat
és kesztyUjét tartsa tavol a mozgo alkatrészektdl. A laza ruhazat, az ékszerek vagy a hosszu haj beleakad-
hatnak a mozg6 alkatrészekbe.
Jarjon el koriiltekinten, hogy a keletkez6 szegecstliske ne okozzon veszélyes helyzetet.

ZAJVESZELY

A magas zajszint hatdsa tartos hallasvesztést és egyéb problémakat okozhat, példaul fllzugast (csengés,
zUmmOogés, fltyllés vagy zUgas a fulben). Ezért elengedhetetlen a kockdzatértékelés és a veszélyek megfe-
lel6 ellenérzése.

A kockazat csokkentésére szolgald megfeleld ellenérzé intézkedések magukban foglalhatjak példaul a csil-
lapité anyagokat, hogy megakadalyozzék a munkadarabok,csengését”.

Hasznaljon hallasvédéket a munkaltaté utasitasainak megfeleléen, illetve a munkahelyi egészségvédelmi
és biztonsagi el6irasok szerint.

A szerszam miikodtetését és karbantartasat a hasznalati utasitasban foglaltak szerint végezze, hogy elke-
rilje a zajszint szukségtelen novekedését.

A szerszam haszndlata kozben lgyeljen rd, hogy a szegecstiiske-gydjtében [évé hangtompitd a helyén
legyen, és megfelel6en mikodjon.

REZGESVESZELY
A rezgésnek vald kitettség karos lehet az idegek és a kezek, a karok vérellatasara.

Ha hideg korilmények kézott dolgozik, viseljen meleg ruhat, és tartsa a kezét melegen és szarazon.

Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy fehéredést tapasztal az ujjain vagy kezén, hagyja abba az eszkoz
hasznélatét, jelezze munkaltatéjanak és konzultaljon orvosaval.
Amennyiben megoldhato, tdmassza ald a szerszam sulyat egy allvanyban, feszitében vagy kiegyenlitében,
igy kdnnyebb lehet megfogni az eszkdzt annak megtartasdhoz.

PNEUMATIKUS ELEKTROMOS SZERSZAMOKRA VONATKOZO, KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
Az lizemi tapnyoméasnak nem szabad 7 bar (100 PSI) felett lennie.
A nyomas alatt [évo leveg6 sulyos sériiléseket okozhat.
MUikodésben levd szerszamot soha ne hagyjon feltigyelet nélkil. Ha a szerszam nincs hasznalatban, akkor
tartozékcsere vagy javitasi munkalatok elvégzése el6tt vélassza le a Iégtomlét.

NE allitsa a szegecstliske-gy(ijté elszivé nyildsat a gépkezelé vagy mas személyek iranyaba. A levegét soha
ne irdnyitsa sajat maga vagy masok felé.
A visszacsapodd tomlbk sulyos sériiléseket okozhatnak. Mindig ellenérizze, hogy nincs-e sériilt vagy laza
tomlé, illetve szerelvény a rendszerben.

Hasznalat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgalni, minden csatlakozasnak biztonsagosnak kell
lennie. Ne tegyen nehéz targyakat a tomldkre. Az éles litédés okozta belsé sériilés miatt a toml6 id6 elétt
tonkremehet.
A hideg leveg6t a kezeitdl elfelé iranyitsa.

Ha univerzalis csavarkotéseket (kormos csatlakozokat) haszndl, akkor rogzitécsapokat kell felszerelni, és
whipcheck biztonsagi kdbeleket kell hasznalni a tomlé-szerszam vagy a tomlé-tomlé csatlakoztatasanak
esetleges meghibasodésa ellen.

NE emelje meg a bel6vé szerszamot a tomlénél fogva. Mindig a behtizé szerszam fogantyujat hasznalja.
A szell6z6 nyilasokat nem szabad akadélyozni, nem szabad letakarni.
A szerszam hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem kerilhet, ez lizemi hibat okoz a gépben.

A STANLEY Engineered Fastening egyik iranyelve a folyamatos termékfejlesztés, és fenntartjuk annak

jogat, hogy barmelyik termékiink miiszaki jellemzéit el6zetes értesités nélkiil is médosithassuk.
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2. MUSZAKI JELLEMZOK

A ProSet” XT3 és XT4 modellek olyan hidropneumatikus szerszamok, amelyek feladata a Stanley Engineered
Fastening vakszegecsek nagy sebességen torténd beldvése. A szerszamok a szerszam elhelyezkedésétél fug-
getlenil a szegecsek megtartasara, illetve a keletkez6 szegecstiiskék hatékony begydujtésére vakuumos rend-

szerrel vannak felszerelve.

A megfeleld orrszerelvénnyel parositva a ProSet’XT3 és XT4 @ 4,0 mm és @ 6,4 mm kozotti méretii vakszegecsek
belévésére hasznalhato. A 10. oldalon taldlhaté tablazatban megtaldlhatja a hasznalhaté szegecsek listajat.
A 2. és 4. oldalon talalhato biztonséagi utasitdsokat mindig be kell tartani.

NE hasznalja nedves kornyezetben, illetve gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében.

2.1. SZERSZAM MUSZAKI ADATAI

Huzderd: 5,5 bar nyomason 17,0 kN 3822 fonterd 23,0 kN 5193 fonterd
T L s 5,0-7,0bar 72,5-101,5 font- 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 font-
Levegéellatas: Min. és max. érték s ) s )
eré/hivelyk eré/hivelyk
Olajnyomas: Huzas 5,5 bar nyo- 290 bar 4206 fonterd/ 395 bar 5729 fonterd/
mason havelyk? havelyk?
Loket: Minimalis dugattyuldket 26,0mm 1,02 hiivelyk 18,0mm 0,91 hiivelyk
Suly: Orrszerelvénnyel egyiitt 2,24kg 4,94 1b 2,26 kg 4,98 1b
Saly: orrszelvény nélkal 2,00kg 441 b 2,02kg 441 b
Szabad leveg6 mennyisége: 5,5 6,3 liter 384,4in° 6,3 liter 384,4in°
bar nyomason
Ciklusid6: Megkozelitéleg 0,9 masodperc 1,0 masodperc

o P . Bizonytalansagi zaj: k,,
A-sulyozott hangteljesitményszint dB (A), L,,,, ~3.0dB(A) A 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
A-sulyozott emissziés hangnyomads szint a munka- | Bizonytalansagi zaj: k
Sllomason dB(A), L, ~3,0dB(A) PA 79,3 dB(A) 78,7 dB(A)
C-sulyozott csucskibocsatasi hangnyomasszintje Bizonytalansagi zaj: k
dB(C), L., cstics =3,0dB(A) P | 827dBC) | 81.5dBA)

1,41 m/s?
0,70 m/s?

1,80 m/s?
0,90 m/s?

Rezgéskibocsatasi szint, a, ;

Mérési bizonytalansag (rezgés): k

Bejelentett vibracids kibocsatasi értékek az EN 12096 szerint

wv
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2.2 BELOVESRE VONATKOZO MUSZAKI ADATOK

Nyitott végl |@* o*x o
Zart végl [ o** [ ]
HR o ° °
HS ® (3)
Multi-Grip o o*x °
TL o °
T-Rivet (Emhart) |®*
Self-Plugger |ex
Ultra Grip (UG
(Npg)( ) @)
cD ®(3)
Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex o (2) ®(2) ® (1)3)
ibalbXT ° e
LSR/Bulbex” |® (2) ®(2)
T-Lok™ ®(2) |(0(2)
Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok® ® (1)(3)
Interlock e(2) ® (1)3)
Maxlok® o (3) 9 (3)
Monobolt® e (1)(2) © (1)3)
Avtainer’ o (1)(3)
Avseal’ (STD) ® (1)(3) ®(1)3) |®(1)3) |®(1)(3) [@(1)3)
Avse:)'/o(g:g:;my ()3 0B [eMB) [01)B) [0(1)B)
QRivet ®(2) ®(2) ®(2)
T Rivet (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)
Avdelmate” ®(2) ® (2)
KlarB“ApP';'te o) o)
K';T'fgge (1)) o)
Avdelok® ®(3) 9 (3)

* Hasznaljon PRG540-46 szoritopofakat és FAN276-064 pofanyomo szerelvényt

** Hasznaljon PRG540-46 szoritopofakat.
® XT3 és XT4 szerszamhoz is hasznélhaté
© XT3 szerszamhoz hasznélhaté
@ XT4 szerszamhoz hasznélhaté

(1) Nem szabvanyos orr-rész sziikséges

(2) Masik tipusu orrszerelvény is kaphatd

(3) Nem szabvanyos orrszerelvény sziikséges.
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A kompeatibilis orrszerelvények listajat megtaldlja szegecstipusokra lebontva 6sszeszerelési és karbantartasi
utasitasok kiséretében a ProSet’ orrszerelvény 07900-09414 szamu hasznalati utmutatdjaban.

2.3 ACSOMAG TARTALMA

+ 1db ProSet’ XT3 vagy XT4 vakszegecs szerszam.

« 1 készlet szabvanyos* orrszerelvény és orr-rész 4,8 mm [3/167] és 6,4mm [1/4"] méretl szegecsekhez.
« 1 nyomtatott haszndlati Utmutaté - régiétdl figgden.

2.4 FOALKATRESZEK LISTAJA
Lasd az 1. és 2. dbrat és az alabbi tablazatot.

Tétel Alkatrész-szam Leiras Menny.
1 76003-15000* Szabvanyos orrszerelvény 1
2 76003-02022 Fliggeszté horog 1
3 76003-05200 Szegecstiske-gyujtd 1
4 07001-00405 Olajdugé 1
5 07003-00194 Tomités 1
6 76003-02008 Ravasz 1
7 76003-03700 Be-/kikapcsolé szelep 1
8 71210-02103 Zaréanya 1

2.5 SZABVANYOS ORRSZERELVENY
Lasd a 2. dbrat és az alabbi tablazatot.

Tétel Alkatrész-szam Leiras Menny.
1c PRN614 Orr-rész - 4,8 mm [3/167] (felszerelve) 1
1d PRN811 Orr-rész - 6,4mm [1/47] 1
le 76003-15001 Orrtok 1
1f 07003-00067 O-gytird 1
19 DPN276-001 Szoritépofa-vezetd 1
1h PRG540-44 Szoritopofak 1 készlet
1i DPN276-006 Pofanyomo 1
1j DPN900-060 O-gyirl 1
1k DPN901-019 A pofanyoma rugdja 1
1l 76003-15002 Huzéfej 1
m 76003-15004 A szoritopofa-vezetd zarja 1
n DPN901-020 Rugé 1
1o 76003-15003 Huzofej adapter 1
1p 07003-00277 O-gyiirl 1

Tovabbi orrszerelvényeket a ProSet” orrszerelvény 07900-09414 szamu hasznalati Utmutatdjaban vagy a www.

stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library oldalon talédlhat.

A szerszamtartozékok teljes listdjat megtalalja a ProSet 07900-09415 szamu tartozékok kézikdnyvében.

* A Proset XT3 alapszerszam (76003-01000) és a Proset XT4 alapszerszam (76004-01000) esetében az orrszerel-
vény nem biztositott.
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3. SZERSZAM BEALLITASA
FONTOS - HASZNALAT ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A 6. ES 8. OLDALON A BIZTONSAGI UTASITASOKAT.

FONTOS - AZ ORRSZERELVENY FEL- ES LESZERELESE ELOTT A LEVEGOELLATAST LE KELL KAPCSOLNI
VAGY LE KELL CSATLAKOZTATNI.

3.1 ORRSZERELVENY (l4sd a 2. 4brét)

A félkovérrel szedett tételszamok az 1. és 2. dbran és a 11. oldalon 1évé tablazatokban taldlhato alkatrészekre utalnak.
A teljes szerszamot 6sszeszerelve szallitjuk 4,8 mm [3/16"] méretl szegecsekhez val6 orr-résszel.

A 6,4mm [1/4] szegecsekhez egy kiegészitd orrszerelvény kiilon biztositott.

Az orr-rész felszerelése

«  Alevegodellatast le kell csatlakoztatni.

«  Vaélassza ki a szegecshez a megfelel orr-részt.

- Tavolitsa el az orr burkolatat (1e), az orr-részt és (1a,b,c, vagy d), az O-gyrtt (1f) beleértve.

«  Vegye le az orr-részt (1a,b,c vagy d) az orr burkolatardl (1e)

«  Vélassza ki a megfelelé méret(i orr-részt és szerelje fel az el6z6ekhez képest forditott sorrendben.

A teljes orrszerelvény eltavolitasa

«  Alevegodellatast le kell csatlakoztatni.

«  Tavolitsa el az orr burkolatét (1e), (az orr-részt és (1a, b, ¢, vagy d), az O-gy(irt (1f) beleértve) a szerszamrol.

«  Huzza vissza a szoritopofa-vezetd zarjat (1m) a rugdhoz (1n), majd tavolitsa el a szoritopofa-vezetét (1g).
«  Vegye ki a szoritépofakat (1h) a vezetébdl (19g).

«  Vegye ki a pofanyomét (1i), az O-gyurdt (1j) és a pofanyomo rugdjat (1k) a huzofejbdl (11).

«  Vegye ki a huzofej-szerelvényt (1q) a dugattyubol csavarkulcs segitségével.

A teljes orrszerelvény felszerelése

«  Alevegdellatast le kell csatlakoztatni

«  Akopott, sérilt alkatrészeket ki kell cserélni.

- Tisztitsa meg a szoritépofakat (1h) és ellendrizze, hogy kopottak-e.

«  Ellendrizze, hogy a pofanyomé (1i) vagy a pofanyomé rugdéja (k) nem torott-e.
«  Aszoritopofakat vékonyan kenje be (Th) molibdén tartalmu litiumos zsirral.

- Tegye a szoritopofakat (1h) a szoritépofa-vezetbbe (1g).

«  Helyezze a pofanyomét (1i) és az O-gy(ir(it (1j) a huzéfejbe (11).

«  Huzza vissza a szoritopofa-vezetd zarjat (1m) és a vezet6t teljesen csavarozza oda a (1g) huzédfejhez (11).
- Oldja ki a szoritopofa-vezetd zarjat (1m), majd részben csavarozza ki a szoritépofa-vezetét (1g) ameddig
a szoritdpofa-vezet6 zarjanak (1m) foga be nem kattan a vezetdn talalhaté kévetkezd nyilasba (1g).

- Tegye az orr burkolatat (1e) a szoritépofa-vezetére (1g) és teljesen hizza meg a szerszdmban.

Az orrszerelvényeket hetente kell karbantartani. Tartson készleten cserealkatrészeket az orrszerelvény belsé
alkatrészeibdl és az orrhegybdl, mivel ezeket rendszeresen cserélni kell.

3.2 LEVEGOELLATAS (lasd a 3. abrat)
Alkatrészek

A. Zarocsap (szlrd/szabalyozd, kenbdegységek karbantartasakor hasznélatos)
B. Nyomasszabalyozé és szir6 (napi leeresztés)

C. Fé ellatas leereszté pontja

D. Fé ellatas levételi pontja

«  Minden szerszamhoz a hasznalt siritett leveg6 legkisebb nyomasa 5,0 bar.

+  Nyomasszabélyozot és automata olajoz6/sz(iré rendszert kell alkalmazni a levegéellatas 6 vezetéken
a szerszamtdl 3 méteres tavolsagon belul (Iasd 3. dbra).

«  Aleveg6tomlékben a legkisebb névleges tizemi nyomas értéknek a rendszerben keletkez6 legnagyobb
nyomas 150%-anak vagy 10 barnak kell lennie, a ketté koziil a nagyobbnak.
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«  Alégtomldnek olajallonak kell lennie, kopasalld kiilsével és pancélozottnak kell lennie, ha az tizemi koril-
mények a tomlo sériilését okozhatjak.

« Minden légtomlének legalabb 6,4 milliméter furatatmérdjlinek KELL lennie.

«  Szivargas ellendrzése. A sériilt tomlbket, csatlakozokat Ujakra kell cseréini.

«  Hanincs sz(ir6 a nyomdsszabalyozdn, akkor a levegévezetéket légtelenitéssel tisztitsa meg a felgyilemlett
piszoktdl, viztél, mielétt a tomlét a szerszamra csatlakoztatna.

3.3 MUKODESI ELV

VIGYAZAT - A SZERELOSZERSZAM MEGFELELO MUKODESEHEZ FONTOS A MEGFELELO TAPELLATASI
NYOMAS. HA NEM MEGFELELO A NYOMAS, AZ SZEMELYI SERULEST VAGY A BERENDEZES KAROSODA-
SAT OKOZHATIJA.

ATAPNYOMAS NEM HALADHATJA MEG A SZERSZAM MUSZAKI ADATAIBAN MEGADOTT ERTEKET.

A félkovérrel szedett tételszamok az 1. és 2. dbran és a 11. oldalon 1évé tablazatokban taldlhato alkatrészekre utalnak.

Ha pneumatikus tomlét csatlakoztat a belévo szerszamra, a huzo és visszatérd ciklusokat a fogantyuban talal-
hato ravasz (6) meghuzasaval és elengedésével szabalyozhatja.

«  Alevegdellatas le van csatlakoztatva.

«A10.és 12.oldalon leirtak szerint csatlakoztassa a megfelel6 orrszerelvényt.

«  Csatlakoztassa a pneumatikus tomlét a leveg6 ki-/bekapcsold szelepéhez (7).

«  Csatlakoztassa a pneumatikus tomlé 6 levegdellatasat.

«  Kapcsolja be a f6 ellatast a szerszdamhoz a leveg6 ki-/bekapcsold szelep (7) felfelé cstsztatdsaval.

«  Alevegd most eljut a szerszdamhoz, és a vakuum rendszer miikédni kezd.

«  Huzza meg és engedje el a ravaszt (6) néhanyszor teljesen, hogy ellendrizze a szerszam mukddését. Figyel-
je meg a szerszam m(ikodését. Ellendrizze, hogy nincs-e folyadék- és/vagy levegészivargés valahol.
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4.

MUKODESI FOLYAMAT

4.1 ASZERSZAM MUKODESE (ldsd az 1., 4., 5., 6. dbrdt)
Vakszegecs behelyezése

Ellendrizze, hogy a szegecstiiske-gyjto (3) fel van-e szerelve.

Helyezze a szegecstiiskét az orr-részbe (1a, b, c vagy d). A vakuum rendszer a szegecset az orr-részben
tartja.

lgazitsa be a szerszamot.

Ellendrizze, hogy az orrszerelvény jé szogben (90°) legyen a munkadarabhoz képest.

Huzza be és tartsa behlzva a ravaszt (6) addig, amig a szegecs teljes mértékben be nem nyomédik a mun-
kadarabba.

Ha a szegecs teljesen be van nyomva, engedje el a ravaszt (6). A szerszdm automatikusan visszaall a kiin-
dulasi helyzetébe. A szegecstiiske automatikusan beleesik a szegecstuiske-gyUjtébe (3) a vakuum rendszer
segitségével.

A szegecstuske-gyUjtét ki kell Uriteni, miel6tt félig megtelne.

VIGYAZAT - NE EROLTESSE A SZEGECSTUSKE VAGY A SZEGECS SZARANAK BEHELYEZESET. EZ KAROSIT-
HATJA A SZERSZAMOT ES/VAGY A MUNKADARABOT.

4.2 ATUSKEGYUJTO KIURITESE (ldsd az 1. dbrdt)

VIGYAZAT - NE HASZNALJA A SZERSZAMOT, AMIKOR A SZEGECSTUSKE-GYUJTO NINCS A HELYEN.

A szerszam gyorscsatlakozéval/kioldéval ellatott szegecstiiske-gy(ijtével van felszerelve (3).

A 60°-os forgas eltavolitja vagy kicseréli a szegecstiiske-gyijtét.

A szegecstuske-gyUjté (3) szerszamrol vald eltavolitasakor a vakuumos szegecsmegtarto és szegecstiske-
elszivo rendszer automatikusan KIKAPCSOL.

A szegecstuske-gyUjté visszahelyezésekor a vakuum-rendszer BEKAPCSOL.

10



MAGYAR

5. A SZERSZAM KARBANTARTASA

5.1 KARBANTARTAS GYAKORISAGA
A szerszam karbantartasat csak szakember végezheti. Evente vagy 500000 ciklusonként (amelyik korabban
bekovetkezik), teljes atvizsgalds sziikséges.

2 CSATLAKOZTASSA LE A LEVEGOELLATAST

VIGYAZAT - A szerszdm nemfémes részeit soha ne tisztitsa oldészerrel vagy mds er6s vegyszerrel.
Ezek a vegyszerek meggyengithetik az alkatrészek anyagdt.

5.2 ORRSZERELVENY

Az orrszerelvényt hetente vagy 5000 ciklus utan kell karbantartani Tartson készleten cserealkatrészeket az

orrszerelvény belsé alkatrészeibdl és az orr-részbél, mivel ezeket rendszeresen cserélni kell.

«  Csatlakoztassa le a levegéellatast.

- Tavolitsa el a teljes orrszerelvényt a 3.1. fejezetben leirt eljarast kovetve

«  Ellenérizzen minden alkatrészt. A kopott, sériilt alkatrészeket Gjakra kell cserélni.

«  Aszoritopofak kopottsagat (1h) kilonos figyelemmel ellenérizze.

«  Tisztitsa meg az alkatrészeket és molibdén tartalmu litiumos zsirral (07992-00020) kenje be a szoritépofa-
kat (1h) és a szoritépofa-vezeté kupos furatat (1g).

«  Szerelje a 3.1. fejezetben taldlhato felszerelési utasitas szerint.

5.3 NAPIKARBANTARTAS

- Hasznalat el6tt ellendrizze a szerszamot, a tomlét és a csatlakozdsokat a levegd szivargas és az olajszivargas
szempontjabdl. Ha sériilt, tavolitsa el a szerszamot a hasznalatbol, és cserélje ki az érintett tételeket Uj
alkatrészekre.

«  Hanincs sz(ir6 a nyomdsszabalyozdn, akkor a levegévezetéket légtelenitéssel tisztitsa meg a felgyilemlett
piszoktdl, viztél, mielStt a tomlét a szerszamra csatlakoztatnd. Ha van sz(ir6, mossa ki.

«  Ellendrizze, hogy az orrszerelvény (1) megfelel-e az adott szegecs belévéséhez, és hogy megfeleléen van-e
felszerelve.

«  Ellendrizze, hogy a szerszam |okete megfelel-e a minimalis el6irasnak (lasd: 2.1).

«  Aszegecstiske-gytijtét (3) fel kell szerelni a szerszamra.

«  Ellenérizze, hogy a légkamra megfelel6en rogzitve van-e a szerszdmhoz.

5.4 HETIKARBANTARTAS

«  Ellenérizze a szerszamot, a tomlot és a csatlakozasokat a levegé szivargas és az olajszivargas szempontja-
bdl. Ha sériilt, tavolitsa el a szerszamot a hasznalatbol, és cserélje ki az érintett tételeket Uj alkatrészekre.

XT3 szerszam estén a 07900-09410 szamu, mig XT4 esetén az 07900-09411 szamu szervizelési kézikonyvben

talalhat a szervizelésre, hibaelharitasra és karbantartasra vonatkozé utasitasokat.

XT3 szerszam estén a 07900-09410 szamu, mig XT4 esetén az 07900-09411 szamu szervizelési kézikonyvben
taldlhat a szerszam esetén hasznalt kenéanyagokkal kapcsolatos biztonsagi adatokat.

5.5 KORNYEZETVEDELEM

Ugyeljen ra, hogy az alkalmazandé hulladékkezelési elirasok szerint jarjon el. Az 6sszes hulladékterméket
engedélyezett hulladékkezel létesitményben vagy telephelyen drtalmatlanitsa, hogy a személyzet és a kor-
nyezet ne legyen veszélynek kitéve.
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6. EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

A Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG sajat kizarélagos felelésségére kijelenti, hogy a termék:

Leiras:
Tipus:

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kovetkezé harmonizélt szabvanyoknak:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-4td. 17:2017

A muiszaki dokumentécié dsszedllitasa az 1. melléklet 1.7.4.1 szakasza szerint, az aldbbi irdnyelvnek megfelel6-
en tortént:

2006/42/EK, a gépekre vonatkozo iranyelv

(A 2008. évi 1597. jogszabaly a gépek biztonsagarol (The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008)).

Alulirott ezuton nyilatkozik a STANLEY Engineered Fastening képviseletében.

——— .
A. K. Seewraj
Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kiralysag
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

A kiallitas helye:
Kiallitas ideje:

Az alairas tulajdonosa az Europai Unidban értékesitett termékek miiszaki adatainak osszeéllitasaért felel6s
személy; nyilatkozatat a Stanley Engineered Fastening véllalat nevében adja.

Matthias Appel

Miiszaki dokumentacios csoport vezetdje

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Németorszag

Ez a gép megfelel a gépekre vonatkozo
2006/42/EK iranyelvnek
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7. EGYESULT KIRALYSAGI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

A Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG sajat kizarélagos felelésségére kijelenti, hogy a termék:

Leiras:
Tipus:

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezd kijelolt szabvanyoknak:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-4td. 17:2017

A miiszaki dokumentécio 6sszeallitasa a 2008. évi 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) gépek biztonsagara
vonatkozé rendelkezéseknek megfeleléen tortént.

Alulirott ezuton nyilatkozik a STANLEY Engineered Fastening képviseletében.

e

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

A kiallitas helye:
Kiallitas ideje:

Ez a szerszam megfelel
Gépellatas (biztonsag) 2008. évi szabalyzata,

' n S.l. 2008/1597 (modositva)
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8. VEDJE BEFEKTETESET!

8.1 POP'AVDEL’ VAKSZEGECS BELOVO SZERSZAMHOZ TARTOZO GARANCIA

A STANLEY Engineered Fastening garantalja, hogy minden éltala gyartott szerszamgép normal hasznalat és
karbantartas mellett gyartasi- és anyaghibatél mentesen fog miikodni, és a szerszdmhoz egy (1) év garanciat
biztosit.

Ez a garancia a szerszam els6 vasarldja altali normal hasznalatra vonatkozik.

Nem tartozik a garancia hatalya ala:

Természetes elhasznalddas és kopas.

Az id6északos karbantartésra, javitasokra, valamint a természetes kopas és elhasznalodas miatt sziikségessé valo
alkatrészcserékre nem terjed ki a garancia.

Gondatlan és rendeltetésellenes hasznalat.
Helytelen kezelésbdl, tarolasbdl, nem rendeltetésszerii vagy gondatlan hasznalatbdl, balesetbél vagy hanyag-
sagbol szarmazé anyagi karokra a garancia nem terjed ki.

llletéktelen javitas vagy atalakitas.

Nem a STANLEY Engineered Fastening személyzete vagy megbizott szervizei altal végzett javitasbol, tesztbe-
allitasbol, karbantartasbol, dtalakitasbél vagy moédositasbdl eredé meghibasodasok és karok nem tartoznak
a garancia hatalya ala.

Minden egyéb, tobbek kdzott a termék eladhatdsagara vagy bizonyos célra vald alkalmassagara vonatkozd
barmilyen kifejezett vagy beleértett garancia lehetésége kizart.

Amennyiben a szerszammal kapcsolatos garancialis igénye merdl fel, juttassa el a szerszamot a legkdzelebbi,
gyarunk éltal megbizott szervizbe. A POP°Avdel’ altal megbizott, az USA-ban és Kanadaban m(ikodé szerviz-
koézpontjaink listajanak tgyében keressen minket ingyenesen hivhato telefonszdmunkon: (877)364 2781.

Az USA-n és Kanadan kiviil az Onhoz legkézelebbi STANLEY Engineered Fastening képviseletet az alabbi honla-
pon talalhatja:
www.StanleyEngineeredFastening.com.

A STANLEY Engineered Fastening dijmentesen kicseréli az dltalunk anyag- vagy gyartasi hibasnak nyilvanitott

alkatrész(eke)t, és a szerszamot bérmentesitve visszakiildi. Ez a jelen garancidhoz kapcsolédé egyetlen kotele-
zettségunk.

A STANLEY Engineered Fastening semmilyen koriilmények kézott nem felelés a jelen szerszam megvasarlasa-

nak vagy hasznalatanak okan bekovetkezé semmilyen jarulékos vagy specidlis karért.

8.2 ONLINE REGISZTRALJA A VAKSZEGECS BELOVO SZERSZAMJAT.

Garanciajanak regisztralasahoz ldtogasson el honlapunkra:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

K6szonjuk, hogy a STANLEY Engineered Fastening vallalat POP°Avdel” markaju szerszamat valasztotta.
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Visos teisés saugomos.

Pateiktos informacijos negalima jokiais btdais ir priemonémis (elektroninémis ar mechaninémis) atkurti ir (arba) viesinti, pries tai negavus aiskaus
rasytinio,STANLEY Engineered Fastening” sutikimo. Pateikta informacija yra pagrjsta sio jrenginio pristatymo metu Zzinomais duomenimis.,STANLEY
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Sj naudotojo vadova privalo perskaityti visi, kurie montuoja §j jrankj arba juo naudojasi, atkreipdami
ypatinga démesj j toliau pateiktas saugos taisykles.

Visada nesiokite smugiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekvieng karta prie$ naudojantis
reikia jvertinti reikiamos apsaugos lygj.

Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama
profesinés sveikatos apsaugos ir saugos reglamentuose.

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibréz-
ti bei nusideginti. Ranky apsaugai mavékite reikiamas pirstines.

009

1. SAUGOS APIBREZTYS

Toliau pateiktos apibréztys apibudina kiekvieno signalinio Zodelio grieztuma. Perskaitykite $j naudotojo vadova
ir atkreipkite démesj j Siuos simbolius.

PAVOJUS! Reiskia pavojinga situacija, kurios neidvengus bus rimtai arba net mirtinai susizalota.

ISPEJIMAS! Reiskia galimai pavojinga situacija, kurios neisvengus galima zti arba sunkiai susizaloti.

ATSARGIAI! Reiskia galimai pavojinga situacija, kurios neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
susizaloti.

ATSARGIAI! Be saugos perspéjimo simbolio reiskia galimai pavojinga situacija, kurios neisvengus
galima apgadinti turta.

BB

Netinkamai naudojant arba priziirint sj gaminj, galima sunkiai susiZaloti arba sugadinti turtq.

Pries pradédami naudotis siuo jrenginiu, perskaitykite ir iSsiaiskinkite visus jspéjimus ir eksploatacijos
instrukcijas. Naudodamiesi elektriniais jrankiais, laikykités pagrindiniy saugos atsargumo priemoniy, kad
sumazintuméte pavojy susiZaloti.

ISSAUGOKITE VISUS |SPEJIMUS IR NURODYMUS, KAD GALETUMETE PASINAUDOTI ATEITYJE

1.1 BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES

- Kadisvengtuméte daugelio pavojy, pries montuodami, eksploatuodami, remontuodami, atlikdami techni-
ne apziurg, keisdami priedus arba dirbdami 3alia prietaiso, perskaitykite saugos instrukcijas ir jas iSsiaiskin-
kite. To nepadare rizikuojate rimtai susizaloti.

«  Jrankj sumontuoti, reguliuoti ir naudoti gali tik kvalifikuoti ir iSmokyti operatoriai.

- NENAUDOKITE ne pagal paskirtj - tik, STANLEY Engineered Fastening” jleidziamosioms kniedinéms verz-
léms jkniedyti.

- Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas detales, tvirtinimo dalis ir priedus.

- NEMODIFIKUOKITE jrankio. Modifikacijos gali sumazinti saugos priemoniy veiksminguma bei padidinti
rizika operatoriui. Uz bet kokj kliento atlikta jrankio konstrukcijos pakeitima atsako isskirtinai klientas ir
tokiu atveju bet kokia garantija nebegalioja.

- NeiSmeskite saugos instrukcijy; atiduokite jas operatoriui.

- Nenaudokite jrankio, jei pastarasis buvo apgadintas.

- Pries naudojima patikrinkite, ar néra issiderinusiy arba stringanciy judamujy daliy, jtrakusiy daliy ir bet
kokiy kity gedimy, kurie turi jtakos jrankiy veikimui. Jeigu yra gedimy, prie$ pradedant elektrinj jrankj
naudoti, jj privaloma sutaisyti. Pries naudojima pasalinkite visus reguliavimo raktus arba verzliarakcius.

« Jrankis turi bati periodiskai tikrinamas siekiant uztikrinti, kad jrankio klaseé ir zenklinimai, reikalaujami pagal
ISO 11148 standarta, yra jskaitomai matomi ant jrankio. Norédamas gauti Zenkly etiketes, kai batina, darb-
davys / naudotojas turi kreiptis j gamintoja.

« Jrankis visada privalo buti tinkamai priziarimas, kad juo baty saugu naudotis; kvalifikuoti specialistai priva-
lo reguliariai jj tikrinti, ar néra gedimy ir ar jis tinkamai veikia. Visus ardymo darbus privalo atlikti tik kvalifi-
kuoti specialistai. Neardykite Sio jrankio, pries tai neperskaite techninés priezitros instrukcijy.

1.2 ATSOKOS PAVOJAI
«  Pries pradédami bet kokius techninés priezitros, antgalio mazgo ar priedy reguliavimo, montavimo ar
nuémimo darbus, atjunkite oro tiekima nuo jrankio.
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Nepamirskite, kad sujudéjus ruosiniui arba priedui, arba net i$ po paties jtvirtinto jrankio dideliu greiciu
gali atSokti skeveldros.

Visada nesiokite smlgiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekvieng karta prie$ naudojantis reikia
jvertinti reikiamos apsaugos lygj.

Kiekvieng kartg taip pat batina jvertinti rizika kitiems asmenims.

Uztikrinkite, kad ruosinys buty saugiai uzfiksuotas.

Isitikinkite, kad vietoje yra veiksmingos apsaugos priemonés, saugancios nuo tvirtinimo elemento ir (arba)
Serdies atSokos.

NENAUDOKITE jrankio be jdéto Serdziy rinktuvo.

|spékite kitus apie stiprios Serdies atSsokos nuo jrankio priekio tikimybe.

NENAUDOKITE jrankio, nukreipto j kitg Zzmogy (kitus Zmones).

EKSPLOATACIJOS PAVOJAI
Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibrézti bei
nusideginti. Ranky apsaugai mavékite reikiamas pirstines.
Operatoriai ir techninés priezitros personalas turi bati fiziskai stiprus, kad galéty dirbti dideliu, sunkiu ir
galingu jrankiu.
Laikykite jrankj tinkamai, bkite pasiruose suvaldyti jprastinj arba staigy judesj abiem rankomis.
Irankio rankenos turi bati sausos, Svarios, netepaluotos ir nealyvuotos.
Dirbdami jrankiu, nepraraskite pusiausvyros ir tvirtai stovékite ant kojy.
Jei nutrakty oro tiekimas, atleiskite paleidimo ir stabdymo jtaisa.
Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones.
Venkite salycio su hidrauliniu skysciu. Salycio atveju nedelsdami nusiprauskite vandeniu, kad iSvengtuméte
galimy odos bérimy.
Pareikalavus jrankio tiekéjas gali pateikti visy hidrauliniy alyvy ir tepimo priemoniy saugos duomeny
lapus.
Venkite nepatogios padéties, nes tikétina, kad tokioje padétyje galite nesuvaldyti jrankio jprasto arba
netikéto judesio.
Jei jrankis uzfiksuotas ant pakabos jtaiso, uztikrinkite, kad jis baty sumontuotas saugiai.
Jeigu nesumontavote antgalio bloko, saugokités prispaudimo arba suznybimo.
NENAUDOKITE jrankio su nuimtu antgalio korpusu.
Prie$ pradedant darbg, operatoriaus rankos turi bati nustatytos tinkamu atstumu.
Pernesdami jrankj i$ vienos vietos j kita, rankas laikykite atokiai nuo gaiduko, kad nety¢ia nejjungtuméte
jrankio.
NENUMESKITE 3io jrankio ir nenaudokite jo vietoj plaktuko.
Privaloma pasirapinti, kad panaudotos Serdys nekelty pavojaus.
Serdziy rinktuva reikia istustinti, kai jis bus mazdaug pusiau pilnas.

KARTOTINIY JUDESIY PAVOJAI

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali pajusti ranky, plastaky, peciy, kaklo arba kity kino daliy diskomforta.
Naudodamasis jrankiu, operatorius turi prisitaikyti patogioje padétyje, kad jaustysi tvirtai stovjs ant kojy
ir vengty nepatogios arba isbalansuojancios laikysenos. Jei uzduotis trunka ilgesnj laika, operatorius turi
keisti laikysena; tai padés jam iSvengti diskomforto ir nuovargio.
Jei operatorius jaucia simptomus, tokius kaip nuolatinis arba atsikartojantis diskomfortas, skausmas, tvink-
ciojimas, géla, dygciojimas, tirpimas, deginimo pojutis arba sustingimas, iy Zenkly nereikéty nepaisyti.
Operatorius apie tai turi informuoti darbdavj ir kreiptis j gydytoja.

PRIEDY PAVOJAI

Prie$ montuodami arba nuimdami antgalio mazga arba prieda, atjunkite jrankio oro tiekima.

Naudokite tik tokio dydZio ir tipo priedus ir eksploatacines medziagas, kurias rekomenduoja jrankio gamin-
tojas. Nenaudokite kitokio dydzio ir tipo priedy arba eksploataciniy medziagy.
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1.6

1.7

PAVOJAI DARBO VIETOS
Svarbiausios susizalojimo darbo vietoje prieZastys yra paslydimas, uzkliuvimas ir pargriuvimas. Saugokités
dél jrankio naudojimo atsiradusiy slidziy pavirsiy. Taip pat ziurékite, kad neuzkliGtuméte uz oro linijos arba
hidraulinés zarnos.

Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Ten gali bati paslépty pavojy, pvz., elektros kabeliy ar kity komu-
naliniy linijy.
Irankis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje bei neturi izoliacijos apsaugai nuo kontakto su
elektros energija.
Isitikinkite, kad $alia néra elektros laidy, dujy vamzdziy ir kitko, kas gali sukelti pavojy pazeidus naudojant
jrankj.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy arba papuosaly. Plaukus, drabuZius ir pirstines
laikykite atokiau nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus
plaukus.

Privaloma pasirtpinti, kad panaudotos Serdys nekelty pavojaus.

TRIUKSMO PAVOJAI
Dél ilgalaikio didelio triukSmo poveikio gali visam laikui, nepagydomai sutrikti klausa bei atsirasti kity pro-
blemy, kaip antai tinitas (skambéjimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas ausyse). Dél Sios priezasties
batina jvertinti pavojus ir imtis reikiamy priemoniy.
Tarp tinkamy priemoniy pavojui sumazinti — amortizacinés medziagos, neleidziancios ruosiniui,zvimbti“.
Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama profesi-
nés sveikatos apsaugos ir saugos reglamentuose.
Dirbkite ir laikykite jrankj taip, kaip rekomenduojama naudotojo vadove, kad iSvengtuméte bereikalingo
triuksmo lygio padidéjimo.
Dirbant jrankiu, privalu uztikrinti, kad slopintuvas bei $erdziy rinktuvas baty sumontuoti ir tinkamai veikty.

VIBRACIJOS PAVOJAI
Vibracija gali smarkiai pazeisti nervus ir kraujotaka rankose bei plastakose.
Dirbdami $altu oru, dévékite Siltus drabuzius, o rankas laikykite Siltai ir sausai.
Pajute kurios nors kaino dalies tirpima, dygciojima, skausma arba pabalus pirsty odai, nustokite dirbti
jrankiu, informuokite savo darbdavj bei kreipkités j gydytoja.
Jei jmanoma, atremkite jrankj j stova, jtempiklj arba balansyra, nes taip bus lengviau jrankj valdyti.

PAPILDOMOS PNEUMATINIY ELEKTRINIY JRANKIY SAUGOS INSTRUKCIJOS

Darbinis tiekiamo oro slégis turi bati ne didesnis nei 7 barai (100 PSI).
Suslégtas oras gali rimtai suzaloti.

Niekada nepalikite veikiancio jrankio be prieziros. Kai jrankis nenaudojamas, pries keisdami priedus arba
vykdydami remonto darbus, atjunkite oro zarna.

NENUKREIPKITE Serdziy rinktuvo oro isleidimo angos j save arba kitus Zmones. Niekada nenukreipkite oro
srovés j save ar kitus Zmones.
Caizios zarnos gali rimtai suzaloti. Visada patikrinkite, ar nepaZeistos ir neatsilaisvinusios zarnos bei jungia-
mosios detalés.

Prie$ naudojima patikrinkite, ar nepazeistos oro linijos; visos jungtys privalo bati tvirtai uzverztos. Neméty-
kite ant zarny sunkiy daikty. Smarkus smugis gali sukelti vidinj pazeidima ir Zarna gali pirma laiko trakti.
Nukreipkite 3alta org nuo ranky.
Jei naudojamos universalios susukamos movos (krumpliuotos movos), apsaugai nuo galimo Zarnos atsika-
binimo nuo jrankio arba nuo kitos zarnos, jmontuojamos fiksuojamosios Serdys ir naudojami kontrolinés
saugos kabeliai.

NEKELKITE kniedytuvo uz zarnos. Visuomet imkite uz kniedytuvo rankenos.

Neuzkimskite ir neuzdenkite ventiliacijos anguy.
Saugokite jrankio hidrauline sistema, kad j ja nepatekty nesvarumy ir pasaliniy medziagy, nes kitaip sutriks
jrankio veikimas.

»STANLEY Engineered Fastening” siekia nuolat plétoti ir tobulinti gaminius. Todél mes pasiliekame teise

be iSankstinio jspéjimo keisti bet kurio gaminio specifikacijas.
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2. SPECIFIKACIJOS

,ProSet™ XT3 ir XT4 - tai hidropneumatiniai jrankiai, suprojektuoti,Stanley” pagamintoms jleidZziamosioms
kniedinéms verzléms dideliu greiciu jrengti. Jrankiuose naudojama vakuumo sistema kniedéms laikyti, jame
sklandziai surenkamos panaudotos Serdys neatsizvelgiant j jrankio orientacija.

Naudojant atitinkamus antgalius, ,ProSet

o s

irankiais XT3 ir XT4 galima jkniedyti nuo@4,0 mm iki @6,4 mm skers-

mens jleidziamasias kniedines verzles. Visy kniediniy verzliy, kurias galima kniedyti, sarasa rasite 10 puslapyje

pateiktoje lenteléje.

Visada privaloma vadovautis saugos jspéjimais, pateiktais 2 ir 4 puslapiuose.

NENAUDOKITE drégnoje aplinkoje, 3alia liepsniujy skysciy ar dujy.

2.1. JRANKIO SPECIFIKACIJOS

Traukos jéga: esant 5,5 baro 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Tiekiamo oro slégis: nuo min. 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/ 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/
iki maks. in? in?
Alyvos slégis: traukimas esant 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
5,5 baro

Eiga: minimali stmoklio eiga 26,0 mm 1,02 col. 18,0 mm 0,91 col.
Svoris: su antgalio bloku 2,24 kg 4,94 sv. 2,26 kg 4,98 sv.
Svoris: be antgalio bloko 2,00 kg 4,41 sv. 2,02 kg 4,41 sv.
Nesuslégto oro turis: esant 5,5 6,31 384,4in? 6,31 384,4in?
baro

Ciklo trukmé: apytikslé 0,9 sek. 1,0 sek.

- . . Triukmo paklaida: k,,, =
A svertinis garso galios lygis dB(A), L,,,, 3,0 dB(A) A 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
A svertinis garso emisijos slégio lygis darbo vietoje | Triuksmo paklaida: k , =
dB(A), L, 3,0 dB(A) PA 79,3 dB(A) 78,7 dB(A)
C svertinis pikinis garso emisijos slégio lygis dB(C), | TriukSmo paklaida: k =
L., pikinis 3,0dB(C) | 827dBO | 81.5dBA)

Vibracijos emisijos lygis, a, ;:

1,41 m/s?

1,80 m/s?

Vibracijos paklaida: k

0,70 m/s?

0,90 m/s?

Deklaruotosios vibracijos emisijos vertés pagal EN 12096

wv
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2.2 KNIEDIJIMO SPECIFIKACIJOS

Atvirugalu  |®* o °
Uzdarugalu |e@* o+ °
HR o ° °
HS o (3)
,Multi-Grip”  |@* ox* °
TL ¥ L4
J1-Rivet” (,Em- | _
hart)  |® ° °
JSelf-Plugger” | e* ° °
,Ultra Grip” (UG)
(NPR) o (3)
cD ®(3)
JAvex™ ®(2) ®(2) ®(2)
,Stavex™ ®(2) ®(2) ® (1)(3)
JAvinox™ /

Avibulb™ | ®® R
LAVINOX'XT" /
 Avibulb’XT" * e
LSR/,Bulbex™ |®(2) ®(2)

JT-Lok™ ®(2) |0(2)

LAvdel” SR |®(2) ®(2) ®(2)
,Hemlok™ ® (1)(3)
JInterlock™ e (2) e (1)(3)
»Maxlok™ ® (3) 2 (3)
»Monobolt™ ® (1)(2) O (1)(3)
LAvtainer™ Q(1)(3)
,Avseal™ (STD) ® (1)(3) ®(1)(3) |@(1)3) |®(1)3) |@(1)3)
vAvseal” (zemas c()3) (o3 [eMB) [@ME3) [0(ME)
slégis)

,Q Rivet” ®(2) ®(2) ®(2)

,T Rivet”

( Avdel) ® (1)(2) ®(1)(2)
+Avdelmate™ (2 o (2)
JKlamp-Tite®

BAPK" @ @
,Klamp-Tite”
BAPKTR"  (1)(2) o (1)(2)
LAvdelok™ o (3) o (3)

*

** Naudokite PRG540-46 Ziaunas.

o0e

Taikytina abiem jrankiams — ir XT3, ir XT4
Taikytina tik jrankiui XT3
Taikytina tik jrankiui XT4

Naudokite PRG540-46 Ziaunas ir FAN276-064 ziauny stimiklio bloka

(1) Privaloma naudoti nestandartinj antgalj

(2) Yraalternatyvaus tipo antgalio blokas

(3) Privaloma naudoti nestandartinj antgalio bloka.

o
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Visa suderinamy antgaliy bloky, skirty kiekvieno tipo kniedinéms verzléms, sarasa kartu su surinkimo ir
techninés prieziaros instrukcijomis, rasite ,ProSet™ antgaliy bloky vadove 07900-09414.

2.3 PAKUOTES TURINYS

« 1,ProSet™ kniedytuvas XT3 arba XT4.

« 1 komplektas standartinio* antgalio bloko ir antgaliy, skirty 4,8 mm (3/16 col.) ir 6,4 mm (1/4 col.) kniedi-
néms verzléms.

- 1spausdinta naudojimo instrukcija, atsizvelgiant j regiona.

2.4 PAGRINDINIY DALIY SARASAS
Zr. 1ir 2 pav. bei toliau pateikta lentele.

Elementas | Dalies numeris Aprasas Kiekis
1 76003-15000* Standartinis antgalio blokas 1
2 76003-02022 Pakabinimo kabliukas 1
3 76003-05200 Serdziy rinktuvas 1
4 07001-00405 Alyvos kamstis 1
5 07003-00194 Sandariklis 1
6 76003-02008 Gaidukas 1
7 76003-03700 ljungimo / i$jungimo voztuvas 1
8 71210-02103 Antverzlé 1
2.5 STANDARTINIS ANTGALIO BLOKAS
Zr. 2 pav. ir toliau pateikta lentele.
Elementas | Dalies numeris Aprasas Kiekis
1c PRN614 Antgalis - 4,8 mm (3/16 col.) (sumontuotas) 1
1d PRN811 Antgalis - 6,4 mm (1/4 col.) 1
Te 76003-15001 Antgalio aptaisas 1
1f 07003-00067 Sandarinimo Ziedas 1
19 DPN276-001 Ziauny kreiptuvas 1
1h PRG540-44 Ziaunos 1 komplektas
1i DPN276-006 Ziauny stamiklis 1
1j DPN900-060 Sandarinimo Ziedas 1
1k DPN901-019 Ziauny stamiklio spyruoklé 1
11 76003-15002 Traukiamoji galvuté 1
m 76003-15004 Ziaunos kreiptuvo uzraktas 1
n DPN901-020 Spyruoklé 1
1o 76003-15003 Traukiamosios galvutés adapteris 1
1p 07003-00277 Sandarinimo Ziedas 1

Apie papildomus antgaliy blokus skaitykite ,ProSet™ antgaliy bloky vadove 07900-09414 arba apsilankykite

www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Visa jrankio priedy sarasa rasite,,ProSet” priedy vadove 07900-09415.

* Antgalio blokas tiekiamas be bazinio jrankio ,Proset XT3" (76003-01000) ir bazinio jrankio,Proset XT4"
(76004-01000).
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3. IRANKIO SARANKA
SVARBU - PRIES NAUDOJIMA ATIDZIAI PERSKAITYKITE SAUGOS |SPEJIMUS, ESANCIUS 6 ir 8 PUSLAPIUOSE.

SVARBU - PRIES MONTUOJANT ARBA NUIMANT ANTGALIO MAZGA, PRIVALOMA ATJUNGTI ORO TIEKIMA.

3.1 ANTGALIO BLOKAS (zr. 2 pav.)

Pusjuodziu riftu paryskintus daliy numerius rasite 1 ir 2 pav. bei 11 puslapyje pateiktose 1 ir 2 lentelése.
Surinktas jrankis bus pateiktas su i$ anksto sumontuotu antgalio bloku, skirtu 4,8 mm (3/16 col.) kniedinéms
verzléms kalti.

Vienas papildomas antgalis 6,4 mm (1/4 col.] kniedinéms verzléms jsigyjamas atskirai.

Antgalio montavimas

- Oro tiekimo sistema privalo buti atjungta.

«  Pasirinkite kniedinei verzlei, kurig montuosite, tinkama antgal.

- Nuimkite antgalio aptaisa (1e), jskaitant antgalj (1a, b, c arba d) ir sandarinimo zieda (1f)

«  ISimkite antgalj (1a, b, c arba d) i$ antgalio aptaiso (1e)

«  Pasirinkite tinkamo dydzio antgalj ir sumontuokite, atlikdami veiksmus atvirkstine eilés tvarka.

Surinkto antgalio bloko nuémimas

« Oro tiekimo sistema privalo buti atjungta.

« Nuimkite nuo jrankio antgalio aptaisa (1e), jskaitant antgalj (1a,b,c arba d) ir sandarinimo Zieda (1f).

- Prispauskite Ziaunos kreiptuvo fiksatoriy (1m) prie spyruoklés (1n) ir nuimkite ziauny kreiptuva (1g).

- IStraukite Ziaunas (1h) i$ Ziauny kreiptuvo (1g).

« Nuimkite ziaunos stamiklj (1i), sandarinimo Zieda (1j) ir ziaunos stamiklio spyruokle (1k) nuo traukiamo-
sios galvuteés (11).

«  Verzliarakciu atsukite traukiamosios galvutés bloka (1q) nuo jrankio stimoklio

Surinkto antgalio bloko montavimas

- Oro tiekimo sistema privalo bati atjungta

- Pakeiskite visas nusidévéjusias ar apgadintas dalis.

«  I3valykite Ziaunas (1h) ir patikrinkite, ar jos nenusidéveéjusios.

- Patikrinkite, ar nedeformuotas ziaunos stamiklis (1i) arba Ziaunos stamiklio spyruoklé (k).

- Negausiai sutepkite ziaunas (Th) molibdeno-licio tepalu.

«  |kiskite ziaunas (1h) j ziauny kreiptuva (1g).

«  Jtaisykite ziaunos stamiklj (1i) ir sandarinimo ziedg (1j) j traukiamaja galvute (11).

- Atitraukite ziaunos kreiptuvo fiksatoriy (1m) ir iki galo uzsukite Ziaunos kreiptuva (1g) ant traukiamosios
galvuteés (11).

- Atleiskite Ziaunos kreiptuvo fiksatoriy (1m), tada i$ dalies atsukite ziaunos kreiptuva (1g), kol Ziaunos kreip-
tuvo fiksatoriaus (1m) dantukas uzsifiksuos artimiausioje Ziaunos kreiptuvo (1g) angoje.

- Dékite antgalio aptaisa (1e) ant ziaunos kreiptuvo (1g) ir iki galo uzsukite jj ant jrankio.

Antgaliy mazgai turi bati priziarimi kas savaite. |sigykite visy atsarginiy antgalio mazgo vidiniy daliy ir antgaliy,
nes juos reikés reguliariai keisti.

3.2 ORO TIEKIMAS (zr. 3 pav.)

Komponentai
A. Atjungimo sklendé (naudojama atliekant filtro / reguliatoriaus arba tepimo bloky technine priezidra)
B. Slégio reguliatorius ir filtras (kasdieniam oro isleidimui)
C. Pagrindinés tiekimo linijos oro isleidimo taskas
D. Oro pasalinimo i$ pagrindinés tiekimo linijos taskas

«  Visuose jrankiuose naudojamas suslégtasis oras, kurio minimalus slégis yra 5,0 barai.
«  Oro tiekimo sistemoje, ne daugiau kaip 3 metry atstumu nuo jrankio, privaloma jrengti slégio reguliatorius
ir automatines tepimo / filtravimo sistemas (zr. 3 pav.).
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«  Oro zarnose susidaro minimalus darbinis efektyvusis slégis, kuris yra lygus 150 % maksimalaus sistemoje
sudaromo slégio arba 10 bary (kuris aukstesnis).

« Oro zarnos privalo buti atsparios alyvai, jy iSoré turi bati atspari nudilimui ir sustiprinta, nes sudétingomis
darbo salygomis Zarnos gali buti pazeistos.

- Visos Zzarnos PRIVALO bati maziausiai 6,4 milimetro vidinio skersmens.

«  Patikrinkite, ar néra oro nuotékiy. Jeigu Zarnos ir movos buty pazeistos, jas privaloma pakeisti naujomis.

«  Jeigu slégio reguliatoriuje néra filtro, pries prijungdami oro zarna prie jrankio, iSvalykite oro linija, kad joje
nelikty susikaupusiy nesvarumy arba vandens.

3.3 VEIKIMO PRINCIPAS

ATSARGIAI! NORINT, KAD MONTAVIMO JRANKIS TINKAMAI VEIKTY, SVARBU NUSTATYTI TINKAMA TIEKI-
MO SLEG]. NUSTATE NETINKAMA SLEG]|, GALITE SUSIZEISTI ARBA PADARYTI ZALOS TURTUI.
TIEKIMO SLEGIS NETURI VIRSYTI SLEGIO, NURODYTO KNIEDYTUVO SPECIFIKACIJOJE

Pusjuodziu $riftu paryskintus daliy numerius rasite 1 ir 2 pav. bei 11 puslapyje pateiktose 1 ir 2 lentelése.

Prijungus pneumatine Zarng prie kniedytuvo, jrankio traukimo ir grazinimo ciklai valdomi spaudziant ir atlei-
dzZiant rankenoje jrengta gaiduka (6).

«  Oro tiekimas yra atjungtas.

«  Prijunkite atitinkama antgalio bloka, kaip aprasyta p. 10ir 12.

+  Prijunkite pneumatine Zarna prie oro tiekimo jjungimo / i§jungimo voztuvo (7).

«  Prijunkite pneumatine Zarng prie oro tiekimo sistemos.

+  ljunkite oro tiekima j jrankj, patraukdami oro jjungimo / iSjungimo voztuva (7) j virSutine padét;.

«  Dabar oras tiekiamas j jrankj ir veikia vakuumo sistema.

«  Kelis kartus iki galo patraukite ir atleiskite gaiduka (6), kad patikrintuméte, ar jrankis tinkamai veikia. Stebé-
kite, kaip veikia jrankis. Patikrinkite, ar néra skyscio ir (arba) oro nuotékiy.
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4.

DARBO EIGA

4.1 |RANKIO NAUDOJIMAS (zr. 1,4, 5, 6 pav.)
lleidziamosios kniedinés verzlés montavimas

Butinai sumontuokite Serdziy rinktuva (3).

|kiskite kniedinés verzlés Serdj j antgalj (1a, b, c arba d). Vakuumo sistema laikys kniedine verzle antgalyje.
Nukreipkite jrankj j reikiama padét;.

Antgalio blokas turi bati nukreiptas j ruosinj staciu (90°) kampu.

Paspauskite ir laikykite nuspaude gaiduka (6), kol kniediné verzlé bus visiskai jkniedyta j ruosinj.

Visiskai jkniedije kniedine verzle, atleiskite gaiduka (6). rankis automatiskai sugrjs j pradine padétj. Naudo-
jant vakuumo sistema, Serdis automatiskai nukrenta j Serdziy rinktuva (3).

Serdziy rinktuva reikia istustinti, kol jis dar néra pusiau uzpildytas.

ATSARGIAI! NEKISKITE KNIEDINIY VERZLIY SERDZIY ARBA KNIEDINIY VERZLIY JEGA. ANTRAIP GALITE
SUGADINTI JRANK] IR (ARBA) RUOSIN].

4.2 SERDZIY RINKTUVO ISTUSTINIMAS (ZR. 1 PAV.)

ATSARGIAI! NENAUDOKITE JRANKIO, KAl SERDZIY RINKTUVAS YRA NUIMTAS

|rankyje yra sumontuotas greitai prijungiamas / atjungiamas Serdziy rinktuvas (3).

Serdziy rinktuvas nuimamas ir uzdedamas pasukant jj 60° kampu.

Nuémus Serdziy rinktuva (3) nuo jrankio, vakuuminé kniediniy verzliy laikymo ir Serdziy istraukimo sistema
automatiskai ISJUNGIAMA.

Prijungus Serdziy rinktuva, vakuumo sistema JJUNGIAMA.

10
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5. IRANKIO PRIEZIURA

5.1 TECHNINES PRIEZIUROS DARBY DAZNUMAS
Kvalifikuoti specialistai privalo reguliariai atlikti priezitros darbus ir iSsamy patikrinima kasmet arba kas 500 000
cikly (kas pirmiau).

A ATJUNKITE ORO TIEKIMA

ATSARGIAI! Nemetaliniy jrankio daliy niekada nevalykite tirpikliais arba kitais agresyviais chemikalais.
Sie chemikalai gali susilpninti sioms dalims panaudotas plastmasines medziagas.

5.2 ANTGALIO BLOKAS

Antgaliy mazgai turi bati priziarimi kas savaite arba kas 5 000 cikly. |sigykite visy atsarginiy antgalio mazgo

vidiniy daliy ir antgaliy, nes juos reikés reguliariai keisti.

«  Atjunkite oro tiekima

« Nuimkite visg antgalio blokg, atlikdami 3.1 sk. aprasytus veiksmus.

«  Patikrinkite visas sudedamasias dalis. Bet kurias pazeistas arba nusidévéjusias dalis privaloma pakeisti
naujomis.

«  Ypac patikrinkite, ar nenusidévéjo ziaunos (1h).

«  Isvalykite visas dalis ir sutepkite molibdeno-li¢io tepalu (07992-00020) Ziaunas (1h) bei kigine Ziaunos
kreiptuvo (1g) kiauryme.

«  Surinkite, atsizvelgdami j montavimo nurodymus, pateiktus 3.1 sk.

5.3 KASDIENE PRIEZIURA

«  Prie$ naudojima patikrinkite jrankj, Zarng ir movas, ar néra oro nuotékiy ir alyvos nuotékiy. Jei aptiktuméte
pazeidimy, nebesinaudokite jrankiu, o pazeistas dalis pakeiskite naujomis.

- Jeigu slégio reguliatoriuje néra filtro, pries prijungdami oro zarna prie jrankio, iSvalykite oro linija, kad joje
nelikty susikaupusiy neSvarumy arba vandens. Jeigu jrengtas filtras, istustinkite jj.

«  Patikrinkite, ar antgalio blokas (1) tinka kniedinéms verzléms, kurias jkniedysite, ir ar jis tinkamai sumon-
tuotas.

- Patikrinkite, ar jrankio eiga atitinka minimalias specifikacijas (zr. 2.1 sk.).

- Serdziy rinktuvas (3) privalo bati pritvirtintas prie jrankio.

«  Patikrinkite, ar oro kamera yra tvirtai pritvirtinta prie jrankio korpuso.

5.4 KASSAVAITINE PRIEZIURA

«  Patikrinkite jrankj, Zarng ir movas, ar néra oro nuotékiy ir alyvos nuotékiy. Jei aptiktuméte pazeidimy,
nebesinaudokite jrankiu, o pazeistas dalis pakeiskite naujomis.

Visus nurodymus, kaip remontuoti, Salinti triktis ir atlikti techninés priezitros darbus, rasite techninés priezitros

vadove Nr. 07900-09410, skirtame modeliui XT3 ir 07900-09411, skirtame modeliui XT4.

Saugos duomenis, susijusius su Siam jrankiui naudojamu tepalu ir alyva, rasite techninés priezitros vadove Nr.
07900-09410, skirtame modeliui XT3 ir 07900-09411, skirtame modeliui XT4.

5.5 APLINKOSAUGA
Laikykités galiojanciy utilizavimo reglamenty. Visas atliekas nugabenkite j atitinkama atlieky tvarkymo punkta
arba jmoneg, kad nekeltumeéte pavojaus nei personalui, nei aplinkai.
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6. EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY JUNGTINE KARALYSTE, atsakingai pareiskiame, kad $is gaminys:

Aprasas:

Modelis:

kuriam taikoma 3i deklaracija, atitinka Siuos suderintus standartus:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-red. 17:2017

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j 1 priedo 1.7.4.1 sk., atsizvelgiant j Sig Direktyva:
2006/42/EB Masiny direktyva
(Teisiniai dokumentai 2008 m. Nr. 1597 — pagal Masiny tiekimo (saugos) reglamentus).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracija bendroveés,,STANLEY Engineered Fastening” vardu.

e

A. K. Seewraj

Technikos direktorius, JK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY JUNGTINE KARALYSTE

ISdavimo vieta
ISdavimo data:

Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz Europos Sajungoje parduodamy gaminiy techninés bylos sukarima ir
pateikia Sig deklaracija ,Stanley Engineered Fastening” vardu.

Matthias Appel

Techninés dokumentacijos parengimo darbo grupés vadovas
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gief3en, Vokietija

Sis jrenginys atitinka
Masiny direktyva 2006/42/EB.
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7. JKATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY JUNGTINE KARALYSTE, atsakingai pareiskiame, kad $is gaminys:

Aprasas:

Modelis:

kuriam taikoma 3i deklaracija, atitinka Siuos specialius standartus:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-red. 17:2017

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant | Masiny tiekimo (saugos) reglamenta, 2008 m., S.I.
2008/1597 (su pakeitimais).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracija bendroveés ,STANLEY Engineered Fastening” vardu.

i

A. K. Seewraj

Technikos direktorius, JK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY JUNGTINE KARALYSTE

ISdavimo vieta

15davimo data: _

UK
CA

Sis mechanizmas atitinka
Masiny tiekimo (saugos) reglamenta 2008 m.,
S.1. 2008/1597 (su pakeitimais).
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8. APSAUGOKITE SAVO INVESTICIJA!

8.1 ,POP’AVDEL"” KNIEDYTUVO GARANTIJA

,STANLEY Engineered Fastening” garantuoja, kad visi elektriniai jrankiai yra kruopsciai pagaminti, ir kad jprastai
juos naudojant ir prizidrint jie 1 (vienerius) metus neturés medziaginiy ar gamybiniy defekty.

Si garantija taikoma tik pirmajam jrankio pirkéjui, naudojanciam jrankj pagal paskirtj.

ISimtys
|prastas nusidévéjimas

Netaikoma periodinei techninei priezidrai, remontui ir normaliai besidévinc¢ioms dalims.

Piktnaudziavimas ir netinkamas naudojimas
Garantija netaikoma gedimams arba zalai, patirtai dél netinkamo naudojimo, laikymo ar piktnaudziavimo,

nelaimingy atsitikimy ar aplaidumo, pavyzdziui, fiziniams gaminio pavirsiaus apgadinimams (jtradkimams,
jbrézimams ir pan.)

Neleistina prieziiira arba modifikacijos

Garantija netaikoma gedimams ar apgadinimames, atsiradusiems, jei priezidros, reguliavimo bandymo, jrengi-
mo, techninés priezidros, keitimo arba modifikavimo darbus vyko ne,STANLEY Engineered Fastening” arba jy
igaliotieji priezitros centrai.

Netaikoma jokiy kity aiskiai iSreik$ty ar numanomy garantijy, jskaitant visas tinkamumo konkreciai paskirciai ir
parduodamumo garantijas.

Jei Sis jrankis neatitinka garantiniy reikalavimy, nedelsdami pristatykite jrankj j artimiausig masy gamyklos jga-
liotajj serviso centra. Norédami gauti,POP"Avdel™ jgaliotyjy serviso centry, esanciy JAV arba Kanadoje, sarasa,
skambinkite mums nemokamu telefono numeriu (877) 364 2781.

Naudotojams uz JAV ir Kanados riby: apsilankykite musy svetainéje www.StanleyEngineeredFastening.com
ir suzinosite artimiausio ,STANLEY Engineered Fastening” centro adresa.

Tada,STANLEY Engineered Fastening” nemokamai pakeis bet kurig detale arba detales, kurios, atlikus patikra,
bus nustatytos kaip turinc¢ios medziaginiy arba gamybiniy defekty, ir grazins jums jrankj (turi bati i$ anksto
sumokéta uz siuntima). Tai vienintelis masy jsipareigojimas pagal $ig garantija.

,STANLEY Engineered Fastening” jokiais atvejais neatsako uz jokius pasekminius ar ypatingus nuostolius, patir-
tus jsigijus $j jrankj arba juo naudojantis.

8.2 UZREGISTRUOKITE SAVO KNIEDYTUVA INTERNETU

Norédami uzregistruoti savo garantija internete, apsilankykite muasy svetainéje
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Dékojame, kad pasirinkote ,STANLEY Engineered Fastening” prekés zenklo,POP°Avdel™ jrankj.
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Visas tiesibas aizsargatas.

Seit sniegto informaciju nedrikst nekada veida un ar nekadiem lidzek|iem (elektroniski vai mehaniski) pavairot un/vai publiskot bez uznémuma
STANLEY Engineered Fastening iepriek3éjas skaidri izteiktas un rakstiskas atlaujas. Sniegtas informacijas pamata ir dati, kas zinami si izstradajuma
ievieSanas bridi. Uznémums STANLEY Engineered Fastening isteno nepartrauktu izstradajumu uzlabosanas politiku, un tadé| izstradajumiem var tikt
veiktas izmainas. Si informacija attiecas uz izstradajumu, ka to paredzéjis uznémums STANLEY Engineered Fastening. Tapéc STANLEY Engineered
Fastening neuznemas atbildibu par zaudé&jumiem, kas radusies, novirzoties no izstradajuma sakotnéjiem tehniskajiem datiem.

Pieejama informacija ir sastadita ar vislielako rapibu. Tomér STANLEY Engineered Fastening neatbild par informacijas nepilnibam un no ta izrietosam
sekam. STANLEY Engineered Fastening neatbild par bojajumiem, kas radusies tre3o pusu veiktu darbibu rezultata. Darba nosaukumus, komerc-
nosaukumus, registrétas precu zimes u. c., ko izmanto uznémums STANLEY Engineered Fastening, nedrikst uzskatit ka brivi lietojamus saskana ar
tiestbu aktiem par precu zimju aizsardzibu.
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Si lieto$anas rokasgramata ir jaizlasa visam personam, kas uzstada vai lieto $o instrumentu, ipasi
ievérojot turpmak redzamos drosibas noteikumus.

Stradajot ar instrumentu, vienmér valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzek|us. Vajadziga
aizsardzibas klase ir janovérté katram konkrétajam lietojumam.

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzek|us atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un
darba drosibas prasibam.

Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspiesanas, trieciena, sagrie-
$anas, nobrazumu un apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.

009

1. DROSIBAS DEFINICIJAS

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu nopietnibas pakape. Ladzu, izlasiet So rokasgramatu un
pievérsiet uzmanibu Siem apziméjumiem.

BISTAMI! Norada draudo3u bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek
guti smagi ievainojumi.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var iestaties nave
vai gut smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iesp&jami bistamu situaciju, kuras rezultat, ja to nenovérs, var gat nelielus vai
vidéji smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Ja 30 signalvardu lieto bez bridinajuma apziméjuma par drosibu, tas norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var radit materialos zaudéjumus.

BB

Siizstraddjuma nepareizas ekspluatdcijas vai apkopes rezultata var giit smagus ievainojumus un radit
materialos zaudéjumus.

Pirms instrumenta lietosanas izlasiet un izprotiet visus bridinajumus un ekspluatacijas noradijumus. Ekspluaté-
jot elektroinstrumentus, vienmér jaievéro galvenie drosibas noteikumi, lai mazinatu ievainojuma risku.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN NORADIJUMUS TURPMAKAI UZZINAI

1.1. VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

«  Attieciba uz vairakiem riskiem izlasiet un izprotiet drosibas noradijumus pirms instrumenta uzstadisanas,
ekspluatacijas, remontésanas, apkopes, piederumu nomainas vai darbosanas instrumenta tuvuma. Pretéja
gadijuma var gt smagus ievainojumus.

«  Instrumentu drikst uzstadit, regulét un lietot tikai kvalificéti un apmaciti lietotaji.

« NEIZMANTOJIET necaurejosu kniezu kniedétaju citiem noltkiem, ka tikai tiem, ko noteicis uznémums
STANLEY Engineered Fastening.

« lzmantojiet tikai razotaja ieteiktas detalas, stiprinajumus un piederumus.

- Instrumentu NEDRIKST parveidot. Visi parveidojumi var mazinat dro3ibas pasakumu efektivitati un palieli-
nat riskus, kam paklauts operators. Ja klients parveido instrumentu, vin$ pilniba uznemas atbildibu par to,
un visas attiecinamas garantijas zaudeé spéku.

«  Neizmetiet drosibas noradijumus atkritumos; izsniedziet tos operatoram.

- Neizmantojiet instrumentu, ja tas ir bojats.

- Pirms lietosanas parbaudiet, vai kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostiprinatas, vai detalas nav
bojatas, ka ari vai nav kads cits apstaklis, kas varétu ietekmét instrumenta darbibu. Ja instruments ir bojats,
pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Pirms lietoSanas nonemiet visas regulésanas vai uzgrieznatslégas.

« Instrumenti ir regulari japarbauda, lai parliecinatos, vai $aja standarta ISO 11148 dala noteiktie vértéjumi
un markéjumi uz instrumenta ir skaidri redzami. Vajadzibas gadijuma darba devéjam vai lietotajam ir jasa-
zinas ar razotaju, lai iegltu jaunas markéjuma uzlimes.

- Apmacitiem specialistiem vienmér jauztur instruments drosa darba stavokli un regulari japarbauda, vai nav
bojajumu vai darbibas traucéjumu. Instrumenta izjauk$anu drikst veikt tikai apmaciti specialisti. Instrumen-
tu drikst izjaukt tikai tad, ja vispirms ir izlasiti apkopes noradijumi.

1.2. LIDOJOSU PRIEKSMETI RADITI RISKI
- Pirms apkopes veik$anas, regulésanas vai prieksgala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai nonemsa-
nas gaisa padeve ir jaatvieno no instrumenta.
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Darba materiala vai piederumu klimes dél, vai nepareizi ievietojot instrumentu, var tikt izmestas lidojosas
Skembas.

Stradajot ar instrumentu, vienmér valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzek|us. Vajadziga aizsardzi-
bas klase ir janovérté katram konkrétajam lietojumam.

Vienlaikus jaizvérté ari citam personam raditie riski.

Apstradajamajam materialam ir jabat ciesi nostiprinatam.

Parbaudiet, vai stiprinajumu un/vai caursitnu izmesanas aizsarglidzekli ir uzstaditi un darbojas.

Ar kniedétaju NEDRIKST stradat, ja nav uzstadits caursitnu savacejs.

Bridiniet apkartéjos par caursitnu iespé&jamu spécigu izmesanu no instrumenta prieksdalas.

Darba laika NEVERSIET instrumentu pret citu(-am) personu(-am).

1.3. AR DARBU SAISTITI RISKI

Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspiesanas, trieciena, sagriesanas,
nobrazumu un apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.

Operatoriem un apkopes personalam ir jaspéj fiziski apieties ar instrumenta gabaritiem, svaru un jaudu.
Turiet instrumentu pareizi; esiet gatavs lidzsvarot parastu vai spéju instrumenta kustibu, ka ari turét to ar
abam rokam.

Rupéjieties, lai instrumenta rokturi vienmér batu sausi, tiri un uz tiem nebatu smérvielu.

Stradajot ar instrumentu, saglabajiet lidzsvarotu kermena poziciju un stabilu staju.

Jair partraukta gaisa padeve, atlaidiet instrumenta iedarbinasanas un apturésanas mehanismu.

Lietojiet tikai razotaja ieteiktas smérvielas.

Uzmanieties, lai nenonaktu saskaré ar hidraulisko $kidrumu. Ja tomér nonakat saskaré ar hidraulisko $kid-
rumu, rapigi mazgajiet skarto vietu, lai nerastos izsitumi uz adas.

Stinstrumenta piegadatajs péc pieprasijuma sniedz materialu drosibas datu lapas par hidrauliskajam ellam
un smérvielam.

Neienemiet nepiemérotu kermena poziciju, citadi pastav lielaka iespéjamiba, ka nevarésiet lidzsvarot
normalu vai spéju instrumenta kustibu.

Jainstruments ir iestiprinats iekaré, parliecinieties, vai tas ir drosi nofikséts.

Ja nav uzstadits prieksgala aprikojums, pastav sadragasanas vai saspiesanas risks.

Ar instrumentu NEDRIKST stradat, ja ir nonemts priek$gala aprikojums.

Pirms darba saksanas japarliecinas, vai ir pietiekami daudz vietas operatora rokam.

Parnésajot instrumentu no vienas vietas uz otru, neturiet rokas uz slédza, lai instrumentu nejausi neiedarbinatu.
NELIETOJIET instrumentu launpratigi, pieméram, to metot zemé vai lietojot amura vieta.

Jaievéro piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto caursitnu dél.

Caursitnu savacéjs ir jaiztukso, kad tas ir aptuveni lidz pusei pilns.

1.4. ATKARTOTU KUSTIBU RADITI RISKI

Stradajot ar instrumentu, operators var sajust diskomfortu plaukstas, rokas, plecos, kakla un citas kermena
dalas.

Stradajot ar instrumentu, operatoram ieteicams ienemt értu poziciju, vienlaikus stavot stabili un izvairoties
no neértam vai nestabilam pozam. llgstosa darba laika operatoram ir ieteicams mainit pozu, lai nerastos
diskomforts un nogurums.

Ja operators izjat tadus simptomus ka ilgstoss vai regulars diskomforts, sapes, pulséjosas vai smeldzosas
sapes, tirpsana, nejatigums, dedzinosa sajata vai stivums, $adus bridinajuma signalus nedrikst ignorét.
Operatoram par tiem jazino darba devéjam un javérsas pie kvalificéta veselibas aprupes specialista.

1.5. AR PAPILDAPRIKOJUMU SAISTITI RISKI

Pirms priek$gala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai nonemsanas atvienojiet instrumentu no gaisa
padeves.

Izmantojiet tikai tadus piederumu un izejmaterialu izmérus un veidus, kadus instrumentam ir ieteicis razo-
tajs; neizmantojiet cita izméra vai veida piederumus vai izejmaterialus.
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1.6. AR DARBA VIETU SAISTITI RISKI

levainojumi darba zona galvenokart rodas paslidésanas, paklupsanas un kritienu dél. Uzmanieties no sli-
denam virsmam, kas radusas instrumenta lietosanas rezultata, ka ari no paklupsanas riska, ko izraisa gaisa
padeves un hidrauliskas $latenes.

levérojiet piesardzibu nepazistamas vietas. Var pastavét ari slépti riski, pieméram, elektribas vai citi inze-
niertehniskie tikli.

Instruments nav paredzéts lietosanai potenciali spradzienbistama vidé, un tas nav izoléts pret saskari ar
elektrisko stravu.

Parliecinieties, vai tuvuma nav elektribas vadu, gazes vadu utt., kas varétu radit risku, ja tos sabojatu ar
instrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, apgérbu
un cimdus kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
Jaievéro piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto caursitnu dél.

1.7. AR TROKSNI SAISTITI RISKI

Augsts trok$nu limenis var radit neatgriezenisku dzirdes invaliditati, ka ari citas problémas, pieméram, tini-
tu (zvanidana, duksana, dzinkstésana vai sikana ausis). Tapéc ir batiski, lai tiktu veikts 31 riska novertéjums
un istenoti atbilstigi riska ierobezo3anas pasakumi.

Riska ierobezo$anas pasakumos ietilpst, pieméram, skanu slapéjosi materiali, kas novérs apstradajama
materiala skanésanu.

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un darba
drosibas prasibam.

Ekspluatéjiet instrumentu un veiciet tai apkopi ta, ka noradits $aja lietoSanas rokasgramata, lai lieki nepa-
augstinatu troksna limeni.

Parliecinieties, vai, stradajot ar instrumentu, caursitnu savacéja ir ievietots klusinatajs, kam ir jabut laba
darba kartiba.

1.8. AR VIBRACIJU SAISTITI RISKI

Vibracija var izraisit neatgriezeniskus plaukstu un roku nervu un asinsrites sistémas bojajumus.

Valkajiet siltu apgérbu, stradajot aukstuma, un rapéjieties, lai rokas batu siltas un sausas.

Ja pirkstos vai plaukstas paradas nejatigums, tirpsana, sapes vai adas balums, partrauciet darbu ar instru-
mentu, zinojiet par to darba devéjam un vérsieties pie arsta.

Ja vien iespéjams, balstiet instrumenta svaru uz stativa, spriegotaja vai izlidzinataja, jo tadéjadi instrumen-
tu varésiet izmantot ar vieglaku satvérienu.

1.9. PAPILDU DROSIBAS NORADIJUMI PNEIMATISKAJIEM ELEKTROINSTRUMENTIEM

Darba gaisa padeves spiediens nedrikst parsniegt 7 barus (100 PSI).

Gaiss zem spiediena var izraisit smagus ievainojumus.

ledarbinatu instrumentu nedrikst atstat bez uzraudzibas. Ja instruments netiek lietots, ka ari mainot piede-
rumus vai veicot remontdarbus, atvienojiet gaisa |Gteni.

Caursitnu savacéja gaisa izpltdes atvere NEDRIKST bat vérsta pret operatoru vai citam personam. Gaisu
nedrikst vérst pret sevi vai citam personam.

Slatenu patagveida kustiba var izraisit smagus ievainojumus. Vienmér parbaudiet, vai $|Gtenes un savieno-
jumi nav bojati vai valigi.

Pirms darba parbaudiet, vai nav bojati gaisa vadi; visiem savienojumiem jabut ciesi nostiprinatiem. Neme-
tiet smagus priekSmetus uz $lateném. Ass trieciens var izraisit $|utenu iek$éjus bojajumus un batiski saisi-
nat to kalposanas laiku.

Aukstam gaisam jabat novirzitam prom no rokam.

Izmantojot universalos griezamos savienojumus (izcilnsavienojumus), ir jabat uzstaditam blokésanas
tapam un jaizmanto patagveida kustibas ierobezo3anas drosibas kabeli, lai izvairitos no iespéjamas savie-
nojuma klimes starp $lateni un instrumentu vai citu $luteni.

NECELIET kniedétaju, turot aiz $]atenes. Sim nolikam izmantojiet kniedétaja rokturi.

Ventilacijas atveres nedrikst bt nosprostotas vai nosegtas.

Iztiriet netirumus un sveSkermenus no instrumenta hidrauliskas sistémas, citadi tie izraisis darbibas traucéjumus.

Uznémums STANLEY Engineered Fastening isteno nepartrauktas izstradajumu pilnveides un uzlabosanas

politiku, tapéc més paturam tiesibas mainit izstradajumu tehniskos datus bez iepriekséja bridinajuma.
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2. TEHNISKIE DATI

ProSet’” XT3 un XT4 hidropneimatiskie instrumenti ir paredzéti Stanley Engineered Fastening necaurejosu
kniezu kniedésanai liela atruma. Instrumentiem ir vakuuma sistéma kniezu turésanai un érti lietojams nolauzto
caursitnu savacéjs jebkada instrumenta turésanas lenki.

Atkariba no ta, kads prieksgala aprikojums ir uzstadits, ProSet’XT3 un XT4 var izmantot necaurejosu kniezu
kniedésanai diametra no @ 4,0 mm lidz @ 6,4 mm. Skatiet 10. Ipp. redzamo tabulu, kur noraditas visas instru-
mentam piemérotas kniedes.

Vienmér jaievéro 2. un 4. Ipp. minétie drosibas noradijumi.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli uzliesmojosu skidrumu un gazu klatbatné.

2.1. INSTRUMENTA TEHNISKIE DATI

Vilksanas spéks: pie 5,5 bariem 17,0 kN 3822 spéka 23,0kN 5193 spéka
marc. marc.

Gaisa padeves spiediens: no min. 5,0-7,0 bari 72,5-101,5spé- | 5,0-7,0bari | 72,5-101,5 spé-
lidz maks. ka marc./collas? ka marc./collas?
Ellas spiediens: velkot pie 5,5 bariem 290 bari 4206 spéka 395 bari 5729 spéka

marc./collas? marc./collas?
Gajiens: Minimalais virzula gajiens 26,0 mm 1,02 collas 18,0 mm 0,91 collas
Svars: ar prieksgala aprikojumu 2,24 kg 4,94 marc. 2,26 kg 4,98 marc.
Svars: bez prieksgala aprikojuma 2,00 kg 4,41 marc. 2,02 kg 4,41 marc.
Briva gaisa tilpums: pie 5,5 bariem 6,31 384,4 collas? 6,31 384,4 collas?
Cikla laiks: aptuveni 0,9 sekundes 1,0 sekundes

Troksna neprecizitate:

A-izsvarotais skanas jaudas limenis dB(A), L, 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)

ks = 3,0 dB(A)
A-izsvarotais skanas spiediena emisijas limenis Trok$na neprecizitate:
darba stacija dB(A), L, K, =30 dB(A) 793dBA) | 78,7 dBIA)

C-izsvarotais skanas spiediena emisijas augstakais | Troksna neprecizitate:

limenis dB(C), ch, augstakaja punkta kPc =3,0dB(C) 82,7 dB(C) 81,5 dB(A)

Vibracijas emisijas limenis, a, ;: 1,41 m/s? 1,80 m/s?
Vibracijas nenoteiktiba: k 0,70 m/s? 0,90 m/s?

Deklarétas vibracijas emisiju vértibas saskana ar EN 12096

wv
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2.2. IEVIETOSANAS TEHNISKIE DATI

Atvérts gals |@* o °
Noslégts gals |@* o* L
HR o ° °
HS o (3)
Multi-Grip o o*x °
TL ¥ L4
T veida kniede |_,
(Emhart) ° °
Self-Plugger |ex ° °
Ultra Grip (UG)
(NPR) o (3)
D ® (3)
Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex” ®(2) ®(2) ® (1)(3)
Avinox’/
avibub'  |*@ R
Avinox'XT /
Avibulb'XT * e
LSR/Bulbex” |®(2) ®(2)
T-Lok® ®(2) |0(2)
Avdel” SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok® ® (1)(3)
Interlock e (2) ® (1)3)
Maxlok® ® (3) 2 (3)
Monobolt® © (1)(2) © (1)3)
Avtainer’ o (1)(3)
Avseal’ (STD) ® (1)3) ®(1)(3) |@(1)3) |®(1)3) |@(1)3)
Avsei'p()zems 1@ [emE [emE (0B [00)®)
Q veida kniede |® (2) ®(2) ®(2)
T veida kniede
(Avdel) ® (1)(2) ®(1)(2)
Avdelmate” ®(2) ® (2)
Klamp-Tite®
BAPK (2 O (2)
Klamp-Tite”
BAPKTR o (1)(2) e (1)(2)
Avdelok® o (3) 9 (3)

* Lietojiet PRG540-46 spailes un FAN276-064 spailes gradéja komplektaciju.

** | jetojiet PRG540-46 spailes.

® Attiecas gan uz XT3, gan XT4 instrumenta modeli

© Attiecas tikai uz XT3 instrumenta modeli
@ Attiecas tikai uz XT4 instrumenta modeli

(1) Vajadzigs nestandarta prieksgals.
(2) Pieejama alternativa tipa prieksgala aprikojums.

(3) Vajadziga nestandarta prieksgala aprikojums.
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Katram kniedes veidam pieméroto prieksgala aprikojumu un saliksanas un apkopes noradijumus skatiet
ProSet’ prieksgala aprikojuma rokasgramata 07900-09414.

2.3. IEPAKOJUMA SATURS

« 1ProSet’ XT3 vai XT4 necaurejosu kniezu kniedétajs.

« 1standarta* prieksgala aprikojuma un prieksgala komplekts, paredzéts 4,8 mm [3/16 collu] un 6,4 mm
[1/4 collu] kniedem.

« 1drukata lietosanas rokasgramata (atkariba no regiona).

2.4. GALVENO SASTAVDALU SARAKSTS
Skatiet 1. un 2. attélu un turpmak redzamo tabulu.

Vienums Detalas numurs Apraksts Daudz.
1 76003-15000* Standarta prieksgala aprikojums 1
2 76003-02022 Piekarsanas akis 1
3 76003-05200 Caursitnu savacéjs 1
4 07001-00405 Ellas aizbaznis 1
5 07003-00194 Blive 1
6 76003-02008 Mélite 1
7 76003-03700 leslégsanas/izslégsanas varsts 1
8 71210-02103 Kontruzgrieznis 1

2.5. STANDARTA PRIEKSGALA APRIKOJUMS
Skatiet un 2. attélu un turpmak redzamo tabulu.

Vienums Detalas numurs Apraksts Daudz.
1c PRN614 Prieksgals, 4,8 mm [3/16 collas] (uzstadits) 1
1d PRN811 Prieksgals, 6,4 mm [1/4 collas] 1
le 76003-15001 Prieksgala korpuss 1
1f 07003-00067 Gredzenblive 1
19 DPN276-001 Spailes vadikla 1
1h PRG540-44 Spaile 1 komplekts
1i DPN276-006 Spailes grudéjs 1
1j DPN900-060 Gredzenblive 1
1k DPN901-019 Spailes grudéja atspere 1
11 76003-15002 Vilcéjgalva 1
m 76003-15004 Spailes vadiklas blokétajs 1
n DPN901-020 Atspere 1
1o 76003-15003 Vilcéjgalvas adapters 1
1p 07003-00277 Gredzenblive 1

Informaciju par papildu prieksgala aprikojumu skatiet ProSet” prieksgala aprikojuma rokasgramata 07900-

09414 vai timek|a vietné www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Pilnu instrumenta piederumu sarakstu skatiet ProSet piederumu rokasgramata 07900-09415.

* PriekSgala aprikojums nav ieklauts Proset XT3 pamata instrumenta (76003-01000) un Proset XT4 pamata
instrumenta (76004-01000) komplektacija.
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3. INSTRUMENTA UZSTADISANA
SVARIGI! PIRMS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET DROSIBAS BRIDINAJUMUS 6. UN 8. LAPPUSE.

SVARIGI! PIRMS PRIEKSGALA DETALU UZSTADISANAS VAI NONEMSANAS VISPIRMS IR JAIZSLEDZ VAI
JAATVIENO GAISA PADEVE.

3.1. PRIEKSGALA APRIKOJUMS (2. ATT)

Skaitli treknraksta attiecas uz detalu numuriem, kas noraditi 1. un 2. attéla, ka ari 11. Ipp. redzamaja tabula.
Instruments ir sakotnéji aprikots ar prieksgalu, kas paredzéts 4,8 mm [3/16 collu] kniedém.

Viens papildu prieksgals, kas paredzéts 6,4 mm [1/4 collu] kniedém, pieejams atseviski.

Prieksgala uzstadisana

«  Vispirms ir jaatvieno gaisa padeve.

« lzvélieties kniezu diametram piemérotu prieksgalu.

- Nonemiet priek$gala korpusu (1e), tostarp pasu prieksgalu (1a, b, c vai d), un gredzenblivi (1f).
« lznemiet priek$galu (1a, b, c vai d) ara no prieksgala korpusa (1e).

« lzvélieties attieciga izméra priek$galu un samontéjiet visas detalas nonemsanai pretéja kartiba.

Prieksgala aprikojuma konstrukcijas izjaukSana

«  Vispirms ir jaatvieno gaisa padeve.

« Nonemiet no instrumenta prieksgala korpusu (1e), tostarp pasu prieksgalu (1a, b, c vai d), un gredzenblivi (1f).
«  Atvelciet atpakal spailes vadiklas blokétaju (1m) pret atsperi (1n) un tad nonemiet spailes vadiklu (1g).

« Nonemiet spaili (1h) nost no spailes vadiklas (1g).

« Nonemiet spailes gradéju (1i), gredzenblivi (1j) un spailes gridéja atsperi (1k) nost no vilcéjgalvas (11).

«  Aruzgrieznu atslégu noskravéjiet vilcéjgalvas konstrukciju (1q) nost no instrumenta virzula.

PriekSgala aprikojuma konstrukcijas saliksana

«  Vispirms ir jaatvieno gaisa padeve.

« Nolietotas vai bojatas detala ir janomaina pret jaunam.

«  Notiriet spaili (Th) un parbaudiet, vai ta nav nodilusi.

- Parbaudiet, vai nav saliekts ne spailes gradéjs (1i), ne ari spailes gradéja atspere (k).

«  Viegli parklajiet spaili (1h) ar Molli (moly) litija smérvielu.

« levietojiet spaili (1h) spailes vadikla (1g).

« levietojiet spailes gradéju (1i) un gredzenblivi (1j) vilcgjgalva (11).

«  Atvelciet atpakal spailes vadiklas blokétaju (1m) un uzskravéjiet spailes vadiklu (1g) lidz galam uz
vilcéjgalvas (11).

- Atlaidiet spailes vadiklas blokétaju (1m) un tad daléji atskravéjiet spailes vadiklu (1g), lidz spailes vadiklas
blokétaja (1m) izcilnis ir savietots ar tuvako spailes vadiklas (1g) ierobu.

«  Uzlieciet prieksgala korpusu (1e) uz spailes vadiklas (1g) un ieskravéjiet instruments, ciesi pievelkot.

Prieksgala korpusa apkope ir javeic reizi nedéla. leteicams glabat visu prieksgala korpusa iek$éjo detalu un
prieksgala rezerves krajumus, jo tie ir biezi jamaina pret jauniem.

3.2. GAISA PADEVE (3. ATT.)

Sastavdalas

Apturésanas krans (lieto filtra vai standarta/ellotu detalu apkopes laika)
Spiediena regulétajs un filtrs (jaiztukso reizi diena)

Galvenas gaisa padeves iztuk$osanas atvere

Galvenas gaisa padeves sakumpunkts

oNnw®>»

«  Visi instrumenti tiek darbinati ar saspiestu gaisu, kura minimalais spiediens ir 5,0 bari.

+  Spiediena regulatori un automatiskas ellosanas/filtrésanas sistémas tiks izmantotas uz galvenas gaisa
padeves 3 metru attaluma no instrumenta (skatit 3. att.).

- Gaisa padeves s|atenu minimalais efektivais darba spiediens ir vai nu 150 % no maksimala sistéma radita
spiediena, vai 10 bari — atkariba no ta, kura vértiba ir lielaka.
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«  Gaisa padeves s|lateném jabat ellas izturigam, ar nodilumizturigu aréjo virsmu un stiegrotam, ja darba
apstaklu ietekmé slatenes var tikt sabojatas.

- Visu gaisa padeves $|atenu iek3&jam diametram ir JABUT VISMAZ 6,4 mm.

- Parbaudiet, vai nav gaisa nopludes. Ja $latenes un savienojumi ir bojati, tie ir janomaina pret jauniem.

« Jauzspiediena regulatora nav uzstadits filtrs, pirms gaisa $lutenes pievienosanas instrumentam vispirms
iztukSojiet gaisa vadu, lai no ta iztiritu uzkrajusos netirumus vai tdeni.

3.3. DARBIBAS PRINCIPS

UZMANIBU! LAI KNIEDETAJS FUNKCIONETU PAREIZI, SVARIGI IRTO APGADAT AR PAREIZU PADEVES
SPIEDIENU. NEPAREIZA SPIEDIENA DEL VAR GUT SMAGUS IEVAINOJUMUS VAI SABOJAT INSTRUMENTU.
PADEVES SPIEDIENS NEDRIKST PARSNIEGT TO, KAS NORADITS KNIEDETAJA TEHNISKAJOS DATOS.

Skaitli treknraksta attiecas uz detalu numuriem, kas noraditi 1. un 2. attéla, ka ari 11. Ipp. redzamaja tabula.

Kad kniedétajam ir pievienota pneimatiska slutene, vilksanas un atlaisanas cikli tiek reguléti, spiezot un atlaizot
méliti (6), kas atrodas uz roktura.

«  Gaisa padeve ir atvienota.

«  Uzstadiet piemérotu prieksgala aprikojumu, ka noradits 10. un 12. Ipp.

+  Pievienojiet pneimatisko $|ateni pie gaisa ieslégSanas/izslégsanas varsta (7).

«  Pievienojiet pneimatisko s|ateni pie galvenas gaisa padeves.

+ leslédziet galveno gaisa padevi, pastumjot instrumenta gaisa ieslégsanas/izslégsanas varstu (7) uz augsu.

« Tagad instrumentam ir pieslégta gaisa padeve, un darbojas vakuuma sistéma.

- Vairakas reizes pavelciet un atlaidiet méliti (6) pilna gajiena, lai parbauditu instrumenta darbibu. Vérojiet,
ka darbojas instruments. Parbaudiet, vai nav $kidruma un/vai gaisa noplides.
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4.

EKSPLUATACIJAS KARTIBA

4.1. INSTRUMENTA EKSPLUATACIJA (1., 4., 5., 6. ATT.)
Necaurejosas kniedes ievietosana

Uzstadiet caursitnu savacéju (3).

levietojiet prieksgala (1a, b, c vai d) kniedes caursitni. Vakuuma sistéma notur kniedi prieksgala iekSpusé.
Novietojiet instrumentu pret darba pozicija.

Parbaudiet, vai prieksgala korpuss ir pareizaja lenki (90°) pret apstradajamo materialu.

Velciet un turiet méliti (6), lidz kniede ir pilniba iestradata materiala.

Atlaidiet méliti (6), kolidz kniede ir pilniba iestradata. Instruments automatiski atgriezas sakuma pozicija.
Vakuuma sistéma automatiski novada kniedes caursitni savacéja (3).

Caursitnu savacéjs ir jaiztukso, kad tas ir lidz pusei pilns.

UZMANIBU! NESPIEDIET KNIEDI VAI TAS CAURSITNI INSTRUMENTA AR SPEKU. TAS VAR SABOJAT INS-
TRUMENTU UN/VAI MATERIALU.

4.2, CAURSITNU SAVACEJA IZTUKSOSANA (1. ATT.)

UZMANIBU! NESTRADAJIET AR INSTRUMENTU, JA NO TA IR NONEMTS CAURSITNU SAVACEJS.

Sis instruments ir aprikots ar atri uzstadamu un nonemamu caursitnu savacéju (3).

Pagrieziet caursitnu savacéju par 60°, lai to uzstaditu vai nonemtu.

Nonemot caursitnu savacéju (3) nost no instrumenta, automatiski tiek izslégta vakuuma sistéma kniezu
turéSanai un caursitnu savaksanai.

Uzstadot caursitnu savacéju, vakuuma sistéma tiek no jauna ieslégta.

10
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5. INSTRUMENTA APKOPE

5.1. APKOPES BIEZUMS
Instrumentam ir javeic regulara apkope, kas jauztic tikai apmacitiem specialistiem, un reizi gada vai ik péc
500 000 cikliem — atkariba no ta, kas notiek atrak, — ir javeic pilna parbaude.

A ATVIENOJIET GAISA PADEVI

UZMANIBU! Instrumenta detalu tirisanai, kas nav no metala, nedrikst izmantot skidindtdjus vai citas
A asas kimiskas vielas.

Sis kimiskds vielas var sabojat $o detalu materidlu.

5.2. PRIEKSGALA APRIKOJUMS

Priek$gala korpusa apkope ir javeic reizi nedéla vai ik péc 5 000 cikliem. Glabajiet visu priekSgala korpusa ieksé-

jo detalu un prieksgala rezerves krajumus, jo tie ir biezi jamaina pret jauniem.

«  Atvienojiet gaisa padevi.

- Nonemiet visu prieksgala konstrukciju ta, ka aprakstits 3.1. sadala.

- Parbaudiet visas sastavdalas. Nolietotas vai bojatas detalas ir janomaina pret jaunam.

« Itipasi parbaudiet, vai nav nodilusi spaile (Th).

«  Notiriet visas detalas un parklajiet spali (Th) un spailes vadiklas konusveida atveri (1g) ar Molli (Moly) litija
smérvielu (07992-00020).

- Salieciet visu kopa saskana ar 3.1. sadala minétajiem salikSanas noradijumiem.

5.3. IKDIENAS APKOPE

«  Pirms lietosanas parbaudiet, vai no instrumenta, $|itenes un savienojumiem nav skidruma un gaisa nopla-
des. Bojajumu gadijuma partrauciet ekspluatét instrumentu un nomainiet bojatas detalas pret jaunam.

- Jauzspiediena regulatora nav uzstadits filtrs, pirms gaisa $|atenes pievienosanas instrumentam vispirms
iztukSojiet gaisa vadu, lai no ta iztiritu uzkrajusos netirumus vai tdeni. Ja ir uzstadits filtrs, iztuksojiet to.

- Parbaudiet, vai prieksgala aprikojums (1) atbilst iestradajamajam kniedém un vai tas ir pareizi uzstadits.

- Parbaudiet, vai instrumenta gajiens atbilst minimalajai vértibai (skat. 2.1. sadalu).

« Instrumentam ir jauzstada caursitnu savacgjs (3).

- Parbaudiet, vai gaisa kamera ir ciesi pievilkta pie instrumenta korpusa.

5.4. IKNEDELAS APKOPE

- Parbaudiet, vai no instrumenta, $lGtenes un savienojumiem nav skidruma un gaisa noplades. Bojajumu
gadijuma partrauciet ekspluatét instrumentu un nomainiet bojatas detalas pret jaunam.

Visus noradijumus par apkopi, apkalposanu un problému novérsanu skatiet apkopes rokasgramata Nr. 07900-

09410 (modelim XT3) un Nr. 07900-09411 (modelim XT4).

Drosibas datus par $aja instrumenta izmantojamo smérvielu un ellu skatiet apkopes rokasgramata Nr. 07900-
09410 (modelim XT3) un Nr. 07900-09411 (modelim XT4).

5.5. VIDES AIZSARDZIBA
levérojiet spéka esosos normativos aktus par nodosanu atkritumos. Nododiet visus nolietotos izstradajumus
apstiprinata atkritumu savaksanas iekarta vai punkta, lai neapdraudétu darbiniekus un vidi.
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6. EKATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE, ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka $is izstradajums,

Apraksts:
Modelis:

uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst $ddiem saskanotajiem standartiem:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar 1.7.4.1. iedalas 1. pielikumu atbilstigi $adai direktivai:
2006/42/EK — Masinu direktiva
(Pieméro AK tiestbu aktu Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations.)

Persona, kas Seit parakstijusies, STANLEY Engineered Fastening varda sniedz $o apliecinajumu.

et

A. K. Seewraj

inZeniertehniskas nodalas prieks$sedétajs, Apvienota Karaliste

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE

lzdosanas vieta:
lzdoSanas datums:

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu sagatavosanu izstradajumiem, kurus pardod Apvieno-
taja Karalisté, un Stanley Engineered Fastening varda izstrada $o apliecindjumu.

Matthias Appel

tehniskas dokumentacijas grupas vaditajs

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Vacija

Sis instruments atbilst Masinu direktivai
2006/42/EK
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7. APVIENOTAS KARALISTES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE, ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka $is izstradajums,

Apraksts:
Modelis:

uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst $addiem specializétajiem standartiem:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar tiesibu aktu “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I.
2008/1597" (ar grozijumiem).

Persona, kas Seit parakstijusies, STANLEY Engineered Fastening varda sniedz $o apliecinajumu.

e

A. K. Seewraj

inZeniertehniskas nodalas prieks$sedétajs, Apvienota Karaliste

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE

lzdosanas vieta:
lzdoSanas datums:

l ' K Sis instruments atbilst
tiesibu aktam “Supply of Machinery (Safety)
C n Regulations 2008,

S.1. 2008/1597” (ar grozijumiem)
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8. AIZSARGAJIET VERTIGO IEGULDIJUMU!

8.1. POP'AVDEL’ NECAUREJOSO KNIEZU KNIEDETAJA GARANTIJA

STANLEY Engineered Fastening garanté, ka visi elektroinstrumenti ir razoti ar vislielako rapibu un viena (1) gada
laika tiem nerodas materialu vai darba kvalitates defekti, ja tos lieto un apkopj ta, ka paredzéts.

Stinstrumenta garantija attiecas tikai uz instrumenta pirmo pircéju un ta pirmreizéjo lietosanu.

Iznémumi
Normails nolietojums un nodilums
Garantija neattiecas uz regularu apkopi, remontdarbiem un rezerves dalam normala nolietojuma un nodiluma dél.

Launpratiga un nepareiza lietosana
Garantija neattiecas uz defektiem un bojajumiem, kas radusies nepareizas ekspluatacijas, glabasanas, launpra-

tigas vai nepareizas lietosanas, negadijumu vai nolaidibas rezultata, pieméram, fiziskiem bojajumiem.

Neatlauta apkalposana vai parveidosana
Garantija neattiecas uz defektiem vai bojajumiem, kas radusies tadu apkalposanas, parbaudes regulésanas,

uzstadisanas, apkopes, parveidosanas vai modifikacijas darbu rezultata, ko veikusas tresas personas, nevis
uznémums STANLEY Engineered Fastening vai ta pilnvarotie apkopes centri.

Nav spéka nekadas citas tiesas vai netiesas garantijas, tostarp tadas, kas garanté komercialo kvalitati un piemé-
rotibu ipasam mérkim.

Jainstruments neatbilst $ai garantijai, nekavéjoties nogadajiet to tuvakaja uznémuma pilnvarotaja apkopes
centra. Lai uzzinatu visus POP"Avdel’ pilnvarotos apkopes centrus ASV vai Kanada, zvaniet pa bezmaksas talru-
na numuru (877)364 2781.

Lai atrastu tuvako centru arpus ASV vai Kanadas, apmeklé&jiet masu timekla vietni www.StanleyEngineered-
Fastening.com.

Uznémums STANLEY Engineered Fastening bez maksas nomainis visas detalas, ko tas ir atzinis par bojatam
materialu vai darba kvalitates defektu dél, un tad nogadas jums atpakal jauniegadato instrumentu. Tas ir masu
vienigais pienakums saskana ar $o garantiju.

STANLEY Engineered Fastening nekada gadijuma neatbild par izrietosiem vai faktiskiem zaudéjumiem, kas
radusies, iegadajoties $o instrumentu.

8.2. REGISTREJIET NECAUREJOSU KNIEZU KNIEDETAJU TIESSAISTE

Lai registrétu garantiju tiessaisté, apmekléjiet timekla vietni
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Pateicamies, ka izvéléjaties STANLEY Engineered Fastening POP°Avdel’ zimola instrumentu.
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Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoana care asambleaza sau utilizeaza dispoziti-
vul, acordand o atentie deosebita regulilor de sigurantd prezentate mai jos.

Gradul de protectie necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

Utilizati protectia auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor regle-
mentarilor de protectie si sandtate a muncii.

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere si arsuri ale mainilor. Purtati manusi

ROMANA
@ La utilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact.

1.

de protectie adecvate.

INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui termen de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul
si sa fiti atenti la aceste simboluri.

PERICOL: Indica o situatie iminenta de pericol care, daca nu este evitatd, va conduce la vatdmarea
grava sau chiar la deces.

decesul sau vatamarea grava.
ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, poate determina vata-

c AVERTIZARE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, ar putea determina

mari minore sau medii.
ATENTIE: Utilizat fara simbolul alarmei de sigurantd, indica o situatie potential periculoasa care,
daca nu este evitatd, poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzdtoare a acestui produs poate conduce la vatamadri serioase si dete-
riorarea bunurilor.

Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest echipament.

La folosirea uneltelor electrice, respectati intotdeauna madsurile elementare de sigurantd, pentru a reduce
pericolul de ranire.

1.1

1.2

SALVATI TOATE AVERTIZARILE SI INSTRUCTIUNILE PENTRU REFERINTE VIITOARE

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

Pentru a preveni diverse pericole, cititi si intelegeti instructiunile de sigurantd inainte de instalarea, utiliza-
rea, repararea, intretinerea, schimbarea accesoriilor uneltei sau la lucrul in apropierea uneltei. Nerespecta-
rea acestor masuri poate provoca leziuni grave.

Instalarea, reglarea sau utilizarea uneltei este permisa doar operatorilor calificati si instruiti.

NU UTILIZATI in alte scopuri decat cel prevazut, respectiv fixarea niturilor oarbe de la STANLEY Engineered
Fastening.

Utilizati numai piese, dispozitive de fixare si accesorii recomandate de producator.

NU modificati unealta. Modificarile pot afecta eficienta sau masurile de siguranta si pot creste pericolele
pentru operator. Orice modificare a uneltei de catre client se face pe raspunderea exclusiva a acestuia si
anuleazd orice garantii aplicabile.

Nu aruncati instructiunile de sigurantd; transmiteti instructiunile operatorului.

Nu utilizati unealta daca este deteriorata.
Tnainte de utilizare, verificati dacd exista piesele mobile sunt descentrate sau indoite, daca existd piese
rupte sau alte conditii care pot afecta functionarea uneltei. In caz de deteriorare, reparati unealta inainte de
utilizare. Indepartati orice dispozitiv sau cheie de reglare inainte de utilizare.

Uneltele trebuie inspectate periodic pentru a verifica daca sunt marcate lizibil pe unealta caracteristicile
nominale si marcajele solicitate de aceastd parte a ISO 11148. Angajatorul/utilizatorul va contacta produca-
torul pentru a obtine etichete de marcare pentru inlocuire, atunci cand este necesar.

Unealta trebuie mentinuta permanent in stare buna de functionare si trebuie verificate la intervale regula-
te absenta deteriordrilor si functionarea corecta, de catre personal instruit. Orice procedura de demontare
va fi efectuatd numai de cétre personal instruit. Inainte de demontare, cititi instructiunile de intretinere.

PERICOLE PRIVIND ELEMENTELE PROIECTATE
Deconectati alimentarea cu aer de la dispozitiv inainte de a efectua orice operatiune de intretinere, reglare,
montare sau demontare a ansamblului capului uneltei sau a accesoriilor.
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1.5

1.6

Fiti constienti ca defectarea piesei sau a accesoriilor sau chiar a uneltei introdusa poate genera proiectile
de mare viteza.

La utilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul
de protectie necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

Tn acest stadiu trebuie evaluate de asemenea pericolele pentru alte persoane.

Asigurati-va cd piesa de lucru este bine fixata.

Verificati daca sunt prezente si functionale mijloacele de protectie impotriva proiectdrii dispozitivului de
montare si/sau a tijei.

NU utilizati unealta fara colector de tije instalat.

Avertizati persoanele din jur cu privire la posibilitatea proiectarii cu viteza a tijelor din partea din fata

a uneltei.

NU actionati unealta indreptata spre alte persoane.

PERICOLE LA UTILIZARE
Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere si arsuri ale mainilor. Purtati manusi de
protectie adecvate.
Operatorii si personalul de intretinere trebuie sa poata face fata fizic volumului, greutatii si puterii uneltei.
Tineti corect unealta; fiti gata sa contracarati miscarile normale sau bruste si pastrati disponibile ambele maini.
Pastrati manerele dispozitivului uscate, curate si fard urme de ulei si unsoare.
Mentineti o postura echilibrata si un sprijin sigur pe picioare in timpul utilizarii uneltei.
Eliberati dispozitivul de pornire-oprire in cazul intreruperii alimentdrii cu aer.
Folositi numai lubrifianti recomandati de producator.
Evitati contactul cu lichidul hidraulic. Pentru a reduce la minimum posibilitatea de iritatii ale pielii, spalati-
vd bine in caz de contact.
Furnizorul uneltei poate prezenta la cerere fisele tehnice de securitate pentru uleiurile hidraulice si lubrifianti.
Evitati posturile necorespunzatoare, care pot impiedica contracararea miscarii normale sau neasteptate
a uneltei.
Dacéd unealta este fixata pe un dispozitiv de suspendare, asigurati-va cd fixarea este sigura.
Atentie la riscul de strivire sau prindere dacd nu este montat echipamentul capului.
NU utilizati unealta fara carcasa capului uneltei.
Tnainte de a incepe lucrul, operatorul trebuie sa aiba spatiu suficient pentru maini.
La transportul uneltei, feriti mainile de intrerupator pentru a evita actionarea accidentala.
NU utilizati necorespunzator unealta, ldasand-o sa cadd sau in loc de ciocan.
Atentie la pericolul provocat de tijele rdmase dupd utilizare.
Colectorul de tije trebuie sa fie golit cand este aproximativ pe jumatate plin.

PERICOLE PRIVIND MISCARILE REPETITIVE
Cand foloseste unealta, operatorul poate intdmpina disconfort la maini, brate, umeri, gat sau alte parti ale
corpului.
In timpul utilizarii uneltei, operatorul trebuie s& adopte o postura confortabild, mentinand in acelasi timp
un sprijin sigur pe picioare si evitand pozitiile incomode sau dezechilibrate. Operatorul trebuie sa isi schim-
be postura in timpul activitatilor de duratd, pentru a evita disconfortul si oboseala.

Dacé operatorul prezinta simptome precum disconfort persistent sau recurent, durere, palpitatii, dureri,
furnicaturi, amorteald, senzatii de arsura sau rigiditate, aceste semne de avertizare nu trebuie ignorate.
Operatorul trebuie sa anunte angajatorul si sa consulte un medic.

PERICOLE PRIVIND ACCESORIILE
Tnainte de montarea sau demontarea ansamblului capului sau a accesoriilor, deconectati unealta de la
alimentarea cu aer.

Folositi numai accesorii si consumabile de dimensiuni si tipuri recomandate de producatorul uneltei; nu
folositi accesorii sau consumabile de alte tipuri sau dimensiuni.

PERICOLE LA LOCUL DE MUNCA
Alunecdrile, impiedicarile si cdderile sunt cauze majore ale accidentelor la locul de munca. Atentie la supra-
fetele alunecoase produse de utilizarea uneltei si la pericolele de impiedicare cauzate de furtunul de aer
sau furtunul hidraulic.
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1.7

Actionati cu atentie in medii nefamiliare. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitate sau alte circuite
de utilitati.

Unealta nu este destinatd utilizarii in atmosfere potential explozive si nu este izolatd impotriva contactului
cu curenti electrici.

Asigurati-va cd nu exista cabluri electrice, conducte de gaz etc. care pot prezenta pericol daca sunt deterio-
rate prin utilizarea uneltei.

Purtati imbracdminte corespunzatoare. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, im-
bracamintea si manusile la distanta fata de componentele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul
lung pot fi prinse de piesele mobile.

Atentie la pericolul provocat de tijele rdmase dupd utilizare.

PERICOLE PRIVIND ZGOMOTUL

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanentd a auzului si alte probleme,
cum ar fi tinitus (tiuituri, bazait, suieraturi sau zumzet in urechi). De aceea sunt esentiale evaluarea riscuri-
lor si implementarea unor masuri adecvate de control pentru aceste pericole.
Masurile de control corespunzatoare pentru reducerea acestui risc pot include insonorizarea materialelor
pentru a impiedica piesele de lucru sa produca zgomot.

Utilizati protectia auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor reglementa-
rilor de protectie si sanatate a muncii.

Utilizati si intretineti unealta conform recomandarilor din manualul de instructiuni, pentru a evita cresterea
inutild a nivelului de zgomot.

La utilizarea uneltei, asigurati-va ca este instalat si functional colectorul de tije.

PERICOLE PRIVIND VIBRATIILE

Expunerea la vibratii poate afecta nervii si vasele de sange de la maini si brate.

La lucrul in frig, purtati imbracaminte calduroasa si mentineti-va mainile calde si uscate.

Daca resimtiti amorteald, furnicaturi, durere sau albire a pielii degetelor sau mainilor, incetati utilizarea
uneltei, anuntati angajatorul si consultati un medic.

Dacd este posibil, sprijiniti greutatea uneltei pe un suport, un intinzator sau o contragreutate, deoarece
astfel puteti strange mai putin unealta pentru sustinere.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU UNELTELE ELECTRICE PNEUMATICE

Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sa depdseasca 7 bar (100 PSI).
Aerul sub presiune poate provoca leziuni grave.

Nu lasati niciodata unealta nesupravegheatd. Deconectati furtunul de aer cand unealta nu este utilizata,
inainte de a schimba accesoriile sau la efectuarea de reparatii.

NU lasati orificiul de evacuare a aerului din partea din fata a colectorului de tije orientat in directia operato-
rului sau a altor persoane. Nu indreptati aerul spre dv. sau spre alte persoane.

Un furtun scapat de sub control poate provoca raniri grave. Verificati intotdeauna furtunurile si imbinarile
deteriorate sau slabite.
Tnainte de utilizare, verificati daca furtunurile de aer nu sunt deteriorate si daca toate imbinérile sunt bine
fixate. Nu lasati sa cada obiecte grele peste furtunuri. Un impact puternic poate provoca o deteriorare
interna si poate conduce la defectarea prematura a furtunului.

Nu indreptati aerul rece spre maini.

La utilizarea racordurilor cu filet (cu gheare), se vor monta stifturi de blocare si se vor folosi cabluri de si-
guranta pentru protectia impotriva eventualelor desprinderi ale racordurilor furtunului la unealta sau ale
furtunurilor intre ele.

NU ridicati unealta de furtun. Utilizati intotdeauna manerul uneltei.
Orificiile de ventilatie nu trebuie sa fie blocate sau acoperite.

Evitati patrunderea murdariei sau a corpurilor strdine in sistemul hidraulic al uneltei, deoarece vor provoca
defectiuni.

STANLEY Engineered Fastening are o politica de dezvoltare si imbunatatire continua a produsului si ne

rezervam dreptul de a modifica specificatia oricarui produs fara o notificare prealabila.
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2. SPECIFICATII

ProSet® XT3 si XT4 sunt unelte hidro-pneumatice proiectate pentru aplicarea niturilor oarbe Stanley Engineered
Fastening cu viteza ridicatd. Uneltele sunt prevazute cu un sistem de vid pentru retinerea si colectarea fara
probleme a tijelor deja utilizate, indiferent de orientarea uneltei.
Cu echipamentul corespunzator pentru capul uneltei, ProSet’XT3 si XT4 pot fi utilizate pentru aplicarea niturilor
oarbe intre @4,0mm si @6,4mm. Consultati tabelul de la pagina 10 pentru o lista a tuturor niturilor care pot fi

aplicate.

Respectati intotdeauna instructiunile de siguranta de la paginile 2 si 4.
NU utilizati in conditii de umezeala sau in prezenta lichidelor sau a gazelor inflamabile.

2.1 SPECIFICATIILE UNELTEI

Forta de tragere: @ 5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Presiune alimentare cu aer: Min. 5,0 - 7,0 bari 72,5-101,5 5,0 - 7,0 bari 72,5-101,5
la Max. Ibf/in? Ibf/in?
Presiune ulei: Tragere @ 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Cursa: Cursa minima a pistonului 26,0mm 1,02in. 18,0mm 0,91 in.
Greutate: Inclusiv varful 2,24kg 4,94 b 2,26kg 4,98 Ib
Greutate: fara echipament pen- 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 Ib
tru varf

Volum de aer liber: @ 5,5 bar 6,3 Itr 3844in? 6,3 Itr 3844in?
Ciclu de timp: Aproximativ 0,9 secunde 1,0 secunde

. Zgomot nedeterminat:
Nivel de putere sonor cu pondere AdB (A), L,,,, k,, = 3,0 dB(A) 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
Nivelul presiunii sonore cu emisie cu pondere Ala | Zgomot nedeterminat:
statia de lucru dB (A), L, k,,=30dB(A) 793dBA) | 787 dB(A)
Nivelul presiunii sonore cu emisie maxima cu pon- Factor de incertitudine
dere C de(C) L varf P la masurarea zgomotu- 82,7 dB(C) 81,5 dB(A)
! lui:k = 3,0 dB(C)

Nivelul emisiilor de vibratii, a,

1,41 m/s?

1,80 m/s?

Factor de incertitudine la masurarea vibratiilor: k

0,70 m/s?

0,90 m/s?

Valorile declarate ale emisiilor de vibratii in conformitate cu EN 12096

wv
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2.2 SPECIFICATII DE APLICARE

Capat deschis |®* o o
Capat inchis |®* L °
HR o ° °
HS ® (3)
Multi-Grip o o*x °
TL o °
T-Rivet (Emhart) |®*

Self-Plugger |ex
Ultra Grip (UG

(NPF%( ) @)

D ® (3)

Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)

Stavex o (2) ®(2) ® (1)3)

e
LSR/Bulbex” |®(2) ®(2)

T-Lok™ ®(2) (0(2)

Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2)

Hemlok® ® (1)(3)

Interlock e (2) ® (1)3)

Maxlok® o (3) 9 (3)

Monobolt® © (1)(2) © (1)3)

Avtainer’ o (1)(3)
Avseal’ (STD) ® (1)(3) ®(1)3) |®(1)3) |®(1)(3) [@(1)3)
A °(E) [¢E [emE 003 [0ME)

QRivet ®(2) ®(2) ®(2)

T Rivet (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)

Avdelmate” ®(2) ®(2)

KlarB“ApP';'te o) o)

K';T'fgge o) o)

Avdelok® o (3) 9 (3)

*  Folositi falcile PRG540-46 si ansamblul impingétorului de falca FAN276-064
** Folositi falcile PRG540-46.
® Este aplicabil pentru unealta XT3 si XT4
© Este aplicabil numai pentru unealta XT3
@ Este aplicabil numai pentru unealta XT4

(1) Piesa pentru varf non-standard este necesara

(2) Echipament alternativ pentru varf este disponibil
(3) Echipament non-standard pentru varf este necesar.
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Pentru o lista completa a echipamentelor pentru varf compatibile pentru fiecare tip de nit, impreuna cu
instructiunile de asamblare si de intretinere, va rugam sa consultati manualul echipamentului pentru varf
ProSet” 07900-09414

2.3 CONTINUTUL PACHETULUI

« 1 pistol de nituit ProSet” XT3 or XT4.

« 1setde echipament standard pentru varf si piese pentru varf pentru nituri de 4,8mm [3/16] si 6,4mm
[1/471.

« T manual de instructiuni imprimat - in functie de regiune.

2.4 LISTA PRINCIPALELOR COMPONENTE
Consultati figura 1 si 2 si tabelul de mai jos.

Articol Numarul piesei Descriere Cant
1 76003-15000* Echipament standard pentru varf 1
2 76003-02022 Carlig de suspendare 1
3 76003-05200 Colector de tije 1
4 07001-00405 Buson de ulei 1
5 07003-00194 Garnitura 1
6 76003-02008 Declansator 1
7 76003-03700 Supapa de pornire/oprire 1
8 71210-02103 Piulita de inchidere 1

2.5 ECHIPAMENT STANDARD PENTRU VARF
Consultati figura 2 si tabelul de mai jos.

Articol Numarul piesei Descriere Cant
1c PRN614 Piesa pentru varf- 4,8 mm [3/16] (Montata) 1
1d PRN811 Piesa pentru varf-6,4mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Carcasa varf 1
1f 07003-00067 Inel de etansare 1
19 DPN276-001 Ghidaj falca 1
1h PRG540-44 Falci 1set
1i DPN276-006 Impingétor falca 1
1j DPN900-060 Inel de etansare 1
1k DPN901-019 Arc impingator falca 1
11 76003-15002 Cap de tragere 1
m 76003-15004 Blocaj ghidaj falca 1
Tn DPN901-020 Arc 1
1o 76003-15003 Adaptor cap de tragere 1
1p 07003-00277 Inel de etansare 1

Pentru varfuri suplimentare, consultati Manualul echipamentului pentru capurile de unelte ProSet” 07900-

09414 sau accesati www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Pentru o lista completa de accesorii ale uneltei, va rugam sa consultati manualul de accesorii ProSet 07900-09415.

* Echipamentul pentru varf nu este furnizat cu instrumentul de baza Proset XT3 (76003-01000) si instrumentul
de baza Proset XT4 (76004-01000).
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3. CONFIGURAREA UNELTEI

IMPORTANT - CITITI CU ATENTIE AVERTIZARILE DE SIGURANTA DE LA PAGINILE 6 SI 8, INAINTE DE PUNE-
REA IN FUNCTIUNE A UNELTEI.

IMPORTANT - ALIMENTAREA CU AER TREBUIE OPRITA SAU DECONECTATA, INAINTE DE MONTAREA SAU
DEMONTAREA CAPULUL.

3.1 ECHIPAMENT VARF (Cons. fig. 2)

Numerele de articol cu caractere aldine se refera la componentele din figurile 1 si 2 si tabelele de la pagina 11.
Unealta completa va fi livrata pre-asamblata cu piesa pentru varf pentru nituri de 4,8mm [3/16].

O piesa suplimentara de varf pentru nituri de 6.4mm [1/4] este furnizata separat.

Montarea varfului

«  Alimentarea cu aer trebuie deconectata.

- Selectati piesa pentru varf corecta pentru nitul de instalat.

- Demontati carcasa varfului (1e), incluzand piesa pentru varf (1a, b, c sau d) si inelul de etansare (1f)
- Demontati piesa pentru varf (1a, b, ¢ sau d) din carcasa varfului (1e)

«  Selectati dimensiunea corectd a piesei pentru varf si asamblati in ordine inversa.

Demontarea completa a echipamentului pentru capul uneltei.

«  Alimentarea cu aer trebuie deconectata.

- Demontati carcasa varfului (1e), incluzand piesa pentru varf (1a,b,c sau d) si inelul de etansare (1f) din
unealta.

«  Trageti inapoi de blocarea ghidajului falcii (1m) spre arc (1n) si apoi scoateti ghidajul falcii (1g).

«  Scoateti falcile (1h) din ghidajul falcii (1g).

«  Scoateti impingatorul falcii (1i), inelul de etansare (1j) si arcul de la impingatorul félcii (1k) din capul de
tragere (11).

«  Scoateti ansamblul capului de tragere (1q) din pistonul sculei folosind o cheie

Montarea completa a echipamentului pentru varf

+  Alimentarea cu aer trebuie deconectatd

«  Orice piesa uzata sau deteriorata trebuie inlocuita.

- Curatati si verificati uzura falcilor (1h).

«  Asigurati-va ca impingatorul félcii 1i) sau arcul elementului de impingere al falcii (k) nu sunt deformate.

« Ungeti putin falcile (1h) cu vaselina cu litiu.

«  Punetifalcile (1h) in ghidajul falcii (1g).

«  Introduceti impingatorul falcii (1i) si inelul de etansare (1j) in capul de tragere (11).

«  Trageti de blocarea ghidajului félcii (1m) si infiletati ghidajul falcii (1g) complet in capul de tragere (11).

«  Eliberati dispozitivul de blocare a ghidajului félcii (1m) si apoi desurubati partial ghidajul falcii (1g) pana
cand blocarea pentru ghidajul falcii (1m) se fixeaza in urmatorul canal de pe ghidajul falcii (1g).

«  Puneti ghidajul pentru varf (1e) peste ghidajul félcii (1g) si strangeti-le complet pe unealta.

Ansamblurile varfului trebuie sa fie intretinute la intervale de o saptamana. Ar trebui sa aveti un stoc pentru
toate componentele interne ale ansamblului pentru varf si elemente pentru varf, deoarece acestea necesita
inlocuirea regulata.

3.2 ALIMENTAREA CU AER (Vezi fig. 3)
Componente
A. Robinet de inchidere (utilizat in timpul operatiunilor de intretinere a filtrului/regulatorului sau
de lubrifiere)
B. Regulator de presiune si filtru (golire zilnica)
C. Punct principal de golire de la reteaua de alimentare
D. Punct de preluarea de la reteaua de alimentare
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«  Toate uneltele functioneaza cu aer comprimat furnizat la o presiune minima de 5,0 bari.

+  Regulatoarele de presiune si sistemele automate de ungere/filtrare pentru sursa de aer trebuie sa se afle la
o distanta de 3 metri de unealta (consultati fig. 3).

«  Furtunurile de alimentare cu aer vor avea o presiune minima de lucru efectiva de 150% din presiunea
maxima produsa in sistem sau 10 bar, oricare dintre acestea este mai mare.

«  Furtunurile de aer trebuie sa fie rezistente la ulei, sa aibd o suprafatd exterioara rezistenta la abraziune si sa
fie armate, in cazul in care conditiile de utilizare pot duce la deteriorarea acestora.

- Toate furtunurile de aer TREBUIE sa aiba un diametru minim de 6,4 milimetri.

«  Verificati sd nu existe pierderi de aer. Daca sunt deteriorate, inlocuiti furtunurile si conectorii cu unele(ii) noi.

- Daca regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria acu-
mulatd sau apa inainte de conecta furtunul la unealta.

3.3 PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

ATENTIE - PENTRU FUNCTIONAREA CORECTA A UNELTEI ESTE FOARTE IMPORTANTA ASIGURAREA UNEI
PRESIUNI CORESPUNZATOARE. ECHIPAMENTUL SE POATE DEFECTA SI POT SA APARA VATAMARI CORPO-
RALE DACA NU SE FOLOSESC PRESIUNILE CORECTE.

PRESIUNEA NU TREBUIE SA DEPASEASCA VALOAREA NOMINALA INDICATA IN SPECIFICATIILE UNELTEI

Numerele de articol cu caractere aldine se refera la componentele din figurile 1 si 2 si tabelele de la pagina 11.

Atunci cand furtunul pneumatic este racordat la unealta, ciclurile de tur si retor sunt controlate prin apasarea si
eliberarea de declansatorului (6) amplasat in maner.

«  Sursa de aer este deconectata.

«  Conectati echipamentul pentru varf corespunzdtor, asa cum s-a descris la pagina 10 si 12.

- Conectati furtunul pneumatic la supapa de pornire/oprire a aerului (7).

«  Conectati furtunul pneumatic de alimentare cu aer.

«  Porniti alimentarea de la reteaua de aer la unealta prin glisarea supapei de pornire/oprire (7) in sus.

« Unealta este alimentatd cu aer, iar sistemul de vid este in functiune.

«  Trageti si eliberati declansatorul (6), de cateva ori la cursa completd a uneltei, pentru a verifica functiona-
rea. Observati actiunea uneltei. Verificati dacd exista pierderi de ulei si/sau aer.
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4.

PROCEDURA DE UTILIZARE

4.1 OPERAREA UNELTEI (Cons. fig. 1,4, 5, 6)
Instalarea unui nit

Asigurati-va ca colectorul de tije (3) este montat.

Introduceti tija nitului in varf (1a, b, ¢ sau d). Sistemul de vacuum va mentine nitul in piesa pentru varf.
Pozitionati unealta.

Asigurati-va ca echipamentul pentru varf este in unghi drept (90°) cu suprafata de lucru.

Apasati si tineti apasat declansatorul (6) pana cand nitul este complet pozitionat in piesa de aplicatie.
Dupa ce nitul a fost montat complet, eliberati declansatorul (6). Unealta va reveni automat la pozitia initia-
Ia. Tija este eliminata automat in colectorul de tije (3) prin sistemul de vacuum.

Colectorul de tije trebuie golit inainte de a fi pe jumatate plin.

ATENTIE -NU FORTATI INTRODUCEREA TIJEI NITULUI SAU A CORPULUI NITULUI. SE VOR DETERIORA
UNEALTA SI/SAU APLICATIA.

4.2 Golirea colectorului de tije (W) (Vezi fig. 1)

ATENTIE- NU FOLOSITI UNEALTA CAND COLECTORUL DE TIJE ESTE INDEPARTAT

Unealta este echipata cu un colector de tije cu conectare eliberare rapida (3).

O rotatie de 60° indeparteaza sau inlocuieste colectorul de tije.

Demontarea colectorului de tije (3) din unealtda OPRESTE automat sistemul de mentinere cu vacuum a nitu-
lui si sistemul de extragere a tijei.

Remontarea colectorului de tije porneste sistemul de vid.

10
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5. INTRETINEREA UNELTEI

5.1 FRECVENTA DE INTRETINERE
Operatiunile de intretinere regulata trebuie efectuate numai de personal instruit si trebuie efectuata o verifica-
re completa anual sau la fiecare 500.000 de cicluri, oricare dintre aceste situatii apare prima.

DECONECTATI SURSA DE AER

ATENTIE - Nu utilizati niciodatd solventi sau alte produse chimice puternice pentru curdtarea compo-
A nentelor nemetalice ale uneltei.
Aceste produse chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste componente.
5.2 ECHIPAMENT PENTRU CAPUL UNELTEI
Ansamblurile pentru varf trebuie s fie intretinute la intervale de o saptdamand sau la fiecare 5.000 de cicluri.
Pastrati un stoc pentru toate componentele interne ale ansamblului pentru varf si elemente pentru varf, deoa-
rece acestea necesita inlocuirea regulata.
- Deconectati sursa de aer
- Demontati intreg ansamblul varfului, utilizdnd procedura descrisa la sectiunea 3.1.
«  Verificati toate componentele. Orice componente uzate sau deteriorate trebuie inlocuite cu unele noi.
« In special, verificati uzura filcilor (1h).
- Curatati toate piesele si aplicati unsoare de litiu (07992-00020) la félci (1h) si la orificiul conic de la ghidajul
falcii (1g).
«  Asamblati unealta conform instructiunilor de asamblare din sectiunea 3.1.

5.3 INTRETINEREA ZILNICA

- Tnainte de utilizare, verificati unealta, furtunul si conectorii pentru a detecta eventualele pierderi de aer sau
ulei. Daca este defectd, scoateti unealta din functiune si inlocuiti piesele afectate cu unele noi.

- Daca regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria acu-
mulata sau apa inainte de conecta furtunul la unealta. Daca exista un filtru, goliti-I.

«  Verificati daca echipamentul pentru varf (1) este corect pentru nitul care urmeaza sa fie introdus si daca
acesta este montat corect.

«  Verificati daca cursa uneltei indeplineste specificatiile minime (cons. 2.1).

- Colectorul de tije (3) trebuie montat pe unealta.

«  Verificati daca camera de aer este complet stransd pe corpul masinii.

5.4 INTRETINEREA SAPTAMANALA

- Tnainte de utilizare, verificati unealta, furtunul si conectorii pentru a detecta eventualele pierderi de aer sau
ulei. Daca este defectd, scoateti unealta din functiune si inlocuiti piesele afectate cu unele noi.

Pentru intretinerea completd, instructiuni de depanare si intretinere, va rugam sa consultati manualul de service

nr.07900-09410 pentru XT3 si 07900-09411 pentru XT4.

Pentru datele de siguranta corespunzatoare unsorii si uleiului folosite la aceastd unealta, va rugam sa consultati
manualul de service nr. 07900-09410 pentru XT3 si 07900-09411 pentru XT4.

5.5 PROTECTIA MEDIULUI
Asigurati conformitatea cu reglementarile aplicabile privind eliminarea. Eliminati toate deseurile la o unitate
sau locatie aprobatd pentru a nu expune personalul si mediul la pericole.
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6. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declardm pe proprie raspundere ca produsul:

Descriere:
Model:

la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde armonizate:

1SO 12100:2010 1SO 3744:2010

1SO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnicd este alcdtuita in conformitate cu Anexa 1, sectiunea 1.7.4.1., in conformitate cu urmatoa-
rea directiva:

2006/42/CE Directiva privind echipamentele tehnice

(Instrumente Statutare 2008, nr. 1597 - Reglementari (de siguranta) privind furnizarea ) utilajelor.

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening.

e

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii:
Data emiterii:

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic pentru produsele comercializate in Uniunea
Europeana si face aceasta declaratie in numele Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Coordonator Documentatie tehnica

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Germania

Acest echipament este conform cu
Directiva privind utilajele 2006/42/CE

12
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7. DECLARATIE DE CONFORMITATE UK

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declardm pe proprie raspundere ca produsul:

Descriere:
Model:

la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde specificate:

1SO 12100:2010 1SO 3744:2010

1SO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnica este realizata in conformitate cu Regulamentul privind furnizarea de echipamente teh-
nologice (sigurantd) 2008, SI 2008/1597 (cu modificérile ulterioare).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening.

=

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii:
Data emiterii:

l l K Acest dispozitiv este in conformitate cu
Regulamentul privind furnizarea de masini
C (siguranta) 2008,

S.1. 2008/1597 (cu modificarile ulterioare)
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8. PROTEJATI-VA INVESTITIA!

8.1 GARANTIA PISTOLULUI DE NITUIT POP°AVDEL’

STANLEY Engineered Fastening garanteazd ca toate uneltele electrice au fost fabricate cu grija si ca nu prezinta
defecte de material si de manopera in utilizarea normala pentru o perioada de un (1) an.

Aceasta garantie este valabila de la data achizitiei uneltei si doar in cazul utilizarii conform specificatiilor.

Excluderi:

Uzura si deteriorarea in conditii normale.

Intretinerea periodica, reparatiile si inlocuirea pieselor datorita uzurii si deteriorarii normale sunt excluse din
aceastd garantie.

Abuzul si neglijenta.
Defectele sau deteriordrile care apar in urma unei operari inadecvate, depozitari inadecvate, accident, abuz sau

neglijenta sunt excluse din aceasta garantie.

Servisarea sau modificarile neautorizate.

Defectele sau deteriorarile care rezulta din servisare, testarea de reglaje, instalare, intretinere, transformare sau
modificare in orice fel de catre oricine in afara de STANLEY Engineered Fastening, sau de centrele sale autoriza-
te de service, sunt excluse din aceasta garantie.

Toate celelalte garantii, indiferent daca sunt explicite sau implicite, inclusiv garantiile de vandabilitate sau adec-
vare pentru un anumit scop sunt excluse din aceastd garantie.

In cazul in care aceasta unealta se defecteazi in termenul si conditiile garantiei, returnati imediat unealta citre
cel mai apropiat centru autorizat de service. Pentru lista centrelor de service autorizate POP°Avdel” din SUA sau
Canada, contactati-ne la numarul de telefon gratuit (877)364 2781.

In afara SUA si Canada, accesati site-ul nostru web
www.StanleyEnigineeredFastening.com pentru a gasi cea mai apropiatd locatie STANLEY Engineered Faste-
ning.

STANLEY Engineered Fastening va inlocui, fara costuri suplimentare, orice piesa sau orice piese care sunt identi-
ficate ca fiind defecte datorita materialului sau manoperei si va returna unealta catre client. Aceasta reprezinta
obligatia noastra in baza acestei garantii.

In nicio eventualitate, STANLEY Engineered Fastening nu poate fi considerat responsabil pentru orice pagube
consecventiale sau speciale care intervin in urma achizitiondrii sau utilizarii acestei unelte.

8.2 INREGISTREAZA-TI ON-LINE UNEALTA PENTRU NITURI.

Pentru inregistrarea online a garantiei, accesati
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Va multumim ca ati ales o unealta marca POP°Avdel’ de la STANLEY Engineered Fastening.

14
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Bce npaBa 3awuuieHbl.

MpenocTaBneHHan MHpoOpMaLVA 3anpelleHa K BOCNPOV3BeAeHIo 1 ony6/1MKoBaHUIO i06bIM CMOCOGOM (3N1EKTPOHHbBIM 1 MeXaHN4Yeckum) 6e3
npefBapuTenbHOro paspelueHna komnanum STANLEY Engineered Fastening B nucbmeHHom popme. MpeaocTtaBneHHan nH$opmaLma OCHOBaHa Ha
U3BECTHbIX aHHbIX Ha MOMEHT BbifycKa NpofykTa. KomnaHna STANLEY Engineered Fastening cobmiofaeT nonuTiKy NoCTOAHHONO y/yuLleHA 13-
[lenuiiA, No3ToMy B flanbHelilem 13aenua MoryT 6biTb MoAMGULMPOBaHbI. [peaocTaBneHHas UHPOPMaLMA OTHOCUTCA K MOCTaBNAEMON KoMNaHel
STANLEY Engineered Fastening npoaykuuu. lMostomy komnanua STANLEY Engineered Fastening He MOXeT HeCTI OTBETCTBEHHOCTM 3a YObITKN 1
noBpeX/eHna BCNeCTBIE BHECEHUA 3MEHEHIT B NCXOAHbIe cneluduKaumm.

MHdopmauma 6bina TwaTtenbHbIM 06pa3om cobpaHa n otobpaHa. Tem He meHee, komnanua STANLEY Engineered Fastening He HeceT oTBeTCTBEH-
HOCTM 3a OWUGKM B AaHHON nHbopmaumm ux nocnepctena. KomnaHna STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a MOBPEXAEHNA
BC/Ie/ICTBUE JENCTBII TPETbUX L. B COOTBETCTBIM C 3aKOHOAATENbCTBOM MO 3alliyTe TOBapHbIX 3HAaKOB pabouune Ha3BaHKA, TOBapHbIe 3HaKM,
3aperncTpupoBaHHble TOBapHbIE 3HAKM W T. M., ucronb3yemble komnaHvein STANLEY Engineered Fastening, He aonHbl paccmaTpuBaTbca Kak bec-
nnatHble.
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PYCCKMI
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Mepen BBeAeHMEM AAHHOTO MHCTPYMEHTA B SKCMTyaTaLuio He06X0AUMO NPoYecTb HacToAlee
PYKOBOJCTBO Mosib3oBaTens, obpalyan ocoboe BHUMaHMe Ha TEXHUKY 6e30MacHOCTH.

Bcerpa ncnonb3yiiTe yaapocToiikue 3allyTHble Ouky Npu paboTe ¢ MHCTpymeHToM. CTeneHb Heobxo-
AMMON 3aLWTbl HAA0 OL|EHMBATb [N1A KaXK40ro UCMOoJib30BaHUA.

Vicnonb3yiite cpefcTBa 3alMThl OPraHOB ClyXa COrNacHO MHCTPYKLMAM paboToaaTens v npasunam
OXpaHbl TPyAa 1 TEXHUKM 6e30MacHOCTY.

Vcnonb3oBaHue NHCTPYMeHTa MOXET NOABEPTHYTb PYKW OnepaTopa OnacHOCTAM, Hanpumep pasapo-
6neHuio, yaapam, nopesam, ccafimHam 1 Harpesy. Hafiearite noaxopsLLme nepyaTku 1A 3alyTbl PyK.

1. OMPEREJNIEHNA BE3OMNMACHOCTHU

Huxe onncbiBaeTca ypoBeHb OMacHOCTY, 0603HavaeMblii KaXXAbIM 13 NpeaynpexaeHunii. MpounTaiite pykoBoa-
CTBO 1 06paTUTe BHYMaHWE Ha 3T CUMBOJIbI.

BB

OIMTACHO! O603HauyaeT onacHyt CUTyaLuto, KOTopas HEM3OEXHO NPUBELET K Cepbe3Hol TpaBme
W CMePTESIbHOMY UCXOZY B CJlyyae HecoboaeHVs COOTBETCTBYIOLMX Mep 6e30MacHOCTM.

OCTOPOMHO! O3HauaeT NoTeHLManbHO ONacHy CUTYaLnio, KOTopaa MOXET NPUBECTU K neTab-
HOMY UCXOAY VI TAXKESbIM TPaBMaMm.

BHUMAHMUE! YKa3biBaeT Ha NOTEHLMaNbHO OMACHYI0 CUTYaLMIO, KOTOpasa MOXeT CTaTb NPUYNHON
TpaBMbl CPEeAHEN UMV BbICOKOW CTEMEHU TAXKECTU B Cllyyae HeCobsIIoAeHNA COOTBETCTBYIOLLMX MEP
6e3onacHocTy.

BHUMAHMUE! Mpu ncnonb3oBaHunm 6e3 ycNIoBHOrO 0603HaueHWsA yKa3biBaeT Ha MOTEHLMaIbHO
onacHyo cuTyaLuio, KOTopas B Cllyyae HecobnoeHnA COOTBETCTBYIOLLMX Mep 6e30MnacHOCTY Mo-
XKET NPVBECTU K NOBPeXAEHI0 060pyA0BaHNA.

HenpasunbHoe obpawjeHue unu o6cnyxusaHue 0aHHO20 npodyKma mMmox<em npueecmu K cepbe3HbIM
mpaemam u noepexoeHuro umyujecmed.

lMeped Hayanom sKkcnayamayuu 0aHHO20 UHCMPYMeHMa Heo6xodumo npoyecmso 8ce npedynpexoeHus u
UHCMpyKyuu no 3kcnayamayuu. lpu ucnob308aHUU MeXaGHUYECKUX UHCMPYyMeHmMo8 Heo6Xodumo co-
61100amb 0CHOBHbIe Mepbl NPedoCMOPOXKHOCMU, YMOG6bI usbexxame pucka mpasm.

-

COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXAEHUA U UHCTPYKLUUW ANA OANIbHEALLEFO UCMOJIb3OBAHUA

ObLLYAA BE3OIMACHOCTb
MpouunTaiite 1 ycBOMTE BCE MPaBWIIa TEXHNKM 6€30MacHOCTUN KacaTenbHO BCEX PUCKOB Mepes YCTaHOBKO,
JKCMyaTaumei, PEMOHTOM, TEXHUYECKM 0BCITY KMBaHMEM, 3aMeHOI AONONHUTESNIbHbIX MPUHAANEXHOCTEN
Uy paboToit PAAOM C UHCTPYMeHTOM. HecobntofeHne AaHHOro TpebOoBaHVA MOXKET MPUBECTM K Cepbes-
HOW TpaBMme.
YCTaHOBKOW, PeryimpoBKOIA 1 SKCrlyaTaumen MHCTPYMeHTa JOMKHbI 3aHMMaTbCA TONbKO KBannduympo-
BaHHble 11 06yUYeHHble onepaTopbl.
[laHHbIN MHCTPYMEHT pa3peLlaeTca NCNosb30BaTb TONbKO /1A YCTaHOBKM NoTanHbIx 3aknenok STANLEY
Engineered Fastening.
CoBMeCTHO C laHHbIM NHCTPYMEHTOM pa3pellaeTcsa UCNob30BaThb TONbKO YacTH, KPeneXHble S1emMeHTbl 1
aKceccyapbl, peKoMeHA0BaHHble MPOU3BOAUTENIEM.
3AMPELLAETCA BHOCKTb Kakre-nnb0 N3MEHEHNA B KOHCTPYKLNIO MHCTPYMEHTa. VI3MeHeHnA MoryT CHU3NTb
3¢ deKTUBHOCTb Mep 6e30MacHOCTU 1 MOBbICUTbL PUCKM ANA onepaTopa. Jlloboe BHeceHVe M3MEHEHWI
B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTA, BbIMOSIHEHHOE KJIMEHTOM CaMOCTOATENbHO, ABMAETCA OTBETCTBEHHOCTHIO
KIMeHTa U aHHYNMPYET HACTOALLYIO FrapaHTUIO.

He BbIGpacbiBaliTe NpaBuia TEXHUKM 6€30MacHOCTY; NepepainTe Ux onepaTopy.

He ncnonb3yiite MUHCTPYMEHT, eC/IN OH NOBPEXAEH.

Mepep ncnonb3oBaHMeM NPOBEPLTE, HET N 3aKMHBAHUA ABVXKYLUMX AeTanel, HeT v NOBPeXaeHNaA
AeTanei 1 Apyrvx ycioBri, KOTopble BIUAIOT Ha PaboTy MHCTPyMeHTa. B ciyyae obHapy»KeHusA noBpexae-
HUI, Npexae Yem NPUCTYNUTb K SKCMyaTaLmm MHCTPYMEHTA, ero HY»KHO OTPEeMOHTPOBaThb. [Nepen aKc-
nnyaTtayunein CHUMUTE PErysiMpOBOYHbIE U FaeuHble KIToYUK.

NHCTpyMeHTbI criepyeT nepriofnyeckyt MpoBepATb Ha COXPAHHOCTb M YATAEMOCTb 3HaYEHNI U MapK1po-
BOK, TpebyeMbIx faHHO YacTbio 1ISO 11148. Mpu He06X0AMMOCTIN 3aMeHbl STUKETOK C MapK1poBKamu,
COTPYAHUK/NOMNb30BaTe b AO/MKEH 06PaTUTLCA 3a 3aMacHbIMU K MPOU3BOAMUTENIO.
[nsa obecneyeHns NpaBUIbHOM PaboTbl MHCTPYMEHTa 0OYUY€EHHbI MepCcoHas AOSKEH OCYLLECTBATL
CBOeBpeMeHHOe 06CNyXMBaHMe N MPOBEPKY COCTOAHUA UHCTPYMEHTA. JTtobble paboTbl Mo AEMOHTaXy
YCTPOWCTB JOMKEH BbIMONHATbL TONbKO COOTBETCTBYIOLWMM 06pa3om 0byUeHHbI nepcoHan. 3anpelyaertca
pa3bupaTtb yCTPOWCTBO 6€3 03HaKOMIIEHNA C MHCTPYKLMAMU MO 06CITYKMBaHWIO.
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1.5

PUCK JIETALLUX NPEAMETOB

Mepepn BbINONHEHVEM KaKMX-TMGO onepawumii Mo 06CyKMBaHWIO UHCTPYMEHTa UV ero PeryinpoBKe nin
CHATNEM HOCOBOIO 060PYAOBaHNA OTCOEAUHUTE LWNAHT NMoAauv BO3Ayxa Uiv CHUMUTE HOCOBOe 060pyao-
BaHVe Uiy OMONHUTENbHbIE NPUHAANEXKHOCTU.

MmeiiTe B BUAY, 4TO MOIOMKA 3aroTOBKY MM AOMOMHUTENIbHOW MPUHAANEXHOCTU UMK faXke CamMoro BCTaB-
JIEHHOTO HCTPYMEHTA MOKET NMPYBECTY K MOABNIEHNIO BbICOKOCKOPOCTHBIX NIETALMX NPeaMETOB.

Bcerga ncnonb3yiTe yaapocTonkume 3aluTHble 04K nNpu paboTte ¢ UHCTPyMeHToM. CTeneHb Heo6XoanMOoi
3alMTbl HAJ0 OLEHMBATb 1A KaXKAOro NCMosib30BaHUA.
Takxe Heo6X0AVMO OLEHUTb PUCKK AJ1A OKPYXKatoLwyX.
Y6epuTech, UTO 3aroTOBKa HafieXKHO 3aKpernneHa.
Y6enuTtech, YTo CpeACTBa 3alLMTbl OT BbIGPOCa KPENeXXHOro 3NeMeHTa W/Wu cepfeyHiika yCTaHOBIEHbI Ha
MEeCTO 1 HaxoaATcA B pabouem COCTOAHUN.
3ATIPELLIAETCA sKkcnnyaTMpoBaTb MHCTPYMEHT CO CHATbIM KOIIEKTOPOM CEPAEUYHNKOB 3aK/1enokK.
MpepynpexpaanTe BO3MOXHbI BbIOPOC cepAeyHKa 13 nepefHel YacT MHCTPYMEHTa.

HE HanpaBsnsanTe paboumnin MHCTPYMEHT Ha JIIoAeN.

PUCKU, CBA3AHHDIE C SKCIJTYATALMENA

Vcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa MOXET NMOABEPrHYTb PYKM onepaTopa OnacHOCTAM, HanpumMep pasapobne-
HWIo, yAapam, nopesam, ccaiHam 1 Harpesy. HafieBaiite noaxoaaLume nepyaTku AnA 3alluTbl PyK.
OnepaTopbl 1 TEXHWYECKNIA NepCoHan AOMKHbI ObiTb GpU3NYECKMN CNOCOOHbI CNMPaBUTLCA C Pa3MepoM,
Maccol 1 MOLLHOCTbIO MHCTPYMEHTa.

MpaBunbHO yaep:KrBaiiTe UHCTPYMEHT, OyAbTe roToBbl MPOTUBOAENCTBOBaTb HOPMaSIbHbLIM UV BHe3ar-
HbIM BUXEHVAM 1 AeCTBYINTe 06erMi pyKamu.
CnepwiTe 3a Tem, YTOObI PyUYKM MHCTPYMEHTa ObIIN CYXMMM, YACTBIMU 1 HE MCMayKaHHbIMI MaciioM 1 CMa-
304HbIMU MaTepranamu.
CoxpaHaiiTe yCTONUMBOE MONOXKeHNe Tefla U KPernKo CTOMTe Ha Horax npu paboTte C MHCTPYMEHTOM.
OTnycTUTe MyCKOBOE YCTPOWCTBO Npu nepeboe MHeBMaTUYeCKoro NUTaHuA.

Mcnonb3yiite ToNbKO CMasKu TMNOB, PEKOMEHA0BaHHbIX MPOU3BOANTENEM.

KoHTaKTa C rnfipaBnnyeckon XnaKkocTblo cieayeT nsberatb. YTobbl CBECTY K MAHIMYMY BO3MOXHOCTb Bbl-
CbIMaHuA, TILaTeNIbHO MPOMOWTe MECTO B CJTyyae MoMnafaHua Ha Koxy.

MacrnopTa 6e30nacHOCTV MaTepuanos A BCeX rMapaBaNYecKmX XKIAKOCTEN 1 CMa30K MOXKHO 3ampocuTb
y NOCTaBLiMKa NHCTPYMeHTa.

M36eraiiTe HaxoXAeHMA B HEMOAXOAALMX M0O3aX, TaK Kak OHY, CKOpee BCEro, He NO3BOJIAT NPOTUBOAEN-
CTBOBaTb HOPMasIbHOMY WJSIN HEOXKNAAHHOMY ABUXEHMIO MHCTPYMEHTa.

Ecnv nHcTpymeHT 3aKkpenneH Ha noasecke, ybeutech B HafieXKHOCTU KPeneHuna.
YunTbiBaiiTe pUCK pasgpobneHns 1im 3alleMNIeHs, eCNin 060pyAoBaHMe fiepKaTena He YCTaHOBJIEHO.
3ATPELLAETCA skcnnyaTMpoBaTb MHCTPYMEHT CO CHATbIM KOPMYCOM HOCUKa.

Mepen Hayanom paboTbl C UHCTPYMeHTOM ybeamnTech, YTO B MecTe paboTbl AOCTAaTOUHO NPOCTPaHCTBa A1
pyK oneparopa.

Mpu nepeHoce MHCTPYMeHTa C OHOIO MecTa Ha fipyroe cobsiiofalite OCTOPOXKHOCTb, UTOObI CITyYaiiHO He
HaXkaTb Ha CMyCKOBOW MeXaHN3M MHCTPYMeHTa.
OTHOCKTECH K YCTPONCTBY 6epeHO. He poHAITe 1 He MCMOSb3yIiTe ero BMECTO MOJIOTKA.
CnepwTe 3a Tem, 4TOObI CEPAEUHNKY 3aKNeNOoK He CO3/aBasiv ONacHOCTY.

Konnektop cepaeyHKoB 3aKenok Heo6XoaMMO OMyCcToLIaTh, KOfja OH 3aMoTHWICA NPUGAM3UTENBHO Ha Mo-
JIOBUHY.

PUCKU, CBA3AHHDIE C [TOBTOPAIOLUMUCA ABUXEHUAMU

Mpu NCnonb3oBaHNM NHCTPYMEHTA, ONepPaTop MOXET OLLYTUTb ANCKOMbOPT NaA0HEN, PYK, NIey, LWen un
LAPyrux yacTei Tena.

Mpu ncnonb3oBaHUM NHCTPYMEHTa, onepaTopy ciefyeT NPUHATbL YA06HOe NoNoXKeHne, Npu 3ToM TBEPAO
CTOA Ha Horax U n3beras Hey[OOHbIX UM HEYCTOMUMBBIX N03. OnepaTopy c/ieflyeT MeHATb No3y BO BpPeMms
MPOACIKUTENBbHOI PaboTbl, Tak Kak 3TO MOXET NOMOYb NPeAoTBPaTUTL ANCKOMPOPT 1 YCTanocCTb.

Ecnn onepatop ncnbiTbiBaeT MOCTOAHHDIN UV NepUoAnNYecknii anckomeopT, 60nb, Nynbcaumio, ryaeHue,
MoKasbIBaHVE, XXeHNe UM CKOBAHHOCTb, TO 3TN NpefynpeAnTesibHbIE CUTHaMbl He CliefyeT UTHOPYPO-
BaTb. OnepaTop JOMKeH JONOXMTb 06 3TOM paboTodaTento U 06paTUTHCA 3a MOMOLLbIO K KBanuduumpo-
BaHHOMY MeJJULIUHCKOMY PabOTHNKY.

PUCKU, CBA3AHHDIE C MTPUHA[JIEXXHOCTAMU
OTKMIOYNTE MHCTPYMEHT OT MHEBMaTUYeCKOro NUTaHKA Nepes yCTaHOBKOM UM CHATUEM y3Na AepKaTens
NN NPUHAANEXHOCTEN.

Vcnonb3yiite TonbKo pa3mepbl U TWMbl MPUHAANEXHOCTEN 11 PaCXOAHbIX MaTepuanos, pekoMeHA0BaHHbIe
npov3BofUTeNeM MHCTPYMEHTa; He NCMOMb3yiTe ApYyrue TUMbl UK pasmepbl MPUHaANIeXXHOCTEN UK pac-
XOAHbIX MaTepnanos.
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PUCKU HA PABOYEM MECTE
CKonbskeHwe, CNoTbIKaHUe U NageHVe ABNSIOTCS OCHOBHbIMU MPUYMHAMV TPaBM Ha pabouem mecTe. Crie-
[UTe 33 CKOJNb3KMMI MOBEPXHOCTAMU, CO34aBAaEMbIMM UCMONb30BaHEM MHCTPYMEHTA, a TaKXKe prcKamm
CMOTblKaHWA, CO3AaBaeMbIMV BO3LYLUHbIMY UAW TN PaBANYECKUMU LUNAHFaMU.
[lencTByTE OCTOPOMXHO, HAXOAACH B HE3HAKOMOW cpefe. BO3MOXXHO NprCyTCTBME CKPbITbIX OMAacHOCTEN,
Hanpumep, 3NeKTPONPOBOLAKM NN APYIX TEXHUYECKMX KOMMYHUKALNIA.

MNHCTpYMeHT He npefiHa3HauyeH A1A UCNOMb30BaHWsA B MOTEHLMaNbHO B3PbIBOOMNACHON Cpefie U He OCHa-
LeH n3onaumnen Ana NnpefoTBpaLleHnsa yaapa anekTpuyeckriM TOKOM.
Y6epuTech, UTo PAJOM HET MIEKTPUYECKMX Kabeneii 1y ra3onpoBOLOB U T. M., KOTOPble MOTyT co34aTb
OMaCHYIO CUTYaLMIO MNP NMOBPEXAEHNN UHCTPYMEHTOM.

BbibupaiiTe opgexay npasunibHO. He HocuTe cBoboaHYI0 ofexay U toBenvpHble yKpalleHus. Cnegute 3a
TeMm, UToObl BONOChI, O Aa U NepyaTKy He nonaganv Nog ABVXyLLnecs fetanv. BoamoxxHo HamaTbiBaHue
CcBOOGOAHON OfEXAbI, IOBENVPHbIX N3NNI U JIVHHBIX BOSIOC Ha ABVXKYLLMECA AeTanu.
Cnepute 3a Tem, UTOObI CEPAEYHUKY 3aKIIENOK HE CO34aBay OMacHOCTY.

PUCKW, CBA3AHHDIE C LULYMOM

Bblicokuin ypoBeHb LyMa 63 1Cnonb3oBaHUA Hagnexallel 3aLLmTbl MOXET NPYBECTM K MOSTHOM NoTepe cyxa
1 MPOYMM NPOBIeMam, TakUM Kak TUHHUTYC (3BOH, ryfieHVie, CBUCT WIN XKyKKaHue B yiuax). [o3Tomy, BaHO
BbINOMHUTb OLIEHKY PUCKOB 1 MCMONb30BaTb COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA CHYPKEHIA STVX ONACHOCTE.
CooTBETCTBYIOLME CPEACTBA CHUXEHUA PUCKA MOTYT BK/OUaTh B C€6A UCMONb30BaHVIE aMOPTU3NPYIOLWMNX
maTepmranos /1A NPejoTBPALLEHNA «3BOHA» 3arOTOBOK.

Vicnonb3yiite cpefcTBa 3alyMThl OPraHOB C/lyXa COrMacHO MHCTPYKLMAM paboToAaTens 1 npasmnam oxpa-
Hbl TPyAa 1 TeXHVKM 6€30MacHOCTW.

IKCMyaTaLumio 1 TeXHMYecKoe 06CyKMBaHNe NHCTPYMEHTa ClIeAyeT BbIMOMHATL B COOTBETCTBUM C UH-
CTPYKLMAMM, YTOObI 136eXKaTb HEHYXKHOTO MOBbILIEHUA YPOBHSA LYMa.

Mpw 3KCnAyaTaunm MHCTPYMEHTa ybe[uTech, UTo Ha KONNEKTOP ANA CepAeYHNKOB 3aKNenokK ycTaHoBeH
UCMPABHBIN FyLWNATENb.

PUCKU, CBA3AHHBIE C BUBPALMEN

Bo3peiicTBre BUOpaLMm MOXET MPUBECTM K MOBPEXAEHUAM HEPBHOW CUCTEMBI 11 CUCTEMbI KpOBOOOpalLLje-
HWA PYK 1 HOT.

HocuTe Tennyio ogexxay npu paboTte B XONOAHYI0 NOTOAY W AePXKUTE PYKM TEMbIMM 1 CYXUMU.

Ecnu Bbl UCMbITbIBaeTe OHeMeHNE, NMoKasbiBaHMe, 60/b 1V No6IeAHEHME KOXI Ha NanbLax Win pykax,
npekpaTnTe UCNONb30BaHNE NHCTPYMEHTA, AONOXMTe 06 3TOM paboTofaTenio 1 0bpaTuTech K Bpauy.
Be3pe, rae 370 BO3MOXHO, NoafepKMBaiiTe MHCTPYMEHT C NMOMOLLbIO CTOMA, HAaTAXHOIO NHCTPYMEHTa Un
cTabunrsaTopa, Tak Kak 3To NMo3BoMAeT 06nerynTb ycunmne, He06XoAUMOoe AJis MOALEPXKKMN NHCTPYMEHTa.

HAOIMNOJIHUTEJIbHBIE NPABUJIA TEXHUKU BE3OIMACHOCTU AJ1A THEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB
Pabouee faBneHvie He [JOMKHO NpeBbiwaTh 7 6ap (100 GpyHTOB Ha KBafPaTHbIV AOVIM).

Bo3gyx noa gaBneHnem MoXeT NPMBECTM K CePbe3HbIM TPaBMaM.

He ocTtaBnaiite pabounii MHCTPYMeHT 6e3 BHMMaHKA. OTCOeAVHANTE LWNaHT NoJaymn BO3AYXa, €CAV MHCTPY-
MEHT He UCNOoJb3yeTcs, a TakKe nepes 3aMeHON JOMNOHUTENbHbIX MPUHAANEXHOCTEN UV PEMOHTOM.
3AMPELLAETCA HanpaBnsaTb OTBEPCTME OTBOAA BO3AYXa KOMIEKTOPA CEPAEYHINKOB 3aKJIeNoK Ha pabouyero
1 pyrux nuy. He HanpasnAiTe BO3A4yLHbIN MOTOK Ha ceba nnm Koro-nnoéo ee.

CopBaBLUMeCA WnaHrM MOTyT NPUBECTUN K Cepbe3HbIM TpaBMaMm. Bcerga npoBepsaiTe WwiaHr u GUTUHIA Ha
npeAMeT NoBpexaeHnn v ocnabneHns.

Mepep sKkcnnyaTaumen nposepbTe BO3AYXONPOBOAbl Ha HannyMe NOBPeXAEHU a TakxKe NpoBepbTe Ha-
LEXHOCTb COefJUHeHMIA. He poHAlTe Taxenble NpeAMeTbl Ha WnaHrn. OcTpble NpeAMeTbl MOTYT CTaTb Npu-
UY/HOW BHYTPEHHMX NMOBPEXAEHNI LWNaHra Npy nageHun.

XonopHbI BO3AYX CnepyeT HanpasiAaTb B CTOPOHY OT PyK.

Mpr ncnonb3oBaHUM YHNBEPCANbHbBIX CKpyYMBaembIx My T (3ybuaTbix My$T) HeO6XO[MMO yCTaHaBNVBaTb
¢drKcaTopbl 1 NCMONb30BaTb NPEAOXPAHUTENbHbIE TPOCHI ANA NPeJOTBPaLLeHNA BO3MOXHbIX HENCMPABHO-
CTeNn COeANHEHNI OT LWaHra K MHCTPYMEHTY UM OT LWAAHra K LUAAHry.

3ATIPELLIAETCA nogHUmaTh 3aKnenoyHuK 3a WwnaHr. MogHnmanTe 3aknenoYHnK TONIbKO 3a PYKOATKY.

He 3akpbliBaliTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA MHCTPYMEHTA.

CnepwTe 3a Tem, 4TO6bI B rMAIPaBANYECKON cMCTeMeE He 6blfo rPA3N 1 NPOUNX MHOPOAHbIX BELLECTB, Tak Kak
3TO NPVBEAET K MONIOMKE MHCTPYMEHTA.

Monutnka STANLEY Engineered Fastening HaLieneHa Ha HenpepbiBHOe pasBUTME 1 YyULLIEHe NPOAYKLN,
1 Mbl OCTaB/ifieM 3a co60li NPpaBo BHOCUTb M3MeHeHUA B cneyunduKaumio nio6oro usgenua 6es npeasapu-

TeJIbHOro ysefomMsieHuA.
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2. CMELUOUKALIAK

ProSet” XT3 v XT4 — 370 rugponHeBmMaTnyeckme 3akenoyHvKm 4Jist BbICOKOCKOPOCTHOW YCTaHOBKU MNOTANHbIX
3aknenok Stanley Engineered Fastening. MIHCTpyMeHTbl OCHaLLeHbl BaKYYMHOW CUCTEMON ANA yaep»KaHWs 3a-
Kfiernok 1 yao6bHom cuctemon cbopa cepfieYHKOB 3aKnenokK He3aBMCMMO OT HarpaBieHWA HCTPYMEHTa.

Mpu ycnoBrmn ycTaHOBKYM COOTBETCTBYIOLLETO HOCOBOTO 060PYA0BaHNS, MHCTPYMeHTbI ProSet’XT3 n XT4 nog-
XOLAT /1A YCTaHOBKYM MOTaliHbIX 3aKnenok oT @ 4,0 mm o @ 6,4 Mm. CM. MONHbIN NepeyeHb AOCTYMHbIX A
YCTaHOBKM 3aKJernoK B Tabnuue Ha cTp. 10.

MpepynpexaeHns no 6e30MacHOCTY Ha CTPaHMLax 2 1 4 06A3aTeNbHbl K COO6MI0AEHMI0 NPy Nobbix 06cToATE N b-
cTBax.

3ANPELLAETCA ncnonb3oBaTh B YCIOBUAX MOBbILIEHHON BAAXHOCTY WM NOGN30CTY OT NerkKoBOCMIaMeHsto-
LNXCA XKUAKOCTEN UMW Fa30B.

2.1. XAPAKTEPUCTUKU UHCTPYMEHTA

Cuna BraruBaHus: Npu 5,5 6ap 17,0 kH 3822 dyHT-Cuna 23,0kH 5193 ¢yHT-cuna
JlaBneHune nogaum Bosgyxa: o1 5,0 go 7,0 6ap oT72,5p0 ot 5,0 go oT72,5p0
MuH —makKc. 101,5 dyHT- 7,0 6ap 101,5 dpyHT-Crna
cuna Ha gonm? Ha atonm?
[aBneHue macna: BrarnsaHue 290 6ap 4206 dyHT-crna 395 6ap 5729 dyHT-Cuna
npwu 5,5 6ap Ha floim? Ha flonm?
LWar: MMHUManbHbIN XOA NOPLUHA 26,0 MM 1,02 grorima. 18,0 Mm 0,91 grorma.
Bec: Bkntouas HocoBoe o60py- 2,24 kr 4,94 dyHTa 2,26 Kr 4,98 PpyHTa
[oBaHuve
Macca: 6e3 HocoBoro o6opypao- 2,00 kr 4,41 PpyHTa 2,02 kr 4,41 PpyHTa
BaHuA
CBoGoaHbIi1 06bem Bo3ayxa: 6,3n 384,4 provima’® 6,3n 384,4 poima’
Mpwn 5,5 6ap
Bpems yukna: MpubnusntenbHo 0,9 cekyHApl 1,0 ceKyHbI

YpoBeHb aKyCTUYeCKOI MOLLHOCTY Mo KpuBo A B | MorpeluHocTb wyma: k,,,

90,3 pb(A 89,7 pb(A
AB(A), . =3,0 3B(A) AB(A) AB(A)
YpoBeHb aKyCTUYECKOro AaBeHnA No Kpreoit A Ha | TMorpelwHocTb wyma: k
paoueit cranyn gB(A), L, =30 nB(A) PA | 79,3 ob(A) 78,7 pb(A)
YpOBeHb aKyCTN4ecKoro AaBieHnsA NMKOBOW aMnc- | MorpewHocTb wyma: k
cum no kpueow C B gb(C), ch, nuKk =3,0 a6(C) ’ 82,7 nb(C) 81,5 Ab(A)

1,41 m/c?
0,70 m/c?

1,80 m/c?
0,90 m/c?

YpoBeHb amuccum Brbpaumu, a, ,

MorpelwHocTb BUGpaumu: |

3anABneHHble 3HaYeHWs SMUCCMN BUGPaLM B COOTBETCTBIM € TpeboBaHuaMU EN 12096

wv
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2.2 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU YCTAHOBKU

OTKpbITOro TMna | @* o** o
3akpblToro Tuna | @* @** °
HR o ° °
HS ® (3)
Multi-Grip o o*x °
TL o °
T-Rivet (Emhart) |®*
Self-Plugger |ex
Ultra Grip (UG
(Npg)( ) @)
D ® (3)
Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex” ®(2) ®(2) ® (1)(3)
AvibalrXT * e
LSR/Bulbex” |®(2) ®(2)
T-Lok’ ®(2) |0(2
Avdel” SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok® ® (1)(3)
Interlock” e (2) ® (1)3)
Maxlok® ® (3) 2(3)
Monobolt” © (1)(2) O (1)(3)
Avtainer o (1)(3)

Avseal’ (STD) ® (1)(3) ® (1)3) (@ (1)(3) [@(1)(3) [@(N)A)

Auseal (Low °(E) [¢E [emE 003 [0ME)
ress)
QRivet ®(2) ®(2) ®(2)

T Rivet (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)
Avdelmate” ®(2) ®(2)
KlarB“ApP';'te o) o)
K';T'fgge o) o)

Avdelok’ o (3) 9 (3)

* Mcnonb3oBaHue 3axBatoB PRG540-46 1 y3na Tonkatena 3axsata FAN276-064

** lcnonb3oBaHue 3axBaTtoB PRG540-46.

® [loaxoauT AnA MHCTPyMeHTOoB XT3 n XT4
© [lofxoanT TONbKO ANA MHCTPyMeHTa XT3
O [lofxoauT TONbKO ANA MHCTPYyMeHTa XT4

(1) Heobxofgmm HeCcTaHLAPTHbIN AepKaTenb
(2) docTynHo anbTepHaTMBHOE HOCOBOE 060PYAOBaHNE
(3) Heobxoammo HecTaHAAPTHOE HOCOBOE 06OPYAOBaHNE.
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CM. NOJHBI CMNCOK COBMECTUMOrO HOCOBOTO 060PYAOBAHVIA [/1A KaXA0ro TVMNa 3aKNenkKu, a Takxe UH-
CTPYKLMM Mo c60pKe 1 06CNyKMBaHMIO B PYKOBOACTBE MO HOCOBOMY o6opyfioBaHuto ProSet” 07900-09414

2.3 KOMIJIEKT NOCTABKU

« 13aKNenoYyHuK Ansa NoTarHbIxX 3aknenok ProSet” XT3 n XT4.

« 1 KOMNNEKT N3 CTaHAAPTHOrO HOCOBOrO 06OPYAOBAHNA U * flepaTeneil AN 3aknenok 4,8 Mm
[3/16 gorimal n 6,4 mm [1/4 pronmal.

- 1 PacneyataHHOe pyKkOBOACTBO MO 3KCMJyaTaLMm — 3aBUCUT OT PermoHa.

2.4 IEPEYEHb COCTABJIAIOLYUX YACTENA
CMm. puc 1 1 2, a TakxKe NpUBEAEHHYIO HIXe Tabnuuly.

dnemeHT Homep KomnoHeHTa | OnucaHue Kon-Bo
1 76003-15000* CraHfjapTHOe HOCOBOe 06opyAOBaHMNe 1
2 76003-02022 Kptouok gna noaselunBaHma 1
3 76003-05200 Konnektop ana cepaeyHnKOB 3aKnenok 1
4 07001-00405 MacnsHasa npobka 1
5 07003-00194 YnnotHeHune 1
6 76003-02008 CnycKoBOW KpOYoK 1
7 76003-03700 KnanaH BKntoYeHnA/BbIKOYEHNA 1
8 71210-02103 KoHTprarka 1

2.5 CTAHAAPTHOE HOCOBOE O6OPY/JOBAHUE
CM. pyC. 2 1 NPUBEAEHHYI0 HIXKe Tabnuuly.

SnemeHT Homep KomnoHeHTa OnucaHue Kon-Bo
1c PRN614 Lepxatenb — 4,8 mm [3/16 proiima] (ycTaHoBREH) 1
1d PRN811 [epxatenb — 6,4 mm [1/4 pronimal 1
Te 76003-15001 Kopnyc Hocnka 1
1f 07003-00067 YNnoTHUTENbHOE KONbLIO 1
19 DPN276-001 Hanpasnatowas 3axsata 1
1h PRG540-44 3axBaTbl 1 Komnnekt
Ti DPN276-006 Tonkatenb 3axsata 1
1j DPN900-060 YNnoTHUTeNbHOE KOMbLo 1
1k DPN901-019 MNpyunHa TonkaTtena 3axsata 1
11 76003-15002 BbiTArneatowan ronoska 1
m 76003-15004 DuiKcaTop HanpaBnALien 3axBaTa 1
n DPN901-020 Mpy*xunHa 1
10 76003-15003 MepexoAHVK BbITATMBAIOLLEN FONOBKM 1
p 07003-00277 YNnoTHUTeNbHOE KOMbLOo 1

3a pononHWTENbHOM MHPOPMaL el 0 HOCOBOM 060PY[OBaHUN CM. PyKOBOACTBO MO HOCOBOMY 060pYAOBaHUIO

ProSet’ 07900-09414 unu canT www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

CM. NONHbBIN NepeyeHb AOMONHUTENIbHbIX MPUCMNOCOBNEHNI MHCTPYMEHTa B PYKOBOACTBE MO MPUHAANEXHO-

ctam ProSet 07900-09415.

* HocoBoe o60opyaoBaHue He BXOAUT B KOMMNEKT MOCTaBKM MHCTpYMeHTOB Proset XT3 Base Tool (76003-01000)
1 Proset XT4 Base Tool (76004-01000).
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3. NoAroToBKA UHCTPYMEHTA K SKCIIJTYATALIUA

BAXHO — NEPE/J BBEAEHUEM MHCTPYMEHTA B SKCIMTYATALUIO BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE NH-
CTPYKUUN HA CTP.6 n 8.

BAXXHO — MEPEJ] YCTAHOBKOW U CHATUEM HOCOBOIO OGOPYJOBAHWA UHCTPYMEHTA HEOBXO-
ANMO OTKNIO4YUTb NOAAYY BO3AVXA.

3.1 HOCOBOE OBOPY/JOBAHUE (cm. puc. 2)

Homepa no3nuuii, BbigeneHHble XUPHbIM LWPUGTOM, OTHOCATCA K COCTaBAALWYMM Ha pUCyHKax 1 1 2, a Takxe B
Tabnuuax Ha ctpaHuue 11.

NHCTpyMeHT nocTaBnseTca B NpeBapuTesisBHO COOpaHHOM BUAE C YCTAaHOBIEHHBIM AepXKaTenemM Asis 3aK/enokK
4,8 mm [3/16 aronmal.

OpauH JONONHUTENbHDBIV AeprKaTenb ANA 3aknenok 6,4 mm [1/4 gronmal noctaBnaeTca otaesbHo.

YcTaHOBKa AeprKatens

«  Heobxoanmo OTKN0UMTb NOAauy BO3ayXa.

«  BblbepuTe COOTBETCTBYIOLMIA 3aKNENKe AepKaTenb.

«  CHumuTe Kopryc HocurKa (1e) BMmecTe ¢ fepxaTenem (1a, b, c unm d) v ynnotHuTenbHbIM KonbLom (1f)
«  CHumuTe pepxatens (1a, b, c unm d) c kopnyca Hocuka (1e)

«  BblbepuTe noaxoaAwmn gepaTenb 1 yCTaHOBUTE B MOPALKE, 06PaTHOM CHATHIO.

CHATVe y3N1a HOCcOBOro o6opyaoBaHMA.

«  Heobxoanmo OTKN0UMTb NOAauy BO3ayXa.

«  CHumuTe Kopryc HocrKa (1e) BMmecTe ¢ gepxaTenem (1a, b, c unu d) n ynnotHutenbHbim KonbLom (1f) ¢
WHCTPYMEHTa.

- OTTAHUTe PrKcaTop HampaBnAoLel 3axaaTa (1m) B CTOPOHY NpYXuHbI (1n) U CHUMWTE HampPaBAAOLLYO
3axuma (1g).

- CHumuTe 3axBaTbl (Th) c Hanpasnatower 3axrma (1g).

«  CHumuTe TOnKaTenb 3axBata (1i), ynnotHuTenbHoe konbLo(1j) u npy»kuHy Tonkatens 3axsata (1k) ¢ BbiTs-
ruBatowien ronosku (1l).

+  CHumMTe y3en BbITArMBaloLLEeN ronoBkM (1q) C NOPLIHA MHCTPYMEHTA C MOMOLLbIO FraeYHbIX Ktoyen

YcTaHOBKa y3/1a HOCOBOro 060pyAaoBaHUA

«  Heobxoanmo oTKNouMTb Nofauy BO3ayxa

«  JlioOyio N3HOLLIEHHYIO UV MOBPEXAEHHYIO fieTafb HeOOXOAMMO 3aMEHUTb Ha HOBYIO.

«  OunctnTe 1 npoBepbTe 3axBaTbl (Th) Ha NpeameT n3HoCa.

- Y6epwuTecn, UTo ToMKaTenb 3axBaTa (1i) n npyxunHa Tonkatens 3axsata (k) He pgepopmrpoBaHbi.

« HaHecuTe Ha 3axBaTbl (1h) Hebosnbluoe KonnyecTBo NMTMEBON cMa3ku Mosnnu (Moly).

«  YctaHoBuTe 3axBatbl (Th) Ha HanpasnAtoLwyto 3axBaTos (1g).

«  YcTtaHoBuWTe TonKaTenb 3axgata (1i) n ynnotHuTenbHoe konbLo(1j) Ha BbiTArMBatoLyto ronosky (11).

- OTTAHUTe PrKcaTop HampaBnAoLel 3axaaTa (1m) 1 HaBepHUTE HanpaBAAoLLYo 3axBaToB (1g) O KOHUa
Ha BbiTArMBatoLyto ronosky (11).

- OTtnyctuTte PprKcatop HanpasnsAtoLe 3axBaToB (1m) 1 YaCTUYHO OTKPYTUTE HaMPaBAIOLLYIO 3aXBaTOB
(1g), uTo6bI BEICTYN PrIKCaTOpa HanpasnAtoLel 3axaaTa (1m) 3adnKcMpoBanca Wenukom B cregyioLen
BbleMKe HanpasnstoLiein 3axaatos (1g).

+  HapeHbTe Kopnyc HocrKa (1e) Ha HanpaBnALLyto 3axBaToB (1g) 1 NONHOCTbIO 3aTAHUTE HA NHCTPYMEHTE.

HocoBoe o6opynoBaHue HEO6XOAUMO 0BCYKMBaTb Kaxayto Hefento. XpaHuTe 3anac BHYTPEHHUX KOMMOHEH-
TOB HOCOBOTrO 060PYAOBAHUA U fepKaTenel, Tak Kak oHu ByayT TpeboBaTb peryfnsapHoOi 3aMeHbl.

3.2 MOJAYA BO3LYXA (cm. puc. 3.)

KomnoHeHTbI
A. 3anopHbIi KpaH (Mcnonb3yeTcs Ansa obcnyxmBaHusa GUnbTpa/perynaTop nny 3amacivBaloLero
YCTPOWCTBA)
B. Perynatop gaBneHus n dGunsTp (exxegHeBHan NpogysKa)
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C. TouKa Bblnycka nuTatoLen TMHNM
D. Touka 3abopa 13 nuTatoLen TMHNN

«  [1nA Bcex MHCTPYMeHTOB HeobXxoArMa nofaya Bo3fyxa nop AaBsieHnem He MeHee 5,0 6ap.

«  PerynaTopbl AaBfeHUA 1 CUCTEMbI aBTOMATUYECKOW CMa3Ku/dunbTpaumm AOMKHbI ObITb YCTaHOBNEHbI He
fanee 3 MeTPOB OT MHCTPYMEHTa (CM. puc. 3).

«  LUnaHry nogaum Bo3ayxa AOMKHbI UMETb MUHMMASTbHbI PENTUHT 3ddeKTUBHOro AaneHuna B 150 % ot
MaKCUManbHOro AaBneHns cuctembl unu 10 6ap, B 3aBUCMMOCTY OT 60JbLIEro 3HauyeHus.

«  Bo3pyluHble WRaHmm JOMKHbI 6bITb MaCc/IOCTOMKUMM, N3HOCOYCTONUMBBIMUA 1 UMETb YKPEMNIEeHHbIN Hapy»K-
HbIVA CNION, €CNIN YCNOBUA SKCMTyaTaLy MOTYT MPUBECTU K NMOBPEXAEHNIO LWAHTOB.

+  Bce wnaHrn nogaum Bo3ayxa JOMKHbI UMETb BHYTpeHHUN anameTtp HE MEHEE 6,4 mm.

«  [poBepsiiTe NHCTPYMEHT Ha Hannume yTeuek. B cnyyae obHapyeHUA NOBPEXAEHWI WAAHTN U COeAnHe-
HUA He06XOAMMO 3aMEHNTb Ha HOBbIE.

«  Ecnv Ha perynaTtop faBneHus He ycTaHOBIeH GUNLTP, MOC/E KaXXAOro OTKIIOUYEHMA LWNaHra Nofgayn Bos-
AyXa Heo6xoAMMO NPOYMLLATD LWAAHT, YTOObI U36aBUTLCA OT 3arpPA3HEHWN.

3.3 TPUHLNIT PABOTbI

BHUMAHUE — A1 KOPPEKTHOI PABOTbl AAHHOIO MHCTPYMEHTA HEOBXOAMMO NPABUJIbHOE
OABJIEHME MOAABAEMOIO BO3AYXA. NPU NOAAYE HEMPABWJIbHOIO AABJIEHUA CYLWECTBYET
PUCK TPABM U NMOBPEXAEHUA OBOPYAOBAHUA.

NMOAABAEMOE AABJIEHUE HE AOJIXKHO NPEBBILWATb 3HAYEHUE, YKASAHHOE B TEXHUYECKUX XA-
PAKTEPUCTUKAX UHCTPYMEHTA

Homepa nosnuuii, BbiaeneHHble XUPHbIM LPUGTOM, OTHOCATCA K COCTaBAALMM Ha PUCYHKax 1 11 2, a Takxe B
Tabnuuax Ha cTpaHuue 11.

Mpwn noaknNioYeHN NHEBMATUYECKOTO LWNaHra K NHCTPYMEHTY LNKNbl BTATMBAHNA N BO3BPAaTa MHCTPYMEHTa
YNpaenAanTCcA NyTeM HaXKaTnA 1N OTNYCKaHUA CNYCKOBOrro nepeknyatena (6), PaCNoONOXeHHOIo Ha PYKOATKE
NHCTPYMEHTa.

«  MNopaua Bo3ayxa OTKMOUEHA.

«  YcTaHoBWTE MOAXOAsLLEe HOCOBOE 060PYAOBaHME, KaK ONMCcaHo Ha cTp. 101 12.

«  TNogkmounTe MHEBMATUYECKII WAAHT K KnanaHy otceuku (7).

«  TNogkmiounTe MHEBMATNYECKNIA LWWAHT K MCTOYHIMKY CKATOro BO3ayXa.

«  lNopgaiite BO3AYyX HAa UHCTPYMEHT, NEPEMECTMB KianaH oTceukm (7) B BEpXHee NoioxeHue.

« CxKarTbli1 BO34YX TeNepb NOAAETCA Ha MHCTPYMEHT, BaKyyMHas CMCTEMA HaXOAUTCA B paboyem COCTOAHNN.

«  HeckonbKo pas HaXXmMm1Te 1 OTMYCTUTE CMYCKOBOM nepeksiioyatesb (6), NpoBEPYB MOMHbIN X084 UHCTPYMEH-
Ta 1 NPaBUIbHOCTb paboTbl. CrieanTe 3a paboTol UHCTPYMEHTA. [poBepbTe Hannume yTeuek KMaKocT un/
Unmn Bo3ayxa.
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4.

NMOPAAOK SKCIJTYATALIUN

4.1 3KCIJTYATALUUA UHCTPYMEHTA (cm. puc. 1,4, 5, 6)
YcTtaHOBKa noTaniHol 3aKnenku

Y6epuTech, UTO KOMNEKTOP CepAeUYHNKOB 3aK/enokK (3) ycTaHOBMEH.

BcTaBbTe cepaeuHuK 3aknenku B aepxatens (1a, b, c unm d). BakyymHas crictema bygeT yaepxumBaTb 3a-
KIenky B aepxarene.

PacnonoxeHve UHCTpymeHTa.

Y6epuTech B NpaBUSIbHOCTY Yriia HOCOBOro obopyanoBaHuA (90°) no oTHoLweHUIo K pabouen getanu.
Haxmute 1 ynepxuBaiiTe nepeknoyatenb (6), NoKa 3aknenka He 6yaeT 3adunKkcMpoBaHa B Hy»HOM MOJo-
KeHuu.

Ecnu notanHas 3aknenka 6bina ycTaHOBNEeHa Hagnexallym obpa3om, oTnycTrTe nepeknoyatens (6). VH-
CTPYMEHT BEPHETCSA B CXOAHOE nonoxeHre. CepaeyHrK aBToMmaTyeckmn 6yaeT nomeLleH B KOIeKTop
CepAeYHNKOB 3aKenoK (3) BaKyyMHOI CMCTEMOW.

Kak TonbKO KONNEKTop cepAeyHNKOB 3aKJIENOK 3arnoIHUTCA Ha NOMOBMHY, OMYCTOLIUTE ero.

BHUMAHME — HE MbITAUTECb BCTABUTb CEPAEYHUK 3AKNEMNKU UM KOPNYC 3AKNENKU CUNON.
3TO NPUBEAET K MOBPEXXAEHUIO UHCTPYMEHTA U/WN YCTPOMCTBA.

4.2 OINYCTOLUEHUE KOJIJIEKTOPA CEPAEYHUNKOB 3AKJIEINOK (cm. puc. 1)

BHUMAHUE — 3AMNPELWAETCA UCMOJIb30OBATb UHCTPYMEHT, ECJZIN KOJINIEKTOP CEPAEYHUKOB 3A-
KJNENOK CHAT

NHCTpymMeHT 060pyaoBaH 6bICTPOCHEMHbIM KOSIIEKTOPOM CEpAEUYHNKOB 3aKenok (3).

CHATME 1 yCTaHOBKA KONNEKTOPa CepAeUHVKOB 3aKNenoK BbINMOMHAETCA NIerkiM MOBOPOTOM Ha 60°.
CHATMe KoNneKkTopa CepAeYHMKOB 3aKNernoK (3) C MHCTPYMEeHTa aBTOMATUUYECKM OTK/OYaeT BaKyyMHOe
yAepXKMBaHMe 3aKenokK 1 cuctemy 3abopa cepAeyHNKOB 3aKernok.

Mpwn ycTaHOBKe KONNIEKTOPa CEPAEYHINKOB 3aK/ENOK BaKyyMHasA CMCTEMa BHOBb BK/OYAETCA.
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5. OBCNYKUBAHUE MUHCTPYMEHTA

5.1 YACTOTA TEXHUYECKOIO ObCJ/IYXXUBAHUA

[inA KoppeKkTHOW PaboTbl MHCTPYMeHTa 06yUeHHbI NepCoHan AOSIKEH BbIMOJHATbL €r0 perynspHoe obcny-
XKMBaHMe, a TaKXKe MHCTPYMEHT AOMKEH NPOXOANTb KOMIMIEKCHYIO MPOBEPKY Kax bl rof Un yepes Kaxkable
500 000 y1KnNoB, B 3aBUCUMOCTI OT TOFO, YTO HACTYNUT paHee.

A OTK/MIOYNTE MOAAYY BO3AYXA

BHUMAHUE — Hukoz0a He nonb3ylimecs pacmeaopumenamu Usiu 0py2umMu CuibHOOelicmayouumu
A XUMUYECKUMU 8ewecmeamu 018 YUCMKU HeMemasaudeckux 4acmeli UHCmpymeHma.
Smu xumukamel Mo2ym ociabname cmpykmypy Mamepuand, Ucnosle3yemozo 0/18 Npou3soo0cmea
makux demared.

5.2 HOCOBOE OBOPY[JOBAHUE

HocoBoe o6opynoBaHme He06XOANMO 06CYKMBaTb Kaxayto Hegento unm pa3s B 5000 umKknoB. XpaHuTe 3anac

BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB HOCOBOIO 060PYAOBaHNA 1 AiepKaTeneln, Tak Kak OHv 6yayT TpeboBaTb perynspHoi

3aMeHbl.

«  OTKIOUYNTE NCTOYHUK NUTAHNA

«  CHumUTe y3en gepkaTens cornacHo NopAAKY AeNCTBUIA, ON1McaHHOMY B pasfene 3.1.

«  [poBepbTe BCe KOMMOHEHTbI. BCe 3HOLEHHbIE N NOBPEXAEHHDIE A€TaN HEOOXOANMO 3aMEHUTb HA HOBbIE.

«  Ypenute ocoboe BHYMaHVe n3HOCY 3axBaTtoB (Th).

« OuucTute BCe AeTany 1 HaHecuTe HEGOSbLLIOE KONMUECTBO NMTUEBON cmaskm Monnu (Moly) (07992-00020)
Ha 3axBaTbl (Th) 1 KOHMYeckoe oTBepCTVe HanpaBnsioLwen 3axBaTos (19g).

«  YcTaHOBMWTE B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM MO YCTAaHOBKE, OMMUCaHHbIMU B pa3gene 3.1.

5.3 EXXE[HEBHOE ObCJ1YKUBAHUE

«  [epepn skcnnyaTtauuein npoBepbTe MHCTPYMEHT, LWIAHT 1 COeAAVHEHVA Ha NPeaMeT yTeUKy BO3ayxa uiuv
Macna. B cnyyae obHapyXeHUA NoBpeXXAeHNN CHUMUTE MHCTPYMEHT C SKCMTyaTauymn 1 3aMeHnTe Henc-
NpaBHble IeMEeHTbI Ha HOBbIe.

«  Ecnv Ha perynsaTop faBneHus He ycTaHoBMIeH GUNLTP, MOC/E KaXKA0oro OTKNIOUEHUA LWiaHra NoAayun Bo3ay-
Xa HeoOXOAMMO NMPOUNLLATD LWMAHT, YTOObI N36aBUTbCA OT 3arpsAasHeHnin. Ecnn nmeetca unbTp, onycTowm-
Te ero.

«  Y6epnTecb B TOM, YTO BbIOPAHO 1 HAaanexaLlm 06pa3om yCTaHOBNEHO NoAXoAsLLee HOCOBOe 060pyaoBa-
Hue (1) AnAa BbIGPAHHON 3aKENKM.

«  Y6eanTechb, YTO X0 MHCTPYMEHTa COOTBETCTBYET MUHVIMAlbHbIM TPEOOBAHUAM TEXHUYECKIX XapaKTepu-
CTUK (cm. 2.1).

+  Ha MHCTpYMeHT fomKeH OblTb YCTAHOBIIEH KOJIIEKTOP CEPAEUHMNKOB 3aKNenoK (3).

«  Y6epwnTechb, YTO BO3AYLUHbIN pe3epByap HaAeKHO 3aTAHYT Ha KOPMyce MHCTPYMEHTa.

5.4 EXEHE[JEJIbHOE ObC/1YXWBAHUE

+  [poBepbTe NHCTPYMEHT, LWNaHT 1 COeANHEHVA Ha NpeMeT yTeuky Bo3gyxa vin macsa. B cnyyae obHapy»keHus
MOBPEXAEHN CHAMUTE UHCTPYMEHT C SKCTTyaTaLum 1 3aMeHTe HevCripaBHbIe 31IeMeHTbI Ha HOBbIE.

CM. NONHblE MHCTPYKLMU MO 06CNY>KBaHWIO, YyCTPAHEHUIO HEUCNPABHOCTEl 1 TEXHNYEeCKOMY 06CyKMBaHWIO B

PYKOBOZLCTBE MO TeXHMYeCKoMy ob6cnyxuBaHuio N° 07900-09410 ansa XT3 1 07900-09411 gna XT4.

MHpopmauma, ceA3aHHaA ¢ 6e30MacHOCTbIO CMa30K 1 Maces, CMoMb3yeMblX B AaHHOM MHCTPYMeHTe, nprBefe-
Ha B PyKOBOZLCTBE MO TeXHMUYeCcKoMy obcnyxuBaHuio N° 07900-09410 ana XT3 1 07900-09411 gna XT4.

5.5 3ALUUTA OKPYXXAIOLYEW CPELbI

O6ecneybTe cobnogeHre MPUMEHUMOTO 3aKOHOAATENIbCTBA MO YTUNN3aUMKn. YTUAN3NPYIATE BCe OTXOAbI Ha
COOTBETCTBYIOLMX MPEANPUATUAX UV NIOWAAKaX, YTOObl He NoABepraTb NepCoHas 1 OKpYXatoLLyto cpeay
onacHocCTu.
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6. 3AABJIEHMUE O COOTBETCTBUM HOPMAM EC

Mbl, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEQAUHEHHOE KOPOJIEBCTBO, npriH/Maem Ha cebs MosiHylo OTBETCTBEHHOCTb 3 TO, UTO MPOAYKT:

OnucaHve:

Mopgenb:

Ha KOTOpbIN PacrnpoCTpaHAeTcs AaHHas feKnapaums, COOTBETCTBYET CiefyIoLMM COrMIacoBaHHbIM CTaHAAPTaM:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-pepn. 17:2017

TexHnYecKkas AOKYMeHTaLMA COCTaB/IeHa B COOTBETCTBUM ¢ punoxeHvem 1, pasgen 1.7.4.1, B COOTBETCTBUM C
ANPEKTUBON:

2006/42/EC QupekTnea EC no mawmHam, mexaHusMam 1 MaliHHOMY 060pyA0BaHuI0
(HopmaTtuBHo-npaBoBoit akT N2 1597 ot 2008 r. — lNonoXxeHre 0 NocTaBKke MalLMHHOIo 060pyfoBaHNA
(6e3onacHoCTb)).

Huxenopnucaswminca genaet HacToALlee 3aaBneHve oT MMeHn komnaHum STANLEY Engineered Fastening.

=

A. K. Seewraj

LnpeKTop nHxeHepHoro otaena, CoeguHeHHoe KoponeBcTBo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAVMHEHHOE KOPOJIEBCTBO

Mecro BbInycKa:
[MlaTta Bbinycka:

Hwxenoanucaslueeca NMLO HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTAB/IEHVE TEXHNYECKON AOKYMEHTALMY AN1A MPOAYK-
LK, pacnpocTpaHaemoii B EBponeickom cotose v COCTaBm AaHHYIO AEKNaPaLIo MO NOPYYEHMIO KOMNAHWN
Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

PykoBopuTenb pa6oueii rpynmnbl no TEXHONOrMYECKO AOKYMeHTauuu
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, lfepmaHus

HAaHHOe yCTPOI‘I'ICTBO COOTBETCTBYET ANpPEeKTNBe
EC no mawmHam, mexaHusmam n MallNHHOMY

o6opynosaHuio 2006/42/EC
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7. 3AABNEHME O COOTBETCTBUM HOPMAM COEAUHEHHOIO KOPOJIEBCTBA

Mbl, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEQAUHEHHOE KOPOJIEBCTBO, npriH/Maem Ha cebs MosiHylo OTBETCTBEHHOCTb 3 TO, UTO MPOAYKT:

OnucaHve:

Mopgenb:

Ha KOTOpbIN PacnpoCTpaHAeTcs AaHHas feKnapaums, COOTBETCTBYET CiefyoLmnM CTaHAapTam:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
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8. 3ALUUTUTE CBOU BJIOKEHUA!

8.1 TAPAHTUSA HA 3AKJIENOYHUK [/1 NOTAVHbIX 3AKJIENOK POP* AVDEL’

KomnaHnusa STANLEY Engineered Fastening rapaHTupyeT, 4To BCe 31eKTPONHCTPYMEHTbI M3rOTOBJIEHbI C MOSTHOM
OTBETCTBEHHOCTbIO 1 He cofiepaT AedeKTOB MaTepuanos 1 NPOV3BOACTBA MPY HOPMarbHOM UCMOb30BaHU
Ha NpoTaxxeHun ogHoro (1) roaa.

[laHHaA rapaHTUA NPUMeHMMa TONbKO K NepBOIi MOKYMKe A4 HayanbHOro UCMOJb30BaHUA.

UcknioueHusn:

HopmanbHbiii usHoc.

[apaHTUA He BK/IOYAET Neproanyeckoe TeXHNYeCKoe 06CnyKMBaHNA, PEMOHT U 3aMeHy YacTell BCleacTeme
N3HOCa.

He6pexHoe 1 HenpaBwibHOe o6paLyeHme.

JedekTbl 1 NoBpexaeHUs, CTaBLUME NPUUNHON HEMNPABUIIbHOM SKCMyaTaLmm, XpaHeHUs, HEGPEXKHOTO 1 He-
NpaBuUIbHOro O6PaLLEHUs, HECHACTHBIX CIlyYaeB v NPeHebpeKeHUs MOMOXKEHUAMU, HE BXOAAT B MOKPbITUE
rapaHTin.

He aBTOpM30BaHHOE TeXHUYECKOE 06CNyKUBaHNe Unu moanduKaumu.

[laHHan rapaHTVA He PacnpOCTpaHAETCA Ha AePEeKTbl 1 NMOBPEXAEHUA, CTaBLUVE NPUYMHON O6CTYKUBAHWA, pe-
ryNIMPOBKM, YCTAaHOBKM, 0O6CTYKMBaHWA, 1 MogudriKaLui nobbiMy ILamu, KpoMe npeacTaBuTene KoMmnaHum
STANLEY Engineered Fastening, unu ee opriynanbHbix LEHTPOB 06CyKMBaHNA.

Bce ocTanbHble rapaHTUn, ABHbIE UV NOApPa3yMeBaeMble, BKJoUas tlobble rapaHTUM TOBAPHOCTW U MPUTOA-
HOCTV N5 KOHKPETHOW Liefiv, HAaCTOALLMM UCKITIOYAKTCA.

Ecnu faHHbIN MHCTPYMEHT He COOTBETCTBYIOT rapaHTUN, HEMEANEHHO BEPHUTE MHCTPYMEHT B GNvKaiLLnii aB-
TOPV30BaHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP. YTOGbI NMOMTyUnTb CMIMCOK aBTOPK30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpoB POP"Avdel”
B CLLUA v KaHage, cBskuTech ¢ Hamy no 6ecnnatHomy Homepy (877) 364 2781.

[Ona nonb3osatenei BHe CLUA n KaHagbl cywecTtByeT canT www.StanleyEngineeredFastening.com, Ha KoTo-
poM npviBefeHbl agpeca MecT aestenbHocT KomnaHum STANLEY Engineered Fastening.

KomnaHnua STANLEY Engineered Fastening 06a3yetca 6ecnnatHo 3aMeHATb Nobble KOMMOHEHTbI YCTPONCTBA,
nmelolme AedeKT B pesynbTaTe UCMOb30BaHUA HECOOTBETCTBYIOLMX MaTepuanoB MmN paboTbl HU3KOTO Kave-
CTBa, U BEPHYTb MHCTPYMEHT MOJNb30BaTesNt0. ITO ABMAETCA HaLIVUM eAVHCTBEHHbIM 00A3aTeNbCTBOM B paMKax
HacToALWen rapaHTuu.

KomnaHnusa STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a Ntobble YObITKY 1 yLepb B pe3ynbrate
npuobpeTeHnA UK NCMNOsb30BaHNA AJaHHOTO NHCTPYMEHTa.

8.2 3APETUCTPUPYWUTE UHCTPYMEHT 41 NOTAWHbIX 3AKJIENOK B UHTEPHETE.

[ina perncTtpaummn rapaHTum B VIHTepHeTe, nepengute no agpecy
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Bnaropapum 3a Bbi6op HCTPymeHTa Mapku POP°Avdel’ nponizsogctea komnanum STANLEY Engineered
Fastening.
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SLOVENSKY

Tento navod na pouZzitie si musi precitat kazda osoba, ktord instaluje alebo prevadzkuje toto nara-
die, pricom je povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zasadam bezpecnosti.

Pocas prace s ndradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stupen pozadovanej
ochrany by sa mal hodnotit pri kazdom pouziti.

Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s pokynmi zamestnavatela a podla poziadaviek predpisov

o ochrane zdravia a bezpecnosti pri praci.

PouZzitie tohto naradia moze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia,
ndrazov, porezania, odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.
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1. BEZPECNOSTNE DEFINICIE

Nizsie uvedené definicie charakterizuju hladinu zavaznosti jednotlivych signalizacnych slov. Precitajte si priruc-
ku a venujte pozornost tymto symbolom.

NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu s bezprostrednym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej ne-
predide, spésobi smrt alebo vazne ublizenie na zdravi.

VAROVANIE: Oznacuje situdciu s potencialnym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej nepredide, by
mohla spdsobit smrt alebo vazne ubliZzenie na zdravi.

UPOZORNENIE: Oznacuje situaciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide,
méze spdsobit lahké alebo stredne tazké ublizenie na zdravi.

UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpecnostného upozornenia poukazuje na potencialne
nebezpecnu situdciu, ktord (pokial sa nezabrani je vyskytu) moze sposobit majetkové skody.

BB

Nesprdvna obsluha alebo tidrzba tohto produktu méze spoésobit vdzne ubliZenie na zdravi a majetkové skody.
Pred zahdjenim pouzivania tohto vybavenia si prestudujte vsetky varovania a prevddzkové pokyny a dodr-
Ziavajte ich. Pri pouZivani elektrického ndradia ste povinny kvéli zniZeniu rizika ubliZenia na zdravi dodr-
Ziavat' bezpecnostné opatrenia.

VSETKY VAROVANIA A POKYNY SI USCHOVAJTE PRE REFERENCIU DO BUDUCNOSTI

1.1 VSEOBECNA BEZPECNOST

+  Kvoli viacerym nebezpecenstvam si pred instalaciou, prevadzkou, opravou, idrzbou, vymenou prislusen-
stva alebo pred pracou v blizkosti naradia precitajte bezpe¢nostné pokyny a pochopte ich. Ak tak neurobi-
te, mOze to mat za nasledok vazne zranenie.

+ Instalovat, nastavovat alebo pouzivat toto naradie mézu len kvalifikovani a vyskoleni pracovnici.

- NEPOUZIVAJTE na iné ako dizajnom predur¢ené pouzitie, ktorym je umiestriovanie slepych nitov STANLEY
Engineered Fastening.

«  Pouzivajte len diely, upeviovacie prvky a prislusenstvo odporuicané vyrobcom.

«  Néradie NEUPRAVUJTE. Upravy mézu znizit G¢innost bezpe¢nostnych opatreni a zvysit rizika pre pracovni-
ka. Za akékolvek zmeny néradia realizované zékaznikom bude v pInej miere zodpovedny zakaznik, pricom
v tomto pripade zaroven dochddza k strate platnosti poskytovanych zaruk.

«  Nezahadzujte bezpecnostné pokyny; dat ich pracovnikovi.

+  Akje naradie poskodené, nepouzivajte ho.

+  Pred pouzitim skontrolujte nespravne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, zZlomenie ¢asti
a akékolvek iné okolnosti, ktoré ovplyvinuju prevadzku naradia. Ak sa naradie poskodi, pred pouzitim si ho
nechajte opravit. Pred pouzitim odstrante nastavovaci kluc¢ alebo nasadu.

+ Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, aby sa overilo, ¢i st na naradi ¢itatelne vyznacené klasifikacie
a znacky pozadované touto ¢astou normy ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel sa v pripade potreby spoji
s vyrobcom, aby ziskal nahradné Stitky s oznac¢enim.

«  Kvalifikovany personal musi naradie neustale udrziavat v bezpe¢nom prevadzkovom stave a pravidelne
kontrolovat z hladiska mozZného poskodenia a nenalezitej funkénosti. Akékolvek ukony demontaze bude
realizovat vylucne vyskoleny personal. Naradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali
navod na udrzbu.

1.2 NEBEZPECENSTVA VRHNUTIA
+  Pred vykonom udrzby alebo pokusom o nastavenie, nasadenie alebo odnatie mechanizmu Ustia odpojte
privod vzduchu od naradia.
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1.5

Uvedomte si, Ze zlyhanie obrobku alebo prislusenstva, ¢i lebo dokonca samotného vlozeného néradia,
moze viest k vrhnutiu projektilov vysokou rychlostou.

Pocas prace s ndradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stupen pozadovanej ochrany
by sa mal hodnotit pri kazdom pouziti.

V tejto chvili by ste mali posudit aj rizika pre ostatnych.

Skontrolujte, ¢i je obrobok bezpecne upevneny.

Skontrolujte, ¢i su prostriedky na ochranu pred vypudenim upeviovacieho prvku a/alebo tffia na svojom
mieste a ¢i su funkéné.

NEPOUZIVAJTE naradie bez namontovaného zberného priestoru tffiov.

Upozornite na mozné vypudenie tffiov z prednej strany naradia silou.

NEOBSLUHUJTE néradie, ktoré je nasmerované na iné osoby.

PREVADZKOVE NEBEZPECENSTVA

Poutzitie tohto naradia moéze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, nérazov,
porezania, odrenin a tepla. Na ochranu rik pouzivajte vhodné rukavice.

Pracovnici a persondl udrzby musia byt fyzicky schopni zvldadnut objem, hmotnost a vykon naradia.
Néradie drzte spravne. Budte pripraveni posobit proti normalnym alebo ndhlym pohybom a majte k dispo-
zicii obe ruky.

Rukovéte udrziavajte suché, Cisté a bez nanosov oleja ¢i mastnoty.

Pri préaci s ndradim udrziavajte vyvazenu polohu tela a bezpecny postoj.
V pripade prerusenia privodu vzduchu uvolhite zapinacie a vypinacie zariadenie.

Pouzivajte iba maziva odporucané vyrobcom.
Mali by ste predchadzat kontaktu s hydraulickou kvapalinou. Aby ste minimalizovali moznost tvorby vyra-
zok, mali by ste v pripade kontaktu poriadne umyt zasiahnuté miesto.

Bezpecnostné karty materidlu pre vsetky hydraulické oleje a mazadla su na vyziadanie dostupné od doda-
vatela naradia.
Vyhybajte sa nevhodnym poloham, pretoze je pravdepodobné, Ze tieto polohy neumoznia pdsobit proti
normalnemu alebo neo¢akavanému pohybu naradia.
Ak je ndradie pripevnené k zavesnému zariadeniu, uistite sa, Ze je upevnenie bezpec¢né.

Dajte si pozor na nebezpecenstvo rozdrvenia alebo privretia, ak nie je namontované celné zariadenie.
NEPREVADZKUJTE néradie s odhatym puzdrom Ustia.

Pred pokracovanim je potrebné zabezpecit dostatocny odstup od ruk osoby obsluhujtcej néradie.

Pri prenadsani naradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od aktivatora, aby nedoslo

k nedimyselnej aktivacii.

Naradie NEPOUZIVAJTE hrubym spésobom, nedovolte, aby spadlo na zem ani ho nepouzivajte ako kladivo.
Davajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.
Zberny priestor tfiov sa musi vyprazdnit, ked'je priblizne do polovice pIny.

NEBEZPECENSTVA OPAKUJUCICH SA POHYBOV

Pri pouzivani naradia moéze pracovnik pocitovat nepohodlie v rukach, ramenach, pleciach, krku alebo inych
Castiach tela.

Pocas pouzivania naradia by mal pracovnik zaujat pohodInu poziciu, zachovévat bezpecny postoj a vyhy-
bat sa nevhodnému alebo nevyvédzenému drzaniu tela. Pocas dlhsich uloh by pracovnik mal zmenit postoj.
Méze to pomoct vyhnut sa nepohodliu a Unave.
Ak sa u pracovnika vyskytnu priznaky, ako je pretrvévajlce alebo opakujtce sa nepohodlie, bolest, pulzo-
vanie, bolenie, tipnutie, znizena citlivost, palenie alebo stuhnutost, tieto vystrazné priznaky by sa nemali
ignorovat. Pracovnik by mal informovat zamestnavatela a poradit sa s kvalifikovanym zdravotnickym pra-
covnikom.

NEBEZPECENSTVA PRISLUSENSTVA

Pred namontovanim alebo odstranenim mechanizmu Ustia alebo prislusenstva odpojte naradie od privo-
du vzduchu.

Pouzivajte prislusenstvo a spotrebny materidl iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca nara-
dia. Nepouzivajte iné typy alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materialu.




SLOVENSKY

1.6

1.9

NEBEZPECENSTVA PRACOVISKA
Smyknutia, zakopnutia a pady su hlavnymi pri¢inami Grazov na pracovisku. Davajte si pozor na kizké po-
vrchy spésobené pouzitim naradia a tieZ na nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovym potru-
bim alebo hydraulickou hadicou.
V nezndmom prostredi postupujte opatrne. Mézu tam byt skryté rizikd, ako napriklad elektrické alebo iné
inZinierske siete.

Néradie nie je uréené na pouzivanie v potencialne vybusnej atmosfére a nie je izolované proti kontaktu
s elektrickou energiou.
Zabezpecte, aby tam neboli Ziadne elektrické kable, plynové potrubia atd., ktoré by v pripade ich poskode-
nia nadradim mohli sposobit nebezpecenstvo.
Sprévne sa oblecte. Nepouzivajte volny odev ani $perky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrziavajte mimo
pohyblivych casti. Volné oblecenie, Sperky alebo dIhé vlasy sa mézu zachytit do pohyblivych casti.
Davajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.

NEBEZPECENSTVA HLUKU

Expozicia vysokej hladine hluku méze sposobit trvalé nasledky spocivajtce v strate sluchu a dalsie prob-
Iémy, napriklad hucanie v usiach (zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v udiach). Posudenie rizika
aimplementécia vhodnych regula¢nych mechanizmov tychto nebezpecenstiev su preto nevyhnutné.
Medzi vhodné regula¢né opatrenia na znizenie rizika mozu patrit prvky, akymi su timiace materialy, ktoré
zabrdnia,zvoneniu” obrobkov.
Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s pokynmi zamestnavatela a podla poziadaviek predpisov o ochrane
zdravia a bezpecnosti pri praci.
Naradie obsluhujte a udrziavajte podla odporucani uvedenych v ndvode na pouZzitie, aby ste predisli zby-
to¢nému zvyseniu hladiny hluku.
Pocas pouzivania néradia sa uistite, Ze je timi¢ v zbernom priestore tffilov na svojom mieste a Ze je v dob-
rom prevadzkovom stave.

NEBEZPECENSTVA VIBRACII

Expozicia vibrdcidm méoze spdsobit vazne poskodenie nervov a prisunu krvi do ruk a ramien.

Pri préaci v chladnom prostredi noste teplé oblecenie a udrzujte si ruky v teple a suchu.
Ak pocitujete znecitlivenie, brnenie, bolest alebo bielenie pokozky prstov alebo ruk, prestarite naradie
pouzivat, informujte svojho zamestnavatela a obratte sa na lekéra.
Ak je to mozné, podoprite vahu néradia stojanom, napinacom alebo kompenzatorom, pretoze na podo-
prenie naradia potom mozete pouzit lahsiu rukovat.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PNEUMATICKE ELEKTRICKE NARADIE

Prevadzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (100 PSI).
Vzduch pod tlakom moéze spdsobit vazne zranenie.

Naradie, ktoré je v prevadzke, nikdy neponechavajte bez dozoru. Ked'sa ndradie nepouziva, pred vymenou
prislusenstva alebo pri opravach, odpojte vzduchovu hadicu.

NEDOVOLTE, aby vystupny otvor zberného priestoru tffiov smeroval k obsluhujucemu pracovnikovi alebo
k inym osobam. Vzduch nikdy nesmerujte na seba ani na nikoho iného.
Slahnutie hadicami méze spdsobit vazne zranenie. Vzdy skontrolujte, & nie st poskodené alebo uvolhené
hadice a tvarovky.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie su poskodené a ¢i su pripojenia bezpe¢ne upevnené.
Nedovolte, aby na hadice spadli tazké predmety. Silny ndraz moéze sposobit interné poskodenie a moze
viest k pred¢asnému naruseniu hadice.
Studeny vzduch smerujte mimo ruk.
Vzdy, ked'sa pouzivaju univerzalne skrdcané spojky (spojky s ¢elustami), musia sa namontovat poistné
koliky a na zabezpecenie proti moznej poruche spojenia medzi naradim a hadicou alebo medzi hadicami
sa musia pouzit bezpecnostné kable.

Umiestrovacie naradie NEDVIHAJTE drzanim za hadicu. Vzdy pouzivajte rukovit umiestiovacieho naradia.
Vetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.

Necistoty a cudzie latky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému naradia, kedZe v opac-
nom pripade by doslo k poruche naradia.

Zasada spoloc¢nosti STANLEY Engineered Fastening podlieha nepretrzitému vyvoju a zdokonalovaniu produk-
tov a vyhradzujeme si pravo zmenit technické udaje akéhokolvek produktu bez predchadzajiiceho oznamenia.

4
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2. TECHNICKE UDAJE

Néradie ProSet” XT3 a XT4 je hydro-pneumatické naradie navrhnuté tak, aby vysokou rychlostou umiestriovalo
slepé nity Stanley Engineered Fastening. Naradie je vybavené sacim systémom na uchytenie nitu a bezproblé-
movy zber pouzitych tfnov bez ohladu na orientéaciu naradia.

Pri pripojeni na prislusny mechanizmus Ustia sa modely ProSet’XT3 a XT4 médZzu pouzit na umiestiiovanie sle-
pych nitov v rozsahu @ 4,0 mm az @ 6,4 mm. Pozrite si tabulku na strane 10, kde najdete zoznam vsetkych nitov,

ktoré sa daju umiestnit.

Bezpecnostné upozornenia na stranach 2 a 4 sa musia dodrziavat za kazdych okolnosti.
NEPOUZIVAJTE v mokrom stave alebo v pritomnosti horfavych kvapalin alebo plynov.

2.1. TECHNICKE UDAJE NARADIA

Sila v tahu: Pri 5,5 baru 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Tlak privodu vzduchu: Min. az max. 5,0 - 7,0 barov 72,5-101,5 5,0 - 7,0 barov 72,5-101,5
Ibf/in? Ibf/in?
Tlak oleja: Tah pri 5,5 baru 290 barov 4206 Ibf/in? 395 barov 5729 Ibf/in?
Zaber: Minimalny tah piestu 26,0mm 1,02 palca 18,0mm 0,91 palca
Hmotnost: Vratane mechanizmu 2,24kg 4,94 1b 2,26kg 4,98 b
Ustia
Hmotnost: bez mechanizmu ustia 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 b
Objem volného vzduchu: Pri 5,5 6,3 litra 384,4 palca® 6,3 litra 384,4 palca’
baru
Cas cyklu: Priblizne 0,9 sekundu 1,0 sekundu

VéZenad hladina akustického vykonu A dB(A), L, ?gcdhg(lx;’ hluku: kWA = 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
Vazena hladina emisii akustického tlaku A na pra- Odchylka hluku: k , =
covisku dB(A), L, 3,0 dB(A) ” 793dBA) | 78,7 dBA)
Vézena hladina Spickovych emisii akustického tlaku | Odchylka hluku: k =
CdB(O), L, $pickovs 3.0dB(C) pC 82,7 dB(C) 81,5 dB(A)

Uroven emisii vibracii, a, ;:
Odchylka vibrécii: k

1,41 m/s?
0,70 m/s?

Deklarované hodnoty emisii vibrécii v sulade s normou EN 12096

1,80 m/s?
0,90 m/s?

wv
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2.2 TECHNICKE UDAJE UMIESTNOVANIA

Otvoreny koniec | ®* o*x o
i o [ e |
HR o ° °
HS o (3)
Multi-Grip o L °
TL o*
T nit (Emhart) |®*

Self-Plugger |ex

Ultra Grip (UG
(Npg)( ) Y6
cD ®(3)
Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)

Stavex” ®(2) ®(2) ® (1)(3)
AVI%?JTb)S)Z-AVI_ °(1)3)

LSR/Bulbex” |® (2) ®(2)

T-Lok® ®(2) |0(2)

Avdel” SR ®(2) ®(2) ®(2)

Hemlok® ® (1)(3)

Interlock e(2) ® (1)3)

Maxlok® ® (3) 2 (3)

Monobolt® © (1)(2) © (1)3)

Avtainer’ o (1)(3)
Avseal’ (STD) ® (1)(3) ®(1)(3) |@(1)3) |®(1)3) |@(1)3)
Avsetal'alg"z'(y ()3 0B [eMB) [01)B) [0(1)B)

Qnit ®(2) ®(2) ®(2)

T nit (Avdel) ® (1)(2) ®(1)(2)

Avdelmate” ®(2) ® (2)

KlarB“ApP';'te o) o)

K';T'fgge (1)) o)

Avdelok® ®(3) 9 (3)

*  Poutzite Celuste PRG540-46 a montazny prvok zatlacaca celuste FAN276-064
** Pouzite Celuste PRG540-46.
® \/ztahuje sa na model naradia XT3 a XT4

© Vztahuje sa iba na model naradia XT3
@ Vztahuje sa len na model naradia XT4

(1) Vyzaduje sa nestandardny mechanizmus ustia

(2) Kdispozicii je alternativny typ mechanizmu ustia
(3) Vyzaduje sa nestandardny mechanizmus ustia.
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a udrzbu, najdete v priru¢ke mechanizmov Ustia ProSet” 07900-09414

Kompletny zoznam kompatibilnych mechanizmov Ustia pre kazdy typ nitu, a to spolu s pokynmi pre montaz

2.3 OBSAH BALENIA
« 1 naradie na slepé nity ProSet” XT3 alebo XT4.

- 1suprava Standardného* mechanizmu Ustia a dielov Ustia pre 4,8 mm [3/16"1 a 6,4 mm [1/4] nity.

« 1tlaceny ndvod na pouZzitie - v zavislosti od oblasti.

2.4 ZOZNAM HLAVNYCH KOMPONENTOV
Obrétte sa na obrazok 1 a 2 a na nizsie uvedenu tabulku.

Polozka Kataldgové cislo Popis Mnozstvo

1 76003-15000%* Standardny mechanizmus Ustia 1

2 76003-02022 Odpruzeny hak 1

3 76003-05200 Zberny priestor tffiov 1

4 07001-00405 Olejova zatka 1

5 07003-00194 Tesnenie 1

6 76003-02008 Spust 1

7 76003-03700 Ventil zap./vyp. 1

8 71210-02103 Uzamykacia matica 1

2.5 STANDARDNY MECHANIZMUS USTIA
Obratte sa na obrazok 2 a na nizsie uvedenu tabulku.
Polozka Katalégové cislo Popis Mnozstvo

1c PRN614 Mechanizmus Ustia - 4,8 mm [3/16"] (osadeny) 1
1d PRN811 Mechanizmus Ustia - 6,4mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Puzdro ustia 1
1f 07003-00067 Tesniaci krizok 1
19 DPN276-001 Vodiaci prvok ¢eluste 1
1h PRG540-44 Celuste 1 stiprava
1i DPN276-006 Vytlacac celuste 1
1j DPN900-060 Tesniaci krazok 1
1k DPN901-019 Pruzina zatlacaca celuste 1
1 76003-15002 Stahovacia hlava 1
m 76003-15004 Uzamknutie vodiaceho prvku celuste 1
n DPN901-020 Pruzina 1
1o 76003-15003 Adaptér stahovacej hlavy 1
1p 07003-00277 Tesniaci kruzok 1

Dodato¢né mechanizmy Ustia najdete v priru¢ke mechanizmov Ustia ProSet” 07900-09414 alebo navstivte

stranku www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Kompletny zoznam prislusenstva naradie najdete v prirucke prislusenstva ProSet 07900-09415.

* Mechanizmus Ustia sa nedodava so zékladnym naradim Proset XT3 (76003-01000) a Proset XT4 (76004-01000).
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3. NASTAVENIE NARADIA

DOLEZITE - PRED UVEDENIM NARADIA DO PREVADZKY S| POZORNE PRESTUDUJTE BEZPECNOSTNE
VYSTRAHY NA STRANE 6 A 8.

DOLEZITE - PRED NASADENIM ALEBO ODNATIM MECHANIZMU USTIA JE POTREBNE VYPNUT ALEBO
ODPOJIT PRIVOD VZDUCHU.

3.1 MECHANIZMUS USTIA (Ref. obr. 2)

Cisla poloziek hrubym pismom sa vztahuju na komponenty na obrazkoch 1 a2 a v tabulkach na strane 11.
Kompletné naradie sa doda vopred zlozené s mechanizmom Ustia pre 4,8 mm [3/167 nity.

K dispozicii je dodato¢ny mechanizmus Ustia pre 6,4 mm [1/4°] nity, ktory sa dodava samostatne.

Montaz dielu ustia

«  Privod vzduchu sa musi odpojit.

«  Vyberte spravny diel Ustia pre nit, ktory idete inStalovat.

- Odpojte puzdro Ustia (1e), a to vratane prvku Ustia (1a, b, c alebo d) a tesniaceho kruzku (1f)
- Odpojte diel tstia (1a, b, c alebo d) od puzdra ustia (1e)

«  Vyberte prvok ustia relevantnej velkosti a zlozte ho v opa¢nom poradi.

Odpojenie kompletného mechanizmu ustia.

«  Privod vzduchu sa musi odpojit.

«  Znastroja odpojte puzdro Ustia (1e), a to vratane prvku Ustia (1a,b,c alebo d) a tesniaceho kruzku (1f).

- Zatiahnite naspat uzamknutie vodiaceho prvku celuste (1m) oproti pruzine (1n) a potom odpojte vodiaci
prvok celuste (1g).

- Odpojte celuste (1h) od vodiaceho prvku celuste (1g).

- Odpojte zatlacac celuste (1i), tesniaci krdzok (1j) a pruzinu zatlacaca celuste (1k) zo stahovacej hlavy (11).

- Odpojte montazny prvok stahovacej hlavy (1q) z piestu naradia pomocou kltica na matice

Montaz kompletného mechanizmu ustia

«  Privod vzduchu sa musi odpojit

- Kazdy opotrebovany alebo poskodeny diel by sa mal vymenit.

«  Vydistite Celuste (Th) a skontrolujte ich opotrebovanie.

- Uistite sa, Ze zatlacac celuste (1i) alebo pruzina zatlacaca celuste (k) nie su zdeformované.

«  Celuste (1h) mierne prekryte plastickym litiovym mazadlom.

«  Spustite celuste (1Th) do vodiaceho prvku celuste (1g).

- Zasunte zatlacac celuste (1i) a tesniaci kruzok (1j) do stahovacej hlavy (11).

- Zatiahnite naspat uzamknutie vodiaceho prvku celuste (1m) a zaskrutkujte vodiaci prvok celuste (1g)
uplne na stahovaciu hlavu (1l).

«  Uvolnite uzamknutie vodiaceho prvku celuste (1m) a nasledne ¢iasto¢ne odskrutkujte vodiaci prvok celus-
te (1g), kym ozubenie uzamknutia vodiaceho prvku celuste (1m) nezapadne do nasledujuceho priecinka
na vodiacom prvku celuste (1g).

«  Umiestnite puzdro Ustia (1e) cez vodiaci prvok celuste (1g) a Uplne ho utiahnite na néstroji.

Mechanizmy Ustia sa maju podrobovat servisu v tyzdnovych intervaloch. Mali by ste si vytvorit zasobu vsetkych
internych komponentov mechanizmu Ustia a prvkov Ustia, pretoze budu vyzadovat pravidelnu vymenu.

3.2 PRIVOD VZDUCHU (Ref. obr. 3.)
Komponenty
A. Zastavovaci ventil (pouziva sa pocas udrzby filtra/regulatora alebo mazacich jednotiek)
B. Regulator tlaku a filter (kazdodenné vypustanie)
C. Odtokovy bod hlavného privodu
D. Vyvodovy bod od hlavného privodu

«  Vsetko naradie sa prevadzkuje stlacenym vzduchom pri minimalnom tlaku 5,0 baru.
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«  Tlakové regulétory a systémy na automatické olejovanie/filtraciu sa maju pouzivat na hlavnom privode
vzduchu do vzdialenosti 3 metrov od néradia (pozrite si obr. 3).

«  Vsetky privodné hadice budu mat minimalny rating efektivneho prevadzkového tlaku minimalne o 150 %
vyssi ako je hodnota maximalneho tlaku vytvaraného systémom alebo hodnota 10 barov, podla toho,
ktora z tychto hodnot je vyssia.

+  Vzduchové hadice musia byt odolné vodi oleju, mat vonkajsie ¢asti odolné voci abrazii a pokial méze doéjst
vplyvom prevadzkovych podmienok k poskodeniu hadic, musia byt vystuzené.

«  V3etky hadice MUSIA mat minimalny vnutorny priemer 6,4 milimetra.

«  Skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku vzduchu. V pripade poskodenia je mozné hadice a spojovacie diely
nahradit novymi kusmi.

«  Aksa na tlakovom regulatore nenachddza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k naradiu odvzdusnite
vzduchovy rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu.

3.3 PRINCIP PREVADZKY

UPOZORNENIE - SPRAVNY PRIVODNY TLAK JE DOLEZITYM PREDPOKLADOM Z HEADISKA NALEZITEJ
FUNKCNOSTI INSTALACNEHO NARADIA. V PRIPADE NESPRAVNEHO TLAKU MOZE DOJST K UBLIZENIU
NA ZDRAVi ALEBO POSKODENIU ZARIADENIA.

PRIVODNY TLAK NESMIE PREKROCIT HODNOTY UVEDENE V SPECIFIKACIACH UMIESTNOVACIEHO NARADIA.

Cisla poloziek hrubym pismom sa vztahuji na komponenty na obrazkoch 1 a2 a v tabulkach na strane 11.

Ked'sa pneumaticka hadica pripoji k umiestriovaciemu naradiu, tazny a vratny cyklus naradia sa ovlada stlace-
nim a uvolnenim spuste (6) nachadzajucej sa na rukovati.

«  Privod vzduchu je odpojeny.

«  Pripojte vhodny mechanizmus Ustia tak, ako je opisané na stranach 10a 12.

«  Pneumaticku hadicu pripojte k ventilu zap./vyp. vzduchu (7).

«  Pripojte hlavny privod vzduchu pneumatickej hadice.

«  Pripojte hlavny privod k naradiu tak, Ze prepnete ventil zap./vyp. vzduchu (7) do hornej polohy.

+  Vzduch sa teraz privadza k nastroju a je spusteny saci systém.

«  Niekolkokrat zatlacte a uvolnite spust (6) az po plny tah naradia, aby ste skontrolovali jeho prevadzku.
Pozorujte ¢innost naradia. Skontrolujte, ¢i nie su Gniky kvapaliny a/alebo vzduchu.
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4. POSTUP PREVADZKY

4.1 PREVADZKA NARADIA (Ref. obr. 1,4, 5, 6)
Instalacia slepého nitu

- Uistite sa, Ze je pripojeny zberny priestor tfriov (3).

«  Zapojte zberny priestor nitov na mechanizmus ustia (1a, b, c alebo d). Saci systém udrzi nit v prvku Ustia.

«  Umiestnite naradie.

- Uistite sa, ¢i je mechanizmus Ustia v pravom uhle (90°) k obrobku.

- Potiahnite a podrzte stlacenu spust (6), kym sa nit Uplne neumiestni na svoje miesto.

«  Pouplnom nastaveni nitu uvolnite spust (6). Naradie sa automaticky vrati do svojej Uvodnej polohy. Tin
vdaka saciemu systému automaticky vypadne do zberného priestoru tfmov (3).

«  Zberny priestor tifiov sa musi vyprazdnit skor, ako bude do polovice plny.

UPOZORNENIE - NETLACTE SILOU PRI VKLADANI ZBERNEHO PRIESTORU TRNOV ALEBO NA TELO NITU.
TOTO SPOSOBI POSKODENIE NARADIA A/ALEBO APLIKACIE.

4.2 VYPRAZDNOVANIE ZBERNEHO PRIESTORU TRNOV (Ref. obr. 1)

UPOZORNENIE - NEPOUZ{VAJTE NARADIE, KED JE ODPOJENY ZBERNY PRIESTOR TRNOV

+ Néradie je vybavené zbernym priestorom tffiov s rychlym pripojenim/odpojenim (3).

«  60° otocenie odpoji alebo nahradi zberny priestor tfriov.

- Odpojenim zberného priestoru tifov (3) od néradia sa automaticky VYPNE sacie uchytenie nitu a odsavaci
systém tifov.

- Opétovné upevnenie zberného priestoru tifiov ZAPNE saci systém.

10
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5. SERVIS NARADIA

5.1 CASTOSTUDRZBY
Vyskoleny personal je povinny vykondavat pravidelny servis a raz ro¢ne alebo kazdych 500 000 cyklov (podla
toho, ktory z pripadov nastane skér) néradie podrobovat komplexnej prehliadke.

2 ODPOJENIE PRIVODU VZDUCHU

UPOZORNENIE - Na cistenie nekovovych casti ndradia nikdy nepouzivajte rozpustadld ani iné agresivne
chemikdlie.
Tieto chemikdlie méZu oslabit materidly pouzivané na tychto dieloch.

5.2 MECHANIZMUS USTIA

Mechanizmy Ustia sa musia podrobovat servisu v tyzdnovych intervaloch alebo po kazdych 5 000 cykloch.

Viytvorte si zasobu vsetkych internych komponentov mechanizmu Ustia a prvkov Ustia, pretoze budu vyzado-

vat pravidelnd vymenu.

- Odpojte privod vzduchu

« Pomocou postupu opisaného v casti 3.1 odpojte kompletny mechanizmus Ustia.

- Skontrolujte vietky komponenty. Kazdy opotrebovany alebo poskodeny diel sa musi vymenit za novy diel.

- Kontrolujte obzvlast opotrebovanie na celustiach (1h).

«  Vycistite vietky diely a pouzite plastické litiové mazadlo (07992-00020) na celuste (1h) a kuzelovy otvor
vodiaceho prvku celuste (1g).

- Montéz vykonajte podla pokynov na nasadenie v casti 3.1.

5.3 DENNY SERVIS

«  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na naradi, hadici a spojovacich dieloch nedochadza k inikom vzduchu alebo
oleja. V pripade poskodenia vyradte naradie z prevadzky a vymente dotknuté predmety za nové.

«  Aksa na tlakovom regulatore nenachadza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k naradiu odvzdusni-
te vzduchovy rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu. Ak je nasadeny filter,
preplachnite ho.

- Skontrolujte, ¢i je mechanizmus Ustia (1) spravny pre umiestriovany nit a Ze je spravne nasadeny.

- Skontrolujte, ¢i tah naradia vyhovuje minimalnym technickym udajom (ref. 2.1).

«  Zberny priestor tifiov (3) sa musi osadit na naradie.

- Skontrolujte, ¢i je vzduchovéa komora Uplne utiahnutd na telo naradia.

5.4 TYZDENNY SERVIS

- Skontrolujte, ¢i na naradi, hadici a spojovacich dieloch nedochadza k unikom vzduchu alebo oleja. V pripa-
de poskodenia vyradte naradie z prevadzky a vymente dotknuté predmety za nové.

Kompletné pokyny k servisu, rieseniu problémov a Gdrzbe najdete v servisnej prirucke ¢. 07900-09410 pre

model XT3 a 07900-09411 pre model XT4.

Bezpecnostné Udaje tykajuce sa maziva a oleja pouzitého v tomto naradi ndjdete v servisnej prirucke ¢. 07900-09410
pre model XT3 a 07900-09411 pre model XT4.

5.5 OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Zaistite zhodu s platnymi predpismi o likvidacii. Zlikvidujte vietky odpadové produkty v schvalenom zariadeni
na likvidaciu odpadu alebo v prevadzke tak, aby ste nevystavovali zamestnancov ani zZivotné prostredie nebez-
pecenstvu.
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6. VYHLASENIE O ZHODE S EU

My, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, ze vyrobok:

Popis:
Model:

na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujicimi harmonizovanymi normami:

1SO 12100: 2010 EN SO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1: 2011

EN SO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993

ENISO 4414:2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev. 17:2017

Technickd dokumentacia je zostavena v sulade s Prilohou 1, oddiel 1.7.4.1, v stlade s nasledujicou normou:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
(Statutarne nastroje 2008 ¢. 1597 - vztahujlce sa (bezpecnostné) smernice o dodavke strojov).

Podpisany uskutoc¢ruje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

et

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia:
Datum vystavenia:

Podpisany je zodpovedny za vytvorenie technického suboru pre produkty predavané v Eurépskej unii a vyko-
nava toto prehldsenie v mene spolo¢nosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Veduci timu pre technickii dokumentaciu

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieRBen, Nemecko

Toto strojové zariadenie je v sulade
so smernicou o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

12
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7. VYHLASENIE O ZHODE SVB

My, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, ze vyrobok:

Popis:

na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujicimi uréenymi normami:

Model: _

1SO 12100: 2010 EN SO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1: 2011

EN SO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993

ENISO 4414:2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev. 17:2017

Technickd dokumentacia sa zostavila v sulade s (Bezpe¢nostnymi) nariadeniami pri dodavke strojov 2008, S.I.
2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov).

Podpisany uskutoc¢ruje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

e

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia:
Datum vystavenia:

l l K Toto strojové zariadenie je v sulade so
Predpisy o dodavkach strojovych zariadeni
C n (bezpeénost) z roku 2008, S.1.2008/1597 (v zneni

neskorsich predpisov)
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8. CHRANTE SVOJU INVESTICIU!

8.1 ZARUKA NARADIA NA UMIESTNOVANIE SLEPYCH NITOV POP'AVDEL’

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening garantuje, ze kazdé elektrické naradie bolo starostlivo vyrobené a pri
beznom pouzivani a Udrzbe nebude vykazovat materidlové ani vyrobné nedostatky po dobu jedného (1) roka.
Tato zaruka sa vztahuje vyluc¢ne na prvého kupujiceho naradia pre pévodné pouzitie.

Vyluky:
Bezné opotrebenie.
Pravidelnd udrzba, oprava a ndhradné diely vyvstavajlce z bezného opotrebenia su vynaté z krytia.

Hrubé a nendlezité pouzivanie.
Poruchy alebo poskodenia vyvstavajlce z nenadlezitej obsluhy, skladovania, nevhodného ¢i hrubého pouziva-
nia, nehody alebo zanedbania (napr. fyzické poskodenia) su vynaté z krytia.

Neautorizovany servis alebo modifikacia.
Nedostatky alebo Skody vyvstavajuce zo servisu, testovania modifikdcii, instalacie, udrzby, pozmenovania

alebo akejkolvek modifikacie realizovanej kymkolvek inym ako zastupcom spolo¢nosti STANLEY Engineered
Fastening alebo jej autorizovanym servisnym strediskom su vynaté z krytia.

Vsetky ostatné zaruky, ¢i uz vyslovné alebo odvodené, vratane zaruky na predajnost ¢i vhodnost na konkrétny
Ucely su tymto vylicené.

V pripade, ak déjde k poruche néradia a chcete si nan uplatnit zaru¢né krytie, naradie okamzite vratte do nasho
tovérenského autorizovaného servisného strediska vo vasom najblizSom okoli. Zoznam autorizovanych servis-
nych stredisk spolo¢nosti POP°Avdel’ v USA a Kanade Ziadajte na bezplatnom telefonnom ¢Eisle (877)364 2781.

Mimo USA a Kanady navstivte nasu webovu stranku www.StanleyEngineeredFastening.com, kde najdete
najblizsie zastupitelstvo spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nasledne bezplatne vymeni akykolvek diel alebo diely, o ktorych sa
zisti, ze su chybné vinou chybného materidlu alebo dielenského vyhotovenia a na vlastné ndklady zabezpeci
zaslanie ndradia spat k vam. Toto predstavuje nas jediny zavazok, ktory nam vyplyva z tejto zaruky.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nebude za ziadnych okolnosti niest zodpovednost za akékolvek
dosledkové ¢i Specidlne skody vyvstavajuce zo zakupenia ¢i pouzivania tohto naradia.

8.2 ZAREGISTRUJTE SVOJE NARADIE NA SLEPE NITY ONLINE.

Ak si chcete zaregistrovat zaruku online, navstivte nds na adrese
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Dakujeme vam, Ze ste si vybrali naradie znacky POP"Avdel” od spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.
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1.

Ta priro¢nik za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri ¢emer je
obvezno upostevati naslednje varnostne predpise.

Med uporabo orodja vedno nosite zascito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zascite
je treba oceniti pred vsako uporabo.

Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajalcevimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zasciti
zdravja in varnosti na delovnem mestu.

Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavéeve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem,
rezom, odrgninam in vrocini. Za zas¢ito rok nosite primerne rokavice.

VARNOSTNE DEFINICJE

Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti sleherne opozorilne besede. Preberite navodila in bodite pozorni
na te simbole.

BB b

NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, ce
je ne preprecite.

OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko povzro¢i smrt ali hude telesne po-
Skodbe, ¢e je ne preprecite.

POZOR: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki bi lahko, povzrocila manjso ali srednje hudo
poskodbo, ¢e je ne preprecite.

POZOR: Uporaba brez opozorilnega simbola, prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, ¢e se
ji ne izognete, povzro¢i materialno $kodo.

Nepravilna uporaba ali vzdrzevanje tega izdelka lahko povzroci hude telesne poskodbe in materialno skodo.
Pred uporabo opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo. Zaradi
zmanjsevanja tveganja za poZar, elektricni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega orodja
treba upostevati osnovne varnostne ukrepe.

1.1

VSA OPOZORILA IN NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA KASNEJ50 UPORABO

SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA
Za zascito pred nevarnostmi preberite in razumite varnostna navodila pred names$c¢anjem uporabo, popra-
vljanjem vzdrzevanjem, menjave opreme na orodju ali, ko delate v njegovi bliZini. Napake lahko povzrocijo
hude telesne poskodbe.

Orodje sme namestiti, nastavljati ali uporabljati le kvalificirani in usposobljeni upravljavec.

Orodja za slepe zakovice STANLEY Engineered Fastening nikoli ne uporabljajte za nepredvidena opravila.
Uporabite le dele, pritrdila in dodatke, ki jih priporoca proizvajalec.

NE spreminjajte orodja. Spremembe lahko zmanjsajo ucinkovitost varnostnih ukrepov in povecajo tvega-
nje za upravljavca. Vsaka predelava orodja, ki jo izvede uporabnik je v celoti njegova odgovornost, hkrati
pa tovrstno dejanje iznici vse veljavne garancije.

Ne zavrzite varnostnih navodil, dajte jih upravljavcu.

Ne uporabljajte orodja, ¢e je poskodovano.

Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo
brezhibnost in druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo uporabo
orodja, odpravi ustrezno usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse kljuce in
pripomocke za nastavljanje.
V rednih ¢asovnih razmikih je treba pregledati orodje in zagotoviti, da so podatki o zmogljivosti in oznake,
ki jih zahteva ta del standarda ISO 11148, pravilno in ¢itljivo ozna¢ene na orodju. Zaposleni/uporabniki
morajo za nabavo nadomestnih oznacevalnih nalepk kontaktirati s proizvajalcem, e je treba.
Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede morebi-
tnih poskodb in delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne razstavljajte brez
predhodne preucitve navodil za vzdrzevanje.

NEVARNOST IZVRZENIH DELCEV
Pred vsakim vzdrZevanjem, nastavljanjem, prilagajanjem ali odstranjevanjem sklopa nosu ali dodatne
opreme odklopite cev za dovajanje zraka.
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1.5

Zavedajte se, da lahko napake pri obdelovancu ali opremi, tudi samega vstavljenega orodja povzrocijo
izstrelke z veliko hitrostjo.

Med uporabo orodja vedno nosite zas¢ito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zascite je
treba oceniti pred vsako uporabo.

Socasno je treba oceniti tudi tveganje za druge ljudi v okolici.

Zagotovite, da bo obdelovanec varno pritrjen.

Preverite, ali je sredstvo za zas¢ito proti izstrelkom vijakov in/ali trnov namesc¢eno in deluje.

Nikoli NE UPORABLJAJTE orodja brez namescenega zbiralnika odpadnih trnov.

Opozorite okolico na mozno sunkovito izmetavanje trnov iz sprednjega dela orodja.

Orodja med uporabo nikoli NE usmerjajte proti ljudem.

NEVARNOSTI MED DELOVANJEM
Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavceve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom,
odrgninam in vrocini. Za zas¢ito rok nosite primerne rokavice.
Upravljavci in vzdrzevalci morajo biti fizicno zmozni, da obvladajo velikost, tezo in mo¢ orodja.
Orodje drzite pravilno, bodite pripravljeni na odzive ob obicajnih ali nenadnih gibih in uporabljajte obe roki.
Rocaji orodja naj bodo vedno suhi, ¢isti in brez olja ter masti.
Med upravljanjem orodja ohranjajte ravnotezje telesa in stabilno stojo.
Ob prekinitvi dovoda zraka sprostite napravo za zagon in ustavitev.
Uporabljajte le maziva, ki jih je priporocil proizvajalec.
Izogibajte se stiku s hidravli¢no tekocino. Ce slu¢ajno pride do stika, prizadeti del temeljito izperite z vodo
ter tako zmanjsajte nevarnost za drazenje koze.
Varnostni listi za vsa hidravli¢na olja in maziva so na voljo na zahtevo pri vasem dobavitelju orodij.
Izognite se neprimernemu polozaju telesa, ker je za te polozaje zelo verjetno, da se takrat ne boste sposob-
ni odzvati na obicajni ali nepri¢akovani premik orodja.
Ce je orodje pritrjeno na napravo za vzmetenje, zagotovite, da bo pritrditev varna.
Zavedajte se nevarnosti stiska, ¢e nos orodja ni namescen.
NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.
Pred zacetkom dela morate imeti roke na varni oddaljenosti od orodja.
Med prenasanjem orodja prsta nikoli ne drzite na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci
aktivirali ter povzrocili poskodbe.
Pazite, da vam orodje NE pade na tla oz. ne uporabljajte ga namesto kladiva.
Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.
Zbiralnik odpadnih trnov je treba izprazniti, ko je polno do priblizno polovice.

NEVARNOSTI PRI PONAVLJAJOCIH SE GIBIH
Ob uporabi orodja bo upravljavec morda obcutil neudobje v dlaneh, rokah, ramenih, vratu ali drugih delih
telesa.
Med uporabo orodja mora upravljavec zavzeti udobni polozaj telesa in ohranjati stabilno stojo ter se izo-
gibati nevarnim ali neuravnotezenim polozajem telesa. Upravljavec mora spreminjati drzo med dolgimi
nalogami, to lahko pomaga, da se izogne neudobju in utrujenosti.
Ce upravljavec zacuti znake, kot so trajno ali pojavljajoce se neudobje, bolecino, kljuvanje, zbadanje, odre-
venelost, peko¢i obcutek ali okornost, potem teh znakov ne sme prezreti. Sporociti jih mora delodajalcu in
se posvetovati z zdravnikom.

NEVARNOSTI PRI UPORABI DODATNE OPREME
Odklopite orodje z dovoda zraka pred namestitvijo ali odstranitvijo sklopa nosu ali dodatne opreme.
Uporabljajte samo velikosti in tipe dodatne opreme in potrosnega materiala, ki jih priporoca proizvajalec
orodja, ne uporabljajte drugih tipov ali velikosti dodatne opreme oz. potrodnega materiala.
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1.6

1.7

1.9

NEVARNOSTI NA DELOVNEM MESTU
Zdrsi, spotiki in padci so najpogostejsi vzroki za poskodbe na delovhem mestu. Zavedajte se, da so spolzka
tla posledica uporabe orodja in nevarnost spotika povzrocajo cevi za zrak ali hidravli¢ne cevi.

Bodite pozorni v neznanem okolju. Tam obstajajo skrite nevarnosti, kot so elektri¢ni ali drugi oskrbovalni
kabli.
Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivhem ozracju in ni izolirano proti stiku z elektri¢-
nim tokom.
Prepricajte se, da v okolici ni elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd., ki lahko povzrocijo nevarnost, ce jih po-
skodujete med uporabo orodja.
Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice pro¢ od pre-
mikajocih se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se dele.
Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

NEVARNOSTI ZARADI HRUPA

Izpostavljenosti visoki ravni hrupa lahko povzroci trajno in nepopravljivo izgubo sluha in druge tezave, kot
so tinitus (zvonjenje, brnenje, zvizganje ali brencanje v usesih). Zato sta bistveni ocena tveganja in izvaja-
nje ustreznega nadzora za ta tveganja.

Ustrezni ukrepi za zmanjsanje tveganja lahko vkljucujejo materiale za blazenje, ki preprecujejo “zvonjenje”
obdelovanca.
Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zas¢iti zdravja
in varnosti na delovnem mestu.

Da bi preprecili nepotrebno povecanje ravni hrupa, delajte z orodjem in vzdrzujte orodje po priporocilih
v teh navodilih.
Med delom z orodjem zagotovite, da bo dusilec v zbiralcu odpadnih trnov namescen in v brezhibnem stanju.

NEVARNOSTI ZARADI TRESLJAJEV

Izpostavljenost tresljajem lahko povzroci poskodbe Zivcev in oskrbe s krvjo na dlaneh in rokah.

Ko delate na hladnem, nosite topla delovna oblacila in poskrbite, da bodo dlani tople in suhe.
Ce zacutite odrevenelost, zbadanje, bolecino ali postane koza na prstih in dlaneh bleda, prenehajte upora-
bljati orodje, povejte delodajalcu o teh pojavih in se posvetujte z zdravnikom.
Kjer koli je mogoce, podprite tezo orodja s stojalom, napenjalnikom ali izravnalnikom tresljajev, ker lahko
tako lazje drzite orodje, ¢e je podprto.

DODATNA VARNOSTNA NAVODILA ZA PNEVMATSKA ELEKTRICNA ORODJA
Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 barov (100 psi).
Zrak, ki je pod tlakom, lahko povzroci hude poskodbe.
Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ko orodja ne uporabljate ali pred zamenjavo dodatne
opreme ali popravili odklopite cev za dovod zraka z orodja.

Nikoli NE OBRACAJTE orodja tako, da bo odprtina za odvod zraka na zbiralniku odpadnih trnov obrnjena
proti vam ali komurkoli drugemu. Nikoli ne usmerite curka zraka nase ali na ljudi v okolici.
Cevi, ki zaradi tlaka opletajo, lahko povzrocijo hude telesne poskodbe. Vedno preverite, ali cevi in prikljucki
niso poskodovani oz. zrahljani.

Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zra¢nih cevi ter drugih povezav. Ne mecite tezkih predmetov
na cevi. Udarec cevi z ostrim predmetom lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje
odpovedi cevi.
Hladen zrak usmerite stran od rok.
Kadar koli uporabljate univerzalne vrtljive sklopke (razcepne sklopke), morate namestiti zatic¢e za zapah-
nitev in uporabiti varovalni kabel za cevi, da bi zavarovali cev pred morebitnimi napakami priklopa cevi
na orodje ali cevi na cev.
Orodja nikoli NE dvigujte tako, da ga drzite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.
Odprtine za prezracevanje morajo biti vedno pretocne.
Pazite, da v hidravli¢ni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili okvare.

Pri STANLEY Engineered Fastening smo izpostavljeni nenehnemu razvoju in izboljSavam orodij, zato si

pridrzujemo pravico do sprememb specifikacij kateregakoli izdelka, brez predhodnega obvestila.




SLOVENSCINA

2. SPECIFIKACLE

ProSet” XT3 in XT4 sta hidro-pnevmatski orodji podjetja Stanley Engineered Fastening, zasnovani za namesca-
nje slepih zakovic z visoko hitrostjo. Orodiji sta opremljeni z vakuumskim sistemom za pritrjevanje zakovic in
za enostavno zbiranje porabljenih trnov ne glede na usmerjenost orodja.

Pri names¢eni ustrezni opremi nosu lahko orodji ProSet” XT3 in XT4 uporabljate za names¢anije slepih zakovic v raz-
ponu od @ 4,0mm do @ 6,4 mm. Celoten seznam zakovic, ki jih s tema orodjema lahko kovicite, je na strani 10.

Ves cas uporabe je treba uporabljati varnostna opozorila na straneh 2 in 4.

NE uporabljajte naprave v vlaznih pogojih ali v prisotnosti vnetljivih tekocin in plinov.

2.1. SPECIFIKACIJE ORODJA

Vleéna sila: @ 5,5 bara 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Tlak dovoda zraka: Od najmanj 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 5,0-7,0 bar 72,5-101,5
do najvec Ibf/in? Ibf/in?
Tlak olja: Vlek @ 5,5 bar 290 barov 4206 Ibf/in? 395 barov 5729 Ibf/in?
Hod: Minimalni hod bata 26,0mm 1,02in. 18,0mm 0,91 in.
Teza: z nosom 2,24kg 4,94 b 2,26kg 4,98 Ib
Teza: brez nosu 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 Ib
Prosta koli¢ina zraka: @ 5,5 bara 6,31 384,4in? 6,31 384,4in?
Trajanje cikla: Priblizno 0,9 sekundo 1,0 sekundo

. o, Negotovost hrupa: k,,, =
Raven zvocne moci z oceno A dB(A), L, 3,0 dB(A) A 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
Raven zvoc¢nega tlaka z oceno A na delovni postaji | Negotovost hrupa: k,, =
dB(A), L, 3.0 dB(A) PA 79,3 dB(A) 78,7 dB(A)
Konica emisije zvo¢nega tlaka z oceno CdB(C), L , | Negotovost hrupa:k =
konica pC 3,0 dB(C) pC 82,7 dB(C) 81,5 dB(A)

Raven emisij tresljajev, a,

1,41 m/s?

1,80 m/s?

Negotovost vibracij: k

0,70 m/s?

0,90 m/s?

Zagotovljena vrednost emisije tresljajev v skladu z EN 12096

wv
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2.2 SPECIFIKACIJE VSTAVLJANJA

Odprti konec |®* o o

Zaprti konec |®* o+ L4
HR o ° °
HS ® (3)

Multi-Grip o o*x °
TL ¥ [

Zakovica T (Em-

e ° °
Self-Plugger |e* ° °

Ultra Grip (UG

(NPF%( ) Y6
cD ®(3)
Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex o (2) ®(2) ® (1)3)
P
LSR/Bulbex” |® (2) ®(2)
T-Lok ®(2) |(0(2)
Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok® ® (1)(3)
Interlock e(2) e (1)(3)
Maxlok® o (3) 9 (3)
Monobolt® e (1)(2) © (1)3)
Avtainer’ o (1)(3)

Avseal’ (STD) ® (1)(3) o (1)3) |®@(1)3) |®(1)(3) [@(1)3)
A"SEtT;k()“'Zk' ()3 0B [eMB) [01)B) [0(1)B)
ZakovicaQ |®(2) ®(2) ®(2)

T Rivet (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)
Avdelmate” ®(2) ® (2)
KlarB“ApP';'te o) o)
K';T'fgge (1)) o)

Avdelok® ®(3) 9 (3)

* Uporabite Celjusti PRG540-46 in potiskalnik Celjusti FAN276-064
** Uporabite celjusti PRG540-46.

® \/elja za obe orodji, za XT3 in XT4

© Velja le za orodje XT3
@ Velja le za orodje XT4

(1) Potrebno je uporabiti nestandardni nos

(2) Na voljo je nos druge vrste

(3) Potrebno je uporabiti opremo za nestandardni nos.




SLOVENSCINA

Celotni seznam opreme za nosove, ki so zdruzljivi s posameznimi vrstami zakovic, skupaj z navodili za sesta-
vljanje in vzdrZevanje, je v Priro¢niku za za opremo za nosove ProSet’ 07900-09414

2.3 VSEBINA PAKETA

« 1 orodje za slepe zakovice ProSet’ XT3 ali XT4.

« 1 komplet opreme standardnega® nosu in za zakovice 4,8 mm [3/16"] in 6,4mm [1/47].
- 1tiskana razli¢ica Priro¢nika za uporabo - odvisno od obmocja uporabe.

2.4 SEZNAM GLAVNIH SESTAVNIH DELOV
Nanasa se na sliki 1 in 2 v spodniji tabeli.

Element Stevilka dela Opis Kolicina
1 76003-15000* Standardni nos 1
2 76003-02022 Vzmetna kljuka 1
3 76003-05200 Zbiralnik odpadnih trnov 1
4 07001-00405 Cep zaizpust olja 1
5 07003-00194 Cep odprtine za olje 1
6 76003-02008 Sprozilno stikalo 1
7 76003-03700 Ventil za vklop/izklop 1
8 71210-02103 Varovalna matica 1

2.5 STANDARDNINOS
Nanasa se na sliko 2 v spodniji tabeli.

Element Stevilka dela Opis Koli¢ina
1c PRN614 Nos - 4,8 mm [3/16"] (namescen) 1
1d PRN811 Nos - 6,4mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Ohisje nosu 1
1f 07003-00067 O obro¢ 1
19 DPN276-001 Vodilo celjusti 1
1h PRG540-44 Celjusti 1 komplet
1i DPN276-006 Potiskalo celjusti 1
1j DPN900-060 O obroc¢ 1
1k DPN901-019 Vzmet potiskala celjusti 1
11 76003-15002 Vle¢na glava 1
m 76003-15004 Zaklep vodila celjusti 1
n DPN901-020 Vzmet 1
1o 76003-15003 Adapter glave 1
p 07003-00277 O obroc¢ 1

Glede dodatne opreme nosov, preverite vsebino Priro¢nika za nosove ProSet” 07900-09414 ali obiscite spletno

stran www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Celotni seznam dodatkov orodja je v Priro¢niku za dodatke ProSet, $t. 07900-09415.

* Oprema nosu ni priloZzena osnovnemu orodju Proset XT3 (76003-01000) in osnovnemu orodju Proset XT4
(76004-01000).
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3. NAMESTITEV ORODJA

POMEMBNO - PRED ZACETKOM UPORABE ORODJA PAZLJIVO PREBERITE VARNOSTNA OPOZORILA
NA STRANEH 6 in 8.

POMEMBNO - PRED NAMESCANJEM ALI ODSTRANJEVANJEM NOSU, MORATE DOVOD ZRAKA ODKLOPITI.

3.1 OPREMANOSU (gl.sl. 2)

Stevilke elementoy, ki so odebeljene, se nanasajo na sestavne dele na slikah 1 in 2 in na tabele na strani 11.
Orodje bo ob dobavi pred-sestavljeno, imelo bo namescen nos za zakovice, 4,8 mm [3/16"].

Dodatni nos za zakovice 6,4mm [1/47] je prilozen lo¢eno.

Namestitev nosu

- Dovod zraka mora biti odklopljen

«  Glede na zakovice, ki jih boste kovicili, izberite ustrezno konico nosu

- Odstranite ohisje nosu (1e) z nosom (1a, b, cali d) in O obrocem (1f)

- Odstranite nos (1a, b, cali d) iz ohisja nosu (1e)

«  lzberite nos ustrezne dimenzije in sestavite sklop v nasprotnem zaporedju sestavljanja

Odstranitev sklopa nosu

- Dovod zraka mora biti odklopljen

- Odstranite ohisje nosu (1e) skupaj z nosom (1a, b, cali d) in O obrocem (1f) z orodja

«  Povlecite zaklep vodila Celjusti (1m) proti vzmeti (1n) in odstranite vodilo celjusti (1g)

«  Odstranite Celjusti (1h) iz vodila celjusti (1g)

- Odstranite potiskalnik celjusti (1i), O obroc (1j) in vzmet potiskalnika celjusti (1k) iz glave (11)
« S primernim orodjem odstranite glavo (1q) z bata orodja

Namestitev celotne opreme nosu

- Dovod zraka mora biti odklopljen

«  Morebitne obrabljene ali poskodovane dele morate zamenjati z novimi

- Odistite Celjusti in preverite njihovo obrabljenost (1h)

- Zagotovite, da bosta potiskalnik celjusti (1i) in vzmet potiskalnika celjusti (k) v brezhibnem stanju

«  Zmolibden-litijevo mastjo na tanko namastite celjusti (1h)

« Celjusti (1h) vstavite v vodilo ¢eljusti (1g)

- Potiskalnik celjusti (1i) in O obro¢ (1j) vstavite v glavo (11)

- Povlecite nazaj zaklep vodila celjusti (1m) in privijte vodilo celjusti (1g) do konca v glavo (11).

«  Sprostite zaklep vodila ¢eljusti (1m) in malce odvijte vodilo Celjusti (1g) dokler se zobec zaklepa vodila
Celjusti (1m) ne zaskoci v naslednjo rezo na vodilu celjusti (1g)

- Ohisje nosu (1e) namestite na vodilo Celjusti (1g) in ga do konca privijte na orodje

Stanje sklopa nosu morate preverjati in servisirati enkrat tedensko. Na zalogi morate vedno imeti nadomestni
kos vsake notranje komponente nosu in konic nosu, kajti slednje je treba redno menjati.

3.2 DOVOD ZRAKA (gl.sl.3.)

Sestavni deli

Ustavljalo (uporablja se pri vzdrzevanju filtra/redno ali namazanih enot)
B Regulator tlaka s filtrom (dnevno praznite)

C. Izpust glavnega dovoda

D. Tocka priklopa glavnega dovoda

>

«  Vsaorodja delujejo na stisnjeni zrak, ki ima tlak vsaj 5,0 bar.

« Nadovodu zraka, mora biti na razdalji do 3 m od orodja namescena grupa za pripravo zraka s tla¢nim
regulatorjem in sistemom za samodejno mazanje/filtriranje zraka (glejte sliko 3).

- Cevi za dovod zraka morajo zagotavljati vsaj 150 % vecjo zmogljivost tlaka od dejanskega v sistemu, oziro-
ma prenesti tlak 10 barov, kar predstavlja visjo vrednost.
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«  Cevi za zrak morajo biti odporne proti olju, zunanji sloj mora biti odporen na obrabo, kjer pa obstaja nevar-
nost mehanskih poskodb, morajo biti cevi ustrezno ojacane.

+  Vse cevi za zrak morajo imeti najmanjsi premer vsaj 6,4 mm.

- Preverite tesnjenje zraka. Ce so cevi za zrak poskodovane, morate slednje in spojnike zamenjati z novimi.

- Ce na skupini za pripravo zraka ni names$cenega filtra, morate, pred priklopom cevi na orodje, slednjo
odzraditi in iz nje odstraniti vodo ter necistoce.

3.3 PRINCIP DELOVANJA

POZOR - ZA PRAVILNO DELOVANJE ORODJA, MORA BITI NASTAVLJEN PREDPISANI TLAK. CE TLAK NI
NASTAVLJEN KOT JE PREDPISANO, LAHKO PRIDE DO POSKODB OPREME IN OSEBJA.
TLAKDOVODA NE SME PRESEGATI PREDPISANEGA V SPECIFIKACIJAH ORODJA.

Stevilke elementoy, ki so odebeljene, se nanasajo na sestavne dele na slikah 1 in 2 in na tabele na strani 11.

Ob priklopu pnevmatske cevi na orodje za kovicenje lahko cikla delovanja orodja upravljate s sprozilnim stika-
lom (6), ki je namescen na rocaju.

«  Dovod zraka je odklopljen.

«  Ustrezno opremo nosu priklopite, kot je opisano na straneh 10in 12.

«  Priklopite pnevmatsko cev na ventil za zapiranje/odpiranje dovoda zraka (7).

«  Drug konec cevi priklopite na dovod zraka.

«  Pomaknite ventil za zapiranje/odpiranje dovoda zraka (7) v zgornji polozaj.

«  Zrak se dovede v orodje in sistem podtlaka za¢ne delovati.

«  Nekajkrat stisnite in sprostite sprozilno stikalo (6), da bo orodje zacelo delovati s polnim hodom. Spremljaj-
te delovanje orodja. Preverite tesnjenje tekocin in zraka.
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4.

POSTOPEK DELOVANJA

4.1 DELOVANJE ORODJA(gl.sl. 1,4, 5,6)
Vstavljanje slepe zakovice

Poskrbite, da bo namescen zbiralnik odpadnih zakovic (3).

Trn zakovice vstavite v konico nosu (1a, b, c ali d). Sistem podtlaka bo zadrzal zakovico v nosu.

Namestite orodje.

Poskrbite, da bo nos postavljen pravokotno (90°) na obdelovanec.

Stisnite in zadrzite sprozilno stikalo (6), dokler se zakovica ne bo vstavila do konca v luknjo.

Ko bo zakovica do konca vstavljena v luknjo, sprostite sprozilno stikalo (6). Orodje se bo samodejno vrnilo
v zacetni polozaj. Trn zakovice bo, s pomocjo sistema podtlaka, samodejno padel v zbiralnik odpadnih
trnov (3).

Zbiralnik odpadnih trnov morate izprazniti, $e preden se bo napolnil do polovice.

POZOR - TRNA ZAKOVICE ALI ZAKOVICE NIKOLI NE VSTAVLJAJTE V LUKNJO NA SILO. TO BI LAHKO POV-
ZROCILO POSKODBE ORODJA ALI OBDELOVANCA.

4.2 PRAZNJENJE ZBIRALNIKA ODPADNIH TRNOV (gl.sl. 1)

POZOR - ORODJA NIKOLI NE UPORABLJAJTE, CE NI NAMESCEN ZBIRALNIK ODPADNIH TRNOV

Orodje ima gumb za hitri priklop/sprostitev zbiralnika odpadnih trnov (3).

Z obratom za 60° odstranite ali namestite zbiralnik odpadnih trnov.

Postopek odstranjevanja zbiralnika odpadnih trnov (3) z orodja samodejno PREKINE podtlak za pridrzanje
zakovice in sistema za izmetavanje odpadnih trnov.

Pritrditev zbiralnika odpadnih trnov samodejno AKTIVIRA sistem podtlaka.
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5. SERVISIRANJE ORODJA

5.1 POGOSTOST VZDRZEVANJA
Redno vzdrzevanje lahko izvaja le ustrezno usposobljeno osebje, ki naj opravi celovit pregled vsako leto ali
vsakih 500.000 ciklov, kar je prej.

2 ODKLOPITE DOVOD ZRAKA

POZOR - Nikoli za ciscenje nekovinskih delov orodja ne uporabljajte kemicnih sredstev ali drugih moc¢nih
kemikalij.
Take kemikalije lahko oslabijo materiale, iz katerih so izdelani ti deli.

5.2 NOS

Sklop nosu morate servisirati tedensko ali vsakih 5.000 ciklov. Na zalogi morate vedno imeti nadomestne kose

vsakega notranjega sestavnega dela nosu in konice nosu, kajti treba jih je redno menjati.

«  Odklopite dovod zraka

«  Popolnoma odstranite sklop nosu, pri cemer v nasprotni smeri izvedite postopek sestavljanja, opisan v po-
glavju 3.1.

«  Preglejte vse sestavne dele. Vsak obrabljeni ali poskodovani del zamenjate z novim.

+  Se posebej pozorno preverite obrabljenost ¢eljusti (1h).

- Odistite vse dele in na celjusti (1h) in v luknjo vmesnika (1g) nanesite molibden-litijevo mast (07992-
00020).

- Orodje sestavite kot je navedeno v navodilih za sestavljanje v poglavju 3.1.

5.3 DNEVNO SERVISIRANJE

+  Pred uporabo preverite, ali orodje, cevi in spojke ne pus¢ajo zraka in olja. Ce so poskodovani jih odstranite
z orodja in zamenjajte poskodovane elemente z novimi deli.

- Ce naregulatorju tlaka ni name$¢enega filtra, morate, pred priklopom cevi na orodje, slednjo odzra¢iti in iz
nje odstraniti vodo ter necistoce. Ce filtre obstaja, izpraznite vodo iz njega.

«  Preverite, ali nos (1) ustreza dimenziji zakovic, ki jih boste vstavljali in poskrbite, da bo pravilno pritrjen
na orodje.

«  Preverite, ali je hod orodja skladen z minimalnimi specifikacijami (Glejte 2.1).

«  Zbiralnik odpadnih trnov (3) mora biti name3scen na orodju.

«  Preverite, ali je zra¢na komora do konca pritrjena na ohisje orodja.

5.4 TEDENSKO SERVISIRANJE

- Preverite, ali orodje, cevi in spojke ne puscajo zraka in olja. Ce so poskodovani jih odstranite z orodja in
zamenjajte poskodovane elemente z novimi deli.

Vse podrobnosti o servisiranju, odpravljanju napak in vzdrzevanju, so navedene v Priro¢niku za servisiranje, st.

07900-09410 za orodje XT3 in §t. 07900-09411 za orodje XT4.

Vse podrobnosti o varnosti pri uporabi maziv in olj, so navedene v Priro¢niku za servisiranje, st. 07900-09410
za orodje XT3 in $t. 07900-09411 za orodje XT4.

5.5 VAROVANJE OKOLJA
Zagotovite skladnost s predpisi, ki se uporabljajo za odstranjevanje med odpadke. Vse odpadne izdelke odstra-
nite na zbirno mesto ali obrat, ki ima certifikat, da ne bi izpostavili nevarnosti osebja in okolja.
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6. IZJAVAES O SKLADNOSTI

Mi, STANLEY Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, s polno odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek:

Opis:
Model:

na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi usklajenimi standardi:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena skladno z dodatkom 1, razdelek 1.7.4.1, v skladu z naslednjo direktivo:
2006/42/ES Direktiva o strojih
(Predpisani instrument 2008 st. 1597 - Pravilnik o dobavi strojev (Varnost) - Predpisi, na katere se nanasa).

Podpisani izjavlja vimenu podjetja STANLEY Engineered Fastening.

et

A. K. Seewraj

Direktor inzeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje:
Datum izdaje:

Podpisani je odgovoren za sestavo tehni¢ne dokumentacije za izdelke, ki so naprodaj v Evropski uniji, in daje
to izjavo vimenu podjetja Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vodja ekipe za tehni¢no dokumentacijo

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Nemcija

Ta naprava je skladna
z Direktivo o strojih 2006/42/ES
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7. 1ZJAVA ZK O SKLADNOSTI

Mi, STANLEY Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, s polno odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek:

Opis:
Model:

na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi navedenimi standardi:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena v skladu z (varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008, S.I.
2008/1597 (kakor so bili spremenjeni).

Podpisani izjavlja vimenu podjetja STANLEY Engineered Fastening.

LEZm—

A. K. Seewraj

Direktor inZzeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje:
Datum izdaje:

o dobavi strojev iz leta 2008,
S.1. 2008/1597 (dopolnjen)

U K Ta stroj je skladen z (varnostnimi) predpisi
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8. ZASCITITE SVOJO NALOZBO!

8.1 GARANCIJA ZA ORODJE ZA SLEPE ZAKOVICE POP°AVDEL’

STANLEY Engineered Fastening jamci, da so bila vsa orodja skrbno izdelana in da bodo, pri normalni uporabi,
brez napak v materialu in izdelavi za obdobje enega (1) leta.

Ta garancija velja za prvotnega kupca orodja in le za namensko uporabo.

Izkljucitve:
Normalna obraba.
Periodi¢no vzdrzevanje, popravila in nadomestni deli zaradi normalne obrabe so izkljuceni iz kritja.

Zloraba in napacna uporaba.
Okvara ali poskodba, ki je posledica nepravilnega delovanja, skladis¢enja, napacne uporabe ali zlorabe, nesrece

ali malomarnosti, kot tudi materialne poskodbe, so izkljucene iz kritja.

Nepooblasceno servisiranje ali predelava.
Okvare ali poskodbe, ki izhajajo iz servisiranja, prilagoditve za testiranje, montaze, vzdrzevanja, rekonstrukcije

ali kakrsnekoli spremembe, ki je ni izvedlo osebje STANLEY Engineered Fastening, ali njegov pooblasceni servi-
sni center, so izklju¢ene iz kritja.

Vse druge garancije, bodisi izraZzene ali naznacene, vklju¢no z vsemi garancijami o trgovski kakovosti in ustre-
znosti za namen, so izkljucene.

Ce opazite, da orodje ni skladno z garancijskimi zagotovili, ga takoj dostavite najblizjemu pooblai¢enemu
servisnemu centru. Za seznam pooblas¢enih servisnih centrov za POP°Avdel” v ZDA in Kanadi se obrnite na nas
s klicem na brezpla¢no telefonsko stevilko (877)364 2781.

Izven ZDA in Kanade, obiscite naso spletno stran www.StanleyEngineeredFastening.com in poiscite vam
najblizje servisnbo sredisc¢e STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening bo nato brezpla¢no zamenjal katerikoli del ali dele, za katere bomo ugotovili,
da so v okvari zaradi okvare v materialu ali izdelavi, ter vam vrnil popravljeno orodje. To predstavlja naso iz-
klju¢no obveznost znotraj te garancije.

V nobenem primeru ni STANLEY Engineered Fastening odgovoren za katerokoli posledi¢no ali posebno po-
skodbo, ki izhaja iz nakupa ali uporabe tega izdelka.

8.2 REGISTRIRAJTE SVOJE ORODJE ZA SLEPE ZAKOVICE NA SPLETU.

Za registracijo vase garancije v spletu nas obiscite na
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Zahvaljujemo se vam za izbiro orodja blagovne znamke POP°Avdel’ podjetja STANLEY Engineered Fastening.
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TURKCE

Bu aleti kullanacak veya montajini yapacak her kisi, asagidaki glivenlik kurallarina 6zellikle dikkat
ederek bu kullanim kilavuzunu okumalidir.

Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikli g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi
her kullanim igin 6zel degerlendirilmelidir.

isverenin talimatlarina uygun olarak, is saghigi ve giivenligi ydnetmeliklerinin gerektirdigi sekilde
isitme korumasi kullanin.

Aletin kullanimi sirasinda operatoriin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yiiksek is1 gibi tehli-
kelere maruz birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.
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1. GUVENLIK TANIMLARI

Asagidaki tanimlar her isaret s6zcligu ciddiyet derecesini gosterir. Lutfen kilavuzu okuyun ve bu simgelere
dikkat edin.

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek cok yakin bir
tehlikeli durumu gosterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir
tehlikeli durumu gosterir.

DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta dereceli yaralanma ile sonuclanabilecek potan-
siyel bir tehlikeli durumu g0sterir.

DIKKAT: Giivenlik uyarisi sembolii olmadan kullaniimasi, kacinilmadiginda iiriinde hasara neden
olabilecek potansiyel tehlikeli bir durumu gosterir.
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Bu iiriiniin uygun olmayan sekilde kullanim veya bakimi, ciddi yaralanmalara veya iiriinde hasara neden
olabilir.

Bu ekipmani kullanmadan 6nce, tiim uyari ve ¢alistirma talimatlarini okuyup anlayin. Elektrikli aletleri
kullanirken, kisisel yaralanma riskini azaltmak icin temel giivenlik 6nlemlerine her zaman uyulmalidir.

BUTUN UYARI VE GUVENLIK TALIMATLARINI iLERIDE BAKMAK UZERE MUHAFAZA EDIN

1.1 GENEL GUVENLIK KURALLARI

«  Birden fazla tehlike icin, aksesuarlar takmadan, calistirmadan, tamir etmeden, bakimini yapmadan, degis-
tirmeden veya aletin yakininda calisma yapmadan énce giivenlik talimatlarini okuyun ve anlayin. Bunun
yapilmamasi ciddi bedensel yaralanmalara neden olabilir.

+  Alet yalnizca deneyimli ve egitimli operatérler tarafindan monte edilmeli, ayarlanmali veya kullanilmalidir.

+ STANLEY Engineered Fastening Kor Percinleri cakmak disinda bir amagla KULLANMAYIN.

«  Sadece Ureticinin tavsiye ettigi parcalari, ekleri ve aksesuarlari kullanin.

«  Alet Gzerinde degisiklik YAPMAYIN. Degisiklikler glivenlik dnlemlerinin etkinligini azaltabilir ve operatdre
yonelik riskleri artirabilir. Misterinin alet Gzerinde yapacagi tim degisiklikler kendi sorumlulugunda olup
aletin garantisini gecersiz kilar.

+  Givenlik talimatlarini atmayin; bu talimatlari operatore verin.

«  Hasar gormds bir aleti kullanmayin.

«  Kullanmadan 6nce, hareketli parcalardaki hizalama hatalarini ve tutukluklari, parcalardaki kiriimalar ve ale-
tin calismasini etkileyecek tiim diger kosullari kontrol edin. Hasarli ise, aleti kullanmadan &nce tamir ettirin.
Kullanmadan &énce, anahtarlari veya penseleri ¢ikarin.

«  Aletler, ISO 11148'in bu boliminiin gerektirdigi derecelendirme ve isaretlerin alet tizerinde okunakl bir
sekilde isaretlendigini dogrulamak icin periyodik olarak kontrol edilmelidir. isveren/kullanici gerektiginde
yedek markalama etiketleri almak igin Ureticiye basvurmalidir.

«  Alet surekli guvenli calisir halde tutulmali ve ariza ve calisir durumu agisindan egitimli personel tarafindan
duzenli araliklarla kontrol edilmelidir. Demontaj islemi, sadece egitimli personel tarafindan gerceklestirile-
cektir. Aleti, dnceden bakim talimatlarina danismadan demonte etmeyin.

1.2 CiSiM FIRLAMA TEHLIKELERI
+  Herhangi bir bakim yapmadan, bir burun tertibatini veya aksesuarlarini ayarlamaya, takmaya veya ¢ikarma-
ya calismadan 6nce hava beslemesini aletten ayirin.
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1.5

Is parcasi veya aksesuarlar ya da takili aletin kendisinin arizalanmasi durumunda percinlerin yiiksek hizla
firlayabilecegini unutmayin.

Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikli g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi her
kullanim icin 6zel degerlendirilmelidir.

Bu sirada baskalarina yonelik riskler de degerlendirilmelidir.

is parcasinin saglam bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

Percin ve/veya mandrelin firlamasindan korunma araglarinin yerinde ve calisir durumda oldugunu kontrol
edin.

Mandrel kollektoru yiklenmeden aleti KULLANMAYIN.

Mandrellerin aletin 6nlinden hizla firlama ihtimaline karsi dikkatli olun.

Aleti herhangi bir kisiye donuk halde CALISTIRMAYIN.

CALISMA TEHLIKELERI
Aletin kullanimi sirasinda operatoriin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yiiksek is1 gibi tehlikelere
maruz birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.
Operatorler ve bakim personelinin, alet kitlesi, agirhidi ve gliciinii kontrol edebilmeleri gerekir.
Aleti dogru sekilde tutun, normal veya ani hareketlere reaksiyon géstermek icin hazir olun ve her iki elinizi
de kullanin.
Alet saplarini kuru ve temiz, yag ve gresten arinmis tutun.
Aleti calistirirken dengeli bir viicut pozisyonu saglayin ve yere saglam bir sekilde basin.
Hava beslemenin kesilmesi durumunda baslatma-durdurma diizenegini serbest birakin.
Sadece Uretici tarafindan onerilen yaglayicilari kullanin.
Hidrolik sivi ile temasi dnlenmelidir. Dokilintu olasiligini en aza indirmek icin, temas halinde iyice ylkanmaya
0zen gosterilmelidir.
Tum hidrolik yaglar ve yaglayicilara ait Malzeme Guivenlik Bilgi Formu verileri alet tedarik¢inizden talep
edilebilir.
Bazi durus pozisyonlari aletin normal veya beklenmedik hareketine reaksiyon vermenizi engelleyebilecegi
icin uygun olmayan duruslardan kaginin.
Alet bir sispansiyon cihazina sabitlenmisse, sabitlemenin giivenli oldugundan emin olun.
Burun donanimi takilmadiginda ezilme veya sikisma riskine dikkat edin.
Aleti burun mahfazasi takili degilken KULLANMAYIN.
Aleti kullanacak kisiler, kullanmadan 6nce ellerini yeterince uzakta tutmalidir.
Aleti bir yerden bir yere tasirken, istemeden calistirmamak icin elinizi tetikten uzak tutun.
Aleti diistirmeyin veya cekic olarak KULLANMAYIN.
Harcanmis mandrellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gosterilmelidir.
Mandrel kollektord, yaklasik yarisi doldugunda bosaltiimalidir.

TEKRARLAYAN HAREKET TEHLIKELERI
Bir elektrikli el aleti kullanirken, eller, kollar, omuzlar, boyun veya viicudun diger uzuvlarinda bir rahatsizlik
hissedebilirsiniz.
Operatdr, aleti kullanirken gtivenli bir durus saglamali, uygunsuz veya dengesiz pozisyonlardan kaginarak
rahat bir durus benimsemelidir. Operatdr uzun sireli gorevler sirasinda viicudun durus pozisyonunu degis-
tirerek rahatsizlik ve yorgunlugun énlenmesine yardimci olabilir.
Operator surekli veya tekrarlayan rahatsizlik, agri, zonklama, sizi, karincalanma, uyusma, yanma hissi veya
sertlik gibi semptomlar yasarsa, bu uyari isaretlerini mutlaka dikkate almalidir. Operator bu durumu isvere-
nine derhal bildirmeli ve deneyimli bir saghk personeline danismalidir.

AKSESUAR TEHLIKELERI

Burun tertibatini veya aksesuarini takmadan veya ¢ikarmadan 6nce aletin hava beslemesinden baglantisini
kesin.
Yalnizca aletin Ureticisi tarafindan 6nerilen boyut ve tuirdeki aksesuarlari ve sarf malzemelerini kullanin;
baska tiir veya boyutta aksesuar veya sarf malzemelerini kullanmayin.
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1.6 ISYERI TEHLIKELERI

Kaymalar, takilmalar ve diigsmeler isyerinde yaralanmalarin ana nedenleridir. Aletin kullaniminin neden ol-
dugu kaygan ylizeylere ve ayrica hava borusu veya hidrolik hortumun neden oldugu takilma tehlikelerine
dikkat edin.

Tanimadiginiz yerlerde dikkatli ilerleyin. Elektrik kablolari veya diger borular gibi gizli tehlikeler mevcut
olabilir.

Bu alet potansiyel olarak patlayici olan ortamlarda kullanim icin tasarlanmamistir ve elektrik temasina karsi
yalitimli degildir.

Alet kullanilirken hasar gordigiinde tehlikeye neden olabilecek herhangi bir elektrik kablosu, gaz borusu
vb. bulunmadigindan emin olun.

Uygun giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki takmayin. Sacinizi, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar veya uzun sa¢ hareketli parcalara takilabilir.

Harcanmis mandrellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gosterilmelidir.

1.7 GURULTU TEHLIKELERI

Yuiksek gurilti seviyelerine maruz kalma, kalici dlizeyde isitme kaybina ve kulak ¢inlamasi (zil sesi, vinlama,
kulaklarda ishk sesi veya ugultu) gibi diger sorunlara neden olabilir. Bu nedenle, risk degerlendirmesinin
yapilmasi ve bu tehlikeler icin uygun kontrollerin uygulanmasi nemlidir.

Riski azaltmak icin uygun 6nlemler arasinda is parcalarinin “ses ¢ikarmasini” engellemeye doénik ses yalitim
materyallerinin kullanimi gibi eylemler sayilabilir.

isverenin talimatlarina uygun olarak, is saghigi ve giivenligi ydnetmeliklerinin gerektirdigi sekilde isitme
korumasi kullanin.

Gurlltu seviyesinde gereksiz bir artisi dnlemek icin aleti kullanim kilavuzunda tavsiye edildigi sekilde kulla-
nin ve bakimini yapin.

Mandrel kolektorl icindeki susturucunun, alet calistirilirken yerinde ve iyi calisir durumda oldugundan
emin olun.

1.8 TITRESIM TEHLIKELERI

Titresime maruz kalmak sinirlerde hasara yol acabilir, ellere ve kollara olan kan akisini engelleyebilir.

Soguk kosullarda calisirken sicak giysiler giyin ve ellerinizi sicak ve kuru tutun.

Cildiniz, parmaklariniz veya ellerinizde uyusukluk, karincalanma, agri veya beyazlik varsa, aleti kullanmayi
birakin, isvereninize bildirin ve bir doktora danigin.

Mumkinse, aletin agirhgini bir altlik, gergi mekanizmasi veya dengeleyici ile destekleyin, ¢linkii sonrasinda
aletin desteklenmesi icin daha hafif bir kavrama kullanilabilir.

1.9 PNOMATIK EL ALETLERI iCIN EK GUVENLIK TALIMATLARI

Calistirma hava kaynagi, 7 bari (100 PSI) asmamalidir.

Basingli hava ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Aleti cahisir halde basi bos birakmayin. Alet kullanilmadiginda, aksesuarlari degistirmeden 6nce ya da ona-
rimlari yaparken hava hortumunu ayirin.

Mandrel kollektdrii yiiziinde havanin operatér veya diger kisiler yontinde agilmasina izin VERMEYIN. Havayi
asla kendinize veya baskasina yonlendirmeyin.

Carpan hortumlar ciddi yaralanmalara neden olabilir. Hortum ve baglanti parcalarini hasar veya gevseme
acisindan daima kontrol edin.

Kullanmadan énce, hava hatlarinda hasar olup olmadigini ve glivenli oldugunu kontrol edin. Hortumlarin
Uzerine agir esyalar koymayin. Keskin bir temas i¢ hasara ve hortumun erken arizalanmasina neden olabilir.
Soguk hava elden uzaga yonlendirilmelidir.

Universal kivrimli kaplinler (tirnakli kaplinler) her kullanildiginda, kilit pimleri takilmali ve muhtemel
hortum ile alet veya hortum ile hortum arasinda baglanti arizasina karsi korunmak icin emniyet kablolari
kullanilmalidir.

Sikma aletini hortumundan KALDIRMAYIN. Her zaman sikma aleti sapini kullanin.

Havalandirma delikleri ttkanmamali veya kapatilmamalidir.

Aletin hidrolik sisteminde kir ve yabanci madde birikmesine izin vermeyin, bu, aletin arizalanmasina neden
olacaktir.

STANLEY Engineered Fastening politikasi, siirekli iiriin gelistirme ve iyilestirme calismalarindan biridir

ve herhangi bir bildirimde bulunmaksizin herhangi bir iiriin 6zelliklerini degistirme hakkimizi sakl tutariz.
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2. OZELLIKLER

ProSet” XT3 ve XT4 Stanley Engineered Fastening kor percinleri yiiksek hizda takmak icin tasarlanmis hidro-
pnoématik aletlerdir. Bu aletler, aletin yonu hangisi olursa olsun pergin tutulmasi ve kullanilmis mandrellerin

sorunsuz bir sekilde toplanmasi icin kullanilan bir vakum sistemine sahiptir.

ProSet’XT3 ve XT4 ilgili burun ekipmanina baglandiginda @4,0 mm ila @6,4 mm arasinda olan kor perginleri

takmak icin kullanilabilir. Takilabilecek tiim perginlerin listesi icin 10. sayfadaki tabloya basvurun.

Sayfa 2 ve 4'teki glivenlik uyarilarina her zaman uyulmalidir.
Islak kosullarda veya yanici sivi ya da gazlarin mevcut oldugu ortamlarda KULLANMAYIN.

2.1. ALET OZELLIKLERI

Cekis Giicii: @ 5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Hava Besleme Basinci: Mini- 5,0 -7,0 bar 72,5-101,5 5,0-7,0 bar 72,5-101,5
mumdan Maksimuma Ibf/in? Ibf/in?
Yag Basinci: Cekme @ 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 lbf/in?
Darbe: Minimum Piston Darbesi 26,0mm 1,02in. 18,0mm 0,91 in.
Agirhik: Burun ekipmani dahil 2,24kg 4,94 1b 2,26kg 4,981b
Agirlik: burun ekipmani disinda 2,00kg 4,41 b 2,02kg 4,41 b
Serbest Hava Hacmi: @ 5,5 bar 6,3 Itr 384,4in? 6,3 Itr 384,4in?
Doniis Siiresi: Yaklasik 0,9 saniye 1,0 saniye

A agirlikh ses glicti seviyesi dB(A), L, g%sggl(i)z gurdi: kWA = 90,3 dB(A) 89,7 dB(A)
is istasyonunda A agirlikli emisyon ses basinci Kesintisiz gurulti: k _, =
seviyesi dB(A), L, 3,0 dB(A) M| 793dB | 787 B
C-agirlikh tepe emisyon ses basinci seviyesi dB(C), Kesintisiz gurulti: kpc =

82,7 dB(C) 81,5 dB(A)
ch,tepe 3,0dB(C)

Titresim emisyon seviyesi, a, ;:

1,41 m/s?

1,80 m/s?

Belirsizlik titresimi: k

0,70 m/s?

0,90 m/s?

EN 12096 uyarinca beyan edilen titresim emisyon degerleri

wv
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2.2 YERLESTIRME OZELLIKLERI

Acik Uglu o o [

Kapali Uclu  |®* o+ L4
HR o ° °
HS o (3)

MULTI-GRIP  |®* [ 1 °
TL ¥ L4

T-Pergin (Em- o ° °
hart)

Kendinden

Tikach o ° °
Ultra Grip (UG

(NPE)( ) e

CcD ® (3)

Avex’ ®(2) ®(2) ®(2)

Stavex” ®(2) ®(2) ® (1)3)

Aol XT * o
LSR/Bulbex” |®(2) ®(2)

T-Lok ®(2) |(®(2)

Avdel’ SR ®(2) ®(2) ®(2)

Hemlok® ® (1)(3)

Interlock’ e (2) © (1)3)

Maxlok® ®(3) 9 (3)

Monobolt® e (1)(2) © (1)3)

Avtainer’ o (1)3)
Avseal” (STD) ® (1)(3) ®(1)3) (@ (1)3) |®(1)B) |@(MA3)
AVSF‘ffe'SS)ﬁW ()3 |03 |eMB3) [00)B) [0(1)B)

Q Pergin ® (2) ® (2) ®(2)

T Percin (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)
Avdelmate” ®(2) ®(2)
KlaBmApP—Ete o) o)
K';Tg’lgge o (1)) o ()R

Avdelok’ ®(3) 9 (3)

*  PRG540-46 cenelerini ve FAN276-064 cene itici tertibatini kullanin
** PRG540-46 cenelerini kullanin.

® XT3 ve XT4 aletleri icin gegerlidir (1) Standart olmayan burun parcasi gereklidir
© Sadece XT3 aleti icin gegerlidir (2) Alternatif tip burun ekipmani mevcuttur
O Sadece XT4 aleti icin gegerlidir (3) Standart olmayan burun ekipmani gereklidir.
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Her bir pergin tipi icin uyumlu burun ekipmaninin tam listesi icin, montaj ve bakim talimatlariyla birlikte
lutfen ProSet’ Burun Ekipmani Kilavuzu 07900-09414'e bakin

2.3 PAKET ICERIKLERI

«  1ProSet’ XT3 veya XT4 kor pergin aleti.

«  1set4,8mm [3/16"] ve 6,4mm [1/4"] percin icin Standart* Burun Ekipman ve Burun Parcalari.
« 1 Basili Kullanim kilavuzu - bélgeye bagl.

2.4 TEMEL BILESENLER LISTESI
Asagidaki sekil 1 ve 2'ye ve tabloya basvurun.

Oge Parca Numarasi Aciklama Miktar
1 76003-15000* Standart burun ekipmani 1
2 76003-02022 Siispansiyon kancasi 1
3 76003-05200 Mandrel kolektorl 1
4 07001-00405 Yag tipasi 1
5 07003-00194 Conta 1
6 76003-02008 Tetik 1
7 76003-03700 Acik/Kapali Valf 1
8 71210-02103 Kilit somunu 1

2.5 STANDART BURUN EKIPMANI
Asagidaki sekil 2'ye ve tabloya basvurun.

Oge Parca Numarasi Aciklama Miktar
1c PRN614 Burun Pargasi - 4,8 mm [3/16"] (Monteli) 1
1d PRN811 Burun Pargasi - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Burun Mahfazasi 1
1f 07003-00067 O-Halkasi 1
19 DPN276-001 Cene kilavuzu 1
1h PRG540-44 Cene 1 Set
1i DPN276-006 Cene itici 1
1j DPN900-060 O-Halkasi 1
1k DPN901-019 Gene ltici Yayi 1
11 76003-15002 Cekme bashgi 1
m 76003-15004 Cene kilavuzu kilidi 1
n DPN901-020 Yay 1
1o 76003-15003 Cekme bashgr adaptori 1
p 07003-00277 O-Halkasi 1

Ek burun ekipmani icin ltitfen ProSet” Burun Ekipmani Kilavuzu 07900-09414'e basvurun veya
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library sayfasini ziyaret edin

Alet parcalarinin tam listesi icin ProSet Parca Kilavuzu 07900-09415'e basvurun.

* Proset XT3 Temel Aleti (76003-01000) ve Proset XT4 Temel Aleti (76004-01000) ile burun ekipmani verilmez.
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3. ALET KURMASI

ONEMLI - KULLANMAYA BASLAMADAN ONCE, 6 - 8. SAYFADA YER ALAN GUVENLIK UYARILARINI DiK-
KATLE OKUYUN.

ONEMLI - UG AKSAMINI TAKMADAN VEYA CIKARMADAN ONCE HAVA BESLEMESi KAPATILMALIDIR.

3.1 BURUN EKIPMANI (sekil 2'ye basvurun)

Koyu yazilmis parca numaralari, sekil 1 ve 2'de ve 11. sayfada yer alan tablolara isaret eder.

Komple alet, 4,8 mm [3/16"] percin icin burun parcasi ile 5nceden monte edilmis olarak tedarik edilecektir.
6,4mm [1/4"] pergin icin bir adet ilave Burun Parcasi ayrica sunulmaktadir.

Burun pargasini monte etme

«  Hava kaynagi sokilmelidir.

«  Takilacak percin icin dogru burun parcasini segin.

«  Burun mahfazasini ¢ikarin (1e), burun parcasi dahil (1a, b, c veya d), ve O-halkasini (1f)
«  Burun parcasini ¢ikarin (1a, b, c veya d), burun mahfazasindan (1e)

«  Burun parcasinin ilgili boyunu secin ve tersinden monte edin.

Burun ekipmaninin tamamen ¢ikarilmasi.

- Hava kaynagi sokilmelidir.

«  Aletten, burun mahfazasini ¢ikarin (1e), burun parcasi dahil (1a, b, c veya d), ve O-halkasini (1f)

«  Cene kilavuzu kilidini (1m) oka ters bir sekilde geri ¢ekin (1n) ve sonra ¢ene kilavuzunu kaldirin (1g).
«  Ceneleri ¢ikarin (1h) cene kilavuzundan (1g).

«  Ceneiticiyi cikarin (1i), O-halkasini (1j), ve cene itici yayini (1k), cekme bashgindan (11).

«  Cekme basligi dizenegini cikarin (1q) vida anahtarini kullanarak alet pistonundan

Burun ekipmaninin tamamen monte edilmesi

«  Hava kaynagi sokilmelidir.

- Yipranmis veya hasarli parcalar degistirilmelidir.

«  Cenelerdeki yipranmalari kontrol edin ve giderin (1h).

- Ceneiticinin (1i) veya cene itici yayinin (k) bozulmamis oldugundan emin olun.

«  Ceneleri, (Th) molibden lityumlu gresle hafifce sarin.

«  Ceneleri birakin (1h) cene kilavuzundan (1g).

«  Ceneiticiyi takin (1i), O-halkasini (1j), cekme basligindan (11).

«  Cene kilavuzu kilidini geri ¢ekin (1m) ve cene kilavuzunu, cekme bashgi Gstline (1g) tamamen vidalayin
(1.

«  Cene kilavuzu kilidini serbest birakin (1m) ve sonra ¢ene kilavuzu kilidi (1g) disleri cene kilavuzunun bir
sonraki yarigina(1m) yerlesene kadar vidalari sokiin (1g).

«  Burun mahfazasini (1e) ¢cene kilavuzunun Ustline yerlestirin (1g) ve alete tamamen sikistirin.

Burun aksamlarinin bakimi haftalik araliklarla yapilmalidir. Burun tertibatinin ve burun parcalarinin tim ic bile-
senlerinin bir miktar stokunu tutmalisiniz, diizenli olarak degistirilmeleri gerekecektir.

3.2 HAVA BESLEME (sekil 3'e basvurun)
Bilesenler
A. Vanayi durdurun (Filtre / dlizenli veya yaglanmis tnitelerin bakimi sirasinda kullanilir)
B. Basing reguilatori ve filtresi (guinliik bosaltma)
C. Ana kaynak bosaltma noktasi
D. Noktayi ana kaynaktan cikarin

- Tum aletler, 5,0 bar minimum basinch hava ile calisir.

+  Anahava kaynaginda alete 3 metreye kadar mesafede basing regiilatorleri ve otomatik yaglama/filtreleme
sistemleri kullanilacaktir (bkz. sekil 3).

«  Hava besleme hortumlarinin minimum etkin ¢alisma basinci, hangisi daha yiiksekse, en az sistemin Urettigi
maksimum basincin %150'si veya 10 bar olacaktir.
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«  Hava hortumlari, yaga dayanikli olmali, dislari asinmaya direncli olmali ve calisma kosullarinin hortumlarda
hasara neden olabilecegi yerlerde korumali olmaldir.

«  Tdm hava hortumlarinin i¢ capi minimum 6.4 milimetre OLMALIDIR.

«  Hava sizintilarini kontrol edin. Hasar goren hortumlar ve baglantilar, yenileriyle degistirilmelidir.

«  Basing regllatoriinde filtre yoksa, hortumu alete baglamadan dnce biriken su ve kirin temizlenmesi icin
hava hattina kuvvetlice Ufleyin.

3.3 CALISMA PRENSIBI

DIKKAT - MONTAJ ALETININ DOGRU GALISMASI ICIN DOGRU BASING BESLENMELIDIR. DOGRU BASINCIN
KULLANILMAMASI, KISISEL YARALANMAYA VEYA EKIPMANDA HASARA NEDEN OLABILIR.
BESLEME BASINCI, CAKMA ALETI OZELLIKLERINDE BELIRTILEN DEGERLERI ASMAMALIDIR.

Koyu yazilmis parca numaralari, sekil 1 ve 2'de ve 11. sayfada yer alan tablolara isaret eder.

Pnématik hortum yerlestirme aletine baglandiginda, takimin cekme ve donuis dongusd, tutma yerindeki tetigi
(6) bastirarak ve birakarak kontrol edilir.

«  Hava kaynagi sokildu.

« Uygun burun ekipmanini Sayfa 10 ve 12'de aciklandigi gibi baglayin.

«  Pnomatik hortumu hava agik/kapali valfine baglayin (7).

« Pnomatik hortum ana hava kaynagini baglayin.

«  Aletteki ana beslemeleri, hava agik/kapali valfini kaydirarak (7) yukari pozisyonda agin.

«  Hava artik alete verilir ve vakum sistemi ¢alisiyor demektir.

«  Tetigi, islemi kontrol etmek icin birkag kez aletin tam darbesine ¢ekin (6) ve birakin. Aletin hareketini goz-
lemleyin. Siviyi ve/veya hava sizintilarini kontrol edin.
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4.

CALISMA PROSEDURLERI

4.1 ALETIN CALISMASI (Sekil 1, 4, 5, 6'ya bagvurun)
Kor percin somunu takma

Mandrel kolektoriiniin baglanmis oldugundan (3) emin olun.

Percin mandrelini burun parcasina (1a, b, c veya d) yerlestirin. Vakum sistemi, burun parcasinin icindeki
percini tutacaktir.

Aleti yerlestirin.

Burun ekipmaninin calisma icin dogru agida (90°) oldugundan emin olun.

Percin tam olarak ayarlanana kadar (6) tetigi cekin ve birakin.

Percin tam olarak ayarlandiginda tetigi serbest birakin (6). Alet otomatik olarak ilk konumuna geri déne-
cektir. Mandrel, vakum sistemi tarafindan otomatik olarak (3) mandrel kolektortine duser.

Mandrel kollektord, yarisi doldugunda bosaltilmalidir.

DIKKAT - PERCIN MANDRELINiN VEYA PERCIN GOVDESININ EKLEMESiNi ZORLAMAYIN. BU, ALETTE VE/
VEYA PARCALARA ZARAR VERIR.

4.2 MANDREL KOLEKTORUNU BOSALTMA (sekil 1'e basvurun)

DiKKAT - MANDREL KOLEKTORU GIKARILMADAN ALETi KULLANMAYIN

Alet mandrel kolektrériine hizli baglanmis/serbest birakilmis durumda (3).

60° derecelik bir aci mandrel kolektoriint kaldirir veya degistirir.

Mandrel kolektorlini aletten (3) otomatik olarak ayirmak, vakum pergin tutma ve mandrel ¢ikarma sistemi-
ni KAPATIR.

Mandrel kolektoriini yeniden montelemek vakum sistemini ACAR.

10
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5. ALET BAKIMI

5.1 BAKIM SIKLIGI
Egitimli personel tarafindan diizenli bakim yapilip 500.000 déngtide veya yilda bir kapsamli muayene yapilmalidir.

c HAVA BESLEMESINI AYIRIN

DIKKAT- Aletin metalik olmayan parcalarini temizlemek icin asla ¢éziicii veya baska sert kimyasal kul-
A lanmayin.
Bu kimyasallar bu parc¢alarda kullanilan malzemeleri gli¢stizlestirir.

5.2 BURUN EKIPMANI

Ug aksamlarinin bakiminin haftalik olarak veya 5.000 devirde bir yapilmasi gerekir. Burun tertibatinin ve burun

parcalarinin tim i¢ bilesenlerinin bir miktar stokunu tutun, dizenli degistirilmesi gerekir.

«  Hava beslemesini ayirin

«  Bolim 3.1'de aciklanan prosediire gore burun aksaminin tamamini ¢ikarin.

- Butln bilesenleri kontrol edin. Yipranmis veya hasarli parcalar yeni bir parcayla degistirilmelidir.

«  Cenelerdeki yipranmalari 6zellikle kontrol edin (1h).

- BuUtln parcalari temizleyin ve cenelere molibden lityumlu gres (07992-00020) uygulayin(1h) ve ¢ene kila-
vuzunun konik delmesine (1g).

- Bolum 3.1'deki montaj talimatlar dogrultusunda monte edin.

5.3 GUNLUK BAKIM

- Kullanmadan 6nce aleti, hortumu ve kaplinleri hava kacaklari ve yag sizintilari agisindan kontrol edin.
Hasarliysa, aletin calismasini durdurun ve etkilenen parcalari yeni parcalarla degistirin.

- Basing regllatoriinde filtre yoksa, hortumu alete baglamadan 6nce biriken su ve kirin temizlenmesi icin
hava hattina kuvvetlice Ufleyin. Filtre varsa, bosaltin.

« Burun ekipmaninin (1) yerlestirilmek ve monte edilmesi icin percin icin uygun oldugunu kontrol edin.

«  Aletin darbesinin minimum sartlari yerine getirip getirmedigini kontrol edin (2.1'e basvurun).

«  Mandrel kolektori (3) alete monte edilmelidir.

«  Hava haznesinin takim govdesi tizerine tam olarak sikistirildigini kontrol edin.

5.4 HAFTALIK BAKIM

«  Aleti, hortumu ve kaplinleri hava kacaklari ve yag sizintilari agisindan kontrol edin. Hasarliysa, aletin calis-
masini durdurun ve etkilenen parcalari yeni parcalarla degistirin.

Komple servis, sorun giderme ve bakim talimatlari icin litfen XT3 icin Hizmet Kilavuzu No. 07900-09410 ve XT4

icin 07900-09411'e basvurun.

Alette kullanilan gres ve yagla baglantil Guvenlik Verileri icin litfen Hizmet Kilavuzu No. 07900-09410, XT3 icin
ve XT4 icin 07900-09411'e basvurun.

5.5 CEVRENIN KORUNMASI
Yururlukteki bertaraf etme yonetmeliklerine uygunlugu saglayin. Personeli ve cevreyi tehlikeye maruz birakma-
mak icin tim atik Grlinleri onaylanmis bir atik tesisi veya sahasinda bertaraf edin.
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6. AB UYGUNLUK BEYANI

Biz, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY BIRLESIK KRALLIK olarak, sadece bizim yiikimliiligimiiz altinda olmak izere asagidaki triinle ilgili
beyanda bulunuyoruz:

Agiklama:
Model:

Urtind, uyumlu hale getirilmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknik belge asagidaki Yonetmelik uyarinca, Ek 1 bolim 1.7.4.1 ile uyumludur:

2006/42/EC Makine Yonetmeligi

(Kanun Hikmiindeki Kararname 2008 No 1597 - Makine Temini (Guivenlik) Yonetmelikleri tarafindan ifade
edilir).

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani STANLEY Engineered Fastening adina yapar.

e

A. K. Seewraj

Miihendislik Birimi Direktori, BK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY BIRLESIK KRALLIK

Diizenlendigi Yer:

Diizenleme Tarihi: _

Asagida imzasi bulunan kisi, Avrupa Birliginde satilan Uriinler icin teknik dosyanin hazirlanmasindan sorumlu-
dur ve bu beyani Stanley Engineered Fastening adina yapmaktadir.

Matthias Appel

Teknik Dokiimantasyon Takim Lideri

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gief3en, Almanya

Bu makine, Makine Yonetmeligi
2006/42/EC ile uyumludur
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7. BKUYGUNLUK BEYANI

Biz, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY BIRLESIK KRALLIK olarak, sadece bizim yiikimliiligimiiz altinda olmak izere asagidaki triinle ilgili
beyanda bulunuyoruz:

Agiklama:
Model:

Urtind, tanimlanmig asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:

1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknik dokiimantasyon, Makine Tedarik (Giivenlik) Yonetmelikleri 2008, S.I. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle)
uyarinca derlenmistir.

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani STANLEY Engineered Fastening adina yapar.

=

A. K. Seewraj

Miihendislik Birimi Direktori, BK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY BIRLESIK KRALLIK

Diizenlendigi Yer:

Diizenleme Tarihi: _

U K Bu makine asagidaki direktifle uyumludur
C n Makine Temini (Glivenlik) Diizenlemeleri 2008,

S.1. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle) ile uyyumludur




TURKCE

8. YATIRIMINIZI KORUYUN!

8.1 POP'AVDEL' KOR PERGIN ALET| GARANTISI

STANLEY Engineered Fastening, tim elektrikli aletlerinin dikkatli sekilde retildigini ve bunlarin bir (1) yil bo-
yunca normal kullanim ve servis altinda malzeme veya iscilikten kaynaklanan bir bozukluk gostermeyecegini
garanti etmektedir.

Bu garanti, aletin orijinal kullanimi icin ilk satin alinisi icin gegerlidir.

istisnalar:

Normal yipranma ve asinma.

Duzenli bakim, tamir ve normal yipranma ve asinma sebepli parcalarin degistirilmesi, bu garantinin kapsamin-
da degildir.

Suistimal ve istismar.
Yanlis kullanim, depolama, kétt amach veya hatali kullanim, kaza veya ihmal sonucu ortaya cikan fiziksel hasar
gibi ariza veya hasarlar, bu garantinin kapsami digsindadir.

Yetkisiz Servis veya Tadilat.

STANLEY Engineered Fastening veya yetkili servis merkezleri disinda birinin gerceklestirdigi servis, test ayarla-
masi, kurulum, bakim, degisiklik veya tadilattan ortaya ¢ikan bozukluklar ve hasarlar, bu garantinin kapsaminda
degildir.

Buradaki sebepler icin, tiim pazarlanabilirlik ve elverislilik garantileri dahil ifade edilen veya ima edilen tim
diger garantiler bundan boyle kabul edilmemektedir.

Bu aletin garantiyi karsilamamasi durumunda, aleti derhal size en yakin fabrika yetkili servis merkezine génde-
rin. ABD ve Kanada'da bulunan POP°Avdel Yetkili Servis Merkezlerinin listesi icin, Gcretsiz (877)364 2781 numa-
rasindan bize ulasin.

ABD ve Kanada disindaysaniz, size en yakin STANLEY Engineered Fastening icin www.StanleyEnigineeredFas-
tening.com web sitesini ziyaret edin.

Bu durumda STANLEY Engineered Fastening hatali malzeme veya iscilik sebepli oldugu belirlenen bozuk parca
veya parcalari Ucretsiz olarak degistirecek ve Ucretsiz olarak geri gonderecektir. Bu, bizim bu garanti icindeki tek
yukimlulugumizi temsil etmektedir.

STANLEY Engineered Fastening hicbir durumda bu aletin satin alinmasi veya kullaniimasindan ortaya ¢ikan
dolayl veya 6zel hasarlardan sorumlu tutulmayacaktir.

8.2 KOR PERCIN ALETINIZi INTERNET UZERINDEN KAYIT EDIN.

Garanti kaydinizi cevirimici olarak yapmak icin asagidaki adresi ziyaret edin
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

STANLEY Engineered Fastening tarafindan uretilen bir POP°Avdel” Marka aleti sectiginiz igin tesekkir ederiz.
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