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ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular attention to the
following safety rules.

be assessed for each use.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and
safety regulations.

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and
heat. Wear suitable gloves to protect hands.

@ Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should

1. SAFETY DEFINITIONS

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.
A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.
A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may
result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage. Read and
understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using power tools, basic safety
precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE
1.1 GENERAL SAFETY RULES

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining,
changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious bodily injury.

Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

DO NOT use outside the design intent of placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivets.

Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

DO NOT modify the tool. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be the customer’s entire responsibility and void
any applicable warranties.

Do not discard the safety instructions; give them to the operator.

Do not use the tool if it has been damaged.

Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condition that affects
the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjusting key or wrench before use.
Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are
legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels
when necessary.

The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for damage

and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained personnel. Do not
dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

1.2 PROJECTILE HAZARDS

«  Disconnect the tool from the air supply before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or remove a nose
assembly or accessories.

«  Beaware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-velocity
projectiles.

«  Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should be
assessed for each use.

«  Therisks to others should also be assessed at this time.

«  Ensure that the workpiece is securely fixed.

«  Check that the means of protection from ejection of fastener and/or mandrel is in place and is operative.

« Warn against the possible forcible ejection of mandrels from the front of the tool.

- DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).
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1.5

1.8

OPERATING HAZARDS

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and heat.
Wear suitable gloves to protect hands.

Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool.
Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.
Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the hydraulic supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken to wash
thoroughly if contact occurs.

Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool supplier.
Avoid unsuitable postures as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or unexpected
movement of the tool.

If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

DO NOT operate tool with the nose casing removed.

Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.

DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

REPETITIVE MOTIONS HAZARDS

When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other parts of the
body.

While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and
avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during extended tasks; this can help
avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The operator should tell the
employer and consult a qualified health professional.

ACCESSORY HAZARDS

Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.
Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of the tool; do
not use other types or sizes of accessories or consumables.

WORKPLACE HAZARDS

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and
also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other utility lines.
The tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric
power.

Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.
Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

NOISE HAZARDS

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing,
buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate controls
for these hazards are essential.

Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent workpieces from
“ringing”.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

Operate and maintain the tool as recommended in the instruction manual, to prevent an unnecessary increase in the
noise level.

VIBRATION HAZARDS

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.
Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.
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«  If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the tool, tell
your employer and consult a physician.

«  Where possible Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.

1.9 ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR PNEUMATIC & HYDRAULIC POWER TOOLS

«  The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

«  Airunder pressure can cause severe injury.

«  Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing accessories or
when making repairs.

« DO NOT let air exhaust opening on the mandrel collector face in the direction of the operator or other persons. Never
direct air at yourself or anyone else.

«  Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

«  Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on hoses. A sharp
impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.]

«  Cold air shall be directed away from hands.

«  Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck safety cables
shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.

- DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

+  Vent holes must not become blocked or covered.

+  Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunction.

«  Oilunder pressure can cause severe injury.

«  Prior to use, inspect hydraulic hoses for damage. All hydraulic connections must be clean, fully engaged and tight
before operation. Do not drop heavy objects on hoses. A sharp impact may cause internal damage and lead to
premature hose failure.

« DO NOT pull or move the intensifier unit using the hoses. Always use the unit handle.

«  Use only clean oil and filling equipment.

«  Only recommended hydraulic fluids may be used.

«  Maximum temperature of the hydraulic fluid at the inlet is 100°C (212°F).

A WARNING: While a small amount of wear and marking will naturally occur through normal and correct use of mandrels,
they must be regularly examined for excessive wear and marking, with particular attention to the head diameter, the
tail jaw gripping area of the shank or heavy pitting of the shank and any mandrel distortion. Mandrels which fail during
use could forcibly exit the tool. It is the customer’s responsibility to ensure that mandrels are replaced before any
excessive levels of wear and always before the maximum recommended number of placings. Contact your STANLEY
Engineered Fastening representative who will let you know what that figure is by measuring the broach load of your
application with our calibrated measuring tool.

STANLEY Engineered Fastening policy is one of continuous product development and improvement and we reserve
the right to change the specification of any product without prior notice.
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2. SPECIFICATIONS

2.1 SPECIFICATION FOR 07536 TOOL

Air Pressure Minimum - Maximum 5-7 bar (70-100 Ibf/in?)
Free Air Volume Required @ 5.1 bar /75 Ibf/in? 2.6 litres (0.09 ft3)
Stroke Minimum 25 mm (1in)

Pull Force @ 5.5 bar /80 Ibf/in? 3.89 kN (875 Ibf)
Cycle time Approximately 1 second

Weight Pistol 1.2 kg (2.64 Ib)

2.2 SPECIFICATION FOR 07531 INTENSIFIER

Air Pressure Minimum - Maximum 5-7 bar (70-100 Ibf/in?
Intensification Ratio 32:1

Noise values determined according to noise test code ISO 15744 and ISO 3744.

A-weighted sound power level dB(A), L, Uncertainty noise: k , = 2.3 dB(A) 79.5 dB(A)

A-weighted emission sound pressure level at the work station ey meie k= 2.3 el 68.5 dB(A)
dB(A), L, PA

C-weighted peak emission sound pressure level dB(C), ch, peak Uncertainty noise: kpc =2.5dB(C) 96.9 dB(C)

Vibration values determined according to vibration test code ISO 20643 and ISO 5349.

Vibration emission level, a, : Uncertainty vibration: k = 0.25 m/s? 0.97 m/s?

Declared vibration emission values in accordance with EN 12096




ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

3. INTENT OF USE

The pneumatic 07536 tool is a hand held light weight tool designed to place 1/16” Avlug® making it ideal for batch or flow-
line assembly in a wide variety of applications throughout all industries.

The Hand Tool and Intensifier have been tested as separate items and combined. They must only be used together and for
no other purposes. Refer to "Putting into Service" on page 9-12 for connection details.

Part numbers are shown to order a complete tool but no nose equipment.

The tool number for the 07536 model is 07536-02200.
See the general assemblies on pages 15-22.

DO NOT use under wet conditions or in the presence of flammable liquids or gases.

3.1 TOOL DIMENSIONS - 07536 MODEL
Part Number 07536-02100

475
18.70 338
. 60 13.30
2.36 54
|
A
. Ot
NS
163 140 @ T
6.41 5.51 1
! 98
! 3.85
|
o
H‘ i ‘4728
! 1.10
130
5.12
™2
g
| 1 !
1
,,,,,,,
|
201 502
7.91 19.76

Dimensions in mm.




ORIGINAL INSTRUCTION ENGLISH

4. PUTTING INTO SERVICE

4.1 AIR SUPPLY

All tools are operated with compressed air at an optimum pressure of 5.5 bar. We recommend the use of pressure regulators
and automatic oiling/filtering systems on the main air supply. To ensure maximum tool life and minimum tool maintenance
they should be fitted within 3 metres of the tool (see diagram below).

Air supply hoses should have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum pressure produced
in the system or 10 bar, whichever is the highest. Air hoses should be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and
should be armoured where operating conditions may result in hoses being damaged. All air supply hoses MUST have a
minimum bore diameter of 6.4 millimetres or /4 inch.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTERREGULATOR
OR LUBRICATION UNITS) m
\ Q
I - \
()
= TAKE OFF POINT
© FROM MAIN SUPPLY
[ -
MAIN SUPPLY
- AIR LUBRICATION DRAIN POINT

PERMISSABLE

// > PRESSURE REGULATOR
( e N AND FILTER
| (DRAIN DAILY)

Follow the steps below when connecting the tool to the intensifier and main air supply:
«  Push the end of the large hydraulic hose from the tool into the quick release connector on the end of the intensifier.

. On the front face of the intensifier (Refer to page 15):

«  Push the blue pneumatic (4mm OD) line into the reducer fitting which is located in the left hand bulkhead
connector.

«  Push the black pneumatic (4mm OD) line into the plastic collet of the right hand bulkhead connector.

. On the front face of the control box (Refer to page 15):
. Push the silver pneumatic (3mm OD) line into the reducer labelled ‘Cursor’ on the front face of the control box - LH

side.

. Push the green pneumatic (4mm OD) line into the reducer labelled ‘Tail Jaws’ on the front face of the control box -
middle.

. Push the white pneumatic (4mm OD) line into the reducer labelled ‘Signal’ on the front face of the control box - RH
side.

«  Fita pneumatic hose between the male connector at the rear of the intensifier and main air supply.
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4.2 AIR CURSORS

Air Cursor Selection
See separate data sheet 07900-00863 for nose assembly components.

CURSOR

IMPORTANT
If fitted incorrectly, the cursor will not allow the loading of the tool and feeding of the fasteners.

While the cursor will be fitted the correct way round when the tool is supplied, we recommend that you check its orientation
before fitting the nose equipment. The slightly concave end of the cursor should point towards the front of the tool as
shown in the illustration.

To reverse the orientation of the cursor, follow these steps:

Extreme caution must be exercised whe undertaking the following procedure. Care must be taken to avoid the barrel and
protruding mandrel.

«  Remove the Nose Assembly if there is one.

« Insert an empty mandrel fully into the tool. CURSOR

. Close the Tail Jaws 32, by switching on the tail jaw switch CONCAVE END
(items 18 and 19).

«  The cursor will pop out of the barrel after a short delay.

TOOL
«  Open theTail Jaws 32, by switching off the tail jaw switch BARREL

(items 18 and 19), this will release the mandrel.

. Remove the cursor from the mandrel and insert the cursor
into the barrel.

4.3 LOADING AND RELOADING THE TOOL

IMPORTANT
The procedure for loading the tool and for fitting the nose equipment to the tool is integral.

When ordering a complete tool or system you will normally be supplied with all the nose equipment required for the
fastener to be placed.

If you have been supplied with a nose jaw, mandrels and mandrel follower springs proceed with loading the tool and fitting
the nose equipment as shown below.

Item numbers in bold refer to the general assembly and parts list for the 07536-02200 Tool on pages 18-19.

10
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Loading the Tool

«  Connect the air supply to the tool.

«  Open Tail Jaws 32 which grip the mandrel, by switching off the tail jaw switch (items 18 and 19).
«  Screw selected nose jaws onto Barrel 44 of the tool.

«* Insert a mandrel into the tail end of the fasteners through the paper pod.

«  Slide the mandrel follower spring onto the mandrel ensuring correct orientation.

————— -1 - , -

«  Gripping the tail end of the mandrel, tear off the paper pod from around the fasteners.

«  Open the nose jaws either by rotating the outer ring on Cam operated jaws or by pushing outwards on the jaw ends, as
illustrated below left.

« Insert the previously assembled mandrel, mandrel follower spring and fasteners into the nose jaws until the first
fastener to be placed is protruding from the nose jaw.

«  Close the nose jaws and adjust so that the first fastener protrudes by 1.5mm - 3mm (/16" to '/s"), as shown in the
illustration below right.

«  Close the Tail Jaws 32 to ensure the mandrel is gripped, by switching on the tail jaw switch (items 18 and 19).

1.5mm - 3mm
(*ne™-"")

: ‘

- =

Re-loading the Tool
«  Open Tail Jaws 32 of tool, by switching off the tail jaws (items 18 and 19).
«  Open the nose jaws and pull the empty mandrel and mandrel follower spring out of the tool.

+  Reload the tool by following the above instructions, starting at stage «*.

Setting the Tool - Adjustable Nose Assemblies Only

Insert the previously assembled mandrel (see Loading the Tool +*) or the disposable mandrel against the stop within the Tail
Jaw Piston Assembly 60.

While holding the mandrel, close the Tail Jaws 32, which grip the mandrel, by switching on the tail jaw switch (18 and 19).
Screw the lock nut onto the Barrel 44 of the tool.

Rotate the nose assembly onto the Barrel 44.

Adjust the nose assembly so that the first fastener protrudes by 1,5mm-3mm ('/16"-'/s"), as shown in the illustration on page 11.

Tighten the lock nut against the nose assembly to prevent the nose jaw assembly from moving.

Item numbers in bold refer to the general assembly and parts list for the 07536-02200 Tool on pages 18-19.

11



ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

Re-loading the Tool
Open the tail jaws of the tool, by switching off the tail jaw switch (18-19).
Open the jaws and pull the empty mandrel and follower spring out of the tool.

Insert the new mandrel against the stop within the too, and close the Tail Jaws 32 which grip the mandrel, by switching on
the tail jaw switch (18 and 19).

Close the Tail Jaws 32.

4.4 OPERATING PROCEDURE

IMPORTANT
You must check that the cursor orientation and the nose equipment are correct before attempting to operate the tool.

«  Push the fastener, protruding from the nose jaws, fully into the application holes ensuring that the tool is held square.

«  Operate the trigger without releasing - the mandrel head is pulled through the fastener, forming the fastener into the
application.

. Remove the tool.

+  Release the trigger. The next fastener will be automatically presented through the nose jaws, ready for placing.

Item numbers in bold refer to the general assembly and parts list for the 07536-02200 Tool on pages 18-19.

12
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5. SERVICING THETOOL

Regular servicing should be carried out and a comprehensive inspection performed annually or every 500,000 cycles,
whichever is sooner.

IMPORTANT
The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the appropriate personnel.
The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.

5.1 PNEUMATIC CONTROL BOX

IMPORTANT
Under no circumstances must the pneumatic box be opened. The box is a closed item.
The internal adjustments are preset and must not be altered or tampered with.
Only Authorised STANLEY Engineered Fastening personnel may dismantle this control box.

A CAUTION: Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool. These chemicals
may weaken the materials used in these parts.

5.2 DAILY

«  Daily, before use or when first putting the tool into service. Pour a few drops of clean lubricating oil into the air inlet of
the intensifier if no lubricator is fitted on air supply. If the tool is in continuous use, the air hose should be disconnected
from the main air supply and the tool lubricated every two to three hours.

«  Check for air and oil leaks. If damaged, hoses and couplings should be replaced.

«  Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the airline to clear it of accumulated dirt or water before connecting
the air hose to the intensifier. If there is a filter, drain it.

«  Check that the nose equipment is correct.

«  Check mandrels regularly for signs of wear or damage monitoring the number of placings (read the safety instructions
on page 4-6).

5.3 WEEKLY

«  Conduct the full “Daily” procedures as described above.
«  Remove, inspect, clean and grease the Tail Jaws (refer to “Tail Jaw Cylinder”in the "Maintenance Section" page 16).

«  Checkoil level in the intensifier Unit reservoir is approximately 12mm (1/2") below the transparent cover plate.

5.4 MOLY LITHIUM GREASE EP 3753 SAFETY DATA

Grease can be ordered as a single item, the part number is shown in the Service Kit page 14.

First Aid

SKIN:

As the grease is completely water resistant it is best removed with an approved emulsifying skin cleaner.
INGESTION:

Ensure the individual drinks 30ml Milk of Magnesia, preferably in a cup of milk.

EYES:

Irritant but not harmful. Irrigate with water and seek medical attention.

Fire

FLASH POINT: Above 220°C.

Not classified as flammable.

Suitable extinguishing media: CO,, Halon or water spray if applied by an experienced operator.

Environment
Scrape up for burning or disposal on approved site.

13
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Handling
Use barrier cream or oil resistant gloves.

Storage
Away from heat and oxidising agent.

5.5 SERVICEKIT

For all servicing we recommend the use of the Service Kit (part number 07900-05300).

SERVICE KIT
ITEM PART N° | DESCRIPTION ‘ Ne° OFF ‘ ITEM PART N° | DESCRIPTION ‘ Ne OFF
07900-00157 |CIRCLIP PLIERS 1 07900-00352 |SEAL REMOVAL HOOK 1
07900-00006 |SPATULA 1 07900-00710 |BARREL PLUG REMOVAL SPAN-NER 1
07900-00446 |EXTRACTOR 1 07900-00725 |BULLET 1
07900-00603 | BARREL VICE JAWS 1 07900-00243 |SCREWDRIVER 1
07900-00520 |(3/s" ROD 1 07900-00717 |INTENSIFIER SPANNER 1
07900-00521 |'/4" ROD 1 07900-00013 |"/s" ALLEN KEY 1
07900-00602 |'O' RING ASSEMBLY BULLET 1 07900-00617 |LOCTITE® MULTI-GASKET 574 50m| PACK 1
07900-00595 | 18mm SPANNER 1 07900-00469 |2.5mm ALLEN KEY 1
07900-00434 |32mm SPANNER 1 07900-00351 |3mm ALLEN KEY 1
07900-00237 |3/s" x >/16" B.S.W. SPANNER 1 07900-00224 |4mm ALLEN KEY 1
07900-00012 |°/16" % >/8" SPANNER 1 07900-00225 |5mm ALLEN KEY 1
07900-00008 |7/16" x 1/2" SPANNER 1 07992-00020 |80g TIN MOLY LITHIUM GREASE EP 3753 1

Note: Spanner sizes are measured 'across flats' unless otherwise specified.

14
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5.6 AIR CURSORTOOL, INTENSIFIER & CONTROL BOX ASSEMBLY 07536-02100
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ITEM |  PARTNo | DESCRIPTION | NoOFF

1 07536-02200 AIR CURSOR HAND TOOL 1
2 07531-02200 INTENSIFIER TOOL 1
3 07007-02024 AIR CURSOR CONTROL BOX 1
4 07005-10071 T CONNECTOR 1
5 07005-10072 8 MM TUBING (2.50 m) 1
6 74405-12080 MODIFIED M8 NUTSERT 8
7 07001-00469 M8 x 15 SOCKET CAP HEAD SCREW 2
8 07002-00105 M8 WASHER 4
9 07005-01573 MALE CONNECTOR 8MM TUBE 1
10 07005-01977 MALE/FEMALE REDUCER 6MM /4MM 1

15
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6. MAINTENANCE

Every 500,000 cycles the tool should be completely dismantled and new components should be used where worn, damaged
or when recommended. All‘O’rings and seals should be renewed and lubricated with Moly Lithium grease EP 3753 before
assembling.

IMPORTANT
Safety Instructions appear on page 4.
The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the appropriate personnel.
The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.

The airline must be disconnected before any servicing or dismantling is attempted, unless specifically instructed otherwise.
Itis recommended that any dismantling operation be carried out in clean conditions.
Prior to dismantling the tool, you will need to remove the nose equipment.

For total tool servicing we advise that you proceed with the dismantling of sub-assemblies in the order shown below
after having disconnected the hydraulic hose from the intensifier unit, air lines from the intensifier and control box, thus
separating the pistol unit from the intensifier unit.

The potentially dangerous substances that could have deposited on the machine as a result of work processes must be
removed before maintenance.

6.1 DISMANTLING 07536-02200
TAIL JAW CYLINDER
«  Manually flip the retaining Clip 53 up and remove the End Cap 59.

«  Using an Allen Key*, remove one Cap Head Screw 6 ensuring that any trapped air in the tail jaw cylinder is exhausted.
Remove the second Cap Head Screw 6.

«  Pull out Rear Plug 50. Note: To aid extraction there is a 5mm thread on the rear face of the plug.

«  Extract air tail jaw components, comprising Tail Jaw Piston Assembly 60, Stop 52,’0’Ring 12 and Jaws 32.

. Extract the remaining components, comprising of Spring 36 and Jaw Housing 42.

«  Freelength of spring 36 should be 38.1mm (1.5"). Replace if necessary.

+  Remove piston assembly seal ‘O’'Ring 11.

. Disconnect Air Cursor Concertina Tube (Green) 49 from Elbow Connector 22.

«  Disconnect Air Cursor Concertina Tube (Silver) 38 from Barb Elbow 30.

«  Using an Allen Key*, remove all five handle moulding securing Screws 3, 4 and all four Nuts 8 from the tool handle.
«  Grip Barrel 44 in a vice using soft jaws* to avoid damage.

. Using a box spanner*, unscrew Barrel Plug 46, preventing Barrel 44 turning by using an open ended spanner*.
«  Pull the Tail Jaw Cylinder 47 from the tool.

«  Remove‘O’Ring 14, Rubbing Strip 41 and Barrel Return Spring 37.

«  Coat the face of Tail Jaws 32 with Moly Lithium grease, in contact with Jaw Housing 42, before assembling.

«  Assemble in reverse order of dismantling.

HYDRAULIC PISTON
«  Remove Tail Jaw Cylinder 47 as described earlier.
«  Grip Body 45 in vice using soft jaws* to avoid damage, undo Stroke Limiter 40.

«  Using an Allen Key*, loosen Screw 5 that is clamping the Switch Block 54 to the barrel 44.

* Refers to items included in the 0753 Mkl Service Kit. For complete list see page 14.
[tem numbers in bold refer to the general assemblies and parts lists on pages 18-19.
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ORIGINAL INSTRUCTION ENGLISH

«  Hold the tool firmly and pull the Barrel 44 from the Body 45 (a small quantity of hydraulic oil may be ejected from inside
the head assembly).

«  Remove Piston 39 carefully so as not to damage head bore.
+  Remove Seal 16.

«  Seal 17 is difficult to remove without damaging, but can remain in place during cleaning (provided it is not affected by
cleaning process). If however, Seal 17 requires renewing proceed as follows:

«  Using spatula®, prise out Seal 17 from Body 45, taking care not to damage body cavity and bores. The removed Seal 17
MUST be discarded.

«  Toreplace Seal 17, unscrew Bleed Plug Assembly 43 until inside face is level with internal bore of the Body 45. This will
provide a smooth passage for insertion of a new Seal 17 through rear of Body 45.

«  Ensure the Seal 17 is well greased and the correct way round with the open end of the seal facing the rear tail jaws.

«  Complete assembly in reverse order of dismantling.

TRIGGER ASSEMBLY

. To dismantle/service assembly, remove covers from the tool as described earlier.

«  Disconnect all air hoses from assembly, taking care not to damage them. Remove assembly.
«  Using a spanner*, unscrew the Retainer 34 and remove. Take care to keep the Spring 31.

«  Prise off the‘O’Ring 10 taking care not to damage the Spindle 35 and Retainer 34 seatings.
«  Clean and re-assemble using a new ‘O’Ring 10.

«  Check length of Spring 31 which must be 12.7mm (0.5") free length - replace if necessary.

«  Assembly in reverse order of dismantling.

TAIL JAW ON/OFF VALVE

«  The unitis designed so that minimum of servicing is required during the life of the tool.

« Ifitis necessary to dismantle the valve, proceed as follows:

«  Remove Trigger Housing 56 as described in section “Hydraulic Piston”.

«  Using a screwdriver*, carefully remove the Chrome Star-lock Washer 18 from Air Tail Jaw Spool 55 and discard washer.
«  Extract Air Tail Jaw Spool 55 from Switch Block 54.

«  Taking care not to damage the Air Tail Jaw Spool 55, remove the ‘O’Rings 12.

«  Clean spool and refit new ‘O’ Rings 12 using assembly bullet* and insert into Switch Block 54, noting its orientation.

«  Fit New Chrome Star-lock Washer 18 by clamping in a soft jaw vice to prevent damage. DO NOT USE UNDUE FORCE.

«  Complete assembly in reverse order of dismantling.

HANDLE & END CAP

«  Clean and inspect mouldings for cracks or other damage.

CURSOR

«  Clean and oil cursor assembly occasionally with a little light oil.

IMPORTANT
Check the tool against daily and weekly servicing.
Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating.

* Refers to items included in the 0753 Mkl Service Kit. For complete list see page 14.
Item numbers in bold refer to the general assemblies and parts lists on pages 18-19.
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6.2 GENERAL ASSEMBLY OF BASE TOOL 07536-02200

ENGLISH
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ENGLISH

6.3 PARTS LIST FOR BASE TOOL 07536-02200

ITEM

PART N°

DESCRIPTION

07536-02200 PARTS LISTS
|QTY|SPARES|ITEM|  PART N°

DESCRIPTION

|QTY|sPARES

1 | 07007-00392 | CABLE TIE (NOT SHOWN) | 1 34 | 07220-00803 | RETAINER 1 -
2 | 07001-00499 | M35 LONG SOCKET SET | 35 | 07241-00208 | SPINDLE 1 -
SCREW
M4x22 LONG SOCKET
3 | 07001-00262 | Lo ST I 1 36 | 07154-00404 | SPRING 1 -
M4x10 LONG SOCKET
4 | 07001-00401 | Lr "N I 4 37 | 07490-03002 | BARREL RETURN SPRING | 1 :
M5x6 LONG SOCKET 3MM AIR CURSOR CON-
> |07001-00404 | \\e o SET SCREW ! 38 | 0753602211 | eerINATUBE-SILVER | | -
M4x6 LONG SOCKET
6 | 07001-00504 | o im0 2o Ey 2 39 | 07536-00203 | PISTON 1 :
7 40 | 07530-00204 | STROKE LIMITER 1 -
07002-00134 | M4 HEX NUT 4 41 | 07530-00206 | RUBBING STRIP 1 1
07002-00153 | M4 WASHER [PLASTIC] 42 | 07536-00208 | JAW HOUSING 1 -
N BLEED PLUG ASSEMBLY
10 | 07003-00022 | '0' RING 1 43 | 07530-00500 | | oo 1
11 | 07003-00113 | 'O' RING 3 44 | 07536-02201 | BARREL 1 -
12 | 07003-00121 | '0'RING 3 45 | 07530-02202 | BODY 1 -
13 | 07003-00142 | 1/8" BSP BONDED SEAL | 1 46 | 07530-02205 | BARREL PLUG 1 -
14 | 07003-00167 | 'O’ RING 1 47 | 07536-02207 | TAIL JAW CYLINDER 1 -
15 | 07003-00386 | 'O’ RING 2 48 | 07530-02210 | LABEL 2 ]
4MM AIR CURSOR CON-
16 | 07003-00236 | SEAL [DYNAMIC] 1 49 | 07536-02212 | porpimope ooy | T -
17 | 07003-00237 | SEAL [STATIC] 1 50 | 07536-02213 | REAR PLUG 1 -
18 | 07004-00058 | /8" STARLOCKWASHER |, 51 | 07530-00310 | BLANKING PLUG 2 -
CHROME
19 | 07004-00059 | /8" STARLOCKWASHER |, 52 | 07536-02214 | STOP 1 ;
BLACK
20 | 07005-10073 | 3MM CONNECTOR 1 53 | 07530-02220 | cLIP 1 -
21 | 07005-01357 | COLLET TYPE CON- 1 54 | 07530-02301 | SWITCH BLOCK 1 -
NECTOR
22 | 07005-01571 | ELBOW CONNECTOR 3 55 | 07530-02302 | AIRTAIL JAW SPOOL 1 -
23 | 07536-02216 | LOCKNUT 1 56 | 07530-02311 | TRIGGER HOUSING 1 -
HANDLE MOULDING AS-
24 | 07005-10074 | 2MM CONNECTOR 1 57 | 07536:02601 | (ol il A 1 :
HANDLE MOULDING AS-
25 | 07007-00017 | DUST CAP 1 58 | 0753602602 | (Lo~ e Ak 1 -
26 | 07007-00300 | TRIGGER BUTTON 1 59 | 07530-02603 | END CAP 1 ]
27 | 73200-02022 | SAFETY LABEL 1 60 | 07536-02800 E’E\'(LJAW PISTON ASSEM- | -
28 | 07007-01504 | CE MARK LABEL 1 61 | 07536-02215 | FITTING ADAPTER 1 ]
FLEXIBLE HOSE ASSEM- @BONDED SEAL (NOT
29 | 0700800438 | [ - 1 62 | 07003-00142 | &/, St 1 1
30 | 07005-01323 | M3 BARB ELBOW 1 63 | 07003-00194 | ®BONDED SEAL (NOT 1 1
SHOWN)
31 | 07125-00215 | SPRING 1 64 | 07001-00442 | @ SCREW (NOT SHOWN) | 1 1
32 | 07151-00403 | TAIL JAWS D;ir 65 | 07530-00501 | ®PLUG (NOT SHOWN) | 1 -
33 | 07003-00016 | 'O' RING T
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6.4 DISMANTLING INSTRUCTIONS

«  When dismantling the intensifier assembly, first disconnect the air supply hose to intensifier inlet Connector 22.

«  Using an Allen Key* undo four Screws 27 and remove Protection Plate 24.

- Disconnect the trigger hose 47 from the intensifier Valve 43 or 48 by depressing the outlet collet and withdrawing the hose.
«  Remove Cover Plate 4 and Gasket 35 by removing Screws 37 and Washers 36 using Allen Key*.

«  Ensure that gasket is not damaged to ensure a proper seal on assembly.

« Invertintensifier assembly and drain oil from reservoir into a suitable container.

«  Remove Quick Release Connector 32 together with Connector 31 and Seals 33 with suitable spanner*.

. Remove intensifier Valve 43 or 48 by removing the fixing screws with a suitable spanner taking care to retain‘O’Ring 21
located in the Intensifier Body Casting.

«  Remove Screw 19 using a suitable Allen Key* and remove Silencer Cover 16, Foam Silencer 15, Spacer 18 and Retaining
Plate 20.

. Pull off the 6mm Plastic Tube 41 from Vacuum Connectors 42.

«  From the base of the intensifier insert a 3mm Allen Key * through the two holes and unscrew the Vacuum Connectors
42. Note:

«  Care must be taken as the vacuum connectors are locked and sealed in place using Loctite® 574.

. If difficult to remove, the vacuum connectors can be drilled out using a 3/16” or 4.7mm diameter drill.
. To reassemble the Vacuum Connectors 42, the following procedure must be followed: -

. Soak the vacuum connectors in a suitable primer, i.e. Perma Bond A905

«  Place a drop of Loctite® 574 in the intensifier threaded hole.

« From the base of the intensifier insert the Allen Key * through the hole. Ensure that the Allen Key * is free from
Loctite® 574 before inserting into the vacuum connector.

. Rotate the Allen Key while applying Loctite® 574 to the base of the vacuum connector.

«  Screw the Vacuum connector into the intensifier, ensuring that there is sufficient Loctite® 574 at the base of the
fitting such the thread is not visible.

«  Using a screwdriver, carefully remove internal Retaining Ring 14. Clean and inspect groove for sign of damage.

«  Using Extractor*, insert male threaded end into End Cover 12 and withdraw it along with intensifier Sleeve 28 and ‘O’
Rings 10 and 13.

« Insert Rod* through the connector orifice at the front of the intensifier body and tap out Piston Rod 9 and Piston
Assembly.

. Using a suitable Allen Key*, unscrew two Screws 25 and remove End Cover 12 from intensifier Sleeve 28.
«  Remove Seal Plug 7 with spanner*.

« Insert rod* through connector orifice at the front of the intensifier body and push out Seal Housing 5 and associated ‘O’
rings and lip seals.

«  Remove Valve Housing Assembly 34 from the main body with a suitable spanner*. Clean by blowing through with a
low-pressure air jet.

«  Remove Piston Rod 9 from intensifier Air Piston 11 by gripping the first 20 mm (3/4”) of the rod in a vice fitted with soft
jaws, taking care not to damage or mark the working surface.

«  Unscrew locking Nut 17 with a suitable spanner*.

«  Assemble in the reverse order of dismantling, observing the following:
«  Clean all parts and renew all‘O’rings.

«  Lubricate all seals using Moly Lithium grease.

«  Valve Housing Assembly 34 must be refitted using a thread sealing adhesive.

* Refers to items included in the 0753 Mkl Service Kit. For complete list see page 14.
Item numbers in bold refer to the illustration and parts list opposite.
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ENGLISH

«  Assemble the Piston Assembly using a new Nut 17.

«  End Cover 12 must be fitted correctly inside Retaining Ring 14. The tool must not be operated if the end cover has been

omitted.

IMPORTANT

Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating.

6.5 PROTECTING THE ENVIRONMENT

Assure conformity with applicable disposal regulations. Dispose all waste products at an approved waste facility or site so as

not to expose personnel and the environment to hazards.

6.6 INTENSIFIER 07531-02200

3 5 7 9 1 13 15
1.2 6
4 8/ 10| 12 14 16

37
36 \_

35
34 17

33 6

I

32 31

29 28 | / / &

24 23

44 4
Y
O] /. \. I 49

o_‘ E @é

50

53 52 51
VIEW ILLUSTRATING FESTO VALVE

VIEW ON ARROW "A’

* Refers to items included in the 0753 MKl Service Kit. For complete list see page 14.
Item numbers in bold refer to the illustration and parts list opposite.

Note

* Some units will not include these
items (The required link is achieved
via internal porting).

38

VIEW ON ARROW 'B'

43

VIEW ILLUSTRATING COMPAIR VALVE
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ITEM

PART N°

DESCRIPTION

07531-02200 PARTS LIST

QTY SPARES ITEM

PART N°

DESCRIPTION

QTY SPARES

1 |07003-00037 | SEAL 1 1 28 | 07531-00201 | SLEEVE 1 -
2 | 07240-00211 | FILLER SCREW 1 - 29 | 07003-00337 | LIP SEAL 1 1
3 | 07001-00418 | BLEED SCREW 1 1 30 | 07003-00336 | LIP SEAL 2 2
4 | 07240-00210 | COVER PLATE 1 - 31 | 07005-00406 | CONNECTOR 1 =
5 | 71420-02006 | SEAL HOUSING 1 = 32 | 07005-00759 | QUICK RELEASE CON-NECTOR | 1 -
6 | 07003-00153 | 'O'RING 2 - 33 | 07003-00142 | SEAL 2 1
7 | 71420-02007 | SEAL PLUG 1 = 34 | 07240-00400 | VALVE HOUSING AS-SEMBLY 1 -
8 | 71420-02300 | BODY ASSEMBLY 1 - 35 | 07240-00209 | GASKET 1 1
9 | 71420-02008 | PISTON ROD 1 = 36 | 07002-00073 | WASHER 4 1
10 | 07003-00182 | 'O' RING 1 1 37 | 07001-00554 | SCREW 4 1
11 | 07531-00202 | AIR PISTON 1 = 38 | 07007-01504 | LABEL 1 -
12 | 07531-00204 | END COVER 1 - 39 | 07240-00217 | LABEL 1 =
13 | 07003-00183 | 'O' RING 1 1 40 |07531-00205 | LABEL 2 -
14 | 07004-00069 | RETAINING RING 1 1 41 | 07005-00596 | * 6mm PLASTIC TUBE = =
15 | 07240-00213 | FOAM SILENCER 1 1 42 | 07245-00103 | *VACUUM CONNECTOR 2 -
16 | 07240-00214 | SILENCER COVER 1 - 43 | 07005-00590 | COMPAIR VALVE 1 1
17 | 07002-00017 | NUT 1 1 44 | 07005-01431 | BULKHEAD CONNECTOR 1 1
18 | 07240-00215 | SPACER 1 - 45 | 07005-00668 | M5 PLUG 1 =
19 | 07001-00417 | SCREW 1 1 46 | 07005-00670 | M5 SEALING RING 1 -
20 | 07240-00216 | RETAINING PLATE 1 - 47 | 07005-01084 | 4mm PLASTICTUBE (150mm) | - =
21 [*07003-00042| 'O' RING 1 1 48 | 07005-01524 | FESTO VALVE 1 -
22 | 07005-00041 | CONNECTOR 1 - 49 |07001-00176 | SCREW 3 =
23 [ 07003-00065 | WASHER 1 = 50 |07007-00292 | 1/4" BSP REDCAP 1 -
24 | 07240-00220 | PROTECTION PLATE| 1 - 51 [07005-00647 | CONNECTOR 1 =
25 | 07001-00375 | SCREW 2 - 52 | 07005-01085 | 6mm PLASTICTUBE (150mm) | - -
26 | 07003-00238 | 'O'RING 1 1 53 [07005-00855 | BULKHEAD UNION 1 =
27 | 07001-00396 | SCREW 4 = 54 | 73200-02022 | SAFETY LABEL 1 -
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7. PRIMING

Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating. It may also be necessary to restore

the full stroke after considerable use, when the stroke may be reduced and fasteners are not fully placed by one operation of

the trigger.

7.1 OIL DETAILS

The recommended oil for priming is Hyspin® VG32 and AWS 32 available in 0.51 (part number 07992-00002) or one gallon
containers (part number 07992-00006). Please see safety data below.

7.2 HYSPIN®VG32 AND AWS 32 OIL SAFETY DATA

First Aid

SKIN:

Wash thoroughly with soap and water as soon as possible. Casual contact requires no immediate attention. Short term
contact requires no immediate attention.

INGESTION:
Seek medical attention immediately. DO NOT induce vomiting.

EYES:
Irrigate immediately with water for several minutes. Although NOT a primary irritant, minor irritation may occur following
contact.

Fire
Suitable extinguishing media: CO,, dry powder, foam or water fog. DO NOT use water jets.

Environment

WASTE DISPOSAL: Through authorised contractor to a licensed site. May be incinerated. Used product may be sent for
reclamation.

SPILLAGE: Prevent entry into drains, sewers and water courses. Soak up with absorbent material.

Handling
Wear eye protection, impervious gloves (e.g. of PVC) and a plastic apron. Use in well ventilated area.

Storage
No special precautions.

7.3 PRIMING PROCEDURE

IMPORTANT
DO NOT OPERATE THE TRIGGER WHILE THE BLEED SCREW IS REMOVED
All operations should be carried out on a clean bench, with clean hands in a clean area.
Ensure that the new oil is perfectly clean and free from air bubbles.
Care MUST be taken at all times, to ensure that no foreign matter enters the tool, or serious damage may result.

«  Remove Screw 2 and Seal 1 from Plastic Cover plate 4 on the intensifier reservoir.

«  Pour the priming oil into the reservoir until it is approximately /2" (12mm) from the top.
+  Replace Screw 2 and Seal 1.

«  Connect the intensifier unit to the air supply. Remove screw from reservoir.

. With the 07536 pistol unit fitted to the intensifier unit and held below the level of the intensifier unit, unscrew Bleed
Screw 64 from Bleed Plug Assembly 43 on the 07536 tool two turns and allow oil to flow out of the tool.

«  When the oil runs freely and free of air bubbles, tighten the bleed screw.
«  Top up the reservoir on the intensifier unit with priming oil.

«  Cycle the tool until any air bubbles present in the oil are expelled into the oil reservoir.

Item numbers in bold refer to the general assemblies and parts lists pages 18-21.
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8. FAULT DIAGNOSIS

SYMPTOM POSSIBLE CAUSE REMEDY PAGE REF.
Tool will not place fas-  Low air pressure. Increase air pressure
tener Lack of lubrication. Lubricate tool at air inlet point

el i laasl ;heck fastener grip and applica-tion hole

size

Check for correct size mandrel.

Tail jaws switched off. Switch on tail jaws

Air in hydraulic system. See Priming Procedure’ 23

‘Mandrel Slip’- jaws will
not grip mandrel

Worn or dirty tail jaws.
"Insufficient air pressure/volume.
'Tail jaw switch inoperable.

" Air leaks to tail jaws.

Mandrel broken and not reaching tail jaws.

Fault in pneumatic control box.

Clean or renew as necessary
Increase air pressure/volume
Replace switch

Renew ‘O’rings on piston 11
Replace mandrel

Contact Stanley Engineered Fastening
personnel

Jaws will not release
mandrel

Dirty tail jaws or jaw housing.
Faulty tail jaw switch.

Trapped air signal

Fault in pneumatic control box

Clean and lubricate
Replace’O’rings
Check pneumatic lines

Contact Stanley Engineered Fastening
personnel

Fasteners will not feed
through nose jaws

Tail jaws not switched on.

Worn tail jaws.

Cursor orientation incorrect.
Incorrect cursor

Incorrect nose jaws.

Mandrel follower spring not fitted.
Mandrel follower length

Incorrect gap between fastener head
and nose jaws when loaded.

Cursor sticking.

worn air cursor

Incorrect mandrel follower spring fitted.

Worn or broken barrel return spring

Switch on tail jaws

Renew tail jaws

Refit, ensuring correct orientation
Fit correct cursor

Fit correct nose jaws

Fit correct mandrel follower spring
Fit correct mandrel follower

Setgap to 1.5mm -3mm (1/16"- 1/8")
See’Loading the Tool’

Clean and oil cursor
Renew cursor
Fit correct mandrel follower spring

Replace barrel return spring

Excessive tail jaw wear

High broach load.

Check application hole size and thickness
and fastener grip capa-bility

Feeding more than one
fastener at a time

Mandrel slip.

Incorrect gap between fastener head
and nose jaws when loaded

Check as for ‘Mandrel Slip; stage 2

Set gap to 1.5mm - 3mm (1/16"- 1/8")
See’Loading the Tool’ on page

11-12

11-12

Other symptoms or failures should be reported to your local Stanley Engineered Fastening authorised distributor or repair centre.
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NOTES

25



ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

9. ECDECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description:  Hydro-Pneumatic Repetition Tool for Speed Rivets

Model: 07536

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with Annex VII, in accordance with the following Directive: 2006/42/EC
The Machinery Directive (Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-01-2021

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union and makes this
declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Germany

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.UK DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description:  Hydro-Pneumatic Repetition Tool for Speed Rivets

Model: 07536

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:
ISO 12100:2010 EN I1SO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597
(as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

ez
A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-01-2021

This machinery is in conformity with
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (as amended)

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.PROTECT YOUR INVESTMENT!

Stanley® Engineered Fastening BLIND RIVET TOOL WARRANTY
STANLEY® Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they will be free
from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1) year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.
Exclusions:

Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as physical
damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.
Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or modification in any
way by anyone other than STANLEY® Engineered Fastening, or its authorized service centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for purpose are
hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre location nearest
you. For a list of STANLEY® Engineered Fastening Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our toll free
number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest STANLEY
Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective due to faulty
material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this warranty.

In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising out of the
purchase or use of this tool.

Register Your Blind Rivet Tool online.

To register your warranty online, visit us at
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Thank you for choosing a STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand tool.
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

©2021 Stanley Black & Decker inc.
Bcnukun npasa 3anaseHu.

MpenoctaBeHaTa MHPOPMaLMA He MOXe fia Oble Bb3Npon3BexaaHa U/unv onoBecTeHa no HUKakbB HauMH 1 Ype3 HUKaKBM
CpencTBa (eNeKTPOHHO MM MeXaHWYHO) 6e3 npefiBapUTENHO N3PUYHO 1 MUCMeHO pa3pelueHune oT STANLEY Engineered
Fastening. MpepocTtaBeHaTa nHGopmMaLMA ce OCHOBaBa Ha JaHHKTEe, U3BECTHV B MOMEHTA Ha NMyCKaHeTo Ha nas3apa Ha

1031 NpoayKT. STANLEY Engineered Fastening npoBexaa nonvTriKa Ha NOCTOAAHHO YCbBbPLUEHCTBAHE Ha NPOAYKTa 1
cnepoBaTesiHO NPOAYKTMTE MoraT Aa 6baaT npomeHAHW. [NpefocTaBeHaTa MHPOPMaLMA e NPUIoXKKMMa 3a NPOAYKTA, KaKTO
ce npegnara ot STANLEY Engineered Fastening. ETo 3awo, STANLEY Engineered Fastening He Mo<e ja HOCU OTFTOBOPHOCT 3a
BpeAu, NPUUYMHEHN OT OTKJIOHEHNA OT MbPBOHaYanHWTe cneuudrKalmnm Ha NnpoaykKTa.

HannyHata nHpopmauumsa e cbctaBeHa MHOro BHMMaTenHo. Bbnpeku ToBa, STANLEY Engineered Fastening Hama fia noeme
HMKakKBa OTFTOBOPHOCT MO OTHOLLIEHVE Ha KaKBUTO U Aa OBUIO rpeLlky B MHGOPMaLMATA, HATO 3a NOCNIeACTBUATA OT TAX.
STANLEY Engineered Fastening HAMa fja nprieMe H1KakBa OTFTOBOPHOCT 3a Bpeau, MPUUYNHEHN OT AeHOCTU, M3BbPLUBAHM OT
TpeTn nnua. PaboTHMTE HaMEHOBAHMA, TbPrOBCKUTE HAMMEHOBAHUSA, TbPrOBCKUTE MapKu U T.H., n3non3saHu ot STANLEY
Engineered Fastening, He TpA6Ba fa ce cumTaT 3a CBOOOAHMN, CbITIACHO 3aKOHOATENCTBOTO MO OTHOLLEHME Ha 3allKTaTa Ha
TbProBCKMUTE MapPKNU.
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

Tasm MHCTPYKUUA 3a ekcnioaTaumA Tpﬂ6Ba Aa ce npoyeTe OT BCAKO Nnnue, KOeTo NHCTanmpa nnn pa60Tv1 cTO31
NHCTPYMEHT, C 0C06eHO BHUMaHMe 3a aiegHuTe npaswunia 3a 6e30MnacHoCT.

lNo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTA BUHArK HoceTe YCTONUMBA Ha yaap 3awuTa. CTeneHTta Ha HeobxoaMMaTa
3awuTa TpsabBa Aa 6bAe oLeHeHa 3a BCsiKa ynoTtpeoba.

M3non3gariTe 3awyiTa Ha C/lyxa B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMITE 3a CYXKUTENNTE 1 Cropef U3NCKBaHMATA Ha
npasusaTa 3a 6€30MacHOCT Ha TPyaa.

@0

M3non3eaHeTo Ha NHCTPYMEHTA MOXKe fa N3JTOXKU pbLUeTe Ha onepaTtopa Ha OnaCcHOCTU, BKNMIOYNTEJSTHO CMaYKBaHe,
yoap, nopA3BaHe, OXKynBaHe U ropellinHa. HoceTe nogxogawm PbKaBuMUW 3a 3allATa Ha pbUeTe.

1. ONPEAENEHNA 3A BE3OMNACHOCT

ﬂ,eq)I/IHI/ILl,I/II/ITe no-gony onncBat HUBOTO Ha CEPUMO3HOCT 3a BCAKA CUrHasiHa AiyMa. Mons, npoyerteTe PbKOBOACTBOTO U
BHMMaBalTe 3a Te3n CUMBOJ.

A OIMACHOCT: MNoKa3Ba HEMVHYEeMO OfnacHa CUTYyaLus, KOATO ako He ce n3berHe, Wwe osefe Ao CMbPT WK ONacHO
HapaHsBaHe.

A NPEAYMNPEXAEHUE: HenocpefcTBeHO onacHa CUTyaLus, KOATO ako He 6bAe n3berHata, Moxe fia floBefie O CMbPT
WM TEXKU HapaHABaHWA.

A BHUMAHMUE: Noka3Ba efjHa NOTEHLMaIHO OMacHa CUTyaLums, KOATO, ako He ce n3berHe, Moxe fa foBefe 10 MAHUMASTHM
VN CPeHW HapaHABaHNWA.

A BHUMAHMUE: /13non3BaH 6e3 cumBosia 3a cMrHan 3a 6e3onacHoOCT Nokasea MNoTeHLMaHO onacHa CUTyaL s, KOATO ako
He 6bae n3berHata, MOXe [la AoBeAe A0 LIeTn.

HenpasunHomo ¢pyHKyuoHuUpaxe unu no0o0pwvXKa Ha mo3u npodyKm Mox«e 0a doeede 00 cepuo3HU HAPAHABAHUA
u mamepuanuu wjemu. [[poyememe u pazbepeme 8cuyku npedynpexx0eHus U UHCMpYKyuu 3a paboma, npedu da
u3noszeame masu mexHuka. [Ipu usnonseaHe Ha eleKMpu4ecku UHCMpPYMeHMu, uHa2u mps6ea 0a ce ezemam
OCHOBHU Npedna3HuU MepKu 3a 6e3onacHocm 3a HamMmasseaHe HA pUcKa om JIU4YHO HApaHsABeaHe.

3ANA3ETE BCUYKU NPEAYNPEXXAEHNA U UHCTPYKLU U 3A BbAELLU CMPABKU
1.1 NPABWJIA 3A OBLLA BE3OMNMACHOCT

+  3a MHOXeCTBO OMacHOCTU NpoyeTeTe 1 pasbepeTte MHCTPYKLUMTE 3a 6e30MacHOCT Npeau Aa nHcTanvupare,
eKcnnoaTnpare, peMOHTMpaTe, MOAAbPKaTe, CMeHATe akcecoapuTe unu paboTuTe B 6NM30CT [0 MHCTPYMEHTA.
Hecna3eaHeTo Ha TOBa MOXe Aia AOBEfE [0 CEPVO3HN TeNIeCHN HapaHABaHMA.

«  Camo kBanudurumpaHu n obyyeHr onepatopu Tpsa6Ba Aa MHCTaNMPaT, HACTPOMBAT U U3NON3BAT UHCTPYMEHTA.

. [A HE ce nsnonssa n3BbH NpefHa3HayeHeTo cnope A13ariHa 3a NocTaBaAHe Ha cnenuTe Hutose Ha STANLEY
Engineered Fastening.

«  M3nonsBanTte camo YacTu, KpenexHn eneMeHTr 1 akcecoapw, NPenopbyaHun OT MPOn3BOAUTENA.

. HE n3meHanTe nHctpymeHTa. Mogndukauumnte morat fja HamanAaTt eGeKTMBHOCTTa Ha MepKuKTe 3a 6e3onacHoCT 1 a
yBenuuaT prCcKoBeTe 3a onepaTtopa. BcAKo n3MeHeHre Ha TO3U MHCTPYMEHT, KOeTO ce npefnpuemMa oT KNneHTa e
M3LAN0 Ha HEroBa OTFTOBOPHOCT 1 BOAU A0 OTMNafiaHe Ha BCUYKM NMPUAOXKNMUY FrapaHLnK.

«  He unsxBbpnanTe MHCTPyKUUNTE 3a 6€30MacHOCT; faiiTe r'v Ha onepaTtopa.

+  He unsnonsgalite UHCTPYMEHTa, aKo e MoBpefeH.

«  [Mpenm ynotpeba, npoBepaABaiiTe 3a pa3MecTBaHe WY 3akNMHBAHE Ha ABUXKELLM Ce YacTu, CUYNBaHNA Ha YacTuh 1
BCAKaKBU ApYyrn ob6CToATENCTBA, KOUTO MOraT fla ce OTpa3AT BbpXy paboTaTta Ha MHCTpymeHTa. lpy noBpeaa, nonpaseTe
WHCTPYMEeHTa, Npeamn NoBTopHa ynotpeba. OTcTpaHeTe BCEKM perynupaLl U raeyeH Kitou, npeau ynotpeba.

«  WHcTpymeHTHTE TPAGBa Aa ce npoBepABaT NepuoaMyYHO, 3a fja Ce NpoBepu Aanu KnacnduumnpaHeTo 1 MapKUpPOBKHUTE,
M3MCKBaHYW OT Ta3n YacT ot ISO 11148, ca ueTnvBo oT6enA3aHN Ha MHCTPYMeHTa. PaboTogatenat/noTpebutenar ce
CBbP3Ba C MPOM3BOANTENA, 3a a NONYyYM pe3epBHM eTUKETY 3a MOAMAHA, KOraTo e Heo6xoANMO.

«  WHcTpymeHTHT TpAGBa Aa ce nopabpKa B 6e30MnacHO paboTHO CbCTOAHME MO BCAKO BPEME, U ja Ce Npernexzaa
penoBHO 3a NOBPeAU 1 NpaBuiHO GyHKLMOHMpPaHe oT 0byueH nepcoHan. Bcaka npouenypa Ha pasrnobsasaHe TpAabsa
fa 6be n3BbpLUBaHa camo OT 06yyeH nepcoHan. He pa3rnobasaiite TO31 MHCTPYMEHT, 63 NpeABapuUTesiHa CrpaBKa ¢
WHCTPYKLMNTE 3a NoaapbKKa.

1.2 OMACHOCTU OT NPOEKTUN

. M3kntoyete MHCTPYMEHTa OT Bb3AYLWHOTO NofaBaHe, npean n3sbpLllBaHe Ha BCAKAKBO TEXHNYECKO 06Cﬂy)KBaHe, onnt
3a perynnpaHe, MOHTaXx nin npemaxsaHe Ha HoOCoBaTa crnobka mnm akcecoapw.

. NmanTe npensng, Ye noepea Ha Jetanna nnm akcecoapuTte nnm opu Ha CaMmuaA NOCTaBeH NHCTPYMEHT, MOXe fa
reHepupa NpPoeKTUIn C BUCOKa CKOPOCT.
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

1.5

1.6

Mo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTA BMHArK HoceTe yCTolUMBa Ha yaap 3awuTa. CTeneHTa Ha HeobxofvmarTa 3almTa
Tpsab6Ba fa 6bAe oLeHeHa 3a BCsKa yrnoTpeba.

EnHoBpemMeHHO, TpabBa Aa ce oLeHW 1 PUCKBT 3a ApyruTe.

YBepeTe ce, ue AeTalinbT e 30paBo PUKCUPaH.

MpoBepeTe fanu cpeacTBaTa 3a 3alyUTa OT U3XBbPJIAHE Ha KpenexXeH eNeMeHT U/Vnn AOPHUK Ca HalIMYHW 1 paboTAT.
MpepynpexxaaBaliTe 3a Bb3MOXHO HAaCMIICTBEHO M3XBbPJIAAHE HA JOPHULM OT NPeAHaTa YacT Ha MHCTPYMEHTa.

HE n3nonseanTe MHCTPYMEHT, KOWTO € HaCOYeH KbM YOBeK(Xopa).

OMNACHOCTU NPU PABOTA

M3non3eaHeTo Ha MHCTPYMEHTA MOKe Aa U310 PbLETe Ha ornepaTopa Ha ONacHOCTU, BKNIOUMTENHO CMaYvkBaHe, yaap,
nops3BaHe, OXKyJiBaHe 1 ropelymnHa. HoceTe noaxonswm pbKaByLM 3a 3aL4MTa Ha pbLeTe.

OnepaTopuTe 1 06CNYKBaLWMAT NepcoHan TpA6Ba Aa MoraT GpU3NYeCcKn Ja ce CNPaBAT C MO-TofsiMaTa YacT, TEF0TOo 1
MOLLHOCTTA Ha MHCTPYMEHTA.

JpbXKTe NPaBUIIHO MHCTPYMEHTa; GbaeTe roTOBM Aa NPOTVMBOAECTBATE HAa HOPMAJTHN U PE3KU ABVXKEHUA 1 paboTeTe
C 1BeTe M pblie.

lMa3zeTe APBKKUTE HA MHCTPYMEHTA CYXU, YACTK, U CBOBOAHM OT Macsio 1 CMasKa.

MopabpkaiTe 6anaHCUPAHO NOMOXEHME Ha TANIOTO U CUTYpPHa onopa Npu paboTta C MHCTPYMEHTA.

OcBobopeTe YCTPOMCTBOTO 3@ MyCKaHe U CUpaHe B CJTyYall Ha MpeKkbCBaHe Ha XUAPaBIMYHOTO 3aXpaHBaHe.
M3non3BgaiiTe camo CMa3ouHu MaTepranii, NpenopbyaHi OT MPON3BOANTENS.

TpsAb6Ba Aa ce U36ArBa KOHTAKT C XMAPABANYHATA TEYHOCT. 3a [1a CE€ CHUXKIM A0 MAHUMYM Bb3MOXKHOCTTa OT 06pVBY, B
CJlyyall Ha eBEHTYyaJleH KOHTaKT, TpsAbBa fa ce n3mumeTe gobpe.

NHbopmaymoHHu JTnctoBe 3a besonacHocT Ha MaTepuranuTe 3a BCUUKM XMAPABIMYHU Mac/ia U CMa3oUHY MaTepuranm ca
Ha Pa3nonoXeHye Npu NOUCKBAHE OT AOCTABYMKA Ha BALLNA MHCTPYMEHT.

MN36areainTe HENOAXOAALLM NO3U, THiA KAaTO € BEPOSATHO B TE3M NO3ULIMM Aia HE MOXETe Aa NPOTMBOAENCTBATE Ha
HOPMAJTHOTO WS HEOUYAKBaHO ABWXKEHVE Ha UHCTPYMEHTA.

AKO VHCTPYMEHTBT e GUKCMpPaH KbM YCTPOCTBO 3a OKauBaHe, yBepeTe ce, ue GprKcaumaTta e curypHa.

BHMMaBalTe 3a pUCK OT CUyNBaHe AV MPULLKNBAHE, aKo HOCOBOTO 060PYABAHE HE € MOHTUPAHO.

HE paboTeTe C MHCTPYMeHTa CbC CBasleH HOCOB KOPMyC.

Heobxoaumo e ocurypsiBaHe Ha AOCTaTbYHO MPOCTPAHCTBO 3a PbLETE Ha OnepaTopa Ha UHCTPYMEHTa, Npean paboTa.
Mpu NPeHOC Ha UHCTPYMEHTa OT MACTO Ha MACTO, APBXKTe pbLiETe CU Janey OT CMyCbKa, 3a fla Ce U36erHe CylyyanHo
aKTVBMpPaHe.

HE 3noynotpebnaBaiiTe C MHCTPYMEHTA KaTo ro U3MycKaTe UK ro 13Mo3BaTe KaTo UyK.

TpnbBa aa ce BHMMaBa 0COGEHO C U3TOLLEHNTE JOPHULM, 3a [la He Ce Cb3[aAaT OMacHU yCloBUS.

OMNACHOCTU OT NOBTOPAEMW ABUMEHUA

Mpw n3non3BaHe Ha MHCTPYMEHTA, ONEPATOPBT MOXE Aa U3NKrTa ANCKOMPOPT B pbLETE, PaMeHETe, LWNSATA UK APYTA
yacTu Ha TANoTO.

JlokaTo 13Mon3Ba NHCTPYMEHTa, ONepaTopbT TPsA6Ba Aa 3aeMe yAoOHa No3a, KaTo CbleBPEMEHHO NOALbPKa CUTYPHA
oropa 1 n3bsarea Heyao6HY nnm HebanaHcnpaHm no3un. OnepaTopsT TPAOBaA Aa NPOMEHK No3aTa No Bpeme Ha no-
NPOABMKUTENTHN 33jaUL; TOBA MOXKe a MOMOTHe fia ce n3berHe auckomdopT 1 ymopa.

AKO onepaTopbT M3MNKTBa CUMMTOMM KaTo NOCTOSHEH UM NOBTapsALY ce AncKoMbopT, 60/Ka, NyncrpaHe, 6onku,
M3TPbMBaHe, yCellaHe 3a MapeHe WUy CKOBaHOCT, Te3u npefynpeanTenHy 3Haum He TpabBa fa ce NrHopupar.
OnepaTopbT TpAbBa Aa yBefoMu paboTofaTens 1 Aa ce KOHCYNTMpa ¢ KBannduumpaH MeAULMHCKN CNeLranincT.

OMACHOCTU OT AKCECOPU

M3knioyete MHCTPYMEHTa OT NO4aBaHETO Ha Bb34yX, Npean fa MOHTUPpaTe Uin n3Bagnte HoCa Win akcecoapa.
M3non3BanTte camo pasmMmepun n BUAOBE akCeCoapn  KOHCYMaTmBK, NnpenopbyaHn OT MPOn3BOAUTENTA Ha NHCTPYMEHTa;
He usnonssanTe Apyrn BnaoBe Win pasmepun akcecoapu Wi KOHCyMmaTuBn.

OMNMACHOCTU HA PABOTHOTO MACTO

Moaxnb3BaHuA, MPeMbBaHNA 1 NagaHNA ca OCHOBHW NPUYNHN 33 HapaHABaHWA Ha PabOTHOTO MACTO. BH1MaBalTe 3a
Xb3raBv NOBbPXHOCTU, MPUUMHEHWN OT U3MON3BAHETO HA MHCTPYMEHTA, KaKTO U OMACHOCTY OT MpenbBaHe, MPUUNHEHN
OT Bb3AYLHNA Kaben unv XxmapaennyHua MapKy.

MpoabmkeTe BHUMATENHO B HEMO3HaTa cpefa. MoXKe fia MMa CKpUTX OMACHOCTY, KaTo eIeKTPUYECTBO UKW APy
KOMYHaJTHU IMHWW.

NHCTPYMEHTBT He e NpefHa3HauyeH 3a U3Nnon3BaHe B NOTEHLMANTHO eKCMII03UBHA CPefa 1 He € U30JIMpPaH CpeLLy KOHTaKT
C eNeKTPUYECTBO.

YBeperte ce, Ue HAMA efIeKTprYeCKn Kabenu, ra3osu Tpbou 1 Ap., KOUTO MOraT a NPUUYNHAT ONacHOCT Nopaau nospeaa
Npv K3MoN3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

O6nunuanTe ce nogxofawLo. He HoceTe BucALWM Apexmn unv 6uxyTa. MNaseTe KocaTa, ApexnTe 1 pbKaBULMTE C1 Aaney ot
LBVKELMTE Ce YacTu. Bucsawmre gpexu, 6rkyTepursa Wnm Sbarv KO MoraT Aa 6bAaT 3axBaHaTy OT ABVXKELLM Ce YacTu.
Tps6Ba Aa ce BHUMABa 0COBEHO C U3TOLLEeHNTe JOPHULM, 32 Ad He Cce Cb3AafaT OMacHM YCoBYA.
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

1.7

1.9

OMACHOCTU OT LUYM

M3naraHeTo Ha BUCOKM HMBa Ha LyM MOXe Aia MPUYMHUN TPaHW, ieakTUBMpaLLy 3arybu Ha ciyxa 1 gpyru npobnemu,
KaTo LWyM B yLunTe (3BbHEHE, HpbMUeHe, CBUCTEHE UK ByuyeHe B ywunTe). CnegoBaTenHo oLeHKaTa Ha pUcka 1
npuiaraHeTo Ha NOAXOAALLY KOHTPOJS 3a Te3M OMACHOCTM Ca OT CbLECTBEHO 3HaUeHNe.

MopxofAwmTe KOHTPONY 33 HaMansABaHe Ha PYCKa MoraT [la BKOYBAT AeNCTBMSA, KaTo LyMo3ariyLiaBallm MaTepuanu,
3a [a ce NpefoTBpaTh,,3BbHEHE" Ha JeTannuTe.

M3non3BariTe 3awymuta Ha cnyxa B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMMTE Ha paboTofaTtens 1 crnopep n3MckBaHMATa Ha
npasuaTta 3a 6e30MacHOCT Ha TpyZa.

PaboTeTe 1 nogabpKariTe MHCTPYMEHTA, KakTo € NpenopbyaHo B PbKOBOACTBOTO 3a YNoTpeba, 3a fia NpefoTBpaTuTe
HEeHY>KHO yBenMyaBaHe Ha HMBOTO Ha LyMa.

OIMACHOCTU OT BUBPALIA

W3naraHeTo Ha BUHpaumy Moxe a NPUUYUHM YBPEXAaHe Ha HEPBUTE 1 KPbBOCHAOASABAHETO Ha pbLEeTe.

HoceTe Tonnu gpexu, korato pabotute B CTyAEHMW YCIIOBUA U PBXKTE PbLETE CU TOTMIN U CYXU.

AKo yceTuTe U3TpbnBaHe, 605iKa Uy n3besiBaHe Ha KOXKaTa Ha NPbCTUTE UMK PbLETe, CNpeTe Aa U3non3BaTte
WHCTPYMEeHTa, yBejOMeTe Baluns paboTofaTesn 1 ce KOHCYNTMpanTe ¢ iekap.

KbaeTo e Bb3MOXHO, NogAbPKalTe TEFIOTO HAa MHCTPYMEHTa B CTOWKa, 06Teray unv 6anaHcrpally MexaHn3bM, Tbil KaTo
cnep TOBa MOXKe ia Ce 13MOoM3Ba Mo-/ieK 3axBaT 3a NOAAbPKAHE HA MHCTPYMEHTA.

AOMBJIHUTENHU UHCTPYKLU U 3A BE3OINMACHOCT 3A NHEBMATUYHU U XUAPABJINYHA

ENNEKTPOUHCTPYMEHTU

PaboTHOTO NofaBaHe Ha Bb3ayx He TpsibBa Aa HaaBuMwwaga 7 6apa (100 PSI).

Bb3ayxbT nof HanAraHe MoXe fa NPUUNHU TEXKM HapaHABaHWA.

Hukora He ocTaBsinTe 6e3 HabnoaeHe paboTely MHCTPYMEHT. V3KnoyeTe Bb3ayLUHNA MapKyY, KOraTo MHCTPYMEHTBT
He ce 1M3M0NI3Ba, NPean CMAHA Ha akcecoapuTe UK NP N3BbPLUBAHE HA PEMOHT.

HE no3BonsBaiTe Ha oTBOpUTe 3a OTPaboTeH Bb3AyX HAa JOPHUKOBUS KOSIEKTOP [la COYaT Mo NocoKa Ha ornepaTopa Uin
Apyru niua. Hukora He HacoyBalTe Bb3ayxa KbM BaC UKW Apyru nvua.

PazmaxBaHeTO Ha MapKyya MOXe Aia MPUUYMHU TEXKM HapaHABaHWA. BuHarn nposepsBanTe 3a NOBpPeAeH U
pa3xfiabeHn MapKyun u GUTUHTA.

Mpeau ynotpeba, NperneaanTe Bb34yXonpoBOAMTE 3a LWETYW, BCUYKM BPpb3KM TPSIOBa ja 6bAaaT 3almteHn. He
N3nycKanTe TeXKN NpeaMeTy BbpXy MapKyuunTe. Bcako pA3Ko Bb3AencTBME MOXKE [a Npefn3BrKa BbTPELLUHY NoBpean
[a gosefe 0o npexaeBpeMeHHa noBpeda Ha MapKyya.]

CTypeHusT Bb3ayX TpsA6Ba Aa 6bAe HaCcOUeH Janey oT pbLeTe.

Bceku mbT, KOrato ce n3non3saT yHUBEPCANHN YCYKaHN CbeANHUTENN (HOKTOBM CbeAUHUTENM), CE€ MOHTUPAT
3aK/ioYBaLLM LWMTOBE U Ce M3MON3BaT 3alMTHU Kabenu, 3a Aa ce NpefnassT OT eBEHTYa/lHa NOBPea B CBbP3BAHETO Ha
MapKyy4 KbM UHCTPYMEHT UM MAPKyy KbM MapKyu.

HE nosgurante MHCTPYMEHTaA 3a MOCTaBAHE 3a MapKyya. BuHaryu nsnonssaniTe gpbxKKaTa Ha MHCTPYMEHTa 3a NOCTaBAHeE.
BeHTnauMoHHMTE OTBOPM He 6UBa Aa 6bAaT 6IOKMPAHM UV MOKPUTH.

OpbKTe MpbCOTUATA N YyXKOMTE TeNa Aaney oT X1ApaBanyHaTa CMCTeMa Ha MHCTPYMEHTA, Tl KaTo TOBa e AoBefe Ao
noBpena Ha UHCTPYMEHTa.

MacnoTto nog HanAraHe MoXke Aa NPUUYUHN TEXKKM HapaHABaHUA.

Mpean ynotpeba, NpoBepeTe X1APaBAMYHITE MapKyur 3a NoBpean. Bcruku xmapasnvyHy Bpb3KKU TpAbBa fa ca

YMCTW, HaMbBJTHO 3aXBaHaTV 1 CTerHaTK Npeaun paboTa. He n3anyckariTe TEXKN NpeaMeTn BbpXy MapKyuunTe. Bcsiko pAsko
Bb3AENCTBME MOXE [1a Npean3BrKa BbTPELLHM NOBPean U Aa fOBeAE A0 NpexAeBpeMeHHa NoBpeaa Ha MapKyya.

HE gbpnanTte n He ABMXKETe arperata Ha yCcunBaTesns, KaTo M3nos3eate MapKyyuTe. BuHaru nsnonssanTe gpbKkaTta Ha
ypena.

M3non3Baiite caMo UACTO Macio U 060pYABAHE 3a MbJTHEHE.

Morat ga ce n3nonssaT camo NPenopbYUTENHN XUAPABANYHN TEYHOCTN.

MakcrmanHaTa TemnepaTypa Ha XMapaBaryHaTa TEYHOCT Ha Bxoga e 100°C (212°F).

NMPEQYNPEXAEHUE: Jopwn foa ce noABM Masiko U3HOCBaHe NPW eCTeCTBEHOTO U MPaBUIHO M3MON3BaHe Ha JOpHULUTE,
€CTeCTBEHO LLe ce MoJTyYn MaJko M3HOCBaHe 1 MapKrpaHe, Te TpAGBa pefoBHO Aa ce U3cnefBaT 3a NPeKoMepHO
N3HOCBaHe N MapKmnpaHe, KaTo ce 06bpHe CcneLunanHo BHYMaHWe Ha vaMeTbpa Ha rfaBaTa, 06acTTa Ha 3axBallaHe
Ha onaluHaTa YenioCT Ha JpbXKKaTa UM TeXKOTO U3MNyCKaHe Ha ApbXKKaTa U BCAKAKBO M3KpUBABaHe Ha JOPHUKa.
JopHuUKTe, KOUTO Ce MPOBANAT NO Bpeme Ha ynotpeba, MmoraT fia HanycHaT UHCTPYMeHTa Hacua. OTroBOPHOCT

Ha KNMeHTa e Aia rapaHTMpa, Ye JOPHMLMTE Ce NOAMEHAT NPeAN NPEKOMEPHUN HUBA Ha M3HOCBaHe 1 BUHaru npeam
MaKCMManHmA npenopbunteneH 6poi noctaBaHmA. CBbpxKeTe ce ¢ BawuA npeactasuten Ha STANLEY Engineered
Fastening, KOMTO e BM YBeOMM KaKBa e Ta3u Luudpa, KaTo u3meprite HaToBapBaHETO Ha pPa3TAraHeTo Ha BalleTo
NPUNoXKeHUe C HaWKAT KannbprpaH TeCTOB NHCTPYMEHT.

MonuTtukara Ha STANLEY Engineered Fastening e 3a noctoaHHO pa3BuTe 1 nogo6psiBaHe Ha NPOAYKTUTE U HMe CN

3ana3BamMe NpaBoOTO Aa NpoMeHAMe cneumbvmauuvrre Ha BCeKM NPOAYKT 6es3 npeaBapuTesiHO n3Bectue.
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2. CNELUOUKALMUU

2.1 CNEUMOUKALNA 3A UHCTPYMEHT 07536

Bb3aywHo HanAraHe MuHUMYM - Makcumym 5-7 6apa (70 - 100 Ibf/in?)
N3nckBa ce cBo6ogeH o6em Bb3ayx @ 5,1 6apa /75 Ibf /in? 2,6 nutpa (0,09 ft3)

Xop MuHnmym 25 mm (1 MHYa)

Cuna Ha nspbpnBaHe @ 5,5 6apa /80 Ibf /in? 3,89 kN (875 Ibf)
MpoAbMKNTENHOCT Ha LMKDBAA MpnbnusmtenHo 1 cekyHpaa

Terno MucTtoner 1,2 kr (2,64 dyHTa)

2.2 CNEUNMOUKALNA 3A 07531 YCUJIBATEN

Bb3gywHo HanAraHe MuHUMYM - Makcumym 5-7 6apa (70-100 |bf/in?)
KoeduuumeHT Ha ycunBaHe 32:1

CTOMNHOCTM Ha WyMa, onpeaenieHn CbrlacHO Koaa 3a TecT Ha wyma ISO 15744 n I1SO 3744.

A-npeterneHo HMBO Ha 3ByKoBa MolHocT dB (A), L, , Kone6aHuve Ha wyma: k ,, = 2.3 dB(A) 79.5 dB(A)
A-npeTerneHo HMBO Ha 3ByKOBOTO HaNiAraHe Ha eMUCUWTE Ha e i e = 282 EE 685 dB(A)
paboTHaTa cTaHuus dB (A), Loa PA
C-npeTerneHo NMKOBO HMBO Ha 3BYKOBO HassiraHe Ha L
emmcnite dB(C), L, nik KonebaHue Ha wyma: kpC =2.5dB(C) 96.9 dB(C)

pC’

CTOMHOCTUTE Ha BUGpaLuunTe ce onpepenAT CbriacHoO KoAa 3a Bu6pauvoHeH Tect ISO 20643

n ISO 5349.

HuBO Ha n3nbuBaHnTe BUGPaALUK, a, : KonebaHue Ha BubpaumaTa: k = 0.25 m/s> 0.97 m/s’

[JleknapvpaHu CTOMHOCTM Ha N3MbyuBaHUTe BUOpaumn B cboTeeTcTBre ¢ EN 12096
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3. NMPEAHA3HAYEHUE

MMHeBMaTUUYHUAT MHCTPYMEHT 07536 € pbUeH NieK MHCTPYMEHT, NPefHa3HavYeH 3a noctaBsaHe Ha 1/16” Avlug®, koeTo ro npasu
npeasneH 3a NapTUAHO WM NOTOUYHO Cro0sABaHe B rofiiMO Pa3HOOOpa3une OT NPUIOKEHUS BbB BCUUKN UHZYCTPUN.

PBUYHUAT MHCTPYMEHT U YCUNBATENAT Ca TECTBAHW KaTo OTAENHM eNTIEMEHTU 1 KOMOVHUpaHu. Te TpAabBa Aa ce 13Mon3BaT caMo
3aeiHO U 3a HUKaKBY Apyru uenu. BuxkTe "MyckaHe B ekcrnoatauma” Ha cTpaHuua 35-38 3a noapoOHOCTM 3a Bpb3KaTa.

[MokaszaHu ca HOMepaTa Ha YaCTUTE 3a MOPDbYKa Ha NbJI€EH MHCTPYMEHT, HO 6e3 HOCOBO o6opy,qBaHe.

HomepbT Ha MHCTpymeHTa 3a mogen 07536 Mkll e 07536-02200.
BukTe obwwmuTe crnobku Ha cTpaHuum 41-49.

HE n3nonseante B MOKpPWU yCnoBuA i npv HAJIMMNETO Ha 3anaJInTenHn TeHHOCTU UK ra3oBe.

3.1 PASBMEPU HA UHCTPYMEHTA - MOLIEJ1 07536
Homep Ha vact 07536-02100
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4. BbBEXOAHE B YNNOTPEBA

4.1 Bb3AYLUHO NOAABAHE

BCUYKM MHCTPYMEHTM Ce yNpaBnsABaT CbC CrbCTEH Bb3AyX C ONTUMAJHO HansiraHe oT 5,5 6apa. MpenopbyBame 13MoN3BaHETO
Ha perynaTopu Ha HansiraHeTo 1 aBTOMaTUYHW CUCTEMY 3a CMa3BaHe/GUNTPUPAHe Ha OCHOBHYA 3axpaHBaLl Bb3ayX. 3a Aa ce
OCUrypy MakCMaseH XMBOT Ha MHCTPYMEHTA Y MUHUMAasHaTa My NoaApPbKKa, Te TpA6Ba Aa 6bAaT MOHTMPaHK B paMKiTe Ha
3 MeTpa OT UHCTPYMEHTa (BUXKTe farpamara rno -Aony).

MapkyuuTe 3a Bb34YyLIHO NofaBaHe TpAbBa Aa MMaT MakcMMasHO PaboTHO HanAraHe oT 150% OT MaKCUManHoTO
HanAraHe, NpousBefAeHo B cuctemata unu 10 6apa, KOeTo e Hal-B1COKO. Bb3aywHMTe MapKyun TpsbBa Ja ca yCTONUYUBY
Ha neTpon, Aia MaT yCToMUYMBa Ha U3TbPKBAHE NMOBbPXHOCT U Aa ca GNMHANPAHNY, KOraTo YCioBMATa Ha paboTa morart Aa
JoBefart fo noBpefa Ha MapkyuuTe. Bcnukm mapKyum 3a nogasaHe Ha Bb3gyx TPABBA ga umat MyuHumaneH gnameTbp Ha
OTBOpa OT 6,4 MnnumeTpa nnu /4 nHya.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTER/REGULATOR
OR LUBRICATION UNITS)

()

X 3

\

TAKE OFF POINT
FROM MAIN SUPPLY

MAIN SUPPLY

AIR LUBRICATION DRAIN POINT

PERMISSABLE

PRESSURE REGULATOR
AND FILTER

(DRAIN DALLY)

CnepanTte CTbnkuTe no-[ony, Korato CBbp3BaTe NHCTPYMEHTA KbM yCunBaTenAa h OCHOBHOTO Bb3A4YLWHO NOLaBaHeE:

«  HatucHete Kpas Ha Mo-rofeM1sT XMAPaBINYEH MapKyy OT MHCTPYMEHTA B KOHEKTOPA 3a Gbp30 0CBOGOXKAaBaHe B Kpas
Ha ycunearens.

. Ha npepHata cTpaHa Ha ycuneatensa (BukTe 3a cnpaska cTpaHuua 41):

«  HatucHeTe cvHsATa NHeBMaTUYHa (4 MM OD) NHUA B pefyKTOPHNUA GUTKHT, KOWTO Ce HaMKpPa B NIEBUA KOHEKTOP Ha
nperpagara.
«  HatucHete yepHaTta nHeBmaTuyHa (4 mm OD) NMHMA B NNaCcTMACcOBaTa LiaHra Ha AeCHNA KOHeKTOp Ha nperpaaara.

. Ha npepgHaTta cTpaHa Ha KOHTponHaTa KyTuna (Bvxte ctpaHuuata 41):
. HatucHete cpebbpHaTta nHeBMaTMyHa (3 MM OD) nuHusA B pegyKkTopa ¢ Haanuc,Kypcop” Ha npefHaTta cTpaHa Ha
KOHTPO/HaTa KyTuA - NABa CTpaHa.
. HaTncHeTe 3eneHata nHeBmatuyHa (4 mm OD) nnHma B pegykTopa ¢ Hagnuc,OnatiuHa YentocT” Ha npeAHaTta cTpaHa
Ha KOHTpOJNHaTa KyTua - cpefiHa.
. HatucHete 6anata nHeBmatuyHa (4 mm OD) nuHma B pepykTopa ¢ Hagnuc,,CurHan” Ha npegHaTa cTpaHa Ha
KOHTPO/HaTa KyTuA - NpaBa cTpaHa.

«  [NocTaBeTe NHEBMATUUYHMA MAPKyU MEX/Y MbKKUS KOHEKTOP B 3afiHaTa YacT Ha yCUBaTeNA 1 OCHOBHOTO Bb3AyLIHO
nopaBaHe.
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4.2 Bb3YLUHU KYPCOPU

N360p Ha Bb3AyLLEH Kypcop
Bwxte otaeneH nHpopmaymoHeH nmuct 07900-00863 3a HOCOBUTE KOMMOHEHTMU.

KYPCOP

BAXHO
Ako e MOHTMpPAH HeNnpaBWIHO, KypCoOpbT HAMa Aa NO3BOJi1 HATOBAapPBAaHETO HA NMHCTPYMEHTa 1 nofaBaHETO Ha
KpeneXxXHuTte eJieMeHTIn.

Bbnpeku, ye Kypcopa rno NPUHLMM € MOHTVIPaH MPaBUIHO NPV AOCTAaBAHETO Ha MHCTPYMEHTa, NpenopbyBame BM Aa
NpoBepUTe OPUEHTaLMATa My, NPEAN fa MOHTUPAaTe HOCOBOTO obopyaBaHe. Jleko BANbOHaTUA Kpali Ha Kypcopa TpAabBea Aa
COYM KbM NPEeAHATa YacT Ha MHCTPYMEHTA, KaKTo € NMOKa3aHo Ha uicTpaumaTa.

3aga o6preTe OpreHTaunATa Ha Kypcopa, n3nbJiHeETe AJIeJHNTE CTbIMKU:

TpFl6Ba na 61:>IJ,ETe N3KNKOYNTENHO BHUMATENHW, KOraTo npeanpunemarte cJieHata npouenypa. TpFI6Ba [a ce BH/MMaBa fa ce
nsberHe LUeBTa N CTbpYyallia JOPHUK.
. CeaneTte HOCOBaTa 4acT, ako MMa TakaBa.

«  lNocTaBeTe Npa3eH AOPHWK AOKPaii B UHCTPYMEHTA. CURSOR

. 3aTBOpeETE ONaLUHKTE YentoCTn 32, KaTo BKOYMTE
nNpeBK/loYBaTeNs Ha OMallHaTa YentocT (enemeHTn 18 n 19). CONCAVE END

. Kypcopr e N3CKOYM OT LeBTa e KPpaTKo 3aKbCHEHME.

- OTBopeTe onaluHNTe YeniocTn 32, KaTo U3KAoYnTe
NpeBKoYBaTeNA Ha OMallHaTa YentocT (enemeHT 18 n
19), ToBa Llle 0cBO60AMN LOPHNIKA. 22 NOSE
[

JAWS

TOOL
BARREL

«  OTcTpaHeTe Kypcopa OT AOPHUKA 1 MOCTaBeTe Kypcopa B
ueBTa.

4.3 3APEXXOAHE U NMPE3APEXAAHE HA UHCTPYMEHTA

BAXXHO
Mpoueayparta 3a 3apeXfaHe Ha MHCTPYMEHTa U 3a NOCTaBsiHe Ha HOCOBOTO 060pyABaHe KbM NHCTPYMEHTa e
B3aMMOCBbp3aHa.

Korato nopbyBaTe NbJieH NHCTPYMEHT WU CUCTEMa, 06UKHOBEHO e 6'b,D,ETe CHa6,D,EHI/I C UAJI0TO HOCOBO o6opy,u,BaHe,
HEO6XO,D,I/IMO 3a NOCTaBAHETO Ha 3akonyasnkaTta.

Ako cTe 6unu CHa6,EleHVI C HOCOBa YenoCT, JOPHNUUTE N NMPYXUHUTE 3a no6nv|>|<aBaHe Ha OOPHWKa, NPOADBIIKETE fa
3apexnate MHCTPYyMeHTa 1 fla MOHTUPATe HOCOBOTO o6opy,qBaHe, KaKTO € NOoKa3aHO no-gony.

Homepata Ha enemeHTUTe C yaebeneH wpudT ce oTHACAT J0 06WMA CNNCHK U YacTuTe 3a MHCTPYMeHT 07536-02200 Ha
CcTpaHuun 45-46.
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3apexpgaHe Ha MHCTPYMeHTa
«  CBbprKeTe NofaBaHeTO Ha Bb3AyX KbM MHCTPYMEHTA.

. OTBOpeTe onawHnTe YyentocTn 32, KOMTO 3axBaLlaT fOPHMKA, KaTo U3K/I0YMTe NPEeBKIOYBaTENA Ha OMaLlHaTa YentocTt
(enemeHT 18 N 19).

+  3aBuUHTeTe U3bpaHUTe YeNoCTY Ha HOCa BbpXY LieBTa 44 Ha HCTPYMEHTA.
«*  [locTaBeTe JOPHMKa B OMALUHWA KPal Ha KpeneXXHUTe efleMeHTr npes »neba 3a xapTus.

«  [nb3HeTe Npy)KMHaTa Ha JOPHUKa BbPXY AOPHMKA, KaTO BHMABaTe 3a NpaBuiiHaTa OpreHTauus.

————— - -/|—-—- - , -

. XBaHeTe onawHuA Kpa|7| Ha JOPHWKaA, OTKbCHETE XapTUEHUA xneb6 ot KpenexXHuTte efieMeHTn.

. OTBOpeTe YeslioCcTnTe Ha HOCa UWIKn Ype3 3aBbpTaHe Ha BbHLWHWA NPBbCTEH Ha YentocTuTe, 3aaBUXBaHW C rbp6mua, nnn
ypes V|36YTBaHe Ha KpauulaTa Ha 4YeJIloCTTa HaBbH, KaKTO € NOoKa3aHOo No-Aony BnABO.

. MNocTtaBeTe npenBapuUTeNHO crnobeHuns OOPHUK, NPYy»KMHATa 3a 3aKpenBaHe Ha JOPHMKA N KPeNeXHW efieMeHTN B
HOCOBaTa YeJIioCT, A0OKATO NbPBUAT CKPpeNnUTeNeH efieMeHT, KOWTO Ce NOCTaBA, U3/113a OT HOCOBATa YestoCT.

«  3aTBOpeTe HOCOBUTE YENCTU U perynmnpanTe Taka, Ye MbPBUAT cKpenuten aa n3nunsa ot 1,5 mm - 3 mm (/16" go '/s"),
KaKTO e MoKa3aHo Ha uncTpaumaTa Aony BAACHO.

. 3aTBOpeTe onaluHWTe YentocT 32, 3a la CTe CUTYPHU, Ye AOPHUKBT e 3aXBaHaT, KaTo BKIIOUUTE NPeBKoYBaTeNs Ha
onalHata yenoct (apTukynu 18 n 19).

1.5mm - 3mm
(*ne™-""

: ‘

o

MoBTOpPHO 3apeXxaaHe Ha UHCTPYMEHTa
. OTBOpeTe onalwHmTe YyentocT 32 Ha MHCTPYMEHTA, KaTo M3K/oUYMTe onallHuTe Yentoctu (enemeHtr 18 n 19).
. OTBOpEeTe HOCOBMTE YENIOCTU M N3AbPManTe NPa3HNA AOPHUK U NPYXKMHATA 3a JOPHMKA OT UHCTPYMEHTa.

. 3ape,u,eTe OTHOBO MHCTPYMEHTAQ, KaTO cfiefBaTe ropHUTE NHCTPYKL NN, 3anoyBarikm OT eTan «*,

HaCTpOI?IKa Ha NHCTPYMEHTa - Camo perynnpyemMmmn HOCOBU Bb32N

MocTaBeTe NpefBapUTENHO CrobeHVs BOPHIIK (BUXKTe 3apeXkaaHe Ha UHCTPYMEHTA %) Unn JOPHUKA 3a eAHOKpaTHa
ynoTpe6a 1o orpaHNunTENs B paMK1Te Ha byTasiHaTa crinobka Ha onaluHaTa YentocT 60.

IloKaTo obpKuTe fJOPHMKA, 3aTBOPETE OMALLHWTE YentocTh 32, KOMTO 3axBallaT AOPHMKA, KaTo BKOYMTE NpeBKIOYBATENA
Ha onaluHaTa yentocT (18 1 19).

3aBuiiTe KOHTparankarta Bbpxy LiesTa 44 Ha MHCTPYMEHTA.
3aBbpTeTe HOCOBaTa CrobKa Ha LieBTa 44.

Perynuparite HocoBaTa YacT Taka, Ye NbpBaTa 3akonyasnka ga crbpun ¢ 1,5 Mm-3 mm (/16”-1/s"), KakTO € NokasaHo Ha
WNIOCTPaLmaATa Ha cTpaHuua 37.

Homepata Ha enemeHTUTE C yaebeneH wpudT ce oTHACAT J0 06WMA CNNCHK U YacTuTe 3a MHCTPYMeHT 07536-02200 Ha
CTpaHuun 45-46.
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3aTerHeTe puKcMpaLlaTa ralika KbM HOCOBMA MOZYJ, 3a ia NPeAoTBPATUTE ABMKEHMETO HA MOHTaXHaTa YesloCT.

MNoBTOpHO 3apexaaHe Ha UHCTPYMEHTa
OTBOpEeTe OnaLHWTE YeNoCTU Ha UHCTPYMEHTA, KaTo U3KMYMTe NPeBKIIOYBaTeNA Ha onallHaTa yentocT (18-19).
OTBOpeTe yenioCTUTE U M3abpNanTe NPasHMA JOPHMK 1 NocnefBaLlaTa NPyXMHa OT MHCTPYMEHTA.

MNocTaBeTe HOBMA [OPHMK 4O yNopa B HErO 1 3aTBOpETe OnallHUTe YentocTn 32, KOUTO 3axBallaT AOPHMKA, KaTo BKAUUTE
npeBKoYBaTENA Ha onalHaTa Yentoct (18 n 19).

3aTBOpETE OnallHUTe YentocTn 32.

4.4 PABOTHA NMPOLEAYPA

BAXHO
Tpa6Ba Aa npoBepuTe Aany OpUeHTaLMATa Ha Kypcopa 1 HOCOBOTO 06opyaBaHe ca NpaBWIHW, Npeau Aa
onuTaTte Aa paboTute C MHCTPYMeHTa.

. HaTncHeTe 3akonuankara, n3num3aia oT HoOCoBaTa YesoCT ,D.OKpaVI B OTBOPUTE 3a HAaHACAHE, KaTO rapaHTnpare, ye
NHCTPYMEHTa € Ha ejHa JINHUA.

«  3apeiicTBaiiTe NyCKOBUAT NpeBKouBaTen 6e3 fa ro ocBoboXKaaBaTe - rnaBaTa Ha JOPHMKa Ce U3gbprBa npes
KpenexHus efiemMeHT, KaTo GOPMOBa KPEneXXHUs eleMEHT B MPUOKEHNETO.

. M3BageTe NHCTpymeHTa.

«  OcBobopgete NyckoBMAT NpeBKtouBatesn. CriefBalyusaT KPeneXeH eflieMeHT Lie 6bie aBTOMaTUYHO NPUCTAaBEH Npe3
HOCOBWTE YeNoCTH, FOTOB 3a MNOCTaBsHe.

Homepata Ha enemeHTUTe C yaebeneH wpudT ce oTHACAT [0 06WMA CNNCHK U YacTuTe 3a MHCTPYMeHT 07536-02200 Ha
CcTpaHnun 45-46.
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5. CEPBUSUPAHE HA UHCTPYMEHTA

Tpﬂ6Ba Oa Ce N3BbpLUBa PeOOBHO CeEPBM3NPAHE, a UANOCTHA MHCNEKUNA CE N3BDbPLUBA €XXerogHo NUJin Ha BCEKU 500 000 umkbna,
TN KOETO € NO-paHo.

BAXXHO
Pa6oTtopaTenAT e OTTOBOPEH 3a OCMIyPABAHETO Ha MHCTPYKLNN 3a NOAAPBKKA Ha MHCTPYMEHTUTE Ha
noAxoAALMA nepcoHarn.
OnepaTopbT He TPAGBa Aa yyacTBa B NoAAPbKKaTa Wi peMOHTa Ha MHCTPYMEHTa, OCBEH aKo He e NoAX0AALL0
oGyueH.

5.1 MHEBMATUYHA KYTUA 3A YNPABJIEHUE

BAXHO
MHeBmMaTMuHaTa KyTUA He TPAGBa fla ce oTBaps Npu HUKaKBU o6cToATencTBa. Kytuarta e 3aTBOpeH efieMeHT.
BbTpeluHuTe HaCTPOMKM Cca NpeABapuUTesIHO 3aZaZieHN U He TPAGBa Aa 6bAaT NPOMeHAHN UK NogNpPaBAHN.
Camo ynbnHomoueH nepcoHan Ha STANLEY Engineered Fastening Moxe fla ieMOHTMPa Ta3y KOHTPOJIHA KYTHA.

A BHUMAHMUE: Hyukora He nsnonssanTe pa3TBOPUTENN UAW APYTN Pa3aKAALLM XMMUKANW 3a MOYNCTBAHe Ha HEMEeTanHuTe
4acTW Ha MHCTPYMeHTa. Te3n XMMMKanu morat fa oTc/iabaT maTepuanunTe, M3rnon3BaHu B Te3M YacTu.

5.2 EXXEQHEBHO

. ExxegHeBHO, npenn yn0Tpe6a N npu NnbpBOTO NyCKaHe Ha MHCTPYMEHTa B eKCrjioaTauuns. M3cmneTte HAKONKO Kanku
YNCTO CMa30Y4YHO MadJ10 BbB Bb34yLWWHMA BXO4a Ha yCUnBaTenAd, ako Ha nofaBalnAa Bb3ayX HAMa MOHTUPAH CMa304yeH
maTtepuan. Ako NHCTPYMEHTBT € B HENPEKDbCHATa yn0Tpe6a, MapKy4bT 3a Bb34yX Tpﬂ6Ba Aa ce N3KNHYn OoT OCHOBHIMA
N3TOYHUK Ha Bb3ayX N UHCTPYMEHTBT Aa C€ CMa3Ba Ha BCeKM ABa A0 TPpW Yaca.

«  [lpoBepeTe 3a TeUOBE Ha Bb3AyX 1 Mac/o. [loBpefeHnTe MapKyun 1 CbeauHUTENV TpsibBa fa 6baaT CMeHeHM.

. AKo HAMa d)l/lﬂT'bp Ha perynatopa Ha HanAraHeTo, N3TtoyeTe Bb3yLHaTa JINHUA, 3a Aa A N3YNCTUTE OT HAaTPynaHUTe
3aMbpCABaHUA NN BOAa, Npean fa CBbpXKeTe MapKy4da KbM yCuBaTens. AKo nma n d)I/IJ'IT'bp, n3ToyeTe ro.

«  [poBepeTe fanu HOCOBOTO 06OPYABaHE e NPABUIHO.

«  [lpoBepsBalite pefOBHO AOPHULMTE 3a C/lefM OT U3HOCBaHe WK NOBpPeAU, KaTo criefute 6pos Ha NocTaBAHKATA
(npoueTeTe MHCTPYKUMKWTE 32 6e30MacHOCT Ha cTpaHuua 30-32).

5.3 CEAMNYHO

«  Vi3BbplueTe nbiHWTe ,eXXefHEeBHM" NpoLiefypw, KaKTO e OnmncaHo no-rope.

. M3BageTe, MHCNEKTUPaNTe, MOYNCTETE Y HaMaXKeTe onalHUTE YyentocTu (BuxTe  LinnnHabp Ha 3agHaTta yentoct” B
LPasfen 3a nopgapwxka” cTp. 42).

- [lpoBepeTe HNBOTO Ha MacJIOTO B ycunBaTens. Pe3epBoaptbT Ha arperata e npubnusntenHo 12 mm (1/2") nop
npo3payHaTa Kanayka.

5.4 JINTUEBA TPEC MOLY EP 3753 JAHHW 3A BE3OMNACHOCT

MasHuHaTa MoXe fja 6bae NopbyaHa KaTo efUHUYEH apTUKYST, HOMEPBT Ha YacTTa e NoKasaH B CEPBU3HMUA KOMIMIIEKT Ha
cTpaHuua 40.

MbpBa nomouy,

KOA:

Tbih KaTo Ma3HMHATa e HaMb/IHO BOLOYCTONYMBA, Hall-gobpe ce oTCTpaHABa C 0J06PEH eMynraTop 3a NOYMCTBAHE Ha KOXaTa.
MOMTbLUAHE:

Ocurypete otgenHuTe HanuUTKK 30 M MarHe3neBo MNAKO, 3a NPeAnoYnTaHe B Yalla MAAKO.

ovn:

Ipa3Hu, Ho He Bpeau. amuinTe C BOfa 1 NOTbpCeTe MefULMHCKA MOMOLL.
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

Moxap

TOYKA HA 3ATANBAHE: Hag 220°C.
He e knacudurymnpaH Karto 3ananum.
Mopxoaswm cpeacTsa 3a raceHe: CO,, XanoH UM BoAeH CNpei, ako ce npuara oT onuTeH onepaTtop.

3ao6uKanawa cpepa
MpuroTeeTe 3a N3rapsiHe UK N3XBbPJIsIHE Ha 0J0OPEH O6EKT.

MoaapbxKKa

M3non3Baite 6apuepeH Kpem 1y pbKaBuLM, yCTOMUYMBU Ha Macslo.

CbxpaHeHune

ﬂaneqe OT TOM/IMHa 1 oKncnnTen.

5.5 CEPBU3EH KOMMJNEKT

3a BCAKO 06CIyKBaHe NpenopbyBame M3MO3BAaHETO Ha CEPBU3HUS KOMIMIIEKT (MpoaykToB HoMep 07900-05300).

PE3EPBHA
YACT N¢

07900-00157

OMWUCAHMUE
LMIVHAPVYH KIELLM

CEPBU3EH KOMMNEKT

Ne
N3KJ.

PE3EPBHA
YACT N¢

07900-00352

‘OHI/ICAHI/IE

KYKA 3A CBAJTAHE HA YTIJTbTHEHUETO

FTAEYEH KJTHOY 3A M3BAXOAHE HA

07900-00521

/4" NIPBT

07900-00013

/8" LUECTOCTEH KJ1tOY

07900-00006 |LLUMATYNA 1 07900-00710 TATIATA HA LIEBTA 1
07900-00446 |EKCTPAKTOP 1 07900-00725 |KYPLUYM 1
07900-00603 | LUWINHOPWUYHW YENIOCTA 1 07900-00243 |OTBEPTKA 1
07900-00520 |3/s" MPBT 1 07900-00717 |KJ1HOY 3A YCUJBATEJ 1

1 1

07900-00602

MOHTAXEH KYPLUYM TUT
'O' MPbCTEH

07900-00617

LOCTITE® MYJTTU-YTIJTbTHEHWE 574 B
OIMAKOBKA OT 50 mn

07900-00595

18 mm FTAEYEH KJTHOY

07900-00469

2,5 mm LLECTOCTEH KJTHOM

07900-00434

32 mm FTAEYEH KJ1HOY

07900-00351

3 mm A/F LLECTOCTEH KJTHOM

07900-00237

3/8" X 5/16" B.S.W. TAEYEH
KJTHOY

07900-00224

4 mm LLUECTOCTEH KJ1tOY

07900-00012

/16" X >/8" TAEYEH KJ1IOY

07900-00225

5 mm LWWECTOCTEH KJ/1tOY

07900-00008

/6" x 1/2" TAEMEH KJ1HOY

07992-00020

80 r KYTUA C MOJIMNTMTUEBA CMA3KA
EP 3753

3ab6enexka: Pazmepume HA ede4dHUs K04 ce U3MEP8am ,8 pas/iudHU NJI0CKOCMU’, 0C8eH dKO He € NOCO4YeHO Opyeo.
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

5.6 UHCTPYMEHT 3A Bb3AYLWIEH KYPCOP, YCWIBATEJ1 U KOHTPOJIHA KYTUA 07536-02100

. =B
o J
& 1 -
o1 e
% op [
—=+ A= BLACK PIPE
|
PART SECTION "A-A’
(PROTECTION PLATE REMOVED)
s
S |
. /
R . / p
s 1 m O .
7 [
= N o/
LH % 3
] |
A
SILVER GREEN ‘Q\IHITE
|| PIPE | PIPE Il PIPE
T ©
[CURSOR | [TAILJAWS] [ SIGNAL ]
APTUKYNl |  YACTNe | OMMUCAHVE | NeumsKn.
1 07536-02200 | PBYEH MHCTPYMEHT Bb3YLLUEH KYPCOP 1
2 07531-02200 | MHTEHCMQUKATOP 1
3 07007-02024 | KYTWS 3A YTPABJIEHUE HA Bb3/YLLIHMA KYPCOP 1
4 07005-10071 | T-KOHEKTOP 1
5 07005-10072 |8 MM TPbBMU (2,50 ) 1
6 74405-12080 | MOLVOWLIMPAH M8 HYTCEPT 8
7 07001-00469 | M8 x 15 BUHT C KAMAYKA TV THE3A0 2
8 07002-00105 | M8 LIAVBA 4
9 07005-01573 | MbXKM KOHEKTOP 8MM TPbBA 1
10 07005-01977 | MBbXKA/KEHCKA PEYKLIS 6MM /4MM 1
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

6. NMOAAPBKKA

Ha Bcekn 500 000 LuKbIa MHCTPYMEHTBT TPSAOBA [a Ce AEMOHTMPA HaMbJTHO U Aa Ce 13MOo3BaT HOBY KOMMOHEHTM, KOraTo
Ca N3HOCEHV, MOBPeAeHN U cnopef npenopbkute. Bcrukn,O” npbcTeHn 1 ynabTHeHWA TpA6Ba Aa 6baaT NOAHOBEHU 1
CMas3aHu ¢ nutmeBa rpec Moly EP 3753 npegu crnobsBaHe.

BAXXHO
NHcTpyKummnTe 3a 6e30MacHOCT ce NOABABAT Ha CTpaHuua 4.
Pa6oTtopaTenAT e OTrOBOPEH 3a OCMTypPABAHETO Ha MHCTPYKLNN 3a NOAAPBKKA Ha NHCTPYMEHTUTE Ha
noAxoAALMA nepcoHarn.
OnepaTopbT He TPAGBa Aa yyacTBa B NoAAPDbKKaTa WM peMOHTa Ha MIHCTPYMEHTa, OCBEH aKo He e NoAX0AALL0
obyueH.

Bb3aywHata nuHua Tpsbea fa 6bAe NpekbcHaTa, Mpear Aa Ce Hamnpasy ONWT 3a CEPBU3MPaHE UK AEMOHTaX, OCBEH aKo He
€ YKa3aHo Jpyro.

MpenopbuBa ce BCAKa onepauys Mo AeMOHTaX [1a Ce M3BbPLUBA B UNCTH YCIIOBUS.
Mpean fa AeMoHTMpaTe UHCTPYMEHTA, Le TPAGBa Aa CBannTe HOCOBOTO 060pYABaHe.

3a yANoCcTHO O6CJ'Iy)KBaHe Ha MHCTPYMEHTa B/ CbBETBaAME fla NPOADBIIKNTE C AEMOHTaXa Ha NOABDB3J/INTE B NOKa3aHWUA Mo-
pony pep, el Kato Cte OTKauun XnapasJiINYHAA MapKyY OT yCnBaTesiAa, Bb3ayLWWHUTE Tp'b6OI'IpOBO)1I/I oT ycuneatena un
KOHTPOJIHAaTa KYyTUA, KaTO MO TO3UN HAaYUH OTAENNTE NNCTONETHNA 6nok ot ycnnBatena.

MoTeHUManHo onacHKTe BELLECTBA, KOUTO GriXa MO Aa Ce OTnaraT BbpXy MallviHaTa B pe3ynTaT Ha paboTHU npouecy,
TpabBa fa 6baaT OTCTpaHeHW Npean NoAapPbKKaTa.

6.1 JEMOHTAX 07536-02200
UMWIVHAODBP HA OMALLUHATA YEJTIOCT
«  PbyHO 06bpHeTe 3abprKaLLaTa ckoba 53 Harope 1 cBaneTe KpaiiHaTa Kanauka 59.

«  CnomoLyTa Ha LIeCTOCTEHEH KNIoY¥, OTCTPaHeTe eauH BUHT CbC 3a0bs1eHa rnaea 6, KaTo ce yBepuTe, Ue Bb3yXbT,
3aAbprKaH B LWINHObPA Ha onallHaTa YesocT, e n3toueH. CBanete BTOPUS BUHT C LWIVHAPWUYHA rnaBa 6.

«  W3Bapete 3agHaTa npobka 50. 3abenexkKa: 3a fja ce NOAMNOMOrHe V3B/IMYAHETO, Ma 5 MM pe36a Ha 3afiHaTa CTpaHa Ha
wencena.

. KOMMOHeHT Ha onaluHaTa YeniocT 3a U3B/IMYAHE Ha Bb3AyX, BKTOUBALLM OyTanHaTa crinobka Ha onaliHaTa yentocT 60,
orpaHnumnten 52,,0" npbcteH 12 n yentocTtn 32.

. M3BafeTe ocTaHannTe KOMMOHEHTU, CbCTOALLM Ce OT NPY»KKHa 36 1 KOpnyc Ha YentocTTa 42.

. CBobopHaTa Ab/MKMHa Ha NpyKHa 36 TpsA6Ba Aa 6bae 38,1 mm (1,5”). 3ameHeTe, ako e HeobxoANMO.
«  Canete ynibTHeHVETO Ha byTanHaTa crnobka Tin,O” npbcteH 11.

. M3kntoueTe KOHLUepPTMHa TpbbaTa Ha Bb3AYyLWHUA Kypcop (3enieHa) 49 OT KOJNIeHHNA KOHeKTop 22.

. M3kntoueTe KOHUEPTMHa TpbbaTa Ha Bb3AyLWHUA Kypcop (cpebbpHa) 38 oT KonsiHoTo 30.

«  CnomolyTa Ha WeCTOCTEH KIoY*, cBasieTe BCUUKUTE MET BYHTA 3a 3aKpenBaHe Ha ApbXKKuTe 3, 4 1 BCUUKKTE YeTmpu
ranku 8 ot fpbKKaTa Ha MHCTPYMEHTA.

. XBaHeTe LeBTa 44 B MeHreme C MOMOLLTa Ha MeKM YentocTy, 3a 4a nsberHete noepepaa.

«  V3non3Baliku raevyeH Knoy*, pa3BuinTe Tanarta Ha LunHAbpa 46, NpeoTBpaTABaKM 3aBbPTAHETO Ha LUIMHABP 44,
KaTo M3MOM3BaTe raeyeH Koy C OTBOPEH Kpait*.

«  V3pgbpnaiite uunuHAbPaA Ha onallHaTa YentocT 47 OT MHCTPYMEHTA.
«  Cganete,O” npbcteHa 14, Tpurewyata neHTa 41 1 Bb3BpaTHaTa NpyXunHa Ha uesTa 37.

. HamarkeTe nuueTo Ha onawHaTa yentoct 32 ¢ Moly Lithium rpec, B KOHTaKT ¢ YentocTHUA kopnyc 42 npegum
Crno6sBaHeTo.

«  Crnobete B 06paTHMA pef Ha AeMOHTaXa.

* OTHacA ce 3a apTUKY”K, BKIOUYeHN B cepBU3HUA KommekT 0753 Mkll. 3a mbneH cnucbk BrixkTe cTpaHuLa 40.
Homepata Ha enemeHTU ¢ yae6eneH wpundt ce otHacAT KbM ObLiaTa crnobka 1 CNncbKa C YacTuTe Ha CTpaHuum 45, 46.
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

XUAPABJINYHO BYTAJIO

Ceanerte UMNnHObPa Ha 3aHaTa YentocT 47, KaKTo e onucaHo no-npenn.

XBaHeTe TAN0TO 45 B MeHreme ¢ MoMOLLTa Ha MeKM YesltoCTy, 3a ia U3berHeTe noBpeAa, OTMEHETE OrpaHNUNTENA Ha
yaapa 40.

C nomoLTa Ha LWEeCTOCTEHEH KtoYy* pa3xnabeTe BUHT 5, KOWTO 3aTAra npeBKtoYBaTenHus 610K 54 KbM LieBTa 44.

,D,p'b)KTe NHCTPYMEHTa 3[paBo 1 I/I3£|,'pr'IaVITe LueBTa 44 oT TANOTO 45 (Manko KonnyecTso XNApaBJINYHO Mac/lio MOXe Oa
6'bﬂe MN3XBDbPJIEHO OT BbTPELWHOCTTA Ha 610Ka Ha rnaeaTa).

CsaneTte 6yTanoto 39, 3a 4a He NOBpeaVTe OTBOPA Ha rfasarta.
CsaneTte ynnbrHeHuneTo 16.

YnnbtHeHueTo 17 ce OTCTpaHABa TPYAHO, 6e3 [a ce noBpean, HO MOXe fla OCTaHe Ha MACTO NO BpeMe Ha MOYNCTBAHETO
(I'Ipl/l ycnoBue, 4e He € NoBJIMAHO OT npoueca Ha nouncTeaHe). AKo obave YNNbTHEHNETO 17 n3nckea NogHoOBABaHeE,
npoabkeTe No CJieAHNA HaYnH:

C nomouyTa Ha wnaTtyna*, B3emeTe ynnbrHeHre 17 oT Kopnyc 45, KaTo BHMMaBaTe fa He NoBpeanTe TefecHaTta KyxuHa v
oTtBopuTe. CBaneHoTo ynnbTHeHne 17 TPABBA ga ce nsxsbpnu.

3a fa cmeHuTe ynibTHeHMeTo 17, pa3BuiiTe Mmogyna 3a 06e3sb3fyluaBaHe 43, fOKaTO BbTPeLIHaTa CTpaHa ce U3PaBHH C
BbTPELLHUA OTBOP Ha TANoTo 45. ToBa e ocurypu nnaBeH NPOXOA 3a NOCTaBAHe Ha HOB ynnbTHUTeN 17 npes 3agHata
4yacT Ha TAnoTo 45.

YBepeTe ce, Ue ynibTHeHMETO 17 e fobpe CMa3aHo 1 e NMPaBUITHO 3aKPbIIEHO, KAaTO OTBOPEHUAT Kpal Ha YMTbTHEHNETO
€ 0ObpHAT KbM 3a[H/TE OMaLUHY YEMIOCTH.

[MbneH MOHTaX B 06paTeH pef Ha JeMOHTaa.

CrNOBKA HA MYCKOBUAT NPEBKJTIOYBATEN

3a jeMoHTMpaHe/cepBU3HO CrNobsiBaHe CBaseTe Karnayute OT UHCTPYMEHTA, KaKTo € OMrCaHo Mo-rope.

M3kntoueTe BCMUKM MapKyuu 3a Bb3lyX OT crnobKara, KaTo BHMMaBaTe Aa He rv nospegute. OTcTpaHeTe crnobkarTa.
C nomoLuTa Ha raeyeH Knoy* passuiite ¢prkcatopa 34 u ro n3eagete. BHumasanTe aa 3anasute npyxuHata 31.
OtcTpaHeTe,O” npbcTeHa 10, KaTo BHMMaBaTe [la He NoBpeanTe NOAJIoKKUTE Ha WwnuHaena 35 u ¢ukcatopa 34.
MouncTeTe 1 crnobete OTHOBO, KaTo n3non3eate HoB,O” NpbcTeH 10.

MpoBepeTe AbMKMHATA Ha NpyKMHaTa 31, KoATo TpAbGBa fa 6bae 12,7 mm (0,5”) cBO6OAHA ObIXKMHA — CMEHETE, aKo e
Heobxogumo.

Crno6siBaHe B 06paTeH pef Ha AeMOHTaxa.

KJTANAH 3A BKNTIOYBAHE/U3KJTIOYBAHE HA OMALLUHATA YEJIIOCT

YpeabT e NpoeKTUpaH Taka, ye fa Ce N3UCKBA MUHUMANHO 06Cy»KBaHe Mo BPeMe Ha »KMBOTA Ha UHCTPYMEHTa.
AKo e HeobX0AMMO a AEMOHTMPATE BEHTWMA, MOCTbMETE MO CIeAHUA HAUVIH:
OTCTpaHeTe Kopryca Ha cnycbka 56, KakTo e onncaHo B pasfen  XugpasnunyHo 6ytano”

C nomoluTa Ha OTBEPTKa*, BHMMATESTHO 13BAZeTe XpOMYpaHa Lwaiba 3Be30uka 18 oT Bb3ayLiHaTa onaliHa YentocTHa
MaKapa 55 1 n3xsbpnerte warbaTa.

M3BneyeTe Bb3AyLIHATa ONaLlka YenloCcTHa Makapa 55 oT npeBkouBaTenHus 61ok 54.
BHuMmaBanku ga He NoBpeauTe Bb3ayLLHaTa OnallKka Ha YentocTHaTa Makapa 55, , ceaneTe npbcteHuTe, 0" 12.

MNMouncTeTe MakapaTa U MOHTUpPaNTe HoBUTe NPbcTeHn,,0” 12 ¢ NOMOLLTa Ha MOHTaXXHMA KYpLUYM* 1 r'1 NoCTaBeTe B
npeBKoYBaTeNHUs 610K 54, KaTo OTOENEXNTE HEroBaTa OpueHTaLus.

MocTaBeTe HoBaTa XpoMuUpaHa Laiba 38e3404Ka 18 upes 3aTAraHe B MeKM YeNoCTy, 3a fja npefoTepatuTe nospega. HE
N3MON3BATE HEHYXKHA CUNA.

lMbneH MOHTaX B 06paTeH pef Ha AeMOHTaXa.

* OTHacA ce 3a apTUKynK, BKIOYeHN B cepBr3HUA komniekT 0753 Mkll. 3a nbneH cnncbk BuKTe cTpaHuua 40.
Homepata Ha enemeHTU ¢ yae6eneH wpudt ce otHacaT kbM ObLiaTta crnobka v CNUCbKa C YacTuTe Ha CTpaHuLum 45, 46.
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PbKOXBATKA n KPAUHO KAMNAYE

. Mouncrete n nposepeTe KOPHU3UTE 3a NYKHATUHW NN ApYyry noBpenn.

KYPCOP

«  TouncTBanTe 1 cMa3BaiTe crnobKaTta Ha Kypcopa oT Bpeme Ha Bpeme C Masiko JIEKO Macsio.

BAXHO
MpoBepsiBaiiTe UHCTPYMEHTa 3a eXXeJHeBHO 1 ceAMNYHO o6cnyKBaHe.
FpyHaupaHeto e BAHATN Heo6xoguMo cnep AeMOHTMPaHe Ha UHCTPYMeHTa 1 npefau ynotpe6a.

* OTHaCsA ce 3a apTUKYNK, BKIloUYeH B cepBusHua komniekT 0753 MKIL. 3a nbneH cnucbk BuxKTe cTpaHuua 40.
Homeparta Ha enemeHTU c yae6eneH wpneT ce oTHacAT Kbm ObLaTa crinobka 1 CMcbKa C YacTuTe Ha CTpaHuum 45, 46.
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6.2 OBLUA CINTOBKA HA OCHOBHUAT MUHCTPYMEHT 07536-02200
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BbJITAPCKU
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6.4 UHCTPYKLIUI 3A PA3INIOBABAHE

KoraTo gemoHTuparte ycuneatens, MbpBo U3K/oueTe MapKyya 3a NofaBaHe Ha Bb3fyX KbM BXOAa Ha ycuneatens 22,
C nomoLLTa Ha WecTorpamMeH Klou* pa3BuiiTe YeTUpY BUHTa 27 1 OTCTPAHeTe 3alyuTHaTa niova 24,

M3KnoueTe mapKyya Ha cnycbka 47 oT ycunsawmna KnanaH 43 unn 48, KaTo HaTUCHeTe M3XofHaTta LUaHra u msgbpnare
MapKyua.

CarneTe Kanaka Ha nnioyata 4 1 ynnbTHeHneTo 35, kato cBanuTe BrHTOBeTe 37 1 Wwanbute 36 C MOMOLLTa Ha LECTOCTEH
Knoy*,

YBepeTe ce, e YNITBTHEHNETO He e NOBPEefEHO, 3a 1a OCUTYPUTE NPABUITHO YITBTHEHVE MPU MOHTaXa.
O6bpHeTe ycunBaTena 1 1N3ToueTe MacsioTo OT pe3epBoapa B NOAXoAALY CbA.

CaneTe KOHeKTopa 3a 6bp30 ocBo6OXAaBaHe 32 3aefjHO € KOHeKTopa 31 1 ynabTHeHUATa 33 € NoaxoAALY raeyeH
KNoy*,

I/I3Ba,que ycnnBaTeNHUA KrianaH 43 vinn 48, KaTo OTCTpaHUTE ¢|/|Kcmpau.|,|/|Te BMHTOBE C NOAXOOAL raevyeH KJloY, N KaTo
BHMMaBaTe Oa 3a,£l'bp)KI/ITe,,O“ NPbCTEHA 21, Pa3noJioXKeH B Koprnyca Ha yCcuJiBaTenA.

Csanete BMHTa 19 C NOAXOAAL LWWeCTOrpaMeH Knou* 1 oTCTpaHeTe Kanaka Ha 3arnywmTensa 16, neHHUAT
wymo3sarnywmnten 15, pasgenvtena 18 n 3agbprkatyaTa nnoya 20.

M3BageTe 6 MM nnacTmacoBa Tpb6a 41 OT BaKyyMHUTE KOHEKTOPU 42,

OT ocHOBaTa Ha ycunBaTens, NocTaBeTe 3 MM LIeCTOrPaMeH Kiou* npes fBaTta OTBOPA U pa3BUTe BaKyyMHUTE
KOoHeKkTOopu 42. 3abenexka:

. TpAb6Ba fa ce BHMMaBa, Tbil KaTo BaKyyMHUTE CbeJMHUTENN Ca 3aK/Il0UYeHW 1 3aneyaTaHy Ha MACTO C NMOMOLYTa Ha
Loctite® 574.

+  AKO e TpyQHO fa Cce OTCTPaHAT, BaKyyMHUTE CbeAUHWTENN MOraT fia ce NPOBUAT C NOMOLLTa Ha CBPeANo C
anameTtbp 3/16” nnn 4,7 mm cBpepno.

3a ga crnoburte OTHOBO BaKyyMHUTe KOHeKTopu 42, TpsbBa fa ce cfiefiBa cyiefjHaTa npoueaypa: -
. HaKkncHeTe BaKyyMHUTE CbefMHUTENN B MOAXOAAL, FPyHS, Hanpumep Perma Bond A905
. MocTaBeTe Kanka Loctite® 574 B oTBOpa ¢ pe3ba Ha ycunpaTens.

. OT ocHoBaTa Ha ycunBaTens BKapanTe WeCcTOCTEHHMA KNoy* npe3 oTBopa. YBepeTe ce, Ye LWeCTObIbJIHUAT Koy *
e ceobopeH ot Loctite® 574, npefu fia ro NOCTaBUTE BbB BaKyyMHUA KOHEKTOP.

«  3aBbpTeTe WeCTOCTEHHUA KNtoy, JoKaTo npunarate Loctite® 574 KbM OCHOBaTa Ha BaKyyMHIs KOHEKTOP.

+  3aBMNTE BaKYYMHUA KOHEKTOP B yCUNIBaTENA, KaTo Ce YyBepuTe, Ye Mma AocTaTbyHo Loctite® 574 B ocHoBaTa Ha
dUTKHra, Taka Ye pesbaTa fa He ce BUXAa.

C nomolyTa Ha OTBepTKa BHMMaTE/IHO OTCTPaHeTe BbTpeLUHUA 3agbprKall npbcTeH 14. [Mounctete n npoBepeTe KaHana
3a Npu3Hauwn Ha noBpeaa.

C nomolLLTa Ha eKCTPaKTop*, MOCTaBeTe BbHLIHMA Kpali ¢ pe36a B KpaliHus Kanak 12 1 ro nsternere 3aefHo C
noacwnealiarta BTynka 28 n,0” npbcreHute 10 1 13.

MocTaBeTe NpbTa* Npe3 0TBOPA Ha CbeMHUTENA B MPEAHAaTa YacT Ha KOpryca Ha ycunBaTens v u3gbpnaite OyTtanHus
npbT 9 1 crnobkaTta Ha GyTanoTo.

C nomoLuTa Ha NOAXOAALL WeCTorpameH Kiou*, pa3BuiTe 4Ba BMHTa 25 1 cBaneTe KpalHOTO Kanave 12 ot
noAcussallaTa BTyska 28.

CBanete YNNbTHUTEJTHMA Wencen 7 C raeyeH Kioy*,

MNMocTaBeTe NpbTa* Npe3 oTBOPa Ha CbeANHMUTENA B NPeAHaTa YacT Ha YCUNBaTeNa 1 U3TnackanTe yribTHUTENTHUA
Kopnyc 5 n cebp3aHnTe c Hero,O” NPbCTEHN U YMITBTHEHMA Ha yCTUeTaTa.

Ceanete KOopnyca Ha KnanaHa 34 OT OCHOBHOTO TAJIO C NOAXOAALL raeyeH Knou*. Mouncrete ype3 n3gyxeaHe C
Bb3ayLWHa CTpyA C HUCKO HanAraHe.

MN3BapeTe ByTanHma npbT 9 oT ycunsatena Bu3pywHo 6yTtano 11, kato 3axBaHeTe nbpsuTe 20 MM (3/4 ") OT NpbTa B
XBaTKa, CHabeHa C MeKM YeloCTy, KaTo BHMaBaTe fja He MOBPeAnTe Uin MapKrpaTe paboTHaTa NOBbPXHOCT.

Pa3BuinTe 3aknouBallaTa raka 17 ¢ NnoaxoAsLy raeueH Kiou*,

* OTHacA ce 3a eleMeHTH, BKIIOYEHU B cepBU3HUA KomnnekT 0753. 3a MbJieH CNNCHK BUXKTe cTpaHuua 40.
Homepata Ha enemeHTUTe B yae6eneH wpudT ce 0THACAT KbM UOCTPALMATA 1 06PATHUA CIUCHK C YacTu.
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. CrnobeTe B 06paTeH pell Ha AEMOHTaKa, KaTo CrasBaTe ClIiefHOTO:

. Mouncrete BCUYKKM YacTn 1 nogmeHeTe BCuUkKM,O” npbcTeHw.

«  CmaxeTe BCMYKM YMIBTHEHMA C nuTneBa rpec Moly.

«  Crnobkata Ha Kopnyca Ha KnanaHa 34 Tpsa6bBa fa ce MOHTMpPa OTHOBO C MOMOLLTa Ha NIEeNuIIOo 3a YNbTHABaHe Ha pe3ba.
«  Crnobete 6yTanHuA Bb3en, KaTo M3MoN3BaTe HOBa raika 17.

. KpaHuAaT kanak 12 TpabBa fa 6be MOHTVPaH NPaBUITHO B 3a4bpKaluya NpbcTeH 14. IHCTPYMEHTBT He TpsibBa fa ce
N3MN0S3Ba, aKo KPAMHMAT Kanak e NponycHar.

BAXKHO
FpyHaupaHeto e BAHATU Heo6xoauMo cnep AeMOHTMPaHe Ha UHCTPYMEeHTa U npeau ynotpe6a.

6,5 3ALLUNTA HA OKOJIHATA CPELA

OcmrypeTe CbOTBETCTBME C NPUNOKNMUTE pa3nope,q6|/| 3a U3XBbPNAHE. |/|3XB'pr'IeTe BCMYKM OTNaaHM NPOAYKTUN B O,D,O6PEHO
CbOpPDBKEHNE NNK MJTOLWLaAKa 3a OTNaAbLUN, 3a a HE U3larate nepcoHasia N OKOJIHaTa cpeda Ha OnacHOCTHU.

6.6 YCUJIBATEJ1 07531-02200

3 5 7 9 1 13 15
1.2 6
4 8 10 12 14 16
37
36 Note
* Some units will not include these
35 items (The required link is achieved
34 17 via internal porting).
33 6
N gt e - - __l
32 31
30 -
29 _
28 |0 / / ©
27 26 25 T 24 23
46 41 48 A
44 45
— X
49
h\: 50

S 5 _@g%

53 52 51
VIEW ON ARROW ‘A’ VIEW ILLUSTRATING FESTO VALVE VIEW ILLUSTRATING COMPAIR VALVE

* OTHaCsA Ce 3a eNleMeHTU, BKIOUEHY B CepBM3HUA KoMmieKT 0753. 3a MbJieH CNUCHK BUKTE CTpaHuua 40.
Homeparta Ha enemeHTuTe B yae6eneH wpudT ce OTHaCAT KbM UIOCTPALMATA U 06PaTHMA CMMCHK C YacTy.
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7. TPYHOUPAHE

lpyHAnpaHeTo e BUHATU Heobxoaumo crief AEMOHTUPaHE Ha UHCTPYMEHTa U npeau ynotpeba. BbaMoxHo e, cbLio
TaKa, [1a Ce HaJIOKM Bb3CTAaHOBABAHE Ha MbJIHUSA X0 CNief] 3HauuTesHa YynoTpeba, Korato XogbT MOXe a Obae HaManeH 1
KpenexkHuTe efleMeHTN He Ca NOCTaBEeHM HaMb/IHO Ype3 eAHO HaTUCKaHe Ha CnyCbKa.

7.1 NTHOOPMALNA 3A MACJIOTO

MNpenopbunTenHoTO Macno 3a rpyHaupaHe e Hyspin®VG32 n AWS 32, HannuHu B 0,5 n (Homep Ha yacT 07992-00002) nnu
KOHTeNHepu C eflvH ranoH (Homep Ha yact 07992-00006). Mons, B1XTe faHHUTe 3a 6€30MacHOCT Mo -Jony.

7.2 JAHHW 3A BE3OMACHOCT 3A MACJIATA HYSPIN® VG32 N AWS 32

MbpBa nomouy,

KOXA:

MN3muniiTe 06MMHO CbC canyH 1 BOa Bb3MOXHO Hal-CKopo. CNyYyaHUAT KOHTAKT He N3UCKBa He3abaBHO BHVIMaHUe.
KpaTKOCPOUHMAT KOHTAKT He M3KCKBa He3abaBHO BHUMaHMe.

MOMTbLLIAHE:
MoTbpceTe He3abaBHO MeanUMHCcKa nomoll. HE npeanssukeaiite nospblyaHe.

oun:
MonmeariTte He3abaBHO C BOAa 3a HAKONIKO MUHYTW. Bbnpeku, ye HE e ocHOBeH Apa3sHuTeN, Clef KOHTaKT MOXe Aja Bb3HUKHE
NeKo ApasHeHe.

Moxap
[MoaxoaAawm cpeacTsa 3a raceHe: COZ, CyXx npax, naHa unn sogHa mbrna. HE nsnonseante BOgHW CTpyw.

3ao6ukanawa cpepa

N3XBBPIIAHE HA OTMAOBLUUTE: Ype3 oTopmsmnpaH n3mbaHUTeN Ao nnueH3npaH o6ekTt. Moxe aa ce nsropu. i3non3saHuaTt
NpoayKT Moxe fa 6bje n3nparteH 3a peknamauus.

PA3JIMB: NpepoTBpaTeTe HaBM3aHETO B KaHanm3auusTa U BoaHuTe TeueHus. Monuinte ¢ abcopbupall matepuran.

MopppbxKKa
HoceTe npefna3sHy ounna, Henponycknnemn pbkasuum (Hanpumep ot PVC) n nnactMacoBa npectusika. Misnonseawte B fobpe
NPOBETPUBO NOMeLLEeHNe.

CbxpaHeHue
Hsama cneumvanHu npegnasHy MepKu.

7.3 NPOLEAYPA HA TPYHOUPAHE

BAXHO
HE PABOTETE C MYCKOBUA NPEBKJTKOUYBATEJ1, KOFTATO U3MNYCKATEJTHAA BUHT E UBSBAAEH
Bcnuku onepauyum Tpa6Ba Aa ce U3BbPLUBAT Ha YNCTa NeliKa, C YACTY pbLie B YACTa 30Ha.
YBeperte ce, ue HOBOTO MacCJI0 e nAeasnHo YncTo 1 6e3 Bb3AyLHN MexypyeTa.
TPABBA pa ce BHMMaBa Mo BCAKO Bpeme, 3a fla Ce rapaHTNpa, Ye B MIHCTPYMeHTa HAMa fia nonagHe yy»/o0 TAno, B
NPOTMBEH Cl/lyyail MoraT ia Bb3HUKHaT Ceprno3HM NoBpean.

«  Ceanete BUHTa 2 1 yribTHeHVeTo 1 OT MilacTMacoBaTa MOKPVIBHA NjloYva 4 Ha pe3epBoapa Ha yCcuiBaTess.
. MN3crneTe rpyHAMPALLOTO MAc/o B pe3epB0oapa, OKaTo CTaHe NpMOAmM3nTeNHO Ha /2" (12 Mm) OT BbpXa.

«  CmeHeTe BMHTa 2 1 ynnbTHeHMeTO 1.

«  CBbprKeTe ycunBaTena KbM NoflaBaHETO Ha Bb3ayX. /I3BafieTe BMHTaA OT pe3epBoapa.

. C nucTonetHus 610K 07536, MOHTMPAH Ha ycMBaTeNHNA 610K 1 bpXKaH Mof HUBOTO Ha YCUIBaTeNs, pa3BuiTe
06e3Bb3yllaBallya BUHT 64 oT 06e3Bb3ayLLnTeNHNA Mogyn 43 Ha MHCTpyMeHTa 07536 Ha ABa 060poTa 1 OCTaBeTe
MacnoTo Aia n3teye OT UHCTPYMEHTA.

. Korato macnoto Teve CBO60,D,HO n 6e3 Bb3yWHN MexXyp4eTa, 3aTerHeTe O6e3B'b3£|,)/LuaBaLLl,Vlﬂ BUHT.
. HanvnHete pe3epBOapa Ha ycuneaTtena C Macslo 3a 3apeXxXaaHe.

«  LuknupaiiTe nHCTPYMeHTa, AOKATO BCUYKM Bb3AYLWHM MeXypUeTa, NPUCbCTBALLM B MAC/IOTO, Ce U3XBbPIIAT B
pesepBoapa 3a Macso.

Homepata Ha enemeHTu c yae6eneH wpmneT ce oTHacAT Kbm ObLaTa crinobka 1 CMcbKa € YacTuTe Ha CTpaHuum 45-48.
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8. AMATHOCTUKA HA HEM3MNPABHOCT
CTPAHULA
cmMmnTom Bb3MOHA MPUYNHA CPEACTBA 3A 3ALLUTA 3A
CMPABKA
NHcTpymenTbT  HUCKO BB3AYWHO HanAraxe. YBe/IMYEHO Bb3AYLHO HaAraHe
CmarkeTe NHCTPYMEHTa Ha BXoJHaTa Touka
HAMa ja NOCTaBI  Jlynca Ha cMasKa. Py A
KpenexeH Ha Bb3/yXa
lpoBepeTe ApbXKKaTa Ha 3aKonyaskara 1
enemeHT Bricoko HaToBapBaHe Ha 6poLua.
pa3mepa Ha OTBOpa 3a NPUIoXKeHne
MNpoBepeTe 3a NPaBUNHNUA PasMep AOPHUK.
M3KntoueHn onatwHm YencTu. BkntoueTe onalHmTe YeniocTu
Bb3gyx B xungpasnnyHata cuctema. BukTe "lNpouenypa Ha rpyHAavpaHe" 50
MouncreTe unm NnogHoBeTE, aKo e
»«AopHmkoso /I3HOCEHU 1Y MPBCHY OMALLHN YETIOCTH. 6 g
n3nmb3BaHe" - HEOUXOMIHG,
YeniocTiTe Hama . HEAOCTaTbUHO Bb3ayLIHO HanAaraHe/o6em. YBenuyete HanAraHeTo/06ema Ha Bb3fyxa
"TNpeBKnoYBaTENAT Ha ONaLlHaTa YesocT
[a 3axBaLat CmeHeTe npeBK/OYBaTeNs
o 5 He paboTu.
AOPHUK 'Bb34yxbT U3TUYA KbM OMaLLHKTe YenocTn.  [ogHoseTte, 0" npbcTeHnTe Ha ByTanoTo 11
OPHUKDBT € CYyNneH 1 He JocTura
fop y s CmeHeTe fOpHMKa
onaluHUTe YenoCTy.
Hewn3snpaBHOCT B MHeBMaTUYHaTa CBbprKkeTe ce € nepcoHana Ha Stanley
KOHTPOMHa KyTuA. Engineered Fastening
MpbCHM onaLHW YenoCT UK Kopnyc Ha
Yentoctute HAma V1P pry MouncTeTe 1 cMaxeTe
na ocsoboaAt He’;'b'OCT"'Te‘
edeKTeH NpeBKloYBaTeN Ha OnallHaTa "
AOPHMKa P CmeHeTe 0" npbcTeHnTe
YesloCT.
3agbpKaH Bb3AyLUEeH CUrHan [NpoBepeTe NHEBMATUYHUTE JINHUN
HeunsnpaBHOCT B MHEBMaTUYHaTa CBbprKkeTe ce € nepcoHana Ha Stanley
KOHTPOJIHa KyTUA Engineered Fastening
3aKonuankuTe OnaLuHuTe YentoCTn He ca BKIDYEHN. BkntoueTe onalHuTe YeniocTu
HAMa fAa ce M3HoceHn onawHy yeniocTu. MNogHoBeTe onalHWTe YeniocTu
nogasat npes OpueHTauuATa Ha Kypcopa e HenpaBuiHa. [ToBTOpPHO ocvrypaBaHe Ha MpaBuiHa OpYeHTaL A
HOCOBUTE HenpasuneH Kypcop MNocTaBAHe Ha NpaBUIHUA KypCop
YenocTy HenpaBuiHM HOCOBM YeniocTu MNocTaBeTe NpaBUIHO HOCOBUTE YENOCTN
Mpy<nHaTa Ha AOPHMKa He e NocTaBeHa.  [locTaBeTe NpaBuIHaTa NPY>KMHA Ha AOPHMKA
[ObnKnHa Ha JOpHMKa lNocTaBeTe NpaBUIHNA JOPHUK
HenpaBunHa npa3HnHa Mexay rnaBaTa Ha 3aganTe pa3cToAaHue Ha 1,5 Mm - 3 Mm
3aKormnyasikaTa 1 YenoCcTuTe Ha Hoca npu (1716 "-1/8") 37-38
HaToBapBaHe. BukTe "3apexgaHe Ha MHCTpyMeHTa"
MNpunensaHe Ha Kypcop. lNouncTBaHe 1 Hama3BaHe Ha Kypcopa
N3HOCEH Bb3AyLLEH Kypcop MNonHoBeTe Kypcopa
HenpaBunHo noctaBeHa Npy»uHa Ha AopHuKa. [locTaBeTe NpaBuHaTa NPY>KMHa Ha AOPHMKA
M3HoceHa nnu cuyneHa Bb3BpaTHa
CmeHeTe Bb3BpaTHaTa Npy»K1Ha Ha LieBTa
Npy>KrHa Ha LieBTa
MNpekomepHo
M3HOCBAHE Ha MNpoBepeTe pa3mepa n gebenmHarta Ha
4eIOCTTA Ha Brcoko HaToBapBaHe Ha bpolua. OTBOpA 3a HaHacAHe 1 CMOCOBHOCTTa 3a
3axBalllaHe Ha KpPeneXKHU eNleMeHTr
onawikaTta
[MpoBepeTe KaTto 3a,llpunnb3BaHe Ha
MNopasaHe Ha M3nnb3BaHe Ha JOPHMKa. P P P P
noeeye oT eAnH AopHYMKa', eTan 2
KpernexeH HenpaBunHa npa3HrHa MeXay rnaBaTa Ha 3agaliTe pa3cToAaHue Ha 1,5 Mm - 3 MM
enemeHT 3aKomnyasikaTa 1 YenloCcTUTe Ha Hoca npu (1716 - 1/8") 37-38
HaBeOHbX HaToBapBaHe BuxTe, 3apexxgaHe Ha HCTPYMeHTa" Ha CTpaHuLa

Apyru cumnTommn unu noBpean TpsAbaa fa 6bAaT AOKNaABaHM Ha BalLWs MECTEH OTOPU3MPaH AUCTPUOYTOP UK LEHTBP 3a
peMoHT Ha Stanley Engineered Fastening.
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9. EO AEKNAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, geknapupame n3uAn0 Ha Halla OTFOBOPHOCT, Ye NpodyKTa:

OnucaHue: XuaponHeBMaTn4YeH NOBTOPAEM MHCTPYMEHT 3a 6bp3u HUTOBE
Mogen: 07536
3a KONTO Ta3un AeKknapauyna ce OTHacA, € B CbOTBETCTBME CbC CliefHNTE XaPMOHU3NPaHW CTaHOapTu:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHMuyeckaTa JOKyMeHTaUuA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBUE C NpunoxeHue VI, B cbrnacme cbe cnegHata Anpektusa:
2006/42/EO AupeKTnBaTa 3a MalWMHUTE (3aab/IKUTENHN MHCTPYMeHTH 2008 N2 1597 - lNpaBunaTa 3a fOCTaBKa Ha MaLIMHN
(6e3onacHocT) ce oTHACAT).

JonynoanucaHmAaTt npasu Tasu geknapayus ot nmeto Ha STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

[AnpeKTop Ha H)XXeHepuHra, Bennko6putaHmsa

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mscrto Ha n3gaBaHe: Letchworth Garden City, Bennko6putaHusa

[aTta Ha nspgaBaHe: 01-01-2021

JlonynoanncaHnAT e OTTOBOPEH 3a CbCTaBAHETO Ha TEXHMYECKOTO JOCKe 3a MPOoAYKTY, NpodaBaHu B EBponenckua cbios, u
M3roTBA Ta3un AieKknapayma oT MmeTo Ha Stanley Engineered Fastening.

MaTtnac Anen

TexHMYecKa JOKYMeHTaUVA Ha pbKOBOAUTENA Ha eKuna
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gielen, lfepmaHua

Tasn maluvHa e B CbOTBETCTBUE C
AnpexkTnsa 3a mawmHnte 2006/42/EO

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.AEKJIAPALIAA 3A CDOTBETCTBUE B OBEANHEHOTO KPAJICTBO

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, geknapupame n3uAn0 Ha Halla OTFOBOPHOCT, Ye NpodyKTa:

OnucaHue: XuaponHeBMaTn4yeH NOBTOPAEM MHCTPYMEHT 3a 6bp3u HUTOBE
Mogen: 07536
3a KOWMTO Ta3m geKnapaums ce oTHacs, e B CbOTBETCTBME CbC C/IeAHUTE NpefonpeneneHn CTaHgapTu:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHnyeckaTa JOKYMeHTaLUs € CbCTaBeHa B CbOTBETCTBME C HapeabuTe 3a joctaBka Ha MawmHu (6e3onacHocT) oT 2008 T,
S.1. 2008/1597 (c uameHeHuATa).

JonynoanucaHmAaTt npasu Ta3u geknapauus ot nmeto Ha STANLEY Engineered Fastening

sz
A. K. Seewraj
AvnpeKkTop Ha NHXXeHepuHra, Benuko6puraHus

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mscro Ha uspaBaHe: Letchworth Garden City, Bennko6putaHus

Jarta Ha nsgaBaHe: 01-01-2021

Ta3un mawnHa e B CbOTBETCTBUE C
MpaBuna 3a gocTaBKa Ha MawnHKU (6e3onacHocT) 2008 .,

C n S.1. 2008/1597 (n3meHeH)

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.3AlLLIUNTETE CBOATA MHBECTULUNA!

Stanley® Engineered Fastening TAPAHLIAA 3A UHCTPYMEHT 3A CJIEMA HATOBE
STANLEY® Engineered Fastening rapaHTupa, Ye BallUTe eIEKTPOUHCTPYMEHTU Ca MPOU3BEAEHU C BHMMAHUE, 11 Ye HAMa Aa
umat fedeKT B MaTepmana u nspaboTkata Npu HopmasHa ynoTpeba u cepBr3upaHe 3a neprioga ot egHa (1) roguHa.

Ta3u rapaHUua e NPUIOXKUMa CamMo 3a MbPBUAT COOCTBEHUK, 3aKYNUINAT TO3U UHCTPYMEHT.
UN3knioueHuna:

HopmanHo nsHocBaHe.
MNMepropnyHaTa NogAPbKKA, PEMOHT M MOAMAHA Ha YaCT NOPaAN HOPMAJTHO N3HOCBAHE He Ca BK/IOYEHN B Ta3n rapaHums.

HenpaBunHa ynotpe6a n 3noynotpe6a.
JedekT nnu noBpepa, KoATo e pe3ynTaT OT HENpPaBWIHA eKCNIoaTaumsa, CbXpaHeHne, HenpasuiHa ynotpeba unu
3noynotpeba, 3510MoNyKa U HebpexHOCT, KaTo Gr3MUecKo yBpexaaHe, ca U3KIoUeHN OT Ta3u rapaHLums.

HeynbnHomoleHo cepBM3MpaHe Uy NPoMsHa.

JedbekTv nnv weTn, NpomsTryaLLm oT 06Cny»KBaHe, perynpaHe Ypes TeCTOBe, MHCTaNIMPaHe, NOAAPBKKA, MPOMAHA UK
MoandurKaLma No HAKaKbB HauuH oT HAKom apyr ocseH STANLEY® Engineered Fastening, unv ynbnHoOMOLLeHWTe HEroBu
CepBU3HU LIEHTPOBE, Ca U3K/OYEHN OT rapaHumaTa.

Bcnukn Apyrv rapaHunm, HesaBsUCMMO faln NMPeKn NN KOCBEHW, BKITIOYUTENHO rapaHUnn 3a npoaaBaeMoCcT Win NnpurogHoCcT
CbLUO Ca U3KNTIYEHW OT rapaHUmnATa.

AKO TO31 MHCTPYMEHT He ycree fla OTroBaps Ha rapaHLmATa, CBOeBPEMEHHO BbpHeTe NHCTPYMEHTa Ha Hal-6nn3KUAT o
BaC 3aBOACKM YMbJIHOMOLLEH CepBM3eH LieHTbp. 3a cnucbk Ha STANLEY® Engineered Fastening ynbnHoMoLleHN cepBr3HA
ueHTpoBe B CALL nnn KaHaga, ce cBbp»KeTe ¢ Hac Ha HalmA 6e3nnateH Homep (877)364 2781.

3a ctpaHuTe n3BbH CALL n KaHaga, noceteTe HawmaTt yebcainT www.StanleyEngineeredFastening.com, 3a fa HamepuTe
Han-6nm3kuaT go Bac STANLEY Engineered.

STANLEY Engineered Fastening Lie cmeHn 6e3nn1aTHO BCAKA YacT UM YacTu, KOUTO cropef Hac ca fepeKTHU No NprinHa Ha
MaTepwuana nnm n3paboTKarta, 1 Lie BbpHe UHCTPYMeHTa npeAanniaTeHo. ToBa e HalleTo eAHCTBEHO 3afib/KeH e nog Ta3u
rapaHums.

B HukakbB cniyyan STANLEY Engineered Fastening He HOCM OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO U ia 61no nocneagaLiy Uam cneymanym
LeTn, NPOon3TNYaLLM OT MOKYMNKaTa Uin N3MOoN3BaHETO Ha TO3M NHCTPYMEHT.

Perncrpupaite cBOAT MHCTPYMEHT 3a c/ieny HUTOBE OHNalH.

3a pa perncTpupaTte OHNaiH CBOATA rapaHLMs, OTUAETE Ha
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Bnarogapum, ue n3dpaxte HCTPymeHT oT MapkaTa STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand.
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Sva prava pridrzana.

Navedene informacije ne smiju se reproducirati i/ili ¢initi dostupnima javnosti na bilo koji nacin (elektronicki ili mehanicki)
bez prethodnog izric¢itog i pisanog odobrenja tvrtke STANLEY Engineered Fastening. Navedene informacije temelje se na
podacima poznatima u trenutku predstavljanja ovog proizvoda. STANLEY Engineered Fastening stalno uvodi poboljsanja

proizvoda, koji su stoga podlozni promjenama. Navedene informacije primjenjive su na proizvode tvrtke STANLEY

Engineered Fastening. Tvrtka STANLEY Engineered Fastening stoga se ne moze smatrati odgovornom ni za kakve Stete
proizasle iz odstupanja od izvornih specifikacija proizvoda.

Dostupne informacije sastavljene su krajnje paZzljivo. Medutim, STANLEY Engineered Fastening ne moze prihvatiti nikakvu
odgovornost za pogresne informacije ni njihove posljedice. STANLEY Engineered Fastening nece prihvatiti nikakvu
odgovornost za Stete proizisle iz aktivnosti i postupaka trecih strana. Radni i trgovacki nazivi, registrirani zastitni znakovi
itd. koje koristi STANLEY Engineered Fastening nece se smatrati besplatnima ili slobodno dostupnima, sukladno zakonskim
propisima o zastiti zasti¢enih znakova.
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HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Ovaj priruc¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz poseban naglasak na
sljedeca sigurnosna pravila.

upotrebe.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja na
radnom mjestu.

@ Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake

Upotreba alata moze ruke korisnika izloZiti rizicima kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine i
opekline. Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

1. SIGURNOSNE DEFINICIJE

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih upozorenja. Procitajte priru¢nik i obratite paznju na ove simbole.

A OPASNOST: Oznacava neposrednu opasnu okolnost koja ce, ako se ne izbjegne, rezultirati smrcéu ili ozbiljnim
ozljedama.

A UPOZORENJE: Oznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati smrcu ili ozbiljnim
ozljedama.

A OPREZ: Oznacava potencijalno rizi¢nu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje teskim
ozljedama.

A OPREZ: Upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, naznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne
izbjegne, moze rezultirati materijalnom Stetom.

Nepravilna upotrebaiili odrzavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom stetom. Prije
upotrebe ovog proizvoda proditajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja elektri¢nih alata uvijek se
pridrzavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanjili rizik od tjelesnih ozljeda.

SVA UPOZORENJA | UPUTE CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE
1.1 OPCA SIGURNOSNA PRAVILA

«  Procitajte sigurnosne upute prije postavljanja, upotrebe, popravaka, odrZzavanja alata i promjene pribora na alatu, kao i
prije rada u blizini alata. U suprotnom moze do¢i do teskih ozljeda.

«  Alat mogu postavljati, podeSavati i upotrebljavati samo stru¢ne osobe.

«  Upotrebljavajte samo za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

«  Upotrebljavajte samo dijelove, vijke i pribor koje preporucuje proizvodac.

«  NEMOJTE modificirati alat. Modifikacije mogu smanijiti u¢inkovitost mjera sigurnosti i povecati rizik za korisnika. Bilo
kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik bit e iskljucivo njegova odgovornost i ponistit ¢e sva primjenjiva
jamstva.

«  Nemojte odbacivati sigurnosne upute. Predajte ih korisniku.

«  Nemojte upotrebljavati alat ako je ostecen.

«  Prije upotrebe provjerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknu¢a ili bilo kakvih drugih stanja
koja mogu utjecati na rad alata. U slu¢aju ostecenja servisirajte alat prije daljnje upotrebe. Prije upotrebe uklonite sve
kljuceve za podesavanje, alate i sl.

«  Alate treba povremeno pregledavati radi provjere jesu li oznake koje zahtijeva ISO 11148 ¢itljivo oznacene. Zaposlenik/
korisnik treba se obratiti proizvodacu kako bi po potrebi pribavio zamjenske oznake.

«  Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osoblja. Bilo kakvo
rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego $to procitate upute za uporabu.

1.2 OPASNOSTI OD LETECIH PREDMETA

«  Prije bilo kakvog odrzavanja, podesavanja, prikljucivanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme odvojite alat od dovoda
zraka.

«  Napominjemo da uslijed pogresaka u radnom materijalu, priboru, pa ¢ak i samom umetnutom alatu moze doci do
opasnosti uslijed predmeta koji se odbacuju i lete velikom brzinom.

«  Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake
upotrebe.

«  Potrebno je uzeti u obzir i rizike za druge osobe.

«  Provjerite je li radni materijal dobro ucvrséen.

«  Provjerite jesu li poduzete odgovarajuce mjere zastite od izbacenih pri¢vrscivaca ili njihovih vretena.

«  Upozorite druge osobe na vretena koja se mogu velikom brzinom izbaciti iz prednjeg dijela alata.

«  Alat NEMOJTE usmjeravati prema drugim osobama.
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13

OPASNOSTI PRI UPOTREBI

Upotreba alata moze izloZiti ruke korisnika rizicima, kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine i opekline.
Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

Korisnici i osoblje koje radi na odrzavanju moraju biti fizicki sposobni nositi se s dimenzijama, masom i snagom alata.
Pravilno drzite alat. Budite spremni oduprijeti se uobicajenim i naglim kretnjama. Neka vam obje ruke budu dostupne.
Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.

Prilikom upotrebe alata odrzavajte tijelo u ravnotezi i zauzmite stabilan polozaj.

Oslobodite uredaj start-stop u slucaju prekida rada hidraulike.

Upotrebljavajte samo maziva koja preporucuje proizvodac.

Izbjegavajte kontakt s hidrauli¢cnom teku¢inom. Ako dode do kontakta, dobro operite kako biste smanjili mogucnost
osipa.

Tablice s podacima o sigurnosti materijala za sva hidrauli¢na ulja i maziva dostupni su na zahtjev putem dobavljaca
alata.

Izbjegavajte neprikladne polozaje tijela jer oni vjerojatno nece omoguciti odupiranje uobicajenim ili neocekivanim
kretnjama alata.

Ako je alat fiksiran za suspenzijski uredaj, provjerite je li dobro uc¢vricen.

Ako nosna oprema nije postavljena, pazite da vas alat ne prignjedi ili ne uklijesti.

NEMOJTE upotrebljavati alat ako je nosno kuciste uklonjeno.

Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.

Prilikom preno3enja alata drzite ruke podalje od okidaca kako ne biste slu¢ajno aktivirali alat.

NEMOJTE zlorabiti alat tako da ga ispustate ili koristite kao ceki¢.

Istroseni trnovi mogu dovesti do opasnih situacija.

OPASNOSTI VEZANE UZ PONAVLJAJUCE POKRETE

Prilikom upotrebe alata mozda Cete osjetiti nelagodu u Sakama, rukama, ramenima, vratu ili drugim dijelovima tijela.
Prilikom upotrebe alata zauzmite udoban, ali stabilan polozaj i pazite da ne izgubite ravnotezu. Tijekom dulje upotrebe
mijenjajte poloZaj kako biste izbjegli nelagodu i umor.

Ako osjetite stalnu ili ponavljajuc¢u nelagodu, bol, probadanje, trnce, utrnulost, peckanje ili uko¢enost, nemojte
zanemarivati te znakove upozorenja. Obavijestite poslodavca ili se obratite lijecniku.

OPASNOSTI OD PRIBORA

Odvojite alat od dovoda zraka prije postavljanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme.
Upotrebljavajte samo pribor i potrosni materijal onih dimenzija i vrsta koje preporucuje proizvodac alata. Nemojte
upotrebljavati pribor ili potroSni materijal drugih vrsta ili dimenzija.

OPASNOSTI NA RADNOME MJESTU

Klizanje, spoticanje i padovi glavni su uzroci ozljeda na radnome mjestu. Cuvajte se klizavih povr$ina uzrokovanih
upotrebom alata i pazite da se ne spotaknete na crijevo za dovod zraka ili crijevo hidraulike.

Budite oprezni u nepoznatim okruzenjima. MoZe biti skrivenih opasnosti, kao $to su elektri¢ni i drugi vodovi.

Alat nije predviden za upotrebu u potencijalno eksplozivnoj okolini i nije izoliran od kontakta s elektricnom strujom.
Provjerite ima li elektri¢nih kabela, plinskih cijevi i sl. kako ne bi doslo do opasnosti uslijed njihovog ostecenja alatom.
Nosite odgovarajucu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drZite podalje od pokretnih
dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obucenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

Istro$eni trnovi mogu dovesti do opasnih situacija.

OPASNOSTI OD BUKE

IzloZzenost visokim razinama buke moze prouzroditi trajni gubitak sluha i druge poteskoce, kao $to je tinitus (zujanje u
usima). Stoga je klju¢no provjeriti rizik i promijeniti odgovarajuée mjere zastite.

Odgovarajuce mjere za zastitu od rizika mogu obuhvacati izolirajuce materijale koji sprje¢avaju,odzvanjanje” radnog
materijala.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja na radnom
mjestu.

Alat koristite i odrzavajte prema preporukama u priru¢niku s uputama kako biste sprijecili nepotrebno povecanje
buke.

OPASNOSTI OD VIBRACIJA

IzZloZenost vibracijama moze uzrokovati ostecenje Zivaca te krvotoka u Sakama i rukama.

Nosite toplu odjecu prilikom rada u hladnim uvjetima kako bi vam 3ake ostale tople i suhe.

Ako osjetite utrnulost, trnce, bol ili primijetite da vam je koza na prstima ili Sakama pobijelila, prekinite s upotrebom
alata te obavijestite poslodavca i lije¢nika.

Ako je moguce, poduprite alat stalkom ili sl. kako ga ne biste morali previse ¢vrsto drzati.
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1.9 DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA PNEUMATSKE | HIDRAULICKE ELEKTRICNE ALATE

. Radni tlak ne smije prijeci 7 bara (100 PSI).

+  Ulje pod tlakom moze prouzrociti teske ozljede.

«  Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odvojite crijevo za dovod zraka dok alat nije u upotrebi, prije promjene
pribora ili prilikom obavljanja popravaka.

«  NE usmjeravajte zrak iz ispuha na spremniku trnova prema rukovatelju ili drugim osobama. Zrak nikada nemojte
usmjeravati prema sebi ili drugim osobama.

«  Crijeva koja se odvoje mogu prouzrociti teske ozljede. Uvijek provjerite jesu li neka crijeva ili pri¢vrsni dijelovi osteceni
ili labavi.

«  Prije upotrebe provjerite jesu li osteceni zracni vodovi te jesu li svi priklju¢ci dobro spojeni. Na crijeva nemojte ispustati
teske predmete. Snazan udarac moze uzrokovati unutarnje oStecenje i uzrokovati neispravnost crijeva.]

«  Hladan zrak nemojte usmjeravati prema rukama.

«  Prilikom svake upotrebe zakretnih (¢eljusnih) spojnica potrebno je postaviti u¢vrsne klinove. Upotrijebite sigurnosne
kabele kako biste se zastitili od crijeva koje se moze odvojiti od alata ili drugog crijeva.

«  Alat za postavljanje NEMOJTE podizati drzeci ga za nos. Uvijek upotrebljavate rukohvat alata za postavljanje.

«  Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

«  Prljavstinu i strane tvari drZite podalje od hidrauli¢ckog sustava alata jer to uzrokuje kvar.

+  Ulje pod tlakom moze prouzrociti teske ozljede.

«  Prije upotrebe provjerite jesu li crijeva neostecena. Svi hidraulicki prikljucci moraju biti Cisti, potpuno spojeni i ¢vrsti.
Na crijeva nemojte ispustati teSke predmete. Snazan udarac moze prouzroditi unutarnje oStecenje i prouzroditi
neispravnost crijeva.

«  Pojac¢iva¢ NEMOJTE pomicati povlac¢enjem za crijeva. Uvijek upotrijebite ru¢ku uredaja.

«  Uvijek se koristite Cistim uljem i opremom za punjenje.

«  Upotrebljavajte samo preporucene hidraulicke tekucine.

. Maksimalna temperatura hidraulicke tekucine na ulazu je 100°C (212°F).

A UPOZORENUJE: lako se prirodno pojavljuje mala koli¢ina trosenja i ogrebotina tijekom uobicajene i pravilne uporabe
vretena, potrebno je redovito provjeravati ima li na njima prekomjernog trosenja i ogrebotina, uz posebnu pozornost
na promjer glave, zahvatno podrugje straznjih celjusti osovine ili jaku to¢kastu koroziju i izoblicenje vretena. Vretena
koja zakazu tijekom uporabe mogu prisilno izadi iz alata. Kupac je odgovoran osigurati da se vretena zamijene prije
postizanja prekomjernih razina trosenja i uvijek prije maksimalnog preporuc¢enog broja postavljanja. Obratite se
predstavniku tvrtke STANLEY Engineered Fastening koji ¢e vas obavijestiti koja je to veli¢ina tako sto ¢e izmjeriti
opterecenje siljka primjene s nasim kalibriranim mjernim alatom.

Tvrtka STANLEY Engineered Fastening tezi stalnom razvoju i poboljsavanju svojih proizvoda te zadrzava pravo
promjene specifikacija bilo kojeg proizvoda bez prethodne najave.
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2. SPECIFIKACLJE

2.1 SPECIFIKACIJA ZA ALAT 07536

Tlak zraka Minimum - maksimum

Potreban slobodni volumen @ 5,1 bar /75 Ibf/in?
zraka

Potez Minimalni

Sila povlac¢enja @ 5,5 bar /80 Ibf/in?
Vrijeme ciklusa Priblizno

Masa Pistolj

2.2 SPECIFIKACIJA ZA POJACIVAC 07531

Tlak zraka Minimum - maksimum
Omjer pojacavanja

5-7 bara (70 - 100 |bf/in?)
2,6 litara (0,09 ft3)

25 mm (1in)
3,89 kN (875 Ibf)
1 sekunda

1,2 kg (2.64 Ib)

5-7 bara (70-100 Ibf/in?)
32:1

Vrijednosti buke prema standardu ISO 15744 i I1SO 3744.

A-ponderirana snaga zvuka dB(A), L, Nesigurnost buke: k,, = 2.3 dB(A) 79.5 dB(A)

A-ponderirana razina zvuc¢nog tlaka na radnome mjestu Mestanmast bl [ = 2.5 clEa) 68.5 dB(A)
dB(A), L, PA

C-ponderirana vr$na razina zvu¢nog tlaka dB(C), ch,vrh Nesigurnost buke: kpc =2.5dB(C) 96.9 dB(C)

Vibracije procijenjene prema standardima testiranja ISO 20643 i ISO 5349.

Razina emisija vibracija, a, :

Nesigurnost vibracija: k = 0.25 m/s? 0.97 m/s?

Deklarirane vrijednosti emisije vibracija sukladno smjernici EN 12096
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3. NAMJENA

Pneumatski alat tipa 07536 rucni je lagani alat predviden za postavljanje 1/16” Avlug® $to ga Cini idealnim za montazu u
serije ili u istoj razini u Sirokom rasponu primjena u svim industrijama.

Ruc¢ni alat i pojacivac su testirani kao zasebne stavke i kombinirano. Njih je potrebno upotrebljavati iskljuc¢ivo zajedno i ni za
jednu drugu svrhu. Proucite ,Pustanje u rad” na stranici 63-66 za podatke o povezivanju.

Prikazani su brojevi dijelova za narudzbu kompletnog alata, ali ne i opremu za nos.

Broj alata za model 07536 je 07536-02200.
Pogledajte opcenitu montazu na stranicama 69-76.

NEMOJTE upotrebljavati u vlaznim uvjetima ili u prisutnosti zapaljivih tekucina i plinova.

3.1 DIMENZIJE ALATA - MODEL 07536
Broj dijela 07536-02100
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PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA HRVATSKI

4. PUSTANJE U POGON

4.1 DOVOD ZRAKA

Svi alati rade na komprimirani zrak kod optimalnog tlaka od 5,5 bara. Preporucujemo upotrebu regulatora tlaka i sustave
automatskog uljenja/filtriranja na glavnom dovodu zraka. Kako bi se osigurao maksimalni vijek trajanja alata i minimalna
potreba za odrZzavanjem alata, potrebno ih je postaviti unutar 3 metra od alata (vidi donji dijagram).

Crijeva dovoda zraka moraju imati minimalni uc¢inkoviti radni tlak od 150 % maksimalnog tlaka proizvedenog u sustavu
ili 10 bara, ovisno o tome $to je vise. Crijeva za zrak moraju biti otporna na ulja, imati vanjski dio otporan na abrazije i biti
zasticena s vanjske strane, ako radni uvjeti mogu dovesti do njihovog ostecenja. Crijeva za dovod zraka MORAJU imati
promjer otvora minimalno 6,4 milimetra ili /4 inca.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTERIREGULATOR
OR LUBRICATION UNITS) m
\ b
IR - \
()
= TAKE OFF POINT
© FROM MAIN SUPPLY
= .
MAIN SUP
AIR LUBRICATION AN oy
. — PERMISSABLE
/ N PRESSURE REGULATOR
( L S AND FILTER

(DRAIN DALLY)

Prilikom spajanja alata na pojacivac i glavni dovod zraka slijedite dolje navedene korake:
«  Gurnite kraj veceg hidraulickog crijeva iz alata u konektor za brzo otpustanje na kraju pojacivaca.

. Na prednjoj strani pojacivaca (Proucite stranicu 69):
+  Gurnite plavi pneumatski (4 mm OD) vod u priklju¢ak reduktora koji se nalazi na lijevoj strani pregradnog
konektora.
«  Gurnite crni pneumatski (4 mm OD) vod u plasti¢nu spojnicu s desne strane pregradnog konektora.

«  Na prednjoj strani upravljacke kutije (Proucite stranicu 69):
«  Gurnite srebrni pneumatski (3 mm OD) vod u reduktor s oznakom ,pokaziva¢” na prednjoj strani upravljacke kutije
- lijeva strana.

«  Gurnite zeleni pneumatski (4 mm OD) vod u reduktor s oznakom ,straznja ¢eljust” na prednjoj strani upravljacke
kutije - sredina.

«  Gurnite bijeli pneumatski (4 mm OD) vod u reduktor s oznakom ,signal” na prednjoj strani upravljacke kutije -
desna strana.

«  Postavite pneumatsko crijevo izmedu muskog konektora na straznjoj strani pojacivaca i glavnhog dovoda zraka.
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4.2 POKAZIVACI ZA ZRAK

Odabir pokazivaca za zrak
Pogledajte zaseban tehnicki list 07900-00863 za komponente sklopa nosa.

POKAZIVAC

VAZNO
Ako se postavi nepravilno, pokaziva¢ ne¢e omogucéiti umetanje alata i punjenje pri¢vrséivac¢ima.

lako je usmjerivac¢ prilikom isporuke alata postavljen pravilno, preporucujemo da provjerite njegov smjer prije postavljanja
nosne opreme. Malo konkavni kraj usmjerivaca treba gledati prema prednjem dijelu alata prema prikazu na ilustraciji.

Da biste promijenili smjer pokazivaca, slijedite ove korake:

Priizvodeniju sljedeceg postupka potrebno je biti izuzetno oprezan. Potrebno je paziti da se izbjegne cilindri¢ni dio i trn koji
strsi.

«  Skinit nosni sklop ako je tamo.

RSOR
. Umetnite prazan trn u potpunosti u alat. CURSO

. Zatvorite zadnje ¢eljusti 32 ukljuc¢ivanjem na prekidacu CONCAVE END
zadnjih Celjusti (stavke 18 19).

«  Pokazivac ¢e iskociti od cilindri¢nog dijela nakon kratke

odgode. TOOL

BARREL
«  Otvorite zadnje Celjusti 32 isklju¢ivanjem na prekidacu
(stavke 18 19), time Ce setrn osloboditi.

«  Skinite pokazivac s trna i trn umetnite u cilindri¢ni dio.

4.3 UMETANJE | PONOVNO UMETANJE ALATA

VAZNO
Postupak umetanja alata i pricvrs¢enja opreme nosa na alat je sastavni dio.

Prilikom narucivanja cjelokupnog alata ili sustava obi¢no ¢ete dobiti svu opremu nosa koja je potrebna za postavljanje
pri¢vricivaca.

Ako vam je isporucena nosna celjust, trnovi i pratece opruge, nastavite s umetanjem alata i pricvrs¢ivanjem opreme nosa
kako je prikazano ispod.

Brojevi stavki koji su podebljani odnose se na opcenitu montazu i popis dijelova za tip 07536-02200 na stranicama 72-73.
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Umetanje alata

«  Prikljuc¢ite dovod zraka na alat.

«  Otvorite zadnje Celjusti 32 koje zahvacaju trn iskljuCivanjem prekidaca zadnjih Celjusti (stavke 18 i 19).
«  Vijcima zategnite odabrane nosne Celjusti na cjevasti dio 44 alata.

< Umetnite trn u straznji kraj pri¢vrscivaca kroz papirnu podlosku.

«  Gurnite slijednu oprugu trna na trn i osigurajte pravilan smjer.

————— -1 - , -

«  Uhvatite straznji kraj trna i otrgnite papirnu podlosku od zakovica.

«  Otvorite nosne Celjusti tako da okrenete vanjski prsten na celjustima upravljanim brijegom ili tako da gurnete krajeve
Celjusti prema van prema prikazu dolje lijevo.

«  Umetnite prethodno montirani trn, slijednu oprugu trna i pri¢vricivace u nosne Celjusti, dok prvi pri¢vrsc¢ivac koji je
postavljen ne izviri iz nosne ¢eljusti.

«  Zatvorite nosnu Celjust i podesite tako da prvi pri¢vrs¢ivac izviruje za 1,5 mm - 3 mm (/16" do '/s"), kako je prikazano na
ilustraciji dolje desno.

«  Zatvorite zadnje Celjusti 32 kako biste bili sigurni da je trn zahvacen, to ucinite uklju¢ivanjem prekidaca zadnjih ¢eljusti
(stavke 181 19).

1.5mm - 3mm
(‘ne™-"8"

: ‘

- =

Ponovno umetanje alata
«  Otvorite zadnje Celjusti 32 alata isklju¢ivanjem zadnjih Celjusti (stavke 18 i 19).
«  Otvorite nosnu Celjust i izvucite prazan trn i prate¢u oprugu trna iz alata.

. Ponovno umetnite alat prema gornjim uputama, pocevsi na stupnju «*.

Postavljanje alata - samo podesivi sklop nosa

Umetnite prethodno sastavljeni trn (pogledajte Umetanje alata «*) ili trn za jednokratnu upotrebu do grani¢nika unutar
sklopa klipa zadnje Celjusti 60.

Dok drzite trn, zatvorite zadnje Celjusti 32 koje hvataju trn, uklju¢ivanjem prekidaca zadnje Celjusti (18 i 19).
Zavrnite blokirnu maticu na cilindri¢ni dio 44 alata.
Zarotirajte sklop nosa na cilindri¢ni dio 44.

Namjestite sklop nosa tako da prvi pri¢vricivac izviruje za 1,5 mm-3 mm ('/16"-'/s"), kako je prikazano na ilustraciji na stranici
65.

Zategnite blokirnu maticu na sklop nosa kako biste sprijecili pomicanje sklopa nosne celjusti.

Brojevi stavki koji su podebljani odnose se na opcenitu montazu i popis dijelova za tip 07536-02200 na stranicama 72-73.

65



HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Ponovno umetanje alata
Otvorite zadnju Celjust alata isklju¢ivanjem prekidaca zadnje Celjusti. (18-19).
Otvorite Celjust i izvucite prazan trn i slijednu oprugu iz alata.

Umetnite novi trn do grani¢nika unutar njega i zatvorite zadnje celjusti 32 koje hvataju trn ukljucivanjem prekidaca zadnje
Celjusti (18 19).

Zatvorite zadnje Celjusti 32.

4.4 PROCEDURA RADA

VAZNO
Prije pokusaja rada s alatom, morate provjeriti jesu li usmjerenje usmjerivaca i oprema nosa pravilni.

. Pritisnite pri¢vrscivac koji izviruje iz nosne Celjusti u potpunosti u rupe za primjenu, osiguravajudi da alat ostane
kvadratican.

«  Pokretite okidac bez otpustanja - glava trna se provlaci kroz pricvrscivac, ¢ime se pricvrscéivac ucvrséuje u mjestu
primjene.

. Skinite alat.

«  Otpustite okidac. Sljedeci pricvriciva¢ automatski ¢e se pojaviti nosne Celjusti, spreman za postavljanje.

Brojevi stavki koji su podebljani odnose se na opcenitu montazu i popis dijelova za tip 07536-02200 na stranicama 72-73.
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5. SERVISIRANJE ALATA

Redovite servise treba obavljati, a sveobuhvatni pregled treba napraviti jedanput godisnje ili svakih 500.000 ciklusa, ovisno o
tome $to je prije.

VAZNO
Zaposlenik je duzan pobrinuti se da upute za odrzavanje budu predane odgovaraju¢em osoblju.
Korisnik ne smije biti uklju¢en u odrzavanje ili popravak alata ako nema potrebnu obuku.

5.1 PNEUMATSKA UPRVLJACKA KUTIJA

VAZNO
Pneumatsku kutiju nije dopusteno otvarati ni pod kojim okolnostima. Kutija je zatvorena stavka.
Unutarnje podesavanje je unaprijed izvedeno te je nije dopusteno modificirati ni na njoj vrsiti zahvate.
Upravljacku kutiju smije demontirati samo osoblje tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

A OPREZ: Za ciS¢enje nemetalnih dijelova alata nemojte rabiti otapala ni druge agresivne kemikalije. Te kemikalije mogu
oslabiti materijale od kojih su ovi dijelovi izradeni.

5.2 SVAKODNEVNO

«  Svakodnevno prije upotrebe ili pri prvom pustanju alata u rad. Ulijte nekoliko kapi ¢istog ulja za podmazivanje u ulaz
zraka na pojacivacu ako je podmazivac pricvricen na prikljucku za zrak. Ako je alat stalno u upotrebi, crijevo zraka treba
odspojiti od glavnog dovoda, a alat podmazivati svaka dva-tri sata.

«  Provjerite istjece li zrak ili ulje. Ako su osteceni, crijeva i spojnice je potrebno zamijeniti.

- Ako naregulatoru tlaka nema filtra, propusite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce ili vode prije
nego sto prikljucite crijevi zraka na pojacivac. Ako je postavljen filtar, ispraznite ga.

. Provjerite je li oprema nosa pravilna.

«  Redovito provjeravajte ima znakova trosenja ili ostecenja na trnu prateci broj postavljanja (procitajte upute o sigurnosti
na stranici 58-60).

5.3 TJEDNO
«  Provedite cjelokupni,dnevni” postupak prema gornjem opisu.

- Skinite, pregledajte, ocistite i podmazite zadnje Celjusti (proucite ,Cilindar zadnjih ¢eljusti” u poglavlju o odrzavanju na
stranici 70).

. Provjerite je li razina ulja u rezervoaru jedinice pojacivaca otprilike 12 mm (1/2") ispod prozirne pokrovne ploce.

5.4 SIGURNOSNI PODACI ZA MOLI-LITIJSKO MAZIVO EP 3753

Mazivo se moze naruciti kao pojedinacni artikl, broj dijela prikazuje se u servisnom kompletu na stranici 68.

Prva pomoc¢

KOZA:

Bududi da je mast potpuno vodootporna, najbolje je se uklanja s odobrenim emulzijskim sredstvom za ¢iscenje koze.
GUTANJE:

Osigurajte pojedinacne napitke mlijeka s magnezijem od 30 ml, po mogu¢nosti u 3alici mlijeka.

ocl:

Nadrazujuce, ali nije Stetno. Isperite vodom i potrazite lije¢ni¢ku pomoc.

Pozar

PLAMISTE: Iznad 220 °C.

Nije klasificirano kao zapaljivo.

Odgovarajuci mediji za gaSenje pozara: CO,, freon ili vodeni sprej ako ga primjenjuje iskusni rukovatelj.

Okolis
Zbrinite za spaljivanje ili odlaganje na za to odobrenom mjestu.
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Rukovanje

Upotrijebite zastitnu kremu ili rukavice otporne na ulje.

Cuvanje

Daleko od topline i oksidirajucih tvari.

5.5 SERVISNI KOMPLET

Za sve poslove servisiranja preporucujemo upotrebu pribora za servisiranje (broj dijela 07900-05300).

SERVISNI KOMPLET

Neo Ne
BR.DIJELA |OPIS ‘ ISKLIUCENG ‘ BR. DIJELA ‘ OPIS ISKLIUCENG
07900-00157 |KRUZNA KLIJESTA 1 07900-00352 E;’?OEZA UKLANJANJE 1
KLJUC ZA SKIDANJE
07900-00006 | LOPATICA 1 07900-00710 | "\ NS0 v O ¢epa 1
07900-00446 |EKSTRAKTOR 1 07900-00725 |TANE 1
CELJUST CILINDRICNOG .
07900-00603 |y oo 1 07900-00243 |ODVIJAC 1
07900-00520 |3/s" SIPKA 1 07900-00717 |KLJUC POJACIVACA 1
07900-00521 |1/4" SIPKA 1 07900-00013 |IMBUS KLJUC 1/s" 1
TANE ZA MONTAZU PAKET LOCTITE® MULTI-
07900-00602 | J'oelren o 1 07900-00617 | Ly et 574 50 i 1
07900-00595 | MATICNI KLJUC OD 18 mm 1 07900-00469 |IMBUS KLJUC OD 2,5 mm 1
07900-00434 | MATICNI KLJUC OD 32 mm 1 07900-00351 |IMBUS KLJUC OD 3 mm 1
3/ M 5 n ~ .
07900-00237 K/E JSC/ " BSW. MATICNI 1 07900-00224 |IMBUS KLJUC OD 4 mm 1
07900-00012 | MATICNI KLJUC /16" X 5/5" 1 07900-00225 |IMBUS KLJUC OD 5 mm 1

07900-00008

MATICNI KLJUC 7/16" % 1/2"

07992-00020

80 g KOSITRENO-
MOLIBDENSKO-LITIJSKO
MAZIVO EP 3753

Napomena: Dimenzije klju¢a mjere se 'izmedu ravnina' ako nije navedeno drugacije.
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5.6 ALAT ZA USMJERIVAC ZRAKA, POJACIVAC | SKLOP UPRAVLJACKE KUTIJE 07536-02100

. =B
h J
& 1 -
o1 e
=+ *} fﬁ_/ ; BLACK PIPE
|
PART SECTION "A-A’
(PROTECTION PLATE REMOVED)
s
S |
. /
R . / p
s 1 m O .
M 7
@ ] f
L % !
7 |
A
SILVER GREEN Q\IHITE
|| PIPE | PIPE Il PIPE
T ©
[CURSOR | [TAILJAWS] [ SIGNAL ]
STAVKA | Br.DUELA | oPIS | BrISKLJUCENO
1 07536-02200 | RUCNI ALAT USMJERIVACA ZRAKA 1
2 07531-02200 | ALAT POJACIVACA 1
3 07007-02024 | UPRAVLJACKA KUTLJA USMJERIVACA ZRAKA 1
4 07005-10071 | T-KONEKTOR 1
5 07005-10072 |8 MM CIJEVI (2,50 m) 1
6 74405-12080 | MODIFICIRANI M8 NUTSERT (ZAKIVNA MATICA) 8
7 07001-00469 | VIJAK S UTORENOM KAPICOM M8 x 15 2
8 07002-00105 | M8 PODLOSKA 4
9 07005-01573 | MUSKI KONEKTOR CLJEVI OD 8 MM 1
10 07005-01977 | MUSKI/ZENSKI REDUKTOR 6 MM /4 MM 1
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6. ODRZAVANIJE

Svakih godinu dana ili svakih 500 000 ciklusa (ovisno o tome $to je ranije) alat je potrebno potpuno rastaviti, a istrosene ili
osStecene dijelove zamijeniti novima. Sve O-prstenove i brtve potrebno je obnoviti i prije montiranja podmazati mazivom
Moly Lithium EP 3753.

VAZNO
Upute o sigurnosti nalaze se na stranici 4.
Zaposlenik je duzan pobrinuti se da upute za odrzavanje budu predane odgovaraju¢em osoblju.
Korisnik ne smije biti uklju¢en u odrzavanje ili popravak alata ako nema potrebnu obuku.

Prije bilo kakvog servisiranja ili demontaze potrebno je odspojiti vod zraka, osim ako nije drugacije navedeno.
Preporucuje se da se sve operacije demontaze izvedu u Cistim uvjetima.
Prior demontaze alata potrebno je skinuti opremu nosa.

Za potpuno servisiranje alata savjetujemo da nastavite s demontazom podsklopova prema dolje navedenom redoslijedu
nakon Sto ste odspojili hidraulicko crijevo od jedinice pojacivaca, vodove zraka od pojacivaca i upravljacke kutije, odvajajudi
tako jedinicu pistolja od jedinice pojacivaca.

Potencijalno opasne tvari, koje su se mozda natalozile na stroju kao rezultat radnih procesa, potrebno je ukloniti prije radova
odrzavanja.

6.1 DEMONTIRANJE 07536-02200
CILINDAR ZADNJE CELJUSTI
+  Ru¢no okrenite sigurnosnu kopc¢u 53 prema gore i skinite zavrsni poklopac 59.

«  Spomocu imbus klu¢a* izvadite jedan vijak s upustenom glavom 6, osiguravajudi da je istjeran sav zrak zarobljen u
cilindru zadnje ¢eljusti. Skinite drugi vijak s upustenom glavom 6.

. Izvucite straznji utika¢ 50. Napomena: Za pomoc¢ pri izvla¢enju na straznjoj strani ¢epa nalazi se navoj od 5 mm.

«  Komponente zadnje Celjusti za izvlaCenje zraka, koje se sastoje od sklopa klipa zadnje Celjusti 60, grani¢nika 52, 'O’
prstena 12 i Celjusti 32.

« lzvadite preostale komponente, koje se sastoje od opruge 36 i kudista celjusti 42.

«  Duljina nestla¢ene opruge 36 mora biti 38,1 mm (1.5”). Zamijenite po potrebi.

«  Skinite O-prsten brtve sklopa klipa 11.

«  Odspojite plisiranu cijev usmjerivaca zraka (zeleno) 49 od koljenastog konektora 22.

«  Odspojite plisiranu cijev usmjerivaca zraka (srebrno) 38 od naboranog koljena 30.

«  Spomocu imbus kljuca* izvadite svih pet pri¢vrsnih vijaka za udubinu drske 3, 4 i sve Cetiri matice 8 s rucke alata.

«  Zahvatite cjevasti dio 44 u Skripac s pomocu mekih celjusti kako biste izbjegli oStecivanje.

« S pomocu cjevastog klju¢a* odvrnite cilindri¢ni Cep 46, vilicastim klju¢em* sprjeCavajudi da se cjevasti dio 44 okrece.
«  Povucite cilindar zadnje ¢eljusti 47 s alata.

«  Skinite O-prsten 14, tarnu traku 41 i povratnu oprugu cilindra 37.

«  Prematzite povrsinu zadnjih ¢eljusti 32 mazivom Moly Lithium, koja je u kontaktu s kucistem celjusti 42 prije montiranja.

- Sastavite obrnutim redoslijedom.

HIDRAULICNI KLIP
«  Skinite cilindar zadnjih ¢eljusti 47 kako je prije opisano.
«  Zahvatite trup 45 u skripac s pomocu mekih Celjusti kako biste izbjegli ostecivanje, onesposobite limitator hoda 40.

«  Koristeci imbus klju¢* otpustite vijak 5 koji pri¢vrscuje blok sklopke 54 na cijev 44.

* Odnosi se na stavke sadrzane u servisnom kompletu 0753 MkIl. Potpuni popis pogledajte na stranici 68.
Svi podebljani brojevi odnose se na opcenito sastavljanje i popis dijelova na stranicama 72-73.
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Cvrsto drzite alat i povucite cilindri¢ni dio 44 s trupa 45 (mala koli¢ina hidrauli¢ckog ulja moze biti izba¢ena iz
unutrasnjosti sklopa glave).

Pazljivo skinite klip 39 kako se ne bi ostetio otvor na glavi.
Skinite brtvu 16.

Brtvu 17 tesko je izvaditi bez oStecenja, tako da moze ostati na svom mjestu tijekom ¢iscenja (s pretpostavkom da na
nju ne utjece postupak ¢is¢enja). Ako je brtvu 17 potrebno obnoviti, postupite na sljedeci nacin:

S pomocu lopatice* oslobodite brtvu 17 iz trupa 45, pazedi da ne ostetite otvor i provrte na trupu. Skinutu brtvu 17
POTREBNO JE odbaciti u otpad.

Za zamjenu brtve 17 odvijte sklop odzra¢nog ¢epa 43 dok unutarnja ploha ne bude u ravnini s unutarnjom rupom na
trupu 45. To ¢e omogucditi nesmetan prolaz za umetanje nove brtve 17 kroz straznji dio trupa 45.

Uvjerite se da je brtva 17 dobro podmazana i pravilno umetnuta, s otvorenim krajem brtve okrenutom prema zadnjim
Celjustima.

Sastavite obrnutim redoslijedom od demontaze.

SKLOP OKIDACA

Za rastavljanje/servisiranje sklopa skinite poklopce s alata kako je ranije opisano.

Odspojite crijeva za zrak sa sklopa pazeci da ga ne ostetite. Skinite sklop.

S pomocu mati¢nog klju¢a* odvrnite nosac 34 i skinite ga. Pazite pri rukovanju s oprugom 31.
Odvojite ‘O’ prsten 10 pazeci da ne ostetite vreteno 35 i sjediSta nosaca 34.

Ocistite i ponovno namontirajte s pomocu novog ‘O’ prstena 10.

Provjerite duljinu opruge 31 koja mora biti 12,7 mm (0.5”) slobodne duljine — po potrebi je zamijenite.

Montirajte obrnutim redoslijedom od demontiranja.

VENTIL ZA UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE ZADNJIH CELJUSTI

Jedinica je projektirana tako da je potrebno minimalno servisiranje tijekom vijeka trajanja alata.

Ako je potrebno demontirati ventil, postupite na sljedeci nacin:

Izvadite kuciste okidaca 56 kako je opisano u poglavlju,Hidrauli¢ni klip”.

S pomocu odvijaca* pazljivo izvadite kromiranu Star-lock podlosku 18 sa kalema zra¢nih zadnjih ¢eljusti 55 i odbacite podlosku.
Izvadite kalem zra¢nih zadnjih Celjusti 55 iz bloka za prebacivanje 54.

Pazeci da ne ostetite kalem zracnih zadnjih Celjusti 55, izvadite O-prstenove 12.

Ocistite kalem i umetnite nove O-prstenove 12 s pomoc¢u montirnog taneta* i umetnite u blok za prebacivanje 54,
pazite na smjer.

Ugradite novu Star-lock podlosku 18 stezuc¢i u Skripac mekih celjusti kako bi se sprijecilo ostec¢ivanje. NE PRIMJENJUJTE
PRETJERANU SILU.

Sastavite obrnutim redoslijedom od demontaze.

RUCKA | ZAVRSNA KAPICA

Ocistite i pregledajte ima li pukotina i drugih oste¢enja na kalupima.

POKAZIVAC

Povremeno ocistite i nauljite sklop pokazivaca s malo laganog ulja.

VAZNO
Provjerite alat dnevnim i tjednim servisom.
Mazanje temeljnim premazom UVIJEK je potrebno nakon demontiranja alata i prije rada.

* Odnosi se na stavke sadrzane u servisnom kompletu 0753 Mkll. Potpuni popis pogledajte na stranici 68.
Svi podebljani brojevi odnose se na opcenito sastavljanje i popis dijelova na stranicama 72-73.
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6.2 OPCI SKLOP OSNOVNOG ALATA 07536-02200
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6.3 POPIS DIJELOVA OSNOVNOG ALATA 07536-02200

IAY3IZ3Y .._ov_i

SIdO

L N3LS¥d-O | 91000-€00£0 | €€
- ! (NVZVYMI¥d 31IN) dID@ | L0S00-0£520 |  S9 4 | ILSN13D INZVYLS | €0v00-15120 | €
L ! (NVZVMIdd 3MIN) WVIIA@ | Trv00-10020 | +9 - ! VONHdO | SLZ00-62LZ0| L€
L L (VNVZV>Idd 3rIN) VALYE YNIr1d3r 1@ | #6100-€00£0 | €9 - ! ON3OM OLSVY8TH EW | £EL0-S00£0 | O
| L (VNVZV>Idd 3rIN) VALYE YNIr1d3r11@ | Z7100-€00£0 | 29 - L VA3(1dD DONTIGISHI T dOTIS | 8EV00-800£0 | 6T
- L NINAVYON VZ ¥ILdVAV | SL2Z0-9€520 | 19 - ! 3D WOMVNZO S VDINJIMVN | ¥0510-200£0 | 82
- L ILSN13D IINAVZ VdITY dOTNS | 00820-9€520 | 09 - L VIVNZO VNSONHNDIS | ¢2020-002€Z | /2
- ] VDIdV) VNSHAVZ | £0920-0£520 | 65 - L V2VABO SWND | 00£00-£00£0 | 92
- L IAIMT “ISYA INIGNAN dOTHS | C0920-9E5/0 | 85 - L ANISVYd ALLO¥d DYdOMOd | ZL000-200£0 | ST
- L INS3Q ‘3¥S8A INIINAN dOS | LO9ZO-9ESL0 | £S - L WW Z GO OLYINOM | #2001-500£0 | t¢
- ] V2VAMO ALSIDNM | LLET0-0£520 | 95 - L VDILYIN VNSONHNDIS | 91Z20-9€520 | €2
- L ILSN3D HIFNGYZ HINDVEZ WIVM | C0E20-0€520 | S - € YOLYINOM ILSYNION | LZ510-500£0 | 2C
- L IrNVAIDYE3Yd VZ O1d | LOEZO-0ESL0 | ¥S - L F9NHYD INZLVZ VdILHOLNINON | ZSEL0-S00L0 | LT
- ] VDdON | 02220-0€520 | €5 - ! WW € GO HOLXINO | ££001-S00£0 | 0T
- L dOLS | ¥1220-9€520 | ¢S - L VNHD '¥¥SO1a0d YDOTHVLS .8/L | 65000-700£0 | 61
- z d3D1d3r17S | OLE00-0€520 | LS - ! VNVHIWOUM 'V)SOTA0d ¥DOTHVLS ,8/L | 85000-700£0 | 8L
- L DVMILN ITNZVYLS | €1220-9€520 | 08 - ! [VYDILVLS] VALY | ZEZ00-€00£0 |  ZL
- L YNIBRZ-WW 7| 71 720-9¢520 | 61 L ! [VYDIWYNIA] VALYE | 9€200-€00£0 | 9L

0 VVHZ YIVAIHINASN AJMD YNVAISITd -

- z VIVNZO | 01Z20-0€520 | 8v - z N3LS¥d-O | 98€00-€00/0 | &L
- L ILSN13D I(NAVZ YVANID | Z0220-9€520 | L L L N3LS¥d-O | Z9100-€00£0 | vl
- L d3D INDIMANID | S0220-0€520 | 9% L L VALHE VN3(d3r11dS4 ,8/L | ZvL00-€00£0 | €L
- L OT3rIL | C0Z20-0€520 | ¥ £ £ N3LSHd-O | LZL00-€00/0 | L
- L YVANIID | L0ZZ0-9€520 | £ € N3LS¥d-O | £L100-€000 | LI
- L | (59 00 29 IHAVLS] V3D DONIVEZAO dOTE | 00S00-0E520 | €7 - 1 N3LS¥d-O | ZZ000-€00£0 |  OL
- ] ILSNM3D 3LSIDNY | 80Z00-9€520 | T - z [VNDILSY1d] VXSO1a0d YW | £5L00-C00L0| 6
! ! VXVHLVNYVL | 90Z00-0€5£0 | L - v ¥ VDILYW YNLNYOYILS3S | #E100-2000 | 8
- ! VAOH YOLVLIWIT | ¥0200-0£520 | OF L
- L dIT | €0200-9€520 | 6¢€ z z 9X¥IN WOAYTD IWONHOLN S MVIIAIDNG | ¥0500-L00£0 | 9
- L | £ Q0 WVHZ VOVARETWSA AT vRTHIa I | L1E20-9€520 | 8€ - L | 9XSW IINVIAVLSOd YZ VA INYOLN I9NA | ¥0¥00-L00L0 | S
- ! VHANITID YONHdO VNIVHAO | C00€0-06v20 | /€ - v OLX¥ WOAVD WONYOLN S MVIIAIDNG | LO¥00-100£0 | ¥
- ] VONYdO | ¥0¥00-45LZ0 | OF - L ZTXYIW WOAVTD WONYOLN SMVIAIDNA | Z9200-L00Z0 | €
- ! ON3L3UA | 80200-1v20 | &€ - € | SXEWIINVIIAVLSOd VZ MVIIAINJOLN I9NA | 66700-L000 | ¢
- ! DVSON | £0800-022£0 | € - ! (VNVZVId 3rIN) VIZIA YHSTIAVM | Z6£00-20040 | L

v13ria "44g

YIAVLS

SIdO | V13riad "44 7<v_><._.m7 INY3Z3H
002<0-9€S40 VAOTArA ISIdOd

.._ov_i

73



HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

6.4 UPUTE ZA RASTAVLJANJE

- Kada se demontira sklop pojacivaca, najprije odspojite crijevo za dovod zraka do ulaznog konektora pojacivaca 22.
«  Spomocu imbus klju¢a* odvrnite Cetiri vijka 27 i izvadite zastitnu plocu 24.

«  Odspojite cijev okidaca 47 od ventila pojacivaca 43 ili 48 pritiskom na vanjski obod i izvlac¢enjem cijevi.

«  Uklonite pokrovnu ploc¢u 4 i brtvenicu 35 uklanjanjem vijaka 37 i podloski 36 s pomoc¢u imbus kljuca*.

«  Uyvjerite se da brtvenica nije ostecena kako biste osigurali pravilnu montazu brtve.

«  Preokrenite sklop pojacivaca i ispustite ulje iz rezervoara u odgovarajudi spremnik.

«  Uklonite konektor za brzo otpustanje 32 zajedno s konektorom 31 i brtvom 33 s pomoc¢u odgovarajuceg klju¢a*.

«  Uklonite ventil pojacivaca 43 ili 48 uklanjanjem pri¢vrsnih vijaka s pomocu odgovarajuceg kljuca, pazedi da zadrzite ‘O’-
prsten 21 koji se nalazi u odljevku trupa pojacivac.

«  Uklonite vijak 19 s pomocu prikladnog imbus klju¢a* i izvadite poklopac prigusivaca 16, prigusivac pjene 15, razmacnik
18 i zadrznu plocu 20.

« lzvucite plasti¢nu cijev od 6 mm 41 iz vakuumskih konektora 42.
« |z baze pojacivaca umetnite imbus klju¢a * od 3 mm kroz dva otvora i odvijte vakuumske konektore 42. Napomena:
«  Morate biti oprezni jer su vakuumski prikljucci zablokirani i zabrtvljeni pomocu brtvene masti Loctite® 574.
«  Akoih je tesko izvaditi, vakuumske konektore mozete izbiti dlijetom promjera 3/1" ili 4,7 mm.
«  Zaponovno sastavljanje vakuumskih konektora 42 potrebno je slijediti sljedeci postupak: -
«  Vakuumske konektore namocite u odgovarajuci temeljni premaz, tj. Perma Bond A905
«  Stavite kap masti Loctite® 574 u navojni otvor pojacivaca.

+ lzbaze pojacivaca umetnite imbus klju¢ * kroz rupu. Uvjerite se da na imbus klju¢u * nema maziva Loctite® 574
prije umetanja u vakuumski konektor.

«  Okrecite imbus klju¢ dok nanosite Loctite® 574 na bazu vakuumskog konektora.

«  Vijcima ucvrstite vakuumski konektor u pojaciva¢, osiguravajuci da ima dovoljno maziva Loctite® 574 na bazi
nastavka, navoj nije vidljiv.

« S pomocu odvijaca pazljivo izvadite unutarnji zadrzni prsten 14. Ocistite i pregledajte ima li na Zlijebu znakova
ostecenja.

«  Spomocu ekstraktora* umetnite kraj s muskim navojem u zavrini poklopac 12 i povucite ga zajedno s naglavkom
pojacivaca 28 i'O’-prstenima 10i 13.

«  Umetnite Sipku* kroz otvor konektora na prednjoj strani trupa pojacivaca i izvucite klipnjacu 9 i klipni sklop.
«  Spomocu prikladnog imbus klju¢a* odvijte dva vijka 25 i izvadite zavrsni poklopac 12 sa naglavka pojacivaca 28.
. Uklonite brtveni ¢ep 7 s pomocu kljuca*.

«  Umetnite Sipku* kroz otvor na prednjoj strani trupa pojacivaca i gurnite van kudiste brtve 5 i pridruzene ‘O’-prstenove te
usnate brtve.

«  Uklonite sklop kucista ventila 34 iz glavnog trupa s pomocu prikladnog klju¢a*. Ocistite ispuhivanjem s pomocu
zra¢nog mlaza pod niskim tlakom.

«  Uklonite klipnjacu 9 sa zra¢nog klipa pojacivaca 11 zahvacajudi prvih 20 mm (3/4") Sipke u skripac opremljen mekim
Celjustima, pazeci da ne ostetite ili ne ogrebete radnu povrsinu.

«  Odvrnite blokirnu maticu 17 s pomocu odgovarajuceg kljuca*.

«  Montirajte obrnutim redoslijedom od demontiranja, obratite pozornost na sljedece:

«  Odistite sve dijelove i obnovite sve O-prstenove.

«  Podmatzite sve brtve molibden-litijskim mazivom.

«  Sklop kucista ventila 34 potrebno je ponovno pricvrstiti s pomocu ljepila za brtvljenje navoja.

«  Montirajte novi sklop klipa s pomocu nove matice 17.

* Odnosi se na stavke sadrzane u servisnom kompletu 0753 Mkll. Potpuni popis pogledajte na stranici 68.
Brojevi artikala koji su podebljani odnose se na ilustraciju i popis dijelova nasuprot.
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Zavr$ni pokrov 12 mora biti postavljen pravilno unutar zadrznog prstena 14. Alat se ne smije upotrebljavati ako nema
zavrsnog poklopca.

VAZNO
Mazanje temeljnim premazom UVIJEK je potrebno nakon demontiranja alata i prije rada.

6,5 ZASTITA OKOLISA

Osigurajte sukladnost s odgovarajucim propisima o zbrinjavanju. Zbrinite sve otpadne proizvode na odobreno mjesto za
zbrinjavanje otpada ili na drugo mjesto kako ne biste izlozili osoblje i okoli$ opasnostima.

6.6 POJACIVAC 07531-02200

3 5 7 9 1 13 15
1.2 6
37 4 8 10 12 14 16
36 Note
* Some units will not include these
35 items (The required link is achieved
34 17 via internal porting).
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53 52 51
VIEW ON ARROW ‘A’ VIEW ILLUSTRATING FESTO VALVE VIEW ILLUSTRATING COMPAIR VALVE

* Odnosi se na stavke sadrzane u servisnom kompletu 0753 MkII. Potpuni popis pogledajte na stranici 68.
Brojevi artikala koji su podebljani odnose se na ilustraciju i popis dijelova nasuprot.
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7. MAZANJE TEMELJNIM PREMAZOM

Mazanje temeljnim premazom UVLJEK je potrebno nakon demontiranja alata i prije rada. Mozda ¢e takoder biti potrebno
obnoviti puni hod nakon uporabe vecéeg intenziteta, kada se hod moze smanijiti, a pricvrs¢ivaci nisu u potpunosti postavljeni
jednim pritiskom na okidac.

7.1 POJEDINOSTIO ULJU

Ulje preporuceno za temeljno premazivanje je Hyspin® VG32 i AWS 32, dostupno u spremnicima od 0,5 | (broj dijela
07992-00002) ili jednog galona (broj dijela 07992-00006). Pogledajte podatke o sigurnosti ispod.

7.2 SIGURNOSNI PODACI ULJA HYSPIN®VG32 | AWS 32

Prva pomoc¢

KOZA:

Temeljito operite sapunom i vodom $to je prije moguce. Slucajni kontakt ne zahtijeva hitnu pozornost. Kratkotrajni kontakt
ne zahtijeva hitnu pozornost.

GUTANJE:
Odmah zatraziti medicinsku pozornost. NEMOJTE izazivati povracanje.

oCl:
Odmah nekoliko minuta ispirite vodom. lako NIJE primarno nadrazujuce, nakon kontakta moZze do¢i do manje iritacije.

Pozar
Odgovarajuci mediji za gasenje pozara: CO,, suhi prah, pjena ili vodena magla. NEMOJTE upotrebljavati vodeni mlaz.

Okolis

ODLAGANJE OTPADA: Posredstvom ovlastene ugovorne tvrtke na licenciranu lokaciju. MozZe se spaliti. Iskoristeni proizvod
moze se poslati na oporabu.

PROLIJEVANJE: Sprijecite ulazak u odvode, kanalizaciju i vodotoke. Upijte ga upijaju¢im materijalom.

Rukovanje
Nosite zastitu za oci, nepropusne rukavice (npr. od PVC-a) i plasti¢nu pregacu. Upotrebljavajte na dobro prozracenim
mjestima.

Cuvanje
Bez posebnih mjera opreza.

7.3 POSTUPAK PRIPREME

VAZNO
NEMOJTE RADITI OKIDACEM DOK JE VIJAK ZA ODZRACIVANJE SKINUT
Sve postupke treba izvesti na cistoj radnoj plohi, ¢istim rukama u ¢istom prostoru.
Uvjerite se da je novo ulje potpuno ¢isto i da nema mjehurica zraka.
Cijelo vrijeme TREBA paziti da strane tvari ne ulaze u alat, jer bi moglo do¢i do ozbiljnog ostecenja.

«  Skinite vijak 2 i brtvu 1 sa plasti¢ne pokrovne ploce 4 na rezervoaru pojacivaca.

«  Ulijte ulje za pocetno pokretanje u spremnik dok ne bude priblizno /2" (12 mm) od vrha.
«  Zamijenite vijak 2 i brtvu 1.

«  Prikljucite jedinicu pojacivaca na dovod zraka. Skinite vijak s rezervoara.

« Dok je jedinica pistolja 07536 postavljena na jedinicu pojacivaca i drzite je ispod razine jedinice pojacivaca, odvijte
odzracni vijak 64 iz sklopa odzra¢nog ¢epa 43 na alatu 07536 za dva okreta i dopustite da ulje istjece iz alata.

«  Kada ulje pocne slobodno teci i bez mjehuriéa zraka, zategnite odzracni vijak.
- Napunite rezervoar na jedinici pojacivaca uljem za pocetno pokretanje.

«  Ponavljajte cikluse alata dok se mjehurici zraka prisutni u ulju ne istisnu u spremnik za ulje.

Svi podebljani brojevi odnose se na opéenito sastavljanje i popis dijelova na stranicama 72-75.
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8. DIJAGNOSTIKA POGRESAKA

. . REF.
SIMPTOM MOGUCI UZROK RJESENJE STRANICA
Alat nece Nizak tlak zraka. Povecajte tlak zraka
postaviti Nedostatno podmazivanje. Podmazite alat na ulazima zraka
pri¢vricivac o Lo
. s Provjerite zahvat pri¢vrs¢ivaca i veli¢inu
Visoko opterecenje Siljka. .
otvora primjene.
Provjerite ispravnu veli¢inu trna.
Zadnje Celjusti isklju¢ene. Ukljucite zadnje Celjusti
Zrak u hidraulickom sustavu. Pogledajte ,Postupak pripreme” 77
Jsklizivanje Istrosene ili onecis¢ene zadnje Celjusti. Ocistite ili obnovite po potrebi
tra”- Celjusti  +Nedostatan tlak/volumen zraka. Povecajte tlak/columen zraka
ne hvataju trn o o . o o
'Prekidac zadnje celjusti ne radi. Zamijenite prekidac
"Propustanje zraka na zadnje Celjusti. Obnovite O-prstenove na klipu 11
Trn slomljen i ne doseze do zadnje Celjusti. ~ Zamijenite trn
. ol Kontaktirajte osoblje tvrtke Stanley
Kvar u pneumatskoj upravljackoj kutiji. Engineered Fastening
Celjusti ne Zaprljane zadnje celjusti ili kuciSte celjusti.  Ocistite i podmazite
otpustaju Neispravan prekida¢ zadnjih ¢eljusti. Nadomjestite O-prstenove
osovinu.
Signal zarobljenog zraka Provjerite pneumatske vodove
. oy Kontaktirajte osoblje tvrtke Stanley
Kvar na pneumatskoj upravljackoj kutiji Engineered Fastening
Pricvrs¢ivaci Zadnje celjusti nisu ukljucene. Ukljucite zadnje Celjusti
ne prolfazg krgz Istro$ene zadnje celjusti. Obnovite zadnje celjusti
nosne Celjusti . S . S . . .
Smjer pokazivaca nije pravilan. Ponovno postavite i osigurajte pravilan smjer
Nepravilni pokazivac Postavite pravilni pokazivac
Neodgovarajuce nosne ¢eljusti. Postavite odgovarajuce nosne Celjusti.
Slijedna opruga trna nije postavljena. Postavite odgovarajucu slijednu oprugu trna
Duljina slijednika trna Postavite odgovarajudi slijednik trna
Neodgovarajuci procjep izmedu glave Postavite procjep na 1,5 mm -3 mm (1/16"-1/8"). 65-66
pri¢vrscivaca i nosnih celjusti pri punjenju.  Pogledajte ,Umetanje alata”
Pokazivac zaglavljen. Ocistite i nauljite pokazivac.
pohaban pokazivac zraka Obnovite pokazivac
FesEEiRIERs R e E U Sl e Postavite odgovarajucu slijednu oprugu trna
opruga trna.
Pohabana ili slomljena povratna opruga cilindra  Zamijenite povratnu oprugu cilindra
Prekomjerno . e . _
. . e Provijerite veli¢inu i debljinu otvora primjene
trosenje Visoko opterecenje siljka. . .
ool w e te sposobnost hvatanja zakovice.
straznjih Celjusti
Punjenje vise od Isklizivanje trna. Provjerite kao kod ‘isklizavanja trna; stadij 2
jedne zakovice  Neodgovarajuci procjep izmedu glave Postavite procjep na 1,5 mm -3 mm (1/16"-1/8"). .

zakovice i nosnih celjusti pri punjenju.

Pogledajte ‘Umetanje alata’ na stranici

Ostale simptome ili kvarove potrebno je prijaviti lokalnom ovlastenom predstavniku tvrtke Stanley Engineered Fastening il
centru za popravke.
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9. 1ZJAVA O SUKLADNOSTI EZ-a

Mi, tvrtka Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornosc¢u da je proizvod:

Opis: Hidrauli¢cno-pneumatski ponavljajuci alat za brze zakovice
Model: 07536

na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im harmoniziranim normama:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom VIl sukladno sljede¢oj smjernici: Direktiva o strojevima
2006/42/EZ (zakonske odredbe 2008 br. 1597 - Propisi 0 napajanju (sigurnosti) strojeva).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za racun tvrtke STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, Ujedinjeno Kraljevstvo

Datum izdavanja: 01-01-2021

Dolje potpisani odgovoran je za sastavljanje tehnicke datoteke za proizvode koji se prodaju u Europskoj uniji i ovu izjavu
donosi u ime tvrtke Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Germany

Ovaj stroj je u skladu sa
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

STANLEY.

Engineered Fastening

80



PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA HRVATSKI

10.1ZJAVA O SUKLADNOSTI UK-a

Mi, tvrtka Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornosc¢u da je proizvod:

Opis: Hidrauli¢cno-pneumatski ponavljajuci alat za brze zakovice
Model: 07536
na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im navedenim normama:
I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Propisima o napajanju (sigurnosti) strojeva 2008, S.I. 2008/1597 (u skladu s
dopunama i izmjenama).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za ra¢un tvrtke STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, Ujedinjeno Kraljevstvo

Datum izdavanja: 01-01-2021

Ovaj stroj je u skladu sa
(sigurnosnim) propisima o dobavljanju strojeva iz 2008.

C n S.1.2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama)

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.ZASTITITE SVOJE ULAGANJE!

Stanley® Engineered Fastening - JAMSTVO ZA ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE
STANLEY® Engineered Fastening jamc¢i da su svi elektri¢ni alati pazljivo proizvedeni te da ce biti bez nedostataka u materijalu
i izradi u uvjetima uobicajene upotrebe i servisiranja tijekom razdoblja od jedne (1) godine.

Ovo jamstvo primjenjuje se samo na prvu kupnju alata i predvidenu namjenu.
lzuzeca:

Uobicajeno habanje i troSenje.
Redovito odrzavanje, popravak i zamjena dijelova zbog uobicajenog habanja i trosenja nisu obuhvaceni jamstvom.

Zloupotreba i pogresna upotreba
Kvarovi i ostecenja proizasli iz nepravilne upotrebe, pohrane ili zloupotrebe, nezgode ili zanemarivanja, npr. fizicka ostecenja,
nisu obuhvacéeni jamstvom.

Neovlasteno servisiranje ili modifikacije.

Kvarovi i ostecenja proizasli iz servisiranja, podesavanja, instalacija, odrzavanja, izmjena ili modifikacija izvedenih na bilo koji
nacin i od strane bilo koje osobe osim tvrtke STANLEY® Engineered Fastening ili njezinih ovlastenih servisa nisu obuhvaceni
jamstvom.

Ovime se iskljucuju sva ostala jamstva, izricita ili implicirana, uklju¢ujuci bilo kakva jamstva utrzivosti ili prikladnosti za
odredenu svrhu.

Ako ovaj alat ne ispunjava uvjete jamstva, odmah ga predajte u najblizi ovlasteni servis. Za popis ovlastenih STANLEY®
Engineered Fastening servisa u SAD-u i Kanadi kontaktirajte nas na besplatni telefonski broj (877)364 2781.

Izvan SAD-a i Kanade posjetite nase web-mjesto www.StanleyEngineeredFastening.com kako biste saznali najblizu
STANLEY Engineered Fastening lokaciju.

STANLEY Engineered Fastening besplatno ¢e zamijeniti sve dijelove za koje utvrdimo da su neispravno zbog nedostataka u
materijalu ili izradi te vratiti alat. Ovo su nase jedine obveze u sklopu ovog jamstva.

Ni u kojem sluc¢aju STANLEY Engineered Fastening nije odgovoran za posljedi¢ne ili posebne 3tete nastale kupnjom il
uporabom ovog alata.

Registrirajte svoj alat za slijepe zakovice online.

Kako biste svoje jamstvo registrirali putem interneta, posjetite nas na adresi
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Hvala $to ste odabrali alat marke Stanley Assembly Technologies u okviru STANLEY® Engineered Fastening.
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© 2021 Stanley Black & Decker inc.
Vsechna prava vyhrazena.

Uvedené informace nesmi byt bez pfedchoziho vyslovného a pisemného souhlasu spole¢nosti STANLEY Engineered

Fastening v zadném pfipadé reprodukovany nebo publikovany prostrednictvim jakychkoli prostredkd (elektronicky nebo
mechanicky). Uvedené informace vychdzi z idaji znamych v okamziku uvedeni tohoto vyrobku na trh. Spole¢nost STANLEY
Engineered Fastening provadi politiku neustalého zdokonalovani svych vyrobkd, a proto mize u téchto vyrobk{ dochazet

k zménam. Poskytnuté informace se vztahuji na vyrobek ve stavu jeho dodani spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening.
Proto nemuze spole¢nost STANLEY Engineered Fastening odpovidat za jakdkoli poskozeni vyplyvajici z provedeni Uprav
plvodni specifikace vyrobku.

Dostupné informace byly sestaveny s maximalni péci. Nicméné spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese

zadnou odpovédnost vzhledem k jakymkoli chybdam v uvedenych informacich a vzhledem k problémudm vyplyvajicim z
téchto chyb. Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese zadnou odpovédnost za skody vzniklé v dlsledku aktivit
provadénych tfetimi stranami. Pracovni ndzvy, obchodni ndzvy, registrované ochranné znamky atd., které jsou pouzivany

spolec¢nosti STANLEY Engineered Fastening, nesmi byt na zakladé pravnich predpist tykajicich se ochrany ochrannych

znamek povazovany za volné pfistupné.
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Tento nadvod si musi precist kazda osoba, ktera sestavuje nebo pouziva toto naradi. Vénujte prosim specialni
pozornost nasledujicim bezpecnostnim predpistim.

PFi praci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti ndrazu. Vyzadovany stuper ochrany musi byt

@ stanoven pro kazdé pouziti.
Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s predpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci.
Pouzivani tohoto naradi mdze vystavit ruce obsluhy riziklim, v¢etné rozdrceni, narazd, porezani, odienin a popaleni.
Chrante si ruce pracovnimi rukavicemi.

1. BEZPECNOSTNI DEFINICE

NiZe uvedené definice popisuji stupen zdvaznosti kazdého oznaceni. Piectéte si pozorné ndvod k pouziti a vénujte
pozornost témto symbolim.

A NEBEZPECI: Oznacuje bezprostredné hrozici rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, povede k zplsobeni vazného
nebo smrtelného zranéni.

A VAROVANI: Oznatuje potencialné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, maze vést k zptsobeni vazného nebo
smrtelného zranéni.

A UPOZORNENI: Oznacuje potencionalné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabrdnéno, mize vést k lehkému nebo stredné
vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Je-li pouzito bez vystrazného symbolu, oznacuje potencionalné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, muize vést k zplsobeni hmotnych $kod.

Nesprdvné pouZiti nebo nesprdvnd tdrzba tohoto vyrobku mohou vést k zptisobeni vdZzného zranéni nebo hmotnych

skod. Pred pouzitim tohoto ndradi si pfectéte a Fddné nastudujte vSsechny vystrahy a pracovni postupy. PFi prdci s

ndradim musi byt vidy dodrZovdny zdkladni bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno riziko zpiisobeni zranéni.
VSECHNA BEZPECNOSTNI VAROVANI A POKYNY USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITI

1.1 ZAKLADNI BEZPECNOSTNI PREDPISY

«  Jako prevenci pro piipad riznych nebezpeci si pred instalaci, obsluhou, opravou, udrzbou, vyménou pfislusenstvi
nebo pred praci na tomto naradi prectéte a nastudujte bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni tohoto pokynu muze vést
k vdznému Urazu.

- Toto naradi mUze instalovat, sefizovat a pouzivat pouze kvalifikovana a zaskolena osoba.

«  NEPOUZIVEJTE nytovacky STANLEY Engineered Fastening na trhaci nyty na jiné nez uréené Gcely.

«  Pouzivejte pouze dily, upevnovaci prvky a pfislusenstvi doporucené vyrobcem.

«  NEUPRAVUIJTE toto néafadi. Provedené Gpravy mohou snizit Gi¢innost bezpecnostnich opatfeni a mohou zvysit riziko
ohrozeni uzivatele. Za jakékoli Upravy tohoto naradi provedené zakaznikem prebira odpovédnost zékaznik a takové
Upravy rusi platnost zaruky.

«  Nevyhazujte tyto bezpecnostni pokyny a predejte je obsluze tohoto naradi.

«  NepouZivejte toto naradi, je-li poskozeno.

«  Pred pouzitim tohoto naradi zkontrolujte vychyleni nebo zablokovani pohyblivych ¢asti, poskozeni jednotlivych dild a
jiné okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li nafadi poskozeno, nechejte jej pred pouzitim opravit. Pfed pouzitim
sejméte z nafadi viechny klice a sefizovaci pfipravky.

«  Tato nafadi musi byt pravidelné kontrolovana, aby se ovéfilo, zda jmenovité hodnoty a oznaceni vyZzadovana touto ¢asti
normy ISO 11148 jsou na tomto naradi Citelnd. Je-li to nutné, zaméstnanec nebo uzivatel musi kontaktovat vyrobce, aby
zajistil nahradni stitky.

«  Toto nafadi musi byt neustale udrzovano v bezpe¢ném provoznim stavu a proskolena osoba musi v pravidelnych
intervalech provadét kontrolu, zda nedoslo k jeho poskozeni a zda je funk¢ni. Kazda demontaz naradi musi byt
provadéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto naradi, aniz byste si nejdfive nastudovali postupy uvedené v
pokynech pro udrzbu.

1.2 RIZIKA TYKAJICi SE ODMRSTENYCH PREDMETU

«  Odpoijte toto naradi od pfivodu vzduchu pfed provadénim jakékoli udrzby, pfed sefizovanim nafadi a pred nasazenim
nebo sejmutim predni ¢asti naradi nebo pfislusenstvi.

«  Uvédomte si, Ze poskozeni obrobku nebo pfislusenstvi, nebo dokonce i vloZzeného ndstroje, mlze vytvaret projektily
odmrsténé vysokou rychlosti.

«  Pfipréci s timto naradim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti ndrazu. Vyzadovany stupen ochrany musi byt
stanoven pro kazdé pouZiti.

84



PREKLAD Z ORIGINALNICH POKYNU CESKY

V tomto okamziku musi byt stanovena také rizika hrozici jinym osobam.

Zajistéte, aby byl obrobek bezpecné upevnén.

Zkontrolujte, zda je na svém misté a funkéni ochrana proti vyhozeni upevnovaciho prvku a trnu.
Davejte pozor na mozné prudké vyhozeni trnli z predni ¢asti tohoto naradi.

NEPOUZIVEJTE nafadi, které je namifeno na jiné osoby.

PROVOZNI RIZIKA

Pouzivani tohoto naradi mlize vystavit ruce obsluhy rizikim, v¢etné rozdrceni, ndrazd, pofezéani, odfenin a popaleni.
Chrante si ruce pracovnimi rukavicemi.

Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky schopni zvladat velikost, hmotnost a vykon tohoto naradi.

Drzte toto naradi spravné. Budte pripraveni zvladat bézné nebo nahlé pohyby a méjte vzdy k dispozici obé ruce.
Udrzujte rukojeti naradi suché a cisté. Dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.

PFi praci s timto nafadim udrzujte rovnovaznou polohu téla a bezpecny postoj.

V pfipadé preruseni dodavky hydraulického oleje uvolnéte spoustéci a vypinaci zafizeni.

Pouzivejte pouze maziva doporuéena vyrobcem.

Zabrante kontaktu s hydraulickou kapalinou. Po kontaktu s hydraulickou kapalinou se vzdy peclivé umyjte, abyste
minimalizovali riziko podrazdéni pokozky.

Bezpecnostni listy materidlu pro vdechny hydraulické oleje a maziva jsou k dispozici na vyzadani u dodavatele naradi.
Vyvarujte se nevhodnych poloh, protoze je pravdépodobné, Ze tyto polohy neumozni zvladani normalnich nebo
neocekavanych pohybt naradi.

Je-li toto naradi upevnéno k zavésnému zafizeni, ujistéte se, zda je toto upevnéni bezpecné.

Neni-li namontovano zafizeni na pfedni ¢asti, davejte pozor na riziko rozdrceni nebo pfiskfipnuti.

NEPOUZIVEJTE néfadi se sejmutou piedni ¢asti.

Pfed zahajenim pracovniho ukonu musi byt ruce uzivatele naradi v bezpecné vzdalenosti.

PFi pfenaseni nafadi z mista na misto udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od spoustéciho spinace, abyste zabranili
nahodnému spusténi naradi.

ZABRANTE poskozeni nafadi zplisobenému jeho paddem a nepouzivejte toto nafadi jako kladivo.

Davejte pozor, aby zbytky pouzitych nytl nevytvarely bezpecnostni rizika.

RIZIKA SPOJENA S OPAKOVANYMI POHYBY

Pri praci s timto naradim muze u jeho obsluhy dochazet k nepfijemnym pocitlim v rukou, pazich, ramenou, krku nebo
jinych castech téla.

PFi praci s timto nafadim musi obsluha zaujmout pohodInou pozici, musi zachovavat bezpecny postoj a nesmi pouzivat
nevhodné nebo nevyvéazené postoje. Obsluha tohoto nafadi musi béhem provadéni dlouhodobych pracovnich tkonud
ménit polohu téla. To mize pomoci zabranit nepohodli a Unavé.

Pokud se u obsluhy naradi vyskytnou pfiznaky, jako je pretrvavajici nebo opakujici se nepfijemné pocity, bolesti,
pulzovani, mravenceni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, tyto varovné signaly nesmi byt ignorovany. UzZivatel naradi
musi informovat zaméstnavatele a musi provést konzultaci s kvalifikovanym zdravotnickym odbornikem.

RIZIKA TYKAJICi SE PRISLUSENSTVi

Pfed nasazenim nebo demontazi sestavy nastavce nebo piislusenstvi odpojte toto néfadi od pfivodu vzduchu.
Pouzivejte pouze rozméry a typy pfislusenstvi a spotfebni dily, které jsou doporuceny vyrobcem tohoto naradi.
Nepouzivejte jiné typy nebo rozméry pfislusenstvi nebo spotrebnich dild.

RIZIKA SPOJENA S PRACOVNIM PROSTOREM

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami zranéni na pracovisti. Davejte pozor na kluzké povrchy vzniklé
pouzivanim tohoto naradi a také na riziko zakopnuti o vzduchové nebo hydraulické hadice.

V nezndmém prostiedi pracujte opatrné. Mohou se zde vyskytovat skryta rizika, jako jsou elektrické nebo inzenyrské
rozvody.

Toto néfadi neni urceno pro pouziti v prostfedich s potencionalné vybusnou atmosférou a neni izolovano proti kontaktu
s elektrickym napajenim.

Ujistéte se, zda se v pracovnim prostoru nevyskytuji zadné elektrické kabely, plynové potrubi atd., které by mohly pfi
pouziti tohoto néaradi zpUsobit jakdkoli rizika.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo $perky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév a rukavice nedostaly do
kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi dily zachyceny.
Davejte pozor, aby zbytky pouzitych nyt nevytvarely bezpecnostni rizika.

RIZIKA SPOJENA S HLUCNOSTI

Vystaveni vysokym hladindm hluku m{ze zpUsobit trvalou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako jsou 3elesty (zvonéni,
bzuceni, piskani nebo huceni v usich). Proto je zasadni posouzeni téchto rizik a provadéni pfislusnych kontrol téchto rizik.
Mezi vhodné akce snizujici tato rizika mohou pattit ¢innosti, jako jsou pouziti tlumicich materiald, které zabranuji
»zvonivym" zvukdm obrobkd.
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Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s predpisy pro bezpecnost a ochranu zdravi
pfi praci.

Pouzivejte toto naradi a provadéjte jeho udrzbu podle doporuceni v tomto navodu k pouziti, abyste zabranili
zbyte¢nému zvysovani hladiny hluku.

RIZIKA TYKAJICI SE VIBRACI

Vystaveni se plsobeni vibraci maze zplsobit poskozeni nervil a prokrveni rukou a pazi.

PFi praci v chladném prostiedi pouzivejte teplé obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.

Pocitujete-li znecitlivéni, mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech nebo rukou, prestarite toto nafadi pouzivat,
informujte svého zaméstnavatele a poradte se s [ékarem.

Je-li to mozné, ukladejte toto naradi ve stojanu, napindku nebo vyvazovaci, protoze Ize snadnéjsi Uchop pouzit k
podepfieni naradi.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PNEUMATICKE A HYDRAULICKE NARADI

Provozni tlak stlaceného vzduchu nesmi prekrocit 7 bard (100 PSI).

Stlaceny vzduch mUze zpUsobit vazny uraz.

Nikdy nenechavejte bez dozoru néaradi, které je v chodu. Neni-li toto nafadi pouzivano, pred vyménou pfislusenstvi
nebo pred provadénim oprav, odpojte hadici se stlacenym vzduchem.

Vyfukovy otvor na zachytné schrance NESMi sméfovat na obsluhu nebo jiné osoby. Nikdy nesmérujte proud vzduchu
na sebe nebo na jiné osoby.

Prudce vymrsténé hadice mohou zpUsobit vazny Uraz. Vzdy zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni nebo uvolnéni hadic
a spojek.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stla¢eného vzduchu. Vsechny spoje musi byt
bezpecné. Zabrante padu tézkych pfedmétl na hadice. Naraz ostrého predmétu muze zpUsobit vnitini poskozeni
hadice, coz povede k jejimu pfed¢asnému zniceni.]

Proud studeného vzduchu nesmi sméfovat na ruce.

Kdykoli jsou pouzity univerzalni otocné spojky (zubové spojky), musi byt nainstalovany pojistné koliky a musi byt
pouzity bezpecnostni kabely pro zajisténi proti moznému selhani pfipojeni hadic k nafadi nebo hadice k hadici.
NEZVEDEJTE naradi za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet naradi.

Vétraci otvory nesmi byt zablokovany nebo zakryty.

Zabrante vniknuti necistot a cizich latek do hydraulického systému néaradi, protoze by v takovém pfipadé doslo k jeho
poskozeni.

Olej pod tlakem mize zpUsobit vazna zranéni.

Pred pouzitim provedte kontrolu hydraulickych hadic z hlediska poskozeni. Pfred provozem museji byt viechny
hydraulické pfipojky Cisté, kompletné pfipojené a tésné. Zabrante padu tézkych predmétl na hadice. Naraz ostrého
predmétu mize zpUsobit vnitini poskozeni hadice, coz povede k jejimu pred¢asnému zniceni.

NETAHEJTE nebo nepremistujte jednotku intenzifikdtoru pomoci hadic. Vzdy pouzivejte rukojet na jednotce.
Pouzivejte pouze Cisty olej a plnici zafizeni.

Mohou byt pouzity pouze doporucené hydraulické kapaliny.

Maximalni teplota hydraulické kapaliny na vstupu je 100 °C.

VAROVANI: Zatimco pfi normalnim a sprdvném pouzivani trnd pfirozené dochazi k jejich mensimu opotrebovani

a poskrabani, musi byt pravidelné kontrolovény z divodu nadmérného opotfebovani, a to se zvlastnim ddrazem

na pramér hlavy, misto sevieni koncovymi celistmi nebo védzné poskozeni stopky a jakoukoli deformaci trnu. Trny,
které béhem pouzivani selzou, by mohly z nafadi odpadnout. Je povinnosti zdkaznika zajistit vyménu trnd, kdyz jsou
nadmérné opotiebovany a vzdy pfed dosazenim doporuc¢eného maximalniho poctu pracovnich cykl{. Kontaktujte
zastupce spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening, ktery vas sezndmi s timto Udajem tak, ze zméfi zatiZzeni aplikace
pomoci kalibrovaného testovaciho zafizeni.

Politikou spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening je nepietrZity vyvoj a inovace vyrobkd, a proto si vyhrazujeme

pravo na zménu specifikace jakéhokoli vyrobku bez predchoziho upozornéni.
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CESKY

2. TECHNICKE UDAJE

2.1 SPECIFIKACE NARADI 07536

Tlak vzduchu Minimalni - Maximalni 5-7 bart (70-100 Ibf/in?)
Pozadovany objem vzduchu pfi tlaku 5,1 barG / 75 1bf/in? 2,6 1(0,09 ft3)

Zdvih Minimalni 25mm (1in)

Taznasila pfi tlaku 5,5 bar( / 80 Ibf/in? 3,89 kN (875 Ibf)

Doba cyklu Priblizné 1s

Hmotnost Pistole 1,2 kg (2,64 Ib)

2.2 SPECIFIKACE ZESILOVACE 07531

Tlak vzduchu Minimalni — Maximalni 5-7 bar@ (70-100 Ibf/in?)

Zesilovaci pomér 32:1

Hodnoty hluénosti uréené podle kod zkousky hlucnosti ISO 15744 a ISO 3744.

MéFena hladina akustického vykonu dB(A), L, Odchylka hlu¢nosti: k,, = 2,3 dB(A) 79,5 dB(A)

Mérena hladina akustického tliku na pracovni stanici dB(A), Byl s kpA 23 dB(A) 685 dB(A)
pPA

Mérené maximalni emise akustické tlaku dB(C), ch, max Odchylka hlu¢nosti: kpc =2,5dB(C) 96,9 dB(C)

Hodnoty vibraci ur¢ené podle kédi zkousky vibraci ISO 20643 a ISO 5349.

0,97 m/s?

Uroven vibraci, a, ;: Odchylka vibraci: k = 0,25 m/s*

Deklarované emisni hodnoty vibraci v souladu s pozadavky normy EN 12096
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3. UCEL POUZITI

Toto pneumatické naradi 07536 je lehké ru¢ni naradi, které je urceno pro umistovani upevriovacich prvkd Avlug® 1/16",
coz z néj vytvaii idedIni naradi pro davkovou nebo pribéznou montaz se Sirokou radou pouZziti ve vsech primyslovych
odvétvich.

Toto rucni naradi a zesilovac byly testovany jako samostatné polozky i dohromady. Mohou byt pouzivany pouze spole¢né a
pro zadné jiné ucely. Viz ¢ast,,Uvedeni do provozu” na stranach 89-92, kde jsou uvedeny informace o pfipojeni.

Cisla dili jsou zobrazena tak, aby se objednalo kompletni nafadi, ale Zadné vybaveni usti.

Katalogové ¢islo naradi pro model 07536 je 07536-02200.
Viz celkové sestavy na stranach 95-102.

NEPOUZIVEJTE toto nafadi ve vihkém prostfedi nebo na mistech s vyskytem hotlavych kapalin nebo plyni.

3.1 ROZMERY NARADI - MODEL 07536

Katalogové ¢islo 07536-02100
475
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Rozméry jsou uvedeny v mm.
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4. UVEDENIi DO PROVOZU

4.1 DODAVKA STLACENEHO VZDUCHU

Kazdé naradi je pohdnéno stlacenym vzduchem pod optimalnim tlakem 5,5 baru. Doporucujeme vam pouzivat reguldtory
tlaku a automatické mazaci/filtra¢ni systémy na hlavnim pfivodu vzduchu. V zajmu zajisténi maximalni Zzivotnosti
a minimalni udrzby naradi by mély byt namontovéany do vzdalenosti 3 metr(i od naradi (viz obrazek nize).

Vsechny hadice pfivodu vzduchu musi mit minimalni hodnotu efektivniho provozniho tlaku minimalné o 150 % vyssi, nez
je hodnota maximalniho tlaku generovaného systémem nebo hodnotu 10 bar(, podle toho, ktera z téchto hodnot je vyssi.
Vzduchové hadice musi byt odolné vici oleji, musi mit vnéjsi ¢asti odolné vici odéru a maze-li dojit vlivem provoznich
podminek k poskozeni hadic, musi byt vyztuzeny. Vechny hadice pfivodu vzduchu MUSI mit minimalni vnitfni pramér

6,4 mm nebo /4 palce.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTERREGULATOR
OR LUBRICATION UNITS) m
U
1 )
GO - \
— TAKE OFF POINT
A FROM MAIN SUPPLY
"
MAIN SUPPLY
AIR LUBRICATION DRAIN POINT

PERMISSABLE

PRESSURE REGULATOR
AND FILTER

(DRAIN DALLY)

Pfi pfipojovani naradi k zesilovaci a hlavnimu pfivodu vzduchu postupujte podle néasledujicich pokyn:
«  Zasunite konec velké hydraulické hadice z naradi do rychlospojky na konci zesilovace.
. Na predni ¢asti zesilovace (viz strana 95):

«  Zatla¢te modrou pneumatickou hadici (vnéjsi primér 4 mm) do redukcniho Sroubeni, které se nachazi v konektoru
levé prepazky.

«  Zatlacte ¢ernou pneumatickou hadici (vnéjsi primér 4 mm) do redukéniho Sroubeni, které se nachézi v konektoru
pravé prepazky.

. Na predni ¢asti ovladaciho boxu (viz strana 95):
«  Zatlacte stiibrnou pneumatickou hadici (vnéjsi primér 3 mm) do redukéniho Sroubeni' s oznac¢enim ,Jezdec” na
pfedni plode ovlddaciho boxu - leva strana.
. Zatlacte zelenou pneumatickou hadici (vnéjsi primér 4 mm) do redukéniho sroubeni s oznacenim ,Koncové
Celisti” na predni plose ovlddaciho boxu — uprostied.
. Zatlacte bilou pneumatickou hadici (vnéjsi primér 4 mm) do reduk¢niho Sroubeni s oznacenim ,Signal” na predni
plose ovladaciho boxu - prava strana.

«  Upevnéte hadici mezi vnéjsi spojku na zadni asti zesilovace a hlavni pfivod vzduchu.
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4.2 PNEUMATICKY JEZDEC

Vybér pneumatického jezdce
Viz samostatny datovy list 07900-00863 pro komponenty sestavy predni ¢asti.

JEZDEC

DULEZITE
Neni-li jezdec nainstalovan spravné, neumozni spravné plnéni naradi a posuv upevnovacich prvka.

Bude-li jezdec po dodéni nafadi upevnén spravnym zplisobem, doporucujeme vam, abyste pfed nasazenim vybaveni
predni ¢asti zkontrolovali jeho orientaci. Mirné konkavni koncova ¢ast jezdce musi smérovat k predni ¢asti naradi tak, jak je
zobrazeno na nékresu.

Chcete-li zménit orientaci jezdce, postupujte nasledovné:

P¥i provadéni nasledujiciho postupu musite dbat mimofadné opatrnosti. Pfi manipulaci s trubici a vy¢nivajicim trnem musite
byt velmi opatrni.

«  Sejméte sestavu predni ¢asti, je-li na naradi. CURSOR

«  Zasunte prazdny trn zcela do nafadi. CONCAVE END
«  Zaviete koncové celisti 32 pomoci spinace koncovych
Celisti (polozky 18 a 19).

TOOL

«  Jezdec po kratké prodlevé vyskodi z trubice. BARREL

«  Rozevrete koncové Celisti 32 pomoci spinace koncovych
Celisti (polozky 18 a 19), ¢imz dojde k uvolnéni trnu.

«  Sejméte jezdce z trnu a zasurite jezdce do trubice.

4.3 PLNENi A DOPLNOVANI NARADI

DULEZITE
Postup pro plnéni tohoto naradi a pro montaz vybaveni predni ¢asti na toto naradi je uceleny.

Pfi objednéavani kompletniho nafadi nebo systému vam bude bézné dodano naradi s kompletnim vybavenim predni ¢asti
pro pozadovany upinaci prvek.

Pokud vam byly dodény predni Celisti, trny a vodici pruziny trn0, pokracujte v pInéni nafadi a montazi vybaveni predni ¢asti,
jak je zobrazeno na nize uvedeném obrazku.

Cisla polozek uvedena tuénym pismem odkazuji na celkovou sestavu a seznam dild pro typ 07536-02200 na stranach 98-99.
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PInéni naradi

«  Pripojte k naradi pfivod vzduchu.

+  Rozevriete koncové Celisti 32, které sviraji trn, vypnutim spinace koncovych Celisti (polozky 18 a 19).
«  NasSroubujte na trubici 44 nafadi zvolené pfedni Celisti.

«*  Vlozte trn do koncové ¢asti upevnovaciho prvku prfes papirovou krytku.

- Nasunte vodici pruzinu trnu na pouzity trn a zajistéte jeji spravnou orientaci.

————— - -/|—-—- - , -

«  Upnéte koncovou ¢&ast trnu a odtrhnéte papirovou krytku nachézejici se na upeviiovacich prvcich.

+  Rozevrete predni ¢elisti bud otdcenim vnéjsiho krouzku u €elisti ovlddanych vackou nebo vytlacenim koncovych ¢asti
Celisti smérem ven, jak je zobrazeno nize vlevo.

«  Zasunujte pfedem sestaveny trn, vodici pruzinu trnu a upeviovaci prvky do prednich celisti, dokud nebude z pfednich
Celisti vy¢nivat prvni upevnovaci prvek, ktery bude pouzit.

«  Zaviete predni Celisti a nastavte je tak, aby prvni upevnovaci prvek vy¢nival o 1,5-3 mm (/16" az '/s"), jak je zobrazeno
vpravo dole.

. Zaviete koncové celisti 32, abyste zajistili sevieni trnu, a to stisknutim spinace koncovych celisti (polozky 18 a 19).

1.5mm - 3mm
(*ne™-"")

: ‘

o

Opétovné plnéni naradi
+  Rozeviete koncové Celisti 32, které sviraji trn, vypnutim spinace koncovych Celisti (polozky 18 a 19).
«  Otevrete predni Celisti a vytdhnéte prazdny trn a vodici pruzinu trnu z naradi.

«  Znovu naplite naradi podle vyse uvedenych pokyn( a za¢néte od kroku «*.

Nastaveni naradi - Pouze sestavy s nastavitelnou predni ¢asti

Zasunte pfedem sestaveny trn (viz ¢ast PInéni nafadi «*) nebo jednorazovy trn proti dorazu v sestavé pistu koncovych cCelisti
60.

Zatimco budete drzet trn zaviete koncové Celisti 32, které sviraji trn, zapnutim spinace koncovych celisti (polozky 18 a 19).
Nasroubujte pojistnou matici na trubici 44 naradi.
Nasroubujte sestavu predni ¢asti na trubici 44.

Nastavte sestavu predni ¢asti tak, aby prvni upevnovaci prvek vy¢nival o 1,5-3 mm (/16"-'/s"), jak je zobrazeno na nakresu na
strané 91.

Utdhnéte pojistnou matici proti sestavé predni ¢asti tak, abyste zabranili pohybu sestavy prednich celisti.

Cisla polozek uvedena tuénym pismem odkazuji na celkovou sestavu a seznam dild pro typ 07536-02200 na stranach 98-99.
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Opétovné plnéni naradi
Rozeviete koncové Celisti tohoto nafadi vypnutim spinace koncovych Celisti (18 a 19).
Otevrete predni Celisti a vytahnéte prazdny trn a vodici pruzinu trnu z naradi.

Zasunite novy trn proti dorazu v nafadi a zaviete koncové celisti 32, které upinaji trn, zapnutim spinace koncovych celisti (18
a19).

Zavrete koncové celisti 32.

4.4 PRACOVNI POSTUP

DULEZITE
Pfed pouzitim tohoto naradi musite zkontrolovat, zda ma jezdec spravnou orientaci a zda je pouzito spravné
vybaveni predni ¢asti.

«  Zatlacte upinaci prvek vy¢nivajici z prednich ¢elisti plné do spojovacich otvor(. Drzte pfitom naradi rovné.
«  Stisknéte spoust a neuvolnuijte ji — hlavice trnu se protahne upinacim prvkem a pfislusné ho zdeformuje.
+  Sejméte naradi.

«  Uvolnéte spoustéci spinac. Do predni Celisti se automaticky zavede dal$i upeviovaci prvek a bude pripraven k pouZiti.

Cisla polozek uvedena tuénym pismem odkazuji na celkovou sestavu a seznam dild pro typ 07536-02200 na stranach 98-99.

92



PREKLAD Z ORIGINALNICH POKYNU CESKY

5. SERVIS NARADI

Pravidelna udrzba a komplexni kontroly musi byt provadény kazdy rok nebo po provedeni kazdych 500 000 cykl(, podle
toho, co nastane drive.

DULEZITE
Zaméstnavatel odpovida za zajisténi toho, aby byly tyto pokyny pro Gdrzbu naradi poskytnuty prislusnym
osobam.
Uzivatel nafadi se nesmi podilet na tidrzbé nebo opravach tohoto naradi, pokud neni fadné vyskolen.

5.1 PNEUMATICKY OVLADACI BOX

DULEZITE
Pneumaticky ovladaci box nesmi byt za zadnych okolnosti rozebiran. Tento box je uzavienou polozkou.
Vnitini nastaveni jsou pfednastavena a nesmi byt ménéna nebo upravovana.
Rozebirani tohoto ovladaciho boxu mohou provadét pouze pracovnici autorizovaného servisu STANLEY
Engineered Fastening.

A UPOZORNENI: K ¢isténi nekovovych soucasti naradi nikdy nepouzivejte rozpoustédla nebo jiné agresivni latky. Tyto
chemické latky mohou oslabit materidly pouzité v téchto ¢astech.

5.2 DENNi UDRZBA

«  Kazdy den pfed pouzitim nebo pred prvnim uvedenim naradi do provozu. Nalijte nékolik kapek ¢istého mazaciho
oleje do vstupu pro privod stlaceného vzduchu do zesilovace, neni-li na systému pro pfivod stlaceného vzduchu zadné
mazaci zafizeni. Bude-li toto naradi pracovat v nepfetrzitém rezimu, po kazdych dvou az tfech hodinach musi byt
hadice se stlacenym vzduchem odpojena od pfivodu a nafadi musi byt namazano.

«  Zkontrolujte, zda nedochdzi k uniku vzduchu a oleje. V pfipadé poskozeni provedte vyménu hadic a spojovacich dilG.

«  Neni-li na regulatoru tlaku zZadny filtr, pfed pfipojenim hadice se stlacenym vzduchem k zesilovaci odvzdusnéte systém
rozvodu vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody. Je-li na vedeni filtr, provedte jeho
vypusténi.

«  Zkontrolujte, zda je vybrano spravné vybaveni predni ¢asti.

«  Pravidelné kontrolujte opotfebovéani nebo poskozeni trnl a kontrolujte pocet pracovnich aplikaci (prectéte si
bezpecnostni pokyny na strandch 84-86).

5.3 TYDENNi UDRZBA
«  Provedte vSechny vyse uvedené tkony denni udrzby.

«  Sejméte, zkontrolujte, o¢istéte a namazte koncové ¢elisti (viz ¢ast,Valec koncovych &elisti v ¢asti,,Udrzba” na strané
96).

«  Zkontrolujte, zda se hladina oleje v nadrzce zesilovace nachazi pfiblizné 12 mm (1/2") pod prihlednou kryci deskou.

5.4 MAZIVO MOLY LITHIUM EP 3753 - BEZPECNOSTNi UDAJE

Mazivo mize byt objednano jako samostatna polozka, katalogové ¢islo je uvedeno v ¢asti Servisni sada na strané 94.

Prvni pomoc

POKOZKA:

Protoze je toto mazivo zcela odolné vici vodé, odstrarite jej nejlépe pomoci schvaleného emulzniho cisticiho prostredku.
POZITI:

Zajistéte, aby postizend osoba vypila 30 ml suspenze hydroxidu hofe¢natého, nejlépe v $alku mléka.

ZRAK:

Dréazdivé, ale ne skodlivé. Vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékarské osetieni.

Pozar

BOD VZPLANUTI: Vice nez 220 °C.

Neni klasifikovano jako hoflavina.

Vhodné hasici prostfedky: CO,, halonova nebo vodni sprcha pfi pouziti zkusenou osobou.
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Ochrana zivotniho prostiedi
Seskrabnéte a zajistéte spéleni nebo likvidaci na schvaleném pracovisti.

Manipulace

Pouzivejte ochranny krém nebo rukavice odolné proti olejiim.

Ulozeni

Mimo prostory s oxida¢nimi ¢inidly a zdroji tepla.

5.5 SERVISNi SADA

Pro viechny servisni prdce vdm doporucujeme pouzivat servisni sadu (katalogové cislo 07900-05300).

KATALOGOVE

cisLo
POLOZKY

07900-00157

POPIS

KLESTE NA POJISTNE

POCET

SERVISNi SADA
KATALOGOVE

cisLo
POLOZKY
07900-00352

POPIS

HACEK NA ODSTRANENI TESNENI

07900-00012

KLIC 9/46" x 5/5"

07900-00225

SESTIHRANNY KLIiC 5 mm

KROUZKY
07900-00006 |STERKA 1 07900-00710 |KLIC PRO DEMONTAZ ZATKY TRUBICE 1
07900-00446 | STAHOVAK 1 07900-00725 |KULICKA 1
07900-00603 | CELISTI SVERAKU NA TRUBICI 1 07900-00243 | SROUBOVAK 1
07900-00520 |TYC3/s" 1 07900-00717 | KLIC ZESILOVACE 1
07900-00521 |TYC /4" 1 07900-00013 | SESTIHRANNY KLIC /5" 1
= 7 ] i E ENJ ®

osoomons [STAROROPT |,y onsy SASMLTOA A TENEVIOCTTE |
07900-00595 | KLIC 18 mm 1 07900-00469 |SESTIHRANNY KLIC 2,5 mm 1
07900-00434 |KLIC 32 mm 1 07900-00351 | SESTIHRANNY KLIC 3 mm 1
07900-00237 | KLIC3/s" x 5/16" B.S.W. 1 07900-00224 | SESTIHRANNY KLIC 4 mm 1

1 1

07900-00008

KLIC7/16" x 1/2"

07992-00020

PLECHOVKA MAZIVA MOLY LITHIUM
GREASE EP 3753 -80 g

Pozndmka: Rozmeéry klict jsou méreny ,pres plosky hlavy’; neni-li uvedeno jinak.
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5.6 SESTAVA PNEUMATICKY JEZDEC, ZESILOVAC A OVLADACI BOX - 07536-02100

]
04
& 1 I
I i
§ o L]
- e BLACK PIPE
\:‘ | {———
&
PART SECTION 'A-A"
(PROTECTION PLATE REMOVED)
i
S ‘
- /
R — g | Y
s 1 m O .
i
|
. o
S — A\Q |
+ + |

SILVER GREEN WHITE
|| PIPE | PIPE Il PIPE

[CURSOR | [TAILJAWS] [ SIGNAL ]

POLOZKA KATAIE?SGL%VE
1 07536-02200 RUCNI NARADI S PNEUMATICKYM JEZDCEM 1
2 07531-02200 ZESILOVAC NARADI 1
3 07007-02024 OVLADACI BOX PNEUMATICKEHO JEZDCE 1
4 07005-10071 T SPOJKA 1
5 07005-10072 POTRUVI 8 MM (2,50 m) 1
6 74405-12080 MODIFIKOVANA SROUBOVACI VLOZKA M8 8
7 07001-00469 SROUB S HLAVOU S VNITRNIM SESTIHRANEM M8 x 15 2
8 07002-00105 PODLOZKA M8 4
9 07005-01573 SPOJOVACI TRUBICE S VNEJSIM ZAVITEM 8 MM 1
10 07005-01977 REDUKCE VNEJSI/VNITRNI ZAVIT 6 MM / 4 MM 1
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6. UDRZBA

Kazdych 500 000 cykll musi byt naradi zcela demontovano a musi byt pouzity nové komponenty misto opotiebovanych
nebo poskozenych dild, nebo v ptipadé, je-li jejich vyména doporucena. Pfed sestavenim tohoto naradi musi byt vsechna
tésnéni a O-krouzky vyménény a namazany mazivem Moly Lithium EP 3753.

DULEZITE
Bezpecnostni pokyny jsou uvedeny na strané 4.
Zaméstnavatel odpovida za zajiSténi toho, aby byly tyto pokyny pro tdrzbu naradi poskytnuty pFisluSnym osobam.
Uzivatel nafadi se nesmi podilet na tidrzbé nebo opravach tohoto naradi, pokud neni fadné vyskolen.

Pfed provedenim jakéhokoli servisu nebo demontaze musi byt odpojen pfivod vzduchu, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.
Doporucujeme vam, abyste viechny ukony demontéze provadéli v ¢istém prostredi.
Pred zahajenim demontdze nafadi musite sejmout vybaveni Usti.

Pti celkové udrzbé nafadi doporuc¢ujeme pokracovat v demontdzi dil¢ich sestav v nize uvedeném poradi az po odpojeni
hydraulické hadice od jednotky zesilovace a vzduchového vedeni od zesilovace a ovlddaciho boxu, ¢imz dojde k oddéleni
pistole od jednotky zesilovace.

Pred provadénim udrzby musi byt odstranény potencidlné nebezpecné latky, které mohou byt usazeny na tomto stroji
v dusledku probihajicich pracovnich procesd.

6.1 DEMONTAZ 07536-02200
VALEC KONCOVYCH CELISTi
«  Ru¢né vyklopte svorku 53 nahoru a odstrante koncovou krytku 59.

«  Pomoci Sestihranného klice* vysroubujte jeden Sroub s hlavou s vnitfnim Sestihranem 6 a ujistéte se, zda doslo k uvolnéni
vzduchu zachyceného ve valci koncové ¢elisti. Vysroubujte druhy Sroub s vélcovou hlavou s vnitinim Sestihranem 6.

«  Vytahnéte zadni zatku 50. Poznamka: Z dlivodu usnadnéni demontaze je na zadni ¢asti zatky k dispozici zavit 5 mm.

«  Oddélte komponenty pneumatickych koncovych ¢elisti, mezi které patfi sestava pistu koncovych celisti 60, doraz 52,
O-krouzek 12 a Celisti 32.

«  Oddélte zbyvajici komponenty sklddajici se z pruziny 36 a pouzdra Celisti 42.

. Volna délka pruziny 36 musi byt 38,1 mm (1,5"). Je-li to nutné, provedte vyménu.

«  Vyjméte utésnovaci O-krouzek sestavy pistu 11.

«  Odpoijte spiralovou trubici pneumatického jezdce (zelena) 49 od kolena 22.

«  Odpoijte spiralovou trubici pneumatického jezdce (stfibrna) 38 od kolena 30.

«  Pomoci Sestihranného klice* vysroubujte viech pét upeviiovacich sroubt 3, 4 a vSechny ¢tyfi matice 8 z rukojeti naradi.
«  Upnéte trubici 44 do svérdku s mékkymi celistmi, abyste zabrénili poskozeni.

«  Pomoci nastréného klice* vysroubujte zatku trubice 46, a pomoci otevieného kli¢e* zabrarte otaceni trubice 44.

«  Vytdhnéte valec koncovych celisti 47 z naradi.

«  Odstrante O-krouzek 14, pryzovy pasek 41 a vratnou pruzinu trubice 37.

«  Pred sestavenim pokryjte mazivem Moly Lithium ¢elo koncovych celisti 32, které je v kontaktu s pouzdrem celisti 42.

«  Montaz provedte opacnym postupem nez demontaz.

HYDRAULICKY PiST
- Demontujte vélec koncovych ¢elisti 47 podle vyse popsaného postupu.
«  Upnéte téleso 45 do svéraku s mékkymi celistmi*, abyste zabranili poskozeni a vysroubujte doraz zdvihu 40.

. Pomoci Sestihranného klice* povolte Sroub 5, ktery upevriuje blok spinace 54 k trubici 44.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 0753 Mkll. Uplny seznam najdete na strané 94.
Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na zékladni sestavu a na seznam dild na stranach 98-99.
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Uchopte pevné nafadi a sejméte trubici 44 z téla naradi 45 (z téla naradi mlze vytrysknout malé mnozstvi
hydraulického oleje).

Opatrné demontujte pist 39 tak, aby nedoslo k poskozeni otvoru v téle naradi.
Sejméte tésnéni 16.

Tésnéni 17 je obtizné demontovat, aniz by doslo k jeho poskozeni, ale béhem ¢isténi mize zlstat na pfislusném misté
(za predpokladu, ze nebude pfi ¢isténi poskozeno). Bude-li oviem vyména tésnéni 17 nutnd, postupujte nasledovné:

Pomoci stérky* uvolnéte tésnéni 17 z télesa 45 a davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni dutin a otvord na téle naradi.
Sejmuté tésnéni 17 MUSI byt zlikvidovano.

Pfi vymeéné tésnéni 17 vysroubovévejte sestavu odvzdusrovaci zatky 43, dokud nebude vnitini ¢elo srovndno s vnitfnim
otvorem v téle naradi 45. Tak ziskéte plynuly prichod pro vloZeni nového tésnéni 17 pres zadni ¢ast téla naradi 45.

Ujistéte se, zda je tésnéni 17 radné namazéno a zda je spradvné otoceno otevienou ¢asti smérem k zadnim koncovym
Celistem.

Provedte montaz opa¢nym postupem nez demontaz.

SESTAVA SPOUSTECIHO SPINACE

Pfi provadéni demontéze nebo servisu této sestavy sejméte z naradi kryty podle vyse uvedeného postupu.
Odpojte od sestavy vsechny vzduchové hadice a davejte pfitom pozor, abyste je neposkodili. Demontujte sestavu.
Pomoci klice* vySroubujte drzédk 34 a sejméte jej. Ddvejte pozor na pruzinu 31.

Vyjméte O-krouzek 10 a davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni uloZeni htidele 35 a drzaku 34.

Provedte ocisténi a opétovné sestaveni s novym O-krouzkem 10.

Zkontrolujte délku pruziny 31, kterd musi byt 12,7 mm (0,5”) — je-li to nutné, vyménte ji.

Montaz provedte opa¢nym postupem nez demontaz.

VENTIL ZAPNUTO/VYPNUTO PRO KONCOVE CELISTI

Tato jednotka je navrzena tak, aby béhem Zivotnosti naradi byla nutna pouze minimalni udrzba.

Musite-li demontovat tento ventil, postupujte nasledovné:

Demontujte blok spinace 56 podle popisu v ¢asti,Hydraulicky pist”.

Pomoci Sroubovéaku* opatrné odstrante chromovanou podlozku Star-lock 18 z civky koncovych Celisti 55 a vyhodete ji.
Vytdhnéte civku koncovych ¢elisti 55 z bloku spinace 54.

Davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni civky koncovych ¢elisti 55 a demontujte O-krouzky 12.

Vycistéte civku a znovu namontujte nové O-krouzky 12 pomoci montazni kulicky* a vloZte ji do bloku spinace 54 se
spravnou orientaci.

Nasadte novou chromovanou podlozku Star-lock 18 pomoci upnuti do svéraku s mékkymi ¢elistmi, abyste zabranili
poskozeni. NEPOUZIVEJTE NADMERNOU SILU.

Montdaz provedte v obraceném poradi jako demontaz.

RUKOJET A KONCOVA KRYTKA

Ocistéte a zkontrolujte listy, zda nejsou popraskany nebo jinak poskozeny.

JEZDEC

Obcas ocistéte a namazte sestavu jezdce malym mnozstvim lehkého oleje.

DULEZITE
Zkontrolujte naradi pred kazdodenni a tydenni udrzbou.
Po demontazi nafadi a pfed jeho pouzitim je VZDY nutné naplnéni tohoto nafadi.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 0753 MKkll. UpIny seznam najdete na strané 94.
Cisla polozek ozna¢end tuéné odkazuji na zakladni sestavu a na seznam dild na stranach 98-99.
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6.2 CELKOVA SESTAVA ZAKLADNIHO NARADI 07536-02200
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6.3 SEZNAM DILU ZAKLADNIHO NARADI 07536-02200
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6.4 POKYNY PRO DEMONTAZ

«  Pfidemontdzi sestavy zesilovace nejdfive odpojte hadici s pfivodem stlaceného vzduchu od vstupni spojky zesilovace
22,

«  Pomoci sestihranného klice* vysroubujte Ctyfi Srouby 27 a sejméte ochrannou desku 24.

«  Odpoijte hadici spoustéciho spinace 47 od ventilu zesilovace 43 nebo 48 stisknutim vnéjsi objimky a vytaZzenim hadice.
«  Sejméte kryci desku 4 a tésnéni 35 po demontdazi Sroubd 37 a podlozek 36 pomoci Sestihranného klice*.

«  Ujistéte se, zda neni tésnéni poskozeno, aby mohlo zajistit spravné utésnéni této sestavy.

«  Obratte sestavu zesilovace a vypustte olej ze zasobniku do vhodné nadoby.

«  Pomoci vhodného klice* sejméte rychlospojku 32 spole¢né s konektorem 31 a tésnénim 33.

. Demontujte ventil zesilovace 43 nebo 48 po demontazi upeviovacich sroubd pomoci vhodného klice a davejte pozor,
aby O-krouzek 21 zUstal v nalitku téla zesilovace.

«  VySroubujte Sroub 19 pomoci vhodného 3estihranného klice* a sejméte kryt tlumice 16, pénovy tlumic 15, distan¢ni
vlozku 18 a upevnovaci desku 20.

«  Vytdhnéte plastovou trubi¢cku 6 mm 41 z podtlakovych spojek 42.
«  Od zakladny zesilovace zasurite Sestihranny kli¢ 3 mm* pres dva otvory a vySroubujte podtlakové spojky 42. Pozndmka:

«  Musite davat pozor, protoze podtlakové spojky jsou zajistény a utésnény na uréeném misté pomoci lepidla
Loctite® 574.

«  Mate-li problémy s jejich demontazi, tyto podtlakové spojky mohou byt odvrtany pomoci vrtak( s prdmérem
4,7 mm nebo 3/1".

- Pfiopétovné montazi téchto podtlakovych spojek 42 musi byt dodrzen nésledujici postup: -
«  Nechejte tyto podtlakové spojky nasdknout vhodnym pfipravkem, napfiklad Perma Bond A905.
«  Kapnéte kapku pfipravku Loctite® 574 do zavitového otvoru zesilovace.

« 0Od zakladny zesilovace protahnéte Sestihranny kli¢* timto otvorem. Pfed zasunutim do podtlakové spojky se
ujistéte, zda neni pouzity Sestihranny kli¢* znecistén pripravkem Loctite® 574.

«  Otdcejte Sestihrannym klicem béhem aplikace pfipravku Loctite® 574 na zédkladnu podtlakové spojky.

«  Zasroubujte podtlakovou spojku do zesilovace a zajistéte, aby na zakladné Sroubeni bylo takové mnozstvi
pfipravku Loctite® 574, aby nebyl vidét zavit.

«  Pomoci Sroubovaku opatrné odstrante vnitfni pojistny krouzek 14. Ocistéte a zkontrolujte drazku a ujistéte se, zda neni
opotfebovana nebo poskozena.

«  Pomoci extraktoru* zasurite konec s vnéjSim zavitem do koncového krytu 12 a vytahnéte jej spole¢né pouzdrem
zesilovace 28 a O-krouzky 10 a 13.

«  Protdhnéte ty¢* otvorem spojky v predni ¢asti téla zesilovace a vyklepejte sestavu tahla pistu 9 a pistu.

«  Pomoci vhodného 3estihranného kli¢e* vysroubujte dva Srouby 25 a sejméte koncovou krytku 12 z pouzdra zesilovace
28.

«  Pomoci klice* sejméte utésnovaci zatku 7.

«  Protdhnéte ty¢* otvorem spojky v predni ¢asti téla zesilovace a vytlacte utésnovaci pouzdro 5 a pfislusné O-krouzky a
gufera.

«  Pomoci vhodného kli¢e* sejméte z hlavniho téla sestavu skiiné ventilu 34. Provedte vycisténi vyfoukanim nizkotlakym
stlatenym vzduchem.

«  Vyjméte tahlo pistu 9 z pneumatického pistu zesilovace 11 upnutim prvnich 20 mm (3/4") tahla do svéraku s mékkymi
Celistmi a davejte pozor, abyste neposkodili nebo neposkrabali pracovni plochu.

+  Vysroubujte pojistnou matici 17 pomoci vhodného kli¢e*.
«  Montaz provadéjte v opacném poradi jako demontaz a dodrzujte nasleduijici:

«  Odistéte vsechny dily a vymérite vsechny O-krouzky.

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 0753 MKkIl. UpIny seznam najdete na strané 94.
Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na nakres a seznam dild na dal3i strané.
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«  Namazte vSechna tésnéni pomoci maziva Moly Lithium.
«  Sestava skfiné ventilu 34 musi byt znovu upevnéna pomoci lepidla na utésnéni zavita.
«  Namontujte sestavu pistu pomoci nové matice 17.

«  Koncova krytka 12 musi byt spravné usazena uvnitf pojistného krouzku 14. Nebude-li pouzita koncova krytka, toto
naradi nesmi byt pouzivano.

DULEZITE
Po demontazi naradi a pied jeho pouzitim je VZDY nutné naplnéni tohoto naradi.

6.5 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Zajistéte shodu s platnymi predpisy, které se tykaji likvidace. Zlikvidujte vsechny odpady ve schvaleném zafizeni nebo misté
pro likvidaci odpadu, aby nedoslo k ohrozeni osob nebo zivotniho prostiedi.

6.6 ZESILOVAC 07531-02200

3 5 7 9 11 13 15
1.2 6
4 8 10 12 14 16
37 Not
36 \_ ote
* Some units will not include these
35 items (The required link is achieved
34 17 via internal porting).
33 6 — 18 38
il 19
R 3 B
R = <
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32 31
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30 ~ 22
29 O
28 |0 / / ©
27 26 25 24 23
46 41 48 A
44 45
—l
49
9 50
1+ h\@ bS]
M:E
O T
53 52 51
VIEW ON ARROW 'A' VIEW ILLUSTRATING FESTO VALVE VIEW ILLUSTRATING COMPAIR VALVE

*Tyka se polozek obsazenych v servisni sadé 0753 MKkII. UpIny seznam najdete na strané 94.
Cisla polozek oznacena tuéné odkazuji na nakres a seznam dild na dal3i strané.
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7. NAPLNENI

Po demontazi tohoto nafadi a pred jeho opé&tovnym pouzitim je VZDY nutné naplnéni tohoto nafadi. Mdze byt také nutné
obnoveni pIného zdvihu po naro¢ném pouziti, kdy mize byt zdvih omezen a kdy nedochazi k fadnému umisténi upinacich
prvkud jedinym stisknutim spousté.

7.1 INFORMACE O OLEJI

Doporuceny olej pro naplnéni tohoto naradi je Hyspin® VG 32 a AWS 32 dodévany v baleni po 0,5 | (katalogové islo 07992--
00002) nebo v kanystru o objemu 3,8 | (katalogové Cislo 07992--00006). Pfectéte si prosim nize uvedené bezpecnostni Udaje.

7.2 OLEJHYSPIN® VG 32 A AWS 32 - BEZPECNOSTNi UDAJE

Prvni pomoc

POKOZKA:

Co nejdfive provedte kompletni omyti mydlem a vodou. Obcasny kontakt nevyZaduje okamzZitou pozornost. Kratkodoby
kontakt nevyzaduje okamzZitou pozornost.

POZITI:
Okamzité vyhledejte lékafskou pomoc. NEVYVOLAVEJTE zvraceni.

ZRAK:
Ihned zahajte vyplachovani vodou po dobu nékolika minut. | kdyz NENI primarné drazdivou latkou, po kontaktu muize dojit
k malému podrazdéni.

Pozar
Vhodné hasici prostfedky: CO,, suchy prasek, péna nebo vodni miha. NEPOUZIVEJTE proud vody.

Ochrana zivotniho prostiedi

LIKVIDACE ODPADU: Pfes autorizovaného prodejce na misté s pfislusnou licenci. MdZe byt spalovan. Pouzity vyrobek mize
byt odeslan k recyklaci.

ROZLITI: Zabrarite vniknuti do kanalizace, stok a vodnich tokg. Pouzijte absorpéni material.

Manipulace
Pouzivejte ochranu zraku, nepropustné rukavice (napfiklad z PVC) a plastovou zastéru. PouZivejte na dobfe vétranych mistech.

Ulozeni
Nejsou vyZzadovana zadna specialni opatreni.

7.3 POSTUP PLNENI

DULEZITE
NEPOUZIVEJTE SPOUSTECI SPINAC, JE-LI ODSTRANEN ODVZDUSNOVACI SROUB
Vsechny ¢innosti musi byt provadény na Cistém pracovnim stole, musite mit Cisté ruce a musite pracovat v Cistém
prostiedi.
Ujistéte se, zda je novy olej dokonale Cisty a zda neobsahuje vzduchové bubliny.
Udrzba MUSI byt vzdy provadéna tak, aby se zajistilo, ze se do naradi nedostanou zadné cizi materialy a ze
nedojde k vaznému poskozeni.

- Demontujte Sroub 2 a tésnéni 1 z plastové kryci desky 4 na nadrzce zesilovace.

«  Nalijte olej do nadrzky, dokud nebude jeho hladina asi 12 mm ('/2") od horniho okraje.
«  ZasSroubujte zpét plnici Sroub 2 a tésnéni 1.

- Pfipojte zesilovac k ptivodu vzduchu. Demontujte Sroub z nadrzky.

« S pistoli napojenou na jednotku zesilovace a drzenou pod Urovni jednotky zesilovace, vysroubujte odvzdusnovaci
Sroub 64 ze sestavy odvzdusnovaci zatky 43 na typu nafadi 07536 o dvé otacky a nechejte olej vytéct z naradi.

« Jakmile bude olej volné vytékat a nebude obsahovat vzduchové bubliny, utdhnéte odvzdusnovaci Sroub.
- Doplnte olej do nadrzky na zesilovaci.

«  Cyklicky naradi aktivujte, dokud vsechny vzduchové bubliny v oleji nevypudite do olejové nadrzky.

Cisla polozek ozna¢ena tuéné odkazuji na zakladni sestavu a na seznam dild na stranach 98-101.
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8. DIAGNOSTIKA ZAVAD

L R - viz
PRIZNAK MOZNA PRICINA NAPRAVA STRANA
Naradi Nizky tlak vzduchu. Zvyste tlak vzduchu
neumvlstUJe, Nedostatek maziva. Namazte nafadi v bodé vstupu vzduchu
upevnovaci ™ T 5 m y

’ o ixs ntr viovaci rv
prvky Velkd pracovni zatéz. 9 tro UJtevgc, ytupevnovacino prvku a
velikost pouzitého otvoru
Zkontrolujte spravnou velikost trnu.
Vypnuté koncové Celisti. Zapnéte koncové celisti
Vzduch v hydraulickém systému. Viz &ast,,Postup plnéni” 103
+Prokluzovani Opotiebované nebo znecisténé koncové Celisti.  Provedte nezbytné ocisténi nebo vyménu
trnu” - celisti "Nedostate¢ny tlak/objem vzduchu. Zvyste tlak/objem vzduchu
neseviou trn o L » o
"Nefunkéni spina¢ koncovych celisti. Vymeénte spinac
"Uniky vzduchu u koncovych ¢éelisti. Vyménte O-krouzky na pistu 11 za nové
Praskly trn nedosahuje ke koncovym celistem.  Vyménte trn
. - A Kontaktujte autorizovany servis Stanle
Zavada v pneumatickém ovladacim boxu. . ) : y y
Engineered Fastening
Celisti neuvolni  Znecisténé koncové Eelisti nebo kryt Eelisti.  Provedte ocisténi a namazani
trn Nefunkéni spina¢ koncovych celisti. Vyménite O-krouzky
Zachyceny vzduch v systému Zkontrolujte vedeni stlaceného vzduchu
. . e Kontaktujte autorizovany servis Stanle
Zéavada v pneumatickém ovladacim boxu . ) . y y
Engineered Fastening
Upinaci prvky Koncové celisti nejsou zapnuty. Zapnéte koncové celisti
'jelpf_’chaz' p,>res Opotiebované koncové celisti. PouZijte nové koncové Celisti
celisti preani o . ) - . . .
Casti Nespravna orientace jezdce. Provedte nové upevnéni a zkontrolujte orientaci
Nespravny jezdec Pouzijte spravny typ jezdce
Nespravné celisti predni ¢asti. PouZijte spravné celisti predni ¢asti
Neni pouzita vodici pruzina trnu. Pouzijte spravnou vodici pruzinu trnu
Nespravni délka vodici pruziny trnu Pouzijte spravnou vodici pruzinu trnu
Nespravna vule mezi hlavou upinaciho prvku Nastavte vili na hodnotu 1,5-3 mm 91-92
a prednimi ¢elistmi pfi plnéni. (1/16"az 1/8") Viz ¢ast,PInéni naradi”
Zasekavani jezdce. Ocistéte a namazte jezdce
Opotiebovany pneumaticky jezdec Vyménte jezdce
Nespravné nasazend vodici pruzina trnu. PouZijte spravnou vodici pruzinu trnu
Opotfebovana nebo praskla vratnd pruzina trubice  Vyménte vratnou pruzinu trubice
Nadmérné Zkontrolujte velikost pouzitého otvoru a
opotiebovani Velkd pracovni zatéz. tloustku a schopnost sevieni upevnovaciho
koncovych celisti prvku
Pohyb vice ., Provedte kontrolu podle ¢asti,Prokluzovani
v Prokluzovani trnu. "
nez jednoho trnu”, krok 2
upevnovgaho Nespravna vile mezi hlavou upeviiovaciho  Nastavte viili na hodnotu 1,5-3 mm (1/16"az 1/8")
prvku najednou 91-92

prvku a prednimi ¢elistmi pfi pInéni

Viz ¢ast,PInéni naradi”

Dalsi ptiznaky nebo poruchy musi byt ozndmeny nejblizsimu autorizovanému prodejci nebo autorizovanému servisu
Stanley Engineered Fastening.
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9. PROHLASENI O SHODE

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: Hydropneumatické naradi na opakované rychlostni nytovani
Model: 07536

které se toto prohlaseni tyka, splfuje pozadavky néasledujicich harmonizovanych norem:

ISO 12100: 2010 ENISO 3744:2010

ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993

EN SO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008 + A1: 2012
EN ISO 28927-5: 2009 + A1: 2015 ES100118 —rev. 17: 2017

Technicka dokumentace je vytvorena v souladu s pozadavky Prilohy VI, v souladu s nasledujici smérnici: 2006/42/EC
Smérnice pro strojni zafizeni (Zakonné nafizeni 2008 ¢. 1597 - Predpisy tykajici se napdjeni strojnich zafizeni (Bezpecnost)).

Nize podepsand osoba Cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City, VELKA BRITANIE

Datum podpisu: 1.1.2021

Nize podepsana osoba je odpovédna za sestaveni souboru technické dokumentace pro vyrobky proddvané v Evropské unii
a ¢ini toto prohlaseni jménem spolec¢nosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vedouci tymu Technicka dokumentace

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Némecko

Toto strojni zafizeni splfiuje nasledujici pozadavky
Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.PROHLASENI O SHODE

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: Hydropneumatické naradi na opakované rychlostni nytovani
Model: 07536
které se toto prohlaseni tyka, splfuje pozadavky nésledujicich specifickych norem:
ISO 12100: 2010 ENISO 3744:2010
ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643: 2008 + A1: 2012
EN ISO 28927-5: 2009 + A1: 2015 ES100118 - rev. 17: 2017

Technickd dokumentace je sestavovana v souladu s pfedpisy o dodavkach strojnich zafizeni (Bezpecnost) z roku 2008, S.1.
2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpist).

NiZe podepsand osoba Cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

ez
A. K. Seewraj
Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City, VELKA BRITANIE

Datum podpisu: 1.1.2021

Toto strojni zafizeni spliiuje nasledujici pozadavky
Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (bezpecnost) z roku

2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich piredpis)

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.CHRANTE SVOU INVESTICI!

ZARUKA NA NYTOVACI NARADI Stanley® Engineered Fastening

Spole¢nost STANLEY® Engineered Fastening zarucuje, Ze kazdé jeji naradi bylo peclivé vyrobeno a ze pfi normalnim pouziti a
pfi provadéni bézné udrzby se béhem jednoho (1) roku na tomto naradi neobjevi zavady zpUsobené vadou materidlu nebo
Spatnym dilenskym zpracovanim.

Tato zaruka se vztahuje na prvniho kupujiciho, ktery toto naradi bude pouzivat pouze pro uréené ucely.

Nevztahuje se na:

Bézné opotiebovani.

Tato zaruka se nevztahuje na pravidelnou udrzbu, opravy a ndhradni dily vyménované v dlisledku bézného opotrebovani.
Spatné a nespravné pouziti.

Tato zaruka se nevztahuje na zavady a poskozeni, kterd jsou vysledkem nespravné obsluhy, nespravného ulozeni, Spatného a
nespravného pouziti, nehody nebo zanedbani udrzby.

Neautorizovany servis nebo neschvalené tpravy.

Tato zdruka se nevztahuje na zadvady nebo poskozeni vyplyvajici z provozu, zkusebniho nastaveni, instalace, udrzby, Gprav
nebo zmén, které jsou provadény mimo servis STANLEY® Engineered Fastening, nebo mimo autorizované servisy této
spolecnosti.

Vsechny ostatni zaruky, at uz vyjadiené nebo predpokladané, véetné zéruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
jsou timto vylouceny.

Nebude-li toto naradi splnovat pozadavky zaruky, vratte toto nafadi neprodlené do naseho nejblizsiho autorizovaného
servisu. Seznam autorizovanych servist spolec¢nosti STANLEY® Engineered Fastening na izemi USA nebo Kanady ziskate na
nasledujicim bezplatném telefonnim cisle (877) 364 2781.

Mimo Uuzemi USA a Kanady navstivte nase internetové stranky www.StanleyEngineeredFastening.com, abyste mohli najit
nejblizsi autorizovany servis STANLEY Engineered Fastening.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening potom provede bezplatnou vyménu jakékoli ¢asti nebo &asti, u kterych byly
zjistény zdvady v dusledku vady materidlu nebo $patného dilenského zpracovani. Naradi bude odesldno zpét na naklady
zdkaznika. To pfedstavuje nasi jedinou povinnost vyplyvajici z této zaruky.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening v zadném pfipadé neponese Zddnou odpovédnost za jakékoli ndsledné nebo
specialni skody vyplyvajici z ndkupu nebo pouzivani tohoto naradi.

Zaregistrujte vasi nytovacku na trhaci nyty online.

Chcete-li provést registraci online, navstivte stranky na adrese
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dékujeme vam za zakoupeni naseho naradi pod znackou STANLEY® Engineered Fastening.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.
Toate drepturile rezervate.

Informatiile furnizate nu pot fi reproduse si/sau facute public in niciun fel si prin niciun mijloc (electronic sau mecanic)

fara permisiunea scrisa si explicita din partea STANLEY Engineered Fastening. Informatiile furnizate se bazeaza pe datele
cunoscute la momentul lansarii produsului. STANLEY Engineered Fastening are o politica de imbunatatire permanentd a
produsului, prin urmare produsele pot suferi modificari. Informatiile furnizate sunt valabile pentru produs in starea in care
este livrat de catre STANLEY Engineered Fastening. Astfel, STANLEY Engineered Fastening nu poate fi considerat responsabil
pentru orice pagube care intervin in urma nerespectarii specificatiilor originale ale produsului.

Informatiile disponibile au fost redactate cu cea mai mare atentie. Totusi, STANLEY Engineered Fastening nu va accepta nicio
responsabilitate cu privire la informatiile inexacte sau pentru consecintele care decurg din acestea. STANLEY Engineered
Fastening nu va accepta nicio responsabilitate pentru daune produse ca urmare a unor operatiuni efectuate de catre terti.
Denumirile profesionale, denumirile comerciale, marcile inregistrate etc. folosite de catre STANLEY Engineered Fastening nu
trebuie considerate ca fiind libere, in conformitate cu legislatia de protectie a marcilor comerciale.

1. INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA 110
1.1 REGULI GENERALE DE SIGURANTA 110
1.2 PERICOLE PRIVIND ELEMENTELE PROIECTATE 110
1.3 PERICOLE LA UTILIZARE 11
1.4 PERICOLE PRIVIND MISCARILE REPETITIVE 11
1.5 PERICOLE PRIVIND ACCESORIILE 11
1.6 PERICOLE LA LOCUL DE MUNCA 11
1.7 PERICOLE PRIVIND ZGOMOTUL 11
1.8 PERICOLE PRIVIND VIBRATIILE 112
1.9 INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU UNELTELE PNEUMATICE $I HIDRAULICE ... 112
2. SPECIFICATII 113
2.1 SPECIFICATII PENTRU UNEALTA 07536 113
2.2 SPECIFICATII PENTRU INTENSIFICATORUL 07531 113
3. DOMENIUL DE UTILIZARE 114
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5. INTRETINEREA UNELTEI 119
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54 MOLY LITHIUM GREASE EP 3753 INFORMATII DE SIGURANTA 119
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ROMANA TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoana care asambleaza sau utilizeaza dispozitivul, acordand o
atentie deosebitd regulilor de siguranta prezentate mai jos.

protectie necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

Utilizati dispozitive de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor
reglementarilor privind sdndtatea si securitatea in munca.

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere, zgariere si arsuri ale mainilor operatorului. Purtati
manusi de protectie adecvate.

@ La utilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul de

1. INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui termen de semnalizare. Va rugdm sa cititi manualul si sa fiti
atenti la aceste simboluri.

A PERICOL: Indica o situatie iminenta de pericol care, daca nu este evitata, va conduce la vdtamarea grava sau chiar la
deces.

A AVERTIZARE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, ar putea determina decesul sau
vatamarea grava.

A ATENTIE: Indicad o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, poate determina vatamari minore sau medii.

A ATENTIE: Utilizat fara simbolul alarmei de sigurantd, indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitats,
poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzdtoare a acestui produs poate conduce la vitdamari serioase si deteriorarea
bunurilor. Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest echipament. La
folosirea uneltelor electrice, respectati intotdeauna madsurile elementare de siguranta, pentru a reduce pericolul de ranire.

SALVATI TOATE AVERTIZARILE SI INSTRUCTIUNILE PENTRU REFERINTE VIITOARE
1.1 REGULI GENERALE DE SIGURANTA

«  Pentru a preveni diverse pericole, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta inainte de instalarea, operarea, repararea,
intretinerea, schimbarea accesoriilor sau lucrul in apropierea uneltei. Nerespectarea acestor masuri poate provoca
leziuni grave.

«  Doar operatorii calificati si instruiti trebuie sa instaleze, sa regleze sau sa utilizeze unealta.

«  ANU se utiliza in alte scopuri decat cele pentru a care a fost conceput, si anume fixarea niturilor oarbe de la STANLEY
Engineered Fastening.

«  Utilizati numai piese, organe de asamblare si accesorii recomandate de producator.

«  NU modificati unealta. Modificarile pot afecta eficienta sau masurile de siguranta si pot creste pericolele pentru
operator. Orice modificare facuta asupra uneltei este asumata de client si acesta va purta intreaga responsabilitate
pentru aceasta, inclusiv pierderea garantiei aplicabile.

«  Nuaruncati instructiunile de siguranta; oferiti-le operatorului.

«  NU utilizati unealta in cazul in care a fost deteriorata.

- Inainte de utilizare, verificati daca exista abateri sau indoiri ale pieselor mobile, piese rupte sau alte conditii care pot
afecta functionarea uneltei. In caz de deteriorare, reparati unealta inainte de utilizare. Indepartati orice dispozitiv sau
cheie de reglare inainte de utilizare.

«  Uneltele trebuie inspectate periodic pentru a verifica daca caracteristicile nominale si marcajele solicitate de aceasta
parte a ISO 11148 sunt marcate lizibil. Angajatorul/utilizatorul va contacta producatorul pentru a obtine etichete de
marcare pentru inlocuire, atunci cand este necesar.

«  Dispozitivul trebuie pdstrat intotdeauna intr-o stare buna de functionare si verificata la intervale regulate de o persoana
instruita pentru a se descoperi daca nu este deteriorata si daca functioneaza corect. Orice procedura de demontare va fi
efectuata numai de catre personal instruit. inainte de demontare, cititi instructiunile de intretinere.

1.2 PERICOLE PRIVIND ELEMENTELE PROIECTATE

«  Deconectati unealta de la alimentarea cu aer inainte de a efectua orice activitate de intretinere, reglare, montare sau
demontare a ansamblului capului sau a accesoriilor.

«  Fiti constienti ca defectarea piesei sau a accesoriilor sau chiar a uneltei introdusd poate genera proiectile de mare viteza.

«  Purtati intotdeauna protectie pentru ochi rezistentd la impact, in timpul utilizarii uneltei. Gradul de protectie necesar
trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

«  Riscurile pentru altii ar trebui, de asemenea, evaluate in acest moment.
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Asigurati-va ca piesa este bine fixata.

Verificati daca mijloacele de protectie impotriva proiectiei organului de asamblare si/sau a tijei de nit sunt in pozitie si
sunt functionale.

Avertizati persoanele din jur cu privire la posibilele proiectari fortate a tijelor de nit din fata instrumentului.

NU utilizati un dispozitiv care este indreptat spre o altd/alte persoana(e).

PERICOLE LA UTILIZARE

Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole, inclusiv zdrobirea, lovirea, tdierile si caldura. Purtati
manusi de protectie adecvate.

Operatorii si personalul de intretinere trebuie sa poatad face fata volumului, greutatii si puterii uneltei.

Tineti unealta in mod corect; fiti gata sa contracarati miscarile normale sau bruste si sa aveti ambele maini disponibile.
Tineti manerele dispozitivului uscate, curate si lipsite de ulei si unsoare.

Mentineti o pozitie echilibrata a corpului si asigurati-va o buna pozitie a picioarelor atunci cand folositi unealta.
Eliberati dispozitivul de pornire-oprire in cazul intreruperii alimentarii hidraulice.

Folositi numai lubrifianti recomandati de producator.

Trebuie evitat contactul cu lichid hidraulic. Pentru a reduce la minimum posibilitatea de iritatii ale pielii, spalati-va bine
in caz de contact.

La cerere, fisele de date privind siguranta materialului pentru toate uleiurile hidraulice si lubrifianti sunt disponibile la
furnizorul dvs.

Evitati pozitiile necorespunzatoare, deoarece este posibil ca aceste pozitii sa nu permita contracararea miscarii normale
sau neasteptate a uneltei.

Dacd unealta este fixatd pe un dispozitiv de suspendare, asigurati-va ca fixarea este sigura.

Aveti grija la riscul de zdrobire sau prindere daca echipamentul capului nu este montat.

NU utilizati dispozitivul dacd carcasa varfului nu este pe pozitie.

inainte de a incepe lucrul, utilizatorii uneltei trebuie sa aiba mainile libere.

Atunci cand transportati unealta dintr-un loc in altul, tineti mainile la distanta de intrerupatorul de declansare pentru a
evita activarea accidentala a acestuia.

NU fortati unealta trantind-o sau utilizand-o ca ciocan.

Trebuie avut grija pentru a ca asigura ca tijele ejectate nu reprezinta un pericol.

PERICOLE PRIVIND MISCARILE REPETITIVE

Cand foloseste unealta, operatorul poate intampina disconfort la maini, brate, umeri, gat sau alte parti ale corpului.

In timpul utilizarii uneltei, operatorul ar trebui s adopte o postura confortabild, mentinand in acelasi timp o pozitie
sigura si evitand pozitiile incomode sau fara echilibru. Operatorul trebuie sa isi schimbe postura in timpul activitatilor de
duratd, pentru a evita disconfortul si oboseala.

Dacad operatorul prezintd simptome precum disconfort persistent sau recurent, durere, palpitatii, dureri, furnicaturi,
amorteald, senzatii de arsurd sau rigiditate, aceste semne de avertizare nu trebuie ignorate. Operatorul trebuie sd
anunte angajatorul si s consulte un medic.

PERICOLE PRIVIND ACCESORIILE

Deconectati unealta de la sursa de alimentare cu aer inainte de a monta sau scoate ansamblul capului sau accesoriul.
Folositi numai accesorii si consumabile de dimensiuni si tipuri recomandate de producatorul uneltei; nu folositi alte
tipuri sau dimensiuni de accesorii sau consumabile.

PERICOLE LA LOCUL DE MUNCA

Alunecarile, impiedicarile si caderile sunt cauzele majore ale accidentelor la locul de munca. Atentie la suprafetele
alunecoase produse de utilizarea uneltei si la pericolele de impiedicare cauzate de furtunul de aer sau furtunul hidraulic.
Procedati cu grija in medii necunoscute. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitate sau alte circuite de utilitati.
Unealta nu este destinata utilizarii in atmosfere potential explozive si nu este izolatd impotriva contactului cu energia
electrica.

Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, conducte de gaz etc., care pot reprezenta un pericol daca sunt deteriorate
prin utilizarea uneltei.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbracamintea si manusile la
distanta fata de componentele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele mobile.

Trebuie avut grijd pentru a cd asigura ca tijele ejectate nu reprezinta un pericol.

PERICOLE PRIVIND ZGOMOTUL

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanenta a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitus (suierat, fluierat sau zumzet in urechi). De aceea sunt esentiale evaluarea riscurilor si implementarea unor masuri
adecvate de control pentru aceste pericole.

Controalele corespunzatoare pentru a reduce acest risc pot include actiuni precum amortizarea materialelor pentru a
preveni zgomotul pieselor.
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Utilizati protectia auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor reglementarilor de
securitate si sanatate a muncii.

Utilizati si intretineti unealta conform recomandarilor din manualul de instructiuni, pentru a preveni o crestere inutila a
nivelului de zgomot.

PERICOLE PRIVIND VIBRATIILE

Expunerea la vibratii poate provoca afectarea nervilor si vasele de sange de la maini si brate.

Purtati haine calde atunci cand lucrati in conditii reci si mentineti-va mainile calde si uscate.

Daca simtiti amorteald, furnicaturi, durere sau albire a pielii din degete sau maini, incetati utilizarea uneltei, spuneti
angajatorului si consultati un medic.

Acolo unde este posibil, sprijiniti greutatea sculei intr-un suport, intinzator sau echilibrator, deoarece o prindere mai
usoara poate fi folosita pentru a sprijini unealta.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU UNELTELE PNEUMATICE Sl HIDRAULICE

Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sa depdseasca 7 bar (100 PSI).

Aerul sub presiune poate provoca vatamari grave.

Nu lasati niciodata unealta nesupravegheata. Deconectati furtunul de aer cand unealta nu este utilizatd, inainte de a
schimba accesoriile sau la efectuarea de reparatii.

NU lasati orificiul de evacuare a aerului din partea din fatd a colectorului de tije orientat in directia operatorului sau a
altor persoane. Nu indreptati aerul spre dv. sau spre alte persoane.

Un furtun scapat de sub control poate provoca raniri grave. Verificati intotdeauna furtunurile si imbinarile deteriorate
sau slabite.

Tnainte de utilizare, verificati ca furtunurile pentru aer sa nu fie deteriorate si ca toate imbinarile sunt bine efectuate. Nu
lasati sa cadd obiecte grele peste furtunuri. Un impact puternic poate provoca o deteriorare internd si poate conduce la
defectarea prematura a furtunului.]

Nu indreptati aerul rece spre maini.

La utilizarea racordurilor cu filet (cu gheare), se vor monta stifturi de blocare si se vor folosi cabluri de siguranta pentru
protectia impotriva eventualelor desprinderi ale racordurilor furtunului la unealta sau ale furtunurilor intre ele.

NU ridicati unealta de furtun. Utilizati intotdeauna manerul uneltei.

Orificiile de ventilare nu trebuie sa fie blocate sau acoperite.

Nu lasati mizeria sau corpurile strdine sa patrunda in sistemul hidraulic deoarece acestea vor cauza functionarea
defectuoasa a uneltei.

Uleiul sub presiune poate provoca vatamari grave.

Tnainte de utilizare, inspectati furtunurile hidraulice pentru a vedea daca sunt deteriorate. Toate conexiunile hidraulice
trebuie sa fie curate, complet cuplate si stranse inainte de operare. Nu ldsati sa cada obiecte grele peste furtunuri. Un
impact puternic poate provoca o deteriorare internd si poate conduce la defectarea prematura a furtunului.

NU trageti sau deplasati unitatea de intensificare cu ajutorul furtunurilor. Folositi intotdeauna manerul unitatii.
Utilizati numai ulei curat si echipamente de umplere.

Se pot utiliza numai fluide hidraulice recomandate.

Temperatura maxima a fluidului hidraulic la intrare este de 100°C (212°F).

A AVERTIZARE: In timp ce o uzurd nesemnificativa va rezulta printr-o utilizare normala si corecta a tijelor de nit, acestea

trebuie examinate in mod regulat pentru semne de uzurd excesiva, cu o atentie deosebitd asupra diametrului capului,
a zonei de prindere a falcii de prindere a cozii sau orice deformare a tijei de nit. Tijele de nit care se strica in timpul
utilizarii ar putea fi proiectate cu putere din unealta. Este responsabilitatea clientului sa se asigure ca tijele de nit sunt
inlocuite inainte de orice deformare sau uzura excesiva si intotdeauna inainte de numarul maxim recomandat de
actionari. Luati legatura cu STANLEY Engineered Fastening, care va va informa care este valoarea respectiva, masurand
sarcina brutd a aplicarii cu un instrument de masurare calibrat.

Politica STANLEY Engineered Fastening este una de dezvoltare si imbunatatire continua a produsului si ne rezervam

dreptul de a modifica specificatia oricarui produs fara o notificare prealabila.

112



TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

ROMANA

2. SPECIFICATII

2.1 SPECIFICATII PENTRU UNEALTA 07536

Minim - maxim
@ 5,1 bari /75 Ibf/in?

Presiunea aerului

Volum de aer liber necesar

Cursa Minim

Forta de tragere @ 5,5 bari /80 Ibf/in?
Durata ciclului Aproximativ

Masa Pistol

2.2 SPECIFICATII PENTRU INTENSIFICATORUL 07531

Presiunea aerului Minim - maxim

Raport de intensificare

5-7 bari (70-100 Ibf/in?)
2,6 litri (0,09 ft3)

25 mm (1in)

3,89 kN (875 Ibf)

1 secunda

1,2 kg (2,64 Ib)

5-7 bari (70-100 Ibf/in?)
32:1

Valorile zgomotului determinate conform codului de testare a zgomotului ISO 15744 si ISO 3744. 07536
Nivel de putere sonor cu pondere A dB (A), L, Zgomot nedeterminat: k, = 2.3 dB(A) 79.5 dB(A)
Nivelul presiunii sonore cu emisie cu pondere A la statia de Dee el e = 2.5 i 68.5 dB(A)
lucrudB (A), L, PA
Nivelul presiunii sonore cu emisie maxima cu pondere C Zgomot nedeterminat: kpc —25dB(C) 96.9 dB(C)

dB(Q), L ., va rf

Valorile vibratiilor determinate conform codului de testa

Nivelul emisiilor de vibratii, a

re a vibratiilor ISO 20643 si ISO 5349.

Vibratie nedeterminata: k = 0.25 m/s’ 0.97 m/s?

hd:

Valorile declarate ale emisiilor de vib

ratii in conformitate cu EN 12096
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3. DOMENIUL DE UTILIZARE

Unealta pneumatica 07536 este o unealta portabild si usoard, proiectata pentru a actiona Avlug® de 1/16", ceea ce o face
ideald pentru asamblarea pe loturi sau in linie intr-o mare diversitate de aplicatii din toate industriile.

Unealta si intensificatorul au fost testate ca elemente separate si combinate. Acestea trebuie sa fie utilizate numai impreuna
si in niciun alt scop. Consultati,Punerea in functiune”la pagina 115-118 pentru detalii cu privire la conectare.

Numerele de piesa sunt afisate pentru a comanda o unealta completa, dar fara echipament de varf.

Numarul de unealta pentru modelul 07536 este 07536-02200.
Consultati ansamblurile generale de la paginile 121-128.

NU utilizati in conditii de umezeala sau in prezenta lichidelor sau a gazelor inflamabile.

3.1 DIMENSIUNI SCULA - MODEL 07536
Numar de piesa 07536-02100
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4. PUNEREA iN FUNCTIUNE

4.1 ALIMENTAREA CU AER COMPRIMAT

Toate uneltele functioneaza cu aer comprimat furnizat la o presiune optima de 5,5 bari. Recomandam utilizarea
regulatoarelor de presiune si a sistemelor de filtrare la alimentarea cu aer. Pentru a asigura o durata de viata maxima a sculei
si o intretinere minima a acesteia, acestea trebuie montate la o distantd de 3 metri de scula (consultati diagrama de mai jos).

Furtunurile de alimentare cu aer vor avea o presiune minima de lucru efectivd de 150% din presiunea maxima produsa in
sistem sau 10 bari, oricare dintre acestea este mai mare. Furtunurile de aer trebuie sd fie rezistente la ulei, sa aibd o suprafata
exterioara rezistentd la abraziune si sd fie armate, in cazul in care conditiile de utilizare pot duce la deteriorarea acestora.
Toate furtunurile de aer TREBUIE sd aiba un diametru minim de 6,4 milimetri sau de /4 inci.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTERREGULATOR
OR LUBRICATION UNITS) m
U
1 )
GURAMUM - \
— TAKE OFF POINT
£ FROM MAIN SUPPLY
"
MAIN SUPPLY
L AIR LUBRICATION DRAIN POINT

PERMISSABLE

PRESSURE REGULATOR
AND FILTER

(DRAIN DALLY)

Urmati pasii de mai jos atunci cand conectati unealta la intensificator si la sursa principald de aer:
«  Apasati capatul furtunului mai mare din sculd in conectorul cu eliberare rapida de la capatul intensificatorului.

«  Pe partea frontala a intensificatorului (Consultati la pagina 121):
- Impingeti conducta pneumatica albastra (4 mm diametru exterior) in racordul reductor care se afla in conectorul
dinstanga al peretelui etans.
- Impingeti conducta pneumatica neagra (diam ext 4 mm) in colierul de plastic al conectorului din dreapta al
peretelui frontal.

«  Pefatafrontala a casetei de comanda (Consultati pagina 121):
. Apasati conducta pneumatica argintie (3 mm diam ext) in reductorul etichetat,Cursor” de pe fata frontala a cutiei
de control - partea stanga.
. Apasati conducta pneumatica verde (4 mm diam ext) in reductorul etichetat,Félci coada” de pe fata frontala a
casetei de comanda - mijloc.
. Apasati conducta pneumatica alba (4 mm diam ext) in reductorul etichetat,Semnal” de pe fata frontald a casetei
de comanda - partea dreapta.

«  Montati un furtun pneumatic intre conectorul tata din partea din spate a intensificatorului si sursa principald de
alimentare cu aer.
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4.2 CURSOARE AER

NOSE
JAWS

Selectarea cursorului de aer
Consultati fisa tehnica separata 07900-00863 pentru componentele de asamblare a varfului.

CURSOR

IMPORTANT
Daca este montat incorect, cursorul nu va permite incarcarea sculei si alimentarea niturilor.

In timp ce cursorul va fi montat corect in momentul in care unealta este furnizata, vd recomandam sa verificati orientarea
acestuia fnainte de a monta echipamentul de varf. Capatul cursorului usor concav, ar trebui sa fie indreptat catre partea din
fata a uneltei, asa cum se arata in ilustratie.

Pentru a inversa orientarea cursorului, urmati acesti pasi:

Trebuie sa fiti extrem de precauti atunci cand efectuati urmatoarea procedura. Trebuie avut grija pentru a evita cilindrul si
tija de nit proeminente.
. indepérta';i ansamblul varfului, daca exista unul.

« Introduceti o tijd de nit in unealta. CURSOR

- Inchideti falcile de coada 32, actionand comutatorul falcii
(elementele 18 si 19). CONCAVE END

«  Cursorul va iesi din cilindru dupa o scurta intarziere.

«  Deschideti falcile de coadd 32, dezactivand intrerupatorul
falcilor de coada (elementele 18 si 19), astfel se va elibera
tija de nit.

TOOL
BARREL

- Indepartati cursorul de pe tija de nit introduceti cursorul
in cilindru.

4.3 INCARCAREA Sl REINCARCAREA UNELTEI

IMPORTANT
Procedura de incarcare a uneltei si de montare a echipamentului de varf la unealta este integrala.

Cand comandati o unealta sau un sistem complet, in mod normal, va vor fi furnizate toate echipamentele necesare pentru
nituire.

Daca vi s-a furnizat falca de varf, tijele de nit si arcurile de tija de nit, continuati cu incarcarea uneltei si montarea
echipamentului de varf, asa cum se arata mai jos.

Numerele elementelor cu caractere aldine se refera la ansamblul general si lista de piese pentru unealta 07536-02200 la
paginile 124-125.
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incarcarea uneltei

Conectati sursa de aer la unealta.

+  Deschideti falcile de coada 32 care prind tija de nit prin oprirea comutatorului falcii de coada (elementele 18 si 19).
. Insurubati filcile de varf selectate pe cilindrul 44 uneltei.

«* Introduceti o tija de nit in capatul de coada al niturilor prin pod-ul de hartie.

«  Glisati arcul pe tija de nit, asigurand orientarea corecta.

Insuruband capatul cozii tijei de nit, rupeti pod-ul de hartie din jurul niturilor.

«  Deschideti falcile de varf, fie rotind inelul exterior pe félcile actionate cu came sau impingand spre exterior capetele
falcilor, asa cum este ilustrat mai jos, la stanga.

« Introduceti tija de nit asamblata anterior, arcul de tija de nit si niturile in falca de varf pana cand primul nit care a fost
pozitionat iese din falca de varf.

- Inchideti falcile de varf si ajustati, astfel incat primul nit iese in afara cu 1,5mm - 3mm (/16" pana la /s"), asa cum se arata
in ilustratia de mai jos, la dreapta.

- Inchideti falcile de coada 32 pentru a va asigura ca tija de nit este prinsg, actionand comutatorul falcii (elementele 18 si
19).

1.5mm - 3mm
(*ne™-"")

: ‘

o

Reincarcarea uneltei
«  Deschideti falcile de coadd 32 ale uneltei prin oprirea comutatorului falcii de coada (elementele 18 5i 19).
«  Deschideti falca de varf si trageti tija de nit goala si arcul de tija de nit din unealta.

«  Reincdrcati unealta urmand instructiunile de mai sus, incepand cu etapa «*.

Setarea uneltei - numai pentru ansamblurile cu varf reglabil

Introduceti tija de nit asamblata anterior (consultati incarcarea uneltei +*) sau tija de nit de unica folosinta impotriva
opritorului din cadrul ansamblului pistonului falca de coada 60.

in timp ce tineti tija de nit, inchideti falcile de coada 32, care prind tija de nit, actionand comutatorul falcilor de coada(18 si
19).

Insurubati piulita de blocare pe cilindrul 44 uneltei.
Rotiti ansamblul de varf pe cilindru 44.

Reglati ansamblul varfului astfel incat primul element de fixare sd iasa in afara cu 1,5 mm-3 mm@¢"%"), asa cum se arata in
ilustratia de la pagina 117.

Strangeti piulita de blocare impotriva ansamblului varfului pentru a impiedica deplasarea acestuia.

Numerele elementelor cu caractere aldine se refera la ansamblul general si lista de piese pentru unealta 07536-02200 la
paginile 124-125.
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Reincarcarea uneltei
Deschideti félcile din spate ale uneltei, dezactivand comutatorul falcilor (18-19).
Deschideti félcile si scoateti tija de nit goala si arcul de urmarire din unealta.

Introduceti noua tija de nit impotriva opritorului din unealta si inchideti falcile de coada 32, care prind tija de nit, actionand
comutatorul falcilor de coada(18 si 19).

Inchideti falcile cozii 32.

4.4 PROCEDURA DE OPERARE

IMPORTANT
Trebuie sa verificati daca orientarea cursorului si echipamentul de varf sunt corecte, inainte de a incerca sa
folositi unealta.

- Impingeti nitul, care iese din falcile de varf, in orificiile de aplicare, asigurandu-va c& unealta este tinuta drept.
«  Actionati declansatorul fara a-l elibera - capul de tija de nit este tras prin nit, formand nitul.
- Inlaturati unealta.

«  Eliberati declansatorul. Urmétorul nit va fi avansat automat prin falcile de varf, gata pentru plasare.

Numerele elementelor cu caractere aldine se refera la ansamblul general si lista de piese pentru unealta 07536-02200 la
paginile 124-125.
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5. INTRETINEREA UNELTEI

intretinerea regulata trebuie efectuatd anual sau la fiecare 500.000 de cicluri, oricare dintre aceste situatii apare prima.

IMPORTANT
Angajatorul este responsabil sa se asigure ca instructiunile de intretinere a uneltelor sunt puse la dispozitia
personalului corespunzator.
Operatorul nu trebuie implicat in intretinerea sau repararea uneltei, decat daca este instruit in mod corespunzator.

5.1 CASETA DE COMANDA PNEUMATICA

IMPORTANT
Caseta pneumatica nu trebuie sa fie deschisa in niciun caz. Caseta este un element inchis.
Reglajele interne sunt presetate si nu trebuie modificate sau blocate.
Numai personalul autorizat STANLEY Engineered Fastening poate demonta aceasta caseta de comanda.

A ATENTIE: Nu utilizati niciodata solventi sau alte produse chimice puternice pentru curatarea componentelor nemetalice
ale uneltei. Aceste produse chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste componente.

5.2 ZILNIC

«  Zilnic, inainte de utilizare sau cand utilizati unealta pentru prima data. Turnati cateva picaturi de ulei de lubrifiere in
orificiul de admisie a aerului, daca nu este instalat niciun dispozitiv de lubrifiere la alimentarea cu aer. Daca unealta este
utilizata continuu, furtunul de aer trebuie deconectat de la sursa principald de alimentare cu aer si unealta lubrifiata la
fiecare doua - trei ore.

«  Verificati daca existd scurgeri de aer si ulei. Dacd exista deteriorari, furtunurile si racordurile trebuie sa fie inlocuite.

«  Daca regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria acumulata sau apa
inainte de conecta furtunul la intensificator. Daca exista un filtru, goliti-I.

«  Verificati dacd echipamentul de varf este cel corect.

«  \Verificati in mod regulat tijele de nit de semne de uzura sau deteriorare, in functie de numarul de aplicari (cititi
instructiunile de siguranta de la pagina 110-112).

5.3 SAPTAMANAL
. Efectuati procedurile ,zilnice” asa cum este descris mai sus.

- Indepartati, inspectati, curatati si ungeti falcile de coada (consultati,Cilindrul pentru falci de coada” din sectiunea
Jintretinere” pagina 122).

«  Verificati ca nivelul de ulei din rezervorul unitatii de intensificare sa fie la aproximativ 12 mm (1/2") sub placa de
acoperire transparenta.

5.4 MOLY LITHIUM GREASE EP 3753 INFORMATII DE SIGURANTA

Unsoarea poate fi comandata ca un singur element, numarul de piesa este prezentat in kituri de service la pagina 120.

Primul ajutor

PIELE:

Intrucat unsoarea este complet rezistenta la ap3, este indepartata cel mai bine cu un produs de curatare a pielii emulsionant
aprobat.

INGHITIRE:

Asigurati-va ca persoana bea o solutie de 30 ml de magneziu, de preferinta intr-o cana de lapte.

OCHI:

Iritant, dar nu daunator. Spalati cu apa si solicitati asistenta medicala.

Foc

PUNCT DE APRINDERE: Peste 220°C.

Nu este clasificat ca inflamabil.

Mediu de stingere adecvat: CO,, halon sau spray de apd, daca este aplicat de un operator cu experienta.
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Mediul inconjurator
Eliminati-I pentru ardere sau reciclare intr-o unitate autorizata.

Manipulare

Folositi manusi rezistente la ulei sau crema de protectie.

Stocare

Intr-un loc ferit de caldura si de agent oxidant.

5.5 KIT DE SERVICE

Pentru toate lucrarile de reparatii, va recomandam sa folositi setul pentru reparatii (nr. articol 07900-05300).

ARTICOLUL
NR.

07900-00157

DESCRIERE
CLESTE INEL ELASTIC

KITURI DE SERVICE

.OPR‘

ARTICOLUL
NR.

07900-00352

‘ DESCRIERE

CARLIG DE INDEPARTARE A GARNITURII

CHEIE DE DEMONTARE A FISEI DE

07900-00006 |SPATULA 1 07900-00710 CILINDRU 1
07900-00446 |EXTRACTOR 1 07900-00725 |ELEMENT ASAMBLARE 1
07900-00603 | FALCI DE PRINDERE CILINDRU 1 07900-00243 | SURUBELNITA 1
07900-00520 |TIJA3/s" 1 07900-00717 | CHEIE INTENSIFICATOR 1
07900-00521 [TIJA /4" 1 07900-00013 |CHEIE ALLEN "/s" 1

07900-00602

ELEMENT ASAMBLARE INEL
"OII

07900-00617

PACHET DE 50mI LOCTITE® 574

07900-00595

CHEIE DE 18mm

07900-00469

CHEIE ALLEN 2,5mm

07900-00434

CHEIE DE 32mm

07900-00351

CHEIE ALLEN 3mm

07900-00237

3/8" % 5/16" B.S.W. CHEIE

07900-00224

CHEIE ALLEN 4mm

07900-00012

CHEIE /16" X /8"

07900-00225

CHEIE ALLEN 5mm

07900-00008

CHEIE7/46" x 1/2"

07992-00020

CUTIE DE UNSOARE 80g MOLY LITHIUM
EP 3753

Nota: Dimensiunile cheilor se mdsoard ,intre falci’; cu exceptia cazului in care se specifica altfel.
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5.6 UNEALTA CURSOR DE AER, INTENSIFICATOR S| ANSAMBLU CASETA DE COMANDA 07536-02100

mc 0
B J
& 1 -
o1 e
4 ol [ |
o= —} j%ﬂ—/ J BLACK PIPE
|
PART SECTION 'A-A’
(PROTECTION PLATE REMOVED)
N Y
S |
. /
— 5 | y
f 77777777777777 .
7
_ | © f
LH % 3
J4 |
A
SILVER GREEN ‘QVHITE
|| PIPE 1 PIPE 1 PIPE
1 ©
[CURSOR | [TAILJAWS] [ SIGNAL ]
ELEMENT | NR.PIESA | DESCRIERE | Nr.OPR

1 07536-02200 | CURSOR DE AER SCULA DE MANA 1
2 07531-02200  |INTENSIFICATOR UNEALTA 1
3 07007-02024 | CASETA DE COMANDA CURSOR DE AER 1
4 07005-10071 |CONECTORT 1
5 07005-10072 | CONDUCTE DE 8 MM (2,50 m) 1
6 74405-12080 | PIULITA M8 MODIFICATA 8
7 07001-00469 | SURUB CU CAP CILINDRIC M8 x 15 2
8 07002-00105 | SAIBA M8 4
9 07005-01573 | CONECTOR TATA TUB DE 8 MM 1
10 07005-01977 | REDUCTOR TATA/MAMA 6MM /4MM 1
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6. INTRETINEREA

La fiecare 500.000 de cicluri, unealta ar trebui sa fie complet demontata si trebuie utilizate componente noi, daca sunt uzate,
deteriorate sau dupa cum se recomanda. Toate inelele si garniturile 0" trebuie schimbate si lubrifiate cu unsoare Moly
Lithium EP 3753 inainte de asamblare.

IMPORTANT
Instructiunile de siguranta se regasesc la pagina 4.
Angajatorul este responsabil sa se asigure ca instructiunile de intretinere a uneltelor sunt puse la dispozitia
personalului corespunzator.
Operatorul nu trebuie implicat in intretinerea sau repararea uneltei, decat daca este instruit in mod corespunzator.

Linia de aer trebuie deconectata inainte de a incerca orice reparatie sau demontare, cu exceptia cazului in care se specifica altfel.
Se recomanda ca orice operatiune de demontare sa fie efectuata in conditii de curatenie.
Inainte de a demonta unealta, va trebui sa indepartati echipamentul pentru varf.

Pentru o intretinere totala a uneltei, va indicam sa procedati la demontarea subansamblurilor in ordinea prezentata mai jos,
dupa ce ati deconectat furtunul hidraulic de la unitatea de intensificare, conductele de aer de la intensificator si de la caseta
de comanda, separand astfel unitatea de pistol de unitatea de intensificare.

Substantele potential periculoase care s-ar fi putut depune pe masind ca urmare a proceselor de lucru trebuie sa fie
indepdrtate inainte de intretinere.

6.1 DEMONTAREA 07536-02200
CILINDRUL FALCII DE COADA
- Intoarceti manual clema de fixare 53 in sus si indepartati capacul 59.

«  Folosind o cheie Allen*, desfaceti un surub de cap 6, asigurandu-va ca aerul prins in cilindrul falcii de coada este
eliminat. Demontati ce de-al doilea surub cu cap cilindric 6.

«  Scoateti fisa posterioara 50. Nota: Pentru a facilita extractia, exista un filet de 5 mm pe partea din spate a fisei.

. Extragerea componentelor falcii de coada de aer, care cuprind ansamblul pistonului falcii de coada 60, opritorul 52,
inelul 0" 12 si falcile 32.

- Extrageti componentele ramase, cuprinzand arcul 36 si carcasa falcilor 42.

. Lungimea libera a arcului 36 trebuie sa fie de 38,1 mm (1,5"). Tnlocui'gi, daca este necesar.
. Indepartati inelul ,0” de etansare a ansamblului pistonului 11.

. Deconectati tubul concertina al cursorului de aer (verde) 49 de la conectorul cot 22.

«  Deconectati tubul Concertina al cursorului de aer (argintiu) 38 de la cotul 30.

- Folosind o cheie Allen*, indepartati toate cele cinci suruburi de fixare a muchiilor manerului 3, 4 si toate cele patru
piulite 8 de pe manerul uneltei.

«  Prindeti cilindrul 44 intr-o menghina cu falci moi* pentru a preveni deteriorarea.

«  Folosind o cheie*, desurubati fisa de cilindru 46, pentru a impiedica rotirea cilindrului 44 folosind o cheie cu capdt deschis*.
«  Trageti cilindrul 47 al falcii de coada de pe scula.

- Indepartati inelul 0" 14, banda de frecare 41 si arcul de retur al cilindrului 37.

- Inainte de asamblare, acoperiti cu unsoare Moly Lithium fata falcilor de coada 32, in contact cu carcasa falcii 42.

«  Asamblatiin ordinea inversa demontarii.

PISTON HIDRAULIC
- Indepartati cilindrul falcii de coada 47 asa cum s-a descris anterior.

«  Prindeti corpul 45 in menghina folosind falci moi* pentru a evita deteriorarea, desfaceti limitatorul de cursa 40.

* Se referd la elementele incluse in kitul de service 0753 Mkll. Pentru lista completd, consultati pagina 120.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese de la paginile 124-125.
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Folosind o cheie Allen*, slabiti surubul 5 prin fixarea blocului de comutare 54 la cilindru 44.

Tineti ferm unealta si trageti cilindrul 44 din corpul 45 (o cantitate mica de ulei hidraulic poate fi expulzata din interiorul
ansamblului capului).

indepartati pistonul 39 cu atentie pentru a nu deteriora alezajul capului.
Indepartati garnitura 16.

Garnitura 17 este dificil de indepdrtat fara a o deteriora, dar poate rdmane pe pozitie in timpul curatarii (cu conditia sa
nu fie afectata de procesul de curatare). Daca, totusi, garnitura 17 necesita schimbare, procedati dupd cum urmeaza:

Folosind o spatula*, scoateti garnitura de etansare 17 din corpul 45, avand grija sa nu deteriorati cavitatea corpului si
alezajele. Garnitura scoasa 17 trebuie aruncata.

Pentru a inlocui garnitura de etansare 17, desurubati ansamblul buson de aerisire 43 pana cand fata interioara este la
nivelul alezajului intern al corpului 45. Acest lucru va oferi o trecere lina pentru introducerea a noii garnituri 17 prin
partea din spate a corpului 45.

Asigurati-va ca garnitura 17 este bine unsa si in sensul corect, cu capatul deschis al garniturii orientat spre falcile din spate.

Asamblati complet in ordinea inversa demontarii.

ANSAMBLU DECLANSATOR

Pentru a demonta/intretine ansamblul, scoateti capacele de pe sculd, asa cum s-a descris anterior.

Deconectati toate furtunurile de aer din ansamblu, avand grija sa nu le deteriorati. Scoateti ansamblul.

Cu ajutorul unei chei*, desurubati dispozitivul de fixare 34 si scoateti-l. Aveti grija sa pastrati arcul 31.

Scoateti inelul ,0” 10, avand grija sa nu deteriorati locasurile axului 35 si ale dispozitivului de retinere 34.

Curatati si reasamblati folosind un inel O nou 10.

Verificati lungimea arcului 31, care trebuie sa aiba o lungime libera de 12,7 mm (0,5") - inlocuiti-l daca este necesar.

Asamblati in ordinea inversa demontarii.

SUPAPA DE PORNIRE/OPRIRE A FALCII DE COADA

Unitatea este proiectatd, astfel incat sa fie necesard repararea pe durata vietii sculei.

Daca este necesar sa demontati supapa, procedati dupa cum urmeaza:

Indepartati blocul de comutare 56 asa cum este descris in sectiunea ,Pistonul hidraulic”.

Folosind o surubelnita*, scoateti cu grija saiba cromata 18 din tubul de aer al falcii 55 si eliminati saiba.
Extrageti tubul de aer al falcii 55 din blocul de comutare 54.

Avand grija sa nu deteriorati tubul de aer al falcii 55, indepartati inelele, 0" 12.

Curatati tubul si montati inele,,0” noi 12 folosind elementul de asamblare* si introduceti-l in blocul de comutare 54,
notand orientarea acestuia.

Montati noua saiba cromata 18 prin fixarea in menghina cu falci moi pentru a preveni deteriorarea. NU UTILIZATI O
FORTA EXAGERATA.

Asamblati complet in ordinea inversa demontarii.

MANER $I CAPAC FINAL

Curatati si inspectati matritele pentru urme de fisuri sau alte deteriorari.

CURSOR

Curatati si ungeti din cand in cand ansamblul cursorului cu putin ulei.

IMPORTANT
Verificati unealta conform procedurilor zilnice si saptamanale.
Amorsarea este INTOTDEAUNA necesara dupa ce unealta a fost demontata si inainte de operare.

* Se refera la elementele incluse in kitul de service 0753 MkII. Pentru lista completa, consultati pagina 120.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese de la paginile 124-125.
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6.2 ANSAMBLUL GENERAL AL UNELTEI DE BAZA 07536-02200
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6.3 LISTA DE PIESE PENTRU UNEALTA DE BAZA 07536-02200
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6.4 INSTRUCTIUNI DE DEMONTARE

. La demontarea ansamblului intensificatorului, deconectati mai intai furtunul de alimentare cu aer de la conectorul
22de intrare a intensificatorului.

«  Cuajutorul unei chei Allen*, desfaceti cele patru suruburi 27 si scoateti placa de protectie 24.

«  Deconectati furtunul de declansare 47 de la supapa de intensificare 43 sau 48 prin apdsarea colierului de iesire si
retragerea furtunului.

- Indepartati placa de acoperire 4 si garnitura 35 prin indepartarea suruburilor 37 si a saibelor 36 cu ajutorul cheii Allen*.
«  Asigurati-va ca garnitura nu este deterioratd pentru a asigura o etansare corespunzatoare la asamblare.
«  Seinverseaza ansamblul intensificator si se goleste uleiul din rezervor intr-un recipient adecvat.

- Indepartati conectorul cu eliberare rapida 32 impreuna cu conectorul 31 si garniturile 33 cu ajutorul unei chei
adecvate*.

- Indepartati supapa de intensificare 43 sau 48 prin indepartarea suruburilor de fixare cu o cheie potrivita, avand grija sa
retineti inelul O 21 situat in corpul intensificatorului.

- Indepartati surubul 19 cu ajutorul unei chei Allen* adecvate si scoateti capacul amortizorului 16, amortizorul de spuma
15, distantierul 18 si placa de fixare 20.

«  Scoateti tubul de plastic de 6 mm 41 de la conectorii de vacuum 42.

«  De labaza intensificatorului, introduceti o cheie Allen de 3 mm* prin cele doud gauri si desurubati conectorii de
vacuum 42. Nota:

«  Trebuie sa aveti grija, deoarece conectorii de vid sunt blocati si sigilati in pozitie cu Loctite 574.

« Incazul in care este dificil de indepartat, conectorii de vacuum pot fi scosi cu un burghiu cu diametrul de 3/16" sau
4,7 mm.

«  Pentru a reasambla conectorii de vacuum 42, trebuie sa se parcurga urmatoarea procedura: -
. Tnmuia'gi conectorii de vacuum intr-un activator adecvat, de exemplu Perma Bond A905
«  Punetio picatura de Loctite® 574 in orificiul filetat al intensificatorului.

«  De la baza intensificatorului, introduceti cheia Allen * prin orificiu. Asigurati-va ca cheia Allen* nu contine Loctite
574 inainte de a o introduce in conectorul de vacuum.

«  Rotiti cheia Allen in timp ce aplicati Loctite® 574 la baza conectorului de vacuum.

- Insurubati conectorul de vacuum in intensificator, asigurandu-va ca la baza racordului exista suficient Loctite 574
astfel incat filetul sa nu fie vizibil.

«  Cuajutorul unei surubelnite, indepartati cu grija inelul de retinere intern 14. Curatati si inspectati canelura pentru a
vedea dacd exista semne de deteriorare.

«  Cuajutorul extractorului*, introduceti capatul filetat tata in capacul de capat 12 si scoateti-l impreund cu mansonul
intensificator 28 si inelele, 0”10 si 13.

« Introduceti tija* prin orificiul de conectare din partea din fata a corpului intensificatorului si scoateti tija 9 si ansamblul
pistonului.

«  Cuajutorul unei chei Allen* adecvate, desurubati cele doua suruburi 25 si scoateti capacul de capat 12 din mansonul
intensificatorului 28.

- Indepartati dopul de etansare 7 cu o cheie*.

+ Introduceti tija* prin orificiul de conectare din partea din fata a corpului intensificatorului si impingeti carcasa de
etansare 5 si inelele, 0" si garniturile asociate.

- Indepartati ansamblul carcasei de supapa 34 de pe corpul principal cu o cheie potrivita*. Curatati prin suflare cu un jet
de aer de joasa presiune.

- Indepartati tija pistonului 9 de pe pistonul de aer 11 al intensificatorului prinzand primii 20 mm (3/4") ai tijei intr-o
menghina cu falci moi, avand grija sa nu deteriorati sau sa marcati suprafata de lucru.

«  Desurubati contrapiulita 17 cu o cheie potrivita*.

* Se refera la elementele incluse in setul de service 0753 Mkll. Pentru lista completa, consultati pagina 120.
Numerele de articole cu caractere aldine se refera la ilustratia si lista de piese alaturata.
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. Se monteaza in ordinea inversa a demontarii, respectand urmatoarele:
«  Curatati toate piesele si schimbati toate inelele,O"

«  Lubrifiati toate garniturile folosind unsoare Moly Lithium.

«  Ansamblul de carcasa a supapei 34 trebuie montat din nou folosind un adeziv de etansare a filetului.

«  Asamblati ansamblul pistonului folosind o noua piulita 17.

«  Capacul de capat 12 trebuie sa fie montat corect in interiorul inelului de retinere 14. Unealta nu trebuie sé fie utilizata

daca a fost omis capacul frontal.

IMPORTANT

Amorsarea este INTOTDEAUNA necesara dupa ce unealta a fost demontata si inainte de operare.

6.5 PROTECTIA MEDIULUI

Asigurati conformitatea cu reglementdrile aplicabile privind eliminarea. Eliminati toate deseurile la o unitate sau locatie

aprobata pentru a nu expune personalul si mediul la pericole.

6.6 INTENSIFICATOR 07531-02200
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VIEW ILLUSTRATING FESTO VALVE

VIEW ON ARROW ‘A’

L

Note

* Some units will not include these
items (The required link is achieved
via internal porting).

VIEW ILLUSTRATING COMPAIR VALVE

* Se refera la elementele incluse in setul de service 0753 MkIl. Pentru lista completa, consultati pagina 120.

Numerele de articole cu caractere aldine se refera la ilustratia si lista de piese alaturata.
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7. AMORSARE

Amorsarea este INTOTDEAUNA necesara dupi ce unealta a fost demontata si inainte de operare. De asemenea, poate fi
necesara restabilirea cursei complete dupa o utilizare prelungitd, cand cursa poate fi redusa si dacd elementele de fixare nu
sunt complet plasate printr-o singura operare a declansatorului.

7.1 DETALII PENTRU ULEI

Uleiul recomandat pentru amorsare este Hyspin VG32 AWS 32, disponibil intr-un recipient de 0,5 | (numadr articol 07992-00002)
sau intr-un recipient de un galon (numar de articol 07992-00006). Va rugam sa consultati datele de siguranta de mai jos.

7.2 DATE DE SIGURANTA ULEI HYSPIN® VG32 Sl AWS 32

Primul ajutor

PIELE:

Spalati-va bine cu apa si sdpun cat mai curand posibil. Contactul ocazional nu necesita atentie imediata. Contactul pe
termen scurt nu necesita atentie imediata.

INGHITIRE:
Solicitati imediat asistenta medicald. NU induceti vomitarea.

OCHI:
Clatiti imediat cu apa timp de mai multe minute. Desi NU este un iritant primar, poate apdrea o iritatie minora in urma
contactului.

Foc
Mediu de stingere adecvat: CO,, pulbere uscatd, spuma sau ceata de apa. NU folositi jeturi de apa.

Mediul inconjurator

ELIMINAREA DESEURILOR: Prin contractant autorizat la o locatie autorizata. Poate fi incinerat. Produsul folosit poate fi trimis
pentru reciclare.

VARSAREA: Preveniti patrunderea in canalizari si cursuri de apa. Folositi un material absorbant.

Manipulare
Purtati protectie pentru ochi, manusi impermeabile (de ex. din PVC) si un sort din plastic. Utilizati in zone bine ventilate.

Stocare
Fara precautii speciale.

7.3 PROCEDURA DE AMORSARE

IMPORTANT
NU ACTIONATI DECLANSATORUL iN TIMP CE SURUBUL DE AERISIRE ESTE INDEPARTAT
Toate operatiunile trebuie efectuate pe o un banc de lucru curat, cu mainile curate intr-o zona curata.
Asigurati-va ca uleiul nou este perfect curat si fara bule de aer.
TREBUIE sa aveti grija in permanenta pentru a va asigura ca nu patrund materii straine, altfel sau pot rezulta
pagube grave.

- Indepartati surubul 2 si garnitura 1 de pe placa de acoperire din plastic 4 de pe rezervorul intensificatorului.
«  Turnati uleiul de amorsare in rezervor pana la aproximativ '/2" (12 mm) de la partea superioara.

- Inlocuiti surubul 2 si garnitura 1.

- Conectati unitatea de intensificare la alimentarea cu aer. indepartati surubul de pe rezervor.

«  Cuunitatea pistol 07536 montata pe unitatea de intensificare si tinuta sub nivelul unitatii de intensificare, desurubati surubul
de aerisire 64 din ansamblul busonului de aerisire 43 de pe unealta 07536 douad ture si lasati uleiul sa iasa din unealta.

«  Atunci cand uleiul curge liber si fara bule de aer, strangeti surubul de aerisire.
«  Umpleti rezervorul de pe unitatea de intensificare cu ulei de amorsare.

«  Actionati unealta pana cand orice bule de aer prezente in ulei sunt expulzate in rezervorul de ulei.

Numerele de articole cu caractere aldine se refera la lista generala de asamblare si de piese de la paginile 124-127.
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8. DIAGNOZA ERORILOR

< REF.
SIMPTOM CAUZA POSIBILA REMEDIERE =
PAGINA
Unealta nuva Presiune scazuta a aerului. Cresteti presiunea aerului
monta nitul Lipsa de lubrifiere. Lubrifiati unealta in punctul de admisie a aerului
. Verificati prinderea nitului si dimensiunea
Sarcina mare. . .
orificiului de aplicare
Verificati marimea corecta a tijei de nit.
Félcile de coada sunt fost oprite. Porniti falcile de coada
Exista aer in sistemul hidraulic. Consultati,,Procedura de amorsare” 129
»Alunecarea tijei de Falci de coada uzate sau murdare. Curatati sau inlocuiti dupa cum este necesar
nit”-falcile nuvor  praiyne/volum insuficient al aerului. Cresteti presiunea/volumul aerului
prinde tija de nit Lo y . Lo o
Comutatorul falcii de coada nu functioneazd. Inlocuiti comutatorul
Pierderi de aer la félcile de coada. Schimbati inelele 0" de la pistonul 11
Tija de nit rupta si care nu ajunge la félcile - .
) Nt rupta s Jung Inlocuiti tija de nit
de coada. ’
Defectiune in caseta de comanda pneumatici. Contactati personalul Stanley Engineered Fastening
Falcile nu vor Falci de coadd sau carcasa a falcii Syt P
. - . Curdtati si lubrifiati
elibera tija de nit murdare. e ’
Comutator al falcii defect. inlocui'gi inelele,O”
Semnal de aer retinut Verificati conductele pneumatice
Defectiune la caseta de comandd pneumaticd  Contactati personalul Stanley Engineered Fastening
Niturile nu vor Falcile de coada nu sunt pornite. Porniti falcile de coada
tchfe prinfalcile de  £51i de coads uzate. Schimbati falcile de coada
var
Orientarea cursorului este incorecta. Montati la loc, asigurand orientarea corecta
Cursor incorect Montati cursorul corect
Falci de varf incorecte. Montati falcile corecte ale varfului
Arcul de tija de nit nu este montat. Montati arcul de tija de nit corect
Lungimea ghidajului tijei de nit Montati ghidajul de tija de nit corect
Spatiu incorect intre capul de nit si falcile  Setati distanta la 1,5mm - 3mm (1/16" - 1/8") 117-118
de varf la incarcare. Consultati,Incarcarea uneltei”
Blocarea cursorului. Curatati cursorul si ungeti-l cu ulei
cursor de aer uzat Schimbati cursorul
A fost montat un arc necorespunzdtor de . .
. P Montati arcul de tija de nit corect
tija de nit.
Arc de revenire a cilindrului uzat sau rupt  Tnlocuiti arcul de revenire a cilindrului
Uzura excesiva a L Verificati dimensiunea si grosimea orificiului
- « Sarcina mare. . . . . o
falcii de coada de aplicare si capacitatea de prindere a nitului
Alimentarea cu Alunecarea tijei de nit. Verificati,,Alunecarea tijei de nit’, etapa 2
mai mult de un Spatiu incorect intre capul de nit si falcile ~ Setati distanta la 1,5mm - 3mm (1/16” - 1/8”)
element de fixare 117-118

de varf la incarcare

Consulta'gi,,incércarea uneltei” de la pagina

Alte simptome sau probleme trebuie raportate la distribuitorul autorizat Stanley Engineered Fastening sau la un centru de

reparatii.
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9. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe propria raspundere ca produsul:

Descriere: Unealta de repetitie hidropneumatica pentru nituri rapide
Model: 07536
la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde armonizate:
ISO 12100:2010 ISO 3744:2010
ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnicd este alcatuitd in conformitate cu Anexa VI, in conformitate cu urmatoarea directiva: 2006/42/CE
Directiva privind utilajele (Instrumente statutare 2008 nr. 1597 - Ref Regulamentul privind Furnizarea de masini (Siguranta)).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 01-01-2021

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic pentru produsele comercializate in Uniunea Europeana si
face aceasta declaratie in numele Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Coordonator Documentatie tehnica

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gielen, Germania

Acest dispozitiv este in conformitate cu
Directiva pentru echipamente tehnologice 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.DECLARATIE DE CONFORMITATE UK

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe propria raspundere ca produsul:

Descriere: Unealta de repetitie hidropneumatica pentru nituri rapide
Model: 07536
la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde specificate:
ISO 12100:2010 ISO 3744:2010
ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ISO 4414:2010 EN I1SO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnica este realizata in conformitate cu Regulamentul privind furnizarea de echipamente tehnologice
(sigurantd) 2008, SI 2008/1597 (cu modificdrile ulterioare).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 01-01-2021

Acest dispozitiv este in conformitate cu
Regulamentul privind furnizarea de masini (siguranta) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (cu modificarile ulterioare)

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.PROTEJATI-VA INVESTITIA!

Stanley® Engineered Fastening GARANTIE UNEALTA DE NITUIT
STANLEY® Engineered Fastening garanteaza cd toate uneltele electrice au fost fabricate cu grija si ca nu prezinta defecte de
material si de manopera in utilizarea normala pentru o perioada de un (1) an.

Aceasta garantie este valabila de la data achizitiei uneltei si doar in cazul utilizarii conform specificatiilor.
Excluderi:

Uzura si deteriorarea in conditii normale.
Intretinerea periodicad, reparatiile si inlocuirea pieselor datorita uzurii si deteriorarii normale sunt excluse din aceasta
garantie.

Abuzul si neglijenta.
Defectele sau deteriorarile care apar in urma unei operari inadecvate, depozitari inadecvate, accident, abuz sau neglijenta
sunt excluse din aceasta garantie.

Servisarea sau modificarile neautorizate.

Defectele sau deteriorarile care rezulta din servisare, testarea de reglaje, instalare, intretinere, transformare sau modificare in
orice fel de catre oricine in afara de STANLEY® Engineered Fastening, sau de centrele sale autorizate de service, sunt excluse
din aceasta garantie.

Toate celelalte garantii, indiferent daca sunt explicite sau implicite, inclusiv garantiile de vandabilitate sau adecvare pentru
un anumit scop sunt excluse din aceastd garantie.

In cazul in care aceasta unealta se defecteaza in termenul si conditiile garantiei, returnati imediat unealta catre cel mai
apropiat centru autorizat de service. Pentru lista centrelor autorizate de service STANLEY® Engineered Fastening din SUA sau
Canada, contactati-ne gratuit la telefonul (877)364 2781.

In afara SUA si Canada, accesati site-ul nostru web www.StanleyEngineeredFastening.com pentru a gési cea mai
apropiata locatie STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening va inlocui, fara costuri suplimentare, orice piesa sau orice piese care sunt identificate ca fiind
defecte datorita materialului sau manoperei si va returna unealta catre client. Aceasta reprezinta obligatia noastra in baza
acestei garantii.

In niciun caz STANLEY Engineered Fastening nu va fi rdspunzatoare pentru orice consecinta sau daune cauzate de
achizitionarea sau utilizarea acestei unelte.

inregistrati-va online unealta pentru nituit.

Pentru a va inregistra garantia online, vizitati-ne la adresa
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Va multumim pentru ca ati ales o unealta marca STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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A megadott informacidkat lemasolni és/vagy kdzzétenni semmilyen eszkdzzel és semmilyen szandékkal nem megengedett
a STANLEY Engineered Fastening el6zetes irasbeli engedélye nélkiil. A megadott informacidk ezen termék bevezetésének
idépontjaban ismert adatokon alapulnak. A STANLEY Engineered Fastening Gzletpolitikdjanak része a folyamatos
termékfejlesztés, ezért a termékekben véltozasok torténhetnek. A megadott informacidk csak a STANLEY Engineered
Fastening altal szallitott eredeti allapotu termékre vonatkoznak. A STANLEY Engineered Fastening ezért nem felelds a termék
eredeti miszaki jellemz6itél valo eltérések okozta karokért.

A rendelkezésre all6 adatokat a legnagyobb gondossaggal éllitottuk 6ssze. A STANLEY Engineered Fastening viszont nem
véllal felel6sséget az adatok esetleges hibaiért és azok kovetkezményeiért. A STANLEY Engineered Fastening nem vallal
felel6sséget harmadik fél dltal végzett tevékenységbdl szarmazd karokért. A STANLEY Engineered Fastening altal hasznalt
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védelmére vonatkozé jogszabalyok érvényesek.

1. BIZTONSAGI DEFINICIOK 136
1.1 ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK 136
1.2 REPULO ANYAGDARABOK OKOZTA VESZELYEK 136
1.3 UZEMELTETESBOL EREDO VESZELYEK 137
1.4 ISMETLODO MOZDULATOK OKOZTA VESZELYEK 137
1.5 TARTOZEKOK OKOZTA VESZELYEK 137
1.6 MUNKAHELYI VESZELYEK 137
1.7  ZAJVESZELY 137
1.8 REZGESVESZELY 138
1.9 A PNEUMATIKUS ES HIDRAULIKUS SZERSZAMOKRA VONATKOZO TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK................ 138
2. MUSZAKI ADATOK 139
2.1 A(Z) 07536 SZERSZAM MUSZAKI LEIRASA 139
2.2 A(Z) 07531 NYOMASFOKOZO MUSZAKI LEIRASA 139
3. RENDELTETES 140
3.1 SZERSZAMMERETEK - 07536 TIPUS 140
4. UZEMBE HELYEZES 141
4.1 LEVEGOELLATAS 141
42 LEVEGO VEDOBETET 142
43 A SZERSZAM BETOLTESE ES UJRATOLTESE 142
4.4 A BERENDEZES MUKODTETESE 144
5. A SZERSZAM KARBANTARTASA 145
5.1 PNEUMATIKUS VEZERLOSZEKRENY 145
52 NAPONTA 145
5.3 HETENTE 145
54 MOLY LITIUMOS KENOZSIR EP 3753 BIZTONSAGI ADATOK 145
5.5 SZERVIZKESZLET 146
56 LEVEGO VEDOBETET, NYOMASFOKOZO ES VEZERLOSZEKRENY SZERELVENYE 07536-02100 ......ovveeeeeereeeeesne 147
6. KARBANTARTAS 148
6.1 A(Z) 07536-02200 SZETSZERELESE 148
6.2 ASZERELOSZERSZAM ALTALANOS OSSZESZERELESE 07536-02200 151
6.3 A SZERELOSZERSZAM ALKATRESZLISTAJA 07536-02200 152
6.4 SZETSZERELESI UTASITASOK 153
6.5 KORNYEZETVEDELEM 154
6.6 NYOMASFOKOZO 07531-02200 154
7. FELTOLTES OLAJJAL 156
7.1 AZ OLAJ ADATAI 156
7.2 HYSPIN® VG 32 ES AWS 32 OLAJ BIZTONSAGI ADATOK 156
7.3 FELTOLTES OLAJJAL 156
8. HIBAMEGALLAPITAS 157
9. EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT 159
10. EGYESULT KIRALYSAGI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT 160
11. VEDJE BEFEKTETESET! 161

135



MAGYAR FORDITAS AZ ANGOL EREDETIBOL

A jelen kezelési utmutatot a szerszamot Gzembe helyezé vagy hasznalé minden személynek el kell olvasnia,
kiilonos tekintettel a biztonsagi Utmutatasokra.

hasznalatnal fel kell mérni.

Hasznaljon hallasvédét a munkaltaté utasitasainak megfelelSen, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi el6irdsok szerint.

A szerszam hasznalata a kezeld kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zUzédast, az Utéseket, a vdgasokat, a kopast
és a hot. A keze védelméhez viseljen megfelel6 védékesztylit.

@ A szerszam hasznélata kdzben mindig viseljen (itésallé szemvédét. A sziikséges védelmi fokozatot minden

1. BIZTONSAGI DEFINICIOK

Az aldbbi definiciok az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjlk, olvassa el a kézikonyvet,
és figyeljen ezekre a szimbolumokra.

A VESZELY: Olyan kdzvetlen veszélyt jelez, amely halélos vagy sulyos sériilést okoz.
A FIGYELMEZTETES: Olyan potenciélis veszélyt jelez, amely halalos vagy sulyos sériilést okozhat.
A VIGYAZAT: Olyan potencialis veszélyhelyzetet jelez, amely kénny(i vagy kézepesen sulyos sériilést okozhat.

A VIGYAZAT: Szimbélum nélkiil olyan potencialisan veszélyes helyzetet jel6l, amely anyagi karokkal jarhat.

A termék szakszer(itlen haszndlata vagy karbantartdsa sulyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat. A késziilék
haszndlata el6tt figyelmesen olvasson el minden figyelmeztetést és haszndlati utasitdst. Elektromos szerszamok
haszndlatakor a személyi sériilés kockdzatdnak csokkentése érdekében be kell tartani az alapveté biztonsdgi
ovintézkedéseket.

ORIZZE MEG A FIGYELMEZTETESEKET ES A HASZNALATI UTMUTATOT KESOBBI HASZNALATRA
1.1 ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

«  Tobb veszély fennallasa esetén olvassa el és értse meg a biztonsagi utasitdsokat, mielétt a szerszdmot felszereli,
Uzemelteti, azon javitasi, karbantartasi munkalatot végez vagy kicseréli tartozékait, illetve miel6tt a annak kdzelében
dolgozna. Ennek elmulasztasa sulyos testi sérliléshez vezethet.

«  Kizérolag szakképzett operatorok végezhetik a szerszam 0sszeszerelését, beallitadsat és hasznalatat.

- ASTANLEY Engineered Fastening vakszegecs belévé szerszamgép KIZAROLAG rendeltetésének megfeleléen
hasznalhato.

«  Csak a gyarto altal ajanlott alkatrészeket, kotéelemeket és tartozékokat haszndlja.

«  NEvégezzen moédositast a szerszamon. A modositasok csokkenthetik a biztonsagi intézkedések hatékonysagat és
novelhetik a kezel6t esetlegesen érintd veszélyeket. A szerszam barminemu dtalakitasa esetén minden felel6sség a
vasarlét terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkozé jotallast.

«  Abiztonsagi utasitdsokat adja at az operatornak.

. Ne hasznalja a mUszert, ha az sériilt.

«  Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a mozg6 alkatrészek nem allitodtak-e el, nem szorulnak-e és nincsenek-e a szerszdmon
torott alkatrészek, illetve nem all-e fenn a szerszam mukodését nehezité mas korilmény. Ha sériilt a szerszam, hasznélat
el6tt javittassa meg. Hasznalat el6tt a beallitd kulcsot vagy csavarkulcsot el kell tavolitani.

«  Aszerszamokat rendszeresen meg kell vizsgalni annak ellenérzése érdekében, hogy az ISO 11148 irdnyelv ezen
részében eldirt besoroldsok és jeldlések olvashatdan meg vannak-e jeldlve a szerszamon. A munkaltaté/felhasznald
koteles felvenni a gyartéval a kapcsolatot, amennyiben cserecimkéket kellene beszerezni.

«  Aszerszamot mindig Gizembiztos allapotban kell tartani, rendszeres id6kdzonként a mikodését és épségét
szakemberrel at kell vizsgaltatni. Szétszerelését csak szakember végezheti. A karbantartédsi Utmutatasok el6zetes
ismerete nélkll ne szerelje szét a szerszamot.

1.2 REPULO ANYAGDARABOK OKOZTA VESZELYEK

«  Azorrszerelvény vagy a tartozékok karbantartdsa, felhelyezése, eltavolitasa, illetve bedllitdsa el6tt mindig vélassza le a
szerszamot a levegGellatasrol.

- Ugyeljen ra, hogy a munkadarab vagy a tartozékok hibgja, illetve akar maga a felhelyezett szerszam az anyagok nagy
sebességu kilovellését idézheti elé.

«  Aszerszam hasznalata kozben mindig viseljen ttésallo szemvédot. A sziikséges védelmi fokozatot minden hasznalatnal
fel kell mérni.

« A masokat érinté kockazatokat szintén ilyenkor kell felmérni.

«  Ellendrizze, hogy a munkadarab megfelel6en rogzitve van-e.
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1.5

Ellendrizze, hogy a kotéelem és/vagy a tuiske kilokédése elleni védelem a helyén van-e és mikodik-e.
Figyelmeztesse kornyezetét arra, hogy a szerszam elejénél elé6fordulhat, hogy a szegecstiiskék erételjesen kilokédnek.
MUkod6 szerszamot TILOS mas(ok) felé iranyitani.

UZEMELTETESBOL EREDO VESZELYEK

A szerszam hasznalata a kezeld kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zizddast, az Gtéseket, a vdgasokat, a kopast és a
hét. A keze védelméhez viseljen megfeleld védokesztyit.

A kezel6knek és a karbantartd személyzetnek fizikailag képeseknek kell lenniiik a szerszam témegének, sulyanak és
teljesitményének kezelésére.

Tartsa megfelel6en a szerszamot; alljon készen a megszokott vagy hirtelen mozdulatok ellensulyozaséra, mindkét keze
alljon rendelkezésre.

A fogantyukat szdrazon, tisztan, olajtél és zsirtél mentesen tartsa.

Testhelyzete mindig legyen kiegyensulyozott és rogzitse labait a szerszdm haszndlata soran.

Engedje el az indito és ledllitd készuléket, ha a hidraulika-ellatas megszakad.

Kizarélag a gyarto altal javasolt kenanyagokat hasznalja.

Keriilje a hidraulika folyadékkal valé érintkezést. Ha mégis érintkezik a folyadékkal, alaposan mossa le azt, hogy elkeriilje
a kittések kialakulasanak kockazatat.

A hidraulikaolajok és kenéanyagok anyagbiztonsagi adatlapjainak adatait elkérheti az eszkdz beszallitéjatol.

Keriilje a nem megfelelé testhelyzeteket, mivel ezek valdszintileg nem teszik lehetévé a szerszam normal vagy varatlan
mozgasanak ellensulyozasat.

Ha a szerszam rogzitve van egy felfliggeszté-szerkezeten, ellenérizze, hogy a régzités biztonsagos-e.

Ugyeljen a z4zddas vagy becsipédés veszélyeire, ha az orrszerelvény nincs felszerelve.

TILOS a szerszamot az orr-rész burkolatanak levételével miikodtetni.

A munka folytatasa el6tt elegendd szabad hely élljon a kezel6 rendelkezésére.

Amikor a szerszamot egyik helyrél a masikra viszi, kezét tartsa tavol a kioldégombtdl, hogy ne induljon be véletlendl a
szerszam.

A szerszamot NEM SZABAD leejteni vagy kalapacsként hasznalni.

Jarjon el koriltekintéen, hogy a felhasznalt szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.

ISMETLODO MOZDULATOK OKOZTA VESZELYEK

A szerszdm hasznaélatakor a kezel6 kényelmetlenséget tapasztalhat a kéz, a kar, a vallak, a nyak kornyékén vagy a test
mas részein.

A szerszam hasznalata kozben a kezel6nek kényelmes testtartast kell felvennie, mikozben biztonsagos kell tartania
labait, és kertilnie kell a kényelmetlen vagy kiegyensulyozatlan testhelyzeteket. Hosszabb feladatok esetén a kezel6nek
helyzetet kell valtoztatnia, ez segithet a diszkomfort- és faradtsagérzeten.

Ha a kezel6 olyan tlineteket tapasztal, mint tartds vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom, liktetés, sajgas, bizsergés,
zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ezeket a figyelmezteto jeleket nem szabad figyelmen kiviil hagyni. Az operatornak
ezt jeleznie kell a munkaltato felé és egyeztetnie kell egészségligyi szakemberrel.

TARTOZEKOK OKOZTA VESZELYEK

Az orrszerelvény, ill. a tartozékok felhelyezése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a szerszamot a levegéellatasrol.
Kizardlag a szerszdm gyartoja altal javasolt méretl és tipusu tartozékokat és fogydeszkozdket hasznaljon; Ne hasznaljon
mas tipusu vagy méretl tartozékokat vagy fogydeszkdzoket.

MUNKAHELYI VESZELYEK

A munkahelyi sérilések legfébb okai a megcsuszasok, a botlasok és az esések. Vegye figyelembe a szerszam hasznélatabdl
eredéen csuszdssa valo feliileteket, valamint a légvezeték vagy a hidraulikus toml6 altal okozott botlasveszélyeket.
Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Felmeriilhetnek nem ismert veszélyek, példaul elektromos- vagy mas
kdozmuvezetékekbdl eredéen.

A szerszam nem alkalmas robbandsveszélyes kornyezetben val6 hasznalatra, és nincs szigetelve az elektromos arammal
valo érintkezés ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek olyan elektromos kabelek, gazvezetékek stb., amelyek veszélyt okozhatnak, ha a
szerszam hasznélatabol eredéen megrongalddnak.

Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhazatot munkavégzés kozben. Hajat, ruhdjat és kesztyjét
tartsa tdvol a mozgé alkatrészektdl. A laza ruhdzat, az ékszerek vagy a hosszu haj beleakadhatnak a mozgo alkatrészekbe.
Jarjon el koriltekintéen, hogy a felhasznalt szegecstiliske ne okozzon veszélyes helyzetet.

ZAJVESZELY

A magas zajszint hatdsa tartos, hallasvesztést és egyéb problémakat okozhat, példaul fiilzigast (csengés, zimmogés,
futyulés vagy zugas a fllben). Ezért elengedhetetlen a kockézatértékelés és a veszélyek megfeleld ellendrzése.

A kockazat csokkentésére szolgald megfelel6 ellen6rz6 intézkedések magukban foglalhatjak példaul a csillapitd
anyagokat, hogy megakadalyozzak a munkadarabok,csengését”.
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«  Hasznaljon halldsvéddéket a munkaltato utasitdsainak megfeleléen, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi
el6iradsok szerint.

«  Aszerszam mukodtetését és karbantartasat a hasznalati utasitdsban foglaltak szerint végezze, hogy elkeriilje a zajszint
sziikségtelen ndvekedését.

1.8 REZGESVESZELY

«  Arezgésnek valo kitettség karos lehet az idegek és a kezek, a karok vérellatasara.

«  Ha hideg kortlmények kézott dolgozik, viseljen meleg ruhat, és tartsa a kezét melegen és szarazon.

«  Hazsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy fehéredést tapasztal az ujjain vagy kezén, hagyja abba az eszk6z hasznalatat,
jelezze munkaltatéjanak és konzultéljon orvosaval.

+  Amennyiben megoldhat6, tdmassza ald a szerszam sulyat egy éllvanyban, feszitében vagy kiegyenlitében, igy
kdnnyebb lehet megfogni az eszkdzt annak megtartasahoz.

1.9 PNEUMATIKUS SZERSZAMGEPEKRA VONATKOZO, KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK

. Az Gizemi tdpnyomasnak nem szabad 7 bar (100 PSI) felett lennie.

« A nyomads alatt 1évé levegé sulyos sériiléseket okozhat.

«  MUkodésben levé szerszamot soha ne hagyjon felligyelet nélkil. Ha a szerszam nincs hasznélatban, akkor tartozékcsere
vagy javitasi munkaélatok elvégzése el6tt vélassza le a Iégtomlét.

«  NEdllitsa a szegecstiiske-gy(jté elszivo nyildsat a gépkezel6 vagy mdas személyek irdnyaba. A levegdt soha ne irdnyitsa
sajat maga vagy masok felé.

«  Avisszacsapodo tomlbk sulyos séruléseket okozhatnak. Mindig ellenérizze, hogy nincs-e sérilt vagy laza tomlg, illetve
szerelvény a rendszerben.

«  Hasznalat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgdlni, minden csatlakozdsnak biztonsagosnak kell lennie. Ne
tegyen nehéz térgyakat a tomlékre. Az éles it6dés okozta belsd sériilés miatt a tomlé id6 eldtt tonkremehet.

«  Ahideg leveg6t a kezeitél elfelé irdnyitsa.

. Ha univerzalis csavarkotéseket (kormos csatlakozdkat) hasznalnak, akkor régzitécsapokat kell felszerelni, és whipcheck
biztonsagi kdbeleket kell hasznalni a toml6-szerszam vagy a tomlé-tomlé csatlakozds esetleges meghibdsodasa ellen.

«  NEemelje meg a bel6vé szerszamot a tomlénél fogva. Mindig a belové szerszam fogantyujat hasznalja.

«  Aszell6z6 nyilasokat nem szabad akadalyozni, nem szabad letakarni.

«  Aszerszdm hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem kertilhet, ez Gizemi hibat okoz a gépben.

A FIGYELMEZTETES: Habar a tiiskék normal, megfelelé hasznalata soran természetesen elé6fordul kismértékii kopas és
foltok, az esetleges tulzott mértékd kopast és szennyezddést rendszeresen ellendrizni kell, kiilonds figyelmet forditva
a fej atmérbre, a szaron a hatsé szoritdpofa-befogas teriiletére, illetve a szar nagymértéku lepattogzasara, valamint
a tuske torzuldsaira. A hasznalat soran tonkremend tiiskéket mindenképpen ki kell szedni a szerszambol. Az ligyfél
felel6ssége odafigyelni arra, hogy a tiiskék még a tulzott mértéki kopasuk elétt, de mindenképp a maximalis ajanlott
beldvési szam elérése el6tt ki legyenek cserélve. Forduljon a STANLEY Engineered Fastening képvisel6hoz, aki a kalibralt
mérdeszkozlinkkel az alkalmazas Uregelési terhelésének megmérése révén tajékoztatni fogja a pontos szamrol.

A STANLEY Engineered Fastening egyik iranyelve a folyamatos termékfejlesztés, és fenntartjuk annak jogat, hogy
barmelyik termékiink miiszaki jellemzoit el6zetes értesités nélkiil is médosithassuk.
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2. MUSZAKI ADATOK

2.1 A(Z) 07536 SZERSZAM MUSZAKI LEIRASA

Légnyomas Minimum- Maximum 5-7 bar (70 - 100 fonteré/négyzethiivelyk)
Sziikséges szabad @ 5,1 bar nyomason 75 fonteré/hivelyk? 2,6 liter (0,09 ft3)

légmennyiség

Lokethossz Minimum 25 mm (1 havelyk)

Huzéero @ 5,5 bar nyomason 80 fonter6/hiivelyk? 3,89 kN (875 Ibf)

Ciklusido Megkozelitéleg 1 masodperc

Suly Pisztoly 1,2 kg (2,64 font)

2.2 A(Z) 07531 NYOMASFOKOZO MUSZAKI LEIRASA

Légnyomas Minimum- Maximum 5-7 bar (70 - 100 fonteré/négyzethiivelyk)

Erdsitési tényezé 32:1

Az ISO 15744 és az ISO 3744 zajvizsgalati kod szerint meghatarozott zajértékek.

A-sulyozott hangteljesitményszint dB (A), L, Zaj bizonytalansag: k,,, = 2.3 dB(A) 79.5 dB(A)
A-sulyozott emissziés hangnyomads szint a munkadllomason S oL
dB(A), L, Zaj bizonytalansag: kpA = 2.3 dB(A) 68.5 dB(A)
C-sul tt csticskibocsatasi h asszintje dB(C), L, . ,
Sulyozott csucskibocsa a5|cszrc1<_s:]nyoma552|n je dB(C) pC Zaj bizonytalansag: kpc =2.5dB(C) 96.9 dB(C)

Az IS0 20643 és az ISO 5349 rezgéskibocsatas szabvanyok szerint meghatarozott rezgésértékek.

Rezgés bizonytalansagi tényezé:
k=0.25m/s’

Bejelentett vibracios kibocsatasi értékek az EN 12096 szerint

Rezgéskibocsatasi szint, a, : 0.97 m/s’
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3. RENDELTETES

A(z) 07536 pneumatikus szerszam konny sulyu kéziszerszam, 1/16" Avlug® elemek elhelyezésére késziilt, ami idedlissa teszi
minden iparagban a sorozatszer( vagy futdszalagos szerelésre.

A kéziszerszamot és a nyomasfokozot kilonallo egységként és kombindltan is teszteltiik. A berendezések kizardlag egyitt
hasznélhatdk, a megadott célbdl. A csatlakoztatas részleteiért tekintse at a(z) 141-144. oldalon taldlhat6,Uzembe
helyezés” cim( részt.

A megjelenitett cikkszamok segitségével akar a teljes szerszdmot is megrendelheti, kivéve az orrszerelvényt.

A(z) 07536 szerszam alkatrészszama 07536-02200.
Az altalanos 6sszeszerelésre vonatkozdan lasd a(z)147-155. oldalt.

NE hasznalja nedves kornyezetben, illetve gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében.

3.1 SZERSZAMMERETEK - 07536 TiPUS

Cikkszam: 07536-02100
475
18.70

5 2a 54

| | " 212 7J
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|
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Méretek mm értékben.
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4. UZEMBE HELYEZES

4.1 LEVEGOELLATAS

Minden szerszam idealis esetben 5,5 bar nyomasu sritett levegével mikodik. A f6 levegbellatasra nyomasszabalyozok és
automatikus olajoz6/sz(ré rendszerek hasznélatat javasoljuk. A szerszam lehetd leghosszabb élettartama, valamint leheté
legkevesebb karbantartasa érdekében a szerszamtdl viszonyitva 3 méteren beliil kell felszerelni azt (lasd az aldbbi abran).

A rendszerben létrejott maximalis nyomds 150%-ara vagy 10 bar nyomasra méretezett levegdellatéd tomldket kell
hasznalni, attél fliggéen, hogy melyik a nagyobb. A 1égtomlének olajélldnak, a kiilsejének kopasalld kell lennie, tovabba
pancélozottnak kell lennie ott, ahol az Gizemi kériilmények miatt a tomldk sérlilhetnek. Minden levegdelldté tomlének
legalabb 6,4 milliméter vagy '/ hiivelyk furatatméréjlinek KELL lennie.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTERREGULATOR
OR LUBRICATION UNITS) m
U
1 )
GURAMUM - \
— TAKE OFF POINT
£ FROM MAIN SUPPLY
"
MAIN SUPPLY
L AIR LUBRICATION DRAIN POINT

PERMISSABLE

PRESSURE REGULATOR
AND FILTER

(DRAIN DALLY)

Végezze el az alabbi lépéseket, amikor a nyomasfokozohoz és a f6 levegdellatashoz csatlakoztatja a szerszamot:
«  Nyomja a nagy hidraulikus tomlé végét a szerszam felél a nyomasfokozé végén taldlhatéd gyorscsatlakozéba.

. A nyomasfokozé eliils6 oldalan (Olvassa el az alabbi oldalt: 147):

+  Nyomja a kék pneumatikus (4 mm OD) vezetéket a nyomascsokkentd szerelvényére, amely a bal oldali 4&tmend
csatlakozdéban talalhato.

«  Nyomja a fekete pneumatikus (4 mm OD) vezetéket a jobb oldali atmend csatlakozé miianyag szoritdgy(rUjére.

. A vezérl6szekrény elllsé oldaldn (Olvassa el az aldbbi oldalt: 147):
. Nyomja be az ezlist pneumatikus (3 mm OD) vezetéket a,Véddbetét” felirati nyomascsdkkentébe, a
vezérlészekrény elilsé fellletén. - bal oldal.
. Nyomija be a z6ld pneumatikus (4 mm OD) vezetéket a,Hatso szoritépofa” felirati nyomascsokkentébe, a
vezérlészekrény elilsé fellletén. - kozépen.
. Nyomija be a fehér pneumatikus (4 mm OD) vezetéket a,Jel” felirati nyomdascsdkkentbbe, a vezérl6szekrény eliilsé
feltletén. - jobb oldal.

«  lllesszen pneumatikus tomlét a nyomasfokozd hatuljan talalhatd csatlakozodaljzat és a f6 levegoellatas kozé.
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4.2 LEVEGO VEDOBETET

Levego védobetét valaszték
Az orrszerelvény alkotéelemeit lasd a(z) 07900-00863 szamu kulon adatlapon.

VEDOBETET

FONTOS
Helytelen beszerelés esetén a védébetét nem engedi a szerszam betoéltését és nem engedi adagolni a
régzitéelemeket.

Ugyan a szerszdm szallitadsakor a védébetét helyesen lesz beszerelve, az orrszerelvény beszerelése el6tt azonban ajanlott
ellendrizni annak elhelyezkedését. A véddbetét kissé konkav végének a szerszam eliilsé része felé kell néznie, ahogy az az
abrén is latszik.

A védbbetét megforditdsahoz végezze el a kdvetkezé Iépéseket:

Az alabbi mUvelet végrehajtasakor kiildnésen koriiltekintéen kell eljarni. Ugyeljen ra, hogy elkeriilje a csévet és a rajta
athaladé tiiskét.
. Ha van, tavolitsa el az orrszerelvényt.

«  Azlres tuskét teljesen illessze be a szerszamba. CURSOR

. Zarja le a hatso szoritopofakat (32) a hatsé szoritépofa (18

és 19) kapcsoldjanak bekapcsolasaval. CONCAVE END

«  Kis késleltetéssel a védébetét kiugrik a csébdl.

«  Nyissa fel a hatso szoritopofakat (32) a hatso szoritopofa TOOL
(18 és 19) kapcsoldjanak kikapcsolasaval. Ez a muivelet BARREL

kioldja a tuskét.

«  Tavolitsa el a védbébetétet a tiiskérdl, majd helyezze a
védbbetétet a cs6be.

4.3 A SZERSZAM BETOLTESE ES UJRATOLTESE

FONTOS
A szerszam betoltési eljarasa és az orrszerelvény szerszamra szerelése elengedhetetlen.

Komplett szerszdm vagy rendszer rendelése esetén dltaldaban mellékellink a kotéelem behelyezéséhez sziikséges minden
orrszerelvényt.

Ha az eliilsé szoritopofa, a tliskék és a tiiskekdvetd rugok megvannak, akkor nekikezdhet a szerszam betoltésének és az
orrszerelvény felszerelésének az alabbi dbran lathaté médon.

151-152. oldalon.
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A szerszam megtoltése

«  Csatlakoztassa a levegdellatast a szerszamra.

«  Nyissa fel a tiskét befogo hatsé szoritopofat (32) a hatso szoritdpofa kapcsoldjanak (18 és 19) kikapcsolasaval.
. Csavarja rd a kivalasztott eliils6 szoritopofat (44) a szerszam csovére.

«*  Helyezzen be egy tuskét a rogzitéelemek hatsé végébe a papirparnan at.

«  CsuUsztassa ra a tiskekovet6 rugot a tuiskére, tigyelve a megfelel6 irdnyra.

————— - -/|—-—- - , -

«  Atlske hatsé végét megragadva szakitsa le a papirparnat a kotéelemek kordil.

«  Nyissa ki a szoritopofakat vagy a bltykos szoritdpofakon 1évé kiilsé gytrd elforditasaval vagy a pofak végeit kifelé
nyomva a bal alsé abran lathaté moédon.

+  Helyezze be az el6zetesen 6sszeszerelt tiiskét, a tliskekdvetd rugoét és a kdtdelemeket a szoritépofikba, hogy az elsé
behelyezendd kotéelem kidlljon a szoritépofabdl.

«  Zarja a szoritopofakat, és allitsa be ugy, hogy az els6 kotéelem 1,5 mm-3 mm (/16" - '/s") mértékben alljon ki, amint a
jobb oldali dbra mutatja.

«  Zarjale a hatso szoritopofakat (32) a hatsoé szoritépofa kapcsoldjanak bekapcsoldsaval , hogy az biztosan befogja a
tlskét (18 és 19).

1.5mm - 3mm
(*ne™-"")

: ‘

- =

A szerszam ujratoltése
«  Nyissa fel a szerszam hatso szoritdpofait (32) a hatso szoritopofa kapcsoldjanak (18 és 19) kikapcsolasaval.
«  Nyissa ki az eliilsé pofakat és huizza ki az Uires tiiskét és a tliskekdvetd rugot a szerszambol.

. Toltse Ujra az eszkozt a fenti utasitasokat kovetve, az alabbi résznél kezdve-*.

A szerszam beadllitasa - Kizarélag allithaté orrszerelvények

Helyezze be az el6z6leg beszerelt tliskét (lasd A szerszam betoltése” cimdi fejezetet-*) vagy az eldobhaté tliskét az litk6zd
ellenében a hatso szoritopofa dugattyuszerelvényébe (60).

A tiiske megtartasaval zarja le a tiiskét befogo hatsé szoritopofat (32) a hatso szoritdopofa kapcsoldjanak (18 és 19)
bekapcsolasaval.

Csavarja ra a zaréanyat a szerszam csovére (44).
Csavarja az orrszerelvényt a csére (44).

Allitsa be az orrszerelvényt Ugy, hogy az elsé kotéelem 1,5 mm-3 mm (/16" - /s") mértékben alljon ki, amint a(z) 143. oldali
abra mutatja.

Huzza rd az orrszerelvényre a zardanyat, hogy az orrszerelvény ne tudjon mozogni.

151-152. oldalon.
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A szerszam Gjratoltése
Nyissa ki a hatso szoritépofakat a hatso szoritépofak kapcsolojaval (18-19).
Nyissa ki a pofékat és huizza ki az Ures tliskét és a tliskekoveté rugét a szerszambol.

Helyezze be az Uj tliskét a szerszamba, az itk6z6 ellenében, majd zérja le a tiiskét befogd hatsé szoritdpofat (32) a hatsé
szoritopofa kapcsoldjanak (18 és 19) bekapcsolasaval.

Zarja le a hatso szoritopofakat (32).

4.4 A BERENDEZES MUKODTETESE

FONTOS
A szerszam miikodtetése elott ellenérizni kell, hogy a védébetét iranya és az orrszerelvény rendben van-e.

«  Nyomja az eliils6 pofakbol kiall6 kdtéelemet teljesen a szerszamlyukba, figyelve, hogy derékszdgben alljon.

«  Mdukodtesse a kioldbgombot, de ne engedje fel — a tiiskefej a kotéelemen atnyomaodva a kdtéelemet rogziti a
felhasznalasi helyére.

+  Vegye el a szerszamot.

«  Engedje ki a kioldogombot. A kovetkezd kotéelem automatikusan megjelenik az ellilsé pofaknal, belltetésre készen.

151-152. oldalon.
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5. A SZERSZAM KARBANTARTASA

Rendszeresen karbantartast kell végezni, és évente vagy 500 000 ciklus utan - attdl fliggéen, hogy melyik kbvetkezik be
hamarabb - teljes koru atvizsgalasra kell sort keriteni.

FONTOS
A munkaltato felel6s azért, hogy a szerszam-karbantartasi utasitasokat megkapjak a megfelel6 személyek.
Az operatort csak megfelel6 képzés elvégzése utan szabad bevonni a szerszam karbantartasaba vagy javitasaba.

5.1 PNEUMATIKUS VEZERLOSZEKRENY

FONTOS
A pneumatikus vezérl6szekrény semmilyen koriilmények kozott nem nyithato ki. A szekrény lezart egység.
A belsé bedllitasokat mar elvégeztiik, azokat tilos médositani.
Kizarolag a STANLEY Engineered Fastening engedélyével rendelkezd személy szerelheti szét a vezérl6szekrényt.

A VIGYAZAT: A szerszam nemfémes részeit soha ne tisztitsa olddszerrel vagy mas erés vegyszerrel. Ezek a vegyszerek
meggyengithetik az alkatrészek anyagat.

5.2 NAPONTA

- Naponta, hasznalat elétt vagy a szerszam elsé lizembe helyezésekor. Ontsén néhany csepp tiszta kenéolajat a
nyomasfokozd légbevezetd nyildsdba, ha nincs kendfej felszerelve a levegdellatasra. Folyamatos hasznalat kozben a
Iégtomlét két-harom éranként a levegdellatasrol le kell csatlakoztatni és a szerszamot meg kell kenni.

«  Ellendrizze a levegé- és olajszivargast. A kopott, illetve sérilt tdmléket és csatlakozdkat ki kell cserélni.

«  Hanincs sz(ir6 a nyomasszabalyozoén, akkor a légvezetéket légtelenitéssel tisztitsa meg a felgyllemlett piszoktdl, viztél,
miel6tt a tdoml6t a nyomdsfokozora csatlakoztatna. Ha van sz(iré, mossa ki.

«  Ellendrizze, hogy az orrszerelvény rendben van-e.

«  Atuskén rendszeresen figyelje a kopasra, sériilésre utalo jeleket szdmon tartva a belévések szamat (olvassa el a
biztonsagi utasitasokat a[z] 136-138. oldalon).

5.3 HETENTE

«  Végezze el a teljes ,napi” eljarast a fent leirtak szerint.

«  Tavolitsa el, vizsgélja meg és tisztitsa meg, valamint kenje be a hatsé pofakat (lasd, A hatso pofak hengere” cimdi részt
a[z] 148. oldalon a,Karbantartas” cim(i fejezetben).

«  Ellendrizze, hogy a nyomdsfokozé egység tartdlyaban az olajszint korilbelll 12 mm-rel (1/2") az &tlatszo6 feddlap alatt
van-e.

5.4 MOLY LIiTIUMOS KENOZSIR EP 3753 BIZTONSAGI ADATOK

A kenbanyag rendelhet6 egyediili tételként, a cikkszam a(z) 146. oldalon 1évd Szervizkészlet cim( részben taldlhato.

Els6segélynyujtas

BOR:

Mivel a zsir teljesen vizallo, legjobban jéovahagyott emulgeald bértisztitéval tavolithatja el.

LENYELES:

Gondoskodjon arrdl, hogy az egyes italok 30 ml magnéziumos tejet, lehetéleg egy csésze tejet tartalmazzanak.
SZEMEK:

Irritald, de nem kéros. Oblitse le vizzel és forduljon orvoshoz.

Tiz

GYULLADASI HOMERSEKLET: 220 °C felett.

Nincs gyulékonynak minésitve.

Megfelel6 oltéanyag: Széndioxid, halon vagy vizpermet, ha tapasztalt operator alkalmazza.
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Kornyezet

Gy(jtse 6ssze égetésre vagy engedélyezett helyen valé leselejtezésre.

Kezelés

Hasznaljon bérvédd krémet vagy olajallé kesztydt.

Tarolas

Hot6! és oxidaldszertél tavol tarolja.

5.5 SZERVIZKESZLET

Minden szervizeléshez a szervizkészlet (cikkszam: 07900-05300) hasznalatat javasoljuk.

07900-00520

3/" ATMEROJU RUD

07900-00717

NYOMASFOKOZO VILLASKULCS

SZERVIZKESZLET
TETEL L i
cikkszAm | LEIRAS ‘ NeKl ‘ cuzlgglf\m "‘E'RAS
07900-00157 | ZEGERFOGO 1 07900-00352 | TOMITESELTAVOLITO HOROG 1
07900-00006 | SPATULA 1 07900-00710 | CSODUGASZ-ELTAVOLITO KULCS 1
07900-00446 |KISZEDO 1 07900-00725 |NEHEZEK 1
07900-00603 | SATUPOFA 1 07900-00243 | CSAVARHUZO 1
1 1
1 1

07900-00521

/4" ATMEROJU RUD

07900-00013

/8" IMBUSZKULCS

07900-00602

O-GYURU SZERELESEHEZ

07900-00617

LOCTITE® TOBBKOMPONENSU TOMITES

VALO NEHEZEK 574, 50 ml-es KISZERELES
07900-00595 |18 mm VILLASKULCS 07900-00469 | 2,5 mm IMBUSZKULCS
07900-00434 |32 mm VILLASKULCS 07900-00351 |3 mm IMBUSZKULCS

07900-00237

3/8" X 5/16" B.S.W. VILLASKULCS

07900-00224

4 mm IMBUSZKULCS

07900-00012

9/16" X 5/8" VILLASKULCS

_ == -

07900-00225

5 mm IMBUSZKULCS

_ ===

07900-00008

7/16" x 1/2" VILLASKULCS

07992-00020

80 g TIN MOLY LITIUMOS KENOZSIR EP
3753

Megjegyzés: A kulcsméreteket ,a villdk kbzétti” tdvolsdggal mérik, hacsak mdsképp nem hatdrozzdk meg.
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5.6 LEVEGO VEDOBETET, NYOMASFOKOZO ES VEZERLOSZEKRENY SZERELVENYE 07536-02100

—F
L

Jw
J

& 1 I

BLUE PIPE
— -l @Eﬂ}

o Wil P ———
=+ e BLACK PIPE
EH—

L]
I

&

PART SECTION 'A-A"
(PROTECTION PLATE REMOVED)

v T |

SILVER GREEN WHITE
|| PIPE | PIPE Il PIPE

[CURSOR | [TAILJAWS] [ SIGNAL ]

TETEL ALKATRESZSZAM LEiIRAS
1 07536-02200 | LEVEGO VEDOBETET KEZISZERSZAM 1
2 07531-02200 | NYOMASFOKOZO KEZISZERSZAM 1
3 07007-02024 | LEVEGO VEDOBETET VEZERLOSZEKRENY 1
4 07005-10071 | T-CSATLAKOZO 1
5 07005-10072 |8 MM-ES CSO (2,50 M) 1
6 74405-12080 | MODOSITOTT M8 ILLESZTOANYA 8
7 07001-00469 | M8 x 15 HATLAPFEJU CSAVAR 2
8 07002-00105 | M8 ALATET 4
9 07005-01573 | APA CSATLAKOZO 8 MM CSO 1
10 07005-01977 | APA/ANYA NYOMASCSOKKENTO 6 MM/4 MM 1
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6. KARBANTARTAS

500 000 ciklusonként teljesen szét kell szerelni a szerszamot és Uj komponenseket kell hasznalni, ha azok elkoptak,
megsériiltek vagy ez a javasolt. Az 0sszes O-gyr(it és tomitést ki kell cserélni és az 6sszeszerelés el6tt meg kell kenni EP
3753 Moly litium zsirral.

FONTOS
A biztonsagi utasitasok a 4. oldalon talalhatoék.
A munkaltato felel6s azért, hogy a szerszam-karbantartasi utasitasokat megkapjak a megfelel6 személyek.
Az operatort csak megfelel6 képzés elvégzése utan szabad bevonni a szerszam karbantartasaba vagy javitasaba.

A légvezetéket le kell valasztani, miel6tt barmilyen szervizelésre vagy szétszerelésre keriilne sor, hacsak kifejezetten mas
utasitast nem kap.

Minden szétszerelési mlveletet tiszta korilmények kozott javasolt elvégezni.
A szerszam szétszerelése el6tt el kell tavolitania az orrszerelvényt.

A szerszam teljes szervizeléséhez azt javasoljuk, hogy miutan lekapcsolta a hidraulikus toml6t a nyomasfokozo egységrol,
illetve a légvezetékeket a nyomasfokozorol és a vezérlészekrényrdl, a lentebb jelzett sorrendben haladjon a részszerelvények
szétszerelésével, ilyen mddon levalasztva a kioldogomb egységet a nyomasfokozo egységrol.

Karbantartas el6tt el kell tavolitani a munkafolyamatok kévetkeztében a gépen esetlegesen lerakddott potencialisan
veszélyes anyagokat.

6.1 A(Z) 07536-02200 SZETSZERELESE
HATSO SZORITOPOFA HENGERE
«  Pattintsa fel kézzel a r6gzit6 kapcsot (53), majd vegye le a végsapkat (59).

«  Tavolitson el egy darab hatlapfejii csavart (6) imbuszkulccsal* igy, hogy kdzben kinyomja a hatsé szoritépofa
hengerébe szorult levegét. Tavolitsa el a masodik hatlapfejii csavart (6).

«  Huzza ki a hatsé dugét (50). Megjegyzés: A kihtizds megkonnyitésére a dugasz hatoldalan 5 mm-es menet talalhaté.

«  Huzza ki a hatsé légszoritdpofa részegységeit, azaz a szoritépofa kioldbgomb-részegységét (60), az litkdz6t (52), az
O-gydr(t (12) és a szoritopofakat (32).

. Huzza ki a hdtramaradt alkatrészeket, a rugot (36) és a pofahazat (42).

. A rugo (36) szabad hosszanak 38,1 mm-nek (1,5 hiivelyknek) kell lennie. Sziikség esetén cserélje ki.
«  Tavolitsa el a dugattyuszerelvény tomité O-gy(rUjét (11).

. Csatlakoztassa le a véd6betét harmonika légcsovét (zold) (49) a kdnyokesatlakozérdl (22).

«  Csatlakoztassa le a véd6betét harmonika légcsovét (ezlst) (38) a tliskés konyokrdl (30).

«  Imbuszkulccsal* tavolitsa el a fogantyuontvényt rogzité 6t darab csavart (3 és 4) valamint a szerszam fogantyujabdl
mind a négy anyat (8).

. A sériilések elkerlilésére szoritsa a csovet (44) puha pofakkal* felszerelt satuba.

«  Csbkulcs segitségével* csavarozza le a csédugaszt (46) ugy, hogy a csé (44) ne tudjon elfordulni, ezért nyitott végu
kulcsot* hasznaljon.

. Huzza ki a hatso szoritéopofa hengerét (47) a szerszambol.
. Tavolitsa el az O-gy(rdt (14), a gumis lécet (41) és a csé visszacsapd rugodjat (37).

« Az Osszeszerelés el6tt vonja be a hatsoé szoritdpofak (32) azon feliiletét Moly Lithium kendzsirral, amelyek érintkezésbe
kerllnek a pofahazzal (42).

«  Forditott sorrendben szerelje dssze.

* A(z) 0753 Mkl szerel6készletben taldlhato tételekre utal. A teljes listaért lasd a(z) 146. oldalt.
A vastag bet(vel irt tételszamok az altaldnos 6sszeszerelési és alkatrészjegyzékre vonatkoznak a(z) 151-152. oldalon.
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HIDRAULIKUS DUGATTYU
. Tavolitsa el a szoritdpofa hengerét (47) a korabban ismertetett médon.

- Szoritsa a fédarabot (45) puha pofakkal* felszerelt satuba, ligyelve a sériilések elkeriilésére, majd oldja ki a
I6ketcsillapitét (40).

. Imbuszkulcs* segitségével lazitsa meg azt a csavart (5), amely a kapcsol6tdmbot (54) a cs6hoz (44) rogziti.

. Tartsa erésen a szerszamot, majd huzza el a csévet (44) a haztol (45) (kis mennyiségu hidraulikaolaj kifolyhat a
fejszerelvénybe).

.« Ovatosan tavolitsa el a dugattyut (39), hogy a fej furata ne sériiljon.
. Tavolitsa el a tomitést (16).

«  Atomitést (17) nehéz sérilés nélkul eltavolitani, de tisztitas kozben a helyén maradhat (feltéve, hogy a tisztitasi
folyamat nem érinti azt). Ha azonban a tomitést (17) cserélni kell, az alabbiak szerint jarjon el:

. Spatuldval* feszitse ki a tomitést (17) a darabbdl (45), Gigyelve arra, hogy ne sértse fel a darab liregét és furatait. Az
eltdvolitott tomitést (17) le KELL selejtezni.

«  Atomités (17) cseréjéhez csavarja ki a Iégtelenité dugasz szerelvényét (43), amig a belsé fellilet egy szintbe nem keriil a
darab (45) belsé furataval. Ezaltal az Uj tomités (17) akadalytalanul behelyezhet6 a darab (45) hatuljan keresztil.

«  Ugyeljen a tdmités (17) megfeleld zsirozasara és arra, hogy megfeleléen zérja koriil a hatsé szoritopofakkal szembeni
tomités nyitott végét.

. Forditott sorrendben végezze el az 6sszeszerelést.

KIOLDOSZERKEZET

«  Aszerelvény szétszedéséhez/szervizeléséhez tavolitsa el a szerszamrol a fedelet a kordbban leirtak szerint.

«  Szerelje le az 6sszes 1égtdmlét a szerelvényrdl, Ugyelve arra, hogy ne tegyen kart azokban. Tavolitsa el a szerelvényt.

«  Villaskulcs* segitségével csavarja ki a rogzitéelemet (34), majd tavolitsa el. Figyeljen arra, hogy megdrizze a rugét (31).
«  Feszitse le az O-gy(ir(it (10), kozben ligyeljen ra, hogy ne sértse meg a tengely (35) és a rogzitéelem (34) 4gyazatat.

«  Tisztitsa meg és Uj O-gydr(vel (10) szerelje 6ssze a szerelvényt.

«  Ellendrizze a rug6 (31) hosszat, a szabad hossznak 12,7 mm-nek (0,5 hiivelyknek) kell lennie - szlikség esetén cserélje ki.

- Forditott sorrendben szerelje 6ssze.

A HATSO SZORITOPOFA NYITO/ZAROSZELEPE

« Az egység ugy készilt, hogy minimalis szervizelésre legyen sziikség a szerszam élettartama soran.
«  Szlkség esetén szerelje le a szelepet az aldbbiak szerint:

«  Tavolitsa el a kioldé burkolatat (56) a X,Hidraulikus dugyattyd” cimU részben leirtak szerint.

. Csavarhuzéval* évatosan tavolitsa el a kromozott csillagzar alatétet (18) a hatsé szoritd légpofa tekercsébél (55), majd
dobja ki az alatétet.

. Oldja ki a hatso szorito légpofat (55) a kapcsolotombbdl (54).
«  Ugyeljen arra, hogy ne tegyen kart a hatso szorité légpofaban (55), tavolitsa el az O-gyr(t (12).

«  Tisztitsa meg a tekercset, majd illessze be az 4j O-gydir(it (12) a szerelvény nehezékével*, majd helyezze be a kapcsold
tombot (54), megjegyezve annak tajolasat.

«  lllessze be a krémozott csillagzar Uj alatétét (18) ugy, hogy a sériilések elkeriilése érdekében puha szoritdpofas satuba
szoritja azt. NE ALKALMAZZON SZUKSEGTELEN EROHATAST.

. Forditott sorrendben végezze el az 6sszeszerelést.
FOGANTYU ES VEGSAPKA

«  Tisztitsa meg és vizsgalja at az Ontvényeket, hogy nem lat-e rajtuk repedéseket vagy egyéb sériilést.

* A(z) 0753 Mkl szerel6készletben taldlhaté tételekre utal. A teljes listaért lasd a(z) 146. oldalt.
A vastag betlvel irt tételszamok az altaldnos 6sszeszerelési és alkatrészjegyzékre vonatkoznak a(z) 151-152. oldalon.
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VEDOBETET

- Tisztitsa meg és alkalmanként kevés, hig olajjal kenje meg a védbbetét részegységet.

FONTOS
Ellendrizze a szerszamot a napi és a heti szervizeléses soran.
A feltoltés olajjal MINDIG sziikséges a szerszam szétszerelése utan és a mikodtetés elott.

* A(z) 0753 Mkll szerel6készletben talalhato tételekre utal. A teljes listaért lasd a(z) 146. oldalt.
A vastag betlvel irt tételszdmok az altaldnos 6sszeszerelési és alkatrészjegyzékre vonatkoznak a(z) 151-152. oldalon.
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6.2 A SZERELOSZERSZAM ALTALANOS OSSZESZERELESE 07536-02200
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6.3 A SZERELOSZERSZAM ALKATRESZLISTAJA 07536-02200
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6.4 SZETSZERELESI UTASITASOK

+ A nyomasfokozo részegység szétszerelésekor el6szor véalassza le a leveg6ellaté tomlét a nyomasfokozd bemeneti
csatlakozéjardl (22).

«  Egyimbuszkulcs* segitségével oldja ki a négy csavart (27), és tavolitsa el a véddblapot (24).

«  Kapcsolja le. a kioldogomb tomléjét (47) a nyomasfokozo szeleprél (43 vagy 48) a kiilsé szoritogyUrl 6sszenyomasaval,
a héz visszahuzasaval.

. Tavolitsa el a takaroélapot (4 )és a tomitést (35) a csavarok (37) és alatétek (36) imbuszkulccsal* torténd eltavolitasaval.
«  Figyeljen r4, hogy a tomités ne sériiljon meg, hogy rendesen toOmitse a részegységet.

«  Forditsa meg a nyomasfokozét és megfeleld edénybe engedje le a tartalybdl az olajat.

«  Medfelelé villaskulccsal* tavolitsa el a gyorscsatlakozot 32 a csatlakozoval 31 és tomitésekkel 33 egyditt.

«  Tavolitsa el a nyomasfokozo szelepet (43 vagy 48) a rogzitécsavarok megfeleld villaskulccsal torténd eltavolitasaval,
Ugyelve arra, hogy a nyomasfokozé test 6ntvényében az O-gyr( (21) megmaradjon.

. Tavolitsa el a csavart (19) egy megfeleld imbuszkulccsal*, és vegye ki a hangtompité fedelét (16), a habszivacs
hangtompitot (15), a tavtartodt (18) és a tartdlemezt (20).

. Huzza le a 6 mm-es mianyag csovet (41) vakuumcsatlakozasrél (42).

« A nyomasfokozo aljarél dugjon be egy 3 mm-es imbuszkulcsot* a két nyildson keresztiil, és csavarja ki a
vakuumcsatlakozdkat (42). Megjegyzés:

«  Vigyazni kell, mivel a vdkuumcsatlakozasokat Loctite® 574 segitségével rogzitik és tomitik a helytikon.
«  Hanehéz eltavolitani, a vdkuumcsatlakozdk 3/16” vagy 4,7 mm atmérdju furdval kifurhatdk.
«  Avadkuumcsatlakozék 42 6sszeszereléséhez a kovetkez6 eljarast kell kovetni: -
«  ltassa at a vakuumcsatlakozokat megfelel aktivalé anyaggal, pl. Perma Bond A905
. Tegyen egy csepp Loctite® 574-et a nyomasfokoz6 menetes furataba.

« A nyomasfokozo aljarél dugjon be egy imbuszkulcsot* a nyildson at. A vdkuumcsatlakozasba illesztés el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy az imbuszkulcson* nincs Loctite® 574.

«  Forgassa az imbuszkulcsot, mikdzben Loctite® 574-et visz fel a vdkuumcsatlakozé aljéra.

+  Csavarja a vdkuumcsatlakozét a nyomdsfokozdba, tigyelve arra, hogy elegendd Loctite® 574 legyen a szerelvény
aljan, hogy a menet ne legyen lathaté.

«  Csavarhuzéval évatosan tavolitsa el a belsé biztositogydr(t (14). Tisztitsa meg és vizsgalja meg a hornyot, hogy nincs-e
rajta sérilés.

«  Akiemel6* orsomenetes végét dugja a zarofedélbe 12 és huizza ki a nyomasfokozé hiivellyel 28 és az O-gyirikkel 10 és
13 egyutt.

«  Helyezze be a rudat* a csatlakozényildson keresztiil a nyomasfokozé test elején, és tarja fel a dugattyurudat (9) és a
dugattyuszerelvényt.

«  Egy medfelel6 imbuszkulcs* segitségével csavarja ki a két csavart (25), majd tavolitsa el a zarofedelet (12) a
nyomasfokozé hiivelyrél (28).

«  Tavolitsa el a zarédugot (7) a villaskulccsal*.

«  Helyezze be a rudat* a nyomasfokozo test elején [évé csatlakozdnyildson keresztiil, és tolja ki a haztomitést (5) és a
hozza tartoz6 O-gy(riket és ajaktomitéseket.

«  Vegye le a szelephaz-szerelvényt (34) a fédarabrél egy megfelelé villaskulccsal*. Kisnyomasu légsugdrral atfujva tisztitsa
meg.

«  Vegye ki a dugattyurudat (9) a nyomasfokozé légdugattyubdl (11) ugy, hogy a rud elsé 20 mm-ét (3/4") egy puha
pofakkal felszerelt satuba szoritja, Gigyelve arra, hogy a munkafeliiletet ne sértse meg és ne hagyjon nyomot rajta.

. Megfeleld villdskulccsal csavarja ki a zardanyét (17).
«  Szerelje 6ssze a szétszereléssel ellentétes sorrendben, figyelve a kbvetkezdkre:

«  Tisztitson meg minden alkatrészt és cserélje ki az 6sszes O-gy(rdit.

* A(z) 0753 Mkl szerel6készletben taladlhaté tételekre utal. A teljes listaért lasd a(z) 146. oldalt.
A vastag betlvel irt tételszdmok a szemkdzti dbrara és alkatrészjegyzékre vonatkoznak.

153



MAGYAR FORDITAS AZ ANGOL EREDETIBOL

«  Minden tomitést kenjen meg Moly litium ken&anyaggal.
«  Aszelephaz részegység 34 visszaszerelésekor menetrdgzité ragasztot kell hasznalni.
«  Adugattyuszerelvényt Uj anyaval (17) szerelje.

. A zarofedelet (12) pontosan kell beszerelni a rogzitégyrin (14) bellilre. A szerszamot tilos hasznélni, ha a zaréfedél
nincs rajta.

FONTOS
A feltoltés olajjal MINDIG sziikséges a szerszam szétszerelése utan és a miikodtetés elétt.

6.5 KORNYEZETVEDELEM

Ugyeljen ra, hogy az alkalmazandé hulladékkezelési elSirasok szerint jarjon el. Az dsszes hulladékterméket engedélyezett
hulladékkezel6 l1étesitményben vagy telephelyen artalmatlanitsa, hogy a személyzet és a kdrnyezet ne legyen veszélynek
kitéve.
6.6 NYOMASFOKOZO0 07531-02200

3 5 7 9 1 13 15

1
2\ 4 6 8 / 10| 12 14 16
37 Not
36 \_ ote
* Some units will not include these
35 items (The required link is achieved
34 17 via internal porting).
33 6 — 18 38
- il 19
39
R 3 B »
T ITIT I = < 1 40
20
32 31 21 |~ a1*
30 o 22
29 Iy ™~ g%
28 [ /7 © 42
27 26 25 24 23
46 41 48 A
a4 45
X
49
. 50
1+ h\@ bS]
M:E
O T
53 52 51
VIEW ON ARROW A’ VIEW ILLUSTRATING FESTO VALVE VIEW ILLUSTRATING COMPAIR VALVE

* A(z) 0753 MKkl szerel6készletben taldlhaté tételekre utal. A teljes listaért lasd a(z) 146. oldalt.
A vastag betlvel irt tételszdmok a szemkdzti dbrara és alkatrészjegyzékre vonatkoznak.
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7. FELTOLTES OLAJJAL

A feltoltés olajjal MINDIG sziikséges a szerszdm szétszerelése utan és a mikodtetés el6tt. Az is el6fordulhat, hogy hosszabb
hasznalat utén vissza kell llitani a teljes |6ketet, amikor a I6ket lecsokkent, és a kotéelemeket nem dlteti be teljesen a
kioldégomb egyetlen megnyomasaval.

7.1 AZ OLAJ ADATAI

A feltotléshez javasolt olaj a Hyspin® VG32 és AWS 32, amely 0,5 I-es kiszerelésben (cikkszam: 07992-00002) vagy egy
gallonos kiszerelésben (cikkszam: 07992-00006) kaphatd. Lasd az aldbbi biztonsagi adatokat.

7.2 HYSPIN® VG 32 ES AWS 32 OLAJ BIZTONSAGI ADATOK

Els6segélynyujtas

BOR:

A lehet6 leghamarabb mossa le alaposan szappannal és vizzel. Egy véletlenszer( érintkezés nem igényel azonnali figyelmet.
A rovid ideju érintkezés nem igényel azonnali figyelmet.

LENYELES:
Azonnal forduljon orvoshoz. NE idézzen eld hanyast.

SZEMEK:
Azonnal 6blitse ki vizzel tobb percig. Bar NEM elsédleges irritalé hatasu szer, érintkezés utan kisebb irritacio felléphet.

Tiz
Megfelel6 oltéanyag: CO,, szaraz por, hab vagy vizkdd. Vizsugarat NE hasznaljon.

Kornyezet

HULLADEKGYUJTES: Engedélyezett véllalkozdn keresztiil engedélyezett telephelyre. Elégethetd. A hasznalt termék
elkiildhet6 visszanyerésre.

KIOMLES: A lefoly6kba, csatornakba és vizfolyasokba valé bejutast meg kell akadalyozni. Nedvszivé anyaggal itassa fel.

Kezelés
Viseljen szemvédét, vizhatlan keszty(t (pl. PVC-bdl) és mlGanyag kotényt. J6l szell6z6 helyen hasznalja.

Tarolas
Nincs szlikség kiilonleges dvintézkedésre.

7.3 FELTOLTES OLAJJAL

FONTOS
NE MUKODTESSE A KIOLDOGOMBOT, AMIG A LEGTELENITO CSAVAR KI VAN HUZVA
Minden miiveletet tiszta padon, tiszta kézzel, tiszta helyen kell elvégezni.
Biztositsa, hogy az uj olaj tokéletesen tiszta és Iégbuborékmentes legyen.
Mindig ligyelni KELL arra, hogy semmilyen idegen anyag ne keriiljon a szerszamba, mert stilyos karokat okozhat.

«  Tavolitsa el a toltécsavart (2) és a tomitést (1) a nyomasfokozé edényen taldlhaté mianyag fedélemezrél (4).

«  Toltson el6feszitd folyadékot az edénybe gy, hogy koérilbelil 12 mm (/2 hiivelyk) maradjon liresen az edény tetejéig.
«  Cserélje ki a toltécsavart (2) és a tomitést (1).

«  Csatlakoztassa a nyomasfokozét a levegdellatasra. Tavolitsa el a csavarokat az edénybdl.

«  Haanyomasfokozd egységhez rogzitette és a nyomasfokozé egység szintje alatt tartja a(z) 07536 dugattyuegységet,
akkor két fordulattal csavarozza le a [égtelenité csavart (64) a 07536 szerszamon talalhaté légtelenitd dugasz
részegységrél (43), majd engedje, hogy az olaj kiomoljon a szerszambol.

«  Haazolaj szabadon, Iégbuborékoktdl mentesen aramlik, hizza meg a légtelenité csavart.
«  Toltse fel el6feszit6 olajjal a nyomasfokozo6 egységen taldlhatd edényt.

«  Ciklikusan téritse vissza a szerszamot addig, amig ki nem nyomta az olajtartalyba az olajban lathaté dsszes
légbuborékot.

A vastag betlvel irt tételszamok az altaldnos 6sszeszerelési és alkatrészjegyzékre vonatkoznak a(z) 151-154. oldalon.
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8. HIBAMEGALLAPITAS
HIBAJELENSEG LEHETSEGES OK JAVITAS OLDALHIV.
A szerszam Alacsony levegényomas. Novelje a Ilégnyomast.
nfem,hfelyem ela  Kensanyag hianya. Kenje meg a szerszdmot a legbefivés pontjan.
rogzitéelemet o o o
. - P Ellenérizze a rogzitéelem befogasat és az
Magas az Uiregelési terhelés szintje. . o
alkalmazas furatméretét
Ellendrizze, hogy megdfelel6-e a tiiske mérete.
Hatsé szoritdpofak kikapcsolt allapotban. Kapcsolja be a szoritépofakat.
Leveg6 kerilt a hidraulikus rendszerbe. Lasd az Eléfeszitési eljdrds c. bekezdést. 156
A tuske Elkoptak vagy szennyezettek a hatsé szoritopofak.  Szlikség szerint tisztitsa meg vagy cserélje ki
,,csu,stz’kal”fjka "Nem elég a levegé nyomdsa / mennyisége. Novelje a levegé nyomdsat / mennyiségét
szoritépofa
nem folf; jak be a ' A hétso szoritopofa kapcsoloja nem miikodoképes.  Cserélje ki a kapcsolot.
tlskét "Leveg® szivérog a szoritopofak felé. Cserélje ki az O-gydriket a 11-as dugattyun.
A tiiske torott és nem éri el a szoritépofakat.  Cseréje ki a tuiskét.
Hiba a pneumatikus vezérlészekrényben. Veg}/e fel kapcsol.atot @ Sta,nley .
Engineered Fastening személyzetével
A szoritépofak  Szennyezett szoritépofak vagy szoritépofahaz.  Tisztitas és kenés
ni[n keptgedlk el Meghibésodott a szoritopofa kapcsoloja. Cserélje ki az O-gydriket
a tuské
Bent rekedt levegd jel Ellendrizze a |égvezetékeket
Hiba a pneumatikus vezérlészekrényben Veg}/e fela kapcsoliatot a Stalnley .
Engineered Fastening személyzetével
A rogzitéelemek A szoritopofak nincsenek bekapcsolva. Kapcsolja be a szoritépofakat.
rlwtem Jultrl‘allf Elkoptak a hatsé szoritopofék. Cserélje ki a hatso szoritépofakat
atazelilsé
szoritépofakon A védébetét elhelyezkedése helytelen. lllessze be ismét a helyes iranyba
Nem megfelel6 védébetét Helyezze be a megfelel6 véddbetétet
Helytelen eliilsé szoritopofak. Szereljen be megfelel6 eliilsé szoritopofakat
A tiskekovetd rugd nincs beszerelve. Szereljen be megfeleld tiiskekdveté rugot
Tiskekovet6 hossza Szereljen be megfeleld tiiskekdvetdt
Nem megfelelé hézag a rogzitéelem feje A hézagot éllitsa 1,5 mm - 3 mm
és az ellilsé szoritépofak kozott betoltott (1/16" - 1/8") méretlire 143-144
allapotban. Lasd,A szerszamtar betoltése" cimdi fejezetet
A véddbbetét ragad. Tisztitsa le és olajozza be a véddbetétet
kopott leveg6 védébetét Cserélje ki a védObetétet.
Helytelen tiiskekovetd rugd van beszerelve. Szereljen be megfeleld tiiskekdvetd rugot
Kopott vagy torott csé visszacsapo rugo Cserélje ki a cs6 visszacsap6 rugot
Tulzottan Ellenérizze az alkalmazas furatméretét
kopottak a hats6 Magas az liregelési terhelés szintje. és vastagsagat, valamint a rogzitéelem
szoritopofak befogasi hatékonysagat
Egynél tobb A tiske csuszkal. Lasd a,Tuske csuszik” cim( résznél (2. szakasz)
rogzitoelem s . . A hézagot dllitsa 1,5 mm — 3 mm
egyszerre Nem megfelel6 hézag a rogzitéelem feje 1/16" - 1/8" méret(i
orténd és az ellilsé szoritépofak kozott betoltott ( ) méretdre 143-144
torteno, . Lasd, A szerszamtar betoltése" cimu
adagolasa allapotban

fejezetet az alabbi oldalon

Egyéb tiineteket vagy meghibasodésokat a helyi Stanley Engineered Fastening hivatalos forgalmazoéjanak vagy
javitokdzpontjanak kell jelenteni.
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MEGJEGYZESEK
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9. EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG kizérélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezé termék:

Leiras: Hidropneumatikus ismétl6 munkaallomas gyorsszegecsekhez
Tipus: 07536

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezé harmonizalt szabvanyoknak:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-atd. 17:2017

A mUszaki dokumentacio 0sszedllitasa az alabbi irdnyelv VIl szakasza szerint tortént: A gépekrél sz616 2006/42/EK iranyelv
(2008. évi 1597. szamu jogszabalyok - a gépek biztositasara vonatkozé (biztonsagi) el6irdsok).

Alulirott ezt a nyilatkozatot a STANLEY Engineered Fastening képviseletében teszi

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgatd, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

Kiallitas helye: Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag

Kiallitas ideje: 01-01-2021

Az aldiras tulajdonosa az Europai Unidban értékesitett termékek miszaki adatainak 6sszedllitasaért felelés személy;
nyilatkozatat a Stanley Engineered Fastening vallalat nevében adja.

Matthias Appel

Miiszaki dokumentacios csoport vezetdje

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Németorszag

Ez a szerszam megfelel
a gépekre vonatkozo 2006/42/EK iranyelv eldirasainak

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.EGYESULT KIRALYSAGI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG kizérélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezé termék:

Leiras: Hidropneumatikus ismétl6 munkaallomas gyorsszegecsekhez
Tipus: 07536
amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kovetkezd kijeldlt szabvanyoknak:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-4td. 17:2017

A mUszaki dokumentacio 0sszedllitdsa a 2008. évi 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) gépek biztonsagara vonatkozé
rendelkezéseknek megfeleléen tortént.

Alulirott ezt a nyilatkozatot a STANLEY Engineered Fastening képviseletében teszi

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

Kiallitas helye: Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag

Kiallitas ideje: 01-01-2021

Ez a szerszam megfelel
Gépellatas (biztonsag) 2008. évi szabalyzata,

C n S.1. 2008/1597 (médositva)

STANLEY.

Engineered Fastening

160



FORDITAS AZ ANGOL EREDETIBOL MAGYAR

11.VEDJE BEFEKTETESET!

Stanley® Engineered Fastening VAKSZEGECSELO SZERSZAM GARANCIA
A STANLEY® Engineered Fastening garantélja, hogy minden éltala gyartott szerszamgép normal haszndlat és karbantartas
mellett gyartasi- és anyaghibatdél mentesen fog mlikddni, és a szerszamhoz egy (1) év garanciat biztosit.

Ez a garancia a szerszam elsé vasarldja altali normal hasznélatra vonatkozik.
Nem tartozik a garancia hatalya ala:

Természetes elhasznalédas és kopas.
Az id6szakos karbantartasra, javitasokra, valamint a természetes kopas és elhasznalodas miatt szliikségessé vald
alkatrészcserékre nem terjed ki a garancia.

Gondatlan és rendeltetésellenes hasznalat.
Helytelen kezelésbdl, tarolasbdl, nem rendeltetésszer(i vagy gondatlan hasznélatbdl, balesetbél vagy hanyagsagbdl
szarmazo anyagi karokra a garancia nem terjed ki.

llletéktelen javitas vagy atalakitas.
Nem a STANLEY® Engineered Fastening személyzete vagy megbizott szervizei altal végzett javitasbdl, tesztbedllitasbol,
karbantartasbdl, dtalakitasbél vagy médositasbél eredd meghibdsodasok és karok nem tartoznak a garancia hatalya ala.

Minden egyéb, tobbek kozott a termék eladhatdségéra vagy bizonyos célra vald alkalmassagara vonatkozé barmilyen
kifejezett vagy beleértett garancia lehet6sége kizart.

Amennyiben a szerszammal kapcsolatos garancialis igénye mertdil fel, juttassa el a szerszamot a legkdzelebbi, gyarunk
altal megbizott szervizbe. A STANLEY® Engineered Fastening altal megbizott, az USA-ban és Kanaddban miikodé
szervizk6zpontjaink listajanak tigyében keressen minket ingyenesen hivhato telefonszamunkon: (877)364 2781.

Az USA-n és Kanadan kiviil az Onhéz legkdzelebbi STANLEY Engineered Fastening képviseletet az alabbi honlapon talalhatja:
www.StanleyEngineeredFastening.com.

A STANLEY Engineered Fastening dijmentesen kicseréli az altalunk anyag- vagy gyartési hibasnak nyilvanitott alkatrész(eke)t,
és a szerszamot bérmentesitve visszakuldi. Ez a jelen garancidhoz kapcsolédé egyetlen kotelezettséglink.

A STANLEY Engineered Fastening semmilyen esetben sem felel a jelen eszkdz megvésarlasabdl vagy hasznalatdbdl ered6
semmilyen kdvetkezményes vagy kilonleges kérért.

Regisztralja a vasarolt szerszamot online.

Garanciajanak regisztraldsahoz latogasson el a honlapunkra:
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

K6szonjik, hogy a STANLEY® Engineered Fastening véllalat Stanley Assembly Technologies markaju szerszamat valasztotta.
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©2021 Stanley Black & Decker inc.
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SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

Tento ndvod na pouZitie si musi precitat kazda osoba, ktora instaluje alebo prevadzkuje toto naradie, pricom je
povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zasaddm bezpecnosti.

mal hodnotit pri kazdom pouziti.

Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestndavatela a podla poziadaviek predpisov o ochrane zdravia a
bezpecnosti pri praci.

Pouzitie tohto ndradia mdze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, narazov,
porezania, odrenin a tepla. Na ochranu rdk pouzivajte vhodné rukavice.

@ Pocas prace s naradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti narazom. Stupen pozadovanej ochrany by sa

1. BEZPECNOSTNE DEFINICIE

Nizsie uvedené definicie charakterizuju hladinu zdvaznosti jednotlivych signalizacnych slov. Precitajte si prirucku a venujte
pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu s bezprostrednym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej nepredide, spésobi smrt
alebo vézne ublizenie na zdravi.

A VAROVANIE: Oznacuje situaciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, by mohla sposobit smrt
alebo vézne ublizenie na zdravi.

A UPOZORNENIE: Oznacuje potenciadlne nebezpecnu situdciu, ktord v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu, moze sposobit
[ahké alebo stredne tazké zranenie.

A UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpecnostného upozornenia poukazuje na potencidlne nebezpecnd situaciu,
ktora (pokial sa nezabrani je vyskytu) méze spdsobit majetkové skody.

Nesprdvna obsluha alebo udrzba tohto produktu méze spésobit vdzne ublizenie na zdravi a majetkové skody. Pred
zahdjenim pouzivania tohto vybavenia si prestudujte vsetky varovania a prevddzkové pokyny a dodrziavajte ich. Pri
pouzivani elektrického ndradia ste povinny kvdli zniZeniu rizika ubliZenia na zdravi dodrziavat bezpecnostné opatrenia.

VSETKY VAROVANIA A POKYNY SI USCHOVAJTE PRE REFERENCIU DO BUDUCNOSTI
1.1 VSEOBECNA BEZPECNOST

«  Kvéli viacerym nebezpecenstvam si pred instalaciou, prevadzkou, opravou, udrzbou, vymenou prislusenstva alebo pred
pracou v blizkosti naradia precitajte bezpecnostné pokyny a pochopte ich. Ak tak neurobite, m6Ze to mat za nasledok
vazne zranenie.

- Instalovat, nastavovat alebo pouzivat toto naradie mozu len kvalifikovani a vyskoleni pracovnici.
- NEPOUZIVAJTE na iné ako dizajnom preduréené poutzitie, ktorym je umiestiovanie slepych nitov STANLEY Engineered
Fastening.

«  Pouzivajte len diely, upevnovacie prvky a prislusenstvo odporicané vyrobcom.

. Naradie NEUPRAVUJTE. Upravy mézu znizit G¢innost bezpe¢nostnych opatreni a zvysit rizika pre pracovnika. Za
akékolvek zmeny néradia realizované zdkaznikom bude v plnej miere zodpovedny zakaznik, pricom v tomto pripade
zaroven dochadza k strate platnosti poskytovanych zaruk.

«  Nezahadzujte bezpecnostné pokyny; dat ich pracovnikovi.

«  Akje naradie poskodené, nepouzivajte ho.

«  Pred pouzitim skontrolujte nespravne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, zlomenie Casti a akékolvek iné
okolnosti, ktoré ovplyvnuju prevadzku naradia. Ak sa naradie poskodi, pred pouzitim si ho nechajte opravit. Pred
pouzitim odstrante nastavovaci kluc alebo nasadu.

«  Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, aby sa overilo, ¢i su na naradi Citatelne vyznacené klasifikacie a znacky
pozadované touto ¢astou normy ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel sa v pripade potreby spoji s vyrobcom, aby
ziskal ndhradné stitky s oznacenim.

«  Kvalifikovany persondl musi naradie neustéle udrziavat v bezpe¢nom prevadzkovom stave a pravidelne kontrolovat
z hladiska mozného poskodenia a nendlezitej funkcnosti. Akékolvek ukony demontaze bude realizovat vylu¢ne
vyskoleny personal. Naradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali ndvod na udrzbu.

1.2 NEBEZPECENSTVA VRHNUTIA

«  Pred vykonom akejkolvek udrzby, pokusom o nastavenie, nasadenie, Upravu alebo odnatie ¢elnej zostavy alebo
prislusenstva odpojte naradie od privodu vzduchu.

. Uvedomte si, Ze zlyhanie obrobku alebo prislusenstva, ¢i lebo dokonca samotného vlozeného néradia, méze viest k
vrhnutiu projektilov vysokou rychlostou.

«  Pocas préace s naradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stupen pozadovanej ochrany by sa mal
hodnotit pri kazdom pouziti.
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«  Vtejto chvili by ste mali posudit aj rizika pre ostatnych.

«  Skontrolujte, ¢i je obrobok bezpecne upevneny.

«  Skontrolujte, ¢i su prostriedky na ochranu pred vypudenim upevriovacieho prvku a/alebo tffia na svojom mieste a ¢i su
funkcné.

«  Upozornite na mozné vypudenie tffov z prednej strany naradia silou.

. NEOBSLUHUJTE néradie, ktoré je nasmerované na ind osobu(-y).

1.3 PREVADZKOVE NEBEZPECENSTVA

- Poutzitie tohto naradia moze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, ndrazov, porezania,
odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

«  Pracovnici a personal udrzby musia byt fyzicky schopni zvladnut objem, hmotnost a vykon naradia.

- Naradie drzte spravne. Budte pripraveni posobit proti normalnym alebo ndhlym pohybom a majte k dispozicii obe ruky.

«  Rukovate udrziavajte suché, Cisté a bez nanosov oleja ¢i mastnoty.

«  Priprécis ndradim udrziavajte vyvazenu polohu tela a bezpeény postoj.

«  Vpripade prerusenia hydraulického privodu uvolnite zapinacie a vypinacie zariadenie.

«  Pouzivajte iba maziva odporucané vyrobcom.

«  Mali by ste predchadzat kontaktu s hydraulickou kvapalinou. Aby ste minimalizovali moznost tvorby vyrazok, mali by
ste v pripade kontaktu poriadne umyt zasiahnuté miesto.

«  Bezpecnostné karty materialu pre vsetky hydraulické oleje a mazadla su na vyZiadanie dostupné od dodavatela naradia.

«  Vyhybajte sa nevhodnym polohdm, pretoze je pravdepodobné, ze tieto polohy neumoznia pésobit proti normalnemu
alebo neocakdvanému pohybu naradia.

«  Akje naradie pripevnené k zavesnému zariadeniu, uistite sa, Ze je upevnenie bezpecné.

- Dajte si pozor na nebezpecenstvo rozdrvenia alebo privretia, ak nie je namontované Celné zariadenie.

«  NEPREVADZKUJTE néradie s odnatym ¢elnym puzdrom.

«  Pred pokracovanim je potrebné zabezpecit dostato¢ny odstup od ruk osoby obsluhujicej naradie.

«  Pri prenasani naradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od aktivatora, aby nedoslo k neimyselnej
aktivacii.

«  Naradie NEPOUZIVAJTE hrubym sp6sobom, nedovolte, aby spadlo na zem, ani ho nepouzivajte ako kladivo.

«  Davajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.

1.4 NEBEZPECENSTVA OPAKUJUCICH SA POHYBOV

«  Pri pouzivani naradia moze pracovnik pocitovat nepohodlie v rukach, ramenéch, pleciach, krku alebo inych castiach tela.

«  Pocas pouzivania naradia by mal pracovnik zaujat pohodInu poziciu, zachovavat bezpecny postoj a vyhybat sa
nevhodnému alebo nevyvazenému drzaniu tela. Pocas dlhsich uloh by pracovnik mal zmenit postoj. Méze to poméct
vyhnut sa nepohodliu a Unave.

«  Aksau pracovnika vyskytnu priznaky, ako je pretrvavajice alebo opakujlce sa nepohodlie, bolest, pulzovanie, bolenie,
tfpnutie, znizena citlivost, palenie alebo stuhnutost, tieto vystrazné priznaky by sa nemali ignorovat. Pracovnik by mal
informovat zamestnavatela a poradit sa s kvalifikovanym zdravotnickym pracovnikom.

1.5 NEBEZPECENSTVA PRISLUSENSTVA

«  Pred namontovanim alebo odstranenim mechanizmu Ustia alebo prislusenstva odpojte naradie od privodu vzduchu.
«  Pouzivajte prislusenstvo a spotrebny material iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca naradia.
NepouZzivajte iné typy alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materialu.

1.6 NEBEZPECENSTVA PRACOVISKA

«  Smyknutia, zakopnutia a pady st hlavnymi pri¢inami Grazov na pracovisku. Davajte si pozor na klzké povrchy
sposobené pouzitim naradia a tiez na nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovym potrubim alebo
hydraulickou hadicou.

«  Vnezndmom prostredi postupujte opatrne. M6zu tam byt skryté rizikd, ako napriklad elektrické alebo iné inzZinierske siete.

«  Naradie nie je ur¢ené na pouzivanie v potencialne vybusnej atmosfére a nie je izolované proti kontaktu s elektrickou energiou.

«  Zabezpeclte, aby tam neboli Ziadne elektrické kable, plynové potrubia atd’, ktoré by v pripade ich poskodenia naradim
mohli sposobit nebezpecenstvo.

«  Riadne sa oblecte. Nepouzivajte volny odev ani Sperky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrziavajte mimo pohyblivych casti.
Volné oblecenie, $perky alebo dlhé vlasy sa m6zu zachytit do pohyblivych &asti.

- Ddvajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.

1.7 NEBEZPECENSTVA HLUKU

- Expozicia vysokej hladine hluku moze spdsobit trvalé nasledky spocivajuce v strate sluchu a dalsie problémy, napriklad
hucanie v usiach (zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach). Posudenie rizika a implementacia vhodnych
regula¢nych mechanizmov tychto nebezpeclenstiev su preto nevyhnutné.

«  Medzi vhodné regulacné opatrenia na znizenie rizika mozu patrit prvky, akymi su timiace materialy, ktoré zabrania
»zvoneniu“ obrobkov.
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«  Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestnavatela a podla poziadaviek predpisov o ochrane zdravia a
bezpecnosti pri praci.

«  Naradie obsluhujte a udrziavajte podla odporucani uvedenych v ndvode na pouZitie, aby ste predisli zbyto¢nému
zvyseniu hladiny hluku.

1.8 NEBEZPECENSTVA VIBRACII

«  Expozicia vibracidam moze spdsobit vazne poskodenie nervov a prisunu krvi do rak a ramien.

«  Pripréciv chladnom prostredi noste teplé oblecenie a udrzujte si ruky v teple a suchu.

« Ak pocitujete znecitlivenie, brnenie, bolest alebo bielenie pokozky prstov alebo ruk, prestante naradie pouzivat,
informujte svojho zamestndvatela a obratte sa na lekara.

«  Akjeto mozné, podoprite vdhu naradia stojanom, napinacom alebo kompenzatorom, pretoze na podoprenie naradia
potom mozete pouzit lahsiu rukovat.

1.9 DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PNEUMATICKE A HYDRAULICKE ELEKTRICKE NARADIE

«  Prevadzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (100 PSI).

«  Vzduch pod tlakom méze spdsobit vazne zranenie.

«  Naradie, ktoré je v prevadzke, nikdy neponechdvajte bez dozoru. Ked' sa naradie nepouziva, pred vymenou
prislusenstva alebo pri opravach, odpojte vzduchovu hadicu.

«  NEDOVOLTE, aby vystupny otvor zberného priestoru tffiov smeroval k obsluhujucemu pracovnikovi alebo k inym
osobam. Vzduch nikdy nesmerujte na seba ani na nikoho iného.

- Slahnutie hadicami méze sposobit vazne zranenie. Vzdy skontroluijte, &i nie st poskodené alebo uvolhené hadice a
tvarovky.

«  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie su poskodené a i su pripojenia bezpecne upevnené. Nedovolte,
aby na hadice spadli tazké predmety. Silny naraz méze spésobit interné poskodenie a méze viest k pred¢asnému
naruseniu hadice.]

«  Studeny vzduch smerujte mimo ruk.

«  Vzdy, ked sa pouzivaju univerzalne skricané spojky (spojky s ¢elustami), musia sa namontovat poistné koliky a
na zabezpecenie proti moznej poruche spojenia medzi ndradim a hadicou alebo medzi hadicami sa musia pouzit
bezpecnostné kable.

«  Umiestfiovacie naradie NEDVIHAJTE drzanim za hadicu. Vzdy pouZivajte rukovat umiesthovacieho naradia.

«  Vetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.

«  Nedistoty a cudzie latky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému naradia, kedZe v opa¢nom pripade by
doslo k poruche naradia.

«  Olej pod tlakom moze sposobit vazne zranenie.

«  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i hadice hydrauliky nie s poskodené. Vietky pripojenia hydrauliky musia byt pred
prevadzkou Cisté, naplno zapojené a tesné. Nedovolte, aby na hadice spadli tazké predmety. Silny naraz moze sposobit
interné poskodenie a méze viest k pred¢asnému naruseniu hadice.

«  NEVYTAHUJTE ani nepohybujte jednotku zosilova¢a pomocou hadic. Vzdy pouzite rukovat zariadenia.

«  Pouzivajte iba cisty olej a plniace zariadenie.

«  Smu sa pouzivat iba odporucané hydraulické kvapaliny.

«  Maximalna teplota hydraulickej kvapaliny na vstupe je 100 °C (212 °F).

A VAROVANIE: Zatial ¢o pri normalnom a spravnom pouzivani vretien prirodzene déjde k malému mnozstvu
opotrebovania a oznac¢ovania, musia sa pravidelne vysetrovat kvéli nadmernému opotrebovaniu a znaceniu, s
osobitnym dérazom na priemer hlavice, oblast uchopenia chvostovej ¢eluste alebo tazké prehibenie stopky a akékolvek
deformdcie vretena. Vretend, ktoré zlyhaju pocas pouzivania, by mohli odpadnut z nastroja. Je povinnostou zakaznika
zabezpedit, aby boli vretena vymenené pred akoukolvek nadmernou Uroviou opotrebenia a vzdy pred maximéalnym
odporucanym poctom umiestneni. Obrétte sa na svojho zéstupcu spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening, ktory
vam oznami, aky je tento Udaj tym, ze zmeria zataZenie aplikécie pomocou kalibrovaného meracieho nastroja.

Zasada spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening podlieha nepretrzitému vyvoju a zdokonalovaniu produktov a
vyhradzujeme si pravo zmenit technické udaje akéhokolvek produktu bez predchadzajticeho oznamenia.
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2. SPECIFIKACIE

2.1 SPECIFIKACIA PRE NARADIE 07536

Tlak vzduchu Minimalny — maximalny 5 barov - 7 barov (70 - 100 Ibf/pal.?)
Pozadovany objem volného pri 5,1 baroch/75 Ibf/pal.? 2,6 1(0,09 ft3)

vzduchu

Zaber Minimalny 25 mm (1 palca)

Sila v tahu pri 5,5 baroch/80 Ibf/pal.? 3,89 kN (875 Ibf)

Cas cyklu Priblizne 1 sekunda

Hmotnost Pistolova jednotka 1,2 kg (2,64 libry)

2.2 SPECIFIKACIA PRE ZOSILNOVAC 07531

Tlak vzduchu Minimalny — maximalny 5 -7 barov (70 - 100 Ibf/pal.?)
Pomer zosilnenia 32:1

Hodnoty hluku stanovené podla kédu hlukovych skusok v norme ISO 15744 a ISO 3744.

VéZena hladina akustického vykonu A dB(A), L, Odchylka hluku: k,, = 2,3 dB(A) 79,5 dB(A)
Vazend hladina emisii aku;g(c:)eto tlaku A na pracovisku Odchylka hluku: kpA 23 dB(A) 685 dB(A)
’ TpA

Vazena hladina Spi¢kovych emisii akustického tlaku C dB(C),

L., ipickova Odchylka hluku:k .= 2,5 dB(C) 96,9 dB(C)

Hodnoty vibracii stanovené podla kédu skusok vibracii v norme ISO 20643 a ISO 5349.

Uroven emisii vibracii, a, ;: Odchylka vibracii: k = 0,25 m/s* 0,97 m/s?

Deklarované hodnoty emisii vibrécii v silade s normou EN 12096
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3. UCEL POUZITIA

Pneumatické naradie 07536 je ru¢né lahké naradie urcené na umiestnovanie upeviovacich prvkov 1/16” Avlug®, takze je
idedlnym nastrojom na davkovu alebo prietokovi montaz v Sirokom okruhu aplikacii vo vsetkych priemyselnych odvetviach.

Rucné naradie a zosilnovac boli testované ako samostatné polozky a v kombindcii. Smu sa pouzivat iba spolo¢ne a nesmu sa
pouzivat na ziadne iné ucely. Podrobné informacie o pripojeni ndjdete v casti,Uvedenie do prevadzky” na strane 169 - 172.

Cisla dielov sa zobrazuju tak, aby sa objednal kompletny nastroj, ale Ziadne zariadenie Ustia.

Cislo naradia pre model 07536 je 07536-02200.
Pozrite vseobecnu zostavu suciastok na stranach 175 - 183.

NEPOUZIVAJTE v mokrom stave alebo v pritomnosti horlavych kvapalin alebo plynov.

3.1 ROZMERY NARADIA - MODEL 07536
Cislo dielu 07536-02100
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4. UVEDENIE DO PREVADZKY

4.1 PRIVOD VZDUCHU

Vsetko naradie sa prevadzkuje stlacenym vzduchom pri optimalnom tlaku 5,5 baru. Odporucame pouzivat regulatory tlaku
a automatické olejovacie/filtracné systémy na hlavnom privode vzduchu. Aby sa zaistila maximalna zivotnost naradia a
minimalna udrzba, musia byt namontované do vzdialenosti 3 metrov od naradia (pozrite si obrazok nizsie).

Vsetky privodné hadice maju mat minimalne ohodnotenie efektivheho prevadzkového tlaku minimélne o 150 % vyssie
ako je hodnota maximalneho tlaku vytvaraného systémom alebo hodnota 10 barov, podla toho, ktora z tychto hodnét je
vyssia. Vzduchové hadice maju byt odolné voci oleju, mat vonkajsie ¢asti odolné voci treniu a pokial méze dojst vplyvom
prevadzkovych podmienok k poskodeniu hadic, musia byt vystuzené. Vsetky hadice na privod vzduchu MUSIA mat
minimalny vnutorny priemer 6,4 mm alebo /4 palca.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTERREGULATOR
OR LUBRICATION UNITS) m
U
1 )
GO - \
— TAKE OFF POINT
A FROM MAIN SUPPLY
"
MAIN SUPPLY
- AIR LUBRICATION DRAIN POINT

PERMISSABLE

PRESSURE REGULATOR
AND FILTER

(DRAIN DALLY)

Pri pripdjani naradia k zosiliovacu a hlavnému privodu vzduchu postupujte nasledovne:
«  Zatlacte koniec velkej hydraulickej hadice z ndradia do konektora rychlospojky na konci zosilfiovaca.

. Na prednej strane zosilfiovaca (pozrite si stranu 175):
«  Zatla¢te modré pneumatické vedenie (s vonkajsim priemerom 4 mm) do redukénej spojky, ktora sa nachadza v
l[avom prepazkovom konektore.
«  Zatlacte Cierne pneumatické vedenie (s vonkajsim priemerom 4 mm) do plastovej objimky v pravom prepazkovom
konektore.

«  Na prednej strane riadiacej skrinky (pozrite si stranu 175):
. Strieborné pneumatické vedenie (s vonkajsim priemerom 3 mm) zatlacte do redukcie oznacenej ako ,Cursor”
(Kurzor) na prednej strane riadiacej skrinky — lavej strane.
. Zelené pneumatické vedenie (s vonkajsim priemerom 4 mm) zatlacte do redukcie oznacenej ako ,Tail Jaws”
(Chvostové celuste) na prednej strane riadiacej skrinky — strednej.
. Biele pneumatické vedenie (s vonkajsim priemerom 4 mm) zatlacte do redukcie oznacenej ako ,Signal” (Signal) na
prednej strane riadiacej skrinky — pravej strane.

«  Medzi samci konektor v zadnej Casti zosilihovaca a hlavny privod vzduchu namontujte pneumaticku hadicu.
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4.2 VZDUCHOVE KURZORY

Vyber vzduchového kurzora
Komponenty Celnej zostavy néjdete v samostatnom udajovom liste 07900-00863.

KURZOR

DOLEZITE
Ak nie je nasadeny spravne, kurzor neumozni vlozenie upinacich prvkov do néaradia a ich podavanie.

Kym bude kurzor spravne nasmerovany pri zdsobovani néradia, odpord¢ame vam skontrolovat jeho prevadzku pred
nasadenim zariadenia Ustia. Mierne konkavny koniec kurzora by mal smerovat k prednej ¢asti néradia tak, ako je zndzornené
na obrazku.

Ak chcete otocit orientaciu kurzora, postupujte nasledovne:

Pri vykondvani nasledujiceho postupu je potrebné postupovat mimoriadne opatrne. Je potrebné dévat pozor, aby ste sa
vyhli hlavni a vy¢nievajucemu vretenu.

. Odstrante celnu zostavu, ak je nasadena.

BT . , RSOR
« Do néradia Uplne zasunte prazdne vreteno. CURSO

. Zatvorte chvostové ¢eluste 32 otocenim spinaca CONCAVE END
chvostovej celuste (polozky 18 a 19).

«  Kurzor po kratkom oneskoreni vyskoci z hlavne.

TOOL

. Otvorte chvostové celuste 32 vypnutim spinaca BARREL

chvostovej Celuste (polozky 18 a 19). Tym sa uvolni

vreteno.

. Odstrante kurzor z vretena a vlozte kurzor do hlavne.

4.3 VKLADANIE A VYBERANIE UPEVNOVACICH PRVKOV DO NARADIA

DOLEZITE
Postup pri vkladani upevnovacich prvkov do naradia a pri montazi zariadenia tstia na naradie je integralny.

Pri objednéavani kompletného nédradia alebo systému budete beZne zasobeny so vietkymi zariadeniami tstia potrebnymi na
umiestnenie upevnovacieho prvku.

Ak ste dostali Celust Ustia, vretend a pruziny upinadla vretena, postupujte pri vkladani ndradia a montdzi zariadenia Ustia tak,
ako je to zndzornené nizsie.

Cisla poloziek oznagené tuénym pismom sa vztahuju na vieobecnu zostavu suciastok a zoznam suciastok pre naradie
07536-02200 na stranach 179 - 180.
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Vkladanie naradia

«  Pripojte privod vzduchu k naradiu.

«  Otvorte chvostové celuste 32, ktoré uchopia vreteno, vypnutim spinaca chvostovej ¢eluste (polozky 18 a 19).
«  Zaskrutkujte vybrané celuste Ustia na hlaver 44 nastroja.

«*  Vlozte vreteno do konca upinacich prvkov cez papierovu tobolku.

«  Posunte pruzinu upinadla vretena do vretena a zaistite spravnu orientaciu.

«  Uchopte zadny koniec vretena, odtrhnite papierovu tobolku z okolia upevnovacich prvkov.

«  Otvorte Celust Ustia bud otoc¢enim vonkajsieho kruzku celusti ovldadanymi vackou, alebo zatlacenim koncov celusti
smerom von, ako je zndzornené vlavo dole.

«  Zasunte predtym namontované vreteno, pruzinu upinadla vretena a upinadla do celusti Ustia, az kym prvé upinadlo
nezostane vycnievat z Celuste Ustia.

«  Zatvorte Celuste Ustia a nastavte ich tak, aby prvé upinadlo vy¢nievalo o 1,5 mm - 3 mm (/16" az '/s"), ako je znazornené
na obrazku vpravo dole.

«  Zatvorte chvostové Celuste 32, aby ste zabezpecili uchopenie vretena, a to otoc¢enim spinaca chvostovej celuste
(polozky 18 a 19).

1.5mm - 3mm
(*ne™-"")

: ‘

o

OPATOVNE VLOZENIE UPEVNOVACICH PRVKOV DO NARADIA
«  Otvorte chvostové celuste 32 naradia, a to vypnutim chvostovych celusti 18 a 19).
«  Otvorte Celuste Ustia a vytiahnite prazdne vreteno a pruzinu upinadla vretena von z néradia.

«  Znova vlozZte upevnovacie prvky do naradia podla vyssie uvedenych pokynov, po¢nuc etapou «*.

Nastavenie naradia - iba nastavitelné zostavy ustia

Vlozte predtym zostavené vreteno (pozrite si ¢ast Vkladanie upeviiovacich prvkov do néaradia «*) alebo jednorazové vreteno
proti zardzke zostavy piestu chvostovych celusti 60.

Drzte vreteno, zatvorte chvostové cCeluste 32, ktoré uchopia vreteno, zapnutim spinaca chvostovej ¢eluste (18 a 19).
Naskrutkujte poistnt maticu na hlaven 44 néradia.
Otocenim umiestnite ¢elnl zostavu na hlaven 44.

Celnu zostavu nastavte tak, aby prvy upevriovaci prvok vy¢nieval o 1,5 mm — 3 mm (/16" - '/8"), ako je zndzornené na obrazku
na strane 171.

Utiahnite poistnu maticu proti ¢elnej zostave, aby ste zabranili pohybu zostavy celnej Celuste.

Cisla poloziek oznagené tuénym pismom sa vztahuju na vieobecnu zostavu suciastok a zoznam suciastok pre naradie
07536-02200 na stranach 179 - 180.
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Opédtovné vlozenie upevnovacich prvkov do naradia
Otvorte chvostové Celuste naradia vypnutim spinaca chvostovych ¢elusti (18 - 19).
Otvorte Celuste a vytiahnite prazdne vreteno a pruzinu upinadla von z ndradia.

Vlozte nové vreteno oproti zardzke v naradi a zatvorte chvostové celuste 32, ktoré upinaju vreteno, a to zapnutim spinaca
chvostovych celusti (18 a 19).

Zatvorte chvostové celuste 32.

4.4 PREVADZKOVY POSTUP

DOLEZITE
Pred pokusom o obsluhu naradia musite skontrolovat, ¢i su orientacia kurzora a zariadenie Ustia spravne.

«  Zatlacte upinadlo vy¢nievajuce z Celusti Ustia Uplne do otvoru na aplikaciu, ¢im sa zabezpedi, Ze nastroj je drzany
pravouhlo.

«  Spustite spust bez uvolnenia - hlavica vretena sa potiahne cez upinadlo, formujuc upinadlo do aplikacie.
«  Odstrante nastroj.

«  Uvolnite spust. Nasledujuce upinadlo sa uvedie automaticky cez Celuste Ustia, pripravené na umiestnenie.

Cisla poloziek oznagené tuénym pismom sa vztahuju na véeobecnu zostavu suciastok a zoznam suciastok pre naradie
07536-02200 na stranach 179 - 180.
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5. SERVIS NARADIA

Pravidelna udrzba by sa mala uskutoc¢novat ro¢ne alebo kazdych 500 000 cyklov, podla toho, ¢o nastane skor.

DOLEZITE
Zamestnavatel je zodpovedny za zabezpecenie toho, aby bol navod na tdrzbu naradia poskytnuty prisluSnému
personalu.
Operator by sa nemal podielat na Gdrzbe alebo opravach naradia, pokial nie je riadne vyskoleny.

5.1 PNEUMATICKA RIADIACA SKRINKA

DOLEZITE
Pneumaticka skrinka sa za Zziadnych okolnosti nesmie otvarat. Tato skrinka je uzavreta cast.
Vnutorné nastavenia s prednastavené a nesmu sa menit ani sa nimi nesmie manipulovat.
Tuto riadiacu skrinku smie demontovat iba autorizovany personal spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

A UPOZORNENIE: Na ¢istenie nekovovych casti néradia nikdy nepouzivajte rozpustadla ani iné agresivne chemikalie.
Tieto chemikalie m6Zu oslabit materidly pouzivané na tychto dieloch.

5.2 DENNY

«  Denne, pred pouzitim alebo prvym uvedenim néradia do prevadzky. Nalejte niekolko kvapiek ¢istého mazacieho oleja
do vzduchového vstupu zosilfovaca, pokial sa na vzduchovom privode nenachddza Ziaden lubrikétor. Ak sa naradie
pouziva sustavne, kazdé dve alebo tri hodiny je potrebné odpojit hlavnu vzduchovu hadicu od hlavného privodu
vzduchu a naradie namazat.

«  Skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku vzduchu a oleja. V pripade poskodenia je mozné nahradit hadice a spojovacie diely.

«  Aksa na tlakovom regulatore nenachadza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k zosilfiovacu odvzdusnite
vzduchovy rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu. Ak je nasadeny filter, preplachnite ho.

- Skontrolujte, i je zariadenie Ustia spravne.

- Pravidelne kontrolujte vretena na priznaky opotrebovania alebo poskodenia, ktoré sleduju pocet umiestnenia
(precitajte si bezpecnostné pokyny na strane 164 — 166).

5.3 TYZDENNY
+  Vykonajte Uplné,Denné” postupy opisané vyssie.

. Odstrante, skontrolujte, o¢istite a namazte chvostové ¢eluste (pozrite si,Valec chvostovych ¢elusti” v, casti Udrzba",
strana 176).

- Skontrolujte, ¢i je hladina oleja v nadrzke jednotky zosilihovaca priblizne 12 mm (1/2") pod priehfadnou krycou doskou.

5.4 MOLYLITIOVE MAZIVO EP 3753 - BEZPECNOSTNE UDAJE

Mazivo sa moze objednat ako samostatna polozka, ¢islo dielu je zobrazené v servisnej zostave na strane 174.

Prva pomoc

POKOZKA:

KedZe vazelina je Uplne odolnd voci vode odstrante ju najlepsie pomocou schvéleného emulzného prostriedku na cistenie
pleti.

POZITIE:

Zabezpecte, aby jednotlivec vypil 30 ml hydroxidu hore¢natého, najlepsie v sélke mlieka.

ocl:

Dréazdivy, ale nie skodlivy. Vyplachnite vodou a vyhladajte lekdrsku pomoc.

Ohen

BOD VZPLANUTIA: Nad 220 °C.

Nie je klasifikovany ako horlavy.

Vhodné hasiace prostriedky: CO,, halénova alebo vodna sprcha, ak ich pouZije skuseny operator.
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Zivotné prostredie
Zoskrabnite na spélenie alebo likvidaciu na schvalenom mieste.

Zaobchadzanie
Pouzivajte ochranny krém alebo odolné rukavice.

Skladovanie

Mimo tepla a oxida¢ného cinidla.

5.5 SERVISNA SUPRAVA

Pri vSetkych opravach odporucame pouzit servisnu supravu (¢islo dielu 07900-05300).

DIEL
POLOZKY C.

POPIS

‘ C.VYP ‘

SERVISNA SUPRAVA

DIEL
POLOZKY C.

‘POPIS

07900-00157 |KLIESTE NA POISTNE KRUZKY 1 07900-00352 |HACIK NA ODSTRANENIE TESNENIA 1
07900-00006 |STIERKA 1 07900-00710 |KLUC NA ODSTRANENIE ZATKY HLAVNE 1
07900-00446 |STAHOVAK 1 07900-00725 |GULICKA 1
07900-00603 ﬁYiCANEOVE CELUSTE 1 07900-00243 | SKRUTKOVAC 1
07900-00520 [TYC3/s" 1 07900-00717 |KLUC NA ZOSILNOVAC 1
07900-00521 |TYC /4" 1 07900-00013 |IMBUSOVY KLUC /5" 1
® =

TR igé;%A GTSilr\éleHo : 07900-00617 EQI;TEINIE LOCTITE® MULTI-TESNENIE 574 :
07900-00595 |KLUC 18mm 07900-00469 | SESTUHOLNIKOVY KLUC 2,5 mm
07900-00434 |KLUC 32mm 07900-00351 |SESTUHOLNIKOVY KLUC 3 mm

07900-00237

3/8" x 5/16" B.S.W. SKRUTKOVAC

07900-00224

SESTUHOLNIKOVY KLUC 4 mm

07900-00012

KLUC 9/16" % 5/3"

07900-00225

SESTUHOLNIKOVY KLUC 5 mm

07900-00008

KLUC7/6" x 1/2"

07992-00020

MOLYLITIOVE MAZIVO EP 3753 80 g
PLECHOVKA

Pozndmka: Ak nie je uvedené inak, velkosti klticov sa meraju ,medzi stenami’.
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SLOVENCINA

5.6 ZOSTAVA VZDUCHOVEHO KURZORA NARADIA, ZOSILNOVACA A RIADIACEJ SKRINKY 07536-02100
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POLOZKA |  €.DIELU POPIS | &vvp
VZDUCHOVY KURZOR RUCNEHO
1 07536-02200 |\ 4oarin 1
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? 0700501573 | \/oNKAJSIM ZAVITOM !
REDUKCIA S VONKAJSIM 6 MM/
10 07005-01977 | N UTORNYM 4 MM ZAVITOM !
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SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

6. UDRZBA

Kazdych 500 000 cyklov by sa mal nastroj iplne demontovat a nové komponenty by sa mali pouzit namiesto
opotrebovanych, poskodenych alebo vtedy, ked'sa to odporuca. Pred montazou musia byt vsetky tesniace krizky a tesnenia
obnovené a namazané molylitiovym mazivom EP 3753.

DOLEZITE
Bezpecnostné pokyny sa nachadzaju na strane 4.
Zamestnavatel je zodpovedny za zabezpecenie toho, aby bol navod na tdrzbu naradia poskytnuty prisluSnému
personalu.
Operator by sa nemal podielat na Gdrzbe alebo opravach naradia, pokial nie je riadne vyskoleny.

Pred vykonanim akéhokolvek servisu alebo demontaze musi byt vzduchovy rozvod odpojeny, pokial nie je vyslovne
uvedené inak.

Odporuca sa, aby sa demontaz vykondvala v Cistych podmienkach.
Pred demontazou nastroja potrebujete odstranit zariadenie Ustia.

Pre celkovy servis naradia odporucame, aby ste pri demontdzi podzostav postupovali v nizsie uvedenom poradi po odpojeni
hydraulickej hadice od jednotky zosilfhovaca, vzduchovych vedeni od zosilfiovaca a riadiacej skrinky, ¢im sa oddeli piStolova
jednotka od jednotky zosilfovaca.

Potencialne nebezpecné latky, ktoré sa mohli usadit na stroji v désledku pracovnych procesov, je nevyhnutné odstranit pred
udrzbou.

6.1 DEMONTAZ NARADIA 07536-02200
VALEC CHVOSTOVEJ CELUSTE
«  Odstrante manudlne pridrznud sponu 53 a vyberte koncovy uzaver 59.

«  Pomocou imbusového kluca* odstrante jednu skrutku s vnitornym Sesthranom 6, aby sa vycerpal zachyteny vzduch vo
valci chvostovej ¢elusti. Odstrante druht skrutku s vndtornym sesthranom 6.

«  Vytiahnite zadnu zatku 50. Poznamka: Na ulah¢enie vyberania je na zadnej strane zastr¢ky 5 mm zavit.

«  Odstrante komponenty vzduchovej chvostovej celuste, a to vratane zostavy piestu chvostovej celuste 60, zarazky 52,
tesniaceho kruzku 12 a ¢elusti 32.

+  Vyberte zostavajuce komponenty pozostavajlce z pruziny 36 a krytu celuste 42.

«  Volna dizka pruziny 36 by mala byt 38,1 mm (1,5").V pripade potreby vymeiite.

«  Odstrante tesniaci kruzok zostavy piestu 11.

. Odpojte skladaciu tubu vzduchového kurzora (zelenu) 49 z kibového konektora 22.
«  Odpojte skladaciu tubu vzduchového kurzora (striebornt) 38 z ozubeného kibu 30.

«  Pomocou imbusového kluca* odstrante vietkych pat zaistovacich skrutiek rukovéti 3, 4 a vSetky Styri matice 8 z
rukovati néradia.

«  Uchopte hlaven 44 vo zverdku pomocou makkych celusti*, aby ste predisli poskodeniu.

. Pomocou nastrckového kltuca* uvolnite zatku hlavne 46, pricom brante otoceniu hlavne 44 pomocou kluca s
otvorenym koncom?*.

«  Vytiahnite valec chvostovej celuste 47 z néradia.
«  Odstrante tesniaci krizok 14, gumeny pdsik 41 a spatnu pruzinu hlavne 37.

+  Pred montézou natrite prednu stranu chvostovych celusti 32, ktord je v kontakte s krytom celuste 42, molylitiovym
mazivom.

«  Zmontujte v opa¢nom poradi ako pri demontazi.

*\/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej stiprave naradia 0753 MkIl. Uplny zoznam najdete na strane 174.
Cisla poloZiek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na celkové zostavy a zoznamy dielov na stranach 179 - 180.
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HYDRAULICKY PIEST

«  Odstrante valec chvostovej ¢eluste 47 tak, ako je popisané vyssie.

«  Uchopte telo 45 vo zverdku pomocou makkych celusti*, aby ste predisli poskodeniu, odtiahnite obmedzovac zdvihu 40.
«  Pomocou imbusového kltuc¢a* uvolnite skrutku 5, ktord upina blok spinaca 54 k hlavni 44.

«  Drzte naradie pevne a vytiahnite hlaven 44 z tela 45 (z vnutra zostavy hlavy sa moze uvolnit malé mnozstvo
hydraulického oleja).

«  Odstrante opatrne piest 39, aby nedoslo k poskodeniu otvoru v hlave.
. Odstrarite tesnenie 16.

«  Tesnenie 17 sa da tazko odstranit bez poskodenia, ale mdZze zostat na mieste pocas Cistenia (ak nie je ovplyvnené
Cistiacim procesom). Ak si vsak tesnenie 17 vyZaduje obnovu, postupujte takto:

«  Pomocou $pachtle* vypacte tesnenie 17 z tela 45, pricom davajte pozor, aby ste neposkodili dutinu a otvory v tele.
Odstranené tesnenie 17 MUSI byt zlikvidované.

« Ak chcete vymenit tesnenie 17, odskrutkujte zostavu odvzdusnovacej skrutky 43, kym vnutorna strana nebude na
urovni vnutorného otvoru tela 45. To poskytne hladky priechod pre vlozenie nového tesnenia 17 cez zadnu Cast tela 45.

«  Uistite sa, Ze tesnenie 17 je dobre namazané a spravne smerom k otvorenému koncu tesnenia smerujuice k zadnym
chvostovym celustiam.

«  Zmontujte zostavu v opa¢nom poradi ako pri demontdzi.

ZOSTAVA SPUSTE

« Ak chcete vykonat demontaz/servis zostavy, odstrarite kryty z naradia tak, ako je popisané vyssie.

«  Odpoijte vietky vzduchové hadice od zostavy a davajte pozor, aby ste ju neposkodili. Odstrante zostavu.

«  Pomocou kltuc¢a* odskrutkujte drziak 34 a odstrarte ho. Dbajte na to, aby ste uschovali pruzinu 31.

«  Vypacte tesniaci krizok 10, pricom ddavajte pozor, aby ste neposkodili sedld vretena 35 a drziaka 34.

«  Vycistite a znova namontujte pomocou nového tesniaceho kruzku 10.

. Skontrolujte dizku pruziny 31, ktord musi mat volnu dizku 12,7 mm (0,5”) - v pripade potreby ju vymerite.

«  montujte v opa¢nom poradi ako pri demontazi.

ZAP./VYP.VENTILU CHVOSTOVEJ CELUSTE

« Jednotka je navrhnutd tak, aby pocas zivotnosti nastroja bola potrebna minimalna udrzba.
«  Akje potrebné demontovat ventil, postupujte nasledovne:

«  Demontujte kryt spuste 56 podla popisu v ¢asti,Hydraulicky piest”.

«  Pomocou skrutkovaca*, opatrne odstrante chrémovu podlozku Star-lock 18 z cievky vzduchovej chvostovej celuste 55
a odlozte podlozku.

«  Vytiahnite cievku vzduchovej chvostovej celuste 55 zo spinaca bloku 54.
- Dbaijte na to, aby nedoslo k poskodeniu cievky vzduchovej chvostovej ¢eluste 55, odstrante tesniace kriuzky 12.

«  Vycistite cievku a znovu namontujte nové tesniace krizky 12 pomocou montaznej gulocky* a vlozte do spinaca bloku
54, pricom si vSimnite orientaciu.

«  Nasadte novu chromovu podlozku Star-lock 18 pomocou upnutia do zverdka s makkymi ¢elustami, aby ste predisli
poskodeniu. NEPOUZIVAJTE NADMERNU SILU.

«  Zmontujte zostavu v opa¢nom poradi ako pri demontazi.

VEKO RUKOVATI A UZAVERU

«  Vycistite a skontrolujte listy kvoli prasklindm a inym poskodeniam.

*\/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 0753 Mkll. Uplny zoznam néjdete na strane 174.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na celkové zostavy a zoznamy dielov na stranach 179 - 180.
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KURZOR

«  Vycistite a prileZitostne naolejujte zostavu kurzora trochou lahkého oleja.

DOLEZITE
Skontrolujte naradie pred kazdodennou a tyzdennou tdrzbou.
Pri demontazi naradia a pred jeho uvedenim do prevadzky je VZDY nevyhnutné naplnenie.

*\/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 0753 Mkll. Uplny zoznam néjdete na strane 174.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na celkové zostavy a zoznamy dielov na stranach 179 - 180.
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6.2 CELKOVA ZOSTAVA ZAKLADNEHO NARADIA 07536-02200
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6.4 POKYNY NA DEMONTAZ

Pri demontazi zostavy zosilfiovaca najprv odpojte hadicu privodu vzduchu od konektora vstupu zosilfiovaca 22.
Pomocou imbusového kluca* odskrutkujte Styri skrutky 27 a odstrante ochrannu dosku 24.

Odpojte hadicu spuste 47 z ventilu zosiliovaca 43 alebo 48 stlacenim vonkajsej objimky a vytiahnutim hadice.
Odstrante kryciu dosku 4 a tesnenie 35 odskrutkovanim skrutiek 37 a podloziek 36 pomocou imbusového kluca*.
Uistite sa, Ze tesnenie nie je poskodené, aby sa zaistilo spravne tesnenie zostavy.

Prevratte zostavu zosiliovaca a vypustite olej zo zadsobnika do vhodnej nadoby.

Odstrante rychloupinaci konektor 32 spolu s konektorom 31 a tesneniami 33 pomocou vhodného kltca*.

Odstrante ventil zosilnovaca 43 alebo 48 odskrutkovanim upevriovacich skrutiek pomocou vhodného klica a dbajte na
to, aby sa tesniaci krdzok 21 umiestneny na odliatku tela zosilfiovaca ponechal na svojom mieste.

Odstrante skrutku 19 pomocou vhodného imbusového kluc¢a* a odstrante kryt timica 16, penovy timic 15, rozpierku 18
a pridrziavaciu dosku 20.

Vytiahnite 6 mm plastovu rdrku 41 z odsavacich konektorov 42.

Zo spodnej Casti zosiliovaca vlozte 3 mm imbusovy kluc¢* cez dva otvory a odskrutkujte odsavacie konektory 42.
Poznamka:

«  Je potrebné postupovat opatrne, pretoze odsavacie konektory su zaistené a utesnené pomocou pripravku Loctite®
574.

« Ak je tazké ich odstranit, odsavacie konektory je mozné odvrtat vrtakom s priemerom 3/1" alebo 4,7 mm.
Pri opatovnej montazi odsavacich konektorov 42 je potrebné dodrzat nasledujuci postup: -

. Odsavacie konektory namocte do vhodného zakladného laku, napr. Perma Bond A905.

. Do otvoru so zavitom zosilfovaca kvapnite kvapku pripravku Loctite® 574.

«  Zo spodnej Casti zosiliovaca zasurite imbusovy kluc¢* cez otvor. Pred vloZzenim do odsévacieho konektora sa uistite,
ze sa na imbusovom klU¢i* nenachdadza pripravok Loctite® 574.

«  Otocte imbusovy kluc¢ a zaroven naneste Loctite® 574 na zdkladru odsavacieho konektora.

«  Zaskrutkujte odsavaci konektor do zosilfovaca a uistite sa, ze v spodnej Casti pripojky je dostatok pripravku
Loctite® 574 tak, aby nebolo vidiet zavit.

Pomocou skrutkovacda opatrne vyberte vnutorny pridrziavaci krizok 14. Vycistite a skontrolujte drazku, ¢i nevykazuje
znamky poskodenia.

Pomocou stahovéaka* vlozte koniec s vonkajsim zavitom do koncového krytu 12 a vytiahnite ho spolu s objimkou
zosilfhovaca 28 a tesniacimi krdzkami 10 a 13.

Vlozte tyc¢* cez otvor konektora v prednej ¢asti tela zosiliovaca a vyklepte ty¢ piestu 9 a zostavu piestu.

Pomocou vhodného imbusového kluc¢a* odskrutkujte dve skrutky 25 a odstrante koncovy kryt 12 z objimky
zosilhovaca 28.

Odstrante tesniacu zatku 7 pomocou kluca*.

Vlozte tyc* cez otvor konektora v prednej ¢asti tela zosiliovaca a vytlacte tesniace puzdro 5 a sUvisiace tesniace kruzky
a okrajové tesnenia.

Pomocou vhodného kluca* vyberte zostavu telesa ventilu 34 z hlavného tela. Vycistite ofuknutim nizkotlakovym
priadom vzduchu.

Odstrante tyc piestu 9 zo vzduchového piestu zosiliovaca 11 uchopenim prvych 20 mm (3/4") tyc¢e do zveraka
vybaveného makkymi celustami, pricom davajte pozor, aby ste neposkodili alebo neposkriabali pracovnu plochu.

Odskrutkujte poistni maticu 17 pomocou vhodného kltuca*.
Zostavte v opacnom poradi ako pri demontazi, pricom dodrzte nasledujuce body:
Vycistite vietky diely a tesniace kruzky vymerite za nové.

Vietky tesnenia namazte molylitiovym mazivom.

*\/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 0753 Mkll. UpIny zoznam néjdete na strane 174.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na obrazok a zoznam dielov na opaénej strane.
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- Zostava telesa ventilu 34 sa musi opdtovne namontovat pomocou lepidla na utesnenie zavitov.

«  Zmontujte zostavu piesta pomocou novej matice 17.

«  Koncovy kryt 12 sa musi spradvne umiestnit do pridrziavacieho kruzka 14. Naradie sa nesmie pouzivat, ak nie je
nasadeny koncovy kryt.

DOLEZITE
Pri demontazi naradia a pred jeho uvedenim do prevadzky je VZDY nevyhnutné naplnenie.

6.5 OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Zaistite zhodu s platnymi predpismi o likvidacii. Zlikvidujte vsetky odpadové produkty v schvalenom zariadeni na likvidaciu
odpadu alebo v prevadzke tak, aby ste nevystavovali zamestnancov ani Zivotné prostredie nebezpecenstvu.

6.6 ZOSILNOVAC 07531-02200
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*\/ztahuje sa na polozky zahrnuté v servisnej siprave naradia 0753 Mkll. Uplny zoznam néjdete na strane 174.
Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na obrazok a zoznam dielov na opaénej strane.
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SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

7. PLNENIE

Pri demontazi naradia a pred jeho uvedenim do prevadzky je VZDY nevyhnutné naplnenie. MézZe byt tiez potrebné obnovit
plny zdvih po zna¢nom pouziti, ked' moze byt zdvih znizeny a upinadla nie su Uplne umiestnené jednou ¢innostou spustaca.

7.1 INFORMACIE O OLEJI

Odporucany olej na naplnenie je Hyspin®VG32 a AWS 32 k dispozicii v 0,5 | (¢islo dielu 07992-00002) alebo jedno
galénovych nadobdch (¢islo dielu 07992-00006). Pozrite si nizsie uvedené bezpeénostné udaje.

7.2 OLEJ HYSPIN® VG32 A AWS 32 - BEZPECNOSTNE UDAJE

Prva pomoc

POKOZKA:

Dokladne umyte mydlom a vodou ¢o najskér. Nahodny kontakt nevyzaduje okamzitd pozornost. Kratkodoby kontakt
nevyzaduje okamzitu pozornost.

POZITIE:
Okamzite vyhladajte lekarsku pomoc. NEVYVOLAVAJTE zvracanie.

oCl:
Okamzite vyplachujte vodou po dobu niekolkych minut. Aj ked' NIE je primdrnym drdzdenim, méze doéjst k malému
podrazdeniu po kontakte.

Ohen
Vhodné hasiace prostriedky: CO,, suchy prasok, pena alebo vodna hmla. NEPOUZIVAJTE vodné trysky.

Zivotné prostredie

LIKVIDACIA ODPADU: Prostrednictvom autorizovaného dodavatela na licencovanom mieste. Méze byt spaleny. Pouzity
vyrobok méze byt odoslany na opatovné spracovanie.

UNIK: Zabrante vniknutiu do odtoku, kanalizacie a vodnych tokov. Nasajte pomocou savého materialu.

Zaobchadzanie
Pouzivajte ochranu oci, nepriepustné rukavice (napr. z PVC) a plastovu zasteru. Pouzivajte v dobre vetranom priestore.

Skladovanie
Ziadne 3pecialne opatrenia.

7.3 POSTUP PLNENIA

DOLEZITE
NEPOUZIVAJTE SPUST, AK JE ODSTRANENA ODVZDUSNOVACIA SKRUTKA
Vsetky cinnosti by sa mali vykonavat na cistej lavici s ¢istymi rukami v ¢istom priestore.
Uistite sa, ze novy olej je dokonale Cisty a neobsahuje vzduchové bubliny.
Udrzba sa musi vzdy vykonat tak, aby sa zabezpecilo, ze Ziadne cudzie teleso nevojde do nastroja alebo neméze
dojst k vaznej skode.

«  Odstrante skrutku 2 a tesnenie 1 z plastovej krycej dosky 4 na nadrzke zosilovaca.
+  Nalejte plniaci olej do nadrzky, kym nebude priblizne 12 mm ('/2") od vrchu.

«  Znovu nasadte skrutku 2 a tesnenie 1.

«  Jednotku zosilhovaca pripojte k privodu vzduchu. Odstrarite skrutku z nadrzky.

«  Kedje pistolova jednotka 07536 namontovana na jednotke zosilfovaca a udrziavand pod Uroviiou zosilfovaca,
odskrutkujte odvzdusnovaciu skrutku 64 zo zostavy odvzdusnovacej zatky 43 na naradi 07536 o dve otacky a nechajte
olej vytiect z naradia.

«  Kedolej volne vyteka a netvoria sa vzduchové bubliny, dotiahnite odvzdusnovaciu skrutku.
«  Nadrzku na jednotke zosilriovaca doplnte plniacim olejom.

«  Nechajte naradie bezat v cykloch dovtedy, kym sa vzduchové bubliny pritomné v oleji nevytlacia do olejovej nadrze.

Cisla poloziek uvedené tuénym pismom sa vztahuju na celkové zostavy a zoznamy dielov na stranach 179 - 182.
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o Ly - STRANA
PRIZNAK MOZNA PRICINA RIESENIE REFERENCIE
Naradie Nizky tlak vzduchu. Zvyste tlak vzduchu
neumiestnuje  Nedostatok mazania. Mazaci nastroj v mieste vstupu vzduchu
upevhovace Skontrolujte uchytenie upinadla a velkost
vy . . ontrolujte u ie upi v
prvky Vysoké zatazenie pretahovaka. Jte uc v P
otvoru aplikacie
Skontrolujte spravnu velkost vretena.
Chvostové celuste vypnuté. Zapnite chvostové ¢eluste
Vzduch v hydraulickom systéme. Pozrite ,Postup naplnenia” 184
Vreteno sa Opotrebované alebo Spinavé chvostové celuste. V pripade potreby vycistite alebo obnovte
klze P‘] csluste ,Nedostatok tlaku vzduchu/objemu. Zvyste tlak vzduchu/objem
neuchytia o . . o
vreteno ,Spinac chvostovych celusti nefunkény. Vymente spinac
Vzduch unika do chvostovych celusti. Vymerite tesniace krizky na pieste 11
Vreteno porusené a nedosahuje chvostové celuste.  Vymerite vreteno
S Kontaktujte personal spolo¢nosti Stanle
Porucha v pneumatickej riadiacej skrinke. . Jte p 1atsp y
Engineered Fastening
Celuste Spinavé chvostové Eeluste alebo puzdro gelusti. Vy¢istite a namazte
nelivolnla Chybny spina¢ chvostovej celuste. Vymerite tesniace krizky
vreteno
Signal zachyteného vzduchu Skontrolujte pneumatické vedenia
S Kontaktujte personal spolo¢nosti Stanle
Porucha v pneumatickej riadiacej skrinke ratutep 1alsp ! y
Engineered Fastening
Upinadla niesi  Chvostové Celuste nie su zapnuté. Zapnite chvostové celuste
zasobované cez  Opotrebované chvostové celuste. Obnovte chvostové celuste
celuste Ustia Nespravna orientacia kurzora. Namontujte, zaistite spravnu orientaciu
Nespravny kurzor Namontujte spravny kurzor
Nespravne celuste Ustia. Nasadte spravny mechanizmus Ustia
PruZina upinadla vretena nesedi. Namontujte pruzinu upinadla vretena
Dizka upinadla vretena Namontujte spravne upinadlo vretena
Nespravna medzera medzi hlavicou Nastavte medzeru na 1,5 mm - 3 mm 171-172
upinadla a ¢elustami Ustia pri nabiti. (1/16" - 1/8") Pozrite ,Vkladanie nastroja”
Kurzor uviazol. Ocistite a namazte kurzor
opotrebovany vzduchovy kurzov Obnovte kurzor
Nespravne namontovana pruzina upinadla vretena. Namontujte pruzinu upinadla vretena
Opotrebovana alebo zlomena vratna y wr ‘.
< Vymerite spatnu pruzinu hlavne
pruzina hlavne
Nadmerné . , , S
. Skontrolujte velkost a hrubku aplika¢ného
opotrebovanie e , . ) .
, Vysoké zatazenie pretahovaka. otvoru a schopnost uchytenia
chvostovych . X
- upevnovacieho prvku
celusti
Napajanie viac Vreteno sa kize. Skontrolujte ¢ast, Vreteno sa kize" Grover 2
ako jednym Nespravna medzera medzi hlavicou eise rschet g 12 e = 5 Ui
upinadiom u i:adla a celustami Ustia pri nabiti (15" 1) 171-172
naraz P P Pozrite si ¢ast,Vkladanie nastroja“ na strane

Dalsie priznaky alebo poruchy by mali byt hldsené va3mu miestnemu autorizovanému distribatorovi alebo servisnému
stredisku Stanley Engineered Fastening.
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9. ES VYHLASENIE O ZHODE

My, spolo¢nost Stanley Engineered Fastening, so sidlom na adrese Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire, SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, vyhlasujeme vyhradne na vlastni zodpovednost, Ze produkt:

Popis: Hydropneumatické naradie na opakované rychle umiestiiovanie nitov

Model: 07536

na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujuicimi harmonizovanymi normami:

ISO 12100: 2010 ENISO 3744:2010

ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993

EN SO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009+A1: 2015 ES100118-rev. 17: 2017

Technickd dokumentdcia je zostavena v sulade s Prilohou VI, a to v sulade s nasledujucou normou: 2006/42/ES Smernica o
strojovych zariadeniach (odvolava sa na Statutarne néstroje 2008 ¢. 1597 - (Bezpecnostné) nariadenia pri dodavke strojov).

Podpisany uskutocriuje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 01-01-2021

Podpisany je zodpovedny za vytvorenie technického suboru pre produkty predavané v Eurépskej Unii a vykonava toto
prehlasenie v mene spolocnosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Veduci timu pre technicki dokumentaciu

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Nemecko

Toto strojové zariadenie je v stilade so
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/ES

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.PREHLASENIE O ZHODE VO VB

My, spolo¢nost Stanley Engineered Fastening, so sidlom na adrese Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire, SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, vyhlasujeme vyhradne na vlastni zodpovednost, Ze produkt:

Popis: Hydropneumatické naradie na opakované rychle umiestinovanie nitov
Model: 07536
na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujicimi uréenymi normami:
ISO 12100: 2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202: 2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1: 1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009+A1: 2015 ES100118-rev. 17:2017

Technickd dokumentdcia sa zostavila v sulade s (bezpecnostnymi) nariadeniami pri dodavke strojov 2008, S.I. 2008/1597 (v
zneni neskorsich predpisov).

Podpisany uskutocnuje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 01-01-2021

Toto strojové zariadenie je v stllade so
Predpisy o dodavkach strojovych zariadeni (bezpecnost) z

roku 2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov)

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.CHRANTE SVOJU INVESTICIU!

ZARUKA NA NARADIE NA SLEPE NITY Stanley® Engineered Fastening
Spolo¢nost STANLEY® Engineered Fastening garantuje, ze kazdé elektrické naradie bolo starostlivo vyrobené a pri beznom
pouzivani a udrzbe nebude vykazovat materialové ani vyrobné nedostatky po dobu jedného (1) roka.

Této zaruka sa vztahuje vylu¢ne na prvého kupujuceho naradia pre pdvodné pouzitie.
Vyluky:

Bezné opotrebenie.
Pravidelna udrzba, oprava a ndhradné diely vyvstavajuce z bezného opotrebenia su vynaté z krytia.

Hrubé a nenalezité pouzivanie.
Poruchy alebo poskodenia vyvstavajuce z nendlezitej obsluhy, skladovania, nevhodného ¢i hrubého pouzivania, nehody
alebo zanedbania (napr. fyzické poskodenia) su vynaté z krytia.

Neautorizovany servis alebo modifikacia.

Nedostatky alebo skody vyvstavajuce zo servisu, testovania modifikacii, instalacie, udrzby, pozmenovania alebo
akejkolvek modifikacie realizovanej kymkolvek inym ako zastupcom spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening alebo jej
autorizovanym servisnym strediskom su vynaté z krytia.

Vsetky ostatné zaruky, ¢i uz vyslovné alebo odvodené, vratane zaruky na predajnost ¢i vhodnost na konkrétny ucely su
tymto vylucené.

V pripade, ak dojde k poruche naradia a chcete si nan uplatnit zaru¢né krytie, naradie okamzite vratte do nasho
tovarenského autorizovaného servisného strediska vo vasom najblizSom okoli. Zoznam autorizovanych servisnych stredisk
spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening v USA a Kanade Ziadajte na bezplatnom telefénnom cisle (877)364 2781.

Mimo USA a Kanady navstivte nasu webovu stranku www.StanleyEngineeredFastening.com, kde najdete najblizsie
zastupitelstvo spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nasledne bezplatne vymeni akykolvek diel alebo diely, o ktorych sa zisti, Ze su
chybné vinou chybného materidlu alebo dielenského vyhotovenia a na vlastné néklady zabezpedi zaslanie néradia spat k
vam. Toto predstavuje nas jediny zavazok, ktory nam vyplyva z tejto zaruky.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nebude za Ziadnych okolnosti niest zodpovednost za akékolvek désledkové i
$pecialne skody vyvstavajuce zo zakupenia ¢i pouzivania tohto naradia.

Zaregistrujte si svoje naradie na umiestiiovanie slepych nitov on-line.

Ak si chcete zaregistrovat zaruku online, navstivte nas na adrese
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dakujeme, Ze ste si vybrali naradie znacky Stanley Assembly Technologies od spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening.
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SLOVENSCINA

©2021 Stanley Black & Decker inc.
Vse pravice pridrzane.

Brez predhodnega pisnega dovoljenja STANLEY Engineered Fastening, informacij, ki so navedene v tem gradivu, ni
dovoljeno reproducirati niti jih javno objavljati na kakrsen koli nacin in preko nobenih sredstev (elektronsko ali mehansko).
Te informacije so osnovane na podatkih, znanih v trenutku predstavitve tega izdelka. STANLEY Engineered Fastening izvaja
politiko nenehnih izboljsav izdelkov, zato so slednji lahko predmet sprememb. Informacije, ki so navedene, se nanasajo

na izdelke, ki jih dobavlja STANLEY Engineered Fastening. Zato STANLEY Engineered Fastening ne more biti odgovorno za
kakrsno koli skodo, ki nastane zaradi odstopanj od prvotnih specifikacij izdelka.

Informacije so zbrane in zasnovane z najvecjo mozno skrbnostjo. Vsekakor pa STANLEY Engineered Fastening ne sprejema
nobene odgovornosti v zvezi z vsemi napakami v informacijah in tudi ne odgovarja za tovrstne posledice. STANLEY
Engineered Fastening ne odgovarja za $kodo, ki izhaja iz dejanj tretjih oseb. Delovna imena, trgovska imena, registrirane
blagovne znamke itd., ki jih uporablja Stanley Engineered Fastening, ne bi smeli obravnavati kot prosto dostopne, vendar je

treba, v skladu z zakonodajo s podrocja zascite blagovnih znamk, slednje obravnavati z odgovornostjo.
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SLOVENSCINA PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Ta priro¢nik za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri ¢emer je obvezno
upostevati naslednje varnostne predpise.

Med uporabo orodja vedno nosite zasc¢ito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zas(ite je treba oceniti
pred vsako uporabo.

na delovhem mestu.

Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavceve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom,
odrgninam in vrocini. Za zascito rok nosite primerne rokavice.

@ Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zas¢iti zdravja in varnosti

1. VARNOSTNE DEFINICLJE

Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti sleherne opozorilne besede. Preberite navodila in bodite pozorni na te simbole.
A NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, ¢e je ne preprecite.

A OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, povzroci smrt ali hude telesne poskodbe, ¢e je ne
preprecite.

A PREVIDNOST: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki bi lahko povzrocila manjso ali srednje hudo poskodbo, e je ne
preprecite.

A POZOR: Uporaba brez opozorilnega simbola prikazuje morebitno nevarno situacijo, ki lahko povzro¢i materialno $kodo,
Ce seji ne izognete.

Nepravilna uporaba ali vzdrZevanje tega izdelka lahko povzroci hude telesne poskodbe in materialno skodo. Pred
uporabo opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo. Zaradi zmanjsevanja
tveganja za poZar, elektri¢ni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega orodja treba upostevati osnovne
varnostne ukrepe.

VSA OPOZORILA IN NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA KASNEJSO UPORABO
1.1 SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

Za vec¢ nevarnosti preberite in razumite varnostna navodila pred names¢anjem uporabo, popravljanjem vzdrzevanjem,
menjave opreme na orodju ali, ko delate v njegovi bliZini. Napake lahko povzrocijo hude telesne poskodbe.

Orodje sme namestiti, nastavljati ali uporabljati le kvalificirani in usposobljeni upravljavec.

NE uporabljajte ga izven predvidene oblike namescanja slepih zakovic STANLEY Engineered Fastening.

Uporabljajte le dele, vijake in opremo, ki jo priporoca proizvajalec.

NE spreminjajte orodja. Spremembe lahko zmanj3ajo ucinkovitost varnostnih ukrepov in povecajo tveganje za
upravljavca. Vsaka predelava orodja, ki jo izvede uporabnik je v celoti njegova odgovornost, hkrati pa tovrstno dejanje
iznici vse veljavne garancije.

Ne zavrzite varnostnih navodil, dajte jih upravljavcu.

Ne uporabljajte orodja, ¢e je poskodovano.

Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo brezhibnost in
druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo uporabo orodja, odpravi ustrezno
usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse klju¢e in pripomocke za nastavljanje.

V rednih ¢asovnih razmikih je treba pregledati orodje in zagotoviti, da so podatki o zmogljivosti in oznake, tega dela
standarda ISO 11148, pravilno oznacene na orodju. Zaposleni/uporabniki morajo za nabavo nadomestnih oznacevalnih
nalepk kontaktirati s proizvajalcem, ¢e je treba.

Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede morebitnih poskodb in
delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne razstavljajte brez predhodne preucitve navodil
za vzdrzevanje.

1.2 NEVARNOST IZVRZENIH DELCEV

«  Pred vsakim vzdrzevanjem, nastavljanjem, prilagajanjem, names¢anjem ali odstranjevanjem sklopa nosu oz. opreme
odklopite orodje od zrak.

- Zavedajte se, da napake pri obdelovancu ali opremi, tudi samega vstavljenega orodja, lahko ustvarijo izstrelke z veliko
hitrostjo.

«  Med uporabo orodja vedno nosite zascito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zascite je treba oceniti
pred vsako uporabo.

«  Socasno je treba oceniti tudi tveganje za druge.

«  Zagotovite, da bo obdelovanec varno pritrjen.
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1.5

Preverite, ali je sredstvo za zascito proti izstrelkom vijakov in/ali trnov names¢eno in deluje.
Opozorite glede moznemu sunkovitemu izvrzenju trnov iz sprednjega dela orodja.
NE upravljajte orodja, ki je usmerjeno proti ljudem.

NEVARNOSTI MED DELOVANJEM

Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavéeve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom, odrgninam in
vrocini. Za zas¢ito rok nosite primerne rokavice.

Upravljavci in vzdrzevalci morajo biti fizicno zmozni, da obvladajo velikost, tezo in moc¢ orodja.

Orodje drzite pravilno, bodite pripravljeni za odzive ob obicajnih ali nenadnih gibih in na voljo morata biti obe roki.
Rocaji orodja naj bodo vedno suhi, €isti in brez olja ter masti.

Med upravljanjem orodja ohranjajte ravnotezje telesa in stabilno stojo.

Ob prekinitvi hidravli¢ne oskrbe sprozite postopek zagon-in-ustavitev naprave.

Uporabljajte le maziva, ki jih je priporodil proizvajalec.

Izogibajte se stiku s hidravli¢no tekocino. Ce slu¢ajno pride do stika, prizadeti del temeljito izperite z vodo ter tako
zmanjsajte nevarnost za drazenje koze.

Varnostni listi za vsa hidravli¢na olja in maziva so na voljo na zahtevo pri vaSem dobavitelju orodij.

Izognite se neprimernemu polozaju telesa, ker je za te poloZaje zelo verjetno, da se takrat ne boste sposobni odzvati na
obicajno ali nepri¢akovano premikanje orodja.

Ce je orodje pritrjeno na napravo za vzmetenje zagotovite, da bo pritrditev varna.

Zavedajte se tveganjem drobljenja ali stiskanja, ¢e nos opreme ni namescen.

NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.

Pred zacetkom dela morate imeti roke na varni oddaljenosti od orodja.

Med prenasanjem orodja nikoli ne drzite prsta na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci aktivirali ter
povzrocili poskodbe.

Orodja NIKOLI NE mecite, ali ga uporabljajte namesto kladiva.

Pazite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

NEVARNOSTI PRI PONAVLJAJOCIH SE GIBIH

Ob uporabi orodja, bo upravljavec morda obcutili neudobje v dlaneh, rokah, ramenih, vratu ali drugih delih telesa.

Med uporabo orodja mora upravljavec zavzeti udobni poloZaj telesa in ohranjati stabilno stojo ter se izogibati nevarnim
ali neuravnoteZenim poloZajem telesa. Upravljavec mora spreminjati drzo med dolgimi nalogami, to lahko pomaga, da
se izogne neudobju in utrujenosti.

Ce upravljavec zacuti znake, kot so trajno ali pojavljajoce se neudobje, bole¢ino, kljuvanje, zbadanje, odrevenelost,
pekoci obcutek ali okornost, potem teh znakov ne sme prezreti. Sporociti jih mora delodajalcu in se posvetovati z
zdravnikom.

NEVARNOSTI PRI UPORABI DODATNE OPREME

Pred namestitvijo ali odstranjevanjem sklopa nosu oz. dodatne opreme odklopite orodje z dovoda zraka.
Uporabljajte le velikosti in tipe opreme in potrosnega materiala, ki ju je priporocil proizvajalec orodja, ne uporabljajte
drugih tipov ali velikosti opreme oz. potrosnega materiala.

NEVARNOSTI NA DELOVNEM MESTU

Zdbrsi, spotiki in padci so najpogostejsi vzroki za poskodbe na delovnem mestu. Zavedajte se, da so spolzka tla posledica
uporabe orodja in nevarnost spotika povzrocajo cevi za zrak ali hidravli¢ne cevi.

Bodite pozorni v neznanem okolju. Tam obstajajo skrite nevarnosti, kot so elektri¢ni ali drugi oskrbovalni kabli.

Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnem ozracju in ni izolirano proti stiku z elektri¢nim tokom.
Prepricajte se, da tam ni elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd., ki lahko povzrocijo nevarnost, ¢e jih poskodujete med
uporabo orodja.

Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice pro¢ od premikajocih
se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se dele.

Pazite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

NEVARNOSTI ZARADI HRUPA

Izpostavljenosti visoki ravni hrupa lahko povzrodi trajno in nepopravljivo izgubo sluha in druge tezave, kot so tinitus
(zvonjenje, brnenje, zvizganje ali brencanje v usesih). Zato sta bistveni ocena tveganja in izvajanje ustreznega nadzora
za ta tveganja.

Ustrezni nadzori za zmanj$anje tveganja lahko vkljucujejo dejanja, kot so materiali za blazenje, ki preprecujejo
“zvonjenje” obdelovanca.

Zascito sluha nosite v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zdravju in varnosti na delovnem
mestu.

Da bi preprecili nepotrebno povecanje ravni hrupa, delajte in vzdrzujte stroj po priporocilih in teh navodilih.
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1.8 NEVARNOSTI ZARADI TRESLJAJEV

+  lzpostavljenost tresljajem lahko povzroci poskodbe na dlaneh in rokah zaradi prekinitev Zivcev in oskrbe s krvjo.

« Ko delate na hladnem nosite topla delovna oblacila in poskrbite, da bodo dlani tople in suhe.

. Ce zacutite odrevenelost, zbadanje, bolecino ali postane kozZa na prstih in dlaneh bleda, prenehajte uporabljati orodje,
povejte delodajalcu o teh pojavih in se posvetujte z zdravnikom.

«  Kjer koli je mogoce, podprite tezo orodja s stojalom, napenjalnikom ali izravnalnikom tresljajev, ker lahko tako lazje
drzite orodje, e je podprto.

1.9 DODATNA VARNOSTNA NAVODILA ZA PNEVMATSKA IN HIDRAVLICNA ORODJA

. Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 barov (100 psi).

«  Zrak, ki je pod tlakom, lahko povzroci hude poskodbe.

«  Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ko orodja ne uporabljate ali pred zamenjavo dodatne opreme ali
popravili odklopite cev za dovod zraka z orodja.

«  Nikoli NE obracajte orodja tako, da bo odprtina za odvod zraka na zbiralniku odpadnih trnov obrnjena proti vam ali
komurkoli drugemu. Nikoli ne usmerite curka zraka nase ali na ljudi v okolici.

«  Cevi, ki zaradi tlaka opletajo, lahko povzrocijo hude telesne poskodbe. Vedno preverite, ali cevi in prikljucki niso
poskodovani oz. zrahljani.

«  Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zra¢nih cevi ter drugih povezav. Ne mecite tezkih predmetov na cevi. Moc¢ni
udarec lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje odpovedi cevi.]

«  Hladen zrak usmerite stran od rok.

«  Kadar koli uporabljate univerzalne vrtljive sklopke (razcepne sklopke), morate namestiti zatic¢e za zapahnitev in
uporabiti varovalni kabel za cevi, da bi zavarovali cev pred morebitnimi napakami priklopa cevi na orodje ali cevi na cev.

«  Orodja nikoli NE dvigujte tako, da ga drzite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.

«  Odprtine za prezracevanje morajo biti vedno pretocne.

«  Pazite, da v hidravli¢ni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili okvare.

«  Olje, ki je pod tlakom, lahko povzro¢i hude poskodbe.

«  Pred uporabo preverite, ali hidravli¢ne cevi niso poskodovane. Vsi hidravli¢ni prikljucki morajo biti pred uporabo ¢isti,
trdno priklopljeni in zategnjeni. Ne mecite tezkih predmetov na cevi. Udarec cevi z ostrim predmetom lahko povzroci
notranje poskodbe in privede do prezgodnje odpovedi cevi.

«  NEvlecite ali premikajte ojacevalne enote tako, da uporabljate cevi. Vedno uporabljajte rocaj enote.

«  Uporabljajte samo cisto olje in opremo za polnjenje.

«  Uporabljajte samo priporocene hidravli¢ne tekocine.

«  Najvisja temperatura hidravli¢ne tekocine na dotoku je 100 °C (212 °F).

A OPOZORILO: Med obicajno in pravilno uporabo trnov pride do manjse obrabe in naravno se pokaze oznaka, zato je
treba redno preverjati preveliko obrabo in oznake, Se posebej pa biti pozoren na premer glave, obmocje prijema Celjusti
nastavka stebla ali mo¢no rjavenje stebla ter moc¢en zvin trna. Trni, ki so se poskodovali med uporabo, so lahko s silo
izvrZeni iz orodja. Uporabnik je sam odgovoren za zamenjavo trnov, preden se ti premocno obrabijo in vedno pred
najvecjim Stevilom priporocenih namestitev. Obrnite se na predstavnika druzbe STANLEY Engineered Fastening, ki
vam bo sporocil vrednost tako, da z naSim umerjenim orodjem za merjenje izmeril obremenitev posnemanja pri vasem
nacinu uporabe.

Pri STANLEY Engineered Fastening je politika nenehno razvijanje in izboljSevanje orodij, zato si pridrzujemo pravico
do sprememb specifikacij kateregakoli izdelka, brez predhodnega obvestila.
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2. SPECIFIKACLJE

2.1 SPECIFIKACIJA ZA ORODJE 07536

Zracni tlak Najmanijsi - najvedji 5-7 bara (70-100 Ibf/in?)
Prosta kolic¢ina zraka: potrebna Pri 5,1 barih/75 Ibf/in? 2,6 litra (0,09 ft3)

Hod Najmanj 25 mm (1in)
Vlecnassila Pri 5,5 barih/80 Ibf/in? 3,89 kN (875 Ibf)

Cas ciklusa Priblizno 1 sekunda

Teza Pistola 1,2 kg (2,64 Ib)

2.2 SPECIFIKACIJA ZA OJACEVALNIK 07531

Zracni tlak Najmanjsi - najvedji 5-7 barov (70-100 Ibf/in?)
Stopnja ojacanja 32:1
Vrednost hrupa dolocena v skladu s testno kodo hrupa ISO 15744 in ISO 3744. | 07536
Raven zvocne modi z oceno A dB(A), L, Negotovost hrupa: k,, = 2,3 dB(A) 79,5 dB(A)
Raven zvocnega tlaka z oceno A na delovni postaji dB(A), Lo Negotovost hrupa: kpA =2,3 dB(A) 68,5 dB(A)
Konica emisije zvo¢nega tlaka z oceno C dB(C), ch, konica Negotovost hrupa: kpC =2,5dB(C) 96,9 dB(C)

Vrednost tresljajev dolocena v skladu s testno kodo tresljajev ISO 20643 in ISO 5349.

Raven emisij tresljajev, a, ;: Negotovost tresljajev: k = 0,25 m/s’ 0,97 m/s’

Zagotovljena vrednost emisije tresljajev v skladu z EN 12096
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3. PREDVIDENA UPORABA

Pnevmatsko orodje tipa 07536 namenjeno namestitvi hitrostnih kovic Avlug® 1/16", zato je idealno orodje za serijsko ali
tekoco montaZzo pri najrazli¢nejsih nacinih uporabe v vseh industrijskih panogah.

Rocno orodje in ojacevalnik sta bila testirana kot lo¢ena izdelka in skupaj. Uporabljati jih je treba samo skupaj in v nobene
druge namene. Za podrobnosti o povezavi glejte »Zacetek delovanja« na strani 197-200.

Prikazane so Stevilke delov za narocilo celotnega orodja, vendar brez opreme za nos.

Stevilka orodja za model 07536 je 07536-02200.
Glejte splosne sklope na straneh 203-210.

NE uporabljajte naprave v vlaznih pogojih ali v prisotnosti vnetljivih tekocin in plinov.

3.1 MERE ORODJA - MODEL 07536
Stevilka dela 07536-02100
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4. ZACETEK DELOVANJA

4.1 DOVOD ZRAKA

Vsa orodja delujejo na stisnjeni zrak pri optimalnem tlaku 5,5 barov. Priporo¢amo uporabo regulatorjev tlaka in sistemov
za samodejno mazanje/filtriranje na glavnem dovodu zraka. Da bi zagotovili najvecjo Zivljenjsko dobo orodja in minimalno
vzdrZevanje orodja, jih je treba namestiti na razdalji 3 metre od orodja (glejte spodnji diagram).

Cevi za dovod zraka morajo zagotavljati vsaj 150 % vecjo zmogljivost tlaka od najvecjega tlaka, vzpostavljenega v sistemu,
oziroma prenesti 10 barov, kar koli je visje. Cevi za zrak morajo biti odporne proti olju, zunanji del mora biti odporen na
odrgnjenje in morajo biti ojacane, kjer lahko pogoji delovanja povzrocijo poskodbe. Vse dovodne cevi za zrak morajo imeti
najmanjsi premer vsaj 6,4 mm ali '/4 palca.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTERREGULATOR
OR LUBRICATION UNITS) m
\ Q
I - \
()
= TAKE OFF POINT
© FROM MAIN SUPPLY
[ -
MAIN SUPPLY
- AIR LUBRICATION DRAIN POINT

PERMISSABLE

PRESSURE REGULATOR
AND FILTER

(DRAIN DALLY)

Pri prikljucitvi orodja na ojacevalnik in glavni dovod zraka sledite spodnjim korakom:
«  Potisnite konec ve¢je hidravli¢ne cevi iz orodja v prikljucek za hitro sprostitev na koncu ojacevalnika.
«  Na spredniji strani ojacevalnika(glejte stan 203):

«  Potisnite modri pnevmatski vod (4 mm OD) v nastavek reduktorja, ki se nahaja v levem pregradnem vija¢nem
prikljucku.
- Crni pnevmatski vod (4 mm OD) potisnite v plasti¢ni obro¢ek desnega pregradnega vija¢nega priklju¢ka.

«  Na spredniji strani krmilne naprave (glejte stan 203):
«  potisnite srebrni pnevmatski vod (3 mm OD) v reduktor z oznako "Cursor" na sprednji strani krmilne naprave -
(leva) stran.
«  potisnite zeleni pnevmatski vod (4 mm OD) v reduktor z oznako "Repne ¢eljusti”" na spredniji strani krmilne naprave
- sredina.
«  potisnite beli pnevmatski vod (4 mm OD) v reduktor z oznako "Signal" na sprednji strani krmilne naprave - (desna)
stran.

«  Namestite pnevmatsko cev med moskim prikljuckom na zadnji strani ojacevalnika in glavnim dovodom zraka.
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4.2 ZRACNI DRSNIKI

Izbira zra¢nega drsnika
Glejte loceni list s podatki 07900-00863 za sestavne dele sklopa nosu.

DRSNIK

POMEMBNO
Ce je nameséen napacno, bo drsnik prepreéil polnjenje orodja in podajanje pritrdilnih elementov.

Ceprav je drsnik ob dobavi orodja names¢en pravilno, priporo¢amo, da pred namestitvijo opreme za nos preverite njegovo
usmerjenost. Z napeto vzmetjo, rahlo izbo¢enim koncem mora drsnik kazati proti sprednjemu delu orodja, kot je prikazano
na sliki.

Da bi obrnili usmeritev drsnika, postopajte po naslednjih korakih:

Pri naslednjem postopku je treba biti zelo previden. Paziti je treba, da se izognete valju in strlecemu drocniku.

«  Odstranite nosni sklop, ¢e ga imate. CURSOR

«  Vorodje vstavite do konca prazen dro¢nik. CONCAVE END

«  Zaprite repne Celjusti 32, tako da vklopite stikalo repnih
Celjusti (elementa 18in 19).
TOOL

«  Drsnik bo po kratkem ¢asu izskocil iz valja. BARREL

«  Odprite repne Celjusti 32, tako da izklopite stikalo repnih
Celjusti (elementa 18 in 19), to bo sprostilo drocnik.

«  Odstranite drsnik z dro¢nika in ga vstavite v valj.

4.3 POLNJENJE IN PONOVNO POLNJENJE ORODJA

POMEMBNO
Sestavni del tega postopka sta nalaganje orodja in namestitev opreme za nos na orodje.

Ko narocite celotno orodje ali sistem, obicajno prejmete vso opremo za nos, ki jo potrebujete za pritrdilni element za
namestitev.

Ce ste prejeli nosne &eljusti, dro¢nike in vzmeti sledilnika dro¢nika, nadaljujte s polnjenjem orodja in namestitvijo opreme za
nos, kot je prikazano spodaj.

Stevilko delov v krepki pisavi se nanasajo na splo3ni sklop in seznam delov za orodje 07536-02200 na straneh 206-207.
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Polnjenje orodja

«  Prikljucite dovod zraka na orodje.

«  Odprite repne Celjusti 32, ki drzijo dro¢nik, tako da izklopite stikalo repne Celjusti (elementa 18 in 19).
«  Navalj orodja privijte izbrano nosno celjust 44.

«* V konec repa pritrdilnih elementov vstavite dro¢nik skozi papirno blazinico.

«  Potisnite vzmet sledilnika dro¢nika na dro¢nik in se prepricajte, ali je usmerjen pravilno.

————— -1 - , -

«  Primite kon¢ni del trna in odstranite papirni ovoj okrog pritrdilnih elementov.

«  Odprite Celjusti nosu z obra¢anjem zunanjega obroca na grebenu delovnih ¢eljusti, ali s potiskanjem konca celjusti
navzven, kot je prikazano spodaj levo.

«  Vstavite Ze sestavljeni trn, vzmet sledilnika trna in pritrdilne elemente v Celjusti nosu, dokler prvi pritrdilni element za
namestitev ne $trli iz Celjusti nosu.

«  Zaprite Celjusti nosu in prilagodite nos tako, da prvi pritrdilni element $trli iz nosu za 1,5-3 mm ('/1 do /s palca), kot je
prikazano na sliki spodaj desno.

- Zaprite repne Celjusti 32, da zagotovite oprijem drocnika, tako da vklopite stikalo repne celjusti (elementa 18 in 19).

1.5mm - 3mm
(*ne™-"")

: ‘

- =

Ponovno polnjenje orodja
«  Odprite repne Celjusti 32 orodja tako, da izklopite repne Celjusti (elementa 18 in 19).
«  Odprite Celjusti nosu ter izvlecite prazen trn in vzmet sledilnika trna iz orodja.

«  Znova napolnite orodje tako, da upostevate zgornja navodila in za¢nete pri koraku«*.

Nastavitev orodja - le nastavljiv sklop nosu

Vstavite predhodno sestavljen dro¢nik (glejte Polnjenje orodja -*) ali dro¢nik za enkratno uporabo proti omejevalniku v
sestavu batov repnih Celjust 60.

Medtem ko drzite droc¢nik, zaprite repne Celjusti 32, ki drzijo dro¢nik, tako da vklopite stikalo repne ¢eljusti (18 in 19).

Na valj orodja privijte matico za zapahnitev 44.

Obrnite sklop nosu na valj 44.

Nastavite nosni sklop tako, da prvi pritrdilni element strliza 1,5 mm - 3 mm (/16"-'/8"), kot je prikazano na sliki na strani 199.

Zategnite varovalno matico proti sklopu nosu, da preprecite premikanje sklopa nosne celjusti.

Stevilko delov v krepki pisavi se nanasajo na splo3ni sklop in seznam delov za orodje 07536-02200 na straneh 206-207.
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Ponovno polnjenje orodja
Odprite repne Celjusti orodja tako, da izklopite stikalo za zadnje ¢eljusti (18-19).
Odprite Celjusti in iz orodja izvlecite prazen dro¢nik in sledilno vzmet.

Vstavite nov dro¢nik ob omejevalnik znotraj orodja in zaprite repne ¢eljusti 32, ki drzijo dro¢nik, tako da vklopite stikalo
repnih Celjusti (18 in 19).

Zaprite repne Celjusti 32.

4.4 DELOVNIPOSTOPEK

POMEMBNO
Pred zacetkom uporabe orodja morate poskrbeti za pravilno usmerjenost kazalcka in opreme za nos.

«  Pritrdilni element, ki $trli iz ¢eljusti nosu, potisnite v celoti v odprtine za namestitev in pri tem poskrbite, da je orodje
vedno kvadratno.

«  Pritisnite sprozilo in ga ne izpustite - glava trna je povlecena skozi pritrdilni element in tako pritrdi pritrdilni element na
mesto namestitve.

«  Odstranite orodje.

«  Spustite sprozilo. Naslednji pritrdilni element bo samodejno podan skozi ¢eljusti nosu in bo pripravljen za namestitev.

Stevilko delov v krepki pisavi se nanasajo na sploni sklop in seznam delov za orodje 07536-02200 na straneh 206-207.
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5. SERVISIRANJE ORODJA

Poleg rednega servisiranja morate izvesti tudi celovit pregled, in sicer vsako leto ali vsakih 500.000 ciklov, kar koli je prej.

POMEMBNO
Delodajalec je odgovoren, da zagotovi, da bodo navodila za vzdrZzevanje posredovana ustreznemu osebju.
Upravljavec ne smer vzdrzevati ali popravljati orodja, razen, ce je bil ustrezno usposobljen.

5.1 KRMILNA NAPRAVA PNEVMATIKE

POMEMBNO
Pod nobenimi pogoji ni dovoljeno odpreti krmilne naprave. Naprava je zaprt element.
Notranje nastavitve so prednastavljene in jih ni dovoljeno spreminjati ali posegati vanje.
To krmilno napravo lahko razstavi samo pooblas¢eno osebje STANLEY Engineered Fastening.

vevy

A PREVIDNOST: Nikoli za ¢is¢enje nekovinskih delov orodja ne uporabljajte kemicnih sredstev ali drugih mo¢nih
kemikalij. Take kemikalije lahko oslabijo materiale, iz katerih so izdelani ti deli.

5.2 DNEVNO

«  Vsakdan, pred uporabo ali ob prvi uporabi orodja. Ce mazalka ni name$¢ena na dovodu zraka, v odprtino za dovod
zraka ojacevalnika nalijte nekaj kapljic ¢istega mazalnega olja. Ce orodje uporabljate neprekinjeno, morate vsaki dve do
tri ure z njega odklopiti cevi za zrak in vanj kapniti nekaj kapljic olja.

«  Preverite tesnjenje zraka in olja. Zamenjajte poskodovane cevi in spojke.

. Cefilter ni names¢en na regulatorju tlaka, odzracite zra¢ni vod, da iz njega odstranite nakopi¢eno umazanijo ali vodo,
preden priklopite cev za zrak na ojacevalnik. Ce filtre obstaja, izpraznite vodo iz njega.

«  Preverite, aliimate pravilno opremo za nos.

«  Redno preglejte drocnike in se prepricajte, ali na njih niso opazni znaki obrabe ali poskodb, ob tem pa upostevajte
Stevilo namestitev (preberite varnostna navodila na strani 192-194).

5.3 TEDENSKO

«  lzvedite vse zgoraj opisane postopke dnevnega servisiranja.

- Odstranite, preglejte, ocistite in namazite Celjusti nastavka (glejte »Cilinder Celjusti nastavka« v »Vzdrzevanje« na strani
204).

«  Preverite, ali je raven olja v ojacevalniku priblizno 12 mm (1/2 palca) pod prozorno plos¢o pokrova.

5.4 VARNOSTNI PODATKI ZA LITIJEVO MAST MOLY EP 3753

Mast lahko narocite posamezno, Stevilka dela je navedena v Kompletu za servis na strani 202.

Prva pomoc¢

KOZA:

ker je mast popolnoma odporna proti vodi je najbolje, da jo odstranite z odobrenim emulgirnim cistilom za kozo.
ZAUZITJE:

Zagotovite da bo posameznik popil 30 ml magnezijevega mleka, najbolje v kozarca mleka.

oclI:

drazi, a ni skodljivo. Izperite z vodo in pois¢ite medicinsko pomoc.

Pozar

PLAMENISCE: Nad 220 °C.

Ni razvrsceno kot vnetljivo.

Primerna sredstva za gasenje: CO,, halon ali curki vode, e sredstva uporabljajo izku3eni upravljavci.

Okolje
Zberite za sezig ali odstranjevanje med odpadke na odobrenem odlagaliscu.
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Rokovanje

Uporabite zas¢itno kremo ali rokavice, odporne proti olju.

Shranjevanje

Ne shranite v blizini vrocine ali sredstev, ki povzrocajo oksidacijo.

5.5 SERVISNI KOMPLET

Priporo¢amo, da za vse servise uporabite servisni komplet (Stevilka dela 07900-05300).

ST.DELA

SERVISNI KOMPLET

KOLICINA

ST.DELA

OPIS

KOLICINA

|opIs

KLESCE ZA VARNOSTNI KAVELJ ZA ODSTRANJEVANJE
07900-00157 OBROC 1 07900-00352 TESNILA 1
07900-00006 |LOPATICA 1 07900-00710 \I*JLLJJ; ZA ODSTRANJEVANJE CEPA 1
07900-00446 |EKSTRAKTOR 1 07900-00725 |KROGLA 1
07900-00603 | CELJUSTI PRIMEZA SODA 1 07900-00243 |1ZVIJAC 1
07900-00520 |3/s" DROG 1 07900-00717 |KLJUC OJACEVALNIKA 1
07900-00521 |'/4" PALICA 1 07900-00013 |"/s" KLJUC IMBUS 1

KROGLA ZA MONTAZO PAKET VECNAMENSKIH TESNIL
07900-00602 0-OBROCA 1 07900-00617 LOCTITE® 574 50 m 1
07900-00595 |KLJUC 18 mm 1 07900-00469 |IMBUS KLJUC 2,5 mm 1
07900-00434 |KLJUC Z ZEVOM 32 mm 1 07900-00351 |IMBUS KLJUC 3 mm 1
07900-00237 |3/s" x 5/16" B.S.W. KLJUC 1 07900-00224 |IMBUS KLJUC 4 mm 1
07900-00012 |%/16" x 5/s" KLJUC 1 07900-00225 |IMBUS KLJUC 5 mm 1

07900-00008

76" x 1/2" KLJUC

07992-00020

80g TIN MOLY LITIJEVA MAST EP
3753

Pomnite: Ce ni drugace navedeno, so velikosti kljuc¢ev izmerjene z zevom kljuca.
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5.6 ORODJE ZA DRSNIK ZRAKA, SKLOP OJACEVALNIKA IN KRMILNE NAPRAVE 07536-02100
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S |
. /
pa— . / .
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Mﬁ — @®

7 - @ |
L % !

I |

A
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|| PIPE | PIPE Il PIPE
] ©

[CURSOR | [TAILJAWS] [ SIGNAL ]

ELEMENT | ST.DELA | oPIS | KOLICINA
1 07536-02200  |ROCNO ORODJE ZA DRSNIK ZRAKA 1
2 0753102200 | ORODJE OJACEVALNIKA 1
3 07007-02024  |KRMILNA NAPRAVA DRSNIKA ZRAKA 1
4 07005-10071 | T-PRIKLJUCEK 1
5 07005-10072  |CEV 8 MM (2,50 m) 1
6 74405-12080 | SPREMENJENI NUTSERT M8 8
7 07001-00469 | VIJAK M8 x 15 POKROVA GLAVE 2
8 07002-00105  |PODLOZKA M8 4
9 07005-01573 | MOSKI PRIKLJUCEK CEVI 8 MM 1
10 07005-01977 | MO3KI/ZENSKI REDUCIRNI ELEMENT 6 MM/4 MM 1
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6. VZDRZEVANJE

Visakih 500.000 ciklov je treba orodje v celoti razstaviti in namesto obrabljenih, poskodovanih sestavnih delov, oz. po
priporociluy, je treba vstaviti nove. Pred sestavljanjem je treba vsa O-tesnila in tesnila zamenjati ter namazati z litijevo mastjo
Moly EP 3753.

POMEMBNO
Varnostna navodila so navedena na strani 4.
Delodajalec je odgovoren, da zagotovi, da bodo navodila za vzdrZzevanje posredovana ustreznemu osebju.
Upravljavec ne smer vzdrzevati ali popravljati orodja, razen, ce je bil ustrezno usposobljen.

Zracni vod je treba pred kakrsnim koli poskusom servisiranja ali razstavljanja odklopiti, razen Ce je izrecno navedeno
drugace.

Priporocamo, da vsakrina razstavljanje izvajate v Cistih pogojih.
Preden razstavite orodje, morate odstraniti opremo za nos.

Za popolno servisiranje orodja svetujemo, da nadaljujete z demontazo podsklopov v spodnjem vrstnem redu, potem ko
ste odklopili hidravli¢no cev iz ojacevalne enote, zracne cevi z ojacevalne cevi in krmilno napravo, da bi locili pistolo od
ojacevalnika.

Pred vzdrZevanjem je treba odstraniti morebitno nevarne snovi, ki bi se lahko nakopicile na stroju zaradi delovnih postopkov.
6.1 DEMONTAZA 07536-02200

CILINDER REPNE CELJUSTI

«  Rocno obrnite pritrdilno sponko 53 navzgor in odstranite kon¢ni pokrov 59.

«  Zimbus klju¢em* odstranite en vijak pokrova glave 6, s ¢cimer zagotovite, da se ves zrak, ujet v cilindru repne celjusti,
izprazni. Odstranite drugi vijak s pokrovckom 6.

«  lzvlecite zadnji cep 50. Pomnite: Na zadnji strani vti¢a je 5 mm navoj za laZje izvlecenje.

«  lzvlecite sestavne dele zadnje ¢eljusti za zrak, ki jih sestavljajo sklop batov zadnje €eljusti 60, omejevalnik 52, okroglo
tesnilo 12 in Celjusti 32.

« lzvlecite preostale sestavne dele, ki jih sestavljata vzmet 36 in ohisje Celjusti 42.

. Prosta dolZina vzmeti 36 mora biti 38,1 mm (1,5”). Po potrebi zamenjajte.

«  Odstranite okroglo tesnilo sklopa bata 11.

«  Odklopite zra¢ni drsnik cevi Concertina (zeleni) 49 s kolenastega prikljucka 22.

«  Odklopite zra¢ni drsnik cevi Concertina (srebrni) 38 z zoblastega kolena 30.

«  Zimbus klju¢em* odstranite z rocaja orodja vseh pet pritrdilnih vijakov iz kotanje rocaja 3, 4 in vse $tiri matice 8.
«  Primite cev 44 v primeZu z mehkimi ¢eljustmi*, da se izognete poskodbam.

«  Znasadnim klju¢em*odvijte Cep soda 46 in s kljucem z odprtim koncem* preprecite obraCanje soda 44.
« Iz orodjaizvlecite cilinder repne Celjusti 47.

«  Odstranite okroglo tesnilo 14, torni trak 41 in povratno vzmet valja 37.

«  Pred sestavljanjem prevlecite sprednji del repne celjusti 32, kji je v stiku z ohijem celjusti 42.

. Sestavite v obratnem vrstnem redu demontaze.

HIDRAVLICNI BAT

«  Odstranite cilinder repne celjusti 47, kot je opisano pre;j.

«  Primite ogrodje 45 v primeZu z mehkimi ¢eljustmi, da se izognete poskodbam, popustite omejevalnik hoda 40.
«  Zimbus klju¢em?*, odvijte vijak 5, ki vpenja preklopni blok 54 na valj 44.

* Nanasa se na elemente, vkljucene v servisni komplet 0753 Mkll. Za celoten seznam glejte stran 202.
Stevilke delov v krepki pisavi se nanasajo na seznam splosnih sklopov in sestavnih delov na straneh 206-207.
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Trdo drzite orodje in izvlecite valj 44 iz trupa 45 (morda bo majhna koli¢ina hidravli¢nega olja brizgnila iz notranjosti
sklopa glave).

Previdno odstranite bat 39, da ne poskodujete izvrtine glave.

Odstranite tesnilo 16.

Tesnilo 17 je tezko odstraniti, ne da bi ga poskodovali, lahko pa ostane na mestu med ¢is¢enjem (Ce nanj ne vpliva

postopek ¢is¢enja). Ce pa je tesnilo 17 treba zamenijati, nadaljujte na naslednji nacin:

Z lopatico* odstranite tesnilo 17 iz ogrodja 45, pri tem pazite, da ne poSkodujete votlin in izvrtin ogrodja. Odstranjeno
tesnilo 17 JETREBA zavredi.

Ce Zelite zamenjati tesnilo 17, odvijajte sklop izpustnega ¢epa 43, dokler notranja stran ni poravnana z notranjo izvrtino
ogrodjad5. To bo zagotovilo gladki prehod za vstavljanje novega tesnila 17 skozi zadnji del 45 ogrodja.

Prepricajte se, ali je tesnilo 17 dobro namazano in pravilno obrnjeno, tako da je odprt konec tesnila obrnjen proti
zadnjim repnim celjustim.

Sestavite v obratnem vrstnem redu demontaze.

SKLOP SPROZILA

Za demontazo/servis sklopa odstranite pokrove z orodja, kot je bilo opisano prej.

Odklopite vse zra¢ne cevi s sklopa in pazite, da ju ne poskodujete. Odstranite sklop.

S klju¢em* odvijte zadrZevalno napravo 34 in jo odstranite. Pazite, da ohranite vzmet 31.
Odscipnite okroglo tesnilo 10 in pazite, da ne poskodujete vretena 35 in zadrzevalne naprave 34.
Ocistite in ponovno sestavite z novim O-obro¢em 10.

Preverite dolZino vzmeti 31, ki mora biti 12,7 mm (0,5”) proste dolZine — po potrebi zamenjajte.

Sestavite v obratnem vrstnem redu demontaze.

VENTIL ZA VKLOP/IZKLOP CELJUSTI NASTAVKA

Enota je zasnovana tako, da je med zivljenjsko dobo orodja potreben minimalni servis.
Ce je treba razstaviti ventil, ravnajte na naslednji nacin:
Odstranite ohisje sprozila 56 kot je opisano v razdelku “Hidravli¢ni bat”.

Z izvijatem* previdno odstranite kromirano podlozko z zvezdastim zaklepanjem 18 z navitja ¢eljusti zratnega nastavka
55 in zavrzite podlozko.

Odstranite navitje Celjusti zraCnega nastavka 55 iz stikalnega bloka 54.
Pazite, da ne poskodujete navitja Celjusti zra¢nega nastavka 55, odstranite O-obroce 12.

Ocistite navitje in znova namestite nove O-obroce 12 s pomocjo montazne krogle* in jih vstavite v stikalni blok 54, pri
cemer upostevajte usmerjenost.

Namestite novo kromirano podlozko z zvezdastim zapahom 18 v primez z mehko Celjustjo, da preprecite poskodbe. NE
UPORABLJAJTE S SILO.

Sestavite v obratnem vrstnem redu demontaze.

ROCAJ IN KONCNA KAPICA

Ocistite in pregledajte ali vdolbine niso razpokane oz. kako drugace poskodovane.

DRSNIK

Mehanski sklop drsnika ocistite in ob¢asno nanesite nekoliko olja.

POMEMBNO
Preverite orodje v skladu z dnevnim in tedenskim servisiranjem.
Polnjenje je treba VEDNO izvesti po razstavljanju in pred zacetkom uporabe orodja.

* Nanasa se na elemente, vklju¢ene v servisni komplet 0753 Mkll. Za celoten seznam glejte stran 202.
Stevilke delov v krepki pisavi se nanasajo na seznam splo3nih sklopov in sestavnih delov na straneh 206-207.
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SLOVENSCINA

6.2 SPLOSNO SESTAVLJANJE ORODJA PODSTAVKA 07536-02200
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6.3 SEZNAM SESTAVNIH DELOV ORODJA PODSTAVKA 07536-02200
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6.4 NAVODILA ZA RAZSTAVLJANJE

«  Prirazstavljanju sklopa ojacevalnika najprej odklopite cev za dovod zraka z vhodnega prikljucka ojacevalnika 22.
«  Zimbus klju¢em* popustite Stiri vijake 27 in odstranite varovalno plo3¢o 24.

«  Odklopite sprozilno cev 47 iz ojacevalnega ventila 43 ali 48 tako, da pritisnete zunanji obrocek in izvlecete cev.

«  Odstranite prekrivno plosco 4 in tesnilo 35 tako, da zimbus klju¢em odstranite vijake 37 in podlozke 36.

«  Prepricajte se, da tesnilo ni poskodovano, saj lahko le neposkodovano zagotavlja ustrezno tesnjenje, ko ga znova
namestite.

«  Preobrnite sestavo ojacevalnika in olje iz rezervoarja izpustite v primerno posodo.
« S primernim klju¢em* odstranite prikljucek za hitro sprostitev 32 ter prikljuc¢ek 31 in tesnila 33.

«  Odstranite ventil ojacevalnika 43 ali 48 tako, da s primernim klju¢em* odstranite pritrdilne vijake, pri tem pa pazite na
OKROGLO TESNILO 21 na odlitku ohisja ojacevalnika.

« S primernim imbus klju¢em* odstranite vijak 19 ter pokrov dusilca 16, penasti dusilec 15, distan¢nik 18 in oporno
plosco 20.

«  Snemite 6-milimetrsko plasti¢no cev 41 z vakuumskih priklju¢kov 42.

«  Izpod podnozja vloZka ojacevalnika vstavite 3-milimetrski klju¢ imbus* skozi dve odprtini in odvijte vakuumske
prikljucke 42. Pomnite:

. Pazite, saj so vakuumski prikljucki pritrjeni in zatesnjeni s sredstvom Loctite® 574.

«  Ceimate tezave pri odstranjevanju vakuumskih priklju¢kov, jih lahko prevrtate s svedrom premera 3/16 palca ali
4,7 mm.

«  Zasestavljanje vakuumskih priklju¢kov 42 upostevajte spodnja navodila: -
«  Vakuumske priklju¢ke namocite v ustrezen temeljni premaz, npr. Perma Bond A905
+  Vnavojno odprtino ojacevalnika kapnite kapljico sredstva Loctite® 574.

« S podnozja vlozka ojacevalnika vstavite klju¢ imbus* skozi izvrtino. Preden vstavite klju¢ imbus* v vakuumski
prikljucek, se prepricajte, da na njem ni sredstva Loctite 574.

«  Zavrtite klju¢ imbus in hkrati nanesite sredstvo Loctite 574 na podnozje vakuumskega prikljucka.

«  Privijte vakuumski priklju¢ek na ojacevalnik in se prepricajte, ali je na podnozju pritrdilnega elementa dovolj
sredstva Loctite 574, tako da navoj ni viden.

«  Zizvijatem previdno odstranite notranji pritrdilni obro¢ 14. Ocistite in preglejte utor ter se prepricajte, da na njem ni
opaznih znakov poskodb.

«  Zekstraktorjem* vstavite moski navojni del v kon¢ni pokrov 12 in ga umaknite vzdolz objemke ojacevalnika 28 ter
O-tesnil 10in 13.

«  Vstavite drog* skozi odprtino prikljucka na sprednjem delu ohisja ojacevalnika ter izbijte batnico 9 in sklop bata.
« S primernim klju¢em imbus* odvijte vijaka 25 in odstranite kon¢ni pokrov 12 iz objemke ojacevalnika 28.
«  Odstranite tesnilni ¢ep 7 s klju¢em?*.

«  Vstavite drog* skozi odprtino priklju¢ka na sprednjem delu ohisja ojacevalnika ter potisnite tesnilo ohisja 5 ter z njimi
povezana okrogla tesnila in ustni¢na tesnila.

« S primernim klju¢em* odstranite sklop ohisja ventila 34 z glavnega ohisja. Ocistite ga s pihanjem nizkotla¢nega
zraCnega curka.

«  Odstranite batnico 9 iz pnevmatskega bata ojacevalnika 11 tako, da primete prvih 20 mm (3/4") droga s primezem z
mehkimi celjustmi, pri tem pa pazite, da ne poskodujete ali oznacite delovne povrsine.

« S primernim klju¢em* odvijte varovalno matico 17.
«  Sestavite v obratnem vrtnem redu razstavljanja, pri tem pa upostevajte naslednje:
«  Odistite vse dele in zamenjajte vsa O-tesnila.

«  Vsatesnila namazite z litijevo mastjo Moly.

* Nanasa se na izdelke, vklju¢ene v servisni komplet 0753 Mkll. Za celoten seznam glejte stran 202.
Stevilke delov v krepki pisavi se nanasajo na sliko in seznam delov.
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«  Sklop ohisja ventila 34 morate znova namestiti s tesnilnim lepilom za navoje.

«  Sklop bata sestavite z novo matico 17.

«  Kon¢ni pokrov 12 morate namestiti pravilno v pritrdilni obro¢ 14. Orodja ne smete uporabljati, e kon¢ni pokrov ni
namescen.

POMEMBNO
Polnjenje je treba VEDNO izvesti po razstavljanju in pred zacetkom uporabe orodja.

6,5 VAROVANJE OKOLJA

Zagotovite skladnost s predpisi, ki se uporabljajo za odstranjevanje med odpadke. Vse odpadne izdelke odstranite na zbirno
mesto ali obrat, ki ima certifikat, da ne bi izpostavili nevarnosti osebja in okolja.

6.6 OJACEVALNIK 07531-02200

3 5 7 9 1 13 15
1.2 6
4 8 10 12 14 16
37 Not
36 ote
* Some units will not include these
35 items (The required link is achieved
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* Nanasa se na izdelke, vklju¢ene v servisni komplet 0753 Mkll. Za celoten seznam glejte stran 202.
Stevilke delov v krepki pisavi se nanasajo na sliko in seznam delov.
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7. POLNJENJE

Polnjenje je treba VEDNO izvesti po razstavljanju in pred zacetkom uporabe orodja. Po pogosti uporabi bo morda treba
obnoviti tudi polni hod, ce se je hod skrajsal in pritrdilni elementi niso popolnoma namesceni z enim pritiskom sprozilca.

7.1 PODROBNOSTI O OLJU

Priporogeno olje za polnjenje je Hyspin®VG32 in AWS 32, ki je na voljo v 0,5 litra (Stevilka dela 07992-00002) ali v posodi
1 galon (Stevilka dela 07992-00006). Oglejte si spodnje varnostne podatke.

7.2 VARNOSTNI PODATKI ZA OLJI OLJU HYSPIN® VG 32 IN AWS 32

Prva pomo¢

KOZA:

Cim prej temeljito umijte z milom in vodo. V primeru nenamernega stika takojénje ukrepanje ni potrebno. V primeru
kratkega stika takojsnje ukrepanje ni potrebno.

ZAUZITJE:
Takoj poiscite zdravnisko pomoc. NE spodbujajte bruhanja.

oCl:
Takoj in ve¢ minut spirajte z vodo. Ceprav NI primarno draZilo, lahko po stiku pride do manjsega drazenja.

Pozar
Primerna sredstva za gasenje: CO,, suh prah, pena in vodna meglica. NE uporabljajte vodnih curkov.

Okolje

ODLAGANJE ODPADNIH SNOVI: Prek pooblas¢enega pogodbenika na odobreno odlagalis¢e. Primerno za seziganje. Rabljen
izdelek je mogoce vrniti za reklamacijo.

RAZLITJE: Preprecite razlitje v odtoke, kanalizacijo in vodotoke. Absorbirajte s absorpcijskim materialom.

Rokovanje
Uporabljajte zas¢ito za oci, neprepustne rokavice (npr. iz PVC-ja) in plasti¢ni predpasnik. Uporabljajte v dobro
prezracevanem prostoru.

Shranjevanje
Ni posebnih previdnostnih ukrepov.

7.3 POSTOPEK POLNJENJA

POMEMBNO
NE UPORABLJAJTE SPROZILNIKA, KO JE IZPUSTNI VIJAK ODSTRANJEN
Vse postopke morate izvesti na Cisti delovni mizi, s cistimi rokami in v ¢istem prostoru.
Prepricajte se, da je novo olje popolnoma cisto in ne vsebuje zra¢nih mehurckov.
VEDNO pazite, da v orodje ne vstopijo nobeni tujki, saj lahko v nasprotnem primeru pride do resnih poskodb.

«  Odstranite vijak 2 in tesnilo 1 s plasti¢ne prekrivne plo3ce 4 na rezervoarju ojacevalnika.
. Nalijte olje v rezervoar, dokler ni priblizno '/>-palca (12 mm) od vrha.

«  Zamenjajte vijak 2 in tesnilo 1.

«  Nadovod zraka namestite enoto ojacevalnika. Odstranite vijak iz rezervoarja.

« Ko je 07536 pistola namescena na ojacevalno enoto in jo drzZite pod nivojem ojacevalne enote, odvijte izpustni vijak 64
s sklopa izpustnega ¢epa 43 na orodju 07536 pustite, da olje izteCe iz orodja.

« Ko olje prosto te€e in brez zra¢nih mehurckov, privijte izpustni vijak.
«  Rezervoar na ojacevalniku napolnite z oljem za mazanje.

«  Zaganjajte orodje, dokler zra¢ni mehurcki, prisotni v olju, ne odtecejo v rezervoar za olje.

Stevilke delov v krepki pisavi se nanasajo na seznam splonih sklopov in sestavnih delov na straneh 206-209.
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8. DIAGNOSTICIRANJE NAPAK

. REF.
SIMPTOM MOZNIVZROK POPRAVILO STRAN
Orodje ne Nizek zra¢ni tlak. Povecajte zracni tlak
bo“namestllo Pomanjkanje mazanja. Orodje namazite na mestu dovoda zraka
prijema . . . L C
) Velika obremenitev zaradi obrabe. Preverite prijem Zeblja in velikost luknje aplikacije
Preverite pravilno velikost trna.
Izklopljene ¢eljusti nastavka. Vklopite Celjusti repa
Zrak v hidravli¢cnem sistemu. Glejte »Postopek mazanja« 211
»Zdrs trnac Obrabljene ali umazane Celjusti nastavka. Ocistite ali zamenjajte kot je treba
- Celjustine ’Nezadosten zra¢ni tlak/prostornina. Povecajte zraéni tlak/prostornino
primejo trna . o . L
"Stikalo Celjusti nastavka ne deluje. Zamenijajte stikalo
"Zrak uhaja v Celjust nastavka. Zamenjajte O-obroce na batu 11
Trn je zlomljen in ne doseze celjusti nastavka. ~ Zamenjajte trn
Napaka v pnevmatski krmilni napravi. Kontak.tlrajte z osebjem Stanley Engineered
Fastening
Celjusti ne Umazane repne celjusti ali ohisje celjusti. Ocistite in namazite
spr?stluo Okvara stikala repne celjusti. Zamenjajte okrogla tesnila
droc¢nika : i : :
Signal ujetega zraka Preverite pnevmatsko napeljavo
Napaka v pnevmatski krmilni napravi Kontak.tlrajte z osebjem Stanley Engineered
Fastening
Zeblji se ne Celjusti nastavka niso vklopljene. Vklopite ¢eljusti repa
podajajo skoti Obrabljena ¢eljust nastavka. Zamenjajte celjusti nastavka
nos celjusti . . .
. o . Ponovno namestite in zagotovite pravilno
Usmeritev kazalcka ni pravilna. .
usmeritev
Nepravilen kazal¢ek Namesti pravilen kazalcek
Napacne celjusti nosu. Namestite pravilne ¢eljusti nosu
Vzmet sledilnika trna ni namescen. Namestite pravo vzmet sledilnika dro¢nika
Dolzina sledilnika dro¢nika Namestite pravi sledilnik droc¢nika
Nepravilni razmak med glavo Zeblja in Nastavite vrzel na 1,5-3 mm (1/16-1/8") 199-200
Celjustmi nosu pri obremenitvi. Glejte »Polnjenje orodja«
Kazalcek se zatika. Ocistite in naoljite kazalcek
obrabljeni zra¢ni drsnik Zamenijajte drsnik
Namescena napacna vzmet sledilnika dro¢nika. Namestite pravo vzmet sledilnika dro¢nika
Obrabljena ali zlomljena povratna vzmet valja Zamenjajte povratno vzmet valja
Prevelika : . T
obrabljenost Velika obremenitev zaradi obrabe. Preverlte Ve“kOStJUkenJ a.pllkaavje "
e debelino ter zmoznost prijema Zeblja
repne Celjusti
Podajanje vec Zdrs trna. Preverite kot za »zdrs trnag, stopnja 2
kot enega Zeblja Nepravilni razmak med glavo Zeblja in Nastavite vrzel na 1,5-3 mm (1/16-1/8")
socasno 199-200

Celjustmi nosu pri obremenitvi

Glejte »Polnjenje orodja« na strani

O drugih znakih ali napakah obvestite svojega pooblas¢enega lokalnega distributerja druzbe Stanely Engineered Fastening

ali servisni center.
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9. 1ZJAVA ES O SKLADNOSTI

Podjetje Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, izjavlja s polno odgovornostjo, da je nas izdelek:

Opis: Hidro-pnevmatsko repetitivno orodje za hitrostne kovice

Model: 07536

na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi usklajenimi standardi:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena skladno z dodatkom VlI, v skladu z naslednjo direktivo: Direktiva o strojih 2006/42/ES
(izvedbeni predpisi 5t. 1597 iz leta 2008 — (varnostni) predpisi o dobavi strojev).

Podpisani podaja to izjavo vimenu podjetja STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Direktor inzeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje: Letchworth Garden City, ZK

Datum izdaje: 01-01-2021

Podpisani je odgovoren za sestavo tehni¢ne dokumentacije za izdelke, ki so naprodaj v Evropski uniji, in daje to izjavo v
imenu podjetja Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vodja ekipe za tehni¢no dokumentacijo

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Nemcija

Ta stroj je skladen z
direktivo Stroji 2006/42/ ES

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.1ZJAVA O SKLADNOSTI ZA ZDRUZENO KRALJESTVO

Podjetje Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, izjavlja s polno odgovornostjo, da je nas izdelek:

Opis: Hidro-pnevmatsko repetitivno orodje za hitrostne kovice
Model: 07536
na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi navedenimi standardi:
I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena v skladu z (varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008, S.I. 2008/1597 (kakor so
bili spremenjeni).

Podpisani podaja to izjavo v imenu podjetja STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Direktor inzeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje: Letchworth Garden City, ZK
Datum izdaje: 01-01-2021
Ta stroj je skladen z
(varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008,

C n S.1. 2008/1597 (dopolnjen)

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.ZASCITITE SVOJO NALOZBO!

Stanley® Engineered Fastening ZA SLEPE KOVICE
STANLEY® Engineered Fastening jamci, da so bila vsa orodja skrbno izdelana in da bodo, pri normalni uporabi, brez napak v
materialu in izdelavi za obdobje enega (1) leta.

Ta garancija velja za prvotnega kupca orodja in le za namensko uporabo.
Izkljucitve:

Normalna obraba.
Periodi¢no vzdrzevanje, popravila in nadomestni deli zaradi normalne obrabe so izkljuceni iz kritja.

Zloraba in napac¢na uporaba.
Okvara ali poskodba, ki je posledica nepravilnega delovanja, skladis¢enja, napacne uporabe ali zlorabe, nesrece ali
malomarnosti, kot tudi materialne poskodbe, so izkljucene iz kritja.

Nepooblasceno servisiranje ali predelava.

Okvare ali poskodbe, ki izhajajo iz servisiranja, prilagoditve za testiranje, montaze, vzdrzevanja, rekonstrukcije ali kakrsnekoli
spremembe, ki je ni izvedlo osebje STANLEY Engineered Fastening, ali njegov pooblas¢eni servisni center, so izkljucene iz
kritja.

Vse druge garancije, bodisi izrazene ali naznacene, vklju¢no z vsemi garancijami o trgovski kakovosti in ustreznosti za
namen, so izkljucene.

Ce opazite, da orodje ni skladno z garancijskimi zagotovili, ga takoj dostavite najblizZjemu pooblas¢éenemu servisnemu
centru. Za seznam pooblascenih servisnih centrov STANLEY® Engineered Fastening V ZDA ali Kanadi, se obrnite na nas s
klicem na brezpla¢no telefonsko Stevilko (877) 364 2781.

Izven ZDA in Kanade, obis¢ite naso spletno stran www.StanleyEngineeredFastening.com in poiscite najblizje servisno
sredis¢e STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening bo nato brezpla¢no zamenjal katerikoli del ali dele, za katere bomo ugotovili, da so v okvari
zaradi okvare v materialu ali izdelavi, ter vam vrnil popravljeno orodje. To predstavlja naso izklju¢no obveznost znotraj te
garancije.

Druzba STANLEY Engineered Fastening v nobenem primeru ni odgovorna za kakrsno koli posledi¢no ali posebno $kodo, ki
izhaja iz nakupa ali uporabe tega orodja.

Registrirajte orodje za slepe kovice na spletu.

Za registracijo svoje garancije prek spleta, nas obis¢ite na
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Zahvaljujemo se vam za izbiro orodja blagovne znamke STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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MexaHunyecknm) 6e3 npefBapuTtesibHoro paspeteHns komnaHum STANLEY Engineered Fastening B nucbmeHHol ¢opme.
MpepocTtaBneHHas nHbOPMaLIMA OCHOBaHA Ha M3BECTHbIX JAHHbIX HA MOMEHT BblNycKa npogykTta. KomnaHua STANLEY
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PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOWN MHCTPYKLM

I'Iepe,q BBeAEeHNEM AHHOIO NHCTPYMEHTa B SKCrjlyaTauuto HEO6XO,D,I/IMO npoYyecTb HacToALee PyKOBOACTBO
noJib3oBaTtenA, o6pau.|,aﬂ 0c060€e BHUMaHMe Ha TEXHUKY 6e30nacHOCTN.

Bcerga ncnonb3yiite yaapocTolikue 3alUTHble OUKU MpU paboTe C MHCTPpyMeHTOM. CTeneHb HEOOXOANMON 3aLmnThl
Hafo oLeHVBaTb A/ KaXKA0ro NCMOJIb30BaHUA.

Wcnonb3yiiTe cpefcTBa 3alUTbl OPraHOB CJyXa COMMacHO MHCTPYKLUMAM paboTodaTens v npaBuiamM oxpaHbl Tpyaa 1
TEXHUKWN 6€30MacHOCTN.

Mcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa MOXeET ObITb OMacHbIM A1 OnepaTopa, HanprMep, UMEETCA PUCK Pa3apobeHs PyK,
y[apoB, NOPe30B, MONyUYeHNs CCafuH 1 0XKOroB. HagesalTe nogxoasilve nepuaTku Ans 3aluTbl PyK.

SO0V

1. ONPEAENEHNA BE3ONACHOCTU

Hwke onvcbiBaeTcs ypoBeHb OMacHOCTW, 0603HaYaeMblil KaxkabiM U3 NpeaynpexaeHunin. MpounTaiite pyKoBOACTBO 1
obpaTuTe BHYMaHMWE Ha 3TV CUMBOJIbI.

A OIMACHO! O603HayaeT oMacHyto CUTyaLuto, KOTopasa HeU36eXKHO MPUBEAET K CEPbEe3HOW TPaBMe UM CMepPTeSIbHOMY
Mcxopy B Ciyyae HecobnogeHra COOTBETCTBYIOLMUX Mep 6e30MacHOCTH.

A OCTOPOXXHO! Yka3biBaeT Ha NOTeHLMAIbHO OMACHYI0 CUTYaLMio, KOTOpas, B CJlyvae HeCcoboAeHNs COOTBETCTBYIOLLMX
Mep 6e30MacHOCTU, MOXET NMPUBECTY K CEPbE3HON TPaBME Wi CMePTENIbHOMY UCXOZY.

A BHUMAHMUE! YKa3biBaeT Ha NOTEHLMANIbHO OMACHYI0 CUTYaLMio, KOTOpasi, B CJlyYae HeCoboAeHNA COOTBETCTBYIOLLMX
Mep 6€30MacHOCTY, MOXET CTaTb MPUYMHON TPABM CPeAHEN NN NIErKOI CTEMEHN TAXECTU.

A BHUMAHMUE! MNpwn ncnonb3oBaHunn 6€3 yCoBHOro 0603HaYeHMA YKa3blBaeT Ha MOTEHLMaIbHO OMaCHY CUTYyaLuio,
KoTopas B c/lyuyae Heco6/0AeHNA COOTBETCTBYIOLMX Mep 6€30MacHOCT MOXKET NMPUBECTU K NMOBPEXAEHMIO
o60pyaoBaHus.

HenpaeuneHoe obpaujeHue unu o6cnyxueaHue 0aHHO020 NpodyKmMa MoXkem npusecmu K cepbe3HblM mpasmam u
noapexodeHuto umywecmaad. lleped Hayasnom 3Kkcniyamayuu 0aHHO20 UHCMPpyMeHMa Heo6xo0uMo npoyecme ece
npedynpex0eHus U UHCMpPYKYuu no 3kcnayamayuu. [pu ucnone3o8aHuu MexaHU4ecKUx UHCMpymeHmMoe Heo6xooumo
€06/1100aMmb 0CHOBHbIE Mepbl NPedoCMOpPOXKHOCMU, YMOo6bI usbexxame pucka mpasm.

COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXAEHNA N UHCTPYKLIW ANA AANIbHEALLEFO UCNONb30BAHUA
1.1 OBLUAA BE3OMNACHOCTb

. MpouuTtainTe 1 yCBOWTE BCE NMPaBuMia TEXHUKM 6€30MaCHOCTM KacaTeslbHO BCEX PUCKOB Nnepes yCTaHOBKOW,
3KCrUyaTauren, PEMOHTOM, TEXHUYECKNM OOCTYKMBaHUEM, 3aMEHOW JOMOSTHUTENbHbIX MPUHAANEXHOCTEN UK
paboToli pagoM C MHCTPpYMeHTOM. HecobntofieHrie faHHOTo TpeboBaHMA MOXET NPYBECTU K CEPbE3HOM TPaBMe.

«  YCTaHOBKOW, PerynmpoBKOM 1 SKCyaTaumenl MHCTPYMEHTA JOMKHbI 3aHMATbCA TONbKO KBAaNMGULMPOBaHHbIE 1
0byueHHble onepaTtopbl.

«  [laHHbIA MHCTPYMEHT pa3peLuaeTca NCnonb3oBaTh TOIbKO AA YCTaHOBKM NoTaliHbIx 3aknenok STANLEY Engineered
Fastening.

«  COBMECTHO C JaHHbIM UHCTPYMEHTOM pa3peLlaeTcs NCMOoNb30BaTh TONIbKO YacCTW, KPeneXHble SN1eMeHTbI U
OOMONHUTENbHbIE NPUHAANEXHOCTU, PEKOMEHJOBaHHbIE MPON3BOANTENIEM.

«  3AMNPELLAETCA BHOCKTb KaKne-nMbo N3MeHeHWs B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTA. MI3MeHeHMA MOryT CHU3UTb
3¢bdeKTUBHOCTL Mep 6e30MacHOCTU U MOBLICUTL PUCKKM s onepaTopa. Jlloboe BHeCeHMe N3MEHEHUI B KOHCTPYKLMIO
WHCTPYMEHTA, BbIMOMIHEHHOE KIIMEHTOM CaMOCTOATENIbHO, ABNAETCA OTBETCTBEHHOCTbIO KNIMEHTA 1 aHHYNMpyeT
HaCTOALLYIO rapaHTuio.

. He BbibpacbiBaliTe npaBuna TexHNKK 6€30MnacHOCTY; NepefanTe Ux onepaTopy.

. He ncnonb3yinTe MHCTPYMEHT, eC/iv OH NOBPEXAEH.

. MNepen ncnonb3oBaHMEM NPOBEPbLTE, HET N 3aKIMHNBAHMA OBVXKYLLUX AeTaNel, HEeT 1 NOBpeXAeHUA feTanen
1 OpYyruX yCIOBUI, KOTOPbIE BAUAIOT Ha PaboTy MHCTPYMeHTa. B ciyyae oOHapy»KeHWA NOBPeXAEHWI, Mpexae
yem NPUCTYNUTb K SKCMyaTaLmMmM MHCTPYMEHTA, €ro HYy>KHO OTPeMOHTHpPoBaTb. [epep skcnnyaTaunen CHAMUTE
perynnpoBOYHbIE NN FaeyHble KIoUNn.

. NHCTpymeHTbI CrieflyeT neproanyeckyi NPOBepsiTb Ha COXPAHHOCTb U YATAEMOCTb 3HAUEHWI 1 MAaPKUPOBOK, TpebyembIx
ZaHHon yacTbio ISO 11148. MNpu Heo6xoAMMOCTY 3aMeHbI STUKETOK C MapKPOBKaMu, COTPYLHUK/MOMNb30BaTeN b
ZOJKeH 06paTUTbCA 3a 3aMacHbIMU K MPOU3BOAMUTENIO.

«  [ina obecneueHnsa NpaBusibHON PAbOTbl MHCTPYMEHTa 00YUYEHHbIN NePCOHaN AO/IKEH OCYLLECTBIIATb CBOEBPEMEHHOE
obcny>KmMBaHVEe 1 NPOBEPKY COCTOAHMA NHCTPYMEHTa. JTlobble paboTbl MO pa3bopKe MHCTPYMEHTA JOJIXKEH BbIMOJIHATD
TOJNIbKO COOTBETCTBYHOLLMM 00pa30M 0OyUYeHHbI nepcoHar. 3anpelyaeTca pa3brpaTb MHCTPYMEHT 6€3 03HAaKOMEHUs C
WHCTPYKLMAMM MO OOCYXNBaHUIO.
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MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLNW PYCCKMNW

1.2

1.5

1.6

PUCK NIETALLUX NPEAMETOB

Mepep BbINOMHEHVEM KaKMX-NMOO onepaumii Mo 06CNyXMBaHMIO MHCTPYMEHTA UAN €ro PerynvpoBKe, CHATUIO UK
YCTaHOBKe Yy3/1a HAKOHEYHUKaA VM JOMOSTHUTENbHBIX MPUHAANEXHOCTEN, OTKOUMNTE MHCTPYMEHT OT Nojayun Bo3ayxa.
WmelTe B BAY, UTO NOMOMKA 3arOTOBKM UM AOMNOAHUTENbHON NPVHAANEXHOCTY U AaXKe CAaMOro BCTaBJIEHHOIO
WHCTPYMeHTa MOXKeT NPUBECTY K NMOABIIEHNIO BbICOKOCKOPOCTHbIX IETALLMX NpejMeTOB.

Bcerpa ncnonb3yinte yaapocTonkue 3almTHble OUKW NpU paboTe ¢ MHCTPyMeHTOM. CTeneHb HEOOXOAUMON 3aLLMTbl
HaZl0 OLIEHMBATb AJ1A KaXXA0ro MCMoJib30BaHUS.

Tak»e HeOOXOAUMO OLIEHUTb PUCKU AJ1A OKPY»KaOLLUX.

Y6eautech, UTO 3aroTOBKa HaleXXHO 3aKperyieHa.

Y6enuTech, UTo CpeACTBa 3aLUMTbl OT BbIOpOCa KPeneXXHOro aneMeHTa U/vnm cepieyHuK yCTaHOBAEHbl Ha MeCTo U
HaxoAsaTCA B paboyem COCTOAHUN.

Mpepynpexxaante BO3MOXHBbIN BbIGPOC cepAeyHmKa 13 nepefHen YacT UHCTPYMEHTa.

3ATMPELLAETCA HanpaBnATb MHCTPYMEHT Ha ntofein.

PUCKW, CBA3AHHDIE C SKCMNYATALUEN

Mcnonb3oBaHme MHCTPYMEHTA MOXET NMOABEPrHYTb PYKU oriepaTopa ONacHOCTAM, Hanpumep pa3gpobneHuto, ygapam,
nopesam, cCagnHam 1 Harpesy. Hagesante nogxogdime nepyatkm Ana 3awmTbl pyK.

Onepatopbl 1 TEXHUYECKUI NepCOHan AOMKHbI ObiTb GU3MYECKN CMOCOOHBI CNPABUTHCS C PAa3MEPOM, MAacCoM U
MOLLHOCTbIO MHCTPYMEHTa.

MpaBuWbHO yaepKMBaTe NHCTPYMEHT, OyfbTe FOTOBbI MPOTUBOAENCTBOBATL HOPMAJIbHBIM MW PE3KMM BHE3AMHbIM
ABMXKeHUAM. PaboTalite o6emmn pykamu.

Cnepute 3a Tem, YTOObI PYKOATKM MHCTPYMEHTA ObIfv CYyXUMU, YACTBIMU 11 HE UCMAYKaHHBIMU MAac/IOM U CMa30YHbIMY
mMaTepuanamu.

CoxpaHsnTe yCTOMUYMBOE MOJIOXKEHVE TEMNA M KPENKO CTOMTE Ha HOrax npu paboTte C MHCTPYMEHTOM.

OTnycTuTe NyCKOBOE YCTPOWCTBO Npu nepeboe ruapaBinyeckoro NuTaHus.

Mcnonb3yinTte TONbKO CMa3Kn, peKOMeHAOBaHHble NPOV3BOANTENEM.

KoHTaKTa C rjpaBnmyeckom XuagKkocTblo ciefyet n3beratb. TiatesibHO MPOMOWTE MECTO MOMaAaHNUA XUAKOCTU Ha
KOXY, UTOObI CH/3MTb BO3MOXXHOCTb BO3HVKHOBEHWSA BbICbINMaHNI.

MacnopTa 6e30MacHOCTV MaTepranos AJiA BCEX MMAPaBANYECKMX XUAKOCTEN 1 CMAa30K MOXHO 3anpoCuTb Y MOCTaBLYMKa
WHCTPYMEHTa.

MN36erarite HaxoXAeHNs B HEMOAXOAALMX NO3aX, TaK KaK OHY, CKOPEee BCEro, He MO3BOJIAT NPOTUBOAENCTBOBATD
HOPMaNbHOMY WS HEOXKMOAHHOMY ABUXKEHMIO MHCTPYMEHTA.

Ecnv MHCTPYMEHT 3aKpensieH Ha NnoaBecke, yoeauTecb B HAAEXKHOCTU KpenieHus.

YuunTbiBaliTe pUCK pa3gpobneHns nnm 3atemneHns, ecnm o6opyaoBaHNe HaKOHEYHVIKA He YCTaHOBEHO.
3ATMPELLAETCA skcnnyaTMpoBaTb MUHCTPYMEHT CO CHATbIM KOPMYCOM HaKOHEUHMKa.

Mepepn Hayanom paboTbl C MHCTPYMEHTOM YOeaUTECh, YTO B MeCTe paboTbl JOCTAaTOYHO NPOCTPAHCTBA NS PYK
orneparopa.

Mpu NepeHOCKe NHCTPYMEHTA C OAHOMO MeCTa Ha pyroe, cobofaniTe OCTOPOXKHOCTb, YTOObI C/TyYaHO He HaXKaTb Ha
NyCKOBOW MeXaHM3M MHCTPYMEHTA.

He poHANTe NHCTPYMEHT 1 He UCNOJb3yMTe ero BMecTo MOSIoTKa.

Cnepute 3a Tem, YUToObl OTPabOTaHHbIE CEPAEUYHMKM 3aKIEMNOK He CO3[aBasiv OMacHOCTY.

PUCKW, CBA3AHHbIE C MOBTOPAIOLWMMUCA ABUMKEHNAMU

MMpw¥ UCMONb30BaHNMN MHCTPYMEHTA, ONePaToOP MOXET OLLYTUTb ANCKOMbOPT NaZIOHEN, PyK, Niey, e Uan Apyrix Yactel Tena.
Mpu1 MCNonb30BaHUN UHCTPYMEHTA, OnepaTopy ciefyeT NPUHATL YA0OHOe NOSTIoXKeHWe, NPy 3TOM TBEPAO CTOSA Ha Horax
1 n3beras HeyaoOHbIX U HEYCTONYMBBIX M03. OnepaTtopy cegyeT MEHATb NO3Yy BO BPeMs NMPOAOIIKUTENIbHON PaboTbl,
TaK KaK 3TO MOXeT NoMoYb NPeAoTBPaTUTL ANCKOMOOPT U YCTanocCTb.

Ecnu onepaTtop UCNbITbIBAET NOCTOAHHBIV MU NEPUOANYECKIA AUCKOMbOPT, 6onb, NynbcaLluio, ryfieHne, nokasbliBaHue,
YXKEHME UM CKOBAHHOCTb, TO 3TU NpeaynpeauTeSibHble CUrHabl He CliefyeT UrHoprpoBaTh. OnepaTtop AOMKeH
JONOXUTb 06 3TOM paboToaaTenio 1 06pPaTUTHCA 3a MOMOLLBIO K KBanndULMPOBaHHOMY MeAVNLMHCKOMY PabOTHUKY.

PUCKW, CBA3AHHbIE C MPUHAOJIEXKHOCTAMMU

OTtkniounte VNHCTPYMEHT OT NoJayun BO34yXa nepen )/CTaHOBKOl7| N1 CHATUEM y3J1a HaKOHEYHWKa Uin I'IpI/IHa,D,J'IE)KHOCTEVI.
MCI’IOJ’Ib3yVITe TONbKO pa3mMepbl U TUMbl I'IpI/IHa,D,J'IE)KHOCTeVI 1 PaCXO4HbIX MaTepraJioB, PEKOMEHAOBaHHbIE NpoOn3BoOANTENEM
NHCTPYMEHTa; HE I/ICI'IOﬂb3)/IZTe apyrue Tmnbl N pasmepbl ﬂpVIHa}J,J'IE)KHOCTEVI Mnn pacxogHblX MaTepPUanos.

PUCKWU HA PABOYEM MECTE

CKonbKeHue, CNoTblKaHye 1 NageHne ABNATCA OCHOBHBbIMU NPUYMHAMK TPaBM Ha pabouem mecTe. CnepuTe 3a
CKOJIb3KMMU NOBEPXHOCTAMM, CO3aBaeMblMUN UCMOSb30BaHNEM UHCTPYMEHTa, a TakXKe pUCKaMu CroTbiKaHus,
Co3aBaemMbIMVi MTHEBMOANHUAMW UIN TUAPABANYECKMMU LUTAHTAMM.

HaxopAacb B He3HaKOMOW cpefie, AeNCTBYTE OCTOPOXKHO. BO3MOXKHO NPUCYTCTBUE CKPbLITbIX ONAaCHOCTEN, HanpumMep,
3NEeKTPOMNPOBOAKMN U APYTMX TEXHUYECKUX KOMMYHUKaLWIA.
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PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOW MHCTPYKLMI

. WNHCTpYyMeHT He npefHa3HayeH s NCNOoNb30BaHWsA B MOTEHLMANIbHO B3PbIBOOMACHOW Cpefe 1 He OCHALLEH n3onsaumei
NS NpefoTBpaLleHNs yaapa SNeKTpuYeckm TOKOM.

«  YbenuTech, UTO PAAOM HET SNEKTPUYECKIX Kabenel nnm ra3onpoBOAOB U T. M., KOTOPble MOMYT CO3/aTb OMaCHYIo
CUTYALMIO NPY NOBPEXAEHNN MHCTPYMEHTOM.

. BbibupaiiTe ofexay npasusibHO. He Hocute cBo6oAHYI0 ofexay U ioBefipHble yKpalueHus. CeguTe 3a Tem, 4Tobbl
BOJIOCbI, OfieX[a 1 NepyaTKm He nonaganu nog ABMXKyLinecs aetanun. BoamoXXHo HamaTbiBaHVe CBOOOAHOW ofexnbl,
IOBESIVPHbBIX M34eNVI 1 AJIMHHBIX BOMIOC Ha ABWXKYLLMECs feTau.

- CnepuTe 3a Tem, UTOObl OTPabOTaHHbIE CEPAEYHMKI 3aKIIENOK He CO3[aBanu OMacHOCTU.

1.7 PUCKIU, CBA3AHHDIE C LLYMOM

«  BblcoKuii ypoBeHb LwyMa 6e3 1Cnosib30BaHMSA Haf eXKalle 3aLMTbl MOXKET MPUBECTU K MOJIHOW MoTepe cJiyxa 1 MpoUYnm
npo6iemam, TakKUM Kak TUHHUTYC (3BOH, F'yAeHe, CBUCT WM XY>KXKaHue B ywax). [o3ToMy, BaXKHO BbIMOSIHUTb OLEHKY
PUCKOB 1 MCMO/b30BaTb COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA CHUXKEHUS STUX OMACHOCTEN.

«  CoOoTBeTCTBYIOLMNE CPELCTBA CHUXKEHNSA PUCKA MOTYT BKJIOUaTb B Ce65 MCMOMb30BaHKe aMOPTU3MPYIOLUX MaTepPranoB
ANA NPefoTBPALLEHUNA «3BOHA» 3arOTOBOK.

«  Wcnonb3ynTte cpefcTBa 3alUTbl OPraHOB CllyXa COMACHO UHCTPYKLUUAM paboTogaTensa 1 npaBuiaM OXpaHbl TpyZa v
TEXHUKM 6e30MacHOCTH.

«  DKCriyaTauuio 1 TeXHUYeCKoe 00CIyKBaHME UHCTPYMEHTa CliefyeT BbIMOJHATb B COOTBETCTBUMW C MHCTPYKLMAMMY,
yTOGbI N36€XKaTb HEHY»KHOFO MOBBILLIEHWSA YPOBHS LIyMa.

1.8 PUCKU, CBA3AHHbDIE C BUBPALIIEN

«  Bo3spgelicTBre BUBpaLUm MOXKET MPUBECTM K MOBPEXAEHNAM HEPBHOWN CUCTEMbI M CUCTEMbI KPOBOODOPALLEHWNSA PYK 1 HOT.

«  Hocute Tennyto ogexay npv paboTe B XONOAHYIO MOroAy U AepXKnUTe PyKy TEMbIMU U CYXUMMU.

«  Ecnu Bbl ncnbiTbiBaeTe OHeMeHNe, NOKanblBaHKe, 6051b UNW NOGEeAHEHVE KOXM Ha NafibLax Uamn pyKax, npekpatute
MCMoONb30BaHWE VHCTPYMEHTA, fONOXNUTe 06 3ToM paboTofaTento n 06paTiTech K Bpauy.

«  Be3pe, roe 370 BO3MOXHO, NoAAepXKMBaiTe UHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CTOJIA, HATAXHOIO MHCTPYMEHTa Un
CTabynmn3aTopa, TaKk Kak 3To NO3BOJIAET 06NerynTb ycunme, HeO6XOANMOE AN NOAAEPKKN UHCTPYMEHTA.

1.9 AONMONHUTENbHbIE MPABUJIA TEXHUKW BE3ONACHOCTIU ANA SJIEKTPONMHEBMATUYECKUX U
SNIEKTPOrMAPABIINMECKUX MHCTPYMEHTOB

. Pabouee gaBneHue He JOMKHO NpeBbllwaTh 7 6ap (100 GyHTOB Ha KBaApaTHbIN AONM).

+  Bo3pyx nop paBneHnem MoxeT NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

«  He octaBnante pabounin UHCTPYMeHT 6e3 BHUMaHuA. OTcoeAnHANTE LWNAHT NoAayn BO3AyXa, €C/iv MHCTPYMEHT He
NCMNONb3yeTCA, a TakxKe nepes 3aMeHon AOMONHUTENbHbIX NPUHAAEXHOCTEN NN PEMOHTOM.

. 3ATNPELLAETCA HanpaBnATb OTBepCTME OTBOAA BO3[yXa KOMIEKTOpa CepeyHKOB 3aKenoK Ha onepaTopa 1 Apyrmx
nuu. He HanpasnAanTe BO34yLWHbIV NOTOK Ha ceba unm Koro-nnbo eule.

«  CopBaBLUMeCs WNAHI MOTYT NPYBECTM K Cepbe3HbIM TpaBMaM. Bcerga nposepanTte wnaHrm n GUTUHIM Ha npeameT
noBpeXaeHWn nnn ocnabneHms.

«  [epepn akcnnyataymen NnpoBepbTe BO3A4YXONPOBOAbI HAa HanMumne NoBpPeXKAEHWI, a TakKe NpoBepbTe HafeKHOCTb
coefMHeHN. He poHAnTe Taxenble npeAameTbl Ha WwnaHru. OcTpble npeaMeTbl MOryT HaHeCTU NPy NageHun
BHYTPEHHVE NOBPeXAeHNsA, KOTOpble NPUBEAYT K NPeXXAeBPeMeHHOMY BbIXOAy LIaHra n3 cTpos.]

«  XonopHbl BO3AyX cnedyeT HanpaBfATb B CTOPOHY OT PyK.

«  [lpn ncnonb3oBaHUM YHUBEPCANbHbIX CKPYyUrBaeMblx MydT (3ybuaTbix MydT) HEO6XOAUMO yCTaHaBNMBaTb GpUKcaTopbl
N MCNONb30BaTb NpeAoXpaHNTENbHbIE TPOChI AN1A NPeAoTBPaLLeHMA BO3MOXKHbIX HEUCNPaBHOCTEN COeANHEHUI OT
LUaHra K UHCTPYMEHTY MW OT LUMIAHTa K LUSIaHTYy.

«  3AMNPEWAETCA nogHMMaTb 3aKNenoYHuK 3a WnaHr. NogHrmanTe 3aKNenoyYHK TObKO 3a PYKOATKY.

+  He 3akpbiBanTe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA MHCTPYMEHTA.

«  Cnepute 3a Tem, UToObl B riAPaBANYECKON CUCTEME He ObISIO FPA3M Y MPOUYNX MHOPOAHBIX BELLECTB, TaK Kak 3TO
npuseeT K NONIOMKe NHCTPYMEHTA.

+  Macno nog gaBneHnem MoxeT NPUBECTM K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

«  [epepn akcnnyataumen, NpoBepbTe rMAPaBANYECKME WAHTX Ha Hannume NoBpexxaeHui. Bce rmgpasnuyeckue
coevHeHNA JOMKHbI ObITb UMNCTbI, MOMHOCTBIO BCTABNEHbI U 3aTAHYTbI Nepef paboToi. He poHsliTe TaAXenble npeameTbl
Ha wnaHru. OcTpble NpeaMeTbl MOy T CTaTb MPUYNHON BHYTPEHHUX NOBPEXAEHNI LWaHra npy nageHuu.

«  3ANPEWAETCA TAHYTb NN NepemMeLlaTtb rMapaBanyecknii HACOCHbI 610K 3a wnaHru. O6a3aTeNibHO NCNOoNb3yNTe
PYKOATKY Ha YCTPONCTBe.

«  Wcnonb3ynTte TONbKO YMCcToe Macsio 1 obopynoBaHve AnA 3anpaBKu.

+  JlonyckaeTca MCnosib3oBaHne TONIbKO PpeKOMEHYEMbIX MMAPaBANYECKNX XKUAKOCTEN.

+  MakcumanbHasa TemnepaTypa rmapaBnmyeckon XnaKoCcTu Ha Bnycke fAomkHa coctasnAtb 100 °C (212 °F).

A OCTOPOXSHO! HecmoTps Ha TO, YTO NPU HOPMaNbHOM U NMPABUIbHOM NCMOJMb30BaHNM CEPLAEYHMNKA, eCTECTBEHHO,
MPOUCXOAMNT €r0 U3HOC M OCTAKTCA OTMETMHBI, HEOOXOLAMMO PErYNAPHO NMPOBEPATb CEPAEUYHUK HA YPEe3MEPHbBIV U3HOC 1
OTMETUHBbI, yaenss 0coboe BHUMaHVe ANAMETPY rofloBKYM, 06/1acTy 3aXBaTa XBOCTOBbIX yOOK, CUNbHOI TOYEUYHOW KOpPOo3un
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XBOCTOBWUKa 1 Nlo6bIM ledopMaumam ceppeyHmka. CepaeyHnKkm, KoTopble BbIXOAAT 13 CTPOA BO BPEMA UCNOMb30BaHNA,
MOTYT CaMOMPON3BOJIbHO BbIBANIUTbCA U3 MHCTPYMEHTA. 3aKa3umK HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a CBOEBPEMEHHYI0 3aMeHy
CepAEYHIMKOB, IO TOTO Kak OHU ByayT Ype3MepHO N3HOLLEHbI 1 A0 AOCTUMKEHUA MAaKCMMalIbHOrO KOMYeCcTBa pasmeLLeHu .
CesaxunTech ¢ Bawmm npefctasutenem STANLEY Engineered Fastening, Uto6bl y3HaTb 3TO 3HaUYeHve NyTeM U3MepeHns
MaTepuana v Harpy3Kkm Ha NPOTAXKKY C MOMOLLbIO KanMbpPOBaHHOTO M3MePUTENIbHOFO MHCTPYMEHTA.

Monutuka STANLEY Engineered Fastening HaLieneHa Ha HenpepbIBHOE pa3BuTe 1 yly4lleHue NPoAYKLA, U Mbl
ocTaBnsAem 3a co6oii NpaBo BHOCUTb M3MeHeHuA B cneuundukalmio nioboro nsgenus 6e3s npefBapnTenbHOro yBefJoMneHus.

2. CNELUOUKALMN

2.1 CNEUWNMOUKALUN ANA NHCTPYMEHTA 07536

[aBneHne Bo3payxa MunHnmManbHOe — MaKkCcMManbHoe 5-7 6ap (70-100 ¢pyHT-cuna/prorim?)

Heo6xogumbin cBo6ogHbinl  [Mpu 5,1 6ap/75 yHT-cuna/gonm? 2,6 n (0,09 ¢pyT.3)
o6bem Bo3gyxa

Xop MwuiH. 25 mm (1 arorma)

Cuna BTArMBaHuA Mpwu 5,5 6ap/80 PpyHT-crna/pronm? 3,89 kH (875 ¢yHT-cmna)
Bpems yukna MpnbnunsmtensHo 1 cekyHAa

Macca MuctoneTHbIN 1,2 kr (2,64 dyHTa)

2.2 CNMEUNMOUNKALUN ANA YCUNUTENA 07531

MlaBneHue Bo3gyxa MuvHuManbHoe — MakcmManbHoe — 5-7 6ap (70-100 dpyHT-cuna/gronim?)
CooTHOLIEeHNe ycuneHusa 32:1
3HauyeHuA Wyma, onpepenieHHble COrIacHO MeToAaM KOHTponA wyma ISO 15744 v ISO 3744. | 07536
YpoBeHb aKyCTUUYECKOM MOLLHOCTM Mo Kpusol A B fb(A), Loa MNorpelwHocTb Wwyma: kWA =2.3 0b(A) 79.5 nb(A)
YpoBeHb aKyCTUYeCKOro AaBfieHns No Kpusoi A Ha paboyeii L
cranuun AB(A), L, MorpewHocTb Wyma: kpA =2.3ab(A) 68.5 0b(A)
YpoBeHb aKyCTUYeCKoro AaBfieHNA MMKOBOW SMUCCUN MO MorpewwHocTs wyma: k. = 2.5 46(C) 96.9 15(C)

kpuson C B ab(C), ch' nmKk

3HauyeHunA BMGpauuu, onpeaeneHHble COrlacHo MeTogam UCNbITaHUN Ha BUGpaLn CorlacHo

1ISO 20643 n I1SO 5349

YpoBeHb ammccum Brbpaumu, a, ,: MorpelwHocTb Bubpaumu: k = 0.25 m/c? 0.97 M/

3asBNIeHHble 3HAYEHNA SMUCCUKN BUOPaLUK B COOTBETCTBUM C TpeboBaHusimu EN 12096
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3. NMPEAHA3HAYEHUE

Jlerkum pyyHom nHeBMaTUYECKNA UHCTPYMEHT Tuna 07536 npegHa3HaueH Ana ycTaHoBKY 1/16-410MMOBbIX KpeMneXXHbIX
3nemMeHTOB KpoMe Avlug®, uTto ngeanbHO NOAXOAUT Af1sl CEPUIHOW UM MOTOYHOW COOPKKM, NO3BOSSAS NCMONIb30BATh
WHCTPYMEHT B LUMPOKOM CMEKTPE BUAOB NMPYMEHEHNI BO BCEX OOMACTSX MPOMBILLIEHHOCTU.

PYyUYHOW MHCTPYMEHT 1 yCMAnTENb ObININ UCMbITaHbl KaK OTAEMbHbIE YCTPOWCTBA 1 BMECTE. X MOXHO MCMOMIb30BaThb TONbKO
BMECTE 1 HU AN1A KaKux gpyrux uenen. Cv. «<BBog B 3KCniyaTauumio» Ha cTp. 223-226 nonyyeHns nogpobHom nHoopmaunm
O MOoAKIoYEHUN.

Homepa ,quane|7| YKa3aHbl /1A 3aKa3a BCero MHCTPyMeHTa, BKnoYaa ycuJinTesnb 1 BCE WaHI, HO 6e3 o6opy;|,osaH|/|ﬂ
HaKOHeYHMKa.

Homep nHctpymeHTa ana mogenn 07536 — 07536-02200.
CM. cOOpOYHbIE YePTEXKI Ha CTp. 229-237.

HE I/ICI'IOJ'Ib3yVITe B yCnoBuAX MOBbILEHHOWN BMAaXHOCTU UX NOGIN30CTN OT JlerkoBocCrjilaMeHAWnxXcA )KVI,ElKOCTeVI Nnn rasos.

3.1 PASMEPbI UHCTPYMEHTA — MOJIEJ1b 07536
Homep petann 07536-02100
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4. BBOJ, B SKCMIYATALMIO

4.1 NOAAYA BO3JYXA

[nsa Bcex MHCTPYMEHTOB HeOOXOAVMa NofJaya Bo3gyxa C ONTiManbHbIM AaBneHrem 5,5 6ap. PekomeHyem ncnonb3osatb
perynaTopbl AaBAEHNSA Y CUCTEMbI aBTOMATUYECKOM CMa3KU/GunbTpaLmn Ha MCTOUYHMKe Nnodayn Bo3ayxa. UYtobbl obecneumntb
MaKCUMAsbHbI CPOK C1YXKObl MHCTPYMEHTA Y MMHUMAsbHbIE 3aTPaTbl BpEMEHM Ha TEXHUUYECKOE 06CYKMBaHWe, NX cregyeT
yCTaHaBNMBaTb He fasibliue 3 M OT UHCTPYMEHTA (CM. CXEMY HIKE).

MuHnmanbHoe sdppeKkTBHOE paboyee AaBfieHMe BO3AYLLHbIX LWIAHIOB AO/MKHO cOCTaBnATb 150 % OT MakcMmanbHoOro
AasnieHna cuctembl uam 10 6ap, B 3aBUCUMOCTY OT 60sbLLEero 3HaueHuA. [THeBMaTUYeCKme WaHr AOSXHbI OblTb
MacI0CTOMKMMMU, U3HOCOYCTONUMBLIMU U1, B CJTyYae, eC/N YCNIOBUA SKCMyaTaLmnm MoryT MpUBECTU K MOBPEXAEHWIO LUNAHIoB,
apMupoBaHHbIMU. Bce Bo3ayLHbIe WaHrv fomxKHbl 06nagaTtb BHYTpeHHUM fgrametpom HE MEHEE 6,4 mm unu /4 gronma.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
OF FILTER/REGULATOR
OR LUBRICATION UNITS)

()

X 3

\

TAKE OFF POINT
FROM MAIN SUPPLY

MAIN SUPPLY

AIR LUBRICATION DRAIN POINT

PERMISSABLE

PRESSURE REGULATOR
AND FILTER

(DRAIN DALLY)

«  CnepynTte HUXKeNpPYBEAEHHbIM Laram npv NOAKMNOYEHNN MHCTPYMEHTA K YCUNTUTENIO U FIaBHOMY NCTOYHUKY BO3AyXa:

+  BcTaBbTe KoHeL, 60nblUero rmapaBIMyeckoro WnaHra oT MHCTPYMeHTa B ObiCTpopasbeMHOe coeiHEHNE Ha KOHLe
ycunurens.

. Ha nepegHein ctopoHe ycunutens (cm. cTp. 229):
«  BcTaBbTe CYHIOI MHEBMONMHIIO (HAPYKHbIV AaMeTp 4 MM) B NePeXOHVK, KOTOPbIA HaXOAQUTCA B IEBOM
nepe6opoYHOM pasbeme.
+  BcTaBbTe YepHy0 MHEBMOJIMHNIO (HAPYXKHbI AYaMeTp 4 MM) B N1aCTMACCOBYIO MaHXeTy NpaBoro nepe6opoyHoro
pa3bema.

. Ha nepepnHeii ctopoHe 6noka ynpaeneHus (cm. cTp. 229):
. BcTaBbTe cepebpucTyto NHEBMOIMHUIO (HAPYXKHbI AraMeTp 3 MM) B NepexofHuK C nomeTkowm «Cursor» (Kypcop)
Ha NMLIEBO CTOPOHe 6/10Ka yNpaBfieHNa — C IEBOWN CTOPOHbI.
. BcTaBbTe 3eneHyto NHEBMOIMHUIO (HAPYXKHbI AraMeTp 4 MM) B NEPEXOAHMK C nomeTKol «Tail Jaws» (xBocToBble
rybku) Ha NMLEeBOMN CTOPOHe 6510Ka ynpaBfieHna — C JIEBOW CTOPOHbI.
. BcTaBbTe 6enyto MHEBMONUHMIO (HAPYXKHbIV fruaMeTp 4 MM) B NepexofHuK C moMeTKow «Signal» (curHan) Ha
NNLUEeBON CTOPOHe 6/10Ka ynpasneHnsa — C NPaBoli CTOPOHDI.

. YcTaHOBUTE MHEBMATUYECKNI LWWNAHT mMeXxay WTblpeBbIM Ppa3beMoOM B 3aHen yactn yamnutena n rmaBHbIM UCTOYHUKOM
BO34yXa.
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4.2 NHEBMATUYECKUE KYPCOPbDI

Bbi60p NHEBMaTUYECKOro Kypcopa
Cm. otgenbHbIn NUCT gaHHbix 07900-00863 oA KOMMNOHEHTOB Y3/1a HAKOHEUYHMKA.

KYPCOP
BAXHO!
Ecnn Kypcop ycTaHOBJIEH HENpaBWIbHO, 3apAAKa MHCTPYMEHTa nofjavya KpenexHbIX 3J1eMeHToB Gyaet
HEBO3MO>Ha.

XoTa npv NOCTaBKe MHCTPYMEHTa KypPCOpP B HEM PaCnONIOKeH NpaBuibHO, Mbl pekoMeHayeM NpoBePUTb OpMeHTaUunto
Kypcopa nepen )/CTaHOBKOVI o6opyn0|3aHv|ﬂ HakKoHeuHuKa. Cnerka BOFH)/TbIVI KOHeL, Kypcopa fAoiXKeH 6bITb HanpaBneH B
CTOPOHY nepe,qu|7| 4aCTn NHCTPYMEHTA, KaK NOKa3aHO Ha PUCYyHKe.

Y1006bI N3MEHUTD OpreHTaumnto Kypcopa, BbinoNnHUTE cnejyruimne DencTBuA:

I'IpV| BbINOJIHEHNWN cnenylou.lelh npouenypbl cnegyet CO6J’I|O,D,aTb npenesibHyto OCTOPOXHOCTb. By,que OCTOPOXHbI N HE
3afeHbTe CTBON Unn BbICTyI'IaPOLLI,VII7I cepaoeyHuK.
. CHuMKTE y3e/n HaKOHeYHWKa, ey TaKoBOW YCTaHOBNEH.

. [TonHOCTbIO BCTaBbTE NYCTON CEPAEYHNK B UHCTPYMEHT.
y PA 24 CURSOR

«  3akKpoiiTe XBOCTOBble ryOKuM 32, BKNIOUUB NepeksoyaTesb
XBOCTOBbIX ry60K (Mozuumm 18 n 19). CONCAVE END

«  Kypcop BbICKOUMT 113 CTBOJIA C HEGOSbLLON 3aePXKKO.

«  OTKpoITEe XBOCTOBbIE FYOKN 32, BBIK/IIOUMB
nepeksoYaTeNb XBOCTOBbIX r'y6oK (no3uummn 18 1 19), uto
BbICBOOOAMWT CEpAEUHUK.

TOOL
BARREL

«  CHUMUTE KypCOp C CepAEYHMKA 1 BCTaBbTE KYpCop B
CTBON.

4.3 3APAOKA U NEPE3APAAKA MHCTPYMEHTA

BAXHO!
Mpoueaypbl 3apAAKM UHCTPYMEHTa U YCTAaHOBKU 060pyA0BaHMsA HAKOHEYHNKa Hepa3saerbHbl.

Cob6paHHbI MHCTPYMEHT UMM CUCTEMA, KaK MPaBUIIo, MOCTABATCA CO BCeM 000pYA0BaHEM HAKOHEYHUKA /1A YCTaHOBKM
KpEeneXHbIX /1IEMEHTOB.

Ecnu Baw NMHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA C HOCOBbIMU Fy6KaMVI, cepaeyHnKamm 1 NpyKMHaMnN-ToJIKaTesNiAMU, I'IEpEIhAVITe K
3apAfKe MHCTPpyMeHTa N yCTaHOBKe o6opy,qOBava HaKOHeYHWKa, KaK MOKa3aHO HuXe.

Homepa no3unumii, BbiieeHHbIe dKMPHbIM LUIPUEGTOM, OTHOCATCA K COOPOUYHOMY UepTeXy 1 NepeyHto geTanen ans
nHcTpymeHTa 07536-02200 Ha cTp. 233-234.
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3apagKa MHCTpYMeHTa
«  [TopknioumTe Nnofayy Bo3ayxa K MHCTPYMEHTY.

. OTKpOVITe XBOCTOBbIE Fy6KI/I 32, yoepxXunparowmne cepaevyHuK, BbIKNIOYMB nepekntoyaTesib XBOCTOBbIX Fy6OK (I'IO3VILWII/I
181 19).

«  HaBepHute BbibpaHHble HOCOBbIE rY6KM Ha CTBOS 44 NHCTPYMEHTA.
«*  BcTaBbTe CepAeYHVK B XBOCTOBYHO YaCTb KPEMEXHOro 3/IeMeHTa C MOMOLL b0 6yMax<HOW MoABeCKM.

. YcTaHoBUTE Ha cepaeyHuK NpyXHy-ToNKaTe b, MNPaBuibHO pPa3BepPHYB ee.

————— - -/|—-—- - , -

. 3axBaTus XBOCTOBYIO YacCTb cepaeyYHnKa, oTopBuTe 6yma>KHy|o NoABECKY BOKPYT KperneHbIX 3JIEMEHTOB.

«  Packpoliite HocoBble ryoku nMbo nyTem BpalLeHUA HapYXHOMO KOJbLia Ha KynauyKoBblX rybkax, IMbo BbiTankuBaHnem
KOHLIOB r'yOKIM Hapy»Ky, Kak NOKa3aHO Ha PVCYHKe CrieBa BHU3Y.

. BcTaBbTe npenBapuTenbHO C06paHHbIVI cepaeyHuK, NpPyKNHY-TONKaTeb 1 KpeneXXHble 3n1eMeHTbl B HOCOBbIe Fy6KI/I no
TeX Nop, NoKa I'IepBbIVI erl'IE)KHbIVI 2JIEMEHT He 6y,D,ET BbICTYMNaTb 13 HOCOBbIX I'y6OK.

+  3aKpounTe HOCOBbIE FYOKUN N OTPErynnpyinTe UX TaK, YToObl MEPBbIN KPENEXHbIV SN1eMeHT BbICTynan Ha 1,5-3 MM
(/16—"/s AlONMa), KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKe CnpaBa BHU3Y.

. 3aKpoliTe XBOCTOBbIe ry6KM 32, yTobbl 06ecrneunTb 3axXBaT CEPAEUHIIKA, BKITIOUMB NepekioyaTesib XBOCTOBbIX 'YOOK
(no3viuum 18 n 19).

1.5mm - 3mm
(*ne™-"")

: ‘

o

MNMepesapapka NHCTPYyMeHTa
. OTKpoITe XBOCTOBbIE FY6KM 32, BbIK/TIOUMB NepekKioyaTesib XBOCTOBbIX YOOK (no3uvuun 18 n 19).
«  Packpoiite HOCOBble ryOKY 1 BbITAHWTE NYCTOWN CEPAEYHUK U MPYXKMHY-TOJNIKATENb U3 MHCTPYMEHTA.

. I'IepesapﬂnvlTe NHCTPYMEHT cJieayAa UHCTPYKLUAM Bbllle, Ha4MHaA C 3Tamna o*,

PerynvlpOBKa WHCTPYMEHTa — TOJIbKO ANA perynmpyemMbiX y3/10B HaKOHeYHMKa

BcTaBbTe 3apaHee cOOpaHHbIV cepfeUHNK (CM. «3apAaKa MHCTPYMEHTay «*) v OAHOPA30BbIN CEPAEYHMK BMIOTHYIO K yopy
B y3/1€ NMOPLUHA XBOCTOBbIX r'y60K 60.

Jepa cepaeyuHuK, 3aKponTe XBOCTOBbIE I'YOKN 32, yaepKuBatoLme cepaeyHiK, BKIOUMB NepeKioyaTeslb XBOCTOBbIX N'YOOK
(181 19).

HaBepHunTe cToMnopHyto raiiky Ha cTBoN 44 NHCTPYMEHTA.
HaBepHuTe y3en HakoHeYHMKa Ha CTBON 44.

OTperynupyinTe y3en HakKOHeYHVKa TakK, YTOObl NepBbI KPeneXHbI 3n1eMeHT BbicTynan Ha 1,5-3 mm (/16—"/s gtonima), Kak
NOKa3aHOo Ha PUCYHKe Ha CTp. 225.

Homepa no3numii, BbiieieHHbIe KMPHbIM LHIPUEGTOM, OTHOCATCA K COOPOUYHOMY UepTeXy 1 NepeyHto aeTanen ans
nHcTpymeHTa 07536-02200 Ha cTp. 233-234.
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3aTAHWTE CTONOPHYIO raliKy Ha y3/1e HAKOHEeYHMKa, YTOObI NCKNIOUNTD [BVXKEHWE Y3118 HOCOBBIX I'YOOK.

MepesapAapKa MHCTpyMeHTa
OTKpoITe XBOCTOBbIE FYOKM MHCTPYMEHTA, BbIK/IIOUMB NepeksoyaTenb XBOCTOBbIX ry6ok (18-19).
OTKponTe rybKkm 1 BITAHUTE MYCTON CepAEYHMK U NPYXKNHY-TONKaTeNb 13 MHCTPYMEHTA.

BcTaBbTe U NPUCIOHNTE HOBbIV CEpAEYHNMK K YNOPY BHYTPY UHCTPYMEHTa M 3aKpOoITe XBOCTOBblE ryOKn 32, yaeprKusatoLyme
CepAeYHVIK, BKITIOUMB NepeKsitoYaTeb XBOCTOBbIX ry6ok (18 1 19).

3aKpoiTe XBOCTOBble ry6Ku 32.

4.4 NPOLUEAYPA SKCINTYATALIUA

BAXKHO!
Mepep s3kcnnyaTtaymeli UHCTPYMeHTa 06:A3aTeNbHO NPOBepbTe NPaBUWIbHOCTb OPMEHTALMN Kypcopa U YCTaHOBKMN
o6opypoBaHNs HAKOHEYHMKA.

. BcTtaBbTe BbICTyI'IaIOLLlI/IVI N3 HOCOBbIX Fy6OK errle)KHbIVl 2J1IEMEHT B OTBEPCTUA MaTepKalia NOJIHOCTbIO U y6e,u,|/|Ter, yTO
NHCTPYMEHT YCTaHOBJIEH NOA4 NMPAMbIM YTJTOM.

«  3aXMuTe Ha NYCKOBOMW BbIKJIlOUaTEb, He OTMycKas ero. [0510BKa cepeyuHmNKa NPOTArMBaeTCA Yepes KpenexHbii
S/IEMEHT, YCTaHAB/VBAsA €r0 B 3arOTOBKY.

«  CHV/MUTE MHCTPYMEHT.

«  OTnyctute NycKkoBOW BbIKNoUaTesb. CrefyoLmin KpenexHbli 31eMeHT aBTOMATUYeCKM NOJAETCs B HOCOBbIe ryOKu 1
rOTOB K YCTaHOBKe.

Homepa no3numii, BbiieNieHHbIe dKMPHbIM LUIPUEGTOM, OTHOCATCA K COOPOUHOMY UepTeXy 1 NepeyHto AeTanen ans
nHcTpymeHTa 07536-02200 Ha cTp. 233-234.

226



MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLNW PYCCKMNW

5. OBCJIYKUBAHUE MHCTPYMEHTA

[lns KOPPEKTHOW PaboTbl MHCTPYMEHTA HEOOXOAMMO BbIMOJIHATL €70 PETYsAPHOE 0O6CNYKMBAHNME, A TaKKe NPOBOAUTb
KOMM/IEKCHYI0 MPOBEPKY KaxkAbll rod unm yepes kaxgplie 500 000 LMKAoB, B 3aBUCUMOCTI OT TOFO, UTO HAaCTYNUT paHee.

BAXKHO!
PaGOTOAaTeﬂb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a o6ecneyeHvie nepepaun MHCTPYKHMV'I no TeXHN4YecKomy
OGCﬂy)KI/IBaHIIIIO COOTBEeTCTBYyOLeMY nepcoHany.
OnepaTop He fOo/MKeH 3aHNUMaTbCA TeEXHNYeCKNM 06CJ'IY)KI/IBaHIIIeM NN peMOHTOM NHCTPYMEeHTa B OTCYTCTBUE
COOTBETCTBYyOLLEero oqueva.

5.1 MHEBMATUYECKWUI BNOK YNPABJIEHUA

BAXHO!

MHeBmMaTNyecKuii 610K He paspeluaeTcsa OTKpbIBaTb HY NPU Kakux ycnoBusx. bnok asnaerca Hepas6opHoii geTanblo.
BHyTpeHHMe HacTPOMKM 3afaHbl Ha 3aBOJie  He AOJIKHbI NOABEPraTbCA N3MEHEHUAMW UV BMeLlaTenbCcTBy.
Pa36upaTb faHHbI 610K ynpaBneHNs paspellaeTca TOJIbKO yrolHoMo4YeHHoMy nepcoHany STANLEY
Engineered Fastening.

A BHUMAHMUE! Hnkoraa He nonb3ynTecb PacTBOPUTENAMU UAN APYTMMN CUNbHOAENCTBYIOWLUMU XUMUYECKMM
BeLlecTBaMM 1A YNCTKN HeMeTaIMYeCKUX YacTel MHCTPYMEHTA. DTU XMMUKaTbl MOTYT 0CNabnaTb CTPYKTYpy
maTepurana, CnoJsib3yeMoro AnA Npon3BoACTBa TaKMNX AeTanen.

5.2 EXXEQHEBHO

. ExxenHeBHO nepen ncnonb3oBaHnem Uin npun BBEAEHNN MHCTPYMEHTA B 3KCN1yaTaluio. ﬂOﬁaBbTe HECKOJIbKO Kanesib
YNCTOro CMa3o4yHOro macna B BO3,D,yXO3a60pHI/IK ycamnmTena, ecnm NCTOYHMK BO34yXa He o6opyn03aH 3amMacnumearowinm
YCTpOVICTBOM. Ecnn NHCTPYMEHT NOCTOAHHO NCNONb3YETCH, NMHEBMATMYECKUN LWIaHr HEO6XO,D,VIMO OTKNKO4YaTb OT
NCTOYHMKa nodayvn BO3yxa 1 CMa3biBaTb KaXXable ABa UK TPU Yaca.

. I'IpOBepre Ha Han4yme yteyek sBo3gyxa 1 macna. M3HOLWeHHbIe nnun noBpeXxAaeHHble WiaHrnm n coegnHeHna cegyet
3aMeHATb.

. Ecnn Ha PerynAaTop faBneHnA He yCTaHOBJ1IeEH d)VIJ'Ipr, nocne KaXxgoro oTknioYyeHnA NnHeBMaTU4eCKOro wiaHra
HeO6XO,EI,I/IMO yAoanATb BO34yX N3 NHEBMOJIMHAWN, yTOObI yoannTb N3 HEro rpAasb nn Boay. Ecnn d)I/Iﬂpr YCTaHOBJEH,
onycToLwiuTe ero.

. Y6e;u/|Ter, YTO YCTaHOBJIEHO NpaBMJibHOE o6opyp,OBaH|/|e HaKOHeYHWKa.

. PerynapHo npoBepAanTe cepaeyHnKM Ha npeaMeT NOBpeXAeHUN, Criefa 3a KoNMyeCcTBOM pasMeLleHuni (03HakoMbTeCh C
npaBuUIaMm TEXHUKN 6e30nacHOCTM Ha cTp. 218-220).

5.3 EXXEHEAEJIbHO

+  BbinonHanTe Bce yka3aHHbIe Bbille NpoLeAypbl eXKeAHEBHOIO 06CTYXMBaHNA.

. CHuMalTe, NpoBepsAliTe, ounLLaliTe U CMa3blBaliTe XBOCTOBbIE Fy6KHM (M. «LlnvHAP XBOCTOBbIX yOOK» B pa3fene
«TexHnyeckoe obcnykmBaHme» Ha cTp. 230).

«  [lpoBepbTe ypoBeHb Macna B 6110Ke ycunutens v ybegmtechb, YTo OH HAXOAUTCA Ha YPOBHE B MPUMEPHO 12 MM
(1/2 provima) HMXe NPO3PaYHON KPbILKWU.

5.4 JINTUEBAA CMA3KA C MOJINBAEHOM EP 3753 — JAHHbIE MO BE3OMNACHOCTU

CMa3Ky MOXKHO 3aKa3aTb B BMAE OAHOrO M3[eNvs, HoOMep AeTanu NpuvBeAeH B KOMMeKTe AiA TEXHUYECKOro 06CnyKMBaHms
Ha CTp. 228.

MepBasa nomoLb

KOXA

MocKonbKy cMa3Ka ABNAETCA MOSIHOCTbIO BOLOCTONKOW, ee flyylle yaanuTb 0f40O6PeHHbIM 3MYNbCUPOBaHHbIM CPeACTBOM AJiA
MbITbA KOXKW.

MNMOMAJAHWE BHYTPb

HawnTte noctpagaswemy BbinuTb 30 M TMAPOOKUCH MarHus, NpeanoyTUTeNIbHO BMeCTe CO CTakaHOM MOMOKa.
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TMA3A

PazpgparkaeTt, Ho NnpuunHaeT Bpeaa. lNpomoinTe Bogon 1 06patuTech 3a MeaNLMHCKOM NMOMOLLbHO.

BosropaHue

TEMIEPATYPA BOCITJTAMEHEHWA: Bbiwe 220 °C.
He cunTtaetca roptouen.
Moaxopswwue cpeacTea noxapotyweHus: CO,, XNafoH U BOAHbIN TyMaH Npy AOCTaTOYHO OMbITHOM OnepaTope.

OkKkpy:xalwouwas cpega
CockobnuTe ona CKUraHUs UM yTUAM3aLmMm Ha NoAXoAsLLel niowaaKe.

O6paLleHne

Mcnonb3ynTe 3alMTHBIN KPeM WM Mac/IOCTOMKME NepyaTKu.

XpaHeHune

XpaHuTe BAaNN OT UCTOYHUKOB Tena v OKNCUTENen.

5.5 KOMIUIEKT AJ1A TEXHUYECKOIO OBCJTYXXUBAHUA

PekomeHayeM 1Cnonb3oBaTh KOMMAEKT AJA TEXHUYECKOTo 06cnykmBaHuA (Homep aetanu 07900-05300) anst Bcex paboT no
06CNyKMBAHNIO.

HOMEP

HABOP ANA TEXHUWYECKOIO OBCNYKUBAHUA

HOMEP

AETAJIN | OMNCAHME KONMYECTBO| [AETANM |OMUCAHME KOJIMYECTBO
SMIEMEHTA SMIEMEHTA
] KYCAUKM L1 MPYKUHHbIX ] KPIOK 117 CHATUA
07900-00157 | e 1 07900-00352 | Lt - 1
K04 [INA CHATUA
07900-00006 | LLIMATE/Tb 1 07900-00710 | 3\ o0 ir CTBOMA 1
07900-00446 | SKCTPAKTOP 1 07900-00725 | MATPOH 1
] [YBKM 1A TVICOK [iN1A )
07900-00603 | 2 o 1 07900-00243 | OTBEPTKA 1
07900-00520 | LUITOK %/s AIOVIMA 1 07900-00717 | TAEYHbIV KIHOY YCUIUTENSA 1
; LLIECTUTPAHHbIV K04
- 1 - -
07900-00521 | LUTOK Y/ [HOVIMA 1 07900-00013 | " ia 1
CBOPOYHbIVI MATPOH
07900-00602 | YMIOTHWUTENIbHOTO 1 07900-00617 | "HVIBEPCATIBHAA CMASKA 1
KOMbLIA LOCTITE® 574 50 mn

07900-00595

TAEYHDBIV KJTHOY 18 mm

1 07900-00469

LWECTUMPAHHbIV KoY
2,5 Mm

07900-00434 | TAEYHbIN KNOY 32 mm 1 07900-00351 | LLECTUTPAHHbIN KJTHOY 3 Mmm 1
TAEYHBIV KNTKOY NOA

07900-00237 | PE3bbY BUTBOPTA 1 07900-00224 | LLECTUTPAHHBIV KITOY 4 mm 1
3/s QIOVIMA X 5/16 IOVIMA

07900-00012 I;UAE;T}SI?IHK;IAESE}SM;STZOJA 1 07900-00225 | LLECTUTPAHHbIV KJTHOY 5 Mmm 1

y JINTUEBAA CBA3KA C

LWECTUTPAHHbIW KJTHOY

07900-00008 7116 IIOVIMA x 1/2 JIOVIMA 1 07992-00020 lg/lg_ﬂ(l/éBg(l)E?OM EP 3753 B 1

lpumeyarue. Pasmepesl 2ae4Hblx K/1t04el U3MepeHbl N0 ce4eHUro 2alKu U/IU 20/108KU BUHM, €CJ1U He YKA3aHO UHAYe.
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5.6 Y3EJ1 MHEBMATUYECKOI'O KYPCOPA, YCUJIUTENA U BJTIOKA YNIPABJIEHUA 07536-02100

- -
- J
& ] /e
o1 e
4 L3 L) —
s —g%ﬁ_/ ; BLACK PIPE
R
PART SECTION 'A-A"
(PROTECTION PLATE REMOVED)
T
/7 |
. /
P - / .
s 1 m O .
7 [
. of
LH % 3
J |
A
SILVER GREEN ‘QVHITE
| PIPE il PIPE Il PIPE
1 ©
[CURSOR | [TAILJAWS] [ SIGNAL ]
nosuuua | NeJETANM | OMMUCAHVE | Kkon-Bo
1 07536-02200 | PYYHOW MHEBMATUYECKIM KYPCOP 1
2 07531-02200 | YCWIUTESb 1
BNOK YMPABNEHWA MHEBMATUYECKOTO
3 07007-02024 | /\o oo, 1
07005-10071 | T-OBPA3HbI PA3EM 1
5 07005-10072 |8 mm TPYBKA (2,50 m) 1
6 7440512080 mgﬂVICDMLI.I/IPOBAHHAﬂ 3AKNALHAS TAMKA o
BVHT C LIMIMHAPUYECKOW FONOBKOM U
/ 07001-00469 |y v nEHEM MO KMKOY M8 x 15 2
8 07002-00105 | LAVBA M8 4
07005-01573 | LUITbIPEBOV PA3BEM MOJ, TPYBKY 8 mm
10 07005.01977 | LUTBIPEBOVI/THE3/I0BOVI MEPEXOAHIK 1
6 MM/4 MM

229



PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOWN MHCTPYKLM

6. OBCJIYMUBAHUE

Kaxkgpble 500 000 UMKNOB, MHCTPYMEHT ClieAyeT NOSIHOCTbIO pa3bupaTb, C MCNONb30BaHNEM HOBbIX KOMMOHEHTOB [7is
3aMeHbI N3HOLLIEHHbIX, MOBPEXKAEHHbIX UM COMMAcHO pekoMeHZaumam. Bce ynnoTHUTENbHbIE KoMbLa U YMAIOTHEHWA ClleayeT
OBHOBWTb 11 CMa3aTb IMTUEBOW CMa3Ko ¢ MonnbaeHom EP 3753 nepepn o6paTHoOI cOOPKONA.

BAXKHO!
I1panu1a TeXHUKN 6e3onacHoOCT npuBepgeHbl Ha CTP. 4,
PaGOTOAaTeﬂb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a o6ecneyeHvie nepepaun MHCTPYKHMV'I no TeXHN4YecKomy
OGCﬂy)KI/IBaHIIIIO COOTBEeTCTBYylOLEeMY nepcoHany.
OnepaTop He fOo/MKeH 3aHUMaTbCA TeEXHNYeCKNM 06CJ'IY)KI/IBaHIIIeM NN peéMOHTOM NHCTPYMEeHTa B OTCYTCTBUME
COOTBETCTBYyOLLEero OGy‘IeHVIil.

Mepep noboii paboTol NO TEXHUYECKOMY OBCY>KUBaHMIO UM pa3bopKol 0653aTeNlbHO OTKITIOUMTE NoAady Bo3ayXa, eC/in B
WHCTPYKLMW HE YKa3aHO 1Haue.

PekomeHfyeTca NpoBoAnUTb Bce paboTbl MO pa3bopke B UMCTON cpeqe.
Mepen pa3bopKol MHCTPYMEHTa HEOOXOAMMO CHATb BCE HOCOBOE 060PYAOBaHMeE.

[na komnnekcHoro O6Cﬂy>KI/IBaHI/IF| NHCTPYMEHTa peKoMeHOyeTCA pa306paTb noaysibl B NpUBeAEHHOM HUXKe nopAake
nocne oTcoegnHeEHNA rmapaBnnMyeckoro waHra ot 6noka yannuTens, a NMHEBMOIMIHUIN — OT yanmnuTena n 6nokKa
ynpaBneHusA, Tem CaMbiM OTAENTNB NMUCTONETHbI 65TOK OT 6/10Ka ycnmnuTens.

Mepen TeXHUYECKMM 0OCYKMBAHNEM HEOOXOANMO OUMCTUTL MaLLUMHY OT OMACHbIX BELLECTB, KOTOPbIE MO OTIOKUTBLCA Ha
Heli B xoae paboTbl.

6.1 PA3BOPKA 07536-02200
LUINHAP XBOCTOBbBIX N'YBOK
. BpyuHyto nogH1MUTe PprKcaTop 53 1 CHUMKTE TOPLEBYIO KPbILLKY 59.

. C NomoLLblo LWECTUTPAHHOIO KJtoUa®, BbIBEPHUTE OAVH BUHT C UUIIMHAPUYECKON FONIOBKOW 6, 06ecneyunB Takum
06pa3oM BbIXO4 OCTaBLUErOCA BO3AyXa 13 LMVHAPA XBOCTOBbIX 'YOOK. BbiBepHMTE BTOPOI BUHT C LUIMHAPUYECKON
ronoBkom 6.

«  W3Bnekute 3agHiot0 NpobKy 50. MpumeuaHue. Ytobbl 0651€runTh M3BNEYEHME, C 3aHEN CTOPOHBI MPOOKM
npeaycmMoTpeHa pesbba 5 MM.

«  W3Bnekute nHeBMaTUYeCKMe KOMMNOHEHTbI XBOCTOBbIX M'YOOK, BK/lOUaloLime B cebs y3en NopLUHA XBOCTOBbIX F'y60oK 60,
ynop 52, ynnoTHutenbHoe KonbLo 12 1 ry6km 32.

. M3BneknTe ocTaBLIMECA KOMIMOHEHTbI, COCTOALLME 13 NPYKUHbI 36 1 Koprnyca ry6ok 42.

. JnviHa npyrHbl 36 B CBOGOAHOM COCTOSIHWUM AOMKHA cOCTaBnATb 38,1 MM (1,5 Atoima). Mpr HeoBXOAMMOCTY, 3aMeHNTE.
. CH/YMKWTE YNNOTHUTENIbHOE KOMbLO y3/1a nopHa 11.

. OTcoefiHUTE NPOBONOYHYIO TPYOKY (3en1eHyto) 49 OT KOoNeHYaToro pasbema 22.

. OTcoefvHUTE NPOBOIOYHYIO TPYOKY (cepebpsHyto) 38 oT 3aBepLUEHHOro yrioBoro wryuepa 30.

«  CnomMoLblo WeCTUrPAHHOTO KitoUa, BbIBEPHUTE BCE BUHTbI KPEMIEHUs MOSIAVHIa PYKOATKY 3, 4 1 OTBEpPHUTE BCe
yeTblpe ranky 8 oT PYKOATKN MHCTPYMEHTA.

. 3axmuTte cTBON 44 B TUCKAX, npeaBapuTesibHO HageB Ha HUX MATKNE I'y6Kl/I BO n3bexaHue HOBDEN(,D,EHI/IVI.

. C NOMOLLbIO HAKNAHOTO rae€4yHoro Knoya*, BbIBEPHWUTE 3alryLKy CTBOJ1a 46, npeaBapuTenbHO 3a¢VIKCI/IpOBaB cTBon 44
C MOMOLLbIO ABYCTOPOHHErO ra€4yHoro Knoua*,

«  Vi3BneKkuTe UMNNHAP XBOCTOBbLIX I'YOOK 47 13 MHCTPYMEHTA.
. CHUMUTE YyNNOTHUTENbHOE KOMbLo 14, NPOTMBOKOHTAKTHYO Nonocy 41 1 BO3BpaTHYIO NPYXnHy cTBona 37.

. MoKpoWTe NMLeByI0 CTOPOHY XBOCTOBbIX F'Y60K 32 NUTNEBOW CMa3Kol C MONNGAeHOM, 0becneyrB KOHTaKT C KOPMycom
XBOCTOBbIX r'y60K 42, nepef; COOpPKON.

* CM. MO3MLMK, BKITIOUYEHHbIE B KOMIMIEKT /1S TeXHUYeckoro obcnykuaHus 0753 Mkl MonHbIn civcok cm. Ha cTp. 228.
Homepa 3nemeHTOB, Bbli€NEHHbIE MKUPHbIM WPUEGTOM, OTHOCATCA K OOLLIMM CXeMaM U NMepeyHsaM AeTaneli Ha cTp. 233-234.
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CobepuTe B nopsake, o6paTHOM NopsaKy pasbopku.

rMAPABJINYECKUN MNOPLUEHD

CHUMUTE UMNVHAP XBOCTOBbIX N'Y6OK 47, Kak OMMCaHo paHee.

3axmuTe Kopnyc 45 B TCKax, NpeaBapuTeNnbHO HAfeB Ha HUX MArKUe ryoKy Bo n3bexaHvie NoBpexaeHui, nocie Yyero
CHUMUWTE orpaHuumnTens xoga 40.

BbiBepHUTE BUHT 5, KpenAawmin 6110k nepekntoyatens 54 cteony 44 WeCcTUrpaHHbIM Ktoyom*,

Kpenko BoO3bMUTECh 33 MIHCTPYMEHT 1 M3BNieKUTe CTBOJ 44 13 Kopryca 45 (npv 3TOM 13 y351a rofIOBKN MOXeT
BbIMJIECHYTbCA HEMHOTO MMAPaBANYECKOro Macna).

AKKypaTHO CHMUTe nopLieHb 39, 4ToObl He MOBPEeANTb BHYTPEHHMIA KaHan rOfOBKN.
CHyumuTe ynnoTHeHne 16.

YnnotHeHue 17 3aTPyAHUTENIBHO CHATb, HE NOBPEAMB €ro, HO MOXHO OCTaBUTb Ha MeCTe Ha Bpems YNCTKY (npu
YCJIOBUM, YTO OHO He ByaeT 3aTPOHYTO NpoLielypor YNCTKK). Tem He MeHee, ecnin yrifioTHeHre 17 TpebyeTca 3aMeHUTb,
BbINOJIHUTE CriegyoLive AencTBUSA:

C nomouibto Wwnatena*, u3snekure yrnjioTHeHune 17 u3 Kopnyca 45, co6mo,u,a$| OCTOPOXHOCTb, yTObbI HE nospegnTb
OTBepPCTUA 1N KaHallbl B Kopnyce. M3BneyeHHoe ynnoTHeHne 17 NOBTOPHOMY NCMOJIb30BaHNIO HE nognexur.

YT06bI 3aMeHUTL YNIoTHeHMe 17, BbIBEPHUTE Y3€eJ1 BO34YXOBbINMYCKHON NPO6KM 43 TaK, YTOObl €r0 BHYTPEHHSAA CTOPOHA
6blS1a Ha OJHOM YPOBHE CO BHYTPEHHUM KaHanioM Kopryca 45. 9To obecneumnT rnagkuii Npoxop Aist YCTaHOBKMU HOBOTFO
ynnoTHeHunA 17 yepes 3a[HI0I0 YacTb Kopryca 45.

Y6egutech, uto ynnoTHeHre 17 XOpOLIO CMa3aHo 1 YyCTaHOBMIEHO B NPaBUIbHOM HamnpasiieHN, OTKPbITbIM KOHLIOM
YMJIOTHEHMA NO HaMnpaB/IeHNIo K 3aJHUM ryoKam.

BbinonHuTte c6opKy B nopsagke, 0bpaTHOM NOpALKY Pa3bopKu.

Y3EJ1 NYCKOBOI'O BbIKJTIOYATENA

Ona pa360pKI/I/O6Cﬂy)KI/IBaHI/IF| y3na, CHUMUTE KPbILWKN C MHCTPYMEHTA, KaK ONMCaHO paHee.

OTCcoeauHUTE BCe MHEBMATUYECKME LWIAHTU OT Y3113, CobJIIoAas OCTOPOXKHOCTb, UTOObI He NoBPeanuTb ero. CHUMUTE
y3en.

C NOMOLLbIO FraeUYHOrO KitoYa®, OTKPYTUTE 3a>KUMHOE NpucrnocobneHne 34 1 CHUMUTE ero. YaepKunBanTte NpyXrHy Ha
mecTe 31.

CHumunTe YNNOTHUTENDbHOE KOJIbLLO 10, CTapadCb HE NOBpPeanTb rHe3a WnuHaena 35 v 3aXuMHoro I'IpI/ICI'IOCO6HEHI/IF|
34.

Ouunctute n MOBTOPHO co6ep|/|Te, MNCnonb3yAa HOBOE YIMJIOTHUTENIbHOE KOJIbLO 10.

MpoBepbTe ANUHY NpyXuHbl 31, KOTopas JoNXKHa cocTaBnATb 12,7 mm (0,5 froiva) B CBOGOLHOM COCTOAHUM — MpK
HeobXo4MMOCTH, 3aMeHNTe.

BbinonHute c6opKy B nopsagke, 0bpaTHOM NOpALKY pa3bopKu.

KJIANAH BKIJ1./BblKJ1. XBOCTOBbIX F'YBOK

KOHCprKLl,I/Iﬂ AaHHOro 6510Ka nopgpasymeBaeT MUHNMYM HEO6XO£|,I/IMOI'O O6Cﬂy)KI/IBaHI/Iﬂ Ha NPOTAXEeHNN BCEro CpoKa
SKCrtyaTaunm NHCTPYMeHTa.

Mpun Heo6xoAMMOCTH Pa3obpaTb KNanaH, AeCTBYNTe ClelyloLwnm obpas3om:
CHUMMTE KOpnyC MNYCKOBOTO BbIK/oUaTens 56 cornacHo pasgeny «MMapaBamyeckunin nopLleHb.

C NomoLLbIo OTBEPTKM*, aKKypaTHO U3BJIEKMTE XPOMMPOBaHHYIO 3y6uaTyto CTONOPHY!O Wainby 18 13 KaTyLuKu
MHEeBMaTUYeCKIX XBOCTOBbIX F'Y6OK 55 1 yTunusnpyiTe wanoy.

M3BnekuTe KaTyLwKy MHEBMAaTUUYECKUX XBOCTOBbIX F'y60OK 55 113 6noKa nepekstoyatens 54.

[lencTBYs OCTOPOXKHO, YTOObI He NOBPEAUTb KaTYLLIKY NMHEBMATUUYECKNX XBOCTOBbIX F'yOOK 55, CHAMUTE YNAOTHUTENIbHbIE
kKonbua 12.

* CM. N0O31LMK, BKITIOUYEHHbIe B KOMMEKT Ans TexHnyeckoro obcnyxusaHusa 0753 MKIl. MonHbI cnvcok cm. Ha cTp. 228.
Homepa 3nemMeHTOB, BblAenieHHble XKUPHbIM WPUEGTOM, OTHOCATCA K OOLLM CXeMaM 1 MepeYHsAM feTane Ha cTp. 233-234.
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«  OumcTnTe KaTyLKy U YCTAaHOBUTE HOBblE YMOTHUTESNIbHbIE KOJbLia 12 ¢ NOMOLLbI COOPOYHOro NATPOHA 1 BCTaBbTe
KaTyLKy B O/10K nepekntoyatens 54 B npaBuibHOM HanpaBieHnN.

«  YcTaHOBWTE HOBYIO XPOMMPOBaHHYH0 3ybuaTyto CTONOPHY!1O Wanby 18, 3aXaB ee B TUCKaxX C MATKUMY rybKamu BO
nsbexkaHune nospexaeruin. HE MPUMEHANTE N3BbITOYHOE YCUIUE.

«  BbinonHute c60pKy B Nopske, 06paTHOM NopsAaKy pa3bopKu.

PYKOATKA N TOPLIEBAA KPbILUKA

. Ounctute n npoBepbTe MOJIAVHIN Ha NpeaMeT Haln4vna TpewmnH nnm gpyrmx FIOBpEN(,D,EHI/IVI.

KYPCOP

. nepVIOAI/NECKI/I ouuLlanTe 1 cmasbiBanTe y3en Kypcopa He6OosbLUNM KONIMYECTBOM JIerkoro Macna.

BAKHO!
PerynapHo npoBepsAiiTe NHCTPYMEHT B XOA e e)KeAHEBHOI0 U eXXeHeAeNbHOro 06cnyXnBaHus.
Mocne pa36opku nHctpymeHta BCEMA BbINONHANTE NPOKAUYKy Nepea Hayanom SKcrsyaTaumm.

* CM. N0O31LMK, BKITIOUYEHHbIEe B KOMMEKT Ans TexHnuyeckoro obcnyxusaHusa 0753 MKl MonHbIi cnvcok cm. Ha cTp. 228.
Homepa 3nemMeHTOB, BblAeneHHble XKUPHbIM WPUEGTOM, OTHOCATCA K 0OLLMM CXeMaM 1 MepeYHAM feTanei Ha cTp. 233-234.
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6.2 CBOPOYHbIN YEPTEX OCHOBHOIO MHCTPYMEHTA 07536-02200
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6.4 UHCTPYKLIU NO PA3BOPKE

Mpu pa3bopke y3na ycunutens, cHauyana oTCOEAUHWTE LWAHT NoJayun Bo3ayxa K pasbeMy Bnycka ycunutena 22.
C nomoLLbIo LWEeCTUrPaHHOrO KAya* BbiIBepHUTE YeTblpe BUHTa 27 1 CHAMUTE 3aLlUTHYI0 NaHenb 24.

OTcoeanHUTE WAHT NYCKOBOTO BbIK/oYaTena 47 oT KnanaHa ycunutens 43 unm 48, Ha)kaB Ha BHELLHIO MaHXeTy 1
BbITAHYB LUMAHT.

CHUMUTE KpbIWKY 4 1 NpoKnagKy 35, BbIBepHYB BUHTbI 37 1 Walibbl 36 C NOMOLLbIO LIECTUTPAHHOIO Kioya™.
Yb6eputech, UTo NPoKafKka He MOBpeXaeHa U obecneymBaeT Hagexallee ynioTHeHue.
MepeBepHUTE y3en yCUNUTens v cnerte Macsio 13 6aka B NOAXOAALLMUA KOHTENHeP.

C nomoLLblo NOAXOAALLEro raeyHoro Knoya* cHMMUTe GbiCTpopasbeMHoe coefiHeHne 32 BMecTe ¢ pa3bemoM 31 1
ynnoTHeHnAmu 33.

CHuMHNTE KnanaH yamnunTensa 43 vnn 48, BbIBEPHYB BVHTbI KpEMJIEHNA NOAXOAALLMM ra€4HbIM KJTIOHOM, 1 COXpPaHUTE
YCTaHOBJIEHHOE B KOpnyce ycunnmnTena yrnJIoTHUTENNIbHOE KOJ1bL O 21.

C nomolLLblo NOAXOAALLEro WeCTUrPaHHOro Kioua* BbIBepHUTE BUHT 19 1 CHUMUTE KPbIWKY raywmntens 16,
NOPOJSIOHOBLIN rNywunTenb 15, NpomeXxxyTouHoe KonbLo 18 1 NPUXKMMHYI0 niaHKy 20.

CHUMUTE NNAcTUKOBYIO TPYOY 6 MM 41 C BaKyyMHbIX pa3bemoB 42.

BcTaBbTe wecTurpaHHbIn Ky 3 MM* B iBa OTBEPCTUA Ha OCHOBAHWM YCUIINTENA 1 BbIBEPHUTE BaKyyMHble pa3bemMbl 42.
MprmeyvaHue.

«  Cobniofaite 0OCTOPOXKHOCTDb, TaK KaK BaKyyMHble pa3bembl 3aKpensieHbl ¢ nomolbio Loctite® 574.

. Ecnu nssneyeHue 3aTpygHeHO, BaKyyMHble pa3beMbl MOXKHO BbICBEPJIUTL C MOMOLLbIO NepdopaTopa Co CBEPIOM
AnameTpom 3/16 gronma nnn 4,7 mm.

[na c6opKM BaKyyMHbIX pa3bemoB 42 He06X04MMO BbIMOMHUTb CleayoLyto npoLeaypy. -
+  [lorpysnTe BaKyymHble pasbeMbl B MOAXOAALLYIO FPYHTOBKY, Hanpumep Perma Bond A905
+  HaHecuTe Kannto Loctite® 574 B pe3b60BOe OTBEPCTUE YCUANUTENA.

. BcTaBbTe WwecTurpaHHbI Knou* B 0TBEPCTUE HA OCHOBAHUW ycunutens. Yoeautech, UTo Ha LWeCTUrpaHHOM Kitoue*
HeT Loctite® 574 nepep Tem, Kak BCTaBUTb €ro B BaKYYMHbI pasbeM.

. nOBopaLII/IBaVITe LIJECTI/IFpaHHbIVI KJ1l04, O4HOBPEMEHHO HaHOCA Loctite® 574 Ha ocHOBaHue BaKyyMHOIO pa3bema.

. HaBepHWTe BakyyMHbIl pa3bem Ha ycunuTtesb, yoeamBLUIMCh, YTO Ha OCHOBaHMWeE GUTMHIA HAHECEHO JOCTAaTOUHO
Loctite® 574, uto6bl pe3bba He Obina BMAHa.

C NOMOLLbIO OTBEPTKM aKKYPATHO CHUMUTE BHYTPEHHee CTOMopHoe KonbLo 14. OUncTuTe 1 NpoBepbTe KaHaBKY Ha
npeameT NoBpeXaeHNiA.

C nomoLLblo 3KCTpaKTopa* BCTaBbTe KOHeL| C Hapy»KHOW pe3bboii B TOPLEBYIO KPbILWKY 12 1 BbITaluTe ee BMecTe CO
BTYNKOM 28 1 ynnoTHUTENbHbIMM Kosbuamu 10 1 13.

BcTaBbTe WITOK* B OTBEPCTUE Pa3bemMa Ha NepefHel CTOPOHe Kopryca YCUIUTENA Y BbITONIKHWTE LUTOK MNOPLUHA 9 1 y3en
MOPLUHSA.

C nomolLLblo NOAXOAALLEro WeCTUrPaHHOro Kitoya* BbIBepHUTE [1Ba BMHTa 25 1 CHUMUTE TOPLIEBYIO KPbILLKY 12 cOo
BTY/IKM ycunutena 28.

CHUMMTE YNNOTHAIOLLYI0 MPOOKY 7 C MOMOLLbIO FaeyHOro Kitoya*.

BcTaBbTe WTOK* B 0TBEPCTUE pPa3beMa Ha nepefHel CTOPOHe Kopryca YCUINTENSA U BbITONIKHWTE KOPMYC YNAOTHEHUA 5
1 CBA3aHHbIE C HAM YMJIOTHUTENbHbIE KOJIbLia Y MaHXeTHbIe YNNOTHEHUS.

C nomolLblo NOAXOAALLErO raeyHOoro Knya* cHAMKTe y3en Kopnyca KnarnaHa 34 c OCHOBHOrO Kopnyca. Ouwuctute y3en,
npoaysadA NOTOKOM BO34yXa C HU3KUM flaBNeHNEM.

CH/MKMTE LWITOK NOPLUHA 9 C NHEBMaTMYeCKoro nopwHa 11 ycunutens, 3axaatvs nepsble 20 MM (3/4 aoiMa) WToKa B
TUCKU C MATKMU ry6Kamu, cobnofas 0CTOPOXKHOCTb, UTOObI He MOBPeAUTb pabouyto MOBEPXHOCTb.

C NOMOLLbIO MOAXOAALLEr0 raeyHOro Kioua* BbIBepPHUTE CTOMOPHYIO raiiky 17.

CobepuTe B NopsafKke, 06paTHOM NOPAAKY pa3bopKu, cobniofasn BCe HUKeNpPUBeLEHHbIE YCITOBUS.

* CM. N0O31LMK, BKITIOUYEHHbIe B KOMMEKT Ans TexHnYeckoro obcnyxusaHusa 0753 MKIl. MonHbIA cnvcok cm. Ha cTp. 228.
Homepa 3nemeHTOB, BblesieHHble XKUPHbIM WPNPTOM, OTHOCATCA K PUCYHKY 1 NMepeyHto AeTanel Ha CTPaHuLie HanpoTuB.
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. OuunctuTe BCe netann n obHoBMTE BCE YMNOTHUTENbHbIE KOJbLa.

. CmaxbTe BCe YyniaoTHEHNA NINTNEBOI CMa3KoM C MOJ'II/I6,D,EHOM.

«  Y3en kopryca knanaHa 34 fomkeH ObITb YCTaHOB/IEH 06PATHO C MCMONb30BaHEM repMeTrKa s Pe3b60oBbIX

CoeiIHEHUN.

«  YcTtaHOBUTE y3eN NOPLUHSA, UCMOSb3YA HOBYIO ranky 17.

«  TopueBas KpbliiKa 12 fo/mkHa ObITb MPaBUIbHO YCTaHOBIEHA B CTOMOPHOM KosibLie 14. 3anpellaeTcs SKCnyaTMpoBaTb

WHCTPYMEHT 6€e3 YCTaHOBJIEHHOMN TOPLIEBOW KPbILIKM.

BAXHO!

Mocne pa36opkn nHcrpymeHTa BCEM1A BbinonHANTE NpOKayuKy nepef Hauyaaom sKcnyaTauuu.

6.5 3ALLMUTA OKPY>KAIOLLEV CPE[bI

Ob6ecneybte CO6J'IIO,D,EHI/IE NPUMEHNMOrOo 3aKoHO4aTeNbCTBA MO yTUIn3aunn. yTVIJ'II/I3I/IpyVITe BCE OTXOAbl Ha
COOTBETCTBYOLWMX MPeanpuATUAX NN NNoLWaaKax, yTobbI HE noaBepratb NepCcoHan n OKpyKakLlyto cpeay onacHOCTH.
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* CM. N0O31LMK, BKITIOUYEHHbIe B KOMMEKT Ans TexHnYeckoro obcnykusaHusa 0753 MKII. MonHbIA cnvcok cm. Ha cTp. 228.
Homepa 3nemeHTOB, BblesieHHble XKUPHbIM WPNPTOM, OTHOCATCA K PUCYHKY 1 MepeyHto AeTanei Ha CTpaHuLie HanpoTuB.
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7. NMPOKAYKA

Mocne pa36bopku MHcTpymeHTa BCEMJA BbINOMHANTE NPOKAYKy Nepes Hayaiom SKCryaTaumm. Takxke MOXeT noTpeboBaTbcs
BOCCTaHOBJIEHME MOJIHOIO XOAA, TaK KaKk Mpu 3HAYUTENIbHOM UCMOJIb30BaHNM XO4 MOXKET CHU3UTbCA, YTO NpuBEeeT K
HEeMoOJIHOW YCTaHOBKE KPerneXKHbIX 3/1EMEHTOB NPU O4HOM HaXaTun BbiKfloyaTens.

7.1 NOAPOBHAA UHOOPMALIUA O MACJIE

[nAa npokaukm Hacoca nepep 3anyckom pekomeHgayetcsa Macno Hyspin® VG32 n AWS 32, nocTynHoe B eMKOCTAX 06bemMoM
0,5 n (Homep getann 07992-00002) nnu oguH rannoH (Homep 07992-00006). JaHHble MO 6€30MaCHOCTM CM. HUXKE.

7.2 JAHHbIE NO BESONACHOCTU MACJIA HYSPIN® VG32 N AWS 32

MepBasa nomoLb

KOMA

TwaTtenbHO NPOMOWTE BOAOW C MbIIOM Kak MOXHO GbicTpee. [Mpur cnyyaiHOM KOHTaKTe CPOYHble Mepbl He TpebytoTcs. MNpu
KpaTKOBPEMEHHOM KOHTaKTe CPOYHble Mepbl He TpebytoTcs.

NONAJAHME BHYTPb
HemenneHHo obpaTtuTech 3a MeAMLUMHCKON nomolwbio. HE BbI3bIBATE peory.

MA3A
HemeaneHHo npomonTe BOAON B TeUEHWE HECKONbKNX MUHYT. HecmoTpsa Ha To, uto macno HE ABJIAETCA nepBryHbIM
pasfpaxuTteniem, Nocne KOHTakTa BO3MOXHO He3HaunTeslbHOe pasfpakeHue.

BosropaHue
Moaxopsawwue cpeacTsa noxapotyweHus: CO,, Cyxoit MOPOLLOK, NeHa nnn BoAAHOM TymaH. HE ncnonb3yiite BOAsAHYI0 CTPYIO.

OKpy»atouias cpefa

YTUIN3ALUMA OTXOOOB MNocpeacTBOM aBTOPU30BAHHOIO NOAPAAUMKA Ha TMLIEH3MPOBAaHHOM yyacTke. [lonyckaeTca
oxkuraHue. OTpaboTasLuee n3fenve cnegyeT OTNPaBUTb Ha YTUAN3ALMIO.

YTEYKA He ponyckarite nonagaHus B CTOKM, KaHanm3aumio nnm sogotoku. Cobepuite ¢ nomoLLpio abcopbupytoLero matepuana.

O6palyeHne
Mcrnonb3yiiTe 3alUTHbIE OUKHY, 3aLLUTHBIE NepYaTKy (Hanpumep, nepyaTtku u3 MBX) 1 nnactukoBbii GapTyk. PaboTaiite B
XOPOLLO NPOBETPMBAEMOM MecTe.

XpaHeHune
Hukakunx 0cobbix Mep NpefoCTOPOXHOCTY He TpebyeTcs.

7.3 NPOLIEAYPA MPOKAYKHA

BAXHO!
3ANPELWAETCA HAYKMUMATb HA MYCKOBOW BbIKJTIOYATE/b, MOKA BO3YXOBbIMYCKHOW BUHT CHAT
MpoBoguTe Bce paboTbl B YNCTON cpefe, ciefn 3a cobniogeHnem YncTorbl.
Y6eautecb, YTO HOBOE Mac/0 YMCTOE 1 B HEM HeT BO3A4YLUHbIX Ny3blpen.
BCEl1A co6niofaiiTe 0CTOPOXKHOCTb, UTOObI HE AONYCTUTb NONagaHUA NOCTOPOHHUX BELLECTB B UHCTPYMEHT. B
NPOTMBHOM Cl/lyyae BO3MOXKHO cepbe3Hoe NoBpeXKAeHne NHCTPYMEeHTa.

. BbIBepHI/ITe BUHT 2 1 YMJIOTHEHUE 1 n3 nnacTtmaccoBon KPbILWKN 4 Ha 6auke ycnnuTens.

«  3anuBalite Macno 41 NPoKayky B 6a4oK O Tex Nop, Noka OHO He AOCTUTHET YPOBHA B NprMepHO '/2 atoriMa (12 mm) oT
BEPXYLUKN.

«  YcTaHOBMWTE BUHT 2 1 yrfoTHEHUE 1 Ha MecTo.
«  [NopkniounTte 6NOK ycUnnUTeNa K UCTOYHUKY Bo3ayxa. M3Bnekute npobKy 13 pesepsyapa.

«  YcTaHOBMB NUCTONETHbIN 610K 07536 B 6N1OK ycunuTena 1 Aepxa ero Hxke ypoBHSA 6110Ka yCUNUTeNs, BbIKpyTuTe
BO3[lyXOBbIMYCKHOV BUHT 64 113 y351a BO34YXOBbINYCKHOM NPoOKK 43 Ha UHCTpymeHTe 07536 Ha ABa obopoTa 1 fanTte
Macsy BblTe€Ub 13 MHCTPYMEHTA.

+  Korpa macno HayHeT Teub cBO6OAHO 1 6e3 My3bipel BO3AyXa, 3aTAHUTE BO3AYXOBbIMYCKHON BUHT.
«  [Joneiite macnio gna npokayku B 6a4ok 61oka ycunutens.

. BoinonnanTte pa6oqvu7| UMK NHCTPYMEHTa [0 TEX NOpP, NMOKa BCE Ny3blpy BO3A4YXa B Mac/ie He Bbll7|,L'J,yT B Macsiobak.

Homepa 3neMeHTOB, BblenieHHble XKUPHbIM WPUEGTOM, OTHOCATCA K 0OLLMM CXeEMaM 1 MepeYHAM AeTanen Ha cTp. 233-236.
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PYCCKMNW

8. ANATHOCTUKA HEUCNPABHOCTEN

HEUCMPABHOCTb BO3MOXKHAA MPUYUNHA CNOCOB YCTPAHEHUA flibg:_lsA
VHCTpyMeHT He Hu3koe gaBneHue Bo3agyxa. YBenuubTe AaBneHne Bo3gyxa
CTaBM1T 3aKNenKky HepocTaToK cMasku. CMarKbTe MHCTPYMEHT B TOUKE BXOAHOTO
BO3JYLIHOro naTpy6ka
Bblcokasa Harpyska Ha MPOTAXKY. [poBepbTe 3axBaT 3aKNENKM 1 pa3mep OTBEPCTUA
MNpoBepbTe NPaBUILHOCTbL pa3mepa
cepAeyHuKa.
XBOCTOBbIE I'yOKU BbIKOUEHbI. Bkntoumte xBoCTOBbIE FYOKNU
Bo3gyx B rugpaBnnyeckomn cucteme. Cwm. «[pouepypa NpoKauKm» 238
«[pockanb3biBaHye VI3HOWEHHbIE MK rPA3HbIe XBOCTOBbIE FyOKN.  OunUCTITe UK 3aMeHITe MO Mepe HeOOXOANMOCTY
cepaevHnKa» — "HepocTtaTtouHoe faBreHne/o6bem Bo3fyxa. YBenuubTe faBneHne/o6bem BO3ayxa
ry6km He 'TMepekntoyaTenb XBOCTOBbIX r'yOOK He e
3axBaTbIBaloOT dYHKLUMOHMPYET.
CepAeYHMK "YTeuka Bo3Jlyxa B XBOCTOBbIX r'y6Kax. 3ameHuTe YNIoTHUTENbHbIE KOMbLa NOPLUHA 11
CepaeyHuK C&IoMaH 1 He gocTaeT fo
XBOCTOBbIX F'y6OK. 3aMeHmTe CepASUHMK
HeuncnpasHocTb B nHeBMaTMyeckom 6noke  O6patutech B Stanley Engineered
ynpaBneHus. Fastening
ly6KmM He oTnycKaloT ~ PA3HbIE XBOCTOBbIE rOKY WiV KOPMYC ry6ok.  OuucTuTe 1 CMaxbTe
cephevHuK HencnpaBHOCTb Nnepekntoyatens 3aMeHUTe YIROTHUTEbHBIE KOMbLA
XBOCTOBbBIX I'YOOK.
CurHan 3acTpABLUEro Bo3gyxa [poBepbTe NHEBMONMHMM
HeuncnpasHocTb B nHeBMaTMyeckom 6noke  Ob6paTtutech B Stanley Engineered
ynpasneHus Fastening
KpenexHble XBOCTOBbIE FYOK/ He BKJTHOUEHDI. BkntouriTe XBOCTOBbIE ryOKM
SN1EeMEHTbI He M3HoLweHHble XBOCTOBbIE YOKN. 3ameHVrTe XBOCTOBbIE rYOKU
NPOXOAAT CKBO3b YcTaHOBYTE KypCOp 3aHOBO B MPaBUIbHOM
HOCOBbIE ry6GKM HenpaBunbHaa opreHTauma Kypcopa. TRy
HenpaBunbHbI Kypcop YcTaHOBUWTE NPaBUbHbIA KYpCcop
HenpaBunbHble HOCOBble FyOKN. YcTaHOBWTE NpaBUibHble HOCOBbIE FYOKM
Mpy>KmHa-TonKaTenb CepfeyYHNKa He YCTaHoBNEHa.  YCTaHOBIWTE MPaBUSIbHYIO NPYXMHY-TONKaTeNb
[nvHa Tonkatena cepaeyHuKa YcTaHOBWTE NPaBUIbHbBIY TOMKATENb CEPAEYHNMKA
HenpaBunbHbIN 3a30p MeXKAy rosIOBKOW YctaHoBuTe 3a30p B 1,5-3 Mm
KpeneXXHOro anemMeHTa 1 3arpyeHHbIMu (1/16-1/8 pronma) 225-226
HOCOBbIMM FrybKamu. CMm. «3apAagKa MHCTPYMeHTa»
3anunaHue Kypcopa. OumnctuTe KypCcop 1 HaHeCKTe Ha HEro CMasky
N3HOLLEHHbIN MHEBMATUYECKNI Kypcop 3ameHuTe Kypcop
YcTaHOBNEHa HenpaBuibHaA NPYXUHa- YcTaHOBYITE MPAaBUbHYIO MPYXKNHY-
ToNIKaTeNb CEPAEUHMKA. ToNIKaTesb
M3HoweHHaA nnm ciomaHHas Bo3BpaTHas
NpyAkMHa CTBONA 3ameHunTe BO3BpaTHYIO MPYXKUHY CTBOJA
Ype3mepHbliin N3HOC [MpoBepbTe pa3mep v TONLWMHY OTBEPCTUN
XIEOCTOBF())VI ryoku Bbicokas Harpy3ka Ha npoTAXKy. " Fc)noccr:6HoFc)Tb 3afBaTa 3:;‘<neﬁ|<m °
Mopaua 6onee yem  [lpockanb3biBaHMe cepaeyHMKa. Cm. «[MpocKasnb3biBaHWe CepAeUHMKay, 3Tan 2
OofHOW 3aKnenkn 3a  HenpaBunbHbIV 3a30p MeXAy roIoBKON YctaHoBuTe 3a30p B 1,5-3 Mm
pa3 KPEeneXXHOro 3neMeHTa 1 3arpy<eHHbIMU (1/16-1/8 prorima) 225-226

HOCOBbIMM Fy6Kamu

CMm. «(3apagKa MHCTPYMeHTa» Ha CTp.

O Apyrvix HEMCNPaBHOCTAX ClepyeT coobLMTb MeCTHOMY aBTOPM30BaHHOMY NpogaasLy Stanley Engineered Fastening unu B

CEePBUCHbIN LIeHTP.
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9. 3AABJIEHUE O COOTBETCTBUAN HOPMAM EC

Mbi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAVHEHHOE KOPOJIEBCTBO, npriHMMaeM Ha cebs MOSHY0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO UTO NPOAYKT:

Fvlnpom-lesma'mqecmnﬁl aBTOMaTN4yecKknumn MHCTPYMEHT ANA 3aKnenok

OnucaHme: .
CKOPOCTHOW YCTaHOBKM
Mopgenb: 07536
Ha KOTOprIZ PacnpoCTpaHAETCA aHHAA AeKJlapalunA, COOTBETCTBYET CneyoWwnm COorjlacoBaHHbIM CTaHOapPTaM:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-pepn. 17:2017

TexHnuyeckasa JOKyMeHTaumA coCTaBeHa B cOoTBeTCTBUY C MNpunoxeHunem VI, B cooTBeTCTBUM C AnpeKTnBon: 2006/42/EC
[AvpekTuBa o 6e30MacHOCTN MaLLMH 1 060pyAoBaHUNA (HOPMATUBHBIN akT oT 2008 1. N2 1597 — lNpaBwrna (6e3onacHoCTK)
SNEeKTPONUTaHMA MaLUKH).

Hwxenognucasluminca genaet HacTosLee 3aaBrieHne oT MeHn KomnaHum STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

AvipeKTop nHXeHepHoro otaena, CoeguHeHHoe KoponeBcTBO

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEOQMHEHHOE KOPOJNEBCTBO

MecTo BbinycKa: Letchworth Garden City, CoeauHeHHoe KoponeBcTBO

[arta Bbinycka: 01-01-2021

HVI)KEI'IO,D,I'II/IcaBLIJQECﬂ JINLO HecCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTaB/ieHUe TeXHNYECKOWN OOKYMeHTauun ana npoaykuynu,
pacnpocTpaHsieMol B EBponeiickom coto3e 1 coCTaBW AaHHY0 AeKnapaluio No nopyyeHuto komnaHuy Stanley Engineered
Fastening.

Matthias Appel

PykoBoguTtenb paboueli rpynnbl Mo TEXHONONMYeCKO flOKYMeHTaumm
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-5tr.1,

35394 Giel3en, lepmaHus

[laHHOe yCTPOIICTBO COOTBETCTBYET
AunpekTnsa EC no mawmHam, mexaHnsmam v MalINHHOMY

o6opynoBaHuio 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.3AABJIEHUE O COOTBETCTBUA HOPMAM COEAUHEHHOIO
KOPOJIEBCTBA

Mbi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAVMHEHHOE KOPOJIEBCTBO, npriHMMaeM Ha cebs MOSHY0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO UTO NPOAYKT:

Fvlnpom-lesma'mqecmnﬁl aBTOMaTN4yecKknun MHCTPYMEHT ANA 3aKnenok

OnucaHme: .
CKOPOCTHOW YCTaHOBKM
Mopgenb: 07536
Ha KOTOprIZ PacnpoCTpaHAETCA AaHHAA AeKlapaunA, COOTBETCTBYET CieayoWwmnm CTaHOAapTam:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-pepn. 17:2017

TexHonornyeckas JOKYMeHTaLMsA COCTaB/ieHa B COOTBETCTBMM ¢ [paBunamu (6e3onacHOCTA) SNeKTPONUTaHUA MaALLVH OT
2008 r., HopMaTMBHO-NpaBoBow akT 2008/1597 (c nonpaBkamu).

Hwxenognucaslumnca genaet HacTosLee 3aaBrieHne oT MMeHn KomnaHum STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

OupekTop nHxxeHepHoro otaena, CoeguHeHHoe KoponeBcTBO

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEANHEHHOE KOPOJTEBCTBO

MecTo Bbinycka: Letchworth Garden City, CoeauHeHHoe KoponeBcTBO

[ata BbinyckKa: 01-01-2021

,D,aHHoe yCTpOI;ICTBO COOTBEeTCTBYyeT
I1panu1aM (6e3onacHocTM) JIeKTPpONUTaHNA MallWH OT

2008r.,
' n HOpMaTuBHO-nNpaBoBou akT 2008/1597 (c nonpaBkamm)

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.3AlLLIUTUTE CBOU BJIOXKEHUA!

FAPAHTUA HA 3AKJIENOYHUK ONA MOTAUHbIX 3AKJIEMNOK Stanley® Engineered Fastening
STANLEY® Engineered Fastening rapaHTUpyeT, 4To BCE 3MeKTPONHCTPYMEHTbI U3rOTOB/IEHDI C MOJIHON OTBETCTBEHHOCTbIO U
He copepaT AedeKToB MaTepuanos 1 NPOU3BOACTBA NPU HOPMaNbHOM NCMONb30BaHNN Ha MPOTAXeHUn ogHoro (1) roga.

[laHHaA rapaHTUA NPYMEHMMa TONbKO K MEePBO NMOKYMKe A1A HavasibHOro 1CNoJib30BaHMA.
UcknoueHuns:

HopmanbHbii N3HOC.
lapaHTUsA He BKIIOYaET Neproanyeckoe TeEXHNUYECKoe 006CyKMBaHNSA, PEMOHT 1 3aMeHY YacTell BCIeCTBUE N3HOCA.

He6pexxHoe 1 HenpaBwibHoe o6paLyeHmne.
JedekTbl 1 NoOBpeXaeHWs, CTaBLUME NPUYNHON HEMPABUIIbHONM SKCNJTyaTaumu, XpaHeHns, HeOPeXHOro 1 HenpaBUIbHOro
ob6palleHuns, HeCYaCTHbIX ClyYyaeB U NpeHebpeXeHNA NOTIOXKEHMAMM, He NMOKPbIBAOTCA rapaHTUeN.

He aBTOpr30BaHHOE TeXHUYECKOe 06CnyKBaHue unu moandnkayum.

[JaHHaA rapaHTVA He pacnpoCTpaHAeTCA Ha AedeKTbl U NOBPEXKAEeHWS, CTaBLUMe NPUYMHOW O6CNYKUBaHWA, PErYNINPOBKU,
YCTaHOBKMU, 0OCYXMBaHUA, 1 MOgMPUKaL M Nobbimu nuuamm, Kpome npepctasuteneit STANLEY® Engineered Fastening,
nnun ee odnLMaNbHbIX LEHTPOB 06CNYKNBaHNA.

Bce ocTanbHble rapaHTuu, ABHbIE UKW NoAPa3yMeBaeMble, BKI0Yas Nodble rapaHTUmM TOBAPHOCTM MW NPUFOAHOCTA ANs
KOHKPETHOW LieNn, HaCTOALLMM VCKITIOYaoTCA.

Ecnv faHHbIN MHCTPYMEHT He COOTBETCTBYIOT rapaHTK, HEMeNEeHHO BEPHUTE MHCTPYMEHT B ONUKalLLNA aBTOPU30BaHHbIN
CepPBUCHbIN LeHTP. YTo6bl NONTYUNTb CMUCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LleHTpoB KoMmnaHum STANLEY® Engineered
Fastening B CLLA n KaHage, cBAXKUTECh C HamMu no 6ecnnatHomy HoMepy (877) 364 2781.

Ons nonb3osatenen BHe CLUA v Kanagbl cywectsyeT cant www.StanleyEngineeredFastening.com, Ha KoTopom
npuBeaeHbl agpeca MmecT aeAatenibHocT KomnaHum STANLEY Engineered Fastening.

KomnaHusa STANLEY Engineered Fastening 06a3yeTtca 6ecnnaTHO 3aMeHATb lobble KOMMOHEHTbI YCTPONCTBA, MMetoLme
nedeKT B pesynbrate MCMOJb30BaHVA HECOOTBETCTBYIOLLMX MaTEPUAIOB UM PAabOTbl HA3KOTrO KauecTBa, U BEpHYTb
WHCTPYMEHT NOMb30BaTeNo. ITO ABAETCA HALIMM eAUHCTBEHHbIM 06A3aTeNIbCTBOM B pamMKax HacTOALLEN rapaHTUN.
KomnaHua STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NitoOble YObITKM 1 yLiepb B pe3ynbTate
NprobpeTeHNA NN NCMONb30BaHWA fAHHOTO NHCTPYMEHTA.

3aperncrtpmpyiTte cBOI 3aKnenoYHVK 1A NOTallHbIX 3aKnenok B MIHTepHeTe.

[na pernctpauyum rapantum B lHTepHeTe, nepengunTe no agpecy
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Bnarogapvm 3a Bbibop nHCcTpymeHTa Mmapku Stanley Assembly Technologies ot STANLEY® Engineered Fastening.
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