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mechanically) without prior explicit and written permission from Stanley Black and Decker Inc.

The information provided is based on the data known at the moment of the introduction of this product. Stanley Black and
Decker Inc. pursues a policy of continuous product improvement and therefore the products may be subject to change.

The information provided is applicable to the product as delivered by Stanley Black and Decker Inc. Therefore, Stanley
Black and Decker Inc. cannot be held liable for any damage resulting from deviations from the original specifications of the
product.

The information available has been composed with the utmost care. However, Stanley Black and Decker Inc. will not accept
any liability with respect to any faults in the information nor for the consequences thereof. Stanley Black and Decker Inc. will

not accept any liability for damage resulting from activities carried out by third parties.

The working names, trade names, registered trade marks, etc. used by Stanley Black and Decker Inc. should not be
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This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular attention to the
following safety rules.

1. SAFETY DEFINITIONS

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.
A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.
A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may
result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage. Read and
understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using power tools, basic safety
precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE
1.1 GENERAL SAFETY RULES

«  For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining,
changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious bodily injury.

«  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

- DO NOT use outside the design intent of placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivets.

. Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

« DO NOT modify the tool. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be the customer’s entire responsibility and void
any applicable warranties.

« Do not discard the safety instructions; give them to the operator.

« Do not use the tool if it has been damaged.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condition that affects
the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjusting key or wrench before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are legibly
marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels when
necessary.

«  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for damage
and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained personnel. Do not
dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

1.2 PROJECTILE HAZARDS

- Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or remove a nose
assembly or accessories.

- Beaware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-velocity
projectiles.

«  Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should be
assessed for each use.

«  Therisks to others should also be assessed at this time.

«  Ensure that the workpiece is securely fixed.

«  Check that the means of protection from ejection of fastener and/or mandrel is in place and is operative.

« DO NOT use the tool without mandrel collector installed.

«  Warn against the possible forcible ejection of mandrels from the front of the tool.

. DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).

1.3 OPERATING HAZARDS

«  Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and heat.
Wear suitable gloves to protect hands.

«  Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool.

«  Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.

«  Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.
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1.5

1.7

Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken to wash
thoroughly if contact occurs.

Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool supplier.
Avoid unsuitable postures as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or unexpected
movement of the tool.

If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

DO NOT operate tool with the nose casing removed.

Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.
DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

The mandrel collector must be emptied when approximately half full.

REPETITIVE MOTIONS HAZARDS

When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other parts of the
body.

While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and
avoiding awkward or off -balance postures. The operator should change posture during extended tasks; this can help
avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiff ness, these warning signs should not be ignored. The operator should tell the
employer and consult a qualified health professional.

ACCESSORY HAZARDS

Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.
Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of the tool; do
not use other types or sizes of accessories or consumables.

WORKPLACE HAZARDS

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and
also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other utility lines.
The tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric
power.

Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.
Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

NOISE HAZARDS

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate
controls for these hazards are essential.

Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent workpieces from “ringing”
Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

Operate and maintain the tool as recommended in the instruction manual, to prevent an unnecessary increase in the
noise level.

Ensure that the silencer within the mandrel collector is in place and in good working order when the tool is being
operated.

VIBRATION HAZARDS

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.

Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.

If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the tool, tell
your employer and consult a physician.

Where possible support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.
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1.9 ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR PNEUMATIC POWER TOOLS

«  The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

«  Airunder pressure can cause severe injury.

«  Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing accessories or
when making repairs.

« DO NOT let air exhaust opening on the mandrel collector face in the direction of the operator or other persons. Never
direct air at yourself or anyone else.

«  Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

«  Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on hoses. A sharp
impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

«  Cold air shall be directed away from hands.

. Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed, and whip check safety cables
shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.

- DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

+  Vent holes must not become blocked or covered.

«  Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunction.

STANLEY Engineered Fastening policy is one of continuous product development and improvementand we reserve
the right to change the specification of any product without prior notice.
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2. MAIN COMPONENTS

2.1 COMPONENTS

A Mandrel/Anvil G Air connection

B Stroke indicator H Hydraulic body

C Trigger I 360° revolvable air supply unit
D Release button J Pneumatic body

E Safety valve K Bracket

F Air supply closing valve L Manual

2.2 MANDRELS/ANVILS

The delivered box contains mandrels and anvils M4 - M8.

M3-M10-M12 mandrels and anvils are available seperately.
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3. OPERATION

3.1 CONTROLS
C Trigger 360° revolvable air supply unit
F Air supply closing valve Bracket

3.2 360° REVOLVABLE AIR SUPPLY UNIT

When the air hose (M) obstructs work during use, turn off closing
valve (F). The 360° revolvable air supply unit (I) can then be rotated to

a more suitable position.
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3.3 SETTING TOOL STROKE:

To set the stroke turn the stroke indicator [see fig. 3.1-B), this shows stoke value. Set the stroke according the diagrams
below.

- Maximum stroke is available when the stroke indicator is turned clockwise until it locks, see diagram below.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Minimum stroke is achieved by turning stroke indicator anti clockwise until the last scale line is covered. see diagram
below.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. USE

Screw in correct @ mandrel

Screw on correct @ anvil Set stroke indicator, (see 4.3)

Set the correct air pressure Turn on the closing valve

10



ORIGINAL INSTRUCTION ENGLISH
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Position the rivet nut, ensure one mandrel thread is Position the tool
exposed

o

Press and hold the trigger until rivet nut has set Release trigger, allow tool to spin off

v

I\‘O

>~

If not correct (see 4.3) Turn off closing valve
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5. MAINTENANCE
Use safety goggles

@ Use hearing protection

Use safety gloves

5.1 REGULAR MAINTENANCE
Turn off the closing valve (F) and disconnect the air supply (G).

A— Dismantle anvil(see fig 6.1.a). then Clean using an air blow
gun and soft cloth.

- Dismantle the mandrel (see fig 6.1.b) Clean using an air blow
gun and soft cloth.

- Clean front sleeve (see fig. 6.1.c) using an air blow gun and
soft cloth.

- Lubricate mandrel after reassembly.

5.2 MAJOR MAINTENANCE

Every 100.000 cycles tool must be completely dismantled and all
seals and worn parts must be replaced. This must be done only by a
trained engineer or listed service center.

12
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6. TROUBLE SHOOTING

PROBLEM

CAUSE

CORRECTIVE ACTION

The tool does not work

The tool has not been connected to the air
connection

The air supply closing valve is still closed

There is insufficient air pressure

Connect the tool to the air connection

Open the air supply closing valve

Use the correct air pressure 5-7 bar

Air is coming out of the
safety valve

The air pressure is too high

Use the correct air pressure 5-7 bar

The trigger does not work

There is insufficient air pressure

Use the correct air pressure 5-7 bar

The blind rivet nut cannot be
placed onto the mandrel

The incorrect mandrel/anvil set has been
installed

Install the correct mandrel/anvil set

The blind rivet nut is not set
correctly

Stroke is not set correctly
There is insufficient air pressure

The capacity of the tool has been exceeded

Set correct stroke
Use the correct air pressure

Use the correct tool

The tool does not completely
release from the set rivet nut
after trigger is released

Rivet nut has not set correctly

Push release button

The air supply unit cannot be
turned 360°

The tool is still under air pressure

Close the air supply closing valve and
depressurize the tool by operating the
trigger

The tool does not perform
well consistently

Requires service

Contact a service centre

13
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7. TECHNICAL DATA

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 299 mm
Weight 1,65 kg
Air Pressure 5-7 bar
Pull force (6 bar) 18,5 kN
Air consumption (per stroke) 1,51
Max. operating stroke 7 mm
Capacity (standard blind rivet nuts) M3 - M12 aluminium/steel
M3 - M10 stainless steel

14



ORIGINAL INSTRUCTION ENGLISH

8. ECDECLARATION OF CONFORMITY

We,
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
declare under our sole responsibility that the product:

Description:  Hydro-Pneumatic Riveting Tool

Model: EZM4000

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:
CSN EN 1SO 11148-1:2015

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1, in accordance with the following
Directive: 2006/42/EC The Machinery Directive (Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety)
Regulations refers).

The undersigned makes this declaration on behalf of Rivet Factory Group

X
Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto

Place of issue: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Date of issue: 11.6.2021

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union and makes this
declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germany
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This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC
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STANLEY.

Engineered Fastening
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9. UKDECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description:  Hydro-Pneumatic Riveting Tool

Model: EZM4000

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:
CSNENISO 11148-1:2015

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597
(as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 05-11-2012

This machinery is in conformity with i,

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (as amended)
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STANLEY.

Engineered Fastening
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10.PROTECT YOUR INVESTMENT!

Stanley® Engineered Fastening BLIND RIVET TOOL WARRANTY
STANLEY® Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they will be free
from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1) year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.
Exclusions:

Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as physical
damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.
Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or modification in any
way by anyone other than STANLEY® Engineered Fastening, or its authorized service centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for purpose are
hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre location nearest
you. For a list of STANLEY® Engineered Fastening Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our toll free
number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest STANLEY
Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective due to faulty
material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this warranty.

In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising out of the
purchase or use of this tool.

Register Your Blind Rivet Tool online.

To register your warranty online, visit us at https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Thank you for choosing a STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand tool.

17
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MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

© 2021 Stanley Black and Decker Inc.

MpenoctaBeHaTa MHPOPMaLMA He MOXe fia Oble Bb3Npon3BexaaHa U/munv onoBecTeHa no HUKakbB HauMH 1 Ype3 HUKaKBM
CpencTBa (eNeKTPOHHO MMM MeXaHUYHO) 6e3 NpeaBapUTENHO U3PMYHO 1 MUCMEHO pa3pelueHme oT Stanley Black and Decker
Inc.

MNpenoctaBeHaTa MHPOPMaLMA Ce OCHOBaBa Ha AaHHUTE, N3BECTHU B MOMEHTa Ha MyCKaHeTo Ha Ma3apa Ha TO31 NPOAYKT.
Stanley Black and Decker Inc. npoBexaa nonnTrkKa Ha NOCTOSAHHO YCbBbPLUEHCTBAHE Ha NPOAYKTa 1 CliefoBaTeNHO
npoaykTUTe morat fa 6baaTt NPOMEHAHN.

MNpepocTaBeHaTa MHPOPMALMA e NPUNTOXKIMMa 3a NPOAYKTa, KakTo ce npefnara oT Stanley Black and Decker Inc. ETo 3aLuo,
Stanley Black and Decker Inc. He MoXe ia HOCY OTFOBOPHOCT 3a Bpeau, MPUUYNUHEHN OT OTKITOHEHUS OT MbPBOHAYasHUTe
cneurdUKaLmm Ha NPoAYyKTa.

HannyHata nHpopmaumsa e cbcTaBeHa MHOIo BHMMaTenHo. Bbnpeku ToBa, Stanley Black and Decker Inc. Hama ga noeme
HVKaKBa OTTOBOPHOCT MO OTHOLIEHWE HA KaKBUTO 1 fia G10 rpeLky B UHGOPMALMATA, HATO 3a MOC/IEACTBMATA OT TAX.
Stanley Black and Decker Inc. HAma ga npueme HVYKakBa OTFOBOPHOCT 3a BPeAU, MPUYMHEHMN OT AeNHOCTY, U3BbPLUBAHU OT
TpetTun nmua.

PaboTHUTE HaMeHOBaHKSA, TbProBCKUTE HAVMEHOBAHMSA, TbPrOBCKMTE MapKu 1 T.H., M3non3eaHu ot Stanley Black and
Decker Inc., He TpsAGBa Aa ce cuMTaT 3a CBOOOAHM, CbINAaCHO 3aKOHOAATENICTBOTO MO OTHOLLIEHNE Ha 3aLL1TaTa Ha TbProBCKuTe
MapKu.
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

Tasm MHCTPYKUMA 3a ekcnioaTayuA Tpﬂ6Ba Aa Cce npoyeTe OT BCAKO nnue, KOeTo NHCTanmpa nnn pa6om cTO31N
NHCTPYMEHT, C 0C06eHO BHUMaHMe 3a aiegHnTe npaswnnia 3a 6e30MnacHoCT.

1. ONPEAENEHNA 3A BE3OMNACHOCT

D,e(l)I/IHVILl,I/II/ITe no-gony onnceat HUBOTO Ha CEPUO3HOCT 3a BCAKa CUrHasiHa AymMa. Mons, npoyeTteTe PbKOBOACTBOTO U
BHMMAaBaNTe 3a Te3n CMBOJIN.

A OIMACHOCT: MNoka3Ba HEMVHYEMO OMacHa CUTyaLus, KOATO ako He ce n3berHe, Lwe AoBeae A0 CMbPT WU ONACHO
HapaHsBaHe.

A NMPEQYMNPEXXEHUE: HenocpecTBEHO ONacHa CUTyaLus,, KOATO ako He Obfe n3berHata, Moxe [1a fioBefie 4o CMbPT
WM TEXKU HapaHABaHWA.

A BHUMAHMUE: Noka3Ba efiHa NOTEHLMAIHO OMacHa CUTyaLus, KOSITO, aKo He ce n3berHe, Moxe fa foBefe 4O MAHMUMAJTHM
VNV CPeaHW HapaHABaHUA.

A BHUMAHMUE: /13non3BaH 6e3 cMMBOSIA 3a CMrHan 3a 6e30nacHOCT NokKa3Ba MNOTEHLMANIHO OMacHa CUTYaLMs, KOSTO ako
He 6bae n3berHarta, MOXe Jla AoBeAe A0 LeTun.

Henpasunnomo ¢pyHKyuoHUpaHe uiu nodopsXKKa Ha Mo3u npodyKm moxke 0a 0oeede 00 cepUuO3HU HAPAHABAHUS
u mamepuanHu wiemu. [[poyememe u pasbepeme ecuyku npedynpexoeHus U UHCMpyKyuu 3a paboma, npedu 0a
u3noszeame masu mexHuka. [pu usnonseaHe Ha eleKMpu4ecKu UHCMpYMeHMU, uHa2u mps6ea 0a ce zemam
OCHOBHU npednasHuU MepKu 3a 6e30NnAcHOCM 3d HAMaJIA8aHe HA pucka om JIUYHO HApaHABaAHe.

3AMA3ETE BCUYKU NMPEAYNPEXAEHNA N UHCTPYKL AW 3A BbAELLU CMTPABKU
1.1 NMPABUJIA 3A OBLLA BE3OMNMACHOCT

. 3a MHOXeCTBO OMacHOCTY NpoyeTeTe 1 pasbepeTe MHCTPYKLUUNUTE 3a 6e30MacHOCT Npeaun fa NHCTanuparte,
eKcnyoaTtnpare, peMOHTUpaTe, NoOAAbPKaTe, CMEeHATe akcecoapuTe unu paboTrTe B 6NM30CT O MHCTPYMEHTA.
Hecna3BaHeTo Ha TOBa MOXKe fia foBefe 4O CePUMO3HN TefleCHN HapaHABaHNA.

. Camo kBanuouumpaHu n obyyeHun onepatopm TpaAdBa Aa MHCTaNMPaT, HACTPOMBAT UM U3MON3BAT MHCTPYMEHTA.

. [a He ce n3non3Ba U3BbH NpegHa3HaAYeHNETO CNopes AM3aiiHa 3a NOCTaBAHe Ha cnenuTte HuToBe Ha STANLEY
Engineered Fastening.

. M3non3eante caMo YacTu, KpenexHu enemMeHT 1 akcecoapu, NpenopbyaHm OT NPOn3BOAUTENA.

. HE n3meHanTe nHctpymeHta. Mognoukauumnte morat fja HamansaT eheKTMBHOCTTa Ha MepPKKTe 3a 6e30MacHoOCT 1 ja
yBenuyaT pycKoBeTe 3a ornepaTtopa. Bcako n3meHeHme Ha TO3U MHCTPYMEHT, KOeTO ce Npeanpuema oT KineHTa e n3uano
Ha HeroBa OTrOBOPHOCT 1 BOAW A0 OTNafaHe Ha BCUYUKM NPUIIOKMMU rapaHLmun.

. He n3xsbpnante MHCTpyKUMmTe 3a 6e30NacHOCT; AalTe v Ha ornepaTtopa.

. He nsnonseaiTe MHCTPYMEHTA, ako € NOoBpefeH.

. Mpenn ynotpeba, npoBepsaBaliTe 3a pasmecTBaHe UM 3aKNMHBaHe Ha BVXKELLM Ce YacTy, CYYNBaHKA Ha YacTu 1
BCAKaKBM ApYyrn o6CToATeNICTBA, KOUTO MOraT [la ce 0Tpa3AT BbpXy paboTaTta Ha MHCTpymeHTa. [Npy noBpefa, nonpaseTe
WHCTPYMeHTa, Npeaun NoBTopHa ynoTpeba. OTcTpaHeTe BCEKM perynupall Unm raeueH Ko, npeay ynorpeba.

. NHcTpymeHTUTE TpsAbBa fa ce NpoBepsABaT NePYOANYHO, 3a ia Ce MPOBepU Aanu KnacuduumnpaHeTo 1 MapKUpOBKIUTE,
N3MCKBaHW OT Ta3u YacT ot ISO 11148, ca ueTnmBo oT6enA3aHn Ha MHCTPyMeHTa. PaboTofatenat/noTpebutenar ce
CBbP3Ba C NpoM3BOANTENS, 3a ia NMONYYM pe3epBHM eTUKETY 3a MOAMAHA, KOraTo e Heo6xoarMo.

. NHCTpyMeHTBT TpAbBa fja ce Nnoaabprka B 6e30MnacHo paboTHO CbCTOAHME MO BCAKO BPEMe U ia Ce npernexja pefoBHO
3a nospeam 1 GyHKUMUA OT obyueH nepcoHan. Bcsaka npouenypa Ha pasrnobasaHe Tpsab6ea fa 6bae n3BbPLLIBaHa CamMo OT
obyueH nepcoHan. He pa3rnobsasaiTe To31 MHCTPYMeHT, 6e3 npefiBapuTenHa CnpaBka C MHCTPYKUMKTE 3a NoAAPbKKa.

1.2 ONMACHOCTU OT MPOEKTUN

«  OTkayeTe Bb3JyLIHOTO NOAABaHe OT MHCTPYMEHTA, NPeAn U3BbPLUBAHE Ha BCAKO TEXHUYECKO 06Cny»KBaHe, OMnuT 3a
perynupaHe, MOHTaX UK CBasisiHe Ha HOCOBATa CrobKa Uy akcecoapu.

«  WmanTe npensug, ye noBpeda Ha feTalna UM akcecoapute Uiy SOpm Ha CaMnA NOCTaBEH UHCTPYMEHT, MOXKe Ja
reHepupa NpoeKTUIN C BUCOKa CKOPOCT.

«  [lo Bpeme Ha paboTa Ha UHCTPYMEHTa BMHAry HoceTe yCTONYMBA Ha yaap 3awmTa. CteneHTa Ha HeobxoaymMaTa 3awuTa
Tpsab6Ba fa ObAe oLeHeHa 3a BCsKa ynoTpeba.

«  EpHOBpemeHHO, TpAGBa fla Ce OLeHU U PUCKBT 3a Apyrute.

«  YBepeTe ce, Ue OETAWNBT € 30PaBo PUKCUPaAH.

«  [lpoBepeTe fanu cpeacTBaTa 3a 3alyUTa OT U3XBBPIISHE HA KPEMEXEH efleMeHT /U BOPHUK Ca HafMYHN 1 paboTAT.

. HE n3non3BainTte NHCTpyMeHTa 63 MOHTMPAH JOPHUKOB KONEKTOP.

«  [NpepynpexpaBanTe 3a Bb3MOXHO HACUJICTBEHO U3XBbPAHE Ha JOPHWLM OT NpeHaTa YacT Ha MHCTPYMEHTA.

. HE paboTeTe C MHCTPYMEHT, KOMTO € HaCOYeH AMPEKTHO KbM YOBEK(X0pa).
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13

1.5

1.6

1.7

OIMACHOCTU NPU PABOTA

M3non3BaHeTo Ha UHCTPYMEHTa MOXe Aia M3N0XKN PbLeTe Ha orepaTopa Ha OMNacHOCTU, BKIOUMTE/THO CMayukBaHe, yaap,
nopssBaHe, OXyJfiBaHe 1 ropeLynHa. Hocete nogxoaaLim pbKaBumLm 3a 3aluTa Ha pbLeTe.

OnepatopuTe 1 06CNYKBaLUAT NepcoHan TpAbBa Aa morat Gr3nyeckn Aa ce CNpaBAT C NO-rofiAMaTa YacT, TEF0TO U
MOLLHOCTTa Ha MHCTPYMEHTa.

[pbXTe NpaBUTHO UHCTPYMEHTa; 6baeTe roToBM Aa NPOTUBOAENCTBATE HA HOPMASTHU UMW Pe3KU ABUXKeHUA 1 paboTeTe
C iBETE CU pbLie.

Ma3eTe JPBbXKKMTE HA MHCTPYMEHTA CYXW, YACTU, U CBOOOAHM OT Macsio 1 CMa3ka.

MopabpikaliTe 6GanaHCUMpPaHO NONOXKEHME Ha TANOTO 1 CUrypHa onopa nNpu paboTa C UHCTPYMEHTa.

OcBobopeTe yCTPOMCTBOTO 3a MyCcKaHe U CripaHe B Cllyyail Ha NpeKkbCcBaHe Ha Bb3AYLIHOTO 3aXpaHBaHe.

M3non3Barite camo CMa3ouHN MaTepuranu, npenopbyaHn OT NPON3BOANUTENS.

TpabBa fa ce n36ArBa KOHTAKT C XMAPaB/MYHATa TEYHOCT. 3a fja Ce CHVXM ;O MUHMMYM Bb3MOXKHOCTTa OT 06puBY, B
Crlyyall Ha eBeHTYyasleH KOHTaKT, TpAbBa fa ce namreTe fobpe.

NHbopmaLmoHHM JluctoBe 3a besonacHoCT Ha MaTepuannTe 3a BCUUKU XMAPABANYHU MAc/a 1 CMa3oYHU MaTepuranm ca
Ha pa3nonokeHre Npu NOMCKBaHe OT JOCTaBYMKa Ha BalUMA NHCTPYMEHT.

MN36areainTe HenoaxoaALLM NO3W, Thil KaTo € BEPOATHO B Te3W NO3ULMK [la He MOXeTe [la NPOoTUBOAEeCTBaTE Ha
HOPMasIHOTO UM HEOUYAKBAHO ABMXEHNE Ha MHCTPYMEHTA.

AKO UHCTPYMEHTBT e GUKCMpPaH KbM YCTPOMCTBO 3a OKauBaHe, yBepeTe ce, ue dprKcalmsaTa e curypHa.

BHMMaBaiTe 3a prCK OT CUynBaHe Uan NPULLMNBaHe, ako HOCOBOTO 060pPYABaHE He € MOHTMPaHO.

HE paboTeTe ¢ MHCTPYMeHTa CbC CBaneH HOCOB KOPNYC.

Heobxopanmo e ocnrypsiBaHe Ha 4OCTaTbUYHO MPOCTPAHCTBO 3a PbLETe Ha onepaTopa Ha UHCTPYMeHTa, npeaun paborTa.
Mpu NpeHOC Ha UHCTPYMEHTa OT MACTO Ha MACTO, AP bXKTe PbLeTe C1 Alaniey OT CyCbKa, 3a Aa ce n3berHe cyyanHo
aKTMBUpaHe.

HE HacunBanTe UHCTPYMEHTa 1 He o U3Mnon3BalnTe BMeCTO UyK.

TpabBa fa ce BHMMaBa 0COOEHO C U3TOLLEeHWTe AOPHNMLM, 33 1 He Ce Cb3JafaT OrnacHW YCioBUs.

[lopHUKOBUAT KonekTop TPAbOBa Aa ce 13Mnpa3Ba, KoraTo e NPUOAN3MTENHO HaMOMNOBUHA MbJIEH.

OIMACHOCTU OT MOBTOPAEMW ABUXEHWUA

Mpu n3non3BaHe Ha MHCTPYMEHTa, ONEPATOPBT MOXeE Aa U3NK1Ta ANCKOMPOPT B pbLIETE, PaMeHeTe, LUNSATA U APYTA
YyacTu Ha TANoTO.

[lokaTo 13Mnon3Ba MHCTPYMEHTA, ONepaTopbT TPAOBa a 3aeme yaobHa No3a, KaTo CbLleBPeMEHHO NoAAbpPXKa CUTypHa
onopa 1 n3barea Heygo6HW uny HebanaHcMpaHy no3u. OnepaTopsT TPAOBaA Aa NPOMEHK No3aTa Mo Bpeme Ha no-
NPOABIKATENIHY 3aauL; TOBa MOXKe [ja MOMOTHe fAa ce n3berHe AuckombopT 1 ymopa.

AKO OMepaTopbT M3NKUTBa CMMITOMY KaTo NMOCTOSIHEH U MOBTapALLY ce AncKomdOopT, 605Ka, nyncupaHe, 60Ky,
U3TpbMBaHe, yCeLlaHe 3a NMapeHe NN CKOBAHOCT, Te3u NpeaynpeanTesiHM 3Haum He TpsabBa Aa ce nrHopupar.
OnepatopbT TpA6Ba Aa yBefOMU paboTofaTens 1 ia Ce KOHCYNTMPA C KBanndurumpaH MeAULMHCKN CMELMANNCT.

OMACHOCTU OT AKCECOPU

M3knioyete MHCTPYMEHTa OT N04aBaHETO Ha Bb3AyX, Npean Aa MOHTUPaATE Wi N3BagnTe HOCa Ui akcecoapa.
M3non3gante camo pasmepn n BnaoBe akCceCoapu N KOHCYMaTBU, NpenopbYaH OT Npon3BOANTENA HAa MHCTPYMEHTA;
He n3nonsBanTe Apyrn BuagoBe nnu pasmepun akcecoaput i KOHCymMmaTtuBu.

OMNACHOCTU HA PABOTHOTO MACTO

Moaxnb3BaHusA, NpenbBaHns 1 NafaHnsa ca OCHOBHU NMPUUMHM 33 HapaHABaHMA Ha PaboTHOTO MACTO. BHMMaBaiTe 3a
X/Tb3raByi MOBbPXHOCTU, MPUUUHEHU OT M3MON3BAHETO HA MHCTPYMEHTA, KaKTO 1 OMAcHOCTY OT NpenbBaHe, NPUYMHEHN
OT Bb3AYLUHWA Kabesn uim XnapasnnyHms MapKyu.

MpoabsikeTe BHUMATENTHO B HeMo3HaTa cpefa. Moxe fia MMa CKpUTK OMacHOCTY, KaTo eNIeKTprUYeCcTBO UK ApYru
KOMYHaJTHU JIMHNN.

VHCTPYMEHTBT He e NpefHa3HayueH 3a 13Mo3BaHe B MOTEHUMANHO eKCMI03MBHA Cpefa v He e U30MMpaH cpeLly
KOHTAKT C efIeKTPUYeCTBO.

YBepeTe ce, ue HAMA efleKTPUYECK Kabenu, ra3oBmn TPbOW 1 4p., KOMTO MOraT Aa NPUUYUHAT ONAacHOCT Nopaawv nospeaa
Npv K3MoN3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

O6nunuanTe ce noaxoasLLo. He HoceTe Bucawwm apexm unm 6uxyTa. MNaseTte KocaTa, ApexuTe 1 pbKaBULMTE C1 Aaney ot
ABVXKELMTE Ce YacTu. Bucawmre apexu, 6rkyTeprsa Uam 4brv KO MoraT Aa 6baaT 3axBaHaTu OT ABVXKELUY Ce YacTu.
Tps6Ba Aa ce BHUMaBa 0COBEHO C U3TOLLEHWTE JOPHULM, 32 fia He ce Cb3AaaaT OMacHu YCoBuA.

OMACHOCTU OT LUYM

M3naraHeTo Ha BUCOKM HMBa Ha LyM MOXe Aia MPUYMHUN TPaHW, feakTUBMpaLLy 3arybu Ha ciyxa 1 gpyru npobnemu,
KaTo LWyM B yLunTe (3BbHEHE, HpbMUeHe, cBUCTEHE UK ByuyeHe B ywunTe). CnegoBaTenHo oLeHKaTa Ha pUcka 1
npuiaraHeTo Ha NOAXOAALLY KOHTPOJS 3a Te3M OMACHOCTM Ca OT CbLECTBEHO 3HaUeHNe.

MopxofAwmTe KOHTPOY 33 HaMansABaHe Ha PYCKa MOraT [la BKNOYBAT AeNCTBMSA, KaTo LyMo3arnyLiaBallym MaTepuanu,
3a [a ce NpefoTBpaTh,,3BbHEHe" Ha JeTannuTe.
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«  M3nonsBaiiTe 3awiMTa Ha Clyxa B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMMUTE 3@ CIYXKUTENIMTE U CNopes U3UCKBaHWUATA Ha NpaswuiaTa
3a 6€30MacHOCT Ha Tpyaa.

«  PaboteTe 1 nogabpKaliTe MHCTPYMEHTA, KaKTO € MpenopbyaHo B PbKOBOACTBOTO 3a yrNoTpeba, 3a Aa NpefoTBpaTuTe
HEHY>KHO yBe/IMYaBaHe Ha HUBOTO Ha Lyma.

«  YBepeTe ce, ue WYMO3arnyLWMTENAT B KOJIEKTOPa Ha JOPHUKA € Ha MACTOTO CU 1 B OBPO CbCTOsIHME, KOraTo
UHCTPYMEHTBT paboTu.

1.8 OMACHOCTU OT BUBPALIUA

«  M3naraHeTto Ha BUOpaLUKM MOXe Aa NPUYMHUN YBPeXKAaHe Ha HEPBUTE N KPbBOCHAbABaHETO Ha pbLeTe.

«  Hocete Tonnu gpexu, Korato paboTrTe B CTYAEHW YCIIOBUA Y APBXKTE pbLETe CY TOMN U CYXU.

«  AKo yceTuTe U3TpbrBaHe, 60sIKa U 13benBaHe Ha KoXKaTa Ha NMPbCTUTE UKW PbLETE, CNpeTe Aa U3non3saTte
WHCTPYMEHTa, yBeJOMETE Ballus paboTofaTesN 1 ce KOHCYNTMpalTe ¢ ieKkap.

«  Kbpoeto e Bb3aMOXHO, MOAAbPKANTE TEMIOTO Ha MHCTPYMEHTA B CTOVKA, o6Teray nnm 6anaHcnpaly MexaHu3bM, Tbid KaTo
cnef ToBa MOXe fia Ce U3MNon3Ba No-fiek 3axBaT 3a NOALbpPKaHe Ha MHCTPYMEHTa.

1.9 AONMBJIHUTENHU UHCTPYKLUIU 3A BE3OIMNMACHOCT 3A NHEBMATUYHW ENEKTPOUHCTPYMEHTU

. PaboTHOTO NofaBaHe Ha Bb3Ayx He TpAbBa Aa HaaBmwwaga 7bar (100 PSI).

«  Bb3ayxbT nof HanAraHe MoXKe 4a MPUYMHM TEXKN HapaHABaHUA.,

«  Hukora He ocTaBsaliTe 6e3 HabnoaeHVe paboTeLy UHCTPYMEHT. M3KntoueTe Bb3AyLWHUA MapKyy, KOraTto MUHCTPYMEHTBT
He ce 13Mon3Ba, Npean CMAHA Ha akCcecoapuTe Uv Npy N3BbpLIBaHe Ha PEMOHT.

- HE no3BonsBaliTe Ha OTBOpWTE 3a OTPAbOTEH Bb3AyX Ha AOPHVKOBYA KOJIEKTOP Aa CoYaT Mo NoCoKa Ha onepaTtopa unu
Apyrv nnua. Hukora He HacoyBaliTe Bb3fyXa KbM BacC UAW Apyry nuua.

«  Pa3maxBaHeTo Ha MapKy4a MOXKe fja MPUUMHM TEXKIN HapaHABaHUA. BMHaru npoBepsaBaliTe 3a NOBPeAeHU Unu
pa3xiabeHn MapKyun u GUTUHTA.

«  [lpeawn ynotpeba, npernegariTte Bb3AyLWHWTE IMHUA 3a WETW, BCUYKM BPb3KM TPSIOBA Aa ObAaaT 3awmTeHn. He
N3MycKalTe TeXKM NpeMET BbPXYy MapKyumuTe. Bcako psAa3Ko Bb3aencTBrie MOXe Aa NPean3BriKa BbTPELWHM NoBpeam 1
[a nosefe 0o npexaeBpeMeHHa nospeia Ha MapKyua.

«  CTypeHuAT Bb3ayx TpA6Ba Aa 6bhe HacoueH Janey oT pbLeTe.

«  Bceku nbT, KOraTo ce U3NoON3BaT yHUBEPCANHN YCYKaHW CbeVHUTENN (HOKTOBY CbeVHUTENM), Ce MOHTUpPAT
3aK/ouBaLLM WMTOBE U Ce N3MON3BaT 3alMTHU Kabenu, 3a Aa ce NpeAnassT OT eBeHTYya/lHa NOBPea B CBbP3BAHETO Ha
MapKy4 KbM MHCTPYMEHT U MAapKyy KbM MapKyY.

«  HE nosguraiite MHCTpyMeHTa 3a MOCTaBAHE 3a MapKyya. BrHaru n3nonsgaiiTe gpbKKaTa Ha MHCTPYMEHTA 3a NOCTaBsAHe.

. BeHTunaumoHHWTe OTBOPM He TpA6Ba Aa 6baaT 6NOKMPaAHN UM NOKPUTN.

«  [pbXTe MpbCOTUATA W UyXKAMTE Tesla Aasiey oT XUApaBamnyHaTa CUCTEMa Ha MHCTPYMEHTa, Thil KaTo TOBa e AoBefe [0
noBpeAa Ha HCTPYMEHTA.

Monutukara Ha STANLEY Engineered Fastening e 3a nocTosiHHO pa3BuTNe N Noao6pABaHe Ha NPOAYKTUTE N HUE CU
3anasBaMe NPaBoOTO Ajla NpoMeHAMe cneuudrKayunTe Ha BCeKu NPOAYKT 6e3 npeaBapuTenHo nssecrue.
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MNPEBOA OT OPUTUHANMHUTE UHCTPYKLINA BbJITAPCKW

2. MNMABHU KOMMNOHEHTH

2.1 KOMIMOHEHTU

A [opHuk/HakoBanHa G Bb3aylwHa Bpb3Ka

B MHaunkaTop 3a xoa H XvppaBnunyHo Tano

C Cnycbk | 360° BbpTALY Ce OI0K 3a NofjaBaHe Ha Bb3ayX
D ByToH 3a ocBOOOXaBaHe J NMHeBMaTMYHO TANO

E MpennaseH KnanaH K Ckoba

F 3aTBapALL BEHTWN 3a NOAaBaHe Ha Bb34yX L PbueH

2.2 OopHuuyn/HakoBanHu

[octaBeHaTa KyTua CbAbpKa JOPHULM 1 HakoBanHn M4 - M8.
HopHnum n HakoBanHu M3-M10-M12 ce npegnaraT oTaenHo.
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

3. PABOTA

3.1 KOHTPON

C Cnycbk | 360° BbpTALY Ce ONI0K 3a NofjaBaHe Ha Bb3ayX

F 3aTBapALL BEHTW/ 3a NOAABaHe Ha Bb34yX K Ckoba

3.2 YCTPOMNCTBO 3A Bb34YX C 360° 3ABbPTAHE

Korato Bb3ayLwHUAT Mapkyy (M) Bb3npenaTcTBa paboTaTta no Bpeme
Ha ynotpe6a, nskniovete 3atBapAWMAT BeHTUN (F). BbpTAWMAT ce Ha
360 ° Bb3ayLUeH 6510K 3a NofaBaHe Ha Bb3ayx () Moxe fa ce 3aBbpTy
B MO-NOAXOAALLO NOJIOXKEHNE.,
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3.3 HACTPOMKA HA X0 HA UHCTPYMEHTA:

3a ga HacTpouTe Xofa, 3aBbpTeTe XOAOBUAT HAMKATOP [BMXK ¢ur. 3.1-B), ToBa NoKa3Ba CTOMHOCTTa Ha Xxofa. Hactpoiite xofa
cnopep cxemuTe No-fony.

- MaKCMManHmAT Xo4 e HannyeH, Korato MHOMKaATOPDBT Ha XO4a Ce 3aBbPTU NO YaCOBHMKOBATa CTpeJika, OKaTo ce
3aKJIlo4un, BUXKTe Anarpamata no-gony.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- MuHMManHMAT xof ce nocTura ype3 3aBbpTaHe Ha MHAMKAaTOpPa Ha Xoaa 06paTHO Ha YaCOBHMKOBAaTa CTpesika, AOKaTo ce
NnoKpue nocneaHata NIMHMA Ha CKanaTta, BUXKTe Anarpamata no-gony.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. YNOTPEBA

3aBuiiTe B NPaBUIHWA @ OPHUK

E 4

3aBuinTe NpaBuIHaTa @ HAKOBAJTHA 3apaliTe MHAUKATOpPA Ha XopAa, (BUKTe 4.3)

3a):la|7|Te NPaBWIHOTO HaJIAraHe Ha Bb3yXa Bkniouete 3aTBapAWLNA BEHTUN
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BbJITAPCKW

oD
\ )

o

7

MNocTaBeTe rankarta Ha HUTa, KaTo Ce yBepuTe, Ye e
M3M10’KEHA eiHa HULLKA Ha JOPHMKa

HaTuncHeTe 1 3agpbKTe cnycbKa, JOKaTo rakaTta Ha
HWTa ce 3aJencTBa

v

AKO He e npaBuUIHO (BUX 4.3)

ol
0

MNocTtaBeTe NHCTPymeHTa

o)

OcBobogeTe cnycbKa, OCTaBeTe NHCTPYMEHTa Aa ce
oTuenu

>~

12

M3KknoyeTe 3aTBa PAWNAT BEHTUN
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BbJITAPCKU MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE MHCTPYKLWI

5. NMOAAPBKKA

M3non3ante npegnasHu ounna

M3non3Bante npeanasHun pbKaBuLm

@ M3non3BanTe cpeacTsa 3a 3awyuTa Ha Cyxa

5.1 PEAOBHA NOAAPDXKKA

M3kntouete 3aTBapAWMAT BeHTUA (F) 1 n3KnoyeTe NofaBaHeTo Ha Bb3ayX|

A— [emoHTuMpanTe HakoBanHATa (BuxKTe durypa 6.1.a). cneg
TOBa MOYMCTETE C MOMOLLTA Ha MUCTONET 3a M3JyXBaHe Ha
Bb3YX U MeKa Kbpra.

- [emoHTumpaiite fopHuKa (BUxKTe dpurypa 6.1.b) Mounctete
C NOMOLLTa Ha NCTONET 3a U3AYXBaHE HA Bb3AyX 1 MeKa
Kbpna.

- MNMouncTteTe NpegHata BTysKa (BMXKTe dur. 6.1.c) C nomoLyTa
Ha NUCTONET 3a U3yXBaHe Ha Bb3dyX U MeKa Kbpna.

CmaxeTte OOPHUKa cnef crnobsaeaHe.

5.2 OCHOBHA NOAAPDMXKA

Ha Bcekn 100 000 LuKbNa MHCTPYMEHTBT TPsA6Ba fa 6bAe Hanb/HO
LEMOHTMPaH W BCUYKU YIUTBTHEHUSA 1 M3HOCEHM YacTu TpA6Ba fa
6baat cmeHeHu. Toa TpAGBa Aa ce NpaBU camo OT 00yUeH NHXeHep
WM MOCOYEH CEPBU3EH LIEHTBP.

28



MNPEBOA OT OPUTUHANTHUTE UHCTPYKLINA

BbJITAPCKW

6. OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTHU

MPOBJIEM

MPUYUHA

KOPUTMPALL AENCTBUA

NHCTPYMEHTBT He paboTu

MNHCTPYMEHTBT He e CBbp3aH KbM
Bb3ayLUIHaTa Bpb3Ka

3aTBapF|LL|,I/IF|T BEHTWJ1 3a NOJ4aBaHe Ha
Bb34yX BCe OLLEe € 3aTBOPEeH

HAama goctatbyHO Bb3YyLHO HalAraHe

CBbpKETE UHCTPYMEHTA KbM Bb3yLUHATA
Bpb3Ka

OTBOPETE 3aTBapALMA BEHTW 3a NOfaBaHe
Ha Bb34yX

/i3non3BaiiTe NpaBUIHOTO Bb3AYLIHO
HansaraHe 5-7 6apa

B'b3,D,yXbT n3nnmsa ot
npennasHMA KnanaH

B'b3,£|,)/LI.IHOTO HanAraHe e TBbpae BUCOKO

M3non3BaiiTe NpaBUIHOTO Bb3AYLIHO
HansraHe 5-7 6apa

CnycbKbT He paboTn

Hsama ocTtaTbyHO Bb3AYLIHO HanAraHe

M3non3BaiiTe NpaBUIHOTO Bb3AYLIHO
HansaraHe 5-7 6apa

CnanaTta HUT rarka He
MOXe [a ce NOCTaBu BbpXy
JOpHMKa

VHCTanvpaH e HeNpaBUIHKAT KOMMEKT
JOPHUK/HAKOBASHA

NHcTanupanTte NpaBuiHUS KOMMIEKT
JOPHUK/HAKOBaNHSA

Cnanarta HUT raika He e
nocTaBeHa NPaBUIHO

XombT He e 3aAaieH NPaBUITHO
Hsma gocTaTbuHO Bb3AyLIHO HanAraHe

KamayuTeTsT Ha WHCTPYMEHTa € HaaBULUEH

3apaniTe NpaBUAHUA XO4

M3non3eanTte NpaBUIHOTO Bb3AYLIHO
HanAraHe

N3non3eante NPaBWIHNA NHCTPYMEHT

WNHCTPYMeHTBT He ce
0CBOOOX/aBa HaMbJIHO OT
rMnocTaBeHaTa ranka Ha HUTa,
cnep ocBoboXaaBaHe Ha
cnycbKa

[arKaTa 3a 3aHUTBAHE He e NoCTaBeHa
npaBwIHO

HaTtucHeTte 6yToHa 3a ocBobOXKAaBaHe

BbnokbT 3a nopaBaHe Ha
Bb3[YyX He MOXe Aa ce
3aBbpTM Ha 360 °

MHCTpYMEHTBT BCe OlLe e Mof Bb3AyLHO
HanaraHe

3aTBOp6TE BEHTWJ1A 3a 3aTBapPAHE Ha
NMnoAaBaHETO Ha Bb34YyX M HATUCHETE
NHCTPYMEHTA, KaTO HAaTUCHETE CNyCbKa

NHCTPYMEHTBT He paboTu
nobpe npu BcAKa ynotpeba

M3nckBa obcnyKBaHe

CBbp)KETe Ce CbC CePBU3EH LUEHTDBP.
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7. TEXHUHECKU AAHHW

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 Mm
P 80 Mm
D 2 99 Mm
Terno 1,65 kg
Bb3aywHo HanaraHe 5-7 6apa
M3gbpnBawa cuna (6 6apa) 18,5 kN
KoHcymauusa Ha Bb3ayx (Ha xopa) 1,51
Makc. paboTeH xopf 7 MM
KanauuTtet (cTaHAapTHW Crienu HATOBE) M3 - M12 anymuHmiA/cTomaHa
M3 - M10 HepbXaaema CTOMaHa
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8. EO AEKNAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

Hue,
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
OeKnapunpame Ha Halla OTTOBOPHOCT, Y€ NMPOAYKTbT:

OnucaHue: XMAPO-HHEBMaTVI‘-IEH MHCTPYMEHT 3a 3aHNTBaHe

Mogpgen: EZM4000

3a KOWTO Ta3u AeKknapauyna ce OTHacA, € B CbOTBETCTBME CbC CliefHNTE XaPMOHU3NPaHW CTaHOapTu:
CSNENISO 11148-1:2015

TexHnyeckaTa JOKYMeHTaLUA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBME C NpunoxKeHue 1, Touka 1.7.4.1, B cbrnacume cbC cnefHata
[vpektnea: 2006/42/EO AupeKkTuBaTta 3a mawmHuTe (PerynatopHu nHcTpymeHTtn 2008 N@ 1597 - [Mpasmnata 3a
[OoCTaBKaTa Ha MalvHu (6esonacHocT) MpaBuna 3a oTnpaTka).

JonynoanucaHnat npasu Ta3un Aeknapauma ot nmeto Ha Rivet Factory Group

1/, XL,

Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Mscrto Ha uspaBaHe: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Jarta Ha nsgaBaHe: 11.6.2021

JonynoanncaHuAT e OTTOBOPEH 3a CbCTaBAHETO Ha TEXHMYECKOTO JoCKe 3a MPOAYyKTY, MpoAaBaHu B EBponenckma cbios, n
M3roTBA Ta3u fieKknapauma oT MmeTo Ha Stanley Engineered Fastening.

Matnac Anen

TexHnuecka AOKYMeHTaUA Ha pbKOBOAUTENA Ha eKuna
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, lfepmaHus
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Tasu malwmHa e B CbOTBeTCTBUE C
AunpekTnBa 3a mawmHute 2006/42/EO
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STANLEY.

Engineered Fastening
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9. AEKJIAPALUMA 3A CbOTBETCTBUE B OBEAVMHEHOTO KPAJZICTBO

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, geknapupame n3uAn0 Ha Halla OTFOBOPHOCT, Ye NpodyKTa:

OnucaHue: XI/IApO-ﬂHEBMaTVI‘-IEH MHCTPYMEHT 3a 3aHNTBaHe

Mogpgen: EZM4000

3a KOWMTO Ta3m geKnapaums ce oTHacs, e B CbOTBETCTBME CbC C/IeAHUTE NpefonpeneneHn CTaHgapTu:
CSNENISO 11148-1:2015

TexHMUecKaTa JOKYMeHTaUMA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBUE ¢ HapenbuTte 3a gocTaBka Ha MawmHu (6esonacHocT) oT 2008 T.,
S.I. 2008/1597 (c nsmeHeHusATa).

[onynoanucaHmAaTt npasu Tasu geknapauyus ot nmeto Ha STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

[AnpeKTop Ha NH)XXeHepuHra, Bennko6putaHmnsa

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mscrto Ha n3gaBaHe: Letchworth Garden City, Bennko6putaHusa

[aTta Ha n3pgaBaHe: 05-11-2012

wbld i

L5

2 Wiy
i=p =]

MpaBuna 3a gocTaBKa Ha MawwnHM (6e3onacHocT) 2008 r.,

C n S.1.2008/1597 (VISMEHEH)
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10.3ALLUTETE CBOATA MHBECTULIUA!

Stanley® Engineered Fastening TAPAHLIAA 3A UHCTPYMEHT 3A CJIENMUA HATOBE
STANLEY® Engineered Fastening rapaHTupa, Ye BallUTe eNEKTPOUHCTPYMEHTU Ca MPOU3BEAEHN C BHUMAHWE, 1 Ye HAMa Ja
umart fedeKT B MaTepuana u nspaboTkata Npu HopmasHa ynoTpeba u cepBrnpaHe 3a neprioga ot egHa (1) roguHa.

Ta3u rapaHums e NPUNOXKMUMa CamMo 3a MbPBUAT COOCTBEHMK, 3aKYNUINAT TO3U UHCTPYMEHT.
N3knioueHna:

HopmanHo nsHocBaHe.
MNepropnyHaTa NoAAPBKKA, PEMOHT M MOAMAHA Ha YaCT NOPaAN HOPMAJTHO N3HOCBAHE He Ca BK/IOYEHN B Ta3n rapaHuums.

HenpaBunHa ynotpe6a n 3noynotpe6a.
JedekT nnu noBpepa, KOATO e pe3ynTaT OT HENpPaBWIHA eKCnioaTaums, CbXpaHeHne, HenpasuiHa ynotpeba unu
3noynoTpeba, 310MoNyKa Um HebpPeXHOCT, KaTo pr3MUecKo yBpexaaHe, ca U3KJUeH) OT Ta3u rapaHums.

HeynbnHomolueHo cepBu3MpaHe Uiy NpomsHa.

JedekTn nnu Wwetun, NpounsTUYaLLm ot o6CNy>KBaHe, perynnpaHe ypes TeCToBe, MHCTanMpaHe, NoOAAPbKKa, MPOMAHa Unn
MoandmrKaLma No HAKaKbB HaumnH oT HAKom apyr ocseH STANLEY® Engineered Fastening, unu ymbnHoMolLeHWTe HEroBu
CepBU3HN LIEHTPOBE, Ca U3K/OYEHN OT rapaHumaTa.

Bcnukn Apyrv rapaHunm, He3aBUCUMO Oanu NPeKnN NN KOCBEHW, BKITIOYNTENTHO rapaHUnn 3a npogaBaemMocCT Uin
NPUrogHOCT CbLO Ca N3KNMIOYEHN OT rapaHUnATa.

AKO TO31 MHCTPYMEHT He ycrnee fla OTroBaps Ha rapaHumATa, CBOeBPEMEHHO BbpHeTE MHCTPYMEHTa Ha Hal-6M3KUAT o
BaC 3aBOACKM YMbJIHOMOLLEH CepBM3eH LieHTbp. 3a cnucbK Ha STANLEY® Engineered Fastening ynbnHoMoLleHN cepBr3HA
ueHTpoBe B CALL nnn KaHaga, ce cBbpKeTe ¢ HacC Ha HalmA 6e3nnateH HoMep (877)364 2781.

3a ctpaHuTe n3BbH CALL 1 KaHaga, noceTtete HawmAaTt yebcanT www.StanleyEngineeredFastening.com, 3a fa HamepuTte
Han-6nm3kmaT go Bac STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening Lie cmeHn 6e3nn1aTHO BCAKa YacT UM YacTu, KOUTO criopef Hac ca AepeKTHW Mo NpuYMHa Ha
MaTepwuana nnm n3paboTkarta, 1 Lie BbpHEe UHCTPYMeHTa npeAannaTeHo. ToBa e HalleTo eIHCTBEHO 3afb/KeHe nog Tasu
rapaHyms.

B HukakbB cnyyan STANLEY Engineered Fastening He HOCM OTFTOBOPHOCT 3a KaKBUTO U Aa BUN0 NocnefBaLly Unmn cneymnanHm
LeTn, Npon3ThYaLLM OT NOKYNKaTa v N3MNoN3BaHeTo Ha TO3M MHCTPYMEHT.

PernctpupanTe CBOAT MHCTPYMEHT 3a C/ienyi HUTOBE OHNaIlH.

3a fa perucTpupare oHMaliH CBOATa rapaHums, oTuaeTe Ha
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

bnaropapum, ye nsbpaxte MHCTPymeHT OT MmapkaTa STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand.
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PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

HRVATSKI

© 2021 Stanley Black and Decker Inc.
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HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Ovaj priruc¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz poseban naglasak na
sljedeca sigurnosna pravila.

1. SIGURNOSNE DEFINICIJE

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih upozorenja. Procitajte priru¢nik i obratite paznju na ove
simbole.

A OPASNOST: Oznacava neposrednu opasnu okolnost koja ¢e, ako se ne izbjegne, rezultirati smrcu ili ozbiljnim ozljedama.

A UPOZORENJE: Oznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati smrcu ili ozbiljnim
ozljedama.

A OPREZ: Oznacava potencijalno rizicnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje teskim
ozljedama.

A OPREZ: Upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, naznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne
izbjegne, moze rezultirati materijalnom Stetom.

Nepravilna upotrebasili odrzavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom stetom. Prije
upotrebe ovog proizvoda procitajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja elektricnih alata uvijek se
pridrzavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanjili rizik od tjelesnih ozljeda.

SVA UPOZORENJA | UPUTE CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE
1.1 OPCA SIGURNOSNA PRAVILA

«  Procitajte sigurnosne upute prije postavljanja, upotrebe, popravaka, odrZzavanja alata i promjene pribora na alatu, kao i
prije rada u blizini alata. U suprotnom moze do¢i do teskih ozljeda.

- Alat mogu postavljati, podesavati i koristiti samo stru¢ne osobe.

«  NE upotrebljavajte u druge svrhe osim za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

«  Upotrebljavajte samo dijelove, vijke i pribor koji preporucuje proizvodac.

- NEMOJTE modificirati alat. Modifikacije mogu smanijiti uc¢inkovitost mjera sigurnosti i povecati rizik za korisnika. Bilo
kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik bit ¢e iskljucivo njegova odgovornost i ponistit ¢e sva primjenjiva
jamstva.

«  Nemojte odbacivati sigurnosne upute. Predajte ih korisniku.

«  Nemojte upotrebljavati alat ako je ostecen.

«  Prije upotrebe provijerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknuca ili bilo kakvih drugih stanja
koja mogu utjecati na rad alata. U slucaju ostecenja servisirajte alat prije daljnje upotrebe. Prije upotrebe uklonite sve
kljuceve za podesavanje, alate i sl.

«  Alate treba povremeno pregledavati radi provjere jesu li oznake koje zahtijeva ISO 11148 ¢itljivo oznacene. Zaposlenik/
korisnik treba se obratiti proizvodacu kako bi po potrebi pribavio zamjenske oznake.

- Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osobilja. Bilo kakvo
rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego $to procitate upute za uporabu.

1.2 OPASNOSTI OD LETECIH PREDMETA

«  Odspojite crijevo za dovod zraka od alata prije bilo kakvog odrzavanja, podesavanja, prikljucivanja ili uklanjanja nosnog
sklopaili opreme.

«  Napominjemo da uslijed pogresaka u radnom materijalu, priboru, pa ¢ak i samom umetnutom alatu, moze do¢i do
opasnosti uslijed predmeta koji se odbacuju i lete velikom brzinom.

«  Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite prije svake
upotrebe.

«  Potrebno je uzeti u obzir i rizike za druge osobe.

«  Provjerite je li radni materijal dobro uc¢vrs¢en.

«  Provjerite jesu li poduzete odgovarajuc¢e mjere zastite od izbacenih zakovica ili njihovih osovina.

«  Alat nemojte koristiti ako osovinski spremnik nije postavljen.

«  Upozorite druge osobe na osovine koje se mogu velikom brzinom izbaciti iz prednjeg dijela alata.

«  Alat NEMOJTE usmjeravati prema drugim osobama.

1.3 OPASNOSTI PRI UPOTREBI

«  Upotreba alata moze izloziti ruke korisnika rizicima, kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine, ogrebotine i opekline.
Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

+  Korisnici i osoblje koje radi na odrzavanju moraju biti fizicki sposobni nositi se s velicinom, tezinom i snagom alata.

«  Pravilno drzite alat. Budite spremni oduprijeti se uobic¢ajenim i naglim kretnjama. Neka vam obje ruke budu dostupne.

+  Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.
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Prilikom upotrebe alata odrzavajte tijelo u ravnotezi i zauzmite stabilan polozaj.

Oslobodite uredaj start-stop u slucaju prekida rada hidraulike.

Koristite samo maziva koja preporucuje proizvodac.

Izbjegavajte kontakt s hidraulickom teku¢inom. Ako dode do kontakta, dobro operite kako biste smanjili moguénost
osipa.

Tablice s podacima o sigurnosti materijala za sva hidrauli¢na ulja i maziva dostupni su na zahtjev putem dobavljaca
alata.

Izbjegavajte neprikladne polozaje tijela jer oni vjerojatno nece omoguciti odupiranje uobicajenim ili neo¢ekivanim
kretnjama alata.

Ako je alat fiksiran za suspenzijski uredaj, provjerite je li dobro uc¢vricen.

Ako nosna oprema nije postavljena, pazite da vas alat ne prignjedi ili ne uklijesti.

NEMOJTE upotrebljavati alat ako je nosno kuciste uklonjeno.

Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.

Prilikom prenosenja alata drzite ruke podalje od okidaca kako ne biste slu¢ajno aktivirali alat.

NEMOJTE zlorabiti alat tako da ga ispustate ili koristite kao ceki¢.

IstroSene osovine mogu dovesti do opasnih situacija.

Osovinski spremnik treba prazniti kada je priblizno dopola pun.

OPASNOSTI VEZANE UZ PONAVLJAJUCE POKRETE

Prilikom upotrebe alata mozda Cete osjetiti nelagodu u Sakama, rukama, ramenima, vratu ili drugim dijelovima trupa.
Prilikom upotrebe alata zauzmite udoban, ali stabilan polozaj i pazite da ne izgubite ravnotezu. Tijekom dulje upotrebe
mijenjajte polozaj kako biste izbjegli nelagodu i umor.

Ako osjetite stalnu ili ponavljajuc¢u nelagodu, bol, probadanje, trnce, utrnulost, peckanje ili uko¢enost, nemojte
zanemarivati te znakove upozorenja. Obavijestite poslodavca ili se obratite lije¢niku.

OPASNOSTI OD PRIBORA

Odvojite alat od dovoda zraka prije postavljanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme.
Koristite samo dimenzije i vrste pribora te potroSnog materijala koje preporucuje proizvodac alata. Nemojte koristiti
pribor ili potrosni materijal drugih vrsta ili dimenzija.

OPASNOSTI NA RADNOME MJESTU

Klizanje, spoticanje i padovi glavni su uzroci ozljeda na radnome mjestu. Cuvajte se klizavih povr$ina uzrokovanih
upotrebom alata i pazite da se ne spotaknete na crijevo za dovod zraka ili crijevo hidraulike.

Budite oprezni u nepoznatim okruzenjima. MoZe biti skrivenih opasnosti, kao $to su elektri¢ni i drugi vodovi.

Alat nije predviden za upotrebu u potencijalno eksplozivnoj okolini i nije izoliran od kontakta s elektricnom strujom.
Provjerite ima li elektri¢nih kabela, plinskih cijevi i sl. kako ne bi doslo do opasnosti uslijed njihovog ostecenja alatom.
Nosite odgovarajucu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drzite podalje od pokretnih
dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obu¢enu odjecu, nakit ili dugu kosu.

Istro$ene osovine mogu dovesti do opasnih situacija.

OPASNOSTI OD BUKE

IzloZzenost visokim razinama buke moze prouzroditi trajni gubitak sluha i druge poteskoce, kao $to je tinitus (zujanje u
usima). Stoga je klju¢no provjeriti rizik i promijeniti odgovarajuée mjere zastite.

Odgovarajuce mjere za zastitu od rizika mogu obuhvacati izolirajuce materijale koji sprje¢avaju,odzvanjanje” radnog
materijala.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu zdravlja na radnom
mjestu.

Alat koristite i odrzavajte prema preporukama u priru¢niku s uputama kako biste sprijecili nepotrebno povecanje buke.
Prilikom upotrebe alata provjerite je li postavljen prigusivac u kolektoru osovina te je li ispravan.

OPASNOSTI OD VIBRACLJA

IzloZzenost vibracijama moze prouzrociti ostecenje zZivaca te krvotoka u Sakama i rukama.

Nosite toplu odjecu prilikom rada u hladnim uvjetima kako bi vam Sake ostale tople i suhe.

Ako osjetite utrnulost, trnce, bol ili primijetite da vam je koza na prstima ili Sakama pobijelila, prekinite s upotrebom
alata te obavijestite poslodavca i lije¢nika.

Ako je moguce, poduprite alat stalkomiili sl. kako ga ne biste morali precvrsto drzati.

DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA PNEUMATSKE ELEKTRICNE ALATE

Radni tlak ne smije prijeci 7 bara (100 PSI).

Ulje pod tlakom moze uzrokovati teske ozljede.

Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odvojite crijevo za dovod zraka dok alat nije u upotrebi, prije promjene
pribora ili prilikom obavljanja popravaka.
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«  NE usmjeravajte zrak iz ispuha na osovinskom spremniku prema sebi ili drugim osobama. Zrak nemojte usmjeravati
prema sebi ili drugim osobama.

«  Crijeva koja se odvoje mogu uzrokovati teske ozljede. Uvijek provjerite jesu li neka crijeva ili pri¢vrsni dijelovi osteceni ili
labavi.

«  Prije upotrebe provjerite jesu li osteceni zracni vodovi te jesu li svi priklju¢ci dobro spojeni. Na crijeva nemojte ispustati
teske predmete. Snazan udarac moze prouzroditi unutarnje ostecenje te prouzroditi neispravnost crijeva.

«  Hladan zrak nemojte usmjeravati prema rukama.

«  Prilikom svake upotrebe zakretnih (Celjusnih) spojnica potrebno je postaviti u¢vrsne klinove. Upotrijebite sigurnosne
kabele kako biste se zastitili od crijeva koje se moze odvojiti od alata ili drugog crijeva.

«  Alat za postavljanje NEMOJTE podizati drzeci ga za crijevo. Uvijek koristite rukohvat alata za postavljanje.

«  Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

«  Prljavstinu i strane tvari drzite podalje od hidrauli¢ckog sustava alata jer to uzrokuje kvarove.

Tvrtka STANLEY Engineered Fastening tezi stalnom razvoju i poboljSavanju svojih proizvoda te zadrzava pravo
promjene specifikacija bilo kojeg proizvoda bez prethodne najave.
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2. GLAVNE KOMPONENTE

2.1 KOMPONENTE

A Trn/nakovanj G Prikljucak zraka

B Indikator poteza H Karoserija hidraulike

C Okidac¢ I Jedinica za dovod zraka okretna za 360°
D Gumb za otpustanje J Karoserija pneumatike

E Sigurnosni ventil K Nosac

F Ventil za zatvaranje dovoda zraka L Priru¢nik

2.2 TRNOVI/NAKOVNJI

Isporucena kutija sadrzi trnove i nakovnje M4 - M8.
M3-M10-M12 trnovi i nakovnji dostupni su zasebno.
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PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

3. RAD

3.1 KONTROLE

C Okidac I

Jedinica za dovod zraka okretna za 360°

F Ventil za zatvaranje dovoda zraka K

Nosac

3.2 JEDINICA ZA DOVOD ZRAKA OKRETNA ZA 360°

Ako crijevo za zrak (M) zaprecava rad tijekom uporabe, iskljucite ventil
za zatvaranje (F). Jedinica za dovod zraka okretna za 360° (I) tada se
moze okrenuti na prikladniji polozaj.
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3.3 PODESAVANJE POTEZA ALATA:

Za podesavanje poteza okrenite indikator poteza [vidi sl. 3.1-B), ona pokazuje vrijednost poteza. Potez postavite sukladno
donjem dijagramu.

- Maksimalni hod dostupan je kada se indikator poteza okrece u smjeru kazaljke na satu dok se ne zakljuca, pogledajte
donji dijagram.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Minimalni hod postize se okretanjem indikatora poteza u smjeru suprotnom od kazaljke na satu dok se ne pokrije
posljednja crtica ljestvice, vidi donji dijagram.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. UPOTREBA

Uvrtite u trn odgovarajuceg @

E 4

Uvrtite na nakovanj odgovarajuceg @ Postavite indikator poteza, (vidi 4.3)

Postavite odgovarajudi tlak zraka Ukljucite ventil za zatvaranje
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oD
\ )

o

7

Postavite zakivnu maticu, osigurajte da je navoj trna
izlozen

Pritisnite i drzite okidac¢ dok se zakivna matica ne
postavi

v

Ako nije ispravno (vidi 4.3)

ol
0

Postavite alat

o)

Otpustite okida¢, omogucujuci da se odvoji

Iskljucite ventil za zatvaranje
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5. ODRZAVANJE

Nosite zastitne naocale

@ Nosite zastitu za sluh

Nosite zastitne rukavice

5.1 REDOVITO ODRZAVANJE
Iskljucite ventil za zatvaranje (F) i odspojite dovod zraka (G).

A— Demontirajte nakovanj (vidi sliku 6.1.a), zatim ga ocistite
zra¢nim pistoljem i mekom krpom.
- Demontirajte trn (vidi sliku 6.1. b), zatim ga ocistite zra¢nim
pistoljem i mekom krpom.
- Ocistite prednji naglavak (vidi sliku 6.1. c), zatim ga ocistite
zra¢nim pistoljem i mekom krpom.
- Nakon ponovne montaze podmazite trn.

5.2 GLAVNO ODRZAVANJE

Svakih 100 000 ciklusa alat je potrebno potpuno rastaviti, a sve brtve
i istrosene dijelove treba zamijeniti. To smije uciniti samo obuceni
inzenjer ili navedeni servisni centar.
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HRVATSKI

6. RJESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM UZROK KOREKTIVNA RADNJA
Alat je priklju¢en na prikljucak zraka Prikljucite alat na priklju¢ak zraka
Alat ne radi Ventil za zatvaranje dovoda zraka i dalje je Otvorite ventil za zatvaranje dovoda zraka

zatvoren

Tlak zraka nije dovoljan

Primijenite odgovarajuci tlak zraka 5-7 bara

Zrak izlazi iz sigurnosnog
ventila

Tlak zraka je previsok

Primijenite odgovarajuci tlak zraka 5-7 bara

Okidac ne radi

Tlak zraka nije dovoljan

Primijenite odgovarajuci tlak zraka 5-7 bara

Slijepa zakivna matica ne
mozZe se postaviti na trn

Ugraden je pogresni trn/nakovanj

Ugradite odgovarajudi trn/nakovanj

Slijepa zakivna matica nije
pravilno postavljena

Hod nije pravilno postavljen
Tlak zraka nije dovoljan

Kapacitet alata je prekoracen

Postavite odgovarajuci hod
Primijenite odgovarajuci tlak zraka

Upotrijebite odgovarajuci alat

Alat se ne otpustau
potpunosti iz postavljene
zakivne matice nakon
otpustanja okidaca

Zakivna matica nije pravilno postavljena

Pritisnite gumb za otpustanje

Jedinica za opskrbu zrakom
ne moze se okrenuti 360°

Alat je i dalje pod tlakom zraka

Zatvorite ventil za zatvaranje dovoda zraka i
rastlacite alat s pomocu okidaca

Alata ne radi dosljedno
dobro

Potreban je servis

Obratite se servisnom centru

45



HRVATSKI PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

7. TEHNICKI PODACI

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S @23 mm
P 80 mm
D @99 mm
Masa 1,65 kg
Tlak zraka 5-7 bara
Vuéna sila (pri 6 bara) 18,5 kN
Potro3nja zraka (po potezu) 1,51
Maks. radni potez 7 mm
Kapacitet (standardne slijepe zakivne matice) M3 - M12 aluminij/celik
M3 - M10 nehrdajuci celik
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8. 1ZJAVA O SUKLADNOSTI EZ-a

Mi,
tvrtka Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
izjavljuiemo pod nasom isklju¢ivom odgovornoscu da je proizvod:

Opis: Hidro-pneumatski alat za zakovice

Model: EZM4000

na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im harmoniziranim normama:
CSNEN SO 11148-1:2015

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom 1. odjeljkom 1.7.4.1. u skladu sa sljede¢om direktivom:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ (zakonske odredbe 2008 br. 1597 - Propisi o napajanju (sigurnosti) strojeva).

Dolje potpisani daje izjavu u ime tvrtke Rivet Factory Group

X
Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto

Mjesto izdavanja: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Ceska Republika

Datum izdavanja: 11.6.2021

Dolje potpisani odgovoran je za sastavljanje tehnicke datoteke za proizvode koji se prodaju u Europskoj uniji i ovu izjavu
donosi u ime tvrtke Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germany
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Ovaj stroj je u skladu sa
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
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STANLEY.

Engineered Fastening
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9. 1ZJAVA O SUKLADNOSTI UK-A

Mi, tvrtka Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UJEDINJENO KRALJEVSTVO, izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornosc¢u da je proizvod:

Opis: Hidro-pneumatski alat za zakovice

Model: EZM4000

na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im navedenim normama:
CSNENISO 11148-1:2015

Tehnicka dokumentacija sastavljena je u skladu s Propisima o napajanju (sigurnosti) strojeva 2008, S.I. 2008/1597 (u skladu s
dopunama i izmjenama).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za ra¢un tvrtke STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, Ujedinjeno Kraljevstvo

Datum izdavanja: 05-11-2012
Ovaj stroj je u skladu sa ‘:‘@'LH;,,. :
(sigurnosnim) propisima o dobavljanju strojeva iz 2008. F

LY
T L L

2 Wiy
i=p =]

C n S.1.2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama)
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STANLEY.

Engineered Fastening
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10.ZASTITITE SVOJE ULAGANJE!

Stanley® Engineered Fastening - JAMSTVO ZA ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE
STANLEY® Engineered Fastening jamc¢i da su svi elektri¢ni alati pazljivo proizvedeni te da ce biti bez nedostataka u materijalu
i izradi u uvjetima uobicajene upotrebe i servisiranja tijekom razdoblja od jedne (1) godine.

Ovo jamstvo primjenjuje se samo na prvu kupnju alata i predvidenu namjenu.
lzuzeca:

Uobicajeno habanje i trosenje.
Redovito odrzavanje, popravak i zamjena dijelova zbog uobi¢ajenog habanja i tro$enja nisu obuhvaceni jamstvom.

Zloupotreba i pogresna upotreba
Kvarovi i ostecenja proizasli iz nepravilne upotrebe, pohrane ili zZloupotrebe, nezgode ili zanemarivanja, npr. fizicka
ostecenja, nisu obuhvaceni jamstvom.

Neovlasteno servisiranje ili modifikacije.

Kvarovi i ostecenja proizasli iz servisiranja, podesavanja, instalacija, odrzavanja, izmjena ili modifikacija izvedenih na bilo koji
nacin i od strane bilo koje osobe osim tvrtke STANLEY® Engineered Fastening ili njezinih ovlastenih servisa nisu obuhvaceni
jamstvom.

Ovime se iskljucuju sva ostala jamstva, izricita ili implicirana, ukljucujui bilo kakva jamstva utrzivosti ili prikladnosti za
odredenu svrhu.

Ako ovaj alat ne ispunjava uvjete jamstva, odmah ga predajte u najblizi ovlasteni servis. Za popis ovlastenih STANLEY®
Engineered Fastening servisa u SAD-u i Kanadi kontaktirajte nas na besplatni telefonski broj (877)364 2781.

Izvan SAD-a i Kanade posjetite nase web-mjesto www.StanleyEngineeredFastening.com kako biste saznali najblizu
STANLEY Engineered Fastening lokaciju.

STANLEY Engineered Fastening besplatno ¢e zamijeniti sve dijelove za koje utvrdimo da su neispravno zbog nedostataka u
materijalu ili izradi te vratiti alat. To su nase jedine obveze u sklopu ovog jamstva.

STANLEY Engineered Fastening nece ni u kojem slucaju biti odgovoran ni za kakve posljedi¢ne ili posebne Stete proizasle iz
kupnije ili upotrebe ovog alata.

Registrirajte svoj alat za slijepe zakovice online.

Kako biste svoje jamstvo registrirali putem interneta, posjetite nas na adresi
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Hvala $to ste odabrali alat marke Stanley Assembly Technologies u okviru STANLEY® Engineered Fastening.
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© 2021 Stanley Black and Decker Inc.

Uvedené informace nesmi byt bez pfedchoziho vyslovného a pisemného souhlasu spole¢nosti Stanley Black and Decker Inc.
v zadném pfipadé reprodukovany nebo publikovany prostfednictvim jakychkoli prostfedku (elektronicky nebo mechanicky).
Uvedené informace vychazi z idajd znamych v okamziku uvedeni tohoto vyrobku na trh. Spole¢nost Stanley Black and
Decker Inc. provadi politiku neustalého zdokonalovéni svych vyrobk, a proto mize u téchto vyrobk( dochazet k zménam.

Poskytnuté informace se vztahuji na vyrobek ve stavu jeho dodani spole¢nosti Stanley Black and Decker Inc. Proto nemuze
spolec¢nost Stanley Black and Decker Inc. odpovidat za jakdkoli poskozeni vyplyvajici z provedeni Gprav pivodni specifikace
tohoto vyrobku.

Dostupné informace byly sestaveny s maximalni péci. Nicméné spole¢nost Stanley Black and Decker Inc. neponese zadnou
odpovédnost vzhledem k jakymkoli chybdm v uvedenych informacich a vzhledem k problémuam vyplyvajicich z téchto chyb.
Spole¢nost Stanley Black and Decker Inc. neponese zadnou odpovédnost za skody vzniklé v dusledku aktivit provadénych
tietimi stranami.

Pracovni ndzvy, obchodni ndzvy, registrované ochranné znamky atd., které jsou pouzivany spole¢nosti Stanley Black
and Decker Inc., nesmi byt na zékladé pravnich predpist tykajicich se ochrany ochrannych zndmek povazovéany za volné
pristupné.
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Tento ndvod si musi precist kazda osoba, ktera sestavuje nebo pouziva toto naradi. Vénujte prosim specidlni
pozornost nasledujicim bezpecnostnim predpistim.

1. BEZPECNOSTNI DEFINICE

Nize uvedené definice popisuji stupen zdvaznosti kazdého oznaceni. Pfectéte si pozorné navod k pouziti a vénujte pozornost
témto symbolim.

A NEBEZPECI: Oznacuje bezprostfedné hrozici rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, povede k zptsobeni vazného
nebo smrtelného zranéni.

A VAROVANI: Oznacuje potencialné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, miize vést k zplsobeni vazného nebo
smrtelného zranéni.

A UPOZORNENI: Oznatuje potencionalné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, mize vést k lehkému nebo stfedné
vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Je-li pouzito bez vystrazného symbolu, oznacuje potencionalné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, muze vést k zptsobeni hmotnych skod.

sv s

Nesprdvné pouZiti nebo nesprdvnd tdrzba tohoto vyrobku mohou vést k zpilisobeni vdZzného zranéni nebo hmotnych

Skod. Pred pouzitim tohoto ndradi si prectéte a Fddné nastudujte vSsechny vystrahy a pracovni postupy. PFi prdci

s ndfadim musi byt vzdy dodrZovdny zdkladni bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno riziko zpiisobeni zranéni.
VSECHNA BEZPECNOSTNi VAROVANI A POKYNY USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITi

1.1 ZAKLADNIi BEZPECNOSTNi PREDPISY

«  Jako prevenci pro pfipad rdznych nebezpedi si pred instalaci, obsluhou, opravou, udrzbou, vyménou pfislusenstvi
nebo pred praci na tomto néfadi prectéte a nastudujte bezpecnostni pokyny. Nedodrzeni tohoto pokynu muize vést
k zplsobeni vazného zranéni.

- Toto naradi mUze instalovat, sefizovat a pouzivat pouze kvalifikovana a zaskolena osoba.

- NEPOUZIVEJTE nytovaci nafadi STANLEY Engineered Fastening na trhaci nyty na jiné nez uréené Gcely.

«  Pouzivejte pouze dily, montazni prvky a pfislusenstvi doporuéené vyrobcem.

«  NEUPRAVUJTE toto nafadi. Provedené Upravy mohou snizit U¢innost bezpecnostnich opatfeni a mohou zvysit riziko
ohroZeni uzivatele. Za jakékoli Upravy tohoto néfadi provedené zdkaznikem prebird odpovédnost zakaznik a takové
Upravy rusi platnost zaruky.

«  Nevyhazujte tyto bezpecnostni pokyny a pfedejte je obsluze tohoto naradi.

«  Nepouzivejte toto naradi, je-li poskozeno.

«  Pfed pouzitim nafadi zkontrolujte vychyleni nebo zablokovéani pohyblivych ¢asti, poskozeni jednotlivych dil( a jiné
okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li nafadi poskozeno, nechejte jej pfed pouzitim opravit. Pfed pouzitim
sejméte z nafadi viechny klice a sefizovaci pfipravky.

«  Tato naradi musi byt pravidelné kontrolovana, aby se ovéfilo, zda jmenovité hodnoty a oznaceni vyZzadovand touto casti
normy ISO 11148 jsou na tomto naradi ¢itelnd. Je-li to nutné, zaméstnanec nebo uzivatel musi kontaktovat vyrobce, aby
ziskal ndhradnf stitky.

«  Toto nafadi musi byt neustale udrzovano v bezpe¢ném provoznim stavu a proskolend osoba musi v pravidelnych
intervalech provadét kontrolu, zda nedoslo k jeho poskozeni a zda je funké¢ni. Kazda demontaz naradi musi byt
provadéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto naradi, aniz byste si nejdfive nastudovali postupy uvedené
v pokynech pro udrzbu.

1.2 RIZIKA TYKAJICi SE ODMRSTENYCH PREDMETU

«  Pred provadénim jakékoli Udrzby, pred sefizovanim néaradi a pfed sejmutim nebo nasazenim sestavy hlavice ¢i
pfislusenstvi, vzdy od naradi odpojte hadici s pfivodem stlaceného vzduchu.

«  Uvédomte si, ze poskozeni obrobku nebo pfislusenstvi, nebo dokonce i vlozeného nastroje, mohou vytvaret projektily
odmrsténé vysokou rychlosti.

«  Pfiprdci s timto nafadim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti narazu. Vyzadovany stuper ochrany musi byt
stanoven pro kazdé pouZiti.

«  Vtomto okamziku musi byt stanovena také rizika hrozici jinym osobam.

«  Zajistéte, aby byl obrobek bezpe¢né upevnén.

«  Zkontrolujte, zda je na svém misté a funkéni ochrana proti vyhozeni upevnovaciho prvku a trnu.

- NEPOUZIVEJTE toto nafadi bez nasazeného sbérace zbytkd nytd.

- Ddvejte pozor na mozné rychlé odmrsténi zbytkd nytli z predni ¢asti tohoto naradi.

- NEPOUZIVEJTE toto nafadi, je-li namifeno na jiné osoby.
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1.3 PROVOZNI RIZIKA

. Pouzivani tohoto néafadi mize vystavit ruce obsluhy riziklim, véetné rozdrceni, ndrazd, potezani, odfenin a popaleni.
Chranite si ruce pracovnimi rukavicemi.

«  Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky schopni zvladat velikost, hmotnost a vykon tohoto nafadi.

«  Drzte toto néfadi spravné. Budte pfipraveni zvlddat bézné nebo nahlé pohyby a méjte vzdy k dispozici obé ruce.

«  Udrzujte rukojeti nafadi suché a cisté. Dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.

«  Pfipréci s timto nafadim udrzujte rovnovaznou polohu téla a bezpecny postoj.

«  Vpripadé preruseni dodéavky stlaceného vzduchu uvolnéte spoustéci a vypinaci zafizeni.

«  Pouzivejte pouze maziva doporucend vyrobcem.

«  Zabrante kontaktu s hydraulickou kapalinou. Pfi kontaktu s hydraulickou kapalinou se vzdy peclivé omyijte, aby bylo
minimalizovano riziko podrazdéni pokozky.

«  Bezpecnostni listy materidlu pro viechny hydraulické oleje a maziva jsou k dispozici na vyzadani u dodavatele naradi.

«  Vyvarujte se nevhodnych poloh, protoZe je pravdépodobné, Ze tyto polohy neumozni zvladani normalnich nebo
neocekavanych pohybt néaradi.

«  Je-li toto nafadi upevnéno k zavésnému zafizeni, ujistéte se, zda je toto upevnéni bezpecné.

«  Neni-linamontovéano zafizeni na predni ¢asti, davejte pozor na riziko rozdrceni nebo pfiskfipnuti.

- NEPOUZIVEJTE néfadi se sejmutym krytem hlavice.

«  Pfed zahdjenim pracovniho ukonu musi byt ruce uZivatele nafadi v bezpeéné vzdalenosti.

«  Pfi pfenddeni naradi z mista na misto udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od spoustéciho spinace, abyste zabranili
nahodnému spusténi naradi.

- ZABRANTE poskozeni nafadi zplisobenému jeho padem a nepouZivejte toto nafadi jako kladivo.

- Ddvejte pozor, aby zbytky pouzitych nytl nevytvérely bezpecnostni rizika.

«  Sbérac zbytkd nytl musi byt vyprazdnén, jakmile bude z poloviny zapInén.

1.4 RIZIKA TYKAJICi SE OPAKOVANYCH POHYBU

«  Priprécis timto ndfadim mze u jeho obsluhy dochazet k nepfijemnym pocitlim v rukou, pazich, ramenou, krku nebo
jinych ¢astech téla.

«  Pfiprdci s timto narfadim musi obsluha zaujmout pohodInou pozici, musi zachovéavat bezpecny postoj a nesmi pouzivat
nevhodné nebo nevyvézené postoje. Obsluha tohoto nafadi musi béhem provadéni dlouhodobych pracovnich tkond
ménit polohu téla. To mize pomoci zabranit nepohodli a Unavé.

«  Pokud se u obsluhy naradi vyskytnou pfiznaky, jako je pretrvévajici nebo opakujici se nepfijemné pocity, bolesti,
pulzovani, mravenceni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, tyto varovné signaly nesmi byt ignorovany. Uzivatel naradi
musi informovat zaméstnavatele a musi provést konzultaci s kvalifikovanym zdravotnickym odbornikem.

1.5 RIZIKA TYKAJICI SE PRISLUSENSTVi

«  Pred nasazenim nebo sejmutim sestavy predni ¢asti nebo pfislusenstvi odpojte toto naradi od zdroje stlateného
vzduchu.

«  Pouzivejte pouze rozméry a typy pfislusenstvi a spotrebni dily, které jsou doporuéeny vyrobcem tohoto naradi.
Nepouzivejte jiné typy nebo rozméry pfislusenstvi nebo spotrebnich dild.

1.6 RIZIKA TYKAJiCi SE PRACOVNIHO PROSTORU

«  Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pti¢inami zranéni na pracovisti. Davejte pozor na kluzké povrchy zplsobené
pouzitim tohoto néfadi a také na riziko zakopnuti o hadice se stla¢enym vzduchem nebo o hydraulické hadice.

«  Vnezndmém prostredi pracujte opatrné. Mohou se zde vyskytovat skryta rizika, jako elektrické nebo inZzenyrské sité.

- Toto nafadi neni ur¢eno pro pouziti v prostiedich s potencionalné vybusnou atmosférou a neni izolovano proti
kontaktu s elektrickym napajenim.

«  Ujistéte se, zda se v pracovnim prostoru nevyskytuji Zadné elektrické kabely, plynové potrubi atd., které by mohly pfi
pouziti tohoto naradi zpUsobit jakakoli rizika.

«  Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév a rukavice nedostaly do
kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi dily zachyceny.

«  Davejte pozor, aby zbytky pouzitych nytli nevytvarely bezpecnostni rizika.

1.7 RIZIKA TYKAJICi SE HLUCNOSTI

«  Vystaveni vysokym hladindm hluku m0ze zpUsobit trvalou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako jsou Selesty (zvonéni,
bzuceni, piskani nebo huceni v usich). Proto je zadsadni posouzeni téchto rizik a provadéni pfislusnych kontrol téchto
rizik.

+  Mezi vhodné akce snizujici tato rizika mohou patfit ¢innosti, jako jsou pouziti tlumicich materiald, které zabranuji
»zvonivym” zvukdim obrobkd.

«  Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpecnost a ochranu zdravi
pfi praci.
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«  Pouzivejte toto nafadi a provadéjte jeho udrzbu podle doporuceni v tomto navodu k pouziti, abyste zabranili
zbyte¢nému zvysovani hladiny hluku.

«  Pfed pouzitim tohoto nafadi se ujistéte, zda je na ur¢eném misté tlumic se sbéracem odtrzenych nytl a zda jsou
v bezvadném provoznim stavu.

1.8 RIZIKA TYKAJICI SE VIBRACI

«  Vystaveni se plsobeni vibraci mGze zpUsobit poskozeni nervi a prokrveni rukou a pazi.

«  P¥ipraciv chladném prostiedi pouzivejte teplé obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.

«  Pocitujete-li znecitlivéni, mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech nebo rukou, prestante toto naradi pouzivat,
informujte svého zaméstnavatele a poradte se s |ékarem.

« Je-lito mozné, ukladejte toto naradi ve stojanu, napinaku nebo vyvazovaci, protoze Ize snadnéjsi uchop pouzit
k podepieni naradi.

1.9 DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PNEUMATICKA NARADI

. Provozni tlak stlaceného vzduchu nesmi prekrocit 7 bard (100 PSI).

«  Stlaceny vzduch muze zpUsobit vazna zranéni.

«  Nikdy nenechévejte bez dozoru nafadi, které je v chodu. Neni-li toto naradi pouzivano, pfed vyménou pfislusenstvi
nebo pred provadénim oprav, odpojte hadici se stlacenym vzduchem.

«  ZABRANTE tomu, aby otvor s vyfukem vzduchu na piedni ¢asti sbérace zbytk( nytd sméfoval na obsluhu nebo jiné
osoby. Nikdy nesmérujte proud vzduchu na sebe nebo na jiné osoby.

«  Slehajici hadice mohou zp(isobit vazné zranéni. Vzdy zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni nebo uvolnéni hadic
a spojek.

«  Pfed zahdjenim préace zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stlateného vzduchu. Vsechny spoje musi byt
bezpecné. Zabrante padu tézkych pfedmétl na hadice. Naraz ostrého predmétu muze zpUsobit vnitini poskozeni
hadice, coz povede k jejimu pfed¢asnému zniceni.

«  Proud studeného vzduchu nesmi sméfovat na ruce.

«  Kdykoli jsou pouzity univerzélni oto¢né spojky (zubové spojky), musi byt nainstalovany pojistné koliky a musi byt
pouzity bezpecnostni kabely pro zajisténi proti moznému selhani pfipojeni hadic k nafadi nebo hadice k hadici.

«  Nezvedejte toto naradi uchopenim za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet naradi.

«  Vétraci otvory nesmi byt zablokovany nebo zakryty.

«  Zabrante vniknuti necistot a cizich latek do hydraulického systému naradi, protoZe by v takovém piipadé doslo k jeho
poskozeni.

Politikou spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening je nepietrZity vyvoj a inovace vyrobkd, a proto si vyhrazujeme
pravo na zménu specifikace jakéhokoli vyrobku bez predchoziho upozornéni.
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2. HLAVNI CASTI

2.1 CASTI
A Zavitovy trn / koncovka G Privod stlateného vzduchu
B Indikator zdvihu H Hydraulické télo naradi
C Spoustéci spinac I Jednotka pfivodu stlateného vzduchu oto¢na
v rozsahu 360°
D Uvoliovaci tlacitko J Pneumatické télo naradi
E Pojistny ventil K Prichytka
Uzaviraci ventil pfivodu stla¢eného vzduchu L Navod k obsluze

2.2 ZAVITOVE TRNY / KONCOVKY

Dodavana krabice obsahuje zavitové trny a koncovky M4-M8.
Zavitové trny a koncovky M3-M10-M12 jsou k dispozici samostatné.
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3. OBSLUHA

3.1 OVLADACI PRVKY

C Spoustéci spinac I Jednotka pfivodu stlateného vzduchu oto¢na
v rozsahu 360°

F Uzaviraci ventil pfivodu stlaceného vzduchu K Prichytka

3.2 JEDNOTKA PRIVODU STLACENEHO VZDUCHU OTOCNA V ROZSAHU 360°

Brani-li béhem pouziti hadice se stlacenym vzduchem (M) provadéné
praci, uzavrete uzaviraci ventil (F). Potom muze byt jednotka pfivodu
stla¢eného vzduchu otoc¢na v rozsahu 360° (I) oto¢ena do vhodnéjsi
polohy.
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3.3 NASTAVENI ZDVIHU NARADiI:

Chcete-li nastavit zdvih tohoto naradi, otacejte indikadtorem zdvihu (viz obr. 3.1-B), ktery bude ukazovat hodnotu zdvihu.
Nastavujte zdvih podle nize uvedenych nakresu.

- Maximalni zdvih je k dispozici, je-li indikator zdvihu otacen ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek, dokud nedojde
k jeho zajisténi, viz nakres nize.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Minimalniho zdvih je dosazeno ota¢enim indikatoru zdvihu proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek, dokud nebude
zakryta posledni ryska méfitka, viz nakres nize.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. POUZITI

Nasroubujte koncovku se spravnym priimérem Nastavte indikator zdvihu, (viz 4.3)

Nastavte spravny tlak vzduchu Otevrete uzaviraci ventil
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CESKY

oD
\ )

o

7

Umistéte nytovaci matici, ujistéte se, zda je odkryty
jede zavit trnu

Stisknéte a drzte spoustéci spina¢, dokud nedojde
k usazeni nytovaci matice

v

ol
0

/.

Umistéte nafadi do pozadované polohy

o)

Uvolnéte spoustéci spinac a pockejte, dokud se
naradi neprestane otacet

Neni-li spoj spravny (viz 4.3)

Uzavrete uzaviraci ventil
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5. UDRZBA

Pouzivejte ochranné bryle

@ Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranné rukavice

5.1 PRAVIDELNA UDRZBA
Uzaviete uzaviraci ventil (F) a odpojte ptivod stlaceného vzduchu (G).

A— Demontujte koncovku (viz obr. 6.1.a) a potom provedte
vycisténi pomoci pistole se stlatenym vzduchem a mékkého
hadfiku.

- Demontujte zavitovy trn (viz obr. 6.1.b) a potom provedte
vycisténi pomoci pistole se stlacenym vzduchem a mékkého
hadriku.

- Ocistéte predni objimku (viz obr. 6.1.c) pomoci pistole se
stla¢enym vzduchem a mékkého hadfiku.

Po opétovném sestaveni provedte namazani zavitového
trnu.

5.2 HLAVNi UDRZBA

Po provedeni kazdych 100 000 cykld musi byt toto naradi byt
kompletné demontovano a musi byt provedena vyména viech
tésnéni a opotiebovanych dild. Tento ukon miZe byt provadén pouze
kvalifikovanym technikem nebo uvedenym servisem.
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6. ODSTRANOVANIi PROBLEMU

PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

Naradi nepracuje

Naradi nebylo pfipojeno k privodu
stlaceného vzduchu

Uzaviraci ventil pfivodu stlaceného vzduchu
je jesté uzavien

Neni k dispozici dostate¢ny tlak vzduchu

Pripojte naradi ke zdroji stlaceného vzduchu

Otevrete uzaviraci ventil pfivodu stlaceného
vzduchu

Pouzijte spravny tlak vzduchu 5-7 bar(

Z pojistného ventilu vychazi
vzduch

Tlak vzduchu je pfilis vysoky

Pouzijte spravny tlak vzduchu 5-7 bart

Spoustéci spinac nepracuje

Neni k dispozici dostate¢ny tlak vzduchu

Pouzijte spravny tlak vzduchu 5-7 bar(

Slepa nytovaci matice
nemuze byt umisténa na trn

Je nainstalovéna nespravnd sestava zavitovy
trn / koncovka

Nainstalujte spravnou sestavu zavitovy trn /
koncovka

Slepa nytovaci matice neni
spravné usazena

Neni nastaven spravny zdvih naradi
Neni k dispozici dostate¢ny tlak vzduchu

Doslo k prekroceni provozni kapacity tohoto
naradi

Nastavte spravny zdvih

Pouzijte spravny tlak vzduchu

Pouzijte spravné naradi

Naradi se po uvolnéni
spoustéciho spinace zcela
neuvolnilo z usazené
nytovaci matice

Nytovaci matice neni spravné usazena

Stisknéte uvolnovaci tlac¢itko

Jednotka pfivodu stlaceného
vzduchu nemUze byt
otocena v rozsahu 360°

Naradi je stéle pod tlakem

Uzavrete uzaviraci ventil pfivodu stlaceného
vzduchu a uvolnéte stlaceny vzduch

z tohoto naradi stisknutim spoustéciho
spinace

Naradi neprovadi praci
konzistentné

Je vyZzadovan servis tohoto naradi

Kontaktujte pfislusny servis
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7. TECHNICKE UDAJE

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 2 99 mm
Hmotnost 1,65 kg
Tlak vzduchu 5-7 bar(
Tazna sila (6 bar() 18,5 kN
Spotfeba stlaceného vzduchu (na jeden zdvih) 1,51
Maximalni provozni zdvih 7 mm
Kapacita (standardni slepé nytovaci matice) M3-M12 hlinik/ocel
M3-M10 nerezova ocel
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8. PROHLASENI O SHODE

My,
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
prohlasujeme na svou vlastni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: Hydropneumatické nytovaci naradi

Model: EZM4000

kterého se toto prohlaseni tyka, spliiuje pozadavky nasledujicich harmonizovanych norem:
CSNEN 1SO 11148-1: 2015

Technickd dokumentace je vytvorena v souladu s pozadavky Prilohy 1, ¢ast 1.7.4.1, v souladu s nasledujici smérnici:
2006/42/EC Smérnice pro strojni zafizeni (Zakonné nafizeni 2008 ¢. 1597 - Pfedpisy tykajici se napajeni strojnich zafizeni
(Bezpecnost)).

NiZe podepsand osoba Cini toto prohlaseni jménem spole¢nosti Rivet Factory Group

1/, XL,

Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Misto podpisu: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Czech republic

Datum podpisu: 11.6.2021

Nize podepsana osoba je odpovédna za sestaveni souboru technické dokumentace pro vyrobky proddvané v Evropské unii
a ¢ini toto prohlaseni jménem spolec¢nosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vedouci tymu Technicka dokumentace

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieRen, Némecko
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Toto strojni zafizeni spliiuje pozadavky
Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC
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Engineered Fastening
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9. PROHLASENI O SHODE

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis: Hydropneumatické nytovaci naradi

Model: EZM4000

kterého se toto prohladeni tyka, splfiuje pozadavky nasledujicich specifickych norem:
CSNEN SO 11148-1: 2015

Technickd dokumentace je sestavovana v souladu s pfedpisy o dodavkach strojnich zafizeni (Bezpe¢nost) z roku 2008, S.I.
2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpisu).

Nize podepsana osoba cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj
Reditel technického oddéleni, VELKA BRITANIE

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City, VELKA BRITANIE

Datum podpisu: 5.11.2012

Toto strojni zafizeni spliiuje pozadavky Wy,
Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (bezpecnost) z roku %

2008,
' n S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich piredpisa)
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10.CHRANTE SVOU INVESTICI!

ZARUKA NA NYTOVACI NARADI Stanley® Engineered Fastening

Spolec¢nost STANLEY® Engineered Fastening zarucuje, Ze kazdé jeji naradi bylo peclivé vyrobeno a ze pfi normalnim pouziti
a pii provadéni bézné udrzby se béhem jednoho (1) roku na tomto nafadi neobjevi zavady zplisobené vadou materialu
nebo Spatnym dilenskym zpracovanim.

Tato zéruka se vztahuje na prvniho kupujiciho, ktery toto nafadi bude pouzivat pouze pro uréené ucely.

Nevztahuje se na:

Bézné opotiebovani.

Tato zéruka se nevztahuje na pravidelnou udrzbu, opravy a ndhradni dily vyménované v dlsledku bézného opotrebovani.
Spatné a nespravné pouziti.

Tato zéruka se nevztahuje na zavady a poskozeni, kterd jsou vysledkem nespravné obsluhy, nespravného ulozeni, $patného
a nespravného pouziti, nehody nebo zanedbani udrzby.

Neautorizovany servis nebo neschvalené upravy.

Tato zaruka se nevztahuje na zadvady nebo poskozeni vyplyvajici z provozu, zkusebniho nastaveni, instalace, udrzby, dprav
nebo zmén, které jsou provadény mimo servis STANLEY® Engineered Fastening, nebo mimo autorizované servisy této
spolecnosti.

Vsechny ostatni zaruky, at uz vyjadiené nebo predpokladané, veetné zéruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
jsou timto vylouceny.

Nebude-li toto naradi splnovat pozadavky zaruky, vratte toto naradi neprodlené do naseho nejblizsiho autorizovaného
servisu. Seznam autorizovanych servist spolec¢nosti STANLEY® Engineered Fastening na izemi USA nebo Kanady ziskate na
nasledujicim bezplatném telefonnim cisle (877) 364 2781.

Mimo uzemi USA a Kanady navstivte nase internetové stranky www.StanleyEngineeredFastening.com, abyste mohli najit
nejblizsi autorizovany servis STANLEY Engineered Fastening.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening potom provede bezplatnou vyménu jakékoli ¢asti nebo ¢asti, u kterych byly
zjistény zdvady v dusledku vady materidlu nebo $patného dilenského zpracovani. Naradi bude odesldno zpét na néklady
zadkaznika. To pfedstavuje nasi jedinou povinnost vyplyvajici z této zaruky.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening v Zddném pfipadé neponese Zadnou odpovédnost za jakékoli nasledné nebo
specialni skody vyplyvajici z ndkupu nebo pouzivani tohoto naradi.

Zaregistrujte vasi nytovacku na trhaci nyty online.

Chcete-li provést registraci vasi zaruky online, navstivte stranky
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dékujeme vam za zakoupeni naseho naradi pod znackou STANLEY® Engineered Fastening.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE ROMANA

© 2021 Stanley Black and Decker Inc.

Informatiile furnizate nu pot fi reproduse si/sau facute public in niciun fel si prin niciun mijloc (electronic sau mecanic) fara
permisiunea scrisa si explicita din partea Stanley Black and Decker Inc.

Informatiile furnizate se bazeaza pe datele cunoscute la momentul lansarii produsului. Stanley Black and Decker Inc. are o
politica de imbunatatire permanenta a produsului, prin urmare produsele pot suferi modificari.

Informatiile furnizate sunt valabile pentru produs in starea in care este livrat de cdtre Stanley Black and Decker Inc. Astfel,
Stanley Black and Decker Inc. nu poate fi considerat responsabil pentru orice pagube care intervin in urma nerespectarii
specificatiilor originale ale produsului.

Informatiile disponibile au fost redactate cu cea mai mare atentie. Cu toate acestea, Stanley Black and Decker Inc. nu va
accepta nicio responsabilitate cu privire la informatiile inexacte sau pentru consecintele care decurg din acestea. Stanley
Black and Decker Inc. nu va accepta nicio responsabilitate pentru daune produse ca urmare a unor operatiuni efectuate de
catre terti.

Denumirile profesionale, denumirile comerciale, marcile inregistrate etc. folosite de catre Stanley Black and Decker Inc. nu
trebuie considerate ca fiind libere, in conformitate cu legislatia de protectie a marcilor comerciale.
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ROMANA TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoana care asambleaza sau utilizeaza dispozitivul, acordand o
atentie deosebitd regulilor de siguranta prezentate mai jos.

1. INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui termen de semnalizare. Va rugdm sa cititi manualul si sa fiti atenti
la aceste simboluri.

A PERICOL: Indica o situatie iminenta de pericol care, daca nu este evitatd, va conduce la vatamarea grava sau chiar la
deces.

A AVERTIZARE: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitatd, ar putea determina decesul sau
vatamarea grava.

A ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasd care, daca nu este evitatd, poate determina vatamari minore sau medii.

A ATENTIE: Utilizat fara simbolul alarmei de sigurantd, indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata,
poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzdtoare a acestui produs poate conduce la vatamadiri serioase si deteriorarea
bunurilor. Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest echipament. La
folosirea uneltelor electrice, respectati intotdeauna masurile elementare de sigurantd, pentru a reduce pericolul de
rdnire.

SALVATI TOATE AVERTIZARILE SI INSTRUCTIUNILE PENTRU REFERINTE VIITOARE

1.1 REGULI GENERALE DE SIGURANTA

«  Pentru a preveni diverse pericole, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta inainte de instalarea, utilizarea, repararea,
intretinerea, schimbarea accesoriilor uneltei sau la lucrul in apropierea uneltei. Nerespectarea acestor masuri poate
provoca leziuni grave.

« Instalarea, reglarea sau utilizarea uneltei este permisa doar operatorilor calificati si instruiti.

«  NU UTILIZATI in alte scopuri decat cel prevazut, respectiv fixarea niturilor oarbe de la STANLEY Engineered Fastening.

«  Utilizati numai piese, dispozitive de fixare si accesorii recomandate de producator.

+  NU modificati unealta. Modificdrile pot afecta eficienta sau masurile de siguranta si pot creste pericolele pentru operator.
Orice modificare a uneltei de catre client se face pe raspunderea exclusiva a acestuia si anuleaza orice garantii aplicabile.

«  Nuaruncati instructiunile de siguranta; transmiteti instructiunile operatorului.

«  Nu utilizati unealta daca este deteriorata.

- Inainte de utilizare, verificati daca exista piesele mobile sunt descentrate sau indoite, daca existd piese rupte sau alte
conditii care pot afecta functionarea uneltei. In caz de deteriorare, reparati unealta inainte de utilizare. Indepartati orice
dispozitiv sau cheie de reglare inainte de utilizare.

«  Uneltele trebuie inspectate periodic pentru a verifica daca sunt marcate lizibil pe unealta caracteristicile nominale si
marcajele solicitate de aceasta parte a ISO 11148. Angajatorul/utilizatorul va contacta producatorul pentru a obtine
etichete de marcare pentru inlocuire, atunci cand este necesar.

«  Unealta trebuie mentinuta permanent in stare buna de functionare si trebuie verificate la intervale regulate absenta
deteriorarilor si functionarea corectd, de catre personal instruit. Orice procedura de demontare va fi efectuata numai de
catre personal instruit. Inainte de demontare, cititi instructiunile de intretinere.

1.2 PERICOLE PRIVIND ELEMENTELE PROIECTATE

- Deconectati alimentarea cu aer de la dispozitiv inainte de a efectua orice operatiune de intretinere, reglare, montare sau
demontare a ansamblului capului uneltei sau a accesoriilor.

- Fiti constienti ca defectarea piesei sau a accesoriilor sau chiar a uneltei introdusa poate genera proiectile de mare viteza.

«  Lautilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul de protectie
necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

«  Inacest stadiu trebuie evaluate de asemenea pericolele pentru alte persoane.

«  Asigurati-va ca piesa de lucru este bine fixata.

- \Verificati daca sunt prezente si functionale mijloacele de protectie impotriva proiectarii dispozitivului de montare si/sau
a tijei.

«  NU utilizati unealta fara colector de tije instalat.

«  Avertizati persoanele din jur cu privire la posibilitatea proiectarii cu viteza a tijelor din partea din fata a uneltei.

«  NU actionati unealta indreptata spre alte persoane.

1.3 PERICOLE LA UTILIZARE

- Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, tdiere si arsuri ale mainilor. Purtati manusi de protectie
adecvate.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE ROMANA

Operatorii si personalul de intretinere trebuie sa poata face fata fizic volumului, greutatii si puterii uneltei.

Tineti corect unealta; fiti gata sa contracarati miscdrile normale sau bruste si pastrati disponibile ambele maini.
Pastrati manerele dispozitivului uscate, curate si fard urme de ulei si unsoare.

Mentineti o posturd echilibrata si un sprijin sigur pe picioare in timpul utilizérii uneltei.

Eliberati dispozitivul de pornire-oprire in cazul intreruperii alimentarii cu aer.

Folositi numai lubrifianti recomandati de producator.

Evitati contactul cu lichidul hidraulic. Pentru a reduce la minimum posibilitatea de iritatii ale pielii, spalati-va bine in caz
de contact.

Furnizorul uneltei poate prezenta la cerere fisele tehnice de securitate pentru uleiurile hidraulice si lubrifianti.
Evitati posturile necorespunzatoare, care pot impiedica contracararea miscdrii normale sau neasteptate a uneltei.
Daca unealta este fixata pe un dispozitiv de suspendare, asigurati-va ca fixarea este sigura.

Atentie la riscul de strivire sau prindere daca nu este montat echipamentul capului.

NU utilizati unealta fara carcasa capului uneltei.

Inainte de a incepe lucrul, operatorul trebuie s& aiba spatiu suficient pentru maini.

La transportul uneltei, feriti mainile de intrerupator pentru a evita actionarea accidentala.

NU utilizati necorespunzator unealta, ldsand-o sa cada sau in loc de ciocan.

Atentie la pericolul provocat de tijele ramase dupa utilizare.

Colectorul de tije trebuie s fie golit cand este aproximativ pe jumatate plin.

PERICOLE PRIVIND MISCARILE REPETITIVE

Cand foloseste unealta, operatorul poate intampina disconfort la maini, brate, umeri, gat sau alte parti ale corpului.

in timpul utilizarii uneltei, operatorul trebuie sa adopte o postura confortabild, mentinand in acelasi timp un sprijin
sigur pe picioare si evitand pozitiile incomode sau dezechilibrate. Operatorul trebuie sa isi schimbe postura in timpul
activitatilor de durata, pentru a evita disconfortul si oboseala.

Operatorul nu trebuie sa ignore eventuale senzatii persistente sau recurente de disconfort, durere, pulsatii, furnicaturi,
amorteald, arsura sau anchilozare. Operatorul trebuie sa anunte angajatorul si sa consulte un medic.

PERICOLE PRIVIND ACCESORIILE

Inainte de montarea sau demontarea ansamblului capului sau a accesoriilor, deconectati unealta de la alimentarea cu
aer.

Folositi numai accesorii si consumabile de dimensiuni si tipuri recomandate de producatorul uneltei; nu folositi
accesorii sau consumabile de alte tipuri sau dimensiuni.

PERICOLE LA LOCUL DE MUNCA

Alunecarile, impiedicarile si caderile sunt cauze majore ale accidentelor la locul de munca. Atentie la suprafetele
alunecoase produse de utilizarea uneltei si la pericolele de impiedicare cauzate de furtunul de aer sau furtunul
hidraulic.

Actionati cu atentie in medii nefamiliare. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitate sau alte circuite de utilitati.
Unealta nu este destinata utilizarii in atmosfere potential explozive si nu este izolatd impotriva contactului cu curenti
electrici.

Asigurati-va cad nu exista cabluri electrice, conducte de gaz etc. care pot prezenta pericol daca sunt deteriorate prin
utilizarea uneltei.

Purtati imbracaminte corespunzatoare. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbracamintea
si manusile la distanta fata de componentele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele
mobile.

Atentie la pericolul provocat de tijele ramase dupa utilizare.

PERICOLE PRIVIND ZGOMOTUL

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanenta a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitus (tiuituri, bazait, suierdturi sau zumzet in urechi). De aceea sunt esentiale evaluarea riscurilor si implementarea
unor masuri adecvate de control pentru aceste pericole.

Masurile de control corespunzatoare pentru reducerea acestui risc pot include insonorizarea materialelor pentru a
impiedica piesele de lucru sa produca zgomot.

Utilizati protectia auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor reglementarilor de
protectie si sanatate a muncii.

Utilizati si intretineti unealta conform recomandarilor din manualul de instructiuni, pentru a evita cresterea inutila a
nivelului de zgomot.

La utilizarea uneltei, asigurati-va ca este instalat si functional colectorul de tije.

PERICOLE PRIVIND VIBRATIILE

Expunerea la vibratii poate afecta nervii si vasele de sange de la maini si brate.
La lucrul in frig, purtati imbracaminte cdlduroasa si mentineti-va mainile calde si uscate.
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ROMANA TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Daca resimtiti amorteala, furnicaturi, durere sau albire a pielii degetelor sau mainilor, incetati utilizarea uneltei, anuntati
angajatorul si consultati un medic.

Daca este posibil, sprijiniti greutatea uneltei pe un suport, un intinzétor sau o contragreutate, deoarece astfel puteti
strange mai putin unealta pentru sustinere.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU UNELTELE ELECTRICE PNEUMATICE

Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sa depaseasca 7 bar (100 PSI).

Aerul sub presiune poate provoca leziuni grave.

Nu lasati niciodata unealta nesupravegheata. Deconectati furtunul de aer cand unealta nu este utilizata, inainte de a
schimba accesoriile sau la efectuarea de reparatii.

NU lasati orificiul de evacuare a aerului din partea din fatd a colectorului de tije orientat in directia operatorului sau a
altor persoane. Nu indreptati aerul spre dv. sau spre alte persoane.

Un furtun scapat de sub control poate provoca raniri grave. Verificati intotdeauna furtunurile si imbinarile deteriorate
sau slabite.

Inainte de utilizare, verificati daca furtunurile de aer nu sunt deteriorate si daca toate imbinarile sunt bine fixate. Nu
ldsati sa cada obiecte grele peste furtunuri. Un impact puternic poate provoca o deteriorare interna si poate conduce la
defectarea prematura a furtunului.

Nu indreptati aerul rece spre maini.

Ori de cate ori se folosesc cuplaje universale cu rasucire (cuplaje cu gheare), se vor monta stifturi de blocare si se vor
folosi cabluri de siguranta pentru a proteja impotriva eventualelor defectiuni ale imbinarilor furtun-scula sau furtun-
furtun.

NU ridicati unealta de furtun. Utilizati intotdeauna manerul uneltei.

Orificiile de ventilatie nu trebuie sa fie blocate sau acoperite.

Evitati patrunderea murdariei sau a corpurilor straine in sistemul hidraulic al uneltei, deoarece acestea vor cauza
functionarea defectuoasa a uneltei.

Politica STANLEY Engineered Fastening este una de dezvoltare si imbunatatire continua a produsului si ne rezervam

dreptul de a modifica specificatia oricarui produs fara o notificare prealabila.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE ROMANA

2. COMPONENTELE PRINCIPALE

2.1 COMPONENTE

A Tija/buterola G Conexiune aer

B Indicator de cursa H Corp hidraulic

C Declansator I Unitate de alimentare cu aer rotativa la 360°
D Buton de detasare J Corp pneumatic

E Valva de siguranta K Suport

F Valva de inchidere a alimentarii cu aer L Manual

2.2 TIJE/BUTEROLE

Cutia livrata contine tije si buterolele M4 - M8.
Tijele si buterolele M3-M10-M12 sunt disponibile separat.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

3. OPERAREA

3.1 CONTROALE

C Declansator I

Unitate de alimentare cu aer rotativa la 360°

F Valva de inchidere a alimentarii cu aer K

Suport

3.2 UNITATE DE ALIMENTARE CU AER ROTATIVA LA 360°

Cand furtunul de aer (M) impiedica functionarea in timpul utilizarii,
opriti supapa de inchidere (F). Unitatea de alimentare cu aer rotativa
la 360° (I) poate fi apoi rotita intr-o pozitie mai potrivita.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE ROMANA

3.3 SETAREA CURSEI UNELTEI:

Pentru a seta cursa rotiti indicatorul cursei [consultati fig. 3.1-B), aceasta arata valoarea cursei. Setati cursa conform
diagramelor de mai jos.

Cursa maxima este disponibild cand indicatorul de cursa este rotit in sensul acelor de ceasornic pana se blocheaza,
consultati diagrama de mai jos.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

Cursa minima se realizeaza prin rotirea indicatorului de cursa in sens invers acelor de ceasornic pana cand ultima linie
este acoperita. consultati schema de mai jos.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. UTILIZARE

Tnsurubati in tija cu @ corect

Insurubati indicatorul de cursa o buterola cu @ corect (consultati 4.3)

Setati presiunea corectd a aerului Porniti supapa de inchidere
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ROMANA

oD
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Pozitionati piulita, asigurati-va ca un filet al tijei este
expus

Apasati si tineti apasat pe declansator pana cand
piulita este instalata

v

]

Daca nu este corect (consultati 4.3)

ol
0

Pozitionati unealta

o)

Eliberati declansatorul, [dsati unealta sa se invarta

Opriti supapa de inchidere
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

5. INTRETINEREA

@ Purtati ochelari de protectie

@ Folositi protectie auditiva
@ Purtati manusi de siguranta

5.1 INTRETINEREA REGULATA
Opriti supapa de inchidere (F) si deconectati alimentarea cu aer (G).
- Demontati buterola (consultati fig 6.1.a). apoi curatati
folosind un pistol cu aer si o carpa moale.

- Demontati tija (consultati fig 6.1.b) Curatati cu ajutorul unui
pistol de suflat cu aer si a unei carpe moi.

- Curatati mansonul frontal (consultati fig. 6.1.c) folosind un
pistol cu aer si o carpa moale.

- Lubrifiati tija dupa reasamblare.

5.2 INTRETINEREA MAJORA

Fiecare scula de 100.000 de cicluri trebuie sa fie demontata complet
si toate garniturile si piesele uzate trebuie sa fie inlocuite. Acest lucru
trebuie facut numai de un specialist instruit sau de un centru de
service listat.
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ROMANA

6. REMEDIEREA PROBLEMELOR

PROBLEMA

CAUZA

ACTIUNE CORECTIVA

Unealta nu functioneaza

Unealta nu a fost conectata la racordul de
aer

Supapa de inchidere a alimentarii cu aer
este inca inchisa

Presiunea aerului este insuficienta

Conectati unealta la racordul de aer

Deschideti supapa de inchidere a alimentarii
cu aer

Folositi presiunea corecta a aerului 5-7 bar

Aerul iese din supapa de
siguranta

Presiunea aerului este prea mare

Folositi presiunea corectd a aerului 5-7 bar

Declansatorul nu
functioneaza

Presiunea aerului este insuficienta

Folositi presiunea corecta a aerului 5-7 bar

Piulita oarba nu poate fi
asezata pe tija

A fost montat setul incorect de tija/buterola

Instalati setul corect de tija/buterola

Piulita oarba nu este reglata
corect

Cursa nu este setata corect
Presiunea aerului este insuficienta

Capacitatea uneltei a fost depdsita

Setati cursa corecta
Folositi presiunea corectad a aerului

Utilizati unealta corespunzatoare

Unealta nu se elibereaza
complet de piulita
fixata dupa eliberarea
declansatorului

Piulita oarba nu a fost setata corect

Apdsati butonul de eliberare

Unitatea de alimentare cu
aer nu poate firotita la 360°

Unealta este inca sub presiunea aerului

Inchideti supapa de inchidere a alimentarii
cu aer si depresurizati unealta actionand
declansatorul

Unealta nu functioneaza
bine in mod constant

Necesita servisare

Contactati un centru de service
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7. DATE TEHNICE

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 2 99 mm
Masa 1,65 kg
Presiunea aerului 5-7 bar
Forta de tragere (6 bari) 18,5kN
Consumul de aer (per cursa) 1,51
Cursa max. de operare 7 mm
Capacitate (piulite pentru nituri standard) M3 - M12 aluminiu/otel
M3 - M10 otel inoxidabil

78
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8. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Noi,
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praga 1, Nové Mésto,
declara cu toata responsabilitatea ca produsul:

Descriere: Unealta hidropneumatica pentru nituit

Model: EZM4000

la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde armonizate:
CSNENISO 11148-1:2015

Documentatia tehnica este alcatuita in conformitate cu Anexa 1, sectiunea 1.7.4.1., in conformitate cu urmatoarea directiva:
2006/42/CE Directiva privind utilajele (Instrumente statutare 2008 nr. 1597 - Ref Regulamentul privind Furnizarea de
masini (Siguranta)).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele Rivet Factory Group

X
Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
11000 Praga 1, Nové Mésto

Locul emiterii: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Republica Ceha

Data emiterii: 11.6.2021

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic pentru produsele comercializate in Uniunea Europeana si
face aceasta declaratie in numele Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Coordonator Documentatie tehnica

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germania
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9. DECLARATIE DE CONFORMITATE UK

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe propria raspundere ca produsul:

Descriere: Unealta hidropneumatica pentru nituit

Model: EZM4000

la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde specificate:
CSNENISO 11148-1:2015

Documentatia tehnica este realizata in conformitate cu Regulamentul privind furnizarea de echipamente tehnologice
(sigurantd) 2008, SI 2008/1597 (cu modificdrile ulterioare).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 05-11-2012

Acest dispozitiv este in conformitate cu i,

Regulamentul privind furnizarea de masini (siguranta) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (cu modificarile ulterioare)
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10.PROTEJATI-VA INVESTITIA!

Stanley® Engineered Fastening GARANTIE UNEALTA DE NITUIT
STANLEY® Engineered Fastening garanteaza cd toate uneltele electrice au fost fabricate cu grija si ca nu prezinta defecte de
material si de manopera in utilizarea normala pentru o perioada de un (1) an.

Aceasta garantie este valabila de la data achizitiei uneltei si doar in cazul utilizarii conform specificatiilor.
Excluderi:

Uzura si deteriorarea in conditii normale.
Intretinerea periodica, reparatiile si inlocuirea pieselor datoritd uzurii si deteriorarii normale sunt excluse din aceasta
garantie.

Abuzul si neglijenta.
Defectele sau deteriordrile care apar in urma unei operdri inadecvate, depozitdri inadecvate, accident, abuz sau neglijenta
sunt excluse din aceasta garantie.

Servisarea sau modificarile neautorizate.

Defectele sau deteriordrile care rezulta din servisare, testarea de reglaje, instalare, intretinere, transformare sau modificare in
orice fel de catre oricine in afara de STANLEY® Engineered Fastening, sau de centrele sale autorizate de service, sunt excluse
din aceasta garantie.

Toate celelalte garantii, indiferent daca sunt explicite sau implicite, inclusiv garantiile de vandabilitate sau adecvare pentru
un anumit scop sunt excluse din aceasta garantie.

In cazul in care aceasta unealta se defecteaza in termenul si conditiile garantiei, returnati imediat unealta catre cel mai
apropiat centru autorizat de service. Pentru lista centrelor autorizate de service STANLEY® Engineered Fastening din SUA sau
Canada, contactati-ne gratuit la telefonul (877)364 2781.

In afara SUA si Canada, accesati site-ul nostru web
www.StanleyEnigineeredFastening.com pentru a gasi cea mai apropiata locatie STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening va inlocui, fara costuri suplimentare, orice piesa sau orice piese care sunt identificate ca fiind
defecte datorita materialului sau manoperei si va returna unealta catre client. Aceasta reprezinta obligatia noastra in baza
acestei garantii.

In niciun caz STANLEY Engineered Fastening nu va fi rispunzatoare pentru orice consecinta sau daune cauzate de
achizitionarea sau utilizarea acestei unelte.

inregistrati-va online unealta pentru nituit.

Pentru a va inregistra garantia online, vizitati-ne la adresa
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Va multumim pentru ca ati ales o unealta marca STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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A jelen kezelési Utmutatot a szerszamot lizembe helyezé vagy hasznalé minden személynek el kell olvasnia, kiilénos
tekintettel a biztonsagi Utmutatasokra.

1. BIZTONSAGI DEFINICIOK

Az aldbbi definiciok az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjlk, olvassa el a kézikdnyvet,
és figyeljen ezekre a szimbolumokra.

A VESZELY: Olyan kdzvetlen veszélyt jelez, amely halélos vagy sulyos sériilést okoz.

A FIGYELMEZTETES: Olyan potencialis veszélyt jelez, amely halalos
vagy sulyos sériilést okozhat.

A VIGYAZAT: Olyan potencialis veszélyhelyzetet jelez, amely kénnyi vagy kézepesen sulyos sériilést okozhat.

A VIGYAZAT: Szimbélum nélkiil olyan potencidlisan veszélyes helyzetet jel6l, amely anyagi karokkal jarhat.

A termék szakszeriitlen haszndlata vagy karbantartdsa stlyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat. A késziilék
haszndlata elétt figyelmesen olvasson el minden figyelmeztetést és haszndlati utasitdst. Elektromos szerszamok
haszndlatakor a személyi sériilés kockdzatdnak cs6kkentése érdekében be kell tartani az alapveté biztonsdgi
ovintézkedéseket.

ORIZZE MEG A FIGYELMEZTETESEKET ES A HASZNALATI UTMUTATOT KESOBBI HASZNALATRA
1.1 ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

. Tobb veszély fenndllasa esetén olvassa el és értse meg a biztonsagi utasitadsokat, miel6tt a szerszamot felszereli,
Uzemelteti, azon javitasi, karbantartasi munkalatot végez vagy kicseréli tartozékait, illetve mielétt a annak kdzelében
dolgozna. Ennek elmulasztésa sulyos testi sériiléshez vezethet.

«  Kizdrdlag szakképzett kezel6k végezhetik a szerszam 0sszeszerelését, bedllitasat vagy hasznalatat.

« A STANLEY Engineered Fastening vakszegecs bel6vé szerszamgép csak rendeltetésének megfeleléen hasznalhato.

«  Csak a gyarto altal ajanlott alkatrészeket, rogzitéelemeket és tartozékokat haszndlja.

«  NEvégezzen modositast a szerszamon. A médositasok csdkkenthetik a biztonsagi intézkedések hatékonysagat és
novelhetik a kezel6t esetlegesen érint6 veszélyeket. A szerszam barminem atalakitasa esetén minden felel6sség a
vasarlot terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkozé jétallast.

«  Abiztonsagi utasitdsokat adja at a kezelének.

. Ne hasznalja a szerszamot, ha az sérdilt.

«  Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek nem allitédtak-e el vagy nem szorulnak-e, nincsenek-e a
szerszamon torott alkatrészek, nem all-e fenn a szerszdm mikodését befolydsolé més kortilmény. Ha sériilt a szerszam,
haszndlat el6tt javittassa meg. Hasznélat el6tt a bedllitd kulcsot vagy csavarkulcsot el kell tavolitani.

«  Aszerszamokat rendszeresen meg kell vizsgalni annak ellenérzése érdekében, hogy az ISO 11148 irdnyelv ezen
részében eldirt besorolasok és jeldlések olvashatéan meg vannak-e jeldlve a szerszamon. A munkaltaté/felhasznalo
koteles felvenni a gyartéval a kapcsolatot, amennyiben cserecimkéket kellene beszerezni.

«  Aszerszamot mindig lizembiztos allapotban kell tartani, rendszeres id6kozonként a mikodését és épségét
szakemberrel at kell vizsgaltatni. Szétszerelését csak szakember végezheti. A karbantartasi Utmutatasok el6zetes
ismerete nélkiil ne szerelje szét a szerszamot.

1.2 REPULO ANYAGDARABOK OKOZTA VESZELYEK

«  Aszerszam karbantartdsa, az orr rész, ill. a tartozékok levétele, felhelyezése vagy bedllitasa el6tt mindig le kell valasztani
a levegéellatast.

- Ugyeljen ra, hogy a munkadarab vagy a tartozékok hibaja, illetve akar maga a felhelyezett szerszam az anyagok nagy
sebesséqg kilovellését idézheti elé.

«  Aszerszam hasznalata kozben mindig viseljen titésallé szemvédét. Minden felhasznéalaskor meg kell vizsgélni a
szlikséges védettség fokat.

« A masokat érinté kockazatokat szintén ilyenkor kell felmérni.

«  Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen rogzitve van-e.

«  Ellendrizze, hogy a rogzitészerkezet és/vagy a szegecstiiske kilokédése elleni védelemre szolgélé eszkdzok
megfeleléek-e és miikodnek-e.

«  NE haszndlja a szerszdmot, ha nincs felszerelve szegecstiiske-gydijté.

«  Figyelmeztesse a kdrnyezetet arra, hogy a szerszam elejénél el6fordulhat, hogy a szegecstiiskék er6teljesen kilokédnek.

. MUkod6 szerszamot NE irdnyitson mas(ok) felé.

1.3 UZEMELTETESBOL EREDO VESZELYEK

«  Aszerszdm haszndlata a kezel6 kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zdz6dast, az (itéseket, a vagdsokat, a kopast és a
hét. A keze védelméhez viseljen megfeleld védokesztyit.
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A kezel6knek és a karbantart6 személyzetnek fizikailag képeseknek kell lenniiik a szerszam tomegének, sulyanak és
teljesitményének kezelésére.

Tartsa megfelel6en a szerszamot; alljon készen a megszokott vagy hirtelen mozdulatok ellensulyozaséra, mindkét keze
alljon rendelkezésre.

A fogantyukat szarazon, tisztan, olajtol és zsirtdl mentesen tartsa.

Testhelyzete mindig legyen kiegyensulyozott, és rogzitse labait a szerszam hasznalata soran.

Engedje el az indit6 és ledllitd késziiléket, ha a levegbellatds megszakad.

Kizardlag a gyarté altal javasolt kendanyagokat haszndlja.

Kerilje a hidraulika folyadékkal valé érintkezést. Ha mégis érintkezik a folyadékkal, alaposan mossa le azt, hogy elkerdilje
a kilitések kialakulasanak kockézatat.

A hidraulikaolajok és kenéanyagok anyagbiztonsagi adatlapjainak adatait elkérheti az eszkdz beszallitéjatol.

Kerilje a nem megfelelé testhelyzeteket, mivel ezek valdszintileg nem teszik lehetévé a szerszam normal vagy varatlan
mozgasanak ellensulyozésat.

Ha a szerszam rogzitve van egy felfliggeszté-szerkezeten, ellenérizze, hogy a rdgzités biztonsagos-e.

Ugyeljen a z4zddas vagy becsipédés veszélyeire, ha az orrszerelvény nincs felszerelve.

TILOS a szerszamot az orr-rész burkolatanak levételével miikddtetni.

A munka folytatasa el6tt elegendd szabad hely élljon a kezel6 rendelkezésére.

Amikor a szerszamot egyik helyrél a masikra viszi, kezét tartsa tavol az inditokapcsolétol, hogy ne induljon be véletlenil
a szerszam.

NE ejtse le, ne hasznalja kalapacsként.

Jarjon el koriltekintéen, hogy a keletkezé szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.

A szegecstliske-gyUjtét mindig ki kell Griteni, amikor mar félig tele van.

ISMETLODO MOZDULATOK OKOZTA VESZELYEK

A szerszam hasznalatakor a kezel$ kényelmetlenséget tapasztalhat a kéz, a kar, a vallak, a nyak kornyékén vagy a test
mas részein.

A szerszdm haszndlata kdzben a kezel6nek kényelmes testtartast kell felvennie, mikdzben biztonsagos kell tartania
labait, és kertilnie kell a kényelmetlen vagy kiegyensulyozatlan testhelyzeteket. Hosszabb feladatok esetén a kezel6nek
helyzetet kell valtoztatnia, ez segithet a diszkomfort- és faradtsagérzeten.

Ha a kezel6 olyan tiineteket tapasztal, mint tartds vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom, liktetés, sajgas, bizsergés,
zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ezeket a figyelmeztet6 jeleket nem szabad figyelmen kiviil hagyni. A kezel6nek ezt
jeleznie kell a munkaltatd felé, és egyeztetnie kell egészségiigyi szakemberrel.

TARTOZEKOK OKOZTA VESZELYEK

Az orrszerelvény, ill. a tartozékok felhelyezése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a szerszamot a levegéellatasrol.
Kizérolag a szerszam gydrtdja altal javasolt méret( és tipusu tartozékokat és fogydeszkozoket hasznaljon; Ne hasznaljon
mas tipusu vagy méretl tartozékokat vagy fogyodeszkozoket.

MUNKAHELYI VESZELYEK

A munkahelyi sériilések legfébb okai a megcsuszasok, a botldsok és az esések. Vegye figyelembe a szerszam
hasznélatabol eredéen csuszdssa valo fellileteket, valamint a [égvezeték vagy a hidraulikus toml6 éltal okozott
botlasveszélyeket.

Ovatosan jarjon el ismeretlen kdrnyezetben. Felmeriilhetnek nem ismert veszélyek, példaul elektromos- vagy mas
kdzmUvezetékekbdl eredben.

A szerszam nem alkalmas robbandsveszélyes kornyezetben val6 hasznalatra, és nincs szigetelve az elektromos arammal
valo érintkezés ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek olyan elektromos kabelek, gazvezetékek stb., amelyek veszélyt okozhatnak, ha a
szerszam hasznalatabol ered6en megrongalédnak.

Megfeleld 6ltdzéket viseljen. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhdzatot munkavégzés kdzben. Hajat, ruhajat és
kesztyUjét tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl. A laza ruhdzat, az ékszerek vagy a hosszu haj beleakadhatnak a mozgé
alkatrészekbe.

Jarjon el koriltekintéen, hogy a keletkezé szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.

ZAJVESZELY

A magas zajszint hatdsa tartos halldsvesztést és egyéb problémakat okozhat, példaul fiilzigast (csengés, zimmogés,
futyllés vagy zugas a fllben). Ezért elengedhetetlen a kockazatértékelés és a veszélyek megfeleld ellenérzése.

A kockazat csokkentésére szolgald megfelelé ellen6rz6 intézkedések magukban foglalhatjak példaul a csillapitod
anyagokat, hogy megakadalyozzédk a munkadarabok,csengését”.

Hasznéljon hallasvédéket a munkaltaté utasitdsainak megfelel6en, illetve a munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi
el6iradsok szerint.

A szerszam mukodtetését és karbantartasat a hasznalati utasitasban foglaltak szerint végezze, hogy elkeriilje a zajszint
szlikségtelen ndvekedését.
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«  Aszerszam hasznalata kdzben Uligyeljen ra, hogy a szegecstiiske-gyUjtében lévé hangtompito a helyén legyen, és
megfeleléen mkodjon.

1.8 REZGESVESZELY

«  Arezgésnek valo kitettség karos lehet az idegek és a kezek, a karok vérellatasara.

«  Ha hideg kortlmények kézott dolgozik, viseljen meleg ruhat, és tartsa a kezét melegen és szarazon.

«  Hazsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy fehéredést tapasztal az ujjain vagy kezén, hagyja abba az eszk6z hasznalatat,
jelezze munkaltatojanak és konzultéljon orvosaval.

«  Amennyiben megoldhat6, tdmassza ald a szerszam sulyat egy éllvanyban, feszitében vagy kiegyenlitében, igy
kdnnyebb lehet megfogni az eszkdzt annak megtartasahoz.

1.9 PNEUMATIKUS ELEKTROMOS SZERSZAMOKRA VONATKOZO, KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK

. Az Gizemi tdpnyomasnak nem szabad 7 bar (100 PSI) felett lennie.

« A nyomads alatt 1évé levegd sulyos sériiléseket okozhat.

«  MUkodésben levé szerszamot soha ne hagyjon felligyelet nélkil. Ha a szerszam nincs hasznélatban, akkor tartozékcsere
vagy javitasi munkalatok elvégzése el6tt valassza le a légtomlét.

«  NEdllitsa a szegecstliske-gy(jté elszivo nyildsat a gépkezel6 vagy mdas személyek irdnyaba. A levegdt soha ne irdnyitsa
sajat maga vagy masok felé.

«  Avisszacsapodo tomlbk sulyos séruléseket okozhatnak. Mindig ellenérizze, hogy nincs-e sérilt vagy laza tomlg, illetve
szerelvény a rendszerben.

«  Hasznalat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgalni, minden csatlakozdsnak biztonsagosnak kell lennie. Ne
tegyen nehéz térgyakat a tomldkre. Az éles itédés okozta belsd sériilés miatt a tomlé id6 eldtt tonkremehet.

«  Ahideg leveg6t a kezeitél elfelé irdnyitsa.

. Ha univerzalis csavarkotéseket (kormos csatlakozdkat) hasznal, akkor rogzitécsapokat kell felszerelni és csapkodasgatlo
biztonsagi kdbeleket kell hasznalni a toml6-szerszam vagy a tomlé-tomlé csatlakoztatdsanak esetleges meghibdsodasa
elleni védelem érdekében.

«  NEemelje meg a bel6vé szerszamot a tomlénél fogva. Mindig a behuizé szerszam fogantyujat hasznalja.

. A szell6z6 nyildsokat nem szabad akadalyozni, nem szabad letakarni.

«  Aszerszdm hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem kertilhet, ez Gizemi hibat okoz a gépben.

A STANLEY Engineered Fastening egyik iranyelve a folyamatos termékfejlesztés, és fenntartjuk annak jogat, hogy
barmelyik termékiink miiszaki jellemzoit el6zetes értesités nélkiil is médosithassuk.
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2. FOBB RESZEGYSEGEK

2.1 RESZEGYSEGEK

A Szegecstliske/llld G Leveg6bcsatlakozas

B Loketjelzé H Hidraulikus vaz

C Inditékapcsold I 360°-ban forgathatd levegdellatd egység
D Kioldé gomb J Pneumatikus vaz

E Biztonsagi szelep K Konzol

F Levegdellatas-elzard szelep L Kézikdnyv

2.2 SZEGECSTUSKEK/ULLOK

A leszallitott csomagban M4-M8 szegecstiskék és (ill6k taldlhatok.
Lehet6ség van kiilon vasarolni M3-M10-M12 szegecstiiskéket és Ull6ket.
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3. KEZELES

3.1 VEZERLOK

C Inditékapcsold I

360°-ban forgathatd levegdellatd egység

F Levegdellatas-elzard szelep K

Konzol

3.2 360°-BAN FORGATHATO LEVEGOELLATO EGYSEG

Ha a leveg6tomlé (M) a hasznélat kdzben akadalyozza a munkat,
kapcsolja ki az elzaré szelepet (F). Ezt kdvetéen a 360°-ban forgathato
levegéelldto egységet (I) megfelel6bb pozicidba lehet forgatni.
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3.3 A SZERSZAM LOKETENEK A BEALLITASA:

A loket bedllitdsdhoz forgassa el a I6ketjelz6t [1asd a 3.1. dbran B jelzéssel). Ez mutatja a I6ketértéket. A I6ketet az aldbbi
diagramok szerint allitsa be.

- A maximalis I6ket akkor érhetd el, amikor a |oketjelz6t reteszel6désig elforgatjak az dramutato jardsaval azonos
irdnyban. Lasd az aldbbi diagramot.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- A minimdlis I6ket eléréséhez a |oketjelzét annyira kell elforgatni az dramutatd jarasaval ellentétes irdnyban, hogy a skala
utolsé vonala el legyen takarva. Lasd az alabbi diagramot.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. HASZNALAT

Csavarja fel a megfelelé atméréji Gll6t Allitsa be a l6ketjelzét (lasd: 4.3)

Allitsa be a megfelel6 légnyomast Kapcsolja be az elzaro szelepet
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o

7

Pozicionalja be a szegecsanyat, és ligyeljen ra, hogy
1 szegecstliskemenet szabadon legyen

Nyomja meg és tartsa nyomva az inditékapcsolot

addig, amig a szegecsanya rogzitése meg nem torténik

v

ol
0

/.

Pozicionalja be a szerszamot

o)

Engedje el az inditokapcsolét, és hagyja kipdrogni
a szerszamot

>~

Ha nem megfelelé (lasd: 4.3)

12

Kapcsolja ki az elzaro szelepet
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5. KARBANTARTAS

@ Hasznaljon biztonsagi szemulveget

@ Hasznaljon hallasvédd eszkozt
@ Hasznaljon biztonsagi keszty(t

5.1 RENDSZERES KARBANTARTAS

Kapcsolja ki az elzaro szelepet (F), majd valassza le a levegéellatast (G).

- Szerelje szét az ull6t (Iasd: 6.1.a. dbra), majd tisztitsa meg
[égfuvo pisztollyal és egy puha torl6kenddvel.

- Szerelje szét a szegecstiskét (lasd: 6.1.b. dbra), majd tisztitsa
meg légfuvo pisztollyal és egy puha torlékendével.

- Tisztitsa meg az eliilsé perselyt (lasd: 6.1.c. dbra) légfuvo
pisztollyal és egy puha torl6kendével.

- Az 6sszeszerelés utan kenje meg a szegecstuiskét.

5.2 NAGY KARBANTARTAS

A szerszamot 100 000 ciklusonként teljesen szét kell szerelni, és az
0sszes tomitést és elkopott alkatrészt ki kell cserélni. Ezt kizardlag
képzett mérndknek vagy hivatalos szervizkdzpontnak szabad
elvégeznie.
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6. HIBAELHARITAS

PROBLEMA

OKA

HELYESBITO INTEZKEDES

A szerszam nem mukodik

A szerszamot nem csatlakoztattak a
levegdcsatlakozashoz

A levegdellatas-elzard szelep még mindig
z3arva van

Nincs elegend6 légnyomas

Csatlakoztassa a szerszamot a
leveg6csatlakozashoz

Nyissa meg a levegdellatas-elzaré szelepet

Hasznalja a megfelel6 [égnyomast (5-7 bar)

Levegd tavozik a biztonsagi
szelepen

A légnyomas tul magas

Haszndélja a megfelel6 légnyomdst (5-7 bar)

Az inditokapcsolé nem
mukodik

Nincs elegendé légnyomads

Haszndlja a megfelel6 [égnyomast (5-7 bar)

A vakszegecsanyat nem lehet
a szegecstuskére helyezni

Nem megfeleld szegecstliske/ull6 szettet
szereltek fel

Szerelje fel a megfelel6 szegecstliske/lll6
szettet

A vakszegecsanya rogzitése
nem medgfeleld

A Ioket nem megfeleléen van beallitva
Nincs elegend6 légnyomas

Tullépték a szerszam kapacitasat

Allitsa be a megfeleld |6ketet
Haszndlja a megfelel6 légnyomast

A megfeleld szerszamot haszndlja

A szerszam nem valik

le teljesen a rogzitett
szegecsanyardl az
inditokapcsold elengedése
utan

A szegecsanya nem rogziilt megfeleléen

Nyomja meg a kioldé gombot

A levegéellaté egységet nem
lehet 360°-ban forgatni

A szerszam még levegényomas alatt van

Zarja el a levegbellatas-elzard szelepet,
majd az inditdkapcsolét mikodtetve
nyomasmentesitse a szerszamot

A szerszam nem
nyujt egyenletesen j6
teljesitményt

Szervizelést igényel

Forduljon egy szervizkdzponthoz
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7. MUSZAKI ADATOK

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 299 mm
Suly 1,65 kg
Légnyomas 5-7 bar
Huzéer6 (6 bar) 18,5 kN
Leveg6fogyasztés (Ioketenként) 1,51
Max. tizemi loket 7 mm
Kapacitas (sztenderd vakszegecsanyak) M3-M12 aluminium/acél
M3-M10 rozsdamentes acél
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8. EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
kizarélagos felel6sségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kovetkezé termék:

Leiras: Hidropneumatikus szegecsel6 szerszam

Tipus: EZM4000

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezé harmonizalt szabvanyoknak:
CSN EN 1SO 11148-1:2015

A mUszaki dokumentacio 6sszedllitasa az 1. melléklet 1.7.4.1 szakasza szerint, az alabbi iranyelvnek megfeleléen tortént: A
gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv (2008. évi 1597. szdmu jogszabalyok - a gépek biztositdsara vonatkozé (biztonsagi)
eldéirasok).

Alulirott ezt a nyilatkozatot a Rivet Factory Group képviseletében teszi

1/, XL,

Bc. Ondfiej Slezak, vezérigazgato
Rivet Factory Group s.r. 0.

Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Kiallitas helye: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Csehorszag

Kiallitas ideje: 11.6.2021

Az aldirds tulajdonosa az Eurépai Unidban értékesitett termékek miszaki adatainak 6sszedllitasaért felelés személy;
nyilatkozatat a Stanley Engineered Fastening vallalat nevében adja.

Matthias Appel

Miiszaki dokumentaciés csoport vezetdje

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GielRen, Németorszag
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Ez a szerszam megfelel
a gépekre vonatkozo 2006/42/EK iranyelv eléirasainak
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Engineered Fastening
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9. EGYESULT KIRALYSAGI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG kizérélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezé termék:

Leiras: Hidropneumatikus szegecsel6 szerszam

Tipus: EZM4000

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kovetkezd kijeldlt szabvanyoknak:
CSN EN 1SO 11148-1:2015

A muszaki dokumentacio 6sszedllitasa a 2008. évi 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) gépek biztonsagara vonatkozd
rendelkezéseknek megfeleléen tortént.

Alulirott ezt a nyilatkozatot a STANLEY Engineered Fastening képviseletében teszi

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgatd, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

Kiallitas helye: Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag

Kiallitas ideje: 05-11-2012
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10.VEDJE BEFEKTETESET!

Stanley® Engineered Fastening VAKSZEGECS BELOVO SZERSZAM GARANCIA
A STANLEY® Engineered Fastening garantélja, hogy minden &ltala gyartott szerszamgép normal haszndlat és karbantartas
mellett gyartdsi- és anyaghibatdél mentesen fog miikddni, és a szerszamhoz egy (1) év garanciat biztosit.

Ez a garancia a szerszam elsé vasarldja altali normal hasznélatra vonatkozik.
Nem tartozik a garancia hatalya ala:

Természetes elhasznalodas és kopas.
Az id6szakos karbantartasra, javitasokra, valamint a természetes kopds és elhasznalddas miatt sziikségessé vald
alkatrészcserékre nem terjed ki a garancia.

Gondatlan és rendeltetésellenes hasznalat.
Helytelen kezelésbdl, taroladsbdl, nem rendeltetésszer(i vagy gondatlan hasznélatbdl, balesetbél vagy hanyagsagbdl
szarmazo anyagi karokra a garancia nem terjed ki.

llletéktelen javitas vagy atalakitas.
Nem a STANLEY® Engineered Fastening személyzete vagy megbizott szervizei altal végzett javitasbdl, tesztbedllitasbol,
karbantartasbdl, dtalakitasbdl vagy médositasbél eredd meghibdsodasok és karok nem tartoznak a garancia hatalya ala.

Minden egyéb, tobbek kozott a termék eladhatdsdgéra vagy bizonyos célra vald alkalmassagara vonatkozé barmilyen
kifejezett vagy beleértett garancia lehet6sége kizart.

Amennyiben a szerszammal kapcsolatos garancialis igénye mertdil fel, juttassa el a szerszamot a legkdzelebbi, gyarunk
altal megbizott szervizbe. A STANLEY® Engineered Fastening altal megbizott, az USA-ban és Kanadaban muikodé
szervizkozpontjaink listajanak tigyében keressen minket ingyenesen hivhato telefonszamunkon: (877)364 2781.

Az USA-n és Kanadan kiviil az Onhoz legkdzelebbi STANLEY Engineered Fastening képviseletet az alabbi honlapon talalhatja:
www.StanleyEngineeredFastening.com.

A STANLEY Engineered Fastening dijmentesen kicseréli az dltalunk anyag- vagy gyartasi hibasnak nyilvanitott alkatrész(eke)t,
és a szerszamot bérmentesitve visszakuldi. Ez a jelen garancidhoz kapcsolédé egyetlen kotelezettségiink.

A STANLEY Engineered Fastening semmilyen esetben sem felel a jelen eszkdz megvésarlasabdl vagy hasznalatdbdl ered6
semmilyen kdvetkezményes vagy kilonleges karért.

Regisztralja a vasarolt szerszamot online.

Garanciajanak regisztraldsahoz latogasson el a honlapunkra:
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Kbszonjuk, hogy a STANLEY® Engineered Fastening vallalat Stanley Assembly Technologies markéju szerszamat vélasztotta.
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PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV SLOVENCINA

© 2021 Stanley Black and Decker Inc.

Uvedené informdcie sa nesmu reprodukovat ani zverejriovat Ziadnym spésobom (elektronicky ani mechanicky) bez
predchéadzajuceho vyslovného a pisomného suhlasu od spolo¢nosti Stanley Black and Decker Inc.

Uvedené informdcie vychddzaju z idajov zndmych v ¢ase uvadzania tohto produktu na trh. Spolo¢nost Stanley Black and
Decker Inc. uplatruje politiku kontinudlneho zdokonalovania produktov a z uvedeného dévodu mé6zu produkty podliehat
zmenam.

Uvedené informdcie sa vztahuju na produkt v stave, v akom bol dodany spolo¢nostou Stanley Black and Decker Inc.
Spolo¢nost Stanley Black and Decker Inc. preto nebude niest zodpovednost za Ziadne Skody vyvstavajuce z odchylok
produktu od pévodnych 3pecifikdcii.

Dostupné informacie boli zostavené s maximalnou starostlivostou. Spolo¢nost Stanley Black and Decker Inc. viak nepreberd
Ziadnu zodpovednost za akékolvek chyby v tychto informaciach ani za désledky z nich vyplyvajuce. Spolo¢nost Stanley Black
and Decker Inc. nepreberd zodpovednost za Skody vyvstavajuce z aktivit realizovanych tretimi stranami.

Pracovné nazvy, obchodné nazvy, registrované ochranné zndmky a pod. pouzivané spolo¢nostou Stanley Black and Decker
Inc. sa nesmu povazovat za bezplatné, a to v sulade s legislativou tykajicou sa ochrany ochrannych zndmok.
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SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

Tento ndvod na pouZitie si musi precitat kazda osoba, ktora instaluje alebo prevadzkuje toto naradie, pricom je
povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zadsaddm bezpecnosti.

1. BEZPECNOSTNE DEFINICIE

NizSie uvedené definicie charakterizuju hladinu zavaznosti jednotlivych signaliza¢nych slov. Precitajte si prirucku a venujte
pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu s bezprostrednym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej nepredide, spésobi smrt
alebo vézne ublizenie na zdravi.

A VAROVANIE: Oznacuje situaciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, by mohla sposobit smrt
alebo vazne ubliZenie na zdravi.

A UPOZORNENIE: Oznacuje potencidlne nebezpecnu situaciu, ktord v pripade, ak sa nezabréni jej vyskytu, moze sposobit
[ahké alebo stredne tazké zranenie.

A UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpe¢nostného upozornenia poukazuje na potencidlne nebezpecnd situaciu,
ktora (pokial sa nezabrani je vyskytu) méze spdsobit majetkové skody.

Nesprdvna obsluha alebo udrzba tohto produktu méze spésobit vdzne ublizenie na zdravi a majetkové skody. Pred
zahdjenim pouzivania tohto vybavenia si prestudujte vsetky varovania a prevdadzkové pokyny a dodrziavajte ich. Pri
pouzivani elektrického ndradia ste povinny kvéli zniZeniu rizika ublizenia na zdravi dodrziavat bezpecnostné opatrenia.

VSETKY VAROVANIA A POKYNY SI USCHOVAJTE PRE REFERENCIU DO BUDUCNOSTI
1.1 VSEOBECNA BEZPECNOST

«  Kvoli viacerym nebezpecenstvam si pred instalaciou, prevadzkou, opravou, udrzbou, vymenou prislusenstva alebo pred
pracou v blizkosti néradia precitajte bezpecnostné pokyny a pochopte ich. Ak tak neurobite, m6Ze to mat za nasledok
vazne zranenie.

« Instalovat, nastavovat alebo pouzivat toto naradie mozu len kvalifikovani a vyskoleni pracovnici.

- NEPOUZIVAIJTE na iné ako dizajnom preduréené pouzitie, ktorym je umiestiovanie slepych nitov STANLEY Engineered
Fastening.

«  Pouzivajte len diely, upeviiovacie prvky a prislusenstvo odporucané vyrobcom.

- Naradie NEUPRAVUJTE. Upravy méZu znizit G¢innost bezpe¢nostnych opatreni a zvysit rizika pre pracovnika. Za
akékolvek zmeny néradia realizované zédkaznikom bude v plnej miere zodpovedny zdkaznik, pricom v tomto pripade
zaroven dochadza k strate platnosti poskytovanych zaruk.

«  Nezahadzujte bezpecnostné pokyny; dat ich pracovnikovi.

«  Akje naradie poskodené, nepouzivajte ho.

«  Pred pouzitim skontrolujte nespravne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych casti, zlomenie casti a akékolvek iné
okolnosti, ktoré ovplyvnuju prevadzku naradia. Ak sa naradie poskodi, pred pouzitim si ho nechajte opravit. Pred
pouZitim odstrante nastavovaci kli¢ alebo nasadu.

«  Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, aby sa overilo, ¢i su na néradi Citatelne vyznacené klasifikacie a znacky
pozadované touto ¢astou normy ISO 11148. Zamestndvatel/pouzivatel sa v pripade potreby spoji s vyrobcom, aby ziskal
nahradné stitky s oznac¢enim.

«  Kvalifikovany persondl musi naradie neustéle udrziavat v bezpe¢nom prevadzkovom stave a pravidelne kontrolovat z
hladiska mozného poskodenia a nendlezitej funkénosti. Akékolvek ukony demontéze bude realizovat vylu¢ne vyskoleny
persondl. Naradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali ndvod na tudrzbu.

1.2 NEBEZPECENSTVA VRHNUTIA

«  Pred vykonom udrzby alebo pokusom o nastavenie, nasadenie alebo odnatie mechanizmu Ustia odpojte privod
vzduchu od néradia.

. Uvedomte si, Ze zlyhanie obrobku alebo prislusenstva, ¢i lebo dokonca samotného vlozeného néaradia, moze viest k
vrhnutiu projektilov vysokou rychlostou.

«  Pocas prace s naradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stupen pozadovanej ochrany by sa mal
hodnotit pri kazdom pouziti.

«  Vtejto chvili by ste mali posudit aj rizika pre ostatnych.

«  Skontrolujte, ¢i je obrobok bezpecne upevneny.

«  Skontrolujte, ¢i su prostriedky na ochranu pred vypudenim upevriovacieho prvku a/alebo tffia na svojom mieste a ¢i su
funkcné.

«  NEPOUZIVAJTE naradie bez namontovaného zberného priestoru tffiov.

«  Upozornite na mozné vypudenie tfhov z prednej strany naradia silou.

«  NEOBSLUHUJTE naradie, ktoré je nasmerované na iné osoby.
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1.3 PREVADZKOVE NEBEZPECENSTVA

. Pouzitie tohto naradia méze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, narazov, porezania,
odrenin a tepla. Na ochranu rdk pouzivajte vhodné rukavice.

«  Pracovnici a personal udrzby musia byt fyzicky schopni zvldadnut objem, hmotnost a vykon naradia.

«  Naradie drzte spravne. Budte pripraveni posobit proti normalnym alebo ndhlym pohybom a majte k dispozicii obe ruky.

«  Rukovate udrziavajte suché, ¢isté a bez ndnosov oleja ¢i mastnoty.

«  Pripréaci s ndradim udrziavajte vyvazenu polohu tela a bezpecny postoj.

«  Vpripade prerusenia privodu vzduchu uvolnite zapinacie a vypinacie zariadenie.

«  Pouzivajte iba mazivé odporucané vyrobcom.

«  Mali by ste predchadzat kontaktu s hydraulickou kvapalinou. Aby ste minimalizovali moznost tvorby vyrazok, mali by
ste v pripade kontaktu poriadne umyt zasiahnuté miesto.

«  Bezpecnostné karty materidlu pre vietky hydraulické oleje a mazadla su na vyZiadanie dostupné od dodévatela naradia.

+  Vyhybajte sa nevhodnym polohdm, pretoZe je pravdepodobné, Ze tieto polohy neumoznia pdsobit proti normalnemu
alebo neocakdvanému pohybu naradia.

«  Akje naradie pripevnené k zavesnému zariadeniu, uistite sa, Ze je upevnenie bezpecné.

- Daijte si pozor na nebezpecenstvo rozdrvenia alebo privretia, ak nie je namontované celné zariadenie.

- NEPREVADZKUJTE néradie s odhatym puzdrom ustia.

«  Pred pokracovanim je potrebné zabezpecit dostato¢ny odstup od ruk osoby obsluhujicej néradie.

«  Pri prend3ani ndradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od aktivatora, aby nedoslo k neimyselnej
aktivacii.

- Naradie NEPOUZIVAJTE hrubym spésobom, nedovolte, aby spadlo na zem ani ho nepouzivajte ako kladivo.

- Ddvajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouZité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.

«  Zberny priestor tffiov sa musi vyprazdnit, ked'je priblizne do polovice plny.

1.4 NEBEZPECENSTVA OPAKUJUCICH SA POHYBOV

«  Pri pouzivani ndradia moze pracovnik pocitovat nepohodlie v rukach, ramendach, pleciach, krku alebo inych castiach
tela.

«  Pocas pouzivania naradia by mal pracovnik zaujat pohodInu poziciu, zachovavat bezpecny postoj a vyhybat sa
nevhodnému alebo nevyvazenému drzaniu tela. Pocas dlhsich uloh by pracovnik mal zmenit postoj. M6Ze to pomoct
vyhnut sa nepohodliu a unave.

«  Aksau pracovnika vyskytnu priznaky, ako je pretrvavajuce alebo opakujice sa nepohodlie, bolest, pulzovanie, bolenie,
tfpnutie, znizena citlivost, padlenie alebo stuhnutost, tieto vystrazné priznaky by sa nemali ignorovat. Pracovnik by mal
informovat zamestndavatela a poradit sa s kvalifikovanym zdravotnickym pracovnikom.

1.5 NEBEZPECENSTVA PRISLUSENSTVA

«  Pred namontovanim alebo odstranenim mechanizmu ustia alebo prislusenstva odpojte néradie od privodu vzduchu.
«  Pouzivajte prislusenstvo a spotrebny materidl iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca naradia.
Nepouzivajte iné typy alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materialu.

1.6 NEBEZPECENSTVA PRACOVISKA

- Smyknutia, zakopnutia a pady st hlavnymi pri¢inami Grazov na pracovisku. Davajte si pozor na kizké povrchy
spbsobené pouzitim naradia a tieZ na nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovym potrubim alebo
hydraulickou hadicou.

«  Vnezndmom prostredi postupujte opatrne. M6zu tam byt skryté rizikd, ako napriklad elektrické alebo iné inZinierske
siete.

- Naradie nie je ur¢ené na pouzivanie v potencialne vybusnej atmosfére a nie je izolované proti kontaktu s elektrickou
energiou.

«  Zabezpeclte, aby tam neboli Ziadne elektrické kable, plynové potrubia atd’, ktoré by v pripade ich poskodenia naradim
mohli spdsobit nebezpecenstvo.

«  Spravne sa oblecte. NepouZivajte volny odev ani Sperky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrziavajte mimo pohyblivych &asti.
Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé vlasy sa mozu zachytit do pohyblivych casti.

- Dévajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouZité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.

1.7 NEBEZPECENSTVA HLUKU

«  Expozicia vysokej hladine hluku mo6Ze spdsobit trvalé nasledky spocivajuce v strate sluchu a dalsie problémy, napriklad
hucanie v usiach (zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach). Posudenie rizika a implementécia vhodnych
regulac¢nych mechanizmov tychto nebezpecenstiev su preto nevyhnutné.

«  Medzi vhodné regulacné opatrenia na znizenie rizika mézu patrit prvky, akymi su timiace materidly, ktoré zabrania
,Zvoneniu” obrobkov.

«  Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestnavatela a podla poZiadaviek predpisov o ochrane zdravia a
bezpecnosti pri praci.
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Naradie obsluhujte a udrziavajte podla odporucani uvedenych v ndvode na pouzitie, aby ste predisli zbyto¢nému
zvyseniu hladiny hluku.

Pocas pouzivania naradia sa uistite, Ze je tImi¢ v zbernom priestore tffiov na svojom mieste a Ze je v dobrom
prevadzkovom stave.

NEBEZPECENSTVA VIBRACII

Expozicia vibracidm moze spdsobit vazne poskodenie nervov a prisunu krvi do ruk a ramien.

Pri praci v chladnom prostredi noste teplé oblecenie a udrzujte si ruky v teple a suchu.

Ak pocitujete znecitlivenie, brnenie, bolest alebo bielenie pokozky prstov alebo ruk, prestante naradie pouzivat,
informujte svojho zamestndvatela a obratte sa na lekara.

Ak je to mozné, podoprite vahu naradia stojanom, napina¢om alebo kompenzatorom, pretoze na podoprenie naradia
potom mozete pouzit lahsiu rukovat.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PNEUMATICKE ELEKTRICKE NARADIE

Prevadzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (100 PSI).

Vzduch pod tlakom moéze sposobit vazne zranenie.

Naradie, ktoré je v prevadzke, nikdy neponechdvajte bez dozoru. Ked' sa naradie nepouziva, pred vymenou
prislusenstva alebo pri opravach, odpojte vzduchovu hadicu.

NEDOVOLTE, aby vystupny otvor zberného priestoru tffiov smeroval k obsluhujicemu pracovnikovi alebo k inym
osobam. Vzduch nikdy nesmerujte na seba ani na nikoho iného.

Slahnutie hadicami méZe spdsobit vazne zranenie. Vzdy skontrolujte, &i nie si poskodené alebo uvolhené hadice a
tvarovky.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie su poskodené a i su pripojenia bezpecne upevnené. Nedovolte,
aby na hadice spadli tazké predmety. Silny naraz méze spésobit interné poskodenie a méze viest k pred¢asnému
naruseniu hadice.

Studeny vzduch smerujte mimo ruk.

Vzdy, ked'sa pouzivaju univerzalne skricané spojky (spojky s ¢elustami), musia sa namontovat poistné koliky a

na zabezpecenie proti moznej poruche spojenia medzi ndradim a hadicou alebo medzi hadicami sa musia pouzit
bezpecnostné kable.

Umiestfovacie naradie NEDVIHAJTE drzanim za hadicu. Vzdy pouzivajte rukovat umiestfiovacieho naradia.

Vetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.

Necistoty a cudzie latky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému naradia, kedze v opacnom pripade by
doslo k poruche naradia.

Politika spolocnosti STANLEY Engineered Fastening podlieha nepretrzitému vyvoju a zdokonalovaniu produktov a

vyhradzujeme si pravo zmenit technické udaje akéhokolvek produktu bez predchadzajticeho oznamenia.
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2. HLAVNE KOMPONENTY

2.1 KOMPONENTY

A Ti/nékova G Pripojenie vzduchu

B Indikator zdvihu H Hydraulické teleso

C Spust I 360° otoc¢na jednotka privodu vzduchu
D Uvoltovacie tlacidlo J Pneumatické teleso

E Bezpecnostny ventil K Konzola

F Uzatvaraci ventil privodu vzduchu L Manual

2.2 TRNE/NAKOVY

Dodavana Skatula obsahuje tfne a ndkovy M4 — M8.
Tfne a nakovy M3-M10-M12 su k dispozicii samostatne.
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3. PREVADZKA

3.1 OVLADACIE PRVKY

C |Spuit |

360° otoc¢na jednotka privodu vzduchu

F Uzatvaraci ventil privodu vzduchu K

Konzola

3.2 360° OTOCNA JEDNOTKA PRiVODU VZDUCHU

Ked vzduchova hadica (M) pocas pouzivania brani praci, vypnite
uzatvaraci ventil (F). 360° oto¢nu jednotku privodu vzduchu (I) potom
mozete otocit do vhodnejsej polohy.
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3.3 NASTAVENIE ZDVIHU NARADIA:

Ak chcete nastavit zdvih, otocte indikator zdvihu [pozrite si obr. 3.1-B), ktory ukazuje hodnotu zdvihu. Nastavte zdvih podla
nizsie uvedenych obrazkov.

- Maximalny zdvih je k dispozicii, ked indikator zdvihu otocite v smere hodinovych ruciciek, az kym sa nezaisti. Pozrite si
obrazok nizsie.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Minimalny zdvih je k dispozicii, ked indikator zdvihu otocite proti smeru hodinovych ruciciek, az kym nezakryje
poslednu ciarku na stupnici. Pozrite si obrazok nizsie.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. POUZITIE

Naskrutkujte tffi so spravnym @

E 4

Naskrutkujte na nakovu so spravnym @ Nastavte indikator zdvihu, (pozrite si 4.3)

Nastavte spravny tlak vzduchu Zapnite uzatvaraci ventil
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SLOVENCINA

oD
\ )

o

7

Umiestnite nitovaciu maticu a uistite sa, ze jeden
zavit tina je odhaleny

Stlacte a podrzte spust, kym nitovacia matica
nezapadne

ol
0

Umiestnite naradie

o)

Uvolite spust, nechajte naradie vytocit sa

v

Ak nie je spravne (pozrite si 4.3)

Vypnite uzatvaraci ventil
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5. UDRZBA

@ Pouzivajte ochranné okuliare

@ Pouzivajte ochranu sluchu
@ Pouzivajte ochranné rukavice

5.1 PRAVIDELNA UDRZBA
Vypnite uzatvaraci ventil (F) a odpojte privod vzduchu (G).

- Demontujte ndkovu (pozrite si obr. 6.1.a), potom vycistite
pomocou vzduchovej pistole a makkej tkaniny.

- Demontujte tfn (pozrite si obr. 6.1.b), vycistite pomocou
vzduchovej pistole a makkej tkaniny.

- Vydistite prednu objimku (pozrite si obr. 6.1.c) pomocou
vzduchovej pistole a makkej tkaniny.

-  Po opatovnej montazi tff namazte.

5.2 VACSIA UDRZBA
Po kazdych 100.000 cykloch musite naradie Uplne rozobrat a musite

vymenit vietky tesnenia a opotrebované diely. To smie vykondvat iba
vyskoleny technik alebo uvedené servisné stredisko.
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6. RIESENIE PROBLEMOV

PROBLEM

PRICINA

RIESENIE

Naradie nefunguje

Naradie nebolo pripojené k vzduchovej
pripojke

Uzatvaraci ventil privodu vzduchu je stéle
zatvoreny

Tlak vzduchu je nedostato¢ny

Pripojte naradie k vzduchovej pripojke

Otvorte uzatvaraci ventil privodu vzduchu

Pouzite spravny tlak vzduchu 5-7 barov

Z bezpecnostného ventilu
vychadza vzduch

Tlak vzduchu je prili$ vysoky

Pouzite spravny tlak vzduchu 5-7 barov

Spust nefunguje

Tlak vzduchu je nedostatocny

Pouzite spravny tlak vzduchu 5-7 barov

Slepu nitovaciu maticu
nemozno nasadit na tfn

Bola nainstalovana nespravna suprava tima/
nakovy

Nainstalujte spravnu sadu tffa/nakovy

Slepa nitovacia matica nie je
spravne nastavena

Zdvih nie je spravne nastaveny
Tlak vzduchu je nedostato¢ny

Vykon naradia bol prekroceny

Nastavte spravny zdvih
Pouzite spravny tlak vzduchu

Pouzite spravne naradie

Naradie sa po uvolneni
spuste Uplne neuvolni z
nastavenej nitovacej matice

Nitovacia matica nie je spravne nastavena

Stlacte tlacidlo uvolnenia

Jednotku privodu vzduchu
nemozno otacat o 360°

Naradie je stale pod tlakom vzduchu

Zatvorte uzatvaraci ventil privodu vzduchu
a odtlakujte naradie stlacenim spuste

Naradie nepracuje spravne a
konzistentne

Vyzaduje servis

Kontaktujte servisné stredisko
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7. TECHNICKE UDAJE

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 2 99 mm
Hmotnost 1,65 kg
Tlak vzduchu 5-7 barov
Tazna sila (6 barov) 18,5 kN
Spotreba vzduchu (na zdvih) 1,51
Max. prevadzkovy zdvih 7 mm
Vykon (Standardné slepé nitovacie matice) M3 - M12 hlinik/ocel
M3 - M10 nehrdzavejuca ocel
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8. ESVYHLASENIE O ZHODE

My,
spolo¢nost Rivet Factory Group s. r. 0., so sidlom Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
na svoju vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze produkt:

Popis: Hydro-pneumatické nitovacie naradie

Model: EZM4000

na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujuicimi harmonizovanymi normami:
CSN EN 1SO 11148-1:2015

Technickd dokumentdcia je zostavena v sulade s Prilohou 1, oddiel 1.7.4.1, v silade s nasledujucou normou: 2006/42/ES
Smernica o strojovych zariadeniach (odvolava sa na Statutarne nastroje 2008 ¢&. 1597 - (Bezpe¢nostné) nariadenia pri
doddavke strojov).

Podpisany uskutoc¢ruje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti Rivet Factory Group

1/, XL,

Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

110 00 Praha 1, Nové Mésto

Miesto vystavenia: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Ceska republika

Datum vystavenia: 11.6.2021

Podpisany je zodpovedny za vytvorenie technického suboru pre produkty preddvané v Eurdpskej Unii a vykondva toto
prehldsenie v mene spoloc¢nosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Veduci timu pre technicki dokumentaciu

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieRen, Nemecko

il i

A

g Wiy
S=

Toto strojové zariadenie je v stilade so
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/ES

;”f,f

LY
L

e = Fasdvam s

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. PREHLASENIE O ZHODEVO VB

My, spolo¢nost Stanley Engineered Fastening, so sidlom na adrese Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, vyhlasujeme vyhradne na vlastni zodpovednost, ze produkt:

Popis: Hydro-pneumatické nitovacie naradie
Model: EZM4000

na ktory sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujicimi uréenymi normami:
CSN EN 1SO 11148-1:2015

Technickd dokumentdcia sa zostavila v sulade s (bezpecnostnymi) nariadeniami pri dodavke strojov 2008, S.I. 2008/1597 (v
zneni neskorsich predpisov).

Podpisany uskutocnuje toto vyhldsenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Spojené kralovstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 05-11-2012

Toto strojové zariadenie je v sulade so o,
Predpisy o dodavkach strojovych zariadeni (bezpecnost) z %

roku 2008,
' n S.1. 2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov)

Y
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X
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STANLEY.

Engineered Fastening
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10.CHRANTE SVOJU INVESTICIU!

ZARUKA NA NARADIE NA SLEPE NITY Stanley® Engineered Fastening
Spolo¢nost STANLEY® Engineered Fastening garantuje, ze kazdé elektrické naradie bolo starostlivo vyrobené a pri beznom
pouzivani a udrzbe nebude vykazovat materialové ani vyrobné nedostatky po dobu jedného (1) roka.

Této zéruka sa vztahuje vylu¢ne na prvého kupujiceho naradia pre pévodné pouzitie.
Vyluky:

Bezné opotrebenie.
Pravidelna udrzba, oprava a ndhradné diely vyvstavajuce z bezného opotrebenia su vynaté z krytia.

Hrubé a nenalezité pouzivanie.
Poruchy alebo poskodenia vyvstavajuce z nendlezitej obsluhy, skladovania, nevhodného ¢i hrubého pouzivania, nehody
alebo zanedbania (napr. fyzické poskodenia) su vynaté z krytia.

Neautorizovany servis alebo modifikacia.

Nedostatky alebo $kody vyvstavajuce zo servisu, testovania modifikdcii, instalacie, udrzby, pozmenovania alebo
akejkolvek modifikacie realizovanej kymkolvek inym ako zastupcom spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening alebo jej
autorizovanym servisnym strediskom su vynaté z krytia.

Vsetky ostatné zaruky, ¢i uz vyslovné alebo odvodené, vratane zaruky na predajnost ¢i vhodnost na konkrétny ucely su
tymto vylucené.

V pripade, ak dojde k poruche néradia a chcete si nan uplatnit zaru¢né krytie, naradie okamzite vratte do nasho
tovarenského autorizovaného servisného strediska vo vasom najblizSom okoli. Zoznam autorizovanych servisnych stredisk
spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening v USA a Kanade Ziadajte na bezplatnom telefonnom cisle (877)364 2781.

Mimo USA a Kanady navstivte nasu webovu stranku www.StanleyEngineeredFastening.com, kde najdete najblizsie
zastupitelstvo spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nasledne bezplatne vymeni akykolvek diel alebo diely, o ktorych sa zisti, Ze su
chybné vinou chybného materidlu alebo dielenského vyhotovenia a na vlastné naklady zabezpedi zaslanie néradia spat k
vam. Toto predstavuje nas jediny zavazok, ktory nam vyplyva z tejto zaruky.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nebude za Ziadnych okolnosti niest zodpovednost za akékolvek désledkové Ci
$pecialne skody vyvstavajuce zo zakupenia ¢i pouzivania tohto naradia.

Zaregistrujte si svoje naradie na umiestiiovanie slepych nitov on-line.

Ak si chcete zaregistrovat zaruku online, navstivte nds na adrese
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dakujeme, Ze ste si vybrali naradie zna¢ky Stanley Assembly Technologies od spolo¢nosti STANLEY® Engineered Fastening.

113



SLOVENCINA PREKLAD Z ORIGINALNYCH POKYNOV

114



PREVOD IZVIRNIH NAVODIL SLOVENSCINA

© 2021 Stanley Black and Decker Inc.

Brez predhodnega pisnega dovoljenja podjetja Stanley Black and Decker Inc., informacij, ki so navedene v tem gradivu, ni
dovoljeno reproducirati niti jih javno objavljati na kakrsen koli nacin in preko nobenih sredstev (elektronsko ali mehansko).
Te informacije so osnovane na podatkih, znanih v trenutku predstavitve tega izdelka. Stanley Black and Decker Inc. izvaja
politiko nenehnih izboljsav izdelkov, zato so lahko predmet sprememb.

Informacije, ki so navedene, se nanasajo na izdelke, ki jih dobavlja Stanley Black and Decker Inc. Zato podjetje Stanley Black
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nobene odgovornosti v zvezi z vsemi napakami v informacijah in tudi ne odgovarja za tovrstne posledice. Stanley Black and
Decker Inc. ne odgovarja za skodo, ki izhaja iz dejanj tretjih oseb.
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smeli obravnavati kot prosto dostopne, vendar je treba, v skladu z zakonodajo s podroc¢ja zascite blagovnih znamk, slednje
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Ta priro¢nik za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri ¢emer je obvezno upostevati
naslednje varnostne predpise.

1. VARNOSTNE DEFINICLJE

Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti sleherne opozorilne besede. Preberite navodila in bodite pozorni na te simbole.
A NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, ¢e je ne preprecite.

A OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, povzro¢i smrt ali hude telesne poskodbe, ce je ne
preprecite.

A PREVIDNOST: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki bi lahko povzrocila manjso ali srednje hudo poskodbo, ¢e je ne
preprecite.

A POZOR: Uporaba brez opozorilnega simbola prikazuje morebitno nevarno situacijo, ki lahko povzroci materialno skodo,
e se ji ne izognete.

Nepravilna uporaba ali vzdrZevanje tega izdelka lahko povzrocéi hude telesne poskodbe in materialno skodo. Pred
uporabo opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo. Zaradi zmanjsevanja
tveganja za poZzar, elektricni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega orodja treba upostevati osnovne
varnostne ukrepe.

VSA OPOZORILA IN NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA KASNEJSO UPORABO
1.1 SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

«  Zazascito pred nevarnostmi preberite in razumite varnostna navodila pred namesc¢anjem uporabo, popravljanjem
vzdrZevanjem, menjave opreme na orodju ali, ko delate v njegovi bliZini. Napake lahko povzrocijo hude telesne
poskodbe.

«  Orodje sme namestiti, nastavljati ali uporabljati le kvalificirani in usposobljeni upravljavec.

«  Orodja za slepe zakovice STANLEY Engineered Fastening nikoli ne uporabljajte za nepredvidena opravila.

«  Uporabite le dele, pritrdila in dodatke, ki jih priporoca proizvajalec.

«  NE spreminjajte orodja. Spremembe lahko zmanjsajo uc¢inkovitost varnostnih ukrepov in povecajo tveganje za
upravljavca. Vsaka predelava orodja, ki jo izvede uporabnik je v celoti njegova odgovornost, hkrati pa tovrstno dejanje
iznici vse veljavne garancije.

«  Ne zavrzite varnostnih navodil, dajte jih upravljavcu.

«  Ne uporabljajte orodja, e je poskodovano.

«  Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo brezhibnost in
druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo uporabo orodja, odpravi ustrezno
usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse kljuce in pripomocke za nastavljanje.

«  Vrednih ¢asovnih razmikih je treba pregledati orodje in zagotoviti, da so podatki o zmogljivosti in oznake, ki jih
zahteva ta del standarda ISO 11148, pravilno in ¢itljivo oznacene na orodju. Zaposleni/uporabniki morajo za nabavo
nadomestnih oznacevalnih nalepk kontaktirati s proizvajalcem, ce je treba.

«  Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede morebitnih poskodb in
delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne razstavljajte brez predhodne preucitve navodil
za vzdrzevanje.

1.2 NEVARNOST IZVRZENIH DELCEV

«  Pred vsakim vzdrZzevanjem, nastavljanjem, prilagajanjem ali odstranjevanjem sklopa nosu ali dodatne opreme odklopite
cev za dovajanje zraka.

- Zavedajte se, da lahko napake pri obdelovancu ali opremi, tudi samega vstavljenega orodja povzrocijo izstrelke z veliko
hitrostjo.

«  Med uporabo orodja vedno nosite zas¢ito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zascite je treba oceniti
pred vsako uporabo.

«  Socasno je treba oceniti tudi tveganje za druge ljudi v okolici.

. Zagotovite, da bo obdelovanec varno pritrjen.

«  Preverite, ali je sredstvo za zascito proti izstrelkom vijakov in/ali trnov namesceno in deluje.

«  Nikoli NE UPORABLJAJTE orodja brez namescenega zbiralnika odpadnih trnov.

«  Opozorite okolico na mozno sunkovito izmetavanje trnov iz sprednjega dela orodja.

«  Orodja med uporabo nikoli NE usmerjajte proti ljudem.

1.3 NEVARNOSTI MED DELOVANJEM

«  Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavceve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom, odrgninam in
vrocini. Za zas¢ito rok nosite primerne rokavice.
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«  Upravljavci in vzdrzevalci morajo biti fizicno zmozni, da obvladajo velikost, teZzo in mo¢ orodja.

«  Orodje drzite pravilno, bodite pripravljeni na odzive ob obicajnih ali nenadnih gibih in uporabljajte obe roki.

«  Rocaji orodja naj bodo vedno subhi, ¢isti in brez olja ter masti.

«  Med upravljanjem orodja ohranjajte ravnotezje telesa in stabilno stojo.

«  Ob prekinitvi dovoda zraka sprostite napravo za zagon in ustavitev.

«  Uporabljajte le maziva, ki jih je priporocil proizvajalec.

.+ lzogibajte se stiku s hidravli¢no tekocino. Ce slu¢ajno pride do stika, prizadeti del temeljito izperite z vodo ter tako
zmanjsajte nevarnost za drazenje koze.

«  Varnostni listi za vsa hidravli¢na olja in maziva so na voljo na zahtevo pri vasem dobavitelju orodij.

«  lzognite se neprimernemu polozaju telesa, ker je za te poloZaje zelo verjetno, da se takrat ne boste sposobni odzvati na
obicajni ali nepri¢akovani premik orodja.

- Ceje orodje pritrjeno na napravo za vzmetenje, zagotovite, da bo pritrditev varna.

«  Zavedajte se nevarnosti stiska, ¢e nos orodja ni namescen.

«  NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.

«  Pred zacetkom dela morate imeti roke na varni oddaljenosti od orodja.

«  Med prenasanjem orodja prsta nikoli ne drzite na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci aktivirali ter
povzrodili poskodbe.

- Pazite, da vam orodje NE pade na tla oz. ne uporabljajte ga namesto kladiva.

«  Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

«  Zbiralnik odpadnih trnov je treba izprazniti, ko je polno do priblizno polovice.

1.4 NEVARNOSTI PRI PONAVLJAJOCIH SE GIBIH

«  Ob uporabi orodja bo upravljavec morda obcutil neudobje v dlaneh, rokah, ramenih, vratu ali drugih delih telesa.

+  Med uporabo orodja mora upravljavec zavzeti udobni poloZzaj telesa in ohranjati stabilno stojo ter se izogibati nevarnim
ali neuravnotezenim poloZajem telesa. Upravljavec mora spreminjati drzo med dolgimi nalogami, to lahko pomaga, da
se izogne neudobju in utrujenosti.

- Ce upravljavec za¢uti znake, kot so trajno ali ponavljajo¢e se neudobje, bole¢ino, kljuvanje, zbadanje, odrevenelost, peko¢i
obcutek ali okornost, potem teh znakov ne sme prezreti. Sporociti jih mora delodajalcu in se posvetovati z zdravnikom.

1.5 NEVARNOSTI PRI UPORABI DODATNE OPREME

«  Odklopite orodje z dovoda zraka pred namestitvijo ali odstranitvijo sklopa nosu ali dodatne opreme.
«  Uporabljajte samo velikosti in tipe dodatne opreme in potroSnega materiala, ki jih priporoca proizvajalec orodja, ne
uporabljajte drugih tipov ali velikosti dodatne opreme oz. potroSnega materiala.

1.6 NEVARNOSTI NA DELOVNEM MESTU

«  Zdrsi, spotiki in padci so najpogostejsi vzroki za poskodbe na delovnem mestu. Zavedajte se, da so spolzka tla posledica
uporabe orodja in nevarnost spotika povzrocajo cevi za zrak ali hidravli¢ne cevi.

«  Bodite pozorni v neznanem okolju. Tam obstajajo skrite nevarnosti, kot so elektri¢ni ali drugi oskrbovalni kabli.

«  Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnem ozracju in niizolirano proti stiku z elektri¢nim tokom.

«  Prepricajte se, da v okolici ni elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd., ki lahko povzrocijo nevarnost, ¢e jih poskodujete med
uporabo orodja.

«  Bodite primerno oblec¢eni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice pro¢ od premikajocih
se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se dele.

«  Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

1.7 NEVARNOSTI ZARADI HRUPA

«  Izpostavljenosti visoki ravni hrupa lahko povzroci trajno in nepopravljivo izgubo sluha in druge tezave, kot so tinitus
(zvonjenje, brnenje, zvizganje ali brencanje v udesih). Zato sta bistveni ocena tveganja in izvajanje ustreznega nadzora
za ta tveganja.

«  Ustrezni ukrepi za zmanjsanje tveganja lahko vkljucujejo materiale za blazenje, ki preprecujejo “zvonjenje” obdelovanca.

«  Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zasciti zdravja in varnosti na
delovnem mestu.

- Da bi preprecili nepotrebno povecanje ravni hrupa, delajte z orodjem in vzdrzujte orodje po priporocilih v teh navodilih.

«  Med delom z orodjem zagotovite, da bo dusilec v zbiralcu odpadnih trnov namescen in v brezhibnem stanju.

1.8 NEVARNOSTI ZARADI TRESLJAJEV

«  lIzpostavljenost tresljajem lahko povzroci poskodbe Zivcev in oskrbe s krvjo na dlaneh in rokah.

. Ko delate na hladnem, nosite topla delovna oblacila in poskrbite, da bodo dlani tople in suhe.

. Ce zacutite odrevenelost, zbadanje, bole¢ino ali postane koza na prstih in dlaneh bleda, prenehajte uporabljati orodje,
povejte delodajalcu o teh pojavih in se posvetujte z zdravnikom.

«  Kjer koli je mogoce, podprite tezo orodja s stojalom, napenjalnikom ali izravnalnikom tresljajev, ker lahko tako lazje
drzite orodje, ¢e je podprto.
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1.9 DODATNA VARNOSTNA NAVODILA ZA PNEVMATSKA ELEKTRICNA ORODJA

. Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 barov (100 psi).

«  Zrak, ki je pod tlakom, lahko povzroc¢i hude poskodbe.

«  Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ko orodja ne uporabljate ali pred zamenjavo dodatne opreme ali
popravili odklopite cev za dovod zraka z orodja.

- Nikoli NE OBRACAJTE orodja tako, da bo odprtina za odvod zraka na zbiralniku odpadnih trnov obrnjena proti vam ali
komurkoli drugemu. Nikoli ne usmerite curka zraka nase ali na ljudi v okolici.

«  Cevi, ki zaradi tlaka opletajo, lahko povzrocijo hude telesne poskodbe. Vedno preverite, ali cevi in prikljucki niso
poskodovani oz. zrahljani.

«  Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zra¢nih cevi ter drugih povezav. Ne mecite tezkih predmetov na cevi. Udarec
cevi z ostrim predmetom lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje odpovedi cevi.

«  Hladen zrak usmerite stran od rok.

- Kadar koli uporabljate univerzalne vrtljive sklopke (razcepne sklopke), morate namestiti zatic¢e za zapahnitev in
uporabiti varovalni kabel za cevi, da bi zavarovali cev pred morebitnimi napakami priklopa cevi na orodje ali cevi na cev.

«  Orodja nikoli NE dvigujte tako, da ga drzite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.

«  Odprtine za prezratevanje morajo biti vedno pretocne.

«  Pazite, da v hidravli¢ni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili napake v delovanju.

Pri STANLEY Engineered Fastening je politika nenehno razvijanje in izboljSevanje orodij, zato si pridrzujemo pravico
do sprememb specifikacij kateregakoli izdelka, brez predhodnega obvestila.
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2. GLAVNI SESTAVNI DELI

2.1 SESTAVNI DELI

A Trn/nastavek G Prikljucek za zrak

B Indikator hodov H Hidravli¢no telo

C Sprozilo I 360° vrtljiva enot za oskrbo z zrakom
D Gumbi za sprostitev J Pnevmatsko telo

E Varnostni ventil K Okvir

F Zaporni ventil oskrbe z zrakom L Priro¢nik

2.2 TRNI/NASTAVKI

Dobavljena 3katla vsebuje trne in nastavke M4 - M8.
M3-M10-M12 trni in nastavki so na voljo lo¢eno.
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3. DELOVANJE

3.1 ELEMENTI UPRAVLJANJA

C Sprozilno stikalo I

360° vrtljiva enot za oskrbo z zrakom

F Zaporni ventil oskrbe z zrakom K

Okvir

3.2 360° VRTLJIVA OSKRBNA ENOTA

Ce cev za zrak (M) ovira delo med uporabo, izklopite zaporni ventil
(F). 360° vrtljivo enoto za oskrbo z zrakom (I) lahko nato obrnete na
primernejsi polozaj.
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3.3 NASTAVITEV HODOV ORODJA:

Za nastavitev hoda, obrnite kazalnik hoda [glejte sl. 3.1-B), ta kaZe vrednost hoda. Hpd nastavite v skladu s spodnjim
diagramom.

- Najvedji hod je na voljo, ¢e kazalnik hoda obracate v smeri gibanja urinega kazala dokler se ne zapahne, glejte spodnji
diagram.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Najmanjsi hod dosezete z obracanjem kazalnika hoda v nasprotno smeri gibanja urinega kazalca, dokler ni pokrita
zadnja Crtica lestvice, glejte spodnji diagram.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. UPORABA

Vijak v pravi @ trna

E 4

Privijte na pravi @ nastavka Nastavite kazalnik hoda, (glejte 4.3)

Nastavite pravi tlak zraka Vklopite zaporni ventil
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oD
\ )

o

7

Namestite slepo kovico, zagotovite, da bo en navoj
trna viden

Pritisnite in drZite pritisnjeno sproZzilo, dokler slepa
kovica ni nastavljena

ol
0

Namestite orodje

o)

Spustite sprozilo, pustite, da se orodje odvrti

v

Ce ni pravilno (glejte 4.3)

Izklopite zaporni ventil
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5. VZDRZEVANJE

@ Nosite zascitna ocala

@ Uporabljajte zascito sluha
@ Uporabljajte zascitne rokavice

5.1 REDNO VZDRZEVANJE
Izklopite zaporni ventil (F) in odklopite oskrbo z zrakom (G).

- Razstavite nastavek (glejte sl. 6.1.a). nato odistite s piStolo za
pihanje zraka in mehko krpo.

- Razstavite trn (glejte sl. 6.1.b). nato ocistite s pistolo za
pihanje zraka in mehko krpo.

- Spistolo za pihanje zraka in mehko krpo ocistite sprednjo
objemko (glejte sl. 6.1. c).

- Po ponovni montazi namastite trn.

5.2 VECJE VZDRZEVANJE

Vsakih 100.000 ciklov je treba orodje popolnoma razstaviti ter
zamenjati vsa tesnila in obrabljene dele. To mora opraviti le
usposobljeni inZenir ali eden od nastetih servisnih sredis¢.

124



PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

SLOVENSCINA

6. ODPRAVLJANJE MOTENJ

TEZAVA

VZROK

POPRAVEK DEJANJA

Orodje ne deluje

Orodje ni bilo priklopljeno na prikljucek
zraka

Zaporni ventil oskrbe z zrakom je e vedno
zaprt

Prenizek tlak zraka

Orodje priklopite na prikljucek zraka

Odprite zaporni ventil oskrbe z zrakom

Uporabite pravi pritisk zraka 5-7 barov

Iz varnostnega ventila uhaja
zrak

Tlak zraka je previsok

Uporabite pravi pritisk zraka 5-7 barov

Sprozilo ne deluje

Prenizek tlak zraka

Uporabite pravi pritisk zraka 5-7 barov

Slepe kovice ni mogoce
namestiti na trn

Namescen je bil napacen komplet trn/
nastavek

Namestite pravi komplet trn/nastavek

Slepa kovica ni namesc¢ena
pravilno

Hod ni nastavljen pravilno
Prenizek tlak zraka

Presezena je bila zmogljivosti orodja

Nastavite pravi hod
Uporabite pravi pritisk zraka

Uporabite pravo orodje

Orodje ne sprosti
popolnoma s kompleta slepe
kovice potem, ko je bilo
sprosceno sprozilo

Slepa kovica ni nastavljena pravilno

Pritisnite gumb za sprostitev

Enote za oskrbo z zrakom ni
mogoce obrniti za 360°

Orodje je Se vedno pod tlakom zraka

Zaprite zaporni ventil oskrbe z zrakom in s
sprozilom sprostite iz orodja tlak

Orodje ne deluje pravilno
neprekinjeno

Potreben je servis

Kontaktirajte s servisom
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7. TEHNICNI PODATKI

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 2 99 mm
Teza 1,65 kg
Zracni tlak 5-7 bar
Vle¢na moc ( 6 bar) 18,5 kN
Poraba zraka (na hod) 1,51
Najv. delovni hod 7 mm
Zmogljivost (standardne slepe kovice) M3 - M12 aluminij/jeklo
M3 - M10 nerjavece jeklo
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8. 1ZJAVA ES O SKLADNOSTI

Podpisani
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
izjavljamo s polno odgovornostjo, da je nas izdelek:

Opis: Hidro-pnevmatsko orodje za kovic¢enje
Model: EZM4000

na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi usklajenimi standardi:
CSNEN SO 11148-1:2015

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena skladno z dodatkom 1, razdelek 1.7.4.1, v skladu z naslednjo direktivo: Direktiva o
strojih 2006/42/ES (izvedbeni predpisi $t. 1597 iz leta 2008 - (varnostni) predpisi o dobavi strojev).

Podpisani podaja to izjavo v imenu podjetja Rivet Factory Group

X
Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto

Kraj izdaje: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Ceska republika

Datum izdaje: 11.6.2021

Podpisani je odgovoren za sestavo tehni¢ne dokumentacije za izdelke, ki so naprodaj v Evropski uniji, in daje to izjavo v
imenu podjetja Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vodja ekipe za tehni¢no dokumentacijo

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GielRen, Nemcija
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Ta stroj je skladen z
direktivo Stroji 2006/42/ ES
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STANLEY.

Engineered Fastening

127



SLOVENSCINA PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

9. 1ZJAVA O SKLADNOSTI ZA ZDRUZENO KRALJESTVO

Podjetje Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, izjavlja s polno odgovornostjo, da je na3 izdelek:

Opis: Hidro-pnevmatsko orodje za kovic¢enje
Model: EZM4000

na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi navedenimi standardi:
CSNENISO 11148-1:2015

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena v skladu z (varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008, S.I. 2008/1597 (kakor so
bili spremenjeni).

Podpisani podaja to izjavo v imenu podjetja STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Direktor inZzeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje: Letchworth Garden City, ZK

Datum izdaje: 05-11-2012
Ta stroj je skladen z ‘:‘@uif,,.,
(varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008, F
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C n S.1. 2008/1597 (dopolnjen)
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STANLEY.

Engineered Fastening
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10.ZASCITITE SVOJO NALOZBO!

GARANCIJA Stanley® Engineered Fastening ZA SLEPE KOVICE
STANLEY® Engineered Fastening jam¢i, da so bila vsa orodja skrbno izdelana in da bodo, pri normalni uporabi, brez napak v
materialu in izdelavi za obdobje enega (1) leta.

Ta garancija velja za prvotnega kupca orodja in le za namensko uporabo.
Izkljucitve:

Normalna obraba.
Periodi¢no vzdrzevanje, popravila in nadomestni deli zaradi normalne obrabe so izklju¢eni iz kritja.

Zloraba in napac¢na uporaba.
Okvara ali poskodba, ki je posledica nepravilnega delovanja, skladis¢enja, napacne uporabe ali zlorabe, nesrece ali
malomarnosti, kot tudi materialne poskodbe, so izkljucene iz kritja.

Nepooblasceno servisiranje ali predelava.

Okvare ali poskodbe, ki izhajajo iz servisiranja, prilagoditve za testiranje, montaze, vzdrzevanja, rekonstrukcije ali kakrsnekoli
spremembe, ki je ni izvedlo osebje STANLEY Engineered Fastening, ali njegov pooblas¢eni servisni center, so izkljucene iz
kritja.

Vse druge garancije, bodisi izrazene ali naznacene, vklju¢no z vsemi garancijami o trgovski kakovosti in ustreznosti za
namen, so izkljucene.

Ce opazite, da orodje ni skladno z garancijskimi zagotovili, ga takoj dostavite najblizjemu pooblas¢enemu servisnemu
centru. Za seznam pooblascenih servisnih centrov STANLEY® Engineered Fastening V ZDA ali Kanadi, se obrnite na nas s
klicem na brezpla¢no telefonsko Stevilko (877) 364 2781.

Izven ZDA in Kanade, obis¢ite naso spletno stran www.StanleyEngineeredFastening.com in poiscite najblizje servisno
sredis¢e STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening bo nato brezpla¢no zamenjal katerikoli del ali dele, za katere bomo ugotovili, da so v okvari
zaradi okvare v materialu ali izdelavi, ter vam vrnil popravljeno orodje. To predstavlja naso izklju¢no obveznost znotraj te
garancije.

Druzba STANLEY Engineered Fastening v nobenem primeru ni odgovorna za kakrsno koli posledi¢no ali posebno skodo, ki
izhaja iz nakupa ali uporabe tega orodja.

Registrirajte orodje za slepe kovice na spletu.

Za registracijo svoje garancije prek spleta, nas obis¢ite na
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Zahvaljujemo se vam za izbiro orodja blagovne znamke STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOWN MHCTPYKLM

I'Iepep, BBeAeHNEM AaHHOIo NHCTPYMEHTa B SKCrjlyaTauuto HeO6XOJJ,VIMO npoyecTb HacToALlee PyKOBOACTBO
noJib3oBaTtens, o6pau.1aﬂ 0Cc060€e BHUMaHMe Ha TEXHUKY 6e30nacHOCTN.

1. ONPEAENEHNA BE3SONACHOCTH

Hwike onucbiBaeTca ypoBeHb OMacHOCTY, 0603HaYaeMbIl KaxabiM U3 npegynpexaeHuid. lNpountante pyKoBOACTBO U
06paTnTE BHUMAHE Ha 3TV CUMBOJIbI.

A OIMACHO! O603HauaeT onacHyt CMTYyauUuto, KOTopas HeM30eXHO NPYBEJET K CEPbe3HOW TPaBMe Ui CMEPTESIbBHOMY
ncxopy B Cllyyae HecoboeHNs COOTBETCTBYIOLNX Mep 6€30MacHOCTM.

A OCTOPOKHO! Yka3biBaeT Ha NOTEHLMANIbHO OMACHY0 CUTYaLMto, KoTopas, B Cllyyae HeCcobMofeHNA COOTBETCTBYIOLLNX
Mep 6e30MacHOCTU, MOXET NPUBECTU K CEPbe3HON TpaBMe Wi CMepTeribHOMY UCXOZY.

A BHUMAHMUE! Yka3biBaeT Ha NOTEHLMANIbHO OMACHYo CUTyaLuto, KoTopas, B Cllyyae HecobnofeHUA COOTBETCTBYIOLLMNX
Mep 6€30MacHOCTY, MOXET CTaTb MPUYMHON TPABM CPeAHEN UMY NIErKOM CTEMNEHN TAXECTU.

A BHUMAHMUE! Mpu ncnonb3oBaHnm 63 yCNoBHOMO 0603HauYeHUA yKa3biBaeT Ha MOTEHLMaIbHO OMacHyto CMTyaLuio,
KoTopas B cJlyyae HecobMoAeHNA COOTBETCTBYIOLMX Mep 6€30MacHOCT MOXKET NPUBECTU K NMOBPEXAEHWIO
obopyaoBaHus.

HenpaeuneHoe obpaujeHue unu o6cnyxueaHue 0aHH020 NpodyKmMa Moxkem npusecmu K cepbe3HblM mpasmam u
noepexodeHuto umywecmaa. lleped Ha4yanom sKkcnyamayuu 0aHHO20 UHCMpYMeHMa Heo6xod0umMo npoyecms 8ce
npedynpex0eHus u UHCMpYKyuu no 3kcnayamayuu. lpu ucnosie308aHuu MexaHu4ecKux UHCMpymeHmMos Heo6xoo0umo
€06/1100amb 0CHOBHbIe Mepbl NPedoCMOopOoXXHOCMU, Ymobbl uzbexxams pucka mpasm.

COXPAHUTE BCE MPEAYNPEXAEHNA U UHCTPYKLMU ANA AAJIbHEALLETO UCNONb30BAHUA
1.1 OBLLAA BE3OMACHOCTb

«  [lpouuTaiite 1 ycBONTE BCe NpaBua TeXHNKY 6€30MacHOCTY KacaTenbHO BCEX PUCKOB Nepes yCTaHOBKOM,
3KCnyaTaumen, PEMOHTOM, TEXHUUYECKUM OBCTYK1MBaHUEM, 3aMEHOW JOMONTHNTENbHbIX MPUHAANEXHOCTEN UK
paboToli pagoM C MHCTpyMeHToM. HecobntofieHre faHHOro TpeboBaHMA MOXET NPUBECTM K CEPbe3HOM TpaBMe.

«  YcTaHOBKOW, perynnmpoBKOM 1 SKCnnyaTaumen MHCTPYMEeHTa JOMKHbI 3aHMATbCA TONbKO KBanMduLUpoBaHHbIe 1
obyueHHble onepaTtopbl.

. [JaHHbIN MHCTPYMEHT pa3peLlaeTcs NCNosib30BaTb TOMbKO AJA YCTaHOBKM NoTalHbIx 3aknenok STANLEY Engineered
Fastening.

+  CoBMeCTHO C fJaHHbIM UHCTPYMEHTOM pa3peLlaeTca NCMOoNb30BaThb TONIbKO YaCTW, KpeneXHble NeMeHTbl 1 akceccyapbl,
peKoMeHAOBaHHbIe NPOV3BOAUTENEM.

«  3ANPEWAETCA BHOCUTb Kakne-nnbo N3MeHeHUs B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTa. VI3MeHeHUsa MoryT CHU3UTb
3bdeKTUBHOCTL Mep 6e30MacHOCTU U NOBLICUTL PUCKK ANA onepaTopa. Jlloboe BHeceHMe N3MEHEHNI B KOHCTPYKLMIO
WHCTPYMEHTA, BbIMOMIHEHHOE KIIMEHTOM CaMOCTOATENIbHO, ABMAETCA OTBETCTBEHHOCTbIO KNMEHTa 1 aHHynmpyeT
HaCTOALLYIO rapaHTuio.

+  He BbiGpacbliBaliTe NpaBumia TEXHMKIM 6€30MacHOCTY; NepepanTe nx onepartopy.

+  He ncnonb3yinte MHCTPYMEHT, €C/IM OH NOBPEXKAEH.

+  [Nepen ncnonb3oBaHnem NpoBepbTe, HET NI 3aKNHNBAHWA OBVXKYLLUX AeTaNen, HeT N1 NOBpexAeHnA aeTanen
1 OpYyrux yCnoBuI, KOTopble BAUAIOT Ha paboTy MHCTPYMeHTa. B cnyuae oGHapyeHnA NoBpexaeHui, npexae
yem NPUCTYNUTb K dKCMyaTaLmMmn MHCTPYMEHTA, ero HYy>KHO OTPeMOHTMpPOoBaTb. [Nepep akcnnyaTtaumnen CHAMUTE
perynnpoBOYHbIe NN FaeyHble KIoUNn.

«  WHcTpyMeHTbI cnieflyeT neproanyeckn NpoBepATb Ha COXPAaHHOCTb 1 YMTaeMOCTb 3HAUEHUI 1 MAapPKUPOBOK, TpebyeMbix
ZaHHo yacTbio ISO 11148. MNpu HeobxoAMMOCTY 3aMeHbI STUKETOK C MapKMPOBKaMu, COTPYAHMNK/NONb30BaTesNb AOMKEH
06paTUTbCA 3a 3aMacHbIMU K MPOU3BOAMUTENIO.

«  [ina obecneueHua NpaBusbHOM PaboTbl MHCTPYMEHTa 00YUYEHHBbIN NepCoOHan AOMIKEH OCYLLEeCTBATb CBOEBPEMEHHOE
obcnyxmBaHve 1 NPOBEPKY COCTOAHMUA NHCTPYMeHTa. Jllobble paboTbl MO pa3bopKe MHCTPYMEHTA JOJIXKeH BbINOSHATh
TONIbKO COOTBETCTBYHOLMM 00pa3om 0OyUeHHbI nepcoHan. 3anpelyaeTca pa3brpaTtb MHCTPYMEHT 6€3 03HaKOMMeHUsA C
WHCTPYKLMAMM MO 0BCYKNBaHUIO.

1.2 PUCK JIETALLUX NPEAMETOB

. Mepep BbINOMHEHNEM KaKKX-NMOO onepaunii No 06CyXMBaHMIO MHCTPYMEHTA UN €r0 PErynvpoBKe UMY CHATUEM
HOCOBOro 060PYAOBaHUA OTCOEAVHNTE LUSIAHT NOAauM BO3ayXa Ui CHAMUTE HOCOBOE 000pYyLOBaHVe UK
[OMNONIHUTENbHbBIE MPUHAASIEXHOCTN.

. WmeriTe B BUAY, YTO MONOMKa 3aroTOBKY UV AOMONHUTENBHOW NPUHAANEKHOCTW UM fa)ke CaMOro BCTaBI€HHOIoO
WHCTPYMEHTa MOXeT NPUBECTM K NOABSIEHNIO BbICOKOCKOPOCTHbIX NETALLMX NPeaMeTOB.

. Bcerpa ncnonb3ynte yaapocTonKue 3almMTHble OUYKM NpU paboTe ¢ MHCTPYMeHTOM. CTeneHb HEOOXOAUMON 3aLLMTbl
Ha0 OLEeHNBATb A1 KaXKA0ro UCNONb30BaHuS.
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MEPEBOJ OPUTVUHAJIbHOW MHCTPYKLNW PYCCKMNW

Tak»e HeEOOXOAUMO OLIEHUTb PUCKU AJ1A OKPY»KaOLLUX.

Y6enuTech, UTO 3aroToBKa HafieXXHO 3aKperneHa.

Y6eguTech, UTO CPEACTBA 3aLlKTbl OT BbIOPOCA KPEMNeXXHOro 3/1ieMeHTa U/Un cepaeyHIKa YyCTaHOBIIEHbI HA MECTO 1
HaxoaATcA B paboyem CoCToAHNM.

3AMNPELLAETCA skcnnyaTpoBaTb MHCTPYMEHT CO CHATbIM KOJITIEKTOPOM CepAeUYHMNKOB 3aKJIemnokK.
Mpepynpexxaante BO3MOXHbIN BbIOPOC cepAeyHmKa 13 nepefHen YacT UHCTPYMEHTa.

HE HanpaBnsiiTe pabounin UHCTPYMEHT Ha Nofen.

PUCKW, CBA3AHHDIE C 3KCMYATALIMEN

Mcnonb3oBaHre NHCTPYMEHTa MOXET NOABEPrHYTb PYKM orepaTopa OnacHOCTAM, HaNpuUMep pa3apobneHuio, yaapam,
nopesam, ccagnHam 1 Harpesy. Hagesante nogxoadaLime nepyatkm Ana 3amTbl pyK.

OnepaTopbl U TEXHNYECKUIA NEePCOHaN JOMKHbI ObITb GU3NYECKN CMOCOOHBI CNPABUTHLCA C Pa3MEPOM, MacCoi 1
MOLLHOCTbIO UHCTPYMEHTA.

MpaBunbHO yAEp»KMNBaTE UHCTPYMEHT, OyfbTe roTOBbI MPOTMBOAENCTBOBATL HOPMasbHbIM UIN BHE3AMHbIM ABUXEHWAM
1 OencTByiiTe 06enmm pyKamu.

CnepuTe 3a TeM, UTOObI PYUKM MHCTPYMEHTa Oblfi CYXUMM, YNCTBIMM 1 HE NCMAaYKaHHbIMU MaclloM U CMa30YHbIMM
mMaTtepuanamu.

CoxpaHsiTe yCTONUMBOE NOMOXKEHME Tena U KPENKO CTOMTE Ha HOorax npu paboTte C UHCTPYMEHTOM.

OTnycTUTE NYCKOBOE YCTPONCTBO Npu nepeboe NHeBMATNYECKOro NUTaHWA.

Mcnonb3yiite TONbKO CMa3Ku TMMOB, PeKOMEeHJOBaHHbIX MPOW3BOAMTENIEM.

KoHTaKTa C rmapaBnmyeckon XnaKocTbio cregyeT nsberatb. YTobbl CBECTU K MUHMMYMY BO3MOXKHOCTb BbICbINaHUA,
TLWAaTeNIbHO NPOMOMTE MECTO B C/lyyae NonagaHnA Ha KOXy.

MacnopTa 6e30MacHOCTV MaTepPManoB AfiA BCeX MMAPaBINYECKMX XKULKOCTEN N CMA30K MOXKHO 3amnpoCcuTb Y MOCTaBLUYMKa
WNHCTPYMEHTa.

MN36eraiite HaxoXXAeHNA B HENOAXOAALLMX MO3aX, Tak KaK OHU, CKOpee BCero, He NMo3BONAT MPOTUBOAENCTBOBATb
HOPManbHOMY UM HEOXKNAAHHOMY ABVMXEHWNIO MHCTPYMEHTA.

Ecnun HCTpYMeHT 3aKpenneH Ha noaBecke, yoeanTech B HALEXHOCTU KpenneHus.

YuunTbiBaTe pUCK pa3apobneHnsa nnv 3alemneHuns, ecnm obopyaoBaHrie HAKOHEYHUKA He YCTaHOBNEHO.
3AMPELLAETCA akcnnyaTmpoBaTb MHCTPYMEHT CO CHATbIM KOPMYCOM HaKOHEUHMKa.

Mepen Hayanom paboTbl C UHCTPYMEHTOM Y6eanTech, YTo B MecTe paboTbl 4OCTaTOYHO NPOCTPAHCTBA ANA PYK
onepaTopa.

Mpy nepeHoce NHCTPYMEHTa C OfHOIO MecTa Ha Apyroe cobofanTe OCTOPOKHOCTb, YTOObI CJTyUYaliHO He Ha)aTb Ha
CNYCKOBOWM MeXaHW3M NHCTPYMEHTa.

OTHOCKTECH K YCTPOWCTBY GepexHO. He poHAITe 1 He MCMOoNb3yiiTe ero BMeCTo MoJIoTKa.

CnepuTe 3a TeMm, UToObl CEpAEUHMKY 3aK/enoK He CO34aBasv ONMacHOCTH.

KonnekTtop cepaeyHrKOB 3aK/enok HeobxogMmo OnycToLLaTb, KOAA OH 3amnofHWUACA NPUOAN3UTENIbHO Ha NONOBUHY.

PUCKW, CBA3AHHbIE C MOBTOPAIOLWMMNCA ABUMKEHNAMMU

Mpw ncnonb3oBaHUK NHCTPYMEHTa, ONepaTop MOXET OLWyTUTb ANCKOMPOPT NafloHEN, PyK, Nney, Wen unm gpyrux
yacTemn Tena.

Mpu ncnonb3oBaHUM NHCTPYMEHTA, onepaTopy cieayeT NPUHATL YA0OHOe NoNoXKeHWe, NPy 3TOM TBEPAO CTOA Ha Horax
1 n3beraa Hey[oOOHbIX NN HEYCTONYMBBIX N03. OnepaTopy cnefyeT MeHATb NO3Yy BO BPeMs MPOLOKUTENbHOM PaboThl,
TaK KaK 3TO MOXET MOMOYb NPefoTBPaTUTb ANCKOMBOPT 1 YCTanoCTb.

Ecnv onepatop ncnbiTbiBaeT NOCTOAHHDBI AW NepUoAnYecKnin AnckomepopT, 6onb, Nynbcauuio, 'yaeHue, nokanbiBaHue,
XOKEHME U CKOBAHHOCTb, TO 3TU NpefynpeauTenbHble CUrHasbl He cnefyeTt UrHopupoBaTtb. OnepaTop AomKeH
[ONoXnTb 06 3TOM paboTogaTento 1 06PaTUTLCA 3a MOMOLLbIO K KBaNUGULIMPOBaHHOMY MeAULIMHCKOMY PabOTHUKY.

PUCKWN, CBA3AHHbBIE C MPUHAONEXXHOCTAMMU

OTkntoumnTe NHCTPYMEHT OT NHEBMATUYE€CKOro NTaHnA nepen )/CTaHOBKOl7I NN CHATUEM Y3Na Aep»Katena nnmn
HpVIHaJJ,ﬂe)KHOCTeI;I.

|/|CI'IOﬂb3yIZTe TOJIbKO pa3mepbl U TUNbl ﬂpI/IHaﬂJ'IE)KHOCTEVI N pacXogHbIX MaTepnanoB, pekoMeH4OBaHHbIe
nponssBoguTenem MHCTPyMeHTa; He I/ICﬂOJ'Ib3yVITe Apyrue Tnbl U pasmepbl I'IpI/IHa}ZU'IE)KHOCTEVI nnn pacxoaHbix
mMaTepranos.

PUCKWU HA PABOYEM MECTE

CKornbKeHue, CNOTbIKaHKe 1 NageHne ABNATCA OCHOBHbIMU NPUYMHaMM TPaBM Ha pabouem MecTe. Cobnogarite
OCTOPOXKHOCTb Ha CKOJIb3KMX MOBEPXHOCTAX BC/leACTBME PabOTbl C UHCTPYMEHTOM, @ TaK»Ke YUMTbIBATE OMAaCHOCTb
CMOTKHYTbCA O MHEBMAaTUYECKUIA UIN TUAPABANYECKNI LUMAHT.

[encTByNTE OCTOPOXKHO, HAXOAACH B HE3HAKOMOW cpefie. BO3MOXHO NpUCYTCTBME CKPbITbIX OMAacHOCTEN, Hanpumep,
3MEeKTPONPOBOAKMN U APYTX TEXHUYECKUX KOMMYHMKALWIA.

WNHCTpyMeHT He npefHa3HauyeH s NCNONb30BaHWsA B NOTEHLMANIbHO B3PbIBOOMACHOW Cpefie 1 He OCHALLEH n3onsaumen
[Ns NpefoTBpaLleHNs yaapa SneKTpuYeckum TOKOM.
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PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOWN MHCTPYKLM

«  YbenuTech, UTO PAAOM HET SNEKTPUYECKIX Kabenel nnm ra3onpoBOAOB U T. M., KOTOPble MOrYT CO3/aTb OMacHyio
CUTYALMIO NPY NMOBPEXAEHNN MHCTPYMEHTOM.

. BbiburpaiiTe ofexay npasusibHO. He Hocute cBO6OAHYI0 ofiexay U ioBefipHble yKpalleHus. CneguTe 3a Tem, 4Tobbl
BOJIOChI, OfiE€X[a 1 NepyaTKu He nonaganu nog ABMXKyLinecs aetanun. BoamoxxHo HamaTbiBaHvie CBOGOAHOW ofexnbl,
IOBESIVPHbBIX M34eNWI 1 AJIMHHBIX BOMIOC Ha ABWXKYLLMECs feTasu.

«  CnepuTe 3a Tem, YTOObI CepAEUHUKN 3aKNENMOK He co34aBas ONAacHOCTHU.

1.7 PUCKIU, CBA3AHHDIE C LLYMOM

«  BblcOoKui ypoBeHb LyMa 6e3 1CNosib30BaHMSA Haf/eXalle 3anTbl MOXKET MPUBECTU K MOSIHOW NoTepe cJiyxa Y MpoUYnm
npo6nemam, TakKnM Kak TUHHUTYC (3BOH, F'yAieHWe, CBUCT WM XY>KXKaHue B yLlax). [o3ToMy, BaXKHO BbINOSIHUTb OLEHKY
PUCKOB 1 MCMO/b30BaTb COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA CHUXKEHUS STUX OMACHOCTEN.

«  CooTBeTCTBYIOLME CPELCTBA CHUXKEHNS PUCKA MOTYT BKJIOUaTb B Ce65 MCMOMb30BaHVe aMOPTU3MPYIOLUX MaTepranoB
ANA NPefoTBPALLEHUNSA «3BOHA» 3arOTOBOK.

«  Wcnonb3ynTte cpefcTBa 3alUTbl OPraHOB CllyXa COMACHO UHCTPYKLUUAM paboTogaTena 1 NpaBuiaM OXpaHbl TpyZa v
TEXHUKM 6e30MacHOCTH.

«  DKCryaTauuio 1 TeXHUYEeCKoe 00CTyKMBaHME UHCTPYMEHTa CliefyeT BbIMOJHATb B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMMY,
yTOGbI N36€XKaTb HEHY>KHOO MOBBILLIEHWSA YPOBHS LIyMa.

«  [pw 3KcnnyaTaumm MHCTPYMEHTA ybeanTech, UTO Ha KOJINIEKTOP AN CEPAEYHUKOB 3aKJ/1eMNoK YCTaHOBMIEH UCMPABHbIIA
ryLINTENb.

1.8 PUCKU, CBA3AHHbDIE C BUBPALIIEN

«  Bo3spgelicTBre BUBpaLUm MOXKET MPUBECTM K MOBPEXAEHNAM HEPBHOWN CUCTEMbI M CUCTEMbI KPOBOODOPALLEHWNSA PYK 1 HOT.

«  Hocute Tennyto ogexay npv paboTe B XONOAHYIO MOroAYy U AepXKnUTe PyKU TEMbIMU U CYXUMMU.

«  Ecnu Bbl ncnbiTbiBaeTe OHeMeHNe, NOKanblBaHKe, 6051b UNK NOGeAHEHVE KOXM Ha NafibLax Uamn pyKax, npekpatute
MCMONb30BaHWE HCTPYMEHTA, [ONOXNUTe 06 3ToM paboTofaTento n 0b6paTTech K Bpauy.

«  Be3pe, roe 370 BO3MOXHO, NoAAepXKMBaiTe UHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CTOJIA, HATAXHOIO MHCTPYMEHTa 1N
CTabynmn3aTopa, TaKk Kak 3To NO3BOJAET 06NErynTb ycunme, HeO6X0ANMOE AN NOAAEPKKN UHCTPYMEHTA.

1.9 AONONHUTENbHbIE MPABUJIA TEXHUKW BE3ONACHOCTU ANA NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

. Pabouee gaBneHue He JOMKHO NpeBbllwaTh 7 6ap (100 GyHTOB Ha KBaApPaTHBbIN AONM).

+  Bo3pyx nop paBneHnem MoxeT NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

+  He octaBnante pabounin UHCTPYMeHT 6e3 BHUMaHMA. OTcoeANHANTE LWNAHT NoAayn BO3ayXa, eC/iv MHCTPYMEHT He
NCMONb3yeTCs, a TakXKe nepej 3aMeHon AOMONHUTENbHbIX NPUHAAEXHOCTEN NN PEMOHTOM.

. 3AMPELLAETCA HanpaBnATb OTBEPCTVE OTBOAA BO3[yXa KONINEKTopa CceplieYHNKOB 3aknemnokK Ha paboyero v fpyrmx
nuu. He HanpasnAanTe BO34yLWHbIV NOTOK Ha ceba unm Koro-nnbo eule.

«  CopBaBLUMeCs WNAHT MOTYT NPUBECTM K Cepbe3HbIM TpaBMaM. Bcerga nposepanTe wnaHrm n GUTUHIM Ha npeameT
noBpeXaeHWn nnn ocnabneHms.

«  [Nepep akcnnyaTtaumen NnpoBepbTe BO3A4YXONPOBOAbLI HAa HanMumne NOBPEXKAEHWI a TakKe NpoBepbTe HaAeXHOCTb
coefMHeHN. He poHAlTe Taxenble npeameTbl Ha wnaHrn. OcTpble NnpeaMeTbl MOTyT CTaTb MPUYMHON BHYTPEHHMX
NOBPEeKAEHWI WaHra Npv nageHnmn.

«  XonopgHbi BO3AyX ciefyeT HanpaBfATb B CTOPOHY OT pPyK.

«  [lpu ncnonb3oBaHUM YHUBEPCANbHbIX CKPyUMBaeMblx MydT (3ybuaTbix MydT) HEO6XOAUMO yCTaHaBNMBaTb GprKcaTopbl U
NCMNonb30BaTb NpefoXpaHnTeSIbHble TPOChI AN1A NPefoTBPaLleHNA BO3MOXKHbIX HEMCNPaBHOCTEN COeAMHEHNI LWaHra 1
WHCTPYMEHTa WM LUNaHIroB MeXy COOOW.

«  3AMNPEWAETCA nogHMMaTb 3aKNenoYHuK 3a WnaHr. NogHrmanTe 3aKNenoYHrK TOIbKO 3a PYKOATKY.

+  He 3akpbiBanTe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA MHCTPYMEHTA.

«  Cnepute 3a Tem, UToObl B riAPaBANYECKOI CUCTEME He ObISIO FPA3M 1 MPOUYNX MHOPOAHBIX BELLECTB, TaK Kak 3TO
npusegeT K NosIoMKe.

MonuTtuka STANLEY Engineered Fastening HaleneHa Ha HenpepbiBHOE pasBUTHE N yaIyyLLIeHNE NPOAYKLUN, 1
Mbl OCTaB/iieM 3a co60li NPaBo BHOCUTb M3MeHeHUA B cneluduKkaumio noboro nsaenna 6e3 npeaBaputesbHOro
yBejOMIeHuA.
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2. OCHOBHbIE KOMIMOHEHTDI

2.1 KOMIMOHEHTbI

A CeppeyHunk/onopa G Bosgyxosog

B MHaukaTtop xoaa H [napaBnuyecknin Kopnyc

C MyckoBou BbikntouaTenb | bnok nogaumn Bo3gyxa ¢ BpaleHnem Ha 360°
D KHonka pa36i1oK1poBKY J MHeBmaTMyecKnin Kopnyc

E MpepoxpaHnTeNbHbIN KnanaH K KpoHwTenH

F 3anopHbIN KNanaH nogayn Bo3ayxa L PykoBogcTBo

2.2 CEPAEYHUKW/ONOPDI

B KOMNNeKT NocTaBKM BXOZAT cepaeuHnKkm n onopbl M4-M8.
CepgeyuHukn n onopbl M3-M10-M12 gocTynHbl OTAENBbHO.
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3. SKCIMNYATAUUA

3.1 DNIEMEHTbI YNPABJIEHUA

C MyckoBou BbikntovaTenb | brnok nogaumn Bo3gyxa ¢ BpaleHnem Ha 360°

F 3anopHbIN KNnanaH nogayn Bo3gyxa K KpoHwTenH

3.2 BJIOKNOAAY BO3AYXA C BPALLEHUEM HA 360°

Ecnn Bo Bpema ncnonb3oBaHNA BO3AYLWHbIV WwnaHr (M) mewwaeT
paboTe, 3aKpoNTe 3anopHbIN KnanaH (F). 3atem 610K Nofaum Bo3ayxa
¢ BpaLyeHuem 360° (I) MOXKHO MoBepHYTb B 60siee NOAXOASALLYIO
CTOPOHY.

136



MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLNW PYCCKMNW

3.3 PEIYJINPOBKA XOOAA UHCTPYMEHTA

[nAa ycTaHOBKM XOAa MHCTPYMEHTa NOBEPHUTE MHAMKATOP Xofa (cM. puc. 3.1-B), OH noka3biBaeT 3HaueHe Xoaa. YCTaHoBUTe
XO[ B COOTBETCTBUM C MPUBEEHHBIMUN HUXKE CXEMaMMU.

- Yrto6bl ycTaHOBUTbL MaKCMMalbHbI XOA, MHAUKATOP Xofa criefyeT NoBepHYTb MO YacoBOW CTpesike Ao GprKcaumm, CMm.
cXemy HUKe.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Y10Obl yCTAaHOBUTL MVHUMAJIbHDBIV XOA, MHAMKATOP X0A4a CliefyeT NOBOPAYMBaTh NPOTUB YaCOBOW CTPENKM A0 TEX MOP,
MoKa He GyzieT nepeceyeHa NOCeAHAN IMHWA WKasbl, CM. CXEMY HUXeE.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOWN MHCTPYKLM

4. NCMNOJIb3OBAHUE

BkpyTuTe cepfieuHK NPaBuIbHOTO @

E 4

BKpyTnTe onopy npaBuibHOro @ YcTaHOBUTE MHAMKATOP x0Aa (cMm. 4.3)

YcTaHoBUTE npaBUJibHOE AaBneHne BO3ayXa Bkntounte 3anopr||7| KnanaH

138



MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLNW

PYCCKMNW

oD
\ )

o

7

YcTaHOBUTE 3aKNENOYHYIo rainky. Yoenumrecn, uto
pe3bba cepaeyHriKa OTKpbITa

HaxmuTe n yoep»krBanTe NyCKOBOW BblK/oYaTesb,
MoKa 3aKk/neroyHas raika He OyaeT ycTaHoBNeHa

v

ol
0

YcTaHOBUTE NHCTPYMEHT

OTnycTnTe KYpPOK 1 AaNTe UHCTPYMEHTY
pacKkpyTUTbCA.

I\‘O

>~

Ecnu HeBepHO (cm. 4.3)

12

3aKpomnTe 3anopHbIV KnanaH
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PYCCKUW

NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOWN MHCTPYKLM

5. ObCJIYXKUBAHUE

HapeBaunTe 3aWUTHbIE OUKK

HageBanTe 3awWmTHbIe NepyaTky

@ Monb3ynTech cpencTBamMm 3aLMTbl OPraHOB ClyXa

5.1 PEF'YJIAPHOE OBCJ1IYKUBAHUE
3akpoiTe 3anopHbiv KnanaH (F) n otcoegnHnTe nogayy Bosgyxa (G).

A— CHumuTe onopy (cm. purc. 6.1.a), 3aTem ouncTuTe C MOMOLLbIO
MHEBMaTNYeCKOro NMCToneTa u MArKom TKaHW.

- CHUMUTE cepaeyvHuK (cm. puc. 6.1.b), 3aTem oumnctute ¢
MOMOLLbIO MHEBMATUYECKOrO MNCTOMETA N MATKOW TKaHWU.

- Ounctute nepepHiolo BTYNKY (CM. pu1c. 6.1.¢) C NOMOLLbIO
NMHEeBMAaTLNYECKOro NUcTosieTa M MATKOW TKaHW.

- TMocne cbOpKM CMaKbTe CEPAEUHVIK.

5.2 KAMMUTANNbHOE OBCNTYKUBAHUE

Kaxxgble 100 000 LMKNOB UHCTPYMEHT HEOOXOAUMO MOSTHOCTbIO
pa3burpaTb 1 3aMeHATb BCE YNNOTHEHUA U N3HOLIEHHbIe AeTann. ITn
PaboTbl AOMXKEH NPOBOANTL TONIbKO KBaNIMOULMPOBAHHbIV UHXEHEP
UM paboTHVIK 3aperncTprpPOBaHHOIO CEPBUCHOTO LieHTpa.
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PYCCKMNW

6. MNOUCK N YCTPAHEHUE HEMOJIAAOK

HENCNPABHOCTb

MPUYUHA

KOPPEKTUPYIOLLIAA MEPA

MHCTpyMeHT He paboTaeT

WNHCTPYMEHT He NMOoAKMoUYeH K BO3QyXOBOAY

3anopr||?1 KjlanaH nofayn Bo3A4yxa BCe eue
3aKpbIT

HepoctatouHoe gaBneHus BO34yXa

MopKnounTe MHCTPYMEHT K BO34YX0BOAY

OTKpoWTe 3anopHbI KNanaH nogayun
BO3yxa

Mcnonb3yiiTe NpaBUibHOE AaBNeHVe
BO3ayxa 5-7 6ap

Bo3ayx BbIxoguT 13
npefoXpaHnTeIbHOro
KnanaHa

CnnwKom BbICOKOE faBneHne BO34yXa

Mcnonb3yiiTe npaBunbHoe AaBneHve
BO3yxa 5-7 6ap

MyckoBoOW BbiKknouaTenb He
cpabaTbiBaeT

HepocrtatouHoe gaBneHus Bo3gyxa

Mcnonb3yiiTe npaBunbHOE AaBneHvie
BO3ayXa 5-7 6ap

HeBO3MOXHO BCTaBUTb
I'IOTaIZHyIO 3aKnenoyHyto
ra|7|Ky B cepaevyHuK

YcTaHOBIEH HEBEPHDIV KOMIMIEKT
cepaeyHuK/onopa

YcTaHOBUTE MPABUbHbIA KOMMIEKT
cepaeyHuK/onopa

[MoTanHana 3aknenovHas
ravika yctaHoBuIacb
HeNpPaBUIbHO

HeBepHO ycTaHOBMEH X0 MHCTPYMEHTA
HepoctaTtouyHoe gaBneHusA Bo3gyxa

M peBbllleHa BMeCTUMOCTb MHCTPYMEHTA

YcTtaHoBuTe npanmbeu?l XO4 NHCTPYMEHTa

Mcnonb3yinTe npaBusibHoe faBneHne
BO3Jyxa

Ncnonb3yiTte npaBusibHbIA MHCTPYMEHT

Mocne cnycka nyckoBoro
BbIK/lOYATENA UHCTPYMEHT
He NOJIHOCTbIO
ocBoboxpaeTca ot
YCTaHOBIEHHOW MOTanHOMN
rankm

HenpaBunbHO yCTaHOBMEHa 3aKnenoyvHas
ramka

Haxkmute KHOMNKY pa3bioKMpoBKy.

HeBO3MOXHO NOBEPHYTb Ha
360° 610K Nofauv Bo3ayxa

MNHCTpYMeHT Bce ellie HaxoauTCs o
JlaBlIeHNEM

3aKponTe 3aNOpPHbIV KianaH nogaym
BO3Ayxa U cbpocbTe faBneHve B
WMHCTPYMEHTE, HaXKaB Ha NMyCKOBOW
BbIKJIlOYaTeNb

NHCTpymeHT paboTaeT
HecTabunbHO

TpebyeTca cepBMCHOE OBCNYXMBaHMWE

Ob6paTnTech B CEPBUCHDIN LIEHTP
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7. TEXHUHECKUE XAPAKTEPUCTUKU

A
H

' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 Mm
P 80 Mm
D 299 Mm
Macca 1,65 Kr
[laBneHue Bo3gyxa oT5 o7 6ap
BtsirmBaHue (6 6ap) 18,5 kH
MoTpebneHre Bo3ayxa (n/xopn) 1,5n
Makc. pabounii xof 7 MM
BmecTmocTb (CTaHAApPTHbIe NOTalHble 3aKenoYHble M3-M12 antoMnHuiA/cTanb
ramkm) M3-M10 HepkaBetoLan CTanb
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8. 3AABJIEHUE O COOTBETCTBUAN HOPMAM EC

Mbil,
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
anHI/IMaeM Ha ceb6s MOJIHYIO OTBETCTBEHHOCTDb 3a TO YTO NMPOAYKT:

OnucaHue: nHEBMOTI/IApaBﬂVI‘-IECKI/II‘I'I KnenanbHbIN NHCTPYMEHT

Mopgenb: EZM4000

Ha KOTOprI7I pPacnpoCcTpaHAEeTCA AaHHAA AeKapalnA, COOTBETCTBYET CieyloWwnm corfilacoBaHHbIM CTaHOapTaMm:
CSNENISO 11148-1:2015

TexHnuyeckana [OKYMeHTaLMA cOCTaBneHa B COOTBETCTBUM ¢ [punoxeHvem 1, pazgen 1.7.4.1, B COOTBETCTBMMN C AUPEKTUBOIA:
2006/42/EC inpekTrBa 0 6e30nacHOCTM MalUNH 1 060pyAO0BaHNA (HOPMATUBHbIN akT oT 2008 1. N2 1597 — [MpaBuna
(6e30nacHOCTM) aNEKTPONUTaHMA MaLLMH).

HwxenopgnucaBwmninca genaet HacTosALLee 3aABeHne OT MMmeHn KoMmnaHum Rivet Factory Group

X
Bc. Ondiej Slezak, FeHepanbHbI AupeKTOp
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto

MecTo BbinycKa: Drtinovo nameésti 171, 547 01 Nachod, Yexusa

[ata BbinyckKa: 11.6.2021

Hwkenognucaslueeca NMLO HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTaB/IEHNE TEXHUYECKOW JOKYMEHTaLUMmW Aja npoayKumm,
pacnpocTpaHaemol B EBponeickom coto3e 1 COCTaBW AaHHYo AeKapaLmio No nopyyeHuio Komnaxnum Stanley Engineered
Fastening.

Matthias Appel

PykoBoauTenb pa6oueii rpynnbl No TEXHONOrMYeCKol JOKYMeHTaLun
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, lfepmaHus

ahldy
= .l’,.l’

K7

o Wby
3=

JaHHOe YCTPOIICTBO COOTBETCTBYET
OupekrtuBa EC no mawmnHam, MexaHU3Mam 1 MalWMHHOMY
o6opyaoBaHuto 2006/42/EC

;,I'JIJ
&

\
Pt

tigian — Rustvomiie

STANLEY.

Engineered Fastening

143



PYCCKUW NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOWN MHCTPYKLM

9. 3AABJIEHUE O COOTBETCTBUN HOPMAM COEAMHEHHOTIO
KOPOJIEBCTBA

Mbi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAVHEHHOE KOPOJIEBCTBO, npriHMMaeM Ha cebsi MOSHY0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO YTO NMPOAYKT:

OnucaHue: nHEBMOTI/IApaBﬂVI‘-IECKI/II‘I'I KnenanbHbIN NMHCTPYMEHT

Mopgenb: EZM4000

Ha KOTOpPbI pacnpoCTPaHAETCA AaHHaA AeKlapaLuusa, COOTBETCTBYeET CieAylowWwmnm cTaHgapTam:
CSNENISO 11148-1:2015

TexHonornyeckas JOKyMeHTaLMA cOCTaB/ieHa B cOOTBeTCTBMM ¢ [paBunamum (6e3onacHOCTA) SNeKTPONUTaHUA MaLLWH OT
2008 r., HopmaTrBHO-NpaBoBon akT 2008/1597 (c nonpaBkamu).

HuxenognucaBwnincs genaet HacTosLlee 3asaBneHne oT umeHn komnaHum STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj
AvpekTop nHxxeHepHoro otaena, CoegnHeHHoe KoponeBcTBO

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEANHEHHOE KOPONEBCTBO

MecTo BbinycKa: Letchworth Garden City, CoeanHeHHoe KoponeBcTBO

[arta Bbinycka: 05-11-2012

-

g Wiy
i=p =]

A

[laHHOe YyCTPOIICTBO COOTBETCTBYET i,
MpaBunam (6e30NacHOCTN) 3/1IEKTPONUTAHNA MALUVH OT k-

2008 r.,
' n HOpMaTMBHO-NpPaBoBo akT 2008/1597 (c nonpaBkamu)

;,I'JIJ{‘

X
P

pE = Fdsa s

STANLEY.

Engineered Fastening
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MEPEBOJ OPUTVUHAJIbBHOW MHCTPYKLNW PYCCKMNW

10.3ALLIUTUTE CBOU BJTIOXKEHUA!

FAPAHTUA HA 3AKJIENOYHUK ONA NOTAMHbIX 3AKJIENOK Stanley® Engineered Fastening
STANLEY® Engineered Fastening rapaHTUpYeT, UTO BCe 311eKTPOVHCTPYMEHTbI U3rOTOBJIEHDI C MOJIHON OTBETCTBEHHOCTbIO U1
He copepaT AedeKToB MaTepuanos 1 NPON3BOACTBA NPU HOPMabHOM MCMONb30BaHNN Ha MPOTAXeHUn ogHoro (1) roga.

[laHHaA rapaHTUA NPYMEHMMa TOMNbKO K NEePBOW NMOKYMKe A1A HavaslbHOro 1CMNOoJb30BaHMA.
UcknioueHnsa

HopMmanbHbIi N3HOC.
FapaHTUsA He BKIIOYaAET Neproanyeckoe TeEXHNUYeCKoe 06CyKMBaHNWSA, PEMOHT 1 3aMeHY YacTell BCIeCTBUE N3HOCA.

He6pexxHoe 1 HenpaBwibHOe o6paLyeHmne.
JedeKkTbl 1 NoBpeXaeHs, CTaBLLME NPUUYNHON HEMPABUIbHON SKCMJTyaTaLmm, XpaHeHns, HeB6PEeXHOro 1 HeMpPaBUIbHOIO
obpalleHuns, HeCHaCTHbIX CllyYaeB 1 NpeHebpeXeHNA NOTIOXKEHMNAMM, He NMOKPbIBAOTCA rapaHTUeN.

He aBTOpr3oBaHHOe TeXHUYECKOe 06CnyKBaHue unn moanduKaymn.

[JaHHaA rapaHTVA He pacnpocTpaHAeTcA Ha AedeKTbl U NOBPEeXKAeHWS, CTaBLUMe NPUYMHOW 06CNYKUBAHWA, PErYNINPOBKY,
YCTaHOBKM, 0OCYXMBaHUA, U MOgMPUKaL M nobbimy nuuamm, Kpome npepctasuteneint STANLEY® Engineered Fastening,
nnun ee oduLMaNbHbBIX LEHTPOB 06CNYKNBaHNA.

Bce ocTanbHble rapaHTuw, siBHble UK NoApa3yMeBaeMble, BKOYas Nobble rapaHTUX TOBAPHOCTY WU NPUTOLHOCTU AA
KOHKPETHOW LieNn, HaCTOALLMM VCKITIOYaoTCA.

Ecnv faHHbIN MHCTPYMEHT He COOTBETCTBYIOT rapaHTK, HEMeNEHHO BEPHUTE UHCTPYMEHT B ONUKalLLNA aBTOPU30BaHHbIN
CepPBUCHbIN LeHTP. YTo6bl NONYUYNTb CNNCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpoB KoMmnaHum STANLEY® Engineered
Fastening B CLLA n KaHage, cBAXKUTECh C Hamu no 6ecnnatHomy Homepy (877) 364 2781.

Ons nonb3osatenei BHe CLUA n Kanagbl cywectsyeT cant www.StanleyEngineeredFastening.com, Ha KoTopom
npuBeaeHbl agpeca MmecT geatesibHocTn komnaHum STANLEY Engineered Fastening.

KomnaHusa STANLEY Engineered Fastening 06s3yeTca 6ecnnaTHO 3aMeHATb NtoOble KOMMNOHEHTbI YCTPOWCTBa, UMetoLLne
nedeKT B pe3ynbraTte UCMONb30BaHUA HECOOTBETCTBYIOLMX MaTepurasnos v paboTbl HU3KOrO KauecTsa, U BEPHYTb
WNHCTPYMEHT NMoJib30BaTeso. ITO ABMAAETCA HALUMM eAVHCTBEHHbIM 06A3aTefIbCTBOM B paMKaX HaCTOsALLEN rapaHTUN.
KomnaHus STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a 1060 KOCBEHHbIV UK daKTUyeckun yiepb B
pe3ynbraTe NpUobpeTeHns UM NCNoNb30BaHWA JaHHOTO UHCTPYMEHTa.

3aperncTpupyiite CBO 3aK/eNO4YHVIK JJ1A NOTallHbIX 3aKenok B MIHTepHeTe.

[na pernctpauuu rapaHtum B HTepHeTe, nepenguTe no agpecy
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Bnaropapum 3a Bbi6op UHCTpPyMeHTa Mapku Stanley Assembly Technologies ot STANLEY® Engineered Fastening.
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LATVIESU

© 2021 Stanley Black and Decker Inc.
Seit sniegto informaciju nedrikst nekada veida un ar nekadiem lidzekliem (elektroniski vai mehaniski) pavairot un/vai

publiskot bez uznémuma Stanley Black and Decker Inc. iepriekséjas skaidri izteiktas un rakstiskas atlaujas.

Sniegtas informacijas pamata ir dati, kas zinami 31 izstradajuma ievieSanas bridi. Uznémums Stanley Black and Decker Inc.

isteno nepartrauktu izstradajumu uzlabosanas politiku un tadé| izstradajumiem var tikt veiktas izmainas.

Stinformacija attiecas uz izstradajumu, ka to paredzéjis uznémums Stanley Black and Decker Inc. Tapéc Stanley Black and
Decker Inc. neuznemas atbildibu par zaudéjumiem, kas radusies, novirzoties no izstradajuma sakotnéjiem tehniskajiem
datiem.

Pieejama informacija ir sastadita ar vislielako rapibu. Tomér Stanley Black and Decker Inc. neatbild par informacijas

nepilntbam un no ta izrietosam sekam. Stanley Black and Decker Inc. neatbild par bojajumiem, kas radusies treso personu
veiktu darbibu rezultata.

Darba nosaukumus, komercnosaukumus, registrétas precu zimes u. c,, ko izmanto uznémums Stanley Black and Decker Inc.,
nedrikst uzskatit ka brivi lietojamus saskana ar tiesibu aktiem par precu zimju aizsardzibu.
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Silietodanas rokasgramata ir jaizlasa visam personam, kas uzstada vai lieto %o instrumentu, ipasi ievérojot turpmak
redzamos drosibas noteikumus.

1. DROSIBAS DEFINICIJAS

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu nopietnibas pakape. Ladzu, izlasiet So rokasgramatu un pievérsiet
uzmanibu Siem apzimé&jumiem.

A BISTAMI! Norada draudo3u bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek gati smagi ievainojumi.

A BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, var iestaties nave vai gat smagus
ievainojumus.

A UZMANIBU! Norada iespé&jami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenoveérs, var gat nelielus vai vidéji smagus
ievainojumus.

A UZMANIBU! Ja 30 signalvardu lieto bez bridinajuma apziméjuma par drosibu, tas norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovérs, var radit materialos zaudéjumus.

Siizstradajuma nepareizas ekspluatdcijas vai apkopes rezultata var git smagus ievainojumus un radit materialos
zaudejumus. Pirms instrumenta lietosanas izlasiet un izprotiet visus bridinajumus un ekspluatdacijas noradijumus.
Ekspluatejot elektroinstrumentus, vienmer jaievero galvenie drosibas noteikumi, lai mazinatu ievainojuma risku.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM
1.1. VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

«  Attieciba uz vairakiem riskiem izlasiet un izprotiet drosibas noradijumus pirms instrumenta uzstadisanas, ekspluatacijas,
remontésanas, apkopes, piederumu nomainas vai darbosanas instrumenta tuvuma. Pretéja gadijuma var gat smagus
ievainojumus.

«  Instrumentu drikst uzstadit, regulét un lietot tikai kvalificéti un apmaciti lietotaji.

«  NEIZMANTOJIET slépto kniezu kniedétaju citiem nolukiem, ka tikai tiem, ko noteicis uznémums STANLEY Engineered
Fastening.

«  lzmantojiet tikai razotaja ieteiktas detalas, stiprinajumus un piederumus.

« Instrumentu nedrikst parveidot. Visi parveidojumi var mazinat drosibas pasakumu efektivitati un palielinat riskus,
kam paklauts operators. Ja klients parveido instrumentu, vin$ pilniba uznemas atbildibu par to, un visas attiecinamas
garantijas zaudé spéku.

«  Neizmetiet drosibas noradijumus atkritumos; izsniedziet tos operatoram.

«  Nestradajiet ar instrumentu, ja tas ir bojats.

«  Pirms lieto3anas parbaudiet, vai kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostiprinatas, vai detalas nav bojatas, ka ari
vai nav kads cits apstaklis, kas varétu ietekmét instrumenta darbibu. Ja instruments ir bojats, pirms ekspluatacijas tas ir
jasalabo. Pirms lietoSanas nonemiet visas regulésanas vai uzgrieznatslégas.

« Instrumenti ir regulari japarbauda, lai parliecinatos, vai $aja standarta ISO 11148 dala noteiktie vértéjumi un marké&jumi
uz instrumenta ir skaidri redzami. Vajadzibas gadijuma darba devéjam vai lietotajam ir jasazinas ar razotaju, lai iegutu
jaunas markéjuma uzlimes.

- Apmacitiem specialistiem vienmeér jauztur instruments drosa darba stavokli un regulari japarbauda, vai nav bojajumu
vai darbibas traucéjumu. Instrumenta izjauksanu drikst veikt tikai apmaciti specialisti. Instrumentu drikst izjaukt tikai
tad, ja vispirms ir izlasiti apkopes noradijumi.

1.2. GAISA IZSVIESTU PRIEKSMETU RADITI RISKI

«  Pirms apkopes veik3anas, regulésanas vai priek$gala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai nonemsanas gaisa
padeve ir jaatvieno no instrumenta.

«  Darba materiala vai piederumu klimes dé| vai nepareizi ievietojot instrumentu, gaisa var tikt izsviestas Skembas.

«  Stradajot ar instrumentu, vienmér valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzek|us. Vajadziga aizsardzibas klase ir
janoverté katram konkrétajam lietojumam.

«  Vienlaikus jaizvérté ari citam personam raditie riski.

«  Apstradajamajam materialam ir jabut ciesi nostiprinatam.

«  Parbaudiet, vai stiprinajumu un/vai tapnu izmesanas aizsarglidzek|i ir uzstaditi un darbojas.

«  Nestradajiet ar instrumentu, ja nav uzstadits tapnu savacéjs.

- Bridiniet apkartéjos par tapnu iesp&jamu spécigu izmesanu no instrumenta prieksdalas.

Darba laika nevérsiet instrumentu pret citu(-am) personu(-am).

1.3. AR DARBU SAISTITI RISKI

- Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspiesanas, trieciena, sagrieSanas, nobrazumu un
apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.
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«  Operatoriem un apkopes personalam ir jaspéj fiziski apieties ar instrumenta gabaritiem, svaru un jaudu.

«  Turiet instrumentu pareizi; esiet gatavs lidzsvarot parastu vai spéju instrumenta kustibu, ka ari turét to ar abam rokam.

. Rapéjieties, lai instrumenta rokturi vienmér batu sausi, tiri un uz tiem nebitu smérvielu.

. Stradajot ar instrumentu, saglabajiet lidzsvarotu kermena poziciju un stabilu staju.

«  Jair partraukta gaisa padeve, atlaidiet instrumenta iedarbinasanas un apturésanas mehanismu.

« Lietojiet tikai razotaja ieteiktas smérvielas.

«  Uzmanieties, lai nenonaktu saskareé ar hidraulisko skidrumu. Ja tomér nonakat saskaré ar hidraulisko skidrumu, rapigi
mazgajiet skarto vietu, lai nerastos izsitumi uz adas.

- Siinstrumenta piegadatajs péc pieprasijuma sniedz materialu drogibas datu lapas par hidrauliskajam ellam un
smérvielam.

«  Neienemiet nepiemérotu kermena poziciju, citadi pastav lielaka iespé&jamiba, ka nevarésiet lidzsvarot normalu vai spéju
instrumenta kustibu.

. Jainstruments ir iestiprinats iekaré, parliecinieties, vai tas ir drosi nofikséts.

«  Janav uzstadits prieksgala aprikojums, pastav sadragasanas vai saspiesanas risks.

- Arinstrumentu NEDRIKST stradat, ja ir nonemts priek$gala aprikojums.

«  Pirms darba saksanas japarliecinas, vai ir pietiekami daudz vietas operatora rokam.

. Parnésajot instrumentu no vienas vietas uz otru, neturiet rokas uz slédza, lai instrumentu nejausi neiedarbinatu.

. NELIETOJIET instrumentu launpratigi, pieméram, to metot zemé vai lietojot amura vieta.

«  Jaievéro piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto tapnu dél.

«  Tapnu savacéjs ir jaiztukso, kad tas ir aptuveni lidz pusei pilns.

1.4. ATKARTOTU KUSTIBU RADITI RISKI

«  Stradajot ar instrumentu, operators var sajust diskomfortu plaukstas, rokas, plecos, kakla un citas kermena dalas.

- Stradajot ar instrumentu, operatoram ieteicams ienemt ertu poziciju, vienlaikus stavot stabili un izvairoties no neértam
vai nestabilam pozam. ligstosa darba laika operatoram ir ieteicams mainit pozu, lai nerastos diskomforts un nogurums.

«  Jaoperators izjit tadus simptomus ka ilgstoss vai regulars diskomforts, sapes, pulséjosas vai smeldzosas sapes, tirpsana,
nejatigums, dedzino3a sajuta vai stivums, sadus bridinajuma signalus nedrikst ignorét. Operatoram par tiem jazino
darba devéjam un javérsas pie kvalificéta veselibas apripes specialista.

1.5. AR PAPILDAPRIKOJUMU SAISTITI RISKI

«  Pirms priekSgala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai nonems3anas atvienojiet instrumentu no gaisa padeves.
« lzmantojiet tikai tadus piederumu un izejmaterialu izmeérus un veidus, kadus instrumentam ir ieteicis razotajs;
neizmantojiet cita izmera vai veida piederumus vai izejmaterialus.

1.6. AR DARBA ZONU SAISTITI RISKI

« levainojumi darba zona galvenokart rodas paslidésanas, paklupsanas un kritienu dél. Uzmanieties no slidenam
virsmam, kas radusas instrumenta lietosanas rezultata, ka ari no paklupsanas riska, ko izraisa gaisa padeves un
hidrauliskas slutenes.

«  levérojiet piesardzibu nepazistamas vietas. Var pastavét ari slépti riski, pieméram, elektribas vai citi inZeniertehniskie
tikli.

« Instruments nav paredzéts lietosanai potenciali spradzienbistama vidé, un tas nav izoléts pret saskari ar elektrisko
stravu.

. Parliecinieties, vai tuvuma nav elektribas vadu, gazes vadu utt., kas varétu radit risku, ja tos sabojatu ar instrumentu.

«  Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.

«  Jaievéro piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto tapnu dél.

1.7. AR TROKSNI SAISTITI RISKI

. Augsts trokSnu [imenis var radit neatgriezenisku dzirdes invaliditati, ka ari citas problémas, pieméram, tinitu (zvanisana,
diksana, dzinkstésana vai sikSana ausis). Tapéc ir batiski, lai tiktu veikts 31 riska novértéjums un istenoti atbilstigi riska
ierobezosanas pasakumi.

«  Riskaierobezo3anas pasakumos ietilpst, pieméram, skanu slapéjosi materiali, kas novérs apstradajama materiala
skanésanu.

«  lzmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzek|us atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un darba drosibas
prasibam.

«  Ekspluatéjiet instrumentu un veiciet tam apkopi, ka noradits 3aja lietosanas rokasgramata, lai lieki nepaaugstinatu
troksna limeni.

- Parliecinieties, vai, stradajot ar instrumentu, tapnu savacéja ir ievietots klusinatajs, kam ir jabut laba darba kartiba.

1.8. ARVIBRACIJU SAISTITI RISKI

«  Vibracija var izraisit neatgriezeniskus plaukstu un roku nervu un asinsrites sistémas bojajumus.
«  Valkajiet siltu apgérbu, stradajot aukstuma, un rupéjieties, lai rokas butu siltas un sausas.
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«  Japirkstos vai plaukstas paradas nejuatigums, tirpsana, sapes vai adas balums, partrauciet darbu ar instrumentu, zinojiet
par to darba devéjam un vérsieties pie arsta.

«  Javien iespéjams, balstiet instrumenta svaru uz stativa, spriegotaja vai izlidzinataja, jo tadéjadi instrumentu varésiet
izmantot ar vieglaku satvérienu.

1.9. PAPILDU DROSIBAS NORADIJUMI PNEIMATISKAJIEM ELEKTROINSTRUMENTIEM

- Darba gaisa padeves spiediens nedrikst parsniegt 7 barus (100 PSI).

«  Gaiss zem spiediena var izraisit smagus ievainojumus.

« ledarbinatu instrumentu nedrikst atstat bez uzraudzibas. Ja instruments netiek lietots, ka ari mainot piederumus vai
veicot remontdarbus, atvienojiet gaisa s|ateni.

- Tapnu savacéja gaisa izplides atvere NEDRIKST bt vérsta pret operatoru vai citam personam. Gaisu nedrikst vérst pret
sevi vai citam personam.

. Slatenu patagveida kustiba var izraisit smagus ievainojumus. Vienmér parbaudiet, vai $litenes un savienojumi nav
bojati vai valigi.

«  Pirms darba parbaudiet, vai nav bojati gaisa vadi; visiem savienojumiem jabut ciesi nostiprinatiem. Nemetiet smagus
priekSmetus uz sJatenem. Ass trieciens var izraisit Slutenu iek$éjus bojajumus un batiski saisinat to kalposanas laiku.

«  Aukstam gaisam jabut novirzitam prom no rokam.

« lzmantojot universalos griezamos savienojumus (izcilnsavienojumus), ir jabat uzstaditam blokésanas tapam un
jaizmanto patagveida kustibas ierobezo3anas drosibas kabeli, lai izvairitos no iespéjamas savienojuma klumes starp
$lateni un instrumentu vai citu $|ateni.

«  Neceliet instrumentu aiz $lGtenes. Sim nolikam izmantojiet instrumenta rokturi.

«  Ventilacijas atveres nedrikst bt nosprostotas vai nosegtas.

+  lztiriet netirumus un sve$kermenus no instrumenta hidrauliskas sistémas, citadi tie izraisis darbibas traucéjumus.

STANLEY Engineered Fastening isteno nepartrauktas izstradajumu pilnveides un uzlabosanas politiku, tapéc mées
paturam tiesibas mainit izstradajumu tehniskos datus bez iepriekséja bridinajuma.
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LATVIESU

2. GALVENAS KOMPONENTES

2.1. KOMPONENTES
A Tapnis/atturis G Gaisa savienojums
B Gajiena indikators H Hidrauliskais korpuss
C Mélite I Par 360° rotéjams gaisa padeves bloks
D Atbrivo3anas poga J Pneimatiskais korpuss
E Drogsibas varsts K Kronsteins
F Gaisa padeves slégvarsts L Rokasgramata

2.2. TAPNI/ATTURI

Komplektacija ir ieklauti tapni un atturi M4, M8.
Atturus un tapnus M3, M10, M12 var iegadaties atseviski.
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3. EKSPLUATACIJA

3.1.VADIBA
C Melite I Par 360° rotéjams gaisa padeves bloks
F Gaisa padeves slégvarsts K Kronsteins

3.2. PAR 360° ROTEJAMS GAISA PADEVES BLOKS

Ja darba laika gaisa slatene (M) aizskérso apstradajamo zonu,
izsledziet slégvarstu (F). Tagad par 360° rotéjamo gaisa padeves bloku

var pagriezt piemérotaka pozicija.
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3.3. INSTRUMENTA GAJIENA REGULESANA

Lai iestatitu konkrétu gajienu, pagrieziet gajiena indikatoru (sk. 3.1.-B attélu), uz kura ir noradita gajiena vértiba. lestatiet
gajienu atbilstigi Seit redzamajam diagrammam.

- Maksimalo gajienu var iegit, pagriezot gajiena indikatoru pulkstenraditaja virziena, lidz tas nofikséjas; sk. diagrammu.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Minimalo gajienu var iegat, pagriezot gajiena indikatoru pretéji pulkstenraditaja virzienam, lidz ir aizklata pédéja skalas
linija; sk. diagrammu.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. LIETOSANA

leskriveéjiet pareiza o tapni

E 4

Uzskravéjiet pareiza o atturi Noreguléjiet gajiena indikatoru (sk. 4.3.)

lestatiet pareizo gaisa spiedienu leslédziet slegvarstu
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N —
( ( ) @ﬁé

7 / 8]

Uzlieciet vitnkniedi, vienai tapna vitnei ir jabat Novietojiet instrumentu pozicija
redzamai arpus kniedes

o

o)

Nospiediet un turiet méliti, lidz vitnkniede ir iedzita Atlaidiet méliti, laujiet instrumentam atbrivoties

v

Ja nav pareizi, sk. 4.3. Izslédziet slégvarstu
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5. APKOPE

Valkajiet aizsargbrilles

@ Lietojiet ausu aizsargus

Valkajiet aizsargcimdus

5.1.REGULARA APKOPE

Izslédziet slégvarstu (F) un atvienojiet gaisa padevi (G).

A— Demontéjiet atturi (sk. 6.1.a. att.). Iztiriet ar izpuSanas pistoli
un mikstu lupatinu.

- Demontéjiet tapni (sk. 6.1.b. att.). Iztiriet ar izpusanas pistoli
un mikstu lupatinu.

- lztiriet priek$éjo uzmavu (sk. 6.1.c. att.) ar izpasanas pistoli
un mikstu lupatinu.

- Samontéjiet visu atpakal un ieziediet tapni.

5.2. KAPITALA APKOPE

Ik péc 100 000 cikliem instruments ir pilniba jaizjauc, un visas blives
un nolietotas detalas janomaina pret jaunam. To drikst paveikt tikai
apmacits inZenieris vai pilnvarots apkopes centrs.
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LATVIESU

6. PROBLEMU NOVERSANA

PROBLEMA

CELONIS

KORIGEJOSI PASAKUMI

Instruments nedarbojas

Instruments nav pieslégts gaisa
savienojumam

Gaisa padeves slégvarsts ir aizvérts

Nepietiekams gaisa spiediens

Savienojiet instrumentu ar gaisa
savienojumu

Atveriet gaisa padeves slégvarstu

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu:

5-7 bari

No drosibas varsta izplUst
gaiss

Parak augsts gaisa spiediens

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu:

5-7 bari

Mélite nedarbojas

Nepietiekams gaisa spiediens

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu:

5-7 bari

Vitnkniedi nevar novietot uz
tapna

Uzstadits nepareizs tapnis/atturis

Uzstadiet pareizo tapni/atturi

Vitnkniede nav pareizi iedzita

Gajiens noreguléts nepareizi
Nepietiekams gaisa spiediens

Parsniegta instrumenta darbspéja

lestatiet pareizo gajienu

Izmantojiet pareizu gaisa spiedienu

Lietojiet darbam piemérotu instrumentu

Atlaizot méliti, instruments
netiek pilniba atbrivots no
iedzitas vitnkniedes

Vitnkniede nav pareizi iedzita

Nospiediet atbrivo3anas pogu

Gaisa padeves bloku nevar
pagriezt par 360°

Instruments joprojam atrodas zem
spiediena

Aizveriet gaisa padeves slégvarstu un

atbrivojiet korpusu no spiediena, darbinot

meliti

Instruments nedarbojas
vienmerigi labi

Javeic apkope

Sazinieties ar apkopes centru
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7. TEHNISKIE DATI

H
' R

H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 299 mm
Svars 1,65 kg
Gaisa spiediens 5-7 bari
VilkSanas speks (6 bari) 18,5 kN
Gaisa patérinus (uz vienu gajienu) 1,51
Maks. darba gajiens 7 mm
Kapacitate (standarta vitnkniedes) M3-M12 aluminijs/térauds

M3-M10 neraséjoss térauds
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8. EKATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Mes,
Rivet Factory Group s. . 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto, CEHIJA,
ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka izstradajums

Apraksts: Hidropneimatiskais vitnkniezu instruments

Modelis: EZM4000

uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst Sadiem saskanotajiem standartiem:
CSN EN 1SO 11148-1:2015

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar 1.7.4.1. iedalas 1. pielikumu atbilstigi $adai direktivai: 2006/42/EK — Masinu
direktiva (AK tiesibu akts “Statutory Instruments 2008 No 1597 — The Supply of Machinery (Safety) Regulations”).

Persona, kas 3eit parakstijusies, Rivet Factory Group varda sniedz So apliecinajumu

X
Bc. Ondfiej Slezak, izpilddirektors
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto, Cehija

lzdosanas vieta: Drtinovo nameésti 171, 547 01 Nachod, Cehija

lzdosanas datums: 11.6.2021.

Persona, kas 3eit parakstijusies, atbild par tehnisko datu sagatavosanu izstradajumiem, kurus pardod Eiropas Savieniba, un
Stanley Engineered Fastening varda izstrada $o apliecinajumu.

Matthias Appel

tehniskas dokumentacijas grupas vaditajs

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Vacija
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Sis instruments atbilst
Masinu direktiva 2006/42/EK
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STANLEY.

Engineered Fastening

175



LATVIESU TULKOJUMS NO ROKASGRAMATAS ORIGINALVALODAS

9. APVIENOTAS KARALISTES ATBILSTIBAS DEKLARACLJA

Meés, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE, ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka izstradajums

Apraksts: Hidropneimatiskais vitnkniezu instruments

Modelis: EZM4000

uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst sadiem specializétajiem standartiem:
CSNENISO 11148-1:2015

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar tiesibu aktu “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597"
(ar grozijumiem).

Persona, kas Seit parakstijusies, STANLEY Engineered Fastening varda sniedz $o apliecinajumu

A. K. Seewraj

inZzeniertehniskas nodalas priekSsedétajs, Apvienota Karaliste

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE

Izdosanas vieta: Letchworth Garden City, Apvienota Karaliste

Izdosanas datums: 05.11.2012.

Sis instruments atbilst ey,
tiesibu aktam “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.l. 2008/1597” (ar grozijumiem)
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10.AIZSARGAJIET VERTIGO IEGULDIJUMU!

Stanley® Engineered Fastening VITNKNIEZU INSTRUMENTA GARANTIJA
STANLEY® Engineered Fastening garanté, ka visi elektroinstrumenti ir razoti ar vislielako rapibu un viena (1) gada laika tiem
nerodas materialu vai darba kvalitates defekti, ja tos lieto un apkopj ta, ka paredzéts.

Stinstrumenta garantija attiecas tikai uz instrumenta pirmo pircéju un ta pirmreizéjo lieto3anu.
Iznémumi

Normals nolietojums un nodilums
Garantija neattiecas uz regularu apkopi, remontdarbiem un rezerves dalam normala nolietojuma un nodiluma dé|.

Launpratiga un nepareiza lietosana
Garantija neattiecas uz defektiem un bojajumiem, kas radusies nepareizas ekspluatacijas, glabasanas, launpratigas vai
nepareizas lietosanas, negadijumu vai nolaidibas rezultata, pieméram, fiziskiem bojajumiem.

Neatlauta apkalposana vai parveidosana

Garantija neattiecas uz defektiem vai bojajumiem, kas radusies tadu apkalposanas, parbaudes regulésanas, uzstadisanas,
apkopes, parveidosanas vai modifikacijas darbu rezultata, ko veikusas tresas personas, nevis uznémums STANLEY®
Engineered Fastening vai ta pilnvarotie apkopes centri.

Nav spéka nekadas citas tiesas vai netiesas garantijas, tostarp tadas, kas garanté komercialo kvalitati un piemérotibu ipasam
mérkim.

Ja instruments neatbilst 3ai garantijai, nekavéjoties nogadajiet to tuvakaja uznémuma pilnvarotaja apkopes centra. Lai
uzzinatu visus STANLEY® Engineered Fastening pilnvarotos apkopes centrus ASV vai Kanada, zvaniet pa bezmaksas talruna
numuru (877)364 2781.

Lai atrastu tuvako centru arpus ASV vai Kanadas, apmekléjiet masu timek|a vietni www.StanleyEngineeredFastening.com.

Uznémums STANLEY Engineered Fastening bez maksas nomainis visas detalas, ko tas ir atzinis par bojatam materialu vai
darba kvalitates defektu dél, un tad nogadas jums atpakal jauniegadato instrumentu. Tas ir misu vienigais pienakums
saskana ar $o garantiju.

STANLEY Engineered Fastening nekada gadijuma neatbild par izrietosiem vai faktiskiem zaudéjumiem, kas radusies,
iegadajoties So instrumentu.

Registréjiet slépto kniezu instrumentu tiessaiste.

Lai registrétu garantiju tiessaisté, apmekléjiet timekla vietni
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Pateicamies, ka izvéeléjaties Stanley Assembly Technologies zimola instrumentu, ko razo STANLEY® Engineered Fastening.
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ORIGINALO INSTRUKCIJY VERTIMAS

LIETUVISKAI

©,Stanley Black and Decker, Inc!, 2021.
Pateiktos informacijos negalima jokiais bidais ir priemonémis (elektroninémis ar mechaninémis) atkurti ir (arba) viesinti,
pries tai negavus aiskaus rasytinio Stanley Black and Decker Inc. sutikimo.
Pateikta informacija yra pagrjsta Sio jrenginio pristatymo metu zinomais duomenimis. Stanley Black and Decker Inc. laikosi
nuolatinio gaminiy tobulinimo politikos, todél jos gaminiai gali bati modifikuojami.

Pateikta informacija yra taikytina tokiam gaminiui, kokj jj pristaté Stanley Black and Decker Inc. Todél Stanley Black and

Decker Inc. neprisiima atsakomybés uz jokia Zalg, patirtg pakeitus originalias gaminio specifikacijas.

Esama informacija parengta itin kruopsciai. Taciau Stanley Black and Decker Inc. neprisiima jokios atsakomybés nei dél
informacijos klaidy, nei dél jy padariniy. Stanley Black and Decker Inc. neprisiima atsakomybés uz zala, patirta dél treciyjy
saliy vykdytos veiklos.

Stanley Black and Decker Inc. naudojami praktiniai pavadinimai, prekiy pavadinimai, registruotieji prekiy zenklai ir kt. neturi

bati traktuojami kaip nemokami: jiems taikomi atitinkami prekiy Zenkly apsaugos teisés aktai.
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LIETUVISKAI ORIGINALO INSTRUKCIJY VERTIMAS

Sig naudojimo instrukcija privalo perskaityti visi, kurie montuoja §j jrankj arba juo naudojasi, atkreipdami ypatinga
démes;j | toliau pateiktas saugos taisykles.

1. SAUGOS APIBREZTYS

Toliau pateiktos apibréztys apibudina kiekvieno signalinio Zodelio grieztuma. Perskaitykite $j naudotojo vadova ir atkreipkite
démes;j j Siuos simbolius.

A PAVOJUS! Reiskia pavojinga situacija, kurios neiSvengus bus rimtai arba net mirtinai susizalota.
A ISPEJIMAS! Reiskia potencialig pavojinga situacija, kurios nei$vengus, galima zati arba sunkiai susizaloti.

A PERSPEJIMAS! Nurodo potencialig pavojinga situacija, kurios neidvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai sunkiai
susizaloti.

A ATSARGIAI! Reiskia potencialiai pavojinga situacija, kuri, jeigu jos neidvengti, galéty baigtis turtui padaryta zala.

Netinkamai naudojant arba prizidrint sj gaminj, galima sunkiai susizaloti arba sugadinti turtq. Pries pradédami

naudotis Siuo jrenginiu, perskaitykite ir iSsiaiskinkite visus jspéjimus ir eksploatacijos instrukcijas. Naudodamiesi

elektriniais jrankiais, laikykités pagrindiniy saugos atsargumo priemoniy, kad sumazintuméte pavojy susizaloti.
ISSAUGOKITE VISUS ]SPEJIMUS IR NURODYMUS, KAD GALETUMETE PASINAUDOTI ATEITYJE

1.1 BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES

«  Kadisvengtuméte daugelio pavojy, pries montuodami, eksploatuodami, remontuodami, atlikdami technine apzidrg,
keisdami priedus arba dirbdami 3alia prietaiso, perskaitykite saugos instrukcijas ir jas issiaiskinkite. To nepadare
rizikuojate rimtai susizaloti.

«  Jrankj sumontuoti, reguliuoti ir naudoti gali tik kvalifikuoti ir iSmokyti operatoriai.

« NENAUDOKITE ne pagal paskirtj — tik ,STANLEY Engineered Fastening” vienpuséms kniedéms kniedyti.

«  Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas detales, tvirtinimo dalis ir priedus.

«  NEMODIFIKUOKITE jrankio. Modifikacijos gali sumazinti saugos priemoniy veiksminguma bei padidinti rizikg
operatoriui. UZ bet kokj kliento atliktg jrankio konstrukcijos pakeitima atsako isskirtinai klientas ir tokiu atveju bet kokia
garantija nebegalioja.

«  NeiSmeskite saugos instrukcijy; atiduokite jas operatoriui.

«  Nenaudokite jrankio, jei pastarasis buvo apgadintas.

«  Prie$ naudojima patikrinkite, ar néra issiderinusiy arba stringanciy judamujy daliy, jtrakusiy daliy ir bet kokiy kity
gedimy, kurie turi jtakos jrankiy veikimui. Jeigu yra gedimy, prie$ pradedant elektrinj jrankj naudoti, jj privaloma
sutaisyti. Prie$ naudojima pasalinkite visus reguliavimo raktus arba verzZliarakcius.

«  Jrankis turi bati periodiskai tikrinamas siekiant uztikrinti, kad jrankio klasé ir Zenklinimai, reikalaujami pagal ISO 11148
standarta, yra jskaitomai matomi ant jrankio. Norédamas gauti Zenkly etiketes, kai batina, darbdavys / naudotojas turi
kreiptis j gamintoja.

«  Jrankis visada privalo bati tinkamai prizirimas, kad juo bity saugu naudotis; kvalifikuoti specialistai privalo reguliariai jj
tikrinti, ar néra gedimuy ir ar jis tinkamai veikia. Visus ardymo darbus privalo atlikti tik kvalifikuoti specialistai. Neardykite
Sio jrankio, pries tai neperskaite techninés priezitros instrukcijy.

1.2 ATSOKOS PAVOJAI

«  Prie$ pradédami bet kokius techninés priezitros, antgalio mazgo ar priedy reguliavimo, montavimo ar nuémimo
darbus, atjunkite oro tiekima nuo jrankio.

«  Nepamirskite, kad sujudéjus ruosiniui arba priedui, arba net i$ po paties jtvirtinto jrankio dideliu greiciu gali atSokti
skeveldros.

«  Visada nesiokite smagiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekvieng kartg prie$ naudojantis reikia jvertinti
reikiamos apsaugos lygj.

- Kiekvieng karta taip pat batina jvertinti rizikg kitiems asmenims.

«  Uztikrinkite, kad ruosinys baty saugiai uzfiksuotas.

- sitikinkite, kad vietoje yra veiksmingos apsaugos priemonés, saugancios nuo tvirtinimo elemento ir (arba) Serdies
atSokos.

« NENAUDOKITE jrankio be jdéto Serdziy rinktuvo.

«  ]spékite kitus apie stiprios Serdies atSokos nuo jrankio priekio tikimybe.

« NENAUDOKITE jrankio, nukreipto j kita Zmogy (kitus Zmones).

1.3 EKSPLOATACIJOS PAVOJAI

- Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibréZti bei nusideginti.
Ranky apsaugai muavékite reikiamas pirstines.

«  Operatoriai ir techninés priezitros personalas turi bati fiziSkai stipras, kad galéty dirbti dideliu, sunkiu ir galingu jrankiu.
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1.5

Laikykite jrankj tinkamai, bukite pasiruose suvaldyti jprastinj arba staigy judesj abiem rankomis.

Jrankio rankenos turi bati sausos, Svarios, netepaluotos ir nealyvuotos.

Dirbdami jrankiu, nepraraskite pusiausvyros ir tvirtai stovékite ant kojy.

Jei nutrukty oro tiekimas, atleiskite paleidimo ir stabdymo jtaisa.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones.

Venkite salycio su hidrauliniu skysciu. Saly¢io atveju nedelsdami nusiprauskite vandeniu, kad iSvengtuméte galimy
odos bérimy.

Pareikalavus jrankio tiekéjas gali pateikti visy hidrauliniy alyvy ir tepimo priemoniy saugos duomeny lapus.
Venkite nepatogios padéties, nes tikétina, kad tokioje padétyje galite nesuvaldyti jrankio jprasto arba netikéto
judesio.

Jei jrankis uzfiksuotas ant pakabos jtaiso, uztikrinkite, kad jis baty sumontuotas saugiai.

Jeigu nesumontavote antgalio bloko, saugokités prispaudimo arba suznybimo.

NENAUDOKITE jrankio su nuimtu antgalio korpusu.

Prie$ pradedant darba, operatoriaus rankos turi bati nustatytos tinkamu atstumu.

Pernesdami jrankj i$ vienos vietos j kitg, rankas laikykite atokiai nuo gaiduko, kad netycia nejjungtuméte jrankio.
NENUMESKITE $io jrankio ir nenaudokite jo vietoj plaktuko.

Privaloma pasirtpinti, kad panaudotos Serdys nekelty pavojaus.

Serdziy rinktuva reikia istustinti, kai jis bus mazdaug pusiau pilnas.

KARTOTINIY JUDESIY PAVOJAI

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali pajusti ranky, plastaky, peciy, kaklo arba kity kiino daliy diskomforta.
Naudodamasis jrankiu, operatorius turi prisitaikyti patogioje padétyje, kad jaustysi tvirtai stovjs ant kojy ir vengty
nepatogios arba iSbalansuojancios laikysenos. Jei uzduotis trunka ilgesnj laika, operatorius turi keisti laikysena; tai
padés jam isvengti diskomforto ir nuovargio.

Operatoriui pajutus simptomus, pvz., nuolatinis arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, tvinkciojimas, géla,
dygciojimas, tirpimas, deginimo pojutis arba sustingimas, tokiy simptomy ignoruoti negalima. Operatorius apie tai turi
informuoti darbdavj ir kreiptis j gydytoja.

PRIEDY PAVOJAI

Pries montuodami arba nuimdami antgalio mazga arba prieda, atjunkite jrankio oro tiekima.
Naudokite tik tokio dydzio ir tipo priedus ir eksploatacines medziagas, kurias rekomenduoja jrankio gamintojas.
Nenaudokite kitokio dydzio ir tipo priedy arba eksploataciniy medziagy.

DARBO VIETOS PAVOJAI

Svarbiausios susizalojimo darbo vietoje priezastys yra paslydimas, uzkliuvimas ir pargriuvimas. Saugokités dél jrankio
naudojimo atsiradusiy slidziy pavirsiy. Taip pat zZitrékite, kad neuzkliGtuméte uz oro linijos arba hidraulinés Zarnos.
Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Ten gali buti paslépty pavojy, pvz., elektros kabeliy ar kity komunaliniy
linijy.

Jrankis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje bei neturi izoliacijos apsaugai nuo kontakto su elektros
energija.

Jsitikinkite, kad $alia néra elektros laidy, dujy vamzdziy ir kitko, kas gali sukelti pavojy pazeidus naudojant jrankj.
Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy arba papuosaly. Plaukus, drabuzius ir pirstines laikykite atokiau
nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuos3alus ar ilgus plaukus.

Privaloma pasirupinti, kad panaudotos Serdys nekelty pavojaus.

TRIUKSMO PAVOJAI

Dél ilgalaikio didelio triukSmo poveikio gali visam laikui, nepagydomai sutrikti klausa bei atsirasti kity problemuy, kaip
antai tinitas (skambéjimas, zvimbimas, svilpimas arba spengimas ausyse). Dél Sios priezasties butina jvertinti pavojus ir
imtis reikiamy priemoniy.

Tarp tinkamy priemoniy pavojui sumazinti — amortizacinés medziagos, neleidziancios ruosiniui,zvimbti”

Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama profesinés sveikatos
apsaugos ir saugos reglamentuose.

Dirbkite ir laikykite jrankj taip, kaip rekomenduojama naudotojo vadove, kad iSvengtuméte bereikalingo triukSmo lygio
padidéjimo.

Dirbant jrankiu, privalu uztikrinti, kad slopintuvas bei Serdziy rinktuvas buty sumontuoti ir tinkamai veikty.

VIBRACLJOS PAVOJAI

Vibracija gali smarkiai pazeisti nervus ir kraujotaka rankose bei plastakose.

Dirbdami 3altu oru, dévékite Siltus drabuzius, o rankas laikykite Siltai ir sausai.

Pajute kurios nors kino dalies tirpima, dygciojima, skausma arba pabalus pirsty odai, nustokite dirbti jrankiu,
informuokite savo darbdavj bei kreipkités j gydytoja.

Jei jmanoma, atremkite jrankj j stova, jtempiklj arba balansyrg, nes taip bus lengviau jrankj valdyti.
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1.9 PAPILDOMOS PNEUMATINIY ELEKTRINIY JRANKIY SAUGOS INSTRUKCIJOS

. Darbinis tiekiamo oro slégis turi bati ne didesnis nei 7 barai (100 PSI).

«  Suslégtas oras gali rimtai suzaloti.

- Niekada nepalikite veikiancio jrankio be priezilros. Kai jrankis nenaudojamas, prie$ keisdami priedus arba vykdydami
remonto darbus, atjunkite oro Zarna.

«  NENUKREIPKITE SerdzZiy rinktuvo oro isleidimo angos j save arba kitus Zmones. Niekada nenukreipkite oro srovés j save
ar kitus Zmones.

. Caizios zarnos gali rimtai suzaloti. Visada patikrinkite, ar nepazeistos ir neatsilaisvinusios zarnos bei jungiamosios
detalés.

«  Prie$ naudojima patikrinkite, ar nepaZeistos oro linijos; visos jungtys privalo bati tvirtai uzverztos. Nemétykite ant zarny
sunkiy daikty. Smarkus smugis gali sukelti vidinj pazeidima ir Zarna gali pirma laiko trukti.

«  Nukreipkite 3alta ora nuo ranky.

. Jei naudojamos universalios susukamos movos (krumpliuotos movos), apsaugai nuo galimo Zarnos atsikabinimo nuo
jrankio arba nuo kitos zarnos, jmontuojamos fiksuojamosios Serdys ir naudojami kontrolinés saugos kabeliai.

«  NEKELKITE jrankio uz Zarnos. Visuomet imkite uz jrankio rankenos.

«  Neuzkimskite ir neuzdenkite ventiliacijos angy.

«  Saugokite jrankio hidrauline sistema, kad | ja nepatekty neSvarumy ir pasaliniy medziagy, nes kitaip sutriks jrankio
veikimas.

»STANLEY Engineered Fastening” politika — nuolat plétoti ir tobulinti gaminius. Todél mes pasiliekame teise be
iSankstinio jspéjimo keisti bet kurio gaminio specifikacijas.
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2. PAGRINDINIAI KOMPONENTAI

2.1 KOMPONENTAI

A Serdis / sukimo asis G Oro jungtis

B Judesio indikatorius H Hidraulinis korpusas

C Gaidukas I 360 ° pasukamas oro tiekimo blokas
D Atleidimo mygtukas J Pneumatinis korpusas

E Apsauginis voZztuvas K Laikiklis

F Oro tiekimo uzdarymo voztuvas L Vadovas

2.2 SERDYS / SUKIMO ASYS
Pristatytoje dézéje yra Serdys ir sukimo asys M4-M8.

M3-M10-M12 Serdziy ir sukimo asiy galima jsigyti atskirai.
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3. VEIKIMAS

3.1 VALDIKLIAI

C Gaidukas |

360 ° pasukamas oro tiekimo blokas

F Oro tiekimo uzdarymo voztuvas K

Laikiklis

3.2 360 ° PASUKAMAS ORO TIEKIMO BLOKAS

Kai pneumatiné zarna (M) naudojimo metu trukdo darbui, iSjunkite
uzdarymo voztuva (F). Tada 360 © pasukama oro tiekimo bloka (1)
galima pasukti j patogesne padét;.
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3.3 JRANKIO JUDESIO NUSTATYMAS:

Norédami nustatyti judesj, pasukite judesio indikatoriy [Zr. 3.1-B pav.), jame rodoma judesio verté. Nustatykite judesj pagal
toliau pateiktas diagramas.

- Maksimalus judesys galimas pasukus judesio indikatoriy pagal laikrodZio rodykle iki uzsifiksavimo, zr. diagrama toliau.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Minimalus judesys galimas pasukus judesio indikatoriy prie$ laikrodzZio rodykle, kol bus uzdengta paskutiné skalés
eiluteé, zr. diagrama toliau.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b

185



LIETUVISKAI ORIGINALO INSTRUKCIJY VERTIMAS

4. NAUDOJIMAS

Jsukite tinkamo skersmens sukimo asj

E 4

Jsukite tinkamo skersmens Serdj Nustatykite judesio indikatoriy, (zr. 4.3)

Nustatykite tinkama oro slégj Jjunkite uzdarymo voztuva
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oD
\ )

o

7

Nustatykite kniedés verzle, jsitikinkite, kad vienas
Serdies sriegis yra atviras

Paspauskite ir laikykite gaiduka, kol kniedés verzlé
bus nustatyta

ol
0

Nustatykite jrankio padétj

o)

Atleiskite gaiduka, leiskite jrankiui atsitraukti

v

Jei nepavyko tinkamai (zr. 4.3)

ISjunkite uzdarymo voztuva
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5. TECHNINE PRIEZIURA

Dévékite apsauginius akinius

Mavékite apsaugines pirstines

@ Naudokite klausos apsaugos priemones

5.1 REGULIARI TECHNINE PRIEZIURA
ISjunkite uzdarymo voztuva (F) ir atjunkite oro tiekima (G).

A— ISmontuokite sukimo a3j (zr. 6.1.a pav.). Tada iSvalykite,
naudodami oro putimo vamzdj ir minksta Sluoste.

- ISmontuokite sukimo asj (zr. 6.1.a pav.). Tada isvalykite,

naudodami pneumatinj puc¢iamajj vamzdj ir minkstg sluoste.

- I3valykite priekine mova (zr. 6.1.a pav.), naudodami oro
patimo vamzdj ir minksta Sluoste.

- Sumontave patepkite Serd].

5.2 PAGRINDINE TECHNINE PRIEZIURA

Kas 100 000 darbo cikly jrankj privaloma visiskai iSardyti, o visus
tarpiklius ir nusidévéjusias dalis — pakeisti. Tai turi atlikti tik iSmokytas
inZinierius arba nurodyto serviso centro darbuotojai.
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6. TRIKCIY SALINIMAS

PROBLEMA

PRIEZASTIS

TAISYMAS

Jrankis neveikia

|rankis neprijungtas prie oro jungties

Oro tiekimo uzdarymo voztuvas lieka
uzdarytas

Nepakankamas oro slégis

Prijunkite jrankj prie oro jungties
Atidarykite oro tiekimo uzdarymo voztuva

Naudokite tinkama 5-7 bar oro slégj

IS apsauginio voztuvo iseina
oras

Per aukstas oro slégis

Naudokite tinkamga 5-7 bar oro slégj

Gaidukas neveikia

Nepakankamas oro slégis

Naudokite tinkama 5-7 bar oro slégj

Vienpusés kniedés verzlés
negalima uzdéti ant Serdies

Sumontuotas netinkamas Serdies / sukimo

asies rinkinys

Sumontuokite tinkama Serdies / sukimo
asies rinkinj

Netinkamai nustatyta
vienpusés kniedés verzlé

Netinkamai nustatytas judesys
Nepakankamas oro slégis

Virsyta jrankio galia

Nustatykite tinkama judesj
Naudokite tinkama oro slégj
Naudokite tinkama jrankj

Atleidus gaiduka jrankis
netinkamai atsilaisvino nuo
nustatytos kniedés verzlés

Netinkamai nustatyta kniedés verzlé

Paspauskite atleidimo mygtuka

Oro tiekimo bloko negalima
pasukti 360 °

|rankis vis dar veikiamas slégio

Uzdarykite oro tiekimo uzdarymo voztuva ir
iSleiskite slégj i$ jrankio, naudodami gaiduka

Jrankis veikia nepakankamai
stabiliai

Reikalinga priezilra

Kreipkités j serviso centrg
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7. TECHNINIAI DUOMENYS

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 299 mm
Svoris 1,65 kg
Oro slégis 5-7 barai
Traukimas (esant 6 bar) 18,5 kN
Oro sgnaudos (judesiui) 1,51
Maks. darbinis judesys 7 mm
Galia (standartinés vienpusés kniedziy verzlés) M3-M12 aliuminis / plienas
M3-M10 neradijantysis plienas

190



ORIGINALO INSTRUKCIJY VERTIMAS LIETUVISKAI

8. EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes,
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
atsakingai pareiskiame, kad gaminys:

Aprasas: Hidraulinis pneumatinis kniedytuvas

Modelis: EZM4000

kuriam taikoma $i deklaracija, atitinka Siuos suderintus standartus:
CSNENISO 11148-1:2015

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j 1 priedo 1.7.4.1 sk, atsizvelgiant j 3ig Direktyva: 2006/42/EB Masiny
direktyva (kuria remiasi jstatyminé priemoneé (S.l.) 2008 m. Nr. 1597 - Masiny tiekimo (saugos reglamentas).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracijg bendrovés,Rivet Factory Group” vardu

X
Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto

Isdavimo vieta: Drtinovo nameésti 171, 547 01 Nachod, Cekijos Respublika

ISdavimo data: 11.6.2021

Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz Europos Sajungoje parduodamy gaminiy techninés bylos sukdrima ir pateikia Sig
deklaracija ,Stanley Engineered Fastening” vardu.

Matthias Appel

Techninés dokumentacijos parengimo darbo grupés vadovas
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Vokietija
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9. JKATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, ,Stanley Engineered Fastening”, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (JK), atsakingai pareiskiame, kad Sis gaminys:

Aprasas: Hidraulinis pneumatinis kniedytuvas

Modelis: EZM4000

kuriam taikoma $i deklaracija, atitinka Siuos specialius standartus:
CSNENISO 11148-1:2015

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant | Masiny tiekimo (saugos) reglamenta, 2008 m., S.I. 2008/1597 (su
pakeitimais).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracijg bendrovés,STANLEY Engineered Fastening” vardu

A. K. Seewraj

Technikos direktorius, JK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (Jungtiné Karalysteé)

ISdavimo vieta: Letchworth Garden City, JK

ISdavimo data: 2012-11-05

Sis mechanizmas atitinka bl iy,

Masiny tiekimo (saugos) reglamentg 2008 m.,

C n S.1. 2008/1597 (su pakeitimais).
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10.APSAUGOKITE SAVO INVESTICIJA!

Stanley® Engineered Fastening KNIEDYTUVO GARANTLJA
+STANLEY® Engineered Fastening” garantuoja, kad visi elektriniai jrankiai yra kruopsciai pagaminti, ir kad jprastai juos
naudojant jie neturés medziagy ir gamybos defekty, bei suteikia jiems vieneriy (1) mety techninés priezitros garantija.

Si garantija taikoma tik pirmajam jrankio pirkéjui, naudojanc¢iam jrankj pagal paskirt;.
ISimtys:

|prastas nusidévéjimas
Netaikoma periodinei techninei priezitrai, remontui ir normaliai besidévin¢ioms dalims.

Piktnaudziavimas ir netinkamas naudojimas
Garantija netaikoma gedimams arba Zalai, patirtai dél netinkamo naudojimo, laikymo ar piktnaudziavimo, nelaimingy
atsitikimy ar aplaidumo, pavyzdziui, fiziniams gaminio pavirsiaus apgadinimams (jtrukimames, jbrézimams ir pan.)

Neleistina prieziura arba modifikacijos

Garantija netaikoma gedimams ar apgadinimams, atsiradusiems teikiant techninés priezitros paslaugas, tikrinant,
reguliuojant, montuojant, prizidrint, pakeitus arba modifikavus gaminj kam nors kitam, nei,STANLEY® Engineered
Fastening” arba jy jgaliotiesiems techninés priezitros centrams.

Netaikoma jokiy kity aiskiai iSreiksty ar numanomy garantijy, jskaitant visas tinkamumo konkreciai paskirciai ir prekybos
garantijas.

Jei Sis jrankis neatitinka garantiniy reikalavimuy, nedelsdami pristatykite jrankj j artimiausig musy gamyklos jgaliotajj serviso
centra. Norédami gauti,,STANLEY® Engineered Fastening” jgaliotujy techninés prieZitros centry, esanciy JAV arba Kanadoje,
sgrasy, skambinkite mums nemokamu telefono numeriu (877) 364 2781.

Naudotojams uz JAV ir Kanados riby: apsilankykite masy svetainéje www.StanleyEngineeredFastening.com ir suzinosite
artimiausio ,STANLEY Engineered Fastening” centro adresa.

Tada,STANLEY Engineered Fastening” nemokamai pakeis bet kurig detale arba detales, kurios, atlikus patikra, bus nustatytos
kaip turin¢ios medziaginiy arba gamybiniy defekty, ir grazins jums jrankj (turi bati i$ anksto sumokéta uz siuntima). Tai
vienintelis masy jsipareigojimas pagal Sig garantija.

,STANLEY Engineered Fastening” jokiais atvejais neatsako uz jokius su pasekmémis susijusius ar ypatingus nuostolius,
patirtus jsigijus $j jrankj arba juo naudojantis.

Uzregistruokite savo kniedytuva internete.

Norédami uzregistruoti savo garantijg internete, apsilankykite masy interneto svetainéje
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Dékojame, kad pasirinkote ,STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies” prekyzenklio jrankj.
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Koik, kes seadet paigaldavad voi kasutavad, peavad selle kasutusjuhendi labi lugema, poorates erilist tahelepanu
jargmistele ohutuseeskirjadele.

1. OHUTUSTEAVE

Allpool toodud méaratlused kirjeldavad iga marksdna olulisuse astet. Lugege juhend labi ja poorake tdhelepanu jargmistele
siimbolitele.

A OHT! Tahistab téendolist ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei véldita, I6ppeb surma vdi raske kehavigastusega.

A HOIATUS! Tahistab véimalikku ohtlikku olukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, voib |6ppeda surma voi raske
kehavigastusega.

A ETTEVAATUST! Téhistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei véldita, voib |I6ppeda kerge v6i keskmise
raskusastmega kehavigastusega.

A ETTEVAATUST! Kui kasutatakse ohutusele viitava hoiatussiimboliga, viitab see potentsiaalselt ohtlikule olukorrale, mis
juhul, kui seda ei valdita, voib I6ppeda varalise kahjuga.

Selle toote vddrkasutamine véi vale hooldus véib pohjustada raskeid vigastusi ja varalist kahju. Enne seadme
kasutamist lugege koik hoiatused ja kasutusjuhised Iéibi ning tehke need endale selgeks. Vigastusohu vihendamiseks
tuleb elektritooriistade kasutamisel alati rakendada péhilisi ettevaatusabinéusid.

HOIDKE KOIK HOIATUSED JA JUHISED TULEVIKU TARVIS ALLES
1.1 ULDISED OHUTUSEESKIRJAD

«  Ohtlike olukordade viltimiseks lugege enne seadme paigaldamist, kasutamist, parandamist, hooldamist, tarvikute
vahetamist voi seadme laheduses tootamist ohutuseeskirjad labi ja tehke nende sisu endale selgeks. Kui seda nduet
eiratakse, voivad tagajarjeks olla rasked kehavigastused.

- Seadet tohivad paigaldada, reguleerida ja kasutada ainult kvalifitseeritud ja koolitatud isikud.

«  ARGE kasutage seadet muuks kui ettenihtud otstarbeks (milleks on STANLEY Engineered Fasteningi neetide paigaldamine).

«  Kasutage ainult tootja soovitatud osi, kinnitusvahendeid ja tarvikuid.

«  ARGE muutke seadme ehitust. Muudatused véivad vihendada ohutusmeetmete téhusust ja suurendada kasutajaga
seotud riske. Seadme ehituse muutmine tiihistab koik kehtivad garantiid ja igasuguste seadme juures tehtud
muudatuste eest vastutab tdies ulatuses klient.

«  Arge visake ohutusjuhiseid dra; andke need seadme kasutajale.

«  ARGE kasutage seadet, kui see on kahjustatud.

«  Enne kasutamist kontrollige, et liikuvad osad asetseksid kohakuti, et kdik osad oleksid terved ja et puuduksid muud
asjaolud, mis véivad mojutada seadme t60d. Kui seade on kahjustada saanud, laske seda enne kasutamist remontida.
Enne kasutamist eemaldage koik reguleerimis- ja mutrivotmed.

- Kontrollige korraparaselt, et seadmel oleks selgelt ndhtavad standardile ISO 11148 vastavad andmed ja margistus.
Vajaduse korral peab té6andja/kasutaja tellima seadme tootjalt asendussildid.

«  Seadet tuleb alati hoida heas korras, et see ei kujutaks ohtu, ning koolitatud personal peab selle téokorda ja kahjustuste
puudumist korraparaselt kontrollima. Seadet tohivad lahti vétta ainult vastava véljadppega spetsialistid. Arge votke
seda seadet lahti, kui te ei ole eelnevalt tutvunud hooldusjuhistega.

1.2 OHKUPAISKUMISE OHT

«  Enneigasuguseid hooldustoid ja otsiku vai tarvikute reguleerimist, paigaldamist voi eemaldamist tuleb seadme
6huvarustus katkestada.

. Arvestage, et tooriku, tarvikute v6i seadme enda purunemisel vdivad tiikid suure kiirusega 6hku paiskuda.

«  Seadme kasutamise ajal tuleb alati kanda 166gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb hinnata vajalikku kaitse
taset.

«  Uhtlasi tuleb hinnata ka teistega seotud riske.

. Veenduge, et toorik oleks korralikult kinnitatud.

«  Kontrollige, kas kinnitusdetaili ja/voi sidamiku valjumise eest kaitsmise vahendid on paigas ja tootavad.

- ARGE kasutage seadet, kui siidamike kollektorit pole paigaldatud.

«  Hoiatage, et siidamikud voéivad seadme esiosast jouliselt vélja paiskuda.

. ARGE kiivitage seadet, mis on inimes(t)e poole suunatud.

1.3 SEADME KASUTAMISEGA SEOTUD OHUD

«  Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, 166gid ning 16ike-, h66rde- ja
poletusvigastused. Kate kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.

«  Seadme kasutajatel ja hooldustehnikutel peab olema seadme kasitsemiseks vajalik kehaline voimekus, arvestades selle
moodtmeid, kaalu ja voimsust.
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«  Hoidke seadet 6igesti kdes; olge valmis kasutama jdoudu seadme tavaliste voi ootamatute liilkumiste vastu ning hoidke
molemad kded kasutusvalmis.

«  Hoolitsege, et seadme kaepide oleks kuiv, puhas ning vaba 6list ja maaretest.

«  Hoidke keha hasti tasakaalus ning seiske seadmega té6tamisel kindlal pinnal.

«  Hudraulikavarustuse katkemise korral vabastage kaivitus- ja seiskamisseade.

- Kasutage ainult tootja soovitatud maardeid.

«  Valtige kokkupuudet hiidrovedelikega. Kokkupuute korral tuleb kokkupuutunud kohta hoolega pesta, et vdhendada
voimalikke 166beid.

«  Kéigi hiidrodlide ja madrete ohutuskaarte voite kiisida seadme tarnijalt.

«  Viltige ebasobivaid asendeid, kuna need ei véimalda seadme tavaparasele voi ootamatule liikumisele piisavalt tugevat
vastupanu osutada.

. Kui seade on kinnitatud riputusstisteemi kiilge, veenduge, et see oleks korralikult fikseeritud.

«  Kui otsik pole paigaldatud, hoiduge muljumise ja pitsumise ohust.

. ARGE kasutage seadet, kui otsiku korpus on eemaldatud.

«  Enne jatkamist peavad seadme kasutaja kded olema tdiesti vabad.

. Seadet (ihest kohast teise kandes hoidke kded paastikust eemal, et valtida tahtmatut kdivitamist.

- ARGE pillake seadet maha ja viltige selle vaarkasutamist, nditeks haamrina.

«  Kasutatud stidamike puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pohjustaks ohte.

. Stdamike kollektorit tuleb tiihjendada, kui see on pooleldi tais.

1.4 KORDUVATE LIIGUTUSTEGA SEOTUD OHUD

«  Seadme kasutaja voib seadme kasutamisel tunda ebamugavust kates, kasivartes, 6lgades, kaelas voi muudes
kehaosades.

«  Seadme kasutamise ajal tuleb votta mugav kehahoiak, seista kindlal pinnal ning valtida tavatuid ja tasakaalu ohustavaid
asendeid. Pikemat aega to6tades peaks seadme kasutaja muutma aeg-ajalt kehahoiakut; see aitab valtida ebamugavust
ja vasimust.

«  Kuiseadme kasutaja kogeb selliseid simptomeid nagu pusiv voi korduv ebamugavustunne, valu, tuikamine, valulikkus,
kipitus, tuimus, poletustunne véi jaikus, ei tohiks neid hoiatavaid marke tahelepanuta jatta. Kasutaja peab neist teada
andma tddandjale ning konsulteerima kvalifitseeritud tervishoiutdotajaga.

1.5 LISAVARUSTUSEGA SEOTUD OHUD

«  Enne otsiku véi lisatarviku paigaldamist voi eemaldamist iihendage seade 6huvarustusest lahti.
«  Kasutage ainult seadme tootja soovitatud suuruses ja tlitipi tarvikuid ning kulumaterjale; arge kasutage muud tiidpi voi
suurusega tarvikuid ja kulumaterjale.

1.6 TOOKOHAGA SEOTUD OHUD

- Tookohal saadakse viga peamiselt libastumise, komistamise ja kukkumise tagajarjel. Arvestage seadme kasutamisest
tuleneva pindade libedusega ning 6hu- véi hiidrovoolikuga seotud komistamisohuga.

«  Vooras kohas tegutsege ettevaatlikult. Seal vdivad olla varjatud ohud, naiteks elektrikaablid véi muud trassid.

«  Seade ei ole mdeldud kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikus keskkonnas ning sellel ei ole kaitseisolatsiooni
kasutaja kaitsmiseks elektrivoolu eest.

«  Veenduge, et puuduvad elektrikaablid, gaasitorud jms, mis voivad seadme kasutamisel kahjustada saada ja pohjustada
ohte.

«  Riietuge sobivalt. Arge kandke lehvivaid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kindad liikuvatest osadest eemal.
Lehvivad riided, ehted ja pikad juuksed vodivad jaada liikuvate osade vahele.

. Kasutatud stidamike puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pdhjustaks ohte.

1.7 MURAGA SEOTUD OHUD

«  Korge miiratase voib pdhjustada pisivat kuulmislangust ja kuulmispuuet ning muid vaevusi, nditeks tinnitust (tirin,
kumin, vilin vai kohisemine kdrvades). Seetottu peab selliste ohtudega kindlasti arvestama ning vajaduse korral tuleb
rakendada sobivaid abinéusid.

«  Sellisteks ohte vdhendavateks meetmeteks véivad olla ka tegevused, nagu nditeks materjalide heliisoleerimine nende
tirisemise véahendamiseks.

- Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides to6andja juhiseid ning téotervishoiu ja tddohutuse ndudeid.

- Kasutage ja hooldage seadet vastavalt kasutusjuhendile, et vdltida miirataseme asjatut tdusu.

«  Veenduge, et seadme kasutamisel oleks sidamike kollektoris olev summuti paigas ja tookorras.

1.8 VIBRATSIOONIGA SEOTUD OHUD

«  Vibratsioon voib kahjustada kate ja kasivarte narve ning verevarustust.

«  Kilmades oludes tootades kandke sooja riietust ning hoidke oma kasi soojas ja kuivas.

«  Sormede voi kate tuimuse, surina, valu voi kahvatuks muutumise korral Idpetage seadme kasutamine, teavitage oma
tooandjat ning poorduge arsti poole.
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. Kui vdhegi voimalik, laske seadme raskusel toetuda pukile, pingutile voi tasakaalustajale, sest siis saab seadet I16dvemalt
kaes hoida.

1.9 TAIENDAVAD OHUTUSNOUDED PNEUMAATILISTE ELEKTRITOORIISTADE KASUTAMISEL

« Ohuvarustuse rohk ei tohi tiletada 7 bar (100 psi).

«  Rohu all olev 6hk v6ib pohjustada raskeid vigastusi.

- Arge kunagi jatke td6tavat seadet jarelevalveta. Uhendage 6huvoolik lahti, kui seadet ei kasutata, enne tarvikute
vahetamist voi parandustdid.

«  ARGE suunake siidamike kollektori esikiilje 6hu viljalaskeavasid enda ega teiste inimeste poole. Arge kunagi suunake
surudhku enda ega kellelegi teise poole.

«  Laperdav voolik vbib pdhjustada raskeid vigastusi. Enne seadme kasutamist veenduge alati, et voolikud ja liitmikud ei
oleks kahjustatud ega noérgalt Gihendatud.

«  Enne kasutamist kontrollige 6huvoolikuid kahjustuste suhtes; kéik liitmikud peavad olema kinni. Arge pillake voolikute
peale raskeid esemeid. Tugev 166k voib pohjustada sisemisi kahjustusi, mille tagajarjel voib voolik enneaegselt
puruneda.

«  Kilm 6hk tuleb suunata katest eemale.

«  Universaalsete poordliitmike (nukkliitmike) kasutamisel peab paigaldama lukustustihvtid ja viskumiskaitsetrossid
ohutuse tagamiseks seadme ning vooliku voi voolikute (ihenduse katkemisel.

«  ARGE t6stke needipiistolit voolikust hoides. Kasutage alati needipiistoli kiepidet.

«  Ohuavasid ei tohi blokeerida ega kinni katta.

«  Valtige mustuse voi voorkehade/-ainete sattumist seadme hiidrosiisteemi, kuna selle tagajarjel voib seade rikki minna.

Kuna STANLEY Engineered Fasteningil on tavaks oma tooteid pidevalt edasi arendada ja tdiustada, jitame endale
oiguse iga toote tehnilisi andmeid etteteatamata muuta.
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2. POHIKOMPONENDID

2.1 OSAD

A Stidamik/alasi G Ohuliitmik

B Kaigunaidik H Hudraulikakorpus

C Paastik I 360° pdoratav 6huvarustusseade
D Vabastusnupp J Pneumokorpus

E Kaitseventiil K Kandur

F Ohuvarustuse sulgeklapp L Juhend

2.2 SUDAMIKUD/ALASID

Tootega on kaasas siidamikud ja alasid M4-M8.
M3-M10-M12 stidamikud ja alasid on saadaval eraldi.

199



EESTI KEEL

ORIGINAALJUHENDI TOLGE

3. KASITSEMINE

3.1 JUHTSEADISED

C | Paastik !

360° pdoratav 6huvarustusseade

F Ohuvarustuse sulgeklapp K

Kandur

3.2 360° POORATAV OHUVARUSTUSSEADE

Kui 6huvoolik (M) takistab seadme kasutamisel t66d, sulgege
sulgeklapp (F). Seejarel saab 360° pooratava 6huvarustusseadme (1)
keerata sobivamasse asendisse.
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3.3 KAIGU PIKKUSE REGULEERIMINE

Kaigu seadistamiseks keerake kaigunaidikut (vt joonis 3.1-B) — see nditab kdigu vadartust. Seadistage kaik allolevate jooniste
jarqi.

- Maksimaalse kdigu saavutamiseks keeratakse kaigunaidikut paripdeva, kuni see lukustub (vt allolevat joonist).

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

- Minimaalse kdigu saavutamiseks keeratakse kdigunaidikut vastupdeva, kuni viimane skaalajoon on kaetud (vt allolevat
joonist).

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. KASUTAMINE

4]

Kruvige paika 6ige labimédduga alasi Seadistage kaigunaidik (vt punkt 4.3)

Seadistage 6ige 6huréhk Avage sulgeklapp
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oD
\ )

o

7

Paigaldage neetmutter ja veenduge, et liks sidamiku
keere on ndha

Hoidke paastikut all, kuni neetmutter on paigaldatud

v

Kui on valesti (vt punkt 4.3)

ol
0

Asetage seade paika

o)

Vabastage paastik ja laske seadmel needist
eemalduda

Sulgege sulgeklapp
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5. HOOLDUS

@ Kandke kaitseprille

@ Kandke korvaklappe voi -troppe
@ Kandke kaitsekindaid

5.1 KORRALINE HOOLDUS
Sulgege sulgeklapp (F) ja ihendage 6huvarustus (G) lahti.

- Eemaldage alasi (vt joonis 6.1.a), seejarel puhastage
suru6hupuhuri ja pehme lapiga.

- Eemaldage stidamik (vt joonis 6.1.b). Puhastage
surudhupuhuri ja pehme lapiga.

- Puhastage eesmine hiilss (vt joonis 6.1.c) suruéhupuhuri ja
pehme lapiga.

- Parast kokkupanemist maarige siidamikku.

5.2 POHJALIK HOOLDUS

Iga 100 000 to6tsikli jarel tuleb seade taielikult lahti votta ning koik
tihendid ja kulunud osad vaélja vahetada. Seda tohib teha ainult
padev tehnik voi volitatud hooldusesindus.
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6. PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

PROBLEEM

POHJUS

LAHENDUS

Seade ei to0ta

Seade ei ole Gihendatud dhuliitmikuga

Ohuvarustuse sulgeklapp on ikka veel
suletud

Ohuréhk on ebapiisav

Uhendage seade éhuliitmikuga
Avage 6huvarustuse sulgeklapp

Kasutage 6iget 6huréhku 5-7 baari

Kaitseventiilist tuleb dhku

Ohuréhk on liiga kérge

Kasutage diget 6hurdhku 5-7 baari

Paastik ei toota

Ohuréhk on ebapiisav

Kasutage 6iget 6huréhku 5-7 baari

Neetmutrit ei dnnestu
siidamiku otsa asetada

Paigaldatud on vale siidamiku/alasi
komplekt

Paigaldage 6ige stidamiku/alasi komplekt

Neetmutrit ei paigaldata
korralikult

Kaik ei ole 6igesti seadistatud
Ohuréhk on ebapiisav

Seadme joudlus on uletatud

Seadistage kaik oigesti
Kasutage diget 6huréhku

Kasutage diget seadet

Seade ei tule paigaldatud
neetmutrist paastiku
vabastamisel taielikult lahti

Neetmutrit ei paigaldatud korralikult

Vajutage vabastusnuppu

Ohuvarustusseadet ei saa
360° poorata

Seade on ikka veel rohu all

Sulgege 6huvarustuse sulgeklapp ja
vabastage paastiku abil rohk

Seade ei toota Uihtlase
kvaliteediga

Vajab hooldust

Votke Ghendust hooldusesindusega

205



EESTI KEEL ORIGINAALJUHENDI TOLGE

7. TEHNILISED ANDMED

A
H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 299 mm
Kaal 1,65 kg
Ohuréhk 5-7 bar
Tombejoud (6 bar) 18,5 kN
Ohukulu (kdigu kohta) 1,51
Max tookaik 7 mm
Joudlus (standardsed neetmutrid) M3-M12 alumiinium/teras
M3-M10 roostevaba teras
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8. EUVASTAVUSDEKLARATSIOON

Meie,
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
kinnitab ainuvastutajana, et toode:

Kirjeldus: Hiidropneumaatiline neetimispiistol
Mudel: EZM4000

mida kdesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele tGhtlustatud standarditele:
CSNEN SO 11148-1:2015

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt 1. lisa punktile 1.7.4.1 kooskélas jargmise direktiiviga: 2006/42/EU -
masinadirektiiv (juriidilist joudu omavad dokumendid 2008 nr 1597 — masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjad).

Allakirjutanu on vormistanud kaesoleva deklaratsiooni Rivet Factory Groupi nimel

X
Bc. Ondiej Slezak, tegevdirektor
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto

Véljaandmise koht: Drtinovo nameésti 171, 547 01 Nachod, TSehhi Vabariik

Véljaandmise

« 11.6.2021
kuupaev:

Allakirjutanu on vastutav Euroopa Liidus miiidavate toodete tehnilise toimiku koostamise eest ja on vormistanud
deklaratsiooni Stanley Engineered Fasteningi nimel.

Matthias Appel

Tehnilise dokumentatsiooni tooriihma juht

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Saksamaa

i i,

-

=R LT
S=

Kédesolev seade vastab jargmistele nouetele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
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STANLEY.

Engineered Fastening
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9. UKVASTAVUSDEKLARATSIOON

Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK, kinnitab ainuvastutajana, et toode:

Kirjeldus: Hiidropneumaatiline neetimispiistol

Mudel: EZM4000

mida kdesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele asjaomastele standarditele:
CSNENISO 11148-1:2015

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt masinate tarnimise (ohutusalastele) eeskirjadele 2008, S.I. 2008/1597
(muudetud).

Allakirjutanu on vormistanud kadesoleva deklaratsiooni STANLEY Engineered Fasteningi nimel.

A. K. Seewraj

Tehnoloogiajuht, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

Viljaandmise koht: Letchworth Garden City, UK

Viljaandmise

- 05-11-2012
kuupaev:

Kdesolev seade vastab jargmistele néuetele: ey,
Masinate tarnimise (ohutusalased) eeskirjad 2008,

C n S.l. 2008/1597 (muudetud)
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Engineered Fastening
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10.KAITSKE OMA INVESTEERINGUT!

Stanley® Engineered Fasteningi NEEDIPUSTOLI GARANTII
STANLEY® Engineered Fastening garanteerib, et koik elektritdoriistad on hoolikalt valmistatud ja neil ei esine materjali- ega
tootmisdefekte tavatingimustes kasutades ja hooldades lihe (1) aasta jooksul.

Garantii kehtib seadme esmaostjale ainult ettendhtud eesmargil kasutamiseks.
Erandid

Tavaparane kulumine
Garantii ei kata tavaparasest kulumisest tingitud perioodilist hooldust, remonti ega osade vahetust.

Kuritarvitamine ja vadrkasutamine
Garantii ei hdlma defekte ega kahjustusi, mis on tingitud valesti kasutamisest, hoiustamisest, vaarkasutamisest voi
kuritarvitamisest, dnnetusest voi hooletusest (nt flilisiline kahju).

Volitamata hooldus voi muudatused

Garantii ei hdlma defekte ega kahjustusi, mis on tingitud kellegi muu kui STANLEY Engineered Fasteningi voi tema
volitatud hooldusesinduse poolsest teenindusest, seadistuste testimisest, paigaldusest, hooldusest, muutmisest voi
modifitseerimisest.

Kaesolevaga valistatakse kdik muud otsesed ja kaudsed garantiid, sealhulgas igasugused garantiid seoses turustatavuse voi
otstarbeks sobivusega.

Kui seade ei vasta garantiile, saatke see viivitamata lahimasse meie tehase volitatud hooldusesindusse. STANLEY®
Engineered Fasteningi USA voi Kanada volitatud hooldusesinduste nimekirja saamiseks helistage meie tasuta numbril
(877)364 2781.

Kui asute véljaspool USA-d ja Kanadat, kiilastage meie veebilehte www.StanleyEngineeredFastening.com, et leida teile
Idhim STANLEY Engineered Fasteningi esindus.

Sel juhul vahetab STANLEY Engineered Fastening tasuta vélja osa voi osad, millel tuvastame materjali- voi tootmisdefektist
tuleneva vea, ning tagastab seadme omal kulul. See on meie ainuvastutus antud garantii pohjal.

STANLEY Engineered Fastening ei ole mitte mingil juhul vastutav kaudse véi ebatavalise kahju eest, mis tuleneb selle
seadme ostmisest voi kasutamisest.

Registreerige oma needipiistol internetis

Registreerige oma garantii internetiaadressil https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Taname, et valisite STANLEY® Engineered Fasteningi seadme kaubamargiga Stanley Assembly Technologies.
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METAOPAXH TOY NMPQTOTYMNOY TQN OAHIQN XPHXHX EAAHNIKA

© 2021 Stanley Black and Decker Inc.

O mapexdpeveg mMinpo@opieg dev emTpémeTal va avamapayxBolv ev OAw 1 ev HéPeL kal/f va SnpociomoinBouv pe omolovonmoTe
TPOTO (NAEKTPOVIKA 1} UNXAVIKA) XWPIg TIponyoupevn pntr Kat ypartr ddeta amd tn Stanley Black and Decker Inc.

O mapexoueveg mAnpogopieg Baciovtat ota dedopéva mou ATav yvwoTd KAatd TNV nUEPOUNVIa TG EI0AYWYNG TOU
TpoidvTog autoL otnv ayopd. H Stanley Black and Decker Inc. akohouBei pia moAtikr) cuvexoUg BeATiwong Tou POoIdVTOG Kalt
EMOUEVWC TA TIPOTIOVTA UITOPEL VA UTTOKEIVTAL O€ aAAayH.

Ol mapexOUEVEG TTANPOPOPIEC EXOUV EQAPUOYH OTO TTPOIdV OTw¢ auto mapadidetat amod tnv Stanley Black and Decker Inc.
Emopévwg, n Stanley Black and Decker Inc. §ev pmopei va BewpnBei umevBuvn yia omoladrimote {nuid mpokAnOei Adyw
amokAicewv amd TG apxIkEG TPodlaypaPEG Tou TTPOIOVTOG,.

Ot S1aBéo1peg mMAnpo@opieg €xouv atolxeloBeTnOei pe Tn péylotn mpoooxr. Qot600, n Stanley Black and Decker Inc. dev 6a
amodexOei kapia eubBuvn o€ oxéon e TUXOV CQANIATA OTIC TTANPOYOPIEG OUTE KAl YIa TIG CUVETELEG auTwv. H Stanley Black
and Decker Inc. 6ev Ba amodexBei kapia euBuvn yla {nuiEg mpokahoUpeveG amd SpacTnPIOTNTEG TPAYUATOTTOIOUEVEG aTTd
TpiTOULG.

Ol ovopacieg epyaciag, ol EPMOPIKEG OVOUATIES, TA KATAXWPNMEVA EUTTOPLIKA OUATA KATL. TTOU XPNOIHOTIoloUVTaAl armd
Stanley Black and Decker Inc. §ev Ba mpémel va Bewpouvtal 6Tt gival eAeUBepa, Bdoel Tnv vouoBeaoiag mepi Tng mpootaciag
TWV EUTTOPIKWV CNUATWV.
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EAAHNIKA METAOPAXH TOY MPOQTOTYTIOY TQN OAHTIIQN

AuTO TO gyxelpidlo odnylwv ipémel va to Slafdoel kdBe dtopo mou eykabIloTd rj xpnotuorolei To epyaleio, divovtag
18laitepn TPOCOXH OTOUC KAVOVEG AGPANEIQG TTOU akoAouBoUv.

1. OPIZMOI AZ®QAANEIAZ

Ot mapakdtw oplopoi meptypdgouy 1o eminedo cofapotntag yia kdbe mposidomoinTikr Aé€n. Mapakahovpue SiafdoTe To
€yXelpidlo kat dSwoTe Mpoooxn o€ autd Ta cUPBOAa.

A KINAYNOZX: YriodelkvUel pla emikeipevn emikivduvn katdotaon, n omoia, av Sev amo@euxDei, Ba €xel wg amotéeoua
Bdavato 1 cof3apod TPAUUATIOUO.

A MPOEIAOMNOIHZH: YrodeikvUel pia SuvnTikd emkivduvn katdotaon, n omoia, av dev amo@euxBei, Ba pmopovoe va
mpokahéael Bavato 1 coBapo TPAUUATIOUO.

A MPOZOXH: Yrobelkvuel pia duvntikd emikivéuvn katdotaon, n omoia, eav 6ev amopeuxOei, evdéxetal va mpoKaléoel
TPAUMATIONO MIKPAG N PETPLag cofapdTnTac.

A MPOZOXH: Otav xpnotyomoleital Xwpig To cUpBoAo mpoeldomoinong ac@aleiag evnUEPWVEL yla pia SuvnTikd
emikivéuvn katdotaon n oroia, av Sev amo@euxOei, pmopei va €xel WG ATTOTEAECHUA UAIKEG {NUIEC.

H akatdAAnAn xprion 1j cuvtrjpnon avtou Tou mpoiovTog Oa umopoUoe va éxel w¢ amotédeoua coflapo TpavUaTIoUo Kat
VAikég {nuuég. AtaBdote Kai KaTavonoTe OAEG TIG TPOEISOMOINOEIG Kal TIC 08NYieC XprioNG TIPIV XPOIUOMOIOETE AUTOV TOV
gomAioud. Otav xpnoiuomnolsite NAeKTpIKd epyaleia, mpémel va tnpeite mavta Bacikég mpopuldésic acpaleiag yia va
UEIWVETE TOV KivSuvo Tpauuatiouou.

OYAAZTE OAEZ TIZ MPOEIAOMNOIHZEIZ KAl OAHIIEZ INA MEAAONTIKH ANAOOPA
1.1 FENIKOI KANONEX AXOANEIAX

«  NMamoMamoU¢ kKivduvoug, S1aBdoTe Kal KATavoroTeE TIC 0dnyieg ao@aleiag plv TV eykatdotaon, Tn xpron, Thv
ETOKELN, TN ouvTrpnon, TNV aA\ayr afecoudp f TNV pyacia Kovtd oTo epyaAeio. Xe avTiBeTn mepintwon pmopei va
pokUY el cofapr cwuatiky BAARN.

«  Movo e€e1dikeupévol Kal eKTTAIOEUUEVOL XEIPIOTEG EMTPEMETAL VA eyKaBIOoTOUV, puBUiouv 1 XPNOIHOTTOIOUV TO pYaAEio.

. MH xpnolipomoleite To epyaleio eKTOC TN TTPOBAETOUEVNE XPHONE TOU TTOU Eival N TOTTOBETNON TUPAWY TTPITCIVIWY TNG
STANLEY Engineered Fastening.

«  Xpnolpomoleite pOvo e€apTAUATA, OTOIXEI OTEPEWONC KAl AEEGOUAP TTOU CUVIOTA O KATAOKEVAOTHC.

. MHN tpomomnolfoete 1o epyaleio. Ot TPOTTOTIOINCEL UTTOPOUV VA PEIWOCOUV TNV ATTOTEAECUATIKOTNTA TWV HETPWV
aoc@aleiag kat va auv€rioouv Toug KivOUvou¢ yia Tov XelploTh. H euBuvn yia omoladrimote Tpomormoinon yivel oto
epyaleio amo Tov meAdtn Oa BapUvel ATTOKAEIOTIKA KAl TTARPWE TOV TIEAATN KAl JLa TETOLA EVEPYELD Ba AKUPWOEL ONEC TIC
1o0XUOUOEG EYYUNOEIG.

«  Mnv netaéete T1¢ 00nyieg ac@aleiag, aAd SIVETE TIC OTOV XEIPLOTH.

. Mn XpNnOoIOTIOINOETE TO EpYaAeio av €xel ummooTel (NuId.

«  [pw 1 xprion, eEAéyETe yia e0AAIEVN EVBLYPAULON 1 LAYKWUA KIVOUPEVWY TUNUATWY, Bpavon e€apTnudtwy Kal
omolecdrmoTe ANMEC ouvOnKeg mou emnpedlouv TN Asltoupyia Tou pyaleiou. Av To epyaleio éxel umooTei {nuid,
(PPOVTIOTE VA EMIOKEVAOTEI TIPLV TO XPNOIHOTIOINOETE. APalpéoTe KABes epyaleio i KAeIST puBUIoNC TTpLv T XPrion.

«  Taepyaheia Ba mpémel va emOewpoUVTAL TAKTIKA Yla VA eTAANOeVETAL OTL TA OVORIACTIKA OTOIXEIQ KAl Ol ONUAVOELG
TTOU amaitouvtal and auto To TURKA Tou ISO 11148 emonuaivovTal e EVAVAYVWOTO TPOTIO TTAVW OTOo £pYaAeio. O
€pyod0TNC/0 XprioTNnG Ba TIPETTEL VA EMIKOIVWVAOEL LE TOV KATAOKEVAOTH YIO VA OTTOKTAOEL AVTOANOKTIKEG ETIKETEG
oApavong Otav XPELAoTEl.

«  To epyaleio mPEMEL va CUVTNPEITAL WOTE VA €ival TTAVTA G€ AGQAN KATAOTAON £PYACIAC KAl va EAEYXETAL OE
TOKTIKA SlaoTApaTa amo eKmAISEVUEVO TIPOCWTTIKO Yia {NULEC Kal KAAR Asitoupyia. Omotadnmote Stadikacia
ATTOCUVAPOAOYNONG Ba yiveTal pévo amo eKTTAISEVUEVO TIPOCWTTIKO. MV amocuvVAapLOAOYROETE TO EPYAAEIO XWwpig va
€XETE TIPONYOUMEVWC LEAETAOEL TIC 0ONYieC cuvThpnonc.

1.2 KINAYNOI ANO EKTINAZZOMENA ANTIKEIMENA

«  ATOOUVOEDTE TNV TTAPOXH AP ATTO TO EPYAAEIO TIPIV TIPAYUATOTIOIOETE OTIOIAONTTOTE EPYATia cuvTHPNONG N
ETIXELPNOETE VA PUBUIOETE, TOMOBETAOETE 1 APAIPECETE €Va CUYKPOTNUA HUTNG 1y aeooudp.

. Na éxete UTTOYPN 0AG OTL TUXOV INXAVIKH 00TOXiO TOU AVTIKEIPNEVOU epyaaiag i Twv aeooudp, fj akdua Kat Tou iSlou Tou
gpyaheiou o €xel eloayOei, Pmopei va TPOKAANEDEL TNV EKTOEEVON AVTIKEIUEVWY UTTO LPNAL TaXUTNTA.

«  Mdvta katd T Aeitoupyia Tou EpyaAeiov va popdTe TPOOTACIa HATIWV AVOEKTIKA o€ pookpouon. O Babudc
nmpooTaciag mou amaiteitat Oa mpémel va aloloyeitar yia kabe xprion.

«  Emiongtote Ba mpémel va aflohoyouvTal Kal ol Kivduvol yla dANouC.

«  Na dlao@alilete 6TI TO AVTIKEIPEVO £pyaciag gival oTeEpewPévo oTabepd.

«  EAéy&te 61110 péoo mpooTaciag amd ekto&euon oTtolxeiou otepéwaong kal/fj d§ova mprtotviov gival otn B€on Tou Kal
givat Aertoupyiko.
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«  MH xpnotporoleite To EpYAAEiO XWPIG EYKATECTNUEVO TO CUANEKTN a&OVwv.
«  [Mpoeibomnoinote évavti mBavng loxuprg ektoéeuong aiovwy and To PIPooTIvo HEPOG TOU EPYAAEiou.
«  MH xpnotuomoleite epyaAeio TOU €xEl OTPAPEL TIPOG OTTOIOOATIOTE ATOO (1) ATOMA).

1.3 KINAYNOI AMO TH AEITOYPTIA

«  Hyxprion Tou epyaleiou pumopei va ekBECEL T XEPLA TOU XEIPLOTH O€ KIvOUVOoUC, mepAapfavouévng cUVONYNG,
TTPOOKPOUCEWV, KOPIPATWY Kat ekdopwy, KaBw¢ kat BepudtnTag. Popdte KATAANAA YAVTIA YIA VA TIPOOTATEVETE TA
XEpLla oag.

« Ol XEIPIOTEG KAl TO TIPOCWTTIKO ouvTrpnong Ba pémel va gival cwPaTIKA IKavoi va Xelpifovtal Tov 0yko, To BApog Kalt
TNV 10XV Tou epyaleiou.

. Kpatdte 1o epyaleio owoTd: va €i0TE £TOLUOL VA QVTIOPACETE O KAVOVIKEG I ATTOTOMES KIVAOELCG, KAl va £XETE Kal Ta SUO
xépla oag Stabéapa.

«  Aatnpeite T AafEg Tou pyaleiov OTEYVEC, KABAPES Kal amaANaypEVES amd AAd1 kat ypaoo.

«  Alatnpeite pia looppomnuévn 0TACN CWHATOC KAl ac@alr] otpién ota média oag dTav XpnOoIUOTOLETE TO EpyaAEio.

«  EheuBepwote Tn Stataén ekkivnong-6lakommg Aertoupyiag o€ mepimtwon SIAKOTE TN TAPOXNG Agpal.

«  XpnOolUOoTIOLEITE HOVO AITTAVTIKA TIOU OUVIOTA O KATACKEVAOTAG.

. Mpémel va amo@elyeTe TNV MA@ He USPAUAIKS LYPO. Na va eAaxIoToTooETE TNV MBOavoTNTA EpUONUATWY, TIPETEL VA
TIPOOEXETE VA TTAEVEOTE OXONAOTIKA O€ TIEPITITWON EMAPNC.

«  AeXtia dedopévwv aopaheiag yia oha ta udpauvAikd Aadia kat Aimavtikd gival Stabéoipa amd tov mpounBeuTr Tou
€pYaleiou 0ag KATOTIV AITAHUATOC.

«  Amo@eUyeTe un evOeSelyHEVEC OTACEIG OWHATOC, £TTEION MOAVOTATA AUTEC Ol 0TACEIG Oev Ba oag emTpéPouv va
avTIOPACETE O€ KAVOVIKN 1] N AVAPEVOUEVN KivNon Tou EpyalEiou.

«  Av 1o epyaheio éxel oTepewDei o€ pia Sidta&n avdptnong, BePawwbeite 4TI n oTEPEWwon eival aoPANAC.

«  Na éxete umoyn oag tov kivduvo cUVONYNG 1y cupmieong av Sev €xel TomoBetnOei eEOMAMICUOG PUTNC.

«  MH xpnotpomotnoete 1o epyaleio av éxel apaipedei To ePiBAnpa poTNG.

«  Anarteital emapkn¢ anmdoTaon yld Ta XEPLA TOU XEIPIOTH TOU EPYAAEIOU TTPLV TN CUVEXELA.

«  Otav petagépete To epyaleio amd Béon og B€on, KPATATE TA XEPLA HAKPLA aTTd TN OKAVOAAN yla va amo@UyeTe aBEANTn
gvepyoroinon.

«  MHN kakopetayelpi(eoTe TO EPYANEIO PiXVOVTAG TO KATW I} XPNOILOTIOIWVTAG TO 0AV OQUPI.

«  Oanpénelva @povtilete va dlaopalilete 61 ot axpnotol doveg Sev dnpioupyouv Kivduvo.

«  MNpénetva adelalete 1o CUNEKTN afOvwy OTav €XEL YEUIOEL TIEPITIOU WG TN HEON.

1.4 KINAYNOI ANO ENANAAAMBANOMENEZX KINHZEIZ

«  Katd tn xprion tou gpyaleiou, o XelploTAG urmopei va aloBavBei Suopopia oTi¢ mardueg kat Ta SAKTUAA, GTOUG
Bpaxioveg, 0TOUC WUOUC, OTOV Auxéva 1 o€ AANA PPN TOU CWHATOC.

. Katd tn xprion Tou epyaleiou, o XEIPIOTAC Ba MPETEl va UIOBETAOEL Lla AVETN OTACN OWHATOC EVW SIOTNPEI A0PAAN
otAPIEN oTa MOSIA TOU Kal ATToPEVYEL ABOAEC 1} N €VOTABEIC OTACEIC TOL oWAToC. O Xelplotng Ba mpémel va aAAlel
0Tdon oWHAToC KATA TN SIdPKELQ TTAPATETAPEVWY EPYACIWY, EMEISH AUTO pmopei va Bondnoel otnv amoguyn TNg
Suopopiag kal TNg Koupaonc.

« Avo xelplotnc aioBavBei cuunmtwpata omwc emipovn f emavalapavopevn Sucpopia, otiyuiaio ) Siapkn mévo,
TOAUIKO aioBnua, pUpURyKIaoua, poudlaoua, aiobnon kavoou i Suokapyia, Sgv TPEMEL va ayvoroel autd
Ta mpoeldomoinTikd orjuata. O XEIPIoTAC Ba TTPETEL va TO avagEépel 0Tov EpyodOTN Kal va CUMPBOUAEUTEL évav
e€e1dikeupévo emayyelpatia vyeiac.

1.5 KINAYNOI ANMO AZEZOYAP

«  Amoouvdéete To epyaleio amd Tnv mapoxr aépa MpLV TOTTOBETACETE 1| APAIPETETE TO CUYKPAOTNMA HUTNG i} afecoudp.
«  XPNOIYOTIOLEITE HOVO HEYEDN Kal TUTTOUC a&ECOUAP KAl AVOAWGCIUWY TTOU GUVIOTA O KATAOKEUAOTIC TOU EPYOAEIOU - 1N
Xpnotuorolgite AANOUC TUTTOUG 1] HEYEDN a&ecoudp 1 AVOAWGIPIWV.

1.6 KINAYNOI AO TON XQPO EPTAZIAZ

«  Ta yNoTpAuaTa, Ta TAPATATAUATA Kal Ol TTWOELS €ival amo TIG KUPLEG AITIEC TPAUHATIOUWY OTOV XWPo epyaciag. Na
TIPOOEXETE TIG ONOONPEC EMPAVELEG TTOU TIPOKUTITOUV ATIO TN XPrioNn AUTOU TOU £PYAAEIOU Kal €TTiONG TOUG KIVOUVOUC
TTOPATIATAMATOG TTOU TIPOKAAOUVTAL ATTO TN XPrioN TOou aywyoU aépa 1 USPAUAIKOU EUKAUTTTOU CWARVA.

«  Na evepyeite ye mpoooyr o€ mepiBdAlovta pe ta omoia Sev eiote e€oikelwpévol. Mmopei va umdpyxouv kpuoi kivduvol,
OTIWG AywYoi PeVPATOG 1) AANAWV TTAPOXWV KOIVAG WPEAEIAC.

«  To epyaleio dev mpoopiletal yia xprion og SuvnTikd ekpAEIUEG ATUOOPALPEG Kal dev S1aBETEL LOVWON EvavTl EMAPNG UE
NAEKTPIKO pPEVQ.

«  Na BeBawwveote 611 Sev UTTAPKOUV NAEKTPIKA KAAWSLA, CWANVECG AEPIWV KA., TTOU UITOPOUV va TIPOKAAEGOUV Kiv&uvo av
uUTTOOTOUV {NUIA Ao TN XPrioN Tou epyaleiou.

«  Oopdte KATAANAO pouxlopd. Mn @opdte pouxa He XaAapr E@apuoyr oUTe Koouuata. Kpatdte ta pailig, ta pouxa
Kal Ta YAvTia oag HakpLd amd Kivoupeva pépn. Ta xahapd poUxa, Ta KOOUAUATA Kal Ta HAKPLA LOAAE prmopolv va
TIAOTOUV O€E KIVOUUEVA UEPN.
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«  Oamnpénelva @povtilete va dtaopahilete 6L ot axpnoTol doveg Sev dSnpoupyouv kivduvo.

1.7 KINAYNOI AlTO ©OPYBO

«  Hé€kBeon og uynAa emnimeda BopuBou Xwpi¢ TPOOoTACIA UTTOPEL VA TIPOKAAETEL LOVIUN ATTWAELA AKONG KAl KWPWOon,
OAA katl AAa TipoBARuata 6mwe epfon (nxog oav koudouvioua, BoUtoHa, GPUPLYHA I} LOUPHUOUPNTO OTA AUTIA).
Emopévwg, eivat amapaitntn pia a§loAdéynon Kivouvwy Kal n Epapuoyr KATAANAwY HETPWV EAEYXOU Yia TOUG KIVOUVOUG
autoug.

«  TakatdAnha pétpa eAéyxou yla Tn peiwon Tou Kivduvou pmopei va mephapBdavouy evépyeleg OTTwG N xprion UAKWV
anoofeong yua tn amotporh T¢ Snuioupyia fxou "koudouviopatoc”" and Ta avtiKeipeva epyaaiag.

+  XpnOIUOTIOIEITE TTPOOTACIA AKONG CUMPWVA HE TIC 0dnYieC Tou £pyodATN Kal OTIWG ATTAUTEITAL ATTO TOUG KAVOVIOHUOUG
UYLEIVIIG KOl AOQAAELOG Epyaaiag.

+  XpNOIOTIOIEITE KAl CUVTNPEITE TO EPYAAEIO OTIWG CUVIOTATAL OTO EYXELPISIO 0ONYIWY, YIa VA ATTOTPEPETE AOKOTIN
avénon Twv emmédwv BopuRou.

«  BePawbBeite 61 0 oryaotripag péoa otov CUNEKTN a§ovwy gival otn B€on Tou Kat € KAAN AEITOUPYIKT KOTAOTACN OTav
To €pyaleio xpnolpomnoleital.

1.8 KINAYNOI ANNO KPAAAZMOYZX

«  HékBeon og kpadaopoL¢ umopei va mpokaéoel BAAPN og Babuo avamnpiag ota velpa Kat oTnv mapoxn aiatog mpog
TIg TOAAPEG, Ta SAKTUAA Kal Toug Bpayioved.

«  Mopdrte (e0TO pouXIOUO OTaV EpYyAlenTe O KPUEC OUVONKEC, Kal Slatnpeite Ta xépla oag (E0TA KAl OTEYVA.

«  AvaioBavBeite povSlaoua, LUPUNYKIAOUA, TTOVO 1} AoTTPIoMA Tou Sépuatog ota SAXTUAA 1 0TA XéPLa 0ag, OTAUATAOTE
TN XPNon Tou EpYaAlEiou, evnUEPWOTE ToV £pyodATN 0aC Kal CUUPBOVAEVTEITE YIATPO.

«  ‘Otav gival e@iktd, umootnpilete To FApog Tou epyaleiou o€ BAoN, EVTATHPA 1] CUCKEUN lOOPPOTINONG, EMELSN TOTE
pmopei va xpnotpomoinBei eAagpUTEPO KPATNUA Yia TNV UTTOOoTNPIEN TOU Epyaleiou.

1.9 NMPOZOETEZ OAHTIEXZ AZQOAAEIAZ TIA MNEYMATIKA EPTAAEIA IZXYOX

«  Hmapoxn aépa Aertoupyiag Sev mpémel va umnepBei ta 7 bar (100 psi).

«  Oaépaguno mison pmopei va mpokaAéoel fapUTato TPAUUATIOUO.

. MoTé unv a@rveTe 10 pyaleio Xwpig emtrpnon étav gival evepyorolnpévo. AMooUVEEETE TOV EVKAUTTO CWARVA agpa
otav dev xpnolpomoleite To epyaleio, mptv aANd€eTe a&eooudp 1 OTAV TTPAYUATOTIOIEITE ETTIOKEVEC.

«  MHN agnyvete o dvolypa €660V aépa 0TN UETWTTIKA EMIPAVELN TOU CUANEKTN a&dVWV va Eival OTPAUUEVO TTPOG TNV
KaTeLBUVON TOU XEIPLOTH 1} AAAWY ATOUWV. MOoTE PNV KATEUBUVETE TOV a€pa TTPOC TOV £AUTO 0AG 1) OTTOLOVOATTOTE AANOV.

«  OievkapmTol cwARVeC Tou TAATAYi{ouv UIToPoUV va TTIPOKAAEGOULV BapU TpaupaTIod. MNavTa va eEAEYXETE yia
€VUKAPMTOUC OWANAVEC 1 e€apTrpata ouvdeong TTou €Xxouv UTTOOTEL {nULA 1} £XOUV AAOKAPEL.

«  [Mpw mn xprion, eAéy&te Toug aywyolg aépa yia (NULEC - OAEC Ol CUVOETELG TIPETTEL VA Eival KAAA o@lypéveC. Mn pixvete
Bapid avTikeipeva TAVW 0TOUG EVKAPMTOUC CWANVEC. Eva duvatd XTUmnuUa PmopEl va TTPOKAAECEL E0WTEPIKEG {NUIEC Kal
va odnynoel o€ TpOwPEN A0TOXiA TOU EVKAUTTTOU CWARVAL.

« O kpLOC aépag mPEmel va KATeLBUVETAL aKPLA aTTo Ta XEPLaL.

«  'Otav xpnotuomoleite yevIKAg Xpriong ouleVEelg ouoTpoPr¢ (CLULEVEEICG e EI0IKEC OlayOVEC), Ba Tpémel va eykaBiotavtal
meipol ac@ANONG Kal CUPUATOCKOIVA ACPAAEIQC yia EAeYXO TOU MAATAYIOMATOC, Yia TIpooTacia and evdexouevn
aoToxia oUVOEONC EVKAUTITOU CWARVA TTPOC EPYANEIO 1} EVKAUTITOU CWARVA TTIPOCG EVKAUTTO CWARVA.

«  MHN avupwvete 10 gpyaleio TomoBETNONG KPATWVTAC TOV EVKAMMTTO CWARva. Mdvta xpnotpormoleite T Aapri Tou
epyaleiou TomoBétnong.

«  Oomnég e€aeplopou dev mpémel va @pddovTal 1 va KaAUTITovTal.

«  Kpatate 11¢ akaBapoieg kal ta EEva UAIKA €€w amod To USPAUAIKG GUOTNMA Tou epyaleiou ylati autd Ba Tpokalécouv
Suolettoupyia Tou.

H moAitikn) Tng STANLEY Engineered Fastening givat moMTiIK 6uveXoUg avamtuéng Kat BeATiwong Twv mpoioviwv Kat
EMPUAACCOHACTE TOU SIKAIWPATOG va aAAA{OVHE TIG TTIPOdSiaypapEég OTOIOUSHTIOTE MPOIOVTOC XWPIG MPONYOUHEVN
g18omoinon.
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METAOPAXH TOY NMPOQTOTYMOY TQN OAHTIQN XPHXHX

EAAHNIKA

2. BAZIKA MEPH

2.1 MEPH
A A&ovac/Akuovag G YUvdeon aépa
B Agiktng Stadpopung H YSpauAIKOG KOPUOG
C >kavddain I Movdada mapoyng aépa pe duvatotnta
TEPLOTPOPNG 360°
D Koupri ameA\evBépwong J MveupoTIKOG KOPUOG
E BaABida aopaleiag K ZTApPlyHa
BaABida diakomn¢ mapoxnc aépa L Eyxelpidio

2.2 AZONEZ/AKMONEZX

H ouokevacia mapadoong mephapuPfdvel afoveg kat dkpoveg M4 - M8.
A&ovec kal akpoveg M3-M10-M12 givat SlaBéaotpol EexwploTd.
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3. AEITOYPTIA

3.1 ZTOIXEIA XEIPIZMOY

C SKavoaAn | Movdada mapoxnic aépa pe Suvatdtnta
TEPLOTPOPNG 360°
F BaABida Siakomri¢ mapoxnig agpa K ITAplyua

3.2 MONAAA NAPOXHX AEPA ME AYNATOTHTA NEPIZTPO®HZ 360°

Av 0 eUKaUTTOC OWANVAC aépa (M) epmodilel Tnv epyacia Katd tn
xprion, kheiote tn BaAPida Siakommc (F). H povada mapoxng aépa pe
Suvatdtnta meploTpoPric 360° (1) UmopEi TOTE va TIEPIOTPAPEL O€ TTIO
KATAAANAN Béon.
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3.3 PYOMIZH THZ AIAAPOMHZ TOY EPTAAEIOY:

lNa va puBuiocete T dtadpopn, meplotpéPte Tov Seiktn Sadpopn (BA. eik. 3.1-B), auto Seixvel Tnv Tipr TG Stadpounig.
PuBuiote tn Stadpopun clpPwva e Ta TTapakdTw dlaypdupata.

H péyiotn dtadpopn eivat Siabéoiun 6tav o deiktng Stadpoung éxel meplotpagei Se€l60TPOPA pEXPL va ao@alioel, BA.
70 SIAYPAIA TTOPAKATW.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

H eAdyxiotn Stadpopn emrtuyxavetal mepLoTpEPOVTAG Tov Seiktn S1adpoung aplotePOOTPOPa €W OTOU KAAUPOEL n
TeAeuTaia ypappn TnS KApakag, PA. to Sidypauua mapakatw.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. XPHzH

Bidwote d€ova ocwoTr¢ Siapétpou

E 4

BidwoTte dkpova cwotng SlapéTpou PuBuiote Tov Seiktn Stadpounic (BA. 4.3)

PuBuioTe TN owoTtn mieon aépa Avoite n BaABida Stakommc
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METAOPAXH TOY NMPQTOTYMNOY TQN OAHIQN XPHXHX

EAAHNIKA

oD
\ )

o

7

TomoBeTrioTE TO MPITOIVI pE omeipwia, BeBwOeite oTL
pia omeipa tou afova gival ekteBeipévn

MatAoTe Kal KPATAOTE TATNEVN TN OKAVOAAN
€w¢ 6tou TomoBetnBeil To TPITOIVI piE OTIEipWA

v

Av Sev gival owoTo (BA. 4.3)

ol
0

TomoBetrote 10 epyaleio

o)

EAeuBepwoTte TN okavOAaAn, a@roTe To epyaleio va

EKTENEDCEL TNV TIEPIOTPOYPI) ATTOCUVOEDNC

KAgiote Tn BaABida Siakommrc
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5. 2YNTHPHZH

@ DQopdte MPOOTATEVUTIKA YUOAIA aoPalEiag

@ Qopdte npooTacia akong

@ Xpnoluomoleite yavTia ac@aleiog

5.1 TAKTIKH XYNTHPHZH

KAeiote tn BaAPida Siakomiic (F) kat amoocuvdéate Tnv mapoyr agpa (G).

- Agaipéote Tov dkpova (BA. €ik. 6.1.a). Katomv kabapiote pe
TMOTON aépa Kal aAakd Travi.

- Agaipéote Tov d€ova (BA. €ik. 6.1.b). KaBapiote e moTtoA
aépa Kal PAaAaKo Travi.

- KaBapiote to pmpootivé xitwvio (BA. eik. 6.1.¢)
XPNOLOTIOWVTAG TMOTOAL a€pa Kal HOAAKO TTavi.

- Aumdvete Tov dfova PETA TNV emavatomnofétnon.

5.2 METAAH ZYNTHPHZH

KdaBe 100.000 KUKAOUC TO epyaleio TIPETIEL VA ATTOCUVAPOANOYE(TAL
TeAeiwg kal va avtikaBiotavtal OAEC Ol OTEYAVOTIOIROELS KAl

Ta PBapuéva e€aptrpata. Auto TTPETel va YiveTal Lovo amd
EKTTAIOEVEVO TEXVIKO I €VA EYKEKPILEVO KEVTPO OE€PPIC.
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EAAHNIKA

6. ANTIMETQMNIZH NPOBAHMATQN

MPOBAHMA AITIA AIOPOQTIKH ENEPTEIA
To Epv(,])\E,lO YR COREEIO CUEEl 2uvbéoTe To epyaleio otn ocuvdeon aépa
mapoxn aépa

To epyaleio dev Aeitoupyei H BaABida Slakomrig mapoxng aépa givat

aKOUa KAELOTA

H mieon agpa sival avemapkng

Avoite Tn BaABida Slakomig Tapoxng aépa

XpnolyomolnoTe cwaoTtn mieon aépa 5-7 bar

E&€pyxeTal aépag amo
BaABida aopaleiag

H mieon aépa eivat moAb uPnAn

XpnoluomolnoTe cwoTn Tieon aépa 5-7 bar

H okav&dahn bev Aertoupyei

H mieon aépa sival avemapkng

Xpnolgomolnote cwoTr mieon aépa 5-7 bar

To TUPAS MPITCIVI pE
omneipwpa dev pmopei va
TomoBetnBei mMvw otov
aéova

‘Exel eykataotabei A\avBaouévog dovag/
AKpovag

EykataoTtrote T0 0WoTo 0T Afova/akpova

To TuPAS MPITGIVL pE
omneipwpa Sev €xel
TomoBetnBei cwotd

H Si1adpopn dev éxel puBuioTei cwoTtd
H mieon aépa sival avemapkig

Ynnpé&e umépBacn TG SUVAUIKOTNTAG TOU
epyaAeiou

PuBuiote tTn owotn diadpopun
XpPNOIUOTIOINOTE TN CWOTH TTieon aépa

XpPNOIUOTIOINOTE TO CWOTO EPYaAEio

To epyaleio dev
eleuBepwveTal MARPWG
amo 1o TonofeTnpévo
TIPITOIVL € OTTEIPWUA PETA
Vv aneheuBépwon NG
okavdAaing

To mprtoivi pe omeipwpa Sev €xel
TomoBetnBei cwotd

MatroTe To Kouumi ameAeuBEpwong

H povdada mapoync aépa dev
pmopei va meplotpagei 360°

To epyaleio BpiokeTal akopa Lo Tieon
agpa

Kheiote Tn BaABida S1akoTn¢ TG TAPOXNG
€A Kal EKTOVWOTE TO EPYANEIO TATWVTAG
Tn okav&aAn

To epyaleio Sev €xel
oT1abepd kaAn anodoon

Xpeldletal oépfig

EmkowvwvnoTe pe éva Kévtpo oépfig
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7. TEXNIKA AEAOMENA

A
H
' P
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 299 mm
Bdpocg 1,65 kg
Mieon aépa 5-7 bar
AUvapun éNén¢ (ota 6 bar) 18,5 kN
Katavalwon aépa (ava diadpopun) 1,5L
Méy. Siadpoun Aertoupyiag 7 mm
XwpnTikdtnTa (0TAVTaP TUPAA TTPITCIVIA JE OTTEipWA) M3 - M12 ahouptviou/xdAufa
M3 - M10 avo&eidwtou xaAuBa
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8. AHAQXH XYMMOPOQXHX EK

Epeic, n
Rivet Factory Group s. r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
SnAwvoupe pe amoKAEIOTIKNA pHag euBUVN OTL TO TIPOIOV:

MNeprypapn: Y&ponvevupatiko epyaleio TomoBéTnong mpItcIvViwV
Movtélo: EZM4000

TO omoio aopd n mapovoa dSHAwaon BPIoKETAL 0 CUPPOPPWON LE Ta akKOAOLOA evapuoviouéva TpOTUTIA:
CSNEN SO 11148-1:2015

O TeXVIKOC pAKeENOC ouVTAXONnKe ouPPwva Ue To Mapdptnua 1, mapdypagog 1.7.4.1,00u@wva pe TNV akohoudn Odnyia:
2006/42/EK O8nyia mepi pnxavnuatwv (Aidtayua Hv. Baotheiou 2008 Ap. 1597 - Kavoviopoi (aogaleiac) mepi mpounOetag
pnNXavnuatwy avtiotolxa).

O kdatwB1 urtoyeypappévog SnAwvel Ta mapodvta e€ ovopatog tng Rivet Factory Group

X
Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8
110 00 Praha 1, Nové Mésto

TomoOecia ékboong:  Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Anpokpartia tng Toeyxiag

Hupepopnvia

, 11/6/2021
ékdoong:

O kdatwB1 urtoyeypappévog gival ureBLVVOC yla TNV KATAPTION TOU TEXVIKOU GAKENOU Yia TPOIdVTA TTWAOUHEVA OTNV
Eupwmaikr) Evwon kat SnAwvel ta mapdvta ek pépoug tng Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Apxnyog Opadag Texvikng Tekunpiwong

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germany (Feppavia)

i i,

A

=R LT
S=

AUTO TO PNXAVN A GUUHOPPWVETAL HE
v Odnyia mepi pnxavnuatwv 2006/42/EK

;'r‘lf,.l'

LY
L

[TEENERRY . o D

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. AHANQXZH ZYMMOPOQZHXZ HN. BAZIAEIOY

Epeig, n etaipeia Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (HNQMENO BAZINAEIO), SnAWVOUE e ATTOKAEIOTIKY A uBUVN OTL TO TIPOIOV:

MNeprypapn: Y&ponvevupatiko epyaleio TomoBéTnong mPITcIVIWV

MovTtélo: EZM4000

TO omoio aYopd n mapovoa dSAwon Ppioketal oe CUPPOPPWON KE Ta akdAovBa kaboplouéva pdTuma:
CSNENISO 11148-1:2015

H texvikn TeKuNpiwon cuvtdoostal cUUPWVA e TOUS KavoviopoUg (ac@aleiag) mpoundetag pnxavnudatwy 2008, Aidtayua
Hv. BaotAeiov 2008/1597 (6mw¢ TpomomolrOnke).

O kdatwB1 urtoyeypappévog SnAwvel Ta mapdvta e€ ovopatog tng STANLEY Engineered Fastening

A. K. Seewraj

Texvikog AievOuvTiig, Hv. BaciAeiov

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (Hv. Bacilelo)

TomoOsoia ékdoong: Letchworth Garden City, Hv. BaciAsio

Hpepopnvia

. 05-11-2012
ékdoong:

AuUTO TO PNXAVN A GUUHOPPWVETAL HE i,
Toug Kavoviopoig (acgpaleiag) mepi mpounBgiag pnxavnuatwy

;Irf{‘}

g gy
S3=

LY
—

2008,
‘ n Awaraypa Hv. Baciheiov 2008/1597 (6mw¢ TpomomotOnke)

pE = Fdsa s

STANLEY.

Engineered Fastening
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10.MPOXTATEWTE THN ENENAYXH ZAx!

Stanley® Engineered Fastening - EFTYHZH EPFTAAEIOY TYOAQN MPITZINIOQN
H STANLEY® Engineered Fastening eyyudtat 61t 6Aa ta epyaleia 1oX00C £XO0UV KOTAOKEVUAOTEL UE HEYAAN TTPOCOXN Kal 6Tl Ba
gival amaAlaypéva amo EANATTWUA O UAIKO KAl EPYAcia UTTO KAVOVIKH xprion kKat o€pPig, yia mepiodo evog (1) étouc.

H eyyUnon auth €xel epappoyn yla ToV TTPWTO ayopaoTr| TOU EPYAAEioU yia apxIK Xpron.
E§aipéceic:

Kavovikn ¢Bopa.
Mep1oSIKr oLVTHPNON, EMOKEVEC KAl AVTAANAKTIKA Adyw KavoviKig ¢Bopdcg e€aipolvtal amod tnv KAAuyn.

Kakopetayeipion & kakn xprion.
E€aipouvtal amd tnv kAAun BAAPEC i NIEG amd akatdAnAn Aettoupyia, amoBrikeuon, KaKn Xprion 1 KakopeTayeipion,
atuxNUa N apéAELa, OTIWE QUOIKA (NJIA.

Mn e§ouciodotnpévo oépfic 1 Tpomomoinaon.

E€aipovvtal amd tnv kaAuyn BAARES ry {nuiég mou mpokUTTouv and o€pfig, Sokiun, pUBUION, EyKATACTAOT, CUVTHPNON,
MEeTaTponn 1 Tpomomnoinon pe omolovonmote Tpomo and onolovdrimote AAov ANV tng STANLEY® Engineered Fastening, i ta
e€ouolodotnuéva kévipa o€pfIc TnG.

Me 1o mapdv amokAgiovtal OAeC ot ANNEC YYUNOELC, PNTEC 1 CLWTTNPEC, TTEPIAAUBAVOUEVWY OTTOIOVEATIOTE EYYUNOEWV
EUITOPEVCIUOTNTAG 1) KATAAANAOTNTAG VIO CUYKEKPIUEVN XPNON.

3 € TIEPITITWON TTOU TO TIPOIOV SV avTamoKplBei oty TEPiodo eyyunong, EMOTPEPTE AUECA TO EPYANEIO OTO
e€ouolo6oTnuévo amod To EPYOOTACIO Hag onpeio oépPLc Tou BpiokeTal Tmo Kovtd oac. MNa pia Aiota e€ovoiodotnuévwv
kévtpwv oépPic STANLEY® Engineered Fastening o€ HIMA i} Kavadd, emkovwvnote padi pag otov aplbpuo pag dwpedv
KAfiong (877)364 2781.

Ektdc HMNA kat Kavadd, emokepOeite Tnv 1otooehida pag www.StanleyEnigineeredFastening.com yia va 3peite tnv
mAnoiéotepn oag Béon STANLEY Engineered Fastening.

Tote n STANLEY Engineered Fastening Ba avtikataotrioel, xwpig S1kr oag xpéwan, omolodimote e€dptnua fj e§aptipata
Bpoupe ot éxouv umtooTel PAARN AOYw EAATTWHATIKOU LAIKOU 1} epyaaiag, kal Ba eMOTPEYPOUE TO UAIKO E TTPOTTANPWUEVN
armooToAN. AUTO amotelel Tn HovadiKh pag unoxpéwaon BAaoel TnE mapovoag yyunong.

> e kKapia mepimtwon dev Ba @épel n STANLEY Engineered Fastening tnv euBuvn yla omolecOmoTe MAPEMOUEVEC ] EIOIKEC
{nuieg mpogpxOUEVEG amd TNV ayopd i Tn XPrnon Tou mapdvtog epyaleiou.

Kataxwpiote online To epyal&io cag Tomo0£Tnong TUPAWV TIPITCIVIWV.

lNa va kataywpioete TV eyyunon oag online, emoke@Oeite pag oto
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

EuxaptotoUpe mou emAé€ate éva epyaheio pdpkag STANLEY® Engineered Fastening.
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© 2021 Stanley Black and Decker Inc.

Burada sunulan bilgiler, STANLEY Stanley Black and Decker Inc!den 6nceden acik ve yazili izin alinmadan kopyalanamaz ve/
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Burada sunulan bilgiler biiyiik dikkatle hazirlanmistir. Fakat Stanley Black and Decker Inc. bilgilerin hatali olmasi veya
bunun yaratacagi sorunlarla ilgili sorumluluk kabul etmemektedir. Stanley Black and Decker Inc., G¢linci kisilerin yruttugi
etkinliklerden ortaya cikan hasarlar konusunda sorumluluk kabul etmeyecektir.

Stanley Black and Decker Inc. tarafindan kullanilan is isimleri, ticari isimler, tescilli ticari markalar vs. ticari markalarin
korunmasi ile ilgili kanunlar uyarinca tcretsiz oldugu anlasilmayacaktir.
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Bu aleti kullanacak veya montajini yapacak her kisi, asagidaki gtivenlik kurallarina 6zellikle dikkat ederek bu
kullanim kilavuzunu okumahdir.

1. GUVENLIK TANIMLARI

Asagidaki tanimlar her isaret s6zctigli ciddiyet derecesini gosterir. Liitfen kilavuzu okuyun ve bu simgelere dikkat edin.

A TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek cok yakin bir tehlikeli durumu
gosterir.

A UYARI: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu
gosterir.

A DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta dereceli yaralanma ile sonuclanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gosterir.

A DIKKAT: Giivenlik uyarisi sembolii olmadan kullaniimasi, kaginilmadiginda tiriinde hasara neden olabilecek potansiyel
tehlikeli bir durumu gosterir.

Bu iiriiniin uygun olmayan sekilde kullanim veya bakimi, ciddi yaralanmalara veya iiriinde hasara neden olabilir. Bu
ekipmani kullanmadan énce, tiim uyari ve ¢alistirma talimatlarini okuyup anlayin. Elektrikli aletleri kullanirken, kisisel
yaralanma riskini azaltmak icin temel giivenlik 6nlemlerine her zaman uyulmalidir.

BUTUN UYARI VE GUVENLIK TALIMATLARINI iLERIDE BAKMAK UZERE MUHAFAZA EDIN
1.1 GENEL GUVENLIK KURALLARI

«  Birden fazla tehlike icin, aksesuarlari takmadan, calistirmadan, tamir etmeden, bakimini yapmadan, degistirmeden veya
aletin yakininda calisma yapmadan 6nce guivenlik talimatlarini okuyun ve anlayin. Bunun yapilmamasi ciddi bedensel
yaralanmalara neden olabilir.

«  Alet yalnizca deneyimli ve egitimli operatdrler tarafindan monte edilmeli, ayarlanmali veya kullaniimalidir.

«  STANLEY Engineered Fastening Kor Percinleri cakmak disinda bir amagla KULLANMAYIN.

«  Sadece Ureticinin tavsiye ettigi parcalari, ekleri ve aksesuarlari kullanin.

«  Alet Uzerinde degisiklik YAPMAYIN. Degisiklikler glivenlik 6nlemlerinin etkinligini azaltabilir ve operatore yonelik riskleri
artirabilir. Misterinin alet tizerinde yapacagi tim degisiklikler kendi sorumlulugunda olup aletin garantisini gecersiz
kilar.

. Glvenlik talimatlarini atmayin; bu talimatlari operatore verin.

«  Hasar gérmus bir aleti kullanmayin.

«  Kullanmadan once, hareketli parcalardaki hizalama hatalarini ve tutukluklari, parcalardaki kiriimalar ve aletin ¢alismasini
etkileyecek tim diger kosullari kontrol edin. Hasarli ise, aleti kullanmadan 6nce tamir ettirin. Kullanmadan 6nce,
anahtarlari veya penseleri cikarin.

«  Aletler, ISO 11148'in bu bdliminin gerektirdigi derecelendirme ve isaretlerin alet tizerinde okunakli bir sekilde
isaretlendigini dogrulamak icin periyodik olarak kontrol edilmelidir. isveren/kullanici gerektiginde yedek markalama
etiketleri almak icin Ureticiye basvurmalidir.

«  Alet surekli gtivenli calisir halde tutulmali ve ariza ve calisir durumu acisindan egitimli personel tarafindan diizenli
araliklarla kontrol edilmelidir. Demontaj islemi, sadece egitimli personel tarafindan gerceklestirilecektir. Aleti, 6nceden
bakim talimatlarina danismadan demonte etmeyin.

1.2 CiSiM FIRLAMA TEHLIKELERI

«  Herhangi bir bakim yapmadan, bir burun tertibatini veya aksesuarlarini ayarlamaya, takmaya veya ¢ikarmaya
calismadan 6nce hava beslemesini aletten ayirin.

- s parcasi veya aksesuarlar ya da takil aletin kendisinin arizalanmasi durumunda percinlerin yiiksek hizla firlayabilecegini
unutmayin.

«  Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikli g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi her kullanim icin
ozel degerlendirilmelidir.

«  Busirada baskalarina yonelik riskler de degerlendirilmelidir.

- Is parcasinin saglam bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

«  Percin ve/veya mandrelin firlamasindan korunma araclarinin yerinde ve calisir durumda oldugunu kontrol edin.

«  Mandrel kollektori yiklenmeden aleti KULLANMAYIN.

«  Mandrellerin aletin 6niinden hizla firlama ihtimaline karsi dikkatli olun.

«  Aleti herhangi bir kisiye doniik halde CALISTIRMAYIN.

1.3 CALISMA TEHLIKELERI

«  Aletin kullanimi sirasinda operatorin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yiksek is1 gibi tehlikelere maruz
birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.
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«  Operatorler ve bakim personelinin, alet kiitlesi, agirhgi ve giiciinii kontrol edebilmeleri gerekir.

«  Aleti dogru sekilde tutun, normal veya ani hareketlere reaksiyon géstermek icin hazir olun ve her iki elinizi de kullanin.

«  Alet saplarini kuru ve temiz, yag ve gresten arinmis tutun.

«  Aleti calstirirken dengeli bir viicut pozisyonu saglayin ve yere saglam bir sekilde basin.

«  Hava beslemenin kesilmesi durumunda baslatma-durdurma diizenegini serbest birakin.

«  Sadece Uretici tarafindan onerilen yaglayicilar kullanin.

«  Hidrolik siviile temasi 6nlenmelidir. D6kiinti olasiligini en aza indirmek icin, temas halinde iyice yikanmaya 6zen
gosterilmelidir.

«  Tim hidrolik yaglar ve yaglayicilara ait Malzeme Guivenlik Bilgi Formu verileri alet tedarik¢inizden talep edilebilir.

«  Bazidurus pozisyonlari aletin normal veya beklenmedik hareketine reaksiyon vermenizi engelleyebilecedi icin uygun
olmayan duruslardan kaginin.

«  Alet bir siispansiyon cihazina sabitlenmisse, sabitlemenin giivenli oldugundan emin olun.

«  Burun donanimi takilmadiginda ezilme veya sikisma riskine dikkat edin.

«  Aleti burun mahfazasi takili degilken KULLANMAYIN.

. Aleti kullanacak kisiler, kullanmadan 6nce ellerini yeterince uzakta tutmalidir.

«  Aleti bir yerden bir yere tasirken, istemeden c¢alistirmamak icin elinizi tetikten uzak tutun.

«  Aleti dislirmeyin veya cekic olarak KULLANMAYIN.

«  Harcanmis mandrellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gosterilmelidir.

«  Mandrel kollektord, yaklasik yarisi doldugunda bosaltilmalidir.

1.4 TEKRARLAYAN HAREKET TEHLIKELERI

«  Birelektrikli el aleti kullanirken, eller, kollar, omuzlar, boyun veya viicudun diger uzuvlarinda bir rahatsizlik
hissedebilirsiniz.

«  Operator, aleti kullanirken glivenli bir durus saglamali, uygunsuz veya dengesiz pozisyonlardan kaginarak rahat bir
durug benimsemelidir. Operat6r uzun sureli gérevler sirasinda viicudun durus pozisyonunu degistirerek rahatsizlik ve
yorgunlugun onlenmesine yardimci olabilir.

«  Operator surekli veya tekrarlayan bir rahatsizlik, agri, zonklama, sizi, karincalanma, uyusma, yanma hissi veya sertlik gibi
semptomlar yasarsa, bu uyari belirtilerini mutlaka dikkate almalidir. Operator bu durumu isverenine derhal bildirmeli ve
deneyimli bir saglik personeline danismalidir.

1.5 AKSESUAR TEHLIKELERI

«  Burun tertibatini veya aksesuarini takmadan veya ¢ikarmadan 6nce aletin hava beslemesinden baglantisini kesin.
«  Yalnizca aletin Ureticisi tarafindan 6nerilen boyut ve tiirdeki aksesuarlari ve sarf malzemelerini kullanin; baska tir veya
boyutta aksesuar veya sarf malzemelerini kullanmayin.

1.6 ISYERI TEHLIKELERI

- Kaymalar, takilmalar ve diismeler isyerinde yaralanmalarin ana nedenleridir. Aletin kullaniminin neden oldugu kaygan
ylizeylere ve ayrica hava borusu veya hidrolik hortumun neden oldugu takilma tehlikelerine dikkat edin.

«  Tanimadiginiz yerlerde dikkatli ilerleyin. Elektrik kablolari veya diger borular gibi gizli tehlikeler mevcut olabilir.

«  Bualet potansiyel olarak patlayici olan ortamlarda kullanim icin tasarlanmamistir ve elektrik temasina karsi yalitimh
degildir.

«  Alet kullanilirken hasar gérdiigiinde tehlikeye neden olabilecek herhangi bir elektrik kablosu, gaz borusu vb.
bulunmadigindan emin olun.

«  Uygun giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki takmayin. Saciniz, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan
uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar veya uzun sa¢ hareketli parcalara takilabilir.

«  Harcanmis mandrellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gosterilmelidir.

1.7 GURULTU TEHLIKELERI

«  Yuksek giirtltt seviyelerine maruz kalma, kalici diizeyde isitme kaybina ve kulak ¢inlamasi (zil sesi, vinlama, kulaklarda
1shk sesi veya ugultu) gibi diger sorunlara neden olabilir. Bu nedenle, risk degerlendirmesinin yapilmasi ve bu tehlikeler
icin uygun kontrollerin uygulanmasi énemlidir.

«  Riski azaltmak icin uygun 6nlemler arasinda is parcalarinin “ses ¢cikarmasini” engellemeye donik ses yalitim
materyallerinin kullanimi gibi eylemler sayilabilir.

- lsverenin talimatlarina uygun olarak, is saghgi ve giivenligi yénetmeliklerinin gerektirdigi sekilde isitme korumasi
kullanin.

«  GUralty seviyesinde gereksiz bir artisi dnlemek icin aleti kullanim kilavuzunda tavsiye edildigi sekilde kullanin ve
bakimini yapin.

«  Mandrel kolektori icindeki susturucunun, alet calistirilirken yerinde ve iyi calisir durumda oldugundan emin olun.

1.8 TITRESIM TEHLIKELERI

«  Titresime maruz kalmak sinirlerde hasara yol acabilir, ellere ve kollara olan kan akisini engelleyebilir.
+  Soguk kosullarda calisirken sicak giysiler giyin ve ellerinizi sicak ve kuru tutun.
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- Cildiniz, parmaklariniz veya ellerinizde uyusukluk, karincalanma, agri veya beyazlik varsa, aleti kullanmayi birakin,
isvereninize bildirin ve bir doktora danisin.

«  Mamkinse, aletin agirh@ini bir althk, gergi mekanizmasi veya dengeleyici ile destekleyin, ¢linkii sonrasinda aletin
desteklenmesi icin daha hafif bir kavrama kullanilabilir.

1.9 PNOMATIK EL ALETLERI iCiN EK GUVENLIK TALIMATLARI

«  Cahstirma hava kaynadi, 7 bari (100 PSI) asmamalidir.

«  Basingh hava ciddi yaralanmalara neden olabilir.

«  Aleti calsir halde basi bos birakmayin. Alet kullanilmadiginda, aksesuarlari degistirmeden 6nce ya da onarimlari
yaparken hava hortumunu ayirin.

- Mandrel kollektdrii yiiziinde havanin operatér veya diger kisiler yéniinde acilmasina izin VERMEYIN. Havayi asla
kendinize veya baskasina yonlendirmeyin.

«  Carpan hortumlar ciddi yaralanmalara neden olabilir. Hortum ve baglanti parcalarini hasar veya gevseme agisindan
daima kontrol edin.

«  Kullanmadan 6nce, hava hatlarinda hasar olup olmadigini ve giivenli oldugunu kontrol edin. Hortumlarin tizerine agir
esyalar koymayin. Keskin bir temas i¢ hasara ve hortumun erken arizalanmasina neden olabilir.

+  Soguk hava elden uzaga yonlendirilmelidir.

- Universal kivrimli kaplinler (tirnakli kaplinler) her kullanildiginda, kilit pimleri takilmali ve muhtemel hortum ile alet veya
hortum ile hortum arasinda baglanti arizasina karsi korunmak icin emniyet kablolar kullanilmalidir.

«  Sikma aletini hortumundan KALDIRMAYIN. Her zaman yerlestirme aleti kavrama yerini kullanin.

«  Havalandirma delikleri ttkanmamali veya kapatilmamalidir.

«  Aletin hidrolik sisteminde kir ve yabanci madde birikmesine izin vermeyin, bu, aletin arizalanmasina neden olabilir.

STANLEY Engineered Fastening ilkelerinden biri de, siirekli iiriin gelistirme ve iyilestirme ¢calismalarinda
bulunmasidir ve herhangi bir bildirimde bulunmaksizin herhangi bir iiriin 6zelligini degistirme hakkimizi sakl
tutarnz.
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2. TEMEL BiLESENLER

2.1 BILESENLER

A Mandrel/Ors G Hava baglantisi

B Strok gostergesi H Hidrolik gévde

C Tetik I 360° dondurilebilir hava besleme Unitesi
D Serbest birakma diigmesi J Pnomatik govde

E Emniyet valfi K Braket

F Hava besleme kapatma valfi L Kilavuz

2.2 MANDRELLER/ORSLER

Teslim edilen kutuda M4 - M8 mandereller ve &rsler bulunur.
M3-M10-M12 mandreller ve 6rsler ayri olarak mevcuttur.
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3. CALISTIRMA

3.1 KONTROLLER

C Tetik I

360° donddirilebilir hava besleme Gnitesi

F Hava besleme kapatma valfi K

Braket

3.2 360° DONDURULEBILIR HAVA BESLEME UNITESi

Hava hortumu (M) kullanim sirasinda calismayi engellediginde,
kapatma valfini (F) kapatin. 360° dondiirilebilir hava besleme Unitesi
(I) daha sonra daha uygun bir konuma cevrilebilir.
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3.3 ALET STROK AYARI:

Stroku ayarlamak icin strok gostergesini cevirin [bkz. 3.1-B), bu stoke degerini gosterir. Stroku asagidaki semalara gore
ayarlayin.

- Maksimum strok degeri, strok gostergesi kilitlenene kadar saat yontinde cevrildiginde kullanilabilir, asagidaki semaya
bakin.

_.+-0 mm. max. stroke installed

fig. 4.3 a

Minimum strok degeri, strok géstergesini son 6lcek ¢izgisi kaplanana kadar saat yoniinln tersine cevirerek elde edilir.
asagidaki semaya bakin.

6 mm. min. stroke installed

|

fig. 4.3 b
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4. KULLANIM

Dogru @ mandreli vidalayin

E 4

Dogru @ 6rsi vidalayin Strok gostergesini ayarlayin, (bkz. 4.3)

Dogru hava basincini ayarlayin Kapatma valfini agin
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oD
\ )

o

Percin somununu yerlestirin, bir mandrel diginin
acikta oldugundan emin olun

Percin somunu ayarlanana kadar tetigi basili tutun

v

Dogru degilse (bkz. 4.3)

ol
0

/.

Aleyi yerlestirin

o)

Tetigi birakin, aletin dénmesine izin verin

Kapatma valfini kapatin
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5. BAKIM

Guvenlik g6zligu kullanin

@ Isitme koruyucu kullanin

Guvenlik eldivenleri kullanin

5.1 DUZENLI BAKIM
Kapatma valfini (F) kapatin ve hava beslemesini (G) ayirin.

A Orsii sokiin (bkz. sekil 6.1.a). Ardindan bir hava Gifleme
tabancasi ve yumusak bir bezle temizleyin.

- Mandreli sokiin (bkz. sekil 6.1.a). Bir hava ifleme tabancasi
ve yumusak bir bezle temizleyin.

- Hava lfleme tabancasi ve yumusak bir bez kullanarak 6n
mansonu (bkz. sekil 6.1.c) temizleyin.

- Yeniden monte ettikten sonra mandreli yaglayin.

5.2 BUYUK CAPLI BAKIM

Her 100.000 déngtide alet tamamen sokilmeli ve tim contalar ve
asinmis parcalar degistirilmelidir. Bu, yalnizca egitimli bir mihendis
veya listede belirtilen servis merkezi tarafindan yapilmahdir.
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6. SORUN GIDERME

SORUN

NEDEN

DUZELTiCi EYLEM

Alet calismiyor

Alet hava baglantisina baglanmadi
Hava kaynagi kapatma valfi hala kapali

Hava basinci yetersiz

Aletini hava baglantisina baglayin
Hava kaynagi kapatma valfini agin

Dogru hava basincini kullanin 5-7 bar

Emniyet valfinden hava
geliyor

Hava basinci ¢cok yuiksek

Dogru hava basincini kullanin 5-7 bar

Tetik calismiyor

Hava basinci yetersiz

Dogru hava basincini kullanin 5-7 bar

Kor percin somunu mandrel
Uzerine yerlestirilemiyor

Yanhs mandrel/6rs seti kuruldu

Dogru mandrel/6rs setini kurun

Kor percin somunu dogru
ayarlanmamis

Strok dogru ayarlanmamis
Hava basinci yetersiz
Aletin kapasitesi asildi

Stroku dogru ayarlayin
Dogru hava basincini kullanin

Dogru aleti kullanin

Tetik birakildiktan sonra alet
ayarh percin somunundan
tamamen ayrilmiyor

Percin somunu dogru ayarlanmamis

Serbest birakma diigmesine basin

Hava besleme Unitesi 360°
dondurilemiyor

Alet halen hava basinci altinda

Hava besleme kapatma valfini kapatin ve
tetigi calistirarak aletin basincini alin

Arag tutarli bir sekilde iyi
performans gostermiyor

Servis gerekli

Bir servis merkeziyle iletisime gecin
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7. TEKNIK VERILER

H
' R
H 270 mm
L1 285 mm
L2 260 mm
S 223 mm
P 80 mm
D 2 99 mm
Adirlik 1,65 kg
Hava Basinci 5-7 bar
Cekme glict ( 6 bar) 18,5kN
Hava tiiketimi (strok basina) 1,51
Maks. calisma stroku 7 mm
Kapasite (standart kor percin somunlari) M3 - M12 aliiminyum/celik
M3 - M12 paslanmaz celik
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8. AB UYGUNLUK BEYANI

Biz,
Rivet Factory Group s.r. 0., Lannova 2061/8, 110 00 Praha 1, Nové Mésto,
olarak asagidaki Urinle ilgili tim sorumlulugun bizde oldugunu beyan ederiz:

Aciklama: Hidro-Pnomatik Percinleme Alet

Model: EZM4000

Urtind, uyumlu hale getirilmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:
CSNEN SO 11148-1:2015

Teknik belge asagidaki Yonetmelik uyarinca, Ek 1 bolim 1.7.4.1 ile uyumludur: 2006/42/EC Makine Direktifi (Kanun
Hukmundeki Kararname 2008 No 1597 - Makine Temini (Guvenlik) Yonetmelikleri tarafindan ifade edilir).

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani Rivet Factory Group adina yapar

1/, XL,

Bc. Ondiej Slezak, CEO
Rivet Factory Group s.r. 0.
Lannova 2061/8

11000 Prag 1, Nové Mésto

Diizenlendigi Yer: Drtinovo namésti 171, 547 01 Nachod, Cek Cumhuriyeti

Diizenleme tarihi: 11.6.2021

Asagida imzasi bulunan kisi, Avrupa Birliginde satilan Grtnler icin teknik dosyanin hazirlanmasindan sorumludur ve bu
beyani Stanley Engineered Fastening adina yapmaktadir.

Matthias Appel

Teknik Dokiimantasyon Takim Lideri

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Almanya
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Bu makine asagidaki direktifle uyumludur
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Engineered Fastening

239



TURKGE ORIJINAL KILAVUZDAN GEViRI

9. INGILTERE UYGUNLUK BEYANI

Biz Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM olarak, tim sorumlulugu tarafimiza ait olmak tzere trlin konusunda sunlar beyan ederiz:

Aciklama: Hidro-Pnomatik Percinleme Alet

Model: EZM4000

Urind, tanimlanmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:
CSNENISO 11148-1:2015

Teknik dokiimantasyon, Makine Tedarik (Guivenlik) Yonetmelikleri 2008, S.I. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle) uyarinca
derlenmistir.

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani STANLEY Engineered Fastening adina yapar

A. K. Seewraj

Miihendislik Birimi Direktorii, BK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Diizenlendigi Yer: Letchworth Garden City, BK

Diizenleme tarihi: 05-11-2012

Bu makine asagidaki direktifle uyumludur
Makine Temini (Giivenlik) Diizenlemeleri 2008,

C n S.1. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle) ile uyumludur
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10.YATIRIMINIZ]I KORUYUN!

Stanley® Engineered Fastening KOR PERCIN ALETI GARANTI BiLGILERI
STANLEY Engineered Fastening, tim elektrikli aletlerinin dikkatli sekilde dretildigini ve bunlarin bir (1) yil boyunca normal
kullanim ve servis altinda malzeme veya iscilikten kaynaklanan bir bozukluk gostermeyecegini garanti etmektedir.

Bu garanti, aletin orijinal kullanimi igin ilk satin alinisi icin gecerlidir.
istisnalar:

Normal yipranma ve asinma.
Dizenli bakim, tamir ve normal yipranma ve asinma sebepli parcalarin degistirilmesi, bu garantinin kapsaminda degildir.

Suistimal ve istismar.
Yanlis kullanim, depolama, kot amacli veya hatali kullanim, kaza veya ihmal sonucu ortaya ¢ikan fiziksel hasar gibi ariza
veya hasarlar, bu garantinin kapsami disindadir.

Yetkisiz Servis veya Tadilat.
STANLEY Engineered Fastening veya yetkili servis merkezleri disinda birinin gerceklestirdigi servis, test ayarlamasi, kurulum,
bakim, degisiklik veya tadilattan ortaya ¢ikan bozukluklar ve hasarlar, bu garantinin kapsaminda degildir.

Buradaki sebepler icin, tiim pazarlanabilirlik ve elverislilik garantileri dahil ifade edilen veya ima edilen tim diger garantiler
bundan boyle kabul edilmemektedir.

Bu aletin garantiyi karsilamamasi durumunda, aleti derhal size en yakin fabrika yetkili servis merkezine gonderin. ABD
ve Kanada'da bulunan STANLEY® Engineered Fastening Yetkili Servis Merkezlerinin listesi icin, licretsiz (877) 364 2781
numarasindan bize ulasabilirsiniz.

ABD ve Kanada disindaysaniz, size en yakin STANLEY Engineered Fastening icin www.StanleyEnigineeredFastening.com
web sitesini ziyaret edin.

Bu durumda STANLEY Engineered Fastening hatali malzeme veya iscilik sebepli oldugu belirlenen bozuk parca veya parcalari
Ucretsiz olarak degistirecek ve licretsiz olarak geri gdonderecektir. Bu, bizim bu garanti icindeki tek yakimlilugimazi temsil
etmektedir.

STANLEY Engineered Fastening hicbir durumda bu aletin satin alinmasi veya kullanilmasindan ortaya ¢ikan dolayli veya 6zel
hasarlardan sorumlu tutulmayacaktir.

Kor Pergin Aletinizi cevrimici kaydedin.

Garantinizi cevirimici olarak kaydetmek icin, https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form
adresini ziyaret edin

STANLEY® Engineered Fastening tarafindan uretilen Stanley Assembly Technologies Marka aleti sectiginiz icin tesekkir
ederiz.
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STANLEY Engineered Fastening
\| STANLEY House, Works Road
STAh LEY Letchworth Garden City
Engineered Fastening Hertfordshire, United Kingdom
SG6 1JY

Tel: +44 1582 900 000
Fax: +44 1582 900 001

Holding your world together®

Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on
www.stanleyEngineeredFastening.com/contact
For an authorized distributor nearby please check

www.stanleyEngineeredFastening.com/econtact/distributors

Manual Number Issue C/N
07900-09709 A 21/124

STANLEY.

Assembly Technologies

Stanley Engineered Fastening — a division of Stanley Black and Decker — is the global leader in precision fastening and assembly solutions. Our
industry-leading brands, Avdel®, Integra™, Nelson®, Optia™, POP®, Stanley® Assembly Technologies, and Tucker®, elevate what our customers create.
Backed by a team of passionate and responsive problem-solvers, we empower engineers who are changing the world.

STANLEY ENGINEERED FASTENING FAMILY OF BRANDS

AVDEL. INTEGRA NELSON OPTIN POP STANLEY. TUCKER

Assembly Technologies
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