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The STANLEY Solution

Why STANLEY?

Immediately Identifiable As Low Reaction Only Tool
ZERO New Parameters
NO Licenses Keys To Manage
Low Maintenance & No Hydraulic Oil
Works With Other STANLEY Tools & Existing Protocols
Full Data Access

Highly Serviceable
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Introduction

Type

e Minimum Controller Software Version: 5.3.5

 Relevant Tool Families: Version
« EPB Corded Tools

System Version
* BPB Cordless Tools Y

« Software Identification: Model

* About Screen Shows Type: Low Reaction Serial
era

Max S| Name

» Job: Task Shows Type: Low Reaction

« Visual Identification:
« STANLEY Yellow Motor Covers

Type
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Introduction

Calibration

* To Increase User Safety, STANLEY Low Reaction Tools
Cannot Be Configured As Continuous Drive

» Calibration Follows The Same Procedure as STANLEY
Continuous Tools, Such as the B and EB Series Tools

« Calibration Equipment Must Be Capable of Operation
With Pulse Tooling
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Job Setup

Introduction

« STANLEY Low Reaction Tools Do Not require any
new parameters as compared to continuous drive
tools

* There are 3 parameters which effect low reaction
precision and handling

SPEED
DOWNSHIFT
ABORT TIMER
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€ Task 1 06:15:59 PM

Name AUDIT
Strategy Tc/Am
Torgue Target B
High Torque 18
Low Torque 0
Torgue Display Final
Snug Torgue 3
High Angle 9999.9
Low Angle 0

Bailout on High Angle

Speed 200
Acceleration 3000
Downshift Mode Disabled
Abort Timer 10
Delay Between Steps 1
Power 100
High Current 150




Job Setup

300 RPM = 24 Pulses T 300 RPM
Speed Longer Tack Time 70
More Vibration 50 ﬁ \ : 1 \ W .1 W *
s M |
T w0 i
» Speed gives a pulse tool the energy to reach the E 30
target torque 20
o . . . 10
Higher speed settings typically result in lower tact NN

times, more energy per pulse, and less vibration -

. _— -100 100 300 50(?.. 300 900 1100 1300
particularly on soft joints ime (ms
» Lower speeds result in more vibrations on soft
joints, and aid in preventing overshoot on hard .
joints ——800 RPM

Speed 600

Torque (Nm)
n
(@)
<
>

800 RPM = 21 Pulses 10
Shorter Tack Time I 1) L b u L i b J |
Less Vibration -100 100 300 500 me (mf®° 900 1100 1300
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Job Setup

Downshift

« Enabling Downshift can improve capability and
correct some overshoot introduced by higher
speeds

 Manual helps to achieve target torque on
medium and softer joints

« ATC can be helpful on hard or inconsistent
joints

Downshift Mode [Disabled]

Abort Timer

Delay Between Steps 1]
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Downshift set properly

70 Target: 70 Nm
Downshift Target: 65 Nm
Downshift Speed: 180 RPM

Torque (Nm)
P N W D OO oD
O O O O O o o

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Time (ms)

Downshift on too early and speed too slow

80 Target: 70 Nm
20 Downshift Target: 35 Nm
60 Downshift Speed: 50 RPM
£ =0 n
:: 40 v W r
E 30

. UYL
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Time (ms) 7



Job Setup

Abort Timer

* Prevents a tool from excessive pulsing as it
attempts to reach target torque

. . Abort Timer
» 3-4 seconds is generally a good setting
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Die STANLEY-LOosung

Warum STANLEY?

Sofort erkennbar als ausschlie3liches Low Reaction-Werkzeug
KEINE neuen Parameter
KEINE Verwaltung von LizenzschlUsseln
Wartungsarm & Ohne Hydraulikol

Nutzbar mit anderen STANLEY-Werkzeugen &
vorhandenen Protokollen

Vollstandiger Datenzugang

AuBRerst servicefreundlich

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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EinfUhrung

Relevante Modelle

* Mindestversion der Steuerungssoftware: 5.3.5

« Zugehorige Werkzeugfamilien:
* Kabelgebundene EPB-Werkzeuge
 BPB-Akkuwerkzeuge

« Softwareidentifizierung:
» Infofenster zeigt den Typ an: Low Reaction
» Job: Task zeigt den Typ an: Low Reaction

» Sichtbare Identifizierung:
* Motorabdeckung in STANLEY-Gelb

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”

Typ

Version

Systemversion

Modell

Seriell

Maximales Drehmoment

Max. Drehzahl




EinfGthrung

Kalibrierung

* FUr mehr Bedienersicherheit ist fUr STANLEY Low
Reaction-Werkzeuge kein Dauerbetrieb einstellbar

» Die Kalibrierung erfolgt wie bei den STANLEY-
Werkzeugen, bei denen ein Dauerbetrieb moéglich ist,
z.B. die Gerate der Serien B und EB

« Das Kalibriergerat muss fur die Verwendung mit
Impulswerkzeugen geeignet sein

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.” 13



Job-Einrichtung
Einfahrung

« STANLEY Low Reaction-Werkzeuge bendtigen e AUDIT
keine anderen Parameter als Gerate mit TeAm
Dauerbetrieb Zlmoment 6

Max-Moment 18

« Es gibt 3 Parameter, die Einfluss auf die Prazision '
und Arbeitsweise mit Werkzeugen mit niedriger forie vty Fina
Reaktionskraft haben Fogemoment 3

varwinke —
Min-Winkel 0
GESCHWINDIGKEIT
Drehzahl 200
Beschleunigung 3000
HERUNTERSCHALTEN
Abbruch Zeit 10
Verzégerung zwischen den Schritten 1
ABBRUCH-TIMER
High Current 150

ILow Current m
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Job-Einrichtung
300 U/min = 24 Impulse

Drehzahl Langere Taktzeit
Mehr Schwingungen

* Die Drehzahl gibt einem Impulswerkzeug die Energie zum
Erreichen des Zieldrehmoments

« Hohere Drehzahleinstellungen fuhren gewodhnlich zu
geringeren Taktzeiten, mehr Energie pro Impuls und
weniger Schwingungen - insbesondere fur weichere
Verbindungen

 Niedrigere Drehzahlen fuhren bei weicheren Verbindungen
zu mehr Schwingungen und helfen, Uberschreitungen bei
harteren Verbindungen zu verhindern

Drehzahl 600

800 U/min = 21 Impulse
Klrzere Taktzeit
Weniger Schwingungen

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Job-Einrichtung

Herunterschalten

» Das Aktivieren des Herunterschaltens kann die
Leistungsfahigkeit verbessern und hilft,
Uberschreitungen bei héheren Drehzahlen zu
korrigieren

« Die manuelle Einstellung hilft beim Erreichen des
Zielmoments bei mittelharten und weicheren
Verbindungen

« ATC ist eine hilfreiche Einstellung fur harte oder
verschiedenartige Verbindungen

Herunterschalten-Modus |.Deaktiviert |

Deaktiviert

Manuell
ATC
g=

Abbruch Zeit

Verzdgerung zwischen den Schritten
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Herunterschalten richtig eingestellt

£ 70 Ziel: 70 Nm
€ 60 Ziel des Herunterschaltens: 65 Nm
é 50 Drehzahl beim Herunterschalten: 180 U/min
g 40
g 30
< 20
©
& 10

0

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Dauer (ms)
Herunterschalten zu frih und Drehzahl zu niedrig

80 Ziel: 70 Nm

20 Ziel des Herunterschaltens: 35 Nm
£ o Drehzahl beim Herunterschalten: 50 U/min
g <0 | M | ﬁ
g 40
.é 30
% 20
o 10

JULL

o

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Dauer (ms) 16



Job-Einrichtung

Abbruch Zeitzahler

* Verhindert Ubermafige Impulse eines Werkzeugs
bei dem Versuch, das Zielmoment zu erreichen

. . . ) Abbruch Zeitzahler
» 3-4 Sekunden sind meistens eine geeignete

Einstellung
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La solucion STANLEY

cPor qué elegir STANLEY?

Inmediatamente identificable como solo herramienta de baja
reaccion

CERO parametros nuevos
SIN claves de licencia que gestionar
Bajo mantenimiento y sin aceite hidraulico

Funciona con otras herramientas y protocolos
existentes de STANLEY

Acceso total a los datos

Alta disponibilidad

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”

20



Introduccion

Tipo

Versidon minima del software del controlador: 5.3.5

Familias de herramientas relevantes: Version

« Herramientas con cable EPB
Versién del sistema

« Herramientas con cable BPB

Identificacion de software: Modelo
* Acerca de la pantalla que muestra el tipo: Baja reaccion

Serie
» Trabajo: Tarea que muestra el tipo: Baja reaccion

Par de torsién max.

Identificacion visual:
» Tapas de motores amarillas STANLEY

Velocidad max.

Nombre

Tipo

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.” 21



Introduccion

Calibracion

« Para aumentar la seguridad del usuario, las
herramientas STANLEY de baja reaccion no pueden
configurarse para el accionamiento continuo.

» Para la calibracidn, siga el mismo procedimiento que
para las herramientas continuas de STANLEY, como las
de las series By EB.

* El equipo de calibracién debe poder operar con
herramientas de impulso.

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Configuracion del trabajo

Introduccién

. . ., Nombre AUDIT
» Las herramientas STANLEY de baja reaccién no
. e o - Estrategia Tc/Am
regquieren nuevos parametros en comparacion con ’
las herramientas de accionamiento continuo s
Par alto 18
L . e, Par bajo 0
« Hay 3 parametros que afectan a la precisiéony | -
. . . .« ~ Visualizacién de par ina
manejo de las herramientas de baja reaccidén '
Par de ajuste 3

VELOCIDAD .

Rescate en angulo alto

REDUCCION DE MARCHA E

Modo de reduccién de marcha Desactivado

Temporizador de cancelacion 10
[EMPORIZADOR DE 1

Potencia 100

CANCELACION -
e
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Configuracion del trabajo
300 RPM= 24 impulsos

Velocidad Més tiempo de adherencia
Mas vibracion

» La velocidad proporciona a una herramienta de
impulsos la energia necesaria para alcanzar el par
objetivo

» Los ajustes de velocidad mas altos suelen dar como
resultado tiempos de tacto mas cortos, mas energia
por impulso y menos vibraciones, especialmente en
uniones blandas.

» Las velocidades mas bajas causan mas vibraciones
en las uniones blandas y contribuyen a evitar el
rebasamiento en las uniones duras.

Velocidad 600

800 RPM= 21 impulsos
Menos tiempo de adherencia

Menos vibraciones

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Configuracion del trabajo

Reduccion de marcha

» Activar la reduccion de marcha puede mejorar
la capacidad y corregir algunos sobreimpulsos
introducidos por las velocidades mas altas.

 Manual ayuda a alcanzar el par objetivo en las
uniones medias y blandas

« ATC puede ser util en uniones duras o
inconsistentes

Modo de reduccién de marcha | Desactivado |

Temporizador de cancelacion

Retardo entre pasos 0

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”

Reduccion configurada correctamente
80
70 Objetivo: 70 Nm
Objetivo de reduccion de marcha: 65 Nm
Velocidad de reduccion de marcha: 180 RPM

60

£ 50
€ 10
S 30
20
10
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Tiempo (ms)
Reduccion de marcha demasiado pronto y
velocidad demasiado lenta
80
20 Objetivo: 70 Nm
Objetivo de reduccion de marcha: 35 Nm
60 Velocidad de reduccion de marcha: 50 RPM
~ 50 J
£
€ 40 W W r ”
©
a 30

20
10

. i

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Tiempo (ms) 25




Configuracion del trabajo

Temporizador de cancelacién

« Evita que una herramienta emita impulsos

excesivos al intentar alcanzar el par objetivo.
. Temporizador de cancelacion
» 3-4 segundos suele ser un buen ajuste

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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La solution STANLEY

POURQUOI STANLEY ?

Identifiable immédiatement comme outil a
faible réaction uniguement

ZERO nouveaux paramétres
AUCUNE clés de licence a gérer

Peu de maintenance et sans huile
hydraulique

Fonctionne avec les autres outils et
protocoles STANLEY existants

Accés complet aux données

Super opérationnel

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Introduction

Type

Version logicielle minimum du contrdleur : 5.3.5

Familles d'outils concernées: Version
» Quitils EPB filaires
» Outils BPB filaires

Version du systeme

Identification du logiciel : Modéle

- La page "A propos de" indique le type : A faible réaction

N ] . . Série
* Job: La page "Tache" indique le type : A faible réaction
Couple max
 |dentification visuelle :
Vitesse maxi

» Carter moteur STANLEY jaune

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”



Introduction

Calibrage

« Afin d'améliorer la sécurité de l'utilisateur, les outils a
faible réaction STANLEY ne peuvent pas étre
configurés comme les outils a entrainement continu

* Le calibrage suit la méme procédure que pour les
outils STANLEY a entrainement continu, outils de la
gamme B et EB

» Les équipements de calibrage doivent pouvoir
fonctionner avec de l'outillage a impulsions

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Paramétrage d'un job

introduction

» Les outils a faible réaction STANLEY ne nécessitent om ALDT
aucun nouveau paramétrage, comparés aux outils a Statégie TelAm
entrainement continu Couple cible 6

Couple haut 18

* Il n'y a que trois parametres qui impactent la couple bas 2
précision et la manipulation des outils a faible Affichage du couple Fina
réaction Couple d'ajustement 3

Angle haut 9999.9

LA VITESSE [,

Procédure de protection sur angle haut

V4 Vitesse 200
LE RETROGRADAGE
Mode Rétrogradage Désactivé
Temps Interruption 10
LA M I N U T E R I E Délai entre les étapes 1
Puissance 100

D'INTERRUPTION

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”




Paramétrage d'un job

300 tr/min = 24 impulsions 80 ——300 tr/min
Vitesse Temps de contact plus long 70 |
Plus de vibrations W
o ChA AN
e i
 La vitesse donne, a un outil a impulsions, I'énergie nécessaire L 40 H !
. . >
pour atteindre le couple cible 3 30
- - - . . . 20
 Un paramétrage plus élevé de la vitesse diminue les temps N
de contact, augmente I'énergie par impulsion et diminue les LU UUUUUuuUuut
vibrations, particulierement sur les assemblages de matieres 100 100 200 00 700 00 1100 1300
sou ples Durée (ms)

* Une vitesse moins importante entraine plus de vibrations sur
les raccords de matiéres souples et aide a éviter les
dépassements sur les assemblages de matieres plus dures ——800 tr/min

Vitesse 600

Couple (Nm)
n
(@]
s
J

800 tr/min = 21 impulsions 10
Temps de contact plus court U | U b u L U U U U b U |
Moins de vibrations -100 100 300 500 700 900 1100 1300
Durée (ms)

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.” 33



Paramétrage d'un job
Rétrogradage

» Activer le rétrogradage peut améliorer la
capacité et corriger certains dépassements
générés par les vitesses plus élevées

 Le mode Manuel aide a atteindre le couple
cible sur les assemblages de matiéres plus
souples et moyennement dures

 Le mode ATC peut étre utile sur les
assemblages de matiéres dures ou irrégulieres

Mode Rétrogradage | Désactivé |

Désactivé

Temps Interruption Manuelle
ATC
e

Délai entre les étapes

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”

Rétrogradage correctement parametre

70 Cible : 70 Nm
Rétrogradage cible : 65 Nm
Vitesse de rétrogradage : 180 tr/min

Couple (Nm)
P N W D OO oD
O O O O O o o

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Durée (ms)

Rétrogradage activé trop tot et vitesse trop lente

Cible : 70 Nm
Rétrogradage cible : 35 Nm
Vitesse de rétrogradage : 50 tr/min

‘W

i

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Durée (ms) 34

Couple (Nm)
= N w iy (on) (o)) ~l [e6]
o o o o o o o o

o



Paramétrage d'un job

Minuterie d'interruption

« Empéche les impulsions excessives d'un outil au

moment il tente d'atteindre le couple cible
Minuterie d'interruption

* Le bon paramétrage se situe généralement entre 3
et 4 secondes

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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La soluzione STANLEY

Perché STANLEY?

immediatamente identificabili come Utensili a bassa reazione
ZERO parametri nuovi da impostare
nessuna chiave di licenza da gestire
manutenzione ridotta e assenza di olio idraulico

funzionano con altri utensili STANLEY e con i protocolli
esistenti

pieno accesso ai dati

facili da manutenere

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Premessa

* Versione minima del software del controller: 5.3.5 Tipo
 Famiglie di utensili interessate: Versione
» Utensili EPB con cavo
- Utensili BPB a batteria Versione del sistema
» Identificazione software: Modello
* Nella schermata About (Info) viene visualizzato il Tipo (Type):
A bassa reazione Seriale
* Processo: Nella schermata Task (Attivita) viene visualizzato il
Tipo (Type): A bassa reazione Coppia max

Identificazione visiva:
» esterno del corpo motore di colore giallo STANLEY

Velocita max

Nome

Tipo

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.” 39



Premessa

Taratura

* Per aumentare la sicurezza dell'operatore, gli utensili a
bassa reazione STANLEY non possono essere
configurati come utensili a trasmissione continua

» Per la taratura si deve seguire la stessa procedura
prevista per gli utensili STANLEY a trasmissione
continua, come quelli delle Serie B ed EB

« L'attrezzatura di taratura deve essere in grado di
funzionare con gli utensili a impulsi

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Impostazione del processo

Premessa

* Gli utensili a bassa reazione STANLEY non richiedono
I'immpostazione di nuovi parametri rispetto agli utensili a
trasmissione continua

* | parametri che influiscono sulla precisione e sulla
maneggevolezza degli utensili a bassa reazione sono 3

VELOCITA
RALLENTAMENTO

TIMER DI
INTERRUZIONE

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”

€ Task 1 06:15:59 PM

Nome AUDIT
Strategia Tc/Am
Coppia obiettivo 6
Coppia massima 12
Coppia minima 0
Visualizzazione coppia Final
Coppia di avvicinamento 3
Angolo eccessivo 9999.9
Angolo insufficiente 0
Limite di auto-protezione angolo massimo

Velocita 200
Accelerazione 3000
Modalita Rallentamento Disabilitataj
Tempo di interruzione 10
Ritardo tra le fasi 1
Potenza 100
Corrente massima 150

Corrente minima 0
Gestisci



Impostazione del processo

300 giri/min = 24 impulsi 80 —300__.
Velocita Tempo di ciclo pit lungo 70
Maggiori vibrazioni 50 ﬁ \ : 1 \ ﬂ .1 W \
|
s M
S 40 i
» La velocita fornisce a un utensile a impulsi I'energia 830
necessaria per raggiungere la coppia obiettivo 20
 Impostazioni di velocita piu elevate comportano 0 LU U UUUUUU YUY

generalmente tempi di ciclo piu brevi, un consumo I 100 200 o0 o0 000 1100 1300
di energia maggiore per ogni impulso e meno Tempo (ms)
vibrazioni - in particolare nei giunti morbidi

* Nei giunti morbidi, velocita inferiori causano un

aumento delle vibrazioni; mentre, nei giunti duri, ——800 giri/min
contribuiscono a evitare il rischio di superamento 0 1
della coppia obiettivo 60 H ,\ 'ﬂ \ \ 1 ” H W

Velocita 600

Coppia (Nm)
B a1
(@) o
— <
>
Ny

800 giri/min = 21 impulsi 10
Tempo di ciclo pitl breve RN b u LUUULHJLM
Minori vibrazioni -100 100 300 500 700 900 1100 1300
Tempo (ms)
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Impostazione del processo

Rallentamento impostato correttamente
Rallentamento

70 Coppia obiettivo: 70 Nm
Rallentamento obiettivo: 65 Nm
Velocita di rotazione rallentata: 180 giri/min

» L'abilitazione della modalita Rallentamento
pud migliorare la capacita e correggere alcuni
superamenti della coppia obiettivo che si
verificano a velocita piu elevate

(o))
o O

Coppia (Nm)
w b O
o O

N
o

« La modalita Manuale aiuta a raggiungere la
coppia obiettivo nei giunti medi e morbidi

=
o O

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

« La modalita ATC pud essere utile nei giunti duri Tempo (ms)
O non omogenei

Attivazione Rallentamento troppo precoce e

velocita troppo bassa Coppia obiettivo: 70 Nm
Rallentamento obiettivo: 35 Nm
Velocita di rotazione rallentata: 50

giri/min
/ M

|

i

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Tempo (Ms) 43

[0}
o

Modalita Rallentamento | Disabilitata |

Disabilitata

~
o

Tempo di interruzione Manuale

D
o

CSA

o

Ritardo tra le fasi

Coppia (Nm)
= N w iy (&)
o o o o

o

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”



Impostazione del processo

Timer di interruzione

* Previene che l'utensile generi un numero eccessivo
di impulsi nel tentativo di raggiungere la coppia
obiettivo. Timer di interruzione

» 3-4 secondi in genere sono una buona
impostazione

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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A solucao STANLEY

Por que a STANLEY?

Imediatamente identificado como uma ferramenta apenas
de baixa reagao

NENHUM parametro novo
NENHUMA chave de licenc¢a para gerenciar
Baixa manutencao e sem necessidade de 6leo hidraulico

Funciona com outras ferramentas e protocolos
existentes STANLEY

Acesso a dados completos

Facil manutencao

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Introducao

Tipo

Versao de software do controlador minimo; 5.3.5

Familias de ferramentas relevantes: Versio

* Ferramentas EPB com fio

) Versao do sistema
* Ferramentas BPB sem fio

Identificacao do software: Modelo

» Sobre o tipo de exibicao da tela: Baixa reacdo
N.° de série
» Trabalho: Tipo de exibi¢cao de tarefa: Baixa reacdo

Torque maximo

Identificacao visual: _ o
Velocidade maxima

Nome

» Tampas de motores amarelo STANLEY

Tipo

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.” 48



Introducao

Calibracao

« Para aumentar a seguranca do usuario, as ferramentas
de baixa reacao STANLEY nao podem ser configuradas
como acionamento continuo

» A calibragcdao segue o mesmo procedimento das
ferramentas continuas STANLEY, como as ferramentas
das séries B e EB

« O equipamento de calibragcao deve ser capaz de operar
com ferramentas de pulso

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Configuracao do trabalho

Introducao

« As ferramentas de baixa reacao STANLEY ndao exigem novos
parametros em comparagao com as ferramentas de
acionamento continuo

« Ha 3 parametros que afetam a precisao de reagao de baixo
efeito e o manuseio

VELOCIDADE
REDUCAO DE MARCHA

TEMPORIZADOR DE
INTERRUPCAO

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”
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Nome AUDIT
Estratégia Tc/Am
Torque pretendido 6
Torque elevado 18
Torque reduzido 0
Visor do torque Final
Torque de fixagdo 3
Angulo elevado 99999
Angulo reduzido 0

Saida de emergéncia em angulo elevado

Velocidade 200
Aceleragao 3000

Modo de redugéo de velocidade Desabilitado
Tempo de interrupgao 10
Atraso entre passos 1
Poténcia 100
Corrente elevada 150

Corrente reduzida n




Configuracao do trabalho

300 RPM = 24 pulsos T 300 RPM
Velocidade Maior tempo de aderéncia 70
Mais vibrag&o 60 ﬁ \ : 1 \ ﬂ .1 W \
|
s M
5w i
» A velocidade fornece para a ferramenta de pulso a g 30
energia necessaria para atingir o torque alvo 20
« Configuracdes de velocidade mais altas geralmente 0 LU UUuuuuguuL

resultam em tempos de aderéncia mais curtos, e oo - co0 o oo o -
mais energia por pulso e menos vibragao - Tempo (ms)
especialmente em articulagdes suaves

* Velocidades mais baixas resultam em mais
vibragdes nas articulagcdes suaves e ajudam a evitar ——800 RPM
a utrapassagem nas articulagdes rigidas

Velocidade 600

Torque (Nm)
n
(@)
— <
>

800 RPM = 21 pulsos 10
Menor tempo de aderéncia U | U b u L U U U U b U |
Menor vibragao -100 100 300 500 700 900 1100 1300
Tempo (ms)
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Configuracao do trabalho

Reducao de marcha

« A ativacao da reducao de marcha pode
melhorar a capacidade e corrigir alguns
excessos introduzidos por velocidades mais
altas

« O manual ajuda a atingir o torque-alvo em
articulacdes médias e suaves

« O ATC pode ser util em articulagdes rigidas ou
inconsistentes

Modo de redugéo de velocidade | Desabitaco |

Desabilitado

- Tempo de interrupgéo Manual
ATC
=

Atraso entre passos

StanleyBlack&Decker  For those who make the world.”

Definicdo da reducao de marcha adequada

70 Alvo: 70 Nm
Reducéao de marcha alvo: 65 Nm
Velocidade da reducao de marcha: 180
RPM

Torque (Nm)
P N W D OO oD
O O O O O o o

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Tempo (ms)

Reducéo de marcha muito cedo e
velocidade muito baixa

80 Alvo: 70 Nm

-0 Reducéo de marcha alvo: 35 Nm

60 Velocidade da reducao de marcha: 50 RPM
£ =0 |
i
530

. i

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Tempo (Ms) 52



Configuracao do trabalho

Temporizador de interrupc¢ao

» Evita que uma ferramenta emita pulsos
excessivos ao tentar atingir o torque alvo

. Temporizador de interrupgao
* 3a 4 segundos é geralmente uma boa

configuracao
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FY

Ep) AUDIT
el To/Am
B b sE 6
[Siv.d 18
EAR%E 0

ABE R Final
Wi AR 3
=SAEE 99999
B 0
=3 =PN P

HEL 200
hnREL 3000
SRV ERY BEEH
s BRI 10

2 PR A) SiE I 1

HL Y 100

150
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ERBE

300 RPM = 24 fik _
EE THEEDER 70 SO0 RPN W
RENE R o0 MMHH l»
. X
& .0 H’\
o R MMkt T BIRALE R B brd 7 Ae & 2 3
« REWEME, WG, SRR, 0
RN, LIS : LU UUNTIUL
R SR A7 SRS, ST g
A
80
o —3800 RPM \ n
60 \ bR
HE . 600 RF ¥ 40 M\
- % 30
20
800 RPM = 21 fik 10
BN EEE IRIRIRIATARIVATATIVAVARA
IRENE /) -100 100 300 500, . 700 900 1100 1300
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30
20
10

PR EIEH

500 1000 1500 2000
i) ( 7 )

HER - HEXE

500 1000 1500 2000
) ()

B#Fr : 70 Nm
[ BE+HR : 65 Nm
(P43 E : 180 RPM

2500 3000 3500

BAr : 70 Nm
[EH4E R : 35 Nm
[&143%E : 50 RPM

I

2500 3000 3500
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