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Introduction

The PNT1000L-PC is a lightweight tool for installing POP® brand POP NUT™ blind rivet nuts and other blind threaded inserts
by adjusting the setting force to the insert being installed rather than stroke like traditional blind rivet nut tools. Controlling
the setting force has the following benefits:

«  No stroke adjustment is needed for the same nut in multiple application grips.

«  Eliminated application & nut damage due to “double stroking”.

«  Proper set achieved even with a small gap between the nut flange and Nosepiece.

Table 1 lists the POP NUT™ blind rivet nuts that can be fastened using this tool. The Nosepiece and Mandrel must be
changed to fit some sizes of POP NUT™. (See Table 5, Mandrel and Nosepiece Requirements table in the Specification section)

Table1: POP NUT™ blind rivet nut range

Thread Material
Size Aluminum Steel RLT Stainless
M6X1.0 ] . . p
Ya-20
M8X1.25 v v v v
5/16-18
M10X1.5 y y ] I
3/8-16
M12X1.75 ) x ) )
1/2-13

* Need to set tool at 0.55 MPa [80 psi] Minimum.
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Safety Instructions

@ This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular attention to the
following safety rules.

@ Always wear impact-resistance eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should
be assessed for each use.

@ Use hearing protection in accordance with employe's instructions and as required by occupational helth and safety
regulations.

@. Use of the tool can explose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and
heat. Wear suitable gloves to protect hands.

Safety Definitions

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.
A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.

A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may
result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage. Read and
understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using power tools, basic
safety precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE.

General Safety Rules

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining,
changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious bodily injury.

+  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

« DO NOT use outside the design intent of Placing STANLEY Engineered Fastening Rivet Nuts.

. Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

« DO NOT modify the tool. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be the customer’s entire responsibility and void
any applicable warranties.

« Do notdiscard the safety instructions; give them to the operator.

« Do not use the tool if it has been damaged.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condition that affects
the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjusting key or wrench before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are
legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels
when necessary.

«  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for damage
and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained personnel. Do not
dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

Projectile Hazards

«  Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or remove a nose
assembly or accessories.

- Beaware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high- velocity
projectiles.

«  Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should be
assessed for each use.

«  Therisks to others should also be assessed at this time.

«  Ensure that the workpiece is securely fixed.

«  Check that the means of protection from ejection of fastener is in place and is operative.

. DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).
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Operating Hazards

«  Use of the tool can expose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and heat.
Wear suitable gloves to protect hands.

«  Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool.

«  Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.

«  Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

«  Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

+  Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.

«  Use only lubricants recommended by the manufacturer.

«  Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken to wash
thoroughly if contact occurs.

«  Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool supplier.

«  Avoid unsuitable postures as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or unexpected
movement of the tool.

. If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

«  Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

« DO NOT operate tool with the nose casing removed.

«  Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

«  When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.

« DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

Repetitive Motions Hazards

«  When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other parts of the
body.

«  While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and
avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during extended tasks; this can help
avoid discomfort and fatigue.

. If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The operator should tell the
employer and consult a qualified health professional.

Accessory Hazards

«  Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.
«  Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of the tool; do
not use other types or sizes of accessories or consumables.

Workplace Hazards

«  Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and
also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

«  Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other utility lines.

«  Thetoolis notintended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric
power.

«  Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.

«  Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

Noise Hazards

«  Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate
controls for these hazards are essential.

«  Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent workpieces from
“ringing”.

«  Use hearing protection in accordance with employer's instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an
unnecessary increase in noise.

Vibration Hazards

- Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.

«  Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.

«  If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the tool, tell
your employer and consult a physician.
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Where possible Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.

Additional Safety Instructions for Pneumatic Power Tools

The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

Air under pressure can cause severe injury.

Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing accessories or
when making repairs.

Never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on hoses. A sharp
impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

Cold air shall be directed away from hands.

Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck safety cables
shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.

DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

Vent holes must not become blocked or covered.

Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunction.

STANLEY Engineered Fastening policy is one of continuous product development and improvement and we reserve

the right to change the specification of any product without prior notice.
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Specifications

Table 2: Tool Specifications
Feature Specification
Weight 2.77 kg (6.11 Ibs)

Overall length

315 mm (12.4in)

Overall height

295 mm (11.6in)

Tool Stroke 1.3-10.5mm (0.05-0.413in)

Pulling Force 24.3 kN @ 5.0 bar (5463 Ibf @ 72.5 psi)
Air Supply 0.5-0.6Mpa (5 - 6 bar) (72.5 — 87 psi)
Hydraulic Oil See Table 3, Specified Hydraulic Oils

Setting capacity

See Table 1, POP NUT™ blind rivet nut range

Tool Noise Level*
(EN ISO 15744)

Lpa(Sound pressure) : 87.9dB, Kpa(Uncertainty) : <1.5dB
Lwa(Sound power) : 98.9dB, Kwa(Uncertainty) : <1.5dB
Lpc(C-weighted peak) : 87.2dB, Kpc(Uncertainty) : <1.5dB

Tool Vibration Level
(EN28662-1)

Ahd :0.347 m/s?
K(Uncertainty) : 0.529 m/s?

* SEF recommends the use of hearing protection when operating this tool

Hydraulic oil

295

—_— L— 106

Figure 1: Tool Dimensions (mm)

Use only Stanley Engineered Fastening specified hydraulic lubrication oils as shown in Table 3.
Use of any other oil could reduce the tool performance or even damage the tool.

Table 3: Specified Hydraulic Oils

Company name Product name
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
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Tool Parts
Front Case Nose Housing
Lock Nut
Rear Case
Exhaust Holes Mandrel
Nosepiece/Anvil
Control Knob
Trigger
Swivel Air Fitting
Ya NPT
Fill Screw
Air Fitting
(Not Included)
.*J
s
Coupler
(Not Included) o Adjuster
o — — Setting Force
~ Control Valve
Air Hose "
(Not Included) Chamber
Exhaust Holes
— _/
~
Figure 2: Tool Parts Diagram
Packaged Accessories
Table 4: Packaged Accessories
Part No. Item Qty
PNT1000L-PC-T PNT1000L-PC POP NUT™ Tool 1
PNT600-132 Hook 1
PNT600-133 Hex wrench 1.5 mm 1
PNT600-136 Hex wrench 3 mm 1
DPN239-139 Hex wrench 4 mm 1
DPN907-006 Cap screw M4 X 20 1
DPN277-185 POP NUT™ Mandrel Release 1
TNMO00397(or 398) Instruction Manual (EU1 or EU2) 1




ENGLISH

Table 5: Mandrel and Nosepiece requirements

Flat Nosepiece Mandrel Adapter Mandrel
Thick Wall M8X1.0
(Std & ST) i:l\v I.D. | Thread size X
\ - =
POP NUT \IA f ]
Thread size
Part No. 1.D. Part No. Part No. Thread size
M6X1.0 PNT1000-02-6 6.1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58
M8X1.25 PNT1000-02-8 ®8.1 PNT600-01-8 M8X1.25
M10X1.5 PNT1000-02-10 ®10.1 PNT1000-01-10A M10X1.5
M12X1.75 PNT1000-02-12 ®12.1 PNT1000-01-12A M12X1.75
1/4-20 PNT1000-02-420 ®6.5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ®8.1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ®10.1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ®12.8 PNT1000-01-813 1/2-13
Piloted Nosepiece Mandrel Adapter Mandrel
Thin Wall VEXTO
(TKTLTH) . 1.D. P Thread size .
f(\%—l I @ = =
J | [ | ]
POP NUT & 1B S — -
Thread size
Part No. 1.D. Part No. Part No. Thread size
M6X1.0 PNT1000-02-6P 6.1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58
M8X1.25 PNT1000-02-8P ®8.1 PNT600-01-8P M8X1.25
M10X1.5 PNT1000-02-10P ®10.1 PNT1000-01-10P M10X1.5
M12X1.75 PNT1000-02-12P ®12.1 PNT1000-01-12P M12X1.75
1/4-20 PNT1000-02-420P ¢6.5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8P ®8.1 PNT600-01-518 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10P ®10.1 PNT1000-01-616 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813P $12.8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Refer to the Tool Setup section for details of Nosepiece and Mandrel installation.

10
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PNT1000L-PC Diagram
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Parts List
Item Part No. Description Qty Item Part No. Description (0137
1 PNT600-01-8 Mandrel M8 1 56 PNT1000-34 HU/HL Tube 1
2 PNT1000-02-8 Nosepiece M8 1 59 DPN900-053 O-Ring 6
3 PNT1000-03 Lock Nut 1 60 DPN902-001 Retaining Ring 1
4 PNT1000-04 Nose Housing 1 61 PNT1000-38 S Valve Rod 1
5 PNT1000-05 Lock Pin 1 62 DPN277-071 Flat Head Cap Screw 1
6 PNT1000-06 Lock Pin Pusher 1 63 DPN277-011 Trigger 1
7 DPN900-046 O-Ring 1 64 | PNT1000-39 SV/HU Tube 2
8 PNT1000-07 Lock Pin Holder 1 65 DPN907-012 Socket Head Cap Screw 1
9 DPN901-013 Spring 1 66 DPN239-047 Fill Screw 1
10 | PNT1000-08 Spin Pull Head 1 67 DPN900-033 O-Ring 3
1 PNT1000-09 Spin Pull Head Case 1 68 PNT1000-40A T Valve Rear Case 1
12 PNT1000-10 Bit 1 69 PNT1000-41 T Valve Center Case 1
15 DPN277-322 Front Case 1 70 PNT1000-42 T Valve Rod 1
16 PNT1000-14 Mast Housing 1 71 PNT1000-43 T Valve Front Case 1
17 PNT1000-15 Housing Lock 1 72 DPN900-013 O-Ring 6
18 DPN901-018 Return Spring 1 73 DPN900-014 O-Ring 1
19 PNT1000-17 Rod Seal Receiver 1 74 PNT600-91 T Valve Front Piece 1
20 DPN908-015 Scraper 1 75 PNT1000-44 T Valve Lock 1
21 | DPN908-016 BU-Ring 1 76 | DPN901-014 Spring 1
22 DPN908-019 Rod Seal 1 77 DPN900-011 O-Ring 2
25 DPN908-014 Piston Seal 1 78 DPN900-017 O-Ring 8
26 | DPN908-017 BU-Ring 1 79 | PNT1000-45 T Valve Cap 1
27 DPN900-047 O-Ring 1 80 DPN277-323 T Valve Push Rod 1
28 DPN277-187 Handle Upper 1 81 DPN277-304 Cylinder 1
29 PNT600-20 Start Bar 1 82 DPN277-324 Control Knob 1
30 | PNT1000-21 Rear Case 1 83 DPN905-004 Socket Set Screw 1
31 DPN907-007 Socket Head Cap Screw 2 84 PNT1000-59 Socket Head Cap Screw 1
32 DPN907-006 Socket Head Cap Screw 1 85 DPN905-005 Socket Set Screw 3
33 PNT1000-22 End Cap 1 86 DPN907-005 Socket Head Cap Screw 1
34 DPN900-048 O-Ring 12 87 DPN907-009 Flange Sock Hd Cap Screw 4
35 PNT1000-23 HU/EC Tube 2 88 PNT1000-49A Plug 1
36 | PNT1000-24A End Cap Tube 2 89 | DPN900-054 O-Ring 1
37 DPN907-008 Socket Head Cap Screw 7 90 DPN900-006 O-Ring 2
38 DPN900-049 O-Ring 1 91 PNT1000-50A Valve Lower 1
39 DPN277-189 Handle 1 94 PNT1000-54 Valve Stopper 2
40 PNT1000-26A Sleeve 1 95 PNT1000-55A R Joint 1
41 DPN908-020 Rod Seal 1 96 | PNT1000-56A R Joint Adapter 1
42 DPN908-018 BU-Ring 1 97 PNT1000-57 R Joint Spacer 1
43 DPN277-188 Handle Lower 1 98 PNT1000-58 Mandrel Adapter M6,M8 1
44 DPN900-050 O-Ring 1 139 | DPN277-184 Spring Lock Washer 1
45 PNT1000-28 Ram Seal Receiver 1 140 | PNT1000-11 Joint Assembly 1
46 DPN277-180 Chamber 1 141 | PNT1000-18 Hydraulic Piston Assembly 1
47 DPN902-005 E Retaining Ring 2 142 | FAN277-194 Air Piston Assembly 1
48 PNT600-74 EXT Valve Case 2 143 | PNT1000-35 S Valve Assembly 1
49 DPN901-012 Spring 2 144 | FAN277-195 Valve Upper Assembly 1
50 | DPN900-051 O-Ring 2 145 | PNT600-34 Truss Head Screw 1
51 PNT600-77 EXT Valve Rod 2 146 | DPN277-309 Fitting 1
52 DPN900-052 O-Ring 1 149 | DPN277-327 Air Tube 1
55 PNT1000-33 SV/HL Tube 1 151 | FAN277-311 Setting Force Control Valve 1set

13
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Item Part No. Description (0137 Item  Part No. Description (0137
146 | DPN277-309 Fitting 1 138 | DPN277-185 POP NUT Mandrel Release 1
152 | DPN277-306 Adjuster 1 147 | PNT1000-01-10A | Mandrel, M10 1
153 | DPN901-023 Valve Spring 1 148 | PNT1000-02-10 Nosepiece, M10 1
155 | DPN277-305 Valve 1 *See Table 5 for additional Mandrels and Nosepieces
156 | DPN900-015 O-Ring 1
157 | DPN905-006 Socket Set Screw 1
158 | DPN277-307 Valve Case 1
200 | PNT600-200 Air Motor Tset
49 DPN901-012 Spring 1
73 DPN900-014 O-Ring 2
90 | DPN900-006 O-Ring 2
99 DPN900-042 O-Ring 1
100 | DPN277-177 Flat Head Screw 1
101 | PNT600-101A Motor Case End Plate 1
102 | DPN900-043 O-Ring 1
103 | PNT600-103 M Valve Rod 1
104 | PNT600-104 Motor Case End 1
105 | PNT600-105 Washer 1
106 | DPN900-044 O-Ring 1
107 | PNT600-107 O-Ring Holder 1
108 | DPN900-045 O-Ring 1
109 | DPN902-002 Retaining Ring 1
110 | PNT600-110 Casing 1
111 | PNT600-111 Ball Bearing 1
112 | PNT600-112 Rear Plate 1
113 | PNT600-113 Rotor 1
114 | PNT600-114 Blade 4
115 | PNT600-115 Spring Pin 1
116 | PNT600-116 Cylinder 1
117 | PNT600-117 Front Plate 1
118 | PNT600-118 Ball Bearing 1
119 | PNT600-119 Spacer 1
120 | PNT600-120 Sun Gear 1
121 | PNT600-121 Planet Gear 6
122 | PNT600-122 Needle Pin 6
123 | PNT600-123 Gear Cage & Gear 1
124 | PNT600-124 Spacer 1
125 | PNT600-125 Internal Gear 1
126 | PNT600-127 Gear Cage 1
127 | PNT600-128 Spacer 1
128 | PNT600-129 Ball Bearing 1
129 | DPN902-003 Retaining Ring 1
130 | DPN902-004 Retaining Ring 1
133 | PNT600-98B M Valve End 1

32 DPN907-006

Socket Head Cap Screw

Accessories

1

134 | PNT600-132

Hook

1

135 | PNT600-133

HS Screw Key, 1.5mm

1

136 | PNT600-136

HS Screw Key, 3mm

137 | DPN239-139

HS Screw Key, 4mm

14
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Tool Setup

Initial Setup

1.

w

Check that the correct Nosepiece and Mandrel are fitted for the POP NUT™. See the Basic Tool Operation section for
proper tool adjustment.

Connect an air fitting to the Swivel Air Fitting of the tool. The Swivel Air Fitting is a 1/4 NPT thread.

Connect an Air Hose to the tool.

Connect an air filter, regulator and lubricator in the air line between the air supply and Air Hose connecting to the tool,
within 3m [6 ft ] of the tool.

Adjust the air pressure supply and oil drip volume of the lubricator

« Air Pressure: 0.5-0.6 MPa. (72.5-87 psi)

«  Oil drip volume: 1-2 drops/ 20 nuts fastened

Regulator
Air Filter \ Lubricator

Compressed

P I : £ Air Inlet
Ir Supply 1--141';3—’- g 1/4 NPT Thread

Air Hose Coupler (Socket) |/

Length: 3m [6 ft] Max.

I.D.: 6.5mm [1/4”] Min. Air Fitting

1/4 NPT Thread

N—

—

Note: Air Hose and fittings not included with tool

Figure 3: Tool Setup

Note: Refer to the instruction manual for the Lubricator used for the proper adjustment method and lubrication oils to use
relating to air motors.

A WARNING!

Use an air hose with a rating of 1.0 MPa (145 psi/ 10 bar) or greater maximum ordinary operating pressure. Also make sure
the hose material is suitable for the operating environment (i.e. oil proof, wear and abrasion resistance etc.). For details, refer
to your hose manufacturer's catalog.

Mandrel and Nosepiece installation

Manderel Installation (with POP NUT™ Mandrel Release, DPN277-185)

PNV krwWN =

©

Disconnect the Air Supply

Select the correct Mandrel according to Table 5.

Remove the Nosepiece from the tool by loosening the Lock Nut and unscrewing it (Figure 4).

Insert the POP NUT™ Mandrel Release tool over the Mandrel and into the Nose Housing.

Push Mandrel Release into the tool in order to disengage the Lock Pin Holder from the Mandrel.

While holding the Mandrel Release in, unscrew the Mandrel by turning it counter-clockwise.

While holding the Mandrel Release in, screw in the desired Mandrel until it stops.

Release the Mandrel Release and rotate the Mandrel counter-clockwise to ensure the Lock Pin Holder has engaged the
Mandrel.

Replace the Nosepiece.

15
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Mandrel

POP NUT™
Mandrel Release

PUSH > T

Figure 4: POP NUT™ Mandrel Release

Mandrel Installation (without POP NUT™ Mandrel Release, DPN277-185)

S

Disconnect the Air Supply

Select the correct Mandrel according to Table 5.

Remove the Nose Housing from the tool to expose the Mandrel and Spin Pull Head Case (Figure 5).

Pull the Lock Pin Holder back and unscrew the Mandrel by turning it counter-clockwise.

While holding the Lock Pin Holder back, screw in the desired mandrel until it stops.

Release the Lock Pin Holder.

Note: If the Lock Pin Holder does not return to its original position then turn the Mandrel counter-clockwise to ensure
the Lock Pin engages the Mandrel and the holder moves forward.

Replace the Nose Housing.

Spin Pull Head Case

Noise Housing Mandrel Lock Pin Holder

Mandrel
ﬂ:@ T o[l [e==>Puut

Mandrel Adapter

Q

Figure 5: Mandrel Installation

Nosepiece Installation

NouhkwnN =

Disconnect the Air Supply

Select the correct Nosepiece according to Table 5.

Remove the current Nosepiece from the tool by loosening the Lock Nut and unscrewing it.

Remove the Lock Nut from the Nosepiece

Thread the Lock Nut onto the desired Nosepiece

Screw the Nosepiece into the Nose Housing

Lock it in place by tightening the Lock Nut against the Nose Housing (Refer to the Mandrel & Nosepiece Adjustment in
the Basic Tool Operation section for adjustment).

16
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Basic Tool Operation

Before setting POP NUTs™ with this tool, refer to the Safety Instructions and Tool Setup sections of this manual to ensure
safe and reliable tool operation.

Mandrel & Nosepiece Adjustment

1. Verify that the correct Mandrel and Nosepiece are fitted to the tool for the desired POP NUT™ (See Mandrel and
Nosepiece Requirements table in the Specifications section).

Nosepiece/Anvil
/ Lock Nut

Figure 6: Nosepiece and Lock Nut

2. Loosen the lock nut on the tool and thread the Nosepiece all the way into the Nose Housing.
3. Thread the desired POP NUT™ onto the tool.

Open End POP NUTs™

a. Thread the insert onto the mandrel until the Mandrel extends beyond the insert by approximately 1 full thread
b. Unthread the Nosepiece until it is touching the flange of the insert
c. Tighten the lock nut against the Nose Housing.

Closed End POP NUTs™

a. Thread the insert onto the mandrel until it stops

b. Unthread the insert on full turn (one thread pitch)

¢.  Unthread the Nosepiece until it is touching the flange of the insert
d. Tighten the lock nut against the Nose Housing.

Open End —_ Closed End
_>H One Thread I: —»!l«— One Thread

Figure 7: Proper Mandrel and Nosepiece adjustment

17
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Setting Force Valve Spring Selection

«  Thereis one type of spring used with the PNT1000L-PC tool that covers the range of inserts indicated.

«  Review the table below Valve Spring part number.

Table 6: Setting Force Valve Spring for Standard & Thick Wall inserts

Material
Thread Size - -
Aluminum Steel RLT Stainless
Mé6
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
. M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Thick Wall 5/16-18
(Std & ST) M10
DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1/2-13 - DPN901-023 - -

* Need to set tool at 0.55Mpa Minimum.

Table 7: Setting Force Valve Spring for Thin Wall inserts (TK, TL, TH)

Thread Size Steel

'1\/}2_20 DPN901-023
e 5’\‘/}?6_1 . DPN901-023
(TK,TL, TH) gﬂ/;?] ; DPN901-023

'1\/} 1221 5 DPN901-023

Tool Operation

Loading the POP NUT™ onto the tool

1. Connect the air supply to the tool.
2. Thread the insert 1/4 turn onto the Mandrel.

3. Press the insert against the Mandrel as indicated and the Mandrel will spin, automatically threading the insert onto the

Mandrel.

20 mm

[0.79in]

Figure 8: Valve Spring

4. Keep pushing the insert onto the Mandrel until the Mandrel stops spinning (If the insert is not fully threaded, the

setting stroke will be shortened by the gap between the head of the insert and the Nosepiece).
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NotOK —r

Figure 9: Loading the POP NUT™ onto tool

Installing the POP NUT™ into the work piece

1. With the POP NUT™ mounted on the Mandrel, insert it perpendicularly into the hole of the work piece
2. Pull the trigger and hold it to install the insert
3. Keep trigger depressed until the Mandrel reverses direction and completely unthreads the Mandrel from the insert.
4. Lightly pull the tool away from the work piece as Mandrel is reversing to disengage it from the insert.
5. Once the tool is disengaged from the insert, release the trigger.*
. LIGHTLY PULL
Trigger
I ®H—== |® ( | ( I @ ==
i H 1 ' T | \
: kLT SR i
| | PULL — HOLD | RELEASE
T T B
|I 1] ",I_EE
Work piece %
Figure 10: Setting the POP NUT™
Note:

«  Fitthe flange of the insert flat against the work piece.
« Do not tilt the tool. The tool must be perpendicular to the work piece.

OK Not OK Not OK

o A
LT

!
Figure 11: Proper insertion of POP NUT™ threaded inserts into an application
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* Disengaging the tool from the insert

A WARNING!

If you let go of the trigger during the installation sequence, the insert may not set completely, the hydraulics will reset and
the tool will not automatically unthread from the insert.
DO NOT pull the trigger again, follow the steps below to disengage the insert.

To disengage the tool from the insert and application:

1.
2.

3.

Depress and hold the Control Knob

While holding the Control Knob, press and hold the trigger. This will cause the Mandrel to spin counter-clockwise and
unthread the insert.

When fully unthreaded, release the trigger.

To disengage the tool from the insert and work piece if the Mandrel is stuck:

1.
2.

Disconnect the air supply

Thread the M4 x20 Cap screw provided with the tool, into the hole in the side of the Nose Housing. Thread the Cap
screw in until if fits snugly against the inner Spin Pull Head, locking the rotatioin of the Mandrel to the tool.

Turn the body of the tool counter-clockwise to detach it from the insert.

ROTATE

=
; Cap Screw L g
. re
2. trigger ! 1
1. Control Knob I Nose Housing (111

Figure 12: Disengaging the tool from the insert

\P’
| | Spin Pull Head

S T
H—

-
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Setting Force Adjustment

«  Verify the proper Valve Spring is selected — See “Setting Force Valve Spring Selection”

«  Adjust the setting force of the tool according to insert size and thickness of work piece as indicated in the instructions
below.

«  Test 5 pieces before beginning production work to ensure proper setting of the POP NUT™.

«  Proper setting force is critical:
« Low setting Force results in insufficient stroke and clamping of the insert, leading to a Spin Out failure in the

application

- High setting force results in excess stroke and possible insert threads stripping and Mandrel damage

Adjustment for Standard POP NUTs™

Use the following procedure to determine the proper setting requirments for the SPH, SFH, APH, AFH, SPS, SFS, APS, AFS
& SRH Series of POP NUTs™:

1. Determine minimum stroke, “S™" from the appropriate formula in the table for the POP NUT™ being used.
2. Settheinsertin a test piece with the proper thickness

3. Measure the value of SM" and compare to the formula result.

Table 8: Stroke Formula for Standard POP NUTs™

Thread Size Stroke (S"") Formula
M6X1.0 2.4+(N-t)-0.4
M8X1.25 RLT 2.4+(N-t)-0.4
M8X1.25 2.8+(N-t)-0.4
M10X1.5 3.0+(N-t)-0.4
M12X1.75 3.2+(N-t)-0.4

Example: SPH625 POP NUT™ with a 1.5mm thick work piece

t = Workpiece thickness, N =1 value of last 2 digits of POP Nut number

10 t
t=1.5mm, N =15 (25)= 25 — .,
SMin =24 + (2.5 - 1.5)-04 st
SMin = 3mm
IF... THEN...
SMin (Measured) .- GMin (Formula) Increase setting force — See “Adjustment of Setting Force”

' ' Check POP Nut threads for damage or sticking to Mandrel for 5 test pieces
SMin (Measured) 5, GMin (Formula) . If okay, setup of tool is complete
If damaged, Decrease setting load - See “Adjustment of Setting Force"
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Adjustment for ST & Thin Wall POP NUTs™

Use the following procedure to determine the proper setting requirements for the ST, TK, TL, TH Series of POP NUTs™:

1. Determine the Installed Length, “IL” of the POP NUT™ being used. This information can be found in the Emhart POP
NUT™ Blind Rivet Nut catalog.

2. Settheinsertin a test piece with the proper thickness

3. Measure the IL value after insertion and compare to the desired value

Figure 13:“Il” Measurement

IF... THEN...

| (Measured) , || _(Desired) Increase setting force — See “Adjustment of Setting Force”

Check POP Nut threads for damage or sticking to Mandrel for 5 test pieces
«  If okay, setup of tool is complete
«  If damaged, Decrease setting load - See “Adjustment of Setting Force"

IL (Measured) <IL (Desired)

Adjustment of Setting Force

The following is the procedure for adjusting the Setting Force:
1. Loosen Socket Set Screw on Setting Force Control Valve.
2. Turn the Adjuster using a flat blade screwdriver as needed.
a. Adjust Setting force by 1/4 turn increments to prevent stripping or damaging of insert threads.
3. Tighten Socket Set Screw on Setting Force Control Valve.

DESIRED EFFECT ACTION
Increase Setting Force (Increases Stroke) Rotate Adjuster Clockwise
Decrease Setting Force (Decreases Stroke) Rotate Adjuster Counter-Clockwise

= Melockwise

Setting Force

Control Valve === ‘\

Socket Set Screw

> ]
counterclockwise

Adjuster

Figure 14: Adjustment of Setting Force

Note:
. The stoke may increase or decrease due to changes in air pressure [~0.1 mm (0.004 in) per 0.1 MPa (15 psi)]
o Multiple work piece thicknesses
«  When using the POP NUT™ tool to set the same insert in multiple work piece thicknesses, adjust the setting force to
accommodate the thinnest work piece.

A WARNING!

Adjust Fastening Load Control Valve by 1/4 rotations.
If the Adjuster is rotated clockwise by a large amount to increase the setting force it may cause stripping or sticking of
Mandrel and/or POP NUT™ threads.
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Maintenance

Table 9: Maintenance Schedule

Item

Frequency

Details

Lubricate Air

1-2 drops/20 sets

See“Tool Setup”
Lubricates internal seals and Air Motor

Clean & Lube Mandrel 50 sets +  Replace if worn/damaged

. Prevents insert damage or jamming.
Inspect Nosepiece 50 sets +  Replace if worn/damaged

. Prevents insert damage or jamming.
Lubricate rotating parts. 1000 sets «  Prevents loss of Mandrel rotation force.

Inspect Control Nut, T Valve Push Rod.

Mandrel breakage

Replace if bent or broken

Recharge hydraulics

Loss of Stroke

See “Recharging Hydraulics”

Clean & Lube Mandrel

Clean and Lube the Mandrel every 50 sets.

«  Over time, debris can stick to the Mandrel reducing its lubrication making it difficult to mount POP NUTs™ or
causing premature wear or jams.

+  Lube the Mandrel with 1 drop of oil. Use the same oil that is used with the Air Lubricator or an ISO VG 32 type oil.

Figure 15: Clean and Lube Mandrel

Lubricate Rotating Parts

Lubricate the Spin Pull Head and Spin Pull Head Case after approximately every 1000 sets.
« Lack of lubrication will cause increase internal friction causing premature wear and reducing the Mandrel rotation
speed and torque

Spin Pull Head Case

Spin Pull Head

Figure 16: Lubricating the Spin Pull Head
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Recharging Hydraulics

«  Ifthe stroke gets too short and the tool is unable to properly set an insert the Hydraulic Oil may need to be recharged.

Note: If the stroke is still inadequate after recharging, the Hydraulic Seals may need to be replaced. Contact your local
distributor for tool repair.

Recharging Procedure

Disconnect the air supply

Remove Air Tube from the fitting in the Chamber

Remove the four (4) truss head machine screws attaching the Chamber to the Handle Lower
Turn the tool upside down and slowly remove the Chamber from the tool

Remove the Air Piston Assembly and the Tube

uhwnN =

Truss Head Screw (X 4)
Chamber

Air Tube
Handle Lower

Air Piston Assembly
Chamber

Handle Lower

Figure 17: Removing the Chamber and Air Piston Assembly

6. Dispose of the old hydraulic oil in a proper waste oil container
7. Pour the new hydraulic oil into the bore of the handle until the oil is level with the Back-up Ring

Note: Use only Emhart approved Hydraulic Qils — See Table 3, “Specified Hydraulic Oils"

Back-up Ring

Penta Seal
Handle

Figure 18: Re-filling Hydraulic Oil

Replace the Air Piston Assembly and push it into the Handle slowly, 5 times, and then remove it
. Check to see if the oil level has fallen or if there are air bubbles present in the oil
10. If the oil level has dropped or air bubbles are present, repeat steps 7 thru 9

© ®
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11.

12.
13.
14.
15.
16.

Air Piston

Tube Insertion
Assembly

Hole

S ) 2 Tube
Handle Lower

Tube Insertion
Hole

Air Piston
Assembly

\I Tube

Figure 19: Recharging and purging air bubbles

After replacement of the hydraulic oil, line up the Air Piston Assembly and the Tube Insertion Hole in the Handle Lower
and push the Tube into place.

Pass the Tube into the tube insertion holes in the Air Piston Assembly and the Handle Lower

Replace the Chamber and the four (4) truss head machine screws and tighten

Place the tool on its side so that the Fill Screw is uppermost.

Use a flat bladed screwdriver to unscrew the fill screw to let any excess oil and air (bubbles) escape.

Once the hydraulic oil stops coming out, tighten the Fill Screw

Figure 20: Purging excess oil
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Troubleshooting

If you are unable to fix the tool after reviewing this manual and the troubleshooting section, contact your distributor or
Embhart Technologies for repair.

Problem Cause Action Section
Cannot thread the POP | Incorrect Mandrel and Nosepiece | Change to the correct parts for Specifications, Table 5
NUT™ onto Mandrel the POP Nut you are using.

Mandrel threads are damaged.

Replace the Mandrel

Tool Setup,

Metal chip are jammed in
Mandrel’s threads.

Clean and lube the Mandrel

Maintenance

No forward or
reverse rotation of
the Mandrel. (Slow
rotation)

Low air pressure. Adjust the air supply to the Tool Setup
correct pressure range
Insufficient Lubricant. Adjust the Lubricator drip rate. Tool Setup

Insufficient Lubricant in the
rotating parts.

Lubricate the rotating parts

Maintenance

After installation, the tool is still
threaded into the insert and work
piiece

Disengage the tool from the
workpiece using the Control Knob

Tool Operation

The Mandrel cannot
unthread from the
insert

The insert threads have been
damaged due to high setting force

Disengage the tooll from the work
piece

Adjust the setting force correctly

Tool Operation

Setting Force
Adjustment

Mandrel threads are damaged.

Replace the Mandrel

Tool Setup, Mandrel and
Nosepiece installation

Unthreading sequence
stopped during
automatic reverse

Trigger was released while
detaching the tool (before
unthreading was complete)

Disengage the tool from the
workpiece using the Control Knob

Review the proper operating
procedure

Tool Operation,
Disengaging the tool
from the insert

Basic Tool Operation

The insert is not
fully set, stroke is
incomplete

Low air pressure.

Adjust the air supply to the
correct pressure range

Tool Setup

Too little hydraulic oil.

Recharge the hydraulic oil

Maintenance

The tool automatically
reverse rotates

T-Valve assembly is stuck in back
position due to lack of lube

Lube air inlet, cycle tool trigger
and push T-Valve Push Rod in and
out

Maintenance

The tool does not
reverse rotate
automatically

Low air pressure

Adjust the air supply to the
correct pressure range

Tool Setup

Too little hydraulic oil or air is
mixed in hydraulic oil.

Recharge and bleed the hydraulic
oil

Maintenance

The Mandrel is
damaged, and/or
broken

Life of the Mandrel Replace the Mandrel Tool Setup
The setting force is excessive Adjust the setting force correctly | Setting Force
Adjustment
Replace the damaged parts Tool Setup

Tool is not perpendicular to the
work piece during installation

Review the proper operating
procedure

Replace the damaged parts

Basic Tool Operation

Tool Setup, Mandrel and
Nosepiece installation

Tool cannot be
adjusted to achieve a
proper installation

Too little hydraulic oil

Recharge the hydraulic oil

Maintenance

Mandrel rotates
clockwise as soon as air
is supplied to tool and
does not stop

M-Valve Rod (#103) at back of Air
Motor is stuck

Remove Rear Case (#30) and
inspect M Valve End (#133) and M
Valve Rod (#103)

PNT1000L-PC Diagram
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Safety Data

SEAL LUBE (P/N: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Manufactured by:

Fiske Brothers Refining Co.
Phone: (419) 691-2491
Emergency: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Prod Code: 71124
Manufactured by:
Shell Oil Products
Phone: (877) 276-7285
MSDS#: 57072E-5

First Aid:

SKIN:

Remove any contaminated clothing and wash with soap
and warm water. If injected by high pressure under skin,
regardless of the appearance of its size, contact a physician
IMMEDIATELY.

Delay may cause loss of affected part of body.

INGESTION:
Call a physician immediately. Do not induce vomiting.

EYES:
Flush with clear water for 15 minutes or until irritation
subsides. If irritation persists, consult a physician.

Fire:

FLASH POINT: COC- 400°F

Cool exposed containers with water.

Use foam, dry chemical, carbon dioxide or water spray.

Environment:

WASTE DISPOSAL:

Assure conformity with applicable disposal regulations.
Dispose of absorbed material at an approved waste disposal
facility or site.

SPILLAGE:
Scrape up grease, wash remainder with suitable petroleum
solvent or add absorbent.

Handling/ Storage:
Keep containers closed when not in use. Do not handle or
store near heat, sparks, flame or strong oxidants.

Lubriplate® is a registered trademark of Fiske Brothers
Refining Company.

Please refer to the actual MSDS for complete safety and
handling information. These can be obtained from the
point of purchase.

HYDRAULIC OIL (P/N: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Manufactured By:

ExxonMobil Corporation
Emergency Phone: (609) 737-4411
MSDS Fax on Demand:

(613) 228-1467 MSDS # 602649-00

Shell TELLUS 68

Manufactured By:

SOPUS Products

Health Information: (877) 504-9351
MSDS Assistance:

(877) 276-7285 MSDS # 402288L-0

Distributed By:
Embhart Teknologies
Phone: (203) 924-9341

First Aid:

SKIN:

Remove contaminated clothing and shoes and wipe excess
from skin. Flush skin with water, then wash with soap and
water. If irritation occurs, get medical attention.

INGESTION:

Do not induce vomiting. In general, no treatment is
necessary unless large quantities of product are ingested.
However, get medical attention.

EYES:
Flush with water. If irritation occurs, get medical attention.

Fire:

FLASH POINT: 390°F/198.9°C

Material will float and can be re-ignited on the surface of
water. Use water fog, ‘alcohol foam, dry chemical or carbon
dioxide (CO2) to extinguish flames. Do not use a direct
stream of water.

Environment:

SPILLAGE:

Soak up residue with an absorbent such as clay, sand or
other suitable material. Place in a non-leaking container and
seal tightly for proper disposal.

Handling:

Wash with soap and water before eating, drinking, smoking,
applying cosmetics or using toilet. Properly

dispose of leather articles such as shoes or belts that cannot
be decontaminated. Use in a well ventilated area.

Storage:
Store in a cool, dry place with adequate ventilation. Keep
away from open flames and high temperatures.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, declare under our sole responsibility that the product:

Description: Hydro-Pneumatic Blind Rivet Nut Tool

Model: POP® PNT1000L-PC

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1, in accordance with the following
Directive: 2006/42/EC The Machinery Directive (Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety)
Regulations refers).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Place of Issue: Aichi, Japan
Date of Issue: 01-06-2021

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union and makes this
declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GiefBen, Germany

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, declare under our sole responsibility that the product:

Description: Hydro-Pneumatic Blind Rivet Nut Tool

Model: POP® PNT1000L-PC

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN I1SO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597
(as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Place of Issue: Aichi, Japan
Date of Issue: 01-06-2021

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the United Kingdom and makes this
declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

This machinery is in conformity with
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (as amended)

STANLEY.

Engineered Fastening

29



ENGLISH

PROTECT YOUR INVESTMENT!

STANLEY ENGINEERED FASTENING TOOL WARRANTY

STANLEY Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they will be free
from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1) year.
This rivet nut tool warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.

Exclusions:
Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as physical
damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.
Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or modification in any
way by anyone other than STANLEY Engineered Fastening, or its authorized service centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for purpose are
hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre location nearest
you. For a list of Stanley Engineered Fastening Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our toll free
number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest STANLEY
Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective due to faulty
material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this warranty. In no event
shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising out of the purchase or use of
this tool.

REGISTER YOUR BLIND RIVET NUT TOOL ONLINE
To register your warranty online, visit us
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Thank you for choosing a STANLEY Engineered Fastening’s POP® Brand tool.
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Introduction

L'outil PNT1000L-PC est un outil Iéger destiné a poser des rivets-écrous aveugles POP NUT™ de la marque POP® ainsi que
d'autres inserts aveugles filetés en réglant la force de pose de l'insert a poser plutot que la course, comme le font les outils de
pose habituellement. Contréler la force de la pose offre plusieurs avantages :

«  Aucun ajustement de la course n'est nécessaire pour poser le méme écrou dans divers ouvrages.

«  Suppression des dommages dus aux "doubles courses" sur I'ouvrage et sur I'écrou.

«  Pose correcte méme si l'espace entre la bride de I'écrou et la pointe de I'embout est tout petit.

Le tableau 1 liste les rivets-écrous POP NUT™ qui peuvent étre posés a l'aide de cet outil. Il est toutefois nécessaire de
changer la pointe d'embout et le mandrin en fonction de la taille des rivets POP NUT™. (Consultez le tableau 5, Exigences
mandrin et embout de nez dans la section Caractéristiques)

Table1 : Gamme des rivets-écrous POP NUT™

Filetage e
Taille Aluminium Acier RLT Inox
M6X1.0 ] , v v
Ya-20
M8X1.25 L, v v v
5/16-18
M10X1.5 L, ., ) s
3/8-16
M12X1.75 ) v ] ;
1/2-13

* Nécessité de régler I'outil a 0,55 Mpa [80 psi] au minimum.
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Consignes de sécurité

@ Ce manuel d'utilisation doit étre lu par toute les personnes qui installent ou qui utilisent cet outil et en portant une
attention particuliére aux consignes de sécurité qui suivent.

@ Veillez a toujours porter une protection oculaire pouvant résister aux impacts lorsque vous utilisez I'outil. La classe de
protection nécessaire doit étre définie en fonction de chaque utilisation.

@ Veillez a porter des protections auditives conformément aux instructions de votre employeur et telles que prescrites
par la réglementation sur la santé et la sécurité au travail.

@. L'utilisation de l'outil peut exposer les mains de I'opérateur a des risques et notamment a un écrasement, des chocs,
des coupures, des éraflures et des brilures. Portez des gants adaptés pour protéger vos mains.

Consignes de sécurité

Les définitions ci-dessous décrivent le niveau de gravité de chaque mention d'avertissement. Veillez a lire le manuel et a faire

attention a ces symboles.

A DANGER : Indique une situation de risque imminent, qui conduit, si elle n'est pas évitée, a la mort ou a de graves
blessures.

A AVERTISSEMENT : Indique une situation de risque potentiel, qui pourrait, si elle n'est pas évitée, conduire a la mort
ou a de graves blessures.

A ATTENTION : Indique une situation de risque potentiel qui peut, si elle n'est pas évitée, conduire a des blessures
légeéres.

A ATTENTION : L'utilisation de ce mot sans symbole indique une situation de risque potentiel, qui peut, si elle n'est pas
évitée, conduire a des dommages matériels.

L'utilisation ou la maintenance incorrectes de ce produit peut entrainer de graves blessures et des dégats matériels.
Veillez a lire et a bien comprendre tous les avertissements et toutes les instructions d'utilisation avant d'utiliser cet
équipement. L'utilisation d'outils électriques impose le respect des consignes de sécurité de base afin de réduire le
risque de blessure.

CONSERVEZ TOUS LES AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES CONSIGNES POUR POUVOIR VOUS Y REFERER DANS LE
FUTUR.

Consignes de sécurité générales

. En raison des nombreux risques, veillez a lire et a assimiler les consignes de sécurité avant d'installer I'outil, de le faire
fonctionner, de le réparer, d'en effectuer la maintenance et avant de remplacer un accessoire ou de travailler a proximité
de l'outil. Le non-respect de cette consigne peut entrainer de graves blessures.

« Linstallation, le réglage et I'utilisation de I'outil sont réservés aux seuls opérateurs, qualifiés et correctement formés.

«  Nl'utilisez PAS I'outil a d'autres fins que la pose de rivets aveugles STANLEY Engineered Fastening.

«  Nl'utilisez que des pieces, fixations et accessoires, recommandés par le fabricant.

«  NE modifiez PAS cet outil. Les modifications peuvent réduire I'efficacité des dispositifs de sécurité et augmenter les
risques encourus par I'opérateur. Toute modification de I'outil réalisée par le client I'est sous sa propre et entiére
responsabilité et aura pour conséquence d'annuler toute garantie applicable.

«  Nejetez pas les consignes de sécurité ; transmettez-les a |'opérateur.

«  N'utilisez pas I'outil s'il a été endommagé.

«  Avant utilisation, vérifiez que les piéces mobiles sont alignées correctement et qu'elles ne sont pas coincées. Vérifiez
I'absence de rupture de pieces ainsi que toute autre condition qui pourrait affecter le bon fonctionnement de I'outil. En
cas de dommage, faites réparer l'outil avant de I'utiliser. Retirez toutes les clés ou pinces de réglage avant I'utilisation.

«  Les outils doivent étre inspectés périodiquement afin de contréler que les valeurs nominales et les marquages prescrits
par la partie applicable de la norme ISO 11148 figurent lisiblement sur l'outil. Lemployeur/I'utilisateur doit contacter le
fabricant pour obtenir des étiquettes de marquage de rechange en cas de nécessité.

«  Loutil doit en permanence étre conservé en bon état de marche, I'absence de dommages et son bon fonctionnement
doivent étre vérifiés a intervalles réguliers par des personnes qualifiées. Les opérations de démontage sont réservées
aux seuls personnes qualifiées. Ne démontez pas cet outil sans avoir au préalable consulté les instructions liées a la
maintenance.

Risques de projections

«  Débranchez I'alimentation pneumatique de l'outil avant d'effectuer toute opération de maintenance, de réglage,
d'installation ou de retrait du nez ou d'autres accessoires.
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Gardez a l'esprit qu'une défaillance de I'ouvrage, des accessoires ou de I'outil lui-méme peut engendrer des projections
a grande vitesse.

Veillez a toujours porter une protection oculaire pouvant résister aux impacts lorsque vous utilisez I'outil. La classe de
protection nécessaire doit étre définie en fonction de chaque utilisation.

Il est également nécessaire, au méme moment, de définir les risques possibles pour les tiers.

Veillez a ce que I'ouvrage soit fixé de facon sare.

Controlez que les moyens de protection contre I'éjection des fixations sont bien en place et qu'ils fonctionnement
correctement.

Ne faites JAMAIS fonctionner I'outil en direction de quiconque.

Risques liés a l'utilisation

Lutilisation de I'outil peut exposer les mains de I'opérateur a des risques et notamment a un écrasement, des chocs, des
coupures, des éraflures et des brilures. Portez des gants adaptés pour protéger vos mains.

Les opérateurs et le personnel de maintenance doivent étre physiquement capables d'appréhender le volume, le poids
et la puissance de l'outil.

Tenez correctement 'outil ; restez prét a pouvoir contrer tous ses mouvements, normaux ou inattendus et gardez vos
deux mains disponibles.

Gardez les poignées de l'outil seches, propres et exemptes d'huile ou de graisse.

Conservez une posture équilibrée et gardez vos pieds bien ancrés au sol lorsque vous utilisez |'outil.

Relachez le dispositif de mise en marche/arrét en cas de coupure de I'alimentation pneumatique.

N'utilisez que les lubrifiants recommandés par le fabricant.

Evitez tout contact avec le fluide hydraulique. Afin de minimiser le risque d'éventuelles irruptions cutanées, rincez
abondamment en cas de contact.

Les fiches de données de sécurité matiere pour toutes les huiles et tous les lubrifiants hydrauliques sont disponibles sur
demande auprés de votre fournisseur en outillage.

Evitez toutes les postures inadaptées car elles ne permettent pas de contrer les mouvements normaux ou inattendus de
I'outil.

Si l'outil est installé sur un dispositif de suspension, veillez a qu'il soit correctement sécurisé.

Gardez a l'esprit le risque d'écrasement ou de pincement si I'embout de nez n'est pas installé.

N'utilisez PAS I'outil si le porte-nez n'est pas en place.

Le dégagement des mains de l'utilisateur de I'outil est nécessaire avant l'intervention.

Lorsque vous déplacez I'outil d'un endroit a un autre, gardez vos mains éloignées de la gachette afin d'éviter tout
déclenchement accidentel.

NE maltraitez PAS l'outil en le faisant tomber ou en vous en servant comme d'un marteau.

Risques liés a la répétition des mouvements

Pendant I'utilisation de l'outil, il est possible que l'opérateur ressente un certain inconfort dans la mains, les bras, les
épaules, le cou ou d'autres parties du corps.

Pour utiliser I'outil, l'opérateur doit adopter une posture confortable mais sre et éviter les maladresses et les
déséquilibres. L'utilisateur doit changer de position au cours des longues opérations pour aider a éviter l'inconfort et la
fatigue.

Si l'opérateur présente des symptomes persistants et récurrents tels qu'un inconfort, des douleurs, des
endolorissements, des picotements, des engourdissements, des sensations de brdlure ou des rigidités, n'ignorez pas
ces signaux d'alerte. Lopérateur doit en référer a son employeur et consultez un professionnel de santé spécialisé.

Risques liés aux accessoires

Débranchez I'outil de I'alimentation pneumatique avant d'installer ou de retirer I'embout de nez ou un accessoire.
N'utilisez que des accessoires et des consommables de la taille et du type recommandés par le fabricant de l'outil.
N'utilisez pas d'autres types ou tailles d'accessoires ou de consommables.

Risques liés au poste de travail

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les causes principales des accidents de travail. Faites attention

aux surfaces devenues glissantes par l'utilisation de I'outil ainsi qu'aux risques de trébuchement que représentent les
flexibles pneumatiques.

Faites preuve de vigilance dans les environnements inconnus. lls peuvent présenter des risques cachés, risques
électriques ou liés aux autres réseaux de fluides.

L'outil n'est pas congu pour étre utilisé dans des environnements potentiellement explosifs et elle n'est pas isolée contre
les contacts électriques.

Assurez-vous de I'absence de cables électriques, de canalisations de gaz, etc. qui pourraient créer un risque s'ils sont
endommagés pendant I'utilisation de I'outil.

Portez des vétements appropriés. Ne portez aucuns vétements amples, ni bijoux. Gardez vos cheveux, vos vétements
et vos gants loin des pieces mobiles. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par les
pieces mobiles.
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Risques liés au bruit

Toute exposition a des niveaux sonores élevés peut provoquer une perte de I'ouie invalidante et permanente ainsi que
d'autres problémes tels que des acouphénes (tintements, bourdonnements, sifflements ou ronronnements dans les
oreilles). C'est la raison pour laquelle, I'évaluation des risques et la mise en ceuvre de contrdles adaptés a ces risques
sont essentiels.

Les contrbles adaptés pour réduire ces risques peuvent inclure des actions comme la mise en place de matériaux
insonorisants pour empécher les ouvrages de "résonner".

Veillez a porter des protections auditives conformément aux instructions de votre employeur et telles que prescrites
par la réglementation sur la santé et la sécurité au travail.

Veillez a choisir, entretenir et remplacer les consommables/outil inséré de la fagon recommandée dans la notice
d'utilisation, afin d'éviter toute augmentation inutile du bruit.

Risques liés aux vibrations

L'exposition aux vibrations peut engendrer des dommages invalidants sur les nerfs et la circulation sanguine au niveau
des mains et des bras.

Portez des vétements chauds lorsque vous travaillez dans le froid et gardez vos mains au chaud et au sec.

Si vous ressentez des engourdissements, des picotements, des douleurs ou que la peau de vos doigts et de vos mains
blanchit, n'utilisez plus 'outil, avertissez votre employeur et consultez un médecin.

Soutenez, autant que possible, le poids de I'outil a I'aide d'un support, d'un dispositif tenseur ou d'un balancier car ils
permettent de tenir I'outil avec moins de force.

Consignes de sécurité supplémentaires propres aux outils électriques pneumatiques

L'alimentation en air ne doit pas dépasser 7 bars (100 PSI).

L'air sous pression peut provoquer de graves blessures.

Ne laissez jamais l'outil en marche sans surveillance. Débranchez le flexible pneumatique lorsque I'outil n'est pas utilisé,
avant de remplacer un accessoire ou pour effectuer des réparations.

Ne dirigez jamais I'air vers vous-méme ou les autres.

Leffet "coup de fouet" des flexibles peut engendrer de graves blessures. Controlez toujours I'absence de dommages et
la bonne fixation des flexibles et des raccords.

Avant utilisation, vérifiez I'absence de dommage sur la ligne d'air, tous les raccords doivent étre correctement fixés. Ne
faites tomber aucun objet lourd sur les flexibles. Un choc brutal peut occasionner des dommages internes et conduire a
la rupture prématurée du flexible.

L'air froid doit étre dirigé loin des mains.

Si vous utilisez des raccords universels a tourner (raccords a griffes), des goupilles de blocage doivent étre installées et
des cables de sécurité doivent étre utilisés comme protection contre les "effets coup de fouet" en cas de défaillance des
raccordements flexible/outil ou flexible/flexible.

Ne soulevez PAS I'outil par le flexible. Utilisez toujours la poignée de l'outil.

Les orifices d'aération ne doivent ni étre bouchés, ni étre recouverts.

Gardez le systéeme hydraulique exempt de toute saleté ou corps étranger qui pourraient provoquer le
dysfonctionnement de l'outil.

La politique de STANLEY Engineered Fastening prévoit le développement et 'amélioration constants des produits
et nous nous réservons le droit de modifier les caractéristiques techniques de tous les produits sans notification

préalable.
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Caractéristiques

Tableau 2 : Spécifications de I'outil
Elément Spécifications
Poids 2,77 kg (6,11 Ibs)

Longueur totale

315 mm (12,4 in)

Hauteur totale

295 mm (11,6 in)

Course de I'outil

1,3-10,5mm (0,05 -0,413in)

Force de traction

24,3 kN a 5,0 bars (5463 Ibf a 72,5 psi)

air comprimé

0,5-0,6Mpa (5 - 6 bars) (72,5 - 87 psi)

Huile hydraulique

Consultez le tableau 3, Huiles hydrauliques spécifiées

Capacité de pose

Consultez le tableau 1,Gamme des rivets-écrous POP NUT™

Niveau sonore de l'outil*
(EN ISO 15744)

Lpa (pression sonore) : 87,9dB, Kpa (incertitude) : <1,5dB
Lwa (puissance sonore) : 98,9dB, Kwa (incertitude) : <1,5dB
Lpc (Créte pondérée C) : 87,2dB, Kpc (incertitude) : <1,5dB

Niveau de vibrations de I'outil
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (incertitude) : 0,529 m/s?

* SEF recommande d'utiliser des protections auditives pour utiliser cet outil

Huile hydraulique

Veillez a n'utiliser que des huiles de lubrification hydrauliques spécifiées par Stanley Engineered Fastening et mentionnées
dans le tableau 3. L'utilisation d'autres types d'huiles pourrait réduire les performances de I'outil et méme I'endommager.

295

L— 106

Figure 1 : Dimensions de I'outil (mm)

—

Tableau 3 : Huiles hydrauliques spécifiées

Nom de la société Nom du produit
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
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Pieces de l'outil

s Porte-nez
Boitier avant

Contre-écrou

Boitier arriére

Orifices d'évacuation Mandrin

Pointe d'embout / Enclume

Bouton de contréle

Gachette
Raccord pneumatique pivotant
Ya NPT
Vis de remplissage
Raccord pneumatique
(non fourni)
.*J
o+
Coupleur ; Dispositif de
(non fourni) o réglage
.3 — " Sdupape de controle
Flexible ,.-"'F la force de pose
pneumatique Chambre
(non fourni) Orifices d'évacuation
— J
~
Figure 2 : Schéma des pieces de |'outil
Accessoires emballés
Tableau 4 : Accessoires emballés
N° de piéce Elément Quantité

PNT1000L-PC-T Outil PNT1000L-PC POP NUT™ 1
PNT600-132 Crochet 1
PNT600-133 Clé a six pans 1,5 mm 1
PNT600-136 Clé a six pans 3 mm 1
DPN239-139 Clé a six pans 4 mm 1
DPN907-006 Cache vissé M4 x 20 1
DPN277-185 Outil pour retirer le mandrin POP NUT™ 1
TNMO00397(ou 398) Notice d'utilisation (EU1 ou EU2) 1
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Tableau 5 : Exigences mandrin et embout de nez

Embout de nez plat Adaptatet.lr Gl Mandrin
C mandrin

Paroi épaisse

Std & ST

( ) /:L 1.D. Taille du filetage M8X1.0

POP NUT f\QJ @ o e

% \¥_/ i I —
Taille du e = | —t—
filetage
N° de piece I.D. N° de piece N° de piece Taille du filetage

M6X1.0 PNT1000-02-6 6.1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58

M8X1.25 PNT1000-02-8 ®8.1 PNT600-01-8 M8X1.25

M10X1.5 PNT1000-02-10 ®10.1 PNT1000-01-10A M10X1.5

M12X1.75 PNT1000-02-12 ®12.1 PNT1000-01-12A M12X1.75

1/4-20 PNT1000-02-420 ¢ 6.5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58

5/16-18 PNT1000-02-8 ®8.1 PNT600-01-518R 5/16-18

3/8-16 PNT1000-02-10 ®10.1 PNT1000-01-616R 3/8-16

1/2-13 PNT1000-02-813 ®12.8 PNT1000-01-813 1/2-13

Embout de nez piloté Adaptatelrlr Gl Mandrin
. mandrin
Paroi fine
(TK,TL,TH) Jr
== 1.D. - I Taille du filetage M8X1.0

POP NUT ) — @ S b

Taille du - T L S —

filetage !

N° de piece I.D. N° de piece N° de piece Taille du filetage

M6X1.0 PNT1000-02-6P 96.1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58

M8X1.25 PNT1000-02-8P ®8.1 PNT600-01-8P M8X1.25

M10X1.5 PNT1000-02-10P ®10.1 PNT1000-01-10P M10X1.5

M12X1.75 PNT1000-02-12P ®12.1 PNT1000-01-12P M12X1.75

1/4-20 PNT1000-02-420P ©6.5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58

5/16-18 PNT1000-02-8P ®8.1 PNT600-01-518 5/16-18

3/8-16 PNT1000-02-10P ®10.1 PNT1000-01-616 3/8-16

1/2-13 PNT1000-02-813P ®12.8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Consultez la section Configuration de I'outil pour obtenir plus de précisions quant a l'installation de la pointe d'embout et

du mandrin.
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Schéma PNT1000L-PC
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Nomenclature
Elément N°de piece Désignation Quantité Elément N°de piece Désignation Quantité

1 PNT600-01-8 Mandrin M8 1 52 DPN900-052 Joint torique 1
2 PNT1000-02-8 Pointe d'embout M8 1 55 PNT1000-33 Tube SV/HL 1
3 PNT1000-03 Contre-écrou 1 56 PNT1000-34 Tube HU/HL 1
4 PNT1000-04 Porte-nez 1 59 DPN900-053 Joint torique 6
5 PNT1000-05 Tige de verrouillage 1 60 DPN902-001 Bague de retenue 1
6 PNT1000-06 \F:zlizslzil;aggzupille de 1 61 PNT1000-38 Tige Soupape V 1
62 DPN277-071 Cache vissé a téte plate 1
7 DPN900-046 Joint torique 1 63 DPN277-011 Gachette 1
8 | PNT1000-07 322585390;"”'8 de 1 64 | PNT1000-39 Tube SV/HU 2
9 DPN901-013 Ressort 1 65 DPN907-012 Cache vissé a six pans 1
10 | PNT1000-08 Téte de traction rotative 1 66 | DPN235-047 Vis de remplissage !
1 PNT1000-09 Boitier Téte de traction rotative 1 &7 DPN900-033 Joint torique 3
12 PNT1000-10 Embout T 68 PNT1000-40A Soupape T Boitier arriére 1
15 DPN277-322 Boitier avant 1 69 PNT1000-41 Soupape T Boitier central 1
16 | PNT1000-14 Boitier Mt 1 70 | PNT1000-42 Tige Soupape T !
17 | PNT1000-15 Verrouillage Boitier 1 1 GO = Sl el S !
18 DPN901-018 Ressort de rappel 1 72 DPN900-013 Joint torique 6
19 |PNT1000-17 Réceptacle joint de tige 1 73 |DPN900:014  |Jointtorique !
20 DPN908-015 Racleur ] 74 PNT600-91 Soupape T Partie avant 1
1 DPN908-016 Bague BU 1 75 PNT1000-44 Verrouillage Soupape T 1
22 |DPN908-019 |lointdetige 1 76 | DPN901-014 Ressort !
25 |DPN908-014 Joint Piston 1 77 || DAL ITHITEE 2
2% DPN908-017 Bague BU T 78 DPN900-017 Joint torique 8
27 | DPN900-047 Joint torique 1 e G Cadlys Selipelya L
28 DPN277-187 Poignée supérieure T 80 DPN277-323 Tige-poussoir Soupape T 1
29 |PNT600-20 Tige Démarrage 1 S DI PR S lhelis !
30 PNT1000-21 Boitier arridre 1 82 DPN277-324 Bouton de controle 1
31 DPN907-007 Cache vissé a six pans 2 83 DPN905-004 VBRI EE SRS S !
32 | DPN907-006 Cache vissé a six pans 1 84 | PNT1000-59 Cache vissé a six pans !
33 PNT1000-22 Cache extrémité 1 85 DPN905-005 Vis de réglage a six pans 3
34 DPN900-048 Joint torique 12 86 DPN907-005 Cache vissé a six pans 1
35 | PNT1000-23 Tube HU/EC 2 87 | DPN907-009 SZFI’O‘:%‘:" vissé avec semelle 4
36 PNT1000-24A Tube cache extrémité 2 38 PNT1000-49A Bouchon 1
37 DPN907-008 Cache vissé a six pans 7 89 DPN900-054 sl ]
38 |DPN900-049 | Jointtorique ! 90 |DPN900-006 |Joint torique 2
39 |DPN277-189 Poignée ! 91 | PNT1000-50A Soupape Partie inférieure 1
40 PNT1000-26A Manchon ! 94 PNT1000-54 Butée de soupape 2
41 DPN908-020 Joint de tige 1 95 PNT1000-55A Raccord R ]
42 |DPN908018 | BagueBU ! 96 |PNT1000-56A | Adaptateur Raccord R 1
43 BRIRIEE e IR ! 97 PNT1000-57 Entretoise Raccord R 1
44 DPN900-050 Joint torique ! 98 PNT1000-58 Adaptateur de mandrin M6, M8 1
45 PNT1000-28 Réceptacle joint vérin 1 13 S Rondelladeverouiiagea 1

46 DPN277-180 Chambre 1 ressort
47 DPN902-005 Bague de retenue E 2 140 PNT1000-11 Ensemble raccord 1
48 PNT600-74 Carter de soupape EXT 2 141 PNT1000-18 Ensemble Piston hydraulique 1
49 DPN901-012 Ressort 2 142 FAN277-194 Ensemble piston pneumatique 1
50 DPN900-051 Joint torique 2 143 | PNT1000-35 Ensemble Soupape V 1
51 PNT600-77 Tige de soupape EXT 2 144 FAN277-195 Ensemble supérieure Soupape 1
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Elément N° de piece Désignation Quantité Elément N° de piece Désignation Quantité
145 [ PNT600-34 Vis a téte bombée 1 Accessoires
146 | DPN277-309 Pour l'installation 1 32 DPN907-006 Cache vissé a six pans 1
149 | DPN277-327 Tube a air 1 134 | PNT600-132 Crochet 1
151 FAN277-311 fS:rtzzzzepcies:ontréle dela 1set 135 PNT600-133 Clé pour vis HS, 1,5mm 1
136 PNT600-136 Clé pour vis HS, 3mm 1
146 DPN277-309 Pour l'installation 1 137 DPN239-139 Clé pour vis HS, 4mm 1
152 | DPN277-306 Dispositif de réglage ! 138 | DPN277-185 Libération mandrin POP NUT 1
153 DPN901-023 Ressort de soupape 1 147 PNT1000-01-10A | Mandrin, M10 1
155 | DPN277-305 Clapet ! 148 | PNT1000-02-10 | Pointe d'embout, M10 1
156 | DPN900-015 Joint torique ! * Consultez le tableau 5 pour plus de mandrins et de pointes d'embouts
157 | DPN905-006 Vis de réglage a six pans 1
158 DPN277-307 Carter Soupape 1
200 PNT600-200 Moteur pneumatique Tset
49 DPN901-012 Ressort 1
73 DPN900-014 Joint torique 2
90 DPN900-006 Joint torique 2
99 DPN900-042 Joint torique 1
100 |DPN277-177 Cache vissé a téte plate 1
101 PNT600-101A Plaque d'extrémité Carter moteur 1
102 DPN900-043 Joint torique 1
103 PNT600-103 Tige Soupape M 1
104 PNT600-104 Extrémité Carter moteur 1
105 PNT600-105 Rondelle 1
106 DPN900-044 Joint torique 1
107 PNT600-107 Porte-joint torique 1
108 DPN900-045 Joint torique 1
109 | DPN902-002 Bague de retenue 1
110 PNT600-110 Boitier 1
111 PNT600-111 Roulement a billes 1
112 PNT600-112 Plaque arriére 1
113 PNT600-113 Rotor 1
114 PNT600-114 Lame 4
115 | PNT600-115 Goupille a ressort 1
116 | PNT600-116 Cylindre 1
117 | PNT600-117 Plaque avant 1
118 | PNT600-118 Roulement a billes 1
119 PNT600-119 Entretoise 1
120 PNT600-120 Engrenage solaire 1
121 PNT600-121 Engrenage planétaire 6
122 | PNT600-122 Goupille a aiguille 6
123 PNT600-123 eRs;Jree;)ZZedrique afuseaux et ]
124 PNT600-124 Entretoise 1
125 PNT600-125 Engrenage interne 1
126 PNT600-127 Roue cylindrique a fuseaux 1
127 PNT600-128 Entretoise 1
128 | PNT600-129 Roulement a billes 1
129 | DPN902-003 Bague de retenue 1
130 | DPN902-004 Bague de retenue 1
133 PNT600-98B Extrémité Soupape M 1
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Installation de l'outil

Premiere installation

1. Controlez que I'embout de nez et le mandrin installés soient bien adaptés pour des rivets POP NUT™. Consultez la
section Fonctionnement de base de l'outil pour savoir comment correctement régler l'outil.

2. Raccordez le raccord de sortie d'air au raccord d'arrivée d'air pivotant sur l'outil. Le raccord d'arrivée d'air pivotant est un

raccord fileté 1/4 NPT.

Raccordez le flexible pneumatique a l'outil.

4. Installez le filtre a air, le régulateur et le systéeme de lubrification sur la ligne d'air, entre I'alimentation en air et le flexible
pneumatique raccordé a I'outil, a moins de 3m [6 ft] de l'outil.

5. Réglez I'alimentation en pression d'air et le volume d'écoulement de I'huile du systeme de lubrification
«  Pression d'air: 0,5-0,6 MPa. (72,5-87 psi)
+  Volume d'écoulement de I'huile : 1-2 gouttes/ 20 écrous posés

Régulateur
Filtre a air \ Lubrificateur

w

A.Iimenta'Fior? =T Arrivée d'air
air comprime ‘J,_lf:tra:;_ sy Filetage 1/4 NPT
[ m |
—(0
Flexible pneumatique Coupleur (prise) |/

Longueur : 3m [6 ft] Maxi

.D.:6,5mm [1/4%] Mini Raccord pneumatique

Filetage 1/4 NPT
N _
N

Remarque : Les raccords et flexibles ne sont pas fournis avec l'outil

Figure 3 : Installation de I'outil

Remarque : Consultez la notice d'utilisation du systéme de lubrification utilisé pour savoir quelle méthode de réglage et
quelles huiles de lubrification utiliser avec les moteurs pneumatiques.

A AVERTISSEMENT !

Utilisez un flexible pneumatique avec une pression nominale de 1,0 Mpa (145 psi / 10 bars) ou supérieure a la pression de
service normale maximum. Veillez également a ce que la matiére du flexible soit adaptée a I'environnement d'utilisation (ex :
étanche a I'huile, résistant a I'usure et a l'abrasion, etc.). Pour avoir plus de précisions, consultez le catalogue du fabricant du
flexible.

Installation du mandrin et de I'embout de nez

Installation du mandrin (avec outil pour retirer le mandrin POP NUT™, DPN277-185)

Débranchez I'alimentation en air

Sélectionnez le bon mandrin en fonction du tableau 5.

Retirez I'embout de nez de I'outil en desserrant le contre-écrou et en le dévissant (Figure 4).

Insérez I'outil pour retirer le mandrin POP NUT™ par-dessus le mandrin et dans le porte-nez.

Poussez l'outil pour retirer le mandrin dans l'outil afin de libérer le support de la goupille de verrouillage du mandrin.

Tout en gardant l'outil pour retirer le mandrin inséré, dévissez le mandrin en le tournant dans le sens inverse des

aiguilles d'une montre.

Tout en maintenant I'outil pour retirer le mandrin inséré, vissez le mandrin voulu jusqu'en butée.

8. Retirez I'outil pour retirer le mandrin et tournez le mandrin dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour vous
assurer que le support de la goupille de verrouillage est bien engagé.

9. Réinstallez 'embout de nez.

ounprwn =
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Mandrin

POP NUT™
Libération du mandrin

POUSSER > T

Figure 4 : Outil pour retirer le mandrin POP NUT™

Installation du mandrin (sans outil pour retirer le mandrin POP NUT™, DPN277-185)

1. Débranchez I'alimentation en air

2. Sélectionnez le bon mandrin en fonction du tableau 5.

3. Retirez le porte-nez de I'outil pour mettre le mandrin et le boitier de la téte de traction rotative a nu (Figure 5).

4. Ramenez le support de la goupille de verrouillage vers |'arriere et dévissez le mandrin en le tournant dans le sens

inverse des aiguilles d'une montre.

Tout en maintenant le support de la goupille de verrouillage vers l'arriere, vissez le mandrin voulu jusqu'en butée.

Relachez le support de la goupille de verrouillage.

Remarque: Si le support de la goupille de verrouillage ne revient pas a sa position d'origine, tournez le mandrin dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre pour vous assurer que la goupille de verrouillage accroche bien
le mandrin et que le support se déplace vers 'avant.

7. Réinstallez le porte-nez.

o w

Boitier Téte de traction rotative )
Porte-nez Support goupille de

Mandrin verrouillage
/ Mandrin
(e[| - [l
E' ——"> ENFONCER

Adaptateur de mandrin

Q

Figure 5 : Installation du mandrin

Installation de 'embout de nez

Débranchez I'alimentation en air

Sélectionnez la bonne pointe d'embout en fonction du tableau 5.

Retirez la pointe d'embout de 'outil en desserrant le contre-écrou et en le dévissant.

Retirez le contre-écrou de la pointe d'embout

Vissez le contre-écrou sur la pointe d'embout choisie

Vissez la pointe d'embout dans le porte-nez

Fixez-la en place en serrant le contre-écrou contre le porte-nez (consultez le paragraphe Régler le mandrin et la pointe
d'embout dans la section Fonctionnement de base de l'outil, pour en savoir plus sur le réglage).

NouhkwhN =
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Fonctionnement de base de l'outil

Avant de poser des POP NUTs™ avec cet outil, consultez les consignes de sécurité et les sections dédiées a l'installation de

I'outil de cette notice afin de garantir le fonctionnement siir et fiable de I'outil.

Régler le mandrin et la pointe d'embout

1. Controlez que le mandrin et la pointe d'embout installés dans I'outil sont bien adaptés pour le POP NUT™ voulu
(consultez le tableau Exigences mandrin et pointe d'embout de la section Spécifications).

Pointe d'embout / Enclume

Contre-écrou

Figure 6 : Pointe d'embout et contre-écrou

2. Desserrez le contre-écrou sur l'outil et vissez la pointe d'embout tout du long dans le porte-nez.
3. Vissezle POP NUT™ sur l'outil.

POP NUTs™ a extrémité ouverte

a. Vissezl'insert sur le mandrin jusqu'a ce que le mandrin s'étende au-dela de l'insert d'environ 1 filet complet
b. Dévissez la pointe d'embout jusqu'a ce qu'elle touche la bride de l'insert
¢. Serrezle contre-écrou contre le porte-nez.

POP NUTs™ a extrémité fermée

a. Vissez l'insert sur le mandrin jusqu'en butée

b. Dévissez l'insert d'un tour complet (un pas de filetage)

c. Dévissez la pointe d'embout jusqu'a ce qu'elle touche la bride de l'insert
s.  Serrez le contre-écrou contre le porte-nez.

Extrémité ouverte — Extrémité fermée

CI o

*‘ ‘4— Un filet I: —

<+— Un filet

Figure 7 : Bon réglage du mandrin et de la pointe d'embout
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Choisir le ressort de soupape pour la force de pose

Il existe un type de ressort a utiliser avec I'outil PNT1000L-PC et qui couvre toute la gamme des inserts mentionnés.

Consultez le tableau ci-dessous Numéro d'article Ressort de soupape.

Tableau 6 : Ressort de soupape pour la force de pose pour inserts standard et a paroi épaisse

. Matiére
Taille du filetage — %
Aluminium Acier RLT Inox

M6

1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023

M8
Paroi épaisse | ;¢ 15 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
(standard et V10
ST) DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*

3/8-16

M12

1/2-13 - DPN901-023 - -

* Nécessité de régler I'outil a 0,55Mpa au minimum.

Tableau 7 : Ressort de soupape pour la force de pose pour les inserts a paroi fine (TK, TL, TH)

Taille du filetage | Acier

,1\/}2_20 DPN901-023
Paroi fine ?/?6—1 8 DPN901-023
(T TL TH) e DPN901-023

,1\/}12?1 3 DPN901-023

DPN901-023: |

Figure 8 : Ressort de soupape

Fonctionnement de l'outil

Charger le POP NUT™ sur l'outil
1.

2.
3.
4

Raccordez 'alimentation en air a 'outil.
Vissez l'insert d'un quart de tour sur le mandrin.

Enfoncez l'insert contre le mandrin tel qu'indiqué pour que le mandrin tourne et visse automatiquement l'insert.
Continuez a pousser l'insert sur le mandrin jusqu'a ce que le mandrin cesse de tourner (si l'insert n'est pas

completement vissé, la course de réglage est raccourcie de l'espace entre la téte de l'insert et la pointe de I'embout).

4
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Espace \

NotOK —f-— --—

Figure 9 : Charger le POP NUT™ sur l'outil

Riveter le POP NUT™ sur I'ouvrage

1. Alors que le POP NUT™ est installé sur le mandrin, insérez-le dans le trou de l'ouvrage a la perpendiculaire
2. Actionnez la gachette et maintenez-la enfoncée pour poser l'insert

3. Gardez la gachette enfoncée jusqu'a ce que le mandrin change de sens de rotation et qu'il soit complétement dévissé
de l'insert.

4. Soulevez légerement 'outil de I'ouvrage au fur et a mesure que le mandrin tourne dans le sens inverse afin de le
désengager de l'insert.

5. Unefois l'outil désengagé de l'insert, relachez la gachette.*

) TIRER LEGEREMENT
Gachette
+ |-@l _—::-"-'—_:"'II |J/- | © 1 |;f- . | | |"'J_ | |'$I|' e |f_
. ] H i
! i # e ! I @- | I ! i ﬂ II__,-—'"'
i b7 97 i, 0
| | ENFONCER . | MAINTENIR |

[
Ouvrage = =7

Figure 10 : Riveter le POP NUT™

Remarque:
« Installez la bride de l'insert a plat contre l'ouvrage.
«  N'inclinez pas I'outil. Loutil doit étre tenu a la perpendiculaire par rapport a I'ouvrage.

OK Not OK Not OK

Espace "'\
H i

|
Figure 11 : Pose correcte d'inserts filetés POP NUT™
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* Retirer I'outil de l'insert

A AVERTISSEMENT !

Si vous relachez la gachette pendant le cycle de pose, il se peut que I'insert ne soit pas complétement inséré, le systéeme
hydraulique est alors réinitialisé et I'outil ne se dévisse pas automatiquement de l'insert.

NE RAPPUYEZ PAS sur la gachette, respectez les étapes ci-dessous pour sortir de l'insert.

Pour retirer I'outil de l'insert et de I'ouvrage :

1.
2.

Maintenez enfoncé le bouton de controle

Tout en maintenant le bouton de controle enfoncé, maintenez la gachette enfoncée. Cela entraine la rotation du
mandrin dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et le dévissage de l'insert.

Une fois l'insert complétement dévissé, relachez la gachette.

Pour retirer l'outil de l'insert et de I'ouvrage si le mandrin est coincé :

1.
2.

Débranchez I'alimentation en air

Vissez le bouchon M4 x20 fourni avec l'outil dans le trou sur le c6té du porte-nez. Vissez le bouchon jusqu'a ce qu'il soit
parfaitement ajusté contre la téte de traction rotative interne, bloquant ainsi la rotation du mandrin de l'outil.

Tournez le corps de I'outil dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour le séparer de l'insert.

TOURNER
——

; Cache vissé s
> Ve
2. gachette ! 1
1.Bouton de I Porte-nez (111

controle : ij ?

\P’
| | Téte de traction rotative

S T
H—

-

Figure 12 : Retrait de l'outil de l'insert
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Réglage de la force de pose

«  Controlez avoir bien choisi le ressort de soupape — Consultez "Choisir le ressort de soupape pour la force de pose"
«  Réglez laforce de I'outil en fonction de la taille de l'insert et de I'épaisseur de lI'ouvrage, comme indiqué dans les
consignes qui suivent.
«  Faites un test avec cinq piéces avant de lancer la production afin de vous assurer que le POP NUT™ sera correctement
posé.
«  Lebonréglage de la force est crucial :
- Silaforce est insuffisante, la course et la fixation de I'insert seront insuffisantes ce qui conduira a un défaut "Spin
Out" sur l'ouvrage
- Silaforce est excessive, la course sera trop importante et le pas de vis de l'insert pourra étre faussé et le mandrin
endommagé

Réglage pour les POP NUTs™ standard

Utilisez la procédure qui suit pour définir le bon réglage nécessaire pour les POP NUTSs™ SPH, SFH, APH, AFH, SPS, SFS,
APS, AFS et SRH :

1. Déterminez la course minimum, "SMn",  partir de la formule consacrée dans le tableau en fonction du POP NUT™ utilisé.
2. Posezlinsert dans une chute de la bonne épaisseur

3. Mesurez la valeur SMn et comparez-la au résultat de la formule.

Tableau 8 : Formule Course pour POP NUTs™ standard

Taille du filetage Formule Course (S*'")
M6X1.0 2,4+(N-1)-0,4
M8X1.25 RLT 2,4+(N-t

M8X1.25 2,8+
M10X1.5 3,0+
M12X1.75 3,2+

(N-t)-0,4
(N-t)-0,4
(N-t)-0,4
(N-t)-0,4

Exemple : POP NUT™ SPH625 avec un ouvrage de 1,5mm d'épaisseur
1

t =épaisseur de l'ouvrage, N = 10 valeur des deux derniers chiffres du numéro :Iu POP Nut
t=1,5mm, N=15(25)=2,5 — — 1
SMin=24+(N-t)-0,4 u_ﬁi
SV =24+ (2,5-1,5)-0,4 st
SMin = 3mm
Sl... ALORS ...
SMin (mesuré) - GMin (formule) Augmentez la force de pose — Consultez "Régler la force de pose"

Controélez I'absence de dommages sur le pas de vis du POP NUT ou le blocage
du POP NUT dans le mandrin en faisant un test sur 5 pieces

SMin (mesuré) , GMin (formule) . Sitoutest OK, le réglage de I'outil est terminé

En cas de dommage, diminuez la force de pose - Consultez "Régler la force
de pose"
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Réglage pour des POP NUTs™ ST et a paroi fine

Utilisez la procédure qui suit pour définir le bon réglage nécessaire pour les POP NUTs™ ST, TK, TL, TH.

1. Définissez la longueur installée, "IL" du POP NUT™ a poser. Ces informations sont disponibles dans la catalogue rivets-
écrous POP NUT™ de Emhart.

2. Posezlinsert dans une chute de la bonne épaisseur

3. Mesurez la valeur IL apres la pose et comparez-la a la valeur voulue

l [ ] i
L i IL
-t

!

Figure 13 : Mesure "IL"

Sl... ALORS ...

| (mesuré) 5, || (voulu) Augmentez la force de pose - Consultez "Régler la force de pose"

Contrélez I'absence de dommages sur le pas de vis du POP NUT ou le blocage du POP
NUT dans le mandrin en faisant un test sur 5 pieces

«  Sitoutest OK, le réglage de I'outil est terminé

«  Encas de dommage, diminuez la force de pose - Consultez "Régler la force de pose"

IL (mesuré) <IL (voulu)

Régler la force de pose

La procédure qui suit sert a régler la force de pose :
1. Dévissez la vis de réglage a six pans sur la soupape de contréle de la force de pose.
2. Tournezle dispositif de réglage a I'aide d'un tournevis plat.
a. Régler la force de pose par paliers de 1/4 tour avant de ne pas fausse ou endommager le pas de vis de l'insert.
3. Serrezlavis de réglage a six pans sur la soupape de contréle de la force de pose.

EFFET VOULU ACTION

Tournez le dispositif de réglage dans le sens des aiguilles

Augmenter la force de pose (augmente la course) d'une montre

Tournez le dispositif de réglage dans le sens inverse des

Diminuer la force de pose (diminue la course) .. \
aiguilles d'une montre

" =dans [E¥ensdes aiguilles
Soupape de ' d'Unemontre

contréle de la
Vis de réglage a six pans force de pose
J

gns le sens inverse de

Dispositif de réglage

Figure 14 : Régler la force de pose

Remarque:
« Il se peut que la course augmente ou diminue a cause de changements de la pression d'air [~0,1 mm (0,004 in) pour
0,1 MPa (15 psi)]
o Ouvrages de plusieurs épaisseurs
«  Sivous utilisez I'outil POP NUT™ pour poser le méme insert dans des ouvrages d'épaisseurs différentes, réglez la
force de pose en fonction de I'ouvrage le plus fin.

A AVERTISSEMENT !

Réglez la soupape de contrdle de la force de pose par 1/4 de tours.

Si le dispositif de réglage est tourné avec beaucoup d'ampleur dans le sens des aiguilles d'une montre pour augmenter la
force de pose, il se peut que cela fausse ou coince le mandrin et/ou le pas de vis du POP NUT™.
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Maintenance
Tableau 9 : Programme de maintenance
Elément Fréquence Détails
Lubrifier I'air 1-2 gouttes/ 20 poses |+  Consultez la section "Installation de l'outil"

+  Lubrifie les joints internes et le moteur
pneumatique

Nettoyer et lubrifier le mandrin 50 poses « A Remplacer en cas d'usure ou de dommage
«  Evite 'endommagement ou le blocage de l'insert.
Inspecter le pointe d'embout 50 poses - ARemplacer en cas d'usure ou de dommage
Evite 'endommagement ou le blocage de l'insert.
Lubrifier les pieces rotatives. 1000 poses . Evite la perte de force de rotation du mandrin.
Inspecter I'écrou de contréle, la tige- Rupture du mandrin « Aremplacer s'il est déformé ou cassé

poussoir de la soupape V.

Remplir le circuit hydraulique Perte de course «  Consultez la section "Remplir le circuit hydraulique"

Nettoyer et lubrifier le mandrin

+  Nettoyez et lubrifiez le mandrin toutes les 50 poses.
«  Avec le temps, des débris peuvent se coller sur le mandrin, diminuant ainsi sa lubrification et rendant plus difficile
I'installation des POP NUTs™ ou entrainant une usure prématurée ou des blocages.
+ Lubrifiez le mandrin avec 1 goutte d'huile. Utilisez la méme huile que celle utilisée dans le systeme de lubrification
de l'air ou de I'huile ISO VG 32.

Figure 15 : Nettoyer et lubrifier le mandrin

Lubrifier les piéces rotatives

«  Lubrifiez la téte de traction rotative et I'enveloppe de la téte de traction rotative apres toutes les 1000 poses environ.
- Le manque de lubrification augmente la friction interne qui provoque une usure prématurée et qui réduit la vitesse
de rotation et le couple du mandrin

Boitier Téte de traction rotative

Téte de traction rotative

Figure 16 : Lubrification de la téte de traction rotative
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Remplir le circuit hydraulique

- Silacourse est raccourcie et sil'outil est incapable de correctement poser un insert, il se peut que ce soit le circuit
hydraulique qui manque d'huile.

Remarque: Si la course reste inadaptée malgré le remplissage, il se peut que ce soit les joints du circuit hydraulique qui
doivent étre remplacés. Contactez votre distributeur local pour faire réparer 'outil.

Procédure de remplissage

Débranchez I'alimentation en air

Retirez le tube a air du raccord de la chambre

Retirez les quatre (4) vis a téte bombée fixant la chambre a la poignée inférieure
Retournez 'outil et retirez lentement la chambre de l'outil

Retirez I'ensemble Piston pneumatique et le tube

uhwnN =

Vis a téte bombée (x 4)
Chambre

Tube a air
Poignée inférieure

Ensemble piston pneumatique
Chambre

Poignée inférieure \ _
4 =, i
Poignée l:. ==

Figure 17 : Retirer la chambre et I'ensemble Piston pneumatique

6. Jetez I'huile hydraulique usagée dans un contenant adapté
7. Versez de I'huile hydraulique neuve dans le trou du la poignée jusqu'a atteindre le niveau de la bague d'appui

Remarque : Veillez a n'utiliser que les huiles hydrauliques autorisées par Emhart — Consultez le tableau 3, "Huiles
hydrauliques spécifiées"

Huile

Bague d'appui

Joint Penta

Poignée

Figure 18 : Faire le niveau d'huile hydraulique

8. Réinstallez I'ensemble Piston pneumatique et poussez-le lentement dans la poignée, 5 fois, avant de le retirer
9. Controlez pour voir si le niveau d'huile a chuté ou s'il y a des bulles d'air dans I'huile
10. Sile niveau d'huile a chuté ou si des bulles d'air sont présentes, répétez les étapes de 7 a 9
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11.

12.
13.
14.
15.
16.

Orifice d'insertion
du tube

ﬂ Ensemble piston
pneumatique

Ensemble piston
pneumatique

Orifice d'insertion
du tube

\I Tube

Figure 19 : Faire le niveau et purger les bulles d'air

Apres avoir remplacé I'huile hydraulique, alignez I'ensemble Piston pneumatique avec I'orifice d'insertion du tube sur la
poignée inférieure et poussez le tube en place.

Passez le tube a travers les orifices d'insertion dans I'ensemble Piston pneumatique et la poignée inférieure
Réinstallez la chambre et les quatre (4) vis a téte bombée et serrez les vis
Positionnez |'outil sur le c6té de sorte que la vis de remplissage se trouve en haut.

Utilisez un tournevis plat pour dévisser la vis de remplissage et laissez I'exces d'huile et I'air (bulles) s'échapper.
Dés que I'huile hydraulique se ressort plus, resserrez la vis de remplissage

Figure 20 : Purger le trop plein d'huile
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Dépannage

Sivous ne parvenez pas a réparer I'outil aprés avoir consulté ce manuel et la section Dépannage, contactez votre
distributeur ou Emhart Technologies pour le faire réparer.

Probléme

Cause

Action

Section

Impossible de visser
le POP NUT™ sur le
mandrin

Mandrin ou pointe d'embout
inadaptés

Remplacez les piéces par des
pieces adaptées pour le POP NUT
utilisé.

Spécifications, Tableau 5

Le pas de vis du mandrin est
endommagé.

Remplacez le mandrin

Installation de I'outil,

Des copeaux métallique sont
coincés dans le pas de vis du
mandrin.

Nettoyez et lubrifiez le mandrin

Maintenance

Le mandrin ne tourne
ni en marche avant,
ni en marche arriére.
(Rotation lente)

Pression d'air basse.

Réglez I'alimentation en air dans
la bonne plage de pression

Installation de I'outil

Manque de lubrifiant.

Réglez le goutte a goutte du
systéme de lubrification.

Installation de l'outil

Manque de lubrifiant dans les
piéces rotatives.

Lubrifiez les piéces rotatives

Maintenance

Apreés la pose, I'outil reste vissé
dans l'insert et I'ouvrage

Dégagez l'outil de I'ouvrage a
I'aide du bouton de contrble

Fonctionnement de
I'outil

Impossible de dévisser
le mandrin de l'insert

Le pas de vis de l'insert a été
endommagé par la trop grande
force de pose

Dégagez I'outil de I'ouvrage

Réglez correctement la force de
pose

Fonctionnement de
l'outil

Réglage de la force de
pose

Le pas de vis du mandrin est
endommagé.

Remplacez le mandrin

Configuration de
I'outil, installation du
mandrin et de la pointe
d'embout

Le dévissage s'est
arrété pendant la

séquence de sens
de rotation arriére
automatique

La gachette a été relachée pendant
la libération de I'outil (avant le
dévissage complet)

Dégagez l'outil de I'ouvrage a
I'aide du bouton de contréle

Revoyez la procédure correcte du
fonctionnement de l'outil

Fonctionnement de
I'outil, Retirer l'outil de
l'insert
Fonctionnement de
base de I'outil

Linsert n'est pas
complétement
enfoncé, la course n'est
pas complete

Pression d'air basse.

Réglez I'alimentation en air dans
la bonne plage de pression

Installation de l'outil

Trop peu d'huile hydraulique.

Faites le plein d'huile hydraulique

Maintenance

L'outil tourne
automatiquement en
sens inverse

Lensemble Soupape T est coincé
en position arriére a cause d'un
manque de lubrifiant

Lubrifiez I'arrivée d'air, actionnez
la gachette de 'outil et faites aller
et venir la tige-poussoir de la
soupape T

Maintenance

L'outil ne tourne
pas en sens inverse
automatiquement

Pression d'air basse

Réglez I'alimentation en air dans
la bonne plage de pression

Installation de l'outil

Trop peu d'huile hydraulique
ou présence d'air dans I'huile
hydraulique.

Faites le plein d'huile hydraulique
et purgez l'air

Maintenance
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Probléme

Cause

Action

Section

Le mandrin est
endommagé et/ou
cassé

Durée de vie du mandrin

Remplacez le mandrin

Installation de I'outil

La force de pose est trop
importante

Réglez correctement la force de
pose

Remplacez les pieces
endommagées

Réglage de la force de
pose

Installation de I'outil

L'outil n'est pas perpendiculaire a
I'ouvrage pendant la pose

Revoyez la procédure correcte du
fonctionnement de l'outil
Remplacez les pieces
endommagées

Fonctionnement de
base de I'outil

Configuration de
I'outil, installation du
mandrin et de la pointe
d'embout

Impossible de régler
I'outil pour que la pose
soit correcte

Trop peu d'huile hydraulique

Faites le plein d'huile hydraulique

Maintenance

Le mandrin tourne
dans le sens des
aiguilles d'une montre
des que l'outil est
alimenté en air et il ne
s'arréte pas de tourner

La tige de la soupape M (#103) a
l'arriere du moteur pneumatique
est coincée

Retirez le boitier arriére (#30)

et inspectez I'extrémité de la
soupape M (#133) et la tige de la
soupape M (#103)

Schéma PNT1000L-PC
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Données liées a la sécurité

LUBRIFIANT JOINT (P/N : PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Fabriqué par:

Fiske Brothers Refining Co.
Téléphone : (419) 691-2491
Urgence : (800) 255-3924

Graisse ALVANIA® EP 1

Code produit: 71124
Fabriqué par:

Shell Oil Products
Téléphone : (877) 276-7285
N°FS:57072E-5

Premiers secours

PEAU :

Retirer les vétements contaminés et laver a I'eau tiéde et au
savon. En cas d'injection cutanée a haute pression, quelle
que soit la quantité, contacter un médecin immédiatement.
Toute perte de temps peut entrainer la perte de la partie du
corps contaminée.

INGESTION :
Appeler un médecin immédiatement. Ne pas faire vomir.

YEUX :
Rincer a I'eau claire pendant 15 minutes ou jusqu'a ce que
I'irritation cesse. Si l'irritation persiste, consulter un médecin.

Incendie:

POINT ECLAIR : COC- 400°F

Refroidir les contenants exposés avec de |'eau.

Vaporiser de la mousse, un produit chimique sec, du dioxyde
de carbone ou de I'eau.

Environnement:

GESTION DES DECHETS :

Veillez a respecter toutes les dispositions des
réglementations en vigueur. Débarrassez-vous des
substances absorbées dans un lieu de récupération des
déchets agréé.

DEVERSEMENT :
Raclez la graisse, lavez les résidus a I'aide d'un solvant adapté
et ajoutez un absorbeur.

Manipulation/Stockage :

Gardez tous les contenants fermés s'ils ne sont pas utilisés.
Ne les manipulez pas et ne les stockez pas prés de sources
de chaleur, d'étincelles, de flammes nues ou de produits
fortement oxydants.

Lubriplate® est une marques commerciales déposées
appartenant a Fiske Brothers Refining Company.

Consultez les fiches de sécurité a jour pour connaitre
les informations complétes liées a la sécurité et a la

manipulation. Elles sont accessibles auprés des revendeurs.

HUILE HYDRAULIQUE (P/N : PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Fabriquée par:

ExxonMobil Corporation

Téléphone d'urgence : (609) 737-4411
FS demande par fax :

(613) 228-1467 n°FS 602649-00

Shell TELLUS 68

Fabriquée par:

SOPUS Products

Informations sanitaires (877) 504-9351
Assistance FS:

(877) 276-7285 n°FS # 402288L-0

Distribuée par:
Emhart Teknologies
Téléphone : (203) 924-9341

Premiers secours

PEAU :

Retirer les vétement et les chaussures contaminées et
essuyer la peau. Rincer la peau a I'eau, puis laver avec de
|'eau et du savon. En cas d'irritation, consulter un médecin.

INGESTION :

Ne pas faire vomir. De fagon générale, aucun traitement n'est
nécessaire, sauf si de grandes quantités du produit ont été
ingérées. Consulter toutefois un médecin.

YEUX:
Rincer a I'eau. En cas d'irritation, consulter un médecin.

Incendie :

POINT ECLAIR : 390°F/198,9°C

La substance flotte et elle peut s'enflammer a la surface de
I'eau. Utiliser un brouillard d'eau, de la mousse "anti alcool",
un produit chimique sec ou du dioxyde de carbone (CO2)
pour éteindre les flammes. Ne pas vaporiser directement a
l'aide d'un jet d'eau.

Environnement:

DEVERSEMENT :

Absorber les résidus a l'aide d'une matiére absorbante
comme de l'argile, du sable ou toute autre matiére adaptée.
Jeter dans un contenant étanche et fermé hermétiquement.

Manipulation :

Se laver a I'eau et au savon avant de manger, boire, fumer,
utiliser des cosmétiques ou aller aux toilettes. Veillez a
correctement

jeter les articles en cuirimpossibles a décontaminer, comme
les chaussures et les ceintures. A utiliser dans une zone bien
ventilée.

Stockage:

A ranger dans un endroit frais et sec, doté d'une ventilation
efficace. A garder a I'écart des flammes nues et des
températures extrémes.
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DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, déclarons sous notre seule responsabilité que le produit :

Désignation: Outil de pose hydropneumatique pour rivets-écrous

Modéle : POP® PNT1000L-PC

auquel se référe cette déclaration est conforme aux normes harmonisées suivantes :

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

La documentation technique a été compilée conformément a I'annexe 1, section 1.7.4.1, et conformément a la Directive
suivante : Directive Machine 2006/42/CE (Textes réglementaires 2008 n°1597 - Réglementations sur la fourniture de
machines (Sécurité)).

Le soussigné fait cette déclaration au nom de STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Directeur Ingénierie, Japon
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Noyori-cho Hosoda, Toyohashi, Aichi 441--8540 JAPAN

Lieu de diffusion : Aichi, Japon
Date de diffusion : 01-06-2021

Le soussigné est responsable de la compilation du dossier technique pour les produits vendus au sein de I'Union
européenne et il fait cette déclaration au nom de Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Documentation technique

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Allemagne

Cette machine est conforme a la
Directive Machines 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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DECLARATION DE CONFORMITE RU

Nous, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, déclarons sous notre seule responsabilité que le produit :

Désignation: Outil de pose hydropneumatique pour rivets-écrous

Modéle : POP® PNT1000L-PC

auquel se référe cette déclaration est conforme aux normes suivantes :

EN1SO 12100:2010 EN ISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

La documentation technique a été compilée conformément a la réglementation sur la fourniture de machines (Sécurité)
2008, S.I. 2008/1597 (amendée).

Le soussigné fait cette déclaration au nom de STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Directeur Ingénierie, Japon
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Noyori-cho Hosoda, Toyohashi, Aichi 441--8540 JAPAN

Lieu de diffusion : Aichi, Japon
Date de diffusion : 01-06-2021

Le soussigné est responsable de la compilation du dossier technique pour les produits vendus au Royaume-Uni et il fait
cette déclaration au nom de Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj
Directeur Ingénierie, RU

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ROYAUME UNI

Cette machine est conforme a la
Réglementation sur la fourniture de machines (sécurité) 2008,

C n S.l. 2008/1597 (amendée)

STANLEY.

Engineered Fastening
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PROTEGEZ VOTRE INVESTISSEMENT !

GARANTIE OUTIL STANLEY ENGINEERED FASTENING

STANLEY Engineered Fastening garantit que tous les outils ont été fabriqués avec soin et qu'ils seront exempts de défauts de
pieces ou de main d'ceuvre dans des conditions normales d'utilisation et d'entretien pendant une période d'un (1) an.

Cette garantie pour outil de pose de rivets-écrous s'applique a l'acheteur de premiére main et pour un usage d'origine
uniquement.

Exclusions :

Usure normale.

La maintenance périodique, la réparation et le remplacement des pieces dus a une usure normale ne sont pas couverts par
de cette garantie.

Utilisation abusive et incorrecte.
Les défauts et dommages résultant d'une utilisation ou d'un stockage incorrect, d'une utilisation inappropriée ou abusive,
d'un accident ou d'une négligence, comme les dommages physiques par exemple, ne sont pas couverts par cette garantie.

Réparation ou modification non autorisées.

Les défauts et dommages résultant d'une réparation, de réglages tests, d'une installation, d'une maintenance, d'une
altération ou d'une modification de quelque sorte que ce soit, par quiconque n'appartenant pas a STANLEY Engineered
Fastening ou I'un de ses représentants agréés, ne sont pas couverts par cette garantie.

Toutes les autres garanties, explicites ou implicites, dont les garanties de commercialisation ou d'adaptation a un usage
particulier sont exclues par la présente.

Si cet outil devait ne pas répondre aux éléments garantis, retournez-le dans les meilleurs délais au centre de réparation
agréé par notre usine, le plus proche. Pour obtenir la liste des centres d'assistance agréés Stanley Engineered Fastening aux
USA et au Canada, appelez notre numéro gratuit (877)364 2781.

En dehors des USA et du Canada, consultez notre site Internet www.StanleyEngineeredFastening.com pour trouver votre
centre STANLEY Engineered Fastening le plus proche.

STANLEY Engineered Fastening procédera alors au remplacement, gratuit, de chacune des pieces jugées défectueuses par
nos soins dont la cause serait un défaut de piece ou de fabrication, avant de retourner I'outil en prépayé. Ceci représente
notre unique obligation dans le cadre de cette garantie. En aucun cas STANLEY Engineered Fastening ne saurait étre tenu
responsable pour quelque dommage consécutif ou spécial découlant de I'achat ou de I'utilisation de cet outil.

ENREGISTREZ VOTRE OUTIL DE POSE DE RIVETS-ECROUS EN LIGNE
Pour enregistrer votre garantie en ligne, consultez le site
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Merci d'avoir choisi un outil de la marque STANLEY Engineered Fastening POP®.
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Einfiihrung

Das PNT1000L-PC ist ein leichtes Werkzeug fiir die Montage von POP NUT™-Blindnietmuttern der Marke POP® und anderen
Blindnietmuttern, das die Setzkraft an die zu montierenden Blindnietmuttern anpasst — und nicht, wie bei herkémmlichen
Blindnietmutterwerkzeugen, den Hub. Die Steuerung der Setzkraft hat folgende Vorteile:

«  Bei Mehrfachanwendungsgreifern ist keine Hubeinstellung fiir dieselbe Mutter erforderlich.

«  Schaden an Werkstlicken und Muttern durch einen ,Doppelhub” werden verhindert.

«  Die Muttern werden auch bei einem kleinen Spalt zwischen Mutternflansch und Mundstiick korrekt gesetzt.

In Tabelle 1 sind alle POP NUT™-Blindnietmuttern aufgefiihrt, die mit diesem Werkzeug befestigt werden kdnnen. Das
Mundstlick und der Ziehdorn missen je nach Gro3e der POP NUT™ ausgewechselt werden. (Siehe Tabelle 5, Tabelle der
Anforderungen an Ziehdorn und Mundstiick im Abschnitt Technische Daten).

Tabelle1: Sortiment der POP NUT™-Sortiment

Gewinde Material
GroBRe Aluminium Stahl RLT Edelstahl
Mé6x1,0 ) v v v
Y4-20
M8x1,25 v v v v
5/16-18
M10x1,5 L, v i ¥
3/8-16
M12x1,75 ) s ] _
1/2-13

* Das Werkzeug muss auf mindestens 0,55 MPa [80 psi] eingestellt werden.
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Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen, die mit der Installation oder Inbetriebnahme dieses Werkzeugs
befasst ist, wobei besonders die folgenden Sicherheitsregeln zu beachten sind.

Tragen Sie wahrend des Betriebs des Werkzeugs stets einen stof3festen Augenschutz. Die erforderliche Schutzart
sollte fur jeden Anwendungsfall bewertet werden.

Verwenden Sie einen Gehorschutz, der den Anweisungen des Arbeitgebers und den Arbeitsschutzbestimmungen
entspricht.

Bei der Verwendung des Werkzeugs konnen die Hande des Bedieners Gefahren ausgesetzt werden, darunter
Quetschungen, Stof3e, Schnittverletzungen, Hautabschiirfungen und Verbrennungen. Tragen Sie zum Schutz der
Hande geeignete Handschuhe.

© ®0 9

Sicherheitsdefinitionen

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise erklart. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und achten Sie auf

diese Symbole.

A GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu tédlichen
oder schweren Verletzungen fiihrt.

A WARNUNG: Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu tédlichen oder
schweren Verletzungen fiihren kann.

A VORSICHT: Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu leichten oder
mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

A VORSICHT: Wird der Begriff ohne Warnsymbol gebraucht, weist er auf eine potenziell gefahrliche Situation hin, die
bei Nichtbeachtung zu Sachschaden fiihren kann.

UnsachgemaBer Betrieb oder falsche Wartung dieses Produkts konnen zu schweren Verletzungen und Sachschdden
fiihren. Machen Sie sich mit den Warnungen und Bedienanweisungen vertraut, bevor Sie dieses Gerdt verwenden.
Beim Gebrauch von hydropneumatischen Werkzeugen sind zum Schutz gegen Verletzungsgefahren immer die
grundlegenden Sicherheitsvorschriften zu beachten.

BEWAHREN SIE ALLE WARNHINWEISE UND ANWEISUNGEN ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

Allgemeine Sicherheitsregeln

. Da verschiedene Gefahren bestehen, lesen Sie die Sicherheitshinweise genau durch, bevor Sie das Gerat installieren,
bedienen, reparieren, warten, Zubehorteile austauschen oder in der Nahe arbeiten. Andernfalls kann es zu schweren
Verletzungen kommen.

«  Nur qualifiziertes und geschultes Personal darf das Werkzeug installieren, einstellen oder benutzen.

«  NICHT auf andere Weise verwenden als im Verwendungszweck unter,Setzen von STANLEY Engineered Fastening
Nietmuttern” angegeben.

. Verwenden Sie nur Teile, Verbindungselemente und Zubehorteile, die vom Hersteller empfohlen werden.

+ Nehmen Sie KEINE Veranderungen am Werkzeug vor. Veranderungen kénnen die Wirksamkeit von
Sicherheitsvorrichtungen beeintrachtigen und die Risiken fiir den Bediener erhéhen. Jede Anderung am Werkzeug
durch den Kunden unterliegt einzig der vollen Verantwortung des Kunden und macht geltende Gewahrleistungen
ungiltig.

«  Werfen Sie Sicherheitshinweise nicht weg, sondern stellen dem Bediener zur Verfligung.

«  Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn es beschadigt ist.

«  Prifen Sie vor der Verwendung, ob bewegliche Teile verzogen oder ausgeschlagen, ob Teile gebrochen oder in einem
Zustand sind, der den Betrieb des Werkzeugs beeintrachtigt. Bei Beschadigungen lassen Sie das Werkzeug warten,
bevor Sie es verwenden. Entfernen Sie vor dem Gebrauch alle Einstellwerkzeuge oder Schraubenschlissel.

«  Die Werkzeuge sind regelmaflig zu Giberpriifen, um sicherzustellen, dass die von diesem Teil der ISO 11148 geforderten
Nennwerte und Kennzeichnungen lesbar auf dem Werkzeug angebracht sind. Der Arbeitgeber/Verwender muss sich
mit dem Hersteller in Verbindung setzen, um gegebenenfalls Ersatzkennzeichnungen zu erhalten.

«  Das Werkzeug muss jederzeit in einem sicheren Betriebszustand gehalten und in regelmafigen Abstéanden von
geschultem Personal auf Beschadigungen und Funktion iberpriift werden. Nur geschultes Personal darf das Gerat
demontieren. Vor der Demontage dieses Werkzeugs ist die Wartungsanleitung zu lesen.

Gefahren durch umherfliegende Teile

«  Trennen Sie die Luftzufuhr von dem Werkzeug, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren oder versuchen, eine
Nietausrlistung oder Zubehor einzustellen, anzubringen oder abzunehmen.
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Beachten Sie, dass ein Ausfall des Werkstlicks oder des Zubehors oder auch des eingesetzten Werkzeugs selbst
Hochgeschwindigkeitsprojektile erzeugen kann.

Tragen Sie wahrend des Betriebs des Werkzeugs stets einen stol3festen Augenschutz. Die erforderliche Schutzart sollte
fur jeden Anwendungsfall bewertet werden.

Auch Risiken flir andere Personen sollten stets bewertet werden.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstlick sicher befestigt ist.

Uberpriifen, ob die Mittel zum Schutz vor dem Auswerfen von Verbindungselementen angebracht und funktionsfahig
sind.

Bedienen Sie das Werkzeug NICHT, wenn es auf Personen gerichtet ist.

Betriebsgefahren

Bei der Verwendung des Werkzeugs kénnen die Hande des Bedieners Gefahren ausgesetzt werden, darunter
Quetschungen, Stol3e, Schnittverletzungen, Hautabschiirfungen und Verbrennungen. Tragen Sie zum Schutz der
Hande geeignete Handschuhe.

Bediener und Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit dem Volumen, Gewicht und der Leistung des
Werkzeugs umzugehen.

Halten Sie das Werkzeug richtig fest und seien Sie stets bereit, normalen oder pl&tzlichen Bewegungen
entgegenzuwirken, ggf. mit beiden Handen.

Halten Sie die Werkzeuggriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

Behalten Sie wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug immer eine ausgeglichene Koérperposition und einen sicheren
Stand.

Lassen Sie die Start-/Stoppvorrichtung bei einer Unterbrechung der Luftzufuhr los.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schmierstoffe.

Kontakt mit Hydraulikflissigkeit sollte vermieden werden. Um die Moglichkeit von Hautausschlagen zu minimieren,
sollten die betroffenen Stellen nach einem Kontakt sorgféltig abgewaschen werden.
Materialsicherheitsdatenblatter fir alle Hydraulikdle und Schmierstoffe erhalten Sie auf Anfrage bei Ihrem
Werkzeuglieferanten.

Vermeiden Sie ungeeignete Korperhaltungen, da sie es wahrscheinlich nicht ermdglichen, einer normalen oder
unerwarteten Bewegung des Werkzeugs entgegenzuwirken.

Wenn das Werkzeug an einer Aufhdangevorrichtung befestigt ist, achten Sie darauf, dass die Befestigung sicher ist.
Beachten Sie die Quetsch- oder Einklemmgefahren, wenn keine Nietausriistung montiert ist.

Werkzeug NICHT bedienen, wenn die Mundstiickhdilse entfernt wurde.

Vor der Arbeit missen die Hande des Bedieners ausreichenden Abstand zum Werkstlick haben.

Wenn das Werkzeug an einen anderen Ort gebracht wird, halten Sie die Hinde vom Ausl6ser fern, um eine
unbeabsichtigte Aktivierung zu vermeiden.

Missbrauchen Sie das Werkzeug nicht, indem Sie es herunterfallen lassen oder als Hammer verwenden.

Gefahren durch wiederkehrende Bewegungen

Bei Verwendung des Werkzeugs konnen in den Handen, Armen, Schultern, Nacken oder anderen Korperteilen des
Bedieners Beschwerden auftreten.

Bei Verwendung des Werkzeugs sollte der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, gleichzeitig aber sicher
stehen und unausgewogene Korperhaltungen vermeiden. Der Bediener sollte bei ldnger dauernden Aufgaben seine
Korperhaltung regelmaBig verandern, um Beschwerden und Ermiidung zu vermeiden.

Falls der Bediener Symptome wie anhaltende oder wiederkehrende Beschwerden, Schmerzen, Pochen, Kribbeln,
Taubheit, Brennen oder Steifheit versplirt, sollten diese Warnzeichen nicht ignoriert werden. Der Bediener sollte seinen
Arbeitgeber informieren und sich an einen qualifizierten Arzt wenden.

Gefahren durch Zubehor

Trennen Sie das Werkzeug von der Luftzufuhr, bevor Sie die Mundstiickbaugruppe oder das Zubehor anbringen oder
entfernen.

Verwenden Sie nur GréBen und Typen von Zubehor und Verbrauchsmaterialien, die vom Hersteller des Werkzeugs
empfohlen werden; andere Typen oder GroBen von Zubehor oder Verbrauchsmaterialien sind nicht zulassig.

Gefahren am Arbeitsplatz

Ausrutschen, Stolpern und Stlrzen sind die Hauptursachen fiir Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten Sie auf rutschige
Oberflachen, die durch den Einsatz des Werkzeugs verursacht werden, sowie auf Stolperfallen durch die Luftleitung
oder den Hydraulikschlauch.

Gehen Sie in ungewohnter Umgebung besonders vorsichtig vor. Es kann verborgene Gefahren wie Stromleitungen
oder andere Versorgungsleitungen geben.

Das Werkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt und ist nicht gegen Kontakt mit
Strom geschiitzt.

Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Kabel, Gasleitungen usw. vorhanden sind, die eine Gefahr verursachen
konnen, falls sie mit dem Werkzeug beschadigt werden.
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Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung und keinen Schmuck. Halten Sie Ihre Haare, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Lose sitzende Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen sich in den
beweglichen Teilen verfangen.

Gefahren durch Larm

Belastung durch hohe Gerduschpegel kann zu dauerhaften Behinderungen, Horverlust und anderen Problemen wie
Tinnitus (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren) fiihren. Die Risikobewertung und die Einfiihrung
geeigneter Kontrollen fiir diese Gefahren sind daher von wesentlicher Bedeutung.

Zu den geeigneten MalBnahmen zur Verringerung des Risikos gehdren unter anderem Malinahmen zum Dampfen von
Materialien, um zu verhindern, dass Werkstiicke ,klingeln”.

Verwenden Sie einen Gehdrschutz, der den Anweisungen des Arbeitgebers und den Arbeitsschutzbestimmungen
entspricht.

Wahlen Sie das Verbrauchsmaterial/Einsatzwerkzeug aus und warten bzw. ersetzen Sie es wie in der Betriebsanleitung
empfohlen, um eine unndtige Gerduschzunahme zu vermeiden.

Gefahren durch Vibrationen

Einwirkung von Vibrationen kann zu Behinderungen der Nerven und der Blutversorgung der Hande und Arme fiihren.
Tragen Sie bei kalten Bedingungen warme Kleidung und halten Sie lhre Hinde warm und trocken.

Wenn Sie Taubheitsgefiihl, Kribbeln, Schmerzen oder Weilwerden der Haut in lhren Fingern oder Handen feststellen,
horen Sie auf, den Schrauber zu verwenden, informieren Sie Ihren Arbeitgeber und wenden Sie sich an einen Arzt.
Wenn maoglich, stlitzen Sie das Gewicht des Werkzeugs in einem Stander, einer Einspann- oder Ausgleichsvorrichtung
ab, da sich das Werkzeug dann einfacher bedienen lasst.

Zusitzliche Sicherheitshinweise fiir pneumatische Elektrowerkzeuge

Der Druck der Versorgungsluft darf 7 bar (100 PSI) nicht Giberschreiten.

Unter Druck stehende Luft kann zu schweren Verletzungen fihren.

Lassen Sie ein laufendes Werkzeug niemals unbeaufsichtigt. Trennen Sie den Luftschlauch von der Pumpeneinheit,
wenn das Werkzeug nicht in Gebrauch ist bzw. bevor Sie Zubehor austauschen oder Reparaturen durchfihren.
Richten Sie den Luftstrom keinesfalls auf sich selbst oder andere Personen.

Umbherpeitschende Schliduche kénnen zu schweren Verletzungen fiihren. Fiihren Sie immer eine Uberpriifung auf
beschadigte oder lose Schlduche und Armaturen durch.

Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch auf Schiaden; alle Anschliisse miissen sicher sein. Lassen Sie keine
schweren Gegenstande auf Schlduche fallen. Heftige St63e kdnnen zu internen Beschdadigungen und zu vorzeitigem
Schlauchversagen fiihren.

Kalte Luft muss von den Handen weg gerichtet werden.

Bei Verwendung von Universal-Drehkupplungen (Klauenkupplungen) sind zum Schutz gegen maéglichen Ausfall von
Schlauch-Werkzeug- oder Schlauch-Schlauch-Verbindungen Sicherungsstifte anzubringen und Sicherheitskabel zu
verwenden.

Heben Sie das Setzwerkzeug NICHT am Schlauch an. Verwenden Sie dazu immer den Griff des Setzwerkzeugs.
Laftungsoffnungen dirfen nicht blockiert oder abgedeckt werden.

Halten Sie Schmutz und Fremdkorper aus dem Hydrauliksystem des Werkzeugs fern, da sonst Fehlfunktionen auftreten
kénnen.

STANLEY Engineered Fastening verfolgt eine Politik der stindigen Produktweiterentwicklung und Verbesserung
und wir behalten uns das Recht vor, die technischen Daten eines Produkts ohne vorherige Ankiindigung zu @ndern.
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Technische Daten

Tabelle 2: Werkzeugspezifikation

Merkmal

Technische Daten

Gewicht

2,77 kg (6,11 Ibs)

Gesamtlange

315 mm (12,4 Zoll)

Gesamthohe 295 mm (11,6 Zoll)

Werkzeughub 1,3-10,5mm (0,05 -0,413in)

Zugkraft 24,3 kN bei 5,0 bar (5463 Ibf bei 72,5 psi)

Luftversorgung 0,5-0,6 MPa (5 - 6 bar)

Hydraulikol Siehe Tabelle 3, Spezifizierte Hydraulikéle

Setzkraft Siehe Tabelle 1, Sortiment der POP NUT™-Blindnietmuttern

Werkzeug-Gerauschpegel*
(ENISO 15744)

Lpa (Schalldruckpegel): 87,9 Kpa, (Unsicherheitsfaktor): <1,5 dB
Lwa (Schallleistung): 98,9 dB, Kwa (Unsicherheitsfaktor): <1,5 dB
Lpc (C-gewichteter Spitzenwert): 87,2 dB, Kpc (Unsicherheitsfaktor): <1,5 dB

Werkzeug-Vibrationspegel
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (Unsicherheitsfaktor): 0,529 m/s?

* SEF empfiehlt beim Betrieb des Werkzeugs das Tragen eines Gehdrschutzes

Hydraulikél

295

L— 106

Abbildung 1: Werkzeugabmessungen (mm)

—

AusschlieBllich die von Stanley Engineered Fastening in Tabelle 3 angegebenen Hydraulikdle verwenden.
Der Einsatz von anderen Olen kann zu einer verringerten Leistung des Werkzeugs oder sogar Beschadigung des Werkzeugs

flhren.

Tabelle 3: Spezifizierte Hydraulikole

Firmenbezeichnung Produktbezeichnung
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
ExxonMobil Mobil DTE 68

Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBKRO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
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Werkzeugkomponenten

Vorderes Gehduse Mundstlickhiilse

Verschlussmutter

Hinteres Gehduse

Auslassoffnungen Ziehdorn

Mundsttick / Amboss

Regulierknopf

Ausloser
Luftanschlussdrehgelenk

Ya NPT
Fullschraube
Luftanschlussstick
(Nicht enthalten)
-*"
-
Kupplungselement
(Nicht enthalten) o Einsteller
A — — Setzkraft
-"'. Steuerventil
Luftschlauch *
(Nicht enthalten) Kammer
Auslassoffnungen
— _/
~

Abbildung 2: Werkzeugkomponenten

Im Lieferumfang enthaltenes Zubehor

Tabelle 4: Im Lieferumfang enthaltenes Zubehor

Teile-Nr. Element Stck.
PNT1000L-PC-T PNT1000L-PC POP NUT™-Werkzeug 1
PNT600-132 Balancer-Aufhdngung 1
PNT600-133 Inbusschlissel 1,5 mm 1
PNT600-136 Inbusschliissel 3 mm 1
DPN239-139 Inbusschliissel 4 mm 1
DPN907-006 Zylinderschraube M4 x 20 1
DPN277-185 POP NUT™ Ziehdornwechsler 1
TNMO00397 (oder 398) | Bedienungsanleitung (EU1 oder EU2) 1
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Tabelle 5: Anforderungen an Ziehdorn und Mundstiick

Flaches Mundstiick Ziehdorn-Adapter Ziehdorn
Dickwand ' i MEx1 0
(Std & ST) ;—\ | GewindegroBe /
/? @ r| ] - =
POP NUT \\ /  ——
Gewindegrof3e
Teile-Nr. ID Teile-Nr. Teile-Nr. GewindegrofBe
Méx1,0 PNT1000-02-6 ©6,1 PNT600-01-6P Méx1,0
PNT1000-58
M8x1,25 PNT1000-02-8 ©8,1 PNT600-01-8 M8x1,25
M10x1,5 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-10A M10x1,5
M12x1,75 PNT1000-02-12 ®»12,1 PNT1000-01-12A M12x1,75
1/4-20 PNT1000-02-420 ©6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ©8,1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ©12,8 PNT1000-01-813 1/2-13
Zapfen-Mundstiick Ziehdorn-Adapter Ziehdorn
Dinnwand L 5 ‘ ) M8 0
(TK, TL, TH) =3 | S — Gewindegrofe '
'/KCT\'{E & @ i T =
POP NUT &i T 1 g . N S R >
Gewindegrof3e |
Teile-Nr. ID Teile-Nr. Teile-Nr. Gewindegroe
Méx1,0 PNT1000-02-6P ©6,1 PNT600-01-6P Méx1,0
PNT1000-58
M8x1,25 PNT1000-02-8P ©8,1 PNT600-01-8P M8x1,25
M10x1,5 PNT1000-02-10P ®10,1 PNT1000-01-10P M10x1,5
M12x1,75 PNT1000-02-12P ®12,1 PNT1000-01-12P M12x1,75
1/4-20 PNT1000-02-420P ©6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8P ©8,1 PNT600-01-518 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10P ®10,1 PNT1000-01-616 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813P ©12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

*Siehe Abschnitt zur Werkzeugeinrichtung fir ndhere Angaben zur Mundstiick- und Ziehdorninstallation.
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PNT1000L-PC Diagramm
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Teileliste
Element Teile-Nr. Beschreibung Stck. Element Teile-Nr. Beschreibung Stck.
1 PNT600-01-8 Ziehdorn M8 1 56 PNT1000-34 HU/HL-Schlauch 1
2 PNT1000-02-8 Mundstiick M8 1 59 DPN900-053 O-Ring 6
3 PNT1000-03 Verschlussmutter 1 60 DPN902-001 Haltering 1
4 PNT1000-04 Mundstiickhlse 1 61 PNT1000-38 S-Ventilstange 1
5 PNT1000-05 Sperrbolzen 1 62 DPN277-071 Senkschraube 1
6 PNT1000-06 Sperrbolzendriicker 1 63 DPN277-011 Ausloser 1
7 DPN900-046 O-Ring 1 64 PNT1000-39 SV/HU-Schlauch 2
8 PNT1000-07 Arretierung 1 65 DPN907-012 Innensechskantschraube 1
9 DPN901-013 Feder 1 66 DPN239-047 Fillschraube 1
10 PNT1000-08 Dreh-Ziehkopf 1 67 DPN900-033 O-Ring 3
1 PNT1000-09 Dreh-Ziehkopfhiilse 1 68 PNT1000-40A Hinteres T-Ventilgehduse 1
12 PNT1000-10 Bit 1 69 PNT1000-41 Mittleres T-Ventilgehause 1
15 DPN277-322 Vorderes Gehause 1 70 PNT1000-42 T-Ventilstange 1
16 PNT1000-14 Mastgehduse 1 71 PNT1000-43 Vorderes T-Ventilgehduse 1
17 PNT1000-15 Gehduseverschluss 1 72 DPN900-013 O-Ring 6
18 DPN901-018 Ruckzugfeder 1 73 DPN900-014 O-Ring 1
19 PNT1000-17 Stangendichtungsaufnahme 1 74 PNT600-91 T-Ventil Vorderteil 1
20 DPN908-015 Abstreifer 1 75 PNT1000-44 T-Ventilkeil 1
21 DPN908-016 BU-Ring 1 76 DPN901-014 Feder 1
22 DPN908-019 Stangendichtung 1 77 DPN900-011 O-Ring 2
25 DPN908-014 Kolbendichtung 1 78 DPN900-017 O-Ring 8
26 DPN908-017 BU-Ring 1 79 PNT1000-45 T-Ventilkappe 1
27 DPN900-047 O-Ring 1 80 DPN277-323 T-Ventil-Schiebestange 1
28 DPN277-187 Griff oben 1 81 DPN277-304 Zylinder 1
29 PNT600-20 Startstange 1 82 DPN277-324 Regulierknopf 1
30 PNT1000-21 Hinteres Gehaduse 1 83 DPN905-004 Feststellschraube 1
31 DPN907-007 Innensechskantschraube 2 84 PNT1000-59 Innensechskantschraube 1
32 DPN907-006 Innensechskantschraube 1 85 DPN905-005 Feststellschraube 3
33 PNT1000-22 Endkappe 1 86 DPN907-005 Innensechskantschraube 1
34 DPN900-048 O-Ring 12 87 DPN907-009 Innensechskantschraube 4
35 PNT1000-23 HU/EC-Schlauch 2 88 PNT1000-49A Stecker 1
36 PNT1000-24A Endkappe Schlauch 2 89 DPN900-054 O-Ring 1
37 DPN907-008 Innensechskantschraube 7 90 DPN900-006 O-Ring 2
38 DPN900-049 O-Ring 1 91 PNT1000-50A Ventil unten 1
39 DPN277-189 Griff 1 94 PNT1000-54 Ventil-Stopper 2
40 PNT1000-26A Hlse 1 95 PNT1000-55A R-Anschlusssttick 1
41 DPN908-020 Stangendichtung 1 96 PNT1000-56A R-Anschlussstiick-Adapter 1
42 DPN908-018 BU-Ring 1 97 PNT1000-57 R-Anschluss-Distanzstlick 1
43 DPN277-188 Griff unten 1 98 PNT1000-58 Ziehdorn-Adapter M6, M8 1
44 DPN900-050 O-Ring 1 139 DPN277-184 Federscheibe 1
45 PNT1000-28 Stempeldichtungsaufnehmer 1 140 PNT1000-11 Verbindungsbaueinheit 1
46 DPN277-180 Kammer 1 141 PNT1000-18 Hydraulikkolben-Baueinheit 1
47 DPN902-005 E-Haltering 2 142 FAN277-194 Luftkolben-Baueinheit 1
48 PNT600-74 EXT Ventilgehause 2 143 PNT1000-35 S-Ventil-Baueinheit 1
49 DPN901-012 Feder 2 144 FAN277-195 Obere Ventilbaueinheit 1
50 DPN900-051 O-Ring 2 145 PNT600-34 Becherschraube 1
51 PNT600-77 EXT Ventilschieberstange 2 146 DPN277-309 Armatur 1
52 DPN900-052 O-Ring 1 149 DPN277-327 Luftschlauch 1
55 PNT1000-33 SV/HL-Schlauch 1 151 FAN277-311 Setzkraft-Steuerventil 1Satz
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Element Teile-Nr. Beschreibung Stck. Element Teile-Nr. Beschreibung Stck.
146 DPN277-309 Armatur 1 137 DPN239-139 Inbusschlissel, 4mm 1
152 DPN277-306 Einsteller 1 138 DPN277-185 POP NUT Ziehdornwechsler 1
153 DPN901-023 Ventilfeder 1 147 PNT1000-01-10A | Ziehdorn, M10 1
155 | DPN277-305 Ventil 1 148 PNT1000-02-10 | Mundstiick, M10 1
156 | DPN900-015 O-Ring 1 *Siehe Tabelle 5 fiir zusatzliche Ziehdorne und Mundstticke
157 DPN905-006 Feststellschraube 1
158 DPN277-307 Ventilgehduse 1

200 |PNT600-200 Luftmotor 1 Satz
49 DPN901-012 Feder 1
73 DPN900-014 O-Ring 2
90 DPN900-006 O-Ring 2
99 DPN900-042 O-Ring 1
100 |DPN277-177 Senkschraube 1
101 PNT600-101A Endplatte Motorgehdiuse 1
102 | DPN900-043 O-Ring 1
103 PNT600-103 M-Ventilstange 1
104 PNT600-104 Motorgehduse-Seite 1
105 PNT600-105 Distanzscheibe 1
106 | DPN900-044 O-Ring 1
107 PNT600-107 O-Ring-Halter 1
108 | DPN900-045 O-Ring 1
109 DPN902-002 Haltering 1
110 | PNT600-110 Gehduse 1
111 PNT600-111 Kugellager 1
112 | PNT600-112 Stiitzplatte 1
113 PNT600-113 Rotor 1
114 PNT600-114 Schneide 4
115 PNT600-115 Federstift 1
116 PNT600-116 Zylinder 1
117 PNT600-117 Stirnplatte 1
118 PNT600-118 Kugellager 1
119 PNT600-119 Distanzsttick 1
120 PNT600-120 Sonnenrad 1
121 PNT600-121 Planetenrad 6
122 | PNT600-122 Nadelstift 6
123 PNT600-123 Planetenradaufnahme & :

Planetenrad
124 | PNT600-124 Distanzstiick 1
125 PNT600-125 Internes Planetenrad 1
126 PNT600-127 Planetenradaufnahme 1
127 | PNT600-128 Distanzsttick 1
128 PNT600-129 Kugellager 1
129 DPN902-003 Haltering 1
130 DPN902-004 Haltering 1
133 PNT600-98B M-Ventil-Ende 1
L mee
32 DPN907-006 Innensechskantschraube 1

134 PNT600-132 Balancer-Aufhdangung 1
135 PNT600-133 Inbusschlissel, 1,5 mm 1
136 PNT600-136 Inbusschliissel, 3mm 1
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Werkzeugeinrichtung

Einrichtung vor dem ersten Betrieb

1.

w

Darauf achten, dass das korrekte Mundstlick und der korrekte Ziehdorn fir die POP NUT™ montiert wurden. Siehe
Abschnitt Inbetriebnahme des Werkzeugs zur richtigen Werkzeugeinstellung.

Luftanschlussstiick an das Abzweigstliick am Werkzeug anschlie3en. Das Drehgelenk hat ein 1/4-NPT-Gewinde.
Luftschlauch an das Werkzeug anschlieBen.

Luftfilter, Regler und Schmiervorrichtung in der Luftleitung zwischen der Luftversorgung und dem Luftschlauch zum
Anschluss an das Werkzeug in einem Abstand von héchstens 3m zum Werkzeug anschlieBen.

Druckluftversorgung und Oltropfmenge der Schmiervorrichtung einstellen.

«  Luftdruck: 0,5-0,6 MPa. (72,5-87 psi)

- Oltropfmenge: 1-2 Tropfen/Befestigung von 20 Muttern

Regler
Luftfilter \ Schmiervorrichtung

Druck-

L _ = Lufteinlass
u versorgung 1--141';3—’- e 1/4-NPT-Gewinde

Luftschlauch Kupplungselement |/
Lange: Max. 3m [6 ft] (Buchse)

ID: Min. 6,5mm [1/4°] Luftanschlussstiick

1/4-NPT-Gewinde
—_ _
N

Hinweis: Luftschlauch und Anschlussstiicke sind nicht im Lieferumfang des Werkzeugs enthalten.

Abbildung 3: Werkzeugeinrichtung

Hinweis: Hinweise zu geeigneten Einstellverfahren und zu Schmierélen fiir den Einsatz mit Luftmotoren finden Sie in der
Bedienungsanleitung des verwendeten Schmiergerats.

A WARNUNG!

Luftschlauch mit einer Klassifizierung 1,0 MPa (145 psi/10 bar) oder tiber normalem Betriebshochstdruck verwenden.
AuBerdem darauf achten, dass das Schlauchmaterial fiir die Betriebsumgebung geeignet ist (d.h. 6lfest, verschleif3- und
abriebfest, etc.). Nahere Angaben finden Sie im Katalog des Schlauchherstellers.

Installation von Ziehdorn und Mundstiick

Ziehdorninstallation (mit POP NUT™ Ziehdornwechsler, DPN277-185)

PNV krWN =

o

Luftversorgung ausschalten.

Korrekten Ziehdorn gemaR Tabelle 5 auswéhlen.

Mundsttick durch Losen und Abschrauben der Verschlussmutter vom Werkzeug entfernen (Abbildung 4).
Den POP NUT™-Ziehdornwechsler tiber den Ziehdorn und in das Mundstiickgehduse fiihren.

Den Ziehdornwechsler in das Werkzeug driicken, um die Arretierung vom Ziehdorn zu I6sen.
Ziehdornwechsler gedriickt halten und Ziehdorn gegen den Uhrzeigersinn losschrauben.

Ziehdornwechsler gedriickt halten und gewiinschten Ziehdorn bis zum Anschlag einschrauben.
Ziehdornwechsler loslassen und Ziehdorn entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um sicherzustellen, dass die
Arretierung in das Ziehdornende eingerastet ist.

Mundsttick auswechseln.

72



DEUTSCH

Ziehdorn

POP NUT™
Ziehdornwechsler

DRUCKEN C——> T

Abbildung 4: POP NUT™ Ziehdornwechsler

Ziehdorninstallation (ohne POP NUT™ Ziehdornwechsler, DPN277-185)

1.
2.
3.

w

Luftversorgung ausschalten.

Korrekten Ziehdorn gemal3 Tabelle 5 auswahlen.

Mundstiickgehduse vom Werkzeug abnehmen, um den Ziehdorn und das Spin-Pull-Kopfgeh&use freizulegen

(Abbildung 5).

Arretierung zurlickziehen und den Ziehdorn entgegen dem Uhrzeigersinn losschrauben.

Arretierung zuriickhalten und gewiinschten Ziehdorn bis zum Anschlag einschrauben.

Arretierung loslassen.

Hinweis: Wenn die Arretierung nicht einrastet, Ziehdorn entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, bis dieser einrastet und
sich die Arretierung nach vorne bewegt.

Mundstlickgehdause montieren.

Dreh-Ziehkopfhilse

Mundstilckhiilse Ziehdorn Arretierung

/ Ziehdorn

——{o|||" S To[lll [==> zienen
== | W<

Q

Ziehdorn-Adapter

Abbildung 5: Ziehdorninstallation

Mundstiickinstallation

NouhkhwnN =

Luftversorgung ausschalten.

Korrektes Mundsttick anhand von Tabelle 5 auswahlen.

Aktuelles Mundstiick durch Losen und Abschrauben der Verschlussmutter vom Werkzeug entfernen.
Verschlussmutter vom Mundstiick abnehmen.

Verschlussmutter auf das gewiinschte Mundstlick schrauben.

Mundstuck in das Mundstiickgehause schrauben.

Durch Anziehen der Verschlussmutter gegen das Mundstiickgehause befestigen. (Siehe dazu Ziehdorn- &
Mundstiickeinstellung im Abschnitt,Inbetriebnahme des Werkzeugs".)
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Inbetriebnahme des Werkzeugs

Vor der Verarbeitung von POP NUTs™ mit diesem Werkzeug unbedingt die Abschnitte zu Sicherheitshinweisen und
Werkzeugeinrichtung in dieser Anleitung beachten, um einen sicheren und zuverldssigen Betrieb zu gewdihrleisten.

Ziehdorn- & Mundstiickeinstellung

1. Uberpriifen, ob der richtige Ziehdorn und das richtige Mundstiick fiir die gewiinschte POP NUT™ montiert sind. (Siehe
Tabelle Anforderungen an Ziehdorn und Mundstiick im Abschnitt ,Technische Daten”)

Mundsttick / Amboss
/ Verschlussmutter

Abbildung 6: Mundstiick und Verschlussmutter

2. Verschlussmutter am Werkzeug I6sen und Mundstiick komplett in das Mundstiickgehduse einschrauben.
3.  Gewlinschte POP NUT™ auf das Werkzeug schrauben.

Offene POP NUTs™

a. Blindnietmutter auf den Ziehdorn schrauben, bis der Ziehdorn um etwa 1 volle Gewindedrehung aus der
Blindnietmutter herausragt.

b.  Mundstiick losschrauben, bis es den Flansch der Blindnietmutter berthrt.

c.  Verschlussmutter gegen das Mundstiickgehduse anziehen.

Geschlossene POP NUTs™

a. Blindnietmutter bis zum Anschlag auf den Ziehdorn schrauben.

b. Die Blindnietmutter um eine volle Drehung I8sen (eine Gewindesteigung).
c.  Mundstlick losschrauben, bis es den Flansch der Blindnietmutter berthrt.
d. Verschlussmutter gegen das Mundstiickgehduse anziehen.

Offen —_— Geschlossen

*‘ ‘4— Ein Gewinde I:

—»le— FEin Gewinde

Abbildung 7: Korrekte Ziehdorn- und Mundsttickeinstellung
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Auswahl der Ventilfeder-Setzkraft

«  Esgibt einen Federtyp, der mit dem Werkzeug PNT1000L-PC verwendet wird und das angegebene Sortiment der
Blindnietmuttern abdeckt.
«  Beachten Sie in der Tabelle unten die Teilenummer der Ventilfeder.

Tabelle 6: Ventilfeder-Setzkraft flr Standard- und Dickwandblindnietmuttern

X " Material
Gewindegrof3e —
Aluminium Stahl RLT Edelstahl
M6
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
. M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Dickwand 5/16-18
(Std & ST) M10
DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1213 - DPN901-023 - -

* Das Werkzeug muss auf mindestens 0,55 MPa eingestellt werden.

Tabelle 7: Ventilfeder-Setzkraft fir Dinnwandblindnietmuttern (TK, TL, TH)

Gewindegrole | Stahl

,1\/}2_20 DPN901-023
Diinnwand ?/?6—18 DPN901-023
(TK.TL TH) g’}y_)] 6 DPN901-023

'1\/}1221 3 DPN901-023

DPN901-023: |

Abbildung 8: Ventilfeder

Bedienung des Werkzeugs

Laden der POP NUT™ in das Werkzeug

1. Luftversorgung an das Werkzeug anschlief3en.

20mm

[0,79 Zoll]

2. Blindnietmutter 1/4 Umdrehung auf den Ziehdorn schrauben.

3. Blindnietmutter wie angegeben gegen den Ziehdorn driicken. Durch den Eigendrehimpuls des Ziehdorns wird die
Blindnietmutter automatisch auf den Ziehdorn geschraubt.

4. Die Blindnietmutter solange auf den Ziehdorn driicken, bis dieser stehen bleibt. Wenn die Blindnietmutter nicht
vollsténdig aufgeschraubt ist, verkiirzt sich der Setzhub um den Abstand zwischen der Oberseite der Blindnietmutter
und dem Mundsttick.
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Licke \

Nicht OK —-— = =-—

Abbildung 9: Laden der POP NUT™ in das Werkzeug

Setzen der POP NUT™ in das Werksttick

1. POP NUT™ am Ziehdorn befestigen und senkrecht in die Bohrung des Werkstiicks einsetzen.

2. Den Ausloser zum Setzen der Blindnietmutter ziehen und halten.

3. Ausloser solange gedriickt halten, bis der Ziehdorn die Richtung @ndert und sich vollstandig aus der gesetzten
Blindnietmutter losschraubt.

4. Werkzeug leicht vom Werkstlick wegziehen, sobald der Ziehdorn die Drehrichtung d@ndert, um ihn von der
Blindnietmutter zu I6sen.

5. Nach dem Loésen des Werkzeugs von der Blindnietmutter den Ausldser loslassen.*

) LEICHT ZIEHEN
Ausloser
| |; —\( : M \ i | | l |$| —\(
o ] Sa— © ) Il If —
| o LAy LAl
| | ZIEHEN | HALTEN |

_i_ _|_ .—]— | LOSLASSEN
T :|'§1_D,___ ;
R 7 ¥

Werkstuick I:? ':?

Abbildung 10: Setzen der POP NUT™

Hinweis:
«  Flansch der Blindnietmutter flach auf das Werksttck legen.
«  Werkzeug nicht kippen. Das Werkzeug muss senkrecht zum Werkstiick aufliegen.

OK Nicht OK Nicht OK

e AN
i qu

Abbildung 11: Korrektes Einsetzen der Blindnietmutter in die Anwendung

|
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*Losen des Werkzeugs von der Blindnietmutter

A WARNUNG!

Wird der Ausloser wahrend des Setzvorgangs losgelassen, so wird der Setzhub unterbrochen. In diesem Fall wird die
Blindnietmutter unter Umstanden nicht vollstandig gesetzt und das Werkzeug lasst sich nicht von der Blindnietmutter
abschrauben.

Ausloser NICHT erneut driicken. Nachfolgende Schritte zum Lésen der Blindnietmutter befolgen.

Zum Losen des Werkzeugs von Blindnietmutter und der Anwendung:

1.
2.

3.

Regulierknopf driicken und gedrtickt halten

Bei gedriicktem Regulierknopf den Ausloser gedriickt halten. Dadurch dreht sich der Ziehdorn entgegen dem
Uhrzeigersinn und schraubt sich von der Blindnietmutter los.

Sobald die Blindnietmutter vollstandig losgeschraubt ist, Ausloser und Regulierknopf loslassen.

Losen des Werkzugs von Blindnietmutter und Anwendung bei verklemmtem Ziehdorn:

1.
2.

Luftversorgung ausschalten.

Schrauben Sie die mit dem Werkzeug mitgelieferte M4 x 20 Zylinderschraube in das Loch an der Seite der
Mundsttickhilse. Drehen Sie die Zylinderschraube ein, bis sie fest am inneren Dreh-Ziehkopf anliegt und die Drehung
des Ziehdorns am Werkzeug sichert.

Das gesamte Werkzeug entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um es von der Blindnietmutter zu [6sen.

DREHEN

T
. Zylinder- -
: schraube -
- f?
2. Ausloser L 1
1. Regulierknopf TR Mundsttickhiilse (111

Abbildung 12: Losen des Werkzeugs von der Blindnietmutter

o
| | Dreh-Ziehkopf

S T
H—

-
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Setzkrafteinstellung

«  Prifen Sie, ob die richtige Ventilfeder ausgewahlt ist. Siehe “Auswahl der Ventilfeder-Setzkraft’.
«  Setzkraft des Werkzeugs gemaf der Grée der Blindnietmutter und der Materialdicke der Anwendung wie in den
nachfolgenden Hinweisen beschrieben einstellen.
«  Vor Beginn mit der Produktion 5 Teststlicke anfertigen, um eine korrekte Setzung der Blindnietmutter zu gewahrleisten.
«  Die korrekt eingestellte Setzkraft ist von grof3er Bedeutung:
- Eine zu geringe Setzkraft fihrt zu unzureichendem Hub und Verformung der Blindnietmutter, was zu Fehlern in der
Anwendung wie Verdrehbarkeit fihrt.
«  Eine zu hohe Setzkraft fiihrt zu ibermaBigem Hub und moéglicherweise zum Abrei3en von
Blindnietmutterngewinden und zur Beschadigung des Ziehdorns.

Einstellen fiir Standard-POP NUTs™

Gehen Sie wie folgt vor, um die richtigen Setzanforderungen fiir die POP NUTs™-Serien SPH, SFH, APH, AFH, SPS, SFS, APS,
AFS & SRH zu ermitteln:

1. Bestimmen Sie den Mindesthub, S, anhand der entsprechenden Formel in der Tabelle fir die verwendete POP NUT™.
2. Blindnietmutter in ein Teststlick mit der richtigen Dicke setzen.

3. Den Wert von S messen und mit dem Ergebnis der Formel vergleichen.

Tabelle 8: Hubformel fiir Standard-POP NUTs™

Gewindegrofe Hubformel (")
M6x1,0 2 4+(N-t)-0 4
M8x1,25 RLT 2,4+(N-1)-0
M8x1,25 2,8+(N-1)-0
M10x1,5 3,0+(N-1)-0
M12x1,75 3,2+(N-1)-0

Beispiel: SPH625 POP NUT™ mit einem 1,5 mm dicken Werkstiick

t = Werksttickdicke, N = Wert der letzten 2 Ziffern der POP NUT-Nummer

10 t
t=1,5mm, N =11—0 (25=25 ' ' I Lot
SMin = 2 4 4+ (N - 1)-0,4 u_ﬁi
SVin=2,4+(2,5 - 1,5)-0,4 >
SMin =3mm
WENN... DANN...
GMin (Gemessen) - GMin (Formel) Setzkraft erhéhen - siehe ,Einstellen der Setzkraft"

Uberpriifen Sie die Gewinde der POP NUT™ an 5 Teststiicken auf Beschadigung
oder Verklemmen am Ziehdorn

Wenn alles OKist, ist die Einrichtung des Werkzeugs abgeschlossen

Bei Beschadigungen die Setzkraft verringern - siehe ,Einstellen der Setzkraft”

SMin (Gemessen) > SMin (Formel)

78



DEUTSCH

Einstellung fiir ST- & Diinnwand-POP NUTs™

Gehen Sie wie folgt vor, um die richtigen Setzanforderungen fiir die POP NUTs™ der Serien ST, TK, TL, TH zu ermitteln:

1.

Bestimmen Sie die Installationsldange ,IL” der verwendeten POP NUT™. Diese Informationen finden Sie im Emhart-

Katalog fiir POP NUT™-Blindnietmuttern.

2. Blindnietmutter in ein Teststlick mit der richtigen Dicke setzen.
3.  Den IL-Wert nach dem Setzen messen und mit dem gewiinschten Wert vergleichen.
l [ ] i
L i IL
Abbildung 13:,IL"-Messung
WENN... DANN...
| (Gemessen) 5, || (Gewnscht) Setzkraft erhdhen - siehe ,Einstellen der Setzkraft"

IL (Gemessen) <IL (Gewlinscht)

Uberpriifen Sie die Gewinde der POP NUT™ an 5 Teststiicken auf Beschidigung oder
Verklemmen am Ziehdorn

Wenn alles OKist, ist die Einrichtung des Werkzeugs abgeschlossen

Bei Beschadigungen die Setzkraft verringern - siehe ,Einstellen der Setzkraft"

Einstellen der Setzkraft

Im Folgenden wird das Verfahren zum Einstellen der Setzkraft beschrieben:

1.

Losen Sie die Feststellschraube am Setzkraft-Steuerventil.

2. Drehen Sie den Einsteller nach Bedarf mit einem Schlitzschraubendreher.
a. Stellen Sie die Setzkraft in Schritten von je einer Viertelumdrehung ein, um ein Abrei3en oder Beschadigen der
Blindnietmutterngewinde zu verhindern.
3. Ziehen Sie die Feststellschraube am Setzkraft-Steuerventil fest.
GEWUNSCHTE WIRKUNG MASSNAHME
Setzkraft erhohen (erhoht den Hub) Einsteller im Uhrzeigersinn drehen
Verringern der Setzkraft (verringert den Hub) Einsteller gegen den Uhrzeigersinn drehen
; * Mim Uhrzeigersinn
Setzkraft- -x
Steuerventil -
Feststellschraube . A
gegen den
Einsteller Uhrzeigersinn
Abbildung 14: Einstellen der Setzkraft
Hinweis:

Der Hub kann sich aufgrund von Luftdruckdanderungen erhéhen oder verringern [ca. 0,1 mm (0,004 Zoll) pro 0,1 MPa

(15 psi)].

Mehrere Werkstiickdicken
« Wenn Sie das POP NUT™-Werkzeug verwenden, um dieselbe Blindnietmutter in mehrere Werkstiickdicken zu
setzen, passen Sie die Setzkraft an das diinnste Werkstiick an.

A WARNUNG!

Stellen Sie das Steuerventil fiir die Befestigung in Schritten von je einer Viertelumdrehung ein.
Durch zu weites Drehen des Einstellers im Uhrzeigersinn zum Erhohen der Setzkraft kann es zu erhhtem Abrieb oder
Verklemmen des Ziehdorns und/oder der POP NUT™-Gewinde kommen.
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Wartung
Tabelle 9: Wartungsplan
Element Haufigkeit Details
Luft 6len 1-2 Tropfen/20 Satze | - Siehe ,Werkzeugeinrichtung”

«  Schmiert interne Dichtungen und Luftmotor

Ziehdorn reinigen und schmieren 50 Setzvorgange «  Bei Abnutzung/Beschadigung auswechseln

«  Verhindert Beschadigung oder Verklemmen der
Blindnietmutter

Mundstiick untersuchen 50 Setzvorgdnge +  Bei Abnutzung/Beschadigung auswechseln

«  Verhindert Beschadigung oder Verklemmen der
Blindnietmutter

Drehende Teile schmieren 1000 Setzvorgange |-  Verhindert Verlust der Ziehdorn-Drehkraft
Reguliermutter, T-Ventil-Schiebestange Bruch des Ziehdorns |« Wenn verbogen oder gebrochen auswechseln
untersuchen

Wechsel / Nachfiillen von Hydraulikdl Hubverlust . Siehe ,Wechsel / Nachfiillen von Hydraulikél"

Ziehdorn reinigen und schmieren

Ziehdorn nach jeweils 50 Setzvorgangen reinigen und schmieren.

« Im Laufe des Betriebs kann sich Abrieb am Ziehdorn ablagern, der das Aufspindeln der POP NUTs™ erschweren oder
zu vorzeitigem Verschleil3 oder Blockieren fiihren kann.

«  Ziehdorn mit 1 Tropfen Ol schmieren. Gleiches Ol wie bei Luftélvorrichtung oder Ol vom Typ ISO VG 32 verwenden.

Abbildung 15: Ziehdorn reinigen und schmieren

Drehende Teile schmieren

Spin-Pull-Kopf und Spin-Pull-Kopfgehduse nach etwa jeweils 1000 Setzvorgangen schmieren.
« Mangelnde Schmierung flihrt zu einer verstarkten inneren Reibung, was vorzeitigen Verschleill sowie eine
Verringerung der Drehzahl und des Drehmoments des Ziehdorns zur Folge hat.

Dreh-Ziehkopfhiilse

Dreh-Ziehkopf

Abbildung 16: Schmieren des Spin-Pull-Kopfes
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Wechsel / Nachfiillen von Hydraulikol

. Wenn der Hub zu klein wird und das Werkzeug nicht mehr dazu in der Lage ist, die Blindnietmutter korrekt zu setzen,
muss unter Umstanden das Hydraulikdl nachgefiillt oder gewechselt werden.

Hinweis: Wenn der Hub nach dem Auffiillen oder Wechseln immer noch nicht angemessen ist, ist moéglicherweise ein
Auswechseln der Dichtungen erforderlich. Wenden Sie sich fiir die Reparatur des Werkzeugs an lhren Fachhandler vor Ort

Auffiillverfahren

Luftversorgung ausschalten.

Luftschlauch vom Anschluss der Kammer entfernen.

Die vier (4) Becherschrauben entfernen, mit denen die Kammer am unteren Griff befestigt ist.
Das Werkzeug umdrehen und die Kammer langsam vom Werkzeug I6sen.

Die Luftkolben-Baueinheit und den Schlauch abnehmen.

Becherschraube (x 4)
Kammer
Luftschlauch

Kammer

uhwnN =

Griff unten

Schlauch

Abbildung 17: Kammer und Luftkolbenbaueinheit entfernen.

6. Altes Hydraulikol in geeignetem Alt6lbehadlter entsorgen.
7. Neues Hydraulikdl durch die Offnung im Griff bis zum Stiitzring auffiillen.

Hinweis: Ausschlief3lich von Emhart zugelassene Hydraulikdle verwenden - Siehe Tabelle 3, ,Spezifizierte Hydraulikéle”

Stiitzring

Penta-Dichtung

Abbildung 18: Auffiillen von Hydraulikol

8. Luftkolben-Baueinheit einfiihren und 5 mal langsam in den Griff driicken, dann herausnehmen.
9. Uberpriifen, ob der Olfiillstand gesunken ist oder ob Luftblasen im Ol vorhanden sind.
10. Bei zuriickgegangenem Olstand oder Luftblasen Schritte 7 bis 9 wiederholen.
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11.

12.
13.
14.
15.
16.

Schlaucheinfiih-

ﬂ Luftkolben-
Baueinheit rungsloch
W ) = Schlauch
Griff unten

Schlaucheinfih-
rungsloch

Luftkolben-
Baueinheit

\I Schlauch

Abbildung 19: Auffiillen und Luftblasen entfernen

Nach dem Auffillen des Hydraulikdls die Luftkolben-Baueinheit und das Schlaucheinfiihrungsloch im unteren Griff
ausrichten und den Schlauch in die richtige Position schieben.

Den Schlauch in die Schlaucheinfiihrungslocher in der Luftkolben-Baueinheit und im unteren Griff einfihren.

Die Kammer und die vier (4) Becherschrauben wieder einsetzen und festziehen.

Werkzeug auf die Seite legen, so dass die Filllschraube nach oben zeigt.

Mit einem Schlitzschraubendreher die Fiillschraube 16sen, um tiberschiissiges Ol und Luft (Blasen) abzulassen.
Wenn kein Hydraulikdl mehr austritt, Fillschraube wieder anziehen.

Abbildung 20: Uberschiissiges Ol ablassen

82



DEUTSCH

Fehlerbehebung

Wenn Sie das Werkzeug nicht anhand dieser Anleitung und dem Abschnitt zur Fehlersuche reparieren konnen, wenden Sie
sich an Ihren Fachhandler oder Emhart Teknologies zur Reparatur.

Problem

Ursache

MaBnahme

Abschnitt

Die POP NUT™ lasst
sich nicht auf den
Ziehdorn schrauben

Falscher Ziehdorn und falsches
Mundstiick

Korrekte Teilen fur die verwendete
POP Nut montieren.

Technische Daten,
Tabelle 5

Ziehdorngewinde beschadigt.

Ziehdorn auswechseln

Werkzeugeinrichtung

Metallspéne / Abrieb im
Ziehdorngewinde.

Ziehdorn reinigen und schmieren

Wartung

Keine Vorwarts- oder
Rickwartsdrehung des
Ziehdorns. (Langsame
Drehung)

Ungeniigender Luftdruck.

Druckbereich firr Luftversorgung
richtig einstellen

Werkzeugeinrichtung

Unzureichende Schmierung.

Dosierung der
Schmiervorrichtung einstellen.

Werkzeugeinrichtung

Unzureichende Schmierung der
drehenden Teile.

Drehende Teile schmieren

Wartung

Nach der Installation ist das
Werkzeug immer noch in die
Blindnietmutter und das Werkstiick
geschraubt

Werkzeug mit dem Regulierknopf
vom Werkstlick [6sen

Bedienung des
Werkzeugs

Der Ziehdorn ldsst
sich nicht vom
Blindnietmutter
losschrauben

Beschadigung der
Blindnietmutterngewinde durch
zu hohe Setzkraft

Losen Sie das Werkzeug vom
Werkstiick

Setzkraft richtig einstellen

Bedienung des
Werkzeugs

Setzkrafteinstellung

Ziehdorngewinde beschadigt.

Ziehdorn auswechseln

Werkzeugeinrichtung,
Installation von
Ziehdorn und
Mundstick

Rotation stoppt
beim automatischen
Rackwartslauf

Ausloser wurde zu friih losgelassen
(vor Abschluss des Setz-/
Losevorgangs)

Werkzeug mit dem Regulierknopf
vom Werkstlick [6sen

Richtigen Bedienablauf nochmals
anschauen

Bedienung des
Werkzeugs, Lsen des
Werkzeugs von der
Blindnietmutter

Inbetriebnahme des
Werkzeugs

Blindnietmutter ist
nicht vollstandig

Ungeniigender Luftdruck.

Druckbereich fir Luftversorgung
richtig einstellen

Werkzeugeinrichtung

sich nicht automatisch
rickwarts

richtig einstellen

gesetzt, Hub nicht Zu wenig Hydraulikél. Hydraulikdl nachfillen Wartung
ausreichend
Das Werkzeug dreht Die T-Ventil-Baueinheit Lufteinlass olen, Wartung
sich automatisch klemmt aufgrund von Werkzeugausloser betdtigen und
rickwarts Schmiermittelmangel in der T-Ventil-Schiebestange herein-
hinteren Position und herausschieben
Das Werkzeug dreht Zu geringer Luftdruck Druckbereich fiir Luftversorgung | Werkzeugeinrichtung

Zu wenig Hydraulikdl oder Luft im
Hydraulikol.

Hydraulikdl nachfillen und
entliften

Wartung

Der Dorn ist
beschadigt und/oder
gebrochen

Lebensdauer des Ziehdorns
Uberschritten

Ziehdorn auswechseln

Werkzeugeinrichtung

Die Setzkraft ist zu hoch

Setzkraft richtig einstellen
Beschadigte Teile auswechseln

Setzkrafteinstellung
Werkzeugeinrichtung

Das Werkzeug ist wahrend des
Setzvorgangs nicht senkrecht zum
Werkstiick ausgerichtet

Richtigen Bedienablauf nochmals
anschauen

Beschadigte Teile auswechseln

Inbetriebnahme des
Werkzeugs

Werkzeugeinrichtung,
Installation von
Ziehdorn und
Mundstick
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Problem

Ursache

MaBnahme

Abschnitt

Korrekte Installation
kann durch Einstellen
des Werkzeugs nicht
erreicht werden

Zu wenig Hydraulikol

Hydraulikol nachfillen

Wartung

Ziehdorn dreht sich im
Uhrzeigersinn, sobald
dem Werkzeug Luft
zugefiihrt wird, und
bleibt nicht stehen

M-Ventilstange (#103) an der
Ruickseite des Luftmotors klemmt

Das hintere Gehause (#30)
entfernen und M-Ventil-Ende
(#133) und M-Ventilstange (#103)

untersuchen

PNT1000L-PC
Diagramm
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Sicherheitsdaten

DICHTUNGSSCHMIERUNG (P/N: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Hergestellt von:

Fiske Brothers Refining Co.
Telefon: 001 (419) 691-2491
Notfall: 001 (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Prod.-Code: 71124
Hergestellt von:

Shell Oil Products

Telefon: 001 (877) 276-7285
MSDS-Nr.: 57072E-5

Erste Hilfe:

HAUT:

Verschmutzte Kleidung ausziehen und mit Seife und
warmem Wasser waschen. Bei Injektion durch Hochdruck
unter die Haut unabhangig vom scheinbaren Ausmaf
SOFORT einen Arzt aufsuchen.

Verzégerte Handlung kann zum Verlust des betroffenen
Korperteils fihren.

VERSCHLUCKEN:
Sofort einen Arzt rufen. Kein Erbrechen herbeiftihren.

AUGEN:
15 Minuten lang oder bis Reizung abklingt mit klarem

Wasser ausspulen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen.

Brand:

FLAMMPUNKT: COC- 400°F

Ausgesetzte Behalter mit Wasser kiihlen.

Schaum, Trockenldscher, Kohlendioxid oder Wasserschleier
verwenden.

Umwelt:

ABFALLENTSORGUNG:

Geltende Vorschriften zur Abfallentsorgung
beachten. Aufgesaugtes Material einer zugelassenen
Entsorgungseinrichtung oder -Deponie zufiihren.

VERSCHUTTEN:

Fett zusammenkratzen, Reste mit geeignetem
Loésungsbenzin abwaschen oder Absorptionsmittel
verwenden.

Handhabung/Lagerung:

Behalter bei Nicht-Verwendung geschlossen halten.
Nicht in der Nahe von Hitze, Flammen oder starken
Oxidationsmitteln handhaben oder lagern.

Lubriplate® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Fiske
Brothers Refining Company.

Bitte die vollstandigen Hinweise zu Sicherheit und
Handhabung im eigentlichen SDB beachten. Dieses ist bei
der jeweiligen Verkaufsstelle erhaltlich.

HYDRAULIKOL (P/N: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Hersteller:

ExxonMobil Corporation
Notfall-Hotline: 001 (609) 737-4411
SDB-Faxabruf:

(613) 228-1467 SDB Nr. 602649-00

Shell TELLUS 68

Hersteller:

SOPUS Products

Gesundheitsinformationen: 001 (877) 504-9351
SDB-Unterstutzung:

(877) 276-7285 SDB Nr. 402288L-0

Vertrieb:
Emhart Teknologies
Telefon: 001 (203) 924-9341

Erste Hilfe:

HAUT:

Verschmutzte Kleidung und Schuhe ausziehen und
Uberreste von der Haut abwischen. Haut mit Wasser
abspiilen und anschlieBend mit Seife und Wasser waschen.
Bei auftretenden Reizungen arztlichen Rat einholen.

VERSCHLUCKEN:

Kein Erbrechen herbeifiihren. In der Regel ist eine
Behandlung nur erforderlich, wenn grof3e Mengen des
Produkts verschluckt werden. Dennoch arztlichen Rat
einholen.

AUGEN:
Mit Wasser abspiilen. Bei auftretenden Reizungen arztlichen
Rat einholen.

Brand:

FLAMMPUNKT: 390°F/198,9°C

Material treibt auf und kann sich auf der Wasseroberflache
neu entziinden. Trépfchennebel, ‘Alkoholschaum;,
Trockenldschmittel oder Kohlendioxid (CO2) zum Ldschen
der Flammen verwenden. Keinen direkten Wasserstrahl
verwenden.

Umwelt:

VERSCHUTTEN:

Uberreste mit Absorptionsmittel wie Ton, Sand oder
anderem geeignetem Material aufsaugen. In auslaufsicheren
Behalter geben und zur angemessenen Entsorgung dicht
verschlieBen.

Handhabung:

Vor dem Essen, Trinken, Rauchen, Auftragen von Kosmetik
oder Gang zur Toilette mit Wasser und Seife waschen.
Lederartikel

wie Schuhe oder Gurtel, die nicht dekontaminiert werden
koénnen, ordnungsgemal entsorgen. In gut beliiftetem
Bereich verwenden.

Lagerung:
Kihl und trocken bei ausreichender Beliiftung lagern. Von
offenen Flammen und hohen Temperaturen fernhalten.
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EC-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, erklédren in unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Beschreibung: Hydropneumatisches Blindnietmutter-Werkzeug

Modell: POP® PNT1000L-PC

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden harmonisierten Normen tbereinstimmt:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-Rev 17:2017

Die technische Dokumentation wird in Ubereinstimmung mit Anhang 1, Abschnitt 1.7.4.1 zusammengestellt, und zwar in
Ubereinstimmung mit der folgenden Richtlinie: 2006/42/EC Maschinenrichtlinie (siehe Verordnungen 2008 Nr. 1597 -
Bereitstellung von Richtlinien zur Maschinensicherheit).

Der Unterzeichner gibt diese Erklarung ab im Namen von STANLEY Engineered Fastening.

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Ort der Ausstellung: Aichi, Japan
Datum der Ausstellung:  01-06-2021

Der Unterzeichnete ist verantwortlich fiir die Zusammenstellung des technischen Dossiers flr Produkte, die in der
Europaischen Union verkauft werden, und gibt diese Erklarung im Namen von Stanley Engineered Fastening ab.

Matthias Appel

Teamleiter Technische Dokumentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GielBen, Deutschland

Diese Maschine ist konform mit
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

STANLEY.

Engineered Fastening
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GB-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, erklédren in unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Beschreibung: Hydropneumatisches Blindnietmutter-Werkzeug

Modell: POP® PNT1000L-PC

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden festgelegten Normen libereinstimmt:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN I1SO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-Rev 17:2017

Die technische Dokumentation wurde in Ubereinstimmung mit der Verordnung 2008/1597 - Bereitstellung von Richtlinien
zur Maschinensicherheit (in der jeweils giiltigen Fassung) erstellt.

Der Unterzeichner gibt diese Erklarung ab im Namen von STANLEY Engineered Fastening.

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Ort der Ausstellung: Aichi, Japan
Datum der Ausstellung:  01-06-2021

Der Unterzeichnete ist verantwortlich fiir die Zusammenstellung des technischen Dossiers fur Produkte, die in
Grof3britannien verkauft werden, und gibt diese Erklarung im Namen von Stanley Engineered Fastening ab.

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, GROSSBRITANNIEN

Diese Maschine ist konform mit
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (in der gedanderten Fassung)

STANLEY.

Engineered Fastening
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SCHUTZEN SIE IHRE INVESTITION!

STANLEY ENGINEERED FASTENING GARANTIE FUR WERKZEUGE

STANLEY Engineered Fastening garantiert, dass alle Elektrowerkzeuge sorgfaltig hergestellt wurden und dass

sie bei normalem Gebrauch und normaler Wartung fiir einen Zeitraum von einem (1) Jahr frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern sind.

Diese Nietmutternwerkzeuggarantie gilt nur fir den urspriinglichen Kaufer des Werkzeugs und fir die urspriingliche
Nutzung.

Ausschliisse:
Normaler VerschleiB.
RegelmaBige Wartung, Reparatur und Ersatzteilbedarf aufgrund normaler Abnutzung sind von der Garantie ausgeschlossen.

Missbrauch & Fehlbedienung.
Defekte oder Schaden, die durch unsachgemafien Betrieb, Lagerung, Missbrauch oder Fehlbedienung, Unfall oder
Nachlassigkeit entstehen, sowie physische Schaden sind von der Garantie ausgeschlossen.

Unbefugte Wartung oder Anderung.

Defekte oder Schiden, die auf Service, Testeinstellung, Installation, Wartung, Anderung oder Modifikation in irgendeiner
Weise durch andere Parteien als von STANLEY Engineered Fastening oder seinen autorisierten Kundendienststellen
zurlickzufiihren sind, sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Alle anderen Garantien, ob ausdriicklich oder impliziert, einschlieBlich Garantien der Marktgangigkeit oder Eignung ftir
einen bestimmten Zweck, sind ausgeschlossen.

Sollte dieses Werkzeug die Garantiebedingungen erfiillen, bringen Sie es unverziiglich zu einer autorisierten
Kundendienststelle an einem Standort in Ihrer Nahe. Fiir eine Liste der autorisierten Stanley Engineered Fastening-
Kundendienststellen in den USA oder Kanada rufen Sie uns gebiihrenfrei an unter: (877) 364 2781.

Von aulBlerhalb der USA und Kanada besuchen Sie unsere Website www.StanleyEngineeredFastening.com, wo Sie eine
Filiale von STANLEY Engineered Fastening in Ihrer Ndhe finden.

STANLEY Engineered Fastening wird dann kostenlos alle Teile austauschen, die von uns aufgrund von fehlerhaftem
Material oder Verarbeitung als defekt festgestellt wurden und das Werkzeug mit bezahlten Versandkosten zuriicksenden.
Das ist unsere einzige Verpflichtung unter dieser Garantie. In keinem Fall ist STANLEY Engineered Fastening haftbar fir
irgendwelche Folge- oder speziellen Schaden, die aus dem Kauf oder der Verwendung dieses Werkzeugs entstehen.

REGISTRIEREN SIE IHR BLINDNIETMUTTERNWERKZEUG ONLINE
Um lhre Garantie online zu registrieren, besuchen Sie uns unter:
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Vielen Dank, dass Sie sich fur ein Werkzeug der Marke STANLEY Engineered Fastening POP® entschieden haben.
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Introduccion

La remachadora PNT1000L-PC es una herramienta liviana para instalar tuercas remachables POP NUT™y otras inserciones
roscadas de la marca POP®, ajustando la fuerza de colocacién segun la insercidon que se va a instalar, en vez de ajustar la
carrera, como se hace con las remachadores para tuercas remachables tradicionales. El control de la fuerza de colocacién
presenta las siguientes ventajas:

«  No es necesario el ajuste de carrera para la misma tuerca en agarres de diferentes aplicaciones.

«  Seeliminan los dafos en la pieza de trabajo y en las tuercas debidos al “doble golpe”.

«  Seconsigue una colocacién correcta, incluso con una pequefia separacion entre el ala de la tuerca y la boquilla.

En la Tabla 1 se indican las tuercas remachables POP NUT™ que se pueden instalar con esta herramienta. Hay que cambiar
la boquilla y el mandril para que coincidan con algunos tamarnos de tuercas remachables POP NUT™. (Consulte la Tabla 5,
Requisitos del mandril y de la boquilla en la seccién Especificaciones)

Tabla 1: Gama de tuercas remachables ciegas POP NUT™

Rosca Material
Tamaiio Aluminio Acero RLT Inoxidable
M6X1.0 ] L, Y y
Y4-20
M8X1.25 y y Y v
5/16-18
M10X1.5 y L, ) e
3/8-16
M12X1.75 ] o ] ;
1/2-13

* Es necesario ajustar la herramienta en 0,55 MPa [80 psi], como minimo.
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Instrucciones de seguridad

@ Las personas que instalen o hagan funcionar la herramienta deberan leer el manual de instrucciones, prestando
especial atencidn a las siguientes normas de seguridad.

@ Use siempre proteccién ocular resistente a los impactos cuando use la herramienta. El grado de proteccién requerido
debe evaluarse para cada uso.

@ Utilice protecciones auditivas de acuerdo con las instrucciones de la empresa y segun lo exigen las normas de
seguridad laborales y las normas de seguridad.

@. El uso de la herramienta puede exponer las manos del operador a peligros tales como aplastamiento, impactos,
cortes, abrasiones o calor. Utilice guantes adecuados para protegerse las manos.

Definiciones de seguridad

Las siguientes definiciones describen el nivel de gravedad de cada palabra de advertencia. Lea el manual y preste atencién a

estos simbolos.

A PELIGRO: Indica una situacion de peligro inminente que, de no evitarse, podria ocasionar la muerte o una lesién
grave.

A ADVERTENCIA: Indica una situaciéon potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la muerte o una
lesién grave.

A PRECAUCION: Indica una situacion potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar una lesion
moderada o leve.

A PRECAUCION: Usado sin el simbolo de alerta de seguridad indica una situacién potencialmente peligrosa que, de no
evitarse, podria causar dafios materiales.

El funcionamiento o el mantenimiento inadecuado de este producto podrian causar lesiones graves o daios
materiales. Lea y comprenda todas las advertencias e instrucciones de funcionamiento antes de usar este
dispositivo. Cuando utilice herramientas eléctricas, debera tomar siempre todas las precauciones basicas de
seguridad para reducir el riesgo de lesiones personales.

CONSERVE TODAS LAS ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES PARA FUTURAS CONSULTAS.

Normas generales de seguridad

. Para conocer los distintos peligros, lea y entienda las instrucciones de seguridad antes de instalar, utilizar, reparar,
mantener o cambiar los accesorios de la herramienta o de trabajar cerca de ella. No hacerlo puede provocar lesiones
corporales graves.

«  Solo los operadores cualificados y formados deben instalar, ajustar o usar la herramienta.

«  NO use la herramienta para otros fines distintos al previsto de colocacién de tuercas remachables de STANLEY
Engineered Fastening.

«  Utilice solamente las piezas, remaches y accesorios recomendados por el fabricante.

«  NO modifique la herramienta. Las modificaciones pueden reducir la eficacia de los mecanismos de seguridad y
aumentar los riesgos para el operador. Si el cliente realiza cualquier modificacion de la herramienta, asumira toda la
responsabilidad de la misma y quedaran anuladas todas las garantias aplicables.

«  Nottire las instrucciones de seguridad; entrégueselas al operador.

«  No utilice la herramienta si estd dafada.

«  Antes del uso, compruebe que no haya ninguna desalineacién ni bloqueo de las piezas moviles, rotura de piezas ni
cualquier otro estado que pudiera afectar al funcionamiento de la herramienta. Si la herramienta esta dafada, llévela a
reparar antes de utilizarla. Extraiga las posibles llaves de ajuste antes del uso.

«  Las herramientas deben revisarse periddicamente para comprobar que las clasificaciones y marcas exigidas por esta
seccion de la 1SO 11148 sean legibles en la herramienta. Si faltan etiquetas, la empresa o el usuario solicitaran al
fabricante otras de repuesto.

«  Laherramienta debe mantenerse siempre en condiciones de trabajo seguras, debe comprobarse a intervalos
regulares que no presente danos y debe ser utilizada por personal capacitado. El procedimiento de desmontaje
debera ser realizado por personal capacitado. No desmonte esta herramienta sin consultar antes las instrucciones de
mantenimiento.

Peligro por piezas proyectadas

«  Desconecte el suministro de aire de la herramienta antes de realizar cualquier mantenimiento o intento de ajuste, o de
colocar o extraer el bloque de boquilla o los accesorios.
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Tenga en cuenta que un fallo en la pieza de trabajo o los accesorios, o incluso en la herramienta insertada, puede causar
la proyeccién a alta velocidad.

Utilice siempre proteccion ocular resistente a impactos mientras esté utilizando la herramienta. El grado de protecciéon
requerido debe evaluarse para cada uso.

Evallie también en ese momento los riesgos para otras personas.

Asegurese de que la pieza de trabajo esté bien sujeta.

Compruebe que la protecciéon contra la proyeccion de remaches esté colocada y funcione.

NO haga funcionar la herramienta dirigiéndola hacia ninguna persona.

Peligros durante el funcionamiento

Durante el uso de la herramienta, las manos del operador estan expuestas a peligros tales como aplastamiento,
impactos, cortes, abrasiones o calor. Utilice guantes adecuados para protegerse las manos.

Los operadores y el personal de mantenimiento deben estar capacitados fisicamente para manipular el volumen, el
pesoy la potencia de la herramienta.

Sostenga correctamente la herramienta. Esté preparado para contrarrestar los movimientos normales o repentinos y
tenga ambas manos disponibles.

Mantenga las empunaduras de la herramienta secas, limpias y libres de aceite y grasa.

Mantenga el cuerpo en posicion equilibrada y segura sobre el suelo cuando maneje la herramienta.

Libere el dispositivo de arranque y parada en caso de interrupcién del suministro de aire.

Utilice solo los lubricantes recomendados por el fabricante.

Debe evitarse el contacto con el liquido hidraulico. Para minimizar la posibilidad de irritaciones, es necesario lavarse
bien en caso de contacto.

Previa peticion, el proveedor de su herramienta puede proporcionarle las fichas de datos de seguridad de los materiales
relativos a todos los aceites y lubricantes hidraulicos.

Evite las malas posturas, ya que es probable que le impidan contrarrestar el movimiento normal o imprevisto de la
herramienta.

Si la herramienta va fijada a un dispositivo de suspension, asegurese de que la fijacion sea segura.

Sea consciente del riesgo de aplastamiento o pinzamiento si el equipamiento de la boquilla no esta colocado.

NO haga funcionar la herramienta si no tiene la carcasa de la boquilla montada.

Se requiere un espacio libre suficiente para las manos del operador de la maquina antes de remachar.

Cuando transporte la herramienta de un lugar a otro, mantenga las manos alejadas del gatillo para evitar el
accionamiento involuntario.

No haga un uso indebido de la maquina arrojandola o usandola como un martillo.

Peligro por movimientos repetitivos

Al utilizar una herramienta, es posible que el operador note molestias en las manos, los brazos, los hombros el cuello u
otras partes del cuerpo.

Cuando utilice la herramienta, el operador debe mantener una postura comoda, equilibrada y firme sobre el

suelo, evitando las malas posturas o las posturas desequilibradas. Cambiar la postura del cuerpo durante las tareas
prolongadas puede ayudar a evitar la incomodidad y la fatiga.

Si el operador experimenta sintomas como incomodidad persistente o recurrente, dolor, palpitaciones, dolor vago,
hormigueo, entumecimiento, ardores o rigidez, no debe ignorar estas sefales de aviso. El operador debera informar de
inmediato a su empresa y consultar un profesional sanitario cualificado.

Peligros de los accesorios

Desconecte la herramienta del suministro de aire antes de instalar o quitar el conjunto de boquilla o el accesorio.
Utilice solo accesorios y consumibles de tipos y tamafios recomendados por el fabricante de la herramienta; no los
utilice de otros tipos y tamanos.

Peligros en el lugar de trabajo

Los resbalones, tropiezos y caidas son las principales causas de lesiones en el lugar de trabajo. Sea consciente de las
superficies deslizantes provocadas por el uso de la herramienta y también de los peligros de tropiezo causados por el
conducto de aire o la manguera hidraulica.

Actue con cuidado en los entornos desconocidos. Puede haber peligros ocultos como cables de electricidad u otras
lineas de suministro.

La herramienta no esta disefiada para su uso en atmdsferas potencialmente explosivas ni estd aislada contra el contacto
con energia eléctrica.

Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, etc., que puedan causar un peligro si resultan dafiados por
el uso de la herramienta.

Utilice vestimenta adecuada. No lleve ropa suelta ni joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes alejados de las
piezas moviles. La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden quedar atrapados en las piezas moviles.
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Peligros relacionados con los ruidos

La exposicién a niveles elevados de ruido puede provocar problemas permanentes o incapacitantes, pérdida de
audicion y otros problemas como acufenos (zumbidos o silbidos en los oidos). Por tanto, la evaluacién de riesgos y la
implementacion de los controles adecuados para estos peligros son fundamentales.

Los controles adecuados para reducir el riesgo pueden incluir medidas tales como materiales amortiguadores para
evitar que las piezas de trabajo “suenen”.

Utilice protecciones auditivas de acuerdo con las instrucciones de la empresa y segun lo exigen las normas de
seguridad laborales.

Seleccione, mantenga y sustituya los consumibles/la herramienta insertada como se recomienda en el manual de
instrucciones, para evitar un aumento innecesario del ruido.

Peligros de vibracion

La exposicidn a la vibracion puede provocar dafnos incapacitantes en los nervios y el riego sanguineo de las manos y los
brazos.

Utilice ropa abrigada cuando trabaje en lugares frios y mantenga las manos calientes y secas.

Si experimenta entumecimiento, hormigueo, dolor o palidez en los dedos o0 manos, deje de utilizar la herramienta,
informe a su empleador y consulte al médico.

Siempre que sea posible, sostenga el peso de la herramienta con un soporte, tensor o equilibrador porque asi podra
aplicar un agarre mas ligero sobre la herramienta.

Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

El suministro de aire de trabajo no debe superar los 7 bares (100 PSI).

El aire a presién puede causar lesiones graves.

Nunca deje la maquina funcionando sin supervision. Desconecte la manguera neumadtica cuando no use la
herramienta, antes de cambiar accesorios o cuando realice reparaciones.

No dirija nunca el aire hacia usted mismo ni hacia ninguna otra persona.

Un latigazo de manguera puede causar lesiones graves. Compruebe siempre si hay mangueras y accesorios dafiados o
sueltos.

Antes del uso, compruebe que los conductos de aire no presenten dafios; todas las conexiones deben ser seguras. No
deje caer objetos pesados sobre las mangueras. Los golpes bruscos pueden causar dafos internos y fallos prematuros
en la manguera.

El aire frio debe dirigirse lejos de las manos.

Siempre que se utilicen acoplamientos de torsién universales (acoplamientos de garra), se instalaran pasadores de
bloqueo y se utilizardn cables de seguridad de proteccidn contra latigazos para protegerse contra posibles errores de
conexién de manguera a herramienta o de manguera a manguera.

NO levante la herramienta de colocacién sujetdandola por la manguera. Utilice siempre la empunadura de la
herramienta de colocacién.

Los respiraderos no deben bloquearse ni cubrirse.

No permita que entren polvo ni objetos extrafios en el sistema hidraulico de la herramienta pues pueden causar fallos
de funcionamiento de la herramienta.

STANLEY Engineered Fastening aplica una politica de desarrollo y mejora continua de productos y se reserva el
derecho de variar las especificaciones de todos sus productos sin previo aviso.
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Especificaciones

Tabla 2: Especificaciones de la herramienta
Caracteristica Especificaciones
Peso 2,77 kg (6,11 Ib)

Longitud total

315 mm (12,4 pulgadas)

Altura total

295 mm (11,6 pulgadas)

Carrera de la herramienta

1,3-10,5mm (0,05 -0,413 in)

Fuerza de tiro

24,3 kN @ 5,0 bar (5463 Ibf @ 72,5 psi)

Suministro de aire

0,5-0,6 Mpa (5 -6 bar) (72,5 - 87 psi)

Aceite hidraulico

Consulte la tabla 3, Aceites hidrdulicos especificados

Capacidad de colocacion

Consulte la tabla 1, Gama de tuercas remachables POP NUT™

Nivel de ruido de la herramienta*
(EN ISO 15744)

Lpa (presion acustica): 87,9 dB, Kpa (incertidumbre): <1,5 dB
Lwa (potencia acustica): 98,9 dB, Kwa (incertidumbre): <1,5 dB
Lpc (pico ponderado en C): 87,2 dB, Kpc (incertidumbre): <1,5 dB

Nivel de vibracién de la herramienta
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (incertidumbre): 0,529 m/s?

* SEF recomienda usar proteccion auditiva cuando se utiliza esta herramienta

295

L— 106

—

Figura 1: Dimensiones de la herramienta (mm)

Aceite hidrdulico

Utilice Unicamente los aceites de lubricacién hidraulica especificados por Stanley Engineered Fastening e indicados en la

Tabla 3. El uso de cualquier otro aceite puede reducir el rendimiento de la herramienta o hasta daiarla.

Tabla 3: Aceites hidraulicos especificados

Nombre de la empresa

Nombre del producto

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68

ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68
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Piezas de la herramienta

Portaboquilla
Carcasa frontal a

Tuerca de bloqueo

Carcasa trasera

Agujeros de escape Mandril

Boquilla/Boca

Boton de control

Empunadura
Gatillo
Accesorio neumatico giratorio
Va NPT
Tapon roscado de relleno
Accesorio neumatico
(No incluido)
.*J
-
Acoplador
(No incluido) o Ajustador
o e “— Flerza de colocacién
Manguera ,.-"'F alvula de control
neumatica Camara
(No incluido) Agujeros de escape
— J
~

Figura 2: Dibujo con las piezas de la herramienta

Accesorios incluidos

Tabla 4: Accesorios incluidos

N.° de pieza Elemento Cant.
PNT1000L-PC-T Remachadora PNT1000L-PC para POP NUT™ 1
PNT600-132 Gancho 1
PNT600-133 Llave hexagonal 1,5 mm 1
PNT600-136 Llave hexagonal 3 mm 1
DPN239-139 Llave hexagonal 4 mm 1
DPN907-006 Tornillo de cabeza Allen M4 X 20 1
DPN277-185 Liberacién de mandril POP NUT™ 1
TNMO00397(o 398) Manual de instrucciones (EU1 o EU2) 1
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Tabla 5: Requisitos del mandril y de la boquilla

Boquilla plana Adaptador mandril Mandril
Pared gruesa ) MEX1.0
(Est.y ST) i:l\v I.D. | Tamafo rosca X
' () in : o
) 1 =
POP NUT N\ f —— ]
Tamano rosca
N.c de pieza I.D. N.c de pieza N.c de pieza Tamano rosca
M6X1.0 PNT1000-02-6 6.1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58
M8X1.25 PNT1000-02-8 ¢8.1 PNT600-01-8 M8X1.25
M10X1.5 PNT1000-02-10 ®10.1 PNT1000-01-10A M10X1.5
M12X1.75 PNT1000-02-12 ®12.1 PNT1000-01-12A M12X1.75
1/4-20 PNT1000-02-420 ®6.5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ®8.1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ®10.1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ®12.8 PNT1000-01-813 1/2-13
Boquilla guiada Adaptador mandril Mandril
Pared fina L MEXT 0
(TK, TL, TH) == 1.D. B Tamanfo rosca .
'/KCT\'{E & @ i T =
POP NUT &i T 1l 8 S R =
Tamano rosca |
N.c de pieza I.D. N.c de pieza N.c de pieza Tamano rosca
M6X1.0 PNT1000-02-6P 6.1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58
M8X1.25 PNT1000-02-8P ®8.1 PNT600-01-8P M8X1.25
M10X1.5 PNT1000-02-10P ®10.1 PNT1000-01-10P M10X1.5
M12X1.75 PNT1000-02-12P ®12.1 PNT1000-01-12P M12X1.75
1/4-20 PNT1000-02-420P $6.5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8P ®8.1 PNT600-01-518 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10P ®10.1 PNT1000-01-616 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813P ®12.8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Consulte la seccion Montaje de la herramienta para mas informacion sobre la instalacion de la boquilla y el mandril.
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Dibujo de despiece de la PNT1000L
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Lista de piezas

Elemento N.°de pieza Descripcion Cant. Elemento N.°de pieza Descripcion Cant.
1 PNT600-01-8 Mandril M8 1 55 PNT1000-33 Tubo SV/HL 1
2 PNT1000-02-8 Boquilla M8 1 56 PNT1000-34 Tubo HU/HL 1
3 PNT1000-03 Tuerca de blogueo 1 59 DPN900-053 Junta térica 6
4 PNT1000-04 Portaboquilla 1 60 DPN902-001 Anillo de retencion 1
5 PNT1000-05 Pasador de bloqueo 1 61 PNT1000-38 Varilla véalvula S 1
6 PNT1000-06 E?;ztljfgor del pasador de 1 62 DPN277-071 Tornillo de cabeza plana 1

63 DPN277-011 Gatillo 1
7 DPN900-046 Junta torica 1 64 PNT1000-39 Tubo SV/HU )
8 PNT1000-07 Soporte del pasador de bloqueo 1 65 DPN907-012 Tornillo de cabeza hueca 1
2 DPN901-013 UL ! 66 DPN239-047 Tapdn roscado de relleno 1
10 PNT1000-08 Cabezal de traccion 1 67 DPN900-033 P — 3
11 PNT1000-09 Carcasa cabezal de traccion 1 68 PNT1000-40A Carcasa trasera valvula T 1
12 PNT1000-10 Broca ! 69 PNT1000-41 Carcasa central valvula T 1
15 |DPN277-322 | Carcasa frontal ! 70 | PNT1000-42 Varilla valvula T 1
16 PNT1000-14 Alojamiento del husillo ! 71 PNT1000-43 Carcasa frontal véalvula T 1
17 PNT1000-15 Bloqueo del alojamiento 1 72 DPN900-013 Junta térica 6
18 DPN901-018 Muelle de retorno 1 73 DPN900-014 [— 1
12 |[Aeely s e i e ! 74 | PNT600-91 Pieza frontal vélvula T 1
20 | DPN908-015 Rasqueta ! 75 | PNT1000-44 Blogueo vélvula T 1
21 DPN908-016 Anillo BU 1 76 DPN901-014 Muelle 1
22 DPN908-019 Junta de varilla 1 77 DPN900-011 P— )
25 DPN908-014 Junta de piston 1 78 DPN900-017 Junta térica 8
26 |DPN908-017 _ |AnilloBU ! 79 |PNT1000-45  |TapavélvulaT 1
27 |DPN900-047  |Junta torica ! 80  |DPN277-323 | Varillade empuje vélvula T 1
28 DPN277-187 Parte superior empunadura 1 31 DPN277-304 Cilindro 1
29 |PNT600-20 Barra de inicio ! 82  |DPN277-324  |Botén de control 1
30 PNT1000-21 Carcasa trasera 1 . -

83 DPN905-004 Tornillo prisionero de cabeza 1
31 DPN907-007 Tornillo de cabeza hueca 2 hueca
32 DPN907-006 Tornillo de cabeza hueca 1 84 PNT1000-59 Tornillo de cabeza hueca 1
33 PNT1000-22 Tapon 1 85 DPN905-005 Rl:ci!o prisionero de cabeza 3
34 DPN900-048 Junta térica 12
35 PNT1000-23 Tubo HU/EC N 86 DPN907-005 Tornillo de cabeza hueca 1
36 PNT1000-24A Tubo de cofia 5 87 DPN907-009 Tornillo de cabeza hueca con ala 4
37 DPN907-008 Tornillo de cabeza hueca 7 88 PNT1000-49A Toma !
38 |DPN900-049 |lJunta térica 1 8 |DPNS00054  |Juntatorica !
39 DPN277-189 Empufadura 1 20 DPN900-006 Junta térica 2
40 PNT1000-26A Manguito 1 91 PNT1000-50A Valvula inferior 1
41 [DPN908-020 |Juntade varilla 1 94 | PNTI00054 _|Tapsnvélvula 2
42 |DPN908-018 |AnilloBU 1 95 |PNTI00055A  |JuntaR !
43 DPN277-188 Parte inferior empunadura 1 % PNT1000-56A Adaptador junta R !
44 DPN900-050 Junta térica 1 97 PNT1000-57 Espaciador junta R 1
45 PNT1000-28 Receptor junta a presion 1 98 PNT1000-58 Adaptador de mandril M6, M8 1
6 DPN277-180 Camara 1 139 DPN277-184 Arandela bloqueo muelle 1
47 DPN902-005 Anillo de retencién E 2 140 PNT1000-T1 Conjunto juntas !
48 PNT600-74 Carcasa valvula EXT 5 141 PNT1000-18 Conjunto pistén hidraulico 1
49 DPN901-012 Muelle ) 142 FAN277-194 Conjunto pistén de aire 1
50 DPN900-051 Junta térica ) 143 PNT1000-35 Conjunto vélvula S 1
51 PNT600-77 Varilla valvula EXT N 144 FAN277-195 Conjunto superior valvula 1

145 PNT600-34 Tornillo de cabeza de lenteja 1

52 DPN900-052

Junta térica
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Elemento N.°de pieza Descripcion Cant. Elemento N.°de pieza Descripcion Cant.
146 DPN277-309 Fijacion 1 134 PNT600-132 Gancho 1
149 DPN277-327 Tubo aire 1 135 PNT600-133 Llave de tornillo HS, 1,5 mm 1
151 FAN277-311 X:IZ;EC::S:,““OI de fuerza 1juego 136 PNT600-136 Llave de tornillo HS, 3mm 1

137 DPN239-139 Llave de tornillo HS, 4mm 1

146 |DPN277-309 | Fijacidn ! 138 |DPN277-185 | Liberacién de mandril POP NUT | 1
152 |DPN277:306 | Ajustador ! 147 | PNT1000-01-10A | Mandril,M10 1
153 DPN901-023 Resorte vdlvula 1 148 PNT1000-02-10 | Boquilla, M10 1
155 DPN277-305 valvula ! *Consulte la tabla 5 para otros mandriles y boquillas
156 DPN900-015 Junta térica 1

157 DPN905-006 ZZTCILIO prisionero de cabeza ]

158 DPN277-307 Carcasa vdlvula 1
200 PNT600-200 Motor de aire 1 juego

49 DPN901-012 Muelle 1

73 DPN900-014 Junta térica 2

90 DPN900-006 Junta térica 2

99 DPN900-042 Junta térica 1

100 DPN277-177 Tornillo de cabeza plana 1

101 PNT600-101A Placa extremo carcasa motor 1

102 DPN900-043 Junta térica 1

103 PNT600-103 Varilla vdlvula M 1

104 PNT600-104 Extremo carcasa motor 1

105 PNT600-105 Arandela 1

106 DPN900-044 Junta térica 1

107 PNT600-107 Soporte junta térica 1

108 DPN900-045 Junta térica 1

109 DPN902-002 Anillo de retencion 1

110 PNT600-110 Revestimiento 1

111 PNT600-111 Cojinete de bolas 1

112 PNT600-112 Placa trasera 1

113 PNT600-113 Rotor 1

114 PNT600-114 Hoja 4

115 PNT600-115 Pasador de resorte 1

116 PNT600-116 Cilindro 1

117 PNT600-117 Placa delantera 1

118 PNT600-118 Cojinete de bolas 1

119 PNT600-119 Separador 1

120 PNT600-120 Engranaje planetario 1

121 PNT600-121 Engranaje planetario 6

122 PNT600-122 Pasador de aguja 6

123 PNT600-123 Caja de engranaje y engranaje 1

124 PNT600-124 Separador 1

125 PNT600-125 Engranaje interno 1

126 PNT600-127 Caja de engranaje 1

127 PNT600-128 Separador 1

128 PNT600-129 Cojinete de bolas 1

129 DPN902-003 Anillo de retencién 1

130 DPN902-004 Anillo de retencion 1

133 PNT600-98B Extremo vdlvula M 1

32

DPN907-006

Accesorios

Tornillo de cabeza hueca
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Montaje de la herramienta

Montaje inicial

1.

w

Summlstro de

Compruebe que la boquilla y el mandril correctos sean los adecuados para la tuerca remachable POP NUT™. Consulte la
seccién Funcionamiento bdsico de la herramienta para ajustar correctamente la herramienta.

Conecte un accesorio neumatico al accesorio neumatico giratorio de la herramienta. El accesorio neumatico giratorio
tiene una rosca NPT de 1/4.

Conecte la manguera neumatica a la herramienta.

Conecte un filtro de aire, un regulador y un lubricador en la linea de aire, entre el suministro de aire y la manguera
neumadtica que se conecta a la herramienta, a menos de 3 m [6 ft] de la herramienta.

Ajuste el suministro de presion de aire y el volumen de goteo de aceite del lubricador

«  Presién de aire: 0,5-0,6 MPa. (72,5-87 psi)

+  Volumen de goteo de aceite: 1-2 gotas/ 20 tuercas remachadas

Regulador
Filtro de aire \ Lubricador

_ = Entrada de aire
F . ‘H, - Rosca NPT 1/4

Manguera neumatica
Longitud: 3 m [6 ft] max.

1.D:6,5 mm [1/4”] min. Accesorio neumatico

Rosca NPT 1/4
N—

—

Nota: Manguera y accesorios neumdticos no incluidos con la herramienta

Figura 3: Montaje de la herramienta

Nota: Consulte el manual de instrucciones del lubricador utilizado para conocer el método de ajuste apropiado y los aceites
de lubricacién que deben utilizarse segun los motores de aire comprimido.

A ADVERTENCIA.

Utilice una manguera neumatica con una presién nominal de 1,0 MPa (145 psi/ 10 bar) o superior a la presion maxima de
funcionamiento normal. Compruebe también que el material de la manguera sea adecuado para el entorno de trabajo (es
decir, resistente al aceite, desgaste, abrasion, etc.). Para mas detalles, consulte el catalogo del fabricante de la manguera.

Instalacion del mandril y la boquilla

Instalacion del mandril (con liberacion de mandril POP NUT™, DPN277-185)

uhwnN =

N o

Desconecte el suministro de aire

Seleccione el mandril correcto segun la Tabla 5.

Saque la boquilla de la herramienta aflojando la tuerca de bloqueo y desenroscandola (Figura 4).

Inserte la herramienta de liberacion de mandril POP NUT™ en el mandril y dentro del portaboquilla.

Empuje la liberacion del mandril hacia dentro de la herramienta para desenganchar el soporte del pasador de bloqueo
del mandril.

Manteniendo insertada la liberacion del mandril, desenrosque el mandril girdandolo en sentido antihorario.
Manteniendo insertada la liberacion del mandril, enrosque el mandril que prefiera hasta que se detenga.

Suelte la liberacion del mandril y gire el mandril en sentido antihorario para comprobar que el soporte del pasador de
bloqueo se ha acoplado al mandril.

Sustituya la boquilla.
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Mandril

POP NUT™
Liberacion de mandril

EMPUIAR C——> T

Figura 4: Liberacion de mandril POP NUT™

Instalacion del mandril (sin liberacion de mandril POP NUT™, DPN277-185)

Desconecte el suministro de aire

Seleccione el mandril correcto segun la Tabla 5.

Saque el portaboquilla de la herramienta para dejar expuesto el mandril y la carcasa del cabezal de traccion (Figura 5).

Tire del soporte del pasador de bloqueo hacia atras y desenrosque el mandril girdndolo en sentido antihorario.

Manteniendo hacia atras el soporte del pasador de bloqueo, enrosque el mandril que prefiera hasta que se detenga.

Suelte el soporte del pasador de bloqueo.

Nota: Si el soporte del pasador de bloqueo no vuelve a su posicidn original, gire el mandril en sentido antihorario para
comprobar que el pasador de bloqueo se haya acoplado al mandril y el soporte se mueve hacia delante.

7. Sustituya el portaboquilla.

ouAwnN =

Carcasa cabezal de traccion

Portaboquilla . Soporte del pasador de
Mandril bloqueo
/ Mandril
ﬂ:@ N qJ ]| Jo|l]| |==> TiraR
Adaptador mandril

Figura 5: Instalacion del mandril

Instalacion de la boquilla

Desconecte el suministro de aire

Seleccione la boquilla correcta segun la Tabla 5.

Saque la boquilla actual de la herramienta aflojando la tuerca de bloqueo y desenroscandola.

Saque la tuerca de bloqueo de la boquilla

Enrosque la tuerca de bloqueo en la boquilla que desee

Enrosque la boquilla en el portaboquilla

Bloquéela en su posicion apretando la tuerca de bloqueo contra el portaboquilla (Consulte Ajuste del mandril y de la
boquilla en la seccién Funcionamiento basico de la herramienta para realizar el ajuste).

NouhkwnN =
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Funcionamiento basico de la herramienta

Antes de remachar las tuercas remachables POP NUT™ con esta herramienta, consulte las secciones Instrucciones
de seguridad y Montaje de la herramienta de este manual, para garantizar un funcionamiento seguro y fiable de la
herramienta.

Ajuste del mandril y de la boquilla

1. Compruebe que en la herramienta tenga montado el mandril y la boquilla correctos para la tuerca remachable POP
NUT™ (Consulte la tabla Requisitos del mandril y de la boquilla de la seccién Especificaciones).

Boquilla/Boca
/ Tuerca de bloqueo

Figura 6: Boquilla y tuerca de bloqueo

2. Afloje la tuerca de bloqueo de la herramienta y enrosque la boquilla hasta el fondo en el portaboquilla.
3. Enroque la tuerca remachable POP NUT™ que prefiera en la herramienta.

Tuerca remachables abiertas POP NUT™

a. Enrosque la insercién en el mandril hasta que el mandril sobresalga de la insercién aprox. 1 rosca completa
b. Desenrosque la boquilla hasta que toque el ala de la insercion
c. Apriete la tuerca de bloqueo contra el portaboquilla.

Tuerca remachables cerradas POP NUT™

a. Enrosque la insercion en el mandril hasta que se detenga

b. Desenrosque la inserciéon una vuelta completa (un paso de rosca)
c¢. Desenrosque la boquilla hasta que toque el ala de la insercion

c. Apriete la tuerca de bloqueo contra el portaboquilla.

Extremo abierto

CI o

Extremo cerrado

<— Una rosca

*‘ ‘4— Una rosca I: -

Figura 7: Ajuste correcto del mandril y de la boquilla
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Seleccion del muelle de la valvula de fuerza de colocacion

«  Hayun tipo de muelle que se utiliza con la remachadora PNT1000L-PC que cubre la gama de inserciones indicada.
«  Revise el numero de pieza del muelle de la véalvula en la siguiente tabla.

Tabla 6: Muelle de la valvula de fuerza de colocacién para inserciones estandar y de pared gruesa

. Material
Tamaiio de rosca — %
Aluminio Acero RLT Inoxidable
M6
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Pared gruesa | 5/16-18
Est.y ST
( ysh) M10 DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1/2-13 - DPN901-023 - -

* Es necesario ajustar la herramienta en 0,55 MPa, como minimo.

Tabla 7: Muelle de la valvula de fuerza de colocacién para inserciones de pared fina (TK, TL, TH)

Tamaio de rosca | Acero
M6
1/4-20 DPN901-023
M8

Pared 5/16-18 DPN901-023

delgada (TK, M10

TL, TH R

) 3/3-16 DPN901-023

M12
1/2-13 DPN901-023

DPN901-023: |

Figura 8: Resorte valvula

Funcionamiento de la herramienta

Carga de la tuerca remachable POP NUT™ en la herramienta

1. Conecte el suministro de aire a la herramienta.

2. Enrosque lainsercién 1/4 de vuelta en el mandril.

3. Empuje lainsercion en el mandril como se indica y el mandril girara enroscando automaticamente la insercién en el
mandril.

4. Siga empujando la insercion en el mandril hasta que este deje de girar (Si la insercidn no esta totalmente enroscada, la
carrera de colocacion se acortara por el espacio entre la cabeza de la insercion y la boquilla).
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Brecha \

No OK

T

Figura 9: Carga de POP NUT™ en la herramienta

Instalacién de la tuerca remachable POP NUT™ en la pieza de trabajo

1. Con la tuerca remachable POP NUT™ montada en el mandril, insértela perpendicularmente en el orificio de la pieza de

trabajo
2. Pulse el gatillo y manténgalo pulsado para instalar la insercién
3. Mantenga el gatillo pulsado hasta que el mandril invierta la direccidon y desenrosque totalmente el mandril de la
insercion.
4. Tire ligeramente de la herramienta para alejarla de la pieza de trabajo mientras el mandril retrocede, para
desengancharlo de la insercion.
5. Unavez que la herramienta estd desenganchada de la insercion, suelte el gatillo.*
. TIRAR LIGERAMENTE
Gatillo
| |'@' _—::_1.-——:"‘|I |J/- | @ i |If"- | | '| 5” | |'$I|' ] |f’
!i S e= : | Iiﬂr—“
; LT l»L 1 Al
: | | TIRAR = MANTENER : SOLTAR
|I 11 LI:EJ;
Pieza de trabajo %
Figura 10: Colocacién de la tuerca remachable POP NUT™
Nota:

«  Coloque el ala de la insercion contra la pieza de trabajo.
«  Noincline la herramienta. La herramienta debe estar perpendicular a la pieza de trabajo.

OK

LI

Figura 11: Colocacién correcta de las inserciones roscadas POP NUT™ en una aplicacién

No OK

™

No OK
Brecha

ol

|
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* Desenganche de la herramienta de la pieza de trabajo

A ADVERTENCIA.

Si suelta el gatillo durante la secuencia de instalacion, es posible que la insercidn no se instale totalmente, el sistema
hidraulico se reiniciard y la herramienta no se desenroscard automaticamente de la insercion.

NO vuelva a apretar el gatillo, siga los pasos que se indican a continuacién para desenganchar la insercién.

Para desenganchar la herramienta de la pieza de trabajo:

1. Pulse y mantenga pulsado el botén de control

2. Mientras mantiene pulsado el botén de control, pulse y mantenga pulsado el gatillo. De este modo, el mandril girara en
sentido antihorario y desenroscara la insercién.

3. Cuando esté totalmente desenroscada, suelte el gatillo.

Para desenganchar la herramienta de la insercion y de la pieza de trabajo si el mandril esta atascado:

1. Desconecte el suministro de aire

2. Enrosque el tornillo de cabeza M4 x20 suministrado con la herramienta en el orificio del lateral del portaboquilla.
Enrosque el tornillo de cabeza hasta que quede bien ajustado contra el cabezal interior de traccién, bloqueando la
rotacién del mandril a la herramienta.

3. Gire el cuerpo de la herramienta en sentido antihorario para separarla de la insercion.

—— '
| Tornillo de |
: cabeza
2. Gatillo L ]
1. Botdn de control N ! Portaboquilla

Figura 12: Desenganche de la herramienta de la insercion
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Ajuste de la fuerza de colocacién

«  Compruebe haber seleccionado el muelle de la vélvula correcto. Consulte “Seleccion del muelle de la vdlvula de fuerza de
colocacién”
«  Ajuste la fuerza de colocacién de la herramienta segun el tamafio de la insercion y el espesor de la pieza de trabajo,
como se indica en las instrucciones siguientes.
«  Pruebe 5 piezas antes de comenzar el trabajo de colocacion, para comprobar la colocaciéon correcta de la tuerca
remachable POP NUT™.
«  Lafuerza de colocacién correcta es fundamental:
« Una fuerza de colocacién baja puede causar una carrera y una fijacion de la insercion insuficientes y un fallo de
traccion en la aplicacion
« Una fuerza de colocacion elevada puede causar un exceso de carrera y un posible desprendimiento de las roscas de
las inserciones y dafos en el mandril

Ajuste de POP NUTs™ estandar

Utilice el siguiente procedimiento para determinar los requisitos de ajuste adecuados para las series de POP NUTs™ SPH,
SFH, APH, AFH, SPS, SFS, APS, AFS y SRH:

1. Determine la carrera minima, “SM"” en la respectiva tabla para la POP NUT™ que esté utilizando.
2. Coloque lainsercién en una pieza de prueba del grosor adecuado
3. Mida el valor de SM™y comparelo con el resultado de la formula.

Tabla 8: Formula de carrera para POP NUTs™ estandar

Tamaiio de rosca Férmula carrera (S"™)
M6X1.0 2.4+(N—t)-0.4

M8X1.25 RLT 2.4+(N-t)-0

M8X1.25 2.8+(N-)-0

M10X1.5 3.0+(N-)-0

M12X1.75 3.2+(N-1)-0

Ejemplo: SPH625 POP NUT™ con pieza de trabajo de 1,5 mm de espesor

t = espesor pieza de trabajo, N =—— valor de los 2 ultimos digitos del numero de la tuerca POP

10 t
t=1.5mm,N=15(25)=25 — — 1
SMin- = 2.4 + (N -t)-0.4 ﬁ-
SMin-= 2,4+ (2.5-1.5)-0.4 s
SMin- =3 mm

Sl... ENTONCES...

SMin. (Medido) .- GMin. (Frmula) Aumentar la fuerza de colocacién - Consulte “Ajuste de la fuerza de colocacién”
Control que las roscas de la POP Nut no tengan daios o y no se agarroten en el
mandril con 5 piezas de muestra

GMin. (Medido) , gMin. (Formula) . Siesta bien, el montaje de la herramienta esta completado

Si esta dafada, disminuya la fuerza de colocacién. Consulte “Ajuste de la
fuerza de colocacién”
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Ajuste para POP NUTs™ ST y de pared fina

Utilice el siguiente procedimiento para determinar los requisitos de colocacién apropiados de las series de POP NUTs™ ST,

TK, TLy TH:

1. Determine la longitud instalada, “IL” de la POP NUT™ que esté utilizando. Puede encontrar esta informacién en el
catalogo de tuercas remachables POP NUT™ de Emhart.

2. Coloque lainsercién en una pieza de prueba del grosor adecuado

3. Mida el valor de IL después de la insercion y compdrelo con el valor deseado

Figura 13: Medicion “IL”

Sl... ENTONCES...

| L (Medido) », || (Deseado) Aumentar la fuerza de colocacion - Consulte “Ajuste de la fuerza de colocacién”

Control que las roscas de la POP Nut no tengan dafos o y no se agarroten en el
mandril con 5 piezas de muestra
Si estd bien, el montaje de la herramienta estd completado
Si estd danada, disminuya la fuerza de colocacién. Consulte “Ajuste de la fuerza de
colocacion”

IL (Medido) <IL (Deseado)

Ajuste de la fuerza de colocacién

El procedimiento para ajustar la fuerza de colocacién es el siguiente:
1. Afloje el tornillo de cabeza hueca de ajuste de la valvula de control de fuerza de colocacion.
2. Gire el ajustador utilizando un destornillador de cabeza plana, segin sea necesario.
a. Ajuste la fuerza de colocacion con incrementos de 1/4 de vuelta, para evitar que se desprendan o se dafien las
roscas de las inserciones.
3. Apriete el tornillo de cabeza hueca de ajuste de la vélvula de control de fuerza de colocacién.

EFECTO DESEADO ACCION
Aumentar la fuerza de colocacidén (aumenta la carrera) Gire el ajustador en sentido horario
Disminuir la fuerza de colocacién (disminuye la carrera) Gire el ajustador en sentido antihorario

Valvula de Sentido horario
control de -x
Tomnill L fuerza de ¥
ornillo prisionero colocacion _,)‘

v

de cabeza hueca 9. g
sentido antihorarig

Ajustador

Figura 14: Ajuste de la fuerza de colocacién

Nota:
. La carrera puede aumentar o disminuir por los cambios en la presién del aire [~0,1 mm (0,004 in) por 0,1 MPa (15 psi)]
o Multiples espesores de piezas
«  Cuando utilice la remachadora POP NUT™ para colocar la misma insercién en varios espesores de piezas, ajuste la
fuerza de colocacion para adaptarla a la pieza mas fina.

A ADVERTENCIA.

Ajuste la vélvula de control de carga de remachado de a 1/4 de vuelta.

Si el ajustador gira demasiado en sentido horario para aumentar la fuerza de colocaciéon, puede causar el desprendimiento
o el agarrotamiento del mandril y/o de las roscas de la tuerca remachable POP NUT™.
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Mantenimiento
Tabla 9: Calendario de mantenimiento
Elemento Frecuencia Detalles
Lubricar el aire 1-2 gotas/ 20 colocaciones |«  Consulte “Montaje de la herramienta”
«  Lubrica las juntas internas y el motor neumatico
Limpiar y lubricar el mandril 50 colocaciones «  Sustituirlo si estd desgastado/dafado
. Evita que se dafien o se atasquen las inserciones.
Inspeccionar la boquilla 50 colocaciones «  Sustituirlo si estd desgastado/dafado
Evita que se dafen o se atasquen las inserciones.
Lubricar las piezas giratorias. 1000 colocaciones «  Evitala pérdida de fuerza de la rotacién del
mandril.
Inspeccionar la tuerca de control, la Rotura del mandril . Sustituyalo si est4d doblado o roto

varilla de empuje de la valvulaT.

Recarga del sistema hidraulico Pérdida de carrera «  Consulte “Recarga del sistema hidrdulico”

Limpiar y lubricar el mandiril

«  Limpiey lubrique el mandril cada 50 colocaciones.
«  Con el tiempo, los residuos pueden adherirse al mandril reduciendo su lubricacién y dificultando el montaje de POP
NUTs™ o causando desgaste prematuro o atascos.
«  Lubrique el mandril con 1 gota de aceite. Utilice el mismo aceite que utiliza con el lubricador de aire o un aceite de
tipo ISO VG 32.

Figura 15: Limpieza y lubricacién del mandril

Lubricar las piezas giratorias

«  Lubrique el cabezal de traccion y la caja del cabezal de traccién después de aprox. 1000 colocaciones.
« Lafalta de lubricacién causa un aumento de la friccion interna y el desgaste prematuro, y reduce la velocidad de
rotacion y el par del mandril

Carcasa cabezal de traccion

Cabezal de traccién

Figura 16: Lubricacion del cabezal de traccién
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Recarga del sistema hidraulico

«  Sila carrera se acorta demasiado y la herramienta no puede colocar correctamente una insercion, puede que sea
necesario recargar el aceite hidraulico.

Nota: Si la carrera sigue siendo inadecuada después de la recarga, puede que haya que sustituir las juntas hidrdulicas.
Contacte con su distribuidor local para que repare la herramienta.

Procedimiento de recarga

Desconecte el suministro de aire

Retire el tubo de aire del accesorio de la cdmara

Retire los cuatro (4) tornillos de cabeza de lenteja que sujetan la cdmara a la parte inferior de la empufiadura
De vuelta la herramienta y saque lentamente la cdmara de la herramienta

Retire el conjunto del pistén de aire y el tubo

uhwnN =

Tornillo de cabeza de lenteja (x 4)
Camara

Tubo aire
Parte inferior
empufadura . . .

Conjunto piston de aire
Camara

Parte inferior empunadura

Empunadura

Figura 17: Extraccién de la cdmara de aire y del conjunto del piston neumatico

6. Deseche el aceite hidraulico usado en un contenedor de aceite usado apropiado
7. Vierta el aceite hidraulico nuevo en el orificio de la empuiadura hasta que quede al nivel del anillo de soporte

Nota: Utilice solo aceites hidraulicos aprobados por Emhart — Consulte la Tabla 3, “Aceites hidrdulicos especificados”

Aceite

Anillo de soporte

) Junta Penta
Empunadura

Figura 18: Rellenado de aceite hidraulico

8. Vuelva a colocar el conjunto del piston neumatico y empujelo lentamente en la empufiadura, 5 veces, y después
saquelo

9. Compruebe si bajo el nivel de aceite o si el aceite tiene burbujas de aire

10. Si el nivel de aceite bajo o si tiene burbujas de aire, repita los pasos 7 a 9
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11.
12.
13.
14.
15.

16.

Orificio de

ﬂ Conjunto piston
de aire insercion tubo
g - 7 Tubo
Parte inferior

empunadura

Conjunto
piston de aire

Orificio de
insercion tubo

\I Tubo

Figura 19: Recarga y purga de burbujas de aire

Después de cambiar el aceite hidraulico, alinee el conjunto del piston neumatico y el orificio de insercion del tubo de la
parte inferior de la empuiadura y empuje el tubo hacia su posicion.

Haga pasar el tubo por los orificios de insercién del tubo del conjunto del piston de aire y de la parte inferior de la
empufadura

Vuelva a colocar la cdmara y los cuatro (4) tornillos de cabeza de lenteja y apriételos

Coloque la herramienta de lado, de modo que el tapén roscado de relleno quede arriba.

Con un destornillador de punta plana, desenrosque el tapdn roscado de relleno para dejar salir el exceso de aceite y de
aire (burbujas).

Cuando el aceite hidraulico deje de salir, apriete el tornillo de llenado

Figura 20: Purga del aceite excedente
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Resolucion de problemas

Si no puede reparar la herramienta después de leer este manual y la seccién de resolucidn de problemas, contacte con su
distribuidor o con Emhart Technologies para su reparacién.

Problema

Causa

Accion

Seccion

No se puede enroscar
la tuerca remachable
POP NUT™ en el
mandril

Mandril y boquilla incorrectos

Coloque las piezas correctas para
el la tuerca remachable POP Nut
que estd utilizando.

Especificaciones, Tabla 5

Las roscas del mandril estan
danadas.

Sustituya el mandril

Montaje de la
herramienta

Hay virutas metdlicas atascadas en
las roscas del mandril.

Limpie y lubrique el mandril

Mantenimiento

El mandril no gira ni
hacia adelante ni hacia
atras. (Rotacién lenta)

Baja presion de aire.

Ajuste el suministro de aire en el
intervalo de presién correcto

Montaje de la
herramienta

Lubricante insuficiente.

Ajuste la velocidad de goteo del
lubricador.

Montaje de la
herramienta

Lubricante insuficiente en las
piezas giratorias.

Lubrique las piezas giratorias

Mantenimiento

Después de la instalacion, la
herramienta sigue roscada en el
inserto y la pieza de trabajo

Desenganche la herramienta de la
pieza con el botén de control

Funcionamiento de la
herramienta

No se puede
desenroscar el mandril
de la insercion

Las roscas de las inserciones
estan danadas por una fuerza de
colocacién elevada

Desenganche la herramienta de la
pieza de trabajo

Ajuste correctamente la fuerza de
colocacién

Funcionamiento de la
herramienta

Ajuste de la fuerza de
colocacién

Las roscas del mandril estan
danadas.

Sustituya el mandril

Montaje de la
herramienta, instalacion
del mandrily de la
boquilla

La secuencia de
desenroscado se
detiene durante el
retroceso automatico

Se ha soltado el gatillo al separar
la herramienta (antes de haya
terminado de desenroscar)

Desenganche la herramienta de la
pieza con el botén de control

Revise el procedimiento de
funcionamiento correcto

Funcionamiento

de la herramienta,
Desenganche de la
herramienta de la
insercion
Funcionamiento basico
de la herramienta

La insercién no esta
totalmente colocada, la
carrera es incompleta

Baja presion de aire.

Ajuste el suministro de aire en el
intervalo de presién correcto

Montaje de la
herramienta

Demasiado poco aceite hidraulico.

Recargue el aceite hidraulico

Mantenimiento

La herramienta gira
automaticamente en
sentido inverso

El conjunto de la valvula T estd
atascado en la posicién trasera por
falta de lubricacion

Lubrique la entrada de

aire, accione el gatillo de la
herramienta y empuje la varilla
de empuje de la valvula T hacia
dentro y hacia fuera

Mantenimiento

La herramienta no
invierte la rotacion
automaticamente

Baja presion de aire

Ajuste el suministro de aire en el
intervalo de presién correcto

Montaje de la
herramienta

Demasiado poco aceite hidraulico
o aire mezclado con el aceite
hidraulico.

Recargue y purgue el aceite
hidraulico

Mantenimiento
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Problema

Causa

Accion

Seccion

El mandril estd dafnado
y/o roto

Duracién del mandril

Sustituya el mandril

Montaje de la
herramienta

La fuerza de colocacion es excesiva

Ajuste correctamente la fuerza de
colocacién

Sustituya las piezas dafadas

Ajuste de la fuerza de
colocacion

Montaje de la
herramienta

La herramienta no esta
perpendicular a la pieza de trabajo
durante la instalaciéon

Revise el procedimiento de
funcionamiento correcto

Sustituya las piezas dafadas

Funcionamiento basico
de la herramienta

Montaje de la
herramienta, instalacion
del mandrily de la
boquilla

No se puede ajustar
la herramienta para
lograr una instalacion
correcta

Demasiado poco aceite hidraulico

Recargue el aceite hidraulico

Mantenimiento

El mandril gira en
sentido horario tan
pronto como se
suministra aire a la
herramienta, y no se
detiene

La varilla de la valvula M (n.c 103)
de la parte trasera del motor de
aire esta atorada

Extraiga la carcasa trasera (n.° 30)
y controle el terminal de la valvula
M (n.2 133) y la varilla de la valvula
M (#103)

Dibujo de despiece de
la PNT1000L
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Datos de seguridad

LUBRICACION DE JUNTAS (P/N: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Fabricado por:

Fiske Brothers Refining Co.
Teléfono: (419) 691-2491
Urgente: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Cédigo de producto: 71124
Fabricado por:

Shell Oil Products
Teléfono: (877) 276-7285
MSDS#: 57072E-5

Primeros auxilios:

PIEL:

Quitese la ropa contaminada y lavese con agua tibia y jabon.
Si se inyecta a alta presién bajo la piel, independientemente
del aspecto del tamafio, consulte INMEDIATAMENTE a un
médico.

El retraso puede provocar la pérdida de la parte del cuerpo
afectada.

INGESTION:
Llame inmediatamente a un médico. No provoque el vémito.

0JOS:

Aclare con agua limpia durante 15 minutos o hasta que
desaparezca la irritacion. Si la irritacién persiste, consulte a
un médico.

Incendio:

PUNTO DE INFLAMACION: COC- 400 °F

Enfrie con agua los recipientes expuestos.

Utilice espuma, productos quimicos secos, diéxido de
carbono o agua pulverizada.

Medioambiente:

ELIMINACION DE RESIDUOS:

Compruebe la conformidad con las normas de eliminacién
aplicables. Elimine el material absorbido en una instalacién o
centro de eliminacién de residuos aprobado.

DERRAMES:
Raspe la grasa, lave el resto con un disolvente de petréleo
adecuado o aflada un absorbente.

Manipulacién / Almacenamiento:

Mantenga los contenedores cerrados cuando no los utilice.
No los manipule ni los guarde cerca del calor, chispas, llamas
u oxidantes fuertes.

Lubriplate® es una marca registrada de Fiske Brothers
Refining Company.

Consulte la MSDS (hoja de datos de seguridad de
materiales) actual para obtener informaciéon completa
sobre la seguridad y la manipulacion. Puede obtenerla en

el punto de venta.

ACEITE HIDRAULICO (P/N: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Fabricado por:

ExxonMobil Corporation

Teléfono de emergencia: (609) 737-4411

Fax a la carta hoja de datos de seguridad materiales:
(613) 228-1467 MSDS # 602649-00

Shell TELLUS 68

Fabricado por:

SOPUS Products

Informacion sanitaria: (877) 504-9351
Asistencia MSDS:

(877) 276-7285 MSDS # 402288L-0

Distribuido por:
Embhart Teknologies
Teléfono: (203) 924-9341

Primeros auxilios:

PIEL:

Quitese la ropa y los zapatos contaminados y limpie el
exceso de la piel. Enjudguese la piel con agua y después
lavese con aguay jabdn. En caso de irritacion, consulte a un
médico.

INGESTION:

No provoque el vémito. Por lo general, no es necesario
ningun tratamiento, salvo que se ingieran grandes
cantidades de producto. En todo caso, consulte a un médico.

0JOs:
Enjuague con agua. En caso de irritacion, consulte a un
médico.

Incendio:

PUNTO DE INFLAMACION: 390 °F/198,9 °C

El material flota en la superficie del agua y puede volver a
encenderse. Utilice agua nebulizada, “espuma de alcohol’,
productos quimicos secos o diéxido de carbono (CO2) para
extinguir las llamas. No utilice un chorro de agua directo.

Medioambiente:

DERRAMES:

Absorba los residuos con un producto absorbente, como
arcilla, arena u otro material apropiado. Coléquelos

en un recipiente que no gotee y cierre el recipiente
herméticamente para su correcta eliminacion.

Manipulacion:

Lavese con agua y jabon antes de comer, beber, fumar,
aplicarse cosméticos o ir al bafo. Deseche correctamente
los articulos de cuero, como zapatos o cinturones, que no
pueda descontaminar.

Utilizar en una zona bien ventilada.

Almacenamiento:

Guardar en un lugar fresco y seco y con ventilacién
adecuada. Mantener alejado de las llamas y de las altas
temperaturas.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Nosotros, STANLEY Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi,
Aichi, 441-8540 JAPON, declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto:

Descripcion: Remachadora hidroneumatica para tuercas remachables

Modelo: POP® PNT1000L-PC

al que se refiere la declaracién es conforme a las siguientes normas armonizadas:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

La documentacion técnica ha sido completada de conformidad con lo previsto en el Anexo 1, seccién 1.7.4.1, y de acuerdo
con las siguientes directivas: 2006/42/CE Directiva de maquinas (Instrumentos juridicos de Reino Unido 2008, n.c 1597 -
Normas de suministro de maquinaria [seguridad] a las que se refiere).

El abajo firmante formula la presente declaracién en nombre y representacién de STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director de Ingenieria, Reino Unido
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Noyori-cho Hosoda, Toyohashi, Aichi 441--8540 JAPON

Lugar de edicidn: Aichi, Japon
Fecha de edicion: 01-06-2021

El abajo firmante es responsable de la elaboracion de la documentacion técnica de los productos que se venden en la Unién
Europea y expide la presente declaracion en nombre y representacién de Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Jefe de equipo de documentacion técnica

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GielBen, Alemania

Esta maquina cumple con la
Directiva de maquinas 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening

115



ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD DEL REINO UNIDO

Nosotros, STANLEY Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi,
Aichi, 441-8540 JAPON, declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto:

Descripcion: Remachadora hidroneumatica para tuercas remachables

Modelo: POP® PNT1000L-PC

al que se refiere la declaracién es conforme a las siguientes normas designadas:

EN1SO 12100:2010 EN ISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

La documentacion técnica ha sido completada de conformidad con las Normas de suministro de maquinaria (seguridad) de
2008, S.I1. 2008/1597 (y sus modificaciones).

El abajo firmante formula la presente declaracién en nombre y representacién de STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director de Ingenieria, Reino Unido
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Noyori-cho Hosoda, Toyohashi, Aichi 441--8540 JAPON

Lugar de edicidn: Aichi, Japon
Fecha de edicion: 01-06-2021

El abajo firmante es responsable de la elaboracion de la documentacion técnica de los productos que se venden en el Reino
Unido y expide la presente declaracién en nombre y representacién de Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj

Director de Ingenieria, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO

Esta maquina cumple con la
Reglamento de suministro de maquinaria (Seguridad) de 2008,
C n S.1. 2008/1597 (y sus modificaciones)
STANLEY.

Engineered Fastening
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{PROTEJA SU INVERSION!

GARANTIA DE LAS HERRAMIENTAS STANLEY ENGINEERED FASTENING

STANLEY Engineered Fastening le garantiza que todas las herramientas has sido fabricadas cuidadosamente y no
presentaran ningun defecto en sus materiales o en su funcionamiento al usarse de manera normal y durante un periodo de
(1) ano.

La garantia de esta remachadora para tuercas remachables se aplica al primer comprador de la herramienta y solo para su
uso original.

Excepciones:

Desgaste normal.

El mantenimiento periédico, la reparacion o la sustitucion de piezas debido al desgaste normal estan excluidos de la
garantia.

Uso indebido.
Cualquier defecto o daifo causado por un uso o un almacenamiento inadecuado, un accidente o negligencia, asi como un
dano fisico, quedaran excluidos de la garantia.

Reparacion o modificaciones no autorizadas.

Los defectos o dafos derivados de cualquier reparacién, ajuste de prueba, instalacién, mantenimiento, alteracién o
modificacion realizados por personas que no pertenezcan a STANLEY Engineered Fastening o a sus centros de servicio
autorizado quedan excluidos de la garantia.

No se aplicard ninguna otra garantia, explicita ni implicitamente indicada, incluyendo las garantias de comercializacién o
adecuacién para un propésito concreto.

En caso de que esta herramienta falle estando en garantia, devuélvala a nuestro centro de servicio autorizado mas cercano.
Para obtener una lista de los Centros de servicio autorizados de Stanley Engineered Fastening en EE. UU. y Canadd, péngase
en contacto con nosotros llamando al nimero gratuito (877)364 2781.

Fuera de EE. UU. y Canad, visite nuestro sitio web www.StanleyEnigineeredFastening.com para encontrar la oficina de
STANLEY Engineered Fastening mas proxima a su localidad.

STANLEY Engineered Fastening sustituira gratis la o las piezas que, segun su criterio, sean defectuosas debido a defectos
de los materiales o de la mano de obra, y le devolvera la herramienta con envio prepago. Lo anterior constituye nuestra
Unica obligacion en virtud de esta garantia. En ningun caso STANLEY Engineered Fastening se hara responsable de dafos
consecuentes o especiales que pudieran derivarse del uso de esta herramienta.

REGISTRE ONLINE SUREMACHADORA PARA TUERCAS REMACHABLES
Para registrar su garantia en linea, visite nuestro sitio web
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Gracias por elegir una herramienta de la marca POP® de STANLEY Engineered Fastening.
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Introduzione

La PNT1000L-PC € una tirainserti leggera per l'installazione di inserti filettati ciechi POP NUT™ di marchio POP® e di altri

inserti filettati ciechi, regolando la forza di serraggio in base all'inserto da mettere in posa anziché la corsa come avviene con

le tirainserti per l'installazione di rivetti inserti filettati ciechi tradizionali. Il controllo della forza di serraggio offre i seguenti

vantaggi:

«  non é necessario regolare la corsa per installare lo stesso inserto in varie applicazioni di serraggio;

«  vengono eliminati i danni al pezzo lavorato e agli inserti dovuti alla "doppia corsa";

« e possibile ottenere un'installazione corretta anche quando lo spazio tra la flangia dell'inserto e il nasello della tirainserti
e ridotto.

Nella Tabella 1 sono elencati gli inserti filettati ciechi POP NUT™ installabili con questa tirainserti. Il nasello e il tirante devono

essere cambiati per adattarsi alla misura di alcuni inserti POP NUT™. (Vedere la Tabella 5, Requisiti del nasello e del tirante,

nella sezione Specifiche)

Tabella 1. Gamma di inserti filettati ciechi POP NUT™

Misura Materiale
filetto Alluminio Acciaio RLT Acciaio inossidabile
M6 x 1,0 ) % v v
Y4-20
M8 x 1,25 , v v v
5/16-18
M10x 1,5 , % i s
3/8-16
M12x 1,75 ) v _ -
1/2-13

* Richiedono di impostare la tirainserti come minimo a 0,55 Mpa [80 psil.

119



ITALIANO

Istruzioni di sicurezza

e
8)
®
@

Questo manuale d'istruzioni deve essere letto dalla persona che installa o utilizza questo elettroutensile, con
particolare attenzione alle norme di sicurezza riportate di seguito.

Durante l'impiego dell'elettroutensile indossare sempre dispositivi di protezione degli occhi resistenti agli urti. Il
grado di protezione richiesto deve essere valutato per ciascuna applicazione.

Utilizzare protezioni acustiche in conformita con le istruzioni del proprio datore di lavoro e secondo quanto previsto
dalle normative sulla salute e sicurezza sul lavoro.

L'uso dell'elettroutensile pud esporre le mani dell'operatore a pericoli, quali schiacciamenti, urti, tagli, abrasioni e
calore. Indossare guanti adatti per proteggere le mani.

Definizioni di sicurezza

Le definizioni riportate di sequito descrivono il livello di allerta rappresentato da ogni parola di segnalazione. Leggere
attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli.

A
A
A
A

PERICOLO: indica una situazione di pericolo imminente che, se non evitata, provoca lesioni personali gravi o
addirittura letali.

AVVERTENZA: indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, puo causare morte o lesioni
personali gravi.

ATTENZIONE: indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare lesioni
personali di gravita lieve o media.

ATTENZIONE: quando e riportata senza il simbolo di avviso per la sicurezza, questa indicazione avverte di una
situazione di potenziale pericolo che, se non evitata, potrebbe causare danni alla proprieta.

L'uso o la manutenzione impropri di questo elettroutensile potrebbero causare gravi danni a persone e cose.
Leggere e comprendere tutte le avvertenze e le istruzioni operative prima di utilizzare questo elettroutensile.
Durante l'uso degli elettroutensili &€ sempre necessario seguire le precauzioni di sicurezza di base per ridurre il

rischio di lesioni alle persone.

CONSERVARE TUTTE LE AVVERTENZE E LE ISTRUZIONI PER FUTURE CONSULTAZIONI.

Norme di sicurezza generali

Per pericoli multipli, leggere e comprendere le istruzioni di sicurezza prima di installare, utilizzare, riparare, mantenere,
sostituire gli accessori o lavorare vicino all'elettroutensile. In caso contrario si pud incorrere in gravi lesioni personali.
Questo elettroutensile deve essere installato, regolato o utilizzato esclusivamente da operatori qualificati e addestrati.
Non usarlo al di fuori dello scopo previsto per la messa in posa di inserti filettati di STANLEY Engineered Fastening.
Utilizzare solo componenti, dispositivi di fissaggio e accessori raccomandati dal produttore.

NON modificare I'elettroutensile. Le eventuali modifiche possono ridurre I'efficacia delle misure di sicurezza e
aumentare i rischi per l'operatore. Qualsiasi eventuale modifica apportata all'elettroutensile dal cliente sara sotto la sua
totale responsabilita e comportera l'inefficacia delle garanzie applicabili.

Non gettare le istruzioni di sicurezza; consegnarle all'operatore.

Non utilizzare I'elettroutensile se & danneggiato.

Prima dell'uso, verificare che le parti mobili non siano allineate male o inceppate, che non vi siano componenti rotti e
che non sussista alcuna altra condizione che possa influire negativamente sul funzionamento dell'elettroutensile. Se
I'elettroutensile € danneggiato, farlo riparare prima dell'uso. Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese
prima dell'uso.

Ispezionare periodicamente I'elettroutensile per verificare che i valori nominali e i contrassegni richiesti da questa parte
della norma ISO 11148 siano marcati in modo leggibile sullo stesso. Laddove necessario, il datore di lavoro/l'operatore
dovra contattare il produttore per ottenere le etichette con le marcature sostitutive.

L'elettroutensile deve essere sempre mantenuto in condizioni operative sicure e ispezionato a intervalli regolari per
controllare la presenza di eventuali danni e verificarne il funzionamento da parte di personale qualificato. Qualsiasi
procedura di smontaggio deve essere effettuata esclusivamente da personale qualificato. Non smontare questo
elettroutensile senza prima avere consultato le istruzioni di manutenzione.

Pericoli associati all'espulsione di parti e frammenti

Scollegare I'alimentazione dell'aria dall'elettroutensile prima di eseguire qualsiasi operazione di manutenzione e di
tentare di regolare, inserire o rimuovere una testata.

Essere consapevoli del fatto che il guasto del pezzo in lavorazione o degli accessori, o persino dello stesso dispositivo di
fissaggio inserito, puo generare I'espulsione di parti e frammenti ad alta velocita.
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Durante I'impiego dell'elettroutensile indossare sempre un dispositivo di protezione degli occhi resistente agli urti. Il
grado di protezione richiesto deve essere valutato per ciascuna applicazione.

Nello stesso tempo dovrebbero essere valutati anche i rischi per le altre persone.

Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia fissato saldamente.

Verificare che i sistemi di protezione contro I'espulsione del dispositivo di fissaggio siano installati e funzionanti.
NON utilizzare I'elettroutensile dirigendolo verso un'altra persona o altre persone.

Pericoli durante l'uso

L'uso dell'elettroutensile puod esporre le mani dell'operatore a pericoli, quali schiacciamento, urti, tagli, abrasioni e
calore. Indossare guanti adatti per proteggere le mani.

Gli operatori e il personale addetto alla manutenzione devono essere fisicamente in grado di gestire I'ingombro, il peso
e la potenza dell'elettroutensile.

Sostenere correttamente I'elettroutensile; essere preparati a contrastare movimenti normali o improvvisi e avere
entrambe le mani a disposizione.

Mantenere l'impugnatura dell'elettroutensile asciutta, pulita e libera da olio e grasso.

Mantenere una postura equilibrata e un appoggio dei piedi sicuro.

In caso di interruzione dell'alimentazione dell'aria rilasciare il dispositivo di avvio e arresto.

Utilizzare esclusivamente i lubrificanti raccomandati dal produttore.

Evitare il contatto con il fluido idraulico. Per ridurre al minimo il rischio della comparsa di eruzioni cutanee, lavarsi con
cura in caso di contatto.

Le Schede dei dati sicurezza dei materiali (MSDS) relative a tutti gli oli idraulici e i lubrificanti sono disponibili su
richiesta presso il proprio fornitore dell'elettroutensile.

Evitare posture inadatte poiché & probabile che tali posizioni non consentano di contrastare il movimento normale o
imprevisto dell'elettroutensile.

Se I'elettroutensile & fissato a un dispositivo di sospensione, assicurarsi che il fissaggio sia sicuro.

Se la testata non & montata, prestare attenzione al rischio di stritolamento o schiacciamento.

NON usare l'elettroutensile con il cannotto porta-naselli rimosso.

Prima di iniziare a lavorare con I'elettroutensile & necessario prevedere uno spazio adeguato per le mani dell'operatore.
Durante il trasporto dell'elettroutensile tenere le mani lontano dal grilletto di azionamento per evitare l'avvio
accidentale.

NON abusare dell'elettroutensile facendolo cadere o utilizzandolo come martello.

Pericoli associati ai movimenti ripetitivi

Quando si utilizza I'elettroutensile & possibile avvertire fastidio a mani, braccia, spalle, collo o altre parti del corpo.
Durante I'impiego dell'elettroutensile I'operatore deve adottare una postura confortevole, mantenendo un appoggio
dei piedi sicuro ed evitando posture scomode o sbilanciate. Cambiare postura durante le attivita prolungate puo
contribuire a evitare disagio e affaticamento.

Se I'operatore dovesse manifestare sintomi quali fastidio persistente o ricorrente, dolore pulsante, dolore, formicolio,
intorpidimento, sensazione di bruciore o rigidita, € importante che non ignori questi segnali di avviso. Egli dovra
rivolgersi immediatamente al proprio datore di lavoro e consultare un operatore sanitario qualificato.

Pericoli associati agli accessori

Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione dell'aria ed elettrica prima di montare o rimuovere la testata o un
accessorio.

Utilizzare solo tipi e misure di accessori e materiali di consumo raccomandati dal produttore dell'elettroutensile; non
usare accessori o materiali di consumo di tipi o misure diversi.

Pericoli associati al luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di infortuni sul lavoro. Prestare attenzione alle superfici
scivolose provocate dall'uso dell'elettroutensile e anche ai pericoli di inciampo causati dalle linee aeree o dal tubo
idraulico.

Procedere con attenzione in ambienti non familiari. Potrebbero essere presenti pericoli nascosti, come cavi elettrici o
altre linee di utenza.

L'elettroutensile non e destinato all'uso in atmosfere potenzialmente esplosive e non & isolata in caso di contatto con la
corrente elettrica.

Accertarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas, ecc. che possono essere pericolosi se danneggiati durante I'uso
dell'elettroutensile.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare abiti lenti o gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti lontano dalle parti
in movimento. Abiti non aderenti, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.
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Rischi associati al rumore

L'esposizione non protetta a livelli elevati di rumore pud causare un'invalidita permanente, la perdita dell'udito e altri
problemi, come l'acufene (un disturbo uditivo costituito da fischi, brusii o ronzii nelle orecchie). La valutazione dei rischi
e l'implementazione di controlli appropriati per gli stessi sono essenziali.

Tra i controlli opportuni per ridurre il rischio possono essere incluse azioni quali I'impiego di materiali che assorbono il
rumore per evitare che i pezzi in lavorazione "rimbombino"

Utilizzare protezioni acustiche conformi alle istruzioni del datore di lavoro e a quanto previsto dalle normative sulla
salute e la sicurezza sul lavoro.

Scegliere, manutenere e sostituire le parti consumabili/i dispositivi di fissaggio inseriti secondo quanto consigliato nel
manuale di istruzioni, al fine di evitare un inutile aumento della rumorosita.

Rischi associati alla vibrazione

L'esposizione alla vibrazione puo causare danni invalidanti ai nervi e all'afflusso sanguigno a mani e braccia.

Indossare indumenti caldi quando si lavora in ambienti freddi e tenere le mani calde e asciutte.

Se si dovessero avvertire intorpidimento, formicolio, dolore o sbiancamento della pelle delle dita o delle mani,
interrompere 'uso dell'elettroutensile, informare il proprio datore di lavoro e consultare un medico.

Laddove possibile, sostenere il peso dell'elettroutensile avvalendosi di un supporto, un tenditore o un bilanciatore, che
consentono di applicare una presa pil leggera per sostenerlo.

Istruzioni di sicurezza aggiuntive riguardanti gli elettroutensili pneumatici

L'aria compressa di alimentazione operativa non deve superare 7 bar (100 PSI).

L'olio in pressione puo causare gravi lesioni personali.

Non lasciare mai incustodito I'elettroutensile quando € in funzione. Scollegare il tubo flessibile dell'aria quando
I'elettroutensile non & in uso e prima di cambiare gli accessori o di effettuare riparazioni.

Non dirigere mai l'aria verso se stessi o altre persone.

Se i tubi flessibili vengono sbattuti possono causare gravi lesioni personali. Verificare sempre se sono presenti tubi
flessibili e raccordi danneggiati o allentati.

Prima dell'uso, controllare che le tubazioni aeree non siano danneggiate: tutti i collegamenti devono essere sicuri. Non
far cadere oggetti pesanti sui tubi flessibili. Un forte impatto potrebbe causare danni interni e provocare una rottura
prematura del tubo.

Dirigere l'aria fredda lontano dalle mani.

Ogni volta che si utilizzano giunti a camma (con innesti a denti), devono essere installati i perni di bloccaggio e devono
essere utilizzati cavi di sicurezza a soffietto per proteggersi da possibili guasti del collegamento tubo-utensile o tubo-
flessibile.

Non sollevare I'elettroutensile afferrandolo dal tubo flessibile, ma utilizzare sempre I'impugnatura.

Non bloccare o coprire i fori di ventilazione.

Evitare l'ingresso di sporcizia e corpi estranei dall'impianto idraulico dell'elettroutensile per evitare malfunzionamenti
dello stesso.

Nell'ambito della propria politica di sviluppo e miglioramento continui dei prodotti, STANLEY Engineered Fastening

si riserva il diritto di apportare modifiche alle specifiche di qualsiasi prodotto senza alcun preavviso.
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Specifiche

Tabella 2. Specifiche della tirainserti

Caratteristica

Descrizione

Peso

2,77kg (6,11 Ib)

Lunghezza totale

315 mm (12,4 in)

Altezza totale

295 mm (11,6 in)

Corsa

1,3-10,5mm (0,05-0,413 in)

Trazione

24,3 kN a 5,0 bar (5.463 Ibfa 72,5 psi)

aria compressa

0,5-0,6 Mpa (5 -6 bar) (72,5 - 87 psi)

Olio idraulico

Vedere la Tabella 3, Oli idraulici specifici

Capacita d'installazione

Vedere la Tabella 1, Gamma di inserti filettati POP NUT™

Livello di rumorosita*
(ai sensi della norma EN I1SO 15744)

Lpa (pressione sonora): 87,9 dB, Kpa (incertezza): <1,5 dB
Lwa (potenza sonora): 98,9 dB, Kwa (incertezza): <1,5 dB
Lpc (picco ponderato C): 87,2 dB, Kpc (incertezza): <1,5 dB

Livello di vibrazione
(ai sensi della norma EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (incertezza): 0,529 m/s?

* SEF consiglia di indossare protezioni acustiche durante l'uso di questo elettroutensile

295

Olio idraulico

—_— L— 106

Figura 1. Dimensioni della tirainserti (mm)

Usare esclusivamente gli oli idraulici per lubrificazione specificati da Stanley Engineered Fastening, indicati nella Tabella 3.

L'uso di qualsiasi altro olio potrebbe ridurre le prestazioni dell'elettroutensile o persino danneggiarlo.

Tabella 3. Oli idraulici specifici

Nome azienda Nome prodotto
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
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Parti della tirainserti

. Cannotto porta-naselli
Cassa anteriore
Dado di bloccaggio

Cassa posteriore

- . Tirante
Fori di scarico

Nasello/Battuta

Manopola di controllo

Grilletto di azionamento
Attacco girevole per l'aria

con filettatura NPT di 1/4"

Vite di riempimento

Attacco per l'aria
(nonincluso)

o
A
-
Raccordo
(non incluso)
'r i
I.'.'.
Tubo flessibile dell'aria &
(non incluso) Camera pneumatica
Fori di scarico
— _/
~

Figura 2. Schema delle parti della tirainserti

Accessori inclusi nella confezione

Tabella 4. Accessori inclusi nella confezione

Codice pezzo Articolo Q.ta
PNT1000L-PC-T Tirainserti - PNT1000L-PC per inserti POP NUT™ 1
PNT600-132 Gancio di sospensione 1
PNT600-133 Chiave a brugola 1,5 mm 1
PNT600-136 Chiave a brugola 3 mm 1
DPN239-139 Chiave a brugola 4 mm 1
DPN907-006 Vite con esagono incassato M4 x 20 1
DPN277-185 Dispositivo di sgancio del tirante POP NUT™ 1
TNMO00397 (0 398) Manuale d'istruzioni (EU1 o EU2) 1
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Tabella 5. Requisiti del tirante e del nasello

Misura filetto

Nasello piatto Adattatore tirante Tirante
Parete spessa . MEx 10
(Std e ST) Misura filetto /
7 ﬁx—l ﬂz —_— e
K\ ] =
POP NUT / o o e
Misura filetto
Codice pezzo D.l. Codice pezzo Codice pezzo Misura filetto
M6 x 1,0 PNT1000-02-6 ® 6,1 PNT600-01-6P M6 x 1,0
PNT1000-58
M8 x 1,25 PNT1000-02-8 ® 8,1 PNT600-01-8 M8 x 1,25
M10x1,5 PNT1000-02-10 ¢ 10,1 PNT1000-01-10A M10x1,5
M12x 1,75 PNT1000-02-12 ® 12,1 PNT1000-01-12A M12x 1,75
1/4-20 PNT1000-02-420 ®6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ® 8,1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ¢ 10,1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ¢ 128 PNT1000-01-813 1/2-13
Nasello pilotato Adattatore tirante Tirante
Parete sottile VEX 10
(TKTLTH) > D.L. | g — Misura filetto x4
./ff(-\w; [H @ = e
/) Il I ]

Codice pezzo D.l. Codice pezzo Codice pezzo Misura filetto

M6 x 1,0 PNT1000-02-6P ® 6,1 PNT600-01-6P M6 x 1,0
PNT1000-58

M8 x 1,25 PNT1000-02-8P ® 8,1 PNT600-01-8P M8 x 1,25

M10x1,5 PNT1000-02-10P ¢ 10,1 PNT1000-01-10P M10x1,5

M12x1,75 PNT1000-02-12P ® 12,1 PNT1000-01-12P M12x1,75

1/4-20 PNT1000-02-420P ®6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58

5/16-18 PNT1000-02-8P ¢ 81 PNT600-01-518 5/16-18

3/8-16 PNT1000-02-10P ¢ 10,1 PNT1000-01-616 3/8-16

1/2-13 PNT1000-02-813P ¢®12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Fare riferimento alla sezione Messa in servizio della tirainserti per i dettagli dell'installazione di tirante e nasello.
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Esploso della PNT1000L-PC
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Elenco delle parti

Articolo Codice pezzo Descrizione Q.ta Articolo Codice pezzo Descrizione Q.ta
1 PNT600-01-8 Tirante M8 1 51 PNT600-77 Asta valvola EST. 2
2 PNT1000-02-8 Nasello M8 1 52 DPN900-052 O-ring 1
3 PNT1000-03 Dado di bloccaggio 1 55 PNT1000-33 Tubo SV/HL 1
4 PNT1000-04 Cannotto porta-naselli 1 56 PNT1000-34 Tubo HU/HL 1
5 PNT1000-05 Spina di bloccaggio 1 59 DPN900-053 O-ring 6
6 PNT1000-06 Spintore spina di bloccaggio 1 60 DPN902-001 Anello di ritegno 1
7 DPN900-046 O-ring 1 61 PNT1000-38 Asta valvola di scorrimento 1
8 PNT1000-07 Supporto spina di bloccaggio 1 62 DPN277-071 Vite a tesFa piana con 1
9 | DPN901-013 Molla 1 esagono Incassato
10 PNT1000-08 Testa di trazione rotante 1 63 DPN277-011 Grilletto di azionamento 1

o 64 PNT1000-39 Tubo SV/HU 2
Scatola testa di trazione
i PNT1000-09 rotante ! Vite a testa cilindrica con
65 | DPN907-012 es: j)nei)siramcassatoc ¢ !
12 [PNT1000-10 Punta 1 <
15 DPN277-322 Cassa anteriore 1 66 DPN239-047 Vite di riempimento 1
16 |PNT1000-14 Porta-alberino 1 67 |DPN900-033 O-ring 3
17 | PNT1000-15 Fermo del porta-alberino 1 68 | PNT1000-40A ?acrafzcl’l': posteriore valvola a 1
18 DPN901-018 Molla di ritorno 1
69 PNT1000-41 Scatola centrale valvola a 1
19 PNT1000-17 Supporto guarnizione asta 1 farfalla
20 DPN908-015 Anello raschiatore 1 70 PNT1000-42 Asta della valvola a farfalla 1
21 DPN908-016 Anello di spallamento 1 71 PNT1000-43 fS:;‘;(l)II:\ anteriore valvola a 1
22 DPN908-019 Guarnizione asta 1
25 DPN908-014 Guarnizione pistone 1 2 DPN900-013 O-ring 6
26 | DPN908-017 Anello di spallamento 1 73 |DPN900-014 O-ring !
27 | DPN900-047 0-ring 1 74 | PNT600-91 E’rrft:“:”te”me valvola a 1
28 DPN277-187 Parte superiore impugnatura ! 75 PNT1000-44 Blocco valvola a farfalla 1
29 PNT600-20 Barretta di avviamento 1 76 DPN901-014 Molla 1
30 PNT1000-21 Cassa posteriore 1 77 DPN900-011 O-ring 5
31 |DPN907-007 Vite atesta cilindrica con 2 78 |DPN900-017 O-ring 8
esagono incassato
Vite a testa cilindrica con 79 PNT1000-45 Cappuccio valvola a farfalla 1
32 DPN907-006 esagono incassato ! Asta di spinta valvola a
gono! 80  |DPN277-323 A P 1
33 PNT1000-22 Coperchio posteriore 1
34 DPN900-048 O-ring 12 81 DPN277-304 Cilindro 1
35 PNT1000-23 Tubo HU/EC 5 82 DPN277-324 Manopola di controllo 1
36 PNT1000-24A Tubo coperchio posteriore 2 8 DPN905-004 Grano !
- I Vite a testa cilindrica con
37 DPN907-008 Vite a tes'Fa cilindrica con 7 84 PNT1000-59 esagono incassato 1
esagono incassato
38 DPN900-049 O-ring 1 85 DPN905-005 Grano 3
39 | DPN277-189 Impugnatura 1 86 | DPN907-005 Vite a testa cilindrica con 1
esagono incassato
40 PNT1000-26A Manicotto 1 Vite con esagono incassato
41 DPN908-020 Guarnizione asta 1 87 DPN907-009 e flangia 4
42 DPN908-018 Anello di spallamento 1 88 PNT1000-49A Tappo 1
43 DPN277-188 Parte inferiore impugnatura 1 89 DPN900-054 O-ring 1
44 DPN900-050 O-ring 1 90 DPN900-006 O-ring 2
45 PNT1000-28 Porta-guarnizione pressa 1 91 PNT1000-50A Valvola inferiore 1
46 DPN277-180 Camera pneumatica 1 94 PNT1000-54 Dispositivo di fermo valvola 2
47 DPN902-005 Anello di ritegno E 2 95 PNT1000-55A Giunto R 1
48 PNT600-74 Alloggiamento valvola EST. 2 96 PNT1000-56A Adattatore del giunto R 1
49 DPN901-012 Molla 2 97 PNT1000-57 Distanziale del giunto R 1
50 DPN900-051 O-ring 2 98 PNT1000-58 Adattatore tirante M6, M8 1
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Articolo Codice pezzo Descrizione Q.ta Articolo Codice pezzo Descrizione Q.ta
139 DPN277-184 Rondella di bloccaggio molla 1 126 PNT600-127 Porta ingranaggio estremo 1
140 PNT1000-11 Gruppo giunto 1 127 PNT600-128 Distanziatore 1
141 PNT1000-18 Gruppo pistone idraulico 1 128 | PNT600-129 Cuscinetto a sfere 1
142 FAN277-194 Gruppo pistone pneumatico 1 129 DPN902-003 Anello di ritegno 1
143 PNT1000-35 Scr;[:i[::e\;atlgola di 1 130 | DPN902-004 Anello di ritegno 1

133 PNT600-98B Estremita valvola M 1
144 FAN277-195 Gruppo valvola superiore 1 “
145 PNT600-34 Vite a testa mezza tonda 1 - R
32 DPN907-006 VlteatesFa cilindrica con 1
146 DPN277-309 Raccordo 1 esagono incassato
149 DPN277-327 Tubo dell'aria 1 134 PNT600-132 Gancio di sospensione 1
151 FAN277-311 :I:::l:;;idoi controllo forza di ili::ﬁ::, 135 PNT600-133 Chiave per viti HS, 1,5 mm 1
136 PNT600-136 Chiave per viti HS, 3 mm 1
146 | DPN277-309 fascolge ! 137 | DPN239-139 Chiave per viti HS, 4 mm 1
152 DPN277-306 Vite di regolazione 1 a8 S S e sepre el 1
153 DPN901-023 Molla della valvola 1 tirante POP NUT
155 DPN277-305 Valvola 1 147 PNT1000-01-10A | Tirante M10 1
156 DPN900-015 O-ring 1 148 PNT1000-02-10 Nasello M10 1
157 DPN905-006 Grano 1 *Vedere la Tabella 5 per tiranti e naselli aggiuntivi
158 DPN277-307 Alloggiamento valvola 1
200 | PNT600-200 Motore pneumatico I:‘;'t':ﬁ;:
49 DPN901-012 Molla 1
73 DPN900-014 O-ring 2
90 DPN900-006 O-ring 2
99 DPN900-042 O-ring 1
100 DPN277-177 Vite a testa piatta 1
101 PNT600-101A Piastra finale scatola motore 1
102 | DPN900-043 O-ring 1
103 PNT600-103 Asta valvola M 1
104 | PNT600-104 Parte finale scatola motore 1
105 | PNT600-105 Rondella 1
106 | DPN900-044 O-ring 1
107 PNT600-107 Supporto o-ring 1
108 | DPN900-045 O-ring 1
109 DPN902-002 Anello di ritegno 1
110 PNT600-110 Cannotto 1
111 PNT600-111 Cuscinetto a sfere 1
112 PNT600-112 Piastra posteriore 1
113 PNT600-113 Rotore 1
114 PNT600-114 Lama 4
115 PNT600-115 Perno molla 1
116 PNT600-116 Cilindro 1
117 PNT600-117 Piastrina anteriore 1
118 | PNT600-118 Cuscinetto a sfere 1
119 PNT600-119 Distanziatore 1
120 PNT600-120 Ingranaggio solare 1
121 PNT600-121 Ingranaggio satellite 6
122 PNT600-122 Spina a spillo 6
123 | PNT600-123 510;2 rj’;g; ‘;gaggio € 1
124 PNT600-124 Distanziatore 1
125 PNT600-125 Ingranaggio interno 1
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Messa in servizio della tirainserti

Operazioni di installazione iniziali

1.

w

Controllare che siano montati il tirante e il nasello corretti per l'inserto POP NUT™. Vedere la sezione Funzionamento di
base della tirainserti per conoscere come regolare correttamente I'elettroutensile.

Collegare un raccordo per I'aria compressa all'attacco girevole per I'aria compressa della tirainserti. L'attacco girevole
per l'aria compressa della tirainserti ha una filettatura NPT di 1/4"

Collegare un tubo flessibile dell'aria alla tirainserti.

Collegare un filtro dell'aria, un regolatore e un lubrificatore alla tubatura di alimentazione dell'aria compressa, tra la
tubatura e il tubo flessibile dell'aria compressa connesso alla tirainserti, entro 3 metri [6 ft] di distanza da quest'ultima.
Regolare la pressione dell'aria e il volume delle gocce d'olio del lubrificatore

«  Pressione dell'aria: 0,5 - 0,6 Mpa. (72,5 - 87 psi)

+ Volume delle gocce d'olio: 1-2 gocce/ 20 inserti installati

Regolatore
Filtro aria \ Lubrificatore

Allmenta2|one Presa dell'aria
aria compressa” }_:‘,ﬂﬁs = A Filettatura NPT di 1/4"
=, =
I 7.
—p «®
Tubo flessibile dell'aria Raccordo (femmina) |/

Lunghezza: 3 m [6 ft] max.

D.l. 6,5 mm [1/4"] min. Attacco per l'aria

Filettatura NPT di 1/4"
N _
N

Nota: | tubi flessibili dell'aria e i raccordi non sono forniti in dotazione con la tirainserti

Figura 3. Messa in servizio della tirainserti

Nota: consultare il manuale di istruzioni del lubrificatore utilizzato, per conoscere il metodo di regolazione corretto e gli oli
lubrificanti da usare in relazione ai motori pneumatici.

A AVVERTENZA!

Usare un tubo flessibile dell'aria certificato per una pressione di esercizio nominale di 1,0 MPa (145 psi/10 bar) o comunque
maggiore rispetto alla pressione di esercizio massima normale. Accertarsi inoltre che il materiale di cui e fatto il tubo sia
adatto per I'ambiente operativo (ad esempio, che sia resistente all'olio all'usura e all'abrasione, ecc.). Per i dettagli consultare
il catalogo del produttore del tubo flessibile.

Installazione del tirante e del nasello

Installazione del tirante (con dispositivo di sgancio del tirante POP NUT™ - Codice pezzo DPN277-185)

Nounhswh =

®

Scollegare I'alimentazione dell'aria

Scegliere il tirante corretto facendo riferimento alla Tabella 5.

Rimuovere il nasello dalla tirainserti allentando il dado di bloccaggio e svitandolo (Figura 4).

Inserire il dispositivo di sgancio del tirante POP NUT™ sul tirante e nel cannotto porta-naselli.

Spingere il dispositivo di sgancio del tirante in modo da disinserire il supporto della spina di bloccaggio dal tirante.
Tenendo premuto in dentro il dispositivo di sgancio del tirante svitare il tirante ruotandolo in senso antiorario.
Sempre tenendo premuto in dentro il dispositivo di sgancio del tirante, avvitare il tirante desiderato fino a quando si
ferma.

Rilasciare il dispositivo di sgancio del tirante e ruotare il tirante in senso antiorario in modo da assicurarsi che il supporto
della spina di bloccaggio abbia bloccato il tirante.

Sostituire il nasello.
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Tirante

Dispositivo di sgancio del tirante
POP NUT™

SPINGERE C——> T

Figura 4. Dispositivo di sgancio del tirante POP NUT™

Installazione del tirante (senza dispositivo di sgancio del tirante POP NUT™ - Codice pezzo DPN277-185)

1.
2.
3.

b

/ Tirante

Scollegare I'alimentazione dell'aria

Scegliere il tirante corretto facendo riferimento alla Tabella 5.

Rimuovere il cannotto porta-naselli dalla tirainserti in modo da scoprire il tirante e l'alloggiamento della testa di

trazione rotante (Figura 5).

Tirare indietro il supporto della spina di bloccaggio e svitare il tirante ruotandolo in senso antiorario.

Tenendo tirato indietro il supporto della spina di bloccaggio avvitare il tirante desiderato fino a quando si ferma.

Rilasciare il supporto della spina di bloccaggio.

Nota: se il supporto della spina di bloccaggio non ritorna nella sua posizione originale, ruotare il tirante in senso
antiorario per assicurarsi che la spina di bloccaggio si inserisca nel tirante e che il supporto si sposti in avanti.

Sostituire il cannotto porta-naselli.

Scatola testa di trazione rotante

Cannotto porta-naselli . . . .
P Tirante Supporto spina di bloccaggio

Q

——{o|||" S Toflll == irare
== | W<

Adattatore tirante

Figura 5. Installazione del tirante

Installazione del nasello

NouhkwnN =

Scollegare I'alimentazione dell'aria

Scegliere il nasello corretto facendo riferimento alla Tabella 5.

Rimuovere il nasello montato sulla tirainserti allentando il dado di bloccaggio e svitandolo.

Rimuovere il dado di bloccaggio dal nasello.

Avvitare il dado di bloccaggio sul nasello desiderato.

Avvitare il nasello al cannotto porta-naselli.

Bloccarlo in posizione serrando il dado di bloccaggio contro il cannotto porta-naselli (per regolarlo vedere il paragrafo
Regolazione del tirante e del nasello nella sezione Funzionamento base della tirainserti).
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Funzionamento base della tirainserti

Prima di installare gli inserti POP NUT™ con questa tirainserti consultare le sezioni Istruzioni di sicurezza e Messa in
servizio della tirainserti di questo manuale, per garantire un funzionamento sicuro e affidabile dell'elettroutensile.

Regolazione del tirante e del nasello

1. Verificare che sulla tirainserti siano montati il tirante e il nasello corretti per gli inserti POP NUT™ che si desidera
installare (Vedere la tabella Requisiti del tirante e del nasello nella sezione Specifiche).

Nasello/Battuta

Dado di bloccaggio

Figura 6. Nasello e dado di bloccaggio

2. Allentare il dado di bloccaggio sulla tirainserti e avvitare fino in fondo il nasello nel cannotto porta-naselli.
3. Avvitare l'inserto POP NUT™ desiderato sulla tirainserti

Inserti POP NUT™ a estremita aperta

a. Avvitare l'inserto sul tirante fino a quando il tirante si sara esteso oltre I'inserto di circa 1 filetto completo
b. Svitare il nasello fino a quando tocchera la flangia dell'inserto
c. Serrare il dado di bloccaggio contro il cannotto porta-naselli.

Inserti POP NUT™ a estremita chiusa

a. Avvitare l'inserto sul tirante fino a quando si fermera
b. Svitare l'inserto di un giro completo (un passo del filetto)

b. Svitare il nasello fino a quando tocchera la flangia dell'inserto
c. Serrare il dado di bloccaggio contro il cannotto porta-naselli.

Estremita aperta —_— Estremita chiusa

CI o

»‘ ‘4— Un solo filetto I: —|le— Un solo filetto

Figura 7. Corretta regolazione del tirante e del nasello
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Scelta della molla della valvola per la regolazione della forza di serraggio

«  Edisponibile un tipo di molla da usare con la tirainserti PNT1000L-PC adatta per la gamma di inserti indicata.

«  Consultare il codice pezzo della molla della valvola nella tabella sottostante.

Tabella 6. Molla della valvola per la regolazione della forza di serraggio adatta per inserti da muro standard e a parete

spessa
Materiale
Misura filetto iai
Alluminio Acciaio RLT .Accla!o .
inossidabile
M6 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
1/4-20
M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Parete spessa | 5/16-18
(Std e ST) M10
DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1213 - DPN901-023 - -

* Richiedono di impostare la tirainserti come minimo a 0,55 Mpa.

Tabella 7. Molla della valvola per la regolazione della forza di serraggio adatta per inserti da muro a parete sottile (TK, TL e TH)

Misura filetto Acciaio

,1\/}2_20 DPN901-023
Parete sottile 2/|/2136-18 DPN901-023
(T TL TH) e DPN901-023

'1\’}1221 3 DPN901-023

DPN901-023: |

Figura 8. Molla della valvola

Funzionamento della tirainserti

Caricamento dell'inserto POP NUT™ sulla tirainserti

1. Collegare un tubo flessibile dell'aria compressa alla tirainserti.
Avvitare l'inserto di 1/4 di giro sul tirante.

2
3. Premere l'inserto contro il tirante come indicato e il tirante girera, infilando automaticamente l'inserto sullo stesso.
4

Continuare a premere l'inserto sul tirante fino a quando quest'ultimo smettera di girare (se l'inserto non &

completamente infilato la corsa di installazione sara ridotta dallo spazio esistente tra la testa dell'inserto e il nasello).
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Corretto —E -

Spazio \

Non corretto —-— —

Figura 9. Caricamento dell'inserto POP NUT™ sulla tirainserti

Installazione dell'inserto POP NUT™ nel pezzo da lavorare

1. Conl'inserto POP NUT™ montato sul tirante, inserirlo perpendicolarmente nel foro del pezzo da lavorare.

2. Tirare il grilletto di azionamento e tenerlo tirato per installare l'inserto.

3. Tenere tirato il grilletto fino a quando il tirante invertira automaticamente la direzione di rotazione e si sfilera
completamente dall'inserto.

4. Allontanare leggermente la tirainserti dal pezzo da lavorare quando il tirante inverte il proprio senso di rotazione per
poterlo estrarre dall'inserto.

5. Unavolta estratto il tirante dall'inserto rilasciare il grilletto.

. o TIRARE LEGGERMENTE
Grilletto di azionamento
| (O ¢ | O T o
| | = Rk o —
| | TIRARE | | TENERETIRATO |

! |_|_ -—]— j RILASCIARE
ol =
7 v [

Pezzo da lavorare I:? ':?

Figura 10. Installazione dell'inserto POP NUT™

H
1|

Nota:
- appoggiare la flangia dell'inserto a filo contro il pezzo da lavorare;
- noninclinare la tirainserti. La tirainserti deve essere tenuta perpendicolare alla superficie del pezzo in lavorazione.

Corretto Non corretto Non corretto

Spazio ‘\
i i

!
Figura 11. Messa in posa corretta degli inserti filettati POP NUT™ in un'applicazione
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Disinserimento della tirainserti dall'inserto

A AVVERTENZA!

Se sirilascia il grilletto di azionamento durante la sequenza di installazione, l'inserto potrebbe non essere installato fino in
fondo, il sistema idraulico si resettera e la tirainserti non si disinserira automaticamente dall'inserto.

NON tirare di nuovo il grilletto e compiere i passaggi elencati sotto per disinnestare l'inserto.

Per disinnestare la tirainserti dall'inserto e dal pezzo in lavorazione:

1. tenere premuta la manopola di controllo e,

2. senzarilasciarla, tenere premuto il grilletto di azionamento. Cosi facendo il tirante ruotera in senso antiorario e si sfilera
dall'inserto;

3. Unavolta sfilato completamente il tirante, rilasciare il grilletto.

Per disinnestare la tirainserti dall'inserto e dal pezzo in lavorazione se il tirante & inceppato:

1. Scollegare I'alimentazione dell'aria.

2. Infilare la vite con esagono incassato M4 x 20 mm fornita in dotazione con la tirainserti nel foro presente sul lato
del cannotto porta-naselli, fino a quando aderira perfettamente alla testa di trazione rotante interna, bloccando la
rotazione del tirante.

3. Ruotare il corpo della tirainserti in senso antiorario per staccarla dall'inserto.

RUOTARE

Vite con |

; esagono
incassato
2. Grilletto di _ -
azionamento |
1. Manopola di N Cannotto porta-

controllo : Ij : naselli

Figura 12. Disinnesto della tirainserti dall'inserto
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Regolazione della forza di serraggio

«  Verificare di avere scelto la molla corretta consultando la tabella "Scelta della molla della valvola per la regolazione della
forza di serraggio".
«  Regolare la forza di serraggio della tirainserti in base alla misura dell'inserto e allo spessore del pezzo da lavorare, come
indicato nelle istruzioni riportate di sequito.
«  Fare una prova con 5 pezzi prima di iniziare il lavoro di produzione per assicurarsi della corretta installazione degli
inserti POP NUT™.
«  Lacorretta regolazione della forza di serraggio & essenziale:
- una forza di serraggio troppo ridotta si traduce in una corsa e in un serraggio insufficienti dell'inserto, con la
possibilita che ruoti fuori;
- una forza di serraggio troppo elevata provoca una corsa di installazione eccessiva, con la possibilita che si verifica
una possibile spanatura dei filetti e danni al tirante.

Regolazione per gli Inserti POP NUT™ standard

Attenersi alla seguente procedura per stabilire i requisiti di regolazione corretti per le SPH, SFH, APH, AFH, SPS, SFS, APS,
AFS e SRH di gli inserti POP NUT™.

1. Calcolare la corsa, "S""", utilizzando la formula per il calcolo della corsa per gli inserti POP NUT™ da installare.
2. Installare l'inserto in un pezzo di prova avente lo spessore adeguato.

3. Misurare il valore S e confrontarlo con il risultato della formula.

Tabella 8. Formula per il calcolo della corsa per gli inserti POP NUT™ standard

Misura filetto Formula per il calcolo della corsa (S"™")
M6 x 1,0 2,4+(N-t)-0,4

M8 x 1,25 RLT 2,4+(N-t) -

M8 x 1,25 2,8+(N-t) -

M10x 1,5 3,0+(N-t) -

M12x1,75 3,2+(N-t) -

Esempio: installazione di un inserto POP NUT™ SPH625 in un pezzo spesso 1,5 mm.

t = spessore del pezzo da lavorare, N = 1—0 del valore delle ultime 2 cifre del codtlce pezzo dell'inserto POP NUT™
t=1,5mm,N=15(25)=25 — — 1
SMin= 2.4 + (N-t)-0,4 u_ﬁi
SMin = 2,4+ (2,5 - 1,5)-0,4 st
SMin =3 mm
IPOTESI AZIONE

SMin (valore misurato) - GMin (formula) | Aymentare la forza di serraggio - Vedere "Regolazione della forza di serraggio"

Controllare che i filetti dell'inserto POP NUT non siano danneggiati e che non si
inceppino nel tirante su 5 pezzi:

GMin (valore misurato) 5, GMin (formula) |, e & tutto a posto la regolazione della tirainserti & completa;

qualora i filetti siano danneggiati ridurre la forza impostata - Vedere
"Regolazione della forza di serraggio".
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Impostazione per gliinserti POP NUT™ ST e a parete sottile

Attenersi alla seguente procedura per stabilire i requisiti di regolazione corretti per le Serie ST, TK, TL e TH di rivetti POP NUT™.

1. Stabilire la lunghezza di installazione “IL" dell'inserto POP NUT™ che si desidera utilizzare. Questa informazione é
consultabile nel catalogo degli Inserti filettati ciechi POP NUT™ di Emhart.

2. Installare l'inserto in un pezzo di prova avente lo spessore adeguato.

3. Misurareil valore IL dopo la messa in posa e confrontarlo con il valore desiderato

Figura 13. Misurazione del valore "IL"

IPOTESI AZIONE
IL (Valore misurato) > L (Valore desiderato)

Aumentare la forza di serraggio — Vedere "Regolazione della forza di serraggio"

Controllare che i filetti dell'inserto POP NUT non siano danneggiati e che non si

inceppino nel tirante su 5 pezzi:

«  seétuttoa posto la regolazione della tirainserti & completa

« qualoraifiletti siano danneggiati ridurre la forza impostata - Vedere
"Regolazione della forza di installazione".

IL (Valore misurato) <IL (Valore desiderato)

Regolazione della forza di serraggio

Di seguito & descritta la procedura per regolare la forza di serraggio:
1. allentare il grano sulla valvola di controllo della forza di serraggio;
2. ruotare la vite di regolazione utilizzando un cacciavite a lama piatta secondo necessita.
a. Regolare la forza di serraggio compiendo rotazioni di 1/4 di giro per evitare la spanatura o il danneggiamento dei
filetti dell'inserto;
3. serrare il grano sulla valvola di controllo della forza di serraggio.

EFFETTO DESIDERATO AZIONE
Aumentare la forza di serraggio (la corsa aumenta) Ruotare la vite di regolazione in senso orario
Ridurre la forza di serraggio (la corsa diminuisce) Ruotare la vite di regolazione in senso antiorario

‘_—_
. Senso orario
Valvola di '.\
controllo forza = )
Grano - . B _f
di serraggio il A

.
senso antiorario
Vite di regolazione

Figura 14. Regolazione della forza di serraggio

Nota:
«  Lacorsa potrebbe aumentare o diminuire in seguito a variazioni della pressione dell'aria [~0,1 mm (0,004 in) per
0,1 MPa (15 psi)].
o Pezzi dalavorare con spessori diversi
«Quando si utilizza la tirainserti POP NUT™ per installare lo stesso inserto in pezzi aventi spessori diversi tra loro
regolare la forza di serraggio corretta per il pezzo con lo spessore piu basso.

A AVVERTENZA!

Regolare la valvola di controllo del carico di fissaggio compiendo rotazioni di 1/4 di giro.

Se la vite di regolazione viene ruotata eccessivamente in senso orario per aumentare la forza di serraggio i filetti del tirante
e/o dell'inserto POP NUT™ potrebbero spanarsi o incepparsi.
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Manutenzione
Tabella 9. Piano di manutenzione
Intervento Frequenza Dettagli
Lubrificazione dell'aria 1-2 gocce/20inserti |«  Vedere "Messa in servizio della tirainsert"
installati Vengono lubrificate le guarnizioni interne e il motore
pneumatico
Pulizia e lubrificazione del tirante 50 inserti installati «  Sostituire se usurato/danneggiato
«  Previene il danneggiamento o l'inceppamento
degliinserti
Ispezione del nasello 50 inserti installati +  Sostituire se usurato/danneggiato
«  Previene il danneggiamento o l'inceppamento
degliinserti
Lubrificazione delle parti rotanti 1000 insertiinstallati |«  Previene la perdita di forza di rotazione del
tirante.
Ispezionare il dado di controllo e I'asta di Rottura del tirante «  Sostituire se piegato o rotto

spinta della valvola a farfalla

Ricarica dell'impianto oleopneumatico Riduzione della corsa Vedere "Ricarica dell'impianto oleopneumatico"

Pulizia e lubrificazione del tirante

«  Pulire e lubrificare il tirante ogni 50 inserti installati.
«  Conl'andare del tempo, dei detriti possono attaccarsi al tirante riducendone la lubrificazione, rendendo difficoltoso
il montaggio degli inserti POP NUT™ oppure causando un'usura prematura o inceppamenti.
«  Lubrificare il tirante con 1 goccia di olio. Usare lo stesso olio utilizzato con il lubrificatore dell'aria oppure un olio
idraulico di tipo ISO VG 32.

Figura 15. Pulizia e lubrificazione del tirante

Lubrificazione delle parti rotanti

«  Lubrificare la testa di trazione rotante circa ogni 1000 inserti installati.
- In caso di mancata lubrificazione, I'attrito interno aumentera, causando un'usura prematura e riducendo la velocita
di rotazione e la coppia del tirante.

Scatola testa di trazione rotante

Testa di trazione rotante

Figura 16. Lubrificazione della testa di trazione rotante

138



ITALIANO

Ricarica dell'impianto oleopneumatico

«  Selacorsa siriduce eccessivamente e la tirainserti non & in grado di mettere in posa correttamente un inserto, potrebbe
essere necessario ricaricare l'olio idraulico nell'impianto oleopneumatico.

Nota: se la corsa continua a non essere soddisfacente dopo la ricarica, potrebbe essere necessario sostituire le guarnizioni
idrauliche. Rivolgersi al proprio distributore di zona per fare riparare la tirainserti.

Procedura di ricarica

1. Scollegare I'alimentazione dell'aria

2. Staccare il tubo dell'aria compressa dal raccordo nella camera pneumatica.

3.  Rimuovere le quattro (4) viti a testa mezza tonda che fissano la camera pneumatica alla parte inferiore
dell'impugnatura.

4. Capovolgere la tirainserti e rimuovere lentamente la camera pneumatica dall'elettroutensile.

5. Rimuovere il gruppo pistone pneumatico e il tubo.

Vite a testa mezza tonda (x 4)
Camera pneumatica

Tubo dell'aria
Parte inferiore
impugnatura . .
Gruppo pistone pneumatico

Camera pneumatica

Figura 17. Rimozione della camera pneumatica e del gruppo del pistone pneumatico

6. Smaltire I'olio idraulico esausto in un apposito contenitore.
7. Versare l'olio idraulico nuovo nel foro presente sull'impugnatura fino a quando sara a livello dell'anello di spallamento.

Nota: utilizzare esclusivamente oli idraulici approvati da Emhart. - Vedere la Tabella 3, "Oli idraulici specifici".

Olio

Anello di spallamento

Guarnizione Penta Seal
Impugnatura

Figura 18. Rabbocco dell'olio idraulico

8. Riposizionare il gruppo pistone pneumatico e spingerlo nell'impugnatura lentamente, per 5 volte, quindi rimuoverlo.
9. Controllare seil livello dell'olio & sceso o se sono presenti bolle d'aria nell'olio.
10. Seil livello dell'olio & sceso o sono presenti bolle d'aria, ripetere i passaggi descritti ai puntida 7 a 9.
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11.

12.

13.
14.
15.
16.

Gruppo pistone

pneumatico Foro di inserimento

del tubo

S ) 2 Tubo
Parte inferiore -
impugnatura

Foro di inserimento
del tubo

Gruppo
pistone
pneumatico

\I Tubo

Figura 19. Ricarica dell'olio e spurgo delle bolle d'aria

Dopo la sostituzione dell'olio idraulico, allineare il gruppo pistone pneumatico e il foro di inserimento del tubo nella
parte inferiore dell'impugnatura e spingere il tubo in sede.

Fare passare il tubo nei rispettivi fori di inserimento nel gruppo pistone pneumatico e nella parte inferiore
dell'impugnatura.

Riposizionare in sede la camera pneumatica e le quattro (4) viti a testa mezza tonda e serrarle.

Posizionare la tirainserti su un lato in modo che la vite di riempimento sia posta alla sommita.

Usare un cacciavite a lama piatta per svitare la vite di riempimento e far uscire I'olio in eccesso e le bolle d'aria.

Una volta che I'olio idraulico avra cessato di uscire, stringere la vite di riempimento

Figura 20. Spurgo dell'olio in eccesso
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Risoluzione dei problemi

Se non si riesce a riparare I'elettroutensile dopo aver esaminato questo manuale e la sezione Risoluzione dei problemi,
contattare il proprio distributore o Emhart Technologies per farlo riparare.

Problema Causa Azione Sezione

Non si riesce a infilare | Tirante e nasello non corretti Sostituirli con ricambi corretti per | Specifiche, Tabella 5
I'inserto POP NUT™ sul gliinserti POP Nut che si stanno

tirante utilizzando

| filetti del tirante sono danneggiati

Sostituire il tirante

Messa in servizio della
tirainserti

Frammenti di metallo si sono
incastrati nella filettatura del
tirante.

Pulire e lubrificare il tirante

Manutenzione

Nessuna rotazione
del tirante, in nessun
senso. (Rotazione
lenta)

Bassa pressione dell'aria.

Regolare la pressione dell'aria di
alimentazione al range di valori
corretto

Messa in servizio della
tirainserti

Olio lubrificante insufficiente.

Regolare la frequenza di
erogazione delle gocce d'olio del
lubrificatore

Messa in servizio della
tirainserti

Olio lubrificante insufficiente nelle
parti rotanti.

Lubrificare delle parti rotanti

Manutenzione

Dopo l'installazione la tirainserti
€ ancora avvitata all'inserto e nel
pezzo in lavorazione

Disinnestare la tirainserti dal
pezzo in lavorazione mediante la
manopola di controllo

Funzionamento della
tirainserti

Il tirante non si svita
dall'inserto

La filettatura dell'inserto si e
danneggiata per via della forza di
serraggio eccessiva

Disinserire la tirainserti dal pezzo
in lavorazione

Regolare correttamente la forza di
serraggio

Funzionamento della
tirainserti

Regolazione della forza
di serraggio

| filetti del tirante sono danneggiati

Sostituire il tirante

Messa in servizio della
tirainserti, Installazione
del tirante e del nasello

La sequenza di
sfilamento si &
interrotta durante
l'inversione automatica
del senso di rotazione

Il grilletto di azionamento & stato
rilasciato durante il distacco della
tirainserti dall'inserto (prima del

completamento dello sfilamento)

Disinnestare la tirainserti dal
pezzo in lavorazione mediante la
manopola di controllo

Rivedere la procedura operativa
corretta

Funzionamento della
tirainserti, Disinnesto
della tirainserti
dall'inserto

Funzionamento base
della tirainserti

L'inserto non

e installato
completamente, la
corsa e incompleta

Bassa pressione dell'aria.

Regolare la pressione dell'aria di
alimentazione al range di valori
corretto

Messa in servizio della
tirainserti

Olio idraulico troppo scarso.

Rabboccare I'olio idraulico

Manutenzione

La tirainserti ruota
automaticamente in
senso inverso

Il gruppo valvola a farfalla &
bloccato nella posizione posteriore
per via della scarsita di lubrificante

Lubrificare I'ingresso dell'aria,
azionare il grilletto della tirainserti
e spingere l'asta di spinta della
valvola a farfalla in dentro e in
fuori

Manutenzione

La tirainserti

non inverte
automaticamente il
senso di rotazione del
tirante

Bassa pressione dell'aria

Regolare la pressione dell'aria di
alimentazione al range di valori
corretto

Messa in servizio della
tirainserti

Olio idraulico troppo scarso o aria
mischiata all'olio idraulico.

Rabboccare e spurgare I'olio
idraulico

Manutenzione
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Problema

Causa

Azione

Sezione

[l tirante € danneggiato
e/o rotto

Vita utile del tirante

Sostituire il tirante

Messa in servizio della
tirainserti

La forza di serraggio € eccessiva

Regolare correttamente la forza di
serraggio

Sostituire i componenti
danneggiati

Regolazione della forza
di serraggio

Messa in servizio della
tirainserti

La tirainserti non e perpendicolare
al pezzo in lavorazione durante
I'installazione dell'inserto

Rivedere la procedura operativa
corretta

Sostituire i componenti
danneggiati

Funzionamento base
della tirainserti

Messa in servizio della
tirainserti, Installazione
del tirante e del nasello

Non si riesce a
regolare la tirainserti
per ottenere
un'installazione
corretta

Olio idraulico troppo scarso

Rabboccare I'olio idraulico

Manutenzione

[l tirante ruota in
senso orario appena
viene fornita l'aria
alla tirainserti e non si
ferma

L'asta della valvola M (n.103)
nella parte posteriore del motore
pneumatico & bloccata

Rimuovere la cassa posteriore (n.
30) e ispezionare l'estremita della
valvola M (n. 133) e I'asta della
valvola M (n. 103)

Esploso della PNT1000L-
PC
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Dati di sicurezza

GRASSO LUBRIFICANTE PER GUARNIZION (Codice

OLIO IDRAULICO (Codice prodotto: PRG540-130)

prodotto: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Produttore:

Fiske Brothers Refining Co.

Numero di telefono: (419) 691-2491

Numero di telefono per emergenze: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Codice prod.: 71124

Produttore:

Shell Oil Products

Numero di telefono: (877) 276-7285
Codice MSDS: 57072E-5

Misure di primo soccorso

CONTATTO CON LA PELLE

Togliersi gli indumenti contaminati e lavare con sapone

e acqua calda. Se iniettato ad alta pressione nei tessuti
sottocutanei, anche senza lesioni esterne apparenti,
rivolgersi IMMEDIATAMENTE a un medico.

Un ritardo potrebbe causare la perdita della parte del corpo
interessata.

INGESTIONE
Rivolgersi immediatamente a un medico. Non indurre il
vomito.

CONTATTO CON GLI OCCHI

Lavare gli occhi con molta acqua per 15 minuti finché
I'irritazione sara passata. Se l'irritazione persiste consultare
un medico.

Incendio

PUNTO DI INFIAMMARBILITA 204,44 °C/400 °F (misurato con il
metodo COCQC)

Raffreddare i contenitori esposti con acqua.

Utilizzare mezzi di estinzione quali schiuma, anidride
carbonica, polvere chimica secca e acqua nebulizzata.

Ambiente

SMALTIMENTO DEI RIFIUTI

Assicurare la conformita alle normative applicabili sullo
smaltimento. Smaltire il materiale assorbito presso un
impianto o un sito di smaltimento di rifiuti autorizzato.

VERSAMENTO

Raschiare il grasso, lavare la parte rimanente con un solvente
a base di petrolio adatto oppure aggiungere del materiale
assorbente.

Manipolazione/Conservazione

Mantenere i contenitori chiusi quando non vengono usati.
Non maneggiare o conservare in prossimita di fonti di calore,
scintille, flamme o potenti ossidanti.

Lubriplate® & un marchio registrato di Fiske Brothers Refining
Co.

Per informazioni complete sulla sicurezza e la
manipolazione, fare riferimento alla scheda di sicurezza

reale, reperibili presso il punto di acquisto.

MOBIL DTE 26

Produttore:

ExxonMobil Corporation

Numero di telefono per emergenze: (609) 737-4411
Numero di fax MSDS su richiesta:

(613) 228-1467 Codice MSDS 602649-00

Shell TELLUS 68

Produttore:

SOPUS Products

Tel. per informazioni sulla sicurezza: (877) 504-9351
Tel. per assistenza sulla scheda MSDS:

(877) 276-7285 Codice MSDS 402288L-0

Distribuito da:
Embhart Teknologies
Numero di telefono: (203) 924-9341

Misure di primo soccorso

CONTATTO CON LA PELLE

Togliersi gliindumenti e le scarpe contaminati e asportare
con un panno l'eccesso di prodotto presente sulla pelle.
Sciacquare la pelle con acqua, quindi lavare con acqua

e sapone. In caso di irritazione richiedere il parere di un
medico.

INGESTIONE

Non indurre il vomito. In genere, non & necessario alcun
trattamento a meno che non vengano ingerite grandi
quantita di prodotto. Tuttavia, richiedere l'intervento di un
medico.

CONTATTO CON GLI OCCHI
Sciacquare con acqua. In caso diirritazione richiedere il
parere di un medico.

Incendio

PUNTO DI INFIAMMARBILITA 198,9 °C/390 °F

Il materiale galleggia e potrebbe riprendere fuoco sulla
superficie dell'acqua. Come mezzi di estinzione usare acqua
nebulizzata, schiuma per alcoli ("alcohol foam"), polvere
chimica secca o anidride carbonica (CO,). Non usare un getto
d'acqua diretto.

Ambiente

VERSAMENTO

Assorbire eventuali residui con un materiale assorbente.
come argilla, sabbia o altri materiali adatti. Versare in un
contenitore che non perda e sigillarlo ermeticamente per
uno smaltimento corretto.

Manipolazione

Lavarsi con acqua e sapone prima di mangiare, bere, fumare,
applicare cosmetici o usare la toilette. Smaltire
correttamente gli articoli di cuoio o pelle, come scarpe e
cinture che non possono essere decontaminati. Utilizzare il
prodotto in un'area ben ventilata.

Conservazione

Conservare in un luogo fresco e asciutto opportunamente
arieggiato. Tenere lontano da fiamme libere e alte
temperature.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Noi, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 GIAPPONE, dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto:

Descrizione: Tirainserti oleopneumatica per inserti filettati ciechi

Modello: POP® PNT1000L-PC

al quale si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle seguenti norme:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

La documentazione tecnica & compilata in base all'Allegato 1, sezione 1.7.4.1, ai sensi della Direttiva seguente: Direttiva
macchine 2006/42/CE (la legislazione britannica corrispondente si basa sulle Supply of Machinery (Safety) Regulations,
Statutory Instruments 2008 n.1597 [Norme di sicurezza riguardanti la fornitura di macchinari in vigore nel Regno Unito]).

Il firmatario rende questa dichiarazione per conto di STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Direttore tecnico, Regno Unito
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 GIAPPONE

Luogo di emissione: Aichi, Giappone
Data di emissione: 01-06-2021

Il firmatario & responsabile della compilazione della documentazione tecnica per i prodotti venduti nell'Unione europea e
rilascia la presente dichiarazione per conto di Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Responsabile team di compilazione documentazione tecnica
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieRen, Germania

Questo utensile & conforme alla
Direttiva Macchine 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA PER IL REGNO UNITO

Noi, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 GIAPPONE, dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto:

Descrizione: Tirainserti oleopneumatica per inserti filettati ciechi

Modello: POP® PNT1000L-PC

al quale si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle seguenti norme:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN I1SO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

La documentazione tecnica & compilata in base alle Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I. 2008/1597 (e
successive modifiche).

Il firmatario rende questa dichiarazione per conto di STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Direttore tecnico, Regno Unito
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 GIAPPONE

Luogo di emissione: Aichi, Giappone
Data di emissione: 01-06-2021

Il firmatario & responsabile della compilazione della documentazione tecnica per i prodotti venduti nel Regno Unito e
rilascia la presente dichiarazione per conto di Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj

Direttore tecnico, Regno Unito

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO

Questo utensile & conforme alle
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

S.l.2008/1597 [N.d.T.: recepimento nazionale britannico della Direttiva macchine UE], (e successive
' n modifiche)

STANLEY.

Engineered Fastening
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PROTEGGETE IL VOSTRO INVESTIMENTO!

GARANZIA PER GLI ELETTROUTENSILI DI STANLEY ENGINEERED FASTENING

STANLEY Engineered Fastening garantisce che tutti gli elettroutensili sono stati fabbricati accuratamente e che, in condizioni
di utilizzo e manutenzione normali, saranno esenti da difetti materiali e di fabbricazione per un periodo di un (1) anno.

La garanzia della tirainserti si applica al primo acquirente dell'elettroutensile, che lo utilizzi esclusivamente per lo scopo
previsto.

Esclusioni:

Usura normale

Gli interventi di manutenzione periodica, la riparazione o la sostituzione di parti richiesti per via della normale usura non
sono coperti dalla presente garanzia.

Abuso e utilizzo improprio
Eventuali difetti o danni causati da impiego e conservazione impropri, utilizzo scorretto o abuso dell'attrezzo, accidentali o
frutto di negligenza, quali i danni materiali, non sono coperti dalla presente garanzia.

Assistenza o modifica non autorizzata

Eventuali difetti o danni causati da interventi di assistenza, regolazione di prova, installazione o manutenzione, e alterazioni
o modifiche di qualsiasi genere apportati da persone diverse dal personale STANLEY Engineered Fastening o dai tecnici dei
nostri centri di assistenza non sono coperti dalla presente garanzia.

Tutte le altre garanzie, espresse o implicite, inclusa qualsiasi garanzia di commerciabilita o idoneita a un particolare scopo,
sono escluse.

Qualora questo utensile non soddisfi i requisiti sanciti dalla presente garanzia, restituirlo immediatamente al nostro centro
di assistenza autorizzato piu vicino. Per ricevere un elenco dei Centri di Assistenza STANLEY Engineered Fastening autorizzati
negli Stati Uniti o in Canada, chiamare il nostro numero verde (877)364 2781.

Al di fuori degli Stati Uniti e del Canada, visitare il nostro sito web www.StanleyEngineeredFastening.com per trovare il
centro STANLEY Engineered Fastening piu vicino.

STANLEY Engineered Fastening provvedera a sostituire, senza alcun costo, la parte o le parti da noi individuate come
difettose a causa di difetti del materiale di fabbricazione e restituira I'attrezzo prepagato. Questo costituisce I'unico obbligo
da parte nostra ai sensi della presente garanzia. In nessun caso STANLEY Engineered Fastening sara ritenuta responsabile per
eventuali danni consequenziali o speciali derivanti dall'acquisto o dall'uso di questo elettroutensile.

REGISTRATE LA VOSTRA TIRAINSERTI PER INSERTI FILETTATI CIECHI ONLINE
Per registrare la garanzia online, visitare la pagina
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Grazie per aver scelto un utensile POP® a marchio STANLEY Engineered Fastening.
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Wstep

PNT1000L-PC to lekkie narzedzie do instalacji nitonakretek marki POP® brand POP NUT™ oraz innych gwintowanych,
zrywalnych elementéw zlacznych poprzez dostosowywanie sify instalacyjnej do uzywanego elementy ztacznego, a nie
skoku, jak w tradycyjnych narzedziach tego typu. Regulacja sity instalacyjnej ma nastepujace korzysci:

«  Nie ma potrzeby regulacji skoku dla tej samej nitonakretki w zastosowaniach w réznych typach materiatéw.

«  Eliminacja uszkodzen materiatu i nakretki z powodu ,podwdjnego skoku”.

«  Uzyskiwanie wtasciwej instalacji nawet w przypadku niewielkiego odstepu miedzy kryza nitonakretki a noskiem.
Tabela 1 przedstawia nitonakretki POP NUT™, ktére mozna instalowa¢ z uzyciem tego narzedzia. Nosek i trzpien nalezy
wymieni¢, aby dopasowac je do pewnych rozmiaréw nitonakretek POP NUT™. (patrz tabela 5, Wymogi dotyczqce noska
i trzpienia w rozdziale Dane techniczne)

Tabela 1: Gama nitonakretek POP NUT™

Gwint Materiat

Rozmiar Aluminium Stal RLT Stal nierdzewna
M6X1,0 ] v v v

Y4-20

M8X1,25 L, v v v
5/16-18

M10X1,5 L, ., ) s
3/8-16

M12X1,75 ) u _ ]
1/2-13

* Nalezy ustawi¢ narzedzie co najmniej na 0,55 MPa [80 psil.
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Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

@ Niniejsza instrukcje musza przeczytac wszystkie osoby instalujgce lub obstugujgce to narzedzie, poswiecajac
szczegdblng uwage ponizszym zasadom bezpieczenstwa.

@ Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze stosowac okulary ochronne odporne na uderzenia. Klasa wymaganej
ochrony powinna by¢ oceniana niezaleznie przy kazdym uzyciu.

@ Srodki ochrony stuchu nalezy wykorzystywaé zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z przepisami
bezpieczenistwa i higieny pracy.

@. Uzytkowanie narzedzia moze narazi¢ dionie operatora na zagrozenia, w tym na zmiazdzenie, uderzenia, przeciecia,
obtarcia i poparzenia. Stosowac odpowiednie rekawice do ochrony dtoni.

Definicje dotyczace bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia oznaczony danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac

uwage na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza natychmiastowo niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie, spowoduje
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie, moze spowodowac $mier¢
lub powazne obrazenia ciafa.

A PRZESTROGA: Oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie, moze spowodowacd
miernego lub sredniego stopnia obrazenia ciata.

A PRZESTROGA: Stosowana bez symbolu ostrzezenia oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli jej sie
nie uniknie, moze spowodowac uszkodzenie mienia.

Bledna eksploatacja lub konserwacja tego produktu moze powodowa¢ powazne obrazenia ciata i uszkodzenie
mienia. Nalezy przeczytac uwaznie wszystkie ostrzezenia i catos¢ instrukcji obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania
narzedzia. Podczas uzytkowania elektronarzedzi zawsze powinno sie postepowac zgodnie z podstawowymi
zasadami bezpieczenstwa, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

« W przypadku wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje dotyczace bezpieczenistwa przed instalacja,
obstuga, naprawa, konserwacja, zmiang akcesoriéw lub praca w poblizu narzedzia. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznych obrazen ciata.

«  Narzedzie moga instalowa¢, regulowac i uzywac wytacznie wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy.

«  NIE stosowac niezgodnie z przeznaczeniem, ktére polega na instalacji nitonakretek STANLEY Engineered Fastening.

«  Stosowac jedynie czesci, elementy ztaczne i akcesoria zalecane przez producenta.

«  NIE modyfikowa¢ narzedzia. Modyfikacje moga ograniczy¢ skutecznosc zabezpieczen i zwiekszyc ryzyko dla operatora.
Za wszelkie modyfikacje narzedzia wykonane przez klienta odpowiada wyfgcznie klient. Wszelkie modyfikacje
powoduja uniewaznienie wszelkich gwarancji.

«  Nie wyrzucac¢ instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa, lecz przekazac je operatorowi.

«  Nie uzywac uszkodzonego narzedzia.

«  Przed uzyciem sprawdzi¢ czesci ruchome pod katem btednego ustawienia, uszkodzenia czesci oraz kazdego innego
nieprawidtowego stanu, ktéry moze mie¢ wptyw na funkcjonowanie narzedzia. Jesli narzedzie jest uszkodzone, przed
ponownym uzyciem przekazac je do naprawy. Przed uzyciem zdemontowac¢ wszelkie klucze regulacyjne.

«  Narzedzia nalezy okresowo sprawdzac, aby sprawdzi¢, czy symbole i oznaczenia wymagane przez odpowiednia cze$¢
ISO 11148 sg czytelne na narzedziu. Pracodawca/uzytkownik musi skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania
zamiennych oznaczen w razie potrzeby.

«  Przeszkolony personel musi utrzymywac narzedzie w bezpiecznym stanie technicznym przez caty czas i regularnie
sprawdzac je pod katem uszkodzen i prawidtowego dziatania. Demontaz moze przeprowadzac jedynie przeszkolony
personel. Nie demontowac tego narzedzia bez wczesniejszego zapoznania sie z instrukcjg konserwacji.

Zagrozenia zwigzane z elementami wyrzuconymi w powietrze

«  Odtaczy¢ doptyw powietrza od narzedzia przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, préb regulacji,
montazu lub demontazu zespotu gtowicy przednie;j.

«  Pamieta¢, ze awaria obrabianego elementu lub akcesoriéw, a nawet samego wiozonego narzedzia, moze spowodowac
wyrzucenie elementéw w powietrze z wysoka predkoscia.
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Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze stosowa¢ okulary ochronne odporne na uderzenia. Klasa wymaganej
ochrony powinna by¢ oceniana niezaleznie przy kazdym uzyciu.

W tym momencie nalezy oceni¢ zagrozenia dla innych oséb.

Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany element jest odpowiednio zamocowany.

Sprawdzi¢, czy srodek ochrony przed wyrzuceniem elementu ztacznego jest zamontowany i sprawny.

NIE obstugiwac narzedzia skierowanego w strone osoby (0séb).

Zagrozenia zwigzane z obstuga

Uzytkowanie narzedzia moze narazi¢ dfonie operatora na zagrozenia, w tym na zmiazdzenia, uderzenia, przeciecia,
obtarcia i poparzenia. Stosowa¢ odpowiednie rekawice do ochrony dtoni.

Operatorzy oraz personel dokonujacy konserwacji musza by¢ zdolni fizycznie do obstugi wielkosci, ciezaru i mocy
narzedzia.

Narzedzie nalezy trzymac prawidtowo; nalezy by¢ gotowym na reagowanie na normalne lub nagte ruchy — obie rece
muszg by¢ w gotowosci.

Utrzymywad uchwyty narzedzia w stanie suchym, czystym i wolnym od oleju i smaru.

Nalezy zachowac¢ réwnowage ciata i stac stabilnie podczas obstugi narzedzia.

Zwolni¢ urzadzenie zatrzymujace i uruchamiajace w razie przerwy w zasilaniu hydraulicznym.

Uzywac wytacznie srodkéw smarnych zalecanych przez producenta.

Unika¢ stycznosci z ptynem hydraulicznym. Aby ograniczy¢ ryzyko wystapienia wysypki, koniecznie doktadnie
wyptukac miejsce stycznosci.

Karty charakterystyki dla wszystkich olejéw hydraulicznych i smaréw sa dostepne na zadanie u dostawcy narzedzi.
Unika¢ nieodpowiednich pozycji ciata, poniewaz moga one nie pozwalac na zareagowanie na normalny lub
nieoczekiwany ruch narzedzia.

Jedli narzedzie jest podwieszone, dopilnowag, aby byto solidnie zamocowane.

Uwazac na ryzyko zmiazdzenia lub $cisniecia, gdy zespét gtowicy przedniej nie jest zamocowany.

NIE obstugiwac narzedzia ze zdjeta obudowg zespotu gtowicy przedniej.

Przed przejsciem dalej zapewni¢ odpowiedni odstep dla rgk operatora narzedzia.

Podczas przenoszenia narzedzia z miejsca na miejsce trzymac rece z dala od spustu, aby unikna¢ niezamierzonego
uruchomienia.

NIE upuszczac narzedzia ani nie uzywac go jako mtotka.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas uzytkowania elektronarzedzia moze wystapic¢ uczucie dyskomfortu w dtoniach, ramionach, barkach, szyi lub
innych czesciach ciata operatora.

Podczas korzystania z narzedzia operator powinien przyja¢ wygodnga pozycje ciata, jednoczesnie utrzymujac solidne
podparcie stop oraz unika¢ nietypowych i niezapewniajacych réwnowagi pozycji. Operator powinien zmienia¢ pozycje
ciala podczas wykonywania dtugich zadan. Moze to poméc w uniknieciu uczucia dyskomfortu oraz zmeczenia.

W przypadku wystapienia objawéw, takich jak trwate lub nawracajace uczucie dyskomfortu, bdl, pulsowanie,
dretwienie, bezwtad, pieczenie lub sztywnos¢, nie nalezy ignorowad tych sygnatéw ostrzegawczych. Operator musi
natychmiast powiadomic o tym pracodawce i zasiegna¢ porady lekarza.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odfaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza przed zamontowaniem lub zdjeciem zespotu gtowicy przedniej lub
akcesorium.

Uzywac wytacznie akcesoriéw i materiatéw eksploatacyjnych o rozmiarach i typéw zalecanych przez producenta
narzedzia. Nie uzywac akcesoridow ani materiatéw eksploatacyjnych innych rozmiaréw i typdw.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Gtéwnymi przyczynami obrazen ciata w miejscu pracy sa poslizgniecia sie, potkniecia i upadki. Uwazac na sliskie
powierzchnie powstate w wyniku uzytkowania narzedzia i pamietac o zagrozeniu upadkiem w wyniku potkniecia sie o
przewod powietrzny lub waz hydrauliczny.

W nieznanym otoczeniu nalezy postepowac ostroznie. Moga wystepowac ukryte niebezpieczenstwa, takie jak
przewody elektryczne lub innego typu.

Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku w potencjalnie wybuchowej atmosferze oraz nie posiada izolacji chroniagcej
w przypadku zetkniecia sie z zasilaniem elektrycznym.

Nalezy sie upewni¢, ze w miejscu pracy nie wystepuja przewody elektryczne, rury z gazem itp., ktére moga stanowic
zagrozenie w przypadku uszkodzenia ich przez narzedzie.

Nalezy ubrac¢ sie odpowiednio. Nie zaktadac luznych ubran ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice trzymac¢ z dala od
ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub wtosy moga zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci.
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Zagrozenie zwigzane z halasem

Narazenie na wysokie poziomy hatasu moze spowodowac trwatg utrate stuchu i inne problemy, takie jak szumy uszne
(dzwonienie, brzeczenie, swist lub szum w uszach). Dlatego bardzo wazna jest ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich
$rodkéw ochrony przed tymi zagrozeniami.

Odpowiednie srodki ochrony moga obejmowac podjecie krokéw, takich jak zastosowanie materiatéw ttumigcych, aby
obrabiane elementy nie ,dzwonity”.

Srodki ochrony stuchu nalezy wykorzystywaé zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Dobiera¢, konserwowac i wymienia¢ materiaty eksploatacyjne/wtozone narzedzie zgodnie z zaleceniami w instrukgcji
obstugi, aby zapobiegac niepotrzebnemu wzrostowi hatasu.

Zagrozenia spowodowane drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac uszkodzenie nerwdw i naczyn krwiono$nych w dioniach i rekach.
Podczas pracy w zimnych warunkach nalezy zatozy¢ ciepta odziez, a dtonie utrzymywac ciepte i suche.

Jesli w palach lub dtoniach pojawi sie uczucie dretwienia, pulsowania lub bélu, lub tez skéra bedzie biele¢, nalezy
zaprzestac uzytkowania narzedzia, powiadomié pracodawce o zaistniatej sytuacji i zasiegna¢ porady lekarza.

Jesli to mozliwe, opierac ciezar narzedzia na stojaku, elemencie napinajacym lub wywazajacym, poniewaz wtedy
narzedzia nie trzeba trzymac tak mocno.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace elektronarzedzi pneumatycznych

Cisnienie doptywu powietrza roboczego nie moze przekracza¢ 7 baréw (100 PSI).

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia ciafa.

Nigdy nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia bez nadzoru. Odtaczy¢ waz powietrzny od narzedzia, gdy narzedzie nie
jest w uzytku, przed zmiang akcesoriéw lub na czas wykonywania napraw.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia powietrza na siebie ani inne osoby.

Uderzajacy jak bicz i podskakujacy waz moze spowodowac powazne obrazenia ciata. Zawsze sprawdzac pod katem
uszkodzonych lub luznych wezy i ztaczy.

Przed uzyciem sprawdzi¢ przewody powietrzne pod katem uszkodzen. Wszystkie ztagcza musza by¢ dobrze
zamocowane. Nie upuszczac ciezkich przedmiotéw na weze. Silne uderzenie moze spowodowac uszkodzenia
wewnetrzne i prowadzi¢ do przedwczesnej usterki weza.

Kierowac zimne powietrze z dala od dtoni.

Kiedykolwiek korzysta sie z uniwersalnych ztagczek wkrecanych, nalezy zamontowac zawleczki zabezpieczajace i
korzystac z linek zabezpieczajacych przed biciem wezy, aby chronic sie w razie awarii potaczenia z wezem z narzedziem
lub weza z wezem.

NIE podnosi¢ narzedzia za waz. Zawsze uzywac uchwytu narzedzia.

Chronic¢ otwory wentylacyjne przed zatkaniem lub zastonieciem.

Chronic¢ uktad hydrauliczny narzedzia przed zanieczyszczeniami i ciatami obcymi, poniewaz moga one spowodowac¢
usterke narzedzia.

Firma STANLEY Engineered Fastening stosuje polityke ciagtego doskonalenia produktéw i zastrzega sobie prawo do

zmiany danych technicznych produktu bez uprzedzenia.
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Dane techniczne

Tabela 2: Dane techniczne narzedzia

Cecha

Dane techniczne

Ciezar

2,77 kg (6,11 funta)

Catkowita dtugos¢

315mm (12,4")

Catkowita wysokos¢

295 mm (11,6")

Skok narzedzia

1,3-10,5mm (0,05 -0,413")

Sita zaciggania

24,3 kN przy 5,0 barach (5463 Ibf przy 72,5 psi)

sprezonego powietrza

0,5-0,6 Mpa (5 - 6 baréw) (72,5 - 87 psi)

Olej hydrauliczny

Patrz tabela 3, Wyznaczone oleje hydrauliczne

Zdolnos¢ instalacji

Patrz tabela 1, Gama nitonakretek POP NUT™

Poziom hatasu narzedzia*
(EN1SO 15744)

Lpa (cisnienie akustyczne): 87,9 dB, Kpa (niepewnos¢): <1,5 dB
Lwa (moc akustyczna): 98,0 dB, Kwa (niepewnos¢): <1,5 dB
Lpc (szczytowy poziom z korekcjg typu C): 87,2 dB, Kpc (niepewnosc): <1,5 dB

Poziom drgan narzedzia
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (Niepewnos¢): 0,529 m/s?

* SEF zaleca stosowanie srodkéw ochrony stuchu podczas obstugi tego narzedzia

Olej hydrauliczny

Stosowac wytacznie wyznaczone przez Stanley Engineered Fastening hydrauliczne oleje smarujace zgodnie z tabela 3.

295

—_— L— 106

Rysunek 1: Wymiary narzedzia (mm)

Uzycie innego oleju moze spowodowac spadek wydajnosci narzedzia lub nawet jego uszkodzenie.

Tabela 3: Wyznaczone oleje hydrauliczne

Nazwa firmy

Nazwa produktu

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68

ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68
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Czesci narzedzia

Przednia obudowa Obudowa zespotu gtowicy przedniej

Nakretka zabezpieczajaca

Tylna obudowa
Trzpien
Otwory wylotowe

Nosek/kowadto

Pokretto sterujace

Wiacznik spustowy

Sruba nadmiarowa

Ztaczka pneumatyczna
(nie znajduje sie w zestawie)

o
Ztaczka 7
(nie znajduje sie
w zestawie) o Regulator
o ) - Zawor regulacji
Waz pneumatyczny __.-"' sity instalacji
(nie znajduje sie Komora
w zestawie) Otwory wylotowe
— _/
~

Rysunek 2: Schemat czesci narzedzia

Dotaczone akcesoria

Tabela 4: Dotaczone akcesoria

Nr czesci Pozycja Liczba sztuk
PNT1000L-PC-T Narzedzie PNT1000L-PC POP NUT™ 1
PNT600-132 Hak 1
PNT600-133 Klucz imbusowy 1,5 mm 1
PNT600-136 Klucz imbusowy 3 mm 1
DPN239-139 Klucz imbusowy 4 mm 1
DPN907-006 Sruba z tbem walcowym M4 X 20 1
DPN277-185 Narzedzie do zwalniania trzpienia POP NUT™ 1
TNMO00397 (lub 398) | Instrukcja obstugi (EU1 lub EU2) 1
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Tabela 5: Wymogi dotyczace trzpienia i noska

Plaski nosek Adapter trzpienia Trzpien
Gruba $cianka Sred. o VEX10
(Stdi ST) "-1’3 wewn.l Rozmiar gwintu ’
f“%-\:j —:}" @ '} —‘ L
) i =
POP NUT e/, f 7
Rozmiar gwintu
Nr czesci Sred. wewn. Nr czesci Nr czesci Rozmiar gwintu
Mé6X1,0 PNT1000-02-6 06,1 PNT600-01-6P Mé6X1,0
PNT1000-58
M8X1,25 PNT1000-02-8 ¢8,1 PNT600-01-8 M8X1,25
M10X1,5 PNT1000-02-10 ¢10,1 PNT1000-01-10A M10X1,5
M12X1,75 PNT1000-02-12 ®12,1 PNT1000-01-12A M12X1,75
1/4-20 PNT1000-02-420 ®6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ©8,1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ¢12,8 PNT1000-01-813 1/2-13
Nosek z elementem sterujacym Adapter trzpienia Trzpien
Cienka $cianka L Sred. N VEX10
(TK, TL, TH) ';';T\‘\ wewn. | B ozmiar gwintu X
ﬁv\g‘ I @ (e =
POP NUT L f g . N —— S
Rozmiar gwintu |
Nr czesci Sred. wewn. Nr czesci Nr czesci Rozmiar gwintu
Mé6X1,0 PNT1000-02-6P 06,1 PNT600-01-6P Mé6X1,0
PNT1000-58
M8X1,25 PNT1000-02-8P ¢8,1 PNT600-01-8P M8X1,25
M10X1,5 PNT1000-02-10P ¢10,1 PNT1000-01-10P M10X1,5
M12X1,75 PNT1000-02-12P ®12,1 PNT1000-01-12P M12X1,75
1/4-20 PNT1000-02-420P ©6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8P ©8,1 PNT600-01-518 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10P ¢10,1 PNT1000-01-616 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813P ¢12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Patrz rozdziat Konfiguracja narzedzia, aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat instalacji noska i trzpienia.
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Schemat zespotu rozebranego PNT1000L-PC
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Lista czesci

Pozycja Nrczesci Opis Ls':tz:: Pozycja Nr czesci Opis Ls':tz::
1 PNT600-01-8 Trzpierr M8 1 48 PNT600-74 Obudowa zaworu EXT 2
2 PNT1000-02-8 Nosek M8 1 49 DPN901-012 Sprezyna 2
3 PNT1000-03 Nakretka zabezpieczajaca 1 50 DPN900-051 Pierscien uszczelniajacy 2
4 PNT1000-04 ObUdO\.N::"l zespotu gtowicy 1 51 PNT600-77 Trzonek zaworu EXT 2

przednie] 52 DPN900-052 Pierécien uszczelniajacy 1
5 PNT1000-05 Zawleczka zabezpieczajaca 1 55 PNT1000-33 Rurka SV/HL 1
6  |PNT1000-06 E:Eé’zcsiaecczzzf;gaki 1 56 | PNT1000-34 Rurka HU/HL 1
7 DPN900-046 Pierécieft uszczelniajacy 1 59 DPN900-053 Pierscien uszczelniajacy 6
. oNT1000.07 Uchwyt zawleczki 1 60 DPN902-001 Pierscien ustalajacy 1
zabezpieczajacej 61 PNT1000-38 Trzonek zaworu S 1
9 DPN901-013 Sprezyna 1 62 DPN277-071 Sruba z ptaskim tbem walcowym 1
10 PNT1000-08 Obrotowa gtowica zaciggajaca 1 63 DPN277-011 Wigcznik spustowy 1
1 PNT1000-09 ZOasiic;r;Z jc;kz;cj)towej gtowicy 1 64 PNT1000-39 Rurka SV/HU 2
& |IEenEm Srqba ztbem walcowym z ;
12 PNT1000-10 Bolec 1 gniazdem
15 DPN277-322 Przednia obudowa 1 66 DPN239-047 Sruba nadmiarowa 1
16 PNT1000-14 Obudowa gtowicy 1 67 DPN900-033 Pierscien uszczelniajacy 3
17 PNT1000-15 Blokada obudowy 1 68 PNT1000-40A Tylna obudowa zaworu T 1
18 DPN901-018 Sprezyna powrotna 1 69 PNT1000-41 Srodkowa obudowa zaworu T 1
19 PNT1000-17 Gniazdo uszczelki pretowej 1 70 PNT1000-42 Trzonek zaworu T 1
20 DPN908-015 Skrobak 1 71 PNT1000-43 Przednia obudowa zaworu T 1
21 DPN908-016 Pierscierr BU 1 72 DPN900-013 Pierscien uszczelniajacy 6
22 DPN908-019 Uszczelka pretowa 1 73 DPN900-014 Pierscien uszczelniajacy 1
25 DPN908-014 Uszczelka ttoka 1 74 PNT600-91 Przedni element zaworu T 1
26 DPN908-017 Pierscien BU 1 75 PNT1000-44 Blokada zaworu T 1
27 DPN900-047 Pierscien uszczelniajacy 1 76 DPN901-014 Sprezyna 1
28 DPN277-187 Gorny uchwyt 1 77 DPN900-011 Pierscien uszczelniajacy 2
29 PNT600-20 Pret rozruchowy 1 78 DPN900-017 Pierécien uszczelniajacy 8
30 PNT1000-21 Tylna obudowa 1 79 PNT1000-45 Pokrywka zaworu T 1
31 DPN907-007 Srl{ba ztbem walcowym z 2 80 DPN277-323 Popychacz zaworu T 1
?”'aZdem 81 |DPN277-304 | Cylinder 1
32 | DPN907-006 zrr::: dze*r:em walcowym z 1 82 |DPN277-324 Pokretto sterujace 1
33 |PNT1000-22 Ostona koficowa 1 83 |DPN905-004 | Sruba ustalajaca !
34 |DPN900-048 |Pierscien uszczelniajacy 12 84  |PNT1000-59 zrnulg’: - *r:em walcowym z 1
35 |PNT1000-23 Rurka HU/EC 2 85 |DPN905-005 | Sruba ustalajaca 3
36 PNT1000-24A Rurka ostony koricowej 2 Sruba zibem walcowym z
37 DPN907-008 SrLfba ztbem walcowym z 7 86 DPN907-005 gniazdem !
gniazdem 87 DPN907-009 Sruba z tbem walcowym i kryzg 4
38 DPN900-049 Pierscien uszczelniajacy 1 88 PNT1000-49A Stozek 1
S DPN2777189 Uchwyt ! 89 DPN900-054 Pierscien uszczelniajacy 1
40 |PNT1000-26A | Tuleja ! 90 | DPN900-006 Pierécien uszczelniajacy 2
41 DPN908-020 Uszczelka pretowa 1 91 PNT1000-50A I ]
42 DPN908-018 Pierscien BU ! 94 PNT1000-54 Ogranicznik zaworu 2
43 DPN277-188 Dolny zespét uchwytu 1 95 PNT1000-55A Al ]
44 DPN900-050 Pierscien uszczelniajacy 1 % PNT1000-56A Adapter ztacza R 1
45 PNT1000-28 Gniazdo uszczelki pretowe;j 1 97 PNT1000-57 Pkl s 1
46 | DPN277-180 Komora ! 98 |PNT1000-58 Adapter trzpienia M6, M8 1
& DPN902:005 HBEAEUEEEER)(E 2 139 |DPN277-184 Sprezysta podktadka ustalajaca 1
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Pozycja Nrczesci Opis lezctz:ka Pozycja Nrczesci Opis I:::::
140 [ PNT1000-11 Zespot ztacza 1 127 | PNT600-128 Element dystansowy 1
141 PNT1000-18 Zespot toka hydraulicznego 1 128 | PNT600-129 tozysko kulkowe 1
142 FAN277-194 Zespot tloka pneumatycznego 1 129 | DPN902-003 Pierscien ustalajgcy 1
143 PNT1000-35 Zespot zaworu S 1 130 | DPN902-004 Pierscieni ustalajqcy 1
144 | FAN277-195 Zespot gérnego zaworu 1 133 | PNT600-98B Koricéwka zaworu M 1
145 | PNT600-34 Sruba z tbem grzybkowym 1
146 | DPN277-309 Ztaczka 1 3 DPN907-006 Srub‘a ztbem walcowym ]
149 |DPN277-327 |Rurka powietrzna 1 2 gniazdem

Zawér regulacji ity 134 | PNT600-132 Hak 1

151 FAN277-311 instalacyjnej 1zestaw 135 PNT600-133 Klucz imbusowy HS, 1,5 mm 1
146 | DPN277-309 Ziqczka 1 136 | PNT600-136 Klucz imbusowy HS, 3mm 1
152 | DPN277-306 Regulator 1 137 DPN239-139 Klucz imbusowy HS, 4mm 1
153 | DPN901-023 Sprezyna zaworowa 1 138 | DPN277-185 1[:: ;zizgiz;epgc; z'\\ln(Ja_II_niania 1
155 DPN277-305 Zawor 1

156 DPN900-015 Pierscien uszczelniajqcy 1 147 PNT1000-01-10A | Trzpieri, M10 !
157 | DPN905-006 Sruba ustalajgca 1 L DL O (Ve g !
158 | DPN277-307 Obudowa zaworu : *Patrz tabela 5, aby uzyska¢ info;n;slfg‘:-,vna temat dodatkowych trzpieni i
200 |PNT600-200 Silnik pneumatyczny 1 zestaw

49 DPN901-012 Sprezyna 1

73 DPN900-014 Pierscieni uszczelniajqcy 2

90 DPN900-006 Pierscien uszczelniajqgcy 2

99 DPN900-042 Pierscien uszczelniajqcy 1

100 | DPN277-177 Sruba z ptaskim tbem 1

101 PNT600-101A Plytka koricowa obudowy silnika 1

102 DPN900-043 Pierscieni uszczelniajqcy 1

103 PNT600-103 Trzonek zaworu M 1

104 | PNT600-104 Koniec obudowy silnika 1

105 PNT600-105 Podktadka 1

106 | DPN900-044 Pierscien uszczelniajgcy 1

107 | PNT600-107 Z/L‘Zg:l’sl';’j .‘;‘C’ ; ‘;’jd enia 1

108 | DPN900-045 Pierscien uszczelniajqgcy 1

109 DPN902-002 Pierscien ustalajqcy 1

110 | PNT600-110 Obudowa 1

111 PNT600-111 tozysko kulkowe 1

112 | PNT600-112 Plytka tylna 1

113 PNT600-113 Wirnik 1

114 PNT600-114 Ostrze 4

115 PNT600-115 Bolec sprezynujqcy 1

116 | PNT600-116 Cylinder 1

117 | PNT600-117 Plytka przednia 1

118 | PNT600-118 tozysko kulkowe 1

119 | PNT600-119 Element dystansowy 1

120 | PNT600-120 Koto stoneczne 1

121 PNT600-121 Kofo obiegowe 6

122 PNT600-122 Szpilka 6

123 PNT600-123

Skrzynia przektadni i koto zebate

124 | PNT600-124

Element dystansowy

125 PNT600-125

Koto wewnetrzne

126 | PNT600-127

Skrzynia przektadni
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Konfiguracja narzedzia

Wstepna konfiguracja

1. Sprawdzi¢, czy zamontowano wiasciwy nosek i trzpien dla nitonakretki POP NUT™. Patrz rozdziat Podstawy obstugi
narzedzia, aby uzyskac informacje na temat wtasciwej regulacji narzedzia.

2. Podtaczyc ztaczke pneumatyczna do obrotowej ztigczki pneumatycznej narzedzia. Obrotowa ztgczka pneumatyczna ma

gwint 1/4 NPT.

Podtaczy¢ waz pneumatyczny do narzedzia.

4. Podfaczyc filtr powietrza, regulator i smarownice na przewodzie powietrznym miedzy zrédtem powietrza a wezem
pneumatycznym podtaczanym do narzedzia w odlegtosci do 3 m [6 stép] od narzedzia.

5. Wyregulowac cisnienie doptywu powietrza i natezenie smarowania smarownicy
«  Cisnienie powietrza: 0,5 - 0,6 MPa. (72,5 - 87 psi)
« Natezenie smarowania: 1-2 krople/20 zainstalowanych nitonakretek

Regulator
Filtr powietrza \ Smarownica
el

w

Doptyw sE==cc Wiot powietrza
sprezonego N =y . Gwint 1/4 NPT
powietrza = 9‘
— (0
Waz pneumatyczny Zlaczka (gniazdo) |/

Dtugos¢: 3 m [6 st.] maks.

Sred. wewn.: 6,5 mm [1/4"] min. Ztaczka pneumatyczna

Gwint 1/4 NPT

N— _
—

Uwaga: Wqz pneumatyczny i ztqczki nie sq dotqczone do narzedzia

Rysunek 3: Konfiguracja narzedzia

Uwaga: Skorzystac z instrukgji obstugi uzywanej smarownicy w celu uzyskania informacji na temat whasciwego sposobu
regulacji oraz olejéw do smarowania, jakich nalezy stosowac w silnikach pneumatycznych.

A OSTRZEZENIE!

Uzy¢ weza pneumatycznego przeznaczonego do pracy ze znamionowym maksymalnym normalnym cisnieniem roboczym
wynoszacym co najmniej 1,0 MPa (145 psi/10 baréw). Dopilnowac réwniez, aby materiat, z jakiego wykonany jest waz, byt
wiasciwy dla srodowiska pracy (tzn. olejoodporny, odporny na zuzycie i tarcie itp.). Aby uzyska¢ szczegdtowe informacje,
skorzystac z katalogu producenta weza.

Instalacja trzpienia i noska

Instalacja trzpienia (z uzyciem narzedzia do zwalniania trzpienia POP NUT™, DPN277-185)

Odtaczy¢ doptyw powietrza

Wybra¢ whasciwy trzpien zgodnie z tabela 5.

Zdemontowac nosek z narzedzia, luzujgc nakretke zabezpieczajaca i wykrecajac ja (rysunek 4).

Natozy¢ narzedzie do zwalniania trzpienia POP NUT™ na trzpien i wtozy¢ je do obudowy gtowicy przedniej.

Wepchna¢ narzedzie do zwalniania trzpienia do narzedzia, aby zwolni¢ uchwyt zawleczki zabezpieczajacej z trzpienia.

Trzymajac narzedzie do zwalniania trzpienia wewnatrz narzedzia, odkrecic trzpien, obracajac go przeciwnie do

wskazowek zegara.

Trzymajac narzedzie do zwalniania trzpienia wewnatrz narzedzia, wkrecac¢ zadany trzpien do oporu.

8. Zwolni¢ narzedzie do zwalniania trzpienia i obraca¢ trzpieniem przeciwnie do wskazéwek zegara, aby zapewnic
pofaczenie zawleczki zabezpieczajacej z trzpieniem.

9. Zamontowac nosek na miejsce.

ounprwnN =

N
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Trzpien

POP NUT™
Narzedzie do zwalniania trzpieni

WCISKANIE C—— > [ — o(

Rysunek 4: Narzedzie do zwalniania trzpienia POP NUT™

Instalacja trzpienia (bez uzycia narzedzia do zwalniania trzpienia POP NUT™, DPN277-185)

1.
2.
3.

w

Odtaczy¢ doptyw powietrza

Wybra¢ wihasciwy trzpien zgodnie z tabela 5.

Zdemontowa¢ obudowe zespotu gtowicy przedniej z narzedzia, aby odstonic trzpien i ostone obrotowej gtowicy

zaciagajacej (rysunek 5).

Pociagna¢ uchwyt zawleczki zabezpieczajacej do tytu i odkreci¢ trzpien, obracajac go przeciwnie do wskazéwek zegara.

Trzymajac uchwyt zawleczki zabezpieczajacej odciagniety do tytu, wkreca¢ zadany trzpien do oporu.

Zwolni¢ uchwyt zawleczki zabezpieczajace;.

Uwaga: Jesli uchwyt zawleczki zabezpieczajacej nie powraca w wyjsciowe potozenie, obrocic trzpien przeciwnie do
wskazoéwek zegara, aby zagwarantowac pofgczenie zawleczki zabezpieczajacej z trzpieniem i przesuniecie
uchwytu naprzéd.

Zamontowac obudowe gtowicy przedniej na miejsce.

Ostona obrotowej gtowicy zaciaggajacej

Obudowa zespotu o Uchwyt zawleczki
gtowicy przedniej Trzpien zabezpieczajacej
Trzpien
ﬂ:@ o -—“HII .EIII —— > WCISNAC
Adapter trzpienia
Rysunek 5: Instalacja trzpienia
Instalacja noska

NouhkwhN =

Odtaczy¢ doptyw powietrza

Wybra¢ wiasciwy nosek zgodnie z tabelg 5.

Zdemontowac aktualnie zamontowany nosek z narzedzia, luzujac nakretke zabezpieczajaca i wykrecajac ja.
Usuna¢ nakretke zabezpieczajaca z noska

Nakreci¢ nakretke zabezpieczajaca na zadany nosek

Wkreci¢ nosek w obudowe zespotu gtowicy przedniej

Unieruchomi¢ go, dokrecajac nakretke zabezpieczajacg do obudowy zespotu gtowicy przedniej (patrz Regulacja
trzpienia i noska w rozdziale ,Podstawy obstugi narzedzia’, aby uzyskac informacje na temat regulacji).
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Podstawy obstugi narzedzia

Przed rozpoczeciem instalacji nitonakretek POP NUT™ z uzyciem tego narzedzia, patrz rozdzialy , Instrukcje dotyczqce
bezpieczenistwa” oraz ,,Konfiguracja narzedzia” w tej instrukcji, aby zagwarantowac bezpiecznq i niezawodnq obstuge
narzedzia.

Regulacja trzpienia i noska

1. Sprawdzi¢, czy whasciwy trzpien i nosek zostaty zamontowane na narzedziu dla zadanej nitonakretki POP NUT™ (patrz
tabela Wymogi dotyczqce trzpienia i noska w rozdziale ,Dane techniczne”).

Nosek/kowadto
/ Nakretka zabezpieczajaca

Rysunek 6: Nosek i nakretka zabezpieczajaca

2. Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajaca na narzedziu i wkreci¢ nosek do korica w obudowe zespotu gtowicy przedniej.
3. Nakreci¢ zadang nitonakretke POP NUT™ na narzedzie.

Otwarte nitonakretki POP NUT™

a. Nakrecac nitonakretke na trzpien, az trzpien bedzie wystawac poza nitonakretke o okoto 1 peten zwéj gwintu
b. Wykrecac¢ nosek, az dotknie kryzy nitonakretki
c. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca do obudowy zespotu gtowicy przedniej.

Zambkniete nitonakretki POP NUT™

a. Wkrecac nitonakretke na trzpien do zatrzymania

b.  Wykreci¢ nitonakretke o jeden peten obroét (jeden zwdj gwintu)

c¢.  Wykrecac¢ nosek, az dotknie kryzy nitonakretki

d. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca do obudowy zespotu gtowicy przedniej.

Nit zrywalny otwarty Nit zrywalny zamkniety

CI o

*‘ ‘4— Jeden zwoj I: —»| l«— Jeden zwdj
gwintu gwintu

Rysunek 7: Wiasciwa regulacja trzpienia i noska
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Wyboér sprezyny zaworowej zaworu regulacji sity instalacyjnej

« W narzedziu stosowany jest tylko jeden typ sprezyny PNT1000L-PC, ktéry obejmuje podana game elementéw
zlacznych.
«  Skorzysta¢ z tabeli ponizej, aby uzyska¢ numer czesci sprezyny zaworowe;j.

Tabela 6: Sprezyna zaworowa zaworu regulagji sity instalacyjnej dla elementéw ztgcznych standardowych i z grubymi
$ciankami

. . Materiat
Rozmiar gwintu . q
Aluminium Stal RLT Stal nierdzewna

M6

1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Gruba écianka gﬂ/?6-18 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
(standardowe M10
isT) DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*

3/8-16

M12

1213 - DPN901-023 - -

* Nalezy ustawi¢ narzedzie co najmniej na 0,55 MPa.

Tabela 7: Sprezyna zaworowa zaworu regulacji sity instalacyjnej dla elementéw ztgcznych z cienkimi sciankami (TK, TL, TH)

Rozmiar gwintu | Stal
,1\/}3_20 DPN901-023
Cienka $cianka ,;/}?6-18 DPN901-023
(TKTL, TH) 3'\)/};(_)1 6 DPN901-023
'1\’}1221 3 DPN901-023
20 mm
T o T
DPN901-023: |
Rysunek 8: Sprezyna zaworowa
Obstuga narzedzia

Umieszczanie nitonakretki POP NUT™ na narzedziu

1. Podfaczy¢ zasilanie pneumatyczne do narzedzia.

2. Nakreci¢ nitonakretke o 1/4 obrotu na trzpien.

3. Dociska¢ nitonakretke do trzpienia zgodnie z rysunkiem, co spowoduje obroét trzpienia oraz automatyczne nakrecenie
nitonakretki na trzpien.

4. Dalej wciskac nitonakretke na trzpien, az trzpien przestanie sie obracac (jesli nitonakretka nie jest catkowicie nakrecona,
skok instalacyjny zostanie skrocony przez odstep miedzy tbem nitonakretki a noskiem).
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Rysunek 9: Umieszczanie nitonakretki POP NUT™ na narzedziu

Instalacja nitonakretki POP NUT™ w obrabianym elemencie

1. Z nitonakretkg POP NUT™ zamontowang na trzpieniu, wtozy¢ ja prostopadle do otworu w obrabianym elemencie

2. Wecisngc¢ wiacznik spustowy i przytrzymac go wcisniety, aby zainstalowac nitonakretke

3. Trzymac wiacznik spustowy wecisniety, az trzpier odwrdci kierunek obrotéw i catkowicie wykreci trzpien z nitonakretki.

4. Lekko odcigga¢ narzedzie od obrabianego elementu w trakcie odwracania kierunku obrotéw przez trzpien, aby
odtaczyc je od nitonakretki.

5. Po odtaczeniu narzedzia od nitonakretki, zwolni¢ wtgcznik spustowy.*

Wiacznik spustowy LEKKO POCIAGNAC
H |-@l _—:_,_-T—_:jll IJ/- ! -@- | |;"- B . | \ |"'r | |'$I|' | |f'
— i | , [
! I # 4 ! I@' | 1 ! 'ﬂ - |
| | WCISNAC ||| PRzYTRzZYMAC | |

_i_ _|_ -—]— | ZWOLNIC
T :|'§1_D,___ ;
T F -

Obrabiany element ?

Rysunek 10: Instalacja nitonakretki POP NUT™

Uwaga:
«  Dopasowac kryze nitonakretki ptasko do obrabianego elementu.
«  Nie pochyla¢ narzedzia. Narzedzie nalezy trzymac prostopadle do powierzchni obrabianego elementu.

OK Nie OK Nie OK

Odstep AN
i -

|
Rysunek 11: Wihasciwe wprowadzanie gwintowanych nitonakretek POP NUT™ w obrabiany element.
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* Odlaczanie narzedzia od nitonakretki

A OSTRZEZENIE!

Jesli pusci sie wiacznik spustowy podczas sekwencji instalacji, nitonakretka moze nie zosta¢ catkowicie zainstalowana. Uktad
hydrauliczny zresetuje sie i narzedzie nie wykreci sie automatycznie z nitonakretki.

NIE wciska¢ wtacznika spustowego ponownie, lecz postepowac zgodnie z ponizszag procedurg, aby roztaczy¢ nitonakretke.

Aby odlaczy¢ narzedzie od nitonakretki i obrabianego elementu:

1. Wcisnac i przytrzymac pokretto sterujace

2. Trzymajac wcisniete pokretto sterujace, wcisnac i przytrzymac witacznik spustowy. Spowoduje to obracanie trzpienia
przeciwnie do wskazéwek zegara i wykrecenie nitonakretki.

3. Po catkowitym wykreceniu, zwolni¢ wiacznik spustowy.

Aby odlaczy¢ narzedzie od nitonakretki i obrabianego elementu, jesli trzpien utknat:

1. Odftaczy¢ doptyw powietrza

2. Whkreci¢ srube z tbem walcowym M4 x 20 dofgczong do narzedzia w otwér z boku obudowy zespotu gtowicy przedniej.
Wkrecac srube z tbem walcowym, az bedzie ciasno przylega¢ do wewnetrznej obrotowej gtowicy zaciggajacej,
sprzegajac obroty trzpienia narzedziem.

3. Obracac¢ korpus narzedzia przeciwnie do wskazéwek zegara, aby odtaczy¢ je od nitonakretki.

OBRACANIE

Obrotowa gtowica

L Sruba z *bem | o Zaciqgajqca
: walcowym i
. re
2. Whacznik _ - Vi
spusto |
pustowy . |- Obudowa zespotu _
1. Pokretto sterujace glowicy przedniej -

0

Rysunek 12: Odtaczanie narzedzia od nitonakretki

Mill

S T
H—
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Regulacja sity instalacyjnej

«  Sprawdzi¢, czy wybrana zostata wtasciwa sprezyna zaworowa — Patrz,,Wybdr sprezyny zaworowej zaworu reguladji sity
instalacyjnej"
- Dostosowac site instalacyjna w zaleznosci od rozmiaru nitonakretki i grubosci obrabianego elementu zgodnie
Z ponizszym opisem.
«  Wykona¢ prébe z uzyciem 5 elementédw przed rozpoczeciem produkcji, w celu zagwarantowania wtasciwej instalacji
nitonakretek POP NUT™.
«  Ustawienie wtasciwej sity instalacyjnej ma kluczowe znaczenie:
« Ustawienie niewystarczajacej sity instalacyjnej prowadzi do niewystarczajgcego skoku i zaci$niecia nitonakretki,
prowadzac do awarii polegajacej na obracaniu sie i wyslizgnieciu sie nitonakretki z obrabianego elementu.
« Ustawienie zbyt wysokiej sity powoduje nadmierny skok i mozliwe zerwanie gwintu elementu ztacznego oraz
uszkodzenie trzpienia.

Regulacja dla standardowych nitonakretek POP NUTs™

Zastosowac ponizsza procedure, aby stwierdzi¢ wtasciwe wymogi dotyczace ustawien dla serii SPH, SFH, APH, AFH, SPS,
SFS, APS, AFS i SRH nitonakretek POP NUTs™:

1. Okresli¢ minimalny skok, “SM"” na podstawie wtasciwego wzoru z tabeli dla uzywanej nitonakretki POP NUT™.
2. Zainstalowac nitonakretke w prébnym elemencie o wtasciwej grubosci
3. Zmierzy¢ warto$¢ SM™ i porownac ja z wynikiem uzyskanym z uzyciem wzoru.

Tabela 8: Wz6r na skok dla standardowych nitonakretek POP NUT™

Rozmiar gwintu Wzér na skok (5")
M6 x 1,0 2,4+(N-t)-0 4

M8 x 1,25 RLT 2,4+(N-1)-0

M8 x 1,25 2,8+(N-1)-0

M10x 1,5 3,0+(N-1)-0

M12x 1,75 3,2+(N-1)-0

Przyktad: SPH625 POP NUT™ z obrabianym elementem o grubosci 1,5 mm

t = grubosc obrabianego elementu, N = 1—0 wartos¢ ostatnich 2 cyfr numeru P?P Nut
t=1,5mm, N=15(25)=2,5 — — 1
SMin- =24+ (N-1)-0,4 u_ﬁi
SMin =24 +(2,5-1,5)- 0,4 st
SMin- = 3mm
JESLI... TO...
GMin. (Zmierzony) . GMin. (Ze wzoru) Zwiekszy¢ site instalacyjna — Patrz,Regulacja sity instalacyjnej”

Sprawdzi¢ gwint nitonakretki POP NUT pod katem uszkodzen lub przyklejania
sie do trzpienia na 5 probnych elementach

GMin. (Zmierzony) 5, GMin. (Zewzoru) 1. Jeglj wszytko jest w porzadku, konfiguracja narzedzia jest zakoriczona
Jesli wystepuja uszkodzenia, zmniejszyc¢ obcigzenie instalacyjne - Patrz
.Regulacja sity instalacyjnej”
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Regulacja dla nitonakretek POP NUT™ ST i z cienkimi sciankami

Zastosowac ponizsza procedure, aby stwierdzi¢ wtasciwe wymogi dotyczace ustawien dla serii ST, TK, TL, TH nitonakretek

POP NUT™:

1. Wyznaczy¢ zainstalowana dtugos¢,ZD" uzywanej nitonakretki POP NUT™. Te informacje mozna znalez¢ w katalogu
nitonakretek Emhart POP NUT™,

2. Zainstalowac nitonakretke w probnym elemencie o wiasciwej grubosci

3. Zmierzy¢ warto$¢ ZD po instalacji i poréwnac z zadang

Rysunek 13: Pomiar,ZD”

JESLI... TO...
ZD (@mierzona) 5, 7 (Zadana) Zwiekszy¢ site instalacyjna — Patrz,,Regulacja sity instalacyjnej”

Sprawdzi¢ gwint nitonakretki POP NUT pod katem uszkodzen lub przyklejania
‘ sie do trzpienia na 5 prébnych elementach

ZD (Zmierzona) o 7 (Zadana) - Jesliwszytko jest w porzadku, konfiguracja narzedzia jest zakoriczona
Jesli wystepuja uszkodzenia, zmniejszy¢ obcigzenie instalacyjne - Patrz
+Regulacja sity instalacyjnej”

Regulacja sity instalacyjnej

Ponizej opisano procedure regulacji sity instalacyjnej:
1. Poluzowac $rube ustalajaca na zaworze regulacji sity instalacyjnej
2. Obracac regulator wkretakiem z koricowka ptaska w wymaganym zakresie.
a. Regulowac site instalacyjna w krokach co 1/4 obrotu, aby zapobiec zerwaniu lub uszkodzeniu gwintu elementu

zkacznego.
3. Dokreci¢ srube ustalajaca na zaworze regulacji sity instalacyjnej
ZADANE REZULTATY CZYNNOSC
Zwiekszenie sity instalacyjnej (zwiekszenie skoku) Obracac regulator zgodnie ze wskazéwkami zegara
Zmniejszenie sity instalacyjnej (zmniejszenie skoku) Obracac regulator przeciwnie do wskazéwek zegara

i -
"% =swzgodhiteze

. wskazoéwkamizegara

Zawor

regulacji sity
instalacyjnej

)

Sruba ustalajaca

przeciwnie do
Regulator

Rysunek 14: Regulacja sity instalacyjnej

Uwaga:
. Skok moze sie zwiekszac¢ lub zmniejsza¢ z uwagi na zmiany ci$nienia powietrza [~0,1 mm (0,004") na 0,1 MPa (15 psi)]
+  Roézne grubosci obrabianych elementéow
«  Podczas korzystania z narzedzia POP NUT™ do instalacji tego samego elementu ztagcznego w obrabianych
elementach o réznej grubosci, dostosowac site instalacyjng do wymogoéw najcieriszego obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE!

Regulowac zawér regulacji sity instalacyjnej, obracajac go o 1/4 obrotu.

Silne obrécenie regulatora zgodnie ze wskazéwkami zegara w celu zwiekszenia sity instalacyjnej moze spowodowacé
zerwanie lub przyklejanie sie trzpienia i/lub gwintéw POP NUT™.
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Konserwacja

Tabela 9: Harmonogram konserwacji

Pozycja

Czestotliwos¢

Szczegoty

Smarowanie powietrza

1-2 krople/20 instalacji

Patrz,Konfiguracja narzedzia"
Smarowanie uszczelek wewnetrznych i silnika
pneumatycznego

Czyszczenie i smarowanie trzpienia 50 instalacji «  Wymieni¢ w razie zuzycia/uszkodzenia
«  Zapobiega uszkodzeniu lub zacieciu
nitonakretki.
Sprawdzenie noska 50 instalacji Wymieni¢ w razie zuzycia/uszkodzenia

Zapobiega uszkodzeniu lub zacieciu
nitonakretki.

Smarowanie czesci obrotowych.

1000 instalacji

Zapobiega utracie sity obrotowej trzpienia.

Sprawdzenie nakretki sterujacej,
popychacza zaworu T.

Ztamanie trzpienia

Wymieni¢, jesli jest zgiety lub pekniety

Ponowne napetnienie hydrauliki

Utrata skoku

Patrz,Ponowne napetnienie hydrauliki”

Czyszczenie i smarowanie trzpienia

Czyscic i smarowac trzpien co 50 instalacji.
. Zczasem resztki moga przyklejac sie do trzpienia, ograniczajac jego smarowanie i utrudniajgc instalacje POP NUTs™

lub powodujac przedwczesne zuzycie albo zaciecia.
« Nasmarowac trzpien 1 kropla oleju. Uzy¢ tego samego oleju, ktéry jest uzywany w smarownicy powietrza lub oleju

typu ISO VG 32.

A

—,

i

=@

Rysunek 15: Czyszczenie i smarowanie trzpienia

Smarowanie czesci obrotowych

Nasmarowac obrotowgq gtowice zaciggajaca oraz ostone obrotowej gtowicy zaciggajacej co kazde okoto 1000 instalacji.
«  Brak smarowanie spowoduje wzrost tarcia wewnetrznego powodujace przedwczesne zuzycie i spadek predkosci
obrotowej i momentu obrotowego trzpienia

Ostona obrotowej gtowicy zaciggajacej

Obrotowa gtowica zaciggajaca

Rysunek 16: Smarowanie obrotowej gtowicy zaciggajacej
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Ponowne napetnienie hydrauliki

«  Jesli dtugos¢ skoku nadmiernie spadta i narzedzie nie jest w stanie prawidtowo instalowac nitonakretki, konieczne
moze by¢ uzupetnienie oleju hydraulicznego.

Uwaga: Jesli skok jest nadal nieodpowiedni po uzupetnieniu, konieczna moze by¢ wymiana uszczelek hydraulicznych.
Skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem w celu naprawy narzedzia.

Procedura ponownego napetniania

Odfgczyc¢ doptyw powietrza

Zdemontowac rurke powietrzna ze ztgczki w komorze

Wykreci¢ cztery (4) sruby z tbem grzybkowym mocujace komore do dolnego zespotu uchwytu
Obroci¢ narzedzie spodem do gory i powoli wyja¢ komore z narzedzia

Wyjac zesp6t ttoka pneumatycznego i rurke

Sruba z tbem grzybkowym (x 4)
Komora
Rurka powietrzna

Zespot tloka pneumatycznego

uhwnN =

Dolny zespét
uchwytu

Komora

Rysunek 17: Demontaz komory powietrznej i ttoka powietrznego
6. Usunac stary olej hydrauliczny do wtasciwego pojemnika na zuzyty olej
7. Wlewac nowy olej hydrauliczny przez otwor uchwytu, az jego poziom bedzie ustawiony réwno z poziomem pierscienia

wycofujgcego

Uwaga: Stosowac wylacznie oleje hydrauliczne zatwierdzonej przez Emhart - patrz tabela 3,,Wyznaczone oleje hydrauliczne”

Pierscien wycofujacy

Uszczelka Penta

Rysunek 18: Wlewanie oleju hydraulicznego

8. Zamontowac zespo6t ttoka pneumatycznego na miejsce i powoli pieciokrotnie wepchna¢ go w uchwyt, a nastepnie
wyjac
. Sprawdzi¢, czy poziom oleju spadt lub czy w oleju wystepuja babelki powietrza
10. Jesli poziom oleju spadt lub babelki powietrza sg obecne, powtérzy¢ kroki od 7 do 9
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11.

12.
13.
14.
15.

16.

Otwoér do

ﬂ Zespot thoka
neumatycznego
P Y J wktadania rurki
Zespot ttoka

N~ = » Rurka pneumatycznego
Dolny zesp6t "
uchwytu

Otwoér do ‘\I K
wkfadania rurki Rurka

Rysunek 19: Uzupetnianie oleju i usuwanie babelkéw powietrza

Po wymianie oleju hydraulicznego, dopasowac zespét ttoka pneumatycznego i otwor wktadania rurki do siebie

w zespole dolnego uchwytu i wepchna¢ rurke na miejsce.

Przetozy¢ rurke przez otwory wktadania rurki w zespole ttoka pneumatycznego i zespole dolnego uchwytu
Zamontowac komore na miejsce, po czym wiozy¢ na miejsce cztery (4) sruby z tbem grzybkowym i dokrecic je.

Potozy¢ narzedzie na boku, aby $ruba nadmiarowa znajdowata sie najwyzej.

Za pomoca wkretaka z korncowka ptaska wykrecic¢ srube nadmiarowg, aby wypuscic¢ przez nig nadmiar oleju i powietrze
(babelki).

Gdy olej hydrauliczny przestanie wydostawac sie przez otwér sruby, dokrecic¢ srube nadmiarowa

Rysunek 20: Usuwanie nadmiaru oleju
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Rozwigzywanie probleméw

Jesli usuniecie usterki narzedzia przy pomocy tej instrukgji i rozdziatu dotyczacego rozwigzywania probleméw jest

niemozliwe, skontaktowac sie z dystrybutorem lub firma Emhart Technologies w sprawie naprawy.

Problem

Przyczyna

Czynnos¢

Rozdziat

Nakrecenie
nitonakretki POP
NUT™ na trzpien jest
niemozliwe

Niewtasciwy trzpien i nosek

Wymieni¢ na wiasciwe
czesci pasujace do uzywanej
nitonakretki POP NUT.

Dane techniczne, tabela
5

Gwint trzpienia jest uszkodzony.

Wymienié trzpien

Konfiguracja narzedzia,

Opitki metalu sa zablokowane
W gwincie trzpienia.

Oczysci¢ i nasmarowac trzpien

Konserwacja

Trzpien nie obraca
sie w zadng strone.
(Powolne obroty)

Niskie ci$nienie powietrza.

Ustawi¢ doptyw powietrza na
wiasciwy zakres cisnienia

Konfiguracja narzedzia

Niewystarczajagce smarowanie.

Dostosowac natezenie
smarowania smarownicy.

Konfiguracja narzedzia

wykreci¢ z nitonakretki

uszkodzony z powodu zbyt
wysokiej sity instalacyjnej

obrabianego elementu

Odpowiednio dostosowac site
instalacyjna

Niewystarczajace smarowanie Nasmarowac czesci obrotowe Konserwacja
czesci obrotowych.
Po instalacji narzedzie jest Odfaczy¢ narzedzie od Obstuga narzedzia
nadal wkrecone w nitonakretke obrabianego elementu za
i obrabiany element pomocg pokretfa sterujacego

Trzpien nie daje sie Gwint nitonakretki zostat Odfaczy¢ narzedzie od Obstuga narzedzia

Regulacja sity
instalacyjnej

Gwint trzpienia jest uszkodzony.

Wymienic trzpien

Konfiguracja narzedzia,
instalacja trzpienia
i noska

Sekwencja wykrecania
zatrzymana podczas
automatycznego
obracania w
przeciwnym kierunku

Wiacznik spustowy zostat
zwolniony podczas odtaczania
narzedzia (zanim zostato
catkowicie wykrecone)

Odfaczyc¢ narzedzie od
obrabianego elementu za
pomocg pokretfa sterujacego
Zapoznac sie z wtasciwag
procedurg obstugi

Obstuga narzedzia,
Odtqczanie narzedzia od
nitonakretki

Podstawy obstugi
narzedzia

Nitonakretka nie
zostata catkowicie
zainstalowana, skok nie
jest kompletny

Niskie cisnienie powietrza.

Ustawi¢ doptyw powietrza na
wiasciwy zakres cisnienia

Konfiguracja narzedzia

Za mato oleju hydraulicznego.

Uzupetni¢ olej hydrauliczny

Konserwacja

Narzedzie
automatycznie obraca
sie w przeciwnym
kierunku

Zespot zaworu T zablokowany
w tylnym potozeniu z powodu
braku smarowania

Nasmarowac wlot powietrza,
wcisng¢ i zwolnic¢ wigcznik
spustowy narzedzia po czym

wepchna¢ popychacz zaworu T do
srodka i wypchnaé go na zewnatrz

Konserwacja

Narzedzie nie obraca
sie automatycznie

w przeciwnym
kierunku

Niskie cisnienie powietrza

Ustawi¢ doptyw powietrza na
wiasciwy zakres cisnienia

Konfiguracja narzedzia

Za mato oleju hydraulicznego lub
powietrze zmieszane z olejem
hydraulicznym.

Uzupetni¢ i odpowietrzy¢ olej
hydrauliczny

Konserwacja

Trzpien jest
uszkodzony i/lub
ztamany

Trwatos¢ trzpienia

Wymienié trzpien

Konfiguracja narzedzia

Sifa instalacyjna jest za duza

Odpowiednio dostosowac site
instalacyjna

Wymieni¢ uszkodzone czesci

Regulacja sity
instalacyjnej
Konfiguracja narzedzia

Narzedzie nie jest ustawione
prostopadle do obrabianego
elementu podczas instalacji

Zapoznac sie z wtasciwg
procedurg obstugi
Wymieni¢ uszkodzone czesci

Podstawy obstugi
narzedzia

Konfiguracja narzedzia,
instalacja trzpienia

i noska
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Problem Przyczyna Czynnos¢ Rozdziat
Regulacja narzedzia Za mato oleju hydraulicznego Uzupetni¢ olej hydrauliczny Konserwacja

w celu uzyskania

wiasciwej instalacji jest

niemozliwa

Trzpien zaczyna sie Trzonek zaworu M (nr 103) Zdemontowac tylng obudowe Schemat zespotu
obraca¢ zgodnie ze z tytu silnika pneumatycznego (nr 30) i sprawdzi¢ koncéwke rozebranego

wskazéwkami zegara
niezwtocznie po
podtaczeniu powietrza
do narzedzia i nie
zatrzymuje sie

zablokowat sie

zaworu M (nr 133) oraz trzonek
zaworu M (nr 103)

PNT1000L-PC
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Dane dotyczace bezpieczenstwa

SMAR DO USZCZELEK (NR PROD.: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Producent:

Fiske Brothers Refining Co.

Telefon: (419) 691-2491

Kontakt w sytuacjach awaryjnych: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Kod produktu: 71124

Producent:

Shell Oil Products

Telefon: (877) 276-7285

Nr karty charakterystyki: 57072E-5

Pierwsza pomoc:

SKORA:

Zdjac¢ zanieczyszczong odziez i umy¢ skére mydtem i ciepta
woda. W przypadku wstrzykniecia pod wysokim cisnieniem
pod skére, niezaleznie od wygladu i rozmiaréw obrazen,
NIEZWEOCZNIE uzyskac pomoc lekarska.

Zwtoka moze spowodowac utrate czesci ciata, ktdérej dotycza
obrazenia.

SPOZYCIE:
Niezwtocznie skontaktowac sie z lekarzem. Nie wywotywac
wymiotow.

OCzy:

Przeptukiwac czysta woda przez 15 minut lub do czasu
ustgpienia podraznienia. Jesli podraznienie nie ustapi,
skontaktowac sie z lekarzem.

Pozar:

TEMPERATURA ZAPLONU: COC- 400°F

Schtodzi¢ narazone pojemniki woda.

Uzy¢ gasnicy pianowej, proszkowej lub $niegowej albo
rozpylonej wody.

Ochrona srodowiska:

UTYLIZACJA ODPADOW:

Zapewnic¢ zgodnos¢ z obowiazujacymi przepisami
dotyczacymi utylizacji. Zutylizowac zebrany materiat
w zatwierdzonym punkcie utylizacji odpadéw.

ROZLANIE:

Zeskrobac smar i zmy¢ pozostatosci odpowiednim
rozpuszczalnikiem naftowym lub dodac substancje
absorbujaca.

Obchodzenie sie z materiatem/przechowywanie:
Pojemniki musza by¢ zamkniete, gdy nie sa w uzytku. Nie
manipulowac ani nie przechowywac w poblizu ognia, iskier,
ptomienia ani silnych utleniaczy.

Lubriplate® to zastrzezony znak towarowy Fiske Brothers
Refining Company.

Prosze skorzystac z petnej karty charakterystyki, aby
uzyskac kompletne informacje na temat bezpieczenstwa
i obchodzenia sie z produktem. Mozna jest uzyskac

w miejscu zakupu.

OLEJ HYDRAULICZNY (numer produktu: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Producent:

ExxonMobil Corporation

Telefon w sytuacjach awaryjnych: (609) 737-4411
Karta charakterystyki przesytana faksem na zadanie:
(613) 228-1467 MSDS # 602649-00

Shell TELLUS 68

Producent:

SOPUS Products

Informacje dotyczace zdrowia: (877) 504-9351
Pomoc dotyczaca kart charakterystyki:

(877) 276-7285 MSDS # 402288L-0

Dystrybutor:
Embhart Teknologies
Telefon: (203) 924-9341

Pierwsza pomoc:

SKORA:

Zdja¢ zanieczyszczong odziez i obuwie oraz zetrze¢ nadmiar
substancji ze skory. Sptukac skore wodg, a nastepnie umy¢
woda i mydtem. Jesdli wystapi podraznienie, uzyska¢ pomoc
lekarska.

SPOZYCIE:

Nie wywotywac¢ wymiotéw. Ogdlnie nie jest wymagane
leczenie, jesli nie zostaty spozyte duze ilosci produktu. Mimo
to uzyskac¢ pomoc lekarska.

0Czy:
Przeptuka¢ woda: Jesli wystapi podraznienie, uzyska¢ pomoc
lekarska.

Pozar:

TEMPERATURA ZAPLONU: 390°F/198,9°C

Materiat utrzymuje sie na powierzchni wody i moze dojs¢
do jego ponownego zaptonu. Uzy¢ mgty wodnej, ,piany
alkoholowej’, gasnicy proszkowej lub $niegowej (CO2) do
zgaszenia ptomieni. Nie uzywac bezposredniego strumienia
wody.

Ochrona srodowiska:

ROZLANIE:

Wchtona¢ pozostatosci za pomoca substancji absorbujacej,
takiej jak glina, piasek lub inny wtasciwy materiat. Umiescic
w szczelnym pojemniku i szczelnie zamkna¢ w celu
pozZniejszej utylizacji.

Obchodzenie sie z substancja:

Umy¢ rece mydtem i wodg przed jedzeniem, piciem,
paleniem tytoniu, stosowaniem kosmetykéw lub
skorzystaniem z toalety. Odpowiednio

zutylizowac artykuty skérzane, jak buty lub paski, ktérych
odkazenie jest niemozliwe. Stosowac w miejscu o dobrej
wentylacji.

Przechowywanie:

Przechowywac w chtodnym i suchym miejscu

o odpowiedniej wentylacji. Trzymac¢ z dala od otwartego
ptomienia i wysokiej temperatury.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Stanley Engingineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, oswiadczamy na wtasng i wytgczng odpowiedzialnos¢, ze produkt:

Opis: Pneumatyczno-hydrauliczna nitownica do nitonakretek

Model: POP® PNT1000L-PC

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Dokumentacja techniczna zostata sporzagdzona zgodnie z punktem 1.7.4.1 Zatacznika 1 nastepujacej dyrektywy: Dyrektywa
maszynowa 2006/42/WE (w Wielkiej Brytanii obowiazuje ustawa odnoszaca sie do tej dyrektywy: Statutory Instruments
2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations).

Nizej podpisany sktada niniejsza deklaracje w imieniu STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japonia
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPONIA

Miejsce wydania: Aichi, Japonia
Data wydania: 01-06-2021

Nizej podpisana osoba odpowiada za sporzadzenie dokumentacji technicznej dla produktéw sprzedawanych w Unii
Europejskiej i sktada te deklaracje w imieniu Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GielBen, Niemcy

Ta maszyna jest zgodna z
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

STANLEY.

Engineered Fastening
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DEKLARACJA ZGODNOSCI DLA WLK. BRYT.

My, Stanley Engingineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, oswiadczamy na wtasng i wytgczng odpowiedzialnos¢, ze produkt:

Opis: Pneumatyczno-hydrauliczna nitownica do nitonakretek

Model: POP® PNT1000L-PC

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi normami wyznaczonymi:

EN1SO 12100:2010 EN ISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Dokumentacja techniczna zostata sporzagdzona zgodnie z ustawg Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1.2008/1597 (wraz ze zmianami).

Nizej podpisany sktada niniejsza deklaracje w imieniu STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japonia
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPONIA

Miejsce wydania: Aichi, Japonia
Data wydania: 01-06-2021

Nizej podpisana osoba odpowiada za sporzadzenie dokumentacji technicznej dla produktéw sprzedawanych w Wielkiej
Brytanii i sktada te deklaracje w imieniu Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA

Ta maszyna jest zgodna z
ustawq Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (wraz ze zmianami)

STANLEY.

Engineered Fastening
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CHRON SWOJA INWESTYCJE!

GWARANCJA NA NARZEDZIE STANLEY ENGINEERED FASTENING

STANLEY Engineered Fastening udziela gwarancji na staranne wykonanie wszystkich elektronarzedzi oraz gwarantuje, ze
beda one pozbawione wad wykonania i wad materiatowych w warunkach normalnego uzytkowania i serwisowania przez
okres jednego (1) roku. Niniejsza gwarancja na nitownice ma zastosowanie do pierwszego nabywcy narzedzia.

Wyjatki:
Normalne zuzycie.
Konserwacja okresowa oraz naprawa i wymiana czesci spowodowane normalnym zuzyciem nie sg objete gwarancja.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem.
Uszkodzenia i usterki wynikajace z btednego uzytkowania, przechowywania, uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem,
wypadku lub zaniedbania, jak np. uszkodzenia fizyczne, nie sg objete gwarancja.

Nieuprawnione serwisowanie lub modyfikacja.

Wady lub uszkodzenia wynikajace z jakiegokolwiek serwisowania, testowania, regulacji, instalacji, konserwacji, modyfikacji
lub zmian przeprowadzonych przez podmiot inny niz STANLEY Engineered Fastening lub autoryzowany serwis tej firmy, nie
sg objete gwarancja.

Wszelkie inne oswiadczenia i zapewnienia, wyrazone lub domniemane, w tym gwarancje przydatnosci do sprzedazy lub do
okreslonego celu sa niniejszym wyfaczone.

Jesli wystapi usterka podczas gwarancji, prosze niezwtocznie przekazac narzedzie do najblizszego autoryzowanego centrum
serwisowego. Aby uzyskac liste autoryzowanych serwiséw Stanley Engineered Fastening w USA lub w Kanadzie, prosze
skontaktowac sie z nami pod bezptatnym numerem (877) 364 2781.

Poza USA i Kanada prosze wejs¢ na nasza strone

www.StanleyEngineeredFastening.com, aby odszukac najblizsze centrum obstugi STANLEY Engineered Fastening.
STANLEY Engineered Fastening nastepnie wymieni bezptatnie kazda czes$¢ lub wszystkie czesci, jakie uzna za wadliwe
w wyniku wad materiatowych lub wykonania i zwrdci narzedzie na wiasny koszt. Powyzsze zobowiazanie stanowi
jedyne zobowiazanie zgodnie z niniejsza gwarancja. W zadnym wypadku STANLEY Engineered Fastening nie ponosi
odpowiedzialnosci za zadne szkody nastepcze ani szczegdélne wynikajace z zakupu lub uzytkowania tego narzedzia.

ZAREJESTRUJ SWOJA NITOWNICE W INTERNECIE
Aby zarejestrowac swojg gwarancje w Internecie, odwiedz nasza witryne
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Dziekujemy za wybranie narzedzia STANLEY Engineered Fastening’s POP® .
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Inleiding

De PNT1000L-PC is een lichtgewicht gereedschap voor het bevestigen van POP NUT™-blindklinkmoeren van het merk POP®

en ander bevestigingsmiddelen met een blinde schroefdraad, door het aanpassen van de inzetkracht ten opzichte van het

bevestigingsmiddel resp. inzetstuk dat moet worden geplaatst. Dit in tegenstelling tot een slag, zoals van toepassing bij

traditionele blindklinkmoergereedschap. Het regelen van de inzetkracht heeft de volgende voordelen:

«  Geen aanpassing van de slag noodzakelijk voor dezelfde moer in diverse toepassingen van de ‘grip’

«  Voorkomen van schade als gevolg van de toepassing of schade aan de moer door‘dubbele slagen’.

«  Dejuiste instelling wordt gerealiseerd, zelfs als er slechts een hele kleine opening is tussen de blindklinkmoer met flens
en het neusstuk.

Tabel 1 geeft een overzicht van de POP NUT™-blindklinkmoeren die met dit gereedschap bevestigd kunnen worden. Het

neusstuk en de draadstift moeten voor het passend zijn van een aantal POP NUT's™, worden vervangen. (Zie Tabel 5, de

tabel met de naam Vereisten aan de draadstift en het neusstuk in het gedeelte Specificatie)

Tabel 1: POP NUT™-blindklinkmoeren - assortiment

Draad Materiaal
Maat Aluminium Staal RLT Roestvrij
M6X1.0 ] . . .
14-20
M8X1.25 v v v v
5/16-18
M10X1.5 y y ] I
3/8-16
M12X1.75 ) x ) )
1/2-13

* Noodzakelijk om het gereedschap in te stellen op minimaal 0,55 MPa [80 psil.
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Veiligheidsinstructies

Deze gebruiksaanwijzing moet worden gelezen door alle personen die dit gereedschap installeren of gebruiken, met
bijzondere aandacht voor de volgende veiligheidsvoorschriften.

Draag altijd slagvaste oogbescherming als met het gereedschap wordt gewerkt. Het niveau van bescherming dient
v6or elk gebruik beoordeeld te worden.

Gebruik gehoorbescherming in overeenstemming met de voorschriften van de werkgever en zoals vereist door de
regelgeving op het gebied van gezondheid en veiligheid op de werkplek.

Het gebruik van het gereedschap kan de handen van de gebruiker blootstellen aan risico's zoals beklemd raken, snij-
en schaafwonden, stoten en hitte. Draag geschikte handschoenen voor het beschermen van de handen.

009

Veiligheidsvoorschriften

De onderstaande voorschriften beschrijven het veiligheidsniveau voor elk signaalwoord. Lees de gebruiksaanwijzing door
en let vooral op deze symbolen.
GEVAAR: Geeft een dreigend gevaar aan dat, als dit niet wordt voorkomen, leidt tot een ongeval met dodelijke
afloop of tot ernstig letsel.

ernstig letsel.

LET OP: Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt voorkomen, zou kunnen leiden tot gering
of matig letsel.

A WAARSCHUWING: Geeft een mogelijk gevaar aan dat, indien dit niet wordt voorkomen, kan leiden tot de dood of

A LET OP: Gebruikt zonder het waarschuwingssymbool geeft dit een mogelijk gevaarlijke situatie aan die, indien dit
niet wordt voorkomen, zou kunnen leiden tot eigendomsschade.

Verkeerd gebruik of onderhoud van dit apparaat kan leiden tot ernstig letsel en materiéle schade. Lees en

begrijp alle waarschuwingen en bedieningsinstructies voordat u dit gereedschap gebruikt. Wanneer u elektrisch

gereedschap gebruikt, moet u altijd de elementaire veiligheidsmaatregelen in acht nemen zodat het risico op

persoonlijk letsel wordt beperkt.

BEWAAR ALLE WAARSCHUWINGEN EN INSTRUCTIES ALS TOEKOMSTIG REFERENTIEMATERIAAL.

Algemene veiligheidsvoorschriften

«  Tervoorkoming van gevaar dient u de veiligheidsvoorschriften te lezen en te begrijpen voordat het gereedschap wordt
geinstalleerd, gebruikt, gerepareerd, onderhouden of accessoires worden vervangen, dit is tevens van toepassing
voor het werken in de buurt van het gereedschap. Het niet opvolgen van deze instructies kan tot ernstige lichamelijke
verwondingen leiden.

«  Uitsluitend gekwalificeerde en geschoolde gebruikers mogen dit gereedschap installeren, aanpassen en/of gebruiken.

«  NIET voor andere doeleinden gebruiken dan voor het plaatsen van blindklinkmoeren van STANLEY Engineered
Fastening.

. Gebruik alleen onderdelen, blindklinkmoeren en accessoires die door de fabrikant worden aanbevolen.

«  Het gereedschap NIET aanpassen. Aanpassingen kunnen de effectiviteit van de veiligheidsmaatregelen verlagen en
het risico voor de gebruiker verhogen. Een door de klant uitgevoerde wijziging van het gereedschap is uitsluitend en
volledig de verantwoordelijkheid van de klant, als gevolg waarvan de garantie vervalt.

«  Gooi de veiligheidsvoorschriften niet weg, overhandig deze aan de gebruiker.

«  Gebruik het gereedschap NIET als het beschadigd is.

«  Controleer het gereedschap voor gebruik op onjuiste uitlijning en het aanlopen van bewegende onderdelen, kapotte
onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap nadelig kunnen beinvloeden. Laat het
gereedschap, als het is beschadigd, repareren, voordat u het weer gebruikt. Verwijder voor gebruik alle inbussleutels of
steeksleutels.

«  Gereedschappen dienen periodiek geinspecteerd te worden, om te verifiéren dat de classificaties en markeringen zoals
vereist door dit deel van ISO 11148 goed leesbaar zijn op het gereedschap. Indien nodig, dient de werkgever/gebruiker
contact op te nemen met de fabrikant voor het verkrijgen van vervangende etiketten resp. labels.

«  Het gereedschap moet te allen tijde in een veilige omgeving onderhouden worden en regelmatig door getraind
personeel worden gecontroleerd op schade en juiste werking. Demontage-werkzaamheden moeten altijd door
getraind personeel worden uitgevoerd. Demonteer het gereedschap niet zonder eerst de onderhoudsinstructies te
raadplegen.

Gevaar voor projectielen
«  Neem, voor u onderhoud uitvoert of het neusstuk aanpast, plaatst of verwijdert, de luchtslang los van het gereedschap.
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Wees alert op het feit dat een defect of storing van het werkstuk of de accessoires, of zelfs van het geplaatste
gereedschap zelf, projectielen met een hoge snelheid kunnen genereren.

Draag altijd slagvaste oogbescherming als u het gereedschap gebruikt. Het niveau van bescherming dient véér elk
gebruik beoordeeld te worden.

Op datzelfde moment dient ook het risico voor derden beoordeeld te worden.

Controleer of het werkstuk veilig en goed werd bevestigd.

Controleer of de bescherming tegen het uitwerpen van een blindklinkmoer op de juiste wijze is bevestigd en goed
functioneert.

Bedien GEEN gereedschap dat op personen is gericht.

Gevaar tijdens het gebruik van het gereedschap
Het gebruik van het gereedschap kan de handen van de gebruiker blootstellen aan risico's zoals beklemd raken, snij- en

schaafwonden, stoten en hitte. Draag geschikte handschoenen voor het beschermen van de handen.

Gebruikers en onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat zijn om het gewicht en de kracht van het gereedschap te
kunnen hanteren.

Het gereedschap dient op de juiste manier vastgehouden te worden; de gebruiker dient gereed te zijn om normale of
plotselinge bewegingen te neutraliseren en de gebruiker dient beide handen ter beschikking te hebben.

Houd de handgreep droog, schoon en vrij van olie en vet.

Zorg voor een evenwichtige stand van het lichaam en een stabiele stand van de voeten tijdens het werken met het
gereedschap.

Sluit de luchttoevoer af als er een onderbreking is van de luchttoevoer.

Gebruik uitsluitend smeermiddelen die door de fabrikant worden aanbevolen.

Vermijd contact met hydraulische vloeistoffen. Voorkom uitslag van de huid, bij contact dient u zich zorgvuldig te
wassen.

Gegevens over materiaalveiligheid voor alle hydraulische olién en smeermiddelen zijn op aanvraag verkrijgbaar bij de
leverancier van het gereedschap.

Voorkom ongeschikte houdingen, omdat het waarschijnlijk is dat het in dergelijke houdingen niet mogelijk is om
normale en/of onverwachte bewegingen van het gereedschap te neutraliseren.

Als het gereedschap is bevestigd aan een ophangelement, controleer dan of de ophanging veilig is.

Wees alert op pletgevaar als het neusstuk niet is aangebracht.

Gebruik het gereedschap NIET zonder de neushouder.

Er is voldoende ruimte nodig voor de handen van de gebruiker.

Houd uw handen uit de buurt van de bedieningsschakelaar als u het gereedschap verplaatst om incidenteel opstarten
te voorkomen.

Misbruik het gereedschap niet, bijvoorbeeld als hamer, laat het niet vallen.

Gevaren bij herhaalde bewegingen

Tijdens het hanteren van het gereedschap kan de gebruiker een onaangenaam gevoel ervaren in de handen, armen,
schouders, nek of andere delen van het lichaam.

Bij het hanteren van het gereedschap moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen, terwijl tegelijkertijd
een goede en veilige stand van de voeten wordt behouden en een ongemakkelijke en/of onevenwichtige houding
wordt voorkomen. Bij langdurige werkzaamheden moet de gebruiker van houding veranderen; hierdoor kan een
onaangenaam gevoel en vermoeidheid worden voorkomen.

Als de gebruiker symptomen ervaart zoals een aanhoudend onaangenaam gevoel, pijn, kloppend gevoel, tintelingen,
gevoelloosheid, branderig gevoel of stijfheid, dienen deze waarschuwingssignalen niet genegeerd te worden. De
gebruiker moet de werkgever informeren en contact opnemen met een arts.

Gevaren bij het gebruik van de accessoires

Koppel het gereedschap los van de luchttoevoer voordat u het neusstuk of accessoire monteert of verwijdert.
Gebruik uitsluitend de formaten en de accessoires en verbruiksartikelen die door de fabrikant van het gereedschap
worden aanbevolen; gebruik geen andere formaten en soorten van de accessoires en verbruiksartikelen.

Gevaren op de werkplek

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van verwondingen op de werkplek. Wees alert op door
het gereedschap veroorzaakte gladde oppervlakken en let ook op risico's op het struikelen, veroorzaakt door de
luchtslang of de hydraulische slang.

Ga voorzichtig te werk in onbekende omgevingen. Hier kunnen verborgen risico's aanwezig zijn, zoals stroomkabels of
andere kabels van andere nutsvoorzieningen.

Het gereedschap is niet bedoeld voor gebruik in potentieel explosieve omgevingen en is niet geisoleerd tegen contact
met elektriciteit.

Controleer of er stroomkabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die beschadigd kunnen worden als gevolg van het
gebruik van het gereedschap.
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Draag de juiste kleding. Draag geen loszittende kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en handschoenen weg bij
bewegende onderdelen. Loszittende kleding, sieraden of lang haar kunnen door bewegende delen worden gegrepen.

Gevaar van geluid

Blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan permanent gehoorverlies en andere problemen veroorzaken, zoals tinnitus
oftewel oorsuizen (een rinkelend, zoemend, brommend of fluitend geluid in de oren). Daarom is een risicobeoordeling
en het gebruik van de daarvoor geschikte controles voor deze risico's van groot belang.

Geschikte controles voor het verlagen van de risico's omvatten o.a. het gebruik van geluidsdempende materialen om te
voorkomen dat werkstukken ‘rinkelen’.

Gebruik gehoorbescherming in overeenstemming met de voorschriften van de werkgever en zoals vereist door de
regelgeving op het gebied van gezondheid en veiligheid op de werkplek.

Het te gebruiken/geplaatste gereedschap selecteren, onderhouden en vervangen zoals aanbevolen in de
gebruiksaanwijzing, zodat niet noodzakelijk extra geluid wordt voorkomen.

Gevaar van trillingen

Blootstelling aan trillingen kan beschadigingen van de zenuwen en de bloedtoevoer van handen en armen
veroorzaken.

Draag warme kleding bij het werken in koude omstandigheden en zorg dat uw handen droog en warm blijven.

Als u gevoelloosheid, tintelingen, pijn of het wit worden van de huid van vingers of handen ervaart, dient u te stoppen
met het gebruik van het gereedschap, uw werkgever te informeren en een arts te raadplegen.

Ondersteun, indien mogelijk, het gewicht van het gereedschap door het in een standaard, spaninrichting of
balanceerapparaat te plaatsen, omdat op deze manier minder kracht voor de ondersteuning van het gereedschap
nodig is.

Extra veiligheidsinstructies voor het gebruik van pneumatisch-elektrisch gereedschap

De werkdruk mag niet hoger zijn dan 7 bar (100 PSI).

Lucht die onder druk staat kan ernstige verwondingen veroorzaken.

Laat het gereedschap nooit zonder toezicht liggen. Verwijder de luchtslang als het gereedschap niet wordt gebruikt,
voordat accessoires worden vervangen of voor het uitvoeren van reparaties.

Richt nooit lucht op uzelf of iemand anders.

Slangen die slaande bewegingen maken, kunnen ernstige verwondingen veroorzaken. Controleer altijd op
beschadigde of losse slangen en koppelingen.

Controleer voor gebruik de luchttoevoer op beschadigingen en let erop dat alle aansluitingen stevig vastzitten. Laat
geen zware voorwerpen op de slangen vallen. Een scherp voorwerp kan interne schade veroorzaken en de levensduur
van de slang verkorten.

Koude lucht moet van handen worden weggeleid.

Als universele gedraaide koppelingen (klauwverbindingen) worden gebruikt, dienen borgpennen en een
veiligheidskabel (whipcheck) geplaatst te worden om te beveiligen tegen mogelijke defecten van slang-gereedschap-
verbindingen of slang-slang-verbindingen.

Til het gereedschap NIET op aan de slang. Gebruik altijd de handgreep van het gereedschap.

Ventilatieopeningen mogen niet worden geblokkeerd of afgedekt.

Houd stof en vuil uit het hydraulische systeem van het gereedschap omdat dit een storing kan veroorzaken.

STANLEY Engineered Fastening voert een beleid van constante productontwikkeling en productverbetering, en
behouden ons het recht voor de specificaties van onze producten te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
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Specificaties

Tabel 2: Gereedschapspecificaties

Functie

Specificaties

Gewicht

2,77 kg (6.11 Ibs)

Totale lengte

315 mm (12.4in)

Totale hoogte

295 mm (11.6in)

Slag van het gereedschap

1,3-10,5mm (0.05-0.413in)

Trekkracht

243 kN @ 5.0 bar (5463 Ibf @ 72.5 psi)

luchttoevoer

0.5 - 0.6Mpa (5 - 6 bar) (72.5 - 87 psi)

Hydraulische olie

Zie Tabel 3, Gespecificeerde hydraulische olién

Instelmogelijkheden

Zie Tabel 1, POP NUT™ blindklinkmoeren - assortiment

Geluidsniveau - gereedschap*
(ENISO 15744)

Lpa (geluidsdruk): 87.9dB, Kpa (onzekerheid): <1.5dB
Lwa (geluidsvermogen): 98.9dB, Kwa (onzekerheid): <1.5dB
Lpc (C-gewogen piek): 87.2dB, Kpc (onzekerheid): <1.5dB

Trillingsniveau - gereedschap
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (onzekerheid): 0,529 m/s?

* SEF adviseert het gebruik van gehoorbescherming als dit gereedschap wordt gebruikt

Hydraulische olie

295

L— 106

Afbeelding 1: afmetingen van het gereedschap (mm)

—

Gebruik uitsluitend door Stanley Engineered Fastening gespecificeerde hydraulische smeerolie zoals weergegeven in Tabel 3.
Het gebruik van enige andere olie kan de prestatie van het gereedschap negatief beinvioeden, of het gereedschap zelfs

beschadigen.

Tabel 3: Gespecificeerde hydraulische olién

Bedrijfsnaam Productnaam
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68

181



NEDERLANDS

Onderdelen van het gereedschap

Voorkant behuizing Neusstukhouder

Borgmoer

Achterkant behuizing

Uitlaatopeningen Draadstift
Neusstuk

Bedieningsknop

Trekker

Vulschroef

Luchtfitting
(niet inbegrepen)

L
o
-
Koppeling
(niet inbegrepen) ol \Wfstelmechanisme
g = - Inzetkracht
~ Regelklep
Luchtslang p 9
(niet inbegrepen) Kamer
Uitlaatopeningen
— _/

Afbeelding 2: Schema - Onderdelen van het gereedschap

Verpakte accessoires
Tabel 4: Verpakte onderdelen

Onderdeelnr. Onderdeel Aantal
PNT1000L-PC-T PNT1000L POP NUT™-gereedschap 1
PNT600-132 Haak 1
PNT600-133 Inbussleutel 1,5 mm 1
PNT600-136 Inbussleutel 3 mm 1
DPN239-139 Inbussleutel 4 mm 1
DPN907-006 Kopschroef M4 X 20 1
DPN277-185 POP NUT™ -draadstiftvrijgave 1
TNMO00397(of 398) Gebruiksaanwijzing (EU1 of EU2) 1
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Tabel 5: Vereisten aan de draadstift en het neusstuk

Schroefdraadafmeting

Plat neusstuk D;::z:::t Draadstift
Dikke muur
(Std &ST) /’1 I.D. Schroefdraadafmeting M8X1.0
G 0| e
POP NUT \\_/ —F =
Schroefdraadafmeting T
Onderdeelnr. I.D. Onderdeelnr. | Onderdeelnr. Schroefdraadafmeting
M6X1.0 PNT1000-02-6 ©6.1 ONT PNT600-01-6P M6X1.0
1000-58
M8X1.25 PNT1000-02-8 ®8.1 PNT600-01-8 M8X1.25
M10X1.5 PNT1000-02-10 ®10.1 PNT1000-01-10A | M10X1.5
M12X1.75 PNT1000-02-12 ®12.1 PNT1000-01-12A | M12X1.75
1/4-20 PNT1000-02-420 6.5 - PNT600-01-420 1/4-20
1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ©8.1 PNT600-01-518R | 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ®10.1 PNT1000-01-616R | 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ©12.8 PNT1000-01-813 | 1/2-13
Gericht neusstuk D;::z::‘:t Draadstift
Dunne muur L
(TKTL,TH) ff\; I.D. | ~%k7, Schroefdraadafmeting M8X1.0
‘f.%;%\u—ﬁ' Ml @ N
POP NUT 7 il E=— 1<
i T — s

Onderdeelnr. I.D. Onderdeelnr. | Onderdeelnr. Schroefdraadafmeting

M6X1.0 PNT1000-02-6P ©6.1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58

M8X1.25 PNT1000-02-8P ©8.1 PNT600-01-8P M8X1.25

M10X1.5 PNT1000-02-10P | ¢10.1 PNT1000-01-10P | M10X1.5

M12X1.75 PNT1000-02-12P | @12.1 PNT1000-01-12P | M12X1.75

1/4-20 PNT1000-02-420P | ¢6.5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58

5/16-18 PNT1000-02-8P ¢8.1 PNT600-01-518 5/16-18

3/8-16 PNT1000-02-10P | ¢10.1 PNT1000-01-616 | 3/8-16

1/2-13 PNT1000-02-813P | ¢12.8 PNT1000-01-813 | 1/2-13

* Zie het gedeelte Het gereedschap instellen voor details betreffende de installatie van het neusstuk en de draadstift.
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PNT1000L-PC - Schema
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Onderdelenlijst
Onderdeel Onderdeelnr. Beschrijving Aantal Onderdeel Onderdeelnr. Beschrijving Aantal

1 PNT600-01-8 Draadstift M8 1 52 DPN900-052 O-ring 1
2 PNT1000-02-8 Neusstuk M8 1 55 PNT1000-33 SV/HL-buis 1
3 PNT1000-03 Borgmoer 1 56 PNT1000-34 HU/HL-buis 1
4 PNT1000-04 Neusstukhouder 1 59 DPN900-053 O-ring 6
5 PNT1000-05 Borgpen 1 60 DPN902-001 Borgring 1
6 PNT1000-06 Borgpen - duwer 1 61 PNT1000-38 Stang S-klep 1
7 DPN900-046 O-ring 1 62 DPN277-071 Platkop inbusschroef 1
8 PNT1000-07 Borgpenhouder 1 63 DPN277-011 Trekker 1
9 DPN901-013 Veer 1 64 PNT1000-39 SV/HU-buis 2
10 PNT1000-08 Roterende kop 1 65 DPN907-012 Inbuskopschroef 1
1 PNT1000-09 Esguizing van de roterende 1 66 DPN239-047 Vullschroef 1

67 DPN900-033 O-ring 3
12 PNT1000-10 Bit ! 68 PNT1000-40A T-klep achterkant mechanisme 1
15 DPN277-322 L EIER el ! 69 PNT1000-41 T-klep centraal mechanisme 1
16 PNT1000-14 Mastbehuizing 1 70 PNT1000-42 T-Klepstang 1
17 PNT1000-15 \kinguriez ?:geling ZICE 1 71 PNT1000-43 T-klep voorkant mechanisme 1
18 DPN901-018 Retourveer 1 2 DPN900-013 O-ring 6
19 PNT1000-17 Stangafdichting ontvanger 1 3 DPN900-014 O-ring !
20 DPN908-015 Schraper 1 74 PNT600-91 T-klep voorkant 1
21 DPN908-016 BU-ring 1 75 PNT1000-44 T-klepvergrendeling 1
22 |DPN908-019 |Stangafdichting 1 76 |DPN901:0T4 | Veer !
25  |DPN908-014 | Zuigerafdichting 1 77 |DPN900:0T1 | O-ring 2
26 |DPN908-017  |BU-fing 1 78 |DPN900017 | O-ring 8
27 DPN900-047 @i ] 79 PNT1000-45 T-klepafdekking 1
28 DPN277-187 Bovenhandgreep 1 80 DPN277-323 Duwstang van de T-klep 1
29 |PNT600-20 | Startbalk 1 81  |DPN277:304 | Cilinder !
30 | PNT1000-21 Achterkant behuizing 1 82  |DPN277-324 | Bedieningsknop !
31 |DPN907-007 |Inbuskopschroef 2 85 |DPN905-004 | Stelschroef !
32 DPN907-006 Inbuskopschroef 1 84 PNT1000-59 Inbuskopschroef !
33 PNT1000-22 Hirel e ] 85 DPN905-005 Stelschroef 3
34 DPN900-048 O-ring 12 86 DPN907-005 Inbuskopschroef 1
35 PNT1000-23 HU/EC-buis B 87 DPN907-009 Flens inbuskopschroef 4
36 |PNT1000-24A |Eindkapbuis 2 88 | PNT100049A | Bovenkant !
37 DPN907-008 Inbuskopschroef 7 e DIFANEIT-0% il L
38 |DPN900-049 | O-ring 1 0 |DPN900006 | O-ring 2
39 DPN277-189 Bandgreer 1 91 PNT1000-50A Onderste klep 1
20 PNT1000-26A Huls 1 94 PNT1000-54 Klepstop 2
41 DPN908-020 | Stangafdichting 1 95 |PNT100055A | R-verbinding !
42 DPNO08-018 BU-ring 1 96 PNT1000-56A Adapter R-verbinding 1
43 DPN277-188 Ol e 1 97 PNT1000-57 Tussenring R-verbinding 1
44 DPN900-050 O-ting 1 98 PNT1000-58 Draadstift adapter Mr. M6,M8 1
45 PNT1000-28 Ram-afdichting ontvanger 1 139 DPN277-184 Borgring !
46 DPN277-180 Kamer 1 140 PNT1000-11 Samengesteld 1
47 |DPN902-005 |E-borgring 2 141 |PNT1000-18 zj'irg::me'"“g hydraulische 1
48 PNT600-74 EXT-klepmechanisme 2 142 FAN277-194 Samenstelling luchtzuiger 1
49 DPN901-012 Veer 2 143 PNT1000-35 Samenstelling S-klep 1
>0 DPN900-051 O-ring 2 144 FAN277-195 Samenstelling bovenste klep 1
o1 PNT600-77 2R 2 145 | PNT600-34 Bolkopschroef 1
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Onderdeel Onderdeelnr. Beschrijving Aantal Onderdeel Onderdeelnr. Beschrijving Aantal
146 DPN277-309 Fitting 1 135 PNT600-133 HS-inbussleutel 1,5 mm 1
149 DPN277-327 Luchtbuis 1 136 PNT600-136 HS-inbussleutel 3mm 1
151 FAN277-311 Inzetkracht regelklep 1set 137 DPN239-139 HS-inbussleutel 4mm 1
146 DPN277-309 Fitting 1 138 DPN277-185 POP NUT-vrijgave draadstift 1
152 DPN277-306 Afstelmechanisme 1 147 PNT1000-01-10A | Draadstift, M10 1
153 DPN901-023 Klepveer 1 148 PNT1000-02-10 | Neusstuk, M10 1
155 DPN277-305 Klep 1 *Zie Tabel 5 voor extra draadstiften en neusstukken
156 DPN900-015 O-ring 1
157 DPN905-006 Stelschroef 1
158 DPN277-307 Klepkast 1
200 PNT600-200 Luchtmotor 1set
49 DPN901-012 Veer 1
73 DPN900-014 O-ring 2
90 DPN900-006 O-ring 2
99 DPN900-042 O-ring 1
100 DPN277-177 Platkopschroef 1
101 PNT600-101A Eindplaat motor 1
102 DPN900-043 O-ring 1
103 PNT600-103 M-klepstang 1
104 PNT600-104 Eindmechanisme motor 1
105 PNT600-105 Ring 1
106 DPN900-044 O-ring 1
107 PNT600-107 O-ringhouder 1
108 DPN900-045 O-ring 1
109 DPN902-002 Borgring 1
110 PNT600-110 Houder/behuizing 1
111 PNT600-111 Kogellager 1
112 PNT600-112 Achterplaat 1
113 PNT600-113 Rotor 1
114 PNT600-114 Blad 4
115 PNT600-115 Veerpen 1
116 PNT600-116 Cilinder 1
117 PNT600-117 Frontplaat 1
118 PNT600-118 Kogellager 1
119 PNT600-119 Tussenring 1
120 PNT600-120 Zonnetandwiel 1
121 PNT600-121 Planeetwiel 6
122 PNT600-122 Naaldpen 6
123 PNT600-123 Tandwielbehuizing & tandwiel 1
124 PNT600-124 Tussenring 1
125 PNT600-125 Intern tandwiel 1
126 PNT600-127 Tandwielbehuizing 1
127 PNT600-128 Tussenring 1
128 PNT600-129 Kogellager 1
129 DPN902-003 Borgring 1
130 DPN902-004 Borgring 1
133 PNT600-98B Einde M-klep 1
32 DPN907-006 Inbuskopschroef 1
134 PNT600-132 Haak 1
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Het gereedschap instellen

Initiéle instelling

1. Controleer of het juiste neusstuk en de juiste draadstift voor de POP NUT™ werden aangebracht. Zie het gedeelte
Basisfuncties van het gereedschap voor het op de juiste manier afstellen van het gereedschap.

2. Sluit een luchtfitting aan op de draaibare luchtfitting van het gereedschap. De draaibare luchtfitting is voorzien van een

1/4 NPT-schroefdraad.

Sluit een luchtslang aan op het gereedschap.

4. Maak een verbinding met een luchtfilter, regel- en smeermechanisme de luchtleiding, tussen de luchttoevoer en de
luchtslang en het gereedschap, binnen 3 m [6 ft ] van het gereedschap.

5. Pasde luchtdruk en het volume van de smering van het smeermechanisme aan
«  Luchtdruk: 0.5-0.6 MPa. (72.5-87 psi)
+ Volume smeermiddel (olie): 1-2 druppels per 20 bevestigde moeren

Regelaar
Luchtfilter \ Smeermechanisme
]

Pers-

luchtt =Sty Luchtinlaat
Hentoevodt A g 1/4 NPT-schroefdraad

w

— (0

Luchtslang ) toppe!ing |/
Lengte: 3 m [6 ft] Max. (insteekopening)
.D.:6,5 mm [1/4"] Min.

Luchtfitting
1/4 NPT-schroefdraad
N _
N

Opmerking: Luchtslang en fittingen niet meegeleverd bij dit gereedschap

Afbeelding 3: Het gereedschap instellen

Opmerking: Zie deze gebruiksaanwijzing voor het smeermechanisme en de juiste afstelmethode en smering met olie met
betrekking tot luchtmotoren.

A WAARSCHUWING!

Gebruik een luchtslang met een classificatie van 1.0 MPa (145 psi / 10 bar) of een hogere maximale standaard werkdruk.
Controleer ook of het materiaal van de slang geschikt is voor de werkomgeving (d.w.z. bestand tegen olie, slijtage en
schuring, enz.). Voor meer informatie, zie de catalogus van de fabrikant van de slang.

Installatie van de draadstift en het neusstuk

Installatie van de draadstift (met POP NUT™ draadstiftvrijgave, DPN277-185)

1.  Ontkoppel de luchttoevoer

2. Selecteer de juiste draadstift op basis van Tabel 5.

3. Verwijder het neusstuk van het gereedschap door de borgmoer los te draaien en het geheel los te schroeven
(Afbeelding 4).

4. Plaats het gereedschap voor de POP NUT™ draadstiftvrijgave over de draadstift, in de neusstukhouder.

5. Duw de draadstiftvrijgave in het gereedschap om de borgpenhouder te ontkoppelen van de draadstift.

6. Tijdens het ingedrukt houden van de draadstifthouder dient de draadstift losgeschroefd te worden door deze linksom
te draaien.

7. Tijdens het ingedrukt houden van de draadstift, dient de gewenste draadstift ingeschroefd te worden totdat deze
stopt.

8. Geef de draadstiftvrijgave vrij en draai de draadstift linksom om er zeker van te zijn dat de borgmoerpen de draadstift
heeft geactiveerd.
9. Vervang het neusstuk.
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Draadstift

POP NUT™
Draadstiftvrijgave

DUWEN C—— > o — @E

Afbeelding 4: POP NUT™ -draadstiftvrijgave

Installatie van de draadstift (zonder POP NUT™ draadstiftvrijgave, DPN277-185)

1.
2.
3.

Ontkoppel de luchttoevoer

Selecteer de juiste draadstift op basis van Tabel 5.

Verwijder de neusstukhouder uit het gereedschap om de draadstift en de behuizing van de roterende kop bloot te

stellen (Afbeelding 5).

Trek de borgpenhouder naar achteren en schroef de draadstift los door deze linksom te draaien.

Tijdens het naar achter houden van de borgpenhouder, dient de gewenste draadstift ingeschroefd te worden totdat

deze stopt.

Geeft de borgpenhouder vrij.

Opmerking: IAls de borgpenhouder niet naar de origineel stand terugkeert, dient de draadstift linksom gedraaid te
worden om er zeker van te zijn dat de borgpen de draadstift activeert en de houder voorwaarts beweegt.

Vervang de neusstukhouder.

Behuizing van de roterende kop
Neusstukhouder

Draadstift Borgpenhouder
/ Draadstift
ﬂ:@ 9 -“HII T e .am [ —> TREKKEN
Draadstift adapter

Afbeelding 5: Installatie van de draadstift

Installatie van het neusstuk

NouhkrwhN=

Ontkoppel de luchttoevoer

Selecteer het juiste neusstuk op basis van Tabel 5.

Verwijder het hudige neusstuk van het gereedschap door de borgmoer los te draaien en los te schroeven.

Verwijder de borgmoer van het neusstuk

Schroef de borgmoer op het gewenste neusstuk

Schroef het neusstuk in de neusstukhouder

Vergrendel het door de borgmoer tegen de neusstukhouder te plaatsen (Zie voor het afstellen Afstellen van de draadstift
en het neusstuk in het gedeelte the Basisfuncties van het gereedschap).
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Basisfuncties van het gereedschap

Voorafgaand aan het bevestigen van POP NUTs™ met dit gereedschap, verwijzen wij u naar de in deze
gebruiksaanwijzing opgenomen gedeeltes Veiligheidsinstructies en Het gereedschap instellen, voor een veilige en
betrouwbare werking van het gereedschap.

Afstellen van de draadstift en het neusstuk

1. Verifieer of de juiste draadstift en het juiste neusstuk voor de gewenste POP NUT™ in het gereedschap werden
geplaatst (Zie de tabel Vereisten aan de draadstift en het neusstuk in het gedeelte Specificaties).

Neusstuk
/ Borgmoer

Afbeelding 6: Neusstuk en borgmoer

2. Draai de borgmoer op het gereedschap los en schroef het neusstuk helemaal in de neusstukhouder.
3. Draai de gewenste POP NUT™ op het gereedschap.

POP NUTs™ met een open einde

a. Draai hetinzetstuk op de draadstift totdat de draadstift met ca. 1 volledige schroefdraad uit het inzetstuk steekt
b. Draai het neusstuk los totdat het de flens van het inzetstuk raakt

c. Draai de borgmoer vast aan, tegen de neusstukhouder.

POP NUTs™ met een gesloten einde

a. Draai het inzetstuk op de draadstift totdat het stopt

b. Draai het inzetstuk een volledige slag terug (een schroefdraad)
¢. Draai het neusstuk los totdat het de flens van het inzetstuk raakt
d. Draai de borgmoer vast aan, tegen de neusstukhouder.

Open —_— Gesloten

—»‘ ‘4— Een |: | le Een
schroefdraad schroefdraad

Afbeelding 7: Juiste afstelling van de draadstift en het neusstuk
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Inzetkracht van het klepveer-gedeelte

«  Bij het gereedschap PNT1000L-PC wordt slechts één soort veer gebruikt, die alle benoemde inzetstukken dekt.
«  Zie de onderstaande tabel voor het onderdeelnummer van de klepveer.

Tabel 6: Inzetkracht klepveer voor inzetstukken in standaard en dikke muren

. Materiaal
Schroefdraadafmeting — ”
Aluminium Staal RLT Roestvrij
M6
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
. M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Dikke muur | 5/16-18
(Std & ST) M10
DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1213 - DPN901-023 - -

* Noodzakelijk om het gereedschap in te stellen op minimaal 0,55MPa

Tabel 7: Inzetkracht klepveer voor inzetstukken in dunne muren (TK, TL, TH)

Schroefdraadafmeting | Staal

,1\/}2_20 DPN901-023
Dunne muur ?/?6—18 DPN901-023
(TiTLTH) e DPN901-023

,1\/}12?13 DPN901-023

DPN901-023: |

Afbeelding 8: Klepveer

Bediening van het gereedschap

Plaats de POP NUT™ op het gereedschap

1. Sluit de luchttoevoer aan op het gereedschap.

2. Draai het inzetstuk met 1/4 slag op de draadstift.

3. Duw het inzetstuk zoals weergegeven tegen de draadstift, waarna de draadstift zal draaien, zodat het inzetstuk
automatisch op de draadstift wordt bevestigd.

4. Blijf het inzetstuk op de draadstift duwen totdat de draadstift stopt met draaien (als het inzetstuk niet volledig is
vastgeschroefd, zal de bevestigingsslag worden beperkt als gevolg van de opening tussen de kop van het inzetstuk en
het neusstuk).
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GoED —-— I

Opening \

NietOK —f-— - -—

Afbeelding 9: Het plaatsen van de POP NUT™ op het gereedschap

Het bevestigen van de POP NUT™ in het werkstuk

1.

Met de op de draadstift geplaatste POP NUT™, dient het loodrecht in de opening van het werkstuk bevestigd te worden

2. Haal de trekker over en blijf deze vasthouden om het inzetstuk te kunnen bevestigen
3.  Blijf de trekker ingedrukt houden totdat de draadstift de richting omkeert en de draadstift volledig uit het inzetstuk
schroeft.
4. Trek de gereedschap iets van het werkstuk af op het moment dat de draadstift van richting verandert, zodat het
loskomt van het inzetstuk.
5. Zodra het gereedschap niet meer met het inzetstuk verbonden is, dient de trekker vrijgegeven te worden.*
Trekker IETS TREKKEN
| |'@' _—::_1.-——:"‘|I |J/- | @ i |If"- . | '| 5” | |'$I|' ! r
! i e ! l@- - | I | .ﬂ ll.-d'_l"'l
i LT &7 ANl
| | TREKKEN '_ll_ VASTHOUDEN | VRUGAVE
| B - |
|I 11 ",I_EE
T i [
Werkstuk %
Afbeelding 10: Het bevestigen van de POP NUT™
Opmerking:

Plaats de flens van het inzettsuk plat tegen het werkstuk.
Het gereedschap niet kantelen. Het gereedschap moet loodrecht ten opzichte van het werkstuk worden gehouden.

OK Niet OK Niet OK

o AD
I

Afbeelding 11: Het in een toepassing op de juiste manier plaatsen van de POP NUT™-inzetstukken met schroefdraad

|
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* Het gereedschap loskoppelen van het inzetstuk

A WAARSCHUWING!

Als u tijdens de installatievolgorde de trekker loslaat, kan het inzetstuk mogelijk niet volledig zijn bevestigd; de hydraulica
zal opnieuw instellen en het gereedschap zal niet automatisch de schroefdraad van het inzetstuk losdraaien.

NIET nogmaals aan de trekker trekken, volg de onderstaande stappen om het inzetstuk los te koppelen.

Om het gereedschap los te koppelen van het inzetstuk en de toepassing:

1. Druk de bedieningsknop in en blijf deze ingedrukt houden

2. Terwijl de bedieningsknop wordt vastgehouden, dient de trekker ingedrukt en vastgehouden te worden. Hierdoor zal
de draadstift linksom draaien en het inzetstuk losschroeven.

3. Laat de trekker los als het volledig is losgeschroefd.

Om het gereedschap te ontkoppelen van het inzetstuk en werkstuk, als de draadstift vastzit:

1. Ontkoppel de luchttoevoer

2. Schroef de bij het gereedschap geleverde inbusbout M4 x20 in het gat, aan de kant van de behuizing van het neusstuk.
Schroef de inbusbout in totdat het goed tegen de binnenste roterende kop aanligt, zodat de rotatie van de draadstift
ten opzichte van het gereedschap is vergrendeld.

3. Draai de behuizing van het gereedschap linksom om het los te maken van het inzetstuk.

ROTEREN

i
5 Kopschroef
2. Trekker L ]
1. Bedieningsknop ot ! Neusstukhouder

Afbeelding 12: Het gereedschap loskoppelen van het inzetstuk
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Aanpassing van de inzetkracht

«  Verifieer of de juiste klepveer werd geselecteerd - Zie “Selectie klepveer voor de inzetkracht"”
«  Stel de inzetkracht van het gereedschap af op de afmeting van het inzetstuk en de dikte van het werkstuk, zoals
weergegeven in de onderstaande instructies.
«  Test 5 werkstukken voordat met de productiewerkzaamheden wordt gestart, zodat de juiste bevestiging van de POP
NUT™ is gewaarborgd.
«  Dejuiste inzetkracht is cruciaal:
- Eenonvoldoende sterke inzetkracht voor de bevestiging zal het onvoldoende inslaan en klemmen van het
inzetstuk tot gevolg hebben, wat zal leiden tot een “Uitdraai”-fout in de toepassing
- Een hogere inzetkracht heeft een overmatige slag tot gevolg, waardoor mogelijk de schroefdraden van de
inzetstukken verloren gaan en de draadstift worden beschadigd.

Aanpassing voor Standaard POP NUTs™

Volg de hierna volgende procedure om de juiste vereisten van de instelling te bepalen van deSPH, SFH, APH, AFH, SPS,
SFS, APS, AFS & SRH-series van POP NUTs™:

1. Bepaal de minimal slag, “SM"", op basis van de juiste formule, zoals opgenomen in de tabel, voor de gebruikte POP
NUT™.

2. Plaats het inzetstuk in een testmodel met de juist dikte

3. Meet de waarde van SM" en vergelijk deze met het resultaat van de formule.

Tabel 8: Formule voor de slag voor standaard Standard POP NUTs™

Schroefdraadafmeting | Slag (S™") Formule
M6X1.0 2,4+(N-1)-0,4
M8X1.25 RLT 2,4+(N-1)-0,4
M8X1.25 2,8+(N-1)-0,4
M10X1.5 3,0+(N-t)-0,4
M12X1.75 3,2+(N-1)-0,4

Voorbeeld: SPH625 POP NUT™ met een dikte van 1,5 mm van het werkstuk

1

t = Dikte van het werkstuk, N =10 waarde van de laatste 2 cijfers van het POP :Vut-nummer
t=1,5mm, N=15(25)=2,5 — — 1
SMin =24+ (N-1)-0,4 u_ﬁi
SV =24+ (2,5 - 1,5)-0,4 st
SMin =3mm
ALS... DAN...
SMin (gemeten) .. GMin (formule) Verhoog de inzetkracht - Zie “Aanpassing van de inzetkracht”

Controleer de schroefdraad van de POP-moer op beschadiginggen of het aan de
draadstift blijven vastzitten, gebruik hiervoor 5 testmodellen

SMin (gemeten) - GMin (formule) . Indien het goed is, is de instelling van het gereedschap voltooid

Indien er sprake is van een beschadiging dient de inzetbelasting verlaagd
te worden - Zie “Aanpassing van de inzetkracht”
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Aanpassing voor ST & dunne muren - POP NUTs™

Gebruik de volgende procedure om de juiste instelvereisten te bepalen voor de series ST, TK, TL, TH van de POP NUTs™:

1. Bepaal de geinstalleerde lengte, “IL” van de gebruikte POP NUT™. Deze informatie kunt u vinden in de Emhart POP
NUT™-catalogus voor blindklinkmoeren.

2. Plaats het inzetstuk in een testmodel met de juist dikte

3. Meet na het insteken de IL-waarde en vergelijk het met de gewenste waarde

Afbeelding 13:“IL"-meting

ALS... DAN...

|L (gemeten) 5, || (gewenst) Verhoog de inzetkracht - Zie “Aanpassing van de inzetkracht”

Controleer de schroefdraad van de POP-moer op beschadiginggen of het aan de
draadstift blijven vastzitten, gebruik hiervoor 5 testmodellen

|L (gemeten) < || (gewenst) - Indien het goed is, is de instelling van het gereedschap voltooid

Indien er sprake is van een beschadiging dient de inzetbelasting verlaagd te
worden - Zie “Aanpassing van de inzetkracht”

Aanpassing van de inzetkracht

Onderstaand is de procedure voor het aanpassen van de inzetkracht weergegeven:
1. De stelschroef van de regelklep voor de inzetkracht losdraaien.
2. Draaiindien nodig aan het afstelmechanisme, gebruik hiervoor een platte schroevendraaier.
a. Pasdeinzetkracht aan door deze in stappen van een 1/4 slag te draaien, om het veloren gaan of beschadigd raken
van de schriefdraad te voorkomen.
3. De stelschroef van de regelklep voor de inzetkracht vastdraaien.

GEWENSTE EFFECT ACTIE
Verhogen van de inzetkracht (slag verhogen) Afstelmechanisme maar rechts draaien
Verlagen van de inzetkracht (slag verlagen) Afstelmechanisme maar links draaien

™ Mhaar rechts
Inzetkracht

regelklep

Stelschroef

)

N, o
naar links
Afstelmechanisme

Afbeelding 14: Aanpassing van de inzetkracht

Opmerking:
- Deslag kan verhogen of verlagen als gevolg van veranderingen van de luchtdruk [~0,17 mm (0.004 in) per 0.1 MPa
(15psi)]

«  Dikte van meerdere werkstukken
« Als het gereedschap POP NUT™ voor het bevestigen van hetzelfde inzetstuk wordt gebruikt in een werkstuk met
verschillende diktes, dient de inzetkracht aangepast te worden om overeen te komen met het dunste werkstuk.

A WAARSCHUWING!

Pas de belasting van de bevestiging aan door steeds 1/4 slag te draaien.

Als het afstelmechanisme voor het verhogen van de inzetkracht aanzienlijk naar links wordt gedraaid, kan dit het strippen of
vast blijven zitten van de schroedraad van de draadstift en/of POP NUT™ tot gevolg hebben.
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Onderhoud

Tabel 9: Onderhoudsschema

Onderdeel Frequentie Details
Olievernevelaar 1-2 druppels/ «  Zie"Het gereedschap instellen”
20 bevestigingen «  Voor de smering van de interne afdichtingen en de
luchtmotor
Draadstift reinigen en smeren 50 bevestigingen «  Vervang indien versleten/beschadigd
«  Voorkomt beschadigingen bij het insteken of
vastlopen.
Neusstuk controleren 50 bevestigingen «  Vervang indien versleten/beschadigd
« Voorkomt beschadigingen bij het insteken of
vastlopen.
Draaiende delen smeren. 1000 bevestigingen «  Voorkomt verlies van draaivermogen van de
draadstift.
Controleer de Control Nut en de Gebroken draadstift «  Vervang indien verbogen of gebroken
duwstang van de T-klep.
Hydraulica opnieuw laden Slagverlies «  Zie"Hydraulica opnieuw laden”

Draadstift reinigen en smeren

Draadstift elke 50 bevestigingen reinigen en smeren.

«  Gedurende het gebruik kunnen verontreinigingen afzetten op de draadstift, als gevolg waarvan de smering wordt
beperkt en het moeilijker wordt om POP NUTs™ te bevestigen, of het veroorzaakt voortijdige slijtage of het vast
blijven zitten.

- Draadstift met een druppeltje olie smeren. Gebruik dezelfde olie die voor de olievernevelaar wordt gebruikt, of een
type ISO VG 32-olie.

Afbeelding 15: Draadstift reinigen en smeren

Draaiende delen smeren

Smeer de roterende kop en de behuizing van de roterende kop na ongeveer 1000 bevestigingen.
« Het ontbreken van smering zal interne wrijving tot gevolg hebben, wat zal leiden tot vroegtijdige slijtage en het
beperken van de rotatiesnelheid en koppel van de draadstift

Behuizing van de roterende kop

Roterende kop

Afbeelding 16: Smeren van de roterende kop
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Hydraulica opnieuw laden

«  Alsde slag te kort wordt, is het gereedschap niet in staat om een inzetstuk goed te bevestigen en kan het noodzakelijk
zijn om de hydraulische olie opnieuw te laden.

Opmerking: Als de slag na het opnieuw laden dan nog onvoldoende is, kan het zijn dat de hydraulische afdichtingen
vervangen moeten worden. Neem contact op met uw lokale distributeur voor de reparatie van het gereedschap.

Procedure voor het opnieuw laden

1. Ontkoppel de luchttoevoer
2. Verwijder de luchtbuis van de fitting in de kamer
3. Verwijder de vier (4) bolkopschroeven die de kamer aan de onderste handgreep bevestigen
4. Draai het gereedschap ondersteboven en neem langzaam de kamer uit het gereedschap
5. Verwijder de samenstelling van de luchtzuiger en buis

Bolkopschroef (X 4)

Kamer
Luchtbuis
Onderhandgreep

Kamer

Onderhandgreep

Handgreep

Afbeelding 17: Het verwijderen van de kamer en de samenstelling van de luchtzuiger

6. Verwijder de oude hydraulische olie in een daarvoor bestemd olievat voor verbruikte olie
7. Vul de nieuwe hydraulische olie in de opening van de handgreep, tot het niveau overeenkomt met de reserve-ring

Opmerking: Gebruik alleen door Emhart goedgekeurde hydraulische olién - Zie Tabee 3, “Gespecificeerde hydraulische olién”

Olie

Reserve-ring

Penta-afdichting
Handgreep

Afbeelding 18: Het opnieuw vullen van hydraulische olie

8. Plaats de samenstelling van de luchtzuiger terug en duw het langzaam in de handgreep, duw 5 keer en verwijder het
vervolgens

9. Controleer om te zien of het oliepeil is gedaald, of op aanwezigheid van luchtbellen in de olie

10. Als het oliepeil is gedaald of luchtbellen in de olie aanwezig zijn, herhaal dan de stappen 7 tot en met 9
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11.

12.
13.
14.
15.

16.

Samenstelling

luchtzuiger Insteekopening

buis .
Samenstelling
luchtzuiger

Insteekopening
buis

\| Buis

Afbeelding 19: Het opnieuw laden en het verwijderen van luchtbellen

Na het vervangen van de hydraulische olie, dient de samenstelling van de luchtzuiger uitgelijnd te worden met de
opening voor de buis in de onderste handgreep en dient de buis op de juiste positie geplaatst te worden.

Duw de buis in de openingen voor de buis in de samenstelling van de luchtzuiger en de onderste handgreep
Vervang de kamer en de vier (4) bolkopschroeven en draai deze vast

Positioneer het gereedschap op de zijkant zodat de vulschroef aan de bovenkant aanwezig is.

Gebruik een platte schroevendraaier om de vulschroef los te draaien, zodat enige overtollige olie en (lucht)bellen
kunnen ontsnappen.

Zodra er geen hydraulische olie meer uitkomt, kan de vulschroef worden vastgedraaid

Afbeelding 20: Overtollige olie verwijderen
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Oplossen van problemen

Als het voor u na het doorlezen van deze gebruiksaanwijzing en het gedeelte Oplossen van problemen niet mogelijk is
om het gereedschap te repareren, verzoeken wij u voor reparatie contact op te nemen met uw distributeur of met Emhart

Technologies.

roterende onderdelen.

Probleem Oorzaak Actie Gedeelte

Kan de POP NUT™ Onjuiste draadstift en neusstuk Gebruik de juiste onderdelen voor | Specificaties, Tabel 5

niet op de draadstift de door u gebruikte POP Nut.

schroeven Schroefdraad van de draadstiftis | Vervang de draadstift Het gereedschap
beschadigd. instellen,
Metaalschilfers hebben zich in de | Draadstift reinigen en smeren Onderhoud
schroefdraad van de draadstift
vastgezet.

Geen voorwaartse of | Lage luchtdruk. Stel de luchttoevoer af op het Het gereedschap

achterwaartse rotatie juiste drukbereik instellen

van de draadstift. Onvoldoende smeermiddel. De druppelintensiteit van het Het gereedschap

(trage rotatie) smeermechanisme afstellen. instellen
Onvoldoende smeermiddel in de | Smeer de roterende onderdelen | Onderhoud

Na de installatie blijft het
gereedschap ingeschroefd in het
inzetstuk en het werkstuk

Ontkoppel het gereedschap
van het werkstuk m.b.v. de
bedieningsknop

Bediening van het
gereedschap

De draadstift kan
niet uit het inzetstuk
worden geschroefd

De schroefdraden van het

Verwidjer het gereedschap van

Bediening van het

inzetstuk zijn beschadigd a.g.v. een | het werkstuk gereedschap

te krachtige inzetkracht Stel de inzetkracht op de juiste Aanpassing van de
krachtin inzetkracht

Schroefdraad van de draadstiftis | Vervang de draadstift Het gereedschap

beschadigd.

instellen en de
installatie van de
draadstift en het
neusstuk

De volgorde voor

het losschroeven is
a.g.v. het automatisch
terugkeren gestopt

De trekker werd losgelaten
tijdens het ontkoppelen van
het gereedschap (voordat het
losschroeven was voltooid)

Ontkoppel het gereedschap
van het werkstuk m.b.v. de
bedieningsknop

Bekijk de juiste

Functies van het
gereedschap, Het
gereedschap loskoppelen
van het inzetstuk

Basisfuncties van het

achterwaarts

aanwezig in de hydraulische olie.

bedieningsprocedure gereedschap
Het inzetstuk werd niet | Lage luchtdruk. Stel de luchttoevoer af op het Het gereedschap
volledig bevestigd, de juiste drukbereik instellen
slag werd niet voltooid | Te weinig hydraulische olie. De hydraulische olie opnieuw Onderhoud
laden
De automatische De samenstelling van de T-klep Smeer de luchtingang, druk de Onderhoud
achteruitgang van het | zit vast in de achterste positie als | trekker van het gereedschap in en
gereedschap roteert gevolg van te weinig smering uit en druk de duwstang van de
T-klep in en uit
Het gereedschap Lage luchtdruk Stel de luchttoevoer af op het Het gereedschap
roteert niet juiste drukbereik instellen
automatisch Te weinig hydraulische olie of lucht | Het opnieuw laden en afvioeien | Onderhoud

van hydraulische olie
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kan niet worden
aangepast om een
juiste bevestiging te
realiseren

laden

Probleem Oorzaak Actie Gedeelte
De draadstift is Levensduur van de draadstift Vervang de draadstift Het gereedschap
beschadigd en/of instellen
gebroken De inzetkracht is te zwaar/krachtig | Stel de inzetkracht op de juiste Aanpassing van de
krachtin inzetkracht
Vervang de beschadigde Het apparaat instellen
onderdelen
Het gereedschap staat tijdens de | Bekijk de juiste Basisfuncties van het
bevestiging niet loodrecht op het | bedieningsprocedure gereedschap
werkstuk Vervang de beschadigde Het gereedschap
onderdelen instellen en de
installatie van de
draadstift en het
neusstuk
Het gereedschap Te weinig hydraulische olie De hydraulische olie opnieuw Onderhoud

Zodra lucht aan het
gereedschap wordt
toegevoerd, roteert de
draadstift naar rechts
en stopt niet

M-klepstang (#103) aan de
achterkant van de motor zit vast

Verwijder de achterkant van de
behuizing (#30) en controleer het
einde van de M-klep (#133) en de
M-klepstang (#103)

PNT1000L-PC - Schema
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Veiligheidsgegevens

SEAL LUBE (P/N: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Geproduceerd door:

Fiske Brothers Refining Co.
Telefoon: (419) 691-2491
Noodnummer: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Prod.code: 71124
Geproduceerd door:
Shell Oil Products
Telefoon: (877) 276-7285
MSDS#: 57072E-5

Eerste hulp:

HUID:

Verwijder verontreinigde kleding en was de huid met zeep
en water. Als hoge druk onder de huid is gekomen, ongeacht
het uiterlijk of de grootte, dient ONMIDDELIJK contact
opgenomen te worden met een arts.

Enige vertraging kan het verlies of beschadiging van
lichaamsdelen veroorzaken.

INSLIKKEN:
Neem direct contact op met een arts. Geen braken
opwekken.

OGEN:

Gedurende 15 minuten met schoon water spoelen of totdat
de irritatie afneemt. Als de irritatie blijft aanhouden, dient
contact opgenomen te worden met een arts.

Brand:

VLAMPUNT: COC- 400 °F

Aan koele temperatuur blootgestelde containers met water.
Gebruik schuim, droge chemicalién, kooldioxide of een
watersproeisysteem.

Milieu:

AFVALVERWIJDERING:

Volg de van toepassing zijnde afvoervoorschriften. Verwijder
geabsorbeerde materialen bij een goedgekeurde faciliteit of
locatie voor afvalverwijdering.

LEKKAGE:

Schraap de olie bij elkaar, was het restant weg met een
daarvoor geschikt oplosmiddel voor petroleum, of gebruik
absorberend materiaal.

Hantering / Opslag:

Zorg dat de containers gesloten blijven als zij niet worden
gebruikt. Niet in de nabijheid van hitte, vonken, viammen of
sterke oxidanten gebruiken of opslaan.

Lubriplate® is een geregistreerd handelsmerk van Fiske
Brothers Refining Company.

Graag verwijzen wij u naar de huidige MSDS voor
informatie over volledig veilig gebruik. Deze kunt u krijgen

daar waar u het gereedschap hebt gekocht.

HYDRAULISCHE OLIE (P/N: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Geproduceerd door:

ExxonMobil Corporation

Telefoonnummer in geval van nood: (609) 737-4411
MSDS Fax on Demand:

(613) 228-1467 MSDS # 602649-00

Shell TELLUS 68

Geproduceerd door:

SOPUS Products

Informatie over de gezondheid: (877) 504-9351
MSDS Assistance:

(877) 276-7285 MSDS # 402288L-0

Gedistribueerd door:
Emhart Teknologies
Telefoon: (203) 924-9341

Eerste hulp:

HUID:

Verwijder verontreinigde kleding en schoenen en veeg
verontreinigingen van de huid. Spoel de huid af met water,
was de huid vervolgen met water en zeep. Neem contact op
met een arts als de irritatie blijft aanhouden.

INSLIKKEN:

Geen braken opwekken. In het algemeen is er geen
behandeling noodzakelijk, tenzij grote hoeveelheden van
het product werden ingeslikt. Het wordt echter aanbevolen
om contact met een arts op te nemen.

OGEN:
Spoel uit met water. Neem contact op met een arts als de
irritatie blijft aanhouden.

Brand:

VLAMPUNT: 390 °F/198,9 °C

Het materiaal zal drijven en op het wateroppervlak opnieuw
ontvlammen. Gebruik waterdamp, ‘op alcohol gebaseerd
schuim; droge chemicalién of kooldioxide (CO2) om de
vlammen te doven. Geen direct straal water gebruiken.

Milieu:

LEKKAGE:

Neem het restant op met absorberend materiaal, zoals

klei, zand of een ander geschikt materiaal. Plaats het in een
lekvrije container en sluit het goed af, zodat het op de juiste
manier kan worden afgevoerd.

Hanteren:

Voorafgaand aan eten, drinken, roken, het aanbrengen van
cosmetica of gebruik van het toilet, eerst de handen met
zeep en water wassen. Op de juiste manier

afvoeren van producten van leer, zoals schoenen of riemen,
die niet gedecontamineerd kunnen worden. Gebruik in
goed geventileerde ruimtes.

Opslag:
Opslaan in een koele, droge ruimte met afdoende ventilatie.
Uit de buurt houden van open vuur en hoge temperaturen.
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CE CONFORMITEITSVERKLARING

Wij, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-
8540 JAPAN, verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het product:

Beschrijving: Hydro-pneumatisch gereedschap voor blindklinkmoeren

Model: POP® PNT1000L-PC

waarop deze verklaring van toepassing is, voldoet aan de volgende geharmoniseerde standaarden:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

De technische documentatie is opgesteld overeenkomstig bijlage 1, sectie 1.7.4.1, in navolging van de volgende richtlijn:
2006/42/EC Machinerichtlijn (Statutory Instruments 2008 No 1597 van het Verenigd Koninkrijk - Veiligheidsvoorschriften
voor het beschikbaar stellen van machines).

Ondergetekende tekent deze verklaring namens STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi 441-8540 JAPAN

Plaats van afgifte: Aichi, Japan
Afgiftedatum: 01-06-2021

Ondergetekende is verantwoordelijk voor de samenstelling van de technische documentatie voor producten die binnen de
Europese Unie worden verkocht en stelt deze verklaring op uit naam van Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Duitsland

Deze machine is in overeenstemming met
Machinerichtlijn 2006/42/EG

STANLEY.

Engineered Fastening
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VKVERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-
8540 JAPAN, verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het product:

Beschrijving: Hydro-pneumatisch gereedschap voor blindklinkmoeren

Model: POP® PNT1000L-PC

waarop deze verklaring van toepassing is, voldoet aan de volgende aangewezen standaarden:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN I1SO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

De technische documentatie is opgesteld in overeenkomst met de Veiligheidsvoorschriften voor het beschikbaar stellen van
machines 2008, S.I. 2008/1597 (zoals gewijzigd).

Ondergetekende tekent deze verklaring namens STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi 441-8540 JAPAN

Plaats van afgifte: Aichi, Japan
Afgiftedatum: 01-06-2021

Ondergetekende is verantwoordelijk voor de samenstelling van de technische documentatie voor producten die binnen het
Verenigd Koninkrijk worden verkocht en stelt deze verklaring op uit naam van Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj

Director of Engineering, VK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VERENIGD KONINKRIJK

Veiligheidsvoorschriften voor het beschikbaar stellen van machines 2008,

C n S.l. 2008/1597 (zoals QEWijZigd)

STANLEY.

Engineered Fastening

l ' Deze machine is in overeenstemming met
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BESCHERM UW INVESTERING!

STANLEY ENGINEERED FASTENING- GEREEDSCHAP - GARANTIE

STANLEY Engineered Fastening garandeert dat elektrisch gereedschap zorgvuldig is geproduceerd en dat het vrij is van
gebreken in materialen of uitvoering, bij normaal gebruik en service, voor een periode van één (1) jaar.

Deze garantie voor blindklinkgereedschap geldt voor de eerste koper van het gereedschap en uitsluitend voor
oorspronkelijk gebruik.

Uitzonderingen:

Normale slijtage.

Periodiek onderhoud, reparaties en vervanging van onderdelen door normale slijtage en beschadiging vallen niet onder de
garantie.

Misbruik & verkeerd gebruik.
Defecten of schade voortkomend uit onjuiste bediening, opslag, ruwe behandeling en verkeerd gebruik, ongelukken of
verwaarlozing, zoals materiéle beschadiging, vallen niet onder de garantie.

Ongeautoriseerde service of aanpassingen.

Defecten of schade voortvloeiend uit service, het testen van aanpassingen, installatie, onderhoud, wijzigingen of
aanpassingen in welke vorm ook, die zijn uitgevoerd door iemand anders dan STANLEY Engineered Fastening, of één van
hun geautoriseerde servicecentra, vallen niet onder de garantie.

Alle andere garanties, expliciet of impliciet, inclusief enige garantie van verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald
gebruik, zijn hierbij uitgesloten.

Mocht dit gereedschap niet aan de garantie voldoen, stuur het dan direct naar het geautoriseerde servicecentrum bij u in de
buurt. Neem voor een lijst van geautoriseerde STANLEY® Engineered Fastening servicecentra in de VS of Canada contact met
ons op via het gratis nummer (877)364 2781.

Bezoek buiten de VS en Canada onze website www.StanleyEngineeredFastening.com en kijk waar u het STANLEY
Engineered Fastening-servicecentrum bij u in de buurt kunt vinden.

STANLEY Engineered Fastening vervangt dan gratis elk onderdeel dat wij defect achten, ten gevolge van slechte materialen
of slecht vakmanschap, en zal het gereedschap daarna gratis terugsturen. Dit geeft onze enige verplichting onder deze
garantie weer. In geen enkel geval kan STANLEY Engineered Fastening aansprakelijk worden gesteld voor gevolgschade of
speciale schade die voortkomt uit de aanschaf of het gebruik van dit product.

REGISTREER UW BLINDKLINKGEREEDSCHAP ONLINE
Registreer uw garantie online, ga naar
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Hartelijk dank dat u voor STANLEY Engineered Fastening’s POP® gereedschap hebt gekozen.
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Introduktion

PNT1000L-PC er et let veerktgj til installation af POP®-maerkede POP NUT™ blindnitter og andre blindnitter ved at justere
isaetningsstyrken for nitten, der skal installeres, i stedet for slaget som ved traditionelle blindnitteveerktgjer. Kontrol af
iseetningsstyrken har falgende fordele:

«  Der erikke behov for slagjustering for den samme nitte i flere anvendelsesgreb.

«  Elimineret applikations- og mgtrikskade pga.“dobbelt slag”

«  Korrekt iseetning opnaet selv med et lille mellemrum mellem nitteflangen og naesestykket.

Tabel 1 angiver de POP NUT™ blindnitter, der kan fastgeres med dette vaerktgj. Naesestykket og gevindspindlen skal
udskiftes, sa de passer til nogle starrelser POP NUT™. (Se tabel 5 Krav til gevindspindel og naesestykke i afsnittet Specifikation)

Tabel1 : Udvalg af POP NUT™ blindnitter

Gevind Materiale
Storrelse Aluminium stal RLT Rustfrit
M6X1,0 ] v v v
Ya-20
M8X1,25 S, v v v
5/16-18
M10X1,5 L, v i *
3/8-16
M12X1,75 ) o _ _
1/2-13

*Vaerktgjet skal som minimum stilles pa 0,55 MPa [80 psil.
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4

kkerhedsinstruktioner

Leeg maerke til folgende sikkerhedssymboler. Lees manualen grundigt igennem, og vaer opmaerksom pa
nedenstaende symboler.

Brug altid slagfast @jebeskyttelse under betjening af veerktgjet. Den pakraevede beskyttelsesgrad skal vurderes for
hver brug.

Brug hegrevaern i overensstemmelse med arbejdsgiverens instruktioner og som pakraevet af
arbejdsmiljgbestemmelser.

Brug af veerktgjet kan udszette operatarens haender for farer, herunder knusning, slag, snit og slid og varme. Brug
egnede handsker til beskyttelse af haenderne.

009

Definitioner mhp. sikkerhedsrad

Laeg meerke til falgende sikkerhedsinstruktioner. Laes brugsvejledningen grundigt igennem, og veer opmaerksom pa disse
symboler.
A FARE: Angiver alvorlig skade eller i veerste fald deden, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner ikke overholdes.

A ADVARSEL: Alvorlig skade pa person eller materiel vil ske, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner ikke overholdes.
A PAS PA: Mindre skade og mindre materiel skade vil ske, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner ikke overholdes.

A PAS PA: En potentiel farlig situation kan opsta, hvis de angivne sikkerhedssymboler ikke respekteres eller overholdes.

Forkert anvendelse eller vedligeholdelse af vaerktgjet, kan medfare alvorlige kvaestelser eller materielle skader. Laes
og forsta derfor alle advarsler og symboler i brugsanvisningerne for veerktgjet anvendes. Ved brug af elveerktgj skal
alle grundleeggende sikkerhedsregler altid overholdes for at reducere risikoen for kvaestelser.

GEM ALLE ADVARSLER OG ANVISNINGER TIL SENERE BRUG.

Generelle sikkerhedsregler

Med henblik pa flere farer skal du laese og forsta sikkerhedsinstruktionerne, inden du installerer, betjener, reparerer,
vedligeholder, skifter tilbeheor pa eller arbejder i neerheden af veerktgjet. Ellers kan det resultere i alvorlig personskade.
Kun kvalificerede og udlzerte operatgrer ma installere, justere eller bruge veerktgjet.
Anvend IKKE STANLEY Engineered Fastening blindnittemetrikker til noget, de ikke er designet til.
Brug kun reservedele, blindnitter og tilbehgr anbefalet af STANLEY Engineered Fastening.
Misbrug IKKE veerktgjet. Modifikationer kan reducere effektiviteten af sikkerhedsforanstaltninger og @ge risiciene for
operatgren. Enhver eendring af veerktgjet foretaget af kunden, vil vaere kundens fulde ansvar og vil gere alle geeldende
garantier ugyldige.
Kassér ikke sikkerhedsinstruktionerne; giv dem til operatgren.
Anvend ikke veerktgjet, hvis det er blevet beskadiget.
Kontrollér, om der forekommer fejltilpasninger, eller om bevaegelige dele er bevaegelige, beskadigelse eller andre
forhold, der kan pdvirke vaerktgjets funktion inden brug. Fa vaerktgjet serviceret for brug, hvis det er beskadiget. Fjern
alle justerings- og skruenggler inden brug.

«  Veerktgjer skal efterses regelmaessigt for at kontrollere, at de tekniske data og maerkninger, der kraeves af denne del
af ISO 11148, er tydeligt markeret pa veerktgjet. Arbejdsgiveren/brugeren skal kontakte producenten for at anskaffe
erstatningsmaerkater efter behov.

«  Veerktgjet skal altid holdes i en god stand, og skal undersages jeevnligt for skader af en autoriseret reparater. Enhver
form for demontering ma kun foretages af uddannet personale. Dette vaerktgj ma ikke demonteres uden at konsultere
vedligeholdelsesanvisningerne.

Projektilfarer

Afbryd luftforsyningen pa veerktgjet inden nogen form for vedligeholdelse, hvor der justeres, serviceres eller
afmonteres dele ved naesesamling eller tilbehgr.
Veer opmaerksom p3, at fejl i arbejdsemnet eller tilbehgret, eller endda af det indsatte veerktaj, kan generere projektiler
med hgj hastighed.
Brug altid slagfast gjebeskyttelse under betjening af veerktgjet. Den pakreevede beskyttelsesgrad skal vurderes for hver
brug.

«  Risikoen for andre bgr ogsa vurderes pa dette tidspunkt.

«  Serg for, at arbejdsemnet er ordentligt fastgjort.
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«  Kontroller, at beskyttelsesforanstaltningen mod udkast er pa plads og fungerer.
+  Ret IKKE veerktgjet mod andre personer, nar det anvendes.

Driftsfarer

Brug af veerktgjet kan udsaette operatgrens haender for farer, herunder knusning, slag, snit og slid og varme. Brug
egnede handsker til beskyttelse af haenderne.
Operatgrer og vedligeholdelsespersonale skal vaere fysisk i stand til at hdndtere vaerktgjets masse, veegt og styrke.

«  Hold veerktgjet korrekt; vaer klar til at modvirke normale eller pludselige bevaegelser, og hav begge haender til rddighed.

«  Hold altid veerktgjshandtaget rent for olie og snavs.

«  Hold kroppen i balance, og hav et sikkert fodfaeste under brug af veerktgjet.

«  Slip start-og-stop-enheden i tilfaelde af afbrydelse af luftforsyningen.

«  Brug kun smgremidler anbefalet af producenten.

«  Kontakt med hydraulisk vaeske bar undgads. Med henblik pa at minimere risikoen for udslaet ber man s@rge for at skylle
omradet grundigt, hvis der opstar kontakt.

«  Sikkerhedsdatablade for alle hydrauliske olier og smeremidler er tilgeengelige efter anmodning fra din
veerktgjsleverandeor.

«  Undga uegnede stillinger, da det er sandsynligt, at disse stillinger ikke ger det muligt at modvirke normal eller uventet
bevaegelse af veerktgjet.

«  Huvis veerktojet er fastgjort til en ophaengningsenhed, skal du serge for, at fastgerelsen er sikker.

«  Pas pa risikoen for knusning eller klemning, hvis naeseudstyr ikke er monteret.

«  Veerktojet ma IKKE betjenes, hvis forstykket er afmonteret.

« Inden anvendelsen skal der tages hgjde for, om der tilstraekkelig plads til at handtere veerktgjet med handerne.

« Undga at trykke pa aftraekkeren, hvis veerktgjet flyttes mellem arbejdspladser.

«  Misbrug IKKE vaerktgjet, ved at tabe eller smide med det. Anvend ALDRIG veerktgjet som hammer.

Farer ved gentagende bevagelser

«  Ved brug af veerktgjet kan operatgren opleve ubehag i haender, arme, skuldre, nakke eller andre dele af kroppen.

«  Under brug af veerktgjet skal operateren indtage en behagelig stilling, samtidig med at der bevares et sikkert fodfeeste
og undgas akavede stillinger eller ubalance. Operatgren skal skifte stilling under leengere opgaver; dette kan hjzelpe
med at undga ubehag og treethed.

«  Hvis operatgren oplever symptomer som vedvarende eller tilbagevendende ubehag, smerter, pulsering, smhed,
prikken, folelseslgshed, breendende fornemmelser eller stivhed, ma disse advarselstegn ikke ignoreres. Operataren skal
forteelle arbejdsgiveren og konsultere en kvalificeret sundhedsperson.

Tilbehorsfarer

Frakobl veerktgjet fra luftforsyningen inden montering eller flernelse af naesestykket eller tilbeharet.
Brug kun tilbehgr og forbrugsvarer af stgrrelser og typer, der anbefales af veerktgjets producent; brug ikke tiloeher eller
forbrugsvarer af andre typer eller stgrrelser.

Farer pa arbejdspladsen

De vigtigste arsager til personskader pa arbejdspladsen er, hvis man glider, snubler og falder. Pas pa glatte overflader
fordrsaget af brug af veerktgjet samt fare for fald forarsaget af luftledning eller hydraulikslange.

Veer forsigtig i ukendte omgivelser. Der kan veere skjulte farer, sdésom stremledninger eller andre forbrugsledninger.
Veerktojet er ikke beregnet til brug i potentielt eksplosive omgivelser og er ikke isoleret mod kontakt med elektrisk
strom.

Serg for, at der ikke er stramkabler, gasrer osv., som kan medfare fare, hvis de beskadiges ved brug af veerktgjet.

Baer hensigtsmaessig pakleedning. Undga lest tej og smykker. Hold har, tej og handsker vaek fra bevaegelige dele.
Lestsiddende tgj, smykker eller langt har kan blive fanget i beveegelige dele.

Stojfarer

«  Eksponering for hgje stajniveauer kan fordrsage permanent, invaliderende hgretab og andre problemer, sdsom
tinnitus (ringen, brummen, flgjten eller summen for grerne). Derfor er det meget vigtigt at foretage risikovurdering og
implementere passende kontroller for disse farer.

«  Passende kontroller til at reducere risikoen kan omfatte handlinger sasom deempning af materialer for at forhindre, at
arbejdsemner “ringer”.

Brug hgrevaern i overensstemmelse med arbejdsgiverens instruktioner og som pakraevet af arbejdsmiljgbestemmelser.
Veelg, vedligehold og udskift forbrugsveerktgjet/det indsatte vaerktej, som anbefalet i instruktionsvejledningen, for at
forhindre en ungdvendig stgjstigning.

Vibrationsfarer

«  Eksponering for vibrationer kan forarsage invaliderende skader pa nerverne og blodforsyningen af haender og arme.
«  Tag varmt tgj pa, nar du arbejder under kolde forhold, og hold dine haender varme og tarre.
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Hvis du oplever folelseslashed, prikken, smerter eller blegning af huden i fingrene eller haenderne, skal du stoppe med
at bruge veerktojet, fortzelle det til din arbejdsgiver og konsultere en laege.

Hvor det er muligt, bar veerktejets veegt understottes i et stativ, en strammer eller en balance, fordi et lettere greb
derefter kan bruges til at understeatte vaerktojet.

Yderligere sikkerhedsinstruktioner for pneumatiske elveerktgjer

Arbejdstrykket ma ikke overstige 7 bar (100 PSI).

Luft under tryk kan fordrsage alvorlig personskade.

Efterlad aldrig veerktgjet uden opsyn. Frakobl luftslangen, nér veerktgjet ikke er i brug, fer du skifter tilbehgr eller nar du
udfgrer reparationer.

Ret aldrig luft mod dig selv eller andre.

Piskende slanger kan fordrsage alvorlig personskade. Kontrollér altid for beskadigede eller Igse slanger og fittings.
Tjek altid veerktgjet for defekte dele og utaette luftslanger, inden det tages i brug. Undga at seette tunge genstande pa
luftslangerne. Et hardt slag kan medfgre indvendig skade pa veerktgjet, og fere til fejl i lufttilfarslen.

Kold luft skal rettes veek fra haenderne.

Nar der bruges universelle drejekoblinger (klokoblinger), skal der installeres lasestifter, og der skal bruges piskestop-
sikkerhedskabler til at beskytte mod eventuel tilslutningsfejl mellem slange og vaerktgj eller slange og slange.

Left IKKE veerktojet med slangen. Brug altid veerktgjets handtag, nar veerktgjet skal flyttes.

Udluftningshullerne ma ikke blokeres eller daekkes.

Undga snavs og fremmedlegemer i veerktgjets hydrauliksystem, da dette vil medfare funktionsfejl pa veerktgjet.

STANLEY Engineered Fastening har en politik om lsbende produktudvikling og forbedring, og forbeholder retten til

at endre specifikationen af ethvert produkt uden forudgaende varsel.
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Specifikationer
Tabel 2: Veerktojsspecifikationer

Funktion Specifikation
Veaegt 2,77 kg (6,11 Ibs)

Samlet lengde

315 mm (12,4 in)

Samlet hgjde

295 mm (11,6in)

Veerktgjsslag

1,3-10,5mm (0,05 -0,413in)

Traekstyrke

24,3 kN ved 5,0 bar (5463 Ibf ved 72,5 psi)

Luftforsyning

0,5-0,6 Mpa (5 -6 bar) (72,5 - 87 psi)

Hydraulisk olie

Se Tabel 3, Specificerede hydrauliske olier

Indstilling af kapacitet

Se Tabel 1, Udvalg af POP NUT™ blindnitter

Stgjniveau af veerktoj*
(ENISO 15744)

Lpa (Lydtryk) : 87.9dB, Kpa (Usikkerhed) : <1,5 dB
Lwa (Lydeffekt) : 98.9dB, Kwa (Usikkerhed) : <1,5 dB
Lpc (C-vaegtet top) : 87,2 dB, Kpc (Usikkerhed) : <1,5 dB

Vibrationsniveau af veerktgj
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (Usikkerhed) : 0,529 m/s?

* SEF anbefaler at bruge hareveern under betjening af dette veerktaj

Hydraulisk olie

Brug kun de af Stanley Engineered Fastening specificerede hydrauliske smgreolier som vist i tabel 3.

295
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Figur 1: Veerktgjsmal (mm)

—

Brug af andre olier kan reducere vaerktgjets ydeevne eller endda beskadige vaerktgjet.

Tabel 3: Specificerede hydrauliske olier

Virksomhedsnavn Produktnavn
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
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Vaerktgjsdele

Naesehus
Frontkasse

Lasemotrik

Bagkasse

Udstgdningshuller Gevindspindel
Naesestykke/ambolt

Kontrolknap

Aftraekker

Fyldskrue

Luftbeslag
(Medfglger ikke)
-*.;
)
Kobling
(Medfealger ikke) @ \ Justeringsenhed
o — — Iseetningsstyrke
- .
Luftslange - Kontrolventil
(Medfglger ikke) Kammer
Udstedningshuller
— J
~
Figur 2: Diagram over veerktgjsdele
Pakket tilbehgr
Tabel 4: Pakket tilbehgr
Del nr. Element Antal
PNT1000L-PC-T PNT1000L-PC POP NUT™ vaerktgj 1
PNT600-132 Krog 1
PNT600-133 Sekskantnggle 1,5 mm 1
PNT600-136 Sekskantnggle 3 mm 1
DPN239-139 Sekskantnggle 4 mm 1
DPN907-006 Maskinskrue M4 X 20 1
DPN277-185 POP NUT™ gevindspindeludlgsning 1
TNMO00397 (eller 398) | Instruktionsvejledning (EU1 eller EU2) 1
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Tabel 5: Krav til gevindspindel og naesestykke

Fladt neesestykke

Spindeladaptor

Gevindspindel

Ul ; M8X1,0
(Std & ST) i:l\v 1.D. | Gevindstgrrelse ,
i 1) A
POP NUT I f ]
Gevindstorrelse
Del nr. 1.D. Del nr. Del nr. Gevindstorrelse

M6X1,0 PNT1000-02-6 ®6,1 PNT600-01-6P M6X1,0
PNT1000-58

M8X1,25 PNT1000-02-8 ®8,1 PNT600-01-8 M8X1,25

M10X1,5 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-10A M10X1,5

M12X1,75 PNT1000-02-12 ®12,1 PNT1000-01-12A M12X1,75

1/4-20 PNT1000-02-420 ®»6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58

5/16-18 PNT1000-02-8 ®8,1 PNT600-01-518R 5/16-18

3/8-16 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-616R 3/8-16

1/2-13 PNT1000-02-813 ®»12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

Piloteret naesestykke Spindeladaptor Gevindspindel
Tynd vaeg L 5 . MEX1 0
(TKTLTH) =3 1.D. S — Gevindstarrelse ’
@I{E & @ (1 i =
POP NUT &i T 1 g . 8 E— =
Gevindstorrelse |
Del nr. 1.D. Del nr. Del nr. Gevindstgrrelse

M6X1,0 PNT1000-02-6P ®6,1 PNT600-01-6P M6X1,0
PNT1000-58

M8X1,25 PNT1000-02-8P ®8,1 PNT600-01-8P M8X1,25

M10X1,5 PNT1000-02-10P ®10,1 PNT1000-01-10P M10X1,5

M12X1,75 PNT1000-02-12P ®12,1 PNT1000-01-12P M12X1,75

1/4-20 PNT1000-02-420P ®6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58

5/16-18 PNT1000-02-8P ®8,1 PNT600-01-518 5/16-18

3/8-16 PNT1000-02-10P ®10,1 PNT1000-01-616 3/8-16

1/2-13 PNT1000-02-813P ®»12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Se afsnittet Forberedelser for brug for oplysninger om installation af naesestykke og gevindspindel.
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PNT1000L-PC Diagram
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Reservedelsliste
Element Delnr. Beskrivelse Antal Element Delnr. Beskrivelse Antal

1 PNT600-01-8 Gevindspindel M8 1 52 DPN900-052 O-ring 1
2 PNT1000-02-8 Naesestykke M8 1 55 PNT1000-33 SV/HL-rgr 1
3 PNT1000-03 Lasemotrik 1 56 PNT1000-34 HU/HL-rer 1
4 PNT1000-04 Naesehus 1 59 DPN900-053 O-ring 6
5 PNT1000-05 Lasestift 1 60 DPN902-001 Holdering 1
6 PNT1000-06 Lasestiftskubber 1 61 PNT1000-38 S-ventilstang 1
7 DPN900-046 O-ring 1 62 DPN277-071 Maskinskrue med fladt hoved 1
8 PNT1000-07 Lasestiftholder 1 63 DPN277-011 Aftraekker 1
9 | DPN901-013 Fjeder 1 64 | PNT1000-39 SV/HU-ror 2
10 PNT1000-08 Drej-/treekhoved 1 65 DPN907-012 Maskinskrue med indvendig 1

1 PNT1000-09 Drej-/treekhovedhus 1 sekskant
12 PNT1000-10 Bor 1 66 DPN239-047 Fyldskrue 1
15 |DPN277-322 |Frontkasse 1 67 |DPN900-033  |O-ring 3
16 PNT1000-14 Mastehus 1 68 PNT1000-40A T-ventilbagkasse 1
17 PNT1000-15 Huslas ] 69 PNT1000-41 T-ventilcenterkasse 1
18 DPN901-018 Returfieder 1 70 PNT1000-42 T-ventilstang 1
19 PNT1000-17 Stangtaetningsmodtager 1 1 PNT1000-43 T-ventilfrontkasse !
20 | DPN908-015 Skraber 1 72| DPN900-013 O-ring 6
21 |DPN908-016  |BU-ing 1 73 |DPN900-014 | O-ing !
2 DPN908-019 Stangteetning 1 74 PNT600-91 T-ventilfrontstykke 1
25 |DPN908-014 | Stempeltzetning 1 75 |PNT1000-44 | Tventillds !
26 |DPN908-017  |BU-ing 1 76 _|DPN901-014 | Fjeder !
27 |DPN900-047 | O-ring 1 77 |DPN900-0T1  |O-ring 2
28 |DPN277-187  |@vre handtag 1 78 |DPN900-017 | O-ring 8
29 PNT600-20 Staretang 1 79 PNT1000-45 T-ventilhzette 1
30 PNT1000-21 Bagkasse 1 80 DPN277-323 T-ventilskubbestang 1
31 DPN907-007 Maskinskrue med indvendig 2 8 DPN277-304 Sl r !
sekskant 82 DPN277-324 Kontrolknap 1
32 DPN907-006 Qgissii:;rrue med indvendig 1 83 DPN905-004 Saetslfrue med indT/endig s.ekskant 1
84 PNT1000-59 Maskinskrue med indvendig 1

33 PNT1000-22 Endehaette 1 sekskant
34 DPN900-048 O-ring 12 85 DPN905-005 Saetskrue med indvendig sekskant 3
35 PNT1000-23 HU/EC-rar 2 36 DPN907-005 Maskinskrue med indvendig 1

36 |PNT1000-24A | Endeheetteror 2 sekskant
- - : 87 DPN907-009 Maskinskrue med flangesokhoved 4

37 DPN907-008 Maskinskrue med indvendig 7

sekskant 88 PNT1000-49A Plok 1
38 DPN900-049 O-ring 1 89 DPN900-054 O-ring 1
39 DPN277-189 Héandtag 1 90 DPN900-006 O-ring 2
40 PNT1000-26A Basning 1 91 PNT1000-50A Nedre ventil 1
41 DPN908-020 Stangteetning 1 94 PNT1000-54 Ventilstopper 2
42 DPN908-018 BU-ring 1 95 PNT1000-55A R-forbindelse 1
43 DPN277-188 Nedre handtag 1 96 PNT1000-56A R-forbindelsesadapter 1
44 DPN900-050 O-ring 1 97 PNT1000-57 R-forbindelsesafstandsstykke 1
45 PNT1000-28 Pressestempeltzetningsmodtager 1 98 PNT1000-58 Spindeladaptor M6,M8 1
46 DPN277-180 Kammer 1 139 DPN277-184 Fjederskive 1
47 DPN902-005 E-holdering 2 140 PNT1000-11 Forbindelsessamling 1
48 PNT600-74 EXT ventilkasse 2 141 PNT1000-18 Hydraulisk stempelsamling 1
49 DPN901-012 Fjeder 2 142 FAN277-194 Luftstempelsamling 1
50 DPN900-051 O-ring 2 143 PNT1000-35 S-ventilsamling 1
51 PNT600-77 EXT ventilstang 2 144 FAN277-195 @vre ventilsamling 1
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Element Del nr. Beskrivelse Antal
32 DPN907-006 Maskinskrue med indvendig 1
sekskant
134 PNT600-132 Krog 1
135 PNT600-133 HS-skruenggle, 1,5mm 1
136 PNT600-136 HS-skruenggle, 3 mm 1
137 DPN239-139 HS-skruenggle, 4 mm 1
138 | DPN277-185 POP NUT gevindspindeludlgsning 1
147 PNT1000-01-10A | Gevindspindel, M10 1
148 | PNT1000-02-10 | Naesestykke, M10 1

*Se Tabel 5 for yderligere gevindspindler og naesestykker

Element Del nr. Beskrivelse Antal
145 PNT600-34 Truss-hovedskrue 1
146 DPN277-309 Beslag 1
149 | DPN277-327 Luftrer 1
151 FAN277-311 Kontrolventil til iseetningsstyrke | 1 saet
146 DPN277-309 Beslag 1
152 DPN277-306 Justeringsenhed 1
153 DPN901-023 Ventilfjeder 1
155 DPN277-305 Ventil 1
156 | DPN900-015 O-ring 1
157 | DPN905-006 Seetskrue med indvendig sekskant 1
158 DPN277-307 Ventilkasse 1
200 |[PNT600-200 Luftmotor 1 saet

49 DPN901-012 Fjeder 1
73 DPN900-014 O-ring 2
90 DPN900-006 O-ring 2
99 DPN900-042 O-ring 1
100 | DPN277-177 Skrue med fladt hoved 1
101 PNT600-101A Plade pa motorkasseende 1
102 | DPN900-043 O-ring 1
103 PNT600-103 M-ventilstang 1
104 PNT600-104 Motorkasseende 1
105 PNT600-105 Spaendeskive 1
106 | DPN900-044 O-ring 1
107 | PNT600-107 O-ringsholder 1
108 | DPN900-045 O-ring 1
109 DPN902-002 Holdering 1
110 | PNT600-110 Bekleedning 1
111 PNT600-111 Kugleleje 1
112 PNT600-112 Bagplade 1
113 PNT600-113 Rotor 1
114 | PNT600-114 Klinge 4
115 PNT600-115 Fjederstift 1
116 | PNT600-116 Cylinder 1
117 | PNT600-117 Frontplade 1
118 | PNT600-118 Kugleleje 1
119 PNT600-119 Afstandsstykke 1
120 PNT600-120 Solhjul 1
121 PNT600-121 Planethjul 6
122 PNT600-122 Nalestift 6
123 PNT600-123 Hjulhus og hjul 1
124 | PNT600-124 Afstandsstykke 1
125 PNT600-125 Internt hjul 1
126 | PNT600-127 Hjulhus 1
127 | PNT600-128 Afstandsstykke 1
128 | PNT600-129 Kugleleje 1
129 DPN902-003 Holdering 1
130 | DPN902-004 Holdering 1
133 PNT600-98B M-ventilende 1
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Forberedelser for brug

Indledende forberedelse

1.

w

Kontrollér, at det korrekte naesestykke og den korrekte gevindspindel er monteret pa POP NUT™. Se afsnittet
Grundlaeggende anvendelse af veerktgj for korrekt veaerktgjsjustering.

Forbind en luftforbindelse til veerktgjets drejeluftforbindelse. Drejeluftforbindelsen er et 1/4 NPT-gevind.
Forbind en luftslange til veerktgjet.

Forbind et luftfilter, en regulator og et smgreapparat i luftledningen mellem luftforsyningen og luftslangen, der
forbindes til vaerktgjet, inden for 3 m [6 ft ] af veerktejet.

Juster lufttrykforsyningen og oliedrypmaengden af smgreapparatet

«  Lufttryk: 0,5-0,6 MPa. (72,5-87 psi)

+  Oliedrypmaengde: 1-2 drdber/ 20 nitter fastgjort

Regulator
Luftfilter \ Smgreapparat

Komprlmeret .
? < Luftindgang
Luftforsynmg ‘_dﬂﬂj_," e 1/4 NPT-gevind
S, =
] °\.
——p «%®
Luftslange Kobling (Kontakt)|/
Leengde: 3 m [6 ft] maks.
I.D.:6,5 mm [1/4"] min. Luftbeslag
1/4 NPT-gevind

N—

—

Bemaeerk: Luftslange og beslag er ikke inkluderet med veerktgjet

Figur 3: Forberedelser for brug

Bemeaerk: Se instruktionsvejledningen til det anvendte smereapparat for den korrekte justeringsmetode og smereolier, der
skal bruges relateret til luftmotorer.

A ADVARSEL!

Brug en luftslange med maerkedata pd 1,0 MPa (145 psi/10 bar) eller stgrre maksimalt almindeligt driftstryk. Serg ogsa for,
at slangematerialet er velegnet til driftsmiljget (dvs. oliesikker, slidbestandighed osv.). Se slangeproducentens katalog for
detaljerede oplysninger.

Installation af gevindspindel og naesestykke

Installation af gevindspindel (med POP NUT™ gevindspindeludlosning, DPN277-185)

PNV krWN =

o

Frakobl luftforsyningen

Veelg den korrekte gevindspindel i henhold til Tabel 5.

Fjern naesestykket fra veerktgjet ved at lgsne lasemetrikken og skrue den ud (figur 4).

Indsaet POP NUT™ veerktgjet til gevindspindeludlgsning over gevindspindlen og ind i naesehuset.

Skub gevindspindlen ind i veerktgjet for at frigare lasestiftholderen fra gevindspindlen.

Mens du holder gevindspindlen inde, skal du lesne gevindspindlen ved at dreje den mod uret.

Mens du holder gevindspindeludlgsningen inde, skal du skrue den gnskede gevindspindel i, indtil den stopper.
Slip gevindspindeludlgsningen og drej gevindspindlen mod uret for at sikre, at l3sestiftholderen har tilkoblet
gevindspindlen.

Seet naesestykket pa plads.
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Gevindspindel

POP NUT™
Gevindspindeludlgsning

TRYK C—— > [ — o(

Figur 4: POP NUT™ gevindspindeludlgsning

Installation af gevindspindel (uden POP NUT™ gevindspindeludlosning, DPN277-185)

S

Frakobl luftforsyningen

Veelg den korrekte gevindspindel i henhold til Tabel 5.

Fjern naesehuset fra vaerktajet for at eksponere gevindspindlen og drej-/treekhovedhuset (figur 5).

Treek lasestiftholderen tilbage og lesn gevindspindlen ved at dreje den mod uret.

Mens du holder lasestiftholderen tilbage, skal du skrue den gnskede gevindspindel i, indtil den stopper.

Slip l3sestiftholderen.

Bemeaerk: Hvis lasestiftholderen ikke vender tilbage til sin originale position, skal du dreje gevindspindlen mod uret for
at sikre, at lasestiften tilkobler gevindspindlen, og at holderen bevaeger sig fremad.

Seet naesehuset pa plads.

Drej-/trekhovedhus

Naesehus Gevindspindel Lasestiftholder

Gevindspindel
ﬂ:@ T o[l [e==> ek

Spindeladaptor

Q

Figur 5: Installation af gevindspindel

Installation af naesestykke

NouhkwnN =

Frakobl luftforsyningen

Veelg det korrekte naesestykke i henhold til Tabel 5.

Fjern det aktuelle naesestykke fra veerktgjet ved at lgsne ldsemeatrikken og skrue det ud.

Fjern lasemetrikken fra naesestykket

Skru lasemgatrikken pa det gnskede naesestykke

Skru naesestykket ind i naesehuset

Las det pa plads ved at stramme lasemgatrikken mod naesehuset (se Justering af gevindspindel og naesestykke i afsnittet
Grundlaeggende anvendelse af vaerktgj for justering).

218



DANSK

Grundlzeeggende anvendelse af veerktgj

Inden du opsaetter POP NUTs™ med dette veerktaj, bedes du se afsnittene Sikkerhedsinstruktioner og Forberedelser for
brug i denne vejledning for at sikre en sikker og pdlidelig anvendelse af vaerktgjet.

Justering af gevindspindel og neesestykke

1. Kontrollér, at den korrekte gevindspindel og det korrekte naesestykke monteres pa veerktgjet for den gnskede POP
NUT™ (Se tabellen Krav til gevindspindel og naesestykke i afsnittet Specifikationer).

Naesestykke/ambolt
/ Lasemeotrik

Figur 6: Naesestykke og lasematrik

2. Lesn lasemotrikken pa veerktojet og skru naesestykket helt ind i naesehuset.
3. Skru den gnskede POP NUT™ pa veerktojet.

POP NUTs™ med dben ende

a.  Skru nitten pa gevindspindlen, indtil gevindspindlen straekker sig ud over nitten med ca. 1 helt gevind
b. Skru naesestykket ud, indtil det bergrer nittens flange
c.  Stram lasemgtrikken mod naesehuset.

POP NUTs™ med lukket ende

a.  Skru nitten pa gevindspindlen, indtil den stopper

b.  Skru nitten ud med én fuld omdrejning (én gevindstigning)
c.  Skru naesestykket ud, indtil det bergrer nittens flange

d. Stram lasemgtrikken mod naesehuset.

Aben nitte Lukket nitte

CI o

*‘ ‘4— Et gevind I: >

<— FEtgevind

Figur 7: Korrekt justering af gevindspindel og naesestykke
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Valg af ventilfjeder til iseetningsstyrke

«  Dereren type fleder, som bruges med PNT1000L-PC veerktejet, der daekker det angivne udvalg af nitter.

«  Gennemga tabellen under ventilfjeder-delnummer.

Tabel 6: Ventilfjeder til iseetningsstyrke for standard nitter og med tykke vaegge

. Materiale
Gevindstarrelse — " -
Aluminium stal RLT Rustfrit
M6
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Tyk veeg 5/16-18
(Std & ST) M10
DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1/2-13 - DPN901-023 - -

*Vaerktejet skal som minimum stilles pa 0,55 MPa.

Tabel 7: Ventilfjeder til iseetningsstyrke for nitter med tynde vaegge (TK, TL, TH)

Gevindstgrrelse | Stal

'1\/}2_2 0 DPN901-023
Tynd veeg 5,\,/}? 618 DPN901-023
(TiTLTH) e DPN901-023

'1\/}1221 3 DPN901-023

Anvendelse af veerktgjet

Iseetning af POP NUT™ pa veerktojet
1. Forbind luftforsyningen til veerktgjet.

20 mm

[0,79in]

Figur 8: Ventilfjeder

2. Skru nitten 1/4 omdrejning pa gevindspindlen.

3. Tryk nitten mod gevindspindlen som angivet, og gevindspindlen drejer, sa nitten skrues automatisk pa gevindspindlen.

4. Bliv ved med at trykke nitten pa gevindspindlen, indtil gevindspindlen holder op med at dreje (hvis nitten ikke er skruet
helt ind, forkortes indstillingsslaget med mellemrummet mellem nittehovedet og naesestykket).
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Mellemrum \

Ikke OK —
G :

Figur 9: Iseetning af POP NUT™ pa veerktg;j

Installation af POP NUT™ i arbejdsemnet

1. Med POP NUT™ monteret pa gevindspindlen skal du indsaette den vinkelret i hullet pa arbejdsemnet
2. Treek i aftreekkeren, og hold den nede for at installere nitten
3. Hold aftraekkeren nede, indtil gevindspindlen vender retning og skruer gevindspindlen helt ud fra nitten.
4. Treek let veerktojet vaek fra arbejdsemnet, mens gevindspindlen kgrer i modsat retning, for at lgsne det fra nitten.
5. Slip aftraekkeren, ndr veerktgjet er lasnet fra nitten.*
Aftraekker TRAKLET
o= 1% o (o
! i — | = - | i | i ﬂ —
: ARLIR]y TL 1 4
| | TRAK HOLD
_ — SLIP
| 1] | |
( - =
Arbejdsemne %
Figur 10: Indstilling af POP NUT™
Bemeerk:

«  Seet nittens flange fladt mod arbejdsemnet.
«  Vip ikke veerktgjet. Veerktojet skal holdes vinkelret med arbejdsemnet.

OK lkke OK Ikke OK

Mellemrum -
0 M

Figur 11: Korrekt iseetning af POP NUT™ gevindnitter i et emne

|
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* Frakobling af veerktgjet fra nitten

A ADVARSEL!

Hvis du slipper aftraeekkeren under installationssekvensen, isaettes nitten muligvis ikke helt, hydraulikken nulstilles, og
veaerktojet skrue ikke automatisk ud af nitten.
Traek IKKE aflgseren igen. Folg nedenstaende trin for at frakoble nitten.

Sadan frakobler du veerktgjet fra nitten og emnet:

1. Tryk pa kontrolknap og hold den nede

2. Mens du holder kontrolknappen, skal du trykke pa aftraekkeren og holde den nede. Dette vil fa gevindspindlen til at
rotere mod uret og skrue nitten ud.

3. Slip aftraekkeren, nar den er skruet helt ud.

Sadan frakobler du veerktgjet fra nitten og arbejdsemnet, hvis gevindspindlen sidder fast:

1. Frakobl luftforsyningen

2. Skru M4 x20 maskinskruen, som fglger med veaerktgjet, ind i hullet pa siden af naesehuset. Skru maskinskruen ind, indtil
den sidder teet mod det indvendige drej-/treekhoved og laser gevindspindlens rotation til veerktgjet.

3. Drej veerktgjskroppen mod uret for at Igsne den fra nitten.

i
; Maskinskrue L
> e
2. aftreekker ! !
1. Kontrolknap N Naesehus (111

Figur 12: Frakobling af veerktgjet fra nitten

\P’
| | Drej-/treekhoved

S T
H—

-
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Justering af iseetningsstyrke

«  Kontroller, at der veelges den rette ventilfieder — Se “Valg af ventilfjeder til iseetningsstyrke"
«  Juster veerktgjets iseetningsstyrke i henhold til nittestarrelsen og arbejdsemnets tykkelse som angivet i instruktionerne
herunder.
«  Test 5 stykker, inden du pagynder produktionsarbejdet, for at sikre en korrekt indstilling af POP NUT™.
«  Deter afgerende at have en korrekt isaetningsstyrke:
«  En utilstreekkeligt iseetningsstyrke resulterer i utilstraekkeligt slag og fastspaending af nitten, hvilket forer til en fejl
i emnet, hvor det snurrer ud
- En hgj iseetningsstyrke resulterer i for kraftigt slag og muligvis aftreekning af nittegevind og gevindspindelskade

Justering for standard POP NUTs™
Brug den fglgende procedure til at afgere de korrekte indstillingskrav for serien SPH, SFH, APH, AFH, SPS, SFS, APS, AFS
og SRH Series af POP NUTs™:

1. Afger minimum slag, “SM™, fra den passende formel i tabellen for den anvendte POP NUT™.
2. Seet nitten i testemnet med den passende tykkelse
3. Mal veerdien af SM" og sammenlign med formelresultatet.

Tabel 8: Slagformel for standard POP NUTs™

Gevindstgrrelse Formel for slag (S™")
M6X1,0 2,4+(N-t)-0,4
M8X1,25 RLT 2,4+(N-t)-0,4
M8X1,25 2,8+(N-t)-0,4
M10X1,5 3,0+(N-t)-0,4

(N-1)-0,4

M12X1,75 3,2+

Eksempel: SPH625 POP NUT™ med et 1,5 mm tykt arbejdsemne

t = Arbejdsemnets tykkelse, N = 11—0 veerdi pd sidste 2 cifre af POP Nut-nummer
t
t=1,5mm,N=15(25)=25 — —D
SMin=24 4 (2,5-1,5)-0,4 st
SMin = 3mm
HVIS... SA...
SMin (Mélt) . GMin (Formel) @g iseetningsstyrke — Se “Justering af iseetningsstyrke”
Kontroller POP Nut-gevind for skader eller fastklemning til gevindspindel for 5
' . teststykker
SMin (Malt) >, GMin (Formel) - Hvis okay, er opsaetning af vaerktgj komplet
Hvis beskadiget, skal du reducere iseetningsbelastning - Se “Justering af
isaetningsstyrke”
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Justering for ST POP NUTs™ og til tynde vaegge

Brug den felgende procedure til at afgere de korrekte indstillingskrav for serierne ST, TK, TL, TH af POP NUTs™:

1. Afger den installerede laengde, “IL” af den anvendte POP NUT™. Disse oplysninger findes i kataloget Emhart POP NUT™
blindnitter.

2. Seet nitten i testemnet med den passende tykkelse

3. MalIL-veerdien efter iseetning og sammenlign med den gnskede vaerdi

Figur 13:“IL"-maling

HVIS... SA...
| (Malt) > || (@nske) @gq isaetningsstyrke — Se “Justering af isaetningsstyrke”

Kontroller POP Nut-gevind for skader eller fastklemning til gevindspindel for 5

teststykker

|L (Malt) || (@nsket) «  Huvis okay, er opsaetning af vaerktgj komplet

«  Hvis beskadiget, skal du reducere iseetningsbelastning - Se “Justering af
iseetningsstyrke”

Justering af iseetningsstyrke

Folgende er proceduren for justering af iseetningsstyrken:
1. Lesn saetskruen med indvendig sekskant pa kontrolventil til iseetningsstyrke.
2. Drejjusteringsenheden ved hjzelp af en flad skruetraekker efter behov.
a. Juster isaetningsstyrke med intervaller pa 1/4 drejning for at forhindre aftraekning eller beskadigelse af nittegevind.
3. Stram saetskruen med indvendig sekskant pa kontrolventil til iseetningsstyrke.

ONSKET EFFEKT HANDLING
@g isetningsstyrke (gger slag) Roter justeringsenhed med uret
Reducer isaetningsstyrke (reducerer slag) Roter justeringsenhed mod uret

“med uret

Kontrolventil
til iseetnings-
styrke

Seetskrue med
indvendig sekskant

Justeringsenhed

Figur 14: Justering af issetningsstyrke

Bemeerk:
. Slaget kan eges eller reduceres pga. andringer i lufttrykket [~0,1 mm (0,004 in) pr. 0,1 MPa (15 psi)]
*  Flere arbejdsemnetykkelser
« Nardubruger POP NUT™ veerktgjet til at seette den samme nitte i flere arbejdsemnetykkelser, skal du justere
iseetningsstyrken for at fa plads til det tyndeste arbejdsemne.

A ADVARSEL!

Juster kontrolventil til fastgerelsesbelastning med 1/4 omdrejninger.
Hvis justeringsenheden drejes med uret med en stor maengde for at @ge isaetningsstyrken, kan det forarsage aftraekning
eller fastklemning af gevindspindel og/eller POP NUT™ gevind.
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Vedligeholdelse

Tabel 9: Vedligeholdelsesskema

Element Intervaller Detaljer
Smer luft 1-2 draber/20 saet «  Se"“Forberedelser for brug”

«  Smgrer indvendige teetninger og luftmotor
Renger og smer gevindspindel 50 saet «  Udskift hvis slidt/beskadiget

«  Forhindrer nitteskader eller -fastklemning.
Efterse naesestykke 50 seet «  Udskift hvis slidt/beskadiget

«  Forhindrer nitteskader eller -fastklemning.
Smgr roterende dele. 1000 saet «  Forhindrer tab af gevindspindlens

rotationskraft.
Efterse kontrolmetrik, T-ventilskubbestang. | Beskadigelse af «  Udskift hvis bgjet eller gdelagt
gevindspindel

Genfyld hydraulik Tab af slag «  Se“Genfyldning af hydraulik”

Renggr og smer gevindspindel

«  Renger og smer gevindspindlen hver 50. szet.
«  Med tiden kan der saette sig snavs fast pa gevindspindlen, hvilket reducerer den smgring og gor det sveert at
montere POP NUTs™ eller forarsager for tidligt slid eller fastklemning.
«  Smer gevindspindlen med 1 drdbe olie. Brug den samme olie, som bruges med luftsmgreapparatet, eller en olie af
typen ISO VG 32.

Figur 15: Rengor og smar gevindspindel

Smor roterende dele

«  Smer drej-/treekhovedet og drej-/treekhovedhuset efter ca. hver 1000 sat.
« Manglende smgring fordrsager @get intern friktion, hvilket forarsager for tidligt slid og reducerer gevindspindlens
rotationshastighed og moment

Drej-/trekhovedhus

Drej-/treekhoved

Figur 16: Smoring af drej-/treekhovedet
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Genfyldning af hydraulik

«  Hvis slaget bliver for kort, og vaerktgjet ikke kan szette en nitte korrekt, kan det vaere ngdvendigt at genfylde den
hydrauliske olie.

Bemeaerk: Hvis slaget stadig er utilstraekkeligt efter genfyldning, kan det vaere ngdvendigt at udskifte de hydrauliske
teetninger. Kontakt din lokale distributer for at fa vaerktajet repareret.

Genfyldningsprocedure

Frakobl luftforsyningen

Fjern luftroret fra beslaget i kammeret

Fjern de fire (4) truss-hovedmaskinskruer, der fastger kammeret til det nedre handtag
Vend vaerktgjet pd hovedet, og flern langsomt kammeret fra veerktgjet

Fjern luftstempelsamlingen og reret

uhwnN =

Truss-hovedskrue (x 4)

Luftrer
Nedre handtag

Kammer

Ror

Figur 17: Fjernelse af kammeret og luftstempelsamlingen

6. Bortskaf den gamle hydrauliske olie i en passende beholder til olieaffald
7. Heeld den nye hydrauliske olie i handtagsboringen, indtil olien er pa niveau med backup-ringen

Bemaerk: Brug kun Emhart-godkendte hydrauliske olier - Se Tabel 3, “Specificerede hydrauliske olier”

Olie
Backup-ring

. Penta-taetning
Handtag

Figur 18: Genfyldning af hydraulisk olie

8. Seet luftstempelsamlingen pa plads, og skub den langsomt ind i handtaget, 5 gange, og flern den sa
9. Se, om olieniveauet er faldet, eller om der er luftbobler i olien
10. Hvis olieniveauet er faldet, eller der er luftbobler, skal du gentage trin 7 til 9
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11.

12.
13.
14.
15.
16.

ﬂ Luftstempelsamling
Rerindsaetningshul
W ) == Ror
Nedre handtag

Luftstempelsamling

Rerindsaetningshul

\I Rar

Figur 19: Genfyldning og udluftning af luftbobler

Efter udskiftning af den hydrauliske olie, skal du placere luftstempelsamlingen og rgrindsaetningshullet pa linje i det
nedre handtag og skubbe rgret pa plads.

For roret ind i rerindsaetningshullerne i luftstempelsamlingen og det nedre handtag

Udskift kammeret og fire (4) truss-hovedmaskinskruer og stram

Placer veerktgjet pa siden, sa fyldskruen er gverst.

Brug en flad skruetraekker til at skrue fyldskruen ud for at lade eventuelt overskydende olie og luft (bobler) slippe ud.
Nar den hydrauliske olie holder op med at komme ud, skal du stramme fyldskruen

=

Figur 20: Toamning af overskydende olie

=
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Fejlsagning

Hvis du ikke kan ordne veaerktgjet efter at have gennemgaet denne vejledning og afsnittet om fejlfinding, bedes du kontakte
din distributer eller Emhart Technologies for at fa det repareret.

beskadigede.

Problem Arsag Handling Afsnit

POP NUT™ kan Forkert gevindspindel og Skift til de korrekte dele for den Specifikationer, Tabel 5
ikke skrues pa naesestykke POP Nut, du bruger.

gevindspindel Gevindspindlens gevind er Udskift gevindspindlen Forberedelser for brug,

Der sidder en metalflis fast
i gevindspindlens gevind.

Renger og smer gevindspindlen

Vedligeholdelse

Ingen frem- eller
tilbagerotation af
gevindspindlen.
(Langsom rotation)

Lavt lufttryk.

Juster luftforsyningen til det
korrekte trykomrade

Forberedelser for brug

Utilstraekkelig smering.

Juster smgreapparatets
dryphastighed.

Forberedelser for brug

Utilstreekkelig smaring i de
roterende dele.

Smor de roterende dele

Vedligeholdelse

Efter installation er veerktojet
stadig skruet ind i nitten og
arbejdsemnet

Frakobl veerktgjet fra
arbejdsemnet ved hjaelp af
kontrolknappen

Anvendelse af veerktajet

Gevindspindlen kan
ikke lgsnes fra nitten

Nittens gevind er blevet
beskadiget pa grund af hgj
iseetningsstyrke

Frakobl veerktojet fra
arbejdsemnet

Juster isaetningsstyrken korrekt

Anvendelse af veerktojet

Justering af
iseetningsstyrke

Gevindspindlens gevind er
beskadigede.

Udskift gevindspindlen

Forberedelser for
brug, Installation af
gevindspindel og
naesestykke

Udskruningssekvens
standsede pa grund
af automatisk
omvendelse

Aftreekker blev sluppet under
frakobling af veerktojet (for
udskruning var helt gennemfort)

Frakobl veerktgjet fra
arbejdsemnet ved hjeelp af
kontrolknappen

Gennemga den passende
betjeningsprocedure

Anvendelse af
veerktgjet, Frakobling af
veerktajet fra nitten

Grundlaeggende
anvendelse af veerktgj

Nitten er ikke helt sat,
slag er ikke komplet

Lavt lufttryk.

Juster luftforsyningen til det
korrekte trykomrade

Forberedelser for brug

For lidt hydraulisk olie.

Genfyld den hydrauliske olie

Vedligeholdelse

Veerktgjet roterer
automatisk omvendt

T-ventilsamlingen sidder fast
i bagposition pa grund af
manglende smgring

Smer luftindgang, gennemga
veerktojsaftreekkeren og skub
T-ventilskubbestangen ind og ud

Vedligeholdelse

Veerktojet roterer ikke
automatisk omvendt

Lavt lufttryk

Juster luftforsyningen til det
korrekte trykomrade

Forberedelser for brug

For lidt hydraulisk olie eller der er
blandet luft i hydraulisk olie.

Genfyld og udluft den hydrauliske
olie

Vedligeholdelse

Gevindspindlen er
beskadiget og/eller
gdelagt

Gevindspindlens levetid

Udskift gevindspindlen

Forberedelser for brug

Iseetningsstyrken er overdrevet

Juster isaetningsstyrken korrekt

Udskift de beskadigede dele

Justering af
iseetningsstyrke

Forberedelser for brug

Veerktajet er ikke vinkelret med
arbejdsemnet under installationen

Gennemga den passende
betjeningsprocedure

Udskift de beskadigede dele

Grundlaeggende
anvendelse af veerktgj

Forberedelser for
brug, Installation af
gevindspindel og
naesestykke

Veerktgjet kan ikke
justeres for at opna en
korrekt installation

For lidt hydraulisk olie

Genfyld den hydrauliske olie

Vedligeholdelse
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Problem

Arsag

Handling

Afsnit

Gevindspindlen roterer
med uret, sa snart

der forsynes luft til
vaerktgjet, og stopper
ikke

M-ventilstang (#103) bagpa
luftmotor sidder fast

Fjern bagkasse (#30) og
efterse M-ventilende (#133) og
M-ventilstang (#103)

PNT1000L-PC Diagram
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Sikkerhedsdata

TATNINGSSM@RELSE (P/N: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Produceret af:

Fiske Brothers Refining Co.
Telefon: (419) 691-2491
Nedstilfeelde: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Prod.-kode: 71124

Produceret af:

Shell Oil Products

Telefon: (877) 276-7285
Sikkerhedsdatablad nr.: 57072E-5

Farstehjeelp:

HUD:

Fjern evt. forurenet tgj og vask med seebe og varmt vand.
Kontakt @JEBLIKKELIGT en laege, hvis den indsprejtes med
hgjt tryk under huden, uanset sterrelsen.

Forsinkelse kan medfgre tab af den bergrte del af kroppen.

INDTAGELSE:
Ring gjeblikkeligt til en laege. Fremkald ikke opkast.

@INE:
Skyl med rent vand i 15 minutter, eller indtil irritationen
aftager. Kontakt laege, hvis irritationen vedvarer.

Brand:

FLAMMEPUNKT: COC- 400°F

Afkgl udsatte beholdere med vand.

Brug skum, tart kemikalie, kuldioxid eller vandspray.

Miljeo:

BORTSKAFFELSE AF AFFALD:

Serg for overensstemmelse med gaeldende bestemmelser
for bortskaffelse. Bortskaf absorberet materiale pa et
godkendt affaldsanlaeg eller -sted.

SPILD:
Skrab fedtstof op, og vask resten med et velegnet
oplgsningsmiddel eller tilsaet et absorberende stof.

Handtering/opbevaring:

Hold beholderne lukkede, nar de ikke er i brug. Ma ikke
handteres eller opbevares i naerheden af varme, gnister, ild
eller steerke oxidanter.

Lubriplate® er et registreret varemaerke tilhgrende Fiske
Brothers Refining Company.

Se den faktiske sikkerhedsdatablad for komplette
sikkerheds- og handteringsoplysninger. Disse kan opnas
fra kebsstedet.

HYDRAULISK OLIE (P/N: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Produceret af:

ExxonMobil Corporation

Nodtelefon: (609) 737-4411

Fax med sikkerhedsdatablad efter efterspegrgsel:
(613) 228-1467 Sikkerhedsdatablad nr. 602649-00

Shell TELLUS 68

Produceret af:

SOPUS Products

Sundhedsoplysninger: (877) 504-9351

Hjaelp til sikkerhedsdatablad:

(877) 276-7285 Sikkerhedsdatablad nr. 402288L-0

Distribueret af:
Embhart Teknologies
Telefon: (203) 924-9341

Forstehjeelp:

HUD:

Fjern kontamineret tgj og sko og ter overskydende af huden.
Skyl huden med vand, vask derefter med saebe og vand. Seg
leegehjeelp, hvis der opstar irritation.

INDTAGELSE:

Fremkald ikke opkast. Generelt er ingen behandling
ngdvendig, medmindre der indtages store maengder af
produktet. Der bgr dog s@ges laegehjaelp.

@INE:
Skyl med vand. Seg laegehjeelp, hvis der opstar irritation.

Brand:

FLAMMEPUNKT: 390°F/198,9°C

Materialet flyder og kan genantaendes pa vandets overflade.
Brug vandtage, ‘alkoholskum; terkemikalie eller kuldioxid
(CO2) til at slukke flammer. Brug ikke en direkte vandstrem.

Milja:

SPILD:

Opsug rester med et absorberende stof som ler, sand eller
andet velegnet materiale. Anbring det i en ikke-laekkende
beholder og forsegl den godt for korrekt bortskaffelse.

Handtering:

Vask med saebe og vand, inden du spiser, drikker, ryger,
paferer kosmetik eller bruger toilettet. Bortskaf
laederartikler, sasom sko eller baelter, der ikke kan
dekontamineres, korrekt. Anvendes i et godt ventileret
omrade.

Opbevaring:
Opbevares pa et koligt, tort sted med tilstraekkelig
ventilation. Holdes vaek fra dben ild og hgje temperaturer.
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EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, erklaerer under vores eget ansvar, at produktet:

Beskrivelse: Hydropneumatisk veerktg;j til blindnitter

Model: POP® PNT1000L-PC

hvortil erkleeringen er knyttet, er i overensstemmelse med felgende harmoniserede standarder:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation er udarbejdet i overensstemmelse med bilag 1, afsnit 1.7.4.1, i henhold til felgende direktiv:
2006/42/EF Maskindirektivet (Lovinstrumenter 2008 nr. 1597 - Forordninger om levering af maskiner (sikkerhed)).

Undertegnede erklaerer pa vegne af STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Teknisk direkter, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Udstedelsessted: Aichi, Japan
Udstedelsesdato: 01-06-2021

Undertegnede er ansvarlig for udarbejdelsen af den tekniske fil for produkter, der slges i EU, og afgiver denne erklaering pa
vegne af Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Holdleder for teknisk dokumentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Tyskland

Denne maskine er i overensstemmelse med
Maskindirektiv 2006/42/EF

STANLEY.

Engineered Fastening
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UK OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, erklaerer under vores eget ansvar, at produktet:

Beskrivelse: Hydropneumatisk veerktg;j til blindnitter

Model: POP® PNT1000L-PC

hvortil erkleeringen er knyttet, er i overensstemmelse med fglgende designerede standarder:

EN1SO 12100:2010 EN ISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation er udarbejdet i overensstemmelse med Forordninger om levering af maskiner (sikkerhed) 2008, S.I.
2008/1597 (som aendret).

Undertegnede erklaerer pa vegne af STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Teknisk direkter, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Udstedelsessted: Aichi, Japan
Udstedelsesdato: 01-06-2021

Undertegnede er ansvarlig for udarbejdelsen af den tekniske fil for produkter, der selges i Storbritannien, og afgiver denne
erklaering pa vegne af Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Denne maskine er i overensstemmelse med
Forordninger om levering af maskiner (sikkerhed) 2008,

C n S.l. 2008/1597 (Som &ndret)

STANLEY.

Engineered Fastening
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BESKYT DIN INVESTERING!

GARANTI FOR STANLEY ENGINEERED FASTENING VARKT@J

STANLEY Engineered Fastening garanterer, at alle luftveerktojer er blevet omhyggeligt fremstillet, og at de vil veere fri for
materiale- og udferelsesfejl under normal brug og service i en periode pa et (1) r. Denne garanti for nitteveerktojet geelder
kun for den forste keber af veerktojet og nar det anvendes iht. til dets oprindelige formal.

Undtagelser:
Normal slitage.
Periodisk vedligeholdelse, reparation, reservedele som falge af normal slitage er undtaget fra deekning.

Forkert brug & misbrug.
Fejl eller skader, som skyldes forkert betjening, opbevaring, forkert brug eller misbrug, ulykke eller forssmmelse som f.eks.
fysisk skade er udelukket fra daekning.

Uautoriseret service eller &ndring.

Fejl eller skader som et resultat af service, test, justering, installation, vedligeholdelse, aendring eller modificering pa nogen
som helst made foretaget af andre end STANLEY Engineered Fastening, eller dens autoriserede servicevaerksteder, er ikke
daekket af garantien.

Alle andre garantier, enten udtrykt eller underforstaet, herunder eventuelle garantier for salgbarhed eller egnethed til
formadlet udelukkes hermed.

Skulle dette veerktgj ikke leve op til garantien, skal du straks returnere veerktgjet til det af vores fabriksautoriserede
servicecentre, der befinder sig teettest pa dig. For en liste over Stanley Engineered Fastening autoriserede servicecentre
i USA eller Canada, kan du kontakte os pa vores gratis nummer (877)364 2781.

Bes@g vores websted www.StanleyEnigineeredFastening.com for at finde den naermeste STANLEY Engineered Fastening
filial udenfor USA og Canada.

STANLEY Engineered Fastening vil derefter gratis erstatte enhver del eller dele, som vi finder er defekte pa grund af
materiale- eller fabrikationsfejl og returnere vaerktgjet forudbetalt. Dette repraesenterer vores eneste forpligtelse under
denne garanti. Under ingen omstaendiger skal STANLEY Engineered Fastening veere ansvarlig for folgende eller specielle
skader opstaet fra kabet eller brugen af dette vaerktgj.

REGISTRER DIT BLINDNITTEV/ARKT3J ONLINE
Bes@g os for at registrere din garanti online
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Tak fordi du har valgt et veerktej af maerket STANLEY Engineered Fastening’s POP®.
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Yleista

Kevyt PNT1000L-PC-tyokalu on tarkoitettu POP®-merkkisten POP NUT™ -sokkoniittimutterien ja muiden kierteisten
sokkokiinnikkeiden kiinnittamiseen saatamalla kiinnitettdvan kiinnikkeen kiinnitysvoimaa iskun sijaan kuten perinteisissa
sokkoniittimutterityokaluissa. Kiinnitysvoiman saato tarjoaa seuraavat edut:

. Iskun sdato ei ole tarpeen samassa mutterissa, kun sovellus kattaa useamman kiinnityksen.

- Eikaksoisiskua tai sen aiheuttamia mutterivaurioita.

«  Oikea kiinnitys saavutetaan pienellakin mutterin laipan ja karkikappaleen valisella raolla.

Taulukossa 1 on eritelty POP NUT™ -sokkoniittimutterit, joiden kiinnittamiseen tama tydkalu sopii. Jotkin POP NUT™
-mutterikoot edellyttavat karkikappaleen ja karan vaihtamista. (Katso taulukko 5, Karan ja suukappaleen vaatimukset
-taulukko Tekniset tiedot -osiosta)

Taulukko 1: POP NUT™ -sokkoniittimutterivalikoima

Kierteet Materiaali
Koko Alumiini Teris RLT Ruostumaton
M6X1.0 i , L, P
Ya-20
M8X1.25 % , L, y
5/16-18
M10X1.5 % L, ) e
3/8-16
M12X1.75 i x ) ]
1/2-13

*Tyokaluun on asetettava vahintdan 0,55 MPa [80 psil.
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Turvallisuusohjeet

e
8)
®
@

Kaikkien tata tyokalua asentavien tai kdyttavien henkildiden tulee lukea tadma kayttdohje ja kiinnittaa erityista
huomiota seuraaviin turvasaantoihin.

Kayta aina iskuilta suojaavia suojalaseja tyokalun kdyttamisen aikana. Vaadittu suojaustaso tulee arvioida kunkin
kayttokerran yhteydessa.

Kayta kuulonsuojaimia tydnantajan ohjeiden mukaisesti noudattaen tydterveyteen- ja turvallisuuteen liittyvia
maarayksia.

Tyokalun kdyttamisen aikana kayttajan kadet voivat altistua murskautumis-, isku-, leikkautumis-, hankautumis- ja
lampdovaaroille. Suojaa kadet asianmukaisilla suojakasineilla.

Turvamadaritykset

Alla ndkyvat selitykset liittyvat turvallisuuteen. Lue kdyttdohje ja kiinnitd huomiota ndihin symboleihin.

A
A

A
A

VAARA: Osoittaa valittdmadsti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei véltetd, se aiheuttaa hengen- tai vakavan vaaran.
VAROITUS: Osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei valtetd, se saattaa aiheuttaa hengen- tai
vakavan vaaran.

HUOMIO: Osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei valtetd, se saattaa aiheuttaa pienen tai
keskitason loukkaantumisen.

HUOMIO: Kaytettynd ilman turvallisuuden halytyskuvaketta osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos
tilannetta ei véltetd, se saattaa aiheuttaa omaisuusvahingon.

Tuotteen virheellinen kaytto tai yllapito saattaa aiheuttaa vakavan loukkaantumisen ja omaisuusvahingon. Sinun
tulee lukea ja ymmartaa kaikki varoitukset ja kdyttoohjeet ennen laitteiston kdyttoa. Sahkotyokaluja kdyttaessa
tulee noudattaa aina perusvarotoimia henkilovahinkovaaran vélttamiseksi.

SAILYTA KAIKKI VAROITUKSET JA OHJEET MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN.

Yleiset turvallisuusohjeet

Vaarojen valttamiseksi turvallisuusohjeet tulee lukea ja ymmartaa ennen tyokalun asentamista, kayttamista,
korjaamista, huoltamista tai lisdavarusteiden vaihtamista tai tyokalun lahella tyoskentelemista. Muutoin seurauksena voi
olla vakava henkilovahinko.

Ainoastaan patevat ja koulutetut kdyttajat saavat asentaa taman tyokalun tai saataa ja kayttaa sita.

ALA kdytd muuhun kayttotarkoitukseen kuin STANLEY Engineered Fastening -niittimutterien asettamiseen.

Kdyta vain valmistajan suosittelemia osia, kiinnikkeita ja lisavarusteita.

ALA tee tydkaluun muutoksia. Muutokset heikentévit turvaominaisuuksien tehokkuutta ja lisdavat kayttajan

riskeja. Kaikki asiakkaan tyokaluun tekemat muutokset ovat tdysin asiakkaan omalla vastuulla ja ne mitatoivat kaikki
sovellettavat takuut.

Al havita turvallisuusohjeita, ne tulee antaa kayttajlle.

Ala kéyta tydkalua, jos se on vaurioitunut.

Tarkista ennen kayttoa liikkuvat osat, niiden kiinnitys, osien eheys ja muut toimintaan vaikuttavat tekijat. Jos havaitset
vaurioita, korjauta tyokalu ennen sen kdyttamista. Poista jakoavain tai kiintoavain ennen kayttoa.

Tyokalut tulee tarkistaa sdanndllisesti tydkaluun merkittyjen ISO 11148 -vaatimusten mukaisten arvojen ja merkintdjen
hyvan luettavuuden varmistamiseksi. Tydnantajan/kdyttdjan tulee ottaa yhteyttd valmistajaan, jos uusia merkkeja
tarvitaan.

Koulutetun henkildston taytyy aina yllapitaa tyokalu turvallisessa ty6tilassa. ja se tulee tarkistaa saannollisin valiajoin
vaurioiden ja toiminnan osalta. Vain koulutettu henkildstd saa purkaa laitteen. Ald pura tydkalua ilman, etté tutustut
ylldpito-ohjeisiin.

Sinkoamisvaarat

Irrota ilmansyotto tyokalusta ennen kuin teet yllapitotoita, yritat sadtaa, asettaa tai irrottaa karkikokoonpanoa.
Huomaa, ettd tyostokappaleista tai lisdvarusteista, tai jopa itse tyokalusta voi singota osia suurilla nopeuksilla.
Kdytad aina iskuilta suojaavia suojalaseja tyokalun kdyttamisen aikana. Vaadittu suojaustaso tulee arvioida kunkin
kayttokerran yhteydessa.

Arvioi talloin myds sivullisille aiheutuvat vaarat.

Varmista, ettd tyostokappale on kiinnitetty hyvin.

Tarkista, etta kiinnittimien suojat ovat paikoillaan ja hyvakuntoisia.

ALA kayts tydkalua, kun se on suunnattu ihmisiin péin.
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Kayttovaarat

«  Tyokalun kdyttamisen aikana kayttdjan kadet voivat altistua murskautumis-, isku-, leikkautumis-, hankautumis- ja
[ampdovaaroille. Suojaa kddet asianmukaisilla suojakasineilla.

«  Kaytto- ja huoltohenkil6ston tulee pystya fyysisesti kasittelemaan tyokalun kokoa, painoa ja tehoa.

«  Tyokalun kdyttéasennon tulee olla asianmukainen; valmistaudu vastaamaan normaaleihin tai akkinaisiin liikkeisiin ja
kayta tyokalua molemmilla kasilla.

«  Pida tyokalun kahvat kuivina, puhtaina seka puhtaina 6ljysta ja rasvasta.

- Sailyta hyva tasapaino ja jalansija tyokalua kayttaessa.

«  Vapauta kdynnistys- ja pysaytyslaite ilmansy6ton keskeytymisen varalta.

«  Kaytd ainoastaan valmistajan suosittelemia voiteluaineita.

«  Valta kontaktia hydrauliseen nesteeseen. Jos kuitenkin niin kdy, pese kontaktialue huolellisesti ihottumien valttamiseksi.

«  Hydraulidljyjen ja voiteluaineiden terveydelle vaarallisien aineiden kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla
pyynnosta tydkalun toimittajalta.

- Valta sopimattomia asentoja, silla ne eivat mahdollista vastaamista normaaleihin tai akkinaisiin tyokalun liikkeisiin
vastaaminen.

«  Jos tyokalu on kiinnitetty kannatusjarjestelmaan, varmista sen hyva kiinnitys.

«  Varo murskautumis- tai puristumisvaaraa, jos karkilaitteistoa ei ole asennettu.

- ALA kéyta tyokalua, jos kdrjen kotelo on irrotettu.

«  Tyokalun kayttajan kadet tulee pitaa riittavan etaalla ennen jatkamista.

«  Kun kannat tyokalua paikasta toiseen, pida katesi poissa liipaisimelta, jotta valtat tydkalun tahattoman kdynnistymisen.

- ALA kdyta tyokalua vaarin pudottamalla se tai kdyttamalla sita vasarana.

Toistuvien liikkeiden vaarat

- Tyokalun kayttamisen aikana kayttajalla voi ilmeta epamiellyttavaa tunnetta kasissa, kasivarsissa, olkapaissa, kaulassa
tai muissa kehonosissa.

«  Tyokalun kdyttamisen aikana tulee varmistaa miellyttava asento ja hyva jalansija. Valta hankalia tai epatasapainoisia
asentoja. Kdyttdjan tulee vaihtaa asentoa pitkaaikaisten tyotoimenpiteiden aikana; tama auttaa vahentamaan
epamukavuutta ja vasymysta.

« Jos kayttajalla ilmenee oireita, kuten jatkuvaa tai toistuvaa epamukavuutta, kipua, sykahtelya, sarkya, pistelya,
tunnottomuutta, polttavaa tunnetta tai jaykkyytta, niita ei saa jattaa huomioimatta. Kayttajan tulee kertoa niista
tyOnantajalle ja asiantuntevalle terveydenalan ammattilaiselle.

Lisdvarusteiden vaarat

« lIrrota tyokalu ilmansyotdsta ennen karkikokoonpanon tai lisdvarusteen asentamista tai irrottamista.
«  Kaytd ainoastaan kooltaan ja malliltaan tydkalun valmistajan suosittelemia lisdvarusteita ja tarvikkeita; ala kayta
maadritetyista mitoista tai malleista poikkeavia lisdvarusteita ja tarvikkeita.

Tyopaikan vaarat

«  Liukastumiset, kaatumiset ja putoamiset aiheuttavat eniten tydtapaturmia. Varo liukkaita alustoja tyokalun kaytén
aikana seka ilma- tai hydraulisen letkun aiheuttamaa kompastumisvaaraa.

«  Noudata varovaisuutta tuntemattomissa ympadristdissa. Olemassa voi olla piilevia vaaroja, kuten sahkdjohtoja tai muita
johtoja/putkia.

«  Tyokalua ei saa kayttaa rajahdysalttiissa ympadristoissa eika sita ole eristetty sahkovirralta.

«  Varmista, ettei ympadristossa ole séhkdjohtoja, kaasuputkia, jne., jotka voivat aiheuttaa vaaroja tyokalun vahingoittaessa
niita.

- Pukeudu asianmukaisesti. Ald kdyta |6ysia vaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kidet loitolla liikkuvista osista.
Loysat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat tarttua liikkuviin osiin.

Meluvaarat

«  Suurille danitasoille altistuminen voi aiheuttaa pysyvia ja vakavia kuulovaurioita ja muita ongelmia, kuten tinnitusta
(soimista, vinkumista, kohinaa korvissa). Ndiden vaarojen riskinarviointi ja asianmukaiset hallintatoimet ovat taten
oleellisen tarkeita.

«  Riskia véahentavat asianmukaiset hallintatoimet sisaltavat muun muassa tyostokappaleiden “soimista” ehkaisevat
vaimennusmateriaalit.

«  Kaytd kuulonsuojaimia tydnantajan ohjeiden mukaisesti noudattaen tyoterveyteen- ja turvallisuuteen liittyvia
maarayksia.

«  Kulutusosan / kiinnitetyn vdlineen valinta, ylldpito ja vaihto tulee suorittaa ohjekirjan suositusten mukaisesti danitason
tarpeettoman nousemisen valttamiseksi.

Tarinadvaarat

«  Tarindlle altistuminen voi aiheuttaa vakavia vammoja kdsien ja kdsivarsien hermostoon ja verenkiertoon.
«  Kaytd lamminta vaatetusta kylmissa kdyttoolosuhteissa ja pida kadet [dampimina ja kuivina.
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Jos sormissa tai kasissa ilmenee tunnottomuutta, pistelyd, kipua tai ihonvarin vaalentumista, lopeta tyokalun kaytto ja
kerro asiasta tydnantajalle ja laakarille.

Kun mahdollista, tue tydkalun painoa telineelld, kiristimella tai tasapainottimella kevyemman otteen
mahdollistamiseksi.

Pneumaattisten sihkotyokalujen lisaturvallisuusohjeet

Tuloilman paine ei saa ylittaa 7 baaria (100 PSI).

IlImanpaine voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.

Al3 koskaan jata toimivaa tyokalua valvomatta. Irrota ilmaletku, kun tydkalua ei kiytets, ennen lisdvarusteiden
vaihtamista tai tyokalun korjaamisen yhteydessa.

Al koskaan suuntaa ilmaa itsedsi tai muita kohti.

Vapaasti liikkuvat ja iskeytyvat letkut voivat aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja. Tarkista aina letkujen ja kiinnitysosien
ehjyys seka kireys.

Tarkista ilmaletkut ennen kdyttda vaurioiden varalta. Kaikkien liitdntéjen tulee olla tiiviit. Ald pudota painavia esineité
letkujen paalle. Terava isku voi aiheuttaa sisdisia vaurioita ja johtaa letkun ennen aikaiseen vahingoittumiseen.

Kylma ilma tulee suunnata kasista poispain.

Kun kaytetaan yleismallisia kierreliittimia (litoskappaleet), lukitustapit tulee asentaa ja turvakaapeleita tulee kayttaa
mahdollisten letkun ja tyokalun seka letkujen vélisten liitantavikojen valttamiseksi.

ALA nosta asetustydkalua letkusta. Kdyté aina asetustydkalun kahvaa.

IIma-aukkoja ei saa tukkia tai peittaa.

Pida lika ja vieraat esineet poissa tyokalun hydraulijarjestelmastd, koska ne voivat aiheuttaa tyokalun toimintahairion.

STANLEY Engineered Fastening pyrkii jatkuvasti kehittamaan ja parantamaan tuotteitaan, pidatamme oikeuden

tuotteen teknisten tietojen muutoksiin ilman erillista ilmoitusta.
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Tekniset tiedot

Taulukko 2: Tyékalun tekniset tiedot
Ominaisuus Tekniset tiedot
Paino 2,77 kg (6,11 Ibs)

Pituus yhteensa

315 mm (12,4 tuumaa)

Korkeus yhteensa

295 mm (11,6 tuumaa)

Tyokalun isku

1,3-10,5mm (0,05 - 0,413 tuumaa)

Vetovoima

24,3 kN @ 5,0 baaria (5463 Ibf asetuksella 72,5 psi)

IlImansyo6tto

0,5-0,6 Mpa (5 - 6 baaria) (72,5 - 87 psi)

Hydraulinen 6ljy

Katso taulukko 3, Hydrauliéljyjen mddiritykset

Kiinnityskapasiteetti

Katso taulukko 1, POP NUT™ -sokkoniittimutterivalikoima

Tyokalun aanitaso*
(ENISO 15744)

Lpa (ddnenpaine): 87,9 dB, Kpa (epavarmuus): <1,5 dB
Lwa (aaniteho): 98,9 dB, Kwa (epavarmuus): <1,5 dB
Lpc (C-painotettu huippuarvo): 87,2 dB, Kpc (epavarmuus): <1,5 dB

Tyokalun tarindtaso
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (epavarmuus): 0,529 m/s?

* SEF suosittelee kuulonsuojaimien kdyttod tdmdn tydkalun kdyttdmisen aikana

Hydrauliéljy

Kayta ainoastaan Stanley Engineered Fasteningin maarittamia hydraulisia voiteludljyja taulukon 3 mukaisesti.

295

—_— L— 106

Kuva 1: Tyokalun mitat (mm)

Muiden 6ljyjen kayttd voi heikentda tydkalun suorituskykya tai jopa vahingoittaa sita.

Taulukko 3: Hydrauli6ljyjen maaritykset

Yhtion nimi

Tuotteen nimi

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68

ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68
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Tyokalun osat

Etukotelo Karkikappaleen kotelo

Lukkomutteri

Takakotelo

. Kara
llImanpoistoaukot

Karkikappale/alasin

Saatonuppi

Liipaisin

Tayttoruuvi

lImaliitanta
(Ei kuulu pakkaukseen)
o
Liitin 7 i
(Ei kuulu v g
pakkaukseen) L+] Saadin
o ) — Kiinnitysvoima
IImaletku " o Saatoventtiili
(Ei kuulu Kammio

pakkaukseen) IlImanpoistoaukot

Kuva 2: Tydkalun osat -kaavio

Pakkauksen lisavarusteet

Taulukko 4: Pakkauksen lisdvarusteet

Osanro Osa Maara
PNT1000L-PC-T PNT1000L-PC POP NUT™ -tydkalu 1
PNT600-132 Koukku 1
PNT600-133 Kuusiokoloavain 1,5 mm 1
PNT600-136 Kuusiokoloavain 3 mm 1
DPN239-139 Kuusiokoloavain 4 mm 1
DPN907-006 Kantaruuvi M4 X 20 1
DPN277-185 POP NUT™ -karan vapautin 1
TNMO00397 (tai 398) Ohjekirja (EU1 tai EU2) 1
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Taulukko 5: Karan ja kdrkikappaleen vaatimukset

Tasainen karkikappale Karasovitin Kara
Paksuseindinen Sis. halk
L 2 . ) M8X1.0
(Std & ST) _‘;\ | Kierteen koko
\ - =
POP NUT I f ]
Kierteen koko
Osanro Sis. halk. Osanro Osanro Kierteen koko
M6X1.0 PNT1000-02-6 ¢ 6,1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58
M8X1.25 PNT1000-02-8 ¢ 8,1 PNT600-01-8 M8X1.25
M10X1.5 PNT1000-02-10 ¢ 10,1 PNT1000-01-10A M10X1.5
M12X1.75 PNT1000-02-12 ® 12,1 PNT1000-01-12A M12X1.75
1/4-20 PNT1000-02-420 ¢ 6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ¢ 8,1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ¢ 10,1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ¢®12,8 PNT1000-01-813 1/2-13
Ohjattu karkikappale Karasovitin Kara
Ohutseindinen Sis. halk
L 21, . ; M8X1.0
(TKTLTH) /h\ | S — Kierteen koko
“@'A‘ﬁ & @ o — =
POP NUT &i T 18l W E— 1 =
Kierteen koko |
Osanro Sis. halk. Osanro Osanro Kierteen koko
M6X1.0 PNT1000-02-6P ¢ 6,1 PNT600-01-6P M6X1.0
PNT1000-58
M8X1.25 PNT1000-02-8P ¢ 8,1 PNT600-01-8P M8X1.25
M10X1.5 PNT1000-02-10P ¢ 10,1 PNT1000-01-10P M10X1.5
M12X1.75 PNT1000-02-12P ¢ 12,1 PNT1000-01-12P M12X1.75
1/4-20 PNT1000-02-420P ©6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8P ¢ 8,1 PNT600-01-518 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10P ¢ 10,1 PNT1000-01-616 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813P ¢®12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Katso lisatietoa karkikappaleen ja karan asentamisesta Tyokalun asennus -osiosta.
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Osaluettelo
Osa Osanro Kuvaus EETE] Osa Osanro Kuvaus EETE]
1 PNT600-01-8 Kara M8 1 56 PNT1000-34 HU/HL-putki 1
2 PNT1000-02-8 Karkikappale M8 1 59 DPN900-053 O-rengas 6
3 PNT1000-03 Lukkomutteri 1 60 DPN902-001 Lukitusrengas 1
4 PNT1000-04 Karkikappaleen kotelo 1 61 PNT1000-38 S-venttiilivarsi 1
5 PNT1000-05 Lukitustappi 1 62 DPN277-071 Uppokantaruuvi 1
6 PNT1000-06 Lukitustapin tyontokappale 1 63 DPN277-011 Liipaisin 1
7 DPN900-046 O-rengas 1 64 | PNT1000-39 SV/HU-putki 2
8 PNT1000-07 Lukitustapin pidike 1 65 DPN907-012 Kuusiokoloruuvi 1
9 DPN901-013 Jousi 1 66 DPN239-047 Tayttoruuvi 1
10 PNT1000-08 Kierron vetopaa 1 67 DPN900-033 O-rengas 3
1 PNT1000-09 Kierron vetopaan kotelo 1 68 PNT1000-40A T-venttiili takakotelo 1
12 PNT1000-10 Karki 1 69 PNT1000-41 T-venttiili keskikotelo 1
15 DPN277-322 Etukotelo 1 70 PNT1000-42 T-venttiilivarsi 1
16 PNT1000-14 Mastokotelo 1 71 PNT1000-43 T-venttiili etukotelo 1
17 PNT1000-15 Kotelon lukitus 1 72 DPN900-013 O-rengas 6
18 DPN901-018 Palautusjousi 1 73 DPN900-014 O-rengas 1
19 PNT1000-17 Tangon tiivisteen vastaanotin 1 74 PNT600-91 T-venttiili etukappale 1
20 DPN908-015 Kaavin 1 75 PNT1000-44 T-venttiililukko 1
21 DPN908-016 BU-rengas 1 76 | DPN901-014 Jousi 1
22 DPN908-019 Tangon tiiviste 1 77 DPN900-011 O-rengas 2
25 DPN908-014 Mannan tiiviste 1 78 DPN900-017 O-rengas 8
26 DPN908-017 BU-rengas 1 79 PNT1000-45 T-venttiilin kansi 1
27 DPN900-047 O-rengas 1 80 DPN277-323 T-venttiilin tydntosauva 1
28 DPN277-187 Yldkahva 1 81 DPN277-304 Sylinteri 1
29 PNT600-20 Kaynnistystanko 1 82 DPN277-324 Saaténuppi 1
30 PNT1000-21 Takakotelo 1 83 DPN905-004 Holkin saatoruuvi 1
31 DPN907-007 Kuusiokoloruuvi 2 84 PNT1000-59 Kuusiokoloruuvi 1
32 DPN907-006 Kuusiokoloruuvi 1 85 DPN905-005 Holkin saatoruuvi 3
33 PNT1000-22 Paatysuoja 1 86 | DPN907-005 Kuusiokoloruuvi 1
34 DPN900-048 O-rengas 12 87 DPN907-009 Laippa kuusiokoloruuvi 4
35 | PNT1000-23 HU/EC-putki 2 88 | PNT1000-49A Tulppa 1
36 PNT1000-24A Paatysuojan putki 2 89 DPN900-054 O-rengas 1
37 DPN907-008 Kuusiokoloruuvi 7 90 DPN900-006 O-rengas 2
38 DPN900-049 O-rengas 1 91 PNT1000-50A Alaventtiili 1
39 DPN277-189 Kahva 1 94 PNT1000-54 Venttiilitulppa 2
40 PNT1000-26A Laippa 1 95 PNT1000-55A R-liitos 1
41 DPN908-020 Tangon tiiviste 1 96 PNT1000-56A R-liitoksen sovitin 1
42 DPN908-018 BU-rengas 1 97 PNT1000-57 R-liitoksen valikappale 1
43 DPN277-188 Alakahva 1 98 PNT1000-58 Karasovitin M6, M8 1
44 DPN900-050 O-rengas 1 139 | DPN277-184 Jousi lukitusaluslevyyn 1
45 PNT1000-28 Kehyksen tiivisteen vastaanotin 1 140 | PNT1000-11 Liitoskokoonpano 1
46 DPN277-180 Kammio 1 141 | PNT1000-18 Hydraulimannan kokoonpano 1
47 DPN902-005 E-lukitusrengas 2 142 | FAN277-194 llmaméannéan kokoonpano 1
48 PNT600-74 EXT-venttiilikotelo 2 143 | PNT1000-35 S-venttiilikokoonpano 1
49 DPN901-012 Jousi 2 144 | FAN277-195 Venttiilin yldkokoonpano 1
50 DPN900-051 O-rengas 2 145 | PNT600-34 Ristipddruuvi 1
51 PNT600-77 EXT-venttiilivarsi 2 146 | DPN277-309 Liitin 1
52 DPN900-052 O-rengas 1 149 | DPN277-327 limaputki 1
55 PNT1000-33 SV/HL-putki 1 151 | FAN277-311 Kiinnitysvoima saatoventtiili 1sarja
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Osa  Osanro Kuvaus EETE] Osa Osanro Kuvaus EETE]
146 | DPN277-309 Liitin 1 137 | DPN239-139 HS-ruuviavain, 4 mm 1
152 | DPN277-306 Sdddin 1 138 | DPN277-185 POP NUT -karan vapautin 1
153 | DPN901-023 Venttiilin jousi 1 147 | PNT1000-01-10A | Kara, M10 1
155 | DPN277-305 Venttiili 1 148 | PNT1000-02-10 Karkikappale, M10 1
156 | DPN900-015 O-rengas 1 *Katso muut karat ja karkikappaleet taulukosta 5

157 | DPN905-006 Holkin sddtéruuvi 1

158 | DPN277-307 Venttiilikotelo 1
200 | PNT600-200 llmamoottori 1sarja

49 | DPN901-012 Jousi 1

73 DPN900-014 O-rengas 2

90 DPN900-006 O-rengas 2

99 DPN900-042 O-rengas 1

100 | DPN277-177 Uppokantaruuvi 1

101 | PNT600-101A Moottorikotelon pdditylevy 1

102 | DPN900-043 O-rengas 1

103 | PNT600-103 M-venttiilivarsi 1

104 | PNT600-104 Moottorikotelon pddity 1

105 | PNT600-105 Aluslevy 1

106 | DPN900-044 O-rengas 1

107 | PNT600-107 O-renkaan pidike 1

108 | DPN900-045 O-rengas 1

109 | DPN902-002 Lukitusrengas 1

110 | PNT600-110 Kotelo 1

111 | PNT600-111 Kuulalaakeri 1

112 | PNT600-112 Takalevy 1

113 | PNT600-113 Roottori 1

114 | PNT600-114 Terd 4

115 | PNT600-115 Jousen tappi 1

116 | PNT600-116 Sylinteri 1

117 | PNT600-117 Etulevy 1

118 | PNT600-118 Kuulalaakeri 1

119 | PNT600-119 Vélikappale 1

120 | PNT600-120 Aurinkopydrd 1

121 | PNT600-121 Planeettapyérd 6

122 | PNT600-122 Neulatappi 6

123 | PNT600-123 Zgzzg:g’/’gr’g” kehikkoja 1

124 | PNT600-124 Vilikappale 1

125 | PNT600-125 Sisdinen hammaspyord 1

126 | PNT600-127 Hammaspyérdn kehikko 1

127 | PNT600-128 Vilikappale 1

128 | PNT600-129 Kuulalaakeri 1

129 | DPN902-003 Lukitusrengas 1

130 | DPN902-004 Lukitusrengas 1

133 | PNT600-98B M-venttiilipdd 1

32 DPN907-006 Kuusiokoloruuvi 1

134 | PNT600-132 Koukku 1

135 PNT600-133 HS-ruuviavain, 1,5 mm 1

136 | PNT600-136 HS-ruuviavain, 3 mm 1
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Tyokalun asennus

Alustava asennus

1.

w

Tarkista, etta POP NUT™ -tuotteeseen on asennettu oikea karkikappale ja kara. Katso tyokalun oikeaoppiset saadot
osiosta Tydkalun peruskdytto.

Liitd ilmaliitanta tyokalun kdantyvaan ilmaliittimeen. Kadntyvassa ilmaliittimessa on 1/4 NPT-kierteet.

Liitd ilmaletku tydkaluun.

Liitd ilmansuodatin, saddin ja voitelulaite ilmaputkeen, joka on ilmansydton ja tydkaluun liitetyn ilmaletkun valissa 3 m
[6 ft] etdisyydella tyokalusta.

Saada ilmanpaine ja voitelulaitteen 6ljyn tiputusmaara

« llmanpaine: 0,5-0,6 MPa. (72,5-87 psi)

« Oljyn tiputusmaara: 1-2 tippaa/20 kiinnitettyd mutteria

Saadin
llmansuodatin \ Voitelulaite

Pa|ne|stettu : limansyéttoaukko
Ilmansyotto e—t:' =z

ST ATl 1/4 NPT-kierteet

limaletku
Pituus: 3 m [6 ft] maks.

Sis. halk.: 6,5 mm [1/4"] min. lImaliitints

1/4 NPT-kierteet
N—

—

Huomaa: limaletkua ja varusteita ei toimiteta tyékalun mukana

Kuva 3: Ty6kalun asennus

Huomaa: Katso ilmamoottorien oikeaoppiset saatotoimenpiteet ja voiteludljyt voitelulaitteen ohjekirjasta.

A VAROITUS!

Kayta ilmaletkua, jonka maksimikdyttdpaine on vahintdan 1,0 MPa (145 psi / 10 baaria). Varmista lisaksi, etta letkun
materiaali soveltuu kayttdymparistoon (ts. ljynkestava, suojattu kulumiselta ja hankaukselta jne.). Katso lisdtietoa letkun
valmistajan esitteesta.

Karan ja karkikappaleen asentaminen

Karan asentaminen (sisdltdd POP NUT™ -karan vapauttimen, DPN277-185)

WOeNoOU WD =

llmansy6ton katkaiseminen

Valitse oikea kara taulukon 5 mukaisesti.

Irrota kdrkikappale tyokalusta 16ysaamalla lukkomutteria ja irrottamalla sen (kuva 4).

Aseta POP NUT™ -karan vapautin karan paalle ja karkikappaleen koteloon.

Paina karan vapautin tyokaluun lukitustapin pidikkeen irrottamiseksi karasta.

Pitele karan vapautinta sisalla, irrota kara kdantamalla sita vastapaivaan.

Pitele karan vapautinta sisalla, ruuvaa haluamasi kara sisdan sen pysahtymiseen saakka.

Vapauta karan vapautin ja kierra karaa vastapdivadn varmistaaksesi, etta lukitustapin pidike on kytkeytynyt karaan.
Vaihda karkikappale.
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Kara

POP NUT™
Karan vapautin

PAINA C—— > CT— o

N

Kuva 4: POP NUT™ -karan vapautin

Karan asentaminen (ei sisdllé POP NUT™ -karan vapautinta, DPN277-185)

ouAwnNn =

limansy6ton katkaiseminen

Valitse oikea kara taulukon 5 mukaisesti.

Irrota karkikappaleen kotelo tyokalusta, jolloin paaset karaan ja kierron vetopaan koteloon (kuva 5).

Veda lukitustapin pidike taakse ja irrota kara kiertamalla sita vastapdivaan.

Pitele lukitustapin pidiketta takana, ruuvaa haluamasi kara sisdaan sen pysahtymiseen saakka.

Vapauta lukitustapin pidike.

Huomaa: Jos lukitustapin pidike ei palaa lahtoasentoon, kierra karaa vastapdivaan varmistaaksesi, etta lukitustappi
kytkeytyy karaan ja pidike siirtyy eteenpain.

Asenna karkikappaleen kotelo takaisin.

Kierron vetopdan kotelo
Karkikappaleen kotelo

Kara Lukitustapin pidike
/ Kara -
o -—“EII ml .
T o]l |c==> vepa
Karasovitin

Kuva 5: Karan asentaminen

Kdrkikappaleen asentaminen

NouhkwnN =

llImansyoton katkaiseminen

Valitse oikea karkikappale taulukon 5 mukaisesti.

Irrota asennettu karkikappale tydkalusta 16ysaamalla lukkomutteria ja irrottamalla sen.

Irrota lukkomutteri karkikappaleesta

Kierra lukkomutteri haluamaasi karkikappaleeseen

Ruuvaa karkikappale karkikappaleen koteloon

Lukitse se paikoilleen kiristamalla lukkomutteri karkikappaleen koteloa vasten (katso saatoohjeet Tyokalun peruskaytto
-osion kohdasta Karan ja kérkikappaleen sddtdminen).
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Tyokalun peruskaytto

Ennen kuin asetat POP NUT™ -kiinnittimid tdhdn tyokaluun, lue tdmdn ohjekirjan turvallisuusohjeet ja tyékalun
asennusohjeet turvallisen ja luotettavan tyokalun toiminnan varmistamiseksi.

Karan ja karkikappaleen saataminen

1. Varmista, ettd olet asentanut oikean karan ja karkikappaleen tyokaluun kaytettavien POP NUT™ -kiinnikkeiden mukaan
(ks. Tekniset tiedot -osion taulukko Karan ja kdrkikappaleen vaatimukset).

Karkikappale/alasin
/ Lukkomutteri

Kuva 6: Karkikappale ja lukkomutteri

2. Loysaa tyokalun lukkomutteri ja kierrd karkikappale kokonaan karkikappaleen koteloon.
3. Kierrd haluamasi POP NUT™ tydkaluun.

'POP NUT™ avoimella pdidillc

a. Kierrd kiinnike karaan, kunnes kara menee kiinnikkeen yli noin yhden kierroksen verran.
b. Kierra kdrkikappaletta auki, kunnes se koskettaa kiinnikkeen laippaa.

c.  Kiristd lukkomutteri karkikappaleen koteloa vasten.

POP NUT™ suljetulla pddilléd

a. Kierrd kiinniketta karaan, kunnes se pysahtyy.

b. Kierrd kiinniketta auki yhden kierroksen verran (yksi kierrosvali).

c.  Kierrd karkikappaletta auki, kunnes se koskettaa kiinnikkeen laippaa.
d. Kiristd lukkomutteri kdrkikappaleen koteloa vasten.

Avoin paa —_ Suljettu paa

*‘ ‘4— Yksi kierre I:

—»| l«— Yksi kierre

Kuva 7: Karan ja karkikappaleen oikeaoppinen saataminen
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Kiinnitysvoima venttiilin jousen valinta

«  PNT1000L-PC-tytkalussa voidaan kdyttda yhdenlaista jousta, joka sopii maaritettyihin kiinnikkeisiin.

- Katso alla oleva taulukko "Venttiilin jousen osanumero”.

Taulukko 6: Kiinnitysvoima venttiilin jousi vakiomalliset ja paksuseinaiset kiinnikkeet

Materiaali
Kierteen koko . »
Alumiini Teras RLT Ruostumaton
M6
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
o M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Paksuseiniinen | 5/16-18
(Std & ST) M10
DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1213 - DPN901-023 - -

*Tyokaluun on asetettava vahintdan 0,55 MPa.

Taulukko 7: Kiinnitysvoima venttiilin jousi ohutseindiset kiinnikkeet (TK, TL, TH)

Kierteen koko Teras

,_:/}3_20 DPN901-023
Ohutseindinen ,;/}?6‘1 8 DPN901-023
(TiTL TH) e DPN901-023

R DPN901-023

Tyokalun kaytto

DPN901-023:

POP NUT™ -kiinnikkeen lataaminen tyokaluun

1. Liitd ilmansyotto tyokaluun.

2. Kierrd kiinnike 1/4 kierroksen verran karaan.

3. Paina kiinnike karaa vasten kuvan mukaisesti ja kara pyorii kiertden kiinnikkeen automaattisesti karaan.

4. Paina kiinnikettd edelleen karaan, kunnes karan kierto pysahtyy (jos kiinniketta ei ole kierretty kokonaan, kiinnitysisku
lyhenee kiinnikkeen paan ja karkikappaleen vélisen raon verran).

20 mm

[0,79in]

AR

Kuva 8: Venttiilin jousi
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Oikein —E i

Rako \

Vadrin _— - — - -—

/] —

Kuva 9: POP NUT™ -kiinnikkeen lataaminen tydkaluun

POP NUT™ -kiinnikkeen kiinnittaminen tyokappaleeseen

1. Kun POP NUT™ on asennettu karaan, aseta se kohtisuoraan tyokappaleessa olevaan reikaan
2. Veda liipaisimesta ja pitele sitd kiinnikkeen asentamiseksi
3. Pida liipaisinta alhaalla, kunnes kara vaihtaa suuntaa ja kiertda karan kokonaan irti kiinnikkeesta.
4. \Veda tyokalua kevyesti tydkappaleesta poispdin karan pyoriessa taaksepdin, jotta se irtoaisi kiinnikkeesta.
5. Kuntyokalu on irronnut kiinnikkeestd, vapauta liipaisin.*
N VEDA KEVYESTI
Liipaisin
| | @ = |J/ i | < | |If" ) . | '| 5” | | @ N
! ' /; ! I @- - | ] | i ﬂ l[_.d-_l""l
i e 1T a9 Ayl
| | VEDA = PIDA | VAPAUTA
T T | ]
IIE 1] % '.,'_23;
T T i
Tyokappale %
Kuva 10: POP NUT™ -kiinnikkeen asentaminen
Huomaa:

«  Aseta kiinnikkeen laippa tasaisesti tyOkappaletta vasten.
«  Alj kallista tydkalua. Tydkalua tulee pitda kohtisuorassa tydkappaleeseen nihden.

Oikein Vaarin Vaarin

i

Kuva 11: Kierteisten POP NUT™ -kiinnikkeiden oikeaoppinen kiinnitys

et

|
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* Tyokalun irrottaminen kiinnikkeesta

A VAROITUS!

Jos vapautat liipaisimen asennuksen aikana, kiinnike ei valttamatta kiinnity oikein, hydrauliikka nollautuu ja tyokalu ei kierra
automaattisesti kiinnikkeesta irti.
ALA veda liipaisimesta uudelleen, irrota kiinnike noudattamalla alla annettuja ohjeita.

Tyokalun irrottaminen kiinnikkeesta ja kdyttokohteesta:

1. Paina ja pida alhaalla saatonuppia.

2. Pitele saatonuppia ja paina ja pida alhaalla liipaisinta. Kara py®rii talléin vastapaivaan ja kiinnike kiertyy irti.
3. Vapauta liipaisin, kun se on kiertynyt kokonaan irti.

Irrota tyokalu kiinnikkeesta ja tyokappaleesta, jos kara on jumittunut:

1. Irrota ilmansyotto.

2. Kierra tyokalun mukana toimitettu M4 x20 -kantaruuvi karkikappaleen kotelon sivussa olevaan reikaan. Kierra
kantaruuvia, kunnes se on tiukasti sisempaa kierron vetopaata vasten lukiten tydkalun karan kierron.

3. K&aanna tyokalun runkoa vastapdivadn sen irrottamiseksi kiinnikkeesta.

KIERRA

i
; Kantaruuvi L
> Ve
2. Liipaisin L !
1. Saatonuppi - Karkikappaleen _
) A kotelo -

Kuva 12: Ty6kalun irrottaminen kiinnikkeesta

'\+F
Kierron vetopaa

S T
H—

|
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Kiinnitysvoiman saataminen

«  Tarkista, ettd ole valinnut oikean venttiilin jousen — katso kohta “Kiinnitysvoima venttiilin jousen valinta”
- Saada tyokalun kiinnitysvoimaa kiinnikkeen koon ja tyokappaleen paksuuden mukaan alla olevien ohjeiden mukaisesti.
«  Testaa 5 kappaleeseen ennen kuin aloitat tuotannon POP NUT™ -kiinnikkeiden oikeaoppisen asetuksen
varmistamiseksi.
«  Kiinnitysvoiman oikeaoppinen sdaato on oleellisen tarkeaa:
« Alhainen kiinnitysvoima johtaa kiinnikkeen riittdmattémaan iskuun ja kiinnittymiseen, jolloin se irtoaa
kayttokohteessa
«  Suuri kiinnitysvoima aiheuttaa lilan suuren iskun ja mahdollisesti kiinnikkeen kierteiden seka karan vaurioitumiseen

Vakiomallisten POP NUT™ -kiinnikkeiden saataminen

Maarita oikeat kiinnitysvaatimukset SPH, SFH, APH, AFH, SPS, SFS, APS, AFS & SRH -sarjan POP NUT™ -kiinnikkeisiin
seuraavasti:

1. Maaritd vahimmaisisku “SM taulukon kaaviosta kaytetyn POP NUT™ -kiinnikkeen mukaan.
2. Aseta kiinnike valitun paksuuden omaavaan koekappaleeseen

3. Mittaa SM" -arvo ja vertaa sita kaavion tulokseen.

Taulukko 8: Vakiomallisten POP NUT™ -kiinnikkeiden iskukaavio

Kierteen koko Isku (SM") kaavio
M6X1.0 2,4+(N-t)-0,4
M8X1.25 RLT 2,4+(N-t)-0,4
M8X1.25 2,8+(N-t)-0,4
M10X1.5 3,0+(N-t)-0,4
M12X1.75 3,2+(N-t)-0,4

Esimerkki: SPH625 POP NUT™ ja 1,5 mm paksu tyokappale
1

t = tyékappaleen paksuus, N =10 POP-mutterin numeron kaksi viimeistd numteroa
t=1,5mm, N=15(25)=25 — .,
SMin =24+ (N-1)-0,4 u_ﬁi
SMin =24+ (2,5 - 1,5)-0,4 st
SMin = 3mm
JOS... SITTEN...
GMin (mitattu) .. GMin (kaavio) Lisaa kiinnitysvoimaa — katso kohta “Kiinnitysvoiman sddtcminen”

Tarkista POP-mutterien kierteet vaurioiden varalta tai tyontamalla karaan 5
koekappaleen aikana

GMin (mitattu) 5, GMin (kaavio) . Jos kaikki on hyvin, tydkalu on valmis kaytettavaksi

Jos vaurioita l16ytyy, pienenna kiinnitysvoimaa - katso kohta
“Kiinnitysvoiman sécdtdminen”
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ST ja ohutseindisten POP NUT™ -mutterien saataminen

Maarita oikeat asetusvaatimukset ST, TK, TL, TH -sarjan POP NUT™ -kiinnikkeisiin seuraavasti:

1. Madritd kdaytetyn POP NUT™ -kiinnikkeen asennettu pituus “IL. Nama tiedot ovat saatavilla Emhart POP NUT™
-sokkoniittimutterien esitteesta.

2. Aseta kiinnike valitun paksuuden omaavaan koekappaleeseen

3. Mittaa IL-arvo asettamisen jalkeen ja vertaa sitd haluamaasi arvoon

Kuva 13:“IL"-mittaus

JOs... SITTEN...

| (mitattu) 5 || (haluttu) Lisaa kiinnitysvoimaa — katso kohta “Kiinnitysvoiman sécdtciminen”

Tarkista POP-mutterien kierteet vaurioiden varalta tai tydntamalla karaan 5

koekappaleen aikana

«  Jos kaikki on hyvin, tyokalu on valmis kdytettavaksi

«  Jos vaurioita I0ytyy, pienenna kiinnitysvoimaa - katso kohta
"Kiinnitysvoiman sddtdminen”

IL (mitattu) <IL (haluttu)

Kiinnitysvoiman saataminen
Saada kiinnitysvoima seuraavasti:
1. LoOysaa saatoruuvia kiinnitysvoiman saatoventtiilissa.
2. Kaanna saadinta tarvittaessa talttapaisella ruuvimeisselilla.
a. Saada kiinnitysvoimaa 1/4 kierroksen verran kerrallaan kierteiden murtumisen tai vaurioitumisen valttamiseksi.
3. Kirista saatoruuvi kiinnitysvoiman saatoventtiilissa.

HALUTTU SAATO TOIMENPIDE
Kiinnitysvoiman lisdys (suurempi isku) Kierrd saadinta myotapaivaan
Kiinnitysvoiman pienennys (pienempi isku) Kierra saadinta vastapaivaan

Kiinnitysvoima

C e - saatoventtiili
Holkin saatoruuvi

Q. 7
vastapaivaan

Saadin

Kuva 14: Kiinnitysvoiman saataminen

Huomaa:
. Isku voi kasvaa tai laskea ilmanpaineen muutosten vuoksi [~0,1 mm (0,004 tuumaa) per 0,1 MPa (15 psi)]
« Useampia tyokappaleen paksuuksia
« Kun POP NUT™ -ty6kalulla asetetaan sama kiinnike useampiin tyokappaleen paksuuteen, saada kiinnitysvoima
ohuimman tydkappaleen mukaan.

A VAROITUS!

Saada kiinnitysvoiman saatoventtiilia 1/4 kierrosta.
Jos saadinta kierretaan pitkalle myotapaivaan kiinnitysvoiman lisdédmiseksi, e voi aiheuttaa karan ja/tai POP NUT™ kierteiden
murtumisen tai jumittumisen.
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Kunnossapito
Taulukko 9: Kunnossapitoaikataulu

Osa Aikavali Ohjeet

Voiteluilma 1-2 tippaa/20sarjaa |«  Katso“Tyokalun asennus”

«  Voitelee sisatiivisteet ja ilmamoottorin

Puhdista ja voitele kara 50 sarjaa «  Vaihda, jos se on kulunut/vaurioitunut
«  Estaa kiinnikkeen vaurioitumisen ja
jumittumisen.

Tarkista karkikappale 50 sarjaa «  Vaihda, jos se on kulunut/vaurioitunut
«  Estaa kiinnikkeen vaurioitumisen ja
jumittumisen.

Voitele pyorivat osat. 1000 sarjaa «  Estaa karan kiertotehon menetyksen.
Tarkista saatomutteri, T-venttiilin Karan murtuminen . Vaihda, jos se on taittunut tai vaurioitunut
tyontdsauva.

Lataa hydrauliikka uudelleen Iskun menetys «  Ks."Hydrauliikan lataaminen”

Puhdista ja voitele kara

«  Puhdista ja voitele kara 50 sarjan valein.
«  Ajan myota karaan voi kertya epapuhtauksia, jolloin sen voitelu heikkenee ja POP NUT™ -kiinnikkeiden asentaminen
on vaikeampaa tai se kuluu ennenaikaisesti tai jumittuu.
« Voitele kara 1 tipalla 6ljya. Kayta samaa 6ljya kuin ilmavoitelijassa tai tyypin ISO VG 32 6ljya.

Kuva 15: Puhdista ja voitele kara

Voitele pyorivat osat

«  Voitele kierron vetopaa ja kierron vetopaan kotelo noin 1 000 sarjan valein.
«  Puutteellinen voitelu aiheuttaa suurempaa sisaista kitkaa, mika johtaa ennenaikaiseen kulumiseen ja pienentda
karan kiertonopeutta ja -momenttia

Kierron vetopdan kotelo

Kierron vetopaa

Kuva 16: Kierron vetopaan voiteleminen
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Hydrauliikan uudelleen lataaminen

«  Josisku on liian lyhyt tai tyokalu ei kiinnita kiinniketta oikein, hydrauliéljy voi olla tarpeen ladata uudelleen.

Huomaa: Jos isku on edelleen riittdméatdn uudelleenlatauksen jalkeen, hydrauliset tiivisteet voi olla tarpeen vaihtaa. Vie
tyokalu korjattavaksi paikalliselle jalleenmyyjalle.

Lataaminen

Irrota ilmansyotto.

Irrota ilmaputki kammion liittimesta

Irrota nelja (4) ristipadruuvia, jotka kiinnittavat kammion alakahvaan
Kaanna tyodkalu yldsalaisin ja poista kammio hitaasti tyokalusta
Poista ilmamannan kokoonpano ja putki

uhwnN =

Ristipaaruuvi (x 4)
Kammio

lImaputki
Alakahva

Ilmamannan kokoonpano
Kammio

Kuva 17: Kammion ja ilmamannan kokoonpanon poistaminen

6. Havita kaytetty hydraulioljy oikeaoppisesti jatedljysailioon
7. Kaada uusi hydraulioljy kahvan reikaan, kunnes saavutat tukirenkaan tason

Huomaa: Kayta ainoastaan Emhartin hyvaksymia hydraulioljyja — ks. taulukko 3, “Hydrauli6ljyjen mddiritykset”

Tukirengas

Penta-tiiviste

Kuva 18: Hydraulioljyn lisddminen

Asenna ilmamanndn kokoonpano takaisin ja paina sita hitaasti kahvaan 5 kertaa, irrota se tdman jalkeen
. Tarkista, onko 6ljytaso laskenut tai mahdolliset ilmakuplat 6ljyssa
10. Jos dljytaso on laskenut tai ilmakuplia havaitaan, toista vaiheet 7-9

© ®
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Imamannan

Putken
kokoonpano

kiinnitysreika .
[lmamannan
. kokoonpano
Putki P

Alakahva

Putken \IP i
kiinnitysreika utki

Kuva 19: Uudelleenlataus ja ilmakuplien poistaminen

11. Kun hydrauli6ljy on vaihdettu, kohdista ilmaméannan kokoonpano ja putken kiinnitysreika alakahvaan ja paina putki
paikoilleen.

12. Vie putki putken kiinnitysreikiin ilmamannan kokoonpanossa ja alakahvassa

13. Vaihda kammio ja nelja (4) ristipadruuvia ja kirista

14. Aseta tyOkalu sen sivuun niin, etta tayttéruuvi on ylinna.

15. Irrota tayttoruuvi talttapaisella ruuvimeisselilld, jotta ylimaarainen 6ljy ja ilma (kuplat) poistuvat.

16. Kun hydraulidljya ei enaa tule ulos, kirista tayttoruuvi

=&

Kuva 20: Ylimaardisen 6ljyn poistaminen
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Vianetsinta

Jos tyokalun korjaus ei onnistu tdaman ohjekirjan ja vianmadritysosion ohjeiden jdlkeen, ota yhteytta jalleenmyyjaan tai
Emhart Technologies -yhtioon korjausta varten.

onnistu

Ongelma Syy Toimenpide Osio
POP NUT™ -kiinnikkeen | Virheellinen kara ja karkikappale Vaihda osat kdytossa olevan POP | Tekniset tiedot,
kiertaminen karaan ei Nut -kiinnikkeen mukaan. taulukko 5

Karan kierteet ovat vaurioituneet.

Vaihda kara

Tyokalun asennus

Karan kierteisiin on juuttunut
metallisiruja.

Puhdista ja voitele kara

Kunnossapito

Kara ei kierra eteen-
tai taaksepain. (Hidas
kierto)

Heikko ilmanpaine.

Saada ilmansyotto oikeaan
painealueeseen

Tyokalun asennus

Riittamaton voiteluainemaara.

Saada voitelulaitteen
tiputusnopeutta.

Tyokalun asennus

Riittamaton voiteluainemaara
pyorivissa osissa.

Voitele py0rivat osat

Kunnossapito

Tyokalu kiertyy edelleen
kiinnikkeeseen ja tydkappaleeseen
asennuksen jalkeen

Irrota tyokalu tykappaleesta
saatonuppia kayttamalla

Tyokalun kaytto

Kara ei kierrad irti
kiinnikkeesta

Kiinnikkeen kierteet ovat
vaurioituneet tyokalun liiallisen
kiinnitysvoiman seurauksena

Irrota tyokalu tyokappaleesta
Saada kiinnitysvoima oikein

Tyokalun kayttd

Kiinnitysvoiman
sdataminen

Karan kierteet ovat vaurioituneet.

Vaihda kara

Tyokalun asennus,
Karan ja karkikappaleen
asentaminen

Irrotustoiminto
keskeytyi
automaattisen
poiskierron aikana

Liipaisin vapautettiin tyokalua
irrottaessa (ennen kuin poiskierto
suoritettiin loppuun)

Irrota tyokalu tykappaleesta
saatonuppia kayttamalla

Lue kayttoohjeet

Tyokalun kéytto,
Ty6kalun irrottaminen
kiinnikkeestdi

Tyokalun peruskaytto

Kiinniketta ei ole
asennettu kokonaan,
isku on puutteellinen

Heikko ilmanpaine.

Saada ilmansyotto oikeaan
painealueeseen

Tyokalun asennus

Tyokalussa lilan vahan
hydrauliéljya.

Lisaa hydraulisljya

Kunnossapito

Tyokalu pyorii
automaattisesti
taaksepadin

T-venttiilikokoonpano on
jumittunut taka-asentoon
riittdmattdman voiteluainetason
vuoksi

Voiteluaineen ilmansyottoaukko,
paina tyokalun liipaisinta ja paina
T-venttiilin tydntdsauva sisaan ja

ulos

Kunnossapito

Tyokalu ei kierrd
automaattisesti
taaksepdin

Heikko ilmanpaine

Saada ilmansyotto oikeaan
painealueeseen

Tyokalun asennus

Liian véahan hydrauli6ljya tai ilmaa
hydraulioljyssa.

Lataa uudelleen ja tyhjenna
hydraulioljy

Kunnossapito

Kara on vaurioitunut
ja/tai viallinen

Karan kayttoika paattynyt

Vaihda kara

Tyokalun asennus

Liian suuri kiinnitysvoima

Saada kiinnitysvoima oikein

Vaihda vaurioituneet osat

Kiinnitysvoiman
saataminen
Tyokalun asennus

Tyokalu ei ole kohtisuorassa
tyokappaleeseen asennuksen
aikana

Lue kayttoohjeet
Vaihda vaurioituneet osat

Tyokalun peruskaytto
Tyokalun asennus,
Karan ja karkikappaleen
asentaminen

Tyokalua ei voi saataa
oikean asennuksen
saavuttamiseksi

Liian vdhan hydraulidljya

Lisaa hydraulioljya

Kunnossapito

Kara kiertaa
myotapaivaan heti kun
tyokaluun syotetdan
ilmaa ja se ei pysahdy

M-venttiilivarsi (#103) on juuttunut
ilmamoottorin takaosaan

Poista takakotelo (#30) ja tarkista
M-venttiilipaa (#133) seka
M-venttiilivarsi (#103)

PNT1000L-PC-kaavio
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Turvatiedot

TIIVISTEEN VOITELUAINE (tuotenumero:
PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Valmistaja:

Fiske Brothers Refining Co.
Puhelin: (419) 691-2491
Hatanumero: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Tuotekoodi: 71124
Valmistaja:

Shell Oil Products
Puhelin: (877) 276-7285
MSDS#: 57072E-5

Ensiapu:

IHO:

Poista kontaminoituneet vaatteet ja pese saippualla

seka [ampimalla vedella. Jos sitd ruiskutetaan suurella
paineella ihon alle, ulkomuodosta ja koosta riippumatta on
VALITTOMASTI otettava yhteytta laakériin.

Viive voi aiheuttaa kyseessa olevan kehonosan menetyksen.

NIELEMINEN:
Ota valittomasti yhteytta ladkariin. Ei saa oksettaa.

SILMAT:
Huuhtele puhtaalla vedelld 15 minuuttia tai kunnes arsytys
lievenee. Jos arsytys jatkuu, ota yhteytta laakariin.

Tulipalo:
LEIMAHDUSPISTE: COC-400 °F
Jaahdyta altistuneet sdilict vedella.

Kayta vaahtoa, kuivakemikaalia, hiilidioksidia tai vesisuihkua.

Ympadristo:

JATTEIDEN HAVITYS:

Varmista, ettd noudatat soveltuvia jatemaarayksia. Havita
imeytynyt materiaali hyvaksyttyihin jatepisteisiin.

ROISKEET:
Kaavi rasva, pese loput asianmukaisella 6ljyliuottimella tai
lisdd absorboimisainetta.

Kasittely/sdilytys:

Pida sailiot suljettuina, kun niita ei kdyteta. Ei saa kasitella
tai sailyttaa [ampolahteiden, kipindiden, liekkien tai
voimakkaiden oksidanttien ldhella.

Lubriplate® on Fiske Brothers Refining Companyn
rekisterdity tavaramerkki.

Lue taydelliset turvallisuus- ja kasittelyohjeet
kayttoturvallisuustiedotteesta. Se on saatavilla
myyntipisteesta.

HYDRAULIOLJY (TUOTENRO: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Valmistaja:

ExxonMobil Corporation

Hatanumero: (609) 737-4411
Kayttoturvallisuustiedote pyynnosta faksilla:
(613) 228-1467 MSDS # 602649-00

Shell TELLUS 68

Valmistaja:

SOPUS Products

Terveystiedot: (877) 504-9351
Kayttoturvallisuustiedotepalvelu:
(877) 276-7285 MSDS # 402288L-0

Jakelija:
Emhart Teknologies
Puhelin: (203) 924-9341

Ensiapu:

IHO:

Poista kontaminoituneet vaatteet ja kengat, pyyhi pois
iholta. Huuhtele iho vedelld, pese sitten saippuavedella. Jos
arsytysta ilmenee, ota yhteytta ladkariin.

NIELEMINEN:

Ei saa oksettaa. Hoito ei yleisesti ottaen ole tarpeen, ellei
nielld suuria maaria tuotetta. Ota kuitenkin yhteytta
laakariin.

SILMAT:
Huuhtele vedelld. Jos drsytysta ilmenee, ota yhteytta
ladkariin.

Tulipalo:

LEIMAHDUSPISTE: 390 °F/198,9 °C

Materiaali kelluu ja se voidaan sytyttaa uudelleen
vedenpinnalla. Sammuta liekit vesisumulla,
"alkoholivaahdolla” kuivakemikaalilla tai hiilidioksidilla
(CO2). Ei saa kayttaa suoraa vesivirtaa.

Ympéristo:

ROISKEET:

Liota jaamia absorboimisaineessa (esim. savi, hiekka tai muu
soveltuva materiaali). Aseta tiiviiseen astiaan ja tiivista hyvin
oikeaoppista havitysta varten.

Kasittely:

Pese saippuavedelld ennen ruokailua, juomista, tupakointia,
kosmetiikkatuotteiden kayttda tai WC:ssa kdyntid. Havita
nahkatuotteet (esim. kengadt tai vyot) oikeaoppisesti, jos niita
ei voi puhdistaa. Kdyta hyvin tuuletetussa tilassa.

Sailytys:

Sailyta viiledssa ja kuivassa paikassa, jossa on riittava
ilmankierto. Pida kaukana avoliekeista ja korkeista
lampdtiloista.
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EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Me, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPANI, vakuutamme vastuunalaisina, etta tuote:

Kuvaus: Hydropneumaattinen sokkoniittimutterityokalu

Malli: POP® PNT1000L-PC

jota tama vakuutus koskee, tayttda seuraavien yhdenmukaistettujen standardien vaatimukset:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Tekninen dokumentaatio on laadittu liitteen 1, osan 1.7.4.1 mukaisesti seuraavaa direktiivia noudattaen: 2006/42/EY
konedirektiivi (lakisadteiset asiakirjat 2008 nro 1597 - Konemaaraykset (turvallisuus)).

Allekirjoittanut tekee taman vakuutuksen STANLEY Engineered Fastening -yhtion puolesta

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Tekninen paallikko, Japani
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPANI

Myodntamispaikka: Aichi, Japani

Myontamispdivamaara:  1.6.2021

Allekirjoittanut vastaa Euroopan unionin alueella myytyjen tuotteiden teknisen tiedoston laatimisesta ja tekee taman
vakuutuksen Stanley Engineered Fastening -yhtion puolesta.

Matthias Appel

Tiimipaallikko - Tekniset asiakirjat

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Saksa

Tama kone tayttaa seuraavat vaatimukset:
konedirektiivi 2006/42/EY

STANLEY.

Engineered Fastening
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ISON-BRITANNIAN VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Me, Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPANI, vakuutamme vastuunalaisina, etta tuote:

Kuvaus: Hydropneumaattinen sokkoniittimutterityokalu

Malli: POP® PNT1000L-PC

jota tama vakuutus koskee, tayttda seuraavien standardien vaatimukset:

EN1SO 12100:2010 EN ISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Tekniset asiakirjat on laadittu konemadarayksien (turvallisuus) 2008, S.I. 2008/1597 (kuten muutettu) mukaisesti.

Allekirjoittanut tekee taman vakuutuksen STANLEY Engineered Fastening -yhtion puolesta

Diisulkce Movi

Daisuke Mori
Tekninen paallikko, Japani
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPANI

Myodntamispaikka: Aichi, Japani

Myontamispdivamaara:  1.6.2021

Allekirjoittanut vastaa Isossa-Britanniassa myytyjen tuotteiden teknisen tiedoston laatimisesta ja tekee tdman vakuutuksen
Stanley Engineered Fastening -yhtion puolesta.

A. K. Seewraj
Tekninen paallikko, Iso-Britannia
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,

SG6 1JY UNITED KINGDOM
Tama kone tayttdaa seuraavat vaatimukset:
Konemaadraykset (turvallisuus) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (kuten muutettu)

STANLEY.

Engineered Fastening
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TURVAA SUJOITUKSESI!

STANLEY ENGINEERED FASTENING -KIINNITYSVALINEEN TAKUU

STANLEY Engineered Fastening takaa, etta kaikki sdhkotydkalut on valmistettu huolellisesti ja ettei niissa ilmene materiaali-
tai valmistusvikoja normaalissa kdytdssa ja huollossa yhden (1) vuoden aikana. Tama niittimutterityokalun takuu koskee
tyokalun ensimmadista ostajaa vain alkuperdisessa kdytossa.

Rajaukset:
Normaali kuluminen.
Saannollinen huolto, korjaus ja vaihto-osat normaalin kulumisen vuoksi eivat kuulu takuun piiriin.

Vaarinkaytto.
Virheet tai vauriot, jotka aiheutuvat virheellisesta kdytostd, varastoinnista, vaarinkdytostd, onnettomuudesta tai
laiminlydnnista (esim. fyysisestd vahingosta), eivat kuulu takuun piiriin.

Valtuuttamaton huolto tai muuttaminen.
Takuu ei kata vikoja tai vahinkoja, jotka johtuvat palvelusta, testauksen sadadoista, asennuksesta, huollosta, muokkauksesta
tai muutoksista, jotka on suorittanut joku muu kuin STANLEY Engineered Fastening tai sen valtuutettu huoltoliike.

Kaikki muut takuut, nimenomaiset tai epasuorat, mukaan lukien takuut kauppakelpoisuudesta tai soveltuvuudesta
kayttotarkoitukseen eivat kuulu takuuseen.

Jos tama tyokalu ei vastaa takuuta, palauta tydkalu tehtaamme valtuuttamaan sinua lahelld olevaan huoltokeskukseen. Saat
luettelon valtuutetuista Stanley Engineered Fastening -huoltokeskuksista Yhdysvalloissa tai Kanadassa ottamalla yhteytta
numeroon +1 (877) 364 2781.

Yhdysvaltojen ja Kanadan ulkopuolella I6ydat verkkosivustolta www.StanleyEngineeredFastening.com ldhimman
STANLEY Engineered Fasteningin toimipisteen.

STANLEY Engineered Fastening korvaa maksutta osan tai osat, joiden olemme todenneet olevan viallisia virheellisen
materiaalin tai valmistuksen vuoksi, ja palautamme tyokalun postikulut maksettuina. Tama on ainoa takuun piiriin kuuluva
velvoituksemme. STANLEY Engineered Fastening ei missadn tapauksessa ota vastuuta seuraamuksellisista tai erityisista
vahingoista, jotka johtuvat tdman tyokalun hankinnasta tai kdytosta.

REKISTEROI SOKKONIITTIMUTTERITYOKALUSI VERKOSSA
Rekisteroi takuusi verkossa osoitteessa
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Kiitos, etta valitsit STANLEY Engineered Fasteningin POP®-tydkalun.
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Inledning

PNT1000L-PC &r ett latt verktyg for installation av POP® POP NUT™ blindnitmuttrar och andra blindgdangade skar genom att
justera instdllningskraften till insatsen som installeras snarare @n slaglangd som traditionella blindnitmutterverktyg. Styrning
av installningskraften har féljande fordelar:

« Ingen slagjustering behovs for samma mutter i flera applikationsgrepp.

«  Eliminerad applicering och mutterskador pa grund av "dubbelslag”

«  Korrekt isattning uppnas dven med ett litet mellanrum mellan mutterflansen och nosstycket.

Tabell 1 visar POP NUT™ blindnitmuttrar som kan fastas med detta verktyg. Nosstycket och dornen maste bytas sa att de
passar vissa storlekar av POP NUT™. (Se Tabell 5, Dorn- och nosstyckeskrav i avsnittet Specifikation)

Tabell 1: POP NUT™ blindmutterutbud

Ginga Material
Storlek Aluminium stal RLT Rostfri
M6x 1,0 ) v v v
V4-20
M8 x 1,25 v v v v
5/16-18
M10x 1,5 s % i s
3/8-16
M12x 1,75 ) v - -
1/2-13

* Behover stalla in verktyget till minst 0,55 MPa [80 psil.
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S

000

ikerhetsanvisningar

Denna bruksanvisning maste ldsas av alla personer som installerar eller anvdander detta verktyg, med sarskild
uppmarksamhet pa foljande sakerhetsregler.

Anvand alltid slagtaligt gonskydd under drift av verktyget. Den skyddsgrad som kravs bor bedomas for varje
anvandning.

Anvand horselskydd i enlighet med arbetsgivarens anvisningar och enligt kraven i arbetsmiljéreglerna.

Anvandning av verktyget kan utsatta operatdrens hander for faror, inklusive krossning, stotar, skdrsar och skador och
varme. Anvand lampliga handskar for att skydda handerna.

Sakerhetsdefinitioner

Nedanstdende definitioner beskriver allvarlighetsgrad for varje signalord. Las igenom manualen och uppmaéarksamma dessa
symboler.

A
A
A
A

FARA: Indikerar en omedelbart farlig situation som, om den inte undviks, kommer att resultera i dodsfall eller allvarlig
personskada.

VARNING: Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, skulle kunna resultera i dodsfall eller
allvarlig personskada.

FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, kan resultera i mindre eller
medelmattig personskada.

FORSIKTIGHET: Anviandande utan sakerhetslarmsymbolen indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte
undviks, kan resultera i materiella skador.

Felaktig hantering eller underhall av denna produkt kan resultera i allvarliga person- eller egendomsskador. Las
igenom och forsta alla varningar och driftinstruktioner innan denna utrustning anvands. Nar verktyget anvands
maste de grundldggande forsiktighetsatgarderna alltid foljas for att minska risken for personskador.

SPARA ALLA VARNINGAR OCH INSTRUKTIONER FOR FRAMTIDA REFERENS.

Allméanna sakerhetsforeskrifter

For flera faror, Ias och forsta sakerhetsinstruktionerna innan du installerar, anvander, reparerar, underhaller, byter
tillbehor pa eller arbetar néra verktyget. Om du inte gor det kan det leda till allvarlig kroppsskada.

Endast kvalificerade och utbildade operatorer far installera, justera eller anvanda verktyget.

Ska inte anvandas for andra andamal an den avsedda installationen av STANLEY Engineered Fastening POP
blindnitmuttrar och andra gangade blindnitmuttrar.

Anvdnd endast delar, fastelement och tillbehér som rekommenderas av tillverkaren.

Andra INTE verktyget. Andringar kan minska effektiviteten fér sakerhetsatgarder och 6ka riskerna fér operatéren. Alla
modifieringar av verktyget som utfors av kunden dr kundens ansvar och kommer att gora alla tillampliga garantier
ogiltiga.

Slang inte sakerhetsinstruktionerna utan ge dem till operatoren.

Anvand inte verktyget om det ar skadat.

Fore anvandning, kontrollera felinstéliningar eller om rorliga delar har fastnat, bristning hos delar och andra eventuella
forhallanden som kan komma att paverka verktygets funktion. Om det ar skadat, se till att verktyget blir reparerat fore
anvandning. Ta bort installningsnycklar eller skiftnycklar fére anvandning.

Verktyg ska inspekteras regelbundet for att verifiera att de varden och markeringar som krévs enligt denna del

av ISO 11148 &r lasligt utmadrkta pd verktyget. Arbetsgivaren/anvandaren ska kontakta tillverkaren for att fa
ersattningsmarkningsetiketter vid behov.

Verktyget maste underhallas for att alltid vara driftsakert och skall regelbundet kontrolleras om det finns skador och
att den fungerar korrekt av utbildad personal. All demontering skall endast géras av utbildad personal. Demontera inte
detta verktyg utan att forst kontrollera underhallsinstruktionerna.

Projektilrisker

Koppla ifran luftslangen fran verktyget innan nagot underhalls eller instéllningar utfors, fastsattning eller borttagning
av nosmontaget eller tillbehor.

Tank pa att fel pa arbetsstycket eller tillbehdren, eller till och med det insatta verktyget sjélvt kan generera projektiler
med hog hastighet.

Anvand alltid slagtaligt 6gonskydd under drift av verktyget. Den skyddsgrad som kravs bor bedomas for varje
anvandning.

Riskerna for andra bor ocksa bedémas vid denna tidpunkt.
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Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastsatt.
Kontrollera att skyddsanordningarna mot utskjutning av fastelement ar pa plats och fungerar.
Anvand INTE ett verktyg som ar riktat mot nagon person.

Driftsrisker

Anvandning av verktyget kan utsatta operatorens hander for faror, inklusive krossning, stotar, skarsar och skador och
varmeutveckling. Anvand lampliga handskar for att skydda hdanderna.

Operatorer och underhdllspersonal ska fysiskt kunna hantera verktygets bulk, vikt och kraft.

Hall verktyget korrekt, var redo att motverka normala eller pl6tsliga rorelser och ha bada handerna tillgangliga.
Se till att handtagen ar torra, rena och fria fran olja och fett.

Behadll en balanserad kroppsposition och stad stadigt nér du anvander verktyget.

Slapp start-och-stopp-enheten vid stdrning av hydraulkallan.

Anvand endast smorjmedel som rekommenderas av tillverkaren.

Kontakt med hydraulisk vatska skall undvikas. For att minimera risken for utslag skall huden skdljas noga om kontakt
uppstar.

Datablad om materialsékerhet for alla hydrauliska oljor och smérjmedel finns tillgdnglig pa begéran fran din
verktygsleverantor.

Undvik olampliga stallningar eftersom det ar troligt att dessa positioner inte tillater motverkande av normal eller
ovantad rorelse av verktyget.

Om verktyget ar fastsatt pa en upphangningsanordning, se till att fastsattningen ar saker.

Se upp for risken for krossning eller kldmning om nosutrustning inte &r monterad.

Anvand INTE verktyget med héljet borttaget.

Det maste finnas tillrackligt med utrymme for operatorens hander innan du gar vidare.

Nar verktyget bars fran en plats till en annan skall alltid hdnderna placeras undan fran avtryckare for att undvika
oavsiktligt aktivering.

Missbruka INTE verktyget genom att lata det falla ned eller anvdnda det som hammare.

Risker vid repetitiva rorelser

Vid anvandning av verktyget kan operatdren uppleva obehag i hander, armar, axlar, nacke eller andra delar av kroppen.
Vid anvandning av verktyget bor operatoren anta en bekvam hallning och samtidigt sta stadigt for att undvika
besvarliga eller obalanserade positioner. Operatdren bor byta hallning under langre arbetsuppgifter; detta kan hjalpa
till att undvika obehag och trotthet.

Om operatoren upplever symtom som ihallande eller aterkommande obehag, smarta, pulserande kéansla, varkande,
stickningar, domningar, brannande kansla eller stelhet, bor dessa varningstecken inte ignoreras. Operatoren ska beratta
for arbetsgivaren och radfraga kvalificerad vardpersonal.

Tillbehorsrisker

Koppla bort verktyget fran hydraulisk och elektrisk matning innan montering eller avldgsnande av
munstycksanordningen eller tillbehoret.

Anvand endast storlekar och typer av tillbehor och forbrukningsartiklar som rekommenderas av tillverkaren av
verktyget; anvand inte andra typer eller storlekar av tillbehor eller forbrukningsartiklar.

Risker pa arbetsplatsen

De vanligaste orsakernas till arbetsplatsskador &r halkning, snubbling och fall. Var medveten om hala ytor orsakade av
anvandning av verktyget och dven for risker for att snubbla som orsakas av luftledningen eller hydraulslangen.

Ror dig med forsiktighet i okdnda omgivningar. Det kan finnas dolda faror, till exempel el- eller andra ledningar.
Verktyget ar inte avsett for anvdandning i potentiellt explosiva atmosfarer och ar inte isolerat mot kontakt med elkraft.
Se till att det inte finns nagra elektriska kablar, gasror etc. som kan orsaka risk om de skadas av verktyget.

Kla dig lampligt. Bar inte |6sa kldder eller smycken. Hall har, klader och handskar borta fran delar i rorelse. Losa klader,
smycken eller langt har kan fastna i delar i rorelse.

Bullerrisker

Exponering for hoga ljudnivaer kan orsaka permanenta, inaktiverande hérselnedsattning och andra problem, till
exempel tinnitus (ringer, surrar, visslar eller piper i 6ronen). Darfor ar riskbedémning och genomférande av lampliga
kontroller for dessa faror nédvéndiga.

Lampliga kontroller for att minska risken kan inkludera dtgarder som dampning av material for att forhindra att
arbetsstycken "ringer".

Anvdnd horselskydd i enlighet med arbetsgivarens anvisningar och enligt kraven i arbetsmiljoreglerna.

Valj, underhall och byt ut det férbrukningsbara/insatta verktyget som rekommenderas i instruktionshandboken for att
forhindra onodig bullerutveckling.

Vibrationsrisker

Exponering for vibrationer kan orsaka skador pa nerver och blodtillférsel i hdnder och armar.
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Anvand varma klader nar du arbetar under kalla forhallanden och hall hdnderna varma och torra.

Om du far domningar, stickningar, smarta eller blekning av huden i fingrar eller hander, sluta anvanda verktyget,
beratta for din arbetsgivare och kontakta en lakare.

Om mojligt, stod vikten av verktyget i stativ, strackare eller balans, eftersom ett lattare grepp da kan anvandas for att
stodja verktyget.

Ytterligare sdkerhetsinstruktioner for pneumatiska elverktyg

Driftluftférsorjningen far inte dverstiga 7 bar (100 PSI).

Luft under tryck kan orsaka allvarliga skador.

Lamna aldrig ett verktyg i drift utan tillsyn. Koppla bort luftslangen nar verktyget inte anvands, innan du byter tillbehor
eller vid reparationer.

Rikta aldrig luft mot ndgon annan.

Vippande slangar kan orsaka allvarliga skador. Kontrollera alltid om det finns skadade eller |6sa slangar och fasten.
Fore anvandning, inspektera luftledningarna for att se om det finns nagra skador, alla kopplingar maste sitta fast. Lat
inga tunga foremal falla ned pa slangarna. Ett hart slag kan leda till inre skador och leda till att slangen gar sonder i
fortid.

Kall luft ska riktas bort fran handerna.

Nar universella vridkopplingar (klokopplingar) anvands, ska laspinnar installeras och sakerhetsvajrar for whipcheck
anvandas for att skydda mot eventuellt slanganslutningsfel.

Lyft INTE verktyget i slangen. Anvand alltid verktygets handtag.

Ventilationshalen far inte blockeras eller tackas 6ver.

Hall smuts och frammande foremal undan fran det hydrauliska systemet eftersom verktyget kan fa funktionsfel.

STANLEY Engineered Fastening policy stravar mot kontinuerlig produktutveckling och vi forbehaller oss rédtten att

andra specifikationen for nagon produkt utan vidare meddelande.
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Specifikationer
Tabell 2 Verktygsspecifikationer
Funktion Specifikation
Vikt 2,77 kg (6,11 Ibs)
Total langd 315 mm
Totalhojd 295 mm
Verktygsslagléangd 1,3-1,05 mm
Dragkraft 24,3 kN@ 5,0 bar

Lufttillforsel

0,5-0,6 Mpa (5-6 bar) (72,5-87 psi)

Hydraulolja

Se tabell 3, Specificerade hydrauloljor

Installningskapacitet

Se tabell 1, POP NUT™ blindmutterutbud

Verktygets bullerniva*
(EN ISO 15744)

Lpa (ljudtryck): 87,9 dB, Kpa (osakerhet): <1,5 dB
Lwa (ljudeffekt): 98,9 dB, Kwa (osdkerhet) : <1,5 dB
Lpc (C-vdagd topp): 87,2 dB, Kpc (osdkerhet) : <1,5 dB

Verktygsvibrationsniva
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?

K (osdkerhet): 0,529 m/s?

* SEF rekommenderar att du anvéinder hérselskydd néir du anvénder detta verktyg

Hydraulolja

Anvand endast Stanley Engineered Fastening specificerade hydrauliska smorjoljor som visas i tabell 3.
Anvandning av ndgon annan olja kan minska verktygets prestanda eller till och med skada verktyget.

Tabell 3 Specificerade hydrauloljor

295

Figur 1: Verktygsdimensioner (mm)

—

L— 106

Foretagsnamn

Produktnamn

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68

ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68
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Verktygsdelar

Framre kapa Nosdel

Lasmutter

Bakre kapa

Utloppshal Dorn

Nosstycke/stad

Kontrollvred

Avtryckare
Vridbar luftmontering
Va NPT
Fyllskruv
Luftmontering
(medfoljer ej)
.*J
-
Kopplare
(medfdljer ej) o Justerare
o — — Installningskraft
" Styrventil
Luftslang *
(medféljer ej) Kammare
Utloppshal
— J
~
Figur 2: Verktygsdiagram
Forpackade tillbehor
Tabell 4 Forpackade tillbehor
Del nr. Artikel Antal

PNT1000L-PC-T PNT1000L-PC POP NUT™-verktyg 1
PNT600-132 Krok 1
PNT600-133 Insexnyckel 1,5 mm 1
PNT600-136 Insexnyckel 3 mm 1
DPN239-139 Insexnyckel 4 mm 1
DPN907-006 Lasskruv M4 X 20 1
DPN277-185 Frigoring POP NUT™-dorn 1
TNMO00397 (eller 398) | Instruktionsmanual (EU1 eller EU2) 1
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Tabell 5 Krav fér dorn och nosstycke

Platt nosstycke Adapter dorn Dorn
Tjock vagg . MEX1.0
(Std och ST) '*_’“S |D| Tradstorlek .
\ - | =
POP NUT NI f 7
Gangstorlek
Del nr. ID Del nr. Del nr. Gangstorlek
M6 x 1,0 PNT1000-02-6 ®6,1 PNT600-01-6P M6 x 1,0
PNT1000-58
M8 x 1,25 PNT1000-02-8 ®8,1 PNT600-01-8 M8 x 1,25
M10x 1,5 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-10A M10x 1,5
M12x 1,75 PNT1000-02-12 ®12,1 PNT1000-01-12A M12x 1,75
1/4-20 PNT1000-02-420 ®»6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ®8,1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ®»12,8 PNT1000-01-813 1/2-13
Pilotnosstycke Adapter dorn Dorn
Tunn vagg 5 . MEX1.0
(TKTLTH) =3 | S — Tradstorlek :
f(f# g : @ o - =
POP NUT &i T gl ¥ E— — =
Gangstorlek |
Del nr. ID Del nr. Del nr. Géngstorlek
M6 x 1,0 PNT1000-02-6P ®6,1 PNT600-01-6P M6 x 1,0
PNT1000-58
M8 x 1,25 PNT1000-02-8P ®8,1 PNT600-01-8P M8 x 1,25
M10x 1,5 PNT1000-02-10P ®10,1 PNT1000-01-10P M10x 1,5
M12x 1,75 PNT1000-02-12P ®12,1 PNT1000-01-12P M12x 1,75
1/4-20 PNT1000-02-420P ®6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8P ®8,1 PNT600-01-518 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10P ®10,1 PNT1000-01-616 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813P ®»12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Se avsnittet Verktygsinstallation for information om installation av nosstycke och dorn.
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PNT1000L-PC Diagram
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Artikellista
Artikel Del nr. Beskrivning Antal Artikel Del nr. Beskrivning Antal

1 |PNT600-01-8  |DornMs 1 55 | PNT1000-33 SV/HL-ror 1
2 |PNT1000-02-8  |Nosstycke M8 1 56 | PNT1000-34 HU/HL-rér 1
3 | PNT1000-03 Lasmutter 1 59 | DPN900-053 0O-ting 6
4 | PNT1000-04 Nosdel 1 60 | DPN902-001 Hallarring 1
5 | PNT1000-05 Lasstift 1 61 | PNT1000-38 S-ventilstang 1
6 PNT1000-06 Lasstiftskjutare 1 62 DPN277-071 Skruv med platt huvud 1
7 DPN900-046 O-ring 1 63 DPN277-011 Avtryckare 1
8 PNT1000-07 Lasstifthallare 1 64 PNT1000-39 SV/HU-ror 2
9 | DPN901-013 Fjader 1 65 | DPN907-012 Halskruv 1
10 PNT1000-08 Roterarande draghuvud 1 66 DPN239-047 Fyllskruv 1
1 PNT1000-09 E?JSLaJ\a/Ejfeodm 1 67 DPN900-033 O—ring. : 3
68 PNT1000-40A T-ventil bakre kdpa 1

12 |PNT1000-10 Bits ! 69 | PNT1000-41 T-ventil mittkdpa 1
15 |DPN277-322 ficiicldng ! 70 | PNT1000-42 T-ventilstang 1
16| PNT1000-14 Mastholje ! 71 | PNT1000-43 T-ventil framre kapa 1
17 PNT1000-15 Huslas 1 7 DPN900-013 O-ring 6
18 DPN901-018 Returfijader 1 73 DPN900-014 B ]
19 PNT1000-17 Stangtatningsmottagare 1 74 PNT600-91 T-ventil frontdel 1
20 | DPN908-015 Skrapa ! 75 | PNT1000-44 T-ventillas 1
21 | DPN908-016 BU-ring 1 6 | DPNo01014 Fiader :
22 | DPN908-019 Stangtatning 1 S . 3
25 DPN908-014 Kolvtatning 1 78 DPN900-017 O-ring 8
26 | DPN908-017 BU-ring ! 79 | PNT1000-45 T-ventilkapa 1
27 | DPN900-047 O-ring ! 80 |DPN277-323 T-ventiltryckstang 1
28 DPN277-187 Handtag 6vre 1 81 DPN277-304 Cylinder 1
29 | PNT600-20 EEGENY ! 82 |DPN277-324  [Kontrollvred 1
30 | PNT1000-21 Bakre kapa ! 83 | DPN905-004 Hylsinstallningsskruv 1
31 | DPN907-007 Halskruv 2 22 | PNT1000.50 Halskray ;
32| DPN907-006 E'E'Sk"“’ ! 85 | DPN905-005 Hylsinstallningsskruv 3
33 |PNT1000-22 il ! 86 | DPN907-005 Halskruv 1
34 |DPN900-048 | O-ring 12 87 |DPN907-009 | Halskruv 4
35 |PNT1000-23 ':'U/ EC-ror 2 88 |PNT1000-49A | Kontakt 1
36 PNT1000-24A Andkapsror 2 89 DPN900-054 G 1
37 DPN907-008 Halskruv 7 % DPN900-006 O-ring 5
38 | DPN900-049 O-ring ! 91 |PNT1000-50A | Ventil nedre 1
39 | DPN277-189 flandiey ! 94 | PNT1000-54 Ventilstopp 2
40 | PNT1000-26A | Hylsa 1 o5 |oNT100055A | Ried ;
41 | DPN908-020 e ! 96 | PNT1000-56A | R-ledadapter 1
42 | DPN908-018 BU-ring ! 97 |PNT1000-57 R-led distans 1
sel || Bibraley | [k g ssis ! 98 | PNT1000-58 Dorn adapter M6, M8 1
44 |DPN900-050 | O-ring ! 130 |DPN277-184 | Fjiderlasbricka 1
45 PNT1000-28 Ram tatningsmottagare 1 140 | PNT1000-11 Ledenhet 1
46 DPN277-180 Kammare ! 141 | PNT1000-18 Hydraulkolvenhet 1
47 | DPN902-005 Ehallarring 2 142 |FAN277-194 Luftkolvenhet 1
48 | PNT600-74 EXT ventilkapa 2 143 |PNT1000-35 S-ventilmontering 1
49 | DPNS01-012 Fjader 2 144 |FAN277-195 Ventil dvre enhet 1
>0 DPN900-051 O-ring 2 145 | PNT600-34 Skruv med kullrigt huvud 1
51 PNT600-77 EXT ventilstang 2 146 | DPN277-309 Montera 1
52 | DPN900-052 O-ring ! 149 | DPN277-327 Luftror 1
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Artikel Del nr. Beskrivning Antal Artikel Del nr. Beskrivning Antal
151 | FAN277-311 Stalla in kraftstyrventil 1 uppsittning 137 | DPN239-139 HS skruvnyckel, 4 mm 1
146 | DPN277-309 Montera 1 138 | DPN277-185 Frigoring POP NUT-dorn 1
152 | DPN277-306 Justerare 1 147 | PNT1000-01-10A | Dorn, M10 1
153 | DPN901-023 Ventilfiader 1 148 | PNT1000-02-10 | Nosstycke, M10 1
155 | DPN277-305 Ventil 1 * Se tabell 5 for ytterligare dorn och nosstycken
156 | DPN900-015 O-ring 1
157 | DPN905-006 Hylsinstdllningsskruv 1
158 | DPN277-307 Ventilkdpa 1
200 |PNT600-200 Luftmotor 1 uppsittning
49 | DPN901-012 Fjcder 1

73 | DPN900-014 O-ring 2
90 | DPN900-006 O-ring 2
99 | DPN900-042 O-ring 1
100 |DPN277-177 Skruv med platt huvud 1
101 | PNT600-101A Motorkdpans dndplatta 1
102 | DPN900-043 O-ring 1
103 | PNT600-103 M-ventilstang 1
104 | PNT600-104 Motorkdpdnde 1
105 | PNT600-105 Bricka 1
106 | DPN900-044 O-ring 1
107 | PNT600-107 O-ringhdllare 1
108 | DPN900-045 O-ring 1
109 | DPN902-002 Hdllarring 1
110 | PNT600-110 Hoélje 1
111 PNT600-111 Kullager 1
112 | PNT600-112 Bakre platta 1
113 | PNT600-113 Rotor 1
114 | PNT600-114 Blad 4
115 | PNT600-115 Fjdderstift 1
116 | PNT600-116 Cylinder 1
117 | PNT600-117 Frontplatta 1
118 | PNT600-118 Kullager 1
119 | PNT600-119 Distansbricka 1
120 | PNT600-120 Solhjul 1
121 PNT600-121 Planetvdixel 6
122 | PNT600-122 Nalstift 6
123 | PNT600-123 Véixelldda och viixel 1
124 | PNT600-124 Distansbricka 1
125 | PNT600-125 Intern vdixel 1
126 | PNT600-127 Véixellada 1
127 | PNT600-128 Distansbricka 1
128 | PNT600-129 Kullager 1
129 | DPN902-003 Hdllarring 1
130 | DPN902-004 Hallarring 1
133 | PNT600-98B M-ventildnde 1
32 DPN907-006 Halskruv 1
134 | PNT600-132 Krok 1
135 PNT600-133 HS skruvnyckel, 1,5 mm 1
136 | PNT600-136 HS skruvnyckel, 3 mm 1
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Verktygsinstallning

Forsta installationen

1.

w

Kontrollera att ratt nosstycke och dorn ar monterade for POP NUT™. Se avsnittet GrundlIdggande verktygshantering for
korrekt justering av verktyget.

Anslut en luftkoppling till verktygets vridbara luftmontering. Den vridbara luftmonteringebn ar en 1/4 NPT-ganga.
Anslut en luftslang till verktyget.

Anslut ett luftfilter, en regulator och en smérjmedel i luftledningen mellan lufttillforseln och luftslangen som ansluter
till verktyget, inom 3 m fran verktyget.

Justera lufttrycksforsérjningen och oljedroppsvolymen pa smorjmedlet

«  Lufttryck: 0,5-0,6 MPa. (72,5-87 psi)

«  Oljedroppsvolym: 1-2 droppar/20 muttrar fasta

Regulator
Luftfilter \ Smorjare

Komprlmerad

Luftinlopp
Lufttillfo I I =7 a
ufttillforse ‘___mt:l,' Nerr 1/4 NPT-ganga

Luftslang Koppling (uttag)|/

Langd: 3 m max.

ID: 6,5 mm min. Luftmontering

1/4 NPT-ganga

—

Notera: Luftslang och beslag medféljer inte verktyget

Figur 3: Verktygsinstallning

Notera: Se bruksanvisningen for smorjmedlet som anvands for korrekt justeringsmetod och smérjoljor som anvands for
luftmotorer.

A VARNING!

Anvand en luftslang med en méarkning pa 1,0 MPa (145 psi/10 bar) eller hogre maximalt vanligt arbetstryck. Se ocksa till att
slangmaterialet ar lampligt for arbetsmiljon (dvs. oljesdker, ndtnings- och noétningsbestandighet etc.). Mer information finns
i slangtillverkarens katalog.

Installation av dorn och nosstycke

Dorninstallation (med POP NUT dornutlésning, DPN277-185)

WOeNOU WD =

Koppla ifran lufttilliforseln

Valj ratt dorn enligt tabell 5.

Ta bort nosstycket fran verktyget genom att lossa lasmuttern och skruva loss den (figur 4).

Satt in POP NUT™-dornens frigdringsverktyg éver dornen och in i nosdelen.

Skjut in dornutldsaren i verktyget for att lossa lasstifthallaren fran dornen.

Medan du haller in dornfrigoéringen skruvar du av dornen genom att vrida den moturs.

Medan du haller in dornfrigéringen skruvar du in 6nskad dorn tills den stannar.

Lossa dornfrigéringen och vrid dornen moturs for att sakerstalla att lasstifthallaren har kopplat in dornen.
Byta nosstycket
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Dorn

POP NUT™
Dornfrigdring

TRYCK C—— > CT—] ©

N

Figur 4: Frigoring POP NUT™-dorn

Dorninstallation (utan NUT™ dornutlésning, DPN277-185)

S

Koppla ifran lufttillforseln

Valj ratt dorn enligt tabell 5.

Ta bort nosdelen fran verktyget for att exponera dornen och den roterarande draghuvudkapan (figur 5).

Dra tillbaka lasstifthallaren och skruva loss dornen genom att vrida den moturs.

Medan du haller tillbaka lasstifthallaren skruvar du in 6nskad dorn tills den stannar.

Lossa lasstifthallaren.

Notera: Om Iasstifthallaren inte atergar till sitt ursprungliga lage vrider du dornen moturs for att sakerstalla att lasstiftet
griper in i dornen och hallaren rér sig framat.

Montera nosdelen.

Roterarande draghuvudkapa
Bullerholje

Dragdorn
ﬂ:@ T o[l [===>ora

Adapter dorn

Dorn Lasstifthallare

Q

Figur 5: Dorninstallation

Munstycksinstallation

NouhkwnN =

Koppla ifran lufttillforseln

Valj ratt nosstycke enligt tabell 5.

Ta bort nuvarande nosstycke fran verktyget genom att lossa lasmuttern och skruva loss den.
Ta bort ldsmuttern fran nosstycket

Tra lasmuttern pa 6nskat nosstycke

Skruva fast nosstycket pa nosdelen

Las den pa plats genom att dra at lasmuttern mot nosdelen (se Justering av dorn och nosstycke i avsnittet
Grundldaggande verktygshantering for justering).
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Grundlaggande verktygshantering

Innan du stdller in POP NUT™ med det hdr verktyget, se avsnittet Sdkerhetsinstruktioner och verktygsinstdllningar i
denna handbok for att sdkerstdilla séker och tillforlitlig verktygsdrift.

Justering av dorn och nosstycke

1. Kontrollera att ratt dorn och nosstycke ar monterade pa verktyget for 5nskad POP NUT™ (se tabellen Krav fér dorn och

nosstycke i avsnittet Specifikationer).
Nosstycke/stad
/ Lasmutter

Figur 6: Nosstycke och [dsmutter

2. Lossalasmuttern pa verktyget och tré nosstycket hela vdagen in i ndshuset.
3. Tra énskad POP NUT™ pa verktyget.

POP NUT™ med 6ppen dinde

a. Trainsatsen pa dornen tills dornen stracker sig bortom insatsen med ungefar 1 full trad
b. Tréd av nosstycket tills det ror vid insatsens flans
c. Dradtlasmuttern mot nosdelen.

POP NUT™ med sténgd dinde

a. Trdinsatsen pa dornen tills den stannar

b. Trd avinsatsen vid full vridning (en tradstigning)
c.  Trd av nosstycket tills det rér vid insatsens flans
d. Dra at lasmuttern mot nosdelen.

Oppen —

CI o

*‘ ‘4— En ganga I: -

<— En ganga

Figur 7: Korrekt justering av dorn och nosstycke
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Stélla in val av kraftventilfjader

«  Detfinns en typ av fljader som anvands med PNT1000L-PC-verktyget som tacker de olika insatserna.

«  Granska tabellen nedan Ventilfjader artikelnummer.

Tabell 6: Installning av kraftventilfjader for standard- och tjocka vagginsatser

. Material
Tradstorlek — " -
Aluminium Stal RLT Rostfri
Mé6
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
. . M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Tjock vigg 5/16-18
(Std och ST) M10
DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1/2-13 - DPN901-023 - -

* Behover stalla in verktyget till minst 0,55 MPa.

Tabell 7: Instéllning av kraftventilfjader for tunna vagginsatser (TK, TL, TH)

Tradstorlek Stal

M6

1/4-20 DPN901-023

) M8 DPN901-023

Tunn vigg 5/16-18
(TK, TL, TH) M10

816 DPN901-023

M12

Lr13 DPN901-023

Anvandning av verktyg

Ladda 6nskad POP NUT™ pa verktyget

1. Anslut lufttillforseln till verktyget.

2. Trdinsatsen 1/4 varv pa dornen.

3.  Tryckinsatsen mot dornen som anges och dornen roterar och trdr insatsen automatiskt pa dornen.
4

20 mm

[0,79 tum]

Figur 8: Ventilfjader

Fortsatt att trycka in insatsen pa dornen tills dornen slutar snurra (om insatsen inte ar helt gdngad, kommer
installningsslaget att forkortas av gapet mellan insatshuvudet och nosstycket).
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Figur 9: Ladda POP NUT™ pa verktyget

Installera POP NUT™ i arbetsstycket

1. Med POP NUT™ monterad pa dornen, sdtt in den vinkelratt i hdlet pa arbetsstycket
2. Draiavtryckaren och hall den for att installera insatsen
3. Hall avtryckaren intryckt tills dornen vander om och lossar dornen helt fran insatsen.
4. Dralatt bort verktyget fran arbetsstycket ndr dornen vander for att lossa det fran insatsen.
5. Nar verktyget ar urkopplat fran insatsen sldpper du avtryckaren.*
Avtryckare DRA FORSIKTIGT
= [ v e
g A L i
: AR | al
| | DRA | HALL |
| 1] ! |
IIE 1] % '.,'_23;
D :%: [
Arbetsstycke %
Figur 10: [sattning av POP NUT™
Notera:

«  Montera insatsens flans mot arbetsstycket.
+  Lutainte verktyget. Verktyget maste hallas vinkelrdtt mot arbetsstycket.

OK Inte OK Inte OK

o AN
LT

|
Figur 11: Korrekt insattning av gangade POP NUT™ gdngade insatser i en applikation
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*Lossa verktyget fran insatsen

A VARNING!

Om du slapper avtryckaren under installationssekvensen kanske insatsen inte ar helt installt, hydrauliken aterstélls och
verktyget lossas inte automatiskt fran insatsen.
Dra INTE avtryckaren igen, folj stegen nedan for att koppla ur insatsen.

Lossa verktyget fran insatsen och applikationen:

1. Tryck ner och hall inne kontrollvredet

2. Hall kontrollvredet intryckt och hall ned avtryckaren. Detta kommer att fa dornen att snurra moturs och lossa insatsen.
3. Slapp avtryckaren nar den ar helt gangad.

Sa hér lossar du verktyget fran insatsen och arbetsstycket om dorn fastnar:

1. Kopplaifran lufttillforseln

2. Trd in M4 x20-skruven som medfdljer verktyget i hdlet pa sidan av nosdelen. Tra in skruven tills den sitter ordentligt mot
det inre roterande draghuvudet och laser dornens rotation pa verktyget.

3. Vrid verktygets kropp moturs for att lossa den fran insatsen.

ROTERA

= |
5 Skruv lock L
> e
2. avtryckare ; !
1. Kontrollvred e Nosdel (111

Figur 12: Lossa verktyget fran insatsen

\P’
| | Roterarande draghuvud

S T
H—

|
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Installning av kraftjustering

«  Kontrollera att ratt ventilfjader har valts — se "Stdlla in val av kraftventilfiéider"
. Justera verktygets installningskraft efter arbetsstycksstorlek och tjocklek enligt anvisningarna nedan.
«  Testa 5 stycken innan du pabdrjar produktionsarbetet for att sdkerstalla korrekt installning av POP NUT™.
«  Korrekt installningskraft ar kritisk:
- Laginstallningskraft resulterar i otillracklig slaglangd och fastspanning av insatsen, vilket leder till ett Spin Out-fel i
applikationen
« Hog installningskraft resulterar i 6verdriven slaglangd och majlig avdragning av gangorna och dornskador

Justering av standard POP NUT™

Anvand foljande procedur for att bestamma ratt installningskrav for serie SPH, SFH, APH, AFH, SPS, SFS, APS, AFS och
SRH av POP NUT™:

1. Bestam minsta slaglangd, “SM™, fran lamplig formel i tabellen den POP NUT™ som anvands.
2. Sattininsatsen i ett teststycke med ratt tjocklek

3. Matvardet pa SMn och jamfér med formelresultatet.

Tabell 8: Slaglangdsformel for standard POP NUT™

Tradstorlek Slaglangd (S"") formel
M6 x 1,0 2,4+(N-t) -0,4
M8 x 1,25 RLT 2,4+(N-t) -0,4
M8 x 1,25 2,8+(N-t) -0,4
M10x 1,5 3,0+(N-t) -0,4
M12x 1,75 3,2+(N-t) -0,4

Exempel: SPH625 POP NUT™ med ett 1,5 mm tjockt arbetsstycke
1

t = arbetsstyckets tjocklek, N = 10 vérdet for de tvd sista siffrorna i POP-mutternumret
t
t=15mm,N=1(25)=25 — —r
SMin=2 4 + (2,5-1,5)-0,4 st
SMin = 3mm
OM... SA..
SMin (uppmiitt) . GMin (formel) Oka installningskraften — se "Justering av instdllningskraften”
Kontrollera om POP-muttergdngor ar skadade eller om de sitter fast vid dornen
' ) . for 5 testbitar
SMin (uppmatt) 5, GMin (formel) - Omdet ar ok ar installationen av verktyget klar
Om det finns skador, minska installningsbelastningen - se "Justering av
instdllningskraften”
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Justering av POP NUT™ for ST och tunn vdgg

Anvand foljande procedur for att bestaimma de ratta instéllningskraven for ST, TK, TL, TH-serien av POP NUT™:

1. Bestam den installerade langden “IL" for de POP NUT™ som anvands. Denna information finns i Emhart POP NUT™
Blindnitmutterkatalog.

2. Sattininsatsen i ett teststycke med ratt tjocklek

3. Mat IL-vardet efter insattning och jamfér med 6nskat varde

Figur 13:"IL"-matning

OM ...

SA...

IL (uppmatt) > L (6nskat)

Oka installningskraften - se "Justering av instdllningskraften”

IL (uppmatt) <IL (6nskat)

Om det ar ok ar installationen av verktyget klar

Om det finns skador, minska instéliningsbelastningen - se "Justering av instdllningskraften”

Kontrollera om POP-muttergangor ar skadade eller om de sitter fast vid dornen for 5 testbitar

Justering av instdllningskraft

Foljande &r proceduren for justering av installningskraften:
1. Lossa hylsinstallningsskruven pa Stélla in kraftstyrventil.
2. Vrid justeraren med en platt skruvmejsel efter behov.

a. Justera installningskraften med steg om 1/4 varv for att férhindra avdragning eller skada pa insatsgangorna.
3. Dra at hylsinstallningsskruven pa Stélla in kraftstyrventil.

ONSKAD EFFEKT

ATGARD

Oka instéllningskraften (6kar slaglangd)

Rotera justeraren medurs

Minska installningskraften (minskar slaglangden)

Rotera justeraren moturs

Hylsinstallningsskruv

Notera:

«  Slaglangden kan 6ka eller minska pa grund av férandringar i lufttryck [~0,1 mm per 0,1 MPa (15 psi)]

Justerare

Stallain
kraftstyrventil ==

Figur 14: Justering av installningskraft

«  Flera arbetsstyckens tjocklekar
« Nér du anvénder POP NUT™-verktyget for att stalla in samma insats i flera arbetsstycktjocklekar, justerar du
installningskraften sa att den passar det tunnaste arbetsstycket.

A VARNING!

Justera fastbelastningsventilen med 1/4 varv.
Om justeraren vrids moturs med en stor mangd for att 6ka slaglangden kan det leda till att man skalar av eller klibbar fast
traden och/eller POP NUT™-géngorna.

4
moturs
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Underhall

Tabell 9: Underhallscheman

Artikel Frekvens Uppgifter
Smorjluft 1-2 droppar/20 set «  Se"Verktygsinstdllning”

«  Smorjer inre tatningar och luftmotor
Rengor och smorj dorn 50 set «  Bytut om sliten/skadad

«  Forhindrar skador och att insatsen fastnar.
Inspektera nosdelen 50 set +  Bytutomsliten/skadad

«  Forhindrar skador och att insatsen fastnar.
Smorj roterande delar. 1000 set - Forhindrar forlust av dornens rotationskraft.
Inspektera kontrollmuttern, T-ventilens Dornbrott «  Bytutom den ar bojd eller trasig
tryckstang.
Ladda hydraulik Forlust av slaglangd |«  Se "Ladda hydraulik”

Rengor och smorj dorn

Rengor och smorj dornen efter vr 50:e set.

«  Med tiden kan skrdp hallas fast vid kdrnan och minska smérjningen, vilket gor det svart att montera POP NUTS™
eller orsaka for tidigt slitage eller blockeringar.

« Smorj dornen med 1 droppe olja. Anvand samma olja som anvands med luftsmdrjaren eller en ISO VG 32-typ olja.

Figur 15: Rengor och smorj dorn

Smorj roterande delar

Smorj det roterarande draghuvudet och draghuvudkapaet efter ungefar 1000 set.

«  Brist pa smorjning orsakar 6kad intern friktion som orsakar for tidigt slitage och minskar dornens rotationshastighet

och vridmoment

Roterarande draghuvudkapa

Roterarande draghuvud

Figur 16: Smorjning av det roterarande draghuvudet
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Ladda hydraulik

Om slaglangden blir for kort och verktyget inte kan stélla in en insats ordentligt kan hydrauloljan behova fyllas pa.

Notera: Om slaglangden fortfarande &r otillracklig efter laddning kan de hydrauliska tadtningarna behéva bytas ut. Kontakta
din lokala distributor for reparation av verktyg.

Laddningsprocedur

1. Koppla ifran lufttillforseln

2. Tabort luftslangen fran fastet i kammaren

3. Tabort de fyra (4) maskinskruvarna med kullrigt huvud som faster kammaren pa det nedre handtaget
4. Vand verktyget upp och ner och ta ldngsamt ut kammaren fran verktyget

5. Tabort luftkolven och roret

6.
7.

Skruv med kullrigt huvud (x 4)
Kammare

Luftror
Handtag nedre

Luftkolvenhet
Kammare

Ror

Figur 17:Ta bort kammaren och luftkolven

Kasta den gamla hydrauloljan i en lamplig spilloljebehallare
Hall den nya hydrauloljan i handtaget tills oljan &r i nivd med reservringen

Notera: Anvand endast Emhart-godkdnda hydrauloljor - se tabell 3, “Specificerade hydrauloljor”

© ®

Sakerhetsring

Penta-tatning
Handtag

Figur 18: Fyllning av hydraulolja

Satt tillbaka luftkolvenheten och tryck in den ldangsamt i handtaget, fem ganger, och ta sedan bort den
Kontrollera om oljenivan har sjunkit eller om det finns luftbubblor i oljan
Upprepa steg 7 till 9 om oljenivan har sjunkit eller luftbubblor finns
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11.

12.
13.
14.
15.
16.

Hal for
rorinsattning

ﬂ Luftkolvenhet

Handtag nedre

Luftkolvenhet

Hal for
rorinsattning Ror

Figur 19: Laddning och rensning av luftbubblor

Efter byte av hydraulolja, rikta in luftkolvenheten och rorets insattningshal i handtagets nedre del och skjut roret pa
plats.

For roret i rorhélen i luftkolven och handtaget sénks ned

Byt ut kammaren och de fyra (4) maskinskruvarna med kullrigt huvud och dra at

Placera verktyget pa sidan sa att pafyllningsskruven ar 6verst.

Anvand en platt skruvmejsel for att skruva loss pafyllningsskruven sa att 6verflodig olja och luft (bubblor) slapps ut.
Nar hydrauloljan slutar att komma ut, dra at pafyllningsskruven

Figur 20: Rena 6verflodig olja
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Felsokning

Om du inte kan fixa verktyget efter att ha last igenom denna handbok och felsdkningsavsnittet, kontakta din distributor eller
Embhart Technologies for reparation.

Problem Orsak Atgard Avsnitt
Det gar inte att trd POP | Fel dorn och nosstycke Byt till ratt delar for POP-muttern | Specifikationer, tabell 5
NUT™ pa dornen du anvander.

Dornens gangor ar skadade

Byt ut dornen

Verktygsinstallning,

Metallspan har fastnat i dornens
gangor.

Rengdr och smorj dornen

Underhall

Ingen rotation framat
eller bakat pa dornen
(Langsam rotation)

Lagt lufttryck.

Justera lufttillforseln till ratt
tryckomrade

Verktygsinstallning

Otillrackligt smoérjmedel.

Justera smorjdroppens hastighet.

Verktygsinstallning

Otillrackligt smorjmedel i de
roterande delarna.

Smorj roterande delar

Underhall

Efter installationen &r verktyget
fortfarande gangat i insatsen och
arbetsstycket

Lossa verktyget fran arbetsstycket
med kontrollvredet

Anvandning av verktyg

Dornen kan inte lossas
fran insatsen

Insatsgangorna har skadats pa
grund av alltfér stor installd
slaglangd

Lossa verktyget fran arbetsstycket
Justera instéliningskraften korrekt

Anvandning av verktyg

Installning av
kraftjustering

Dornens gangor ar skadade.

Byt ut dornen

Verktygsinstallation,
dorn- och
nosstyckesinstallation

Avtradningssekvensen
stoppades under
automatisk backning

Avtryckaren slapptes ndr verktyget
lossades (innan avtrddningen
gjordes)

Lossa verktyget fran arbetsstycket
med kontrollvredet

Granska korrekt driftprocedur

Anvédndning av verktyg,
Lossa verktyget fran
insatsen

Grundlaggande
verktygshantering

Insatsen ar inte helt
installd, slaglangden ar
ofullstandig

Lagt lufttryck.

Justera lufttillforseln till ratt
tryckomrade

Verktygsinstallning

For lite hydraulolja.

Fyll pa hydrauloljan

Underhall

Verktyget roterar
automatiskt

T-ventilenheten sitter fast i baklage
pa grund av brist pa smérjmedel

Smorj luftinlopp, rotera
verktygsavtryckare och tryck
T-ventilens tryckstang in och ut

Underhall

Verktyget roterar inte
automatiskt

Lagt lufttryck

Justera lufttillforseln till ratt
tryckomrade

Verktygsinstallning

For lite hydraulolja eller luft
blandas i hydrauloljan.

Fyll pa och lufta hydrauloljan

Underhall

Dornen ar skadad, och/
eller trasig

Dornens livslangd

Byt ut dornen

Verktygsinstallning

Installningskraften ar for stor

Justera installningskraften korrekt

Byt ut de slitna delarna

Installning av
kraftjustering

Verktygsinstallning

Verktyget ar inte vinkelratt mot
arbetsstycket under installationen

Granska korrekt driftprocedur

Byt ut de slitna delarna

Grundlaggande
verktygshantering
Verktygsinstallation,
dorn-och
nosstyckesinstallation

Verktyget kan inte
justeras for att uppna
en korrekt installation

For lite hydraulolja

Fyll pa hydrauloljan

Underhall

Dornen roterar medurs
sa snart luft tillfors
verktyget och stannar
inte

M-ventilstang (nr. 103) pa baksidan
av luftmotorn har fastnat

Ta bort det bakre hdljet (nr.30) och
inspektera M-ventilanden (nr.133)
och M-ventilstangen (nr.103)

PNT1000L-PC Diagram
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Sakerhetsdata

TATNING SMORJMEDEL (P/N: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Tillverkare:

Fiske Brothers Refining Co.
Telefon: (419) 691-2491
Nédsituation: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Prod kod: 71124
Tillverkare:

Shell Oil Products
Telefon: (877) 276-7285
MSDS#: 57072E-5

Forsta hjalpen:

HUD:

Ta bort fororenade klader och tvatta med tval och varmt
vatten. Kontakta omedelbart |akare om det injiceras av hogt
tryck under huden, oavsett utseendet pa dess storlek.
Fordrojning kan orsaka forlust av paverkad kroppsdel.

FORTARING:
Kontakta genast lakare. Framkalla inte krakningar.

OGON:
Spola med rent vatten i 15 minuter eller tills irritationen
avtar. Kontakta ldkare om irritation kvarstar.

Brand:

FLAMPUNKT: COC- 204 °C

Kyl utsatta behallare med vatten.

Anvand skum, torra kemikalier, koldioxid eller vattenspray.

Miljo:

AVFALLSHANTERING

Observera 6verensstammelse med gallande
avfallsforeskrifter. Kassera absorberat material pa en
godkand avfallsanldggning.

SPILL:
Skrapa upp fett, tvdtta resten med lampligt
petroleumldsningsmedel eller tillsétt absorberande medel.

Hantering/lagring:

Forvara behallare inomhus nar de inte anvands. Hantera
eller forvara inte ndra varme, gnistor, laga eller starka
oxidationsmedel.

Lubriplate® ar ett registrerat varumarke som tillhor Fiske
Brothers Refining Company.

Se sdkerhetsdatabladet for fullstdndig sdkerhets- och
hanteringsinformation. Detta kan fas fran inkdpsstallet.

HYDRAULOLJA (P/N: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Tillverkare:

ExxonMobil Corporation
Nodtelefon: (609) 737-4411

MSDS Fax pa begaran:

(613) 228-1467 MSDS # 602649-00

Shell TELLUS 68

Tillverkare:

SOPUS Products
Halsoinformation: (877) 504-9351
MSDS-hjalp:

(877) 276-7285 MSDS # 402288L-0

Levererad av:
Embhart Teknologies
Telefon: (203) 924-9341

Forsta hjalpen:

HUD:

Ta bort fororenade klader och skor och torka bort 6verflod
fran huden. Spola huden med vatten och tvatta sedan med
tval och vatten. Kontakta lakare om irritation uppstar.

FORTARING:

Framkalla inte kréakningar. | allmanhet ar ingen behandling
nodvandig om inte stora mangder produkt intas. Sok anda
lakare.

OGON:
Skolj med vatten. Kontakta ldkare om irritation uppstar.

Brand:

FLAMPUNKT: 198,9 °C

Materialet flyter och kan anténdas pa vattenytan. Anvand
vattendimma, "alkoholskum®, torr kemikalie eller koldioxid
(CO2) for att slacka lagor. Anvand inte direkt vattenflode.

Miljo:

SPILL:

Sug upp rester med ett absorberande @mne som lera, sand
eller annat lampligt material. Placera i en icke-lackande
behallare och tata tatt for korrekt avfallshantering.

Hantering:

Tvatta med tval och vatten innan du ater, dricker, roker,
anvander kosmetika eller anvander toalett. Kassera
laderartiklar som skor eller balten som inte kan saneras pa
ratt satt. Anvand i ett val ventilerat utrymme.

Lagring:
Forvara pa en sval, torr plats med tillrdcklig ventilation.
Forvara pa avstand fran 6ppen eld och héga temperaturer.
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EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi, Stanley Engingineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, forsakrar under eget ansvar att denna produkt:

Beskrivning: Hydropneumatiskt blindnitverktyg

Modell: POP® PNT1000L-PC

som denna deklaration relaterar till uppfyller féljande standarder:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Den tekniska dokumentationen ar utformad i enlighet med bilaga 1, avsnitt 1.7.4.1. i enlighet med féljande direktiv:
2006/42/EC Maskindirektivet (Statutory Instruments 2008 No 1597 — The Supply of Machinery (Safety) Regulations).

Undertecknad lamnar denna forklaring pa uppdrag av STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Utgivningsplats: Aichi, Japan
Utgivningsdatum: 01-06-2021

Undertecknad ar ansvarig for sammanstallningen av tekniska data for produkter sélda i Europeiska unionen och gor denna
forsakran for Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Tyskland

Denna maskin dr i 6verensstaimmelse med
Maskindirektiv 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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SV DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE

Vi, Stanley Engingineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, forsakrar under eget ansvar att denna produkt:

Beskrivning: Hydropneumatiskt blindnitverktyg

Modell: POP® PNT1000L-PC

som denna deklaration relaterar till uppfyller féljande standarder:

EN1SO 12100:2010 EN ISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation ar sammanstalld i enlighet med Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, SI 2008/1597 (med
andringar).

Undertecknad lamnar denna forklaring pa uppdrag av STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Utgivningsplats: Aichi, Japan
Utgivningsdatum: 01-06-2021

Undertecknad ar ansvarig for sammanstallningen av tekniska data for produkter sélda i Forenade kungariket och goér denna
forsakran for Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Storbritannien

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Denna maskin dr i overensstammelse med
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (med ﬁndringar)

STANLEY.

Engineered Fastening
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SKYDDA DIN INVESTERING!

STANLEY ENGINEERED FASTENING VERKTYGSGARANTI

STANLEY Engineered Fastening garanterar att alla kraftverktyg noggrant tillverkats och att de ar fria fran materialdefekter
och tillverkningsfel vid normal anvdandning och service for en period av ett (1) ar. Denna garanti galler endast for forsta
koparen av verktyget for originalanvéndning.

Undantag:
Normalt slitage.
Regelbundet underhall, reparation och reservdelar pa grund av normalt slitage ar undantagen fran garantin.

Missbruk och felaktig anvandning.
Defekter eller skador som uppstar av felaktig hantering, férvaring, missbruk eller felaktig anvandning, olyckor eller
forsummelse, sdsom fysiska skador dr undantaget fran garantin.

Obehorig service eller modifiering.
Defekter eller skador som ar en f6ljd av service, testjustering, installation, underhall, ombyggnad eller modifiering pa nagot
satt av nagon annan an STANLEY Engineered Fastening, eller av auktoriserat servicecenter, omfattas inte av garantin.

Alla andra garantier, uttalade eller underférstddda, inklusive ndgra garantier om séljbarhet eller lamplighet for sarskilt syfte
ar undantaget fran garantin.

Om detta verktyg inte uppfyller garantin, returnera snarast verktyget till var fabriks auktoriserade servicecenter narmast dig.
For en lista med Stanley Engineered Fastening auktoriserade servicecenter i USA eller Kanada, kontakta oss pa gratisnumret
+1(877)364 2781.

Utanfor USA och Kanada, besok var hemsida www.StanleyEnigineeredFastening.com for att hitta narmaste STANLEY
Engineered Fastening-plats.

STANLEY Engineered Fastening kommer sedan att ersatta, utan kostnad, nagon del eller delar som vi hittar som ar defekt
Detta utgor var enda skyldighet enligt denna garanti. Under inga omstandigheter ska STANLEY Engineered Fastening vara
ansvarigt for eventuella féljdskador eller speciella skador som foljer av inkop eller anvandning av detta verktyg.

REGISTRERA DITT BLINDNITVERKTYG ONLINE
For att registrera din garanti online, besok oss pa
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Tack for att du valt ett STANLEY Engineered Fastenings POP®-verktyg.
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Innledning

PNT1000L-PC er et lett verktay for installasjon av POP®-serie POP NUT™ popnaglemuttere og andre gjengede pop-innsatser
ved justering av innsettingskraft pa innsatsen i stedet for slaglengden pa tradisjonelle popnagleverktay. Kontroll av
innsettingskraften har falgende fordeler:

« Ingen justering av slaglengden er ngdvendig for samme mutter i ulike innsettingsgap.

«  Eliminert skader pa materialet og mutteren pa grunn "dobbelt slag".

«  Korrekt innsetting selv ved lite gap mellom mutterflensen og nesestykket.

Tabell 1 viser hvilke POP NUT™ popnaglemuttere som kan settes inn med dette verktgyet. Nesestykke og dor ma skiftes for
a passe til visse starrelser av POP NUT™. (Se tabell 5, Krav til dor og nesestykke i avsnittet Spesifikasjon)

Tabell 1: POP NUT™-serie popnagler

Gjenge Materiale
Storrelse Aluminium stal RLT Rustfritt
M6X1,0 ) v v v
Ya-20
M8X1,25 ’ v v v
5/16-18
M10X1,5 L, v i *
3/8-16
M12X1,75 ) o _ _
1/2-13

* Ma stille verktoyet til 0,55 MPa [80 psi] minimum.
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Sikkerhetsinstrukser

009

Denne instruksjonshandboken skal leses av alle som installerer eller bruker dette verktgyet, med spesiell
oppmerksomhet pa a folge sikkerhetsreglene.

Bruk alltid slagfaste vernebriller ved bruk av verkteyet. Nedvendig beskyttelse skal vurderes for hver bruk.

Bruk harselsvern i samsvar med arbeidsgiverens anvisninger og som palagt i HMS-reglene.

Bruk av verktgyet kan eksponere brukerens hender for fare, inkludert knusing, slag, kutt, skrubbsar og varme. Bruk
passende hansker for & beskytte hendene.

Sikkerhetsdefinisjoner

Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert signalord. Vennligst les hdndboken og legg merke til disse
symbolene.

A
A
A
A

FARE: Indikerer en overhengende farlig situasjon som vil fore til ded eller alvorlige personskader hvis den ikke
avverges.

ADVARSEL: Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fgre til dad eller alvorlige personskader hvis den ikke
avverges.

FORSIKTIG: Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fgre til sma eller moderate personskader hvis den ikke
avverges.

FORSIKTIG: Bruk uten sikkerhetssymbol indikerer en potensiell farlig situasjon som kan fgre til materielle skader
dersom den ikke avverges.

Feilaktig bruk eller vedlikehold av dette produktet kan fare til alvorlige personskader og materielle skader. Les og
forsta alle advarsler og bruksanvisninger for bruk av dette utstyret. Ved bruk av verktgy skal alltid grunnleggende
sikkerhetsregler folges for a unnga fare for personskader.

TA VARE PA ALLE ADVARSLER OG INSTRUKSJONER FOR FREMTIDIG BRUK.

Generelle sikkerhetsregler

For mange ulike farer, les og forsta sikkerhetsanvisningene for installasjon, bruk, reparasjon, vedlikehold av og skifte av
tilbehor pa verktayet, eller for arbeid i naerheten. Dersom det ikke gjgres kan det fere til alvorlige personskader.

Kun kvalifiserte og opplzerte skal installere, justere og bruke verktgyet.

Skal IKKE brukes for andre formal enn den patenkte installasjonen av STANLEY Engineered Fastening popnaglemuttere.
Bruk kun deler, nagler og tilbehar som anbefalt av produsenten.

IKKE modifiser verktgyet. Endringer kan redusere effekten av sikkerhetstiltak og gke risikoen for brukeren. Eventuelle
endringer pa verktayet som er foretatt av kunden, er kundens eneansvar og vil ugyldiggjere alle aktuelle garantier.
Ikke kast sikkerhetsanvisningene, brukeren skal ha dem.

Bruk ikke verktayet dersom det er skadet.

Fer bruk, kontroller for feil innretning eller bevegelige deler som sitter fast, brukne deler og andre forhold som kan
pavirke verktayets funksjon. Dersom det er skadet, fa verktoyet reparert for bruk. Ta av eventuell justeringsnokkel eller
skiftengkkel for bruk.

Verktoy skal ha regelmessig ettersyn for a verifisere angivelser og merking som kreves i henhold til denne del av ISO
11148 er lesbare pa verktoyet. Arbeidsgiver/bruker skal kontakte produsenten for & fa nye etiketter om ngdvendig.
Verktoyet skal alltid vedlikeholdes for trygg brukstilstand, og skal inspiseres for skader og korrekt funksjon av opplaert
personell med regelmessige mellomrom. All demontering skal foretas av oppleert personell. Ikke demonter dette
verktgyet uten forst a radfere deg med vedlikeholdsanvisningene.

Fare for prosjektiler

Koble fra luftslangen fra verktayet for du foretar vedlikehold, justeringsforsek, setter pa eller tar av nesemodul.

Vaer oppmerksom pa at svikt i arbeidsstykker eller tilbehegr — og i det anvendte verktgyet selv — kan utlgse prosjektiler
med hgy hastighet.

Bruk alltid slagfaste vernebriller ved bruk av verktayet. Nedvendig beskyttelse skal vurderes for hver bruk.

Risikoen for andre personer skal vurderes samtidig.

Forsikre deg om at arbeidsstykker er godt festet.

Sjekk at beskyttelsen mot utkast av nagler og/eller kjerner er pa plass og fungerer.

IKKE bruk verktgyet dersom det er rettet direkte mot noen person.
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Farer ved bruk

«  Brukav verkteyet kan eksponere brukerens hender for fare, inkludert knusing, slag, kutt, skrubbsar og varme. Bruk
passende hansker for & beskytte hendene.

- Brukere og vedlikeholdspersonell skal vaere fysisk i stand til & handtere starrelse, vekt og kraften av verktoyet.

«  Hold verkteyet korrekt, vaer forberedt pa & motvirke normale eller plutselige bevegelser og ha begge hender
tilgjengelige.

- Hold handtakene pa verktgyet tarre, rene og fri for olje og fett.

«  Hold en god, balansert kroppsstilling og godt fotfeste ved bruk av verktoyet.

«  Slipp start/stopp innretningen ved brudd pa hydraulikkforsyningen.

«  Bruk bare smgremidler som er anbefalt av produsenten.

«  Kontakt med hydraulisk vaeske skal unngas. For a minske muligheten for utslett, skal du passe pa a vaske huden grundig
hvis kontakt oppstar.

- Sikkerhetsdatablad for alle hydrauliske oljer og smaremidler er tilgjengelig fra din verktoyleverander pa foresparsel.

« Unnga uegnede kroppsposisjoner, da det er sannsynlig at slike posisjoner ikke lar deg motvirke normale eller uventede
bevegelser pa verktoyet.

- Dersom verktgyet er festet i et oppheng, pass pa at det er godt festet.

«  Veer oppmerksom pa risikoen for knusing eller kniping dersom neseutstyr ikke er satt pa.

«  IKKE bruk verktgyet med nesehuset tatt av.
Det ma veere tilstrekkelig klaring fra verkteybrukerens hender for du gar videre.
Nar du baerer verktgyet fra sted til sted, hold alltid handen unna avtrekkeren for & unnga utilsiktet aktivering.
Ikke bruk verktoyet feil ved a la det falle ned eller bruke det som hammer.

Fare ved gjentatte bevegelser

«  Ved bruk av verktgyet kan brukeren oppleve ubehag i hender, armer, skuldre, nakke eller andre kroppsdeler.

«  Ved bruk av verktgyet skal brukeren holde en komfortabel kroppsstilling og samtidig hole et stadig fotfeste og unnga
klgnete eller ubalanserte stillinger. Brukeren bgr sgrge for a skifte stilling under langvarige jobber, det hjelper til med a
unnga ubehag og utmattelse.

«  Dersom brukeren opplever symptomer som varig eller gjentagende ubehag, smerte, bankende, verkende, prikkende,
folelseslgshet, brennende folelser eller stivhet, skal slike varseltegn ikke ignoreres. Brukeren skal informere arbeidsgiver
og seke kvalifisert medisinsk rad.

Fare fra tilbehor

«  Koble verktgyet fra luftforsyning fer montering eller demontering av nesemodul eller tilbehar.
«  Brukkun stgrrelse og type av tilbeher og forbruksartikler som anbefalt av verktayprodusenten, ikke bruk andre typer
eller starrelser av tiloeher eller forbruksartikler.

Farer ved arbeidsplassen

+  Hovedarsakene til arbeidsulykker er & skli, snuble og falle. Veer oppmerksom pa glatte flater som skyldes bruk av
verktgyet og fare for & snuble i luftledning eller hydraulikkslange.

«  Veer forsiktig i ukjente omgivelser. Det kan vaere skjule farer sa som elektriske ledninger eller andre infrastrukturlinjer.

«  Verktoyet er ikke ment for bruk i potensielt eksplosive atmosfaerer og er ikke isolert mot kontakt med elektrisk strom.

«  Forsikre deg om at ingen elektriske kabler, gassrer og lignende som kan utgjare en fare dersom de skades av verktgyet.

«  Kle deg korrekt. Ikke ha pa deg lgstsittende klaer eller smykker. Hold har, antrekk og hansker borte fra bevegelige deler.
Lostsittende antrekk, smykker eller langt har kan bli fanget opp av bevegelige deler.

Fare fra stoy

A utsettes for hoyt stayniva kan fore til permanent, invalidiserende herselstap og andre problemer som tinnitus
(ringing, summing, plystring eller surring i grene). Derfor er det viktig med risikovurdering og innfgring av passende
kontroller for slik fare.
Passende kontroller for & redusere risikoen kan inkludere tiltak som lyddempende materialer for & hindre "ringing" i
arbeidsstykkene.

«  Bruk hgrselsvern i samsvar med arbeidsgiverens anvisninger og som palagt i HMS-reglene.

«  Velg, vedlikehold og skift ut forbruksartikkel/innsatt verktay som anbefalt i instruksjonshandboken for & unnga unedig
gkning i stoynivaet.

Vibrasjonsfare

Eksponering for vibrasjoner kan fore til invalidiserende skader pa nervene og blodforsyningen til hender og armer.
Bruk varme klzer ved arbeid i kalde omgivelser og hold hendene tgrre og varme.

Dersom du opplever nummenhet, prikking, smerte eller at huden blir hvit pa fingrene eller hender, stopp bruken av
verktoyet og sok medisinsk hjelp.

Om mulig, avlast vekten av verktgyet ved hjelp av stativ, oppheng eller avbalansering, det er da lettere & holde
verktoyet.
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Ekstra sikkerhetsanvisninger for hydrauliske verktay

- Driftstrykket pa trykkluften skal ikke overstige 7 bar (100 PSI).

«  Olje under trykk kan fore til alvorlige personskader.

«  Laaldri verktoyet ligge uten tilsyn. Koble fra luftslange nar verktoyet ikke brukes, for skifte av tilbeher eller nar du
foretar reparasjoner.

«  Rettaldri luften mot deg selv eller andre.

«  Piskende slanger kan fare til alvorlige personskader. Sjekk alltid at slanger og fittings ikke er skadet eller Igse.

«  For bruk, inspiser luftledningene for skader. Alle koblinger skal sitte godt. Ikke la tunge gjenstander falle pa slangene. Et
skarpt slag kan fore til indre skader og fare til at slangen svikter for tiden.

«  Kald luft skal rettes unna hendene dine.

«  Nar generelle dreiekoblinger (klokoblinger) brukes, skal det installeres lasepinner og det skal brukes piskestoppende
sikkerhetswire for & forhindre mulige koblingsfeil mellom slange og verktoy eller mellom ulike slanger.

«  IKKE Igft popnagleverktayet i slangen. Bruk alltid handtaket pa nagleverktoyet.

«  Ventilasjonsdapningene skal ikke blokkeres eller dekkes til.

«  Hold smuss og fremmedlegemer ute av hydraulikksystemet, det kan fgre til at verktoyet feiler.

STANLEY Engineered Fastenings policy er a drive kontinuerlig produktutvikling og forbedringer, og vi forbeholder
oss retten til a endre spesifikasjonene for alle produkter uten forhandsvarsel.
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Spesifikasjoner

Tabell 2: Verktoyspesifikasjoner
Funksjon Spesifikasjon
Vekt 2,77 kg (6,11 Ibs)
Total lengde 315 mm (12,4 in)
Total hgyde 295 mm (11,6 in)

Verktoy slaglengde

1,3-10,5mm (0,05 -0,413in)

Trekkraft

24,3 kN @ 5,0 bar (5463 Ibf @ 72,5 psi)

Luftforsyning

0,5-0,6 Mpa (5 -6 bar) (72,5 - 87 psi)

Hydraulikkolje

Se tabell 3, Spesifisert Hydraulikkolje

Innstillingskapasitet

Se tabell 1, POP NUT™-serie popmuttere

Verktoy stoyniva*
(ENISO 15744)

Lpa (lydtrykk): 87,9 dB, Kpa (usikkerhet): <1,5dB
Lwa (lydeffekt): 98,9 dB, Kwa (usikkerhet): <1,5dB
Lpc (C-vektet topp): 87,2 dB, Kpc (usikkerhet): <1,5dB

Verktgy vibrasjonsniva
(EN28662-1)

Ahd: < 0,347 m/s?
K (usikkerhet): < 0,529 m/s?

* SEF anbefaler at det brukes herselsvern ved bruk av verktayet

Hydraulikkolje

Bruk kun hydrauliske smareoljer spesifisert av Stanley Engineered Fastening som angitt i tabell 3.
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Figur 1: Verktgydimensjoner (mm)

Bruk av anen olje kan redusere verktgyets ytelser eller ogsa skade verktgyet.

Tabell 3: Spesifiserte hydraulikkoljer

Firmanavn Produktnavn
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBKRO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68
Idemitsu Kosan SUPERHYDRO-A-68
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Verktoydeler

Fronthylse Nesehus

Lasemutter

Bakhylse

Luftutlepsapninger Dor

Nesestykke / ambolt

Kontrollknott

Avtrekker
Svivel luft-fitting
Va NPT
Fyll-skrue
Luft-fitting
(Ikke inkludert)
.*J
s
Kobling
(Ikke inkludert) o Justering
v S — Innstillingskraft
" 2 Kontrollventil
Luftslange *
(Ikke inkludert) Kammer
Luftutlepsapninger
— J
~
Figur 2: Verktgydeler diagram
Pakket tilbehgr
Tabell 4: Pakket tilbehgr
Delenr. Punkt Antall

PNT1000L-PC-T PNT1000L-PC POP NUT™ verktoy 1
PNT600-132 Krok 1
PNT600-133 Sekskantngkkel 1,5 mm 1
PNT600-136 Sekskantngkkel 3 mm 1
DPN239-139 Sekskantngkkel 4 mm 1
DPN907-006 Hetteskrue M4 X 20 1
DPN277-185 POP NUT™ dorutlgser 1
TNMO00397(eller 398) | Bruksanvisning (EU1 eller EU2) 1
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Tabell 5: Krav til dor og nesestykke

Flatt nesestykke Doradapter Dor
-(rsytlfjkg\:esgr? Gjengedimensjon M8X1,0
im | X e
(1 i _ =
POPMUTTER —L I I=
Gjengedimensjon
Delenr. I.D. Delenr. Delenr. Gjengedimensjon
M6X1,0 PNT1000-02-6 ©6,1 PNT600-01-6P M6X1,0
PNT1000-58
M8X1,25 PNT1000-02-8 ©8,1 PNT600-01-8 M8X1,25
M10X1,5 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-10A M10X1,5
M12X1,75 PNT1000-02-12 12,1 PNT1000-01-12A M12X1,75
1/4-20 PNT1000-02-420 ©6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ©8,1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ®10,1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 12,8 PNT1000-01-813 1/2-13
Styrt nesestykke Doradapter Dor
-(l-.l).IE'eri/.era? —l:\ 1.D. i Gjengedimensjon M8X1,0
- ff(“ —é ‘ ﬂj . ho
/e I 1 T |
POPMUTTER N T 1 R S g
Gjengedimensjon |
Delenr. I.D. Delenr. Delenr. Gjengedimensjon
M6X1,0 PNT1000-02-6P 06,1 PNT600-01-6P M6X1,0
PNT1000-58
M8X1,25 PNT1000-02-8P ©8,1 PNT600-01-8P M8X1,25
M10X1,5 PNT1000-02-10P ®10,1 PNT1000-01-10P M10X1,5
M12X1,75 PNT1000-02-12P 12,1 PNT1000-01-12P M12X1,75
1/4-20 PNT1000-02-420P ©6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8P ©8,1 PNT600-01-518 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10P ®10,1 PNT1000-01-616 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813P 12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Se avsnittet om verktayoppsett for informasjon om installasjon av nesestykke og dor.
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PNT1000L-PC diagram
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Deleliste
Punkt Delenr. Beskrivelse Antall Punkt Delenr. Beskrivelse Antall
1 PNT600-01-8 Dor M8 1 56 PNT1000-34 HU/HL ror 1
2 PNT1000-02-8 Nesestykke M8 1 59 | DPN900-053 O-ring 6
3 PNT1000-03 Lasemutter 1 60 | DPN902-001 Festering 1
4 PNT1000-04 Nesehus 1 61 PNT1000-38 S ventilstang 1
5 PNT1000-05 Lasepinne 1 62 | DPN277-071 Flat hetteskrue 1
6 PNT1000-06 Lasepinneskyver 1 63 | DPN277-011 Avtrekker 1
7 DPN900-046 O-ring 1 64 | PNT1000-39 SV/HU rer 2
8 PNT1000-07 Lasepinneholder 1 65 | DPN907-012 Sekskant hetteskrue 1
9 DPN901-013 Fjeer 1 66 | DPN239-047 Fyll-skrue 1
10 | PNT1000-08 Spinn trekkhode 1 67 | DPN900-033 O-ring 3
1 PNT1000-09 Spinn trekkhode hylse 1 68 | PNT1000-40A T ventil bak holder 1
12 | PNT1000-10 Bit 1 69 | PNT1000-41 T ventil senter holder 1
15 | DPN277-322 Fronthylse 1 70 | PNT1000-42 T ventilstang 1
16 PNT1000-14 Masthus 1 71 PNT1000-43 T ventil frontholder 1
17 | PNT1000-15 Huslas 1 72 | DPN900-013 O-ring 6
18 | DPN901-018 Returfjeer 1 73 | DPN900-014 O-ring 1
19 | PNT1000-17 Stempelstangholder 1 74 | PNT600-91 T ventil frontstykke 1
20 | DPN908-015 Skraper 1 75 | PNT1000-44 T ventillas 1
21 DPN908-016 BU-ring 1 76 DPN901-014 Fjeer 1
22 | DPN908-019 Stempelstangpakning 1 77 | DPN900-011 O-ring 2
25 | DPN908-014 Stempelpakning 1 78 | DPN900-017 O-ring 8
26 | DPN908-017 BU-ring 1 79 | PNT1000-45 T ventilhette 1
27 | DPN900-047 O-ring 1 80 | DPN277-323 T ventilskyvestang 1
28 | DPN277-187 Héandtak, gvre 1 81 | DPN277-304 Sylinder 1
29 | PNT600-20 Startstang 1 82 | DPN277-324 Kontrollknott 1
30 | PNT1000-21 Bakhylse 1 83 | DPN905-004 Innvendig sekskant setteskrue 1
31 | DPN907-007 Sekskant hetteskrue 2 84 | PNT1000-59 Sekskant hetteskrue 1
32 | DPN907-006 Sekskant hetteskrue 1 85 | DPN905-005 Innvendig sekskant setteskrue 3
33 | PNT1000-22 Endehette 1 86 | DPN907-005 Sekskant hetteskrue 1
34 | DPN900-048 O-ring 12 87 | DPN907-009 Flens-strampe Hd hetteskrue 4
35 PNT1000-23 HU/EC rar 2 88 PNT1000-49A Plugg 1
36 | PNT1000-24A Endehetteror 2 89 | DPN900-054 O-ring 1
37 | DPN907-008 Sekskant hetteskrue 7 90 | DPN900-006 O-ring 2
38 | DPN900-049 O-ring 1 91 PNT1000-50A Ventil nedre 1
39 |[DPN277-189 Handtak 1 94 | PNT1000-54 Ventilstopper 2
40 PNT1000-26A Hylse 1 95 PNT1000-55A Rledd 1
41 DPN908-020 Stempelstangpakning 1 96 | PNT1000-56A R leddadapter 1
42 | DPN908-018 BU-ring 1 97 | PNT1000-57 R ledd mellomstykke 1
43 DPN277-188 Handtak, nedre 1 98 PNT1000-58 Doradapter M6, M8 1
44 | DPN900-050 O-ring 1 139 | DPN277-184 Fjeerlaseskive 1
45 | PNT1000-28 Stempelpakningholder 1 140 | PNT1000-11 Leddmodul 1
46 | DPN277-180 Kammer 1 141 | PNT1000-18 Hydraulikkstempelmodul 1
47 | DPN902-005 E festering 2 142 | FAN277-194 Luftstempelmodul 1
48 | PNT600-74 EXT ventilhus 2 143 | PNT1000-35 S ventilmodul 1
49 | DPN901-012 Fjeer 2 144 | FAN277-195 Ventil gvre modul 1
50 | DPN900-051 O-ring 2 145 | PNT600-34 Krysshodeskrue 1
51 PNT600-77 EXT ventilstang 2 146 | DPN277-309 Fitting 1
52 | DPN900-052 O-ring 1 149 | DPN277-327 Luftslange 1
55 | PNT1000-33 SV/HL rer 1 151 |FAN277-311 Innstillingskraft kontrollventil 1 sett
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Punkt Delenr. Beskrivelse Antall Punkt Delenr. Beskrivelse Antall
146 | DPN277-309 Fitting 1 138 | DPN277-185 POPNAGLE dorutlgser 1
152 | DPN277-306 Justering 1 147 | PNT1000-01-10A | Dor, M10 1
153 | DPN901-023 Ventilfieer 1 148 | PNT1000-02-10 Nesestykke, M10 1
155 | DPN277-305 Ventil 1 *Se tabell 5 for andre dorer og nesestykker
156 | DPN900-015 O-ring 1
157 | DPN905-006 Innvendig sekskant setteskrue 1
158 | DPN277-307 Ventilhus 1

200 |PNT600-200 Luftmotor 1 sett
49 | DPN901-012 Fjeer 1
73 DPN900-014 O-ring 2
90 | DPN900-006 O-ring 2
99 DPN900-042 O-ring 1
100 | DPN277-177 Flat hodeskrue 1
101 | PNT600-101A Motorhus endeplate 1
102 | DPN900-043 O-ring 1
103 | PNT600-103 M ventilstang 1
104 | PNT600-104 Motorhus ende 1
105 | PNT600-105 Skive 1
106 | DPN900-044 O-ring 1
107 | PNT600-107 O-ringholder 1
108 | DPN900-045 O-ring 1
109 | DPN902-002 Festering 1
110 | PNT600-110 Hus 1
111 | PNT600-111 Kulelager 1
112 | PNT600-112 Bakplate 1
113 | PNT600-113 Rotor 1
114 | PNT600-114 Blad 4
115 | PNT600-115 Fjeerbolt 1
116 | PNT600-116 Sylinder 1
117 | PNT600-117 Frontplate 1
118 | PNT600-118 Kulelager 1
119 | PNT600-119 Avstandsstykke 1
120 | PNT600-120 Solgir 1
121 | PNT600-121 Planetgir 6
122 | PNT600-122 Ndlepinne 6
123 | PNT600-123 Girhus og gir 1
124 | PNT600-124 Avstandsstykke 1
125 | PNT600-125 Internt gir 1
126 | PNT600-127 Girhus 1
127 | PNT600-128 Avstandsstykke 1
128 | PNT600-129 Kulelager 1
129 | DPN902-003 Festering 1
130 | DPN902-004 Festering 1
133 | PNT600-98B M ventilende 1

32 | DPN907-006

Sekskant hetteskrue

1

134 | PNT600-132

Krok

1

135 | PNT600-133

HS skrungkkel, 1,5 mm

1

136 | PNT600-136

HS skrungkkel, 3mm

137 | DPN239-139

HS skrungkkel, 4mm
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Oppsett av verktoy

Forste oppsett

1. Sjekk at korrekt nesestykke og dor er montert for POP NUT™-mutteren. Se avsnittet Grunnleggende bruk av verktgy for
riktig verktayjustering.

2. Koble en luft-fitting til svivel luft-fittingen pa verktayet. Svivel luft-fittiingen har 1/4 NPT gjenger.

Koble luftslangen til verktayet.

4. Koble til luftfilter, requlator og smareenhet til luftlinjen mellom luftforsyningen og verktgyets luftslange, naermere enn
3 m [6 ft ] fra verktoyet.

5. Juster lufttrykket pa forsyningen og oljetilfgrselen pa smgreenheten
«  Lufttrykk: 0,5-0,6 MPa. (72,5-87 psi)
«  Oljetilfgrsel: 1-2 draper pr. 20 festede muttere

Regulator
Luftfilter \ Smoreenhet

w

Luftf Trykk- ; = Luftinntak
) OrSynlng ‘-;‘J“"c_ttr'i—l-"ﬂ"ﬁ' 1/4 NPT gjenge
S -
—p «®

Luftslange Kobling (kontakt) |/
Lengde: 3m [6 ft] maks.

[.D.: 6,5 mm [1/4"] min. Luft-fitting

1/4 NPT gjenge
N—

—
Merk: Luftslange og fittings ikke inkludert med verktoyet

Figur 3: Oppsett av verktoy

Merk: Se bruksanvisningen for smgreenheten som brukes for korrekt justering og hvilke smgreoljer som kan brukes for
luftmotoren.

A ADVARSEL!

Bruk en luftslange med nominelt maksimalt driftstrykk pa 1,0 MPa (145 psi / 10 bar) eller over. Pass ogsa pa at
slangematerialet passer for bruksmiljget (f.eks. oljesikker, motstand mot slitasje og oppflising etc.). For mer info, se katalogen
fra slangeprodusenten.

Installasjon av dor og nesestykke

Dorinstallasjon (med POP NUT™ dorutloser, DPN277-185)

Koble fra luftforsyningen

Velg korrekt dor i henhold til tabell 5.

Ta nesestykket av verktoyet ved 4 lasne ldsemutteren og skru den av (figur 4).

Settinn POP NUT™ dorutlgser over doren og inn i nesehuset.

Skyv dorutlgseren inn i verktayet for  lesne lasepinnen fra doren.

Mens du holder dorutlgseren inne, skru av doren ved a dreie mot klokken.

Mens du holder dorutlgseren inne, skru inn den gnskede doren til den stopper.

Slipp dorutlgseren og roter doren mot klokken for a sikre at [asepinneholderen har Iast fast doren.
Skift ut nesestykket.

WOeNOUA~WN =
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Dor

POP NUT™
Dorutlgser

Skyv C—— > CT— o

N

Figur 4: POP NUT™ dorutlgser

Dorinstallasjon (uten POP NUT™ dorutlgser, DPN277-185)

S

Koble fra luftforsyningen

Velg korrekt dor i henhold til tabell 5.

Ta av nesehuset fra verktoyet for a blottlegge dor og spinn trekkhode hylsen (figur 5).

Trekk ldseholderpinnen tilbake og skru av doren ved a dreie mot klokken.

Mens du holder lasepinnene tilbake, skru inn den gnskede doren til den stopper.

Slipp lasepinneholderen.

Merk: Dersom lasepinneholderen ikke gar tilbake til utgangsposisjon, vri doren mot klokken for a sikre at lasepinnen
holder doren og at holderen gar fremover.

Monter nesehuset pa igjen.

Spinn trekkhode hylse
Nesehus

| ]

Dor Lasepinneholder

Q

[ —> TREKK

ey T

Doradapter

Figur 5: Installasjon av dor

Installasjon av nesestykke

NouhkwhN =

Koble fra luftforsyningen

Velg korrekt nesestykke i henhold til tabell 5.

Ta nesestykket av verktgyet ved a lgsne ldasemutteren og skru den av.
Ta ldsemutteren av nesestykket

Skru lasemutteren pa det gnskede nesestykket

Skru nesestykket inn i nesehuset

Las det pa plass ved a trekke til Idsemutteren mot nesehuset (se Justere dor og nesestykke i avsnittet om justering
i bruksanvisningen for basisverktayet).
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Grunnleggende bruk av verktoyet

For du setter inn POP NUT™ muttere med dette verktayet, sjekk avsnittene om sikkerhet og oppsett av verktoyet i denne
bruksanvisningen for a sikre trygg og pdlitelig bruk av verktayet.

Justering av dor og nesestykke

1. Forsikre deg om at korrekt dor og nesestykke er montert pa verktayet for gnsket POP NUT™-mutter (se tabellen Krav til
dor og nesestykke i avsnittet om spesifikasjoner.

Nesestykke / ambolt
/ Lasemutter

Figur 6: Nesestykke og ldasemutter

2. Lesne lasemutter og skru nesestykket hele veien inn i nesehuset.
3. Skru gnsket POP NUT™-mutter pd verktgyet.

Apen ende POP NUT™ muttere

a.  Skruinnsatsen pa doren til doren stikker ut fra innsatsen med omtrent 1 hel gjenge
b.  Skru ut nesestykket til det bergrer flensen pa innsatsen
c.  Skru fast Idasemutteren mot nesehuset.

Lukket ende POP NUT™ muttere

a. Skruinnsatsen pa doren til det stopper

b. Skru avinnsatsen en hel omdreining (en gjengestigning)
¢.  Skru ut nesestykket til det bergrer flensen pa innsatsen
d.  Skru fast ldasemutteren mot nesehuset.

Apenende Lukket ende

CI o

_>H En gjenge I: —>ll«— En gjenge

Figur 7: Korrekt justering av dor og nesestykke
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Valg av innstillingskraft ventilfjeer

«  Deteren type fjeer som brukes med PNT1000L-PC som dekker serien av innsatser som vist.

«  Setabellen under for delenummer pa ventilfjeeren.

Tabell 6: Innstillingskraft ventilfjeer for standard og tykkveggs innsatser

. . . Materiale
Gjengedimensjon — " -
Aluminium Stal RLT Rustfritt
M6
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
M8 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
Tykkvegg 5/16-18
(Std & ST) M10
DPN901-023 DPN901-023 - DPN901-023*
3/8-16
M12
1/2-13 - DPN901-023 - -

* Ma stille verktoyet til 0,55 MPa minimum.

Tabell 7: innstillingskraft ventilfjeer for tynnveggs innsatser (TK, TL, TH)

Gjengedimensjon | Stal
M6
1/4-20 DPN901-023
M8 DPN901-023
Tynnvegg 5/16-18
(TK,TL, TH) M10
3816 DPN901-023
M12
13 DPN901-023
Bruk av verktay

Sette POP NUT™-mutter pa verktoyet

1. Koble luftforsyning til verktoyet.
Skru innsatsen 1/4 omdreining pa doren.

2
3. Trykkinnsatsen mot doren som vist og doren vil rotere og automatisk skru innsatsen pa doren.
4

20mm

[0,79in]

Figur 8: Ventilfjeer

Fortsett a skyve innsatsen pa doren til doren stopper a rotere (innsatsen er ikke helt fastskrudd, innsettingsslaget vil
forkortes med gapet mellom hodet pa innsatsen og nesestykket).
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Ilkke OK —

Figur 9: Sette POP NUT™ pa verktoyet

Installere POP NUT™-mutteren i arbeidsstykket

1. Med POP NUT™-mutteren montert pa doren sett den vinkelrett inn i hullet pa arbeidsstykket
2. Trykk avtrekkeren for & installere innsatsen
3. Hold avtrekkeren inne til doren gar i revers og skrur doren helt av innsatsen.
4. Trekk verktgyet forsiktig av arbeidsstykket mens doren gar i revers for a lgsne det fra innsatsen.
5. Narverktoyet er lgsnet fra innsatsen, slipp avtrekkeren.*
Avtrekker LETT TREKK
Il @t | ® e | o | |$|
L + | 1
! i # e ! l@- | I | ,ﬂ
Y AR SRR i
| | TREKK | HOLD |
| 1] ! |
IIE 1] % '.,'_23;
T T i
Arbeidsstykke %
Figur 10: Sett inn POP NUT™
Merk:

. Sett flensen pa innsatsen flatt mot arbeidsstykket.
«  lkke vipp verktgyet. Verktayet skal holdes i rett vinkel mot arbeidsstykket.

OK Ikke OK Ikke OK

o AN
LT

|
Figur 11: Korrekt installasjon av POP NUT™ gjengede innsatser pa et arbeidsstykke
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* Ta verktgyet av innsatsen

A ADVARSEL!

Dersom du slipper avtrekkeren under installasjonsprosessen, kan innsatsen kanskje ikke settes helt inn, hydraulikken vil
tilbakestilles og verktgyet skrur seg ikke automatisk av innsatsen.
IKKE trykk pa avtrekkeren igjen, men folg disse trinnene for a lgsne innsatsen.

For a ta verktayet av innsatsen og arbeidsstykket:

1. Trykk og hold kontrollknotten

2. Trykk og hold avtrekkeren mens du holder kontrollknotten. Doren vil da rotere mot klokken og skru ut innsatsen.
3. Narden er helt utskrudd, slipp avtrekkeren.

For a lgsne verktgyet fra innsatsen og arbeidsstykket dersom doren sitter fast:

1. Koble fra luftforsyningen

2. Skru M4 x20 hetteskruen som fglger med verktgyet inn i hullet pa siden av nesehuset. Skru hetteskruen inn til den sitter
tett mot indre spinn trekkhodet og laser rotasjonen av doren til verktayet.

3. Vrikroppen av verktgyet mot klokken for a lasne det fra innsatsen.

i
; Hetteskrue L
= f?
2. avtrekker L 1
1. Kontrollknott (i Nesehus " L111

Figur 12:Ta verktgyet av innsatsen

\P’
| | Spinn trekkhode

S T
H—

|
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Justere innsettingskraft

Verifiser at korrekt ventilfjeer er valgt — se "Valg av innsettingskraft ventilfjeer"

Juster verktayets innsettingskraft til innsatsen starrelse og tykkelsen av arbeidsstykket som angitt i instruksene under.
Test 5 stykker for du starter produksjonsarbeidet for a sikre korrekt innstilling for POP NUT™.

Korrekt innstilling er kritisk:

«  Utilstrekkelig innstilt kraft ferer til utilstrekkelig innfesting av innsatsen og gir feil ved "spinn-ut" fra arbeidsstykket
« Hoy innsettingskraft farer til for lang slaglengde og mulig avriving av gjenger pa innsatsen og skader pa doren

Justering for standard POP NUT™
Bruk falgende prosedyre for 8 bestemme korrekt innstilling for SPH, SFH, APH, AFH, SPS, SFS, APS, AFS & SRH serier

POP NUT™:

1. Bestem minimum slaglengde, "S™™", fra aktuell formel i tabellen for den anvendte POP NUT™.
2. Settinnsatseni et teststykke med passende tykkelse
3. Mal verdien av SM" og sammenligne med resultatet fra formelen.

Tabell 8: Slanglengdeformel for standard POP NUT™

Gjengedimensjon Slaglengdeformel (S"")

M6X1,0 24+(N-t)-0,4

M8X1,25 RLT 2,4+(N-t

M8X1,25 2,8+

M10X1,5 3,0+

)-0,4
)-0,4
)-0,4
)-0,4

M12X1,75 3,2+

Eksempel: SPH625 POP NUT™ med 1,5 mm tykt arbeidsstykke

t = abeidsstykketykkelse, N =

t=1,5mm,N=—(25)=2,5

1
10
SMin=24 + (N-1)-0,4

verdien pd minst 2 tall fra POP-mutter nummer

t

=

C—1

SMin =24+ (2,5-1,5)-0,4 sk
SMin = 3mm
Dersom... da...

SMin (malt) < SMin (formel)

@ke innsettingskraft — se "Justering av innsetttingskraft"

SMin (malt) > SMin (formel)

Sjekk POP-mutterens gjenger for skader eller [asing til doren med 5 teststykker
«  Dersom OK er oppsett av verktoyet ferdig
«  Ved skader, reduser innsettingskraft - se "Justering av innsetttingskraft"
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Justering for ST og tynnvegget POP NUT™

Bruk falgende prosedyre for 8 bestemme korrekt innstilling for

ST, TK, TL, TH serier av POP NUT™:

1. Bestem installert lengde "IL" for POP NUT™ mutteren som brukes. Denne informasjonen kan du finne i katalogen for

Emhart POP NUT™ popmuttere.
2. Settinnsatsen i et teststykke med passende tykkelse

3. MalIL-verdien etter innsetting og sammenligne med gnsket verdi

Figur 13: Mdling av "IL"

Dersom... da...

L (mah > || (ensket) @ke innsettingskraft — se

"Justering av innsetttingskraft"

IL (mal) <IL (ansket) .

Sjekk POP-mutterens gjenger for skader eller Iasing til doren med 5 teststykker
Dersom OK er oppsett av verktoyet ferdig
«  Ved skader, reduser innsettingskraft - se "Justering av innsetttingskraft"

Justering av innsettingskraft

Felgende er prosedyren for justering av innsettingskraften:
1. Lesne settskruen pa kontrollventilen for innsettingskraft.
2. Vrijusteringen etter behov ved hjelp av en flat skrutrekker

innsatsen.
3. Trekk til settskruen pa kontrollventilen for innsettingskraft

a. Juster innsettingskraften ved trinn pa 1/4 omdreininger for & forhindre avrivning eller skader pa gjengene pa

ONSKET EFFEKT

TILTAK

@ke innsettingskraften (sker slaglengden)

Roter justeringen med klokken

Redusere innsettingskraften (redusere slaglengden)

Roter justeringen mot klokken

Innvendig sekskant setteskrue

Justering

“med klokken
Innstillingskraft

kontrollventil

)

{ & J
" mot klokken

Figur 14: Justering av innsettingskraft

Merk:

. Slaglengden kan reduseres eller gkes pa grunn av endringer i lufttrykket [~0,1 mm (0,004 in) pr. 0,1 MPa (15 psi)]

e Ulike tykkelser av arbeidsstykker

« Ved bruk av POP NUT™ verktgyet for a sette samme innsats i flere ulike tykkelser av arbeidsstykket, juster

innsettingskraften for a passe til det tynneste arbeidsstykket.

A ADVARSEL!

Juster kontrollventilen for innsettingskraft i trinn pa 1/4 omdreining.
Dersom justeringen roteres med klokken med en stor verdi for a gke slaglengden kan det fores til avriving eller [asing av

gjengene pa doren og/eller POP NUT™.
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Vedlikehold

Tabell 9: Vedlikeholdsplan

Punkt

Intervall

Detaljer

Luftsmering

1-2 draper pr. 20 sett

Se "Verktayoppsett"
Smare interne pakninger og luftmotor

Rengjare og smare dor 50 sett «  Skift ut om slitt eller skadet

«  Forhindrer skader pa innsats eller fastkjgring.
Inspisere nesestykke 50 sett «  Skift ut om slitt eller skadet

+  Forhindrer skader pd innsats eller fastkjoring.
Smgre roterende deler. 1000 sett «  Forhindrer tap av rotasjonskraft pa doren.

Inspiser kontrollmutteren, T ventil
skyvestang.

Brudd pa dor

Skift ut om bayd eller brukket

Etterfylle hydraulikk

Tap av slaglengde

Se "Etterfylle hydraulikk"

Rengjore og smore dor

Rengjar og smar doren etter hver 50. innsetting.

« Over tid kan rusk feste seq til doren og redusere smgringen og gjare det vanskelig a sette inn POP NUT™ eller fore til

okt slitasje eller fastkjoring.

« Smer doren med 1 drdpe olje. Bruk samme olje som brukes med luftsmareenheten eller en ISO VG 32 type olje.

Figur 15: Rengjgre og smgre dor

Smore roterende deler

Smagre spinn trekkhode og spinn trekkhode hylse etter omtrent hver 1000. innsettinger.
« Mangel pa smaring vil fare til gkt intern friksjon og fere til okt slitasje og redusere rotasjonshastighet om moment

pa doren

Spinn trekkhode hylse

Spinn trekkhode

Figur 16: Smgre spinn trekkhode
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Etterfylle hydraulikk

«  Dersom slaglengden blir for kort og verktayet ikke kan sette inn en innsats ordentlig, kan etterfylling av hydraulikkolje
veere ngdvendig.

Merk: Dersom slaglengden fortsatt er utilstrekkelig etter etterfylling, kan hydraulikkpakningene matte skiftes. Kontakt din
lokale representant for reparasjon av verktoyet.

Etterfyllingsprosedyre

Koble fra luftforsyningen

Ta av luftslangen fra fittingen i kammeret

Ta av de fire (4) krysshodeskruene som holder kammeret til nedre handtak
Snu verktgyet opp-ned og ta forsiktig av kammeret fra verktgyet

Ta av luftstempelmodulen og rgret
Krysshodeskrue (X 4)
Kammer
Luftslange

Kammer

uhwn =

Handtak, nedre

Figur 17:Ta av kammer og luftstempelmodul

6. Avhende den gamle hydraulikkoljen i en godkjent beholder for spillolje
7. Hell ny hydraulikkolje i hullet pd handtaket til oljen er pa nivaet med backup-ringen

Merk: Bruk kun hydraulikkoljer godkjent av Emhart - se tabell 3, "Spesifiserte hydraulikkoljer"

Olje
Backup-ring

Penta-paknin
Handtak P J

Figur 18: Etterfylle hydraulikkolje

8. Sett pdigjen luftstempelmodulen og skyv den forsiktig i handtaket og ta den ut igjen, 5 ganger
9. Sjekk om oljenivdet har falt eller om det er luftbobler i oljen
10. Dersom oljenivaet har falt eller det er luftbobler i oljen, gjenta trinn 7 til 9
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11.
12.
13.
14.
15.
16.

ﬂ Luftstempelmodul
Slangehull
e e i N s Slange
e
Handtak, nedre

Slangehull ‘\I Slange

Figur 19: Etterfylle og fjerne luftbobler

Luftstempelmodul

Etter skifte av hydraulikkoljen, rett inn luftstempelmodulen og slangehullet i nedre hdndtak og skyv inn slangen.
For slangen inn i slangehullet i luftstempelmodulen og nedre handtak

Sett pa igjen kammeret og de fire (4) krysshodeskruene og trekk til

Sett verktayet pa siden slik at fyll-skruen er opp.

Bruke en flat skrutrekker for & skru av fyll-skruen slik at overskudd av olje og luft (bobler) slipper ut.

Nar det ikke kommer ut mer hydraulikkolje, trekk til fyll-skruen igjen

Si——-y

Figur 20: Slippe ut overskudd av olje
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Feilsgking

Dersom du ikke kan ordne verktgyet etter bruk av denne anvisningen og feilrettingsavsnittet, kontakt distributeren eller
Embhart Technologies for reparasjon.

av innsatsen

skadet pa grunn av for stor
innsettingskraft pa verktoyet

Problem Arsak Tiltak Avsnitt
Kan ikke skru POP Feil dor og nesestykke Skift til korrekte deler for den Spesifikasjoner, tabell 5
NUT™ pa doren POP-mutteren du bruker.
Gjengene pa doren er skadet. Skift ut doren Oppsett av verktoy.
Metallspon er fastlast i gjengene Rengjer og smer doren Vedlikehold
pa doren.
Ingen bevegelse Lavt lufttrykk. Juster luftforsyningen til korrekt | Oppsett av verktgy
forover eller bakover trykkomrade
av doren. (Langsom Utilstrekkelig smering. Juster dryppfrekvens pa Oppsett av verktoy
rotasjon) smoreenheten.
Utilstrekkelig smaring av roterende | Smgre roterende deler Vedlikehold
deler.
Etter innsetting er verktoyet Koble verktgyet fra arbeidsstykket | Bruk av verktgy
fortsatt skrudd fast i innsatsen og | ved hjelp av kontrollknotten
arbeidsstykket
Doren kan ikke skrus Gjengene pa innsatsen er Lesne verktayet fra arbeidsstykket | Bruk av verktgy

Juster til korrekt innsettingskraft

Justere innsettingskraft

revers

utskruing)

Gjengene pa doren er skadet. Skift ut doren Verktoyoppsett,
installasjon av dor og
nesestykke

Utskruing stoppet Avtrekkeren ble sluppet ved Koble verktgyet fra arbeidsstykket | Bruk av verkteyet, Ta
under automatisk lasning av verktoyet (for komplett | ved hjelp av kontrollknotten verktgyet av innsatsen

Sjekk korrekt bruksprosedyre

Grunnleggende bruk av
verktgyet

Innsats ikke helt satt Lavt lufttrykk. Juster luftforsyningen til korrekt | Oppsett av verktgy
inn, slaget er ikke trykkomrade
fullfort For lite hydraulikkolje. Fyll pa hydraulikkolje Vedlikehold
Verktgyet roterer i T-ventil modulen er 13st i bakre Smgre luftinntaket, trykk og Vedlikehold
revers automatisk posisjon pa grunn av manglende | slipp avtrekkeren og skyv T-ventil
smgring skyvestangen inn og ut
Verktoyet roterer ikke i | Lavt lufttrykk Juster luftforsyningen til korrekt | Oppsett av verktgy
revers automatisk trykkomrade
For lite hydraulikkolje. eller luft i Fyll pa igjen og tapp luft av Vedlikehold
hydraulikkoljen. hydraulikkoljen
Doren er skadet og/ Levetid av doren Skift ut doren Oppsett av verktgy
eller brukket Innsettingskraften stilt inn for hgy | Juster til korrekt innsettingskraft | Justere innsettingskraft
Skift ut skadede deler Oppsett av verktoy

Verktoyet star ikke vinkelrett pa
arbeidsstykket ved innsetting

Sjekk korrekt bruksprosedyre

Grunnleggende bruk av
verktoyet

klokken sa snart

det kommer luft til
verktgyet og stopper
ikke

luftmotoren sitter fast

Skift ut skadede deler Verktayoppsett,
installasjon av dor og
nesestykke

Verktayet kan ikke For lite hydraulikkolje Fyll pa hydraulikkolje Vedlikehold

justeres for a fa korrekt

innsetting

Doren roterer med M-ventil stang (#103) bak pa Ta av bakhylsen (#30) og inspiser | PNT1000L-PC diagram

M ventil enden (#133) og M
ventilstang (#103)
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Sikkerhetsdata

PAKNINGSSM@RING (PINNE: PSA075508P)

LUBRIPLATE® 130-AA

Produsent:

Fiske Brothers Refining Co.
Telefon: (419) 691-2491
Nednummer: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Prod. kode: 71124
Produsent:

Shell Oil Products
Telefon: (877) 276-7285
MSDS#: 57072E-5

Farstehjelp:

HUD:

Ta av alt forurenset tgy og vask med sédpe og varmt vann.
Dersom hgyt trykk penetrerer huden, kontakt STRAKS lege
uansett hvordan saret ser ut.

utsettelse kan fere til tap av den aktuelle kroppsdelen.

SVELGING:
Kontakt straks lege. Ikke fremkalle brekninger.

@YNE:
Skyll med rent vann i 15 minutter eller til irritasjonen
oppherer. Hvis symptomene vedvarer, sgk legehjelp.

Brann:

FLAMMEPUNKT: COC- 400°F

Kjal ned utsatte beholdere med vann.

Bruk skum, tarre kjemiske slukkemidler, karbondioksid eller
vanntake.

Miljeo:

AVFALLSHANDTERING:

Forsikre deg om samsvar med gjeldende forskrifter for
avhending. Avhende absorbert materiale via godkjent
miljgstasjon eller tilsvarende.

S@L:
Skrap opp fett, vask rester med passende lasemiddel eller
legg pa absorberende materiale.

Handtering/lagring:

Hold beholderne lukket nar de ikke er i bruk. Ikke handtere
eller lagre nzert varme, gnister, dpen ild eller sterk
oksiderende stoffer.

Lubriplate® er et registrert varemerke for Fiske Brothers
Refining Company.

Sen den aktuelle MSDS for komplett informasjon om
sikkerhet og handtering. Slike kan du fa fra forhandleren.

HYDRAULIKKOLJE (P/N: PRG540-130)

MOBIL DTE 26

Produsent:

ExxonMobil Corporation
Nednummer: (609) 737-4411
MSDS faks ved behov:

(613) 228-1467 MSDS # 602649-00

Shell Tellus Oil 68

Produsent:

SOPUS Products
Helseinformasjon: (877) 504-9351
MSDS assistanse:

(877) 276-7285 MSDS # 402288L-0

Distribuert av:
Emhart Teknologies
Telefon: (203) 924-9341

Forstehjelp:

HUD:

Ta av kontaminert tgy og sko og terk av rester fra huden.
Skyll huden med vann og vask deretter med sape og vann.
Dersom irritasjonen vedvarer, sgk medisinsk hjelp.

SVELGING:

Ikke fremkalle brekninger. Vanligvis er ingen behandling
nedvendig sa fremt ikke store mengder av produktet er
svelget. Men sgk likevel medisinsk hjelp.

@DYNE:
Skyll med vann. Dersom irritasjonen vedvarer, sgk medisinsk
hjelp.

Brann:

FLAMMEPUNKT: 390°F/198,9 °C

Materialet flyter og kan antennes igjen pa vannoverflaten.
Bruk vanntake, "alkoholskum®, tarre kjemiske slukkemidler
eller karbondioksid (CO2) for a slukke flammene. Ikke bruk
direkte vannsprut.

Miljg:

S@L:

Tork opp rester med et absorberende materiale som
leire, sand eller annet passende materiale. Samles i en
tettbeholder og lukk godt til for ordentlig avhending.

Handtering:

Vask deg med sdpe og vann fer spising, reyking, sminking
eller bruk av toalettet. Ordentlig

avhending av leergjenstander sa som sko eller belter som
ikke kan dekontamineres er ngdvendig. Brukes i godt
ventilerte omrader.

Lagring:
Lagres pa et kjolig, tort sted med tilstrekkelig ventilering.
Holdes unne dpen ild og hgye temperaturer.
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EU-SAMSVARSERKLARING

Vi, STANLEY Engingineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, erklzerer under vart eget ansvar at produktet:

Beskrivelse: Hydro-pneumatisk popmutterverktay

Modell: POP® PNT1000L-PC

som denne erklaeringen angar, er i samsvar med fglgende standarder:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Den tekniske dokumentasjonen er utformet i samsvar med vedlegg 1, avsnitt 1.7.4.1, i henhold til felgende direktiv:
2006/42/EU Maskindirektivet (Engelske forskrifter 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations).

Undertegnede erklaerer dette pa vegne av STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Utgivelsessted: Aichi, Japan
Utgivelsesdato: 01-06-2021

Undertegnede er ansvarlig for ssmmenstilling av den tekniske dokumentasjonen for produkter som selges i EU/E@S og avgir
denne erklaeringen pa vegne av Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Tyskland

Dette utstyret er i samsvar med
Maskindirektivet 2006/42/EU

STANLEY.

Engineered Fastening

315



NORSK

SAMSVARSERKLARING (UK)

Vi, STANLEY Engingineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAN, erklzerer under vart eget ansvar at produktet:

Beskrivelse: Hydro-pneumatisk popmutterverktay

Modell: POP® PNT1000L-PC

som denne erklaeringen angar, er i samsvar med fglgende standarder:

EN1SO 12100:2010 EN ISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev 17:2017

Den tekniske dokumentasjonen er utformet i samsvar med Maskindirektivet (sikkerhet) 2008, S.I. 2008/1597 (med tillegqg).

Undertegnede erklaerer dette pd vegne av STANLEY Engineered Fastening

Diisulkce Movi

Daisuke Mori
Director of Engineering, Japan
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAN

Utgivelsessted: Aichi, Japan
Utgivelsesdato: 01-06-2021

Undertegnede er ansvarlig for sammenstilling av den tekniske dokumentasjonen for produkter som selges i Storbritannia
(UK) og avgir denne erklaeringen pa vegne av Stanley Engineered Fastening.

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Dette utstyret er i samsvar med
Maskindirektivet (sikkerhet) 2008,

STANLEY.

Engineered Fastening
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BESKYTT INVESTERINGEN DIN!

STANLEY ENGINEERED FASTENING VERKT@YGARANTI

STANLEY Engineered Fastening garanterer at alle verktey er noyaktig produsert og er frie for defekter som skyldes materiale
eller produksjonsarbeid, ved normal bruk og vedlikehold i en periode pa ett (1) &r. Denne garantien for nagleverktoy gjelder
kun for den opprinnelige kjgperen av verktoyet.

Unntak:
Normal bruksslitasje.
Periodisk vedlikehold, reparasjon og skifte av reservedeler pa grunn av normal slitasje, dekkes ikke av garantien.

Feilbruk og misbruk.
Defekter eller skader som skyldes feilaktig bruk, feilaktig lagring, misbruk, uhell eller forsemmelse sa som fysiske skader,
dekkes ikke av garantien.

Uautorisert vedlikehold og endringer.
Defekter eller skader som skyldes service, testing, justering, installasjon, vedlikehold, endringer eller modifikasjoner pa noen
som helst mate av andre enn STANLEY Engineered Fastening, eller et autorisert servicesenter, dekkes ikke av garantien.

Alle andre garantier, enten uttalte eller implisitte, inkludert garanti for salgbarhet eller egnethet for et spesielt formal, er
herved ekskludert.

Dersom dette verktoyet svikter i garantiperioden, send det straks til ditt neermeste autoriserte servicesenter. For en liste av
Stanley Engineered Fastening autoriserte servicesentere i USA eller Canada, kontakt oss pa gratis telefon (877)364 2781.

Utenfor USA og Canada, se var nettside www.StanleyEngineeredFastening.com for a finne din naermeste STANLEY
Engineered Fastening-representant.

STANLEY Engineered Fastening vil sa skifte ut, uten noen kostnad, en del eller deler som vi finner & vaere defekt pa grunn
av feil ved materiale eller produksjon, og returnerer verktgyet uten kostnad. Dette er var eneste forpliktelse under denne
garantien. Under ingen omstendighet skal STANLEY Engineered Fastening vare ansvarlig for andre falgeskader eller
spesielle skader som falger av kjgp eller bruk av dette verktayet.

REGISTRER POPNAGLEMUTTER-VERKT@YET ONLINE
For & registrere garantien online, besgk oss pa
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Takk for at du valgte et STANLEY Engineered Fastening POP® verktgy.
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Introducao

O modelo PNT1000L-PC é uma ferramenta leve para instalar porcas de rebitar POP® da marca POP NUT™ e outros encaixes
roscados ao regular a for¢a de aplicacdo no encaixe que esta a ser instalado em vez das ferramentas para porcas de rebitar
comuns. O controlo da forca de aplicagao tem as seguintes vantagens:

«  Nao é necessario regular o curso para a mesma porca em varios sistemas de fixacao de aplicacdes.

«  Aplicacdo inutilizada e danos na porca devido a “curso duplo”.

«  Fixacdo adequada, mesmo que haja uma pequena folga entre a porca de flange e a ponteira.

A Tabela 1 mostra as porcas de rebitar POP NUT™ que podem ser apertadas com esta ferramenta. A ponteira e o mandril
devem ser substituidos para encaixar alguns tamanhos de POP NUT™. (Consulte a Tabela 5, Requisitos do mandril e da
ponteira na seccao Especificacées)

Tabela 1: Gama de porcas de rebitar POP NUT™

Rosca Material
Tamanho Aluminio Aco RLT Aco inoxidavel
M6 X 1,0 ) v v v
Ya-20
M8 X 1,25 v v v v
5/16-18
M10X 1,5 s % . v
3/8-16
M12X 1,75 i v - -
1/2-13

* Necessario para regular a ferramenta para 0,55 MPa, no minimo.
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Instrucoes de seguranca

e
8)
®
@

Este manual de instrucdes deve ser lido por qualquer pessoal responsavel pela instalacdo ou utilizacdo desta
ferramenta, com especial atencao as seguintes regras de seguranca.

Use sempre proteccdo ocular resistente a impacto quando utilizar a ferramenta. O grau de proteccao necessario deve
ser avaliado de acordo com cada utilizacao.

Utilize proteccdo auditiva de acordo com as instrucdes do empregador e em conformidade com os regulamentos de
seguranca e saude no trabalho.

A utilizacdo da ferramenta pode expor as maos do operador a riscos, incluindo esmagamento, impactos, cortes,
desgaste e calor. Use luvas adequadas para proteger as maos.

Definicoes de seguranca

As definicdes abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada aviso. Leia 0 manual e preste atencdo a estes simbolos.

A
A

A
A

PERIGO: Indica uma situacdo de perigo iminente que, se ndo for evitada, resulta na morte ou em ferimentos graves.

ATENCAO: Indica uma situacdo de possivel perigo que, se néo for evitada, podera resultar na morte ou em ferimentos
graves.

AVISO: Indica uma situacdo de possivel perigo que, se ndo for evitada, podera resultar ferimentos ligeiros ou
moderados.

AVISO: Utilizado sem o simbolo de aviso de seguranca indica uma situacdo potencialmente perigosa que, se ndo for
evitada, podera resultar em danos materiais.

A utilizacdao ou manutengao inadequadas deste produto podem resultar em ferimentos graves ou danos materiais.
Antes de utilizar este equipamento, leia e compreenda todos os avisos e instru¢ées de funcionamento. Quando
utiliza ferramentas eléctricas, devem ser sempre tomadas precaucoes basicas de seguranca para reduzir os
ferimentos.

GUARDE TODOS OS AVISOS E INSTRUGOES PARA REFERENCIA FUTURA.

Regras de seguranca gerais

Para evitar varios riscos, leia e compreenda as instru¢des de seguranca antes de instalar, operar, reparar, fazer a
manutencao, substituir acessérios ou trabalhar perto da ferramenta. Se ndo o fizer, podem ocorrer ferimentos graves.
Apenas os operadores qualificados e com formacao devem instalar, regular ou utilizar a ferramenta.

NAO utilize 0 equipamento para outro efeito que néo seja fixar porcas de rebitar da STANLEY Engineered Fastening.
Utilize apenas as pecas, parafusos e acessérios recomendados pelo fabricante.

NAO modifique a ferramenta. As modificacées podem reduzir a eficiéncia das medidas de seguranca e aumentar os
riscos para o operador. Se for efectuada qualquer modificacdo na ferramenta pelo cliente, este serd o Unico responsavel
e quaisquer garantias aplicaveis serdo anuladas.

Nao elimine as instru¢des de seguranca, entregue-as ao operador.

Nao utilize a ferramenta se estiver danificada.

Antes de utilizar a ferramenta, verifique se as pecas moveis da ferramenta estdo alinhadas e ndo emperram, bem
como se existem pecas partidas ou quaisquer outras condi¢des que possam afectar o funcionamento da mesma. Se

a ferramenta apresentar danos, esta deve ser reparada pelo centro de assisténcia antes de voltar a utiliza-la. Retire
qualquer chave de fenda ou ajuste antes de utilizar a ferramenta.

As ferramentas devem ser inspeccionadas periodicamente para verificar se as classificacdes e marcas exigidas por esta
parte da ISO 11148 estao legiveis na ferramenta. O empregador/utilizador deve entrar em contacto com o fabricante
para obter as etiquetas de marcacédo sobresselentes, se necessario.

A manutencéo da ferramenta deve ser sempre efectuada num local de trabalho seguro e deve ser examinada

em intervalos regulares em termos de danos e funcionamento por técnicos qualificados. Os procedimentos de
desmontagem devem ser efectuados apenas por técnicos qualificados. S6 deve desmontar esta ferramenta depois de
consultar as instrucées de manutencao.

Riscos de projeccao

Desligue o fornecimento de ar da ferramenta antes de efectuar qualquer manutencao, regulacao, instalacdo ou
remog¢do de um conjunto de ponteiras ou acessorios.

Tenha em atencdo que a falha da peca de trabalho ou dos acessérios ou mesmo a ferramenta inserida pode resultar em
projécteis a elevada velocidade.

Use sempre proteccdo ocular resistente a impacto quando utilizar a ferramenta. O grau de proteccdo necessério deve
ser avaliado de acordo com cada utilizacdo.
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Os riscos para terceiros deve ser também avaliado nesta altura.

Verifique se a peca a trabalhar esta fixada correctamente.

Verifique se o tipo de proteccdo contra ejeccao do parafuso de fixacdo e/ou do mandril esta instalado e operacional.
NAO aponte a ferramenta ligada as pessoas.

Riscos de funcionamento

A utilizacdo da ferramenta pode expor as maos do operador a riscos, incluindo esmagamento, impactos, cortes,
desgaste e calor. Use luvas adequadas para proteger as maos.

Os operadores e os técnicos de manutencao devem ter capacidade para lidar com o volume, peso e poténcia da
ferramenta.

Segure a ferramenta correctamente. Prepare-se para reagir a movimentos normais subitos e deve ter as maos
disponiveis.

Mantenha as pegas da ferramenta secas, limpas e sem 6leo e massa lubrificante.

Quando utilizar a ferramenta, mantenha o corpo equilibrado e os pés bem assentes.

Liberte o dispositivo de arranque e paragem no caso de interrupcao do fornecimento hidraulico.

Utilize apenas os lubrificantes recomendados pelo fabricante.

O contacto com fluido hidraulico deve ser evitado. Para minimizar a probabilidade de alergia, se houver contacto, lave
bem a area afectada.

As fichas de dados de seguranca de material de todos os dleos hidraulicos e lubrificantes estao disponiveis, mediante
pedido, junto do seu fornecedor de ferramentas.

Evite uma postura ndo adequada, porque é provavel que estas posicdes nao permitam uma reacgao para movimentos
normais ou inesperados da ferramenta.

Se a ferramenta estiver fixada num dispositivo de suspensao, certifique-se de que a fixagdo esta segura.

Se a ponteira nao estiver instalada, corre o risco de ficar esmagado ou entalado.

NAO utilize a ferramenta sem a caixa da ponteira.

Antes de continuar, é necessario que o utilizador da ferramenta tenha espaco adequado para manusea-la.

Quando transportar a ferramenta de um local para outro, mantenha as méos afastadas do gatilho para impedir
qualquer activacdo inadvertida.

NAO utilize a ferramenta de maneira abusiva, deixando-a cair ou utilizd-la como um martelo.

Riscos de movimento repetitivo

Quando utilizar a ferramenta, o operador pode sentir desconforto nas méaos, bracos, ombros, pescoco ou outras partes
do corpo.

Quando utilizar a ferramenta, o operador deve ter uma postura confortavel, bem como ter os pés assentes e evitar
posicoes incomodas ou sem equilibrio. O operador deve mudar de posicao durante tarefas prolongadas. Isto pode
ajudar a evitar desconforto e fadiga.

Se o operador tiver sintomas como desconforto persistente ou recorrente, dor, palpitacdes, cansaco, formigueiro,
dorméncia, sensacao de ardor ou rigidez, estes sinais de aviso ndo devem ser ignorados. O operador deve informar o
empregador e contactar um profissional de saude qualificado.

Riscos relacionados com acessorios

Desligue a ferramenta do fornecimento de ar antes de montar ou retirar o conjunto da ponteira ou o acessério.
Utilize apenas acessorios e consumiveis cujo tamanho e tipo sejam recomendados pelo fabricante da ferramenta. Nao
utilize acessérios ou consumiveis de outro tipo ou tamanho.

Riscos no local de trabalho

Deslizes, tropecdes e quedas sdo as principais causas de ferimentos no local de trabalho. Esteja atento a superficies
escorregadias resultantes da utilizacdo da ferramenta e também ao risco de tropecar no tubo de ar ou na mangueira
hidraulica.

Tenha cuidado quando trabalhar em locais onde nédo esteja familiarizado. Pode haver perigos escondidos, como cabos
de electricidade ou outras linhas de servicos publicos.

A ferramenta nao foi concebida para ser utilizada em ambientes potencialmente explosivos e ndo estd isolada contra o
contacto com energia eléctrica.

Verifique se ndo ha cabos eléctricos, tubos de gas, etc., que possam dar origem a situacdes de perigo se forem
danificados pela utilizacdo da ferramenta.

Use vestudrio adequado. Nao use roupa larga ou joias. Mantenha o cabelo, a roupa e as luvas afastados das pecas
moveis. As roupas largas, as joias ou o cabelo comprido podem ficar presos nestas pecas.

Lesoes auditivas

A exposicdo a niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva permanente, incapacitante e a outros problemas,
como zumbido nos ouvidos. Por conseguinte, é essencial avaliar o risco e aimplementacao de controlos adequados
para estes riscos.
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Controlos adequados para reduzir o risco podem incluir medidas como materiais de isolamento para impedir que as
pecas de trabalho causem zumbido.

Utilize proteccéo auditiva de acordo com as instru¢cdes do empregador e em conformidade com os regulamentos de
seguranca e saude no trabalho.

Seleccione, faga a manutencao e substitua o consumivel/ferramenta de acordo com o manual de instrucdes para
impedir um aumento desnecessario de ruido.

Riscos relacionados com vibracées

A exposicao as vibracdes pode causar danos incapacitantes nos nervos e fornecimento de sangue nas maos e nos
bracos.

Use roupa quente quando trabalhar em locais frios e mantenha as maos quentes e secas.

Se sentir dorméncia, formigueiro, dor ou branqueamento da pele nos dedos ou nas méos, pare de utilizar a ferramenta,
informe o seu superior e contacte um médico.

Se possivel, suporte o peso da ferramenta numa bancada, tensor ou equalizador, porque uma fixacdo mais leve pode
ser utilizada para suportar a ferramenta.

Instrucdes adicionais de seguranca para ferramentas eléctricas pneumaticas

O valor de fornecimento de ar ndo deve exceder 7 bar.

O ar sob pressdo pode causar ferimentos graves.

Nunca deixe a ferramenta a funcionar sem assisténcia. Quando néo estiver a utilizar a ferramenta, desligue a mangueira
de ar antes de substituir acessérios ou efectuar reparagoes.

Nunca aponte o jacto de ar directamente para si ou para outra pessoa.

O efeito de chicote das mangueiras pode causar ferimentos graves. Verifique sempre se existem mangueiras e
acessorios danificados ou soltos.

Antes de utilizar a ferramenta, verifique se as linhas de ar apresentam danos, todas as ligacdes devem estar seguras.
Nao deixe cair objectos pesados em cima das mangueiras. Um golpe forte pode causar danos internos e dar origem a
falha prematura do tubo.

O jacto de ar frio deve ser afastado das maos.

Sempre que utilizar acoplamentos torcidos universais (acoplamentos de garra), devem ser instalados pinos de
seguranca e cabos de seguranca para mangueiras como proteccao contra possiveis falhas entre a mangueira e a
ferramenta ou entre a mangueira e a mangueira.

NAO levante a ferramenta de fixacdo pela mangueira. Utilize sempre a pega da ferramenta de colocacéo.

Os orificios de ventilacdo ndo devem ficar obstruidos ou tapados.

Mantenha o sistema hidraulico da ferramenta limpo de sujidade e substancias estranhas, porque podem causar uma
avaria da ferramenta.

A politica da STANLEY Engineered Fastening promove o desenvolvimento e o melhoramento continuo de produtos e

reservamo-nos o direito de alterar as especifica¢ées de quaisquer produtos sem aviso prévio.
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Caracteristicas técnicas

Tabela 2: Especificacdes da ferramenta

Funcionalidade Especificacao

Peso 2,77 kg

Comprimento total 315 mm

Altura total 295 mm

Curso da ferramenta 1,3-10,5mm

Esforco de traccéo 24,3 kN a 5,0 bar
Fornecimento de ar 0,5a0,6Mpa (5 a 6 bar)

Oleo hidraulico

Consulte a Tabela 3, Oleos hidrdulicos especificados

Capacidade de regulacao

Consulte aTabela 1, Gama de porcas de rebitar POP NUT™

Nivel de ruido da ferramenta*
(EN ISO 15744)

Lpa (pressao sonora): 87,9 dB, Kpa (variabilidade): <1,5 dB
Lwa (poténcia sonora): 98,9 dB, Kwa (variabilidade): <1,5 dB
Lpc (curva de ponderacao C): 87,2 dB, Kpc (variabilidade): <1,5 dB

Nivel de vibracdo da ferramenta
(EN28662-1)

Ahd: 0,347 m/s?
K (variabilidade): 0,529 m/s?

* A SEF recomenda a utilizagdo de proteccéo auricular durante a utilizacéo desta ferramenta

Oleo hidrdulico

295

L— 106

Figura 1: Dimensoes da ferramenta (mm)

—

Utilize apenas os 6leos de lubrificacdo hidrdulica especificados da Stanley Engineered Fastening, como indicado na Tabela 3.
A utilizacao de qualquer outro tipo de éleo pode reduzir o desempenho da ferramenta ou mesmo danificar a ferramenta.

Tabela 3: Oleos hidraulicos especificados

Nome da empresa

Nome do produto

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68

ExxonMobil Mobil DTE 68
Cosmo Oil Cosmo oil pass 68
JXTG Energy FBK RO68

Showa Shell Shell Tellus Oil 68

Idemitsu Kosan

SUPERHYDRO-A-68
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Pecas da ferramenta

. . . Caixa da ponteira
Caixa dianteira P

Porca de travamento

Caixa traseira

Aberturas de escape Mandril

Ponteira/bigorna

Botdo de controlo

Gatilho
Ligacdo pneumatica rotativa

Va NPT
Parafuso de enchimento
Ligacao pneumatica
(Nao incluida)
.*J
-
Acoplador
(Nao incluida) o Ajustador
o - — orca de aplicacao
o
. - Vdlvula de controlo
Mangueira
hidraulica Camara
(Nao incluida) Aberturas de escape
— J

Figura 2: Diagrama das pecas da ferramenta

Acessorios embalados

Tabela 4: Acessérios embalados

N.° da peca Item Qtd.
PNT1000L-PC-T Ferramenta PNT1000L-PC da POP NUT™ 1
PNT600-132 Gancho 1
PNT600-133 Chave hexagonal de 1,5 mm 1
PNT600-136 Chave hexagonal de 3 mm 1
DPN239-139 Chave hexagonal de 4 mm 1
DPN907-006 Parafuso de tampa M4 X 20 1
DPN277-185 Sistema de libertacdo do mandril POP NUT™ 1
TNMO00397(ou 398) Manual de instrucdes (EU1 ou EU2) 1
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Tabela 5: Requisitos do mandril e da ponteira

Ponteira plana Ad::)t:::irl CY Mandril
Parede grossa a
Stde ST
( ) /:L D.l. Tamanho da rosca M8X 1,0
POP NUT f\Q—‘ @ N i
\\_./ 1 T il
Tamanho da 7 | T
rosca
N.c da peca D.l. N.c da peca N.c da peca Tamanho da rosca
M6 X 1,0 PNT1000-02-6 D 6,1 PNT600-01-6P M6 X 1,0
PNT1000-58
M8 X 1,25 PNT1000-02-8 ¢ 8,1 PNT600-01-8 M8 X 1,25
M10X 1,5 PNT1000-02-10 ¢ 10,1 PNT1000-01-10A M10X 1,5
M12X 1,75 PNT1000-02-12 ¢ 12,1 PNT1000-01-12A M12 X 1,75
1/4-20 PNT1000-02-420 ®6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8 ¢ 8,1 PNT600-01-518R 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10 ¢ 10,1 PNT1000-01-616R 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813 ¢ 12,8 PNT1000-01-813 1/2-13
Ponteira orientada Adaptado.r do Mandril
mandril
Parede fina .
(TK, TL, TH) /;Jr\ DL| _ Tamanho da rosca M8 X 1,0
[ f*\ B 77‘ et \
POP NUT Q2 I @ e e s [ i =
Tamanho da "T T S -
rosca
N.c da peca D.I N.c da peca N.° da peca Tamanho da rosca
M6 X 1,0 PNT1000-02-6P D 6,1 PNT600-01-6P M6 X 1,0
PNT1000-58
M8 X 1,25 PNT1000-02-8P ¢ 8,1 PNT600-01-8P M8 X 1,25
M10X 1,5 PNT1000-02-10P ¢ 10,1 PNT1000-01-10P M10X 1,5
M12X 1,75 PNT1000-02-12P ¢ 12,1 PNT1000-01-12P M12 X 1,75
1/4-20 PNT1000-02-420P ®6,5 PNT600-01-420 1/4-20
PNT1000-58
5/16-18 PNT1000-02-8P ¢ 8,1 PNT600-01-518 5/16-18
3/8-16 PNT1000-02-10P ¢ 10,1 PNT1000-01-616 3/8-16
1/2-13 PNT1000-02-813P ¢ 12,8 PNT1000-01-813 1/2-13

* Consulte a seccdo Instalagdo da ferramenta para obter mais informacgdes sobre a instalacdo da ponteira e do mandril.
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Diagrama do modelo PNT1000L-PC
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Lista de pecas
Item N.°dapeca Descricao Qtd. Item N.°dapeca Descricao Qtd.
1 PNT600-01-8 Mandril M8 1 50 DPN900-051 Junta térica 2
2 PNT1000-02-8 Ponteira M8 1 51 PNT600-77 Haste da valvula EXT 2
3 PNT1000-03 Porca de travamento 1 52 DPN900-052 Junta térica 1
4 PNT1000-04 Caixa da ponteira 1 55 PNT1000-33 Tubo SV/HL 1
5 PNT1000-05 Pino de seguranga 1 56 PNT1000-34 Tubo HU/HL 1
6 PNT1000-06 ngzm:::ior do pino de 1 59 DPN900-053 Junta térica 6
gurans 60 | DPN902-001 Anel de retencao 1
7 | DPN900-046 | Juntatdrica ! 61 | PNT1000-38 Haste da vélvula S 1
8 | PNT1000-07 suporte do pino de 1 62 | DPN277-071 Parafuso de tampa plana 1
seguranca
9 DPN901-013 Mola ] 63 DPN277-011 Gatilho 1
10 PNT1000-08 Cabeca de rotacéo e traccéo 1 64 PNT1000-39 Tubo SV/HU 2
. - 65 DPN907-012 Parafuso de tampa sextavada 1
- PNT1000-09 Caixa da cabeca de rotagao e 1
traccao 66 DPN239-047 Parafuso de enchimento 1
12 PNT1000-10 Broca 1 67 DPN900-033 Junta térica 3
15 DPN277-322 Caixa dianteira 1 68 PNT1000-40A Caixa traseira da valvula T 1
16 PNT1000-14 Suporte da haste 1 69 PNT1000-41 Caixa central da vélvula T 1
17 PNT1000-15 Sistema de bloqueio da caixa 1 70 PNT1000-42 Haste da vélvula T 1
18 DPN901-018 Mola de retorno 1 71 PNT1000-43 Caixa dianteira da valvula T 1
19 PNT1000-17 Receptor de vedacao da haste 1 72 DPN900-013 Junta térica 6
20 DPN908-015 Raspador 1 73 DPN900-014 Junta térica 1
21 DPN908-016 Anel BU 1 74 PNT600-91 Peca dianteira da valvulaT 1
22 DPN908-019 Vedacdo da haste 1 75 PNT1000-44 \S/lésl':/eurlr;aTde bloqueio da 1
25 DPN908-014 Vedante do pistao 1
26 | DPN908-017 | AnelBU 1 76 | DPN90T-014 | Mola !
57 DPN900-047 Junta térica 1 77 DPN900-011 Junta térica 2
28 DPN277-187 Pega superior 1 78 DPN900-017 Junta térica 8
29 PNT600-20 Barra inicial 1 79 PNT1000-45 Tampa da vélvula T 1
30 PNT1000-21 Caixa traseira 1 80 DPN277-323 Haste impulsora da véalvula T 1
31 DPN907-007 Parafuso de tampa sextavada 2 81 DR Al o !
32 DPN907-006 Parafuso de tampa sextavada 1 82 DPN277-324 Botdo de controlo !
33 | PNT1000-22 Tampa da extremidade 1 83 | DPN905-004 g)‘(’:é:gm el 1
34 DPN900-048 Junta torica 12 84 PNT1000-59 Parafuso de tampa sextavada 1
35 PNT1000-23 Tubo HU/EC 2 Coniunto de parafusos de
Tubo da tampa da 85 BRIRC= ﬁanéo P 3
36 | PNT1000-24A | 00 -5/ dep 2 i3
86 DPN907-005 Parafuso de tampa sextavada 1
37 DPN907-008 Parafuso de tampa sextavada 7
87 DPN907-009 Parafuso de tampa sextavada 4
38 DPN900-049 Junta térica 1 com flange
39 DPN277-189 Pega 1 88 PNT1000-49A Ficha 1
40 PNT1000-26A Manga 1 89 DPN900-054 Junta térica 1
41 DPN908-020 Vedacao da haste 1 90 DPN900-006 Junta toérica 2
42 DPN908-018 Anel BU 1 91 PNT1000-50A Valvula inferior 1
43 DPN277-188 Pega inferior 1 94 PNT1000-54 Batente da vélvula 2
44 DPN900-050 Junta tdrica 1 95 PNT1000-55A Unidgo R 1
45 PNT1000-28 :rel’zzotor de vedacdo de 1 96 PNT1000-56A Adaptador da uniao R 1
97 PNT1000-57 Espacador para juntas R 1
46 | DPN277-180 | Camara ! 98 | PNT1000-58 Adaptador do mandril M6, M8 1
47 DPN902:005 GUEICHIEERIE 2 139 | DPN277-184 Anilha de blogueio da mola 1
48 PNT600-74 Caixa da vélvula EXT 2 140 | PNT1000-11 Conjunto de unido ]
49 DPN901-012 Mola 2
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Item N.°dapeca Descricao Qtd. Item N.°cdapeca Descricao Qtd.
1241 | PNT1000-18 Eic::'r:;uurllit; (;ie pistoes 1 126 | PNT600-127 Caixa da roda dentada 1
127 | PNT600-128 Porca separadora 1
142 | FAN277-194 Conjunto de pistoes 1 128 | PNT600-129 Rolamento esférico 1
pneumaticos
143 | PNT1000-35 Conjunto de vélvulas S 1 129 | DPN302-003 Anel de retencdo !
144 | FAN277-195 Conjunto da vélvula superior 1 (E [ n i AR !
Parafuso com cabeca 133 | PNT600-98B Extremidade da vdlvula M 1
146 | DPN277-309 Encaixe 1 32 DPN907-006 Parafuso de tampa sextavada 1
149 | DPN277-327 Tubo de ar 1 134 | PNT600-132 Gancho 1
151 FAN277-311 ;I:’I:;llliac::;;ontrolo da forca 1 conjunto 135 | PNT600-133 Chave de aperto HS, 1,5 mm 1
136 PNT600-136 Chave de aperto HS, 3 mm 1
146 | DPN277-309 Encaixe ! 137 | DPN239-139 Chave de aperto HS, 4 mm 1
152 | DPN277-306 Ajustador 1 138 | DPNa77-18S e ch e Esnes 1
153 | DPN901-023 Mola da vdlvula 1 mandril POP NUT
155 | DPN277-305 Vdlvula 1 147 | PNT1000-01-10A | Mandril, M10 1
156 | DPN900-015 Junta tdrica 1 148 | PNT1000-02-10 | Ponteira, M10 1
157 | DPN905-006 g::géggto de parafusos de ] *Consulte a Tabela 5 para obter outros mandris e ponteiras
158 | DPN277-307 Caixa da vdlvula 1
200 | PNT600-200 Motor pneumatico 1 conjunto
49 DPN901-012 Mola 1
73 DPN900-014 Junta térica 2
90 DPN900-006 Junta térica 2
99 DPN900-042 Junta térica 1
100 | DPN277-177 Parafuso de cabe¢a plana 1
101 | PNT600-101A Zgzzgoczzrextremidade da caixa ;
102 | DPN900-043 Junta térica 1
103 | PNT600-103 Extremidade da vdlvula M 1
104 | PNT600-104 Extremidade da caixa do motor 1
105 | PNT600-105 Anilha 1
106 | DPN900-044 Junta térica 1
107 | PNT600-107 Suporte da junta térica 1
108 | DPN900-045 Junta térica 1
109 | DPN902-002 Anel de retengéo 1
110 | PNT600-110 Caixa 1
111 | PNT600-111 Rolamento esférico 1
112 | PNT600-112 Placa traseira 1
113 | PNT600-113 Rotor 1
114 | PNT600-114 Lamina 4
115 | PNT600-115 Pino da mola 1
116 | PNT600-116 Cilindro 1
117 | PNT600-117 Placa dianteira 1
118 | PNT600-118 Rolamento esférico 1
119 | PNT600-119 Porca separadora 1
120 | PNT600-120 Roda solar 1
121 PNT600-121 Planetdrio 6
122 | PNT600-122 Pino da agulha 6
123 | PNT600-123 ecs;xr‘;:ggi'g’ enageme 1
124 | PNT600-124 Porca separadora 1

125 | PNT600-125

Roda dentada interna
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Instalacao da ferramenta

Instalacéo inicial

1. Verifique se estdo instalados a ponteira e o mandril correctos para os POP NUT™. Consulte a seccdo Funcionamento
bdsico da ferramenta para saber qual é o ajuste correcto da ferramenta.

2. Ligue aligacdo pneumadtica a ligagao pneumatica rotativa da ferramenta. A ligacdo pneumadtica rotativa é uma rosca

NPT de 1/4.

Ligue uma ferramenta pneumatica a ferramenta.

4. Ligue um filtro de ar, um regulador e um lubrificador na tubagem de ar entre o fornecimento de ar e a mangueira
hidraulica que estabelece ligacao a ferramenta, a 3 m de distancia da ferramenta.

5. Ajuste o fornecimento de pressao de ar e o volume de gotejamento de 6leo do lubrificador
«  Pressdaodoar:0,5-0,6 MPa. (72,5-87 psi)
+  Volume de gotejamento de 6leo: 1 a 2 gotas/20 porcas apertadas

Regulador
Filtro de ar \ Lubrificador

w

I:Com[:?rlmlotlo == Admissao de ar
ornemmg:aoIr ‘-:J'{tf’ - Rosca NPT de 1/4
=3 =
I D\.
— (0 «®

Mangueira hidraulica Acoplador (tomada) |/
Comprimento: 3 m, max.
D.l.: 6,5 mm, min.

Ligacdo pneumatica

Rosca NPT de 1/4
N _
N

Nota: A mangueira hidrdulica e as ligagcdes néo séo fornecidas com a ferramenta

Figura 3: Instalacao da ferramenta

Nota: Consulte o manual do utilizador do lubrificador utilizado para o método de ajuste adequado e os 6leos de lubrificacdo
para utilizacdo relacionada com motores pneumaticos.

A AVISO!

Utilize uma mangueira de ar com uma classificacdo de 1,0 MPa (10 bar) ou uma maior pressao maxima de funcionamento
comum. Certifique-se também de que o material da mangueira é adequado para o ambiente de funcionamento (ou

seja, deve ser a prova de 6leo, desgaste, resisténcia a abrasao, etc.). Para obter mais informacédes, consulte o catdlogo do
fabricante da mangueira.

Instalacao do mandril e da ponteira

Instalacdo do mandril (com o sistema de liberta¢cdo do mandril POP NUT™, DPN277-185)

Desligar o fornecimento de ar

Seleccione o mandril correcto de acordo com a Tabela 5.

Para retirar a ponteira da ferramenta, afrouxe a porca de travamento e desaperte-a (Figura 4).

Insira a ferramenta de libertacdo de mandris POP NUT™ sobre o mandril e para dentro da caixa da ponteira.

Empurre o sistema de libertacdo do mandril para dentro da ferramenta para desengatar o Suporte do pino de

seguranca do mandril.

Enquanto mantém o sistema de libertacdo do mandril, desaperte o mandril rodando-o para a esquerda.

Enquanto segura o sistema de libertacdo do mandril, aperte no mandril pretendido até parar.

8. Liberte o sistema de libertacdo do mandril e rode o mandril para a esquerda para garantir que o suporte do pino de
seguranca encaixou no mandril.

9. Substitua a ponteira.

uhwnN =

N o
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Mandril

Sistema de libertagao
do mandril POP NUT™

EMPURRAR > T

Figura 4: Sistema de libertacao do mandril POP NUT™

Instalacédo do mandril (sem o sistema de libertacdo do mandril POP NUT™, DPN277-185)

ouAwnN =

Mandril
ﬂ:@ T o[l [e==>Puxar

Desligar o fornecimento de ar

Seleccione o mandril correcto de acordo com a Tabela 5.

Retire a caixa da ponteira da ferramenta para expor o mandril e a caixa da cabeca de rotacao e traccao (Figura 5).

Puxe o suporte do pino de seguranca e desaperte o mandril, rodando-o para a esquerda.

Enquanto segura o suporte do pino de seguranca, aperte no mandril pretendido até parar.

Liberte o suporte do pino de seguranca.

Nota: Se o suporte do pino de seguranga nao voltar para a posicao original, rode o mandril para a esquerda para
garantir que o pino de seguranca encaixa no mandril e o suporte desloca-se para a frente.

Substitua o suporte da ponteira.

Caixa da cabeca de rotacao e traccao

Caixa da ponteira Mandril Suporte do pino de seguranca

Q

Adaptador do mandril

Figura 5: Instalacdo do mandril

Instalacdo da ponteira

NouhkwhN =

Desligar o fornecimento de ar

Seleccione a ponteira correcta de acordo com a Tabela 5.

Para retirar a actual ponteira da ferramenta, afrouxe a porca de travamento e desaperte-a.

Retire a porca de travamento da ponteira

Enrosque a porca de travamento na ponteira pretendida

Aperte a ponteira na caixa da ponteira

Fixe-a no respectivo local apertando a porca de travamento contra a caixa da ponteira (consulte Ajuste do mandril e da
ponteira na seccao Funcionamento basico da ferramenta para saber como regular).
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Funcionamento basico da ferramenta

Antes de regular POP NUTs™ com esta ferramenta, consulte Instru¢ées de seguranca e Instala¢do da ferramenta deste
manual para garantir o funcionamento seguro e fidvel da ferramenta.

Ajuste do mandril e da ponteira

1. Verifique se estdo instalados o mandril e a ponteira correctos na ferramenta da POP NUT™ (consulte Requisitos do
mandril e da ponteira na seccao Especificacdes).

Ponteira/bigorna

Porca de travamento

Figura 6: Ponteira e porca de travamento

2. Desaperte a porca de travamento na ferramenta e enrosque a ponteira por completo na caixa da ponteira.
3.  Enrosque a POP NUT™ pretendida na ferramenta.

POP NUTs™ de extremidade aberta

a. Enrosque o encaixe no mandril até este esticar-se para além do encaixe cerca de 1 volta de rosca completa
b. Desenrosque a ponteira até tocar na flange do encaixe
c. Aperte a porca de travamento na caixa da ponteira.

POP NUTs™ de extremidade fechada

a. Enrosque o encaixe no mandril até parar

b. Desenrosque o encaixe uma volta completa (um passo de rosca)
c. Desenrosque a ponteira até tocar na flange do encaixe

d. Aperte a porca de travamento na caixa da ponteira.

Extremidade aberta

CI o

_ Extremidade fechada

*‘ ‘4— Uma rosca I: -

<+— Uma rosca

Figura 7: Ajuste correcto do mandril e da ponteira
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Escolher a mola da valvula da forca de aplicacao

«  Haum tipo de mola utilizada com a ferramenta PNT1000L-PC que abrange a gama de encaixes indicados.
«  Consulte a tabela abaixo para saber qual é o nimero de peca da mola da valvula.

Tabela 6: Mola da vélvula da forca de aplicacdo para encaixes de paredes comuns e para paredes grossas

Tamanho da Material
rosca Aluminio Aco RLT Aco inoxidavel
Mé
1/4-20 - DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
M8
Parede 5/16-18 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023 DPN901-023
grossa o
(padraoesT) |~ DPN901-023 DPN901-023 . DPN901-023*
M12
1/2-13 - DPN901-023 - ]

* Necessario para regular a ferramenta para um valor minimo de 0,55 MPa.

Tabela 7: Mola da vélvula da forca de aplicacao para encaixes em paredes finas (TK, TL, TH)

Tamanho da
Aco
rosca
M6
1/4-20 DPN901-023
M8
DPN901-023
Paredefina |5/16-18
(TK,TL, TH) M10
3/8-16 DPN901-023
M12
213 DPN901-023

DPN901-023: |

Figura 8: Mola da valvula

Funcionamento da ferramenta

Colocar a POP NUT™ na ferramenta

1. Ligue o fornecimento de ar a ferramenta.
2. Enrosque o encaixe 1/4 no mandril.

3. Pressione o encaixe no mandril, como indicado. O mandril comeca a girar, enroscando automaticamente o encaixe no

mandril.

4. Continue a empurrar o encaixe para dentro do mandril até este parar de girar (se o encaixe nao ficar totalmente
enroscado, o curso de regulacao vai ser reduzido pela folga entre a cabeca do encaixe e a ponteira).

333



PORTUGUES

T =

Figura 9: Colocar a POP NUT™ na ferramenta

Instalar a POP NUT™ na peca de trabalho

1.

Com a POP NUT™ montada no mandiril, insira-a na perpendicular na abertura da peca de trabalho

2. Puxe o gatilho e mantenha-o premido para inserir o encaixe
3. Mantenha o gatilho premido até o mandril inverter a direccdo e desenrosca por completo o mandril do encaixe.
4. Afaste ligeiramente a ferramenta da peca de trabalho, uma vez que o mandril esta a girar na direccdo oposta para
desengata-la do encaixe.
5. Quando a ferramenta for desencaixada do encaixe, liberte o gatilho.*
. PUXAR LIGEIRAMENTE
Gatilho
H | -@l _—:_—;l.'—_:"‘|I Ij/- | @ | |"f- | \ i | | '@i’ - | |f_
4 i 1 ' |
: kLT SR i
| | PUXAR = MANTER | LIBERTAR
T T | B
|I 11 '.,'_23;
Peca de trabalho %
Figura 10: Regular a POP NUT™
Nota:

Encaixe a flange do encaixe achatada contra a peca de trabalho.
Nao incline a ferramenta. A ferramenta deve ser segurada na perpendicular em relacdo a peca de trabalho.

OK Nao OK Nao OK

Folga "'\
H i

!
Figura 11: Insercdo correcta dos encaixes roscados POP NUT™ numa aplicacéo
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* Desencaixando a ferramenta do encaixe

A AVISO!

Se libertar o gatilho durante a sequéncia de instalacdo, o encaixe pode nao ser regulado por completo, o sistema hidraulico
vai ser reposto e a ferramenta nao vai ser desenroscada automaticamente do encaixe.
NAO puxe o gatilho novamente, siga os passos indicados abaixo para desencaixar o encaixe.

Para desencaixar a ferramenta do encaixe e da aplicagao:

1. Pressione e mantenha pressionado o botao de controlo

2. Enquanto segura no botédo de controlo, pressione e mantenha pressionado o gatilho. Isto vai fazer com que o mandril
rode para a esquerda e desenrosque o encaixe.

3. Quando estiver totalmente desenroscado, liberte o gatilho.

Para desencaixar a ferramenta do encaixe e da peca de trabalho se o mandril estiver preso:

1. Desligue o fornecimento de ar

2. Enrosque o parafuso da tampa M4 x20 fornecido com a ferramenta, na abertura na parte lateral da caixa da ponteira.
Enrosque o parafuso da tampa até encaixar com firmeza na cabeca de rotacdo e traccao, para impedir a rotagcao do
mandril na ferramenta.

3. Rode o corpo da ferramenta para a esquerda para liberta-lo do encaixe.

==

i
; Parafuso da Hiy
tampa i
. - y
2. Gatilho !
1. Botdo de controlo et Caixa da LI

- Ij 7 ponteira

Figura 12: Desencaixar a ferramenta do encaixe
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Regular a forca de aplicacao

«  Verifique se seleccionou a vélvula da forca de aplicacdo, consulte “Escolher a mola da vdlvula da for¢a de aplicagéo”
«  Ajuste aforca de aplicacdo da ferramenta de acordo com o tamanho do encaixe e a espessura da peca de trabalho,
como indicado nas instrucdes abaixo.
«  Faca um teste em 5 pecas antes de iniciar o trabalho de producao para garantir uma regulagcao adequada da POP NUT™,
«  Umaforca de aplicacdo adequada é essencial:
« Uma forca de aplicacdo reduzida resulta num curso e numa fixacao insuficientes do encaixe, resultando numa falha
de Sem rotacdo na aplicagao
« Uma forca de aplicacdo elevada resulta num curso excessivo e num possivel desgaste das roscas de encaixe e em
danos no mandril

Ajuste das POP NUTs™ padrao

Utilize o seguinte procedimento para determinar os requisitos de regulacao adequados para as séries SPH, SFH, APH, AFH,
SPS, SFS, APS, AFS & SRH Series das POP NUTs™:

1. Determine o curso minimo, “SM” a partir da formula adequada, indicada na tabela, para a POP NUT™ que esta a ser
utilizada.

2. Insira o encaixe numa peca de teste com a espessura adequada

3.  Meca o valor de SM™ e compare com o resultado da férmula.

Tabela 8: Férmula do curso de POP NUTs™ padrdo

Tamanho da rosca Férmula do curso (S"™)
M6 X 1,0 2,4+(N-1)-0,4

M8 X 1,25 RLT 2,4+(N-t

M8 X 1,25 2,8+
M10X 1,5 3,0+
M12X 1,75 3,2+

(N-t)-0,4
(N-t)-0,4
(N-t)-0,4
(N-t)-0,4

Exemplo: SPH625 POP NUT™ com uma peca de trabalho com 1,5 mm de espessura

1

10 do valor dos 2 ultimos digitos do nimero de POP Nut

t = Espessura da peca de trabalho, N =

t=1,5mm, N=-(25)=25 E— e _t
SMin = 2,4 + (N - )- 0,4 "ﬁ‘_
SMin =24+ (2,5~ 1,5)-0,4 S
SMin- = 3mm
SE... ENTAO...
SMin. (medido) . GMin. formula) Aumente a forca de aplicacdo — consulte “Regular a forca de aplicacéo”

Verifique se as roscas POP Nut apresentam danos ou ficam coladas no mandril
em 5 pecas de teste

SMin. (medido) », GMin. (férmula) .+ Sen&o apresentar danos, a instalacdo da ferramenta foi concluida

Se apresentar danos, diminua a carga de aplicacdo - consulte “Regular a
forca de aplicagédo”
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Regular o curso das POP NUTs™ padrao e para paredes finas

Utilize o seguinte procedimento para determinar os requisitos de regulacdo adequados para as séries ST, TK, TL, TH das POP

NUTs™:

1. Determine o comprimento instalado, “IL” da POP NUT™ que esta a ser utilizada. Estas informacgdes estdo disponiveis no
catalogo de porcas de rebitar Emhart POP NUT™.

2. Insira o encaixe numa peca de teste com a espessura adequada

3. Apodsainsercdo, meca o valor de IL e compare com o valor pretendido

Figura 13: Medicao de”“IL”

SE... ENTAO...
| (medido) , ||_(pretendido) | Aymente a forca de aplicacio — consulte “Regular a forca de aplicacdo”

Verifique se as roscas POP Nut apresentam danos ou ficam coladas no mandril em 5 pecas de

teste

| (medido) « ||_(pretendido)  |.  Se nzo apresentar danos, a instalacdo da ferramenta foi concluida

«  Seapresentar danos, diminua a carga de aplicacdo - consulte “Regular a forca de
aplicagdo”

Regular a forca de aplicacao

Segue-se o procedimento necessario para regular a forca de aplicacao:
1. Desaperte o parafuso de pressao na valvula de controlo da forca de aplicacao.
2.  Rode o ajustador com uma chave de fendas, conforme necessario.
a. Regule aforca de aplicacdo com incrementos de 1/4 de volta para evitar que as roscas de encaixe fiquem
desgastadas ou danificadas.
3. Aperte o parafuso de pressao na valvula de controlo da forca de aplicacéo.

EFEITO PRETENDIDO ACCAO
Aumentar a forca de aplicacdo (aumenta o curso) Rodar o ajustador para a direita
Diminuir a forca de aplicacao (diminui o curso) Rodar o ajustador para a esquerda

N “direita
alvula de
Coniunto d ¢ controlo ‘\
onjunto de parafusos da forca de 4
de fixacao LT &
aplicacao esquerda
Ajustador

Figura 14: Regular a forca de aplicacdo

Nota:
. O curso pode aumentar ou diminuir devido as altera¢des na pressdo do ar [~0,1 mm por 0,1 MPa]
«  Varias espessuras para pecas de trabalho
« Quando utilizar a ferramenta POP NUT™ para regular o mesmo encaixe em vdrias espessuras de pecas de trabalho,
regule a forca de trabalho para adaptar-se a peca de trabalho mais fina.

A AVISO!

Regule a vélvula de controlo de fixacdo em 1/4 de rotagdes.
Se rodar demasiado o ajustador para a esquerda para aumentar a forca de aplicacdo, isso pode causar desgaste ou colagem
do mandril e/ou das roscas POP NUT™.
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Manutencao
Tabela 9: Calendério de manutencao
Item Frequéncia Detalhes
Lubrificar ar 1a2gotas/20 conjuntos |+  Consulte “Instalacdo da ferramenta”
«  Lubrifica os vedantes internos e o motor
pneumatico
Limpar e lubrificar o mandril 50 conjuntos «  Substitua se estiver gasto/danificado
«  Impede encravamentos ou danos nos
encaixes.
Inspeccionar a ponteira 50 conjuntos «  Substitua se estiver gasto/danificado
- Impede encravamentos ou danos nos
encaixes.
Lubrifique as pecas rotativas. 1000 conjuntos «  Impede a perda da forca de rotacdo do
mandril.
Inspeccione a porca de controlo e a haste | Rotura do mandril «  Substitua-o se estiver dobrado ou partido
impulsora da valvulaT.
Recarregar o sistema hidraulico Perda de curso «  Consulte “Recarregar o sistema hidrdulico”

Limpar e lubrificar o mandril

«  Limpe e lubrifique o mandril a cada 50 conjuntos.
« Ao longo do tempo, pode haver uma acumulacdo de residuos no mandril, reduzindo a lubrificacdo, o que dificulta a
montagem das POP NUTs™ ou causando um desgaste prematuro ou encravamento.
«  Lubrifique o mandril com 1 gota de 6leo. Utilize o mesmo 6leo que é utilizado com o lubrificador de ar ou um 6leo
do tipo ISO VG 32.

Figura 15: Limpar e lubrificar o mandril

Lubrifique as pecas rotativas

«  Lubrifique a cabeca de rotacao e traccdo e a caixa da cabeca de rotacéo e traccdo apos cerca de cada 1000 conjuntos.
- Afalta de lubrificagdo vai causar um aumento da friccdo interna, desgaste prematuro e reducdo do binario e da
velocidade de rotacdo do mandril

Caixa da cabeca de rotacao e traccao

Cabeca de rotacao e traccao

Figura 16: Lubrificar a cabeca de rotacao e traccéo
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Recarregar o sistema hidraulico

«  Seocurso ficar demasiado curto e a ferramenta ndo conseguir regular correctamente um encaixe, pode ser necessario
recarregar o 6leo hidraulico.

Nota: Se mesmo assim o curso for inadequado, pode ser necessario substituir os vedantes hidraulicos. Contacte o seu
distribuidor local para reparar a ferramenta.

Procedimento de carregamento

Desligue o fornecimento de ar

Retire o tubo de ar do encaixe na camara

Retire os quatro (4) parafusos polidos com cabeca reforcada, fixando a cdmara na pega inferior
Vire a ferramenta ao contrario e retire lentamente a camara da ferramenta

Retire o conjunto de pistdes pneumaticos e o tubo

uhwn =

4 parafusos com cabeca reforcada
Camara

Tubo de ar
Pega inferior

Conjunto de pistdes pneumaticos
Camara

Figura 17: Retirar a cdmara e o conjunto de pistdes pneumaticos

6. Elimine o 6leo hidraulico num recipiente adequado para 6leos residuais
7. Deite o novo 6leo hidraulico na abertura da pega até o dleo ficar nivelado com o anel de encosto

Nota: Utilize apenas 6leos hidraulicos pela Emhart. Consulte a Tabela 3, “6leos hidrdulicos especificados”

Anel de encosto

Vedante Penta

Figura 18: Encher 6leo hidraulico novamente

8. Volte a colocar o conjunto de pistdes pneumaticos e empurre-o para dentro da pega lentamente, 5 vezes, e depois
retire-o

9. Verifique se o nivel de 6leo diminuiu ou se ha bolhas de ar no 6leo

10. Se o nivel de éleo tiver diminuido ou se as bolhas de ar, repita os passos 7 a9
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Abertura de

ﬂ Conjunto de pistoes
pneumaticos insercdo do tubo

S ) 2 Tubo
Pega inferior

Abertura de
insercao do tubo

Conjunto de pistoes
pneumaticos

\I Tubo

Figura 19: Recarregar e purgar bolhas de ar

11. Depois de substituir o 6leo hidraulico, alinhe o conjunto de pistdes pneumaticos e a abertura de insercao do tubo na
pega inferior e empurre o tubo para o respectivo local.

12. Passe o tubo nas aberturas de insercdo do tubo no conjunto de pistdes pneumaticos e na pega inferior

13. Volte a colocar a camara e os quatro (4) parafusos polidos com cabeca reforcada e aperte-os

14. Coloque a ferramenta de lado para que o parafuso de enchimento fique o mais para cima possivel.

15. Utilize uma chave de fendas para desapertar o parafuso de enchimento para permitir a saida de excesso de dleo e ar
(bolhas).

16. Assim que o 6leo hidraulico comecar a sair, aperte o parafuso de enchimento

Figura 20: Purgar o excesso de 6leo
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Resolucao de problemas

Se ndo conseguir reparar a ferramenta depois de consultar este manual e a seccao de resolucao de problemas, contacte o
distribuidor ou as Emhart Technologies para proceder a reparacao.

danificadas.

Problema Causa Accao Seccao

Nao é possivel Mandril ou ponteira incorrecta Mude para as partes correctas da | Especificacdes, Tabela 5
enroscar a POP NUT™ POP Nut que esta a utilizar.

no mandril As roscas de mandril estéo Substitua o mandril

Instalacdao da
ferramenta,

Estao encravadas limalhas
metalicas nas roscas do mandril.

Limpe e lubrifique o mandril

Manutencao

Nao ha movimento
de avancgo ou recuo
do mandril. (Rotagao
lenta)

Pressdo de ar reduzida.

Ajuste o fornecimento de ar para a

Instalacdo da

gama de pressao correcta ferramenta
Lubrificante insuficiente. Ajuste a velocidade de Instalacdo da

gotejamento do lubrificador. ferramenta
Lubrificante insuficiente nas pecas | Lubrifique as pecas rotativas Manutencao

rotativas.

Apos ainstalacéo, a ferramenta
ainda esta roscada no encaixe e na
peca de trabalho

Desencaixe a ferramenta da peca
de trabalho utilizando o botdo de
controlo

Funcionamento da
ferramenta

O mandril ndo pode
ser desenroscado do
encaixe

As roscas de encaixe ficaram
danificadas devido a uma forca de
aplicagao elevada

Desencaixe a ferramenta da peca
de trabalho

Ajuste a forca de aplicacéo
correctamente

Funcionamento da
ferramenta
Regular a forca de
aplicacao

As roscas de mandril estao
danificadas.

Substitua o mandril

Instalacdo da
ferramenta, mandril e
ponteira

A sequéncia de
desenroscar parou
durante a inversao
automatica

O gatilho foi libertado ao
desmontar a ferramenta (antes
de terminar o processo de
desenroscar)

Desencaixe a ferramenta da peca
de trabalho utilizando o botao de
controlo

Verifique o processo de
funcionamento adequado

Funcionamento da
ferramenta, Desencaixar
a ferramenta do encaixe

Funcionamento basico
da ferramenta

O encaixe nao

Pressao de ar reduzida.

Ajuste o fornecimento de ar para a

Instalacao da

automaticamente ao
contrario

bloqueado devido a falta de
lubrificacdo

foi requlado por gama de pressdo correcta ferramenta
completo, o curso esta | Quantidade de 6leo hidraulico Recarregar o 6leo hidraulico Manutencao
incompleto muito reduzida.

A ferramenta roda O conjunto da valvula T estd Lubrifique a entrada de ar, ligue e | Manutencao

desligue o gatilho da ferramenta
e empurre a haste impulsora da
valvula T para dentro e para fora

A ferramenta nédo
efectua o movimento
de rotacgéo para tras
automaticamente

Pressdo de ar reduzida

Ajuste o fornecimento de ar para a
gama de pressao correcta

Instalacdo da
ferramenta

A falta excessiva de dleo hidraulico
ou esta misturado ar com 6leo
hidraulico.

Recarregue e purgue o 6leo
hidraulico

Manutencao

O mandril esta
danificado e/ou
partido

Durabilidade do mandril

Substitua o mandril

Instalacdo da
ferramenta

A forca de aplicacao é excessiva

Ajuste a forca de aplicacdo
correctamente
Substitua as pecas danificadas

Regular a forca de
aplicacao
Instalacdo da
ferramenta

A ferramenta nao esta na
perpendicular em relacdo a peca
de trabalho durante a instalacao

Verifique o processo de
funcionamento adequado

Substitua as pecas danificadas

Funcionamento basico
da ferramenta
Instalacdo da
ferramenta, mandril e
ponteira
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Problema

Causa

Accao

Seccao

A ferramenta nao
pode ser ajustada para
obter uma instalacao
adequada

Quantidade de 6leo hidraulico
muito reduzida

Recarregar o 6leo hidraulico

Manutencao

O mandril roda para a
direita assim que o ar é
fornecido a ferramenta
e ndo para

A haste da valvula M (#103)
na parte traseira do motor
pneumatico esta presa

Retire a caixa traseira (#30) e
inspeccione a extremidade da
valvula M (#133) e a haste da
valvula M (#103)

Diagrama do modelo
PNT1000L-PC
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Dados de seguranca

LUBRIFICANTE VEDANTE (N.° produto: PSA075508P)

OLEO HIDRAULICO (N.° DE PECA: PRG540-130)

LUBRIPLATE® 130-AA

Fabricante:

Fiske Brothers Refining Co.
Telefone: (419) 691-2491
Emergéncia: (800) 255-3924

ALVANIA® EP Grease 1

Cdédigo do produto: 71124
Fabricante:

Shell Oil Products
Telefone: (877) 276-7285
N.c da MSDS: 57072E-5

Primeiros socorros:

PELE:

Retire a roupa contaminada e lave com sabao e agua
quente. Se for injectado por pressdo elevada na pele,
independentemente do aspecto do tamanho, contacte um
médico DE IMEDIATO.

Qualquer atraso pode causar perda da parte afectada do
corpo.

INGESTAO:
Contacte um médico de imediato. Ndo induza o vomito.

OLHOS:
Lave com &gua clara durante 15 minutos ou até a irritagao
acalmar. Se a irritacdo persistir, contacte um médico.

Fogo:

PONTO DE IGNICAO: COC- 400 °F

Arrefeca os recipientes expostos com agua.

Utilize espuma, p6 quimico, diéxido de carbono ou dgua
pulverizada.

Ambiente:

ELIMINACAO DE RESIDUOS:

Assegure a conformidade com a regulamentacao de
eliminacdo aplicaveis. Elimine o material absorvido num
local ou instalacdo adequado de eliminacdo de residuos.

DERRAME:
Raspe a gordura, lave a parte restante com um solvente a
base de petréleo adequado ou adicione um absorvente.

Manuseamento/armazenamento:

Mantenha os recipientes fechados quando néao utilizar o
equipamento. Ndo manuseie ou armazene perto de fontes
de calor, faiscas, chamas ou oxidantes fortes.

Lubriplate® é uma marca registada da Fiske Brothers Refining
Company.

Consulte a MSDS para obter informagdes completas e
de manuseamento. Estas podem ser obtidas no local de

compra.

MOBIL DTE 26

Fabricante:

ExxonMobil Corporation

Numero de telefone de emergéncia: (609) 737-4411
Fax da MSDS a pedido:

(613) 228-1467 N.°c da MSDS: 602649-00

Shell TELLUS 68

Fabricante:

SOPUS Products

Informacdes de saude: (877) 504-9351
Assisténcia a MSDS:

(877) 276-7285 N.°c da MSDS 402288L-0

Distribuicao:
Embhart Teknologies
Telefone: (203) 924-9341

Primeiros socorros:

PELE:

Retire a roupa e os sapatos contaminados e limpe o excesso
da pele. Lave a pele com dgua e, em seguida, com sabdo e
agua. Se ocorrer irritacdo, contacte um médico.

INGESTAO:

Nao induza o vomito. Em geral, ndo é necessario tratamento,
a menos que ingira enormes quantidades de produto. No
entanto, deve contactar um médico.

OLHOS:
Lave com &gua. Se ocorrer irritacdo, contacte um médico.

Fogo:

PONTO DE IGNICAO: 198,9 °C

O material flutua e pode ser inflamado novamente na
superficie da agua. Utilize neblina de agua, “espuma de
alcool’, pé quimico ou diéxido de carbono (CO2) para apagar
chamas. Néo utilize um fluxo de 4gua directo.

Ambiente:

DERRAME:

Ensope os residuos com um produto absorbente, como
argila, areia ou outro material adequado. Coloque num
recipiente vedante e tape bem para uma eliminacao
adequada.

Manuseamento:

Lave com sabdo e 4gua antes de comer, beber, fumar, aplicar
produtos cosméticos ou ir a casa de banho. Elimine
correctamente produtos de couro, como sapatos ou cintos
que nao possam ser descontaminados. Utilize num local
bem ventilado.

Armazenamento:

Armazene num local fresco ou seco com ventilacao
adequada. Mantenha afastado de chamas abertas e
temperaturas elevadas.
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DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE

Nos, a Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAO, declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto:

Descricao: Ferramenta hidropneumatica para porcas de rebitar

Modelo: POP® PNT1000L-PC

ao qual esta declaracéo se refere estd em conformidade com as seguintes normas harmonizadas:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN ISO 20643:2005
EN 1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN 1SO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev. 17:2017

A documentacao técnica é compilada de acordo com o Anexo 1, seccdo 1.7.4.1, em conformidade com a seguinte
Directiva: 2006/42/CE Directiva “Maquinas” (Instrumentos Estatutarios no Reino Unido 2008 N.° 1597 - Fornecimento de
regulamentos (de seguranca) sobre maquinas).

O abaixo assinado faz esta declaracdo em nome da STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director de Engenharia, Japao
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAO

Local de emissao: Aichi, Japao
Data de emissao: 01/06/2021

O abaixo assinado é responsavel pela compilacao do ficheiro técnico dos produtos vendidos na Unido Europeia e faz esta
declaracdo em nome da Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Responsavel pela Equipa de Documentacao Técnica
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GielBen, Alemanha

Esta maquina esta em conformidade com a
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE DO REINO UNIDO

Nos, a Stanley Engineered Fastening, Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi,
441-8540 JAPAO, declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto:

Descricao: Ferramenta hidropneumatica para porcas de rebitar

Modelo: POP® PNT1000L-PC

ao qual esta declaracéo se refere estd em conformidade com as seguintes normas designadas:

EN1SO 12100:2010 ENISO 11148-1:2012
EN ISO 15744:2002 EN I1SO 20643:2005
EN1SO 4413:2010 EN ISO 4414:2010
EN ISO 3744:2010 BS EN 28662-1:1993
ES100118-rev. 17:2017

A documentacao técnica é compilada de acordo com o Fornecimento de regulamentos (de seguranca) sobre maquinas de
2008, S.I. 2008/1597 (tal como alterado).

O abaixo assinado faz esta declaracdo em nome da STANLEY Engineered Fastening

Diisulee Movi

Daisuke Mori
Director de Engenharia, Japao
Nippon POP Rivets and Fasteners Ltd., Hosoda, Noyori-cho, Toyohashi, Aichi, 441-8540 JAPAO

Local de emissao: Aichi, Japao
Data de emissao: 01/06/2021

O abaixo assinado é responsavel pela compilacao do ficheiro técnico dos produtos vendidos no Reino Unido e faz esta
declaracdo em nome da Stanley Engineered Fastening..

A. K. Seewraj

Director de Engenharia, Reino Unido

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO

Regulamentos de utilizacao de material emprestado (seguranca) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (tal como alterado)

STANLEY.

Engineered Fastening

l ' Esta maquina esta em conformidade com a
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PROTEJA O SEU INVESTIMENTO!

GARANTIA DA FERRAMENTA DA STANLEY ENGINEERED FASTENING

A STANLEY Engineered Fastening garante que todas as ferramentas eléctricas foram fabricadas cuidadosamente e que estao
isentas de defeitos no material e mdo-de-obra sob utilizacdo e servico normais por um periodo de um (1) ano. A garantia
desta ferramenta para porcas de rebitar aplica-se ao comprador da ferramenta apenas para utilizacdo original.

Exclusoes:
Desgaste normal.
A manutencdo periodica, a reparacédo e as pecas sobresselentes sujeitas a desgaste normal estdo excluidas da cobertura.

Abuso e uso indevido.
Os defeitos ou danos que resultem do funcionamento incorrecto, armazenamento, uso indevido ou abuso, acidente ou
negligéncia, como danos fisicos, estdo excluidos da cobertura.

Assisténcia ou modificacdao nao autorizadas.

Os defeitos ou danos que resultem da assisténcia, ajuste de testes, instalacdo, manutencao, alteracdo ou modificacdo
de qualquer forma por qualquer pessoa além da STANLEY Engineered Fastening, ou respectivos centros de assisténcia
autorizados, encontram-se excluidos da cobertura.

Todas as outras garantias, expressas ou implicitas, incluindo quaisquer garantias de mercantilidade ou adequacao
a finalidade estao excluidas.

Se esta ferramenta nao estiver em conformidade com a garantia, envie a ferramenta de imediato para o nosso centro de
assisténcia autorizado mais préximo de si. Para obter uma lista dos centros de assisténcia autorizados da Stanley Engineered
Fastening nos E.U.A. ou no Canada, contacte-nos através do nosso numero gratuito (877)364 2781.

Se ndo estiver nos E.U.A. e do Canad3, visite o nosso Website www.StanleyEngineeredFastening.com para encontrar

o centro mais préximo da STANLEY Engineered Fastening.

A STANLEY Engineered Fastening ira substituir gratuitamente quaisquer pecas que considerarmos defeituosas devido

a material ou mao-de-obra defeituosa, e devolva a ferramenta pré-paga. Isto representa a nossa Unica obrigacao no que
respeita a esta garantia. Em nenhuma circunstancia a STANLEY Engineered Fastening sera responsavel por quaisquer danos
consequenciais ou especiais resultantes da compra ou utilizacao desta ferramenta.

REGISTE ONLINE A SUA FERRAMENTA PARA PORCAS DE REBITAR
Para registar a sua garantia online, visite -nos em
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form.

Obrigado por ter escolhido uma ferramenta da marca POP® da STANLEY Engineered Fastening.
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STANLEY Engineered Fastening

STA N L EY@ 4 Shelter Rock Lane

. . Danbury, Connecticut,
Engineered Fastening United States, 06810

Tel. 877 364 2781
Fax 800 225 5614

Holding your world together®
Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on
www.stanleyEngineeredFastening.com/contact

For an authorized distributor nearby please check
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