P°P®>X< Avdel Druckluftgerat zur Erzeugung von
Sechskantlochern
Typ 74290

Merkmale

¢ Bietet die Mdglichkeit, Sechskantstanzlocher
dort herzustellen, wo Zugénglichkeit nur von
einer Seite besteht

¢ Einsetzbar fur Leichtmetalle, Stahl und Edelstahl

¢ Schlagfestes Kunststoffgehause

¢ Geringes Gewicht und ergonomische Konstruktion

¢ 1-Stufen-Ausloser

Vorteile

e Ermdglicht den Einsatz von Sechskant-Blindniet-
muttern in nur einseitig zuganglichen
Anwendungen

¢ Schneller und einfacher Arbeitsablauf

Technische Daten

Gewicht 2,2 kg

Setzkraft 23,5 kN Abmessungen (mm/Zoll)
Hub 6,5 mm

Taktzeit 2,5s

Betriebsdruck 5 -7 bar

Freies Luftvolumen 7,51

Arbeitsgerausch < 80 dB(A)

Leistungsbereich

Umformung von runden Léchern in Sechskant-
[6cher fUr Einsatz von Hexsert® Blindnietmuttern

M4-M10.
Materialstarke des zu stanzenden WerkstUcks:
Aluminium M4, M10: 0,5 - 2,5 mm [ \

M5-M8: 0,5-4,5mm 1000
Stahl M4 0,5-1,5mm

M5 -M10: 0,5-3,0 mm Far ausfuhrliche Informationen zu Einsatzbereich und
Edelstahl M4 - M10: 0,5-1,5mm AusrUstungen kontaktieren Sie bitte Ihren lokalen

STANLEY Engineered Fastening Reprasentanten.

Arbeitsablauf
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|

WerkstlUck mit rundem Der auf dem Gerat mon- Werkstlck mit dem
Bohrloch tierte Stanzaufsatz wird erzeugten Sechskantloch,
in das runde Bohrloch bereit zur Aufnahme der
eingefihrt Hexsert® Blindnietmutter.
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