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policy of continuous product improvement and therefore the products may be subject to change. The information provided
is applicable to the product as delivered by STANLEY Engineered Fastening. Therefore, STANLEY Engineered Fastening
cannot be held liable for any damage resulting from deviations from the original specifications of the product.

The information available has been composed with the utmost care. However, STANLEY Engineered Fastening will not
accept any liability with respect to any faults in the information nor for the consequences thereof. STANLEY Engineered
Fastening will not accept any liability for damage resulting from activities carried out by third parties. The working names,
trade names, registered trademarks, etc. used by STANLEY Engineered Fastening should not be considered as being free,
pursuant to the legislation with respect to the protection of trade marks.
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ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular attention to the
following safety rules.

be assessed for each use.

Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and
safety regulations.

@ Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and
heat. Wear suitable gloves to protect hands.

1. SAFETY DEFINITIONS

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay attention to these symbols.
A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.

A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may
result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage. Read and
understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using power tools, basic safety
precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

1.1 GENERAL SAFETY RULES

«  For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining,
changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious bodily injury.

«  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.
DO NOT use outside the design intent of placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivet Nuts.
Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

« DO NOT modify the tool. Modification can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operate. Any modification to the tool undertaken by the customer will be customer’s entire responsibility and void any
applicable warranties.

« Do notdiscard the safety instructions; give them to the operator.
« Do not use the tool if it has been damaged.

Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condition that affects
the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjusting key or wrench before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are
legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels
when necessary.

«  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for damage
and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained personnel. Do not
dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

1.2 PROJECTILE HAZARDS
«  Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or remove a nose
assembly or accessories.

«  Beaware that failure of the workpiece or accessories or even of the inserted tool itself can generate high- velocity
projectiles.

«  Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should be
assessed for each use.

«  Therisks to others should also be assessed at this time.
Ensure that the workpiece is securely fixed.
«  Check that the means of protection from ejection of fastener and/or mandrel is in place and is operative.
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1.5

1.7

DO NOT use the tool without mandrel collector installed.
Warn against the possible forcible ejection of mandrels from the front of the tool.
DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).

OPERATING HAZARDS

Use of the tool can expose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and heat.
Wear suitable gloves to protect hands.

Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool.
Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.

Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimize the possibility of rashes, care should be taken to wash
thoroughly if contact occurs.

Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool supplier.

Avoid unsuitable postures, as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or unexpected
movement of the tool.

If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

DO NOT operate tool with the nose casing removed.

Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.
DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

REPETITIVE MOTIONS HAZARDS

When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other parts of the
body.

While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and
avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during extended tasks; this can help
avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The operator should tell the
employer and consult a qualified health professional.

ACCESSORY HAZARDS

Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.

Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of the tool; do
not use other types or sizes of accessories or consumables.

WORKPLACE HAZARDS

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and of
trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other utility lines.

The tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric
power.

Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

NOISE HAZARDS

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing,
buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate controls
for these hazards are essential.

Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent workpieces from “ringing”.
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1.8

1.9

Use hearing protection in accordance with employer's instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an
unnecessary increase in noise.

VIBRATION HAZARDS

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.

Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry. If you experience numbness,
tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the tool, tell your employer and consult a
physician.

Where possible Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.

Operate and maintain the assembly power tool for blind rivet nut fasteners as recommended in the instruction’s
handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration levels.

Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an
unnecessary increase in vibration levels.

Hold the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand reaction forces, because the risk from
vibration is generally greater when the grip force is higher.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTION FOR PNEUMATIC POWER TOOLS

The operating supply air must not exceed 7 bar (102 PSI).
Air under pressure can cause severe injury.

Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing accessories or
when making repairs.

Never direct air at yourself or anyone else.
Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on hoses. A sharp
impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

Cold air shall be directed away from hands.

Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whip check safety cables
shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.

DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.
Vent holes must not become blocked or covered.
Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunction.
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2. SPECIFICATIONS

2.1 PLACING TOOL SPECIFICATION

Air Pressure Minimum - Maximum
Free Air Volume Required @ 5 bar/75 Ibf/in’
Stroke Maximum
Motor Speed Spin On
Spin Off
Pull Force @ 5 bar/75 Ibf/in’
Cycle time Approximately
Weight Without nose equipment

5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
8 litres (0.28 ft°)

7 mm (0.276in)

2000 rpm

2000 rpm

19.1 kN (4300 Ibf)

2.5 seconds

2.2 kg (4.85 Ib)

Noise values determined according to noise test code ISO 15744 and ISO 3744.

A-weighted sound power level dB(A), Lo Uncertainty noise: kWA =3.0dB(A) 74.70 dB(A)

A-weighted emission sound pressure level at the work station Uncertainty noise: k . = 3.0 dB(A) 77.08 dB(A)
dB(A), L, PA

C-weighted peak emission sound pressure level dB(C), ch, peak Uncertainty noise: kpC =3.0dB(0) 75.54 dB(C)

Vibration emission level, a,

Vibration values determined according to vibration t

est code ISO 20643 and I1SO 5349.

Uncertainty vibration: k = 0.127 m/s> 0.317 m/s?

Declared vibration emission values in accordance with EN 12096

2.2 TOOL DIMENSIONS

Fig.1

Dimensions shown in bold are millimeters. Other dimensions are in inches.
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3. INTENT OF USE

The hydro-pneumatic 74200 tool is designed to place Stanley Engineered Fastening Blind Rivet Nuts at high speed making it
ideal for batch or flow-line assembly in a wide variety of applications throughout all industries.

A complete tool is made up of the base tool (part number 74200-12000) and the appropriate nose assembly for the
insert, as described on page 10.

NOSE ASSEMBLIES MUST BE FITTED AS DESCRIBED ON PAGE 10.
DO NOT use under wet conditions or in the presence of flammable liquids or gases.

4. PUTTING INTO SERVICE

A IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 4 - 6 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO
SERVICE.

Select relevant size nose equipment and install.
Connect the placing tool to the air supply. Test pull and return cycles by depressing and releasing the trigger 25. Set the tool
for desired stroke/pressure.

A CAUTION - Correct supply pressure is important for proper function of the installation tool. Personal injury or
damage to equipment may occur without correct pressures. The supply pressure must not exceed that listed in
the placing tool specification.

4.1 AIR SUPPLY

All tools are operated with compressed air at an optimum pressure of 5.5 bar. We recommend the use of pressure regulators
and automatic oiling/filtering systems on the main air supply. These should be fitted within 3 metres of the tool (see diagram
below) to ensure maximum tool life and minimum tool maintenance.

Air supply hoses should have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum pressure produced
in the system or 10 bar, whichever is the highest. Air hoses should be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and
should be armoured where operating conditions may result in hoses being damaged. All air hoses MUST have a minimum
bore diameter of 6.4 millimetres or 1/4 inch.

Read servicing daily details page 13.

STOP CLOCK

(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION

UNITS) E 5 Q

3 METRES
MAXIMUM _ - — = — = — = — — — — . \ \
i ©]
=

i TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY

LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT

Fig. 2
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4.2 STROKE ADJUSTMENT

This adjustment is necessary to ensure optimum insert deformation.
Itis suggested, therefore, that a test plate with the same thickness
and hole size as workpiece be used.

If deformation is insufficient, the insert will rotate inside the
application. If deformation is excessive, thread distortion will occur
and possibly drive screw fracture.

The stroke is adjusted by the amount the rear casing 86 is screwed

in or out. To shorten stroke, screw in; to lengthen stroke, unscrew the
rear casing but never more than 5 turns from the fully “IN” position
unless dismantling the tool. Adjust until optimum deformation is
obtained.

Lock the stroke set finger 88 into the rear casing.

4.3 PRINCIPLE OF OPERATION
«  Connect tool to air supply.

«  Offerup insert, lip first to drive screw. A light pressure will start the motor and automatically thread the insert up
against nose and stop.

« Insert fastener into application squarely.
«  Fully depress trigger. This will both place insert into the application and reverse it off the drive screw.

Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 18-19).

A CAUTION - do not attempt to force the installation of an insert as this will cause damage to the tool and/or application.
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5. NOSE ASSEMBLIES

It is essential that the correct nose assembly is fitted prior to operating the tool. By knowing the details of the fastener to be
placed, you will be able to order a new complete nose assembly using the selection tables on page 13.

5.1 FITTING INSTRUCTIONS

A CAUTION: The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically instructed
otherwise.

Item numbers in bold refer to illustration below:

«  Ifstill fitted remove the nose casing and the adaptor nut.

« Insert drive shaft 4 into spindle.

- Fitdrive screw 3 onto drive shaft 4.

« Insertreducing sleeve 5 (if specified) into the adaptor nut.

«  Screw the adaptor nut onto the spindle.

«  Hold the spindle with a spanner* and tighten the adaptor nut clockwise.

«  While holding the adaptor nut with the spanner*, tighten the lock nut anti-clockwise.
«  Screw on the nose casing and nose tip 1 with the nose tip lock nut.

«  Thereverse operation is carried out for equipment removal.

«  With tool still disconnected from air supply, screw one insert onto drive screw manually - making sure the insert is flush
with the end of drive screw.

«  Setnose tip in exact position and lock nose tip nut clockwise with a spanner*.
+  Remove the insert from drive screw.

S I ——@/—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
. 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 SERVICE INSTRUCTIONS

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals.
«  Remove the complete nose assembly using the reverse procedure to the ‘Fitting Instructions.

«  Any worn or damaged part should be replaced by a new part.

«  Particularly check wear on drive screw.

«  Assemble according to fitting instructions.

Refers to items included in the 74200 service kit. For complete list see page 13.

5.3 74200 NOSE ASSEMBLY COMPONENTS

Nose tips vary in shape according to the insert type. Each nose assembly represents a unique assembly of components
which can be ordered individually. All nose assemblies also include a nose tip locknut 2 (part number 07555-00901).
Component numbers refer to the illustration on the opposite page. We recommend some stock as items will need regular
replacement. Read the Nose Assemblies servicing instructions opposite carefully.

10
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INSERT SIZE

COMPLETE

TOOL

NOSE
ASSEMBLY

LARGEFLANGEINSERTS (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M3

74200-00083

07555-09883

07555-00903

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00084

07555-09884

07555-00904

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5.

74200-00085

07555-09885

07555-00905

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M5..

74200-00485

07555-09185

07555-00915

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00086

07555-09886

07555-00906

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00088

07555-09888

07555-00908

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00080

07555-09880

07555-00910

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00082

74200-09882 t

07555-00912

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00054

07555-09854

07555-00854

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00056

07555-09856

07555-00856

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00058

07555-09858

07555-00858

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00050

07555-09850

07555-00850

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00048

07555-09848

07555-00848

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00040

07555-09840

07555-00840

07555-09040

07555-00740

07555-09140

3/8 UNC

74200-00042

07555-09842

07555-00842

07555-09042

07555-00742

10 UNF

74200-00070

07555-09870

07555-00850

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00068

07555-09868

07555-00848

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00060

07555-09860

07555-00840

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/8 UNF

74200-00062

07555-09862

07555-00842

07555-09062

07555-00742

3/16 BSW

74200-00016

07555-09816

07555-00850

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00018

07555-09818

07555-00848

07555-09018

07555-00748

07555-09148

5/16 BSW

74200-00010

07555-09810

07555-00840

07555-09019

07555-00740

07555-09140

THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488)

M3

74200-00183

07555-09983

07555-00993

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00184

07555-09984

07555-00994

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00185

07555-09985

07555-00995

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00186

07555-09986

07555-00996

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00188

07555-09988

07555-00998

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00180

07555-09980

07555-00999

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00182

74200-09982 t

07555-00992

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00154

07555-09954

07555-00954

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00156

07555-09956

07555-00956

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00158

07555-09958

07555-00958

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00150

07555-09950

07555-00950

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00148

07555-09948

07555-00948

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00140

07555-09940

07555-00940

07555-09040

07555-00740

07555-09140

10 UNF

74200-00170

07555-09970

07555-00950

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00168

07555-09968

07555-00948

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00160

07555-09960

07555-00940

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/16 BSW

74200-00116

07555-09916

07555-00950

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00118

07555-09918

07555-00948

07555-09018

07555-00748

07555-09148

0BA

74200-00130

07555-09930

07555-00996

07555-09030

07555-01006

07555-09106

2BA

74200-00132

07555-09932

07555-00950

07555-09032

07555-00750

07555-09150

4BA

74200-00134

07555-09934

07555-00934

07555-09034

07555-00756

07555-09134

SUPERSERT® - OPEN AND CLOSED END (FB)

M3

74200-00283

07555-09583

07555-07103

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00284

07555-09584

07555-07104

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00285

07555-09585

07555-07105

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00286

07555-09586

07555-07106

07555-09006

07555-01006

07555-09106

11
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INSERT SIZE COMPLETE NOSE 1 3 4 5
TOOL ASSEMBLY
LARGEFLANGEINSERTS (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108

8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Places all inserts listed in this section except M5 large flange Thin Sheet Nutsert®
-« Places M5 large flange Thin Sheet Nutsert® 09698-00516 ONLY
T These nose assemblies include an adaptor nut part number 74200-12119 to replace the one on the tool.
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ORIGINAL INSTRUCTION ENGLISH

6. SERVICING THETOOL

Regular servicing should be carried out and a comprehensive inspection performed annually or every 500,000 cycles,
whichever is sooner.

A CAUTION: Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool. These chemicals
may weaken the materials used in these parts.

A CAUTION: Before maintenance, remove any dangerous substances that may have accumulated due to work processes.

A CAUTION: The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the appropriate
personnel.

A CAUTION: The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.
A CAUTION: The tool shall be examined regularly for damage and malfunction.
A CAUTION: Read Safety Instructions on page 4 to 6.

6.1 DAILY SERVICING

- Daily, before use or when first putting the tool into service, pour a few drops of clean, light lubricating oil into the
air inlet of the tool if no lubricator is fitted on air supply. If the tool is in continuous use, the air hose should be
disconnected from the main air supply and the tool lubricated every two to three hours.

«  Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings should be replaced by new items.

«  Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the air line to clear it of accumulated dirt or water before connecting
air hose to tool.

«  Check that the nose assembly is correct.
«  Check the stroke of the tool is adequate to place selected insert. (See stroke adjustment page 9).

« Inspect the drive screw in the nose assembly for wear or damage. If any, renew.

6.2 WEEKLY SERVICING

*  Check for oil leaks and air leaks on air supply hose and fittings.

6.3 SERVICEKIT
For all servicing we recommend the use of the service kit (part number 74200-99990) supplied in its own plastic case.
SERVICE KIT 74200-99990

‘ QTY ‘ Part Number

Part Number

Description

Description

07900-00618 | PUSHER 1 07900-00393 | T4mm/15mm SPANNER 1
07900-00619 | GUIDE BUSH 07900-00409 | 12mm/13mm SPANNER
07900-00478 | @ 3mm PIN PUNCH 07900-00626 | 11Tmm SPANNER

07900-00624

@ 4mm PIN PUNCH

07900-00469

2.5mm ALLEN KEY

07900-00157

INTERNAL CIRCLIP PLIERS

07900-00351

3mm ALLEN KEY

1 1

1 1

1 1

1 1
07900-00161 | EXTERNAL CIRCLIP PLIERS 1 07900-00224 | 4mm ALLEN KEY 1
07900-00625 | SOFT MALLET 1 07900-00225 | 5mm ALLEN KEY 1
07900-00623 | 25mm SOCKET 1 07900-00620 | 12mm ALLEN KEY 1
07900-00006 | SPATULA 1 07900-00456 | TBAR 1
07900-00434 | 32mm SPANNER 1 07992-00075 | MOLYKOTE 55M (100 gm TUBE) 1
07900-00621 | 28mm SPANNER 1 07900-00627 | PLASTIC CASE 1
07900-00637 | 1T7mm SPANNER 1 07900-00632 | 1T7mm/19mm SPANNER 1
07900-00643 | PUSHER KNOB 1

13



ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTION

6.4 MAINTENANCE

Every 500,000 cycles the tool should be completely dismantled and components replaced where worn, damaged or when
recommended. All‘O’rings and seals should be replaced with new ones and lubricated with Molykote 55M grease before
assembling.

A\ WARNING: Read Safety Instructions on page 4 to 6.

A WARNING: The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the
appropriate personnel.

A WARNING: The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.

A WARNING: The tool shall be examined regularly for damage and malfunction.

The airline must be disconnected before any servicing or dismantling is attempted unless specifically instructed otherwise.

It is recommended that any dismantling operation be carried out in clean conditions.
Before proceeding with dismantling, empty the oil from the tool. Remove oil plug 42, oil seal washer 43, bleed screw 48 and
bleed screw washer 49 from the handle assembly and drain the oil into a suitable container.

Prior to dismantling the tool it is necessary to remove the nose assembly. For simple removal instructions see the nose
assemblies section, pages 10-13.

For total tool servicing we advise that you proceed with dismantling of sub-assembilies in the order shown below.

6.5 PNEUMATIC CYLINDER
«  Remove rubber base 2.
«  Place tool, base uppermost in vice fitted with soft jaws.

«  Using a spanner*, unscrew end plug 3. Pneumatic piston 9 should move upward under spring 11 pressure (it may be
necessary to exert hand pressure to pneumatic piston 9).

. Remove‘O’ring 4.

«  Withdraw pneumatic piston 9.

+  Remove lip seal 8 and‘O’ring 36.

«  Hold piston rod 10 in soft vice jaws to avoid scratching rod diameter.

«  Separate piston rod 10 from pneumatic piston 9 by unscrewing piston rod fastening bolt 5 using a spanner*.

«  Inspect air tube 12 for damage or distortion. (Air tube is screwed internally into handle and set in position with Loctite®
222) If it is necessary to remove air tube, the base of the air tube will require warming to a temperature of 100 °C to
soften the Loctite adhesive. The air tube 12 can then be unscrewed from the handle using an Allen key*.

«  Checkspring 11 is not distorted or damaged.
«  Assembly is in reverse order to dismantling.

6.6 ROD GUIDE

«  With tool in upside down position in vice, unscrew rod guide 15 using a spanner* and T-bar*.
«  Withdraw rod guide 15.

«  Unscrew locknut 13 using an Allen key*, remove seal 14 and ‘O’ring 98.

. Remove‘O’ring 16.

«  Assembly is in reverse order to dismantling.

6.7 TRIGGER
«  With tool held in vice, remove pin 26 using a pin punch*.
«  Remove trigger 25, pin 22, roller 23 and push wedge 24.

«  Gently push on the head of trigger rod 20 and, remove together with ‘O’rings 7 and 21, guide 19, lip seal 18 and plug
17.

«  Assembly is in reverse order to dismantling. Ensure lip of lip seal 18 is towards head of tool.

*  Refers to items included in the 74200 service kit. For complete list see page 13.
Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 18-19).
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6.8 SWIVEL AIR INLET (74200-12700)

«  Using an Allen key* remove screw 40 and washer 39.

+  Remove swiveling inlet 38.

«  Unscrew double male connector 41 from swiveling inlet 38 and remove nylon washer 33.

«  Using a spanner*, remove drilled bolt 37.

«  Remove two nylon washers 33 and air inlet block 35.

«  Remove circlip 97 from double male connector 41 using circlip pliers and withdraw sintered filter 96.
«  Assemble in reverse order of dismantling.

«  Refers to items included in the 74200 service kit. For complete list see page 13.

Item numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 18-19).

6.9 DIFFERENTIAL VALVE

«  Using special flat spanner* unscrew valve locking plug 27, withdraw and remove spring 104 and ‘O’ring 29.
«  Remove silencer 34 using a spanner* and remove nylon washer 33.

«  Push valve piston 28 out from its housing together with ‘O’rings 30, 31&32.

«  Check spring 104 for distortion and renew if required.

«  Assemble in reverse order of dismantling.

6.10 HEAD ASSEMBLY

. Remove nose equipment prior to commencing dismantling.
«  Using spanners* remove spindle 44 and locknut 45.

«  Remove return spring locknut 46 using a spanner*.

«  Remove return spring 47, washer 99 and locking ring 90.

«  Checkreturn spring 47 for distortion and renew if required.
«  Assemble in reverse order of dismantling.

6.11 REAR CASING

«  Using an Allen key* remove screw 40 from stroke set finger 88 and lift off bridge washer 95.

- Disengage stroke set finger 88 by pushing it back against spring 89.

. Unscrew rear casing 86.

+  Remove rear casing rubber band 87 if necessary.

«  Extract circlip 84 using circlip pliers* and remove sintered silencer 85.

«  Complete assembly in reverse order of dismantling. Locate pawl 102 in head before screwing on rear casing 86.

6.12 DISTRIBUTOR

*  Using an Allen key* remove two screws 40.

*  Withdraw distributor 83 together with air motor end plug 81 and ‘O’rings 82&31 taking care not to drop ball 79 and
push rod 78.

¥ Using an Allen key* remove four countersunk socket head screws 58 and withdraw stroke stop 57.
*  Pull out two air supply tubes 59 and four ‘O’rings 60.
*  Assemble in reverse order of dismantling.

6.13 HYDRAULIC PISTON & AIR MOTOR ASSEMBLY (74200-12610)

«  Wrap adhesive tape around hydraulic piston 54 thread and move assembly backwards slowly and firmly. Using circlip
pliers* remove circlip 52 and front seal 51.

«  Remove‘O’rings 76 and 77.

«  Using two spanners* separate the hydraulic piston 54 from air motor casing 75. Shim adjustment ring 55, movement
pivot 56 and ‘O ring 101 will come out with hydraulic piston 54.

«  Remove air motor assembly out of air motor casing 75, remove circlip 61 using circlip pliers*, then tap air motor casing
75 on bench to free components.

«  Parts 62 to 74 can be pulled out as an assembly, taking care not to drop pin 74.

*  Refers to items included in the 74200 service kit. For complete list see page 13.
[tem numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 18-19).
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«  Remove bearing 62, planet gear spindle 63, three planets 64, planet gear 65 and spacer 66.

«  Using a soft mallet tap splined head of rotor 70.

. Bearing 67 and front end plate 68 will come out with stator 69 and five rotor blades 71. (rotor 70 remains in hand).
+  Place rear end plate 72 in vice with soft jaws.

«  Using a pin punch* tap centre of rotor 70 to remove bearing 73. (turn rotor 70 upside down and bearing 73 will come
out).

«  When assembling air motor, rear side of rotor 70 must just touch rear end plate 72 without any axial gap, (any existing
gap will disappear when bearing 73 is fully located.

«  When inserting air motor into air motor casing 75 carefully align parts so that pin 74 locates in centre hole between
spin on/off ports of air motor casing 75 and rear end plate 72.

«  When assembling hydraulic piston 54 onto air motor assembly, tighten parts by hand and blow air into one of the outer
ports of air motor casing 75, checking to see air motor rotates freely.

+  When assembling front seal 51 ensure larger diameter faces rear of tool.
«  Complete assembly in reverse order to dismantling.

A CAUTION: Check the tool against daily and weekly servicing.
A CAUTION: Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating.

*  Refers to items included in the 74200 service kit. For complete list see page 13.
[tem numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list (pages 18-19).
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6.14 MOLYKOTE 55m SAFETY DATA

Grease can be ordered as a single item, the part number is shown in the service kit page 13.

FIRST AID

SKIN: Wipe off and wash with soap and water.

INGESTION: No adverse effects are normally expected. Treat symptomatically.
EYES: Irritant but not harmful. Irrigate with water and seek medical attention.

ENNVIRONMENT
Scrape up for incinerating or disposal on approved site.

FIRE

FLASH POINT: 101 °C

Not classified as flammable.

Suitable extinguishing media: Carbon dioxide, foam, dry powder or fine water spray.

HANDLING
Plastic or rubber gloves should be worn.

STORAGE
Away from heat and oxidizing agent

6.15 PROTECTING THE ENVIRONMENT

Assure conformity with applicable disposal regulations. Dispose all waste products at an approved waste facility or site so as
not to expose personnel and the environment to hazards.

17



ORIGINAL INSTRUCTION

ENGLISH

7. GENERAL ASSEMBLIES

7.1 GENERAL ASSEMBLY OF BASE TOOL 74200-12000
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ORIGINAL INSTRUCTION

7.2 GENERAL ASSEMBLY PARTS LIST 74200-12000

Parts List for 74200-12000
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8. PRIMING

Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating. It may also be necessary to restore
the full stroke after considerable use, when the stroke may be reduced and fasteners are not fully placed by one operation of
the trigger.

8.1 OIL DETAILS

The recommended oil for priming is Hyspin® VG32 available in 0.5 (part number 07992-00002) or one gallon containers
(part number 07992-00006). Please see safety data below.

8.2 HYSPIN®VG 32 OIL SAFETY DATA

FIRST AID

SKIN:

Wash thoroughly with soap and water as soon as possible. Casual contact requires no immediate attention. Short term
contact requires no immediate attention.

INGESTION:

Seek medical attention immediately. DO NOT induce vomiting.

EYES:

Irrigate immediately with water for several minutes. Although NOT a primary irritant, minor irritation may occur following
contact.

FIRE
Flash point 232°C. Not classified as flammable.
Suitable extinguishing media: CO2, dry powder, foam or water fog. DO NOT use water jets.

ENVIRONMENT
WASTE DISPOSAL: Through authorized contractor to a licensed site.May be incinerated. Used product may be sent for
reclamation. SPILLAGE: Prevent entry into drains, sewers and water courses. Soak up with absorbent material.

HANDLING
Wear eye protection,impervious gloves (e.g. of PVC) and a plastic apron. Use in well ventilated area.

STORAGE
No special precautions.

8.3 PRIMING PROCEDURCE

A CAUTION: Ensure that the oil is perfectly clean and free from air bubbles.
A CAUTION: The tool must remain on its side throughout the priming sequence.
A CAUTION: All operations should be carried out on a clean bench, with clean hands, in a clean area.

A CAUTION: Care MUST be taken, at all times, to ensure that no foreign matter enters the tool, or serious damage may
result.

«  Place tool onits side, oil plug 42 side up.

«  Pull back stroke set finger 88 and unscrew rear casing 86 by a maximum of 5 turns from the fully ‘IN’ position.
«  With an Allen key, unscrew oil plug 42 and remove with oil seal washer 43.

«  Fill tool with priming oil rocking gently to expel air.

«  Replace oil seal washer 43 and oil plug 42 and tighten.

«  You must now bleed the tool. This operation is to ensure air bubbles are eliminated from the oil circuit.

«  Ensuring oil bleed screw 48 is fully tightened unscrew by ONE TURN only, using an Allen key. Connect the tool to the air
supply and depress the trigger.

«  Wait until oil appears all around oil bleed screw 48 then re-tighten. Wipe excess oil away.

«  Release the trigger.

«  Using an Allen Key open oil plug 42.

«  Top-up with priming oil to reset level. Replace oil seal washer 43 and oil plug 42 and fully tighten.

« Itis necessary to fit the appropriate nose equipment and adjust the tool stroke prior to operating the tool.

Item numbers in bold refer to general assembly drawings and parts list (pages 18-19).
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9. FAULT DIAGNOSIS
SYMPTOM POSSIBLE CAUSE REMEDY PAGE REF.
Pneumatic motor runs  Air leak from motor Check for worn seals. Replace 15
slowly Low air pressure Increase 12
Air way blockage Clear restriction in air supply
Worn drive screw Replace 10
Vanes jamming Lubricate tool through air inlet
Insert does not deform  Stroke incorrectly set Adjust 12
properly Air pressure outside the tolerance Adjust 12
Low oil level Prime tool 21
Insert out of grip Check grip range of Insert
Drive screw turns Worn or damaged drives haft Replace
independent of motor  \yqr o damaged drive screw Replace 10
Adaptor nut loose Tighten 10
Locking ring 90 missing Fit new locking ring 17
Insert will not place Incorrect Insert thread size Change to correct insert
onto drive screw Incorrect drive screw fitted Change to correct drive screw
Worn or damaged drive screw Replace
Nose equipment incorrectly assembled D|sc.onnect air supply, re-fit nose 10-11
equipment carefully
DO NOT DEPRESS TRIGGER.
Unlock. Stroke locking device and
bring rear casing forward to zero stroke
Tool is jammed on Excessive stroke/ Defective insert/ Worn pqsmon. Depress trigger. TOO! should
. . . spin off. Reset stroke. If not, disconnect
placed insert or defective drive screw ) )
air to tool. Insert a 4mm @ pin through
nose casing slots into spindle 44. Turn
until drive screw leaves. Insert. Use new
insert AND Drive screw.
Drive screw breaks Stroke of tool excessive Re-set stroke
Side load on drive screw Holo! tool square to application when
placing Insert
Tool does not spin on Screw adaptor nut loose Tighten
No air supply Connect 12
Insufficient gap between locknut 45 .
and spindle 44 Adjust to1.5mm gap to 2mm gap 17
Push rod 78 too short Replace 18

Air motor jammed

Lubricate tool at air inlet. If insufficient
Dismantle and clean air motor
thoroughly
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SYMPTOM POSSIBLE CAUSE REMEDY PAGE REF.
Trigger inoperative Static friction Depress trigger a few times
Low air pressure Increase air pressure

Depress trigger several times. Lubricate
tool through air inlet. If unsuccessful,

Valve piston remains stuck . . .
P dismantle, clean and lubricate trigger

elements
Drive screw does not
return and/or keeps Lip seal 18 is defective Replace 17
spinning off
Tool does not spin off Adaptornut 92 loose Tighten
No air supply Connect

Rear casing unscrewed by more than 5
9 y Set tool stroke 5 turns

turns
‘O’ring 82 leaking air Replace 18
Distributor stuck Lubricate

Lubricate tool at air inlet. If insufficient

Air motor jammed : :
) dismantle and clean air motor thoroughly

Item numbers in bold refer to general assembly drawings and parts list (pages 18-19).
Other symptoms or failures should be reported to your local Stanley Engineered Fastening authorised distributor or repair
centre.
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10.EC DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description: 74200 Hydro-Pneumatic Tool for Blind Rivet Nuts

Model: 74200

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:
SO 12100:2010 EN SO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with Annex VII, in accordance with the following Directive: Machinery
Directive (2006/42/EC)

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,

SG6 1JY UNITED KINGDOM
Place of issue: Letchworth Garden City, UK
Date of issue: 01-01-2021

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union and makes this
declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Germany

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.UK DECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description: 74200 Hydro-Pneumatic Tool for Blind Rivet Nuts

Model: 74200

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1. 2008/1597 (as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-01-2021

This machinery is in conformity with
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (as amended)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.PROTECT YOUR INVESTMENT!

Stanley® Engineered Fastening BLIND RIVET TOOL WARRANTY
STANLEY® Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they will be free
from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1) year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.
Exclusions:

Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as physical
damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.
Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or modification in any
way by anyone other than STANLEY® Engineered Fastening, or its authorized service centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for purpose are
hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre location nearest
you. For a list of STANLEY® Engineered Fastening Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our toll free
number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest STANLEY
Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective due to faulty
material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this warranty.

In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising out of the
purchase or use of this tool.

Register Your Blind Rivet Tool online.

To register your warranty online, visit us at
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Thank you for choosing a STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand tool.
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©2021 Stanley Black & Decker inc. Tous droits réservés.

Les informations fournies ne peuvent étre ni reproduites ni rendues publiques de quelque facon que ce soit et par quelque
moyen que ce soit (électronique ou mécanique) sans autorisation préalable, expresse et écrite, de STANLEY Engineered
Fastening. Les informations fournies sont issues des données connues au moment de la sortie de ce produit. STANLEY
Engineered Fastening adopte une politique d'amélioration permanente de ses produits et ces derniers peuvent donc faire
I'objet de modifications. Les informations fournies s'appliquent au produit tel que livré par STANLEY Engineered Fastening.
Par conséquent, STANLEY Engineered Fastening ne saurait étre tenu responsable des dommages résultant de différences
avec les caractéristiques d'origine du produit.

Les informations disponibles ont été rédigées avec le plus grand soin. Toutefois, STANLEY Engineered Fastening rejette toute
responsabilité concernant les éventuelles erreurs dans les informations et les conséquences qu'elles pourraient entrainées.
STANLEY Engineered Fastening rejette toute responsabilité quant aux dommages résultant d'activités effectuées par des
tiers. Les appellations, noms commerciaux, marques commerciales déposées, etc. utilisés par STANLEY Engineered Fastening
ne sont pas libres de droit, conformément a la législation sur la protection des marques.
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Cette notice d'utilisation doit étre lue par toute les personnes qui installent ou qui utilisent cet outil, avec une
attention particuliére pour les consignes de sécurité qui suivent.

de protection nécessaire doit étre définie en fonction de chaque utilisation.

Veillez a porter des protections auditives conformément aux instructions de votre employeur et telles que
prescrites par la réglementation sur la santé et la sécurité au travail.

Lutilisation de I'outil peut exposer les mains de l'opérateur a des risques et notamment a un écrasement, des chocs,
des coupures, des éraflures et des brilures. Portez des gants adaptés pour protéger vos mains.

@ Veillez a toujours porter une protection oculaire pouvant résister aux impacts lorsque vous utilisez I'outil. La classe

1. DEFINITIONS LIEES A LA SECURITE

Les définitions ci-dessous décrivent le niveau de gravité de chaque mention d'avertissement. Veillez a lire la notice et a faire
attention a ces symboles.

A DANGER : Indique une situation de risque imminent, qui conduit, si elle n'est pas évitée, a la mort ou a de graves
blessures.

A AVERTISSEMENT : Indique une situation potentiellement risquée, qui pourrait, si elle n'est pas évitée, entrainer la mort
ou de graves blessures.

A ATTENTION : Indique une situation potentiellement risquée, qui peut, si elle n'est pas évitée, entrainer des blessures
mineures ou légéres.

A ATTENTION : L'utilisation de ce mot sans symbole d'avertissement indique une situation potentiellement risquée, qui
peut, si elle n'est pas évitée, entrainer a des dégats matériels.

L'utilisation ou la maintenance incorrectes de ce produit peut conduire a de graves blessures et des dommages matériels.
Veillez a lire a bien comprendre tous les avertissements et toutes les instructions d'utilisation avant d'utiliser cet
équipement. Lutilisation d'outils électriques impose le respect des consignes de sécurité de base afin de réduire le risque
de blessure.
CONSERVEZ TOUS LES AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES CONSIGNES POUR POUVOIR VOUS Y REFERER DANS LE
FUTUR

1.1 REGLES DE SECURITE GENERALE

«  Enraison des nombreux risques, veillez a lire et a assimiler les consignes de sécurité avant d'installer I'outil, de le
faire fonctionner, de le réparer, d'en effectuer la maintenance et avant de remplacer un accessoire ou de travailler a
proximité de l'outil. Le non-respect de cette consigne peut entrainer de graves blessures.

«  Linstallation, le réglage et I'utilisation de I'outil sont réservés aux seuls opérateurs, qualifiés et correctement formés.
«  N'utilisez PAS I'outil a d'autres fins que la pose d'écrous a sertir aveugles STANLEY Engineered Fastening.
- Nutilisez que des piéces, fixations et accessoires, recommandés par le fabricant.

- NE modifiez PAS cet outil. Les modifications peuvent réduire l'efficacité des dispositifs de sécurité et augmenter les
risques encourus par I'opérateur. Toute modification de I'outil réalisée par le client I'est sous sa propre et entiere
responsabilité et aura pour conséquence d'annuler toute garantie applicable.

«  Nejetez pas les consignes de sécurité ; transmettez-les a I'opérateur.
«  N'utilisez pas I'outil s'il a été endommagé.
«  Avant utilisation, vérifiez que les pieces mobiles sont alignées correctement et qu'elles ne sont pas coincées. Vérifiez

I'absence de rupture de piéces ainsi que toute autre condition qui pourrait affecter le bon fonctionnement de I'outil. En
cas de dommage, faites réparer l'outil avant de |'utiliser. Retirez toutes les clés ou pinces de réglage avant |'utilisation.

«  Lesoutils doivent étre inspectés périodiquement afin de contréler que les valeurs nominales et les marquages prescrits
par la partie applicable de la norme ISO 11148 figurent lisiblement sur l'outil. Lemployeur/I'utilisateur doit contacter le
fabricant pour obtenir des étiquettes de marquage de rechange en cas de nécessité.

«  Loutil doit en permanence étre conservé en bon état de marche, I'absence de dommages et son bon fonctionnement
doivent étre vérifiés a intervalles réguliers par des personnes qualifiées. Les opérations de démontage sont réservées
aux seules personnes qualifiées. Ne démontez pas cet outil sans avoir au préalable consulté les instructions liées a la
maintenance.
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1.2 RISQUES DE PROJECTIONS

«  Débranchez I'alimentation pneumatique de I'outil avant d'effectuer toute opération de maintenance, de réglage,
d'installation ou de retrait de I'embout ou d'autres accessoires.

«  Gardez a l'esprit qu'une défaillance de I'ouvrage, des accessoires ou de I'outil inséré lui-méme peut occasionner des
projections a grande vitesse.

«  Veillez a toujours porter une protection oculaire pouvant résister aux impacts lorsque vous utilisez I'outil. La classe de
protection nécessaire doit étre définie en fonction de chaque utilisation.

. Il est également nécessaire, au méme moment, de définir les risques possibles pour les tiers.
«  Veillez a ce que I'ouvrage soit fixé de fagon sire.

«  Controlez que les moyens de protection contre I'éjection des fixations et/ou des mandrins sont correctement en place
et opérationnels.

«  N'utilisez PAS I'outil sans que le bac de récupération des mandrins soit installé.
«  Restez vigilant par rapport la possible éjection forcée des mandrins par I'avant de I'outil.
«  NEfaites PAS fonctionner I'outil en le dirigeant vers quiconque.

1.3 RISQUES LIES AU FONCTIONNEMENT

«  Lutilisation de I'outil peut exposer les mains de l'opérateur a des risques et notamment a un écrasement, des chocs, des
coupures, des éraflures et des brulures. Portez des gants adaptés pour protéger vos mains.

«  Lesopérateurs et le personnel de maintenance doivent étre physiquement capables d'appréhender le volume, le poids
et la puissance de l'outil.

- Tenez correctement l'outil ; restez prét a pouvoir contrer tous ses mouvements, normaux ou inattendus et gardez vos
deux mains disponibles.

«  Gardez les poignées de I'outil séches, propres et exemptes d'huile ou de graisse.

«  Conservez une posture équilibrée et gardez vos pieds bien ancrés au sol lorsque vous utilisez I'outil.
«  Relachez le dispositif de mise en marche/arrét en cas de coupure de I'alimentation pneumatique.

«  N'utilisez que les lubrifiants recommandés par le fabricant.

- Evitez tout contact avec le fluide hydraulique. Afin de minimiser le risque d'éventuelles irruptions cutanées, rincez
abondamment en cas de contact.

«  Les fiches de sécurité matiére pour toutes les huiles et tous les lubrifiants hydrauliques sont disponibles sur demande
auprés de votre fournisseur en outillage.

«  Evitez toutes les postures inadaptées car elles ne permettent pas de contrer les mouvements normaux ou inattendus de
l'outil.

«  Sil'outil estinstallé sur un dispositif de suspension, veillez a qu'il soit correctement sécurisé.

«  Gardez al'esprit le risque d'écrasement ou de pincement si I'embout de nez n'est pas installé.

«  N'utilisez PAS I'outil si le porte-nez n'est pas en place.

«  Le dégagement des mains de l'utilisateur de I'outil est nécessaire avant l'intervention.

«  Lorsque vous déplacez I'outil d'un endroit a un autre, gardez vos mains éloignées de la gachette afin d'éviter tout
déclenchement accidentel.

. NE maltraitez PAS I'outil en le faisant tomber ou en vous en servant comme d'un marteau.

1.4 RISQUES LIES A LA REPETITION DES MOUVEMENTS
. Pendant I'utilisation de I'outil, il est possible que l'opérateur ressente un certain inconfort dans la mains, les bras, les
épaules, le cou ou d'autres parties du corps.

«  Pour utiliser I'outil, I'opérateur doit adopter une posture confortable mais s(ire et éviter les maladresses et les
déséquilibres. L'utilisateur doit changer de position au cours des longues opérations pour aider a éviter l'inconfort et la
fatigue.

«  Sil'opérateur présente des symptoémes persistants et récurrents tels qu'un inconfort, des douleurs, des
endolorissements, des picotements, des engourdissements, des sensations de bralure ou des rigidités, n'ignorez pas ces
signaux d'alerte. L'opérateur doit en référer a son employeur et consultez un professionnel de santé spécialisé.

1.5 RISQUES LIES AUX ACCESSOIRES
«  Débranchez I'outil de I'alimentation pneumatique avant d'installer ou de retirer I'embout de nez ou un accessoire.

- N'utilisez que des accessoires et des consommables de la taille et du type recommandés par le fabricant de I'outil.
N'utilisez pas d'autres types ou tailles d'accessoires ou de consommables.
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1.6 RISQUES LIES AU POSTE DE TRAVAIL

«  Lesglissades, les trébuchements et les chutes sont les causes principales des accidents de travail. Faites attention aux
surfaces glissantes dues a l'utilisation de I'outil ainsi qu'aux risques de trébuchement que représentent les flexibles
pneumatiques et hydrauliques.

«  Faites preuve de vigilance dans les environnements inconnus. lls peuvent présenter des risques cachés, des risques
électriques ou des risques liés aux autres réseaux de fluides.

«  Loutil n'est pas congu pour étre utilisé dans des environnements potentiellement explosifs et elle n'est pas isolée contre
les contacts électriques.

«  Assurez-vous de l'absence de cables électriques, de canalisations de gaz, etc. qui pourraient créer un risque s'ils sont
endommagés pendant I'utilisation de l'outil.

«  Portez des vétements appropriés. Ne portez aucuns vétements amples, ni bijoux. Gardez vos cheveux, vos vétements
et vos gants loin des piéces mobiles. Les vétements amples, les bijoux et les cheveux longs peuvent se trouver pris dans
les pieces mobiles.

1.7 RISQUES LIES AU BRUIT

- Toute exposition a des niveaux sonores élevés peut provoquer une perte de I'ouie invalidante et permanente ainsi que
d'autres problémes tels que des acouphénes (tintements, bourdonnements, sifflements ou ronronnements dans les
oreilles). C'est la raison pour laquelle, I'évaluation des risques et la mise en ceuvre de controles adaptés a ces risques
sont essentiels.

«  Lescontréles adaptés pour réduire ces risques peuvent inclure des actions comme la mise en place de matériaux
insonorisants pour empécher les ouvrages de "résonner".

«  Veillez a porter des protections auditives conformément aux instructions de votre employeur et telles que prescrites
par la réglementation sur la santé et la sécurité au travail.

«  Veillez a choisir, entretenir et remplacer les consommables/outil inséré de la fagon recommandée dans la notice
d'utilisation, afin d'éviter toute augmentation inutile du bruit.

1.8 RISQUES LIES AUX VIBRATIONS

«  Lexposition aux vibrations peut engendrer des dommages invalidants sur les nerfs et la circulation sanguine au niveau
des mains et des bras.

«  Portez des vétements chauds lorsque vous travaillez dans le froid et gardez vos mains au chaud et au sec. Si vous
ressentez des engourdissements, des picotements, des douleurs ou que la peau de vos doigts et de vos mains blanchit,
n'utilisez plus I'outil, avertissez votre employeur et consultez un médecin.

- Soutenez, autant que possible, le poids de I'outil a I'aide d'un support, d'un dispositif tenseur ou d'un balancier car ils
permettent de tenir l'outil avec moins de force.

«  Veillez a utiliser et a entretenir I'outil électrique de pose d'écrous a sertir aveugles de la facon recommandée dans la
notice d'utilisation, afin d'éviter toute augmentation inutile du niveau des vibrations.

«  Veillez a choisir, entretenir et remplacer les consommables/outil inséré de la fagon recommandée dans la notice
d'utilisation, afin d'éviter toute augmentation inutile du niveau des vibrations.

«  Tenezl'outil sans trop de force mais de facon sure, en tenant compte de la force de réaction nécessaire dans la main, car
le risque de vibrations est généralement plus important quand la force de préhension est élevée.

1.9 CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES PROPRES AUX OUTILS ELECTRIQUES PNEUMATIQUES

. L'alimentation en air ne doit pas dépasser 7 bars (102 PSI).

«  Lair sous pression peut provoquer de graves blessures.

«  Ne laissez jamais I'outil en marche sans surveillance. Débranchez le flexible pneumatique lorsque I'outil n'est pas utilisé,
avant de remplacer un accessoire ou pour effectuer des réparations.

«  Nedirigez jamais I'air vers vous-méme ou les autres.

. Leffet "coup de fouet" des flexibles peut engendrer de graves blessures. Contrélez toujours I'absence de dommages et
la bonne fixation des flexibles et des raccords.

. Avant utilisation, vérifiez I'absence de dommage sur la ligne d'air, tous les raccords doivent étre correctement fixés. Ne
faites tomber aucun objet lourd sur les flexibles. Un choc brutal peut occasionner des dommages internes et conduire a
la rupture prématurée du flexible.

«  Lairfroid doit étre dirigé loin des mains.

- Sivous utilisez des raccords universels a tourner (raccords a griffes) des goupilles de blocage doivent étre installées et
des cables de sécurité doivent étre utilisés comme protection contre les "effets coup de fouet" en cas de défaillance des
raccordements flexible/outil ou flexible/flexible.
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«  Ne soulevez PAS l'outil par le flexible. Utilisez toujours la poignée de I'outil.
. Les orifices d'aération ne doivent ni étre bouchés, ni étre recouverts.

«  Gardezle systéme hydraulique exempt de toute saleté ou corps étranger qui pourraient provoquer le
dysfonctionnement de I'outil.
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2. CARACTERISTIQUES

2.1 CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL DE POSE

Pression de l'air Minimum - Maximum 5-7 bars (75 -100 Ibf/in?)
Volume d'air ambiant requis A 5 bars /75 Ibf/in’ 8 litres (0,28 ft3)
Course Maximum 7 mm (0,276 in)
Régime moteur Vissage 2000 tr/min

Dévissage 2000 tr/min
Force de traction A 5 bars /75 Ibf/in? 19,1 kN (4300 Ibf)
Durée du cycle Environ 2,5 secondes
Poids Sans embout 2,2 kg (4,85 Ib)

Valeurs sonores définies conformément aux tests sonores de la norme ISO 15744 et ISO 3744.

Niveau de puissance sonore pondérée A dB (A), Ly Incertitude pour le bruit : kWA =3,0dB(A) 74,70 dB(A)

Niveau de pression sonore pondérée-A émise au poste de
travail dB(A), LA

Créte du niveau de pression sonore émis pondéré C dB(C), L
créte

Incertitude pour le bruit : kpA =3,0dB(A) 77,08 dB(A)

P’ | Incertitude pour le bruit : kpC =3,0dB(C) 75,54 dB(C)

Valeurs des vibrations définies conformément aux tests sonores de la norme ISO 20643 et ISO 5349.

Incertitude pour les vibrations :
k=0,127 m/s*

Valeurs des vibrations émises déclarées selon la norme EN 12096

Niveau des vibrations émises, . 0,317 m/s?

2.2 DIMENSIONS DE L'OUTIL

Fig. 1
Les dimensions en gras sont en millimetres. Les autres dimensions sont en pouces.
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3. UTILISATION PREVUE

L'outil hydropneumatique 74200 a été congu pour poser des écrous a sertir aveugles STANLEY Engineered Fastening a
grande vitesse, ce qui en fait 'outil idéal pour les lignes de fabrication et de pose par lots de nombreuses applications et
dans de nombreuses industries.

L'outil complet est composé de I'outil de base (numéro d'article 74200-12000) et d'un embout de pose adapté pour
l'insert, comme décrit page 35.

LES EMBOUTS DE POSE DOIVENT ETRE INSTALLES DE LA FACON DECRITE PAGE 35.
N'utilisez PAS I'outil dans des environnements humides ou en présence de liquides ou de gaz inflammables.

4. MISE EN SERVICE

A IMPORTANT - LISEZ LES CONSIGNES DE SECURITE PAGE 28 - 30 ATTENTIVEMENT AVANT LA MISE
EN SERVICE.

Choisissez un embout de pose de la bonne taille et installez-le.
Raccordez la sertisseuse a l'arrivée d'air. Testez les cycles de traction et de rappel en enfoncant et en relachant la gachette 25.
Réglez I'outil a la course/pression voulue.

A ATTENTION - Une pression d'alimentation correcte est essentielle au bon fonctionnement de I'outil de pose. Des
blessures et la détérioration de I'équipement peuvent étre occasionnées si les pressions sont incorrectes. La
pression d'alimentation ne doit pas excéder celle indiquée dans les spécifications de I'outil de pose.

4.1 ALIMENTATION EN AIR

Tous les outils fonctionnent avec de I'air comprimé a une pression optimale de 5,5 bars. Nous vous conseillons d'utiliser des
régulateurs de pression et des systemes de graissage et de filtrage automatiques sur le circuit d'air principal. lls doivent étre
installés a moins de 3 métres de l'outil (voir le schéma ci-dessous) afin de garantir une durée de vie maximum pour l'outil et
un minimum de maintenance nécessaire.

Les flexibles d'arrivée d'air doivent avoir une pression nominale de service minimum de 150% la pression maximum
produite par le systeme ou de 10 bars, le plus élevé devant étre appliqué. Les flexibles pneumatiques doivent étre
résistants a I'huile, leur revétement extérieur doit résister a I'abrasion et ils doivent étre blindés si les conditions de
fonctionnement peuvent engendrer leur détérioration. Tous les flexibles pneumatiques DOIVENT avoir un diamétre
intérieur minimum de 6,4 millimétres ou 1/4 pouce.

Veillez a lire les détails de la mise en service quotidienne page 38.

STOP CLOCK
(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION
units) Y Y
3 METRES
MAXIMUM _ — — = — = — — — — — — -
g ;_.EF TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY

LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT

Fig. 2
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4.2 REGLER LA COURSE

Ce réglage est nécessaire afin de garantir la déformation optimale de
I'insert. C'est la raison pour laquelle il est suggéré de faire un test avec
une plaque de la méme épaisseur et avec la méme taille de trou que
I'ouvrage.

Si la déformation est insuffisante, I'insert tournera a l'intérieur de
I'ouvrage. Sila déformation est excessive, le filetage peut se déformer
et la vis peut rompre.

La course est réglée en vissant ou dévissant le carter/boitier arriére
86. Pour raccourcir la course, vissez ; pour allonger la course, dévisser
I'arriere du corps mais jamais plus de 5 tours a partir de la position
"IN" pour le pas démonter 'outil. Réglez jusqu'a avoir atteint la
déformation optimale.

Verrouillez la patte de réglage de la course 88 dans I'arriere du corps.

4.3 PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

. Raccordez I'outil a I'alimentation en air.

« Installezuninsert, lévre vers I'avant sur la vis d'entrainement. Une légére pression permet de lancer le moteur et

d'automatiquement visser l'insert contre I'embout et de l'arréter.
« Insérez la fixation a la verticale dans I'ouvrage.

- Enfoncez la gachette completement. Cela permet a la fois de poser l'insert dans I'ouvrage et de le dévisser de la vis

d'entrainement.

Les numéros d'éléments en gras font référence au plan d'ensemble et la nomenclature (pages 43-44).

A ATTENTION - N'essayez pas de forcer l'installation d'un insert car cela peut endommager 'outil et/ou l'ouvrage.
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5. EMBOUTS DE POSE

Il est essentiel d'installer le bon embout de pose avant d'utiliser l'outil. Si vous connaissez les caractéristiques de la fixation a
poser, vous pouvez commander un embout de pose complet grace aux tableaux page 38.

5.1 INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION

A ATTENTION : L'alimentation en air doit étre débranchée pour installer et retirer les embouts de pose, sauf indication contraire.
Les numéros d'éléments en gras font référence a l'illustration ci-dessous :

«  Lecaséchéant, retirez le porte-embout et I'écrou adaptateur.

« Insérez I'arbre d'entrainement 4 dans la broche.

« Installez le vis d'entrainement 3 dans I'arbre d'entrainement 4.

. Insérez le manchon réducteur 5 (si nécessaire) sur I'écrou adaptateur.

«  Vissez I'écrou adaptateur sur la broche.

«  Maintenez la broche a l'aide d'une clé* et serrez I'écrou adaptateur dans le sens des aiguilles d'une montre.

«  Tout en maintenant I'écrou adaptateur avec la clé*, serrez I'écrou de blocage dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.
«  Vissez le porte-embout et la pointe de I'embout 1 a l'aide de I'écrou de blocage de la pointe d'embout.

«  Leretrait de I'équipement est effectué de la méme maniére mais dans l'ordre inverse.

. Alors que l'outil n'est toujours pas branché a I'alimentation en air, vissez, a la main, un insert sur la vis d'entrainement,
en veillant a ce que l'insert soit a fleur de I'extrémité de la vis d'entrainement.

«  Positionnez la pointe de I'embout a sa position précise et verrouillez I'écrou de la pointe d'embout dans le sens des
aiguilles d'une montre a l'aide d'une clé*.

. Retirez 'insert de la vis d'entrainement.

S o I ——@/d—[ I/|||||||||||||||||||||||||u—
VI 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 INSTRUCTIONS POUR LE SERVICE

Les embouts doivent étre entretenus de fagon hebdomadaire.

«  Retirez 'embout de pose complet en exécutant la procédure "Instructions pour l'installation” a I'envers..

«  Toute piece usée ou endommagée doit étre remplacée par une piéce neuve.

«  Vérifiez particulierement l'usure de la vis d'entrainement.

«  Ré-assemblez en respectant les instructions pour l'installation.

Fait référence aux éléments fournis dans le kit de révision du 74200. Pour obtenir la liste compléte, consultez la page 38.

5.3 COMPOSANTS DE LEMBOUT DE POSE 74200

La forme des pointes d'embouts varie en fonction du type d'insert. Chaque embout de pose représente un ensemble de
unique de composants qui peuvent étre commandés individuellement. Tous les embouts de pose incluent également un
écrou de blocage pour la pointe d'embout 2 (hnuméro d'article 07555-00901).

Les numéros des composants font référence a l'illustration sur la page d'a coté. Nous vous recommandons d'avoir toujours
ces éléments en stock car ils doivent régulierement étre remplacés. Veillez a lire attentivement les instructions pour la
révision des embouts de pose sur l'autre page.

35



FRANCAIS TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE

OUTIL EMBOUT DE

TAILLE INSERT

COMPLET

POSE

INSERTS A LARGE BRIDE (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M3

74200-00083

07555-09883

07555-00903

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00084

07555-09884

07555-00904

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5.

74200-00085

07555-09885

07555-00905

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M5..

74200-00485

07555-09185

07555-00915

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00086

07555-09886

07555-00906

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00088

07555-09888

07555-00908

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00080

07555-09880

07555-00910

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00082

74200-09882 t

07555-00912

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00054

07555-09854

07555-00854

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00056

07555-09856

07555-00856

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00058

07555-09858

07555-00858

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00050

07555-09850

07555-00850

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00048

07555-09848

07555-00848

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00040

07555-09840

07555-00840

07555-09040

07555-00740

07555-09140

3/8 UNC

74200-00042

07555-09842

07555-00842

07555-09042

07555-00742

10 UNF

74200-00070

07555-09870

07555-00850

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00068

07555-09868

07555-00848

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00060

07555-09860

07555-00840

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/8 UNF

74200-00062

07555-09862

07555-00842

07555-09062

07555-00742

3/16 BSW

74200-00016

07555-09816

07555-00850

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00018

07555-09818

07555-00848

07555-09018

07555-00748

07555-09148

5/16 BSW

74200-00010

07555-09810

07555-00840

07555-09019

07555-00740

07555-09140

THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488)

M3

74200-00183

07555-09983

07555-00993

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00184

07555-09984

07555-00994

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00185

07555-09985

07555-00995

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00186

07555-09986

07555-00996

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00188

07555-09988

07555-00998

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00180

07555-09980

07555-00999

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00182

74200-09982 t

07555-00992

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00154

07555-09954

07555-00954

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00156

07555-09956

07555-00956

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00158

07555-09958

07555-00958

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00150

07555-09950

07555-00950

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00148

07555-09948

07555-00948

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00140

07555-09940

07555-00940

07555-09040

07555-00740

07555-09140

10 UNF

74200-00170

07555-09970

07555-00950

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00168

07555-09968

07555-00948

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00160

07555-09960

07555-00940

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/16 BSW

74200-00116

07555-09916

07555-00950

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00118

07555-09918

07555-00948

07555-09018

07555-00748

07555-09148

0BA

74200-00130

07555-09930

07555-00996

07555-09030

07555-01006

07555-09106

2BA

74200-00132

07555-09932

07555-00950

07555-09032

07555-00750

07555-09150

4BA

74200-00134

07555-09934

07555-00934

07555-09034

07555-00756

07555-09134

SUPERSERT® - EXTREMITE OUVERTE

ET FERMEE (FB)

M3

74200-00283

07555-09583

07555-07103

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00284

07555-09584

07555-07104

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00285

07555-09585

07555-07105

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00286

07555-09586

07555-07106

07555-09006

07555-01006

07555-09106
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TAILLE INSERT OUTIL EMBOUT DE
COMPLET POSE
INSERTS A LARGE BRIDE (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108

8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Permet de poser tous les inserts de cette section, a I'exception des écrous M5 a large bride Thin Sheet Nutsert®
««  Permet de ne poser QUE les écrous M5 a large bride Thin Sheet Nutsert® 09698-00516
t  Ces embouts de pose incluent un écrou adaptateur, numéro d'article 74200-12119 pour remplacer celui de 'outil.
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6. REVISION DE L'OUTIL

Un entretien régulier doit étre réalisé et une inspection complete doit étre effectuée tous les ans ou tous les 500 000 cycles,
au premier des deux termes échus.

A ATTENTION : N'utilisez jamais de solvants ou autres produits chimiques décapants pour nettoyer les parties non
métalliques de I'outil. Ces produits chimiques pourraient fragiliser la matiere de ces pieces.

A ATTENTION : Avant d'effectuer une opération de maintenance, veillez a retirer toutes les substances dangereuses qui
auraient pu s'accumuler lors des procédures de travail.

A ATTENTION : Il incombe a I'employeur de veiller a ce que les instructions de maintenance de I'outil soient remises au
personnel concerné.

A ATTENTION : L'opérateur ne doit pas prendre part a la maintenance ou a la réparation de I'outil s'il n'a pas été
correctement formé.

A ATTENTION : L'outil doit étre régulierement examiné pour contréler I'absence de dommage ou de dysfonctionnement.

A ATTENTION : Veillez a lire les consignes de sécurité page 28 a 30.

6.1 ENTRETIEN JOURNALIER

«  Tous les jours, avant |'utilisation ou la premiére mise en service, versez quelques gouttes d'huile lubrifiante propre dans
I'arrivée d'air de I'outil si elle n'est pas équipée d'un systéeme de lubrification. Si l'outil est utilisé de facon continue, le
flexible pneumatique doit étre débranché de I'arrivée d'air principale et I'outil lubrifié toutes les deux a trois heures.

«  Vérifiez I'absence de fuite d'air. S'ils sont endommaggés, les flexibles et les raccords doivent étre remplacés par des neufs.

«  S'iln'y a pas de filtre sur le régulateur de pression, purgez la ligne d'air pour supprimer toutes les saletés ou I'eau
accumulées, avant de raccorder le flexible pneumatique a I'outil.

«  Controlez le bon état de I'embout de pose.
«  Vérifiez que la course de l'outil est suffisante pour sertir I'insert choisi. (Consultez la section Régler la course page 34).

«  Vérifiez I'absence d'usure et de dommage sur la vis d'entrainement dans I'embout de pose. Le cas échéant, remplacez-la.

6.2 ENTRETIEN HEBDOMADAIRE

*  Vérifiez I'absence de fuite d'huile ou d'air sur le flexible d'alimentation en air et les raccords.

6.3 KIT DE REVISION

Pour toutes les révisions, nous vous conseillons d'utiliser le kit de révision (numéro d'article 74200-99990), livré dans son
propre étui en plastique.

KIT DE REVISION 74200-99990

N° de piéce Désignation ‘ QTE ‘ N° de piece Désignation

07900-00393 | CLE 14mm/15mm 1
07900-00409 | CLE 12mm/13mm
07900-00626 | CLE 11mm

07900-00469 | CLE ALLEN 2,5mm
07900-00351 | CLE ALLEN 3mm

07900-00224 | CLE ALLEN 4mm

07900-00225 | CLE ALLEN 5mm

07900-00620 | CLE ALLEN 12mm
07900-00456 | BARRET

07992-00075 | MOLYKOTE 55M (TUBE 100 gm)
07900-00627 | ETUI PLASTIQUE

07900-00632 | CLE 17mm/19mm

07900-00618 | POUSSOIR

07900-00619 | BAGUE DE GUIDAGE
07900-00478 | CHASSE GOUPILLE @ 3mm
07900-00624 | CHASSE GOUPILLE @ 4mm
07900-00157 | PINCE A CIRCLIP INTERIEUR
07900-00161 | PINCE A CIRCLIP EXTERIEUR
07900-00625 | MAILLET SOUPLE
07900-00623 | DOUILLE 25mm
07900-00006 | SPATULE

07900-00434 | CLE 32mm

07900-00621 | CLE 28mm

07900-00637 | CLE 17mm

07900-00643 | BOUTON POUSSOIR
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6.4 MAINTENANCE

Tous les 500 000 cycles, I'outil doit étre complétement démonté et tous les composants usés, endommagés ou dont le
remplacement est recommandé, doivent alors étre remplacés. Tous les joints et joints toriques doivent étre remplacés par
des neufs et lubrifiés avec de la graisse Molykote 55M avant d'étre remontés.

A AVERTISSEMENT : Veillez a lire les consignes de sécurité page 28 a 30.

A AVERTISSEMENT : Il incombe a I'employeur de veiller a ce que les instructions de maintenance de I'outil
soient remises au personnel concerné.

A AVERTISSEMENT : L'opérateur ne doit pas prendre part a la maintenance ou a la réparation de I'outil s'il n'a
pas été correctement formé.

A AVERTISSEMENT : L'outil doit étre régulierement examiné pour controler I'absence de dommage ou de
dysfonctionnement.

Les flexibles pneumatiques doivent étre débranchés avant toute opération de révision ou de démontage sauf indication
spécifique contraire.

Les opérations de démontage doivent toujours étre effectuées dans d'excellentes conditions de propreté.
Avant de procéder au démontage, videz I'huile de 'outil. Retirez le bouchon d'huile 42, la rondelle d'étanchéité 43, la vis de
purge 48 et la rondelle de la vis de purge 49 de I'ensemble Poignée et videz I'huile dans un récipient adapté.

Avant de démonter l'outil, il est nécessaire d'en retirer 'embout de pose. Vous pouvez retrouver les instructions simplifiées
pour le retrait dans la section Embouts de pose, pages 35-38.

Pour effectuer la révision compléte de I'outil, nous vous recommandons de démonter les sous-ensembles dans I'ordre décrit
ci-dessous.

6.5 CYLINDRE PNEUMATIQUE

. Retirez la base en caoutchouc 2.
. Posez I'outil, base vers le haut dans un étau souple.

«  Alaide d'une clé*, dévissez le bouchon en extrémité 3. Le piston pneumatique 9 doit bouger vers le haut par la
pression du ressort 11 (il se peut qu'il soit nécessaire d'appuyer a la main sur le piston pneumatique 9).

«  Retirezle joint torique 4.

. Retirez le piston pneumatique 9.

«  Retirezle joint a levre 8 et le joint torique 36.

«  Maintenez la tige du piston 10 dans I'étau souple afin d'éviter d'érafler la tige.

«  Séparezla tige du piston 10 du piston pneumatique 9 en dévissant le boulon tenant la tige du piston 5 a l'aide d'une
clé*.

«  Controlez I'absence de dommage ou de déformation du tube a air 12. (Le tube a air est vissé a l'intérieur de la poignée

et tenu en place avec de la Loctite® 222). Si le tube doit étre retiré, la base du tube doit étre chauffée a 100 °C pour
ramollir la Loctite. Le tube a air 12 peut ensuite étre dévissé de la poignée a l'aide d'une clé Allen*.

«  Controlez que le ressort 11 n'est ni déformé, ni endommagé.
«  Réassemblez dans l'ordre inverse.

6.6 TIGE DE GUIDAGE

«  Avecl'outil a I'envers dans un étau, dévissez la tige de guidage 15, a I'aide d'une clé* et d'une barre T*.
«  Retirezlatige de guidage 15.

«  DévissezI'écrou de blocage 13 a l'aide d'une clé Allen*, retirez le joint 14 et le joint torique 98.

«  Retirezle joint torique 16.

«  Réassemblez dans l'ordre inverse.

6.7 GACHETTE

«  Avecl'outil dans un étau retirez la goupille 26 a | 'aide d'un chasse-goupille*.

* Fait référence aux éléments fournis dans le kit de révision du 74200. Pour obtenir la liste compléte, consultez la page 38.
Les numéros d'éléments en gras font référence au plan d'ensemble et la nomenclature (pages 43-44).
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. Retirez la gachette 25, la goupille 22, le rouleau 23 et poussez la cale 24.

«  Poussez doucement la téte de la tige de la gachette 20 et retirez-la avec les joints toriques 7 et 21, le guide 19, le joint a
levre 18 et le bouchon 17.

«  Réassemblez dans I'ordre inverse. Veillez a ce que le joint a levre 18 fasse face a la téte de l'outil.

6.8 ARRIVEE D'AIR PIVOTANTE (74200-12700)

. A l'aide d'une clé Allen*, retirez la vis 40 et la rondelle 39.

«  Retirez I'arrivée pivotante 38.

«  Dévissez le raccord male double 41 de l'arrivée pivotante 38 et retirez la rondelle en nylon 33.

. Al'aide d'une clé*, dévissez le boulon percé 37.

+  Retirez les deux rondelles en nylon 33 et le bloc d'arrivée d'air 35.

«  Retirezle circlip 97 du raccord male double 41 a I'aide d'une pince a circlips et retirez le filtre en métal fritté 96.

+  Remontez dans le sens inverse.

. Fait référence aux éléments fournis dans le kit de révision 74200. Pour obtenir la liste complete, consultez la page 38.
Les numéros d'éléments en gras font référence au plan d'ensemble et la nomenclature (pages 43-44).

6.9 SOUPAPE DIFFERENTIELLE

«  Alaide d'une clé plate spéciale*, dévissez le bouchon de blocage de la soupape 27, désengagez et retirez le ressort 104
et le joint torique 29.

«  Retirezle silencieux 34 a l'aide d'une clé* et retirez la rondelle en nylon 33.

«  Poussez le piston de la soupape 28 vers I'extérieur de son logement avec les joints toriques 30, 31 et 32.
«  Controlez I'absence de déformation sur le ressort 104 et remplacez-le si nécessaire.

«  Remontez dans le sens inverse.

6.10 ENSEMBLE TETE

«  Retirez 'embout de pose avant de commencer le démontage.

«  Alaide de clés* retirez la broche 44 et |'écrou de blocage 45.

«  Retirez I'écrou de blocage du ressort de rappel 46 a I'aide d'une clé*.

«  Retirezle ressort de rappel 47, la rondelle 99 et la bague de blocage 90.

«  Controlez I'absence de déformation sur le ressort de rappel 47 et remplacez-le si nécessaire.
«  Remontez dans le sens inverse.

6.11 CARTER/BOITIER ARRIERE

«  Alaide d'une clé Allen* retirez la vis 40 de la patte de réglage de la course 88 et soulevez la rondelle de couverture 95.
«  Désengagez la patte de réglage de la course 88 en la poussant vers l'arriére, contre le ressort 89.

«  Dévissez le carter/boitier arriére 86.

+  Retirez la bande en caoutchouc du carter/boitier arriére 87 si nécessaire.

«  Extrayez le circlip 84 a I'aide d'une pince a circlips* et retirez le silencieux en métal fritté 85.

«  Effectuezl'assemblage dans le sens inverse. Repérez le cliquet 102 dans la téte avant de la visser sur le carter/boitier
arriere 86.

6.12 DISTRIBUTEUR

*  Al'aide d'une clé Allen* retirez les deux vis 40.

*  Désengagez le distributeur 83 avec le bouchon d'extrémité du moteur pneumatique 81 et les joints toriques 82 et 31
en prenant soin de ne pas faire tomber la bille 79 et la tige poussoir 78.

*  Al'aide d'une clé Allen* retirez les quatre vis douilles a téte fraisée 58 et retirez la butée de course 57.
¥ Sortez les deux tubes d'alimentation de I'air 59 et les quatre joints toriques 60.
*  Réassemblez dans le sens inverse.

6.13 PISTON HYDRAULIQUE ET ENSEMBLE MOTEUR PNEUMATIQUE (74200-12610)

«  Entourez le filetage du piston hydraulique 54 de ruban adhésif et déplacez I'ensemble, lentement mais fermement, vers
l'arriere. A l'aide de pinces a circlips* retirez le circlip 52 et le joint avant 51.

* Fait référence aux éléments fournis dans le kit de révision du 74200. Pour obtenir la liste compléte, consultez la page 38.
Les numéros d'éléments en gras font référence au plan d'ensemble et la nomenclature (pages 43-44).
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. Retirez les joints toriques 76 et 77.

- Alaide de deux clés*, séparez le piston hydraulique 54 du carter du moteur pneumatique 75. La rondelle de calage 55,
e pivot 56 et le joint torique 101 sortent avec le piston hydraulique 54.

«  SortezI'ensemble Moteur pneumatique du carter du moteur pneumatique 75, retirez le circlip 61 a I'aide d'une pince a
circlips*, puis tapotez le carter du moteur pneumatique 75 sur I'établi pour libérer les composants.

«  Lespieces 62 a 74 peuvent étre retirées ensemble, en prenant soin de ne pas faire tomber la goupille 74.
«  Retirez la couronne 62, le porte-satellites 63, les trois satellites 64, le planétaire 65 et |'entretoise 66.
«  Alaide d'un maillet souple, tapotez la téte rainurée du rotor 70.

«  Leroulement 67 et la plaque d'extrémité avant 68 sortent avec le stator 69 et les cinq ailettes du rotor 71. (le rotor 70
reste dans la main).

«  Placezla plaque d'extrémité arriere 72 dans un étau souple.

«  Alaide d'un chasse-goupille* tapotez le centre du rotor 70 pour retirer le roulement 73. (retournez le 70 pour que le
roulement 73 sorte).

«  Pour réassembler le moteur pneumatique, l'arriére du rotor 70 doit toucher la plaque d'extrémité arriere 72 sans aucun
espace axial, (I'espace existant disparait une fois le roulement 73 complétement installé.

«  Eninsérant le moteur pneumatique dans le carter moteur 75, veillez a soigneusement I'aligner de sorte que la goupille
74 se place dans le trou central entre les ports de rotation vers |'avant et vers l'arriére du carter du moteur pneumatique
75 et la plaque d'extrémité arriére 72.

«  Eninstallant le piston hydraulique 54 sur I'ensemble Moteur pneumatique, serrez les pieces a la main et soufflez de l'air
ans I'un des ports de sortie du carter du moteur pneumatique 75, pour controler que le moteur pneumatique tourne
librement.

«  Eninstallant le joint avant 51 veillez a ce que le plus grand diamétre pointe vers l'arriere de I'outil.
«  Effectuezl'assemblage dans le sens inverse.

A ATTENTION : Controélez I'outil lors des révisions journalieres et hebdomadaires.

A ATTENTION : Il est TOUJOURS nécessaire d'amorcer I'outil apres I'avoir démonté et avant son utilisation.

* Fait référence aux éléments fournis dans le kit de révision du 74200. Pour obtenir la liste compléte, consultez la page 38.
Les numéros d'éléments en gras font référence au plan d'ensemble et la nomenclature (pages 43-44).
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6.14 DONNEES DE SECURITE MOLYKOTE 55m

La graisse peut étre commandée seule, le numéro d'article est indiqué dans le kit de révision page 38.

PREMIER SECOURS

PEAU : Essuyez et lavez avec de I'eau et du savon.

INGESTION : Il doit normalement y avoir aucun effet indésirable. Traitez les symptomes.
YEUX : Irritant mais pas dangereux. Rincez a I'eau et consultez un médecin.

ENVIRONNEMENT
Raclez pour incinération ou dépose dans un centre agréé.

INCENDIE

POINT ECLAIR: 101 °C

Classé comme non-inflammable.

Moyens d'extinction adaptés : Mousse de dioxyde de carbone, poudre séche ou faible aspersion d'eau.

MANIPULATION
Le port de gants en plastique ou en caoutchouc est obligatoire.

STOCKAGE
Loin de la chaleur ou d'agents oxydants

6.15 PROTECTION DE LENVIRONNEMENT

Veillez a respecter toutes les dispositions des réglementations en vigueur. Déposez tous les déchets dans un centre de
récupération des déchets agréé afin de ne pas exposer le personnel et I'environnement a des risques.
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7. PLANS D'ENSEMBLE

7.1 PLAN D'ENSEMBLE DE L'OUTIL DE BASE 74200-12000
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FRANCAIS

7.2 NOMENCLATURE PLAN D'ENSEMBLE 74200-12000

Nomenclature du 74200-12000
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8. AMORCAGE

Il est TOUJOURS nécessaire d'amorcer l'outil aprés I'avoir démonté et avant son utilisation. Il peut également étre nécessaire
pour restaurer une course compléte apres une utilisation prolongée, si la course a été réduite et que les fixations ne sont
plus complétement insérées aprées un seul déclenchement de la gachette.

8.1 DETAILS CONCERNANT L'HUILE

L'huile recommandée pour I'amorgage est de la Hyspin® VG32 disponible en bidon de 0,5 | (n° d'article 07992-00002) ou
de 1 gallon (n° d'article 07992-00006). Merci de consulte la fiche de sécurité ci-dessous.

8.2 DONNEES DE SECURITE HUILE HYSPIN®VG 32

PREMIER SECOURS

PEAU :

Lavez la soigneusement a I'eau et au savon deés que possible. Les contacts occasionnels ne nécessitent aucune attention
immédiate. Les contacts brefs ne nécessitent aucune attention immédiate.

INGESTION :

Consultez immédiatement un médecin. NE FAITES PAS vomir.

YEUX :

Rincez immédiatement a l'eau claire pendant plusieurs minutes. Bien qu'il ne s'agisse pas d'un produit dit irritant, une légeére
irritation peut avoir lieu apres le contact.

INCENDIE
Point d'éclair 232°C. Classé comme non-inflammable.
Moyens d'extinction adaptés : CO2, poudre, mousse et brouillard d'eau. N'utilisez PAS de lances a eau.

ENVIRONNEMENT

GESTION DES DECHETS : A faire déposer dans un site agréé par un entrepreneur agréé. Incinération possible. Le produit
usagé peut étre envoyé pour valorisation. DEVERSEMENT : Empéchez la pénétration dans les canalisations, les égouts et les
cours d'eau. Absorbez avec un matériau absorbant.

MANIPULATION
Portez une protection oculaire, des gants imperméables (ex : PVC) et un tablier en plastique. A utiliser dans une zone bien ventilée.

STOCKAGE
Aucune précaution particuliere.

8.3 PROCEDURE POUR LAMORCAGE

A ATTENTION : Assurez-vous que I'huile est parfaitement propre et exempte de bulles d'air.
A ATTENTION : L'outil doit reposer sur son c6té pendant toute I'opération d'amorcage.

A ATTENTION : Toutes les opérations doivent étre effectuées sur un établi propre, avec les mains propres et dans une
zone propre.

A ATTENTION : Une vigilance permanente EST DE RIGUEUR, afin de garantir qu'aucun corps étranger ne pénétre dans
I'outil, cela pourrait sinon occasionner de graves dommages.

. Couchez l'outil sur le c6té, bouchon d'huile 42 vers le haut.

- Tirezla patte de réglage de la course 88 vers l'arriére et dévissez de 5 tours maximum le carter/boitier arriére 86, a partir
de sa position, vissé au maximum.

. Al'aide d'une clé Allen, dévissez le bouchon d'huile 42 et retirez la rondelle d'étanchéité pour I'huile 43.

«  Remplissez I'outil d'huile d'amorcage en le balancant doucement pour faire échapper l'air.

+  Replacez la rondelle d'étanchéité 43 et le bouchon d'huile 42 et serrez parfaitement.

«  Vous devez alors purger I'outil. Cette opération permet de supprimer toutes les bulles d'air du circuit d'huile.

- Encontrolant avant que la vis de purge de I'huile 48 est parfaitement vissée, dévissez-la D'UN TOUR SEULEMENT, a
I'aide d'une clé Allen. Raccordez 'outil a I'alimentation en air et enfoncez la gachette.

«  Attendez que de I'huile apparaisse tout autour de la vis de purge d'huile 48 avant de la revisser. Essuyez I'excés d'huile.
+  Relachez la gachette.
«  Alaide d'une clé Allen, ouvrez le bouchon d'huile 42.

+  Ajoutez de I'huile d'amorcage pour compléter le niveau. Replacez la rondelle d'étanchéité 43 et le bouchon d'huile 42
et serrez parfaitement.

« Il est nécessaire d'installer le bon embout de pose et de régler la course de I'outil avant de I'utiliser.

Les numéros d'éléments en gras font référence aux plans d'ensemble et la nomenclature (pages 43-44).
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9. DIAGNOSTIC DE PANNES

. R REF.
SYMPTOME CAUSE POSSIBLE REMEDE
PAGE
Le moteur Fuite d'air sur le moteur Contrélez l'usure des joints. Remplacez 40
pneumatique Pression d'air basse Augmentez 37
tourne lentement i i . ) i i i )
Circulation de l'air obstruée Supprimer le blocage dans I'alimentation en air
Vis d'entrainement usée Remplacez 35
Soupapes coincées Lubrifiez I'outil par I'arrivée d'air
Linsert ne se Mauvais réglage de la course Réglez 37
déforme pas Pression d'air hors tolérances Réglez 37
correctement . . .
Niveau d'huile bas Amorcez l'outil 46
Insert hors de la pince Contrélez la plage de préhension de l'insert
La vis Arbre d'entrainement usé ou endommagé Remplacez
? entrainement Vis d'entrainement usée ou endommagée Remplacez 35
ourne . i
indépendamment Ecrou adaptateur desserré Resserrez 35
du moteur
Bague de blocage 90 manquante Installez une nouvelle bague de blocage 42
Linsert ne se Mauvaise taille de filetage de l'insert Remplacez par un insert correct
positionne pas Mauvaise vis d'entrainement installée ~ Remplacez par une vis d'entrainement correcte
correctementsurla . . .
vis d'entrainement  Vis d'entrainement usée ou endommagée Remplacez
. . Débranchez I'alimentation en air, réinstallez
Embout de pose mal installé ) . 35-36
soigneusement I'embout de pose
N'ACTIONNEZ PAS LA GACHETTE.
Déverrouillez le dispositif de verrouillage de
la course et amenez le carter/boitier arriere
vers l'avant jusqu'a la position zéro de la
o L : . course. Enfoncez la gachette. L'outil devrait se
Loutil est coincé Course excessive / Insert défectueux / . " . a
. , . . A § X dévisser. Réajustez la course. Sinon, débranchez
sur l'insert posé Vis d'entrainement usée ou défectueuse |, . - . o .
I'alimentation en air de l'outil. Insérez une
goupille de 4mm @ a travers les fentes de porte-
embout dans la broche 44. Tournez jusqu'a ce
que la vis d'entrainement quitte l'insert. Utilisez
un insert ET une vis d'entrainement neufs.
La vis Course excessive de |'outil Re-réglez la course
d'entrainement ) s . Tenez l'outil vertical par rapport a I'ouvrage au
casse Force latérale sur le vis d'entrainement - "
moment d'installer 'insert
L'outil ne tourne Ecrou adaptateur de la vis desserré Resserrez
pas et” marche Pas d'alimentation en air Faites le branchement" 37
avan
Espace insuffisant entre I'écrou de .
Réglez I'espace entre 1,5mm et 2mm 42
blocage 45 et la broche 44 9 P
Tige poussoir 78 trop courte Remplacez 43

Moteur pneumatique coincé

Lubrifiez I'outil au niveau de l'arrivée d'air. Si cela
ne suffit pas, démontez le moteur et nettoyez-le
parfaitement
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. R REF.
SYMPTOME CAUSE POSSIBLE REMEDE
PAGE
Gachette inopérante. Friction statique Actionnez la gachette plusieurs fois
Pression d'air basse Augmentez la pression d'air
Actionnez la gachette plusieurs fois.
. L Lubrifiez I'outil par I'arrivée d'air. Si cela
Piston de la soupape reste coincé . .
ne fonctionne pas, démontez, nettoyez et
lubrifiez les éléments de la gachette
La vis d'entrainement
ne revient pas et/ou C s .
. R P / Joint a levre 18 défectueuse Remplacez 42
continue a tourner en
marche arriére
L'outil ne tourne pasen  Ecrou adaptateur 92 desserré Resserrez
marche arriere Pas d'alimentation en air Faites le branchement”
Carter/boitier arriere desserré de plus . -
4 P Réglez la course de l'outil a 5 tours
de 5 tours
Le joint torique 82 laisse passer de l'air  Remplacez 43
Distributeur coincé Lubrifiez

Lubrifiez I'outil au niveau de l'arrivée d'air.
Moteur pneumatique coincé Si cela ne suffit pas, démontez le moteur et
nettoyez-le parfaitement

Les numéros d'éléments en gras font référence aux plans d'ensemble et la nomenclature (pages 43-44).
Les autres symptdmes ou pannes doivent étre signalés a votre distributeur ou votre centre de réparation Stanley Engineered
Fastening local agréé.
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10.DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ROYAUME-UNI, déclarons sous notre seul responsabilité que le produit :

Désignation: 74200 - Outil hydropneumatique pour rivets écrous a sertir aveugles

Modéle : 74200
auquel se référe cette déclaration est conforme aux normes harmonisées suivantes :
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentation technique a été compilée conformément a I'annexe VIl et conformément a la Directive suivante :
Directive Machines (2006/42/CE)

Le soussigné fait cette déclaration au nom de STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj
Directeur Ingénierie, Royaume-Uni
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,

SG6 1JY ROYAUME UNI
Lieu de diffusion : Letchworth Garden City, UK
Date de diffusion : 01-01-2021

Le soussigné est responsable de la compilation du dossier technique pour les produits vendus au sein de I'Union
européenne et il fait cette déclaration au nom de Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Documentation technique

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieR3en, Allemagne

Cette machine est conforme a la
Directive Machines 2006/42/CE
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11.DECLARATION DE CONFORMITE ROYAUME-UNI

Nous, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ROYAUME-UNI, déclarons sous notre seul responsabilité que le produit :

Désignation: 74200 - Outil hydropneumatique pour rivets écrous a sertir aveugles

Modéle : 74200
auquel se référe cette déclaration est conforme aux normes suivantes :
ISO 12100:2010 EN I1SO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentation technique a été compilée conformément au Réglement 2008 sur la fourniture de machines (Sécurité),
S.1. 2008/1597 (tel que modifié).

Le soussigné fait cette déclaration au nom de STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Directeur Ingénierie, Royaume-Uni

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ROYAUME UNI

Lieu de diffusion : Letchworth Garden City, UK

Date de diffusion : 01-01-2021

Cette machine est conforme a la
Réglementation sur la fourniture de machines (sécurité) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (amendée)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.PROTEGEZ VOTRE INVESTISSEMENT !

GARANTIE RIVETEUSE POUR RIVETS AVEUGLES Stanley® Engineered Fastening
STANLEY® Engineered Fastening garantit que tous les outils ont été fabriqués avec soin et qu'ils seront exempts de défauts
de pieces ou de main d'ceuvre dans des conditions normales d'utilisation et d'entretien pendant une période d'un (1) an.

Cette garantie s'applique a l'acheteur de premiére main et pour un usage d'origine.
Exclusions :

Usure normale.
La maintenance périodique, la réparation et le remplacement des pieces dus a une usure normale ne sont pas couverts par
de cette garantie.

Utilisation abusive et incorrecte.
Les défauts et dommages résultant d'une utilisation ou d'un stockage incorrect, d'une utilisation inappropriée ou abusive,
d'un accident ou d'une négligence, comme les dommages physiques par exemple, ne sont pas couverts par cette garantie.

Réparation ou modification non autorisées.

Les défauts ou dommages résultant d'un/d'une quelconque entretien, test, réglage, installation, maintenance, altération
ou modification par tout autre entité ou personne que STANLEY® Engineered Fastening, ou I'un de ses centres d'assistance
agréés, sont exclus de la garantie.

Toutes les autres garanties, explicites ou implicites, dont les garanties de commercialisation ou d'adaptation a un usage
particulier sont exclues par la présente.

Si cet outil devait ne pas répondre a la garantie, retournez-le dans les meilleurs délais au centre d'assistance agréé par notre
usine, le plus proche. Pour obtenir la liste des centres de réparation agréés STANLEY® Engineered Fastening aux USA et au
Canada, appelez notre numéro gratuit (877)364 2781.

En dehors des USA et du Canada, consultez notre site Internet www.StanleyEngineeredFastening.com pour trouver votre
centre STANLEY Engineered Fastening le plus proche.

STANLEY Engineered Fastening procédera alors au remplacement, gratuit, de chacune des pieces jugées défectueuses par
nos soins dont la cause serait un défaut de piéce ou de fabrication, avant de retourner I'outil en prépayé. Ceci représente
notre unique obligation dans le cadre de cette garantie.

En aucun cas STANLEY Engineered Fastening ne saura étre tenu responsable pour quelque dommage consécutif ou spécial
découlant de I'achat ou de 'utilisation de cet outil.

Enregistrez votre riveteuse pour rivets aveugles en ligne.

Pour enregistrer votre garantie en ligne, consultez notre page sur https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/
warranty-registration-form

Merci d'avoir choisi un outil de la marque STANLEY® Engineered Fastening, STANLEY Assembly Technologies.
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©2021 Stanley Black & Decker inc. Alle Rechte vorbehalten.

Die bereitgestellten Informationen dirfen in keiner Weise durch irgendwelche Mittel (elektronisch oder mechanisch)
vervielféltigt und/oder veréffentlicht werden, wenn keine vorherige ausdriickliche und schriftliche Genehmigung von
STANLEY Engineered Fastening vorliegt. Die bereitgestellten Informationen basieren auf den Daten, die zum Zeitpunkt
der Einflihrung dieses Produkts bekannt sind. STANLEY Engineered Fastening verfolgt eine Politik der standigen
Produktverbesserung und somit kénnen die Produkte Anderungen unterliegen. Die bereitgestellten Informationen gelten
fuir das Produkt wie von STANLEY Engineered Fastening geliefert. Daher haftet STANLEY Engineered Fastening nicht fur
Schéaden, die aus Abweichungen von den urspriinglichen Spezifikationen des Produkts entstehen.

Die verfligbaren Informationen wurden mit grof3ter Sorgfalt zusammengestellt. Allerdings Gibernimmt STANLEY Engineered
Fastening keine Haftung fuir eventuelle Fehler in den Informationen noch fiir die Folgen davon. STANLEY Engineered
Fastening haftet nicht fir Schaden, die aus Tatigkeiten entstehen, die von Dritten ausgefiihrt werden. Die Arbeitsnamen,
Handelsnamen, eingetragenen Marken usw., die von STANLEY Engineered Fastening verwendet werden, sollten gemal3 den
Rechtsvorschriften in Bezug auf den Schutz von Marken nicht als frei angesehen werden.
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DEUTSCH UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Diese Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen, die mit der Installation oder Inbetriebnahme dieses
Werkzeugs befasst ist, wobei besonders die folgenden Sicherheitsregeln zu beachten sind.

Tragen Sie wahrend des Betriebs des Werkzeugs stets einen sto3festen Augenschutz. Die erforderliche Schutzart
sollte fur jeden Anwendungsfall bewertet werden.

Verwenden Sie einen Gehorschutz, der den Anweisungen des Arbeitgebers und den Arbeitsschutzbestimmungen
entspricht.

Bei der Verwendung des Werkzeugs konnen die Hande des Bedieners Gefahren ausgesetzt werden, darunter
Quetschungen, Stof3e, Schnittverletzungen, Hautabschiirfungen und Verbrennungen. Tragen Sie zum Schutz der
Hande geeignete Handschuhe.

SO0V

1. SICHERHEITSDEFINITIONEN

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise erklart. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und achten Sie auf
diese Symbole.

A GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu tédlichen oder
schweren Verletzungen fiihrt.

A WARNUNG: Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu tédlichen oder
schweren Verletzungen flihren kann.

A VORSICHT: Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu leichten oder
mittelschweren Verletzungen flihren kann.

A VORSICHT: Wird der Begriff ohne Warnsymbol gebraucht, weist er auf eine potenziell geféhrliche Situation hin, die bei
Nichtbeachtung zu Sachschaden fiihren kann.

UnsachgemdBer Betrieb oder falsche Wartung dieses Produkts knnen zu schweren Verletzungen und Sachschédden
fiihren. Machen Sie sich mit den Warnungen und Bedienanweisungen vertraut, bevor Sie dieses Gerdt verwenden. Beim
Gebrauch von hydropneumatischen Werkzeugen sind zum Schutz gegen Verletzungsgefahren immer die grundlegenden
Sicherheitsvorschriften zu beachten.

BEWAHREN SIE ALLE WARNHINWEISE UND ANWEISUNGEN ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF
1.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

- Daverschiedene Gefahren bestehen, lesen Sie die Sicherheitshinweise genau durch, bevor Sie das Gerat installieren,
bedienen, reparieren, warten, Zubehérteile austauschen oder in der Ndhe arbeiten. Andernfalls kann es zu schweren
Verletzungen kommen.

«  Nur qualifiziertes und geschultes Personal darf das Werkzeug installieren, einstellen oder benutzen.

NICHT auf andere Weise verwenden als im Verwendungszweck unter ,Setzen von STANLEY Engineered Fastening
Blindnietmuttern” angegeben.
Verwenden Sie nur Teile, Verbindungselemente und Zubehorteile, die vom Hersteller empfohlen werden.

«  Nehmen Sie KEINE Veranderungen am Werkzeug vor. Veranderungen kénnen die Wirksamkeit von
Sicherheitsvorrichtungen beeintrachtigen und die Risiken fiir den Bediener erhéhen. Jede Anderung am Werkzeug
durch den Kunden unterliegt einzig der vollen Verantwortung des Kunden und macht geltende Gewahrleistungen
ungiltig.

«  Werfen Sie Sicherheitshinweise nicht weg, sondern stellen dem Bediener zur Verfiigung.

«  Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn es beschadigt ist.

Prifen Sie vor der Verwendung, ob bewegliche Teile verzogen oder ausgeschlagen, ob Teile gebrochen oder in einem
Zustand sind, der den Betrieb des Werkzeugs beeintrachtigt. Bei Beschddigungen lassen Sie das Werkzeug warten,
bevor Sie es verwenden. Entfernen Sie vor dem Gebrauch alle Einstellwerkzeuge oder Schraubenschlissel.

«  Die Werkzeuge sind regelmaRig zu tberprifen, um sicherzustellen, dass die von diesem Teil der ISO 11148 geforderten
Nennwerte und Kennzeichnungen lesbar auf dem Werkzeug angebracht sind. Der Arbeitgeber/Verwender muss sich
mit dem Hersteller in Verbindung setzen, um gegebenenfalls Ersatzkennzeichnungen zu erhalten.

«  Das Werkzeug muss jederzeit in einem sicheren Betriebszustand gehalten und in regelmaBigen Abstanden von
geschultem Personal auf Beschadigungen und Funktion tberpriift werden. Nur geschultes Personal darf das Gerat
demontieren. Vor der Demontage dieses Werkzeugs ist die Wartungsanleitung zu lesen.
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1.2 GEFAHREN DURCH UMHERFLIEGENDE TEILE

. Trennen Sie die Luftzufuhr von dem Werkzeug, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren oder versuchen, eine
Nietausrlistung oder Zubehor einzustellen, anzubringen oder abzunehmen.

«  Beachten Sie, dass ein Ausfall des Werkstlicks oder des Zubehors oder auch des eingesetzten Werkzeugs selbst
Hochgeschwindigkeitsprojektile erzeugen kann.

«  Tragen Sie wahrend des Betriebs des Werkzeugs stets einen stol3festen Augenschutz. Die erforderliche Schutzart sollte
fur jeden Anwendungsfall bewertet werden.

«  Auch Risiken fiir andere Personen sollten stets bewertet werden.
«  Vergewissern Sie sich, dass das Werkstlick sicher befestigt ist.

- Uberpriifen Sie, ob die Mittel zum Schutz vor dem Auswerfen von Verbindungselementen und/oder des Dorns
angebracht und funktionsfahig sind.

. Verwenden Sie das Werkzeug NICHT, wenn der Dornkollektor nicht installiert ist.
«  Warnen Sie vor dem mdglichen heftigen Auswerfen von Dornen von der Vorderseite des Werkzeugs.
«  Bedienen Sie das Werkzeug NICHT, wenn es auf Personen gerichtet ist.

1.3 BETRIEBSGEFAHREN

- BeiderVerwendung des Werkzeugs kénnen die Hande des Bedieners Gefahren ausgesetzt werden, darunter
Quetschungen, Stof3e, Schnittverletzungen, Hautabschirfungen und Verbrennungen. Tragen Sie zum Schutz der Hande
geeignete Handschuhe.

«  Bediener und Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit dem Volumen, Gewicht und der Leistung des
Werkzeugs umzugehen.

«  Halten Sie das Werkzeug richtig fest und seien Sie stets bereit, normalen oder plétzlichen Bewegungen
entgegenzuwirken, ggf. mit beiden Handen.

«  Halten Sie die Werkzeuggriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

«  Behalten Sie wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug immer eine ausgeglichene Koérperposition und einen sicheren
Stand.

«  Lassen Sie die Start-/Stoppvorrichtung bei einer Unterbrechung der Luftzufuhr los.
- Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schmierstoffe.

«  Kontakt mit Hydraulikflissigkeit sollte vermieden werden. Um die Méglichkeit von Hautausschldgen zu minimieren,
sollten die betroffenen Stellen nach einem Kontakt sorgféltig abgewaschen werden.

«  Materialsicherheitsdatenblatter fiir alle Hydraulikdle und Schmierstoffe erhalten Sie auf Anfrage bei lhrem
Werkzeuglieferanten.

«  Vermeiden Sie ungeeignete Korperhaltungen, da sie es wahrscheinlich nicht ermdglichen, einer normalen oder
unerwarteten Bewegung des Werkzeugs entgegenzuwirken.

«  Wenn das Werkzeug an einer Aufhdangevorrichtung befestigt ist, achten Sie darauf, dass die Befestigung sicher ist.
«  Beachten Sie die Quetsch- oder Einklemmgefahren, wenn keine Nietausriistung montiert ist.

. Werkzeug NICHT bedienen, wenn die Mundstiickhiilse entfernt wurde.

«  Vor der Arbeit miissen die Hande des Bedieners ausreichenden Abstand zum Werkstiick haben.

«  Wenn das Werkzeug an einen anderen Ort gebracht wird, halten Sie die Hinde vom Ausloser fern, um eine
unbeabsichtigte Aktivierung zu vermeiden.

«  Missbrauchen Sie das Werkzeug nicht, indem Sie es herunterfallen lassen oder als Hammer verwenden.

1.4 GEFAHREN DURCH WIEDERKEHRENDE BEWEGUNGEN

. Bei Verwendung des Werkzeugs konnen in den Handen, Armen, Schultern, Nacken oder anderen Korperteilen des
Bedieners Beschwerden auftreten.

«  BeiVerwendung des Werkzeugs sollte der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, gleichzeitig aber sicher
stehen und unausgewogene Korperhaltungen vermeiden. Der Bediener sollte bei langer dauernden Aufgaben seine
Korperhaltung regelmaBig verandern, um Beschwerden und Ermiidung zu vermeiden.

- Falls der Bediener Symptome wie anhaltende oder wiederkehrende Beschwerden, Schmerzen, Pochen, Kribbeln,
Taubheit, Brennen oder Steifheit verspirt, sollten diese Warnzeichen nicht ignoriert werden. Der Bediener sollte seinen
Arbeitgeber informieren und sich an einen qualifizierten Arzt wenden.
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1.5 GEFAHREN DURCH ZUBEHOR
«  Trennen Sie das Werkzeug von der Luftzufuhr, bevor Sie die Mundstiickbaugruppe oder das Zubehor anbringen oder
entfernen.

«  Verwenden Sie nur GréBen und Typen von Zubehdr und Verbrauchsmaterialien, die vom Hersteller des Werkzeugs
empfohlen werden; andere Typen oder Gré3en von Zubehor oder Verbrauchsmaterialien sind nicht zuldssig.

1.6 GEFAHREN AM ARBEITSPLATZ

«  Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen sind die Hauptursachen fiir Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten Sie auf rutschige
Oberflachen, die durch den Einsatz des Werkzeugs verursacht werden, sowie auf Stolperfallen durch die Luftleitung
oder den Hydraulikschlauch.

«  Gehen Sie in ungewohnter Umgebung besonders vorsichtig vor. Es kann verborgene Gefahren wie Stromleitungen
oder andere Versorgungsleitungen geben.

«  Das Werkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefdahrdeten Bereichen bestimmt und ist nicht gegen Kontakt mit
Strom geschiitzt.

«  Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Kabel, Gasleitungen usw. vorhanden sind, die eine Gefahr verursachen
kodnnen, falls sie mit dem Werkzeug beschadigt werden.

«  Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung und keinen Schmuck. Halten Sie Ihre Haare, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Lose sitzende Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in den
beweglichen Teilen verfangen.

1.7 GEFAHREN DURCH LARM

«  Belastung durch hohe Gerauschpegel kann zu dauerhaften Behinderungen, Hérverlust und anderen Problemen wie
Tinnitus (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren) fiihren. Die Risikobewertung und die Einfiihrung
geeigneter Kontrollen fiir diese Gefahren sind daher von wesentlicher Bedeutung.

«  Zuden geeigneten MaBnahmen zur Verringerung des Risikos gehdren unter anderem MalBnahmen zum Dampfen von
Materialien, um zu verhindern, dass Werkstticke ,klingeln”.

«  Verwenden Sie einen Gehorschutz, der den Anweisungen des Arbeitgebers und den Arbeitsschutzbestimmungen
entspricht.

«  Wahlen Sie das Verbrauchsmaterial/Einsatzwerkzeug aus und warten bzw. ersetzen Sie es wie in der Betriebsanleitung
empfohlen, um eine unnétige Gerduschzunahme zu vermeiden.

1.8 GEFAHREN DURCH VIBRATIONEN

«  Einwirkung von Vibrationen kann zu Behinderungen der Nerven und der Blutversorgung der Hande und Arme fiihren.

- Tragen Sie bei kalten Bedingungen warme Kleidung und halten Sie |hre Hande warm und trocken. Wenn Sie
Taubheitsgefihl, Kribbeln, Schmerzen oder Weiwerden der Haut in Ihren Fingern oder Handen feststellen, héren Sie
auf, das Werkzeug zu verwenden, informieren Sie lhren Arbeitgeber und wenden Sie sich an einen Arzt.

«  Wenn mdglich, stiitzen Sie das Gewicht des Werkzeugs in einem Stander, einer Einspann- oder Ausgleichsvorrichtung
ab, da sich das Werkzeug dann einfacher bedienen ldsst.

«  Betreiben und warten Sie das Montage-Elektrowerkzeug fiir Blindnietmuttern wie in der Betriebsanleitung empfohlen,
um eine unndétige Erhéhung der Vibrationswerte zu vermeiden.

«  Wahlen Sie das Verbrauchsmaterial/Einsatzwerkzeug aus und warten bzw. ersetzen Sie es wie in der Betriebsanleitung
empfohlen, um eine unnétige Vibrationszunahme zu vermeiden.

«  Halten Sie das Werkzeug mit einem leichten, aber sicheren Griff und berlicksichtigen Sie dabei die erforderlichen
Handreaktionskrafte, da die Gefahr von Vibrationen im Allgemeinen grof3er ist, wenn die Griffkraft hoher ist.

1.9 ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR PNEUMATISCHE ELEKTROWERKZEUGE

. Der Druck der Versorgungsluft darf 7 bar (102 PSI) nicht tGberschreiten.
«  Unter Druck stehende Luft kann zu schweren Verletzungen fiihren.

+  Lassen Sie ein laufendes Werkzeug niemals unbeaufsichtigt. Trennen Sie den Luftschlauch von der Pumpeneinheit,
wenn das Werkzeug nicht in Gebrauch ist bzw. bevor Sie Zubeh&r austauschen oder Reparaturen durchfiihren.

«  Richten Sie den Luftstrom keinesfalls auf sich selbst oder andere Personen.

«  Umherpeitschende Schlduche kénnen zu schweren Verletzungen fiihren. Fithren Sie immer eine Uberpriifung auf
beschadigte oder lose Schlauche und Armaturen durch.

. Uberpriifen Sie das Gerat vor dem Gebrauch auf Schiaden; alle Anschliisse miissen sicher sein. Lassen Sie keine
schweren Gegenstande auf Schldauche fallen. Heftige Sto3e kénnen zu internen Beschadigungen und zu vorzeitigem
Schlauchversagen fiihren.
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«  Kalte Luft muss von den Handen weg gerichtet werden.

«  BeiVerwendung von Universal-Drehkupplungen (Klauenkupplungen) sind zum Schutz gegen moglichen Ausfall von
Schlauch-Werkzeug- oder Schlauch-Schlauch-Verbindungen Sicherungsstifte anzubringen und Sicherheitskabel zu
verwenden.

«  Heben Sie das Setzwerkzeug NICHT am Schlauch an. Verwenden Sie dazu immer den Griff des Setzwerkzeugs.
«  Luftungsoffnungen diirfen nicht blockiert oder abgedeckt werden.

«  Halten Sie Schmutz und Fremdkd&rper aus dem Hydrauliksystem des Werkzeugs fern, da sonst Fehlfunktionen auftreten
konnen.
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2. TECHNISCHE DATEN

2.1 TECHNISCHE DATEN DES SETZWERKZEUGS

Luftdruck Minimum - Maximum 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)

Erforderliches freies Luftvolumen @ 5 bar/75 Ibf/in? 8 Liter (0,28 ft°)

Hub Maximum 7 mm (0,276 Zoll)

Motordrehzahl Hereindrehen 2000 U/min
Herausdrehen 2000 U/min

Zugkraft @ 5 bar/75 Ibf/in? 19,1 kN (4300 Ibf)

Zyklusdauer Ungefahre 2,5 Sekunden

Gewicht Ohne Nietausriistung 2,2 kg (4,85 Ib)

Gerduschwerte bestimmt gemaB Gerdauschmessverfahren ISO 15744 und ISO 3744.

Unsicherheitsfaktor Gerdausche:

A-bewerteter Schallleistungspegel dB(A), L,,,, k. =3,0dB(A) 74,70 dB(A)

A-bewerteter Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz Unsicherheitsfaktor Gerdusche: 77,08 dB(A)
dB(A), L, k., =3,0dB(A) !

C-bewerteter Spitzenemissionsschalldruckpegel dB(C), ch, Messunsicherheit Gerausche: 75,54 dB(C)

peak kDc =3,0dB(C)

Schwingungswerte bestimmt gemaB Schwingungsmessverfahren ISO 20643 und ISO 5349.

Unsicherheitsfaktor Vibrationen:
k=0,127 m/s*

Angegebene Schwingungsabgabewerte gemal EN 12096

0,317 m/s?

Schwingungsabgabeniveay, a, ;:

2.2 WERKZEUGDIMENSIONEN

Fig. 1
Die fettgedruckten MaBe sind in Millimetern angegeben. Andere Abmessungen sind in Zoll angegeben.
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3. VERWENDUNGSZWECK

Das hydropneumatische Werkzeug 74200 ist fiir das Setzen von Stanley Engineered Fastening-Blindnieten ausgelegt und
eignet sich daher ideal fiir die Massen- oder FlieBmontage in verschiedensten Anwendungen und Branchen.

Ein komplettes Werkzeug setzt sich aus dem Basiswerkzeug (Teilenummer 74200-12000) und dem entsprechenden
Mundstiick fiir den Einsatz zusammen, siehe Beschreibung auf Seite 62.

MUNDSTUCKBAUGRUPPEN MUSSEN WIE AUF SEITE 62 BESCHRIEBEN MONTIERT WERDEN.
NICHT VERWENDEN in nasser Umgebung oder in der Ndhe von entflammbaren Fliissigkeiten oder Gasen.

4. INBETRIEBNAHME

A WICHTIG - LESEN SIE VOR INBETRIEBNAHME DIE SICHERHEITSHINWEISE AUF SEITE54 - 56
GRUNDLICH DURCH.

Wahlen Sie das passende Mundstiick und bringen Sie es an.
SchlieBen Sie das Setzwerkzeug an die Luftzufuhr an. Testen Sie die Zug- und Ruickfiihrzyklen durch Driicken und Loslassen
des Ausldsers 25. Stellen Sie das Werkzeug auf den gewiinschten Hub/Druck ein.

A VORSICHT - Der richtige Zufuhrdruck ist wichtig, um die einwandfreie Funktion des Werkzeugs zu
gewahrleisten. Bei falschem Druck kdnnen Verletzungen oder Schaden an der Ausriistung auftreten. Der
Zufuhrdruck darf nicht hoher sein als in den technischen Daten des Setzwerkzeugs angegeben.

4.1 LUFTZUFUHR

Alle Werkzeuge werden mit Druckluft bei einem optimalen Druck von 5,5 bar betrieben. Wir empfehlen die Verwendung
von Druckreglern und automatischen Ol-/Filtersystemen fiir die Hauptluftversorgung. Zur Gewahrleistung einer maximalen
Lebensdauer und einer minimalen Wartung des Werkzeugs sollten diese in einem Abstand von hochstens 3 Metern zum
Werkzeug angebracht werden (siehe Abbildung unten).

Luftzufuhrschlauche missen einen Mindestnenndruck von 150 % des im System erzeugten Maximaldrucks haben, oder
10 bar, je nachdem, was hoher ist. Luftzufuhrschlauche miissen 6lbestandig sein, eine abriebfeste Auf3enseite haben und
sollten gepanzert sein, wenn die Betriebsbedingungen eine Beschdadigung der Schlauche zur Folge haben konnen. Alle
Luftschlduche MUSSEN einen minimalen Innendurchmesser von 6,4 Millimetern bzw. 1/4 Zoll haben.

Einzelheiten zur taglichen Wartung finden Sie auf Seite 65.

STOP CLOCK

(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION

units) P Y q

3 METRES
MAXIMUM _ — — — — — — — — — — .

,‘?\ i TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY
] )] il

U\ Q\Eﬂ

LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT

Fig. 2
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4.2 HUBEINSTELLUNG

Diese Einstellung ist notwendig, um eine optimale Verformung

des Einsatzes zu gewadbhrleisten. Es wird daher vorgeschlagen, eine
Testplatte mit der gleichen Dicke und LochgréBe wie das Werkstiick
zu verwenden.

Wenn die Verformung nicht ausreicht, dreht sich der Einsatz in
der Anwendung. Bei GibermaBiger Verformung kommt es zu einer
Verformung des Gewindes und moglicherweise zum Bruch der
Antriebsschraube.

Der Hub wird eingestellt, indem die Gehauserlickseite 86 herein-
oder herausgeschraubt wird. Um den Hub zu verkiirzen, schrauben
Sie die Gehdusertlickseite herein; um den Hub zu verlangern,
schrauben Sie die Gehausertckseite heraus, aber nie mehr als 5
Umdrehungen aus der Position,IN”, es sei denn, Sie wollen das
Werkzeug demontieren. Stellen Sie den Hub ein, bis die optimale
Verformung erreicht ist.

Rasten Sie den Hubeinstellfinger 88 in der Gehduseriickseite ein.

4.3 FUNKTIONSPRINZIP
«  SchlieBen Sie die Luftzufuhr zum Werkzeug an.

«  Richten Sie den Einsatz mit der Lippe zuerst zur Antriebsschraube. Durch einen leichten Druck wird der Motor gestartet
und der Einsatz automatisch gegen das Mundstiick eingedreht und gestoppt.

«  Setzen Sie das Befestigungselement rechtwinklig in die Anwendung ein.

«  Ausloser ganz durchdriicken. Dadurch wird der Einsatz sowohl in die Anwendung eingesetzt als auch von der
Antriebsschraube abgezogen.

Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung fiir die ,Allgemeine Montage” und die Teileliste auf
den Seiten 70-71).

A VORSICHT - Versuchen Sie nicht, die Installation eines Einsatzes zu erzwingen, da dies eine Beschadigung des
Werkzeugs und/oder der Anwendung verursachen kann.
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5. MUNDSTUCKBAUGRUPPEN

Es ist wichtig, dass vor dem Einsatz des Werkzeugs die richtige Mundstiickbaugruppe montiert wird. Wenn Sie die Details
des zu platzierenden Befestigungselements kennen, konnen Sie mit Hilfe der Auswahltabellen auf Seite 65 eine komplette
neue Mundstiickbaugruppe bestellen.

5.1 MONTAGEANWEISUNGEN

A VORSICHT: Die Luftzufuhr muss beim Anbringen oder Entfernen von Mundstiickbaugruppen unterbrochen werden,
sofern nicht ausdriicklich etwas anderes vorgeschrieben ist.

Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Darstellung unten:

«  Wenn Mundstiickhiilse und Uberwurfmutter noch angebracht sind, miissen sie entfernt werden.

«  Antriebswelle 4 in die Spindel einsetzen.

«  Antriebsschraube 3 auf der Antriebswelle 4 anbringen.

. Reduzierhiilse 5 (falls nétig) in die Uberwurfmutter einsetzen.

«  Die Uberwurfmutter auf die Spindel schrauben.

- Die Spindel mit einem Schraubenschliissel* festhalten und die Uberwurfmutter im Uhrzeigersinn anziehen.

«  Wihrend Sie die Uberwurfmutter mit dem Schraubenschliissel* festhalten, ziehen Sie die Sicherungsmutter gegen den
Uhrzeigersinn an.

«  Schrauben Sie das Mundstlickgehduse und die Mundstiickspitze 1 mit der Sicherungsmutter fest.
«  Beider Demontage gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

«  Schrauben Sie bei noch von der Luftversorgung getrenntem Werkzeug einen Einsatz von Hand auf die Antriebsspindel
- achten Sie dabei darauf, dass der Einsatz blindig zum Ende der Antriebsspindel ist.

«  Setzen Sie die Mundstuckspitze in die exakte Position und sichern Sie die Mutter der Mundstlickspitze durch Drehen
mit einem Schraubenschlissel* im Uhrzeigersinn.

. Entfernen Sie den Einsatz von der Antriebsschraube.

S I ——@/—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
. 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 WARTUNGSANWEISUNGEN

Mundstiicke sollten in wochentlichen Abstanden gewartet werden.
«  Entfernen Sie die komplette Mundstiickbaugruppe, indem Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim Anbringen

ur

vorgehen, siehe ,Montageanweisungen”.
«  Verschlissene oder beschadigte Teile missen durch neue Teile ersetzt werden.
«  Besonders die Antriebsschraube ist auf Verschlei3 zu Gberwachen.
«  Der Zusammenbau muss gemaf} den Montageanweisungen erfolgen.
Bezieht sich auf die im Wartungskit 74200 enthaltenen Teile. Vollstandige Liste siehe Seite 65.
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5.3 74200 KOMPONENTEN DER MUNDSTUCKBAUGRUPPE

Die Mundstiickspitzen haben je nach Einsatztyp unterschiedliche Formen. Jede Mundstiickbaugruppe besitzt eine
spezifische Reihe von Komponenten, die einzeln bestellt werden kénnen. Alle Mundstiickbaugruppen umfassen auch eine
Sicherungsmutter fiir die Mundstiickspitze 2 (Teilenummer 07555-00901).

Komponentennummern beziehen sich auf die gegeniiberliegende Abbildung. Wir empfehlen, einige Ersatzteile auf

Lager zu halten, da einige Teile werden regelmaflig ausgetauscht werden missen. Lesen Sie die gegeniiberliegenden
Wartungshinweise fiir die Mundstiickbaugruppen sorgfaltig durch.
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9 KOMPLETTES -~
EINSATZGROSSE WERKZEUG MUNDSTUCKBAUGRUPPE
EINSATZE MIT GROSSEM FLANSCH (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARD NUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)
M3 74200-00083 07555-09883 07555-00903 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00084 07555-09884 07555-00904 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5. 74200-00085 07555-09885 07555-00905 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M5.. 74200-00485 07555-09185 07555-00915 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00086 07555-09886 07555-00906 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00088 07555-09888 07555-00908 07555-09008 07555-01008 07555-09108
M10 74200-00080 07555-09880 07555-00910 07555-09010 07555-01010 =
M12 74200-00082 74200-09882 t 07555-00912 07555-09012 07555-01012 -
4 UNC 74200-00054 07555-09854 07555-00854 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00056 07555-09856 07555-00856 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00058 07555-09858 07555-00858 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00050 07555-09850 07555-00850 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00048 07555-09848 07555-00848 07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00040 07555-09840 07555-00840 07555-09040 07555-00740 07555-09140
3/8 UNC 74200-00042 07555-09842 07555-00842 07555-09042 07555-00742 =
10 UNF 74200-00070 07555-09870 07555-00850 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00068 07555-09868 07555-00848 07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00060 07555-09860 07555-00840 07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/8 UNF 74200-00062 07555-09862 07555-00842 07555-09062 07555-00742 =
3/16 BSW 74200-00016 07555-09816 07555-00850 07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/4 BSW 74200-00018 07555-09818 07555-00848 07555-09018 07555-00748 07555-09148
5/16 BSW 74200-00010 07555-09810 07555-00840 07555-09019 07555-00740 07555-09140
THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488)
M3 74200-00183 07555-09983 07555-00993 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00184 07555-09984 07555-00994 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00185 07555-09985 07555-00995 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00186 07555-09986 07555-00996 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00188 07555-09988 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108
M10 74200-00180 07555-09980 07555-00999 07555-09010 07555-01010 -
M12 74200-00182 74200-09982 t 07555-00992 07555-09012 07555-01012 =
4 UNC 74200-00154 07555-09954 07555-00954 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00156 07555-09956 07555-00956 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00158 07555-09958 07555-00958 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00150 07555-09950 07555-00950 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00148 07555-09948 07555-00948 07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00140 07555-09940 07555-00940 07555-09040 07555-00740 07555-09140
10 UNF 74200-00170 07555-09970 07555-00950 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00168 07555-09968 07555-00948 07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00160 07555-09960 07555-00940 07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/16 BSW 74200-00116 07555-09916 07555-00950 07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/4 BSW 74200-00118 07555-09918 07555-00948 07555-09018 07555-00748 07555-09148
0BA 74200-00130 07555-09930 07555-00996 07555-09030 07555-01006 07555-09106
2BA 74200-00132 07555-09932 07555-00950 07555-09032 07555-00750 07555-09150
4BA 74200-00134 07555-09934 07555-00934 07555-09034 07555-00756 07555-09134
SUPERSERT® - OFFENES UND GESCHLOSSENES ENDE (FB)
M3 74200-00283 07555-09583 07555-07103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00284 07555-09584 07555-07104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00285 07555-09585 07555-07105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00286 07555-09586 07555-07106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
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9 KOMPLETTES -~
EINSATZGROSSE WERKZEUG MUNDSTUCKBAUGRUPPE
EINSATZE MIT GROSSEM FLANSCH (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARD NUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108

8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158

10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148

8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158

10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103

M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104

M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105

M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106

M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Setztalle in diesem Abschnitt genannten Einsatze, auler Thin Sheet Nutsert® M5 mit Hochflansch

««  Setzt NUR M5 Thin Sheet Nutsert® M5 mit groBem Flansch 09698-00516

t+  Diese Mundstiickbaugruppen enthalten eine Uberwurfmutter mit der Teilenummer 74200-12119, die die Mutter am
Werkzeug ersetzt.
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6. WARTUNG DES WERKZEUGS

Es sollte eine regelmdBige Wartung durchgefiihrt werden, und eine umfassende Inspektion ist jahrlich oder alle 500.000 Zyklen
erforderlich, je nachdem, was friiher eintritt.

A VORSICHT: Verwenden Sie niemals Losungsmittel oder andere scharfe Chemikalien flir die Reinigung der
nichtmetallischen Teile des Gerates. Diese Chemikalien kdnnen das in diesen Teilen verwendete Material aufweichen.

A VORSICHT: Entfernen Sie vor der Wartung alle gefahrlichen Stoffe, die sich durch Arbeitsprozesse angesammelt haben kénnten.

A VORSICHT: Der Betreiber ist dafiir verantwortlich, dass diese Anweisungen zur Werkzeugwartung dem jeweiligen
Bediener zur Verfligung gestellt werden.

A VORSICHT: Der Bediener darf nur dann Wartungs- oder Reparaturarbeiten am Werkzeug vornehmen, wenn er
entsprechend geschult wurde.

A VORSICHT: Das Werkzeug ist regelmaBig auf Schaden und Fehlfunktionen zu untersuchen.
A VORSICHT: Lesen Sie die Sicherheitshinweise auf Seite 54 bis 56.

6.1 TAGLICHE WARTUNG

«  Geben Sie vor dem taglichen Gebrauch oder bei der ersten Inbetriebnahme des Gerats ein paar Tropfen sauberes,
leichtes Schmierdl in den Lufteinlass des Werkzeugs, wenn die Luftzufuhr nicht mit einer Schmiervorrichtung
ausgestattet ist. Wird das Werkzeug im Dauereinsatz verwendet, sollte der Luftschlauch alle zwei bis drei Stunden von
der Hauptluftzufuhr getrennt und das Werkzeug geschmiert werden.

«  Auf Luftleckagen Gberprifen. Bei Beschadigung mussen Schlauche und Kupplungen durch neue Teile ersetzt werden.

«  Wenn der Druckregler keinen Filter besitzt, entliiften Sie vor dem AnschlieBen des Luftschlauchs an das Werkzeug die
Luftleitung, um sie von angesammeltem Schmutz oder Wasser zu befreien.

- Uberpriifen Sie, ob die richtige Mundstiickbaugruppe verwendet wird.
. Priifen Sie, ob der Hub des Werkzeugs ausreicht, um den gewahlten Einsatz einzusetzen. (Siehe ,Hubeinstellung’, Seite 60).

«  Untersuchen Sie die Antriebsschraube in der Mundstlickbaugruppe auf Verschlei8 oder Beschadigung. Falls diese
vorhanden sind, die Komponente erneuern.

6.2 WOCHENTLICHE WARTUNG
*  Ol-und Luftleckage am Luftzufuhrschlauch und den Armaturen achten.

6.3 WARTUNGSKIT

Fir alle Wartungsarbeiten empfehlen wir die Verwendung des Wartungskits (Teilenummer 74200-99990), das in einem
separaten Kunststoffkoffer enthalten ist.

WARTUNGSKIT 74200-99990

Artikelnummer ‘ MENGE ‘ Artikelnummer

Beschreibung

Beschreibung

14mm/15mm
07900-00618 | SCHIEBER 1 07900-00393 SCHRAUBENSCHLUSSEL 1
= - 12mm/13mm
07900-00619 | FUHRUNGSHULSE 1 07900-00409 SCHRAUBENSCHLUSSEL 1
07900-00478 | AUSTREIBER 3 MM @ 1 07900-00626 | 11mm-SCHRAUBENSCHLUSSEL 1
07900-00624 | AUSTREIBER 4 MM @ 1 07900-00469 | 2,5mm-INBUSSCHLUSSEL 1
ZANGE FUR INNERE -
07900-00157 SICHERUNGSRINGE 1 07900-00351 3mm-INBUSSCHLUSSEL 1
ZANGE FUR AUSSERE

07900-00161

SICHERUNGSRINGE

07900-00224

4mm-INBUSSCHLUSSEL

07900-00625

GUMMIHAMMER

07900-00225

5mm-INBUSSCHLUSSEL

07900-00623

25mm-STECKSCHLUSSEL

07900-00620

12mm-INBUSSCHLUSSEL

07900-00006

SPATEL

07900-00456

T-STUCK

07900-00434

32mm-SCHRAUBENSCHLUSSEL

07992-00075

MOLYKOTE 55M (100 gm TUBE)

RN [ SN [N NI

07900-00621 28mm-SCHRAUBENSCHLUSSEL 07900-00627 | KUNSTSTOFFGEHAUSE
- 17mm/19mm
07900-00637 | 17mm-SCHRAUBENSCHLUSSEL 1 07900-00632 SCHRAUBENSCHLUSSEL 1

07900-00643

DRUCKERKNOPF
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6.4 WARTUNG

Alle 500.000 Zyklen sollte das Werkzeug vollstandig demontiert und Komponenten ausgetauscht werden, wenn sie
verschlissen oder beschadigt sind oder dies empfohlen wird. Alle O-Ringe und Dichtungen sollten vor dem Zusammenbau
durch neue ersetzt und mit Molykote 55M-Fett geschmiert werden.

A WARNUNG: Lesen Sie die Sicherheitshinweise auf Seite 54 bis 56.

A WARNUNG: Der Betreiber ist daflir verantwortlich, dass diese Anweisungen zur Werkzeugwartung dem
jeweiligen Bediener zur Verfligung gestellt werden.

A WARNUNG: Der Bediener darf nur dann Wartungs- oder Reparaturarbeiten am Werkzeug vornehmen, wenn
er entsprechend geschult wurde.

A WARNUNG: Das Werkzeug ist regelmaBig auf Schaden und Fehlfunktionen zu untersuchen.

Vor Wartung oder Zerlegen ist, soweit nicht anders angewiesen, das Gerat von der Luftleitung zu trennen.

Es wird empfohlen, samtliche Demontagearbeiten unter sauberen Bedingungen durchzufiihren.

Vor der Demontage muss das Ol aus dem Werkzeug abgelassen werden. Entfernen Sie den Olstopfen 42, die
Oldichtungsscheibe 43, die Entliiftungsschraube 48 und die Entliiftungsschraubenscheibe 49 von der Griffeinheit und
lassen Sie das Ol in einen geeigneten Behilter ab.

Vor dem Zerlegen des Gerates ist es erforderlich, das Mundstiick abzubauen. Anweisungen zum einfachen Zerlegen finden
Sie im Abschnitt Gber die Mundstiickbaugruppen auf den Seiten 61-65.

Flr eine komplette Wartung empfehlen wir, die Zerlegung der Unterbaugruppen in der gezeigten Reihenfolge
vorzunehmen.

6.5 PNEUMATIKZYLINDER

«  Entfernen Sie das Gummiunterteil 2.
«  DasWerkzeug mit dem Unterteil nach oben in einen Schraubstock mit weichen Backen einspannen.

«  Mit einem Schraubenschliissel* den Endstopfen 3 16sen. Der Pneumatikkolben 9 sollte sich unter dem Druck der Feder
11 nach oben bewegen (es kann notwendig sein, von Hand Druck auf den Pneumatikkolben 9 auszuiiben).

«  Entfernen Sie den O-Ring 4.

«  Pneumatikkolben 9 zurilickziehen.

«  Lippendichtung 8 und O-Ring 36 entfernen.

«  Die Kolbenstange10 in einen weichen Schraubstock einspannen, um Kratzer am Stangendurchmesser zu vermeiden.

- Die Kolbenstange 10 vom Pneumatikkolben 9 trennen, indem die Befestigungsschraube 5 der Kolbenstange mit einem
Schraubenschliissel* abgeschraubt wird.

«  Prifen Sie den Luftschlauch 12 auf Beschadigungen oder Verformungen. (Der Luftschlauch wird innen in den Griff
geschraubt und mit Loctite® 222 fixiert.) Wenn der Luftschlauch entfernt werden muss, muss die Basis des Luftschlauchs
auf 100 °C erwarmt werden, um den Loctite-Kleber zu erweichen. Der Luftschlauch 12 kann dann mit einem
Inbusschlissel* vom Griff abgeschraubt werden.

«  Prifen, dass die Feder 11 nicht verbogen oder beschadigt ist.
«  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.

6.6 STANGENFUHRUNG

«  Schrauben Sie die Stangenfiihrung 15 mit einem Schraubenschliissel* und einem T-Stiick* ab, wahrend das Werkzeug
umgedreht im Schraubstock liegt.

«  Stangenfihrung 15 zuriickziehen.

«  Die Sicherungsmutter 13 mit einem Inbusschlissel* abschrauben, die Dichtung 14 und den O-Ring 98 entfernen.
«  Entfernen Sie den O-Ring 16.

«  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.

*  Bezieht sich auf die im Wartungskit 74200 enthaltenen Teile. Vollstandige Liste siehe Seite 65.
Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung fiir die ,Allgemeine Montage” und die Teileliste auf
den Seiten 70-71).
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6.7 AUSLOSER
«  Halten Sie das Werkzeug im Schraubstock und entfernen Sie den Stift 26 mit einem Austreiber*.
. Entfernen Sie Ausloser 25, Stift 22, Gleitrolle 23 und Schubkeil 24.

«  Dricken Sie leicht auf den Kopf der Ausloserstange 20 und entfernen Sie sie zusammen mit den O-Ringen 7 und 21,
der Fihrung 19, der Lippendichtung 18 und dem Stopfen 17.

+  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage. Stellen Sie sicher, dass die Lippe der
Lippendichtung 18 zum Kopf des Werkzeugs zeigt.

6.8 SCHWENKBARER LUFTEINLASS (74200-12700)

«  Mit einem Inbusschliissel* die Schraube 40 und die Unterlegscheibe 39 entfernen.

«  Den schwenkbaren Einlass 38 entfernen.

«  Den Doppelstecker 41 vom schwenkbaren Einlass 38 abschrauben und die Nylonscheibe 33 entfernen.
«  Mit einem Schraubenschlissel* die gebohrte Schraube 37 entfernen.

«  Die zwei Nylonscheiben 33 und Lufteinlassblock 35 entfernen.

«  Den Sicherungsring 97 mit einer Sicherungsringzange vom Doppelstecker 41 entfernen und den Sinterfilter 96
herausziehen.

«  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.
«  Bezieht sich auf die im Wartungskit 74200 enthaltenen Teile. Vollstédndige Liste siehe Seite 65.

Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung fiir die ,Allgemeine Montage” und die Teileliste auf
den Seiten 70-71).

6.9 DIFFERENTIALVENTIL

«  Mit einem flachen Spezialschlissel* den Ventilverschlussstopfen 27 abschrauben, die Feder 104 und den O-Ring 29
herausziehen und entfernen.

«  Den Schalldampfer 34 mit einem Schraubenschliissel* abnehmen und die Nylonscheibe 33 entfernen.
. Den Ventilkolben 28 zusammen mit den O-Ringen 30, 31 und 32 aus seinem Gehause schieben.

«  Prifen Sie die Feder 104 auf Verformung und erneuern Sie sie bei Bedarf.

«  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.

6.10 KOPFBAUGRUPPE

- Entfernen Sie das Mundstlick, bevor Sie mit der Demontage beginnen.

«  Spindel 44 und Sicherungsmutter 45 mit Schraubenschliisseln* entfernen.

- Die Sicherungsmutter 46 der Riickstellfeder mit einem Schraubenschliissel* entfernen.
«  Ruckstellfeder 47, Unterlegscheibe 99 und Sicherungsring 90 entfernen.

«  Prifen Sie die Rickstellfeder 47 auf Verformung und erneuern Sie sie bei Bedarf.

«  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.

6.11 GEHAUSERUCKSEITE

«  Mit einem Inbusschliissel* die Schraube 40 vom Hubeinstellfinger 88 entfernen und die Briickenscheibe 95 abheben.
«  Den Hubeinstellfinger 88 I16sen, indem Sie ihn gegen die Feder 89 zurlickdriicken.

«  Gehdauseriickseite 86 abschrauben.

+  Gegebenenfalls das Gummiband der Gehauseriickseite 87 entfernen.

«  Den Sicherungsring 84 mit einer Sicherungsringzange* herausziehen und den Sinterschalldampfer 85 entfernen.

«  Fuhren Sie den Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge der Demontage durch. Die Sperrklinke 102 in den Kopf
einsetzen, bevor die Gehduserlickwand 86 angeschraubt wird.

6.12 VERTEILER

*  Mit einem Inbusschlissel* die zwei Schrauben 40 entfernen.

*  Den Verteiler 83 zusammen mit dem Motorendstopfen 81 und den O-Ringen 82 und 31 zurlickziehen, dabei darauf
achten, die Kugel 79 und die Schubstange 78 nicht fallen zu lassen.

*  Bezieht sich auf die im Wartungskit 74200 enthaltenen Teile. Vollstdndige Liste siehe Seite 65.
Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung fiir die ,Allgemeine Montage” und die Teileliste auf
den Seiten 70-71).
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*  Mit einem Inbusschliissel* die vier Senkkopfschrauben 58 entfernen und den Hubanschlag 57 herausziehen.
*  Die zwei Luftzufuhrschlauche 59 und die vier O-Ringe 60 herausziehen.
*  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.

6.13 HYDRAULIKKOLBEN & LUFTMOTORBAUGRUPPE(74200-12610)

+  Klebeband um das Gewinde des Hydraulikkolbens 54 wickeln und die Baugruppe langsam und fest nach hinten
bewegen. Mit einer Sicherungsringzange* den Sicherungsring 52 und die vordere Dichtung 51 entfernen.

«  O-Ringe 76 und 77 entfernen.

«  Mit zwei Schraubenschliisseln* den Hydraulikkolben 54 vom Luftmotorgehduse 75 trennen. Der Passscheiben-
Einstellring 55, der Bewegungszapfen 56 und der O-Ring 101 werden mit dem Hydraulikkolben 54 herausgenommen.

«  Die Luftmotorbaugruppe aus dem Luftmotorgehduse 75 herausnehmen, den Sicherungsring 61 mit einer
Sicherungsringzange* entfernen und dann das Luftmotorgehduse 75 auf die Werkbank klopfen, um die Komponenten
zu losen.

. Die Teile 62 bis 74 konnen als Ganzes herausgezogen werden, wobei darauf zu achten ist, dass der Stift 74 nicht
herunterfallt.

«  Lager 62, Planetengetriebespindel 63, drei Planeten 64, Planetengetriebe 65 und Abstandshiilse 66 entfernen.
«  Mit einem Gummihammer auf den verzahnten Kopf des Rotors 70 klopfen.

«  Das Lager 67 und die vordere Endplatte 68 kommen mit dem Stator 69 und den fiinf Rotorblattern 71 heraus. (Der
Rotor 70 bleibt in der Hand.)

- Die hintere Endplatte 72 in einen Schraubstock mit weichen Backen einspannen.

. Mit einem Austreiber* in die Mitte des Rotors 70 klopfen, um das Lager 73 zu entfernen. (Drehen Sie den Rotor 70 auf
den Kopf, damit das Lager 73 herauskommt.)

«  Beim Zusammenbau des Druckluftmotors muss die Rlckseite des Rotors 70 die hintere Endplatte 72 ohne axialen Spalt
beriihren (ein eventuell vorhandener Spalt verschwindet, wenn das Lager 73 vollstandig eingesetzt ist).

«  Beim Einsetzen des Druckluftmotors in das Druckluftmotorgehduse 75 sind die Teile sorgféltig so auszurichten, dass der
Stift 74 in das Mittelloch zwischen den Ein- und Ausgangsoffnungen des Druckluftmotorgehauses 75 und der hinteren
Endplatte 72 passt.

«  Beim Zusammenbau des Hydraulikkolbens 54 mit der Luftmotorbaugruppe die Teile mit der Hand festziehen und Luft
in eine der duBeren Offnungen des Luftmotorgeh&uses 75 blasen und priifen, ob sich der Luftmotor frei dreht.

«  Beider Montage der vorderen Dichtung 51 darauf achten, dass der gréBere Durchmesser zur Riickseite des Werkzeugs
zeigt.

«  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.

A VORSICHT: Uberpriifen Sie das Werkzeug bei der taglichen und wéchentlichen Wartung.
A VORSICHT: Nach dem Zerlegen des Gerates und vor Inbetriebnahme ist IMMER ein Auffiillen erforderlich.

*  Bezieht sich auf die im Wartungskit 74200 enthaltenen Teile. Vollstédndige Liste siehe Seite 65.
Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung fiir die ,Allgemeine Montage” und die Teileliste auf
den Seiten 70-71).

68



UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG DEUTSCH

6.14 SICHERHEITSDATEN ZU MOLYKOTE 55m FETT

Fett kann als Einzelartikel bestellt werden, die Teilenummer finden Sie auf der Wartungskit-Seite 65.

ERSTE HILFE

HAUT: Abwischen und mit Wasser und Seife abwaschen.

VERSCHLUCKEN: In der Regel sind keine nachteiligen Auswirkungen zu erwarten. Behandeln Sie eventuelle Symptome.
AUGEN: Reizend, aber nicht schadlich. Mit Wasser spilen und Arzt aufsuchen.

UMWELT
Zusammenkratzen und zur Verbrennung oder Entsorgung zur zugelassenen Stelle bringen.

BRAND

FLAMMPUNKT: 101°C

Nicht als brennbar eingestuft.

Geeignete Loschmittel: Kohlendioxid, Schaum, Trockenpulver oder Feinwasserspray.

HANDHABUNG
Es sollten Plastik- oder Gummihandschuhe getragen werden.

LAGERUNG
Von Hitze und Oxidationsmitteln fernhalten

6.15 UMWELTSCHUTZ

Geltende Vorschriften zur Abfallentsorgung beachten. Entsorgen Sie alle Abfallprodukte in einer zugelassenen
Entsorgungseinrichtung, um Personen und Umwelt nicht zu gefahrden.
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7. ALLGEMEINE MONTAGE

7.1 ALLGEMEINE MONTAGE DES BASISWERKZEUGS 74200-12000
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7.2 ALLGEMEINE MONTAGE - TEILELISTE 74200-12000

Teileliste fiir 74200-12000
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8. AUFFULLEN

Nach dem Zerlegen des Gerdtes und vor Inbetriebnahme ist IMMER ein Auffiillen erforderlich. Es kann auch notwendig
werden, den vollen Hub nach langerem Gebrauch wiederherzustellen, wenn der Hub geringer geworden ist und Niete
durch einmaliges Betdtigen des Auslosers nicht vollstandig gesetzt werden.

8.1 HINWEISE ZUM OL

Das empfohlene Ol fiir das Auffiillen ist Hyspin® VG32, dies steht in 0,5-Liter-Gebinden (Teilnr. 07992-00002) oder 4,5-Liter-
Gebinden (Teilnr. 07992-00006) zur Verfligung. Bitte die unten stehenden Sicherheitsdaten beachten.

8.2 SICHERHEITSDATEN ZUM OL HYSPIN®VG 32

ERSTE HILFE

HAUT:

So bald wie méglich griindlich mit Seife und Wasser waschen. Ein zufélliger Kontakt erfordert keine unmittelbare
Mafnahme. Ein kurzzeitiger Kontakt erfordert keine unmittelbare Malinahme.

VERSCHLUCKEN:

Sofort einen Arzt aufsuchen. KEIN Erbrechen herbeifiihren.

AUGEN:

Sofort mehrere Minuten lang mit Wasser spiilen. Obwohl es sich NICHT um ein primares Reizmittel handelt, kdnnen nach
Kontakt leichte Reizungen auftreten.

BRAND
Flammpunkt 232°C. Nicht als brennbar klassifiziert.
Geeignete Loschmittel: CO2, Trockenpulver, Schaum oder Wassernebel. KEINEN Wasserstrahl verwenden.

UMWELT

ABFALLENTSORGUNG: Durch einen zugelassenen Auftragnehmer an einem lizenzierten Standort. Kann verbrannt werden.
Gebrauchte Produkte kdnnen zur Wiederverwertung eingesandt werden. VERSCHUTTEN: Verhindern Sie das Eindringen in
Abflisse, Kanalisationen und Wasserlaufe. Mit saugfahigem Material aufsaugen.

HANDHABUNG
Augenschutz, undurchldssige Handschuhe (z. B. aus PVC) und eine Kunststoffschiirze tragen. In gut beliiftetem Bereich
verwenden.

LAGERUNG
Keine besonderen Vorkehrungen.

8.3 AUFFULLEN

A VORSICHT: Sicherstellen, dass das Ol absolut sauber und frei von Luftblasen ist.
A VORSICHT: Das Werkzeug muss wahrend des gesamten Auffillvorgangs auf der Seite liegen.

A VORSICHT: Séamtliche Arbeitsvorgange sollten auf einer sauberen Werkbank, mit sauberen Handen und in einem
sauberen Bereich durchgefiihrt werden.

A VORSICHT: Es MUSS stets darauf geachtet werden, dass keine Fremdstoffe in das Gerat eindringen, da es sonst zu
schweren Schaden kommen kann.

«  Legen Sie das Werkzeug hin, die Seite mit dem Olstopfen 42 nach oben.

«  Ziehen Sie den Hubeinstellfinger 88 zurlick und schrauben Sie die Gehauseriickseite 86 um maximal 5 Umdrehungen
aus der Stellung ,IN” heraus.

- Miteinem Inbusschliissel den Olstopfen 42 abschrauben und mit der Oldichtungsscheibe 43 entfernen.
- Werkzeug mit Ol fiillen und vorsichtig hin- und herbewegen, um Luft zu entfernen.
- Oldichtungsscheibe 43 und Olstopfen 42 wieder anbringen und vollstindig anziehen.

«  Das Werkzeug muss jetzt entliiftet werden. Dieser Vorgang soll sicherstellen, dass im Olkreislauf keine Luftblasen
vorhanden sind.

Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung fiir die ,Allgemeine Montage” und die Teileliste
(Seite 70-71).
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- Sicherstellen, dass die Olablassschraube 48 vollstindig angezogen ist, und sie mit einem Inbusschliissel nur eine
Umdrehung herausdrehen. SchlieBen Sie das Werkzeug an die Luftzufuhr an und driicken Sie den Ausldser.

. Warten Sie, bis rund um die Entliiftungsschraube 48 Ol austritt, und ziehen Sie sie dann wieder an. Uberschiissiges Ol
abwischen.

«  Lassen Sie den Ausloser los.

*  Mit einem Inbusschliissel den Olstopfen 42 6ffnen.

«  Biszum angegebenen Fiillstand Ol ansaugen. Oldichtungsscheibe 43 und Olstopfen 42 wieder anbringen und
vollstandig anziehen.

«  Vor Inbetriebnahme des Werkzeugs muss das richtige Mundstiick angebracht und der Werkzeughub eingestellt
werden.

Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung fiir die ,Allgemeine Montage” und die Teileliste
(Seite 70-71).
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9. FEHLERSUCHE

SYMPTOM MOGLICHE URSACHE ABHILFE ::Eli:.l:
P"neumatlkmotor Luftleck vormn Motor Uberprifen Sie auf verschlissene Dichtungen. 67
lduft langsam Austauschen
Zu geringer Luftdruck Anstieg 64
Luftweg blockiert Beschrankung der Luftzufuhr beseitigen
Antriebsschraube verschlissen Austauschen 61
Verklemmte Flugel Werkzeug durch Lufteinlass schmieren
Einsatz verformt Hub falsch eingestellt Einstellen 64
Sfc: nicht Luftdruck auBerhalb der Toleranz Einstellen 64
richti .
9 Niedriger Olstand Werkzeug auffillen 74
Einsatz nicht im Griff Griffbereich des Einsatzes prifen
Antriebsschraube  Verschlissene oder beschadigte Aletauschen
dreht sich Antriebswelle
unabhdngig vom  yerschlissene oder beschadigte Austauschen 61
Motor Antriebsschraube
Uberwurfmutter locker Festziehen 61
Sicherungsring 90 fehlt Neuen Sicherungsring anbringen 69
Einsatz bleibt nicht = Falsche Gewindegrof3e des Einsatzes Einsatz mit richtiger GroBe verwenden
auf der Falsche Antriebsschraube angebracht Richtige Antriebsschraube verwenden
Antriebsschraube
Verschlissene oder beschadigte Austauschen
Antriebsschraube
Mundstiick falsch zusammengebaut Luftzyfuhr abtrennen, Mundsttick richtig wieder 61-63
anbringen
AUSLOSER NICHT DRUCKEN.
Entsperren. Die Verriegelung betatigen und die
Gehauseriickseite nach vorne in die Null-Hub-
Position bringen. Ausloser driicken. Werkzeug
Werkzeug klemmt  UbermaBiger Hub/ Defekter sollte herausdrehen. Hub neu einstellen. Wenn
am platzierten Einsatz/ Verschlissene oder defekte nicht, Luft zum Werkzeug trennen. Einen Stift (&
Einsatz Antriebsschraube 4 mm) durch die Schlitze im Mundstiickgehduse
in die Spindel 44 stecken. Drehen, bis die
Antriebsschraube aus dem Einsatz herauskommt.
Einen neuen Einsatz UND eine neue
Antriebsschraube verwenden.
Antriebsschraube  Hub des Werkzeugs zu grof3 Hub neu einstellen
bricht ab Seitliche Belastung der Werkzeug beim Platzieren des Einsatzes
Antriebsschraube rechtwinklig zur Anwendung halten
Werkzeug dreht Schraubentberwurfmutter locker Festziehen
nicht herein Keine Luftzufuhr Verbinden 64
Unzureichender Abstand zwischen . .
Sicherungsmutter 45 und Spindel 44 Einstellen auf 1,5 mm bis 2 mm Abstand 69
Schubstange78 zu kurz Austauschen 70

Luftmotor steckt fest

Werkzeug am Lufteinlass schmieren. Falls
unzureichend, Luftmotor demontieren und
grindlich reinigen
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" SIEHE
SYMPTOM MOGLICHE URSACHE ABHILFE SEITE
Ausloser funktioniert Haftreibung Ausléser mehrmals driicken
nicht Zu geringer Luftdruck Luftdruck erhéhen
Ausléser mehrmals driicken. Werkzeug
Ventilkolben bleibt stecken d.urch Luftemlass s"chmleren. Falls dies
nicht gelingt, Ausloserelemente zerlegen,
reinigen und schmieren
Antriebsschraube kehrt
nicht zuriick und/oder  Lippendichtung 18 ist defekt Austauschen 69
dreht sich weiter heraus
Werkzeug dreht nicht Uberwurfmutter 92 locker Festziehen
heraus Keine Luftzufuhr Verbinden
Gehduseruckseite um mehr als 5 .
Urndrahumeen alssesd et Setzkraft um 5 Umdrehungen einstellen
Alm O-Ring 82 tritt Luft aus Austauschen 70

Verteiler klemmt

Luftmotor steckt fest

Schmieren

Werkzeug am Lufteinlass schmieren. Falls
unzureichend, Luftmotor demontieren und
grindlich reinigen

Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung fiir die ,Allgemeine Montage” und die Teileliste

(Seite 70-71).

Andere Symptome oder Storungen sind lhrem zustandigen Stanley Engineered Fastening-Handler oder Reparaturcenter

mitzuteilen.
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10.EC-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY GROSSBRITANNIEN, erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt:

Beschreibung: 74200 Hydropneumatisches Werkzeug fiir Blindnietmuttern

Modell: 74200
auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden harmonisierten Normen Ubereinstimmt:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-Rev 17:2017

Die technische Dokumentation wird in Ubereinstimmung mit Anhang VIl zusammengestellt, und zwar in Ubereinstimmung
mit der folgenden Richtlinie: Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)

Der Unterzeichnete gibt diese Erklarung ab im Namen von STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, GROSSBRITANNIEN

Ort der Ausstellung: Letchworth Garden City, UK

Datum der

Ausstellung: 01-01-2021

Der Unterzeichnete ist verantwortlich fiir die Zusammenstellung des technischen Dossiers fiir Produkte, die in der
Europaischen Union verkauft werden, und gibt diese Erklarung im Namen von Stanley Engineered Fastening ab.

Matthias Appel

Teamleiter Technische Dokumentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gieen, Deutschland

Diese Maschine ist konform mit
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.GB-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY GROSSBRITANNIEN, erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt:

Beschreibung: 74200 Hydropneumatisches Werkzeug fiir Blindnietmuttern

Modell: 74200

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden festgelegten Normen lbereinstimmt:
ISO 12100:2010 EN I1SO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-Rev 17:2017

Die technische Dokumentation wurde erstellt in Ubereinstimmung mit der Supply of Machinery (Safety) Regulations
2008,
S.1. 2008/1597 (in der jeweils gliltigen Fassung).

Der Unterzeichner gibt diese Erklarung ab im Namen von STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, GROSSBRITANNIEN

Ort der Ausstellung:  Letchworth Garden City, UK

Datum der

Ausstellung: 01-01-2021

Diese Maschine ist konform mit
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1.2008/1597 (in der gedanderten Fassung)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.SCHUTZEN SIE IHRE INVESTITION!

Stanley® Engineered Fastening BLINDNIETWERKZEUG - GARANTIE

STANLEY® Engineered Fastening garantiert, dass alle Blindnietmutternwerkzeuge sorgfiltig hergestellt wurden und dass sie
bei normalem Gebrauch und Service fiir einen Zeitraum von einem (1) Jahr frei von Mangeln in Material und Verarbeitung
sind.

Diese Garantie gilt nur fiir den urspriinglichen Kaufer des Werkzeugs und fiir die urspriingliche Nutzung.
Ausschliisse:

Normaler Verschleif3.
RegelmaBige Wartung, Reparatur und Ersatzteilbedarf aufgrund normaler Abnutzung sind von der Garantie ausgeschlossen.

Missbrauch & Fehlbedienung.
Defekte oder Schaden, die durch unsachgemafen Betrieb, Lagerung, Missbrauch oder Fehlbedienung, Unfall oder
Nachlassigkeit entstehen, sowie physische Schaden sind von der Garantie ausgeschlossen.

Unbefugte Wartung oder Anderung.

Defekte oder Schaden, die auf irgendeine Weise durch Kundendienst, Priifung, Einstellung, Installation, Wartung, Anderung
oder Modifikation entstehen, die von anderen Stellen als von STANLEY® Engineered Fastening oder einer autorisierten
Kundendienststelle vorgenommen wurden, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Alle anderen Garantien, ob ausdriicklich oder impliziert, einschlieBlich Garantien der Marktgangigkeit oder Eignung fiir
einen bestimmten Zweck, sind ausgeschlossen.

Sollte dieses Werkzeug die Garantiebedingungen erfiillen, bringen Sie es unverziiglich zu einer autorisierten
Kundendienststelle an einem Standort in Ihrer Nahe. Fiir eine Liste der autorisierten STANLEY® Engineered Fastening-
Kundendienststellen in den USA oder Kanada rufen Sie uns gebihrenfrei an unter: (877)364 2781.

Von auBlerhalb der USA und Kanada besuchen Sie unsere Website www.StanleyEngineeredFastening.com, wo Sie eine
Filiale von STANLEY Engineered Fastening in Ihrer Ndhe finden.

STANLEY Engineered Fastening wird dann kostenlos alle Teile austauschen, die von uns aufgrund von fehlerhaftem Material
oder Verarbeitung als defekt festgestellt wurden und das Werkzeug mit bezahlten Versandkosten zurlicksenden. Das ist
unsere einzige Verpflichtung unter dieser Garantie.

In keinem Fall ist STANLEY® Engineered Fastening haftbar fiir irgendwelche Folge- oder speziellen Schaden, die aus dem
Kauf oder der Verwendung dieses Werkzeugs entstehen.

Registrieren Sie lhr Blindnietwerkzeug online.

Um lhre Garantie online zu registrieren, besuchen Sie uns hier:
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Vielen Dank, dass Sie sich fuir ein Werkzeug von STANLEY® Engineered Fastening s Marke Stanley Assembly Technologies
entschieden haben.
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©2021 Stanley Black & Decker inc. Tutti i diritti riservati.

Le informazioni riportate in questo manuale non possono essere riprodotte e/o rese pubbliche in alcun modo e con alcun
mezzo (elettronico o meccanico) senza la preventiva ed esplicita autorizzazione scritta di STANLEY Engineered Fastening. Le
informazioni fornite si basano su dati noti al momento dell'uscita sul mercato del prodotto. STANLEY Engineered Fastening
persegue una politica di continuo miglioramento dei propri prodotti, pertanto essi potrebbero essere soggetti a modifiche.
Le informazioni qui riportate sono applicabili al prodotto cosi come é stato fornito da STANLEY Engineered Fastening,
pertanto STANLEY Engineered Fastening non pud essere ritenuta responsabile a fronte di eventuali danni derivanti da
possibili deviazioni dalle specifiche originali del prodotto.

Le informazioni disponibili sono state redatte con la massima cura, tuttavia STANLEY Engineered Fastening declina

ogni responsabilita per quanto riguarda eventuali errori presenti nelle informazioni e le relative conseguenze. STANLEY
Engineered Fastening non accetta alcuna responsabilita per danni derivanti da attivita svolte da terzi. L'utilizzo di nomi
operativi, nomi commerciali, marchi registrati, ecc. da parte di STANLEY Engineered Fastening non dovra essere considerato
libero, ai sensi della legislazione in materia di protezione dei marchi.
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Questo manuale di istruzioni deve essere letto dalla persona che installa o utilizza il prodotto, prestando particolare
attenzione alle norme di sicurezza riportate di seguito.

Durante I'impiego dell'utensile indossare sempre un dispositivo di protezione per gli occhi resistente agli urti. Il

@ grado di protezione richiesto deve essere valutato per ciascuna applicazione.

Utilizzare protezioni acustiche conformi alle istruzioni del datore di lavoro e a quanto previsto dalle normative sulla
salute e la sicurezza sul lavoro.

L'uso del prodotto puo esporre le mani dell'operatore a pericoli, quali schiacciamento, urti, tagli, abrasioni e calore.
Indossare guanti adatti per proteggere le mani.

1. DEFINIZIONI DI SICUREZZA

Le definizioni riportate di seguito descrivono il livello di allerta rappresentato da ogni parola di segnalazione. Leggere
attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli.

A PERICOLO: indica una situazione di pericolo imminente che, se non evitata, provoca lesioni personali gravi o addirittura letali.

A AVVERTENZA: indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, puod causare lesioni personali gravi
o addirittura letali.

A ATTENZIONE: indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare lesioni
personali di entita lieve o media.

A ATTENZIONE: usato senza il simbolo di avviso per la sicurezza, questo simbolo indica una situazione di potenziale
pericolo che, se non evitata, potrebbe causare danni materiali.

L'uso o la manutenzione impropri di questo utensile potrebbero causare gravi danni a persone e cose. Leggere e
comprendere tutte le avvertenze e le istruzioni operative prima di utilizzare questo utensile. Durante l'uso degli
elettroutensili é sempre necessario seguire le precauzioni di sicurezza di base per ridurre il rischio di lesioni alle persone.

CONSERVARE TUTTE LE AVVERTENZE E LE ISTRUZIONI PER RIFERIMENTI FUTURI
1.1 NORME DI SICUREZZA GENERALI

. Per pericoli multipli, leggere e comprendere le istruzioni di sicurezza prima di installare, utilizzare, riparare, mantenere,
sostituire gli accessori o lavorare vicino alla tirainserti. In caso contrario € possibile incorrere in gravi lesioni personali.

«  Questo utensile deve essere installato, regolato o utilizzato esclusivamente da operatori qualificati e addestrati.

« NON utilizzare al di fuori dello scopo previsto per il piazzamento di inserti filettati di STANLEY Engineered Fastening.

«  Utilizzare solo componenti, elementi di fissaggio e accessori raccomandati dal produttore.

«  NON modificare l'utensile. Eventuali modifiche possono ridurre I'efficacia delle misure di sicurezza e aumentare i
rischi per I'operatore. Qualsiasi eventuale modifica apportata all'utensile da parte del cliente sara sotto la sua totale
responsabilita e comportera l'inefficacia delle garanzie applicabili.

«  Non gettare le istruzioni di sicurezza; consegnarle all'operatore.
«  Non utilizzare l'utensile se & danneggiato.
«  Prima dell'uso, verificare che le parti mobili non siano allineate male o inceppate, che non vi siano componenti rotti e

che non sussista alcuna altra condizione che possa influire negativamente sul funzionamento dell'utensile. Se l'utensile
& danneggiato, farlo riparare prima dell'uso. Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese prima dell'uso.

«  Ispezionare periodicamente l'utensile per verificare che i valori nominali e i contrassegni richiesti da questa parte della
norma ISO 11148 siano marcati in modo leggibile sullo stesso. Laddove necessario, il datore di lavoro/l'operatore dovra
contattare il produttore per ottenere le etichette con le marcature sostitutive.

«  Lutensile deve essere sempre mantenuto in condizioni operative sicure e ispezionato a intervalli regolari per controllare
la presenza di eventuali danni e verificarne il funzionamento da parte di personale qualificato. Qualsiasi procedura di
smontaggio deve essere effettuata esclusivamente da personale qualificato. Non smontare il prodotto senza prima
avere consultato le istruzioni di manutenzione.

1.2 PERICOLI ASSOCIATI ALLESPULSIONE DI PARTI E FRAMMENTI

«  Scollegare I'alimentazione dell'aria dall'utensile prima di eseguire qualsiasi operazione di manutenzione e di tentare di
regolare, inserire o rimuovere una testata.

«  Essere consapevoli del fatto che il guasto del pezzo in lavorazione o degli accessori, o persino dello stesso dispositivo di
fissaggio inserito, puo generare I'espulsione di parti e frammenti ad alta velocita.

«  Durante I'impiego dell'utensile indossare sempre un dispositivo di protezione per gli occhi resistente agli urti. Il grado
di protezione richiesto deve essere valutato per ciascuna applicazione.
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«  Nello stesso tempo dovrebbero essere valutati anche i rischi per le altre persone.
«  Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia fissato saldamente.

«  Verificare che i sistemi di protezione contro I'espulsione del dispositivo di fissaggio e/o del gambo siano installati e
funzionanti.

« NON utilizzare I'utensile senza il raccogligambi inserito.
«  Avvertire della possibile espulsione violenta dei gambi dalla parte anteriore dell'utensile.
« NON utilizzare I'utensile dirigendolo verso un'altra persona o altre persone.

1.3 PERICOLI OPERATIVI
«  Luso dell'elettroutensile puo esporre le mani dell'operatore a pericoli, quali schiacciamento, urti, tagli, abrasioni e
calore. Indossare guanti adatti per proteggere le mani.

«  Glioperatori e il personale addetto alla manutenzione devono essere fisicamente in grado di gestire I'ingombro, il peso
e la potenza dell'utensile.

. Sostenere correttamente I'utensile; essere preparati a contrastare movimenti normali o improvvisi e avere entrambe le
mani a disposizione.

«  Mantenere I'impugnatura dell'utensile asciutta, pulita e libera da olio e grasso.

«  Mantenere una postura equilibrata e un appoggio dei piedi sicuro.

« Incaso diinterruzione dell'alimentazione dell'aria rilasciare il dispositivo di avvio e arresto.
«  Utilizzare esclusivamente i lubrificanti raccomandati dal produttore.

. Evitare il contatto con il fluido idraulico. Per ridurre al minimo il rischio della comparsa di eruzioni cutanee, lavarsi con
cura in caso di contatto.

+  Le Schede di sicurezza dei materiali relative a tutti gli oli idraulici e i lubrificanti sono disponibili su richiesta presso il
proprio fornitore dell'utensile.

- Evitare posture inadatte poiché & probabile che tali posizioni non consentano di contrastare il movimento normale o
imprevisto dell'utensile.

«  Sel'utensile é fissato a un dispositivo di sospensione, assicurarsi che il fissaggio sia sicuro.

. Se la testata non & montata, prestare attenzione al rischio di stritolamento o schiacciamento.

«  NON usare l'utensile con il cannotto porta-naselli rimosso.

«  Primadiiniziare a lavorare con l'utensile & necessario prevedere uno spazio adeguato per le mani dell'operatore.

«  Durante il trasporto dell'utensile tenere le mani lontano dal grilletto di azionamento per evitare I'avvio accidentale.
«  NON abusare dell'utensile facendolo cadere o utilizzandolo come martello.

1.4 PERICOLI ASSOCIATI Al MOVIMENTI RIPETITIVI
«  Quando si utilizza I'utensile & possibile avvertire fastidio a mani, braccia, spalle, collo o altre parti del corpo.

- Durante I'impiego dell'elettroutensile I'operatore deve adottare una postura confortevole, mantenendo un appoggio
dei piedi sicuro ed evitando posture scomode o sbilanciate. Cambiare postura durante le attivita prolungate puo
contribuire a evitare disagio e affaticamento.

. Se l'operatore dovesse manifestare sintomi quali fastidio persistente o ricorrente, dolore pulsante, dolore, formicolio,
intorpidimento, sensazione di bruciore o rigidita, & importante che non ignori questi segnali di avviso. Egli dovra
rivolgersi immediatamente al proprio datore di lavoro e consultare un operatore sanitario qualificato.

1.5 PERICOLI RIGUARDANTI GLI ACCESSORI

«  Scollegare l'utensile dall'alimentazione dell'aria ed elettrica prima di montare o rimuovere la testata o un accessorio.

«  Utilizzare solo tipi e misure di accessori e materiali di consumo raccomandati dal produttore dell'utensile; non usare
accessori o materiali di consumo di tipi o misure diversi.

1.6 PERICOLI RIGUARDANTI IL LUOGO DI LAVORO

- Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di infortuni sul lavoro. Prestare attenzione alle superfici
rese scivolose dall'uso dell'utensile e ai pericoli di inciampo causati dalle tubature dell'aria compressa o dal tubo
idraulico.

«  Procedere con attenzione negli ambienti non familiari. Potrebbero essere presenti pericoli nascosti, come cavi elettrici o
altre linee di utenza.

«  Lutensile non e destinato all'uso in atmosfere potenzialmente esplosive e non € isolata in caso di contatto con la
corrente elettrica.

«  Accertarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas, ecc. che possono essere pericolosi se danneggiati durante |'uso
dell'utensile.
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+  Indossare indumenti adeguati. Non indossare abiti lenti o gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti lontano dalle parti
in movimento. Abiti non aderenti, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

1.7 PERICOLI ASSOCIATI AL RUMORE

- Lesposizione non protetta a livelli elevati di rumore puo causare un'invalidita permanente, la perdita dell'udito e altri
problemi, come l'acufene (un disturbo uditivo costituito da fischi, brusii o ronzii nelle orecchie). La valutazione dei rischi
e l'implementazione di controlli appropriati per gli stessi sono essenziali.

- Traicontrolli appropriati per ridurre il rischio possono essere incluse azioni, come I'uso materiali di smorzamento per
evitare che i pezzi in lavorazione "ronzino".

«  Utilizzare protezioni acustiche conformi alle istruzioni del datore di lavoro e a quanto previsto dalle normative sulla
salute e la sicurezza sul lavoro.

«  Scegliere, manutenere e sostituire le parti consumabili/i dispositivi di fissaggio inseriti secondo quanto consigliato nel
manuale di istruzioni, al fine di evitare un inutile aumento della rumorosita.

1.8 PERICOLI ASSOCIATI ALLA VIBRAZIONE

«  Lesposizione alla vibrazione puo causare danni invalidanti ai nervi e all'afflusso sanguigno a mani e braccia.

+  Indossare indumenti caldi quando si lavora in ambienti freddi e tenere le mani calde e asciutte. Se si dovessero avvertire
intorpidimento, formicolio, dolore o sbiancamento della pelle delle dita o delle mani, interrompere I'uso dell'utensile,
informare il proprio datore di lavoro e consultare un medico.

- Laddove possibile, sostenere il peso dell'utensile avvalendosi di un supporto, un tenditore o un bilanciatore, che
consentono di applicare una presa pil leggera per sostenerlo.

«  Utilizzare e manutenere l'elettroutensile di montaggio per dispositivi di fissaggio di inserti filettati come consigliato nel
manuale di istruzioni, al fine di evitare un inutile aumento delle vibrazioni.

«  Scegliere, manutenere e sostituire le parti consumabili/i dispositivi di fissaggio inseriti secondo quanto consigliato nel
manuale di istruzioni, al fine di evitare un inutile aumento delle vibrazioni.

«  Impugnare l'utensile con una presa leggera ma sicura, tenendo conto delle forze di reazione della mano richieste,
poiché il rischio di vibrazioni generalmente aumenta quando la forza di presa € maggiore.

1.9 ISTRUZIONI DI SICUREZZA AGGIUNTIVE PER ELETTROUTENSILI PNEUMATICI

«  Laria compressa di alimentazione operativa non deve superare 7 bar (102 PSI).
«  Lolioin pressione pud causare gravi lesioni personali.

. Non lasciare mai incustodito I'elettroutensile quando € in funzione. Scollegare il tubo flessibile dell'aria quando
I'utensile non e in uso e prima di cambiare gli accessori o di effettuare riparazioni.

«  Non dirigere mai l'aria verso se stessi o altre persone.

«  Seitubiflessibili vengono sbattuti possono causare gravi lesioni personali. Verificare sempre se sono presenti tubi
flessibili e raccordi danneggiati o allentati.

«  Prima dell'uso, controllare che le tubazioni aeree non siano danneggiate: tutti i collegamenti devono essere sicuri. Non
far cadere oggetti pesanti sui tubi flessibili. Un forte impatto potrebbe causare danni interni e provocare una rottura
precoce del tubo.

- Dirigere l'aria fredda lontano dalle mani.

«  Ogni volta che si utilizzano giunti a camma (con innesti a denti) & necessario installare perni di bloccaggio e usare cavi
di sicurezza a soffietto per proteggersi da possibili guasti del collegamento tra tubo flessibile e tirainserti o tra due tubi
flessibile.

«  NON sollevare l'utensile afferrandolo dal tubo flessibile, ma utilizzare sempre I'impugnatura.
«  Non bloccare o coprire i fori di ventilazione.

«  Evitare l'ingresso di sporcizia e corpi estranei dall'impianto idraulico dell'elettroutensile per evitare malfunzionamenti
dello stesso.
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ITALIANO

2. SPECIFICHE

2.1 DATITECNICI DELLUTENSILE

Pressione dell'aria Min - Max
Volume di aria libera richiesto @ 5 bar/75 Ibf/in?
Corsa Max

Velocita del motore Giro attivato

Giro disattivato

Forza di trazione @ 5 bar/75 Ibf/in?
Tempo di ciclo Circa
Peso Senza la testata

5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
8 litri (0,28 ft’)

7 mm (0,276 in)

2000 rpm

2000 rpm

19,1 kN (4300 Ibf)

2,5 secondi

2,2 kg (4,85 Ib)

Valori di rumorosita stabiliti in base al codice del test di rumorosita utilizzando gli standard

ISO 15744 e ISO 3744.

Livello di potenza sonora ponderato "A" dB (A), L, Incertezza rumore: k , = 3,0 dB(A) 74,70 dB(A)

Livello di pressione sonora pond'erato A" dell'emissione Incertezza rumore: k. = 3,0 dB(A) 77,08 dB(A)
presso la postazione di lavoro dB(A), LDA PA

Livello di press!ong sgnora di picco popderato C Incertezza rumore: k = 3.0 dB(C) 7554 dB(C)
dell'emissione dB (C), L, picco pC

Livello di emissione di vibrazione, a,

Valori di vibrazione stabiliti in base al codice del test di vibrazione utilizzando gli standard
ISO 20643 e ISO 5349.

Vibrazione incertezza: k = 0,127 m/s* 0,317 m/s?

Valori di emissione di vibrazione dichiarati ai sensi della norma EN 12096

2.2 DIMENSIONI DELLUTENSILE

Le misure in grassetto sono in millimetri. Le altre sono in pol

Fig. 1
lici.
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3. USO PREVISTO

L'utensile idropneumatico 74200 e concepito per l'installazione di rivetti rapidi Stanley Engineered Fastening, il che lo rende
ideale per I'uso nelle linee di assemblaggio in linea di flusso a lotti, in un'ampia gamma di applicazioni in tutti i settori.

Un attrezzo completo é costituito dalla base (codice pezzo 74200-12000) e dalla testata adeguata per l'inserto, come
descritto a pagina 88.

LE TESTATE DEVONO ESSERE INSERITE SECONDO QUANTO DESCRITTO A PAGINA 88.
NON utilizzare I'utensile in ambienti umidi o in presenza di liquidi inflammabili o gas.

4. MESSA IN SERVIZIO

A IMPORTANTE - LEGGERE ATTENTAMENTE LE REGOLE DI SICUREZZA A PAGINA 82 - 84 PRIMA
DELLA MESSA IN SERVIZIO.

Selezionare testate delle dimensioni adeguate e procedere con l'installazione.
Collegare I'attrezzo di piazzamento all'alimentazione dell'aria. Testare i cicli di trazione e ritorno premendo e rilasciando il
grilletto 25. Impostare l'attrezzo alla corsa/pressione desiderata.

A ATTENZIONE - una pressione di alimentazione adeguata @ importante per il corretto funzionamento
dell'attrezzo. In caso contrario potrebbero verificarsi lesioni personali o danni all’utensile. La pressione di
alimentazione dell’aria non deve superare quella indicata nelle specifiche dell’attrezzo di piazzamento.

4.1 ALIMENTAZIONE DELLARIA

Tutti gli utensili vengono fatti funzionare con aria compressa a una pressione ottimale di 5,5 bar. Si raccomanda l'uso di
regolatori di pressione e sistemi automatici di lubrificazione e filtraggio nell'impianto di alimentazione principale dell'aria
compressa. Tali dispositivi dovranno essere installati entro 3 metri dall'utensile (vedere la figura seguente) per assicurare la
durata massima dell'utensile e la sua manutenzione minima.

| tubi flessibili di alimentazione dell'aria compressa devono essere in grado di sostenere una pressione pari al 150%

della pressione massima prodotta nel sistema, o di 10 bar, a seconda di quale sia il valore superiore. | tubi flessibili di
alimentazione dell'aria compressa dovranno essere resistenti all'olio e rinforzati, laddove le condizioni d'impiego potrebbero
causarne il danneggiamento. | tubi flessibili di alimentazione dell'aria compressa DEVONO avere un diametro interno
minimo di 6,4 millimetri o 1/4".

Leggere le informazioni dettagliate per la manutenzione quotidiana a pagina 91.

STOP CLOCK

(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION

UNITS) \-\J Lg
3 METRES E
MAXIMUM _ - — — — — — — — — — — . \ \

i TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY

i [(©)] e —
A @ E ﬂ
LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT
Fig. 2
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4.2 REGOLAZIONE DELLA CORSA

Questa regolazione € necessaria per garantire una deformazione
ottimale dell'inserto. Pertanto, si suggerisce di utilizzare una piastra
di prova con lo stesso spessore e dimensione del foro del pezzo da
lavorare.

Se la deformazione é insufficiente, l'inserto ruota all'interno
dell'applicazione. Se la deformazione € eccessiva, si verifica una
distorsione della filettatura e la possibile rottura della vite.

La corsa é regolata dalla quantita di avvitamento o svitamento del
carter posteriore 86. Per accorciare la corsa, avvitare; per allungare la
corsa svitare il carter posteriore ma mai oltre i 5 giri dalla posizione
interamente “IN”a meno che non si smonti I'attrezzo. Regolare fino a
ottenere la deformazione ottimale.

Bloccare il dito di regolazione corsa 88 nel carter posteriore.

4.3 PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

«  Collegare l'attrezzo all'alimentazione dell'aria.

«  Presentare l'inserto dal lato del labbro per inserire la vite. Una leggera pressione avviera il motore e avvitera
automaticamente l'inserto contro la testata e si fermera.

« Inserireil dispositivo di fissaggio nell'applicazione perpendicolarmente.
«  Premere completamente il grilletto. Questo inserira l'inserto nell'applicazione e lo invertira dalla vite a trasmissione.

I numeri delle posizioni in grassetto fanno riferimento al disegno esploso e all'elenco dei componenti (pagine 96-97).

A ATTENZIONE - non tentare di forzare l'installazione di un inserto poiché questo puo causare danni all'attrezzo e/o
all'applicazione.
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5. TESTATE

E essenziale che sia montata la testata corretta prima di azionare I'attrezzo. Conoscendo i dettagli dell'inserto da posizionare,
sara possibile ordinare una nuova testata completa utilizzando le tabelle di selezione a pagina 91.

5.1 ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

A ATTENZIONE: I'alimentazione dell'aria deve essere scollegata durante il montaggio o la rimozione delle testate salvo
ove diversamente specificato.

| numeri delle posizioni in grassetto si riferiscono all'illustrazione di seguito:

. Se ancora montati, rimuovere il cannotto porta-naselli e il dado dell’adattatore.

. Inserire I'albero di trasmissione 4 nel mandrino.

«  Montare la vite di trasmissione 3 sull’albero di trasmissione 4.

« Inserire il manicotto di riduzione 5 (se specificato) nel dado dell’adattatore.

«  Avvitare il dado dell’'adattatore sul mandrino.

«  Tenere il mandrino con una chiave* e serrare il dado dell'adattatore in senso orario.

. Tenendo fermo il dado dell'adattatore con la chiave*, serrare il controdado in senso antiorario.
«  Avvitare l'alloggiamento della punta e la punta 1 con il dado di bloccaggio della punta.

. Per rimuovere la testata compiere I'operazione inversa.

. Con l'utensile ancora scollegato dall'alimentazione dell'aria, avvitare manualmente un inserto sulla vite di trasmissione,
accertandosi che l'inserto sia a filo con l'estremita della vite di trasmissione.

«  Impostare la punta nella posizione esatta e bloccare il controdado della punta in senso orario con una chiave*.
«  Rimuovere l'inserto dalla vite di trasmissione.

S ——éd—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
R . 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

Le testate devono essere sottoposte a manutenzione ad intervalli settimanali.
«  Rimuovere la testata procedendo in ordine inverso rispetto alle ‘Istruzioni di montaggio’.

. Quialsiasi componente usurato o danneggiato deve essere sostituito con un componente nuovo.

. In particolare, verificare I'usura della vite di trasmissione.

«  Assemblare secondo le istruzioni di montaggio.

Si riferisce agli articoli inclusi nel kit di manutenzione 74200. Per un elenco completo vedere a pagina 91.

5.3 COMPONENTI DELLE TESTATE 74200

Le punte delle testate variano di forma in base al tipo di inserto. Ciascuna testata & costituita da un gruppo di componenti
unico, che puo essere ordinato singolarmente. Tutte le testate comprendono un dado di bloccaggio del nasello 2 (numero di
componente 07555-00901).

I numeri dei componenti si riferiscono all'illustrazione nella pagina a fianco. Si raccomanda di mantenere una scorta di
ricambi in quanto le unita devono essere sostituite frequentemente. Leggere attentamente le istruzioni di manutenzione
delle testate a lato.
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DIMENSIONI

INSERTO

UTENSILE

COMPLETO

TESTATA

INSERTI A FLANGIA GRANDE (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M3

74200-00083

07555-09883

07555-00903 07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00084

07555-09884

07555-00904 07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5-

74200-00085

07555-09885

07555-00905 07555-09005

07555-01005

07555-09105

M5.e

74200-00485

07555-09185

07555-00915 07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00086

07555-09886

07555-00906 07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00088

07555-09888

07555-00908 07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00080

07555-09880

07555-00910 07555-09010

07555-01010

M12

74200-00082

74200-09882 t

07555-00912 07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00054

07555-09854

07555-00854 07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00056

07555-09856

07555-00856 07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00058

07555-09858

07555-00858 07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00050

07555-09850

07555-00850 07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00048

07555-09848

07555-00848 07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00040

07555-09840

07555-00840 07555-09040

07555-00740

07555-09140

3/8 UNC

74200-00042

07555-09842

07555-00842 07555-09042

07555-00742

10 UNF

74200-00070

07555-09870

07555-00850 07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00068

07555-09868

07555-00848 07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00060

07555-09860

07555-00840 07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/8 UNF

74200-00062

07555-09862

07555-00842 07555-09062

07555-00742

3/16 BSW

74200-00016

07555-09816

07555-00850 07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00018

07555-09818

07555-00848 07555-09018

07555-00748

07555-09148

5/16 BSW

74200-00010

07555-09810

07555-00840 07555-09019

07555-00740

07555-09140

THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488)

M3

74200-00183

07555-09983

07555-00993 07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00184

07555-09984

07555-00994 07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00185

07555-09985

07555-00995 07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00186

07555-09986

07555-00996 07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00188

07555-09988

07555-00998 07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00180

07555-09980

07555-00999 07555-09010

07555-01010

M12

74200-00182

74200-09982 t

07555-00992 07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00154

07555-09954

07555-00954 07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00156

07555-09956

07555-00956 07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00158

07555-09958

07555-00958 07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00150

07555-09950

07555-00950 07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00148

07555-09948

07555-00948 07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00140

07555-09940

07555-00940 07555-09040

07555-00740

07555-09140

10 UNF

74200-00170

07555-09970

07555-00950 07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00168

07555-09968

07555-00948 07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00160

07555-09960

07555-00940 07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/16 BSW

74200-00116

07555-09916

07555-00950 07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00118

07555-09918

07555-00948 07555-09018

07555-00748

07555-09148

0BA

74200-00130

07555-09930

07555-00996 07555-09030

07555-01006

07555-09106

2BA

74200-00132

07555-09932

07555-00950 07555-09032

07555-00750

07555-09150

4BA

74200-00134

07555-09934

07555-00934 07555-09034

07555-00756

07555-09134

SUPERSERT® - T!

ERMINAZIONE APERTA E CHIUSA (FB)

M3

74200-00283

07555-09583

07555-07103 07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00284

07555-09584

07555-07104 07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00285

07555-09585

07555-07105 07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00286

07555-09586

07555-07106 07555-09006

07555-01006

07555-09106
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PNsERTo | compiero | TESTATA

INSERTI A FLANGIA GRANDE (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108
8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103

M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104

M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105

M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106

M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

- Piazza tutti gli inserti elencati in questa sezione ad eccezione degli inserti flangiati a testa larga Thin Sheet Nutsert®
-« Posiziona SOLO flange di grandi dimensioni M5 Thin Sheet Nutsert® 09698-00516
T Queste testate includono un dado dell’adattatore codice pezzo 74200-12119 per sostituire quello sull'utensile.
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6. MANUTENZIONE DELLUTENSILE

Occorre eseguire una regolare manutenzione e condurre un controllo completo annualmente oppure ogni 500.000 cicli, a
seconda di quale evenienza si verifica per prima.

A ATTENZIONE: non utilizzare mai solventi o altri prodotti chimici aggressivi per pulire le parti non metalliche
dell'utensile. Tali prodotti chimici indeboliscono i materiali utilizzati per questi componenti.

A ATTENZIONE: Prima della manutenzione, rimuovere tutte le sostanze pericolose che potrebbero essersi accumulate a
seguito dei processi di lavorazione.

A ATTENZIONE: Il datore di lavoro é responsabile del fatto che le istruzioni di manutenzione dell'utensile siano fornite al
personale appropriato.

A ATTENZIONE: Loperatore non dovrebbe essere coinvolto nella manutenzione o riparazione dell'utensile, a meno che
egli sia stato opportunamente istruito in tal senso.

A ATTENZIONE: I'utensile deve essere esaminato regolarmente al fine di rilevare eventuali danni e malfunzionamenti.

A ATTENZIONE: leggere le istruzioni di sicurezza da pagina 82 a 84.

6.1 MANUTENZIONE GIORNALIERA

- Con frequenza giornaliera, prima dell'uso, o prima di mettere I'attrezzo in servizio, versare qualche goccia di olio
lubrificante leggero e pulito nella presa d'aria dell'attrezzo, se non € montato alcun lubrificatore sull'alimentazione
dell'aria. Se I'utensile viene utilizzato nella modalita di funzionamento continuo, il tubo dell'aria deve essere scollegato
dall'alimentazione principale dell'aria compressa e |'utensile deve essere lubrificato ogni due o tre ore.

«  Verificare la presenza di eventuali perdite di aria. Se sono danneggiati, i tubi flessibili e i raccordi devono essere sostituiti
con articoli nuovi.

«  Senon c'é nessun filtro sul regolatore di pressione, spurgare I'aria per eliminare la sporcizia o I'acqua accumulata prima
di collegare il tubo dell'aria all'attrezzo.

«  Controllare che la testata sia corretta.
«  Verificare se la corsa dell'attrezzo & adeguata per installare l'inserto prescelto. (Vedere la pagina regolazione della corsa 87).

«  Ispezionare la vite di trasmissione nella testata per verificare se sono presenti segni di usura o danni. In tal caso, sostituirla.

6.2 MANUTENZIONE SETTIMANALE

*  Controllare che non vi siano perdite di olio e perdite d'aria nel tubo di alimentazione dell'aria e nei raccordi.

6.3 KIT DI MANUTENZIONE

Per tutti gli interventi di manutenzione si raccomanda l'uso del kit di manutenzione (codice articolo 74200-99990) fornito
nella sua custodia di plastica.

KIT DI MANUTENZIONE 74200-99990
‘ Q.TA ‘ Codice pezzo

Descrizione Descrizione

Codice pezzo

07900-00618

DISPOSITIVO DI SPINTA

07900-00393

CHIAVE 14mm/15mm

07900-00619

BOCCOLA GUIDA

07900-00409

CHIAVE 12mm/13mm

07900-00478

PUNTERUOLO @ 3mm

07900-00626

CHIAVE DA 11Tmm

07900-00624

PUNTERUOLO @ 4mm

07900-00469

CHIAVE A BRUGOLA DA 2,5 mm

07900-00157

PINZE PER ANELLO DI SICUREZZA
INTERNE

07900-00351

CHIAVE A BRUGOLA DA 3mm

07900-00161

PINZE PER ANELLO DI SICUREZZA
ESTERNE

07900-00224

CHIAVE A BRUGOLA DA 4mm

07900-00625

MAZZUOLO MORBIDO

07900-00225

CHIAVE A BRUGOLA DA 5mm

07900-00623

25 mm SOCKET

07900-00620

CHIAVE A BRUGOLA DA 12mm

07900-00006

SPATOLA

07900-00456

BARRAAT

07900-00434

CHIAVE DA 32mm

07992-00075

MOLYKOTE 55M (TUBO DA 100 gm)

07900-00621

CHIAVE DA 28mm

07900-00627

CUSTODIA IN PLASTICA

07900-00637

CHIAVE DA 17mm

JRE N R (U [P [N Y

07900-00632

CHIAVE 17mm/19mm

RN R (TN U N [y

07900-00643

MANOPOLA DEL DISPOSITIVO DI
SPINTA
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6.4 MANUTENZIONE

Ogni 500.000 cicli I'utensile deve essere completamente smontato e i componenti sostituiti in caso di usura o
danneggiamento o secondo le raccomandazioni. E necessario sostituire tutti gli o-ring e le guarnizioni con pezzi nuovi e
lubrificarli con grasso Molykote 55M prima del montaggio.

A AVVERTENZA: leggere le istruzioni di sicurezza da pagina 82 a 84.

A AVVERTENZA: || datore di lavoro é responsabile del fatto che le istruzioni di manutenzione dell'utensile
siano fornite al personale appropriato.

A AVVERTENZA: Loperatore non dovrebbe essere coinvolto nella manutenzione o riparazione dell'utensile, a
meno che egli sia stato opportunamente istruito in tal senso.

A AVVERTENZA: I'utensile deve essere esaminato regolarmente al fine di rilevare eventuali danni e
malfunzionamenti.

Il tubo flessibile dell'aria deve essere scollegato prima di eseguire operazioni di manutenzione e smontaggio a meno che
non sia stata impartita un’istruzione diversa.

Si consiglia di eseguire lo smontaggio in condizioni di pulizia.
Prima di eseguire lo smontaggio, svuotare I'olio dall'attrezzo. Rimuovere il tappo dell'olio 42, la rondella di tenuta dell'clio 43, la
vite di spurgo 48 e la rondella della vite di spurgo 49 dal gruppo dell'impugnatura e scaricare l'olio in un contenitore adatto.

Prima di smontare l'attrezzo & necessario rimuovere la testata. Per semplici istruzioni di rimozione, vedere la sezione testate,
pagine 88-91.

Per una manutenzione completa dell'attrezzo si raccomanda di smontare le sottounita nell'ordine indicato sotto.

6.5 CILINDRO PNEUMATICO

«  Rimuovere la base in gomma 2.
. Posizionare 'utensile, con la base piti in alto, nella morsa dotata di ganasce morbide.

«  Utilizzando una chiave*, svitare il tappo terminale 3. Il pistone pneumatico 9 dovrebbe spostarsi verso l'alto sotto la
pressione della molla 11 (potrebbe essere necessario esercitare pressione manualmente sul pistone pneumatico 9).

. Rimuovere I"O’ring 4.

«  Estrarre il pistone pneumatico 9.

«  Rimuovere il labbro di tenuta 8 e I"oring 36.

«  Tenere |'asta del pistone 10 in morse morbide per evitare di graffiare il diametro dell'asta.

«  Separare l'asta del pistone 10 dal pistone pneumatico 9 svitando il bullone di fissaggio dell’asta del pistone 5
utilizzando una chiave*.

«  Ispezionare il tubo dell’aria 12 per rilevare danni o distorsioni. (Il tubo dell'aria & avvitato all'interno dell'impugnatura e
fissato in posizione con Loctite® 222). Se & necessario rimuovere il tubo dell'aria, la base del tubo dell'aria dovra essere
riscaldata a una temperatura di 100 °C per ammorbidire I'adesivo Loctite. Il tubo dell’aria 12 pud quindi essere svitato
dallimpugnatura con una chiave a brugola*.

«  Controllare che la molla 11 non sia distorta o danneggiata.
«  Lassemblaggio segue l'ordine inverso rispetto allo smontaggio.

6.6 GUIDA DELL'ASTA

«  Conl'utensile in posizione capovolta nella morsa, svitare la guida dell'asta 15 con una chiave* e una barra a T*.
«  Estrarre la guida dell’asta 15.

- Svitare il controdado 13 con una chiave a brugola*, rimuovere la guarnizione 14 e I”O’ring 98.

. Rimuovere I"O’ring 16.

«  Lassemblaggio segue l'ordine inverso rispetto allo smontaggio.

6.7 GRILLETTO

«  Conl'utensile tenuto fermo nella morsa, rimuovere il perno 26 utilizzando un punteruolo®.

*  Siriferisce agli articoli inclusi nel kit di manutenzione 74200. Per un elenco completo vedere a pagina 91.
| numeri delle posizioni in grassetto fanno riferimento al disegno esploso e all'elenco dei componenti (pagine 96-97).

92



TRADOTTO DALLE ISTRUZIONI ORIGINALI ITALIANO

. Rimuovere il grilletto 25, il perno 22, il rullo 23 e il cuneo di spinta 24.

«  Spingere delicatamente sulla testa dell’asta del grilletto 20 e rimuovere insieme agli‘O’ring 7 e 21, la guida 19, il labbro
ditenuta 18 e il tappo 17.

«  Lassemblaggio segue l'ordine inverso rispetto allo smontaggio. Assicurarsi che il labbro del labbro di tenuta 18 sia
rivolto verso la testata dell’'utensile.

6.8 INGRESSO DELL'ARIA GIREVOLE (74200-12700)

«  Utilizzando una chiave a brugola* rimuovere la vite 40 e la rondella 39.

«  Rimuovere l'ingresso girevole 38.

- Svitare il doppio connettore maschio 41 dall'ingresso girevole 38 e rimuovere la rondella in nylon 33.
. Utilizzando una chiave*, rimuovere il bullone forato 37.

«  Rimuovere due rondelle in nylon 33 e il blocco aspirazione aria 35.

«  Rimuovere I'anello di sicurezza 97 dal doppio connettore maschio 41 utilizzando le pinze per anello di sicurezza ed
estrarre il filtro sinterizzato 96.

«  Rimontare procedendo in ordine inverso rispetto allo smontaggio.
- Siriferisce agli articoli inclusi nel kit di manutenzione 74200. Per un elenco completo vedere a pagina 91.
I numeri delle posizioni in grassetto fanno riferimento al disegno esploso e all'elenco dei componenti (pagine 96-97).

6.9 VALVOLA DIFFERENZIALE

«  Utilizzando una speciale chiave piatta* svitare il tappo di bloccaggio della valvola 27, estrarre e rimuovere la molla 104
e ["O’ring 29.

«  Rimuovere il silenziatore 34 utilizzando una chiave* e rimuovere la rondella in nylon 33.

«  Spingere il pistone della valvola 28 fuori dall’alloggiamento insieme agli‘O’ring 30, 31&32.

«  Controllare la molla 104 per la presenza di distorsioni e sostituirla se necessario.

«  Rimontare procedendo in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

6.10 ASSEMBLAGGIO DELLA TESTATA

«  Rimuovere I'attrezzatura della testata prima di iniziare lo smontaggio.

«  Utilizzando delle chiavi* rimuovere il mandrino 44 e il controdado 45.

«  Rimuovere il controdado della molla di ritorno 46 utilizzando una chiave*.

«  Rimuovere la molla di ritorno 47, la rondella 99 e I'anello di bloccaggio 90.

«  Controllare la molla di ritorno 47 per la presenza di distorsioni e sostituirla se necessario.
«  Rimontare procedendo in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

6.11 CARTER POSTERIORE

«  Utilizzando una chiave a brugola* rimuovere la vite 40 dal dito di impostazione della corsa 88 e rimuovere la rondella a
ponte sollevandola 95.

«  Disinnestare il dado diimpostazione della corsa 88 spingendolo indietro contro la molla 89.

«  Svitare il carter posteriore 86.

«  Rimuovere la fascia in gomma del carter posteriore 87 se necessario.

«  Estrarre I'anello di sicurezza 84 utilizzando le pinze per anello di sicurezza* e rimuovere il silenziatore sinterizzato 85.

«  Rimontare procedendo in ordine inverso rispetto allo smontaggio. Individuare il nottolino 102 nella testata prima di
avvitarlo sul carter posteriore 86.

6.12 DISTRIBUTORE

*  Utilizzando una chiave a brugola* rimuovere due viti 40.

*  Estrarre il distributore 83 insieme al tappo terminale del motore ad aria 81 e gli‘O’ring 82&31 facendo attenzione a non
far cadere il cuscinetto a sfera 79 e l'asta di spinta 78.

¥ Utilizzando una chiave a brugola* rimuovere quattro viti a brugola 58 ed estrarre I'arresto della corsa 57.
¥ Estrarre due tubi di alimentazione dell’aria 59 e quattro‘O’ring 60.
*  Rimontare procedendo in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

*  Siriferisce agli articoli inclusi nel kit di manutenzione 74200. Per un elenco completo vedere a pagina 91.
| numeri delle posizioni in grassetto fanno riferimento al disegno esploso e all'elenco dei componenti (pagine 96-97).
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6.13 MONTAGGIO DEL PISTONE IDRAULICO E DEL MOTORE AD ARIA (74200-12610)

«  Avvolgere nastro adesivo attorno alla filettatura del pistone idraulico 54 e spostare il gruppo indietro lentamente ma in
modo deciso. Utilizzando le pinze per anello di sicurezza* rimuovere I'anello di sicurezza 52 e la guarnizione anteriore
51.

+  Rimuovere gli‘O’'ring 76 e 77.

«  Utilizzando due chiavi* separare il pistone idraulico 54 dal carter del motore ad aria 75. L'anello di regolazione dello
spessore 55, il perno di movimento 56 e IO ring 101 fuoriescono dal pistone idraulico 54.

«  Rimuovere il gruppo del motore ad aria dal carter del motore ad aria 75, rimuovere lI'anello di sicurezza 61 utilizzando le
pinze per anello di sicurezza*, quindi picchiettare il carter del motore ad aria 75 sul banco per liberare i componenti.

- lcomponenti 62 to 74 possono essere estratti come un assemblaggio, fare attenzione a non far cadere il perno 74.

«  Rimuovere il cuscinetto 62, il mandrino ingranaggio a pianeti 63, i tre pianeti 64, I'ingranaggio a pianeti 65 e il
distanziatore 66.

. Utilizzando un mazzuolo morbido, picchiettare la testa scanalata del rotore 70.

« Il cuscinetto 67 e la piastra anteriore 68 fuoriescono con lo statore 69 e le cinque lame del rotore 71. (Il rotore 70
rimane in mano).

« Inserire la piastra terminale 72 nella morsa con ganasce morbide.

«  Utilizzando un punteruolo* picchiettare il centro del rotore 70 per rimuovere il cuscinetto 73. (Capovolgendo il rotore
70 fuoriesce il cuscinetto 73).

«  Durante I'assemblaggio del motore ad aria, il lato posteriore del rotore 70 deve toccare soltanto la piastra posteriore 72
senza alcun gioco assiale, (qualsiasi gioco esistente scompare quando il cuscinetto 73 ¢ posizionato completamente.

«  Durante l'inserimento del motore ad aria nel carter del motore ad aria 75 allineare attentamente le parti in modo che
il perno 74 si posizioni nel foro centrale tra le porte di rotazione on/off del carter del motore ad aria 75 e la piastra
posteriore 72.

- Durante I'assemblaggio del pistone idraulico 54 sul gruppo del motore ad aria, stringere i componenti a mano e soffiare
aria in una delle porte esterne del carter del motore ad aria 75, verificando che il motore ad aria ruoti liberamente.

«  Durante I'assemblaggio della guarnizione anteriore 51 assicurarsi che il diametro pit grande sia rivolto verso il lato
posteriore dell’'utensile.

- Rimontare procedendo in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

A ATTENZIONE: Verificare che l'utensile sia sottoposto a manutenzione quotidiana e settimanale.

A ATTENZIONE: E SEMPRE necessario rabboccare I'olio dopo lo smontaggio dell'utensile e prima della messa in funzione.

*  Siriferisce agli articoli inclusi nel kit di manutenzione 74200. Per un elenco completo vedere a pagina 91.
I numeri delle posizioni in grassetto fanno riferimento al disegno esploso e all'elenco dei componenti (pagine 96-97).
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6.14 DATI DI SICUREZZA GRASSO MOLYKOTE 55m

Il grasso puo essere ordinato come articolo singolo. Il codice articolo € indicato nel kit di manutenzione a pagina 91.

PRONTO SOCCORSO

CUTE Pulire e lavare con acqua e sapone.

INGESTIONE Normalmente non si prevedono effetti avversi. Trattare in base ai sintomi.
CONTATTO CON GLI OCCHI Irritante, ma non dannoso. Irrigare con acqua e consultare un medico.

AMBIENTE
Raccogliere il materiale per I'incenerimento o lo smaltimento in un sito autorizzato.

INCENDIO

PUNTO DI INFIAMMABILITA 101°C

Non classificato come infiammabile.

Sostanze adatte per lo spegnimento in caso di incendio: schiuma di diossido di carbone, polvere secca o spray di acqua fine.

MOVIMENTAZIONE
E necessario indossare guanti di plastica o di gomma.

CONSERVAZIONE
Tenere lontano da calore o da agenti ossidanti.

6.15 PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Assicurare la conformita alle normative applicabili sullo smaltimento. Smaltire tutto il materiale di scarto presso una struttura
0 un sito autorizzati, in modo da non esporre il personale e I'ambiente a rischi.
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7. DISEGNI ESPLOSI

7.1 DISEGNO ESPLOSO DELL'UTENSILE DI BASE 74200-12000
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7.2 DISEGNO ESPLOSO DELL'ELENCO DEI COMPONENTI 74200-12000

Elenco dei componenti per 74200-12000
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8. RABBOCCO

E SEMPRE necessario rabboccare I'olio dopo lo smontaggio dell'utensile e prima della messa in funzione. Potrebbe essere
anche necessario ristabilire I'intera corsa dopo un utilizzo considerevole, se la corsa si e ridotta e gli elementi di fissaggio da
mettere in posa non vengono completamente installati premendo una volta il grilletto.

8.1 DATIRELATIVI ALL'OLIO

Siraccomanda l'utilizzo di olio per impregnazione Hyspin® VG32 disponibile da mezzo litro (codice art. 07992-00002) o in
contenitori da un gallone (codice art. 07992-00006). Vedere i dati di sicurezza di seguito.

8.2 DATI DI SICUREZZA OLIO HYSPIN®VG 32

PRONTO SOCCORSO

CUTE

Lavare a fondo con acqua e sapone appena possibile. Il contatto casuale non richiede attenzione immediata. Il contatto per
breve tempo non richiede attenzione immediata.

INGESTIONE

Rivolgersi immediatamente a un medico. NON indurre il vomito.

CONTATTO CON GLI OCCHI

Sciacquare immediatamente con abbondante acqua per diversi minuti. Pur non essendo un agente irritante di primo livello,
potrebbero verificarsi lievi irritazioni in seguito al contatto con la pelle.

INCENDIO

Punto di inflammabilita: 232°C. Non classificato come infiammabile.

Sostanze adatte per lo spegnimento in caso di incendio: CO2, polvere a secco, schiuma o acqua nebulizzata. NON utilizzare
getti d'acqua.

AMBIENTE

SMALTIMENTO DEI RIFIUTI Consegnare a una ditta autorizzata per lo smaltimento in un punto di raccolta apposito. Pud
essere incenerito. Il prodotto usato puo essere destinato al recupero. VERSAMENTO Evitare che il prodotto finisca negli
scarichi, nelle fogne e nei corsi d'acqua. Raccogliere il prodotto con materiale assorbente.

MOVIMENTAZIONE
Indossare un dispositivo di protezione per gli occhi, guanti impermeabili (ad esempio in PVC) e un grembiule di plastica.
Utilizzare il prodotto in un'area ben ventilata.

CONSERVAZIONE
Non sono richieste precauzioni particolari.

8.3 PROCEDURA DI RABBOCCO

A ATTENZIONE: Assicurarsi che I'olio sia perfettamente pulito e libero da bolle d'aria.
A ATTENZIONE: Durante tutta I'operazione di impregnazione |'attrezzo deve rimanere appoggiato su un lato.

A ATTENZIONE: Tutte le operazioni devono essere eseguite su un banco da lavoro pulito, con le mani pulite e, in un'area
pulita.

A ATTENZIONE: Si DEVE assolutamente evitare che sostanze estranee penetrino all'interno dell'attrezzo, poiché
quest’ultimo potrebbe subire gravi.

«  Posizionare l'attrezzo su un lato con il tappo dell'olio 42 rivolto verso I'alto.

- Tirare indietro il dito di impostazione della corsa 88 e svitare il carter posteriore 86 di un massimo di 5 giri dalla
posizione interamente‘IN’.

«  Svitare il tappo dell'olio 42 con una chiave a brugola e rimuovere la rondella di tenuta olio 43.

«  Riempire l'attrezzo con olio di impregnazione scuotendolo con cautela per espellere I'aria.

«  Riposizionare la rondella di tenuta olio 43 e il tappo dell'olio 42 e stringere.

«  Ora e necessario spurgare |'utensile. Questa operazione serve ad eliminare le bolle d'aria dal circuito dell'olio.

«  Assicurandosi che la vite di spurgo dell'olio 48 sia completamente serrata, svitare di UN GIRO solo, utilizzando una
chiave a brugola. Collegare I'apparecchio all'alimentazione dell'aria e premere il grilletto.

I numeri delle posizioni in grassetto fanno riferimento al disegno esploso e all'elenco dei componenti (pagine 96-97).
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«  Attendere che l'olio compaia tutt'intorno alla vite di spurgo dell'olio 48, quindi serrare nuovamente. Eliminare l'olio in
€ccesso.

«  Rilasciare il grilletto di azionamento.
«  Utilizzando una chiave a brugola, aprire il tappo dell'olio 42.

«  Rabboccare I'olio di impregnazione per ripristinare il livello. Riposizionare la rondella di tenuta olio 43 e il tappo dell'olio
42 e stringere fino in fondo.

. Prima di utilizzare I'attrezzo montare la testata appropriata e regolare la corsa.

I numeri delle posizioni in grassetto fanno riferimento al disegno esploso e all'elenco dei componenti (pagine 96-97).
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9. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

RIF.
PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE
PAGINA
Il motore . . Verificare lo stato di usura delle guarnizioni.
. . Perdita d'aria dal motore . 9 93
pneumatico gira Sostituire
lentamente Bassa pressione dell'aria Aumentare 90
Blocco flusso aria Liberare l'ostruzione nell'alimentazione dell’aria.
Vite di trasmissione usurata Sostituire 88
Inceppamento delle palette Lubrificare l'attrezzo attraverso l'aspirazione aria
Linserto non si Corsa impostata in modo errato Regolare 90
deforma Pressione dell’aria al di fuori del livello
correttamente ditolleranza Regolare 90
Basso livello dell'olio Rabboccare |'utensile 99
Inserto fuori dalla presa Controllare l'intervallo della presa dell'inserto
La vite di Albero di trasmissione usurato o danneggiato  Sostituire
Fra§m|55|one gira Vite di trasmissione usurata o danneggiata Sostituire 88
indipendentemente ,
dal motore Dado dell’adattatore allentato Serrare 88
Anello di blocco 90 mancante Inserire nuovo anello di blocco 95
L'inserto non si Dimensione del filetto dell'inserto non - .
. Sostituire con l'inserto corretto
posiziona sulla corretta
vite di trasmissione ;e dj trasmissione montata non corretta  Sostituire con la vite di trasmissione corretta
Vite di trasmissione usurata o danneggiata Sostituire
. Scollegare I'alimentazione dell’aria, rimontare
Testata montata in modo non corretto 9 88-89
attentamente la testata
NON PREMERE IL GRILLETTO.
Sbloccare. Effettuare la corsa del dispositivo di
blocco e portare in avanti il carter posteriore
, . in posizione di corsa zero. Premere il grilletto.
L'attrezzo e , . .
. . . .. . Lutensile dovrebbe girare. Azzerare la corsa.
inceppato Corsa eccessiva/Inserto difettoso/Vite di . . e
. .. . Altrimenti, scollegare I'aria all'attrezzo.
sull'inserto trasmissione usurata o difettosa . .
. Inserire un perno da 4mm @ attraverso gli
posizionato . ) .
alloggiamenti della punta nel mandrino
44. Ruotare fino alla fuoriuscita della vite
di trasmissione. Inserire. Utilizzare il nuovo
inserto E la vite di trasmissione.
Rottura della vite di  Corsa dell’'utensile eccessiva Reimpostare la corsa
trasmissione Tenere |'attrezzo in posizione perpendicolare
Carico laterale sulla vite di trasmissione  rispetto all'applicazione quando si posiziona
l'inserto
L'attrezzo non gira Dado dell'adattatore della vite allentato  Serrare
Assenza di alimentazione dell'aria Collegarla 90
Gioco insufficiente tra il controdado 45 I
. ) Regolare il gioco da 1,5mm a 2mm 95
e il mandrino 44
Asta di spinta 78 troppo corta Sostituire 96

Motore ad aria bloccato

Lubrificare I'attrezzo nella presa d'aria. Se
insufficiente, smontare e pulire accuratamente
il motore ad aria
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PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE RIF.
PAGINA
Grilletto non Frizione statica Premere il grilletto un po’di volte
funzionante Bassa pressione dell'aria Aumentare la pressione dell'aria
Premere il grilletto diverse volte.
Lubrificare I'attrezzo attraverso
Il pistone della valvola rimane bloccato  I'aspirazione aria. In caso di fallimento
dell'operazione, pulire e lubrificare gli
elementi del grilletto
Mancato ritorno
e/o glramento o La tenuta del labbro 18 & difettosa Sostituire 95
continuo della vite di
trasmissione
L'attrezzo non gira Dato dell'adattatore 92 allentato Serrare
Assenza di alimentazione dell'aria Collegarla
Carter posteriore svitato di oltre 5 giri Impostare la corsa dell'attrezzo di 5 giri
Perdita d'aria dall'O-ring 82 Sostituire 926
Distributore bloccato Lubrificare

I numeri delle posizioni in grassetto fanno riferimento al disegno esploso e all'elenco dei componenti (pagine 96-97).

Motore ad aria bloccato

Lubrificare I'attrezzo nella presa d'aria.
Se insufficiente, smontare e pulire
accuratamente il motore ad aria

Rivolgersi al proprio rivenditore autorizzato o al centro riparazioni Stanley Engineered Fastening di zona per altri problemi o

guasti.
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10.DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

STANLEY Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO dichiara, sotto la sua sola responsabilita che il prodotto:

Descrizione:  Utensile idropneumatico per l'installazione di rivetti a strappo 74200

Modello: 74200

al quale si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle seguenti norme:

I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentazione tecnica & compilata in base all'Allegato VII, ai sensi della Direttiva seguente: Direttiva Macchine
(2006/42/CE)

Il firmatario rende questa dichiarazione per conto di STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj

Direttore tecnico, Regno Unito

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO

Luogo di

pubblicazione: Letchworth Garden City, Regno Unito

Data di

pubblicazione: 01-01-2021

Il firmatario e responsabile della compilazione della documentazione tecnica per i prodotti venduti nell'Unione europea e
rilascia la presente dichiarazione per conto di Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Responsabile team di compilazione documentazione tecnica
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Germania

Questo prodotto & conforme alla
Direttiva Macchine 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.DICHIARAZIONE DI CONFORMITA PER IL REGNO UNITO

STANLEY Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO dichiara, sotto la sua sola responsabilita che il prodotto:

Descrizione:  Utensile idropneumatico per l'installazione di rivetti a strappo 74200

Modello: 74200
al quale si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle seguenti norme:
ISO 12100:2010 EN I1SO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentazione tecnica & compilata in conformita con le Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1.2008/1597 (e successive modifiche).

Il firmatario rende la presente dichiarazione per conto di STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Direttore tecnico, Regno Unito

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO

Luogo di

pubblicazione: Letchworth Garden City, Regno Unito

Data di

pubblicazione: 01-01-2021
Questo prodotto & conforme alla
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (e successive modifiche)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.PROTEGGETE IL VOSTRO INVESTIMENTO!

GARANZIA DELL'UTENSILE DI INSTALLAZIONE PER ELEMENTI DI FISSAGGIO A STRAPPO Stanley® Engineered
Fastening

STANLEY® Engineered Fastening garantisce che tutti gli elettroutensili sono stati fabbricati accuratamente e, in condizioni di
utilizzo e manutenzione normali, saranno esenti da difetti materiali e di fabbricazione per un periodo di un (1) anno.

La presente garanzia si applica al primo acquirente dell'utensile che lo utilizzi esclusivamente per lo scopo previsto.
Esclusioni:

Usura normale
Gli interventi di manutenzione periodica, la riparazione o la sostituzione di parti richiesti per via della normale usura non
sono coperti dalla presente garanzia.

Abuso e utilizzo improprio
Eventuali difetti o danni causati da impiego e conservazione impropri, utilizzo scorretto o abuso dell'attrezzo, accidentali o
frutto di negligenza, quali i danni materiali, non sono coperti dalla presente garanzia.

Assistenza o modifica non autorizzata

Eventuali difetti o danni causati da interventi di assistenza, regolazione di prova, installazione o manutenzione, e alterazioni
o modifiche di qualsiasi genere apportati da persone diverse dal personale STANLEY® Engineered Fastening o dai tecnici dei
nostri centri di assistenza non sono coperti dalla presente garanzia.

Tutte le altre garanzie, espresse o implicite, inclusa qualsiasi garanzia di commerciabilita o idoneita a un particolare scopo,
sono escluse.

Qualora questo utensile non soddisfi i requisiti sanciti dalla presente garanzia, restituirloimmediatamente al nostro centro di
assistenza autorizzato piu vicino. Per ricevere un elenco dei Centri di Assistenza STANLEY® Engineered Fastening autorizzati
negli Stati Uniti o in Canada, chiamare il nostro numero verde (877)364 2781.

Al di fuori degli Stati Uniti e del Canada, visitare il nostro sito web www.StanleyEngineeredFastening.com per trovare il
centro STANLEY Engineered Fastening piu vicino.

STANLEY Engineered Fastening provvedera a sostituire, senza alcun costo, la parte o le parti da noi individuate come
difettose a causa di difetti del materiale o di fabbricazione e restituira I'utensile prepagato. Questo costituisce I'unico obbligo
da parte nostra ai sensi della presente garanzia.

In nessun caso STANLEY Engineered Fastening sara ritenuta responsabile per eventuali danni consequenziali o speciali
derivanti dall'acquisto o dall'uso di questo attrezzo.

Registrate online il vostro Utensile di installazione per elementi di fissaggio a strappo.

Per registrare la garanzia online, visitare la pagina web
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Grazie per aver scelto un utensile a marchio Stanley Assembly Technologies di STANLEY® Engineered Fastening.

104



TRADOTTO DALLE ISTRUZIONI ORIGINALI ITALIANO

105



POLSKI TEUMACZENIE ORYGINALU INSTRUKCJI

©2021 Stanley Black & Decker inc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedstawionych tutaj informacji nie wolno reprodukowac ani upublicznia¢ w zaden sposéb i zadnymi srodkami
(elektronicznymi lub mechanicznymi) bez uprzedniej wyraznej pisemnej zgody STANLEY Engineered Fastening.
Przedstawione informacje sg oparte o dane znane w momencie wprowadzenia produktu. STANLEY Engineered Fastening
stosuje polityke ciggtego doskonalenia produktéw, dlatego produkty mogg podlegac¢ zmianie. Informacje przedstawione
w niniejszym dokumencie dotycza produktu dostarczonego przez STANLEY Engineered Fastening. Z tej przyczyny firma
STANLEY Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne szkody wynikajgce z modyfikacji oryginalnych
danych technicznych produktu.

Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszym dokumencie byty odpowiednie. Mimo tego, STANLEY
Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne btedy dotyczace tresci ani ich konsekwencje. STANLEY
Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane dziataniem oséb trzecich. Nazwy robocze,
nazwy handlowe, zarejestrowane znaki towarowe itp. stosowane przez STANLEY Engineered Fastening stanowig wtasno$¢
odpowiednich wiascicieli zgodnie z prawodawstwem dotyczacym ochrony znakéw towarowych.
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Niniejsza instrukcje musza przeczytac wszystkie osoby instalujgce lub obstugujace to narzedzie, poswiecajac
szczegdblng uwage ponizszym zasadom bezpieczenstwa.

Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze stosowac okulary ochronne odporne na uderzenia. Klasa wymagane;j

@ ochrony powinna by¢ oceniana niezaleznie przy kazdym uzyciu.
Srodki ochrony stuchu nalezy wykorzystywa¢ zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z przepisami
bezpieczenistwa i higieny pracy.

Uzytkowanie narzedzia moze narazi¢ dionie operatora na zagrozenia, w tym na zmiazdzenia, uderzenia, przeciecia,
obtarcia i poparzenia. Stosowac odpowiednie rekawice do ochrony dtoni.

1. DEFINICJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia oznaczony danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac
uwage na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza natychmiastowo niebezpieczna sytuacje, ktdra, jesli jej sie nie uniknie, spowoduje
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie, moze spowodowac $mieré
lub powazne obrazenia ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze prowadzi¢ do
obrazen ciata od lekkiego do $redniego stopnia.

A PRZESTROGA: Stosowana bez symbolu ostrzezenia oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie
uniknie, moze spowodowac uszkodzenie mienia.

Btedna eksploatacja lub konserwacja tego produktu moze powodowac powazne obrazenia ciata i uszkodzenie
mienia. Nalezy przeczyta¢ uwaznie wszystkie ostrzezenia i catos¢ instrukcji obsfugi przed rozpoczeciem uzytkowania
narzedzia. Podczas uzytkowania elektronarzedzi zawsze powinno sie postepowac zgodnie z podstawowymi zasadami
bezpieczenstwa, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE
1.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

« W przypadku wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumiec instrukcje dotyczace bezpieczenstwa przed instalacja,
obstuga, naprawa, konserwacja, zmiang akcesoriéw lub praca w poblizu narzedzia. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznych obrazen ciata.

«  Narzedzie moga instalowa¢, regulowac i uzywac wytacznie wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy.
NIE stosowac niezgodnie z przeznaczeniem, ktdre polega na mocowaniu nitonakretek STANLEY Engineered Fastening.
Stosowac jedynie czesci, elementy ztaczne i akcesoria zalecane przez producenta.

«  NIE modyfikowa¢ narzedzia. Modyfikacje moga ograniczy¢ skutecznos¢ zabezpieczen i zwiekszyc¢ ryzyko dla operatora.
Za wszelkie modyfikacje narzedzia wykonane przez klienta odpowiada wytacznie klient. Wszelkie modyfikacje
powoduja uniewaznienie wszelkich gwarangji.

«  Nie wyrzucad instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa, lecz przekazac je operatorowi.
«  Nie uzywac uszkodzonego narzedzia.

Przed uzyciem sprawdzi¢ czesci ruchome pod katem btednego ustawienia, uszkodzenia czesci oraz kazdego innego
nieprawidtowego stanu, ktéry moze mie¢ wptyw na funkcjonowanie narzedzia. Jesli narzedzie jest uszkodzone, przed
ponownym uzyciem przekazac je do naprawy. Przed uzyciem zdemontowac wszelkie klucze regulacyjne.

«  Narzedzia nalezy okresowo sprawdza¢, aby sprawdzi¢, czy symbole i oznaczenia wymagane przez odpowiednia czes¢
ISO 11148 sg czytelne na narzedziu. Pracodawca/uzytkownik musi skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania
zamiennych oznaczen w razie potrzeby.

«  Przeszkolony personel musi utrzymywac narzedzie w bezpiecznym stanie technicznym przez caty czas i regularnie
sprawdzac je pod katem uszkodzen i prawidtowego dziatania. Demontaz moze przeprowadza¢ jedynie przeszkolony
personel. Nie demontowac tego narzedzia bez wczesniejszego zapoznania sie z instrukcjg konserwacji.

1.2 ZAGROZENIA ZWIAZANE Z WYRZUCONYMI W POWIETRZE ELEMENTAMI

«  Odtaczyc¢ doptyw powietrza od narzedzia przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, préob regulacji,
montazu lub demontazu zespotu gtowicy przedniej.

«  Pamieta¢, ze awaria obrabianego elementu lub akcesoriéw, a nawet samego witozonego narzedzia, moze spowodowac
wyrzucenie elementéw w powietrze z wysokga predkoscia.
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1.5

1.6

Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze stosowac okulary ochronne odporne na uderzenia. Klasa wymagane;j
ochrony powinna by¢ oceniana niezaleznie przy kazdym uzyciu.

W tym momencie nalezy oceni¢ zagrozenia dla innych oséb.

Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany element jest odpowiednio zamocowany.

Sprawdzi¢, czy srodek ochrony przed wyrzuceniem elementu ztacznego i/lub trzpienia jest zamontowany i sprawny.
NIE uzywac narzedzia bez zamontowanego kolektora trzpieni.

Ostrzec przed ewentualnym wyrzuceniem trzpieni z duzg sitg z przodu narzedzia.

NIE obstugiwa¢ narzedzia skierowanego w strone osoby (0séb).

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z OBStUGA

Uzytkowanie narzedzia moze narazi¢ dtonie operatora na zagrozenia, w tym na zmiazdzenia, uderzenia, przeciecia,
obtarcia i poparzenia. Stosowac odpowiednie rekawice do ochrony dtoni.

Operatorzy oraz personel dokonujacy konserwacji musza by¢ zdolni fizycznie do obstugi wielkosci, ciezaru i mocy
narzedzia.

Narzedzie nalezy trzymac prawidtowo; nalezy by¢ gotowym na reagowanie na normalne lub nagte ruchy — obie rece
muszg by¢ w gotowosci.

Utrzymywac uchwyty narzedzia w stanie suchym, czystym i wolnym od oleju i smaru.

Nalezy zachowa¢ réwnowage ciata i stac stabilnie podczas obstugi narzedzia.

Zwolni¢ urzadzenie zatrzymujace i uruchamiajace w razie przerwy w zasilaniu hydraulicznym.

Uzywac wytacznie srodkéw smarnych zalecanych przez producenta.

Unika¢ stycznosci z ptynem hydraulicznym. Aby ograniczy¢ ryzyko wystapienia wysypki, koniecznie doktadnie wyptukac
miejsce stycznosci.

Karty charakterystyki dla wszystkich olejéw hydraulicznych i smaréw sa dostepne na zadanie u dostawcy narzedzi.

Unika¢ nieodpowiednich pozycji ciata, poniewaz moga one nie pozwala¢ na zareagowanie na normalny lub
nieoczekiwany ruch narzedzia.

Jesli narzedzie jest podwieszone, dopilnowa¢, aby byto solidnie zamocowane.

Uwazac na ryzyko zmiazdzenia lub $cisniecia, gdy zespét gtowicy przedniej nie jest zamocowany.
NIE obstugiwac narzedzia ze zdjeta obudowa zespotu gtowicy przednie;j.

Przed przejsciem dalej zapewni¢ odpowiedni odstep dla rak operatora narzedzia.

Podczas przenoszenia narzedzia z miejsca na miejsce trzymac rece z dala od spustu, aby unikna¢ niezamierzonego
uruchomienia.

NIE upuszcza¢ narzedzia ani nie uzywac go jako miotka.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z POWTARZALNYMI RUCHAMI

Podczas uzytkowania elektronarzedzia moze wystapic¢ uczucie dyskomfortu w dtoniach, ramionach, barkach, szyi lub
innych czesciach ciata operatora.

Podczas korzystania z narzedzia operator powinien przyja¢ wygodng pozycje ciata, jednoczesnie utrzymujac solidne
podparcie stop oraz unika¢ nietypowych i niezapewniajacych réwnowagi pozycji. Operator powinien zmienia¢ pozycje
ciata podczas wykonywania dtugich zadan. Moze to poméc w uniknieciu uczucia dyskomfortu oraz zmeczenia.

W przypadku wystapienia objawow, takich jak trwate lub nawracajace uczucie dyskomfortu, bél, pulsowanie,
dretwienie, bezwtad, pieczenie lub sztywnos¢, nie nalezy ignorowac tych sygnatéw ostrzegawczych. Operator musi
natychmiast powiadomic o tym pracodawce i zasiegna¢ porady lekarza.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z AKCESORIAMI

Odtaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza przed zamontowaniem lub zdjeciem zespotu gtowicy przedniej lub
akcesorium.

Uzywac wytacznie akcesoriéw i materiatéw eksploatacyjnych o rozmiarach i typdw zalecanych przez producenta
narzedzia. Nie uzywac akcesoriéw ani materiatéw eksploatacyjnych innych rozmiaréw i typow.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z MIEJSCEM PRACY

Gtéwnymi przyczynami obrazen ciata w miejscu pracy sa poslizgniecia sie, potkniecia i upadki. Uwazac na sliskie
powierzchnie powstate w wyniku uzytkowania narzedzia i pamietac o zagrozeniu upadkiem w wyniku potkniecia sie o
przewdd powietrzny lub waz hydrauliczny.

W nieznanym otoczeniu nalezy postepowac ostroznie. Moga wystepowac ukryte niebezpieczenstwa, takie jak
przewody elektryczne lub innego typu.
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«  Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku w potencjalnie wybuchowej atmosferze oraz nie posiada izolacji chroniacej
w przypadku zetkniecia sie z zasilaniem elektrycznym.

«  Nalezy sie upewni¢, ze w miejscu pracy nie wystepuja przewody elektryczne, rury z gazem itp., ktére moga stanowi¢
zagrozenie w przypadku uszkodzenia ich przez narzedzie.

«  Nalezy ubrac sie odpowiednio. Nie zaktada¢ luznych ubran ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice trzymac¢ z dala od
ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub wtosy moga zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci.

1.7 ZAGROZENIA ZWIAZANE Z HALASEM

«  Narazenie na wysokie poziomy hatasu moze spowodowac trwata utrate stuchu i inne problemy, takie jak szumy uszne
(dzwonienie, brzeczenie, swist lub szum w uszach). Dlatego bardzo wazna jest ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich
srodkéw ochrony przed tymi zagrozeniami.

«  Odpowiednie srodki ochrony moga obejmowac podjecie krokdw, takich jak zastosowanie materiatéw ttumiagcych, aby
obrabiane elementy nie ,dzwonity”.

- Srodki ochrony stuchu nalezy wykorzystywac zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy.

«  Dobiera¢, konserwowac i wymienia¢ materiaty eksploatacyjne/wtozone narzedzie zgodnie z zaleceniami w instrukgcji
obstugi, aby zapobiegad niepotrzebnemu wzrostowi hatasu.

1.8 ZAGROZENIA ZWIAZANE Z DRGANIAMI
«  Narazenie na drgania moze spowodowac uszkodzenie nerwdw i naczyn krwionosnych w dfoniach i rekach.

«  Podczas pracy w zimnych warunkach nalezy zatozy¢ ciepta odziez, a dtonie utrzymywac ciepte i suche. Jesli w palcach
lub dtoniach pojawi sie uczucie dretwienia, pulsowania lub bélu, lub tez skéra bedzie biele¢, nalezy zaprzestac
uzytkowania narzedzia, powiadomic pracodawce o zaistniatej sytuacji i zasiegna¢ porady lekarza.

«  Jeslito mozliwe, opiera¢ ciezar narzedzia na stojaku, elemencie napinajacym lub wywazajacym, poniewaz wtedy
narzedzia nie trzeba trzymac tak mocno.

«  Obstugiwac i konserwowac narzedzie montazowe do nitonakretek jednostronnych zgodnie z zaleceniami w instrukgji
obstugi, aby zapobiega¢ niepotrzebnemu wzrostowi wartosci drgan.

«  Dobiera¢, konserwowac i wymienia¢ materiaty eksploatacyjne/wtozone narzedzie zgodnie z zaleceniami w instrukgcji
obstugi, aby zapobiega¢ niepotrzebnemu wzrostowi wartosci drgan.

«  Trzymad narzedzie lekko, ale bezpiecznie, uwzgledniajac wymagane sity reakcyjne dziatajace na reke, poniewaz ryzyko
powodowane przez drgania jest zwykle wieksze, gdy sita trzymania jest wieksza.

1.9 DODATKOWA INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACA ELEKTRONARZEDZI PNEUMATYCZNYCH
«  Cidnienie doptywu powietrza roboczego nie moze przekraczac 7 baréw (102 PSI).
«  Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowac powazne obrazenia ciafa.

«  Nigdy nie pozostawia¢ wtgczonego narzedzia bez nadzoru. Odiaczy¢ waz powietrzny od narzedzia, gdy narzedzie nie
jest w uzytku, przed zmiang akcesoriéw lub na czas wykonywania napraw.

«  Nigdy nie kierowac strumienia powietrza na siebie ani inne osoby.

«  Uderzajacy jak bicz i podskakujgcy waz moze spowodowaé powazne obrazenia ciata. Zawsze sprawdzac pod katem
uszkodzonych lub luznych wezy i ztaczy.

«  Przed uzyciem sprawdzi¢ przewody powietrzne pod katem uszkodzen. Wszystkie ztgcza musza by¢ dobrze
zamocowane. Nie upuszczac¢ ciezkich przedmiotéw na weze. Silne uderzenie moze spowodowac¢ uszkodzenia
wewnetrzne i prowadzi¢ do przedwczesnej usterki weza.

- Kierowac zimne powietrze z dala od dtoni.

Kiedykolwiek korzysta sie z uniwersalnych ztgczek wkrecanych, nalezy zamontowac zawleczki zabezpieczajace i korzystac z
linek zabezpieczajacych przed biciem wezy, aby chronic sie w razie awarii potaczenia z wezem z narzedziem lub weza z wezem.

«  NIE podnosi¢ narzedzia za waz. Zawsze uzywac uchwytu narzedzia.
«  Chroni¢ otwory wentylacyjne przed zatkaniem lub zastonieciem.

«  Chronic¢ uktad hydrauliczny narzedzia przed zanieczyszczeniami i ciatami obcymi, poniewaz moga one spowodowac
usterke narzedzia.
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2. DANE TECHNICZNE

2.1 DANE TECHNICZNE NARZEDZIA

Cisnienie powietrza Minimum - maksimum 5-7 baréw (75-100 Ibf/in?)

Wymagany swobodny przy 5 barach/75 Ibf/in? 8 litréw (0,28 ft?)

przeplyw powietrza

Skok Maksymalnie 7 mm (0,276")

Predko$¢ obrotowa silnika Nakrecanie 2000 obr./min
Wykrecanie 2000 obr./min

Sita zaciggania przy 5 barach/75 Ibf/in? 19,1 kN (4300 Ibf)

Czas cyklu okoto 2,5 sekundy

Ciezar Bez zespotu gtowicy przedniej 2,2 kg (4,85 Ib)

Wartosci hatasu okreslono zgodnie z testami z norm ISO 15744 i ISO 3744.

Skorygowany charakterystyka A poziom mocy akustycznej Niepewnos¢ pomiaru hatasu: 7470 dB(A)
dB(A), L,, k,, = 3,0 dB(A) '

Poziom emitowanego ci$nienia akustycznego na stanowiskach Niepewnos¢ pomiaru hatasu: 77,08 dB(A)
pracy skorygowanego charakterystyka A dB(A), L kDA =3,0 dB(A) !

Szczytowy poziom emisji ciSnienia akustycznego Niepewnos¢ pomiaru hatasu: 7554 dB(C)
skorygowanego charakterystyka C dB(C), LDC, szczytowe kDC =3,0dB(C) !

Wartosci drgan okreslono zgodnie z testami drgan z norm ISO 20643 i ISO 5349.

Niepewnos¢ pomiaru drgan:
k=0,127 m/s*

Deklarowane wartosci emisji drgan zgodnie z EN 12096

Poziom emisji drgan, Ay 0,317 m/s?

2.2 WYMIARY NARZEDZIA

Fig. 1
Wymiary zaznaczone pogrubiong czcionka sa podane w milimetrach. Pozostate wymiary podano w calach.
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3. PRZEZNACZENIE

Narzedzie pneumatyczno-hydrauliczne 74200 jest przeznaczone do instalacji jednostronnych nitonakretek Stanley
Engineered Fastening, dzieki czemu jest ono idealne przystosowane do montazu partiami lub w linii w szerokim zakresie
zastosowan i w wielu branzach przemystowych.

Kompletne narzedzie sklada sie z odpowiedniego narzedzia bazowego (nr czesci 74200-12000) oraz odpowiedniego
zespotu glowicy przedniej dla nitonakretki, zgodnie z opisem na stronie 114.

ZESPOLY GLOWICY PRZEDNIEJ NALEZY MONTOWAC ZGODNIE Z OPISEM NA STRONIE 114.
NIE uzywa¢ w obecnosci wody ani tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

4. ROZPOCZECIE EKSPLOATACJI

A WAZNE - UWAZNIE PRZECZYTAC ZASADY BEZPIECZENSTWA NA STR. 108 - 110 PRZED
ROZPOCZECIEM EKSPLOATACIJI.

Wybrac¢ i zamontowac odpowiedni zespét glowicy przednie;j.
Podtaczy¢ narzedzie do zasilania powietrzem. Przetestowac cykle zaciggania i powrotu, wciskajac i zwalniajac spust 25.
Ustawi¢ narzedzie na zadany skok/zadane cisnienie.

A PRZESTROGA - dostarczanie odpowiedniego cisnienia jest wazne dla poprawnego dziatania narzedzia.
Jesli odpowiednie ci$nienie nie bedzie zapewnione, moze dojs¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu.
Dostarczane cisnienie nie moze przekracza¢ wartosci podanej w danych technicznych narzedzia.

4.1 ZASILANIE POWIETRZEM

Wszystkie narzedzia sg zasilane sprezonym powietrzem o optymalnym cisnieniu 5,5 bara. Zalecamy stosowanie regulatoréw
cisnienia i automatycznych systeméw smarujacych/filtracyjnych gtéwnego zasilania pneumatycznego. Elementy te winny
znajdowac sie nie dalej niz w odlegtosci 3 metréw od narzedzia (patrz ponizszy schemat) w celu zapewnienia maksymalnej
zywotnosci narzedzia i zminimalizowania koniecznego naktadu czynnosci konserwacyjnych.

Minimalne, skuteczne ci$nienie robocze wezy pneumatycznych winno wynosi¢ 150% maksymalnego cisnienia wytwarzanego
w ukfadzie lub 10 bar, w zaleznosci od tego, ktdra wartos¢ jest wyzsza. - Weze pneumatyczne musza byc olejoodporne, miec
powierzchnie zewnetrzng odporna na $cieranie oraz by¢ opancerzone, jesli warunki pracy moga prowadzi¢ do uszkodzenia
wezy. .  Wszystkie weze powietrzne MUSZA mie¢ minimalng srednice wewnetrzng 6,4 mm lub 1/4 cala.

Zapoznaj sie z codziennymi czynnosciami serwisowymi zamieszczonymi na stronie 117.

STOP CLOCK
(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION
UNITS) P Y Y
3 METRES
MAXIMUM _ — = ————————— -
A g TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY
A4 1
@ | ;Fl -

LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT

Fig. 2
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4.2 REGULACJA SKOKU

Ta regulacja jest konieczna do zapewnienia optymalnego
odksztatcenia nitonakretki. Z tego powodu zaleca sie, by zastosowac
arkusz testowy o tej samej grubosci i tym samym rozmiarze otworu,
co elementy poddawane obrébce z uzyciem narzedzia.

Jesli odksztatcenie bedzie niewystarczajace, nitonakretka bedzie
obracac sie wewnatrz obrabianego elementu. Jesli odksztatcenie
bedzie nadmierne, dojdzie do znieksztatcenia gwintu i ewentualnego
pekniecia nitowkretu.

Skok reguluje sie, odpowiednio wkrecajac lub wykrecajac tylng
obudowe 86. Aby skrocic skok, wkreci¢ tylng obudowe. Aby wydtuzy¢
skok, wykrecic¢ tylng obudowe, ale nigdy o wiecej niz 5 obrotow

w stosunku do potozenia catkowitego wkrecenia (,IN”), chyba

Ze narzedzie jest demontowane. Regulowac do czasu uzyskania
optymalnego odksztatcenia.

Zablokowac palec regulacji skoku 88 w tylnej obudowie.

4.3 ZASADA DZIALANIA
«  Podtaczy¢ doptyw powietrza.

«  Natozy¢ nitonakretke, wystepem naprzdd, na nitowkret. Lekki nacisk uruchomi silnik i spowoduje automatyczne

dokrecenie nitonakretki do noska i zatrzymanie pracy.
«  Wilozy¢ nitonakretke w obrabiany element pod katem prostym.

«  Wecisna¢ spust do konca. Spowoduje do zarébwno umieszczenie nitonakretki w obrabianym elemencie, jak réwniez jej

wykrecenie z nitowkretu.

Pozycje oznaczone pogrubiong czcionka dotycza ogélnego rysunku montazowego oraz listy czesci przedstawionych na

stronach 122-123).

A PRZESTROGA - nie podejmowac préb instalacji nitonakretki na site, poniewaz spowoduje to uszkodzenie narzedzia i/

lub miejsca instalacji.
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5. ZESPOLY GLOWICY PRZEDNIEJ

Przed uzyciem narzedzia konieczne jest zamontowanie prawidtowego zespotu gtowicy przedniej. Znajac dane elementu
zlacznego do instalacji, mozna zamowic nowy i kompletny zesp6t gtowicy przedniej za pomoca tabeli wyboru na stronie 117.

5.1 INSTRUKCJA MONTAZU

A PRZESTROGA: Doptyw powietrza nalezy odtagczy¢ na czas montazu lub demontazu zespotu gtowicy przedniej, chyba
Ze wyraznie podano inaczej.
Wytluszczone numery pozycji odnosza sie do ponizszej ilustracji:

« Jeslinadal s3 zamontowane, zdemontowa¢ obudowe noska oraz nakretke adaptora.

«  Wilozy¢ wat napedowy 4 we wrzeciono.

«  Zatozy¢ srube napedowa 3 na wat napedowy 4.

«  Wilozy¢ tuleje redukujaca 5 (jesli podano) w nakretke adaptora.

+  Nakreci¢ nakretke adaptora na wrzeciono.

«  Trzymac wrzeciono kluczem* i dokreci¢ nakretke adaptora zgodnie ze wskazéwkami zegara.

«  Trzymajac nakretke adaptora kluczem*, dokreci¢ przeciwnakretke przeciwnie do wskazéwek zegara.
«  Skreci¢ obudowe noska i koncowke noska 1 z uzyciem przeciwnakretki koncéwki noska.

« W celu demontazu osprzetu przeprowadzi¢ powyzszg procedure w odwrotnej kolejnosci.

«  Znarzedziem nadal odtaczonym od doptywu powietrza, wkreci¢ jednga nitonakretke na srube napedowa recznie -
dopilnowujac, aby koniec nitonakretki znajdowat sie na jednej ptaszczyznie z koricem $ruby napedowej.

«  Ustawic¢ doktadna pozycje koncowki noska i zablokowac nakretke koncowki noska, dokrecajac ja zgodnie ze
wskazéwkami zegara kluczem?*.

«  Usung nitonakretke ze Sruby napedowe;j.

B o ——éd—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
VT 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 INSTRUKCJA SERWISOWANIA

Zespoty gtowicy przedniej nalezy serwisowa¢ w odstepach tygodniowych.

«  Zdemontowac kompletny zespét gtowicy przedniej, wykonujac procedure opisang w,,Instrukcja montazu” w odwrotnej kolejnosci.
«  Wszelkie zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy wymienia¢ na nowe.

«  Zeszczegblng uwaga sprawdzac sruby napedowej.

«  Zmontowac zgodnie z instrukcja montazu.

Oznacza elementy zestawu serwisowego 74200. Petna lista zamieszczona zostata na stronie 117.

5.3 74200 KOMPONENTY ZESPOLU GLOWICY PRZEDNIE)J

Koncéwki noska maja rézny ksztatt w zaleznosci od typu elementu ztacznego (nitonakretki). Kazdy zesp6t gtowicy przedniej
stanowi unikalny zestaw komponentéw, ktéry mozna zamoéwic¢ oddzielnie. Wszystkie zespoty gtowicy przedniej zawieraja
réwniez przeciwnakretke zabezpieczajaca koncdéwke noska 2 (nr czesci 07555-00901).

Numery czesci odnosza sie do ilustracji na przeciwnej stronie. Zalecamy utrzymywanie pewnego zapasu czesci, poniewaz czesci
wymagdaja regularnej wymiany. Zapoznac sie uwaznie z instrukcjg serwisowania zespotu gtowicy przedniej po przeciwnej stronie.
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ROZMIAR ZESPOL
ELEMENTU KNOAI\I:;II%EDTZI:‘EE GLOWICY
ZLACZNEGO PRZEDNIEJ
NITONAKRETKI Z DUZYMI KOLNIERZAMI (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDOWA NITONAKRETKA
NUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)
M3 74200-00083 07555-09883 07555-00903 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00084 07555-09884 07555-00904 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5- 74200-00085 07555-09885 07555-00905 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M5.. 74200-00485 07555-09185 07555-00915 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00086 07555-09886 07555-00906 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00088 07555-09888 07555-00908 07555-09008 07555-01008 07555-09108
M10 74200-00080 07555-09880 07555-00910 07555-09010 07555-01010 =
M12 74200-00082 74200-09882 t 07555-00912 07555-09012 07555-01012 -
4 UNC 74200-00054 07555-09854 07555-00854 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00056 07555-09856 07555-00856 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00058 07555-09858 07555-00858 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00050 07555-09850 07555-00850 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00048 07555-09848 07555-00848 07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00040 07555-09840 07555-00840 07555-09040 07555-00740 07555-09140
3/8 UNC 74200-00042 07555-09842 07555-00842 07555-09042 07555-00742 =
10 UNF 74200-00070 07555-09870 07555-00850 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00068 07555-09868 07555-00848 07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00060 07555-09860 07555-00840 07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/8 UNF 74200-00062 07555-09862 07555-00842 07555-09062 07555-00742 =
3/16 BSW 74200-00016 07555-09816 07555-00850 07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/4 BSW 74200-00018 07555-09818 07555-00848 07555-09018 07555-00748 07555-09148
5/16 BSW 74200-00010 07555-09810 07555-00840 07555-09019 07555-00740 07555-09140
THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488) DO CIENKIEJ BLACHY
M3 74200-00183 07555-09983 07555-00993 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00184 07555-09984 07555-00994 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00185 07555-09985 07555-00995 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00186 07555-09986 07555-00996 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00188 07555-09988 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108
M10 74200-00180 07555-09980 07555-00999 07555-09010 07555-01010 -
M12 74200-00182 74200-09982 t 07555-00992 07555-09012 07555-01012 =
4 UNC 74200-00154 07555-09954 07555-00954 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00156 07555-09956 07555-00956 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00158 07555-09958 07555-00958 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00150 07555-09950 07555-00950 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00148 07555-09948 07555-00948 07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00140 07555-09940 07555-00940 07555-09040 07555-00740 07555-09140
10 UNF 74200-00170 07555-09970 07555-00950 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00168 07555-09968 07555-00948 07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00160 07555-09960 07555-00940 07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/16 BSW 74200-00116 07555-09916 07555-00950 07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/4 BSW 74200-00118 07555-09918 07555-00948 07555-09018 07555-00748 07555-09148
0BA 74200-00130 07555-09930 07555-00996 07555-09030 07555-01006 07555-09106
2BA 74200-00132 07555-09932 07555-00950 07555-09032 07555-00750 07555-09150
4BA 74200-00134 07555-09934 07555-00934 07555-09034 07555-00756 07555-09134
SUPERSERT® - OTWARTY | ZAMKNIETY KONIEC (FB)
M3 74200-00283 07555-09583 07555-07103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00284 07555-09584 07555-07104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00285 07555-09585 07555-07105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00286 07555-09586 07555-07106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
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ROZMIAR ZESPOL
ELEMENTU KNOAI\I:;IIEEDTZI:‘EE GLOWICY
ZLACZNEGO PRZEDNIEJ
NITONAKRETKI Z DUZYMI KOLNIERZAMI (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDOWA NITONAKRETKA
NUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108

8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158

10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150

1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148

8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158

10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103

M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104

M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105

M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106

M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

« Instaluje wszystkie elementy ztaczne wymienione w tej sekcji z wyjatkiem ,Thin sheet Nutsert® M5” (do cienkiej blachy)
z duzym kotnierzem

e« Instaluje WYLACZNIE Thin Sheet Nutsert® 09698-00516 M5 z duzym kotnierzem

T Tezespoty glowicy przedniej zawierajg nakretke adaptora u numerze czesci 74200-12119, ktdra zastepuje nakretke na
narzedziu.
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6. SERWISOWANIE NARZEDZIA

Zalecamy przeprowadzanie regularnego serwisowania. Szczegotowy przeglad nalezy przeprowadzac raz na rok lub co
500 000 cykli, w zaleznosci od tego, co wystapi wczesniej.

A PRZESTROGA: Nigdy nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw ani innych agresywnych srodkéw chemicznych do
czyszczenia czesci narzedzia niewykonanych z metalu. Takie $rodki chemiczne moga ostabi¢ materiat, z jakiego
wykonano te czesci.

A PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych usunag¢ wszelkie niebezpieczne substancje, ktére
mogty nagromadzi¢ sie w wyniku procedur roboczych.

PRZESTROGA: Pracodawca odpowiada za przekazanie instrukcji konserwacji narzedzia wtasciwemu personelowi.

A PRZESTROGA: Operator nie moze uczestniczy¢ w konserwacji lub naprawie narzedzia, jesli nie zostat prawidtowo
przeszkolony.

A PRZESTROGA: Narzedzie nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem uszkodzen i awarii.
A PRZESTROGA: Przeczytac instrukcje bezpieczenstwa na stronie 108 do 110.

6.1 CODZIENNY SERWIS

«  Codziennie, przed uzyciem lub przy pierwszym uzyciu wlac kilka kropli czystego, lekkiego oleju smarowego do wlotu powietrza
narzedzia, jesli uktad doprowadzania powietrza nie jest wyposazony w smarownice. Jesli urzadzenie jest uzywane w sposéb
ciagty, waz powietrzny nalezy odtaczac od gtéwnego doptywu powietrza i smarowac narzedzie co dwie do trzech godzin.

«  Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdw powietrza. W razie uszkodzenia weze i ztaczki nalezy wymieni¢ na nowe.

- Jedliregulator ci$nienia nie jest wyposazony w filtr, opréznic przewdd powietrzny, aby oczysci¢ go z nagromadzonych
zanieczyszczen lub wody przed podfaczeniem weza powietrznego do narzedzia.

«  Sprawdzi¢ czy zastosowano prawidtowy zesp6t gtowicy przedniej.

«  Sprawdzi¢, czy skok narzedzia jest odpowiedni do mocowania wybranej nitonakretki. (Patrz strona dotyczace regulacji
skoku 113).

«  Sprawdzi¢ srube napedowa w zespole noska pod katem zuzycia lub uszkodzenia. W razie stwierdzenia zuzycia lub
uszkodzenia, wymienic.

6.2 COTYGODNIOWY SERWIS

¥ Sprawdzi¢ pod katem wystepowania wyciekdéw oleju i powietrza przez waz doprowadzania powietrza i ztagczki.

6.3 ZESTAW SERWISOWY

Do wszelkich prac serwisowych zalecamy stosowac zestaw serwisowy (nr czesci 74200-99990), dostarczany w oddzielnej
kasecie plastikowej.

ZESTAW SERWISOWY 74200-99990

Numer czesci ‘ Iglg.ﬁ?é ‘ Numer czesci le§1;3|,(\
07900-00618 | POPYCHACZ 1 07900-00393 | KLUCZ MASZYNOWY 14 mm/15 mm 1
07900-00619 | TULEJA PROWADZACA 1 07900-00409 | KLUCZ MASZYNOWY 12 mm/13 mm 1
07900-00478 | WYBIJAK@ 3 mm 1 07900-00626 | KLUCZ MASZYNOWY 11 mm 1
07900-00624 | WYBIJAK@ 4 mm 1 07900-00469 | KLUCZ IMBUSOWY 2,5 mm 1

SZCZYPCE DO WEWNETRZNYCH
07900-00157 | SPREZYNOWYCH PIERSCIENI 1 07900-00351 | KLUCZ IMBUSOWY 3 mm 1
ZABEZPIECZAJACYCH

SZCZYPCE DO ZEWNETRZNYCH
07900-00161 | SPREZYNOWYCH PIERSCIENI 1 07900-00224 | KLUCZ IMBUSOWY 4 mm 1
ZABEZPIECZAJACYCH

07900-00625 | MtOTEK MIEKKI
07900-00623 | NASADKA 25 mm
07900-00006 | tOPATKA

07900-00434 | KLUCZ MASZYNOWY 32 mm
07900-00621 | KLUCZ MASZYNOWY 28 mm
07900-00637 | KLUCZ MASZYNOWY 17 mm
07900-00643 | POKRET+O POPYCHACZA

07900-00225 | KLUCZ IMBUSOWY 5 mm
07900-00620 | KLUCZ IMBUSOWY 12 mm
07900-00456 | TEOWNIK

07992-00075 | MOLYKOTE 55M (TUBKA 100 gm)
07900-00627 | PLASTIKOWA KASETA
07900-00632 | KLUCZ MASZYNOWY 17 mm/19 mm

R, [PPSR [N U Y
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6.4 KONSERWACJA

Co kazde 500 000 cykli narzedzie nalezy catkowicie rozmontowac i wymieni¢ komponenty, jesli sa zuzyte, uszkodzone, lub
gdy wymiana jest zalecana. Wszystkie pierscienie uszczelniajace i uszczelki nalezy wymienic¢ na nowe i nasmarowac smarem
Molykote 55M przed zamontowaniem.

A OSTRZEZENIE: Przeczytac instrukcje bezpieczestwa na stronie 108 do 110.

A OSTRZEZENIE: Pracodawca odpowiada za przekazanie instrukcji konserwacji narzedzia wtasciwemu
personelowi.

A OSTRZEZENIE: Operator nie moze uczestniczy¢ w konserwacji lub naprawie narzedzia, jesli nie zostat
prawidtowo przeszkolony.

A OSTRZEZENIE: Narzedzie nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem uszkodzen i awarii.

Przewdd powietrzny nalezy odtaczy¢ przed kazda operacja serwisowa lub demontazem, chyba ze w instrukcji wyraznie
podano inaczej.

Wszelkie operacje demontazu moga by¢ przeprowadzone po zapewnieniu odpowiedniej czystosci.

Przed rozpoczeciem demontazu opréznic narzedzie z oleju. Zdemontowac korek wlewu oleju 42, podktadke uszczelniajaca
oleju 43, srube odpowietrzajaca 48 i podkiadke Sruby odpowietrzajacej 49 z zespotu uchwytu i spusci¢ olej do whasciwego
pojemnika.

Przed demontazem narzedzia konieczne jest usuniecie zespotu gtowicy przedniej. Prosta instrukcja demontazu jest podana
w sekcji dotyczacej zespotéw gtowicy przedniej na stronach 114-117.

W celu kompletnego serwisowania narzedzia zalecamy wykonanie demontazu podzespotéw w kolejnosci przedstawionej

ponizej.

6.5 CYLINDER PNEUMATYCZNY

«  Zdemontowac¢ gumowa podstawe 2.

«  Umiesci¢ narzedzie podstawa do géry w imadle wyposazonym w miekkie szczeki.

«  Przy pomocy klucza maszynowego* odkreci¢ zaslepke korcowa 3. Ttok pneumatyczny 9 powinien poruszy¢ sie do gory
pod naciskiem sprezyny 11 (konieczne moze by¢ nacisniecie reka na ttok pneumatyczny 9).

«  Zdemontowac pierscien uszczelniajacy 4.

«  Wycofac ttok pneumatyczny 9.

«  Usunac¢ uszczelke wargowa 8 i pierscien uszczelniajacy 36.

«  Trzymad ttoczysko 10 w imadle z miekkimi szczekami, aby unikna¢ zarysowania ttoczyska na obwodzie.

«  Oddzieli¢ ttoczysko 10 od ttoka pneumatycznego 9, odkrecajac srube mocujaca ttoczysko 5 kluczem®*.

«  Sprawdzi¢ rure powietrzng 12 pod katem uszkodzen lub odksztatcenia. (Rura powietrzna jest wkrecona wewnatrz
uchwytu i unieruchomiona z uzyciem Loctite® 222) Jesli demontaz rury powietrznej jest konieczny, podstawe rury
powietrznej nalezy rozgrza¢ do temperatury 100°C w celu zmiekczenia kleju Loctite. Rure powietrzng 12 mozna
nastepnie wykrecic¢ z uchwytu kluczem imbusowym?*.

«  Sprawdzi¢, czy sprezyna 11 nie jest odksztatcona lub uszkodzona.
«  Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

6.6 PROWADNICA TLOCZYSKA

«  Znarzedziem umieszczonym spodem do goéry w imadle, wykreci¢ prowadnice ttoczyska 15 za pomocg klucza* i
teownika*.

«  Wycofac prowadnice ttoczyska 15.

«  Wykreci¢ nakretke zabezpieczajaca 13 kluczem imbusowym®*, po czym usuna¢ uszczelke 14 i pierscien uszczelniajacy
98.

«  Zdemontowac pierécien uszczelniajacy 16.
«  Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

¥ Oznacza elementy zestawu serwisowego 74200. Petna lista zamieszczona zostata na stronie 117.
Pozycje oznaczone pogrubiong czcionka dotycza ogélnego rysunku montazowego oraz listy czesci przedstawionych na
stronach 122-123.
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6.7 SPUST

«  Pozamocowaniu narzedzia w imadle, usung¢ bolec 26 punktakiem®.
«  Zdemontowac spust 25, bolec 22, wateczek 23 i klin popychajacy 24.

«  Delikatnie nacisna¢ gtéwke preta spustu 20 i zdemontowac razem z pierscieniami uszczelniajacymi 7 i 21, prowadnica
19, uszczelka wargowa 18 i korkiem 17.

+  Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci. Dopilnowac, aby warga uszczelki
wargowej 18 byta skierowana na przéd narzedzia.

6.8 OBROTOWY WLOT POWIETRZA (74200-12700)

«  Zapomoca klucza imbusowego* wykreci¢ srube 40 i podkfadke 39.

«  Zdemontowac obrotowy wlot 38.

«  Wykreci¢ podwojne ztacze meski 41 z obrotowego wlotu 38 i usuna¢ nylonowa podktadke 33.

. Przy pomocy klucza maszynowego* usuna¢ przewiercong srube 37.

«  Usuna¢ dwie nylonowe podktadki 33 i blok wlotu powietrza 35.

«  Usuna¢ sprezynowy pierscien zabezpieczajacy 97 z podwdjnego ztgcza meskiego 41 za pomoca szczypiec do
sprezynowych pierscieni zabezpieczajacych i wycofac filtr spiekany 96.

«  Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

«  Oznacza elementy zestawu serwisowego 74200. Petna lista zamieszczona zostata na stronie 117.

Pozycje oznaczone pogrubiong czcionka dotycza ogélnego rysunku montazowego oraz listy czesci przedstawionych na
stronach 122-123.

6.9 ZAWOR ROZNICOWY

«  Zapomoca specjalnego ptaskiego klucza* wykrecic zaslepke blokujacg zawdr 27, po czym wycofac i zdemontowac
sprezyne 104 i pierscien uszczelniajacy 29.

«  Zdemontowac ttumik 34 za pomoca klucza* i usuna¢ nylonowa podkfadke 33.

«  Wypchna¢ ttok zaworu 28 z jego obudowy wraz z pierécieniami uszczelniajacymi 30, 31 i 32.

«  Sprawdzi¢ sprezyne 104 pod katem odksztatcen i wymienic¢ w razie potrzeby.

+  Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

6.10 ZESPOL GLOWICY

«  Zdemontowac osprzet noska przed rozpoczeciem demontazu.

«  Zapomoca kluczy* zdemontowac wrzeciono 44 i przeciwnakretke 45.

«  Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca sprezyny powrotnej 46 kluczem*.

«  Zdemontowac sprezyne powrotna 47, podktadke 99 i piericier zabezpieczajacy 90.

«  Sprawdzi¢ sprezyne powrotna 47 pod katem odksztatcen i wymienic¢ w razie potrzeby.
«  Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

6.11 TYLNA OBUDOWA

«  Zapomoca klucza imbusowego* wykreci¢ srube 40 z palca regulacji skoku 88 i unies¢ podkfadke kowalng 95.

+  Roztaczyc palec regulacji skoku 88, dociskajgc go do tytu do sprezyny 89.

«  Odkreci¢ tylng obudowe 86.

«  Usunac¢ gumowy pasek tylnej obudowy 87 w razie potrzeby.

«  Wyciagna¢ sprezynowy pierscien zabezpieczajacy 84 za pomoca szczypiec do sprezynowych pierscieni
zabezpieczajacych* i usunac spiekany ttumik 85.

+  Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci. Umiesci¢ zapadke 102 w gtowicy
przed nakreceniem tylnej obudowy 86.

6.12 DYSTRYBUTOR
¥ Zapomoca klucza imbusowego* wykreci¢ dwie sruby 40.

*  Wycofac dystrybutor 83 wraz z zaslepka koricowa silnika pneumatycznego 81 oraz pierscieniami uszczelniajacymi 82 i
31, uwazajac, aby nie upuscic kulki 79 i popychacza 78.

¥ Oznacza elementy zestawu serwisowego 74200. Petna lista zamieszczona zostata na stronie 117.
Pozycje oznaczone pogrubiong czcionka dotycza ogdlnego rysunku montazowego oraz listy czesci przedstawionych na
stronach 122-123.
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*  Zapomoca klucza imbusowego* wykreci¢ cztery wkrety z ptaskim tbem gniazdowym 58 i wycofac ogranicznik skoku
57.

¥ Wyciagna¢ dwie rurki doptywu powietrza 59 i cztery pierscienie uszczelniajace 60.
¥ Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

6.13 ZESPOL TLOKA HYDRAULICZNEGO I SILNIKA PNEUMATYCZNEGO (74200-12610)

«  Owing¢ gwint ttoka hydraulicznego 54 tasma samoprzylepna i powoli, ale zdecydowanie, przesunac¢ zesp6t do
tytu. Za pomoca szczypiec do sprezynowych pierscieni zabezpieczajacych* zdemontowad sprezynowy pierscien
zabezpieczajacy 52 i przednig uszczelke 51.

«  Usuna¢ pierscienie uszczelniajace 76 i 77.

«  Zapomocy dwdch kluczy* oddzieli¢ ttok hydrauliczny 54 od obudowy silnika pneumatycznego 75. Pierscien regulacji
podktadki 55, 0$ przegubu 56 i pierscien uszczelniajagcy 101 wysung sie wraz z ttokiem hydraulicznym 54.

«  Wyjac zespot silnika pneumatycznego z obudowy silnika 75, zdemontowac sprezynowy pierscien zabezpieczajacy
61 za pomoca szczypiec do sprezynowych pierscieni zabezpieczajgcych*, po czym stuka¢ w obudowe silnika
pneumatycznego 75 na blacie roboczym, aby uwolnic¢ czesci.

«  Czesciod 62 do 74 mozna wyciggnac jako zespot, uwazajac, by nie upusci¢ bolca 74.

«  Zdemontowac tozysko 62, wrzeciono przekfadni planetarnej 63, trzy kota obiegowe 64, przektadnie planetarna 65 i
przektadke 66.

«  Zapomoca miekkiego mtotka stuka¢ w gtowice wielowypustowa wirnika 70.

+  tozyska 67 i przednia ptytka 68 wypadna wraz ze stojanem 69 i piecioma topatkami wirnika 71. (wirnik 70 pozostanie
w dtoni).

«  Umiescic tylng ptytke 72 w imadle z miekkimi szczotkami.
«  Zapomoca wybijaka* stuka¢ w srodek wirnika 70 w celu wyjecia fozyska 73. (obréci¢ wirnik 70 spodem do géry, co
spowoduje wypadniecie tozyska 73).

«  Podczas montazu silnika pneumatycznego tylna strona wirnika 70 musi dotykac¢ tylnej ptytki 72 bez zadnego odstepu
osiowego (wszelka istniejgca luka zniknie po catkowitym zamontowaniu fozyska 73).

«  Podczas wktadania silnika pneumatycznego w obudowe silnika pneumatycznego 75 ostroznie dopasowac¢ do siebie
czesci, aby bolec 74 znalazt sie w centralnym otworze miedzy ztaczami nakrecania/wykrecania obudowy silnika
pneumatycznego 75 i tylnej ptytki 72.

«  Podczas zaktadania ttoka hydraulicznego 54 na zespét silnika pneumatycznego, dokrecac czesci recznie i dmucha¢
powietrzem w jeden z zewnetrznych otworéw obudowy silnika pneumatycznego 75, sprawdzajac, czy silnik
pneumatyczny obraca sie swobodnie.

«  Podczas montazu przedniej uszczelki 51 dopilnowag, aby jej wieksza srednica byta skierowana na tyt narzedzia.
«  Przeprowadzi¢ montaz, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

A PRZESTROGA: Sprawdzac narzedzie w ramach codziennych i tygodniowych czynnosci kontrolnych.
A PRZESTROGA: Napetnienie olejem jest ZAWSZE konieczne po demontazu narzedzia i przed jego uzyciem.

*  Oznacza elementy zestawu serwisowego 74200. Petna lista zamieszczona zostata na stronie 117.
Pozycje oznaczone pogrubiong czcionka dotyczg ogdlnego rysunku montazowego oraz listy czesci przedstawionych na
stronach 122-123.
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6.14 SMAR MOLYKOTE® 55M - ZASADY BEZPIECZENSTWA

Smar moze zosta¢ zamdwiony jako oddzielna pozycja, numer czesci jest zamieszczony w punkcie ,Zestaw serwisowy” na
stronie 117.

PIERWSZA POMOC

SKORA: Zetrze¢ i zmy¢ woda z mydtem.

SPOZYCIE: Zwykle nie wystepujg szkodliwe skutki. Leczy¢ objawowo.

OCZY: Dziata drazniaco, ale nie jest szkodliwy. Przeptuka¢ wodg i uzyska¢ pomoc lekarska.

SRODOWISKO
Zebrac¢ w celu spalenia lub utylizacji w odpowiednim zaktadzie.

POZAR

TEMPERATURA ZAPLONU: 101 °C

Niesklasyfikowany jako palny.

Odpowiednie $rodki gasnicze: Piana z dwutlenku wegla, proszek lub drobno rozpylona woda.

OBCHODZENIE SIE
Nalezy nosi¢ plastikowe lub gumowe rekawice.

PRZECHOWYWANIE
Z dala od goraca i Srodkéw utleniajacych

6.15 OCHRONA SRODOWISKA

Zapewnic¢ zgodno$¢ z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi utylizacji. Zutylizowac wszystkie odpady w odpowiednim
zaktadzie przetwodrstwa odpaddw, aby nie narazac personelu ani srodowiska.
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7. OGOLNE WIDOKI MONTAZOWE

7.1 OGOLNY WIDOK MONTAZOWY NARZEDZIA PODSTAWOWEGO 74200-12000
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POLSKI TEUMACZENIE ORYGINALU INSTRUKCJI

8. NAPELNIANIE WSTEPNE

Napetnienie olejem jest ZAWSZE konieczne po demontazu narzedzia i przed jego uzyciem. Moze by¢ réwniez konieczne
w celu odzyskania petnego skoku po intensywnym uzytkowaniu, jesli skok ulegt zmniejszeniu, a elementy ztaczne nie s w
petni osadzane poprzez jedno nacisniecie spustu.

8.1 DANE OLEJU

Zalecany olej do napetniania narzedzia to Hyspin® VG32 dostepny w pojemnikach o pojemnosci 0,5 | (nr czesci 07992-00002)
lub 4,5 I (nr czesci 07992-00006). Dane dotyczace bezpieczenstwa podano ponize;j.

8.2 OLEJ HYSPIN®VG 32 - ZASADY BEZPIECZENSTWA

PIERWSZA POMOC

SKORA:

Jak najszybciej to mozliwe umy¢ skére doktadnie woda z mydtem. Chwilowy kontakt nie wymaga natychmiastowego
udzielania pomocy. Krétkotrwaty kontakt nie wymaga natychmiastowego udzielania pomocy.

SPOZYCIE:

Niezwtocznie zasiegnac¢ porady lekarza. NIE wywotywac wymiotéw.

OCzZy:

Zastosowac przeptukiwanie wodg przez kilka minut. Cho¢ substancja nie jest draznigca, moze spowodowac lekkie podraznienie.

POZAR
Temperatura zaptonu powyzej 232°C. Niesklasyfikowany jako fatwopalny.
Odpowiednie $rodki gasnicze: CO2, suchy proszek, piana lub mgta wodna. NIE STOSOWAC strumienia wody.

SRODOWISKO NATURALNE

UTYLIZACJA ODPADOW: Za posérednictwem autoryzowanej jednostki i ustugodawcy. Mozna spala¢. Zuzyty produkt
moze zostac przestany w celu utylizacji. ROZLANIE: Nie dopuszczaj do przedostania sie do kanalizacji, Sciekdw lub wod
gruntowych. Zebrac rozlang ciecz stosujgc absorbent.

OBCHODZENIE SIE
Stosowac zabezpieczenie oczu, nieprzepuszczalne rekawice ochronne (np. z PCV) i plastikowy fartuch. Stosowac w
obszarach o dobrej wentylacji.

PRZECHOWYWANIE
Brak specjalnych zalecen.

8.3 PROCEDURA NAPELNIANIA

A PRZESTROGA: Dopilnowac, aby olej byt idealnie czysty i pozbawiony babelkéw powietrza.
A PRZESTROGA: Narzedzie musi pozostawac potozone na boku podczas sekwencji napetniania olejem.
A PRZESTROGA: Wszystkie czynnosci nalezy wykonywac na czystym blacie roboczym, czystymi rekami w czystym miejscu.

A PRZESTROGA: ZACHOWAC ostrozno$¢, aby zadne ciata obce nie dostaty sie do narzedzia, gdyz w przeciwnym razie
moze dojs$¢ do powaznych uszkodzen.

«  Potozy¢ narzedzie na boku, korkiem wlewu oleju 42 do gory.

«  Odciggna¢ palec regulacji skoku do tytu 88 i wykrecic tylng obudowe 86 o maksymalnie 5 obrotéw w stosunku do
pozycji catkowicie wkrecone;j.

«  Zapomoca klucza imbusowego wykreci¢ korek wlewu oleju 42 i wyjac¢ wraz z podktadkg uszczelniajaca oleju 43.

«  Napetni¢ narzedzie olejem, delikatnie nim bujajac w celu usuniecia bgbelkéw powietrza.

«  Zatozy¢ na miejsce podktadke uszczelniajaca oleju 43 oraz korek wlewu oleju 42 i dokrecic.

«  Teraz konieczne jest odpowietrzenie narzedzia. Ta czynnos¢ jest konieczna do usuniecia babelkéw powietrza z obwodu oleju.

«  Po sprawdzeniu, czy $ruba odpowietrzajgca 48 jest catkowicie dokrecona, wykreci¢ jg tylko o JEDEN OBROT kluczem
imbusowym. Podtaczy¢ narzedzie do doptywu powietrza i wcisngé spust.

+  Poczekac na pojawienie sie oleju wokét sruby odpowietrzajgcej 48 z wszystkich jej stron, po czym dokrecic ja z
powrotem. Zetrze¢ nadmiar oleju.

«  Zwolni¢ spust.

«  Zapomoca klucza imbusowego wykreci¢ korek wlewu oleju 42.
«  Dolac¢ oleju do odpowiedniego poziomu. Zatozy¢ na miejsce podktadke uszczelniajaca oleju 43 oraz korek wlewu oleju
42 idokreci¢ do konca.

«  Konieczne jest zamontowanie odpowiedniego osprzetu noska i wyregulowanie skoku narzedzia przed jego uzyciem.

Pozycje oznaczone pogrubiong czcionka dotycza ogdlnych rysunkédw montazowych oraz listy czesci przedstawionych na
stronach 122-123.
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9. DIAGNOSTYKA USTEREK
OBJAW MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE :{:;RZ
Silnik Wyciek powietrza z silnika Sprawdzi¢ pod katem zuzytych uszczelek. Wymieni¢ 119
pneumatyczny Niskie ci$nienie powietrza Zwiekszy¢ 116
pracuje powoli ) ) . i i
Zatkanie przeptywu powietrza Usunac zator w doptywie powietrza
Zuzyta sruba napedowa Wymieni¢ 114
Zacinajg sie fopatki wirnika Nasmarowac narzedzie przez wlot powietrza
Element ztgczny Bfednie ustawiony skok Wyregulowac 116
nie odk.sztai.ca SI€  Cisnienie powietrza poza tolerancja Wyregulowac 116
odpowiednio S . ; . .
Niski poziom oleju Zala¢ narzedzie olejem 125
Element ztaczny poza chwytem Sprawdzi¢ zakres chwytania elementu ztacznego
Sruba napedowa  Zuzyty lub uszkodzony wat napedowy Wymieni¢
o!oraca Sie Zuzyta lub uszkodzona $ruba napedowa Wymieni¢ 114
niezaleznie od 5
silnika Nakretka adaptora poluzowana Dokrecic 114
Brakuje pierscienia zabezpieczajacego 90  Zamontowad nowy pierscien zabezpieczajacy 121
Nitonakretka nie  Btedny rozmiar gwintu nitonakretki Zmieni¢ na prawidfowa nitonakretke
WChoc?Z' nasrube  zamontowano bledna érube napedowa Zmieni¢ na prawidtowa $rube napedowa
napedow.
pe 2 Zuzyta lub uszkodzona sruba napedowa Wymieni¢
Btednie zmontowany osprzet noska Roztaczy¢ d?pjfyw powietrza, ostroque 114-115
zamontowac osprzet noska ponownie
NIE WCISKAC SPUSTU.
Odblokowac. Wykona¢ skok urzadzenia
blokujacego sie i przestawic tylng obudowe
. naprzéd w potozenie zerowego skoku.
Narzedzie Wocisna¢ spust. Narzedzie powinno wykrecic¢
zacieto sie na Nadmierny skok/uszkodzona nitonakretka/ . acsp , < ; powinno Wykre
) . . . sie. Zresetowac skok. Jesli tak sie nie stanie,
zainstalowanej zuzyta lub uszkodzona sruba napedowa , . . .
. odtaczy¢ powietrze od narzedzia. Wiozy¢
nitonakretce . ;
bolec 4 mm @ przez szczeliny w obudowie
noska we wrzeciono 44. Obraca¢, az Sruba
napedowa odtaczy sie. Wtozy¢. Uzy¢ nowej
nitonakretki ORAZ nowej sruby napedowe;j.
Sruba napedowa  Nadmierny skok narzedzia Przestawic skok
peka Trzymac narzedzie pod katem prostym
Boczne obcigzenie sruby napedowej w stosunku do miejsca instalacji podczas
instalacji nitonakretki
Narzedzie nie Nakretka adaptora Sruby poluzowana Dokreci¢
nakreca sig Brak doptywu powietrza Podtaczy¢ 116
za mah( OdSFQp migdzy nak.regtkq Ustawi¢ odstep na 1,5 mm do 2 mm 121
zabezpieczajaca 45 a wrzecionem 44
Popychacz 78 za krotki Wymieni¢ 122

Zaciat sie silnik pneumatyczny

Nasmarowac narzedzie u wlotu powietrza.
Jedli to nie wystarcza, zdemontowac i
doktadnie oczysci¢ silnik pneumatyczny
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OBJAW MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE :?;RZ
Spust nie dziata Tarcie statyczne Wcisna¢ spust kilka razy
Niskie cisnienie powietrza Zwiekszyc¢ cisnienie powietrza.
Nacisna¢ spust kilka razy. Nasmarowac
Ttok zaworu pozostaje zablokowany narzedmg przez wlot powietrza. Jesli t?
nie rozwigze problemu, zdemontowac,
oczyscic¢ i nasmarowac elementy spustu
Sruba napedowa nie
powraca i/lub stgle M€ Uszezelka wargowa 18 jest uszkodzona  Wymienié 121
obraca, wykrecajac z
elementu
Narzedzie nie wykreca  Nakretka adaptera 92 jest luzna Dokrecic
si¢ zelementu Brak doptywu powietrza Podtaczy¢
Tylna 9budowa wykrecona o ponad 5 izt shelk mema
obrotéw
Prze; plersae'n uszczelniajacy 82 Wymienic 122
wycieka powietrze
Zablokowany dystrybutor Nasmarowac

Zaciat sie silnik pneumatyczny

Nasmarowac narzedzie u wlotu
powietrza. Jesli to nie wystarcza,
zdemontowac i dokfadnie oczyscic silnik
pneumatyczny

Pozycje oznaczone pogrubiong czcionka dotycza ogdlnych rysunkédw montazowych oraz listy czesci przedstawionych na

stronach 122-123.

Inne objawy lub usterki zgtasza¢ do najblizszego autoryzowanego dystrybutora lub centrum serwisowego Stanley

Engineered Fastening.
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10.DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA, deklarujemy na wtasng odpowiedzialnos¢, ze produkt:

Opis: 74200 - Narzedzie hydrauliczno-pneumatyczne do nitonakretek jednostronnych
Model: 74200
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:
I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Dokumentacja techniczna zostata sporzagdzona zgodnie z Zatacznikiem VII, zgodnie z nastepujaca dyrektywa: Dyrektywa
maszynowa (2006/42/WE)

Nizej podpisany sktada niniejsza deklaracje w imieniu STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Wielka Brytania

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA

Miejsce wydania: Letchworth Garden City, Wielka Brytania

Data wydania: 01-01-2021

Nizej podpisana osoba odpowiada za sporzadzenie dokumentacji technicznej dla produktéw sprzedawanych w Unii
Europejskiej i sktada te deklaracje w imieniu Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GielBen, Niemcy

Ta maszyna jest zgodna z
dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

STANLEY.

Engineered Fastening

127



POLSKI TEUMACZENIE ORYGINALU INSTRUKCJI

11.DEKLARACJA ZGODNOSCI DLA WLK. BRYT.

My, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA, deklarujemy na wtasng odpowiedzialnos¢, ze produkt:

Opis: 74200 - Narzedzie hydrauliczno-pneumatyczne do nitonakretek jednostronnych
Model: 74200
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujgcymi normami wyznaczonymi:
I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN 1SO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011
EN SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN 1SO 20643:2008+A1:2012
EN 1SO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z ustawg Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.I. 2008/1597 (wraz ze zmianami).

Nizej podpisany sktada niniejsza deklaracje w imieniu STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Wielka Brytania

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA

Miejsce wydania: Letchworth Garden City, Wielka Brytania

Data wydania: 01-01-2021

Ta maszyna jest zgodna z
ustawa Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.l. 2008/1597 (wraz ze zmianami)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.CHRON SWOJA INWESTYCJE!

Stanley® Engineered Fastening GWARANCJA NA NARZEDZIE DO NITOW ZRYWALNYCH

STANLEY® Engineered Fastening gwarantuje, ze wszystkie narzedzia zostaty wyprodukowane z nalezytg starannosciq i
pozostang wolne od wad materialowych i wad wykonania w warunkach normalnego uzytkowania i serwisowania przez
okres jednego (1) roku.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do pierwszego nabywcy narzedzia.
Wyjatki:

Normalne zuzycie.
Konserwacja okresowa oraz naprawa i wymiana czesci spowodowane normalnym zuzyciem nie sg objete gwarancja.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem.
Uszkodzenia i usterki wynikajace z btednego uzytkowania, przechowywania, uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem,
wypadku lub zaniedbania, jak np. uszkodzenia fizyczne, nie sa objete gwarancja.

Nieuprawnione serwisowanie lub modyfikacja.

Uszkodzenia lub usterki wynikajace z serwisowania, prébnej regulacji, instalacji, konserwacji, jakichkolwiek zmian
lub modyfikacji przeprowadzonych przez osobe inng niz pracownik STANLEY® Engineered Fastening lub pracownik
autoryzowanego centrum serwisowego tej firmy nie sg objete gwarancja.

Wszelkie inne oswiadczenia i zapewnienia, wyrazone lub domniemane, w tym gwarancje przydatnosci do sprzedazy lub do
okreslonego celu s3 niniejszym wylaczone.

Jesli wystapi usterka podczas gwarancji, prosze niezwtocznie przekazac narzedzie do najblizszego autoryzowanego centrum
serwisowego. Aby uzyskac liste autoryzowanych centréw obstugi STANLEY® Engineered Fastening w USA lub Kanadzie,
prosze skontaktowac sie z nami pod bezptatnym numerem (877)364 2781.

Poza USA i Kanada prosze wejs¢ na nasza strone www.StanleyEngineeredFastening.com, aby odszukac najblizsze
centrum obstugi STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening nastepnie wymieni bezptatnie kazda czes¢ lub wszystkie czesci, jakie uzna za wadliwe w
wyniku wad materiatowych lub wykonania i zwréci narzedzie na wiasny koszt. Powyzsze zobowigzanie stanowi jedyne
zobowigzanie zgodnie z niniejszg gwarancja.

W Zadnym wypadku STANLEY Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne szkody nastepcze ani
szczegdblne wynikajace z zakupu lub uzytkowania tego narzedzia.

Zarejestruj swoja nitownice w Internecie.

Aby zarejestrowac swojg gwarancje w Internecie, odwiedz naszg witryne https://www.stanleyengineeredfastening.com/
support/warranty-registration-form

Dziekujemy za wybranie narzedzia marki STANLEY® Engineered Fastening Stanley Assembly Technologies.
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©2021 Stanley Black & Decker inc. Todos los derechos reservados.

Se prohibe reproducir y/o publicar esta informacion en cualquier formato o medio (ni electrénico ni mecanico) sin la
autorizacién previa por escrito de STANLEY Engineered Fastening. La informacién se proporciona en funcién de los datos
conocidos en el momento de la presentacién de este producto. STANLEY Engineered Fastening aplica una politica de mejora
continua de sus productos, por lo que estos estan sujetos a modificaciones. La informacion facilitada es de aplicacién al
producto tal y como ha sido entregado por STANLEY Engineered Fastening. Por lo tanto, STANLEY Engineered Fastening no
se responsabiliza de ninguin dafo derivado de alguna variacion respecto de las especificaciones originales del producto.

Esta informacion ha sido elaborada con la maxima atencién. No obstante, STANLEY Engineered Fastening no asumira
responsabilidad alguna en caso de fallos en la informacién o por las consecuencias que pudieran derivarse de la misma.
STANLEY Engineered Fastening no asumira responsabilidad alguna por los dafios derivados de actividades efectuadas
por terceros. Los nombres profesionales, los nombres comerciales, las marcas comerciales registradas, etc. utilizados por
STANLEY Engineered Fastening no deben considerarse libres, de conformidad con la legislacién relativa a la proteccion de
marcas comerciales.
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Las personas que instalen o hagan funcionar la herramienta deberan leer el manual de instrucciones, prestando
especial atencién a las siguientes normas de seguridad.

Utilice siempre proteccién ocular resistente a los impactos cuando use la herramienta. El grado de proteccién

@ requerido debe evaluarse para cada uso.

Utilice protecciones auditivas de acuerdo con las instrucciones de la empresa y segun lo exigen las normas
laborales de seguridad e higiene.

Durante el uso de la herramienta, las manos del operador estan expuestas a peligros tales como aplastamiento,
impactos, cortes, abrasiones o calor. Utilice guantes adecuados para protegerse las manos.

1. DEFINICIONES DE SEGURIDAD

Las siguientes definiciones describen el nivel de gravedad de cada palabra de advertencia. Lea el manual y preste atencién a
estos simbolos.

A PELIGRO: Indica una situacion de peligro inminente que, de no evitarse, podria ocasionar la muerte o una lesion grave.

A ADVERTENCIA: Indica una situacién potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la muerte o una
lesion grave.

A PRECAUCION: Indica una situacion potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede ocasionar una lesién de poca o
moderada gravedad.

A PRECAUCION: Usado sin el simbolo de alerta de seguridad indica una situacion potencialmente peligrosa que, de no
evitarse, podria causar dafos materiales.

El funcionamiento o el mantenimiento inadecuado de este producto podrian causar lesiones graves o dafos materiales.
Lea y comprenda todas las advertencias e instrucciones de funcionamiento antes de usar este dispositivo. Cuando utilice
herramientas eléctricas, deberd tomar siempre todas las precauciones bdsicas de seguridad para reducir el riesgo de
lesiones personales.

CONSERVE TODAS LAS ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES PARA FUTURAS CONSULTAS
1.1 NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

«  Para conocer los distintos peligros, lea y entienda las instrucciones de seqguridad antes de instalar, utilizar, reparar,
mantener o cambiar los accesorios de la herramienta o de trabajar cerca de ella. No hacerlo puede provocar lesiones
corporales graves.

«  Solo los operadores cualificados y formados deben instalar, ajustar o usar la herramienta.

«  NO use la herramienta para fines distintos al previsto de colocacién de tuercas remachables ciegas STANLEY Engineered
Fastening.

«  Utilice solamente las piezas, remaches y accesorios recomendados por el fabricante.

« NO modifique la herramienta. Las modificaciones pueden reducir la eficacia de los mecanismos de seguridad y
aumentar los riesgos de operacion. Si el cliente realiza cualquier modificacién de la herramienta, asumira toda la
responsabilidad y se anularan todas las garantias aplicables.

«  Nottire las instrucciones de seguridad; entrégueselas al operador.

«  No utilice la herramienta si esta danada.

«  Antes del uso, compruebe que no haya ninguna desalineacidn ni bloqueo de las piezas mdviles, rotura de piezas ni
cualquier otro estado que pudiera afectar al funcionamiento de la herramienta. Si la herramienta estd dafada, hagala
reparar antes de utilizarla. Extraiga las posibles llaves de ajuste antes del uso.

«  Las herramientas deben revisarse periédicamente para comprobar que las clasificaciones y marcas exigidas por esta
seccion de laI1SO 11148 sean legibles en la herramienta. Si faltan etiquetas, la empresa o el usuario solicitaran al
fabricante otras de repuesto.

«  Laherramienta debe mantenerse siempre en condiciones de trabajo seguras, debe comprobarse a intervalos regulares
que no presente dafos y debe ser utilizada por personal capacitado. El procedimiento de desmontaje debera ser realizado
por personal capacitado. No desmonte esta herramienta sin consultar antes las instrucciones de mantenimiento.

1.2 PELIGRO POR PIEZAS PROYECTADAS

. Desconecte el suministro de aire de la herramienta antes de realizar cualquier mantenimiento o intento de ajuste, o antes
de colocar o extraer el conjunto de boquilla o los accesorios.

«  Tengaen cuenta que un fallo en la pieza de trabajo o los accesorios o hasta en la herramienta insertada puede causar
proyecciones a alta velocidad.
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1.5

1.6

Utilice siempre proteccién ocular resistente a los impactos cuando use la herramienta. El grado de proteccién requerido
debe evaluarse para cada uso.

En este momento deben evaluarse también los riesgos para otras personas.

Asegurese de que la pieza de trabajo esté bien sujeta.

Compruebe que los medios de proteccion contra la proyeccion de remaches y/o vastagos esté colocada y funcione.
NO utilice la herramienta si no tiene el colector de vastagos instalado.

Advierta de la posible la proyeccion forzosa de los vastagos desde el frente de la herramienta.

NO haga funcionar la herramienta dirigiéndola hacia ninguna persona.

PELIGROS DURANTE EL USO

Durante el uso de la herramienta, las manos del operador estan expuestas a peligros tales como aplastamiento,
impactos, cortes, abrasiones o calor. Utilice guantes adecuados para protegerse las manos.

Los operadores y el personal de mantenimiento deben estar capacitados fisicamente para manipular el volumen, el
pesoy la potencia de la herramienta.

Sostenga correctamente la herramienta. Esté preparado para contrarrestar los movimientos normales o repentinos y
tenga ambas manos disponibles.

Mantenga las empunaduras de la herramienta secas, limpias y libres de aceite y grasa.

Mantenga el cuerpo en posicion equilibrada y segura sobre el suelo cuando maneje la herramienta.
Libere el dispositivo de arranque y parada en caso de interrupcidn del suministro de aire.

Utilice solo los lubricantes recomendados por el fabricante.

Debe evitarse el contacto con el liquido hidraulico. Para minimizar la posibilidad de irritaciones, es necesario lavarse
bien en caso de contacto.

Previa peticion, el proveedor de su herramienta puede proporcionarle las fichas de datos de seguridad de los materiales
relativos a todos los aceites y lubricantes hidraulicos.

Evite las malas posturas pues es probable que le impidan contrarrestar el movimiento normal o imprevisto de la herramienta.
Si la herramienta va fijada a un dispositivo de suspension, asegurese de que la fijacidn sea segura.

Sea consciente del riesgo de aplastamiento o pinzamiento si el equipamiento de la boquilla no esté colocado.

NO haga funcionar la herramienta si no tiene el portaboquilla montado.

Se requiere un espacio libre suficiente para las manos del operador de la maquina antes de remachar.

Cuando transporte la herramienta de un lugar a otro, mantenga las manos alejadas del gatillo para evitar el
accionamiento involuntario.

No haga un uso indebido de la maquina arrojandola o usdndola como un martillo.

PELIGROS POR MOVIMIENTOS REPETITIVOS
Al utilizar una herramienta, es posible que el operador note molestias en las manos, los brazos, los hombros el cuello u
otras partes del cuerpo.

Cuando utilice la herramienta, el operador debe mantener una postura cémoda, equilibrada y firme sobre el
suelo, evitando las malas posturas o las posturas desequilibradas. Cambiar la postura del cuerpo durante las tareas
prolongadas puede ayudar a evitar la incomodidad y la fatiga.

Si el operador experimenta sintomas como incomodidad persistente o recurrente, dolor, palpitaciones, dolor vago,
hormigueo, entumecimiento, ardores o rigidez, no debe ignorar estas sefales de aviso. El operador deberd informar de
inmediato a su empresa y consultar un profesional sanitario cualificado.

PELIGROS DE LOS ACCESORIOS

Desconecte la herramienta del suministro de aire antes de instalar o quitar el conjunto de boquilla o el accesorio.

Utilice solo accesorios y consumibles de tipos y tamafos recomendados por el fabricante de la herramienta; no los
utilice de otros tipos y tamanos.

PELIGROS EN EL LUGAR DETRABAJO

Los resbalones, tropiezos y caidas son las principales causas de lesiones en el lugar de trabajo. Sea consciente de las
superficies deslizantes provocadas por el uso de la herramienta y también de los peligros de tropiezo causados por el
conducto de aire o la manguera hidraulica.

Actue con cuidado en los entornos desconocidos. Puede haber peligros ocultos como cables de electricidad u otras
lineas de suministro.
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- Laherramienta no esta disefiada para su uso en atmodsferas potencialmente explosivas ni esta aislada contra el contacto
con energia eléctrica.

«  Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, etc., que puedan causar un peligro si resultan dafiados por
el uso de la herramienta.

«  Utilice vestimenta adecuada. No lleve ropa suelta ni joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes alejados de las
piezas moviles. La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden quedar atrapados en las piezas moviles.

1.7 PELIGROS DE RUIDOS

«  Laexposicién a niveles elevados de ruido puede provocar problemas permanentes o incapacitantes, pérdida de
audicion y otros problemas como acufenos (zumbidos o silbidos en los oidos). Por tanto, la evaluacién de riesgos y la
implementacién de los controles adecuados para estos peligros son fundamentales.

«  Los controles adecuados para reducir el riesgo pueden incluir medidas tales como materiales amortiguadores para
evitar que las piezas de trabajo “suenen”.

«  Utilice protecciones auditivas de acuerdo con las instrucciones de la empresa y segun lo exigen las normas de
seguridad laborales.

«  Seleccione, mantenga y sustituya los consumibles/la herramienta insertada como se recomienda en el manual de
instrucciones, para evitar un aumento innecesario del ruido.

1.8 PELIGROS DE LAS VIBRACIONES
- Laexposicion a la vibracion puede provocar daios incapacitantes en los nervios y el riego sanguineo de las manos y los brazos.

«  Utilice ropa abrigada cuando trabaje en lugares frios y mantenga las manos calientes y secas. Si experimenta
entumecimiento, hormigueo, dolor o palidez en los dedos o manos, deje de utilizar la herramienta, informe a su
empleador y consulte a un médico.

- Siempre que sea posible, sostenga el peso de la herramienta con un soporte, tensor o equilibrador porque asi podra
aplicar un agarre mas ligero sobre la herramienta.

«  Utilicey mantenga la herramienta eléctrica de colocacién de tuercas remachables ciegas como se recomienda en el
manual de instrucciones, para evitar un aumento innecesario de los niveles de vibracién.

«  Seleccione, mantenga y sustituya los consumibles/la herramienta insertada como se recomienda en el manual de
instrucciones, para evitar un aumento innecesario del ruido.

«  Sujete la herramienta con un agarre ligero pero seguro, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccién necesarias de la
mano pues el riesgo de vibracién suele ser mayor cuando la fuerza de agarre es mayor.

1.9 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA HERRAMIENTAS NEUMATICAS

«  El suministro de aire de trabajo no debe superar los 7 bares (102 PSI).
- Elaire a presién puede causar lesiones graves.

+  Nunca deje la maquina funcionando sin supervisién. Desconecte la manguera neumatica cuando no use la
herramienta, antes de cambiar accesorios o cuando realice reparaciones.

«  Nodirija nunca el aire hacia usted mismo ni hacia ninguna otra persona.
«  Unlatigazo de manguera puede causar lesiones graves. Compruebe siempre si hay mangueras y accesorios dafados o sueltos.

«  Antes del uso, compruebe que los conductos de aire no presenten dafnos; todas las conexiones deben ser seguras. No deje caer
objetos pesados sobre las mangueras. Los golpes bruscos pueden causar dafos internos y fallos prematuros en la manguera.

«  Elaire frio debe dirigirse lejos de las manos.

- Siempre que se utilicen acoplamientos de torsién universales (acoplamientos de garra), se instalaran pasadores de
bloqueoy se utilizardn cables de seguridad de proteccién contra latigazos, para protegerse contra posibles errores de
conexién de manguera a herramienta o de manguera a manguera.

«  NO levante la herramienta de colocacién sujetdndola por la manguera. Utilice siempre la empunadura de la
herramienta de colocacién.

«  Los respiraderos no deben bloquearse ni cubrirse.

«  No permita que entren polvo ni objetos extrafios en el sistema hidraulico de la herramienta pues pueden causar fallos
de funcionamiento de la herramienta.
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2. ESPECIFICACIONES

2.1 ESPECIFICACIONES DE LA HERRAMIENTA DE COLOCACION

Presion de aire Min. - Max. 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
Volumen de aire libre requerido @ 5 bar/75 Ibf/in’ 8 litros (0.28 ft3)
Carrera Max. 7 mm (0,276 in)
Velocidad del motor Rotacion atornillado 2000 rpm

Rotacién desatornillado 2000 rpm
Fuerza de traccion @ 5 bar/75 Ibf/in® 19.1 kN (4300 Ibf)
Duracion de ciclo Aprox. 2,5 segundos
Peso Sin equipo de boquilla 2,2 kg (4,85 Ib)

Valores de ruido determinados segun el cédigo de pruebas de ruido ISO 15744 e ISO 3744.
Nivel de presion acustica ponderado A, dB(A), Lo Incertidumbre de ruido: kWA =3,0dB(A) 74,70 dB(A)

Nivel de presion acustica de emision ponderado A en la

estacion de trabajo dB(A), L Incertidumbre de ruido: kpA =3,0dB(A) 77,08 dB(A)

pA

Nivel de presién acustica de emision pico ponderado C dB(C),
L . pico

Incertidumbre de ruido: kpC =3,0dB(C) 75,54 dB(C)

Valores de vibracion decididos segun el cédigo de pruebas de vibracion de ISO 20643 y ISO 5349.

Nivel de emisién de vibraciones, a, Incertidumbre de vibracion k = 0,127 m/s* 0,317 m/s?

Valores de emisidn de vibraciones declarados de acuerdo con la norma EN 12096

2.2 DIMENSIONES DE HERRAMIENTAS

Fig. 1
Las dimensiones indicadas en negrita son en milimetros. Las demds dimensiones son en pulgadas.
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3. USO PREVISTO

La herramienta hidroneumatica 74200 ha sido disefiada para colocar las tuercas remachables ciegas de Stanley Engineered
Fastening y es ideal para el montaje en linea de flujo o por lotes para una amplia variedad de aplicaciones de todos los
sectores industriales.

La herramienta completa esta compuesta por la herramienta basica (niim. ref. 74200-12000) y el correspondiente
conjunto de boca de herramienta para el inserto, como se describe en la pagina 138.

LOS CONJUNTOS DE BOQUILLA DEBEN COLOCARSE COMO SE DESCRIBE EN LA PAGINA 138.
NO debe usarse en lugares himedos ni en presencia de liquidos o gases inflamables.

4. PUESTA EN SERVICIO

A IMPORTANTE - LEA ATENTAMENTE LAS NORMAS DE SEGURIDAD DE LA PAGINA 132 - 134 ANTES DE
PONER EN FUNCIONAMIENTO LA HERRAMIENTA.

Seleccione el equipo de boquilla del tamano adecuado e instélelo.
Conecte la herramienta de colocacién al suministro de aire. Pruebe ciclos de traccion y de retorno apretando y soltando el
gatillo 25. Establezca en la herramienta la carrera/presion que desee.

A PRECAUCION - El suministro correcto de presion es importante para el correcto funcionamiento de la
herramienta de instalacion. En caso de utilizar presiones inadecuadas pueden producirse lesiones personales o
daios al equipo. La presion de suministro no debe exceder la indicada en las especificaciones de la herramienta
de colocacion.

4.1 SUMINISTRO DE AIRE

Todas las herramientas funcionan con aire comprimido a una presion 6ptima de 5,5 bar. Recomendamos usar reguladores
de presion y sistemas automaticos de engrase/filtrado en el suministro principal de aire. Deben instalarse a menos de

3 metros de la herramienta (véase el diagrama siguiente) para garantizar la maxima vida util de la herramienta y un
mantenimiento minimo.

Las mangueras de suministro de aire deberan tener una capacidad nominal de presién efectiva minima del 150 % de

la presion méaxima producida por el sistema o 10 bar, cualquiera que sea la mas alta. Las mangueras de aire deben ser
resistentes al aceite, tener resistencia exterior a la abrasion y estar blindadas en caso de condiciones de funcionamiento que
puedan causarles dafo. Todas las mangueras de aire DEBEN tener un calibre minimo de 6,4 milimetros o 1/4 de pulgada.

Consulte los datos de mantenimiento diario en la pagina 141.

STOP CLOCK
(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION
units) P Y Y
3 METRES
MAXIMUM _ — — = — = — — — — — — -
A g ?HEF TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY

174 1©
@ | ;Fl -
LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT
Fig. 2
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4.2 AJUSTE DE CARRERA

Este ajuste es necesario para garantizar una éptima deformacion
del inserto. Por lo tanto, sugerimos usar una placa de prueba con el
mismo espesor y tamafo de orificio que la pieza de trabajo que se
vaya a utilizar.

Si la deformacion es insuficiente, el inserto girara dentro de la
aplicacion. Si la deformacion es excesiva, se producira una distorsiéon
de la rosca y posiblemente se fracturara el tornillo de transmision.

La carrera se ajusta enroscado o desenroscando la carcasa trasera 86.
Para acortar la carrera, enrosque; para alargar la carrera, desenrosque
la carcasa trasera, pero nunca mas de 5 vueltas desde la posiciéon
totalmente “enroscada’, salvo que desmonte la herramienta. Ajuste
hasta obtener la deformacion éptima.

Bloquee el perno de ajuste de carrera 88 en la carcasa trasera.

4.3 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

. Conecte la herramienta al suministro de aire.

«  Coloque el inserto, el labio adelante hacia el tornillo de transmisién. Una ligera presién pondra en marcha el motor y

enroscara automaticamente el inserto contra la boquilla y se detendra.

« Inserte el tornillo en la aplicacién en angulo recto.

«  Apretar a fondo el gatillo. Asi se colocard el inserto en la aplicacion y lo hara salir del tornillo de transmision.

Los nimeros de articulos en negrita se refieren al Disefio del conjunto general y a la Lista de piezas (paginas 146-147).

A PRECAUCION - no intente forzar la instalacién de un inserto pues puede causar dafos a la herramienta y/o a la

aplicacion.
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5. CONJUNTOS DE BOQUILLA

Es esencial instalar el conjunto de boquilla correcto antes de usar la herramienta. Si sabe detalles de remache que va a
colocar, puede solicitar nuevo conjunto de boquilla completo utilizando las tablas de seleccién de la pagina 141.

5.1 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

A PRECAUCION: Hay que desconectar el suministro de aire para montar o desmontar los conjuntos de boquilla, salvo que
se indique lo contrario.

Los nimeros de los articulos en negrita se refieren a ilustracion de abajo.

- Extraiga el portaboquilla y la tuerca adaptadora, si estan colocados.

« Inserte el eje de trasmisién 4 en el husillo.

«  Coloque el tornillo de transmisidn 3 en el eje de trasmisién 4.

« Inserte el casquillo reductor 5 (si esta especificado) en la tuerca adaptadora.

«  Atornille la tuerca adaptadora en el husillo.

«  Sujete el husillo con una llave* y apriete la tuerca adaptadora en sentido horario.

«  Mientras sujeta la tuerca adaptadora con la llave*, apriete la contratuerca en sentido antihorario.
«  Atornille el portaboquillay la sufridera 1 con la contratuerca de la sufridera hacia arriba.

« Invierta el proceso para realizar el desmontaje del equipo.

. Con la herramienta alin desconectada del suministro de aire, enrosque manualmente un inserto en el tornillo de
transmisién, comprobando que quede al ras del extremo del tornillo de transmisién.

«  Coloque la sufridera en la posicion exacta y bloquee la contratuerca de la sufridera girandola en sentido horario con una llave*.
+  Retire el inserto del tornillo de transmision.

B o ——éd—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
VT 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO

El mantenimiento del conjunto de la boquilla debe realizarse a intervalos semanales.

«  Extraiga el conjunto de la boquilla completo realizando el procedimiento inverso al de 'Instrucciones de montaje’.
«  Cualquier pieza desgastada o danada deberd sustituirse con una nueva.

«  Compruebe, en especial, que el tornillo de transmision no esté desgastado.

+  Realice el montaje de acuerdo con las instrucciones de montaje.

Se refiere a los articulos incluidos en el kit de mantenimiento 74200. Para ver la lista completa, consulte la pagina 141.

5.3 COMPONENTES DEL CONJUNTO DE LA BOQUILLA DE LA HERRAMIENTA 74200

Las formas de las sufrideras varian segun el tipo de inserto. Cada conjunto de boquilla consiste en un juego Unico de
componentes que se puede comprar por separado. Todos los conjuntos de boquilla incluyen también una contratuerca para
la sufridera 2 (nim. ref. 07555-00901).

Los nimeros de los componentes se refieren a la ilustracion de la pagina de contraria. Recomendamos mantener un stock
articulos porque serd necesario sustituirlos periédicamente. Lea atentamente las instrucciones de mantenimiento de los
conjuntos de boquilla que figuran al lado.
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TAMANO DEL

INSERTO

HERRAMIENTA
COMPLETA

CONJUNTO
BOQUILLA

INSERTOS ALA ANCHA(9698,FS58,9408,9418,9498)+NUTSERT® ESTANDAR(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M3

74200-00083

07555-09883

07555-00903

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00084

07555-09884

07555-00904

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5.

74200-00085

07555-09885

07555-00905

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M5..

74200-00485

07555-09185

07555-00915

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00086

07555-09886

07555-00906

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00088

07555-09888

07555-00908

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00080

07555-09880

07555-00910

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00082

74200-09882 t

07555-00912

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00054

07555-09854

07555-00854

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00056

07555-09856

07555-00856

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00058

07555-09858

07555-00858

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00050

07555-09850

07555-00850

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00048

07555-09848

07555-00848

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00040

07555-09840

07555-00840

07555-09040

07555-00740

07555-09140

3/8 UNC

74200-00042

07555-09842

07555-00842

07555-09042

07555-00742

10 UNF

74200-00070

07555-09870

07555-00850

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00068

07555-09868

07555-00848

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00060

07555-09860

07555-00840

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/8 UNF

74200-00062

07555-09862

07555-00842

07555-09062

07555-00742

3/16 BSW

74200-00016

07555-09816

07555-00850

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00018

07555-09818

07555-00848

07555-09018

07555-00748

07555-09148

5/16 BSW

74200-00010

07555-09810

07555-00840

07555-09019

07555-00740

07555-09140

NUTSERT® HOJA FINA (9468, FS38, 9658, 9488)

M3

74200-00183

07555-09983

07555-00993

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00184

07555-09984

07555-00994

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00185

07555-09985

07555-00995

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00186

07555-09986

07555-00996

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00188

07555-09988

07555-00998

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00180

07555-09980

07555-00999

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00182

74200-09982 t

07555-00992

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00154

07555-09954

07555-00954

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00156

07555-09956

07555-00956

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00158

07555-09958

07555-00958

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00150

07555-09950

07555-00950

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00148

07555-09948

07555-00948

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00140

07555-09940

07555-00940

07555-09040

07555-00740

07555-09140

10 UNF

74200-00170

07555-09970

07555-00950

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00168

07555-09968

07555-00948

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00160

07555-09960

07555-00940

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/16 BSW

74200-00116

07555-09916

07555-00950

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00118

07555-09918

07555-00948

07555-09018

07555-00748

07555-09148

0BA

74200-00130

07555-09930

07555-00996

07555-09030

07555-01006

07555-09106

2BA

74200-00132

07555-09932

07555-00950

07555-09032

07555-00750

07555-09150

4BA

74200-00134

07555-09934

07555-00934

07555-09034

07555-00756

07555-09134

SUPERSERT® -

EXTREMO ABIERTO Y CERRADO (FB)

M3

74200-00283

07555-09583

07555-07103

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00284

07555-09584

07555-07104

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00285

07555-09585

07555-07105

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00286

07555-09586

07555-07106

07555-09006

07555-01006

07555-09106
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TAMANO DEL | HERRAMIENTA | CONJUNTO

INSERTO COMPLETA BOQUILLA
INSERTOS ALA ANCHA(9698,FS58,9408,9418,9498)+NUTSERT® ESTANDAR(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108

8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT® (9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Coloca todos los insertos indicados en esta seccion, salvo las M5 de ala ancha y [dmina fina Nutsert®
««  Coloca SOLO los M5 de ala ancha y lamina fina Nutsert® 09698-00516
t  Estos conjuntos de boquilla incluyen una tuerca adaptadora, num. ref. 74200-12119, para sustituir la de la herramienta.
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6. MANTENIMIENTO DE LA HERRAMIENTA

Anualmente o cada 500.000 ciclos, segun lo que ocurra primero, debe ser realizado el mantenimiento ordinario y un control
general por parte de personal capacitado.

A PRECAUCION: Nunca use disolventes u otros productos quimicos fuertes para limpiar las piezas no metélicas de la
herramienta. Dichos productos quimicos pueden debilitar los materiales con los que estan fabricadas estas piezas.

A PRECAUCION: Antes de efectuar el mantenimiento, elimine las sustancias peligrosas que pudiesen haberse acumulado
con los procesos de trabajo.

A PRECAUCION: El empleador es responsable de garantizar que las instrucciones relativas al mantenimiento de la
herramienta se comuniquen al personal correspondiente.

A PRECAUCION: El operador no debera participar en el mantenimiento ni la reparacion de la herramienta, a menos que
haya recibido la formacion adecuada.

A PRECAUCION: La herramienta debera revisarse periddicamente para detectar dafios y fallos de funcionamiento.

A PRECAUCION: Lea las instrucciones de seguridad de la pagina 132 a 134.

6.1 MANTENIMIENTO DIARIO

«  Diariamente, antes del uso o antes de poner por primera vez en servicio la herramienta, vierta unas gotas de aceite
lubricante ligero y limpio en la entrada de aire de la herramienta, si no se ha instalado un lubricador en el suministro de
aire. Si la herramienta esta en uso constante, la manguera de aire debe desconectarse del suministro principal de aire y
se debe lubricar la herramienta cada dos o tres horas.

- Compruebe que no haya pérdidas de aire. Si las mangueras y los acoplamientos estan dafados, hay que sustituirlos con
otros nuevos.

«  Sielregulador de presion no tiene filtro, purgue la linea de aire para limpiar la suciedad o el agua acumulados antes de
conectar la manguera de aire a la herramienta.

«  Compruebe que el conjunto de boquilla sea correcto.

«  Compruebe sila carrera de la herramienta es adecuada para colocar el inserto seleccionado. (Consulte el ajuste de
carrera en la pagina 137).

«  Controle el tornillo de transmisién del conjunto de la boquilla para ver si estd desgastado o dafado. En su caso, sustituyalo.

6.2 MANTENIMIENTO SEMANAL

¥ Compruebe que la mangueray los accesorios de suministro de aire no tengan pérdidas de aceite ni de aire.

6.3 KIT DE MANTENIMIENTO

Para todas las operaciones de mantenimiento se recomienda usar el kit de mantenimiento (nim. de ref. 74200-99990), que
se suministra en un estuche de plastico.

KIT DE MANTENIMIENTO 74200-99990

Numero de

e Descripcion

Numero de s
Descripcion

pieza

CANT.

07900-00618

EMPUJADOR

07900-00393

LLAVE 14 mm/15 mm

07900-00619

CASQUILLO GUIA

07900-00409

LLAVE 12 mm/13 mm

07900-00478

PUNZON P/ SACAR CHAVETAS @ 3 mm

07900-00626

LLAVE DETUERCAS 11 mm

07900-00624

PUNZON P/ SACAR CHAVETAS @ 4mm

07900-00469

LLAVE ALLEN 2,5 mm

07900-00157

ALICANTES ANILLO ELASTICO INTERIOR

07900-00351

LLAVE ALLEN 3 mm

07900-00161

ALICANTES ANILLO ELASTICO EXTERIOR

07900-00224

LLAVE ALLEN 4 mm

R I N [N [ [N U U JNREN UG [N, u—t

EEC N NN [N N N [ U N [N N N =Y

07900-00625 | MAZA LIVIANA 07900-00225 | LLAVE ALLEN 5 mm
07900-00623 | 25 mm SOCKET 07900-00620 | LLAVE ALLEN 12 mm
07900-00006 | ESPATULA 07900-00456 | BARRAENT

07900-00434 | LLAVE DETUERCAS 32 mm 07992-00075 | MOLYKOTE 55M (100 g, TUBO)
07900-00621 | LLAVE DETUERCAS 28 mm 07900-00627 | ESTUCHE PLASTICO
07900-00637 | LLAVE DETUERCAS 17 mm 07900-00632 | LLAVE 17 mm/19 mm
07900-00643 | POMO EMPUJE
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6.4 MANTENIMIENTO

Cada 500.000 ciclos la herramienta debe desmontarse totalmente y deben sustituirse las piezas que estén desgastadas o
danadas o cuando se recomienda. Todas las juntas y juntas téricas deben sustituirse con otras nuevas y lubricarse con grasa
Molykote 55M antes de instalarlas.

A ADVERTENCIA: Lea las instrucciones de seguridad de la pagina 132 a 134.

A ADVERTENCIA: El empleador es responsable de garantizar que las instrucciones relativas al mantenimiento
de la herramienta se comuniquen al personal correspondiente.

A ADVERTENCIA: El operador no deberd participar en el mantenimiento ni la reparacion de la herramienta, a
menos que haya recibido la formacién adecuada.

A ADVERTENCIA: La herramienta deberd revisarse periddicamente para detectar dafos y fallos de
funcionamiento.

La linea neumatica debe desconectarse antes de intentar efectuar el mantenimiento o el desmontaje salvo que se indique
especificamente lo contrario.

Se recomienda efectuar las operaciones de desmontaje en condiciones de limpieza.

Antes del desmontaje, vacie el aceite de la herramienta. Quitar el tapén de aceite 42, arandela de la junta de aceite 43,
tornillo de purga 48 y la arandela del tornillo de purga 49 del conjunto de la empufadura y vacie el aceite en un recipiente
adecuado.

Antes de desmontar la herramienta, es necesario sacar el conjunto de la boquilla. Para obtener instrucciones sencillas de
desmontaje, consulte la seccién Conjuntos de boquilla, pdginas 138-141.

Para el mantenimiento completo de la herramienta, recomendamos desmontar los subconjuntos en el orden que se
muestra abajo.

6.5 CILINDRO NEUMATICO

«  Extraiga la base de caucho 2.
«  Coloque la herramienta con la base mirando hacia arriba en una mordaza de mandibulas blandas.

«  Usando una llave*, desatornille el tapon final 3. El piston neumatico 9 debe moverse hacia arriba bajo la presion del
muelle 11 (puede que sea necesario ejercer una presidén manual sobre el piston neumatico 9).

«  Saque lajunta térica 4.

«  Retire el pistdbn neumatico 9.

«  Extraiga lajunta de labios 8 y la junta térica 36.

«  Sujete el vastago del piston 10 en mordazas blandas para evitar rayar el didmetro del vastago.

«  Separe el vastago del pistdn 10 del piston neumatico 9 desenroscando el perno de fijacion del vastago del piston 5 con
una llave*,

«  Controle que el tubo de aire 12 no tenga dafos ni deformaciones. (El tubo de aire esta enroscado internamente en la
empuniaduray fijado en su posicidon con Loctite® 222). Si es necesario retirar el tubo de aire, es necesario calentar la
base del tubo de aire a una temperatura de 100 °C para ablandar el adhesivo Loctite. Después se puede desenroscar el
tubo de aire 12 de la empufiadura con una llave Allen*.

«  Controle que el muelle 11 no esté dafado ni deformado.
«  Vuelva a montar en orden inverso al de desmontaje.

6.6 GUIA DEL VASTAGO

«  Con la herramienta en posicién invertida en el tornillo de banco, desenrosque la guia del vastago 15 con una llave* y la
barra en T*.

«  Retire la guia del vastago 15.

«  Desatornille la contratuerca 13 con una llave Allen*, retire la junta 14y la junta térica 98.

«  Saque lajunta térica 16.

«  Vuelva a montar en orden inverso al de desmontaje.

* Se refiere a los articulos incluidos en el kit de mantenimiento 74200. Para ver la lista completa, consulte la pagina 141.
Los nimeros de articulos en negrita se refieren al Disefio del conjunto general y a la Lista de piezas (paginas 146-147).
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6.7 GATILLO
«  Conla herramienta sujeta en el tornillo de banco, retire el pasador 26 con un punzén para sacar chavetas*.
«  Retire el gatillo 25, el pasador 22, el rodillo 23 y la cuiia de empuje 24.

«  Empuje suavemente la cabeza del véstago del gatillo 20y, retirelo junto con las juntas téricas 7 y 21, la guia 19, la junta
de labios 18 y el tap6n 17.

«  Vuelva a montar en orden inverso al de desmontaje. Compruebe que el labio de la junta de labios 18 esté hacia el
cabezal de la herramienta.

6.8 ENTRADA DE AIRE GIRATORIA (74200-12700)

«  Conuna llave Allen*, retire el tornillo 40 y la arandela 39.

«  Quite la entrada giratoria 38.

«  Desenrosque el conector macho doble 41 de la entrada giratoria 38 y retire la arandela de nylon 33.
«  Usando una llave¥, retire el perno del pasador 37.

«  Retire las dos arandelas de nylon 33 y el bloqueo de entrada de aire 35.

«  Retire el anillo elastico 97 del conector macho doble 41 utilizando unos alicates para anillos elasticos y retirando el filtro
sinterizado 96.

«  Vuelva a montar en orden inverso al de desmontaje.
«  Serefiere a los articulos incluidos en el kit de mantenimiento 74200. Para ver la lista completa, consulte la pagina 141.
Los nimeros de articulos en negrita se refieren al Disefio del conjunto general y a la Lista de piezas (paginas 146-147).

6.9 VALVULA DIFERENCIAL

«  Conuna llave plana especial* desenrosque el tapon de cierre de la vélvula 27, suelte y quite el muelle 104 y la junta
torica 29.

«  Retire el silenciador 34 con una llave* y quite la arandela de nylon 33.

«  Empuje la vélvula de pistdn 28 hacia fuera de su alojamiento junto con las juntas téricas 30, 31y 32.
«  Compruebe que el muelle 104 no esté deformado y, en su caso, sustittyalo.

«  Vuelva a montar en orden inverso al de desmontaje.

6.10 CONJUNTO DEL CABEZAL

«  Retire el equipo de la boquilla antes de empezar el desmontaje.

«  Conunas llaves?, retire el husillo 44 y la contratuerca 45.

«  Retire la contratuerca del muelle de retorno 46 con una llave*.

. Retire el tornillo de retorno 47, la arandela 99 y el anillo de bloqueo 90.

«  Compruebe que el muelle de retorno 47 no esté deformado y, en su caso, sustituyalo.
«  Vuelva a montar en orden inverso al de desmontaje.

6.11 CARCASA TRASERA

«  Con una llave Allen*, retire el tornillo 40 del perno de ajuste de carrera 88 y saque la arandela puente 95.
«  Desenganche del perno de ajuste de la carrera 88 empujandolo contra el muelle 89.

. Desenrosque la carcasa trasera 86.

«  Retire la banda de caucho de la carcasa trasera 87 si es necesario.

«  Extraiga el anillo elastico 84 usando el alicates para anillos elésticos y retire el silenciador sinterizado 85.

«  Complete el montaje en orden inverso al de desmontaje. Coloque el retén de trinquete 102 en la cabeza antes de
atornillar la carcasa trasera 86.

6.12 DISTRIBUIDOR

*  Con una llave Allen*, retire los dos tornillos 40.

*  Retire el distribuidor 83 junto con el tapon final del motor neumatico 81 y las juntas téricas 82 y 31 cuidando de no
dejar caer la bola 79 y la varilla de empuje 78.

*  Con una llave Allen* retire los cuatro tornillos de cabeza avellanada 58 y saque el tope de carrera 57.
*  Saque los dos tubos de suministro de aire 59 y las cuatro juntas téricas 60.

* Se refiere a los articulos incluidos en el kit de mantenimiento 74200. Para ver la lista completa, consulte la pagina 141.
Los numeros de articulos en negrita se refieren al Disefio del conjunto general y a la Lista de piezas (paginas 146-147).
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*  Montar en orden inverso al de desmontaje.

6.13 CONJUNTO DE PISTON HIDRAULICO Y MOTOR NEUMATICO (74200-12610)

«  Envuelva con cinta adhesiva de la rosca del piston hidraulico 54 y mueva el conjunto hacia atras lenta y firmemente.
Con unos alicates para anillos elasticos*, retire el anillo eldstico 52y la junta delantera 51.
«  Retirelas juntas téricas 76 y 77.

«  Condos llaves*, separe el pistédn hidraulico 54 de la carcasa del motor neumatico 75. El anillo de ajuste de cufia 55, el
pivote de movimiento 56 y la junta térica 101 se saldran del pistdn hidraulico 54.

«  Saque el conjunto del motor neumatico de la carcasa del motor neumédtico 75, retire el anillo eldstico 61 usando los
alicates para anillos eldsticos*, y después golpee suavemente la carcasa del motor neumatico 75 sobre un banco para
que salgan los componentes.

«  Las piezas 62 a 74 pueden extraerse juntas, teniendo cuidado de que no se caiga el pasador 74.

«  Retire el cojinete 62, eje de engranaje planetario 63, los tres planetarios 64, el engranaje planetario 65 y el espaciador
66.

«  Usando una maza liviana, golpee la cabeza estriada del rotor 70.

«  Elcojinete 67 y la placa final delantera 68 saldran del estator 69 y las cinco palas del rotor 71. (el rotor 70 queda en la
mano).

«  Coloque la placa final trasera 72 en un tornillo de banco de mordazas blandas.

«  Conun punzdn para sacar chavetas* golpee suavemente el centro del rotor 70 para sacar el cojinete 73. (de vuelta el
rotor 70 para que salga el cojinete 73).

«  Cuando monte el motor neumatico, la parte trasera del rotor 70 debe tocar apenas la placa final trasera 72 sin ningun
hueco axial (cualquier hueco existente desaparecera cuando el rodamiento 73 esté totalmente colocado).

«  Cuando inserte el motor neumatico en la carcasa del motor neumatico 75 alinee con cuidado las piezas de modo
que el pasador 74 se situe en el orificio central entre los orificios de enroscado/desenroscado de la carcasa del motor
neumatico 75y la placa final trasera 72.

«  Cuando monte el pistdn hidraulico 54 en el conjunto del motor neumatico, apriete las piezas con la mano y sople aire
en uno de los puertos exteriores de la carcasa del motor neumatico 75, comprobando que el motor neumatico gire
libremente.

«  Cuando monte la junta delantera 51, compruebe que el didmetro mayor esté orientado hacia la parte trasera de la
herramienta.

«  Complete el montaje en orden inverso al de desmontaje.

A PRECAUCION: Compruebe la herramienta tomando come referencia los datos de mantenimiento diario y semanal.

A PRECAUCION: El cebado es necesario SIEMPRE después de desmontar la herramienta y antes del funcionamiento.

* Se refiere a los articulos incluidos en el kit de mantenimiento 74200. Para ver la lista completa, consulte la pagina 141.
Los numeros de articulos en negrita se refieren al Disefio del conjunto general y a la Lista de piezas (paginas 146-147).
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6.14 DATOS DE SEGURIDAD - GRASA MOLYKOTE® 55m

Puede solicitar la grasa por separado, el nUmero de referencia se muestra en la pagina del Kit de mantenimiento141.

PRIMEROS AUXILIOS

PIEL: Limpie y lave con agua y jabon.

INGESTION: Generalmente no se esperan efectos adversos. Tratar de acuerdo con los sintomas.
0OJOS: Irritante, pero no perjudicial. Enjuague con agua y consulte a un médico.

MEDIOAMBIENTE
Recoja el material para incinerarlo o eliminarlo en un lugar autorizado.

INCENDIO

PUNTO DE INFLAMACION: 101 °C

No clasificado como inflamable.

Medios de extincion adecuados: Diéxido de carbono, espuma, polvo seco o agua fina pulverizada.

MANIPULACION
Deben usarse guantes de plastico o de goma.

ALMACENAMIENTO
En un lugar alejado del calor y de agentes oxidantes.

6.15 PROTECCION DEL MEDIOAMBIENTE

Compruebe la conformidad con las normas de eliminacion aplicables. Para no poner en peligro al personal ni al medio
ambiente, deseche todos los productos de desecho en una instalacién o punto limpio aprobado.
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7. CONJUNTOS GENERALES

7.1 CONJUNTO GENERAL DE LA HERRAMIENTA BASICA 74200-12000
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7.2 LISTA DE PIEZAS CONJUNTO GENERAL 74200-12000

Lista de piezas de la herramienta 74200-12000
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8. CEBADO

El cebado es necesario SIEMPRE después de desmontar la herramienta y antes del funcionamiento. También puede ser
necesario para restablecer la carrera completa después de un uso considerable, si se ha reducido la carrera y los remaches ya
no quedan totalmente colocados apretando el gatillo.

8.1 DATOS SOBRE EL ACEITE

El aceite recomendado para el cebado es Hyspin® VG32, disponible en envases de 0,5 | (pieza nimero 07992-00002) o de un
galdn (pieza numero 07992-00006). Consulte los datos de seguridad de abajo.

8.2 DATOS DE SEGURIDAD - ACEITE HYSPIN®VG 32

PRIMEROS AUXILIOS

PIEL:

Lavese bien la con agua y jabén tan pronto como pueda. El contacto accidental no requiere atencién inmediata. El contacto
breve no requiere atenciéon inmediata.

INGESTION:

Consulte inmediatamente a un médico. NO provoque el vomito.

0JOsS:

Enjuague inmediatamente con agua durante varios minutos. Aunque NO es un irritante primario, pueden producirse
pequenas irritaciones después del contacto.

INCENDIO
Punto de inflamacién a 232 °C. No clasificado como inflamable.
Medios de extincion adecuados: CO2, polvo seco, espuma o agua nebulizada. NO utilice chorros de agua.

MEDIOAMBIENTE

ELIMINACION DE RESIDUOS: Puede incinerarse, a través de un contratista autorizado, en un sitio autorizado. El producto
usado puede enviarse para el reciclaje. DERRAMES: Evite el vertido en desagues, alcantarillas y cursos de agua. Absorber con
material absorbente.

MANIPULACION
Utilice proteccion ocular, guantes impermeables (p. ej., de PVC) y un delantal de plastico. Utilice en una zona bien ventilada.

ALMACENAMIENTO
No se deben tomar precauciones especiales.

8.3 PROCEDIMIENTO DE CEBADO

A PRECAUCION: Compruebe que el aceite esté perfectamente limpio y libre de burbujas de aire.

A PRECAUCION: La herramienta debe permanecer de lado durante toda la secuencia de cebado.

A PRECAUCION: Todas las operaciones deben realizarse en un banco limpio, con las manos limpias y en un lugar limpio.

A PRECAUCION: Siempre DEBE tener cuidado de que ninglin material extrafio entre en la herramienta pues pueden
producirse dafios graves.

«  Coloque la herramienta de lado, con el tapon de aceite 42 hacia arriba.

- Tire hacia atras el perno de ajuste de carrera 88 y desatornille la carcasa trasera 86 por lo menos 5 vueltas desde la
posicién totalmente‘IN’.

«  Conunallave Allen, desatornille el tapdn de aceite 42 y saque la arandela de la junta de aceite 43.
«  Llene la herramienta con aceite de cebado sacudiendo suavemente para expulsar el aire.
«  Vuelva a colocar la arandela de la junta de aceite 43 y el tap6n de aceite 42 y apriete bien.

«  Ahora tiene que purgar la herramienta. Esta operacién es para asegurar la eliminacion de las burbujas de aire del
circuito de aceite.

«  Compruebe que el tornillo de purga de aceite 48 esté completamente apretado, desatornillelo solo UNA VUELTA con
una llave Allen. Conecte la herramienta al suministro de aire y apriete el gatillo.

- Esperar a que aparezca aceite alrededor del tornillo de purga de aceite 48 y vuelva a apretarlo. Limpie el exceso de aceite.
«  Suelte el gatillo.
. Con una llave Allen, abra el tapén de aceite 42.

«  Llene con el aceite de cebado hasta restablecer el nivel. Vuelva a colocar la arandela de la junta de aceite 43 y el tapon
de aceite 42 y apriete bien.

«  Esnecesario colocar el equipo de boquilla correcto y ajustar la carrera antes de utilizar la herramienta.

Los nimeros de articulos en negrita se refieren al Disefio del conjunto general y a la Lista de piezas (paginas 146-147).
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SINTOMA POSIBLE CAUSA SOLUCION REF. PAG.
El motor neumatico  Pérdida de aire del motor Controle si hay juntas gastadas. Reemplazar 143
funciona lentamente gz bresion de aire Aumentar 140

Bloqueo del paso de aire Eliminar las restricciones del suministro de aire
Tornillo de transmision desgastado Reemplazar 138
Atascamiento de las paletas Lubrique la herramienta por la entrada de aire
El inserto no se Ajuste de carrera incorrecto Ajustar 140
deforma Presién de aire fuera de tolerancia Ajustar 140
correctamente o . .
Bajo nivel de aceite Cebe la herramienta. 149
Inserto fuera de agarre Comprobar el intervalo de agarre del inserto
El tornillo de Eje de transmisién dafado o desgastado Reemplazar
transmision gira Tornillo de transmisién dafado o
independientemente s qastado Reemplazar 138
del motor .
Tuerca adaptadora floja Apretar 138
Falta el anillo de bloqueo 90 Coloque un nuevo anillo de bloqueo 145
El inserto no se Tamano incorrecto del inserto roscado  Sustituir con el inserto correcto
coloca ) Tornillo de accionamiento colocado es  Sustituir con el tornillo de transmisién
enel to.rr_11IIo de incorrecto correcto
transmisién . L .
Tornillo de transmision dafiado o
Reemplazar
desgastado
Equipo de boquilla montado Desconecte el suministro de aire, vuelva a 138-139
incorrectamente colocar el equipo de boquilla con cuidado
NO APRIETE EL GATILLO.
Desbloquear Accione el dispositivo de
bloqueoy lleve la carcasa trasera a la
posicion de carrera cero. Apriete el gatillo.
La herramientaesta  Carrera excesiva/ Inserto defectuoso/ La herramienta deberia desatornillar.
atascada por un Tornillo de transmision desgastado o Reajuste de la carrera. Si no, desconecte el
inserto colocado defectuoso aire de la herramienta. Inserte un pasador
de 4 mm @ en el husillo 44 por las ranuras
del portaboquilla. Gire hasta que salga el
tornillo de transmisién. Insertar. Utilice un
inserto Y un tornillo de transmisiéon nuevos.
El tornillo de Carrera excesiva de la herramienta Reajuste la carrera
transmision se rompe  c3rq; lateral en el tornillo de Mantenga la herramienta en escuadra con
transmision la aplicacion cuando coloque el inserto
La herramienta no Atornille la tuerca adaptadora floja Apretar
atornilla No hay suministro de aire Conectar 140
Separacién insuficiente entre la . e
. Ajuste la separaciéonde 1,5 mma 2 mm 145
contratuerca 45y el husillo 44 Ju paraci
Varilla de empuje 78 demasiado corta Reemplazar 146

Motor neumatico atascado

Lubrique la herramienta en la entrada de
aire. Si es insuficiente, desmonte y limpie a
fondo el motor neumatico
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SINTOMA POSIBLE CAUSA SOLUCION REF. PAG.
El gatillo no funciona Friccion estatica Apriete el gatillo un par de veces
Baja presion de aire Aumente la presion de aire
Apriete el gatillo varias veces. Lubrique
El pistéon de la valvula se queda la herramienta desde la entrada de aire.
atascado Si no surte efecto, desmonte, limpie y
lubrique los elementos del gatillo
El tornillo de
transmisién no retorna  La junta de labios 18 tiene defectos Reemplazar 145
y/o sigue girando
La herramienta no Tuerca adaptadora 92 floja Apretar
desatornilla No hay suministro de aire Conectar
Carcasa trasera desatornillada masde 5  Ajuste 5 vueltas la carrera de la
vueltas herramienta
La junta térica 82 pierde aire Reemplazar 146
Distribuidor agarrotado Lubricar

Motor neumatico atascado

Lubrique la herramienta en la entrada de
aire. Si es insuficiente, desmonte y limpie

a fondo el motor neumatico

Los numeros de articulos en negrita se refieren al Disefio del conjunto general y a la Lista de piezas (paginas 146-147).
Si encuentra otros sintomas o fallos, deberia informarlos a su distribuidor local o a un centro técnico local autorizado Stanley

Engineered Fastening.

150



TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES ESPANOL

10.DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Nosotros, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO, declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto:

Descripcion: 74200 - Herramientas hidroneumatica para tuercas remachables ciegas

Modelo: 74200
al que se refiere esta declaracion es conforme a las siguientes normas armonizadas:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentacion técnica ha sido elaborada de conformidad con el Anexo VI, de la siguiente Directiva: Directiva de
maquinas (2006/42/CE)

El abajo firmante expide la presente declaracion en nombre y representacion de STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj

Director de Ingenieria, Reino Unido

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO

Lugar de edicion: Letchworth Garden City, UK

Fecha de edicion: 01-01-2021

El abajo firmante es responsable de la elaboracion de la documentacion técnica de los productos que se venden en la Union
Europea y expide la presente declaracion en nombre y representacién de Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Jefe de equipo de documentacion técnica

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Alemania

Esta maquina cumple
la Directiva de maquinas 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.DECLARACION DE CONFORMIDAD DEL REINO UNIDO

Nosotros, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO, declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto:

Descripcion: 74200 - Herramientas hidroneumatica para tuercas remachables ciegas

Modelo: 74200
al que se refiere esta declaracion es conforme a las siguientes normas designadas:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentacion técnica ha sido elaborada de conformidad con las Normas de suministro de maquinas (seguridad)
2008,
S.1.2008/1597 (en su versién modificada).

El abajo firmante expide la presente declaracion en nombre y representacion de STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director de Ingenieria, Reino Unido

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO

Lugar de edicién: Letchworth Garden City, UK

Fecha de edicion: 01-01-2021

Esta maquina cumple
el Reglamento de suministro de maquinas (seguridad) de

2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (en su version modificada)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.;PROTEJA SU INVERSION!

GARANTIA DE LA REMACHADORA Stanley® Engineered Fastening

STANLEY® Engineered Fastening le garantiza que todas las herramientas has sido fabricadas cuidadosamente y no
presentaran ningun defecto en sus materiales o en su funcionamiento al usarse de manera normal y durante un periodo de
(1) afo.

Esta garantia se aplica al primer comprador de la herramienta y solo para su uso original.
Excepciones:

Desgaste normal.
El mantenimiento periédico, la reparacion o la sustitucion de piezas debido al desgaste normal estan excluidos de la
garantia.

Uso indebido.
Cualquier defecto o dafo causado por un uso o un almacenamiento inadecuado, un accidente o negligencia, asi como un
dano fisico, quedaran excluidos de la garantia.

Reparaciones o modificaciones no autorizadas.

Cualquier defecto o daio producido por un servicio, ajuste de prueba, instalacion, mantenimiento o modificacion llevado a
cabo por personal que no sea de STANLEY® Engineered Fastening, o alguno de sus centros autorizados, quedaran excluidos
de la garantia.

No se aplicard ninguna otra garantia, expresa o implicitamente indicada, incluyendo las garantias de comercializacién o
adecuacién para un propésito concreto.

En caso de que esta herramienta falle estando en garantia, devuélvala a nuestro centro de servicio autorizado mas cercano.
Para obtener una lista de los Centros de servicio autorizados de STANLEY® Engineered Fastening en EE. UU. y Canada,
pongase en contacto con nosotros llamando al niUmero gratuito (877)364 2781.

Fuera de EE. UU. y Canad3, visite nuestro sitio web www.StanleyEnigineeredFastening.com para encontrar la oficina de
STANLEY Engineered Fastening mds préxima a su localidad.

STANLEY Engineered Fastening sustituira gratis cualquier pieza que, segun nuestro criterio, sea defectuosa debido a fallos
del material o de fabricacién y devolvera la herramienta con portes pagados. Esto constituye nuestra Unica obligacion de
conformidad con la presente garantia.

En ningun caso STANLEY Engineered Fastening se hara responsable de dafios consecuentes o especiales que pudieran
derivarse del uso de esta herramienta.

Registrar la remachadora online.

Para registrar su garantia on-line, visite nuestra pagina
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Gracias por elegir una herramienta de la marca Stanley Assembly Technologies de STANLEY® Engineered Fastening.
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©2021 Stanley Black & Decker inc. Alle rechten voorbehouden.

De verstrekte informatie mag niet worden gereproduceerd en/of openbaar gemaakt, op welke wijze en met welke middelen
dan ook (elektronisch of mechanisch), zonder voorafgaande uitdrukkelijke en schriftelijke toestemming van STANLEY
Engineered Fastening. De verstrekte informatie is gebaseerd op de gegevens die bekend waren op het moment van het
verschijnen van dit product. STANLEY Engineered Fastening voert een beleid van continue productverbetering, wijzigingen
van producten zijn derhalve voorbehouden. De verstrekte informatie is geldig voor het product zoals dit door STANLEY
Engineered Fastening is geleverd. STANLEY Engineered Fastening kan derhalve niet aansprakelijk worden gesteld voor
eventuele schade voortvloeiend uit afwijkingen van de oorspronkelijke specificaties van het product.

De beschikbare informatie is met alle mogelijke zorg samengesteld. STANLEY Engineered Fastening kan niet aansprakelijk
worden gesteld voor eventuele fouten in de informatie of voor de gevolgen daarvan. STANLEY Engineered Fastening kan
niet aansprakelijk worden gesteld voor schade voortvloeiend uit werkzaamheden die door derden zijn uitgevoerd. De door
STANLEY Engineered Fastening gebruikte gebruiksnamen, handelsnamen, geregistreerde handelsmerken, etc. mogen
krachtens de wetgeving inzake de bescherming van handelsmerken niet als vrij worden beschouwd.

154



VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIE

NEDERLANDS

10.
11.
12.

SPECIFICATIES

BEDOELD GEBRUIK

4.1 LUCHTTOEVOER

NEUSSTUKKEN

6.3 ONDERHOUDSSET
6.4 ONDERHOUD

6.6 STANGGELEIDER

6.7 TREKKER

6.10 KOPEENHEID

6.12 VERDELER

PRIMING

8.1 OLIEGEGEVENS

FOUTDIAGNOSE

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN 156
1.1 ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN 156
1.2 RISICO'S OP PROJECTIELEN 157
1.3 OPERATIONELE RISICO'S 157
14  GEVAREN BlJ HERHAALDE BEWEGINGEN 157
1.5 GEVAREN BlJ GEBRUIK VAN ACCESSOIRES 157
1.6 GEVAREN OP DE WERKPLEK 158
1.7  GEVAARVAN LAWAAI 158
1.8 GEVAARVAN TRILLINGEN 158
1.9 AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIE VOOR PNEUMATISCH GEREEDSCHAP 158

160
2.1 SPECIFICATIES BLINDKLINKNAGELGEREEDSCHAP 160
22 AFMETINGEN VAN HET GEREEDSCHAP 160

161

161
42 AANPASSEN VAN DE SLAG 162
43  WERKINGSPRINCIPE 162

163
5.1 INSTRUCTIES VOOR HET PLAATSEN 163
52 ONDERHOUDSINSTRUCTIES 163
53 ONDERDELEN VOOR MONTAGE VAN HET 74200 NEUSSTUK 163
HET GEREEDSCHAP ONDERHOUDEN 166
6.1 DAGELIJKS ONDERHOUD 166
6.2 WEKELIJKS ONDERHOUD 166

166

167
6.5 PNEUMATISCHE CILINDER 167

167

168
6.8 WARTEL LUCHTINLAAT (74200-12700) 168
6.9 DIFFERENTIEELKLEP 168

168
6.11 ACHTERSTE BEHUIZING 168

168
6.13 HYDRAULISCHE ZUIGER- & LUCHTMOTOREENHEID (74200-12610) 169
6.14 VEILIGHEIDSGEGEVENS MOLYKOTE 55m 170
6.15 MILIEUBESCHERMING 170
ALGEMENE ASSEMBLAGES 171
7.1 ALGEMENE MONTAGE VAN BASISGEREEDSCHAP 74200-12000 171
7.2 ONDERDELENLIJST ALGEMENE MONTAGE 74200-12000 172

173

173
8.2  VEILIGHEIDSGEGEVENS HYSPIN®VG 32-OLIE 173
83 PRIMINGPROCEDURE 173

174
CE CONFORMITEITSVERKLARING 176
VK VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING 177
BESCHERM UW INVESTERING! 178

155



NEDERLANDS VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIE

Deze gebruiksaanwijzing moet worden gelezen door alle personen die dit gereedschap installeren of gebruiken,
met bijzondere aandacht voor de volgende veiligheidsvoorschriften.

v6or elk gebruik beoordeeld te worden.

Gebruik gehoorbescherming overeenkomstig de voorschriften van de werkgever en zoals vereist door de
regelgeving inzake gezondheid en veiligheid op de werkplek.

Het gebruik van het gereedschap kan de handen van de gebruiker blootstellen aan risico’s zoals beklemd raken,
snij- en schaafwonden, stoten en hitte. Draag geschikte handschoenen voor het beschermen van de handen.

@ Draag altijd slagvaste oogbescherming als met het gereedschap wordt gewerkt. Het niveau van bescherming dient

1. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

De onderstaande voorschriften beschrijven het veiligheidsniveau voor elk signaalwoord. Lees de gebruiksaanwijzing door
en let vooral op deze symbolen.

A GEVAAR: Geeft een dreigend gevaar aan dat, als dit niet wordt voorkomen, leidt tot een ongeval met dodelijke afloop
of tot ernstig letsel.

A WAARSCHUWING: Geeft een mogelijk gevaar aan dat, indien dit niet wordt voorkomen, kan leiden tot de dood of
ernstig letsel.

A LET OP: Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt voorkomen, zou kunnen leiden tot gering of
minder ernstig letsel.

A LET OP: Gebruikt zonder het waarschuwingssymbool geeft dit een mogelijk gevaarlijke situatie aan die, als deze niet
wordt voorkomen, kan leiden tot materiéle schade.

Verkeerd gebruik of onderhoud van dit apparaat kan leiden tot ernstig letsel en materiéle schade. Lees en begrijp alle
waarschuwingen en bedieningsinstructies voordat u dit gereedschap gebruikt. Wanneer u elektrisch gereedschap
gebruikt, moet u altijd de elementaire veiligheidsmaatregelen in acht nemen zodat het risico op persoonlijk letsel wordt
beperkt.

BEWAAR ALLE WAARSCHUWINGEN EN INSTRUCTIES ALS TOEKOMSTIG REFERENTIEMATERIAAL
1.1 ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

«  Tervoorkoming van gevaar dient u de veiligheidsvoorschriften te lezen en te begrijpen voordat het gereedschap wordt
geinstalleerd, gebruikt, gerepareerd, onderhouden of accessoires worden vervangen, dit is tevens van toepassing
voor het werken in de buurt van het gereedschap. Het niet opvolgen van deze instructies kan tot ernstige lichamelijke
verwondingen leiden.

«  Uitsluitend gekwalificeerde en geschoolde gebruikers mogen dit gereedschap installeren, aanpassen en/of gebruiken.
NIET voor andere doeleinden gebruiken dan het plaatsen van STANLEY Engineered Fastening blindklinknagels.
Gebruik alleen onderdelen, blindklinkmoeren en accessoires die door de fabrikant worden aanbevolen.

«  Het gereedschap NIET aanpassen. Aanpassing kan de effectiviteit van de veiligheidsmaatregelen verlagen en het risico
tijdens gebruik verhogen. Elke door de klant uitgevoerde wijziging van het gereedschap is uitsluitend en volledig de
verantwoordelijkheid van de klant en zal de garantie doen vervallen.

«  Gooi de veiligheidsvoorschriften niet weg, overhandig deze aan de gebruiker.

«  Gebruik het gereedschap NIET als het beschadigd is.

Controleer het gereedschap voor gebruik op onjuiste uitlijning en het aanlopen van bewegende onderdelen, kapotte
onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap nadelig kunnen beinvloeden. Laat het
gereedschap, als het is beschadigd, repareren, voordat u het weer gebruikt. Verwijder voor gebruik alle inbussleutels of
steeksleutels.

«  Gereedschappen dienen periodiek geinspecteerd te worden, om te verifiéren dat de classificaties en markeringen zoals
vereist door dit deel van ISO 11148 goed leesbaar zijn op het gereedschap. Wanneer dat nodig is, moet de werkgever/
gebruiker voor vervangende etiketten contact opnemen met de fabrikant.

«  Het gereedschap moet te allen tijde in een veilige omgeving onderhouden worden en regelmatig door getraind
personeel worden gecontroleerd op schade en juiste werking. Demontage-werkzaamheden moeten altijd door
getraind personeel worden uitgevoerd. Demonteer het gereedschap niet zonder eerst de onderhoudsinstructies te
raadplegen.
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1.2 RISICO'S OP PROJECTIELEN

+  Ontkoppel de luchttoevoer van het gereedschap, voordat u onderhoud uitvoert of het neusstuk of accessoires aanpast,
plaatst of verwijdert.

«  Wees u bewust van het feit dat een defect of storing van het werkstuk of de accessoires of zelfs van het geplaatste
gereedschap zelf, projectielen met een hoge snelheid kunnen genereren.

- Draag altijd slagvaste oogbescherming als met het gereedschap wordt gewerkt. Het niveau van bescherming dient véér
elk gebruik beoordeeld te worden.

«  Op datzelfde moment dient ook het risico voor derden beoordeeld te worden.
«  Zorg ervoor dat werkstuk goed is bevestigd.

«  Controleer of de bescherming tegen het uitwerpen van een blindklinknagel en/of doorn op de juiste wijze is bevestigd en
goed functioneert.

«  Gebruik het gereedschap NIET zonder de restnagel-opvangbak.
«  Waarschuw voor het mogelijke uitschieten van nagels vanuit de voorzijde van het gereedschap.
« NOOIT gereedschap bedienen als het op iemand is gericht.

1.3 OPERATIONELE RISICO'S

«  Het gebruik van het gereedschap kan de handen van de gebruiker blootstellen aan risico's zoals beklemd raken, snij- en
schaafwonden, stoten en hitte. Draag geschikte handschoenen voor het beschermen van de handen.

«  Gebruikers en onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat zijn om het gewicht en de kracht van het gereedschap te
kunnen hanteren.

«  Het gereedschap dient op de juiste manier vastgehouden te worden; de gebruiker dient gereed te zijn om normale of
plotselinge bewegingen te neutraliseren en de gebruiker dient beide handen ter beschikking te hebben.

«  Houd de handgreep droog, schoon en vrij van olie en vet.

«  Zorg voor een evenwichtige stand van het lichaam en een stabiele stand van de voeten tijdens het werken met het gereedschap.
«  Sluit de luchttoevoer af als er een onderbreking is van de luchttoevoer.

«  Gebruik uitsluitend smeermiddelen die door de fabrikant worden aanbevolen.

«  Vermijd contact met hydraulische vloeistoffen. Na contact dient u zich zorgvuldig te wassen, om de mogelijkheid op
uitslag te minimaliseren.

«  Gegevens over materiaalveiligheid voor alle hydraulische olién en smeermiddelen zijn op aanvraag verkrijgbaar bij de
leverancier van het gereedschap.

«  Voorkom ongeschikte houdingen, omdat het waarschijnlijk is dat het in dergelijke houdingen niet mogelijk is om
normale en/of onverwachte bewegingen van het gereedschap te neutraliseren.

«  Als het gereedschap is bevestigd aan een ophangelement, controleer dan of de ophanging veilig is.
«  Wees alert op pletgevaar als het neusstuk niet is aangebracht.

«  Gebruik het gereedschap NIET zonder de neushouder.

«  Erisvoldoende ruimte nodig voor de handen van de gebruiker.

«  Houd uw handen uit de buurt van de bedieningsschakelaar als u het gereedschap verplaatst om incidenteel opstarten
te voorkomen.

«  Misbruik het gereedschap niet, bijvoorbeeld als hamer, laat het niet vallen.

1.4 GEVAREN BlJ HERHAALDE BEWEGINGEN

- Tijdens het hanteren van het gereedschap kan de gebruiker een onaangenaam gevoel ervaren in de handen, armen,
schouders, nek of andere delen van het lichaam.

- Bij het hanteren van het gereedschap moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen, terwijl tegelijkertijd
een goede en veilige stand van de voeten wordt behouden en een ongemakkelijke en/of onevenwichtige houding
wordt voorkomen. Bij langdurige werkzaamheden moet de gebruiker van houding veranderen; hierdoor kan een
onaangenaam gevoel en vermoeidheid worden voorkomen.

«  Als de gebruiker symptomen ervaart zoals een aanhoudend onaangenaam gevoel, pijn, kloppend gevoel, tintelingen,
gevoelloosheid, branderig gevoel of stijfheid, dienen deze waarschuwingssignalen niet genegeerd te worden. De
gebruiker moet de werkgever informeren en contact opnemen met een arts.

1.5 GEVAREN BlJ GEBRUIK VAN ACCESSOIRES

«  Koppel het gereedschap los van de luchttoevoer voordat u het neusstuk of accessoire monteert of verwijdert.
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«  Gebruik uitsluitend de formaten en de accessoires en verbruiksartikelen die door de fabrikant van het gereedschap
worden aanbevolen; gebruik geen andere formaten en soorten van de accessoires en verbruiksartikelen.

1.6 GEVAREN OP DE WERKPLEK

- Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van verwondingen op de werkplek. Houd rekening
met door het gereedschap veroorzaakte gladde oppervlakken en let op risico's op struikelen, veroorzaakt door de
luchtslang of de hydraulische slang.

«  Gavoorzichtig te werk in onbekende omgevingen. Hier kunnen verborgen risico's aanwezig zijn, zoals stroomkabels of
andere kabels van andere nutsvoorzieningen.

«  Het gereedschap is niet bedoeld voor gebruik in potentieel explosieve omgevingen en is niet geisoleerd tegen contact
met elektriciteit.

«  Controleer of er stroomkabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die beschadigd kunnen worden als gevolg van het
gebruik van het gereedschap.

- Draag de juiste kleding. Draag geen loszittende kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en handschoenen weg bij
bewegende onderdelen. Loszittende kleding, sieraden of lang haar kunnen door bewegende delen worden gegrepen.

1.7 GEVAAR VAN LAWAAI

«  Blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan permanent gehoorverlies en andere problemen veroorzaken, zoals tinnitus
oftewel oorsuizen (een rinkelend, zoemend, brommend of fluitend geluid in de oren). Daarom is een risicobeoordeling
en de implementatie van de juiste beheersmaatregelen voor deze risico's essentieel.

«  Geschikte controles voor het verlagen van de risico's omvatten o.a. het gebruik van geluiddempende materialen om te
voorkomen dat werkstukken ‘rinkelen’.

«  Gebruik gehoorbescherming in overeenstemming met de voorschriften van de werkgever en zoals vereist door de
regelgeving op het gebied van gezondheid en veiligheid op de werkplek.

«  Het te gebruiken/geplaatste gereedschap selecteren, onderhouden en vervangen zoals aanbevolen in de
gebruiksaanwijzing, zodat niet noodzakelijk extra geluid wordt voorkomen.

1.8 GEVAAR VAN TRILLINGEN

«  Blootstelling aan trillingen kan beschadigingen van de zenuwen en de bloedtoevoer van handen en armen
veroorzaken.

«  Draag warme kleding bij het werken in koude omstandigheden en zorg dat uw handen droog en warm blijven. Als u
gevoelloosheid, tintelingen, pijn of het wit worden van de huid van vingers of handen ervaart, dient u te stoppen met
het gebruik van het gereedschap, uw werkgever te informeren en een arts te raadplegen.

«  Ondersteun, indien mogelijk, het gewicht van het gereedschap door het in een standaard, spaninrichting of
balanceerapparaat te plaatsen, omdat op deze manier minder kracht voor de ondersteuning van het gereedschap
nodig is.

«  Gebruik en onderhoud het elektrisch gereedschap voor het plaatsen van blindklinknagels zoals wordt aanbevolen in de
instructiehandleiding, om een onnodige toename van trillingsniveaus te voorkomen.

«  Selecteer, onderhoud en vervang het verbruiksmiddel/geplaatste gereedschap zoals wordt aanbevolen in de
instructiehandleiding, zodat een onnodige toename van trillingsniveaus wordt voorkomen.

«  Houd het gereedschap met zachte hand maar veilig vast, houd rekening met de vereiste kracht van de handen omdat
het risico op trillingen gewoonlijk groter is bij een vastere greep.

1.9 AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIE VOOR PNEUMATISCH GEREEDSCHAP

«  De werkdruk mag niet hoger zijn dan 7 bar (102 PSI).
«  Lucht die onder druk staat kan ernstige verwondingen veroorzaken.

«  Laat het gereedschap nooit zonder toezicht liggen. Verwijder de luchtslang als het gereedschap niet wordt gebruikt,
voordat accessoires worden vervangen of voor het uitvoeren van reparaties.

+  Richt nooit lucht op uzelf of iemand anders.

«  Slangen die slaande bewegingen maken, kunnen ernstige verwondingen veroorzaken. Controleer altijd op
beschadigde of losse slangen en koppelingen.

«  Controleer voor gebruik de luchttoevoer op beschadigingen en let erop dat alle aansluitingen stevig vastzitten. Laat
geen zware voorwerpen op de slangen vallen. Een scherp voorwerp kan interne schade veroorzaken en de levensduur
van de slang verkorten.

«  Koude lucht moet van handen worden weggeleid.
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«  Als universele gedraaide koppelingen (klauwverbindingen) worden gebruikt, moeten borgpennen en wipcheck-
veiligheidskabels gebruikt worden. om bescherming te bieden tegen mogelijke defecten van slang-gereedschap-
verbindingen of slang-slang-verbindingen.

«  Til het gereedschap NIET op aan de slang. Gebruik altijd de handgreep van het gereedschap.
«  Ventilatieopeningen mogen niet worden geblokkeerd of afgedekt.
«  Houd stof en vuil uit het hydraulische systeem van het gereedschap omdat dit een storing kan veroorzaken.
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2. SPECIFICATIES

2.1 SPECIFICATIES BLINDKLINKNAGELGEREEDSCHAP

Luchtdruk Minimum - Maximum 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
Vereist vrij luchtvolume @ 5 bar/75 Ibf/in® 8 liter (0.28 ft3)
Slag Maximum 7 mm (0,276 in)
Motortoerental Vastdraaien 2000 tpm

Losdraaien 2000 tpm
Trekkracht @ 5 bar/75 Ibf/in? 19,1 kN (4300 Ibf)
Cyclustijd Ongeveer 2,5 seconden
Gewicht Zonder neusstuk 2,2 kg (4,85 Ib)

Geluidsmeting bepaald op basis van de test voor de specifieke normen geluidsmeting machines,

testcode ISO 15744 en I1SO 3744.

A Onzekerheid geluidsniveau:
A-gewogen geluidsniveau dB(A), Lya k.. = 3.0 dB(A) 74,70 dB(A)
A-gewogen uitgestraalde geluidsniveau bij het werkstation Onzekerheid geluidsniveau: 77,08 dB(A)
dB(A), L, k., = 3.0 dB(A) ’
. . . . Onzekerheid geluidsniveau:
C-gewogen piekgeluidsdrukniveau dB(C), Lo piek k. =3.0dB(C) 75,54 dB(C)

Trillingswaarden bepaald op basis van de test voor de specifieke normen geluidsmeting machines,

testcode ISO 20643 en ISO 5349.

Niveau van de trillingsemissie, a,, Onzekerheid trillingsniveau: k= 0,127 m/s? 0,317 m/s?

Genoemde trillingswaarden in overeenkomst met EN 12096

2.2 AFMETINGEN VAN HET GEREEDSCHAP

Fig. 1
Afmetingen in het vet weergegeven zijn in millimeter. Andere afmetingen zijn in inch.
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3. BEDOELD GEBRUIK

Het hydropneumatische gereedschap 74200 werd ontwikkeld voor het tegen hoge snelheid aanbrengen snelle
blindklinknagels van Stanley Engineered Fastening, waardoor het ideaal geschikt is voor batchprocessen en continue
processen voor een breed scala van toepassingen, voor alle sectoren.

Een compleet gereedschap bestaat uit het basisgereedschap (onderdeelnummer 74200-12000) en het benodigde
neusstuk voor het plaatsen, zoals wordt beschreven op pagina 163.

NEUSSTUKKEN MOETEN WORDEN GEPLAATST ZOALS WORDT BESCHREVEN OP PAGINA 163.
NIET GEBRUIKEN in natte omstandigheden of in de aanwezigheid van ontvlambare vloeistoffen of gassen.

4. INGEBRUIKNAME

A BELANGRUJK - LEES DE VEILIGHEIDSREGELS OP PAGINA 156 - 158 AANDACHTIG VOORDAT U
GEREEDSCHAP IN GEBRUIK NEEMT.

Kies het neusstuk met de relevante maat en plaats het.
Sluit het blindklinknagelgereedschap aan op de luchttoevoer. Test de trek- en retourcycli door de trekker 25 in te drukken en
weer los te laten. Stel het gereedschap in voor de gewenste slag/druk.

A LET OP - De juiste druk is belangrijk voor de juiste werking van het gereedschap. Het gebruik van een verkeerde
druk kan leiden tot persoonlijk letsel of schade aan het gereedschap. De druk mag niet hoger zijn dan de druk
die wordt aangegeven in de tabel van de specificaties.

4.1 LUCHTTOEVOER

Alle gereedschappen worden bedient met perslucht, bij een optimale druk van 5,5 bar. Voor de hoofdluchttoevoer adviseren
wij het gebruik van drukregelaars en automatische oliefilter. Deze moeten binnen een afstand van 3 m van het gereedschap
geplaatst worden (zie onderstaand schema) om een maximale levensduur en minimaal onderhoud van het gereedschap te
verzekeren.

Luchttoevoerslangen moeten een minimale effectieve werkdruk van 150% van de maximale druk die in het systeem
wordt geproduceerd, hebben of 10 bar, afhankelijk van welke de hoogste is. Luchtslangen zouden oliebestendig moeten
zijn, een slijtvaste buitenzijde hebben en gewapend zijn als de kans bestaat dat de slang beschadigt als gevolg van de
bedrijfsomstandigheden. Alle luchtslangen MOETEN een minimale diameter van 6,4 millimeter of 1/4 inch hebben.

Lees de gegevens voor het dagelijks onderhoud op pagina 166.
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4.2 AANPASSEN VAN DE SLAG

Deze aanpassing is nodig om een optimale vervorming bij plaatsing
te verzekeren. Daarom wordt aanbevolen om een testplaat met
dezelfde dikte en grootte van gat als het werkstuk te gebruiken.

Als de vervorming onvoldoende is, zal het inzetstuk in de toepassing
draaien. Als de vervorming te groot is, zal de schroefdraad vervormen
en mogelijk het breken van de schroef veroorzaken.

De slag wordt aangepast door de hoeveelheid in- of uitschroeven
van de achterste behuizing 86. Schroef in om de slag te verkorten;
schroef de achterste behuizing uit om de slag te verlengen, maar
nooit meer dan 5 omwentelingen tegenover de volledige "IN"-
positie, tenzij het gereedschap wordt gedemonteerd. Pas aan tot een
optimale vervorming wordt bereikt.

Vergrendel de pen voor het instellen van de slag 88 in de achterste
behuizing.

4.3 WERKINGSPRINCIPE

«  Sluit het gereedschap aan op de luchttoevoer.

«  Til hetinzetstuk op, met de lip eerst om de schroef aan te drijven. Een lichte druk zal de motor starten en het inzetstuk

automatisch tegen de neus draaien en stoppen.
«  Plaats de blindklinknagel recht in de toepassing.

«  Druk de trekker volledig in. Dit zal zowel het inzetstuk in de toepassing plaatsen en het van de aandrijfschroef draaien.

Itemnummers die vet gedrukt zijn hebben betrekking op de algemene montagetekening en onderdelenlijst (pagina's

171-172).

A LET OP - forceer nooit de plaatsing van een blindklinknagel, dit kan het gereedschap of het werkstuk beschadigen.
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5. NEUSSTUKKEN

Het is cruciaal dat het juiste neusstuk geplaatst wordt, voordat het gereedschap gebruikt wordt. Door de details van de te plaatsen
blindklinknagel te kennen, kunt u een volledige nieuwe neusstukeenheid bestellen via de selectietabellen op pagina 166.

5.1 INSTRUCTIES VOOR HET PLAATSEN

A LET OP: De luchttoevoer moet worden losgekoppeld tijdens het plaatsen of verwijderen van neusstukken, tenzij anders
aangegeven wordt.

Onderdeelnummers die vet gedrukt zijn verwijzen naar onderstaande afbeelding:

« Indien nog aanwezig, verwijder de neushouder en de verloopmoer.

«  Plaats de aandrijfas 4 in de spindel.

«  Plaats de aandrijfschroef 3 op de aandrijfas 4.

«  Steek het verloopstuk 5 (als dat wordt opgegeven) in de verloopmoer.

«  Schroef de verloopmoer op de spindel.

«  Houd de spindel vast met een sleutel* en zet de verloopmoer vast in wijzerzin.

«  Zet, terwijl u de verloopmoer tegenhoudt met de sleutel*, de vergrendelmoer vast in tegenwijzerzin.
«  Schroef de neushouder en het neusstuk 1 met de borgmoer vast.

«  Gavoor het verwijderen van apparatuur in omgekeerde volgorde te werk.

«  Schroef, met het gereedschap nog altijd losgekoppeld van de luchttoevoer, een inzetstuk met de hand op de
aandrijfschroef - zorg ervoor dat het inzetstuk zich op gelijke hoogte met het einde van de aandrijfschroef bevindt.

«  Zet het neusstuk op de juiste plaats en vergrendel de moer van het neusstuk in wijzerzin met een sleutel*.
«  Haal het inzetstuk van de aandrijfschroef.

S ——éd—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
R . 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 ONDERHOUDSINSTRUCTIES

Neusstukken moeten wekelijks worden nagezien.
«  Verwijder het volledige neusstuk door de stappen van 'Montage-instructies' in omgekeerde volgorde uit te voeren’

«  Elk versleten of beschadigd onderdeel moet door een nieuw onderdeel worden vervangen.

«  Controleer in het bijzonder de slijtage van de aandrijfschroef.

«  Assembleer volgens de montage-instructies.

Verwijst naar items die zijn inbegrepen in de 74200 onderhoudskit. Voor een volledige lijst, zie pagina 166.

5.3 ONDERDELEN VOOR MONTAGE VAN HET 74200 NEUSSTUK

Neusstukken verschillen van vorm overeenkomstig het type blindklinknagel. leder neusstuk is een unieke assemblage van
onderdelen die apart van elkaar kunnen worden besteld. Alle neusstukken worden geleverd met een borgmoer voor het
neusstuk 2 (onderdeelnummer 07555-00901).

De onderdeelnummers hebben betrekking op de tekening op de pagina hiernaast. We raden aan enige voorraad

van reserveonderdelen aan te houden, omdat onderdelen regelmatig vervangen moeten worden. Lees de
onderhoudsinstructies voor neusstukken hiernaast grondig.
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GROOTTE

VAN HET

VOLLEDIGE
GEREEDSCHAP

NEUSSTUK

INZETSTUK
INZETSTUKKEN VOOR GROTE FLENZEN (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDAARD NUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M3

74200-00083

07555-09883

07555-00903

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00084

07555-09884

07555-00904

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5.

74200-00085

07555-09885

07555-00905

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M5..

74200-00485

07555-09185

07555-00915

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00086

07555-09886

07555-00906

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00088

07555-09888

07555-00908

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00080

07555-09880

07555-00910

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00082

74200-09882 t

07555-00912

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00054

07555-09854

07555-00854

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00056

07555-09856

07555-00856

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00058

07555-09858

07555-00858

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00050

07555-09850

07555-00850

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00048

07555-09848

07555-00848

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00040

07555-09840

07555-00840

07555-09040

07555-00740

07555-09140

3/8 UNC

74200-00042

07555-09842

07555-00842

07555-09042

07555-00742

10 UNF

74200-00070

07555-09870

07555-00850

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00068

07555-09868

07555-00848

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00060

07555-09860

07555-00840

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/8 UNF

74200-00062

07555-09862

07555-00842

07555-09062

07555-00742

3/16 BSW

74200-00016

07555-09816

07555-00850

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00018

07555-09818

07555-00848

07555-09018

07555-00748

07555-09148

5/16 BSW

74200-00010

07555-09810

07555-00840

07555-09019

07555-00740

07555-09140

THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488)

M3

74200-00183

07555-09983

07555-00993

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00184

07555-09984

07555-00994

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00185

07555-09985

07555-00995

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00186

07555-09986

07555-00996

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00188

07555-09988

07555-00998

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00180

07555-09980

07555-00999

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00182

74200-09982 t

07555-00992

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00154

07555-09954

07555-00954

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00156

07555-09956

07555-00956

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00158

07555-09958

07555-00958

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00150

07555-09950

07555-00950

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00148

07555-09948

07555-00948

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00140

07555-09940

07555-00940

07555-09040

07555-00740

07555-09140

10 UNF

74200-00170

07555-09970

07555-00950

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00168

07555-09968

07555-00948

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00160

07555-09960

07555-00940

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/16 BSW

74200-00116

07555-09916

07555-00950

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00118

07555-09918

07555-00948

07555-09018

07555-00748

07555-09148

0BA

74200-00130

07555-09930

07555-00996

07555-09030

07555-01006

07555-09106

2BA

74200-00132

07555-09932

07555-00950

07555-09032

07555-00750

07555-09150

4BA

74200-00134

07555-09934

07555-00934

07555-09034

07555-00756

07555-09134

SUPERSERT® - OPEN EN GESLOTE

N EINDE (FB)

M3

74200-00283

07555-09583

07555-07103

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00284

07555-09584

07555-07104

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00285

07555-09585

07555-07105

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00286

07555-09586

07555-07106

07555-09006

07555-01006

07555-09106
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GROOTTE
VAN HET G:I?EI;ELI;E?CIIEIE\P NEUSSTUK
INZETSTUK
INZETSTUKKEN VOOR GROTE FLENZEN (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDAARD NUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)
M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108
8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148
HEXSERT®(9688)
M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Plaatst alle inzetstukken die in dit deel opgegeven worden, behalve de M5 Thin Sheet Nutsert® voor grote flens

= Plaatst ALLEEN M5 Thin Sheet Nutsert® 09698-00516 voor grote flenzen

t  Deze neusstukken bevatten een verloopmoer met onderdeelnummer 74200-12119, ter vervanging van de moer op het
gereedschap.
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6. HET GEREEDSCHAP ONDERHOUDEN

Regelmatig onderhoud en een uitgebreide jaarlijkse inspectie moet worden uitgevoerd, of na elke 500.000 cycli, afhankelijk
van wat eerder gebeurt.

A LET OP: Gebruik nooit oplosmiddelen of andere ruwe chemicalién voor het reinigen van de niet-metalen onderdelen
van het werktuig. Deze chemicalién kunnen de materialen verzwakken die in deze onderdelen worden gebruikt.

A LET OP: Voordat enig onderhoud wordt uitgevoerd, dienen alle gevaarlijke substanties verwijderd te worden die
mogelijk tijdens het bewerkingsproces werden opgebouwd.

A LET OP: Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever dat de onderhoudsinstructies aan de juiste medewerkers
worden gegeven.

A LET OP: De gebruiker mag niet betrokken zijn bij het onderhoud of de reparatie van het gereedschap, tenzij hij/zij
daarvoor de juiste opleiding heeft gekregen.

A LET OP: Het gereedschap moet regelmatig worden gecontroleerd op schade en storingen.

A LET OP: Lees de veiligheidsinstructies op pagina 156 tot 158.

6.1 DAGELIJKS ONDERHOUD

«  Giet dagelijks, voor gebruik of voor het eerste gebruik, een aantal druppels schone, lichte smeerolie in de luchttoevoer
van het gereedschap als er geen oliesysteem op de luchttoevoer is aangesloten. Als het gereedschap voortdurend wordt
gebruikt, moet de luchtslang elke twee tot drie uur van de luchttoevoer worden verwijderd en worden gesmeerd.

- Controleer op olielekkages. Beschadigde slangen en koppelingen moeten worden vervangen door nieuwe exemplaren.

«  Alsergeenfilter in de drukregelaar aanwezig is, moet u de luchttoevoer ontluchten om opgehoopt vuil of water te
verwijderen, voordat u de luchttoevoer aansluit op het gereedschap.

«  Controleer of het neusstuk correct is geplaatst.

«  Controleer of de slag van het apparaat geschikt is om de geselecteerde blindklinkmoer te plaatsen. (Bekijk de pagina
voor het aanpassen van de slag 162).

«  Controleer de aandrijfschroef A in het neusstuk op slijtage en schade. Vernieuw indien nodig.

6.2 WEKELIJKS ONDERHOUD

¥ Controleer op olie- en luchtlekkages zowel bij de luchtslang als bij de koppelingen.

6.3 ONDERHOUDSSET

Wij adviseren het gebruik van de onderhoudskit (onderdeelnummer 74200-99990), die in een aparte kunststof koffer
geleverd wordt.

ONDERHOUDSKIT 74200-99990

Onderdeelnummer Beschrijving ‘ AANTAL ‘ Onderdeelnummer Beschrijving AANTAL
07900-00618 DRUKKER 1 07900-00393 14mm/15mm SLEUTEL 1

07900-00619 GELEIDEBORSTEL
07900-00478 @ 3mm PENDRIJVER
07900-00624 @ 4mm PENDRIJVER
07900-00157 INTERNE KLEMRINGTANG
07900-00161 EXTERNE KLEMRINGTANG
07900-00625 ZACHTE HAMER
07900-00623 25mm DOPSLEUTEL
07900-00006 SPATEL

07900-00434 32mm SLEUTEL
07900-00621 28mm SLEUTEL
07900-00637 17mm SLEUTEL
07900-00643 DUWKNOP

07900-00409 12mm/13mm SLEUTEL
07900-00626 11mm SLEUTEL
07900-00469 2,5mm INBUSSLEUTEL
07900-00351 3mm INBUSSLEUTEL
07900-00224 4mm INBUSSLEUTEL
07900-00225 5mm INBUSSLEUTEL
07900-00620 12mm INBUSSLEUTEL
07900-00456 T-STANG

07992-00075 MOLYKOTE 55M (100 gm TUBE)
07900-00627 KUNSTSTOF KOFFER
07900-00632 17mm/19mm SLEUTEL
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6.4 ONDERHOUD

Het gereedschap moet na elke 500.000 cycli, of zoals aanbevolen, volledig worden gedemonteerd, en versleten of
beschadigde onderdelen moeten worden vervangen. Alle‘O"'-ringen en afdichtingen moeten worden vervangen en de
nieuwe moeten voor montage worden gesmeerd met Molykote 55M-vet.

A WAARSCHUWING: Lees de veiligheidsinstructies op pagina 156 tot 158.

A WAARSCHUWING: Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever dat de onderhoudsinstructies aan de
juiste medewerkers worden gegeven.

A WAARSCHUWING: De gebruiker mag niet betrokken zijn bij het onderhoud of de reparatie van het
gereedschap, tenzij hij/zij daarvoor de juiste opleiding heeft gekregen.

A WAARSCHUWING: Het gereedschap moet regelmatig worden gecontroleerd op schade en storingen.

De luchtslang moet worden losgekoppeld voordat service- of demontagewerkzaamheden worden uitgevoerd, tenzij de
instructies specifiek anders luiden.

Het wordt aanbevolen om demontagewerkzaamheden te allen tijde onder schone omstandigheden uit te voeren.

Tap de olie van het gereedschap af, voordat u verder gaat met de demontage. Verwijder de oliestop 42, de sluitring van de
oliedichting 43, de ontluchtingsschroef 48 en de sluitring van de ontluchtingsschroef 49 van de handgreepeenheid en laat
de olie af in een geschikte container.

Het neusstuk moet verwijderd worden véér demontage van het gereedschap. Voor instructies voor het gemakkelijk
verwijderen, zie het deel neusstukken, pagina's 163-166.

Voor volledig onderhoud van het gereedschap adviseren we dat u het uit elkaar halen van subassemblages uitvoert in de
volgorde zoals hieronder weergegeven.

6.5 PNEUMATISCHE CILINDER

«  Verwijder de rubberen voet 2.
«  Plaats het gereedschap met de voet naar boven in een bankschroef met zachte bekken.

«  Schroef de einddop 3 los met een sleutel. De pneumatische zuiger 9 moet omhoog bewegen onder druk van de veer
11 (het kan nodig zijn om met de hand druk uit te oefenen op de pneumatische zuiger 9).

«  Verwijder de’O’-ring 4.

«  Trek de pneumatische zuiger 9 terug.

«  Verwijder de lipafdichting 8 en de O-ring 36.

«  Klem de zuigerstang 10 in een bankschroef met zachte bekken, om beschadiging van de stangdiameter te vermijden.

«  Haal de zuigerstand 10 van de pneumatische zuiger 9 door de bevestigingsbout van de zuigerstang 5 los te draaien
met een sleutel*.

«  Controleer de luchtslang 12 op schade of corrosie. (De luchtslang is intern in de handgreep geschroefd en op zijn plaats
gebracht met Loctite® 222) Als het nodig is om de luchtslang te verwijderen, moet de basis van de luchtslang worden
opgewarmd tot een temperatuur van 100 °C, om het Loctite-kleefmiddel zacht te maken. De luchtslang 12 kan daarna
van de handgreep geschroefd worden met een inbussleutel*.

«  Controleer of veer 11 niet vervormd of beschadigd is.
«  Monteer in de omgekeerde volgorde van het demonteren.

6.6 STANGGELEIDER

«  Schroef, met het gereedschap ondersteboven, de stanggeleider 15 los met een sleutel* en een T-stang*.
«  Trek de stanggeleider 15 terug.

«  Schroef de vergrendelmoer 13 los met een inbussleutel*, verwijder de dichting 14 en de‘O’-ring 98.

«  Verwijder de‘O’-ring 16.

«  Monteer in de omgekeerde volgorde van het demonteren.

*  Verwijst naar items die zijn inbegrepen in de 74200 onderhoudskit. Voor een volledige lijst, zie pagina 166.
ltemnummers die vet gedrukt zijn hebben betrekking op de algemene montagetekening en onderdelenlijst (pagina's 171-172).

167



NEDERLANDS VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIE

6.7 TREKKER

«  Verwijder, met het gereedschap in de bankschroef, de pen 26 met een pendrijver*.
«  Verwijder de trekker 25, de pen 22, de roller 23 en de duwwig 24.

«  Druk voorzichtig op de kop van de trekkerstang 20 en verwijder deze samen met de‘O’-ringen 7 en 21, de geleider 19,
de lipafdichting 18 en de stop 17.

«  Monteer in de omgekeerde volgorde van het demonteren. Zorg ervoor dat de lip van de lipafdichting 18 naar de kop
van het gereedschap gericht is.

6.8 WARTEL LUCHTINLAAT (74200-12700)

«  Verwijder de schroef 40 en de sluitring 39 met een inbussleutel*.

«  Verwijder de inlaatwartel 38.

«  Schroef de dubbele mannelijke koppeling 41 van de inlaatwartel 38 en verwijder de nylon sluitring 33.
«  Verwijder de geboorde bout 37 met een sleutel*.

«  Verwijder de twee nylon sluitringen 33 en het luchtinlaatblok 35.

«  Verwijder de borgring 97 van de dubbele mannelijke koppeling 41 met een klemringtank en trek het gesinterd filter 96
terug.

+  Monteer in de omgekeerde volgorde van het demonteren.
«  Verwijst naar items die zijn inbegrepen in de 74200 onderhoudskit. Voor een volledige lijst, zie pagina 166.
I[temnummers die vet gedrukt zijn hebben betrekking op de algemene montagetekening en onderdelenlijst (pagina's 171-172).

6.9 DIFFERENTIEELKLEP

«  Schroef de klepvergrendelplug 27 los met een speciale platte sleutel*, trek de veer 104 en de‘O’-ring 29 terug en
verwijder ze.

«  Verwijder de demper 34 met een sleutel* en verwijder de nylon sluitring 33.
«  Duw de klepzuiger 28 uit de behuizing, samen met de ‘O’-ringen 30, 31&32.
«  Controleer de veer 104 op vervorming en vervang deze indien nodig.

«  Monteer in de omgekeerde volgorde van het demonteren.

6.10 KOPEENHEID

«  Verwijder het neusstuk voor aanvang van het demonteren.

«  Verwijder de spindel 44 en de vergrendelmoer 45 met een sleutel*.

«  Verwijder de vergrendelmoer van de retourveer 46 met een sleutel*.

«  Verwijder de retourveer 47, de sluitring 99 en de vergrendelring 90.

«  Controleer de retourveer 47 op vervorming en vervang deze indien nodig.
«  Monteer in de omgekeerde volgorde van het demonteren.

6.11 ACHTERSTE BEHUIZING

«  Verwijder de schroef 40 van de pen voor het instellen van de slag 88 met een inbussleutel en trek de sluitring van de
brug 95 los.

«  Ontkoppel de pen voor het instellen van de slag 88 door deze achteruit tegen de veer 89 te drukken.

«  Schroef de achterste behuizing 86 los.

«  Verwijder indien nodig de rubberen band van de achterste behuizing 87.

«  Trek de borgklem 84 los met een klemringtang en verwijder de gesinterde demper 85.

«  Voltooi de assemblage, in de omgekeerde volgorde van het uit elkaar halen. Zoek borgring 102 in de kop voor het
vastschroeven van de achterste behuizing 86.

6.12 VERDELER

¥ Verwijder de twee schroeven 40 met een inbussleutel*.

*  Trek de verdeler 83 samen met de einddop van de luchtmotor 81 en de‘O’-ringen 82&31 terug, let op dat u de bal 79
en de duwstang 78 niet laat vallen.

*  Verwijder de vier verzonken dopschroeven 58 met een inbussleutel* en trek de slagaanslag 57 terug.

*  Verwijst naar items die zijn inbegrepen in de 74200 onderhoudskit. Voor een volledige lijst, zie pagina 166.
[temnummers die vet gedrukt zijn hebben betrekking op de algemene montagetekening en onderdelenlijst (pagina's 171-172).
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*  Trek de twee luchttoevoerslangen 59 en de vier‘O’-ringen 60 uit.
*  Monteer in de omgekeerde volgorde van het demonteren.

6.13 HYDRAULISCHE ZUIGER- & LUCHTMOTOREENHEID (74200-12610)

«  Wikkel tape ronde de schroefdraad van de hydraulische zuiger 54 en beweeg de eenheid traag en stevig achteruit.
Verwijder de borgklem 52 en de voorste dichting 51 met een klemringtang.

«  Verwijder de‘O’-ringen 76 en 77.

«  Haal de hydraulische zuiger 54 van de behuizing van de luchtmotor 75 met twee sleutels*. De ring voor het instellen
van de afstand 55, het bewegingsscharnier 56 en de ‘O’-ring 101 zullen uit de hydraulische zuiger 54 komen.

«  Haal de luchtmotoreenheid uit de behuizing van de luchtmotor 75, verwijder de borgring 61 met een klemringtang*,
tik vervolgens de behuizing van de luchtmotor 75 op de werkbank om de onderdelen los te maken.

«  Onderdelen 62 tot 74 kunnen als geheel uit de eenheid getrokken worden, let op dat u de pen 74 niet laat vallen.
«  Verwijder het lager 62, de spindel van planeetwiel 63, de drie planeten 64, het planeerwiel 65 en de afstandsring 66.
«  Tik met een zachte hamer op de gespleten kop van de rotor 70.

«  Hetlager 67 en de voorste eindplaat 68 zullen uit de stator komen 69, samen met vijf rotorschoepen 71. (de rotor 70
blijft in uw hand).

«  Plaats de achterste eindplaat 72 in een bankvijs met zachte klemmen.

«  Tik met een pendrijver op het midden van de rotor 70 om het lager 73 te verwijderen. (draai de rotor 70 ondersteboven
en het lager 73 zal uit de eenheid komen).

- Tijdens het assembleren van de luchtmotor, moet de achterkant van de rotor 70 het achterste einde van de eindplaat
72 net raken, zonder axiale speling, (alle speling zal verdwijnen wanneer het lager 73 volledig geplaatst is.

«  Bij het plaatsen van de luchtmotor in de behuizing van de luchtmotor 75 moeten de onderdelen zorgvuldig uitgelijnd
worden, zodat de pen 74 zich in het midden van het gat tussen de op/afdraaipoorten van de behuizing van de
luchtmotor 75 en de achterste eindplaat 72 bevindt.

«  Tijdens het assembleren van de hydraulische zuiger 54 op de luchtmotoreenheid, moeten de onderdelen met de hand
vast gezet worden en moet er lucht in een van de buitenste poorten van de luchtmotorbehuizing worden geblazen 75,
om te controleren of de luchtmotor vrij draait.

«  Zorg er bij het assembleren van de voorste dichting 51 voor dat de grotere diameter naar de achterkant van het
gereedschap gericht is.

«  Voltooi het monteren in de omgekeerde volgorde van het demonteren.

A LET OP: Controleer het gereedschap overeenkomstig het dagelijks en wekelijks onderhoud.

A LET OP: Als het gereedschap uit elkaar werd genomen, is priming ALTIJD nodig voordat het wordt gebruikt.

*  Verwijst naar items die zijn inbegrepen in de 74200 onderhoudskit. Voor een volledige lijst, zie pagina 166.
[temnummers die vet gedrukt zijn hebben betrekking op de algemene montagetekening en onderdelenlijst (pagina's 171-172).
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6.14 VEILIGHEIDSGEGEVENS MOLYKOTE 55m

Vet kan worden besteld als een enkel item, het onderdeelnummer worden weergegeven op pagina van de onderhoudskit
166.

EERSTE HULP

HUID: Afvegen en schoonmaken met water en zeep.

INSLIKKEN: Er worden normaal gesproken geen nadelige bijwerkingen verwacht. Symptomatisch behandelen.
OGEN: Irriterend maar niet schadelijk. Spoel de ogen met water en raadpleeg een arts.

MILIEU
Ruim het zoveel mogelijk op voor verbranding op een goedgekeurde locatie.

BRAND

VLAMPUNT: 101°C

Niet geclassificeerd als brandbaar.

Geschikt blusmateriaal: Kooldioxide, schuim, droog poeder of waternevel.

BEHANDELING
Er moeten plastic of rubberen handschoenen worden gedragen.

OPSLAG
Uit de buurt van warmte en oxiderende stoffen

6.15 MILIEUBESCHERMING

Verzeker naleving van de geldende voorschriften voor afvalverwerking. Alle afvalproducten moeten worden afgevoerd
naar een goedgekeurde afvalvoorziening of soortgelijke locatie, zodat het personeel en het milieu niet aan risico's worden
blootgesteld.
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7. ALGEMENE ASSEMBLAGES

7.1 ALGEMENE MONTAGE VAN BASISGEREEDSCHAP 74200-12000
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7.2 ONDERDELENLIJST ALGEMENE MONTAGE 74200-12000

Onderdelenlijst voor 74200-12000
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8. PRIMING

Als het gereedschap uit elkaar werd genomen, is priming ALTIJD nodig voordat het wordt gebruikt. Het kan ook nodig
zijn de volledige slag te herstellen na intensief gebruik, als de slag is afgenomen en de nagels niet met een enkele keer
overhalen van de trekker volledig worden geplaatst.

8.1 OLIEGEGEVENS

De aanbevolen olie is Hyspin® VG32 die verkrijgbaar is in houders van 0,5 | (onderdeelnummer 07992-00002), of een gallon
(onderdeelnummer 07992-00006). Zie onderstaande veiligheidsgegevens.

8.2 VEILIGHEIDSGEGEVENS HYSPIN®VG 32-OLIE

EERSTE HULP

HUID:

De huid zo snel mogelijk met water en zeep grondig wassen. Terloops contact vereist geen onmiddellijke aandacht. Kort
contact vereist geen onmiddellijke aandacht.

INSLIKKEN:

Onmiddellijk een arts raadplegen. NOOIT braken opwekken.

OGEN:

Onmiddellijk en gedurende enkele minuten, spoelen met water. Ook al is er GEEN sprake van direct irritatie, toch kan
geringe irritatie na contact optreden.

BRAND
Vlampunt boven 232°C. Niet geclassificeerd als brandbaar.
Geschikt blusmateriaal: CO2, droog poeder, schuim of een watermist. GEEN waterstralen inzetten.

MILIEU

AFVALVERWIJDERING: Via een geautoriseerde partij naar een locatie met een vergunning. Mag verbrand worden. Een
gebruikt product kan voor terugwinning worden gebruikt. LEKKAGE: Voorkom dat enige lekkage in afvoeren, riolering of
waterlopen terechtkomt. Opnemen met absorberend materiaal.

BEHANDELING
Draag oogbescherming, ondoordringbare handschoenen (bijv. van PVC) en een plastic schort. In goed geventileerde
ruimtes gebruiken.

OPSLAG
Geen speciale voorzorgsmaatregelen.

8.3 PRIMINGPROCEDURE

A LET OP: Zorg ervoor dat de olie volkomen schoon is en vrij van luchtbellen.
A LET OP: Gedurende het volledige primingproces moet het gereedschap op zijn kant blijven liggen.
A LET OP: Alle handelingen moeten worden uitgevoerd op een schone werkbank, met schone handen, in een schone omgeving.

A LET OP: U MOET er te allen tijde voor zorgen dat er geen vreemde stoffen in het gereedschap terechtkomen, omdat dit
ernstige beschadiging tot gevolg kan hebben.

«  Leg het gereedschap op zijn kant, met de oliestop 42 omhoog.

«  Trek de pen voor het instellen van de slag 88 terug en schroef de achterste behuizing 86 los, maximaal 5
omwentelingen van de volledig ‘IN"-positie.

«  Draaide oliepstop 42 los met een inbussleutel en verwijder deze samen met de olieafdichtring 43.

«  Vul het gereedschap met hydraulische olie en schud het zachtjes heen en weer om luchtbellen eruit te laten.

«  Vervang de olieafdichtring 43 en de oliestop 42 en zet deze vast.

« U moet het gereedschap nu ontluchten. Deze handeling is bedoeld om luchtbellen uit het oliecircuit te verwijderen.

«  Zorg ervoor dat de olieontluchtingsschroef 48 volledig vastgedraaid is door deze slechts EEN OMWENTELIN los te
draaien met een inbussleutel. Sluit het gereedschap aan op de luchttoevoer en druk de trekker in.

+  Wacht tot er olie rond de olie-ontluchtingsschroef 48 verschijnt en zet deze daarna opnieuw vast. Veeg overmatige olie weg.
«  Laat de trekker los.

«  Open de oliestop 42 met een inbussleutel*.

«  Vul de olie aan om het peil te herstellen. Vervang de olieafdichtring 43 en de oliestop 42 en zet deze volledig vast.

«  Hetis noodzakelijk juiste neusstuk te monteren en de slag van het gereedschap af te stellen alvorens dit te gebruiken.

ltemnummers die vet gedrukt zijn hebben betrekking op de algemene montagetekening en onderdelenlijst (pagina's 171-172).
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9. FOUTDIAGNOSE

SYMPTOOM MOGELIJKE OORZAAK OPLOSSING ::gINA
Pneumatische Luchtverlies van de motor Controleer op versleten afdichtingen. Vervangen 168
:notor draait Lage luchtdruk Verhogen 165
raa
d Luchtweg geblokkeerd Maak de luchttoevoer vrij
Versleten aandrijfschroef Vervangen 163
Vanen zitten vast Smeer het gereedschap door de luchtinlaat
Inzetstuk Slag niet juist ingesteld Afstellen 165
verv;rmt niet Luchtdruk buiten de tolerantie Afstellen 165
oe
9 Laag oliepeil Prime het gereedschap 174
Inzetstuk buiten de greep Controleer het greepbereik van het inzetstuk
Aandrijfschroef  Versleten of beschadigde aandrijfas Vervangen
draait B Versleten of beschadigde Vervanaen 163
onafhankelijk van aandrijfschroef g
de motor
Verloopmoer los Vastzetten 163
Vergrendelring 90 ontbreekt Plaats een nieuwe vergrendelring 170
Inzetstuk past Onjuiste schroefdraad van het inzetstuk Wijzig naar het juiste inzetstuk
niet op de Onjuiste aandrijfschroef geplaatst Wijzig naar de juiste aandrijfschroef
aandrijfschroef . .
Versleten of beschadigde aandrijfschroef Vervangen
Neusstuk onjuist gemonteerd Koppel de luchttoevoer los, monteer het neusstuk 163-164

zorgvuldig

DE TREKKER NIET INDRUKKEN.

Ontgrendelen. Vergrendel de slaguitrusting en
breng de achterste behuizing vooruit tot de
nulpositie van de slag. Duw de trekker in. Het
gereedschap zou los moeten draaien. Stel de slag
opnieuw in. Koppel de lucht naar het gereedschap

Gereedschap zit

vast op geplaatst Te lange slag/beschadigd inzetstuk/

beschadigd of versleten aandrijfschroef

inzetstuk af als dit niet het geval is. Plaats een pen met
4mm @ door de sleuven van de behuizing van
het neusstuk in de spindel 44. Draai tot de
aandrijfschroef los komt. Inzetstuk. Gebruik het
nieuwe inzetstuk EN aandrijfschroef.
Aandrijfschroef  Te grote slag van het gereedschap Stel de slag opnieuw in
breekt Zijwaartse belasting op de Houd het gereedschap haaks op de toepassing bij
aandrijfschroef het plaatsen van het inzetstuk
Het gereedschap Verloopmoer schroef los Vastzetten
draait niet op Geen luchttoevoer Aankoppelen 165

Onvoldoende speling tussen

vergrendelmoer 45 en spindel 44 Verhoog de speling van 1,5mm tot 2mm 170

Duwstang 78 te kort Vervangen 171
Smeer het gereedschap aan de luchtinlaat. Indien

Luchtmotor vastgelopen onvoldoende, demonteer en reinig de luchtmotor
grondig
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SYMPTOOM MOGELIJKE OORZAAK OPLOSSING :II'E\I?INA
Trekker werkt niet Statische wrijving Duw de trekker enkele keren in
Lage luchtdruk Verhoog de luchtdruk
Druk de trekker meerder keren in. Smeer
. " . het gereedschap door aan de luchtinlaat.
R e Als dit niet lukt, demonteer, reinig en
smeer de trekkeronderdelen
Aandrijfschroef keert
niet terug en/of blijft Lipafdichting 18 is defect Vervangen 170
losdraaien
Gereedschap draait niet  Verloopmoer 92 los Vastzetten
los Geen luchttoevoer Aankoppelen
De achterste behuizing is meer dan 5 Stel de slag van het gereedschap in op 5
omwentelingen losgedraaid omwentelingen
‘O’-ring 82 lekt lucht Vervangen 171
Verdeler zit vast Smeren

Smeer het gereedschap aan de
luchtinlaat. Indien onvoldoende,
demonteer en reinig de luchtmotor
grondig

Luchtmotor vastgelopen

ltemnummers die vet gedrukt zijn hebben betrekking op de algemene montagetekening en onderdelenlijst (pagina's 171-172).
Andere voorkomende symptomen of storingen moeten worden gemeld bij uw plaatselijke door Stanley Engineered
Fastening erkende distributeur of reparatiecentrum.
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10.CE CONFORMITEITSVERKLARING

Wij, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, verklaren hierbij, uitsluitend op eigen verantwoordelijkheid, dat het product:

Beschrijving: 74200 Hydropneumatisch gereedschap voor blindklinknagels

Model: 74200
waarop deze verklaring van toepassing is, voldoet aan de volgende geharmoniseerde standaarden:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

De technische documentatie is opgesteld overeenkomstig bijlage VI, in navolging van de volgende richtlijn:
Machinerichtlijn (2006/42/EG)

Ondergetekende stelt deze verklaring op namens STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj

Director of Engineering, VERENIGD KONINKRIJK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VERENIGD KONINKRIJK

Plaats van afgifte: Letchworth Garden City, VERENIGD KONINKRIJK

Afgiftedatum: 01-01-2021

Ondergetekende is verantwoordelijk voor de samenstelling van de technische documentatie voor producten die binnen de
Europese Unie worden verkocht en stelt deze verklaring op uit naam van Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gielen, Duitsland

Deze machine is conform
Machinerichtlijn 2006/42/EG

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.VKVERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, verklaren hierbij, uitsluitend op eigen verantwoordelijkheid, dat het product:

Beschrijving: 74200 Hydropneumatisch gereedschap voor blindklinknagels

Model: 74200

waarop deze verklaring van toepassing is, voldoet aan de volgende aangewezen standaarden:
ISO 12100:2010 EN I1SO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

De technische documentatie is opgesteld in overeenkomst met de Levering van machineregelgeving (Veiligheid) 2008,
S.I. 2008/1597 (zoals gewijzigd).

Ondergetekende legt deze verklaring af namens STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, VERENIGD KONINKRIJK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VERENIGD KONINKRIJK

Plaats van afgifte: Letchworth Garden City, VERENIGD KONINKRIJK
Afgiftedatum: 01-01-2021

Deze machine is conform

Veiligheidsvoorschriften voor het beschikbaar stellen van

machines 2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (zoals gewijzigd)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.BESCHERM UW INVESTERING!

Stanley® Engineered Fastening BLINDKLINKNAGELGEREEDSCHAP - GARANTIE
STANLEY® Engineered Fastening garandeert dat al het elektrisch gereedschap zorgvuldig is geproduceerd en dat het vrij is
van gebreken in materialen of uitvoering, bij normaal gebruik en service, voor een periode van één (1) jaar.

Deze garantie heeft betrekking op de eerste aankoper van het gereedschap en enkel voor bedoeld gebruik.
Uitzonderingen:

Normale slijtage.
Periodiek onderhoud, reparaties en vervanging van onderdelen door normale slijtage en beschadiging vallen niet onder de
garantie.

Misbruik & verkeerd gebruik.
Defecten of schade voortkomend uit onjuiste bediening, opslag, ruwe behandeling en verkeerd gebruik, ongelukken of
verwaarlozing, zoals materiéle beschadiging, vallen niet onder de garantie.

Ongeautoriseerde service of aanpassingen.

Defecten of schade voortvloeiend uit service, het testen van aanpassingen, installatie, onderhoud, wijzigingen of
aanpassingen in welke vorm ook, die zijn uitgevoerd door iemand anders dan STANLEY® Engineered Fastening, of één van
hun geautoriseerde servicecentra, vallen niet onder de garantie.

Alle andere garanties, expliciet of impliciet, inclusief enige garantie van verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald
gebruik, zijn hierbij uitgesloten.

Mocht dit gereedschap niet aan de garantie voldoen, stuur het dan direct naar het geautoriseerde servicecentrum bij u in de
buurt. Neem voor een lijst van geautoriseerde STANLEY® Engineered Fastening servicecentra in de VS of Canada contact met
ons op via het gratis nummer (877)364 2781.

Bezoek buiten de VS en Canada onze website www.StanleyEngineeredFastening.com voor het dichtstbijzijnde STANLEY
Engineered Fastening servicecentrum.

STANLEY Engineered Fastening vervangt dan gratis elk onderdeel dat wij defect achten, ten gevolge van slechte materialen
of slecht vakmanschap, en zal het gereedschap daarna gratis terugsturen. Dit geeft onze enige verplichting onder deze
garantie weer.

In geen enkel geval kan STANLEY Engineered Fastening aansprakelijk worden gesteld voor gevolgschade of speciale schade
die voortkomt uit de aanschaf of het gebruik van dit product.

Registreer uw blindklinknagelgereedschap online.

Ga om uw garantie online te registreren naar
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Wij danken u dat u het gereedschap van het merk Assembly Technologies van STANLEY® Engineered Fastening hebt
gekozen.
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©2021 Stanley Black & Decker Alle rettigheder forbeholdes.

Disse oplysninger méd under ingen omstaendigheder reproduceres og/eller offentliggeres i ligegyldigt hvilken form
(elektronisk eller print),uden forudgdende skriftlig tilladelse fra STANLEY Engineered Fastening. De foreliggende oplysninger
er baseret pa de data, der er kendt pa tidspunktet for introduktionen af dette produkt. STANLEY Engineered Fastening

farer en politik om lsbende produktforbedringer, derfor kan og vil produkterne labende blive aendret. De foreliggende
oplysninger gaelder for produktet, leveret af STANLEY Engineered Fastening. STANLEY Engineered Fastening kan derfor ikke
stilles til ansvar for eventuelle skader, som falge af afvigelser fra de oprindelige produktspecifikationer.

Alle informationer er blevet udarbejdet med stgrste omhu. STANLEY Engineered Fastening kan ikke stilles til ansvar for
eventuelle fejl i oplysningerne, eller for konsekvenserne heraf. STANLEY Engineered Fastening kan ikke stilles til ansvar for
skader som folge af aktiviteter, der gennemfgres af tredjeparter. Arbejdsnavne, firmanavne, registrerede varemaerker osv. der
anvendes af STANLEY Engineered Fastening kan ikke anvendes frit i henhold til bestemmelserne vedrgrende beskyttelse af
varemaerker.
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Denne instruktionsvejledning skal laeses af enhver, der installerer eller betjener dette vaerktgj, og man skal veere
seerlig opmaerksom pa felgende sikkerhedsregler.

hver brug.

Brug hgrevaern i overensstemmelse med arbejdsgiverens instruktioner og som pakreevet af
arbejdsmiljgbestemmelser.

@ Brug altid slagfast gjebeskyttelse under betjening af veerktgjet. Den pakraevede beskyttelsesgrad skal vurderes for

Brug af veerktgjet kan udsaette operaterens haender for farer, herunder knusning, slag, snit og slid og varme. Brug
egnede handsker til beskyttelse af haenderne.

1. SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

Leeg maerke til felgende sikkerhedsinstruktioner. Laes brugsvejledningen grundigt igennem, og veer opmaerksom pa disse symboler.
A FARE: Angiver alvorlig skade eller i vaerste fald dgden, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner ikke overholdes.

A ADVARSEL: Indikerer en mulig farlig situation, der medmindre den ikke undgas, kan resultere i ulykker med dgdelig
udgang eller alvorlige kvaestelser.

A PAS PA: Indikerer en potentiel farlig situation, som kan forarsage mindre alvorlige eller moderate kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

A PAS PA: En potentiel farlig situation kan opsta, hvis de angivne sikkerhedssymboler ikke respekteres eller overholdes.

Forkert anvendelse eller vedligeholdelse af verktajet, kan medfore alvorlige kvaestelser eller materielle skader. Laes og
forstd derfor alle advarsler og symboler i brugsanvisningerne for veerktojet anvendes. Ved brug af elvaerktgj skal alle
grundlaeggende sikkerhedsregler altid overholdes for at reducere risikoen for kvaestelser.

GEM ALLE ADVARSLER OG ANVISNINGER TIL SENERE BRUG

1.1 GENERELLE SIKKERHEDSREGLER
«  Med henblik pa flere farer skal du lzese og forsta sikkerhedsinstruktionerne, inden du installerer, betjener, reparerer,
vedligeholder, skifter tiloehar pa eller arbejder i nzerheden af veerktgjet. Ellers kan det resultere i alvorlig personskade.
«  Kun kvalificerede og udlzerte operatgrer ma installere, justere eller bruge vaerktgjet.
ANVEND IKKE disse STANLEY Engineered Fastening blindnittemeotrikker til andet end det de er designet til.
Brug kun reservedele, blindnitter og tilbehgr anbefalet af STANLEY Engineered Fastening.

«  Misbrug IKKE veerktgjet. Modifikationer kan reducere effektiviteten af sikkerhedsforanstaltninger og @ge risiciene for
operatgren. Enhver andring af veerktgjet foretaget af kunden, vil vaere kundens fulde ansvar og vil gere alle geeldende
garantier ugyldige.

«  Kassér ikke sikkerhedsinstruktionerne; giv dem til operataren.
«  Anvend ikke vaerktgjet, hvis det er blevet beskadiget.

Kontrollér, om der forekommer fejltilpasninger, eller om bevaegelige dele er bevaegelige, beskadigelse eller andre
forhold, der kan pavirke veerktgjets funktion inden brug. Fa veerktgjet serviceret for brug, hvis det er beskadiget. Fjern
alle justerings- og skruenggler inden brug.

«  Veerktojer skal efterses regelmaessigt for at kontrollere, at de tekniske data og maerkninger, der kraeves af denne del
af ISO 11148, er tydeligt markeret pa veerktgjet. Arbejdsgiveren/brugeren skal kontakte producenten for at anskaffe
erstatningsmaerkater efter behov.

«  Veerktojet skal altid holdes i en god stand, og skal undersgges jeevnligt for skader af en autoriseret reparater. Enhver
form for demontering ma kun foretages af uddannet personale. Dette vaerktej ma ikke demonteres uden at konsultere
vedligeholdelsesanvisningerne.

1.2 PROJEKTILFARER
«  Afbryd luftforsyningen pa veerktgjet inden nogen form for vedligeholdelse, hvor der justeres, serviceres eller
afmonteres dele ved naesesamling eller tilbeheor.

«  Veer opmarksom p3, at fejl i arbejdsemnet eller tilbeharet, eller endda af det indsatte veerktej, kan generere projektiler
med hgj hastighed.

«  Brug altid slagfast gjebeskyttelse under betjening af veerktgjet. Den pakraevede beskyttelsesgrad skal vurderes for hver
brug.

«  Risikoen for andre ber ogsa vurderes pa dette tidspunkt.
Serg for, at arbejdsemnet er ordentligt fastgjort.
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- Kontroller, at beskyttelsesforanstaltningen mod udkast af nitter og/eller stift er pa plads og fungerer.
«  Brug IKKE veerktgjet, uden at stiftopsamleren er installeret.

«  Advar mod den mulige tvangsudskydning af stifter fra veerktgjets forside.

+  RetIKKE veerktojet mod andre personer, nar det anvendes.

1.3 DRIFTSFARER

«  Brug af veerktgjet kan udsaette operaterens haender for farer, herunder knusning, slag, snit og slid og varme. Brug
egnede handsker til beskyttelse af haenderne.

- Operatgrer og vedligeholdelsespersonale skal veere fysisk i stand til at handtere veerktgjets masse, veegt og styrke.

«  Hold vaerktgjet korrekt; veer klar til at modvirke normale eller pludselige bevaegelser, og hav begge haender til rddighed.

«  Hold altid veerktgjshandtaget rent for olie og snavs.

«  Hold kroppen i balance, og hav et sikkert fodfaeste under brug af veerktgjet.

«  Slip start-og-stop-enheden i tilfelde af afbrydelse af luftforsyningen.

«  Brug kun smgremidler anbefalet af producenten.

«  Kontakt med hydraulisk veeske bgr undgas. Med henblik pa at minimere risikoen for udslaet ber man serge for at skylle
omradet grundigt, hvis der opstar kontakt.

+  Sikkerhedsdatablade for alle hydrauliske olier og smgremidler er tilgeengelige efter anmodning fra din
veerktgjsleverandeor.

«  Undga uegnede stillinger, da det er sandsynligt, at disse stillinger ikke ger det muligt at modvirke normal eller uventet
bevaegelse af vaerktgjet.

«  Huvis veerktojet er fastgjort til en ophaengningsenhed, skal du serge for, at fastggrelsen er sikker.

«  Pas pa risikoen for knusning eller klemning, hvis naeseudstyr ikke er monteret.

«  Veerktgjet ma IKKE betjenes, hvis forstykket er afmonteret.

« Inden anvendelsen skal der tages hgjde for, om der tilstraekkelig plads til at handtere vaerktgjet med haenderne.
«  Undga at trykke pa udlgseren, hvis veerktejet flyttes mellem arbejdspladser.

«  Misbrug IKKE vaerktgjet, ved at tabe eller smide med det. Anvend ALDRIG varktgjet som hammer.

1.4 FARER VED GENTAGENDE FARER

«  Ved brug af veerktgjet kan operatgren opleve ubehag i haender, arme, skuldre, nakke eller andre dele af kroppen.

«  Under brug af veerktgjet skal operatgren indtage en behagelig stilling, samtidig med at der bevares et sikkert fodfaeste
og undgas akavede stillinger eller ubalance. Operatgren skal skifte stilling under lzengere opgaver; dette kan hjzelpe
med at undga ubehag og traethed.

«  Hvis operatgren oplever symptomer som vedvarende eller tilbagevendende ubehag, smerter, pulsering, smhed,
prikken, falelseslashed, breendende fornemmelser eller stivhed, ma disse advarselstegn ikke ignoreres. Operatgren skal
forteelle arbejdsgiveren og konsultere en kvalificeret sundhedsperson.

1.5 TILBEHORSFARER

«  Frakobl veerktgjet fra luftforsyningen inden montering eller flernelse af naesestykket eller tilbehgret.

- Brug kun tilbehgr og forbrugsvarer af stgrrelser og typer, der anbefales af veerktgjets producent; brug ikke tilbehor eller
forbrugsvarer af andre typer eller starrelser.

1.6 ARBEJDSPLADSFARER

- De vigtigste arsager til personskader pa arbejdspladsen er, hvis man glider, snubler og falder. Pas pa glatte overflader
fordrsaget af brug af veerktgjet og fare for fald forarsaget af luftledning eller hydraulikslange.

«  Veerforsigtig i ukendte omgivelser. Der kan vaere skjulte farer, sdésom stremledninger eller andre forbrugsledninger.

«  Veerktgjet er ikke beregnet til brug i potentielt eksplosive omgivelser og er ikke isoleret mod kontakt med elektrisk
strom.

«  Sorg for, at der ikke er stromkabler, gasrer osv., som kan medfgre fare, hvis de beskadiges ved brug af veerktgjet.

«  Baer hensigtsmaessig pakleedning. Undga last taj og smykker. Hold har, taj og handsker vaek fra bevaegelige dele.
Lostsiddende taj, smykker eller langt har kan blive fanget i bevaegelige dele.

1.7 ST@JFARER

«  Eksponering for hgje stejniveauer kan forarsage permanent, invaliderende hgretab og andre problemer, sdésom
tinnitus (ringen, brummen, flgjten eller summen for grerne). Derfor er det meget vigtigt at foretage risikovurdering og
implementere passende kontroller for disse farer.
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«  Passende kontroller til at reducere risikoen kan omfatte handlinger sésom deempning af materialer for at forhindre, at
arbejdsemner “ringer”.

«  Brug hegrevaern i overensstemmelse med arbejdsgiverens instruktioner og som pakraevet af arbejdsmiljgbestemmelser.

«  Velg, vedligehold og udskift forbrugsveerktejet/det indsatte vaerktgj, som anbefalet i instruktionsvejledningen, for at
forhindre en ungdvendig stgjstigning.

1.8 VIBRATIONSFARER

«  Eksponering for vibrationer kan fordrsage invaliderende skader pa nerverne og blodforsyningen af haender og arme.

«  Tag varmt tgj pa, nar du arbejder under kolde forhold, og hold dine haender varme og tarre. Hvis du oplever
folelseslgshed, prikken, smerter eller blegning af huden i fingrene eller haenderne, skal du stoppe med at bruge
vaerktojet, forteelle det til din arbejdsgiver og konsultere en lege.

«  Hvor det er muligt, bar veerktejets veegt understottes i et stativ, en strammer eller en balance, fordi et lettere greb
derefter kan bruges til at understgtte veerktgjet.

«  Betjen og vedligehold monterings-elvaerktgjet til fastgorelse af blindnittemetrikker som anbefalet i
instruktionshandbogen for at forhindre en ungdvendig stigning i vibrationsniveauet.

«  Veelg, vedligehold og udskift forbrugsveerktgjet/det indsatte vaerktgj, som anbefalet i instruktionsvejledningen, for at
forhindre ungdvendige vibrationsniveauer.

«  Hold veerktgjet med et let, men sikkert greb under hensyntagen til de nedvendige handreaktionskrzefter, da risikoen for
vibrationer generelt er starre, nar grebskraften er hgjere.

1.9 YDERLIGERE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR PNEUMATISKE ELVARKT@JER

. Arbejdstrykket ma ikke overstige 7 bar (102 PSI).
«  Luft under tryk kan forarsage alvorlig personskade.

«  Efterlad aldrig veerktgjet uden opsyn. Frakobl luftslangen, nar vaerktejet ikke er i brug, for du skifter tilbeher eller nér du
udfgrer reparationer.

«  Retaldrig luft mod dig selv eller andre.
«  Piskende slanger kan fordrsage alvorlig personskade. Kontrollér altid for beskadigede eller Igse slanger og fittings.

«  Tjekaltid veerktgjet for defekte dele og uteette luftslanger, inden det tages i brug. Undga at tabe tunge genstande pa
slangerne. Et hardt slag kan medfare indvendig skade pa vaerktgjet, og fore til fejl i lufttilfarslen.

. Kold luft skal rettes veek fra haenderne.

«  Nar der bruges universelle drejekoblinger (klokoblinger), skal der installeres lasestifter, og der skal bruges piskestop-
sikkerhedskabler til at beskytte mod eventuel tilslutningsfejl mellem slange og vaerktgj eller slange og slange.

«  Loft IKKE veerktgjet med slangen. Brug altid veerktgjets handtag, nar veerktgjet skal flyttes.
«  Udluftningshullerne ma ikke blokeres eller daekkes.
«  Undga snavs og fremmedlegemer i vaerktgjets hydrauliksystem, da dette vil medfare funktionsfejl pa veerktgjet.
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2. SPECIFIKATIONER

2.1 SPECIFIKATIONER FOR PLACERING AF VARKT@J

Lufttryk Minimum - Maksimum 5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
Luftforbrug pakraevet ved 5 bar/75 Ibf/in? 8 liter (0,28 ft3)
Slag Maksimum 7 mm (0,276 in)
Motorhastighed Spin til 2000 o/min

Spin fra 2000 o/min
Traekstyrke ved 5 bar/75 Ibf/in? 19,1 kN (4300 Ibf)
Cyklustid Ca. 2,5 sekunder
Vaegt Uden naeseudstyr 2,2 kg (4,85 Ib)

Stejveerdier fastsat i henhold til stgjtestkode ISO 15744 og ISO 3744.

A-vaegtet lydeffektniveau dB(A), Lya Usikkerhed stgj: kWA =3,0dB(A) 74,70 dB(A)

A-vegtet em|55|onslydtrykn|ve|:‘:1u pa arbejdsstationen dB(A), Usikkerhed stoj: kpA ~30dB(A) 77,08 dB(A)
pA

C-vaegtet maksimalt emissionslydtrykniveau dB(C), ch, maks. Usikkerhed stgj: kpc =3,0dB(C) 75,54 dB(C)

Vibrationsveerdier fastsat i henhold til vibrationstestkode ISO 20643 og ISO 5349.

Vibrationsemissionsniveau, a, ;: Usikkerhed vibration: k = 0,127 m/s? 0,317 m/s?

Erkleerede vibrationsemissionsvaerdier i overensstemmelse med EN 12096

2.2 VARKT@JSDIMENSIONER

Fig.1
Dimensioner vist med fed skrift er i millimeter. Andre dimensioner er i tommer.
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3. TILSIGTET FORMAL

Det hydro-pneumatiske 74200-vzerktgj er designet til at placere Stanley Engineered Fastening blindnitter hvilket gor det
ideelt til flowline-montering i partier ved en lang raekke opgaver i alle industrier.

Et komplet veerktoj bestar af basevaerktgjet (delnummer 74200-12000) og det korrekte naesestykke som beskrevet
pa side 188.

NASESTYKKE SKAL MONTERES SOM BESKREVET PA SIDE 188.
MA IKKE anvendes under vade forhold eller i naerheden af breendbare vaesker eller gasser.

4. IBRUGTAGNING

A FORSIGTIG - LAS OMHYGGELIGT SIKKERHEDSREGLERNE PA SIDE 182 - 184 FOR VARKT@JET TAGES
| BRUG.
Velg den relevante storrelse naeseudstyr og montér det.

Tilslut veerktajet til luftforsyningen. Kontrollér traek og retur ved at trykke pd aftraekkeren 25. Indstil veerktgjet til den
gnskede slaglaengde og trykkraft.

A PAS PA - et korrekt arbejdstryk er vigtigt for veaerktajets ydeevne. Personskade eller beskadigelse af udstyret
kan ske uden et korrekt arbejdstryk. Arbejdstrykket ma ikke overstige det,

der er angivet i veerktgjsspecifikationerne.

4.1 LUFTFORSYNING

Alle vaerktgjer drives med komprimeret luft ved et optimalt tryk pa 5,5 bar. Vi anbefaler brug af trykregulatorer og
automatiske smore-/filtreringssystemer pa hovedluftforsyningen. Disse skal monteres inden for 3 meter fra veerktgjet (se
diagrammet herunder) for at sikre maksimal vaerktgjslevetid og minimal vedligeholdelse af veerktgjet.

Luftforsyningsslangerene bgr have et minimum effektivt arbejdstryk pa 150% af det maksimale tryk produceret i systemet
eller 10 bar, alt efter hvilket der er det hgjeste. Luftslanger bor veere olieresistente, veere slidsteerke udvendigt og ber

veere forsteerket, hvor driftsbetingelserne kan resultere i, at slanger bliver beskadiget. Alle luftslanger SKAL have en
boringsdiameter pd minimum 6,4 millimeter eller 1/4 tomme.

Laes oplysninger om daglig service pa side 191.

STOP CLOCK

(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION

UNITS) \-\J Lg
3 METRES E
MAXIMUM _ - — — — — — — — — — — . \ \

pniniiy TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY
dé?ud

SN

LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT

Fig. 2
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4.2 SLAGJUSTERING

Denne justering er ngdvendig for at sikre optimal
indsatsdeformation. Det foreslas derfor, at der anvendes en
proveplade med samme tykkelse og hulstgrrelse som arbejdsemnet.

Hvis deformationen er utilstraekkelig, vil indsatsen rotere inde i
applikationen. Hvis deformationen er for stor, vil gevindforvraengning
forekomme og muligvis give brud pa skruen.

Slaget justeres ved, at maengden i det bageste hus 86 skrues in
eller ud. For at forkorte slaget, skru i; for at forlaenge slaget, skru det
bagerste hus af, men aldrig mere end 5 omgange fra den komplette
"IN"-position, medmindre du skiller veerktgjet ad. Juster indtil den
optimale deformation er opnaet.

Lad slaget seette finger 88 i det bageste hus.

4.3 DRIFT
+  Forbind veerktgjet til luftforsyningen.

«  Seetindsats op, leeben forst pa drivskruen. Et let tryk vil starte motoren og automatisk skrue indsatsen op mod

naesestykket og stoppe.
«  Seet nitter i applikationen pa firkantet vis.

«  Tryk aftreekkeren helt ned. Dette vil bade placere indsatsen i applikationen og vende den af drivskruen.

Varenumre i fed skrift henviser til tegningen af den generelle samling og reservedelslisten (side 196-197).

A PAS PA - forsag ikke at tvinge monteringen af en blindnittematrik igennem, da dette vil beskadige veerktgjet og/eller

applikationen.
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5. NASESTYKKER

Det er vigtigt, at det korrekte naesestykke fastggres forud for betjenening af veerktgjet. Ved at kende detaljerne for den nitte,
der skal placeres, vil du veere i stand til at bestille et nyt komplet naesestykke ved hjaelp af udvalgstabellerne pa side 191.

5.1 MONTERINGSINSTRUKTIONER

A PAS PA: Luftforsyningen skal afbrydes ved montering eller fiernelse af naesestykket, medmindre andet er specifikt
instrueret.

Varenumre i fed henviser til illustrationen nedenfor:

«  Hvis stadig monteret, afmontér naesestykket og adaptermetrikken.

. Indsat drivakslen i 4 i spindlen.

«  Montér drivskruen 3 pa drivakslen 4.

« Indsaet styrebgsning 5 (hvis specificeret) ind i adaptermgatrikken.

«  Skru adaptermeotrikken pa spindlen.

«  Hold spindlen med en skruenggle* og stram adaptermegtrikken med uret.

«  Mens du holder adaptermgtrikken med skruengglen®, spaendes lasemgtrikken mod uret.
«  Skru naesehuset og naesespidsen 1 med naesespidsens lasematrik.

- Den omvendte fremgangsmade udferes for afmontering af udstyr.

«  Mens veerktojet stadig er afbrudt fra lufttilferslen, skrues den ene indsats pa drivskruen manuelt - sgrg for, at indsatsen
flugter med enden af drivskruen.

«  Indstil naesespidsen i ngjagtig position, og las naesespidsmeotrikken med uret med en skruenggle*.
«  Fjernindsatsen fra drivskruen.

S I ——@/—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
.

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 SERVICEINSTRUKTIONER

Der skal udferes service pa naeesesamlinger med ugentlige intervaller.
«  Afmontér hele forstykket ved at bruge den omvendte procedure naevnt under Monteringsinstruktioner.

«  Alleslidte eller beskadigede dele ber erstattes af nye.

«  Kontrollér specielt drivskruen for slitage.

«  Samlihenhold til monteringsinstruktionerne.

Refererer til elementerne, der er inkluderet i servicekittet 74200. Se side 191 vedr. en komplet liste.

5.3 74200 KOMPONENTER TIL NASESTYKKE

Naesespidser varierer i form afhaengigt af indsatstype. Hvert naesestykke repraesenterer en unik samling af komponenter,
som kan bestilles individuelt. Alle naesestykker inkluderer ogsa en lasemagtrik til naesespids 2 (varenummer 07555-00901).
Komponentnumre henviser til illustrationen pa modstaende side. Vi anbefaler at have lager, da varer skal udskiftes
regelmaessigt. Laes serviceinstruktionerne til naesestykkerne ved siden af omhyggeligt.
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INDSATSST@RRELSE

KOMPLET
VARKTQJ

NASESTYKKE

LARGEFLANGEINSERTS (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT°(GK08)+EUROSERT®(GJO08)
M3 74200-00083 07555-09883 07555-00903 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00084 07555-09884 07555-00904 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5. 74200-00085 07555-09885 07555-00905 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M5.. 74200-00485 07555-09185 07555-00915 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00086 07555-09886 07555-00906 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00088 07555-09888 07555-00908 07555-09008 07555-01008 07555-09108
M10 74200-00080 07555-09880 07555-00910 07555-09010 07555-01010 =
M12 74200-00082 74200-09882 t 07555-00912 07555-09012 07555-01012 -
4 UNC 74200-00054 07555-09854 07555-00854 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00056 07555-09856 07555-00856 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00058 07555-09858 07555-00858 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00050 07555-09850 07555-00850 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00048 07555-09848 07555-00848 07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00040 07555-09840 07555-00840 07555-09040 07555-00740 07555-09140
3/8 UNC 74200-00042 07555-09842 07555-00842 07555-09042 07555-00742 =
10 UNF 74200-00070 07555-09870 07555-00850 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00068 07555-09868 07555-00848 07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00060 07555-09860 07555-00840 07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/8 UNF 74200-00062 07555-09862 07555-00842 07555-09062 07555-00742 =
3/16 BSW 74200-00016 07555-09816 07555-00850 07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/4 BSW 74200-00018 07555-09818 07555-00848 07555-09018 07555-00748 07555-09148
5/16 BSW 74200-00010 07555-09810 07555-00840 07555-09019 07555-00740 07555-09140
THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488)
M3 74200-00183 07555-09983 07555-00993 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00184 07555-09984 07555-00994 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00185 07555-09985 07555-00995 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00186 07555-09986 07555-00996 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00188 07555-09988 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108
M10 74200-00180 07555-09980 07555-00999 07555-09010 07555-01010 -
M12 74200-00182 74200-09982 t 07555-00992 07555-09012 07555-01012 =
4 UNC 74200-00154 07555-09954 07555-00954 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00156 07555-09956 07555-00956 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00158 07555-09958 07555-00958 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00150 07555-09950 07555-00950 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00148 07555-09948 07555-00948 07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00140 07555-09940 07555-00940 07555-09040 07555-00740 07555-09140
10 UNF 74200-00170 07555-09970 07555-00950 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00168 07555-09968 07555-00948 07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00160 07555-09960 07555-00940 07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/16 BSW 74200-00116 07555-09916 07555-00950 07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/4 BSW 74200-00118 07555-09918 07555-00948 07555-09018 07555-00748 07555-09148
0BA 74200-00130 07555-09930 07555-00996 07555-09030 07555-01006 07555-09106
2BA 74200-00132 07555-09932 07555-00950 07555-09032 07555-00750 07555-09150
4BA 74200-00134 07555-09934 07555-00934 07555-09034 07555-00756 07555-09134
SUPERSERT® - ABEN OG LUKKET ENDE (FB)
M3 74200-00283 07555-09583 07555-07103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00284 07555-09584 07555-07104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00285 07555-09585 07555-07105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00286 07555-09586 07555-07106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
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KOMPLET
INDSATSST@ORRELSE VARKT®) NASESTYKKE

LARGEFLANGEINSERTS (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT°(GK08)+EUROSERT®(GJO08)
M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108
8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Placerer alle indsatser, der er anfgrt i dette afsnit undtagen M5 Thin Sheet Nutsert® med stor flange
««  Placer KUN M5 Thin Sheet Nutsert® 09698-00516 med stor flange
t  Disse naesestykker inkluderer en adaptermegtrik med delnummer 74200-12119 til at erstatte den pa veerktgjet.

190



OVERSATTELSE FRA ORIGINAL VEJLEDNING DANSK

6. VEDLIGEHOLDELSE AF VARKTQAJET

Regelmaessig service bar udfgres, og en omfattende inspektion skal foretages arligt eller efter hver 500.000 monteringer, alt
efter hvad der kommer forst.

A PAS PA: Brug aldrig oplgsningsmidler eller andre kraftige kemikalier til at rengare veerktgjets ikke-metalliske dele. Disse
kemikalier kan svaekke de materialer, der anvendes i veerktgjet.

A PAS PA: For vedligeholdelse skal du fierne eventuelle farlige stoffer, der kan have ophobet sig pa grund af
arbejdsprocesser.

A PAS PA: Arbejdsgiveren er ansvarlig for at sikre, at der gives instruktioner om vedligeholdelse af veerktgjet til det
passende personale.

A PAS PA: Operataren bor ikke involveres i vedligeholdelse eller reparation af vaerktgjet, med mindre denne er blevet
oplaert pa passende vis.

A PAS PA: Vaerktojet skal underseges regelmaessigt for skade og defekt.
A PAS PA: Laes sikkerhedsinstruktionerne pa side 182 til 184.

6.1 DAGLIG VEDLIGEHOLDELSE

- Dagligt, for brug, eller nar veerktejet tages i brug forste gang, haeld et par draber ren, let smereolie ind i luftindtaget
pa veerktojet, hvis der ikke er monteret en smerekop pa lufttilferslen. Hvis vaerktejet er i konstant brug, ber luftslangen
frakobles, og veerktgjet smores efter hver anden til tredje time.

«  Efterse for luftleekager. Hvis beskadiget bgr slanger og koblinger udskiftes med nye.

«  Hvis der ikke findes et filter pa trykregulatoren, udluft luftledningen for at rydde det for ophobet snavs eller vand far
tilslutning af luftslangen til vaerktgjet.

«  Kontrollér, at naesestykket er korrekt.
«  Kontrollér, at slagleengden er tilstraekkeligt til at montere den valgte indsats. (Se justering af slag side 187).

- Tjek drivskruen i naesestykket for slitage eller beskadigelse. Hvis der er nogen, skal den udskiftes.

6.2 UGENTLIG VEDLIGEHOLDELSE
*Tjek for olieleekager og luftleekager pa luftslangen, koblinger og fittings.

6.3 SERVICEKIT

For alt service anbefaler vi at bruge servicekittet (delnummer 74200-99990), som kommer i sit eget plastiketui.

VEDLIGEHOLDELSESSAT 74200-99990

Reservedelsnummer Beskrivelse ‘ANTAL‘ReservedeIsnummer Beskrivelse

07900-00618 SKUBBEVARKT@)J 1 07900-00393 14 mm/15 mm SKRUEN@GLE 1
07900-00619 STYREB@SNING 1 07900-00409 12mm/13mm SKRUEN@GLE 1
07900-00478 SSD?F';’T\F{?;KT@J Tk 1 07900-00626 | 11 mm SKRUEN@GLE 1
07900-00624 gs&r[?T\éfEKT@J TiL 1 07900-00469 2,5 mm UNBRAKON@GLE 1
07900-00157 INDVENDIG LASERINGSTANG 1 07900-00351 3 mm UNBRAKON@GLE 1
07900-00161 UDVENDIG LASERINGSTANG 1 07900-00224 4 mm UNBRAKON@GLE 1
07900-00625 BL&D GUMMIHAMMER 1 07900-00225 5 mm UNBRAKON@GLE 1
07900-00623 25 mm SOCKET 1 07900-00620 12 mm UNBRAKON@GLE 1
07900-00006 SPATEL 1 07900-00456 TBAR 1
07900-00434 32 mm SKRUEN@GLE 1 07992-00075 g/l‘_(/?\ll'\lYégTE >5M(100g. 1
07900-00621 28 mm SKRUEN@GLE 1 07900-00627 PLASTIKETUI 1
07900-00637 17 mm SKRUEN@GLE 1 07900-00632 17 mm/19 mm SKRUEN@GLE 1
07900-00643 SKUBBEKNAP 1
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6.4 VEDLIGEHOLDELSE

Hver 500.000 cyklusser skal veerktgjet demonteres helt, og komponenter udskiftes, hvor det er slidt, beskadiget eller nar
anbefalet. Alle 'O'-ringe og teetninger skal udskiftes med nye og smgres med Molykote 55M-fedt far montering.

A ADVARSEL: Lzes sikkerhedsinstruktionerne pa side 182 til 184.

A ADVARSEL: Arbejdsgiveren er ansvarlig for at sikre, at der gives instruktioner om vedligeholdelse af
veerktgjet til det passende personale.

A ADVARSEL: Operatgren bgr ikke involveres i vedligeholdelse eller reparation af veerktgjet, med mindre
denne er blevet opleaert pa passende vis.

A ADVARSEL: Vzerktgjet skal undersgges regelmaessigt for skade og defekt.

Luftledningen skal afbrydes, for der foretages forsag pa service eller demontering, medmindre andet er specifikt instrueret.

Det anbefales, at enhver demontering udfgres under rene forhold.
For du fortsaetter med afmontering, skal du temme olien fra veerktgjet. Fjern oliestikket 42, olietaetningsringen 43,
udluftningsskrue 48 udluftningsskruespaendeskive 49 fra handtaget og draen olien i en passende beholder.

Det er ngdvendigt at flerne naesestykket inden demontering af veerktgjet. For enkle instruktioner om fjernelse, se afsnittet
om naesestykker, sider 188-191.

| forbindelse med total veerktgjsservice anbefaler vi, at du fortsaetter med demontering af undersamlinger i reekkefglgen vist
nedenfor.

6.5 PNEUMATISK CYLINDER

«  Fjern gummibasen 2.
. Placer veerktgjet, basen gverst i skruestikken forsynet med blgde kaeber.

«  Brugen skruenggle*, skrue endestikket las 3. Pneumatisk stempel 9 ber flytte sig opad under flederens 11 tryk (det kan
veere ngdvendigt at udeve handtryk pa det pneumatiske stempel 9).

«  Fjern’O’-ring 4.

«  Treek neumatisk stempel tilbage 9.

«  Fjern lebetaetning 8 og ‘O’-ring 36.

«  Hold stempelstang 10 i blgde skruestikkaeber for at undga at ridse stangens omkreds.

«  Separer stempelstang 10 fra pneumatisk stempel 9 ved at skrue stempelstangens fastgerelsesmeatrik af 5 med en
skruenggle*.

«  Undersgg luftslangen 12 for skade eller forvredning. (Luftslangen skrues indvendigt i handtaget og saettes pa plads med
Loctite® 222). Hvis det er ngdvendigt at fierne luftslangen, skal bunden af luftslangen opvarmes ved en temperatur pa
100 °C for at bledgere Loctite-limen. Luftslangen 12 kan derefter skrues af handtaget ved hjzelp af en unbrakonggle*.

«  Tjek, at flederen 11 ikke er forvredet eller skadet.
«  Montering foregar i omvendt reekkefglge af demonteringen.

6.6 STYRESTANG

«  Med veerktgjet vendt pa hovedet i skruestik skrues styrestangen af 15 med en skruenggle* og T-bar*.
«  Traek styrestangen 15 tilbage.

«  Skruldasemgatrikken 13 af med en unbrakonggle*, fiern teetning 14 og‘O’-ring 98.

. Fjern’O’-ring 16.

+  Montering foregar i omvendt reekkefelge af demonteringen.

6.7 AFTRAKKER
«  Fjern stiften med vaerktgjet hold i skruestik 26 med en splitdorn*.
. Fjern udlgser 25, stift 22, rulle 23 og kile 24.

* Refererer til elementerne, der er inkluderet i servicekittet 74200. Se side 191 vedr. en komplet liste.
Varenumre i fed skrift henviser til tegningen af den generelle samling og reservedelslisten (side 196-197).
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«  Skub forsigtigt pa hovedet pa udlgserstangen 20 og fljern sammen med ‘O’-ringe 7 og 21, guide 19, kanttaetning 18 og
prop 17.

«  Montering foregar i omvendt raekkefelge af demonteringen. Serg for at laebe pa kanttaetning 18 vender mod veerktgjets
hoved.

6.8 DREJELIG LUFTINDGANG (74200-12700)

«  Brug en unbrakonggle* til at fierne skrue 40 og spaendeskive 39.

«  Fjerndrejeligindgang 38.

«  Skru dobbelt hanstik 41 af den drejelige indgang 38 og fijern nylonspaendeskiven 33.

+  Brugen skruenggle* til at flerne boret motrik 37.

«  Fjern to nylonspaendeskiver 33 og blokering af luftindgang 35.

«  Fjern Idsering 97 fra dobbelt hanstik 41 ved hjeelp af laseringstang og traek foldefilter 96 tilbage.

«  Monter i omvendt reekkefglge af demontering.

«  Refererer til elementerne, der er inkluderet i servicekittet 74200. Se side 191 vedr. en komplet liste.
Varenumre i fed skrift henviser til tegningen af den generelle samling og reservedelslisten (side 196-197).

6.9 DIFFERENTIALVENTILER

«  Brugen speciel flad skruenggle* til at skrue ventilldseproppen 27 af, treek og fijern fjeder 104 og ‘O’-ring 29.
«  Fjern lyddeemper 34 ved hjzlp af en skruenggle* og fiern nylonspaendeskive 33.

«  Skub ventilstempel 28 ud af dens hus sammen med ‘O’-ringe 30, 31&32.

«  Tjek, at feder 104 er fri for forvreengning og udskift om nedvendigt.

«  Monter i omvendt reekkefglge af demontering.

6.10 HOVEDSAMLING

«  Fjern naeseudstyr forud for pabegyndelse af afmontering.

«  Brugskruenggler* til at flerne spindel 44 og motrik 45.

«  Fjern returfiederens lasemgatrik 46 med en skruenggle®.

«  Fjern returfijeder 47, speendeskive 99 og lasering 90.

«  Tjek, at returfijeder 47 er fri for forvraengning og udskift om n@dvendigt.
«  Monter i omvendt reekkefglge af demontering.

6.11 BAGHUS

«  Brugen unbrakonggle* til at fierne skrue 40 fra slagfinger 88 og loft broens spaendeskive 95 af.
«  Frakobl slagfinger 88 ved at trykke den tilbage mod fjederen 89.

«  Skrubaghuset 86 af.

«  Fjern baghusets gummiband 87 om ngdvendigt.

«  Treek lasering 84 af ved hjzelp af Iaseringstang® og gjern sintret lyddeemper 85.

«  Gennemfgr monteringen i omvendt raekkefglge af demontering. Lokaliser ldsefinger 102 i hovedet, for baghuset 86
skrues pa.

6.12 FORDELER
*  Brug en unbrakonggle* til at fierne to skruer 40.

*  Treek fordeler 83 sammen med luftmotor og prop 81 og‘O’-ringe 82&31 og veer omhyggelig med ikke at tabe bolden
79 og skubbestangen 78.

*  Brug en unbrakonggle* til at flerne fire underforsaenkede skruer 58 og traek slagstoppet 57 tilbage.
*  Treek to luftforsyningsslanger 59 og fire‘O’-ringe 60 ud.
*  Monter i omvendt reekkefglge af demontering.

6.13 HYDRAULISK STEMPEL & LUFTMOTORMONTERING (74200-12610)

«  Vikl selvkleebende tape rund om det hydrauliske stempels 54 gevind og tag monteringen bagud langsomt og fast. Brug
ldseringstang* til at flerne lasering 52 og frontteaetning 51.

* Refererer til elementerne, der er inkluderet i servicekittet 74200. Se side 191 vedr. en komplet liste.
Varenumre i fed skrift henviser til tegningen af den generelle samling og reservedelslisten (side 196-197).
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+  Fjern'O’-ringe 76 0og 77.
«  Brug to skruenggler* til at separere det hydrauliske stempel 54 fra luftmotorhuset 75. Afstandsjusteringsring 55,
beveaegelsesled 56 og ‘O-ring’ 101 vil komme ud med det hydrauliske stempel 54.

«  Fjern luftmotorens montering fra luftmotorhus 75, fiern lasering 61 ved hjaelp af laseringstang*, tryk derefter pa
motorens hus 75 pa baenken for at frigare komponenter.

«  Delene 62 til 74 kan traekkes ud som en montering, veer omhyggelig med ikke at tabe stift 74.

- Fjernleje 62, planethjulets spindel 63, tre planeter 64, planethjul 65 og afstandsstykke 66.

«  Brugen blad gummihammer til at sl& pa rotorhovedet 70.

«  Lejet 67 og frontendepladen 68 vil komme ud af statoren 69 og fem rotorblade 71. (rotor 70 forbliver i handen).
«  Placer bagendeplade 72 i skruestik med blgde keaeber.

«  Brug en stiftestanse* til at banke pa midten af rotoren 70 for at fierne leje 73. (vend rotor 70 pa hovedet, sa vil leje 73
komme ud).

«  Ved montering af luftmotor, ma den bageste side af rotoren 70 kun lige rgre bagendepladen 72 uden aksialt
mellemrum, (ethvert eksisterende mellemrum vil forsvinde, nar leje 73 er helt placeret.

«  Nar luftmotoren indsaettes i luftmotorhuset 75 skal delene omhyggeligt flugte, sa stiften 74 placeres i midten af hullet
mellem portene til spin til/fra pd motorhuset 75 og bagendepladen 72.

«  Nar hydraulisk stempel 54 monteres pa luftmotorenheden, strammes delene med hdnden og blees luft ind i en af de
ydre porte pa luftmotorhuset 75 for at tjekke, at luftmotoren roterer frit.

«  Nar den forreste teetning 51 monteres, skal den store omkeds vende mod veerktejes bagside.
+  Gennemfgr monteringen i omvendt raekkefglge af demontering.

A PAS PA: Kontrollér vaerktajet i henhold til daglig og ugentlig service.

A PAS PA: Det er ALTID nedvendigt at foretage spaedning, efter veerktgjet er blevet demonteret, og inden brug.

* Refererer til elementerne, der er inkluderet i servicekittet 74200. Se side 191 vedr. en komplet liste.
Varenumre i fed skrift henviser til tegningen af den generelle samling og reservedelslisten (side 196-197).
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DANSK

6.14 MOLYKOTE 55m SIKKERHEDSDATA

Smgremiddel kan bestilles som en enkelt vare. Varenummeret vises i servicekittet pa side 191.

FORSTEHJALP

HUD: Tor af og vask med saebe og vand.

INDTAGELSE: Der forventes normalt ingen negative virkninger. Behandles symptomatisk.
@INE: Irriterende, men ikke skadeligt. Skyl med vand og seg leegehjzelp.

MILJ@
Opsaml til forbraending eller bortskaffelse pa godkendt sted.

BRAND

FLAMMEPUNKT: 101°C

Ikke klassificeret som braendbart.

Egnede slukningsmidler: Kuldioxidskum, tert pulver eller fin vandspray.

HANDTERING
Der skal baeres plastik- eller gummihandsker.

OPBEVARING
Vaek fra varme og oxidationsmiddel

6.15 MILJOBESKYTTELSE

Serg for overensstemmelse med gzeldende bestemmelser for bortskaffelse. Bortskaf alle affaldsprodukter pa et godkendt

affaldsanlaeg eller sted for ikke at udsaette personale og miljget for farer.
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7. GENERELLE ENHEDER

7.1 GENERELLE ENHEDER FOR BASISVARKT®@J 74200-12000
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DANSK OVERSATTELSE FRA ORIGINAL VEJLEDNING

8. KLARGORING

Det er ALTID ngdvendigt at foretage spaedning, efter veerktgjet er blevet demonteret, og inden brug. Det kan ogsa veere
ngdvendigt at gendanne det fulde slag efter betydelig brug, nar slaget kan blive reduceret, eller nitter ikke placeres helt af
én udlgserbetjening.

8.1 OPLYSNINGER OM OLIE

Den anbefalede olie til klargaring er Hyspin® VG32, der fas i beholdere med 0,5 I. (varenummer 07992-00002) eller én gallon
(varenummer 07992-00006). Se sikkerhedsdata herunder.

8.2 HYSPIN®VG 32 OLIESIKKERHEDSDATA

FORSTEHJALP

HUD:

Vask grundigt med saebe og vand hurtigst muligt. Overfladisk kontakt kraever ingen umiddelbar opmaerksomhed. Kortvarig
kontakt kraever ingen umiddelbar opmaerksomhed.

INDTAGELSE:

Seg laegehjzaelp med det samme. Fremkald IKKE opkast.

@INE:

Skyl gjeblikkeligt med vand i adskillige minutter. Selvom den IKKE er en primaer irritationskilde, kan de opstd mindre
irritation efter kontakt.

BRAND
Flammepunkt 232°C. Ikke klassificeret som braendbart.
Egnede slukningsmidler: CO2, tgrpulver, skum eller vandtdge. Brug IKKE vandstréler.

MILJO
BORTSKAFFELSE AF AFFALD: Gennem autoriseret partner til et licenseret sted. Ma antaendes. Brugt produkt kan blive sendt
til reklamation. SPILD: Undgad indtreengen i draen, kloakker eller vandlgb. Opsug med absorberende materiale.

HANDTERING
Baer beskyttelsesbriller, uigennemtraengelige handsker (f.eks. PVC) og et plastikforkleede. Anvendes i et godt ventileret omrade.

OPBEVARING
Ingen specielle foranstaltninger.

8.3 KLARG@RINGSPROCEDURE

A PAS PA: Sorg for, at olien er helt ren og fri for luftbobler.

A PAS PA: Vaerktojet skal forblive pa siden under hele klargeringsproceduren.

A PAS PA: Alle handlinger ber udfares pa en ren baenk, med rene haender pa et rent omréde.

A PAS PA: Du SKAL altid serge for, at der ikke kan treenge fremmedlegemer ind i vaerktgjet, da der ellers kan opsta alvorlig
personskade.

«  Placer vaerktgjet pa siden, olieprop 42 med siden opad.

- Trek slagfinger 88 tilbage og skru baghuset 86 af med maksimalt 5 omdrejninger fra den fuldt isatte (IN)-position.
«  Med en unbrakenggle skrues olieprop 42 af og fiernes med olietaetningsskive 43.

«  Fyld veerktej med klargeringsolie forsigtigt for at temme for luft.

«  Udskift olieteetningsskive 43 og olieprop 42 og stram til.

«  Duskal nutemme veerktgjet. Dette er for at sikre, at luftbobler flernes fra oliekredslgbet.

«  Serg for, at udluftningsskrue 48 er helt tilstrammet med KUN EN OMDREJNING med en unbrakonggle. Tilslut veerktajet
til luftforsyningen, og tryk aftraekkeren ned.

«  Ventindtil olie forekommer rundt om olieudluftningsskruen 48 og stram derefter til igen. Tor overskydende olie vaek.
«  Slip udlgseren.

«  Brugen unbrakonggle til at abne olieproppen 42.

«  Fyld op med klargeringsolie for at komme op pa niveau. Udskift olietaetningsskive 43 og olieprop 42 og stram helt til.
«  Deter ngdvendigt at montere det passende naesestykke og justere veerktgjets slagleengde far betjening af vaerktgjet.

Varenumre i fed skrift henviser til den generelle samling og reservedelslisten (side 196-197).
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9. FEJLS@GNING
SYMPTOM MULIG ARSAG AFHJALPNING SIDE REF.
Pneumatisk motor kerer Luftlaekage fra motor Tjek, om der er slidte teetninger. Udskift 193
langsomt Lavt lufttryk ?g 190
Luftvejsblokage Ryd forhindring i luftforsyning
Slidt drivskrue Udskift 188
Finner sidder fast Smer veerktojet gennem luftindgang
Indsats deformeres ikke = Slag er indstillet ukorrekt Juster 190
korrekt Lufttryk uden for det tolererede Juster 190
Lavt olieniveau Forbered veerktgj 199
Indsats uden for greb Tjek indsatsens grebsvidde
Drivskruer drejer Slidt eller beskadiget drivaksel Udskift
uafhaengigt af motor Slidt eller beskadiget drivskrue Udskift 188
Adaptermatrik lgs Stram 188
Lasering 90 mangler Monter ny lasering 195
Indsats vil ikke placeres  Ukorrekt gevindsterrelse pa indsats Udskift med korrekt indsats
pa drivskrue Ukorrekt drivskrue monteret Udskift med korrekt drivskrue
Slidt eller beskadiget drivskrue Udskift
Naeseudstyr ukorrekt monteret Frakobl luftforsyning, genmonter 188-189
naeseudstyr omhyggeligt
TRYK IKKE PA AFTRAKKEREN.
Las op. Aktiver laseenhed og bring
baghuset fremad til nulslagsposition.
Tryk aftreekkeren ned. Veerktgjet bor have
Veektojet sidder fast pd  Overdrevet slag/defekt indsats/slidt spin fra. Nulstil slag. Hvis ikke, afkobles
placeret indsats eller defekt drivskrue luftforsyning til veerktgj. Indsaet en 4
mm @ stift gennem naesehusets slidser
pa spindlen 44. Drej, indtil drivskruen
forsvinder. Indsats. Brug ny indsats OG
drivskrue.
Drivskruer gar itu Veerktgjes slag for overdrevet Nulstil slag igen
Sidebelastning pa drivskrue HOId. vae'rktajet ﬁnrkfantet pa
applikationen, nar indsats placeres
Veerktgj har ikke spin Skru adaptermgtrik lgs Stram
aktiveret Ingen luftforsyning Tilslutter 190
Utilstraekkeligt mellemrum mellem Juster til 1,5 mm mellemrum til 2 mm 105
ldsemotrik 45 og spindel 44 mellemrum
Skubbestang 78 for kort Udskift 196

Luftmotor sidder fast

Smor veerktojet ved luftindgang. Hvis
utilstraekkeligt, afmonter og renger
luftmotoren grundigt
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SYMPTOM MULIG ARSAG AFHJALPNING SIDE REF.
Aftraekker fungerer ikke  Statisk friktion Tryk aftraeekkeren ned nogle gange
Lavt lufttryk @g lufttryk

Tryk aftraekkeren ned adskillige gange.
Smor veerktgjet gennem luftindgang.
Hvis det ikke lykkes, adskilles, rengares
og smeres udlgserelementerne

Ventilstempel sidder fortsat fast

Drivskruen vinder ikke
retur og/eller bliver ved  Laebetaetning 18 er defekt Udskift 195
med at spinne

Veerktgj slar ikke spin Adaptermaotrik 92 lgs Stram
fra Ingen luftforsyning Tilslutter
Baghus skruet af med mere end 5
omdrejninger

‘O’-ring 82 laekker luft Udskift 196

Fordeler sidder fast Smeor

Indstilling af veerktajsslag 5 omdrejninger

Smer veerktojet ved luftindgang. Hvis
Luftmotor sidder fast utilstreekkeligt, afmonter og rengor
luftmotoren grundigt

Varenumre i fed skrift henviser til den generelle samling og reservedelslisten (side 196-197).
Andre symptomer eller fejl bar rapporteres til din lokale autoriserede Stanley Engineered Fastening distributer eller
reparationscenter.
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10.EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN, erklaerer under ansvar at produktet:

Beskrivelse: 74200 Hydro-pneumatisk vaerktgj til blindnitter

Model: 74200
hvortil erkleeringen er knyttet, er i overensstemmelse med falgende harmoniserede standarder:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation er udarbejdet i overensstemmelse med bilag VII, i henhold til falgende direktiv: Maskindirektiv
(2006/42/EF)

Undertegnede erklzerer pa vegne af STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Udstedelsessted: Letchworth Garden City, UK

Udstedelsesdato: 01-01-2021

Undertegnede er ansvarlig for udarbejdelsen af den tekniske fil for produkter, der szlges i EU, og afgiver denne erklaering pa
vegne af Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Holdleder for teknisk dokumentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Tyskland

Denne maskine er i overensstemmelse med
Maskindirektiv 2006/42/EF

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.UK OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN, erkleerer under ansvar at produktet:

Beskrivelse: 74200 Hydro-pneumatisk vaerktgj til blindnitter

Model: 74200

hvortil erkleeringen er knyttet, er i overensstemmelse med falgende designerede standarder:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation er udarbejdet i overensstemmelse med SuForordninger om levering af maskiner (sikkerhed)
2008,
S.1. 2008/1597 (som aendret).

Undertegnede erklzerer pa vegne af STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Udstedelsessted: Letchworth Garden City, UK

Udstedelsesdato: 01-01-2021

Denne maskine er i overensstemmelse med
Forordninger om levering af maskiner (sikkerhed) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (som aendret)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.BESKYT DIN INVESTERING!

Stanley® Engineered Fastening VARKT@J TIL BLINDNITTER - GARANTI
STANLEY® Engineered Fastening garanterer, at alle elveerktgjer er blevet omhyggeligt fremstillet, og at de vil veere fri for
materiale- og udferelsesfejl under normal brug og service i en periode pa et (1) ar.

Denne garanti geaelder kun for farstegangskaberen af vaerktgjet til oprindelig brug.
Undtagelser:

Normal slitage.
Periodisk vedligeholdelse, reparation, reservedele som fglge af normal slitage er undtaget fra daekning.

Forkert brug & misbrug.
Fejl eller skader, som skyldes forkert betjening, opbevaring, forkert brug eller misbrug, ulykke eller forsemmelse som f.eks.
fysisk skade er udelukket fra daekning.

Uautoriseret service eller endring.
Mangler eller skader som fglge af service, testjustering, installation, vedligeholdelse, ombygning eller 2endring pa nogen
made af andre end STANLEY® Engineered Fastening eller dets autoriserede servicecentre, er udelukket fra deekning.

Alle andre garantier, enten udtrykt eller underforstaet, herunder eventuelle garantier for salgbarhed eller egnethed til
formalet udelukkes hermed.

Hvis dette veerktej ikke opfylder garantibetingelserne, skal du straks returnere vaerktgjet til vores fabriksautoriserede
servicecenter, der befinder sig teettest pa dig. Vedrgrende en liste over STANLEY® Engineered Fastening autoriserede
servicecentre i USA eller Canada, kan du kontakte os pa vores gratis nummer (877)364 2781.

Besag vores websted www.StanleyEngineeredFastening.com for at finde den naermeste STANLEY Engineered Fastening
filial udenfor USA og Canada.

STANLEY Engineered Fastening vil derefter gratis erstatte enhver del eller dele, som vi finder er defekte pa grund af
materiale- eller fabrikationsfejl og returnere vaerktgjet forudbetalt. Dette repraesenterer vores eneste forpligtelse under
denne garanti.

STANLEY Engineered Fastening vil under ingen omstaendigheder veere ansvarlig for eventuelle falgeskader eller szerlige
skader, der felger af kab eller brug af dette vaerktg;.

Registrér dit blindnitteveerktgj online.

Besg@g os for at registrere din garanti online pa https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Tak fordi du har valgt et veerktaj af maerket STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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SUOMI ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS

©2021 Stanley Black & Decker inc. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Tassa olevia tietoja ei saa jaljentaa ja/tai julkistaa milldan tavalla tai milladn keinoilla (séhkoisesti tai mekaanisesti) ilman
STANLEY Engineered Fasteningin etukdteen hankittua kirjallista lupaa. Annetut tiedot perustuvat tuotteen julkaisuhetkella
tiedettyihin tietoihin. STANLEY Engineered Fastening pyrkii jatkuvaan tuotekehittelyyn ja tdaman vuoksi tuotteita saatetaan
muuttaa. Annetut tiedot soveltuvat tuotteeseen siind muodossa, kuin STANLEY Engineered Fastening on sen toimittanut.
Taman vuoksi STANLEY Engineered Fasteningia ei voida pitda vastuussa mistadn vahingoista, jotka aiheutuvat poikkeamista
tuotteen alkuperdisista teknisista tiedoista.

Tiedot on laadittu ddrimmaisen huolellisesti. STANLEY Engineered Fastening ei kuitenkaan ota vastuuta tietojen virheista
tai virheiden seurauksista. STANLEY Engineered Fastening ei hyvaksy vastuuta kolmansien osapuolien suorittamien
toimien aiheuttamista vaurioita. STANLEY Engineered Fasteningin kdyttamia alustavia nimid, kauppanimig, rekisteroityja
tavaramerkkeja jne. ei tule pitaa ilmaisina tavaramerkkien suojan lainsaadannoén mukaisesti.
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SUOMI ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS

Kaikkien tata tyokalua asentavien tai kdyttavien henkildiden tulee lukea tama kayttdohje ja kiinnittaa erityista
huomiota seuraaviin turvasaantoihin.

kayttokerran yhteydessa.

Kayta kuulonsuojaimia tydnantajan ohjeiden mukaisesti noudattaen tyoterveyteen- ja turvallisuuteen liittyvia
maarayksia.

@ Kayta aina iskuilta suojaavia suojalaseja tyokalun kayttamisen aikana. Vaadittu suojaustaso tulee arvioida kunkin

Tyokalun kdyttamisen aikana kayttajan kadet voivat altistua murskautumis-, isku-, leikkautumis-, hankautumis- ja
lampovaaroille. Suojaa kadet asianmukaisilla suojakasineilla.

1. TURVAMAARITYKSET

Alla nakyvat selitykset liittyvat turvallisuuteen. Lue kdyttoohje ja kiinnitd huomiota naihin symboleihin.
A VAARA: Osoittaa valittomasti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei valtetd, se aiheuttaa hengen- tai vakavan vaaran.

A VAROITUS: Osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei valtetd, se saattaa aiheuttaa hengen- tai
vakavan vaaran.

A HUOMIO: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka voi johtaa lievaan tai kohtalaisen vakavaan vammautumiseen, mikali
sitd ei valteta.

A HUOMIO: Kaytettyna ilman turvallisuuden halytyskuvaketta osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta
ei valtetd, se saattaa aiheuttaa omaisuusvahingon.

Tuotteen virheellinen kdytto tai ylldpito saattaa aiheuttaa vakavan loukkaantumisen ja omaisuusvahingon. Sinun
tulee lukea ja ymmidirtdad kaikki varoitukset ja kdyttoohjeet ennen laitteiston kdyttod. Sihkotyokaluja kdyttdessdi tulee
noudattaa aina perusvarotoimia henkilovahinkovaaran vilttdmiseksi.

SAILYTA KAIKKI VAROITUKSET JA OHJEET MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN
1.1 YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

«  Vaarojen valttamiseksi turvallisuusohjeet tulee lukea ja ymmartaa ennen tyokalun asentamista, kayttamista,
korjaamista, huoltamista tai lisdvarusteiden vaihtamista tai tyokalun lahella tydskentelemista. Muutoin seurauksena voi
olla vakava henkilovahinko.

«  Ainoastaan patevat ja koulutetut kayttajat saavat asentaa taman tyokalun tai sadtaa ja kayttaa sita.
«  ALA kdytd muuhun kayttétarkoitukseen kuin STANLEY Engineered Fastening -niittimutterien asettamiseen.
«  Kaytd vain valmistajan suosittelemia osia, kiinnikkeita ja lisavarusteita.

- ALA tee tydkaluun muutoksia. Muutokset heikentévét turvaominaisuuksien tehokkuutta ja lisdavat kayttajan
riskeja. Kaikki asiakkaan tyokaluun tekemat muutokset ovat tdysin asiakkaan omalla vastuulla ja ne mitatoivat kaikki
sovellettavat takuut.

«  Al3 havita turvallisuusohjeita, ne tulee antaa kayttajalle.
- Al3 kayta tyokalua, jos se on vaurioitunut.

«  Tarkista ennen kayttoa liikkkuvat osat, niiden kiinnitys, osien eheys ja muut toimintaan vaikuttavat tekijat. Jos havaitset
vaurioita, korjauta tyokalu ennen sen kdyttamista. Poista jakoavain tai kiintoavain ennen kayttoa.

«  Tyokalut tulee tarkistaa sédnnollisesti tydkaluun merkittyjen 1ISO 11148 -vaatimusten mukaisten arvojen ja merkintdjen hyvan
luettavuuden varmistamiseksi. Tydnantajan/kayttdjan tulee ottaa yhteyttd valmistajaan, jos uusia merkkeja tarvitaan.

«  Koulutetun henkiloston taytyy aina yllapitaa tyokalu turvallisessa tydtilassa. ja se tulee tarkistaa saanndllisin valiajoin
vaurioiden ja toiminnan osalta. Vain koulutettu henkilésté saa purkaa laitteen. Ald pura tydkalua ilman, etté tutustut
yllapito-ohjeisiin.

1.2 SINKOAVIEN OSIEN VAARAT
« Irrota ilmansyotto tyokalusta ennen kuin teet yllapitotdita, yritat saataa, asettaa tai irrottaa kdrkikokoonpanoa.
«  Huomaa, etta tyostokappaleista tai lisdvarusteista, tai jopa itse tydkalusta voi singota osia suurilla nopeuksilla.

«  Kayta aina iskuilta suojaavia suojalaseja tyokalun kdyttamisen aikana. Vaadittu suojaustaso tulee arvioida kunkin
kayttokerran yhteydessa.

«  Arvioi télldin myos sivullisille aiheutuvat vaarat.
«  Varmista, ettd tyostokappale on kiinnitetty hyvin.
«  Tarkista, etta kiinnikkeiden ja/tai karan suojat ovat paikoillaan ja hyvakuntoisia.
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1.4

1.5

1.7

ALA kayta tyokalua, jos karan kokooja ei ole paikoillaan.
Lammita valttdaksesi karojen mahdollisen sinkoutumisvaaran tyokalun etuosassa.
ALA kéyta tydkalua, kun se on suunnattu ihmisiin pain.

KAYTTOVAARAT

Tyokalun kdyttamisen aikana kayttajan kadet voivat altistua murskautumis-, isku-, leikkautumis-, hankautumis- ja
lampdvaaroille. Suojaa kadet asianmukaisilla suojakasineilla.

Kaytto- ja huoltohenkiloston tulee pystya fyysisesti kasittelemaan tyokalun kokoa, painoa ja tehoa.

Tyokalun kdyttdasennon tulee olla asianmukainen; valmistaudu vastaamaan normaaleihin tai akkinaisiin liikkeisiin ja
kayta tyokalua molemmilla kasilla.

Pida tyokalun kahvat kuivina, puhtaina sekd puhtaina 6ljysta ja rasvasta.

Sailyta hyva tasapaino ja jalansija tyokalua kayttaessa.

Vapauta kdynnistys- ja pysdytyslaite ilmansyoton keskeytymisen varalta.

Kdytd ainoastaan valmistajan suosittelemia voiteluaineita.

Valta kontaktia hydrauliseen nesteeseen. Jos kuitenkin niin kdy, pese kontaktialue huolellisesti ihottumien valttamiseksi.

Hydraulidljyjen ja voiteluaineiden terveydelle vaarallisien aineiden kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla
pyynnosta tyokalun toimittajalta.

Valta sopimattomia asentoja, silld ne eivdat mahdollista vastaamista normaaleihin tai akkinaisiin tyokalun liikkeisiin
vastaaminen.

Jos tyokalu on kiinnitetty kannatusjdrjestelmaan, varmista sen hyva kiinnitys.

Varo murskautumis- tai puristumisvaaraa, jos karkilaitteistoa ei ole asennettu.

ALA kéyta tyokalua, jos karjen kotelo on irrotettu.

Tyokalun kdyttdjan kadet tulee pitaa riittdvan etadalld ennen jatkamista.

Kun kannat tyokalua paikasta toiseen, pida katesi poissa liipaisimelta, jotta valtat tydkalun tahattoman kaynnistymisen.
ALA kéyta tydkalua vaarin pudottamalla se tai kdyttdmalla sitd vasarana.

TOISTUVIEN LIIKKEIDEN VAARAT

Tyokalun kdyttamisen aikana kayttajalla voi ilmeta epamiellyttavaa tunnetta kasissd, kasivarsissa, olkapaissa, kaulassa
tai muissa kehonosissa.

Tyokalun kdyttamisen aikana tulee varmistaa miellyttava asento ja hyva jalansija. Valta hankalia tai epatasapainoisia
asentoja. Kayttdjan tulee vaihtaa asentoa pitkaaikaisten tyotoimenpiteiden aikana; tama auttaa vahentamaan
epamukavuutta ja vasymysta.

Jos kayttajalla ilmenee oireita, kuten jatkuvaa tai toistuvaa epamukavuutta, kipua, sykahtelya, sarkya, pistelya,
tunnottomuutta, polttavaa tunnetta tai jaykkyytta, niita ei saa jattaa huomioimatta. Kayttajan tulee kertoa niista
tyOnantajalle ja asiantuntevalle terveydenalan ammattilaiselle.

LISAVARUSTEIDEN VAARAT

Irrota tydkalu ilmansyotdsta ennen karkikokoonpanon tai lisavarusteen asentamista tai irrottamista.

Kayta ainoastaan kooltaan ja malliltaan tyokalun valmistajan suosittelemia lisavarusteita ja tarvikkeita; ala kayta
madritetyista mitoista tai malleista poikkeavia lisdvarusteita ja tarvikkeita.

TYOTILAN VAARAT

Liukastumiset, kaatumiset ja putoamiset aiheuttavat eniten tyotapaturmia. Varo liukkaita alustoja tyokalun kayton
aikana seka ilma- tai hydraulisen letkun aiheuttamaa kompastumisvaaraa.

Noudata varovaisuutta tuntemattomissa ymparistoissa. Olemassa voi olla piilevia vaaroja, kuten séhkdjohtoja tai muita
johtoja/putkia.

Tyokalua ei saa kdyttaa rdjahdysalttiissa ymparistoissa eika sita ole eristetty sahkovirralta.

Varmista, ettei ymparistdssa ole sahkdjohtoja, kaasuputkia, jne., jotka voivat aiheuttaa vaaroja tydkalun vahingoittaessa niita.

Pukeudu asianmukaisesti. Al kéyta 16ysia vaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kadet loitolla liikkuvista osista.
Loysat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat tarttua liikkuviin osiin.

AANITASON VAARAT

Suurille danitasoille altistuminen voi aiheuttaa pysyvia ja vakavia kuulovaurioita ja muita ongelmia, kuten tinnitusta
(soimista, vinkumista, kohinaa korvissa). Naiden vaarojen riskinarviointi ja asianmukaiset hallintatoimet ovat taten
oleellisen tarkeita.
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1.8

Riskia vahentdvat asianmukaiset hallintatoimet sisaltavat muun muassa tydstokappaleiden “soimista” ehkdisevat
vaimennusmateriaalit.

Kayta kuulonsuojaimia tydnantajan ohjeiden mukaisesti noudattaen tyoterveyteen- ja turvallisuuteen liittyvia
maarayksia.

Kulutusosan / kiinnitetyn valineen valinta, ylldpito ja vaihto tulee suorittaa ohjekirjan suositusten mukaisesti danitason
tarpeettoman nousemisen valttamiseksi.

TARINAVAARAT

Tarinalle altistuminen voi aiheuttaa vakavia vammoja kasien ja kasivarsien hermostoon ja verenkiertoon.

Kayta lammintd vaatetusta kylmissa kayttoolosuhteissa ja pida kadet lampimina ja kuivina. Jos sormissa tai kdsissa
ilmenee tunnottomuutta, pistelya, kipua tai ihonvarin vaalentumista, lopeta tyokalun kaytto ja kerro asiasta
tyOnantajalle ja laakarille.

Kun mahdollista, tue tydkalun painoa telineelld, kiristimella tai tasapainottimella kevyemman otteen
mahdollistamiseksi.

Kayta ja huolla sokkoniittimutterien kiinnitystyokalua ohjekirjan suositusten mukaisesti valttaaksesi tarindtason
tarpeettoman nousun.

Kulutusosan / kiinnitetyn vélineen valinta, ylldpito ja vaihto tulee suorittaa ohjekirjan suositusten mukaisesti tarindtason
tarpeettoman nousemisen valttamiseksi.

Pida tyokalusta kevyella mutta varmalla otteella, ottaen huomioon tarvittavat kdden reaktiovoimat, koska tarinan riski
on yleensa suurempi pitovoiman ollessa suurempi.

PNEUMAATTISTEN SAHKOTYOKALUJEN LISATURVALLISUUSOHJEET

Tuloilman paine ei saa ylittda 7 baaria (102 PSI).
IlImanpaine voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.

Ala koskaan jata toimivaa tydkalua valvomatta. Irrota ilmaletku, kun tydkalua ei kdytetd, ennen lisdvarusteiden
vaihtamista tai tyokalun korjaamisen yhteydessa.

Al3 koskaan suuntaa ilmaa itsedsi tai muita kohti.

Vapaasti liikkuvat ja iskeytyvat letkut voivat aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja. Tarkista aina letkujen ja kiinnitysosien
ehjyys seka kireys.

Tarkista ilmaletkut ennen kayttéa vaurioiden varalta. Kaikkien liitdntdjen tulee olla tiiviit. Ald pudota painavia esineitd
letkujen paalle. Terava isku voi aiheuttaa sisdisia vaurioita ja johtaa letkun ennen aikaiseen vahingoittumiseen.

Kylma ilma tulee suunnata kasista poispain.

Kun kadytetaan yleismallisia kierreliittimia (litoskappaleet), lukitustapit tulee asentaa ja turvakaapeleita tulee kayttaa
mahdollisten letkun ja tydkalun seka letkujen valisten liitantavikojen valttamiseksi.

ALA nosta asetustyokalua letkusta. Kdyté aina asetustyokalun kahvaa.
llIma-aukkoja ei saa tukkia tai peittaa.
Pida lika ja vieraat esineet poissa tyokalun hydraulijarjestelmastd, koska ne voivat aiheuttaa tydkalun toimintahairion.
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2. MAARITYKSET

2.1 ASETUSTYOKALUN TEKNISET TIEDOT

llmanpaine Vahintaan - Enintaan 5-7 bar (75 -100 Ibf/in?)
Vaadittu vapaa ilman tilavuus @ 5 bar/75 Ibf/in’ 8 litraa (0,28 ft3)
Isku Enintaan 7 mm (0,276 tuumaa)
Moottorin nopeus Kierto paalle 2000 kierr./min

Kierto pois 2000 kierr./min
Vetovoima @ 5 bar/75 Ibf/in? 19,1 kN (4300 Ibf)
Jakson kesto Likimaarin 2,5 sekuntia
Paino llman karkilaitteistoa 2,2 kg (4,85 Ib)

Aanitasot méiritetty dénitason testistandardin 1ISO 15744 ja ISO 3744 mukaisesti.

A-painotettu danitehotaso dB(A), Lo Melun epavarmuus: kWA =3,0dB(A) 74,70 dB(A)
A-painotettu ddnenpainetaso tydasemassa dB(A), [ Melun epavarmuus: kpA =3,0 dB(A) 77,08 dB(A)
C-painotettu ddanenpainetason huippuarvo dB(C), ch, huippu Melun epavarmuus: kpc =3,0dB(0) 75,54 dB(C)

Tarindtaso maaritetty tarinatason testistandardin ISO 20643 ja ISO 5349 mukaisesti.

Térintaso, a, ,: Térinan epavarmuus: k = 0,127 m/s* 0,317 m/s*

IImoitetut tarindarvot standardin EN 12096 mukaisesti

2.2 TYOKALUN MITAT

Fig.1
Lihavoidut mitat ovat millimetreissa. Muut mitat ovat tuumissa.
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3. KAYTTOTARKOITUS

Tyypin 74200 hydropneumaattinen tyokalu on tarkoitettu kiinnittdamaan Stanley Engineered Fastening
-sokkoniittimuttereita, minka ansiosta se sopii erinomaisesti asennuslinjojen sarjakiinnityksiin eri teollisuudenaloilla.

Taydellinen ty6kalu koostuu perustyokalusta (osanumero 74200-12000) ja sopivasta karkikokoonpanosta
kappaleelle sivun 212 mukaisesti.

KARKIKOKOONPANON TULEE ASENTAA SIVUN 212 MUKAISESTI.
ALA kiyta kosteissa olosuhteissa tai jos laitteen lihelli on syttyvii nesteiti tai kaasuja.

4. KAYTTOONOTTO

A\ TARKEAA - LUE TURVASAANNOT SIVULTA 206 - 208 HUOLELLISESTI, ENNEN KUIN OTAT LAITTEEN
KAYTTOON.

Valitse sopiva karkilaitteisto ja asenna.
Liitd asetustyokalu ilmansyottoon. Testaa veto- ja palautussykleja painamalla ja vapauttamalla liipaisinta 25. Aseta tyokalua
halutulle iskulle/paineelle.

A HUOMIO - Oikea syottopaine on tdarkeaa asennustyokalun oikeaa toimintaa varten. llman oikeita paineita voi
tapahtua henkilovahinko tai laitteet voivat vahingoittua. Syottopaine ei saa ylittda asetustyokalun teknisissa
tiedoissa mainittua painetta.

4.1 ILMANSYOTTO

Kaikki tyokalut toimivat paineilmalla optimaalisessa 5,5 baarin paineessa. Suosittelemme paineilmasaatimien ja
automaattisten voitelu-/suodatusjdrjestelmien kayttoa paailmansyotossa. Ne tulee asentaa 3 metrin padahan tyokalusta (ks.
kaavio alla) tyokalun maksimaalista kayttoikaa ja minimaalista huoltoa varten.

IImansyottoletkujen tehollinen kdyttopaineen vahimmadisraja on 150 % jarjestelman tuottamasta enimmaispaineesta

tai 10 baaria riippuen siita, kumpi on korkeampi. Iimaletkujen taytyy olla 6ljynkestavat, niiden ulkopinnan tulee olla
hankauksenkestava ja niissa tulee olla suojalaippa, jos kdyttoolosuhteet voivat vahingoittaa letkua. Kaikkien ilmaletkujen
sisalapimitan TAYTYY olla vihintadn 6,4 mm tai 1/4 tuumaa.

Lue padivittainen huolto sivulta 215.

STOP CLOCK

(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION

UNITS) U

3 METRES e { q

MAXIMUM _ — — — — — — — — — — — . \ \
s =

i TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY

al‘;:fld a %)J E:U
U\

LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT

Fig. 2
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4.2 ISKUN SAATAMINEN

Tama saatd on tarpeen optimaalisen kiinnikkeen muodonmuutoksen
varmistamiseksi. Siksi on suositeltavaa kdyttaa testilevya, jonka
paksuus ja reikdkoko on sama kuin tydkappaleen.

Jos muodonmuutos ei ole riittava, kiinnike pyorii sovelluksen sisalla.
Jos muodonmuutos on liiallinen, kierre vaantyy ja kdyttéruuvi saattaa
murtua.

Iskua saddetdan sen mukaan, kuinka paljon takakoteloa 86 ruuvataan
sisaan tai ulos. Lyhenna iskua ruuvaamalla sisdén; pidentaaksesi iskua,
ruuvaa irti takakotelo, mutta aina korkeintaan 5 kierrosta taydesta IN-
asennosta, ellet ole purkamassa tyokalua. Sddda, kunnes saavutetaan
optimaalinen muodonmuutos.

Lukitse iskun saatovipu 88 takakoteloon.

4.3 TOIMINTAPERIAATE

+  Liita tyokalu ilmansyottéon.

«  Lisaa kiinnike asettamalla reuna ensin kayttoruuviin. Kevyt painallus kdynnistda moottorin ja kiertaa sisdosan
automaattisesti nokkaa vasten ja pysahtyy.

«  Kiinnita kiinnike suoraan sovellukseen.
«  Paina liipaisin kokonaan alas. Tama seka asettaa kiinnikkeen sovellukseen etta kaantaa sen pois kayttoruuvista.

Lihavoidut osanumerot viittaavat laitekaavioon ja osaluetteloon (sivuilla 220-221).

A HUOMIO - Al3 yritd pakottaa kappaleen asennusta, koska se voi vaurioittaa tydkalua ja/sovellusta.
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5. KARKIKOKOONPANOT

Oikea karkikokoonpano on tarkeda asentaa ennen tyokalun kdyttod. Kun tiedat asennettavan kiinnikkeen tiedot, voit tilata
uuden taydellisen kdrkikokoonpanon kayttamalla sivun 215 valintataulukoita.

5.1 ASENNUSOHJEET

A HUOMIO: lIimansy6tto on katkaistava karkikokoonpanoja asennettaessa tai irrotettaessa, ellei toisin ole erikseen
ohjeistettu.

Lihavoidut osanumerot viittaavat alla olevaan kuvaan:

«  Jos karjen kotelo on edelleen kiinnitettyna irrota se ja sovittimen mutteri.

«  Aseta vetoakseli 4 karaan.

«  Asenna kadyttoruuvi 3 vetoakseliin 4.

«  Laita pienennysholkki 5 (jos madritetty) sovittimen mutteriin.

. Kierra sovittimen mutteri karaan.

. Pida kiinni karasta avaimella* ja kirista sovittimen mutteri myotapaivaan.

«  Pida kiinni sovittimen mutterista avaimella* ja kirista lukkomutteria vastapdivaan.
«  Ruuvaa kérjen kotelo ja karki 1 kiinni kdrjen lukkomutterilla.

«  Vastakkainen toimintoa suoritetaan laitteistoa poistettaessa.

«  Tyokalun ollessa edelleen irrotettuna ilmansy6tostd, ruuvaa yksi kiinnike kdyttéruuviin manuaalisesti - varmista, etta
kiinnike on samalla tasolla kdyttéruuvin paan kanssa.

«  Aseta karki tarkkaan asentoon ja lukitse karjen mutteri kiertamalla sita myotapaivaan ruuviavaimella*.
«  Irrota kiinnike kdyttéruuvista.

S I ——@/—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
. 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 HUOLTO-OHJEET

Karkikokoonpanot tulee huoltaa viikoittain.
«  lIrrota koko karkikokoonpano pdinvastaisessa jarjestyksessa kuin Asennusohjeet-sivulla.

«  Kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat tulee vaihtaa uuteen osaan.
«  Tarkista erityisesti kdyttoruuvin kuluminen.

«  Kokoa asennusohjeiden mukaan.

Viittaa 74200-huoltosarjan osiin. Katso taydellinen luettelo sivulta 215.

5.3 74200 KARKIKOKOONPANON OSAT

Karjet vaihtelevat muodoltaan kiinnikkeen tyypin mukaan. Jokainen karkikokoonpano edustaa ainutlaatuista
osakokoonpanoa, jonka osat voidaan tilata erikseen. Kaikissa nokkakokoonpanoissa on my6s karjen lukkomutteri 2
(osanumero 07555-00901).

Osanumerot viittaavat vastakkaisella sivulla olevaan kuvaan. Suosittelemme pitdamaan osia varastossa, koska osia on
vaihdettava saanndllisesti. Lue karkikokoonpanojen huolto-ohjeet huolellisesti.
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ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS SUOMI

KIINNIKKEEN | TAYDELLINEN

KARKIKOKOONPANO

(0] (o)

TYOKALU

LARGEFLANGEINSERTS (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M3

74200-00083

07555-09883

07555-00903

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00084

07555-09884

07555-00904

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5.

74200-00085

07555-09885

07555-00905

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M5.e

74200-00485

07555-09185

07555-00915

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00086

07555-09886

07555-00906

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00088

07555-09888

07555-00908

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00080

07555-09880

07555-00910

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00082

74200-09882 t

07555-00912

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00054

07555-09854

07555-00854

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00056

07555-09856

07555-00856

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00058

07555-09858

07555-00858

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00050

07555-09850

07555-00850

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00048

07555-09848

07555-00848

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00040

07555-09840

07555-00840

07555-09040

07555-00740

07555-09140

3/8 UNC

74200-00042

07555-09842

07555-00842

07555-09042

07555-00742

10 UNF

74200-00070

07555-09870

07555-00850

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00068

07555-09868

07555-00848

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00060

07555-09860

07555-00840

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/8 UNF

74200-00062

07555-09862

07555-00842

07555-09062

07555-00742

3/16 BSW

74200-00016

07555-09816

07555-00850

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00018

07555-09818

07555-00848

07555-09018

07555-00748

07555-09148

5/16 BSW

74200-00010

07555-09810

07555-00840

07555-09019

07555-00740

07555-09140

THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488)

M3

74200-00183

07555-09983

07555-00993

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00184

07555-09984

07555-00994

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00185

07555-09985

07555-00995

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00186

07555-09986

07555-00996

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00188

07555-09988

07555-00998

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00180

07555-09980

07555-00999

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00182

74200-09982 t

07555-00992

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00154

07555-09954

07555-00954

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00156

07555-09956

07555-00956

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00158

07555-09958

07555-00958

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00150

07555-09950

07555-00950

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00148

07555-09948

07555-00948

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00140

07555-09940

07555-00940

07555-09040

07555-00740

07555-09140

10 UNF

74200-00170

07555-09970

07555-00950

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00168

07555-09968

07555-00948

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00160

07555-09960

07555-00940

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/16 BSW

74200-00116

07555-09916

07555-00950

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00118

07555-09918

07555-00948

07555-09018

07555-00748

07555-09148

O0BA

74200-00130

07555-09930

07555-00996

07555-09030

07555-01006

07555-09106

2BA

74200-00132

07555-09932

07555-00950

07555-09032

07555-00750

07555-09150

4BA

74200-00134

07555-09934

07555-00934

07555-09034

07555-00756

07555-09134

SUPERSERT® - AVONAINEN JA SULJETTU PAA (FB)

M3

74200-00283

07555-09583

07555-07103

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00284

07555-09584

07555-07104

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00285

07555-09585

07555-07105

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00286

07555-09586

07555-07106

07555-09006

07555-01006

07555-09106
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KIINNIKKEEN | TAYDELLINEN

KARKIKOKOONPANO

KOKO TYOKALU
LARGEFLANGEINSERTS (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)
M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108
8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148
HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Kiinnittaa kaikki tassa osiossa luetellut lisdosat lukuun ottamatta suurta M5-laippaa Thin Sheet Nutsert®

«»  Kiinnittaa VAIN suuren M5-laipan Thin Sheet Nutsert® 09698-00516

T Nama karkikokoonpanot sisdltavat sovittimen mutterin osanumeron 74200-12119, joka korvaa tyokalussa olevan
mutterin.
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ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS

SUOMI

6. TYOKALUN HUOLTO

Saannollinen huolto ja kattava tarkastus tulee suorittaa vuosittain tai joka 500 000 syklin jalkeen, sen mukaan kumpi

tapahtuu aikaisemmin.

A HUOMIO: Ty6kalun metallittomien osien puhdistamiseen ei saa kayttaa liuottimia tai muita vahvoja kemikaaleja. Nama
kemikaalit voivat heikentda ndiden osien valmistuksessa kaytettyja materiaaleja.

A HUOMIO: Poista ennen huoltoa tyétoimenpiteiden aikana mahdollisesti kertyneet vaaralliset aineet.

A HUOMIO: Ty6nantajan vastuulla on varmistaa, etta huoltohenkil6sto saa tydkalun huolto-ohjeet.

A HUOMIO: Kayttdja ei saa osallistua tyokalun huoltoon tai korjaamiseen, ellei kdyttdja ole saanut asianmukaista
koulutusta.

A HUOMIO: Tyokalu tulee tarkistaa saannollisesti vaurioiden ja toimintahairididen varalta.

A HUOMIO: Lue turvallisuusohjeet sivulta 206 - 208.

6.1 PAIVITTAINEN HUOLTO

«  Ennen tyokalun ensimmaista kdyttoa tai ensimmaisen kdayton aikana kaada paivittdin muutama tippa puhdasta, kevytta
voiteludljya tydkalun ilman sisdantuloon, jos mitadn voiteluainetta ei laiteta ilmansy6tdssa. Jos tyokalu on jatkuvassa
kaytossa, ilmaletku tulee irrottaa padilmansyotosta ja tyokalu voidella kahden tai kolmen tunnin valein.

«  Tarkista ilmavuodot. Jos letkut ja liitdnnat ovat vahingoittuneet, ne taytyy vaihtaa uusiin.

. Jos paineensdatimessa ei ole suodatinta, puhdista ilmaletku kerddntyneesta liasta tai vedesta ilmaamalla se, ennen kuin
liitat ilmaletkun tydkaluun.

«  Tarkista, etta laitteeseen on asennettu oikea karkikokoonpano.

. Tarkista, ettd tyokalun isku on riittava asettamaan valittu kiinnike. (Katso iskun sadtdminen sivulta 211).

«  Tarkista kayttoruuvi karkikokoonpanossa kulumisen tai vaurioiden varalta. Vaihda tarvittaessa.

6.2 VIIKOITTAINEN HUOLTO

* Tarkista ilmansyottoletku ja kiinnikkeet 6ljy- ja ilmavuotojen varalta.

6.3 HUOLTOSARJA

Suosittelemme kaikkeen huoltoon erillisessa muovikotelossa toimitettua huoltosarjaa (osanro 74200-99990).

Osanumero

HUOLTOSARJA 74200-99990

Osanumero

07900-00618

TYONTOKAPPALE

07900-00393

14 mm /15 mm RUUVIAVAIN

07900-00619

OHJAUSHOLKKI

07900-00409

12 mm /13 mm RUUVIAVAIN

07900-00478

3 mm TAPIN TYONNIN

07900-00626

11 mm RUUVIAVAIN

07900-00624

4 mm TAPIN TYONNIN

07900-00469

2,5 mm KUUSIOKOLOAVAIN

07900-00157

SISAISET LUKKORENGASPIHDIT

07900-00351

3 mm KUUSIOKOLOAVAIN

07900-00161

SISAISET LUKKORENGASPIHDIT

07900-00224

4 mm KUUSIOKOLOAVAIN

07900-00625

PEHMEA NUIJA

07900-00225

5 mm KUUSIOKOLOAVAIN

07900-00623

25 mm SOCKET

07900-00620

12 mm KUUSIOKOLOAVAIN

07900-00006 | LASTA 07900-00456 | T-TANKO

07900-00434 | 32 mm RUUVIAVAIN 1 07992-00075 | MOLYKOTE 55M (100 gm 1
PUTKILO)

07900-00621 | 28 mm RUUVIAVAIN 1 07900-00627 | MUOVIKOTELO 1

07900-00637

17 mm RUUVIAVAIN

07900-00632

17 mm /19 mm RUUVIAVAIN

07900-00643

TYONTONUPPI
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6.4 HUOLTO

Tyokalu tulee purkaa kokonaan ja kuluneet tai vaurioituneet osat tulee vaihtaa 500 000 kayttdjakson jalkeen tai kun sita
suositellaan. Kaikki O-renkaat ja tiivisteet on vaihdettava uusiin ja voideltava Molykote 55M -rasvalla ennen kokoamista.

A VAROITUS: Lue turvallisuusohjeet sivulta 206 - 208.
A VAROITUS: Tydnantajan vastuulla on varmistaa, ettd huoltohenkildstd saa tyokalun huolto-ohjeet.

A VAROITUS: Kdyttdja ei saa osallistua tyokalun huoltoon tai korjaamiseen, ellei kdyttdja ole saanut
asianmukaista koulutusta.

A VAROITUS: Tyokalu tulee tarkistaa saannoéllisesti vaurioiden ja toimintahdirididen varalta.

IImaletku on kytkettava irti ennen huoltoa tai purkamista ellei erikseen toisin maarata.

Kaikki purkutyot on suositeltavaa suorittaa puhtaissa olosuhteissa.
Ennen kuin jatkat purkamista, tyhjenna 6ljy tyokalusta. Poista 6ljytulppa 42, oljytiiviste 43, ilmausruuvi 48 ja ilmausruuvin
aluslevy 49 kahvakokoonpanosta ja tyhjenna 6ljy asianmukaiseen sailioon.

Ennen tydkalun purkamista on irrotettava karkikokoonpano. Katso irrotusohjeet karkikokoonpanon osiosta, sivuilta
212-215.

Taydellisessa huollossa suosittelemme purkamaan alakokoonpanot alla ilmoitetussa jarjestyksessa.

6.5 PAINEILMASYLINTERI
«  Poista kumialusta 2.
«  Aseta tyokalu pehmealeukaiseen ruuvipuristimeen alusta yléspain.

« lIrrota paatytulppa 3 ruuviavaimella*. Paineilmamannan 9 tulee liikkua yl6spdin jousen 11 paineella (paineilmamantaan
9 voi olla tarpeen kohdistaa kadellad painetta).

«  Vaihda O-rengas 4.

«  Ota paineilmamanta 9 pois.

«  Poista tiiviste 8 ja O-rengas 36.

«  Pitele mdannan vartta 10 pehmealeukaiseen ruuvipuristimeen varren halkaisijan naarmuuntumisen valttamiseksi.
. Erota mannan varsi 10 paineilmamannasta 9 irrottamalla mannan varren kiinnityspultti 5 ruuviavaimella®.

«  Tarkista ilmaputki 12 vaurioiden ja vaaristymien varalta. (Ilmaputki on ruuvattu sisdisesti kahvaan ja se asetetaan
paikalleen Loctite® 222:1ld). Jos ilmaputken irrottaminen on tarpeen, ilmaputken pohja on lammitettava 100 °C:n
lampétilaan Loctite-liiman pehmentamiseksi. Imaputki 12 voidaan sitten irrottaa kahvasta kuusiokoloavaimella*.

«  Tarkista jousi 11 vaantymien ja vaurioiden varalta.
+  Asenna osat pdinvastaisessa jarjestyksessa.

6.6 VARSIOHJAIN

« Irrota varsiohjain 15 ruuviavaimella* ja T-tangolla* sen ollessa yldsalaisin ruuvipuristimessa.
- Poista varsiohjain 15.

« lrrota lukkomutteri 13 kuusiokoloavaimella*, poista riiviste 14 ja O-rengas 98.

«  Vaihda O-rengas 16.

«  Asenna osat pdinvastaisessa jarjestyksessa.

6.7 LIIPAISIN
«  Kun tyokalu on ruuvipuristimessa, poista tappi 26 tapin tyontimella*.
. Poista liipaisin 25, tappi 22, rulla 23 ja tyontokiila 24.

«  Paina liipaisinvarren 20 paata kevyesti ja poista se yhdessa O-renkaiden 7 ja 21, ohjaimen 19, huulitiivisteen 18 ja
tulpan 17 kanssa.

«  Asenna osat pdinvastaisessa jarjestyksessa. Varmista, etta huulitiiviste 18 osoittaa tyokalun paata kohti.

¥ Viittaa 74200-huoltosarjan osiin. Katso taydellinen luettelo sivulta 215.
Lihavoidut osanumerot viittaavat laitekaavioon ja osaluetteloon (sivuilla 220-221).
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6.8 KAANTYVA ILMANOTTOAUKKO (74200-12700)

Irrota ruuvi 40 ja aluslevy 39 kuusiokoloavaimella*.

Poista kaantyva ilmanottoaukko 38.

Irrota kaksoisurosliitin 41 kadntyvasta ilmanottoaukosta 38 ja poista nailonaluslevy 33.

Irrota porattu pultti 37 ruuviavaimella®.

Poista kaksi nailonaluslevya 33 ja ilmanottoaukon yksikko 35.

Poista lukkorengas 97 kaksoisurosliittimesta 41 lukkorengaspihdeilla ja poista sintrattu suodatin 96.
Asenna osat pdinvastaisessa jarjestyksessa.

Viittaa 74200-huoltosarjan osiin. Katso taydellinen luettelo sivulta 215.

Lihavoidut osanumerot viittaavat laitekaavioon ja osaluetteloon (sivuilla 220-221).

6.9 DIFFERENTIAALIVENTTIILI

Irrota erityiselld littedlla ruuviavaimella® venttiilin lukitustulppa 27, irrota ja poista jousi 104 seka O-rengas 29.
Poista ddnenvaimennin 34 ruuviavaimella* ja irrota nailonaluslevy 33.

Paina venttiilin manta 28 pois kotelosta yhdessa O-renkaiden 30, 31 ja 32 kanssa.

Tarkista jousi 104 vaantymisen varalta ja vaihda se tarvittaessa.

Asenna osat pdinvastaisessa jarjestyksessa.

6.10 PAAKOKOONPANO

Poista karkilaitteisto ennen purkamisen aloittamista.

Irrota kara 44 ja lukkomutteri 45 ruuviavaimilla®.

Poista palautusjousen lukkomutteri 46 ruuviavaimella*.

Poista palautusjousi 47, aluslevy 99 ja lukitusrengas 90.

Tarkista palautusjousi 47 vaantymisen varalta ja vaihda se tarvittaessa.
Asenna osat pdinvastaisessa jarjestyksessa.

6.11 TAKAKOTELO

Irrota ruuvi 40 kuusiokoloavaimella* iskun sdatovivusta 88 ja nosta se pois sillan aluslevysta 95.
Irrota iskun sdatovipu 88 painamalla sitd taakse jousta 89 vasten.

Irrota takakotelo 86.

Poista takakotelon kuminauha 87 tarvittaessa.

Poista lukkorengas 84 lukkorengaspihdeilld* ja irrota sintrattu ddnenvaimennin 85.

Suorita asennus noudattamalla purkuohjeita pdinvastaisessa jarjestyksessa. Paikanna salpa 102 padssa ennen
takakotelon 86 ruuvaamista.

6.12 JAKOLIITIN

*

*

Irrota kaksi ruuvia 40 kuusiokoloavaimella*.

Irrota jakoliitin 83 yhdessa ilmamoottorin paatytulpan 81 ja O-renkaiden 82 ja 31 kanssa varoen kuulan 79 ja
tyontotangon 78 putoamista.

Irrota nelja uppokantaruuvia 58 kuusiokoloavaimella* ja poista iskupysaytin 57.
Veda kaksi ilmansyottoputkea 59 pois neljan O-renkaan 60 ohella.
Asenna osat painvastaisessa jdrjestyksessa.

6.13 HYDRAULIMANTA- JA ILMAMOOTTORIKOKOONPANO (74200-12610)

*

Kaari teippi hydraulimannan ymparille 54 ja siirra kokoonpanoa taaksepain hitaasti ja tiukasti. Irrota lukkorengas 52 ja
etutiiviste 51 lukkorengaspihdeilla*.

Poista O-renkaat 76 ja 77.

Erota hydraulimanta 54 ilmamoottorin kotelosta 75 kahdella ruuviavaimella*. Valilevyn sdatérengas 55, siirtotappi 56 ja
O-rengas 101 tulevat ulos hydraulimadnnasta 54.

Poista ilmamoottorikokoonpano ilmamoottorin kotelosta 75, irrota lukkorengas 61 lukkorengaspihdeilld*, ja napauta
ilmamoottorin koteloa 75 tydtasolle osien irrottamiseksi.

Viittaa 74200-huoltosarjan osiin. Katso taydellinen luettelo sivulta 215.

Lihavoidut osanumerot viittaavat laitekaavioon ja osaluetteloon (sivuilla 220-221).

217



SUOMI ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS

Osat 62 - 74 voidaan vetaa irti kokoonpanona. Varo pudottamasta tappia 74.

Poista laakeri 62, planeettapydran kara 63, kolme planeettaosaa 64, planeettavaihteisto 65 ja valikappale 66.
Napauta roottorin 70 urapaata pehmealla nuijalla.

Laakeri 67 ja etupdan levy 68 poistuvat staattorista 69 ja viidesta roottorilevysta 71. (roottori 70 jaa kateen).
Aseta takapaan levy 72 pehmealeukaiseen ruuvipenkkiin.

Napauta roottorin 70 keskiosaa tapin tydontimella* laakerin 73 poistamiseksi. (kddnna roottori 70 ylosalaisin ja laakeri 73
tulee ulos).

Kun asennat ilmamoottorin, roottorin 70 takaosan tulee koskettaa takapaatylevya 72 ilman aksiaalista rakoa (olemassa
olevat raot haviavat, kun laakeri 73 on kokonaan paikoillaan).

Kun ilmamoottori asetetaan ilmamoottorin koteloon 75, kohdista osat varoen niin, etta tappi 74 on reidn keskella
ilmamoottorin kotelon 75 ja takapaatylevyn 72 sisaan/ulos-porttien valissa.

Kun asennat hydraulimannan 54 ilmamoottorikokoonpanoon, kirista osat kasin ja puhalla ilmaa yhteen ilmamoottorin
kotelon 75 ulompaan porttiin tarkistaen, etta ilmamoottori pyodrii vapaasti.

Kun etutiiviste 51 asennetaan, suuremman halkaisijan tulee osoittaa tyokalun takaosaan.
Suorita asennus noudattamalla purkuohjeita pdinvastaisessa jarjestyksessa.

A HUOMIO: Tarkista tyokalu paivittdin ja huolla sita viikoittain.

A HUOMIO: Alkutdyttd on AINA tarpeen tyokalun purkamisen jalkeen ja ennen kayttoa.

*

Viittaa 74200-huoltosarjan osiin. Katso tdaydellinen luettelo sivulta 215.

Lihavoidut osanumerot viittaavat laitekaavioon ja osaluetteloon (sivuilla 220-221).
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SUOMI

6.14 MOLYKOTE 55 m TURVALLISUUSTIEDOT

Rasva voidaan tilata yksittdisena tuotteena, osanumerot |8ytyvat sivun 215 huoltosarjasta.

ENSIAPU
IHO: Pyyhi pois ja pese saippuavedelld.

NIELEMINEN: Mitaan haitallisia vaikutuksia ei yleensa odoteta. Hoidettava oireiden mukaan.

SILMAT: Arsyttavaa, mutta ei haitallista. Huuhtele vedell ja ota yhteytta laakariin,

YMPARISTO
Kaavi polttamista tai hyvdksyttavaa havittamista varten.

TULIPALO

LEIMAHDUSPISTE: 101 °C

Ei luokiteltu syttyvaksi.

Sopiva sammutusvaline: Hiilidioksidi, vaahto, kuiva jauhe tai vesisuihke.

KASITTELY
Kaytettdva muovisia tai kumikasineita.

SAILYTYS
Kaukana lampdldhteestd ja hapettavasta aineesta.

6.15 YMPARISTONSUOJELU

Varmista, ettd noudatat soveltuvia jatemaarayksia. Kaikki jatetuotteet tulee havittaa asianmukaisiin kerdyspisteisiin, jotta ne

eivat vaarantaisi henkilostoa tai ymparistoa.
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7. LAITEKAAVIOT

7.1 PERUSTYOKALUN LAITEKAAVIO 74200-12000
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ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS
7.2 LAITEKAAVION OSALUETTELO 74200-12000

Mallin 74200-12000 osaluettelo
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SUOMI ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS

8. ALKUTAYTTO

Alkutdyttd on AINA tarpeen tyokalun purkamisen jalkeen ja ennen kadyttoa. Taysi isku saattaa myos olla tarpeen palauttaa
huomattavan kayton jalkeen, kun isku voi pienentya ja kiinnittimet eivat ole tdysin paikallaan yhdell liipaisimen
painalluksella.

8.1 OLJYNTIEDOT

Kaynnistystayton suositeltu 6ljy on Hyspin® VG32, joka on saatavilla 0,5 | (osanumero 07992-00002) tai yhden gallonan
pakkauksissa (osanumero 07992-00006). Katso turvallisuustiedot alta.

8.2 HYSPIN®VG 32 -OLJYN TURVALLISUUSTIEDOT

ENSIAPU

IHO:

Pese huolellisesti saippuavedellda mahdollisimman pian. Satunnainen kosketus ei vaadi valittémia toimenpiteita.
Lyhytaikainen kosketus ei vaadi valittdmia toimenpiteita.

NIELEMINEN:

Ota valittomasti yhteytta ladkariin. EI SAA oksettaa.

SILMAT:

Huuhtele vélittémasti vedelld useiden minuuttien ajan. Vaikka kyseessa El ole ensisijainen arsyttava aine, lievaa arsytysta voi
esiintya kosketuksen jalkeen.

TULIPALO
Leimahduspiste 232 °C. Ei luokiteltu syttyvaksi.
Sopiva sammutusvéline: CO2, kuiva jauhe, vaahto tai vesisumu. ALA kayta vesisuihkua.

YMPARISTO
JATTEIDEN HAVITYS: Valtuutetun ja hyvaksytyn kerdyspisteen kautta. Voidaan polttaa. Kiytetty tuote voidaan palauttaa
talteenottoa varten. ROISKEET: Esta paasy viemareihin, putkistoihin ja vesistoihin. Imeyta imukykyiseen materiaaliin.

KASITTELY
Kayta suojalaseja, ldpdisemattomia kasineita (esim. PVC) ja muovista esiliinaa. Kdytettava hyvin ilmastoidussa tilassa.

SAILYTYS
Ei erityisia varotoimia.

8.3 ALKUTAYTON OHJEET

A HUOMIO: Varmista, ettd 6ljy on tdysin puhdasta ja ettei siina ole ilmakuplia.
A HUOMIO: Tyokalun on oltava sivullaan koko alkutdyton ajan.
A HUOMIO: Kaikki toimenpiteet on suoritettava puhtaalla tyétasolla, puhtailla kasilld ja puhtaalla alueella.

A HUOMIO: Varovaisuutta TULEE noudattaa aina, jotta tyokaluun ei paase vieraita aineita, muutoin seurauksena voi olla
vakavia vaurioita.

«  Aseta tyokalu sivulleen, 6ljytulppa 42 ylospain.

«  Vedd iskun saatovipu 88 taakse ja irrota takakotelo 86 kiertamalla sita enintdan 5 kierrosta taydesta ‘IN-asennosta.

«  lIrrota 6ljytulppa 42 kuusiokoloavaimella ja poista se dljytiivisteen 43 kanssa.

«  Tayta tyokalu alustusoljylla kddnnellen sitd kevyesti ilman poistamiseksi.

«  Asenna oljytiiviste 43 ja 6ljytulppa 42 takaisin ja kirista.

«  Tyokalu on nyt ilmattava. Tama toiminto varmistaa, etta ilmakuplat poistuvat 6ljypiirista.

«  Varmista 6ljyn ilmausruuvin 48 hyva kireys ja ruuvaa sita auki VAIN YHDEN KIERROKSEN verran kuusiokoloavaimella.
Liita tyokalu ilmansyottoon ja paina liipaisinta.

«  Odota, kunnes 6ljya ilmestyy 0Oljyn ilmausruuvin 48 ympadrille ja kirista sitten uudelleen. Pyyhi ylimaarainen 6ljy pois.

«  Vapauta liipaisin.

«  Avaa 0ljytulppa 42 kuusiokoloavaimella.

«  Tayta alustusoljylla tason nollaamiseksi. Asenna 6ljytiiviste 43 ja 6ljytulppa 42 takaisin ja kirista hyvin.

«  Asenna sopiva karkilaite ja sddada tyokalun isku ennen tyokalun kayttoa.

Lihavoidut osanumerot viittaavat laitekaavioon ja osaluetteloon (sivuilla 220-221).
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[Imamoottori juuttunut

ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS SUOMI
9. VIANMAARITYS
ONGELMA MAHDOLLINEN SYY KORJAUSTOIMENPIDE SIVUVIITE
Pglnellr’namoottorl kay Moottorin ilmavuoto Tarklsta tiivisteet kulumien varalta. 217
hitaasti Vaihda
Heikko ilmanpaine Lisaa 214
llImakanavan tukos Tukos ilmansyotdssa
Kulunut kayttéruuvi Vaihda 212
Tahtaimet juuttuneet kiinni Voitele tyokalu ilmansyottoaukosta
Kiinnike ei vaihda Virheellisesti asetettu isku Saada 214
muotoa oikein limanpaine ylitta sallitut raja-arvot Saada 214
Alhainen 6ljytaso Alusta tyokalu 223
Kiinnike ei kiinnity Tarkista kiinnikkeen kiinnitysalue
Kayttoruuvi pyorii Vetoakseli kulunut tai vaurioitunut Vaihda
”,TOOttO”Sta Kayttoruuvi kulunut tai vaurioitunut Vaihda 212
rippumatta " e C
Sovittimen mutteri [0ysalla Kirista 212
Lukitusrengas 90 puuttuu Asenna uusi lukitusrengas 219
Kiinnike ei asetu Virheellinen kiinnikkeen kierrekoko Vaihda oikeaan kiinnikkeeseen
kayttdruuviin Asennettu vaara kayttoruuvi Vaihda oikeaan kayttéruuviin
Kayttoruuvi kulunut tai vaurioitunut Vaihda
Karkilaitteisto asennettu virheellisesti Irrota |Iman§¥otto, asenna karkilaitteisto 212-213
varoen takaisin
ALA PAINA LIIPAISIMESTA.
Avaa. Iskun lukituslaite ja vie takakoteloa
eteenpadin nollaiskun asentoon. Paina
i . liipaisinta. Tyokalun tulee pyoria pois.
Ty'ok;?lu”on.Juuttunut Liian suuri isku / viallinen kiinnike / Nollaa isku. Muussa tapauksessa katkaise
kiinni kiinnitettyyn el TH R : : .. )
o kulunut tai viallinen kayttoruuvi ilma tyokaluun. Aseta 4 mm @ tappi
kiinnikkeeseen .l o (Bt
karkikotelon aukkojen lapi karaan 44.
Kaanna, kunnes kayttoruuvi poistuu.
Kiinnike. Kdyta uutta kiinniketta JA
kayttoruuvia.
Kayttoruuvi murtuu Tyokalun isku on lilan suuri Aseta isku uudelleen
Kayttoruuviin kohdistuu Pitele tyokalua suorassa sovellukseen
sivukuormitusta nahden kiinniketta kiinnittdessa
Tyokalu ei pyori kiinni Ruuvin sovittimen mutteri [0ysalla Kirista
Ei ilmansyottoa Yhdista 214
R||ttamato? .ralso lukkomutterin 45 ja S54d3 1,5-2 mm rako 219
karan 44 valissa
Tyontotanko 78 liian lyhyt Vaihda 220

Voitele tyokalu ilmansy&ttdaukosta.
Jos se on riittdmaton, pura ja puhdista
ilmamoottori perusteellisesti
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ONGELMA MAHDOLLINEN SYY KORJAUSTOIMENPIDE SIVUVIITE
Liipaisin ei toimi Staattinen kitka Paina liipaisinta muutamia kertoja

Heikko ilmanpaine Lisaa ilmanpainetta
Paina liipaisinta useita kertoja. Voitele
liipaisimen elementit
J';a/i’:‘;;”z‘e"rte;flar't?”d“ Huulitiiviste 18 on viallinen Vaihda 219
Tyokalu ei kierry pois Sovittimen mutteri 92 16ystynyt Kirista
Ei ilmansyottoa Yhdista
Takakotelo irrotettu yli 5 kierrosta Kiinnitysvalineen isku 5 kierrosta
O-renkaan 82 ilmavuoto Vaihda 220

Jakoliitin juuttunut

[lmamoottori juuttunut

Voitele

Voitele tyokalu ilmansyottdaukosta.
Jos se on riittamaton, pura ja puhdista
ilmamoottori perusteellisesti

Lihavoidut osanumerot viittaavat laitekaavioon ja osaluetteloon (sivuilla 220-221).

Muista ongelmista tulee ilmoittaa paikalliselle Stanley Engineered Fasteningin edustajalle tai korjauspalveluun.
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10.EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Me, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ISO-BRITANNIA, vakuutamme tdten vastuunalaisena, etta tuote:

Kuvaus: 74200 Hydropneumaattinen tyokalu sokkoniittimutterien kiinnittamiseen
Malli: 74200
jota tdma vakuutus koskee, tayttaa seuraavien yhdenmukaistettujen standardien vaatimukset:
I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN 1SO 11202:2010 EN SO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN 1SO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tekninen dokumentaatio on laadittu liitteen VIl mukaisesti seuraavaa direktiivia noudattaen: Konedirektiivi (2006/42/EY)

Allekirjoittanut tekee taman vakuutuksen STANLEY Engineered Fastening -yhtion puolesta.

(AT

A. K. Seewraj

Tekninen paallikko, Iso-Britannia

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ISO-BRITANNIA

Myodntamispaikka: Letchworth Garden City, UK

Myontamisaika: 01-01-2021

Allekirjoittanut vastaa Euroopan unionin alueella myytyjen tuotteiden teknisen tiedoston laatimisesta ja tekee taman
vakuutuksen Stanley Engineered Fastening -yhtion puolesta.

Matthias Appel

Tiimipaallikko - Tekniset asiakirjat

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gief3en, Saksa

Tama kone tdyttaa seuraavat vaatimukset:
Konedirektiivi 2006/42/EY

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.ISON-BRITANNIAN VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Me, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ISO-BRITANNIA, vakuutamme tdten vastuunalaisena, etta tuote:

Kuvaus: 74200 Hydropneumaattinen tyokalu sokkoniittimutterien kiinnittamiseen
Malli: 74200
jota tdma vakuutus koskee, tayttaa seuraavien standardien vaatimukset:
I1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN 1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN 1SO 20643:2008+A1:2012
EN 1SO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tekniset asiakirjat on laadittu konemaarayksien (turvallisuus) 2008,
S.1.2008/1597 (kuten muutettu) mukaisesti.

Allekirjoittanut tekee taman vakuutuksen STANLEY Engineered Fastening -yhtion puolesta

ez

A. K. Seewraj

Tekninen paallikko, Iso-Britannia

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ISO-BRITANNIA

Myodntamispaikka: Letchworth Garden City, UK

Myontamisaika: 01-01-2021

Tama kone tdyttaa seuraavat vaatimukset:
Supply of Machinery (Safety) -séados 2008,

C n S.1. 2008/1597 (kuten muutettu)

STANLEY.

Engineered Fastening
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12.TURVAA SLJOITUKSESI!

Stanley® Engineered Fastening SOKKONIITTIEN NIITTAUSKONEEN TAKUU
STANLEY® Engineered Fastening takaa, etta kaikki séhkotyokalut on valmistettu huolellisesti ja ettd niissa ei ole materiaali-
tai valmistusvirheitd normaalissa kdytossa yhden (1) vuoden aikana.

Tama takuu koskee tydkalun ensimmaista ostajaa vain alkuperdisessa kaytossa.
Rajaukset:

Normaali kuluminen.
Saannollinen huolto, korjaus ja vaihto-osat normaalin kulumisen vuoksi eivat kuulu takuun piiriin.

Vaarinkaytto.
Virheet tai vauriot, jotka aiheutuvat virheellisesta kaytosta, varastoinnista, vaarinkaytosta, onnettomuudesta tai
laiminlydnnista (esim. fyysisesta vahingosta), eivat kuulu takuun piiriin.

Valtuuttamaton huolto tai muuttaminen.

Virheet tai vauriot, jotka aiheutuvat huollosta, testaussaadostd, asennuksesta, yllapidosta, muutoksista tai muokkauksesta
millaan tavalla jonkun muun kuin STANLEY® Engineered Fasteningin tai sen valtuuttaman huoltokeskuksen tekemana, eivat
kuulu takuun piiriin.

Kaikki muut takuut, nimenomaiset tai epasuorat, mukaan lukien takuut kauppakelpoisuudesta tai soveltuvuudesta
kayttotarkoitukseen eivat kuulu takuuseen.

Jos tama tyokalu ei vastaa takuuta, palauta tyokalu tehtaamme valtuuttamaan sinua lahelld olevaan huoltokeskukseen. Saat
luettelon valtuutetuista STANLEY® Engineered Fastening -huoltokeskuksista Yhdysvalloissa tai Kanadassa ottamalla yhteytta
numeroon +1 (877) 364 2781.

Yhdysvaltojen ja Kanadan ulkopuolella I6ydat verkkosivustolta www.StanleyEngineeredFastening.com ldhimman
STANLEY Engineered Fasteningin toimipisteen.

STANLEY Engineered Fastening korvaa maksutta osan tai osat, joiden olemme todenneet olevan viallisia virheellisen
materiaalin tai valmistuksen vuoksi, ja palautamme tydkalun postikulut maksettuina. Tdma on ainoa takuun piiriin kuuluva
velvoituksemme.

STANLEY Engineered Fastening ei missadn tapauksessa ota vastuuta seuraamuksellisista tai erityisista vahingoista, jotka
johtuvat taman tydkalun hankinnasta tai kdytosta.

Rekisteroi sokkoniittien niittauskoneesi verkossa.

Rekisteroi takuusi verkossa osoitteessa https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Kiitos, etta valitsit STANLEY® Engineered Fasteningin Stanley Assembly Technologies -tyokalun.
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©2021 Stanley Black & Decker inc. Alle rettigheter forbeholdt.

Informasjonen her skal ikke reproduseres og/eller offentliggjeres pd noen mate i noen form (elektronisk eller mekanisk) uten
skriftlig forhandstillatelse fra STANLEY Engineered Fastening. Informasjonen her er basert pa data kjent pa tidspunktet for
lansering av produktet. STANLEY Engineered Fastening har en policy med kontinuerlig produktforbedring, og produktene
kan derfor endre seg. Informasjonen her gjelder produktet som levert fra STANLEY Engineered Fastening. STANLEY
Engineered Fastening kan derfor ikke holdes ansvarlig for eventuelle skader som felger av endringer i forhold til de originale
spesifikasjonene for produktet.

Informasjonen her er sammenstilt med stgrst mulig ngyaktighet. Men STANLEY Engineered Fastening tar intet ansvar
med hensyn til eventuelle feil i informasjonen eller for konsekvenser av slike feil. STANLEY Engineered Fastening tar intet
ansvar for handlinger utfert av tredjepart. Arbeidsnavn, handelsnavn, registrerte varemerker osv. som brukes av STANLEY
Engineered Fastening skal ikke regnes som frie, men er underlagt lovgivning med hensyn til beskyttelse av varemerker og
lignende.
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Denne instruksjonshandboken skal leses av alle som installerer eller bruker dette verktgyet, med spesiell
oppmerksomhet pa a folge sikkerhetsreglene.

Bruk herselsvern i samsvar med arbeidsgiverens anvisninger og som palagt i HMS-reglene.

Bruk av verktgyet kan eksponere brukerens hender for fare, inkludert knusing, slag, kutt, skrubbsar og varme. Bruk
passende hansker for & beskytte hendene.

NORSK
@ Bruk alltid slagfaste vernebriller ved bruk av verktayet. Nedvendig beskyttelse skal vurderes far hver bruk.

1. SIKKERHETSDEFINISJONER

Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert signalord. Vennligst les handboken og legg merke til disse
symbolene.

A FARE: Indikerer en overhengende farlig situasjon som vil fare til ded eller alvorlige personskader hvis den ikke avverges.

A ADVARSEL: Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fore til ded eller alvorlige personskader hvis den ikke
avverges.

A FORSIKTIG: Varsler om en mulig farlig situasjon som, hvis den ikke unngas kan fere til mindre eller moderate
personskader.

A FORSIKTIG: Bruk uten sikkerhetssymbol indikerer en potensiell farlig situasjon som kan fgre til materielle skader
dersom den ikke avverges.

Feilaktig bruk eller vedlikehold av dette produktet kan fore til alvorlige personskader og materielle skader. Les og
forstd alle advarsler og bruksanvisninger for bruk av dette utstyret. Ved bruk av verktay skal alltid grunnleggende
sikkerhetsregler folges for G unnga fare for personskader.

TA VARE PA ALLE ADVARSLER OG ANVISNINGER FOR FREMTIDIG BRUK
1.1 GENERELLE SIKKERHETSREGLER

«  For mange ulike farer, les og forsta sikkerhetsanvisningene fer installasjon, bruk, reparasjon, vedlikehold av og skifte av
tilbehor pa verktayet, eller for arbeid i naerheten. Dersom det ikke gjgres kan det fere til alvorlige personskader.

Kun kvalifiserte og opplaerte skal installere, justere og bruke verktoyet.
MA IKKE brukes for andre formal enn den patenkte installasjonen av STANLEY Engineered Fastening popnaglemuttere.
«  Bruk kun deler, nagler og tilbehgr som anbefalt av produsenten.

«  IKKE modifiser verktgyet. Endringer kan redusere effekten av sikkerhetstiltak og oke risikoen for brukere. Eventuelle
endringer pa verktgyet som er foretatt av kunden, er kundens eneansvar og vil ugyldiggjere alle aktuelle garantier.

«  lkke kast sikkerhetsanvisningene, brukeren skal ha dem.
Bruk ikke verktayet dersom det er skadet.

«  For bruk, kontroller for feil innretning eller bevegelige deler som sitter fast, brukne deler og andre forhold som kan
pavirke verktgyets funksjon. Dersom det er skadet, fa verktoyet reparert fgr bruk. Ta av eventuell justeringsnakkel eller
skiftengkkel for bruk.

«  Verktoy skal ha regelmessig ettersyn for a verifisere angivelser og merking som kreves i henhold til denne del av ISO
11148 er lesbare pa verktgyet. Arbeidsgiver/bruker skal kontakte produsenten for a fa nye etiketter om n@dvendig.

«  Verktoyet skal alltid vedlikeholdes for trygg brukstilstand, og skal inspiseres for skader og korrekt funksjon av oppleert
personell med regelmessige mellomrom. All demontering skal foretas av opplaert personell. Ikke demonter dette
verktgyet uten forst a radfere deg med vedlikeholdsanvisningene.

1.2 FARE FRA PROSJEKTILER
«  Koble fra luftslangen fra verktayet for du foretar vedlikehold, justeringsforsek, setter pa eller tar av nesemodul eller
tilbeher.

«  Veer oppmerksom pa at svikt i arbeidsstykker eller tilbehgr - og i det anvendte verktgyet selv - kan utlese prosjektiler
med hgy hastighet.

«  Brukalltid slagfaste vernebriller ved bruk av verktgyet. Nedvendig beskyttelse skal vurderes fgr hver bruk.
Risikoen for andre personer skal vurderes samtidig.

«  Forsikre deg om at arbeidsstykket er godt festet.

«  Sjekk at beskyttelsen mot utkast av nagler og/eller kjerner er pa plass og fungerer.
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« DU SKAL IKKE bruke verktgyet uten at kjernesamleren er installert.
«  Advar mot mulig kraftig utkast av kjerner fra fronten av verktayet.
. IKKE bruk et verktgy dersom det er rettet direkte mot person(er).

1.3 FARE VED BRUK

. Bruk av verktgyet kan eksponere brukerens hender for fare, inkludert knusing, slag, kutt, skrubbsar og varme. Bruk
passende hansker for & beskytte hendene.

- Brukere og vedlikeholdspersonell skal vaere fysisk i stand til & handtere starrelse, vekt og kraften av verktoyet.

«  Hold verktgyet korrekt, veer forberedt pa & motvirke normale eller plutselige bevegelser og ha begge hender
tilgjengelige.

«  Hold hdndtakene pa verktoyet torre, rene og fri for olje og fett.

+  Hold en god, balansert kroppsstilling og godt fotfeste ved bruk av verktayet.

«  Slipp start/stopp innretningen ved brudd pa hydraulikkforsyningen.

«  Bruk bare smgremidler som er anbefalt av produsenten.

«  Kontakt med hydraulisk veeske skal unngas. For @ minimere muligheten for utslett, skal du passe pa & vaske huden
grundig hvis kontakt oppstar.

«  Sikkerhetsdatablad for alle hydrauliske oljer og smgremidler er tilgjengelig fra din verkteyleverander pa forespersel.

«  Unnga uegnede kroppsposisjoner, da det er sannsynlig at slike posisjoner ikke lar deg motvirke normale eller uventede
bevegelser pa verktayet.

«  Dersom verktoyet er festet i et oppheng, pass pa at det er godt festet.

«  Veer oppmerksom pa risikoen for knusing eller kniping dersom neseutstyr ikke er satt pa.

«  IKKE bruk verktoyet med nesehuset tatt av.

«  Det ma veere tilstrekkelig klaring fra verkteybrukerens hender far du gar videre.

«  Nar du beerer verktayet fra sted til sted, hold alltid hdanden unna avtrekkeren for & unnga utilsiktet aktivering.
«  lkke bruk verktoyet feil ved 4 la det falle ned eller bruke det som hammer.

1.4 FARE VED GJENTAKENDE BEVEGELSER

«  Ved bruk av verktgyet kan brukeren oppleve ubehag i hender, armer, skuldre, nakke eller andre kroppsdeler.

«  Ved bruk av verktgyet skal brukeren holde en komfortabel kroppsstilling og samtidig hole et stgdig fotfeste og unnga
klgnete eller ubalanserte stillinger. Brukeren ber sgrge for a skifte stilling under langvarige jobber, det hjelper til med a
unnga ubehag og utmattelse.

«  Dersom brukeren opplever symptomer som varig eller gjentagende ubehag, smerte, bankende, verkende, prikkende,
folelseslgshet, brennende fglelser eller stivhet, skal slike varseltegn ikke ignoreres. Brukeren skal informere arbeidsgiver
og soke kvalifisert medisinsk rad.

1.5 FARE VED TILBEH@R

«  Koble verktgyet fra luftforsyning fer montering eller demontering av nesemodaul eller tilbeheor.

«  Brukkun starrelse og type av tilbehgr og forbruksartikler som anbefalt av verktayprodusenten, ikke bruk andre typer
eller sterrelser av tilbeheor eller forbruksartikler.

1.6 FARE VED ARBEIDSPLASSEN

- Hovedarsakene til arbeidsulykker er a skli, snuble og falle. Veer oppmerksom pa glatte flater som skyldes bruk av
verktgyet og fare for a snuble i luftledning eller hydraulikkslange.

«  Veerforsiktig i ukjente omgivelser. Det kan veere skjule farer s som elektriske ledninger eller andre infrastrukturlinjer.
«  Verktoyet er ikke ment for bruk i potensielt eksplosive atmosfaerer og er ikke isolert mot kontakt med elektrisk stram.
+  Forsikre deg om at ingen elektriske kabler, gassragr og lignende som kan utgjgre en fare dersom de skades av verktgyet.

«  Kle deg korrekt. Ikke ha pa deg lgstsittende klzer eller smykker. Hold har, antrekk og hansker borte fra bevegelige deler.
Lestsittende antrekk, smykker eller langt har kan bli fanget opp av bevegelige deler.

1.7 FARE VED ST@Y

« A utsettes for hoyt steyniva kan fare til permanent, invalidiserende hgrselstap og andre problemer som tinnitus
(ringing, summing, plystring eller surring i @rene). Derfor er det viktig med risikovurdering og innfering av passende
kontroller for slik fare.

«  Passende kontroller for a redusere risikoen kan inkludere tiltak som lyddempende materialer for & hindre «ringing» i
arbeidsstykkene.
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«  Bruk herselsvern i samsvar med arbeidsgiverens anvisninger og som palagt i HMIS-reglene.

+  Velg, vedlikehold og skift ut forbruksartikkel/innsatt verktay som anbefalt i instruksjonshdndboken for & unnga unedig
gkning i stgynivaet.

1.8 FARE VED VIBRASJONER

«  Eksponering for vibrasjoner kan fore til invalidiserende skader pd nervene og blodforsyningen til hender og armer.

«  Brukvarme kleer ved arbeid i kalde omgivelser og hold hendene t@rre og varme. Dersom du opplever nummenhet,
prikking, smerte eller at huden blir hvit pa fingrene eller hender, stopp bruken av verktayet og sek medisinsk hjelp.

«  Om mulig, avlast vekten av verktayet ved hjelp av stativ, oppheng eller avbalansering, det er da lettere a holde
verktoyet.

«  Brukog vedlikehold det elektriske monteringsverktayet for popnaglemutre som anbefalt i instruksjonshandboken for &
unnga unedig gkning i vibrasjonsnivaer.

«  Velg, vedlikehold og skift ut forbruksartikkel/innsatt verktey som anbefalt i instruksjonshdndboken for & unngd unedig
okning i vibrasjonsnivaer.

+  Hold verktgyet med et lett men sikkert grep, og ta hgyde for de pakrevde handreaksjonskreftene, siden risikoen for
vibrasjoner generelt er stgrre nar gripekraften er hoyere.

1.9 EKSTRA SIKKERHETSANVISNINGER FOR PNEUMATISKE VERKT@Y

«  Diriftstrykket pa trykkluften skal ikke overstige 7 bar (102 PSI).
«  Olje under trykk kan fgre til alvorlige personskader.

«  Laaldri verktayet ligge uten tilsyn. Koble fra luftslange nar verktogyet ikke brukes, for skifte av tilbehgr eller nar du
foretar reparasjoner.

«  Rett aldri luften mot deg selv eller andre.
- Piskende slanger kan fgre til alvorlige personskader. Sjekk alltid at slanger og fittings ikke er skadet eller Igse.

«  Ferbruk, inspiser luftledningene for skader. Alle koblinger skal sitte godt. Ikke la tunge gjenstander falle pa slangene. Et
skarpt slag kan fare til indre skader og fere til at slangen svikter for tiden.

. Kald luft skal rettes unna hendene dine.

«  Nar universalkoblinger (klokoblinger) brukes, skal det installeres lasepinner og det skal brukes piskestoppende
sikkerhetswire for a forhindre mulige koblingsfeil mellom slange og verktey eller mellom ulike slanger.

«  IKKE left nagleverktoyet i slangen. Bruk alltid handtaket pa nagleverktoyet.
«  Ventilasjonsdpningene skal ikke blokkeres eller dekkes til.
+  Hold smuss og fremmedlegemer ute av hydraulikksystemet, det kan fare til at verktoyet feiler.
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2. SPESIFIKASJONER

2.1 NAGLEVERKT@Y SPESIFIKASJON

Lufttrykk

Fritt luftvolum ngdvendig
Slaglengde
Motorhastighet

Trekkraft
Syklustid
Vekt

Minimum - maksimum
@ @ 5 bar/75 Ibf/in?
Maksimum

Rotering pa

Rotering av

@ @ 5 bar/75 Ibf/in ?
Omtrent

Uten neseutstyr

5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
8 litres (0,28 ft°)

7 mm (0,276 in)

2000 rpm

2000 rpm

19,1 kN (4300 Ibf)

2,5 sekunder

2,2 kg (4,85 Ib)

Stoyverdier bestemt i samsvar med teststandard for stgy i ISO 15744 og ISO 3744.

A-vektet lydeffektniva dB(A), L, Usikkerhet lyd: k,,,, = 3,0 dB(A) 74,70 dB(A)
A-vektet avgitt lydtrykkniva pa arbeidsstedet dB(A), L Usikkerhet lyd: kDA =3,0 dB(A) 77,08 dB(A)
C-vektet topp lydtrykkniva dB(C), ch, topp Usikkerhet lyd: kpc =3,0dB(C) 75,54 dB(C)

Vibrasjonsutslippsniva, a, ,

Vibrasjonsverdier bestemt i samsvar med teststandard for vibrasjoner i ISO 20643 og ISO 5349.

Usikkerhet vibrasjon: k = 0,127 m/s

0,317 m/s?

Erklaerte vibrasjonsutslippsverdier i samsvar med EN 12096

2.2 VERKT@YDIMENSJONER

Viste mal er i millimeter. De andre malene er i tommer.
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3. BRUKSFORMAL

Det hydropneumatiske verkgyet 74200 er designet for innsetting av Stanley-produserte festepopnaglemutre ved hay
hastighet, og er perfekt for serieproduksjon innen ulike omrader i mange bransjer.

Et komplett verktoy bestar av basisverktey (delenummer 74200-12000) og passende nesemontering for naglene
som skal brukes, som beskrevet pa side 236.

NESEMODULER MA MONTERES SOM BESKRIVET PA SIDE 236.
IKKE bruk under vate forhold eller i naerheten av brennbare vaesker eller gasser.

4. TA 1 BRUK

A VIKTIG - LES SIKKERHETSREGLENE PA SIDE 230 - 232 N@YE F@R DU TAR VERKT@YET TIL SERVICE.

Velg relevant sterrelse pa neseverktgyet og monter.
Koble nagleverktayet til luftforsyningen. Test trekkraften og returen ved a trykke og slippe avtrekkeren 25. Still inn verktoyet
pa ensket slaglengde/trykk.

A FORSIKTIG - korrekt forsyningstrykk er viktig for korrekt funksjon av nagleverktgyet. Personskader eller
skader pa verktoyet kan folge av feil trykk. Forsyningstrykket skal ikke overskride spesifikasjonen angitt for
nagleverktgyet.

4.1 LUFTFORSYNING

Alle verktey drives med trykkluft ved optimalt trykk pa 5,5 bar. Vi anbefaler at det brukes trykkregulatorer og automatisk
luftsmerng/filtrering pa hovedluftforsyningen. Disse bar monteres innenfor 3 meter fra verkteyet (se diagrammet nedenfor)
for & sikre maksimal levetid og minimalt vedlikehold av verktoyet.

Luftforsyningsslangene skal ha spesifisert minimum effektivt arbeidstrykk pa 150 % av det maksimale trykket som
produseres i systemet eller 10 bar, velg det hgyeste. Luftslangene skal vaere oljeresistente, ha et ripefast ytre belegg og
vaere armerte der driftsforholdene kan fore til at slangene skades. Alle luftslanger MA ha minimum indre diameter p&
6,4 millimeter eller 1/4 tomme.

Les detaljer om daglig service pa side 239.

STOP CLOCK

(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION

UNITS) U

3 METRES e { 9

MAXIMUM _ — = — — — — — — — — — . \ \
A =

i) i TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY
e (O] 1
@ T -

LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT

Fig. 2
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4.2 SLAGJUSTERING

Denne justeringen er ngdvendig for & sikre optimal deformasjon
av innsatsen. Det foreslas derfor at det brukes en preveplate med
samme tykkelse og hullstgrrelse som arbeidsstykket.

Hvis deformasjonen er utilstrekkelig, vil innsatsen rotere
inne i applikasjonen. Hvis det er for mye deformasjon, vil
gjengeforvrengning oppsta og muligens fere til at skruen knekker.

Slaget justeres etter hvor mye bakdekselet 86 er skrudd inn eller ut.
For & forkorte slaget, skrur du inn; for a forlenge slaget skrur du ut
den bakre innkapslingen men aldri mer enn 5 ganger fra posisjon
helt NN» med mindre du demonterer verktgyet. Juster til optimal
deformering nas.

Las slagsettfingeren 88 inn bakdekselet.

4.3 DRIFTSPRINSIPP
«  Koble verktgyet til luftforsyningen.

«  Legg opp innsatsen med leppen forst til drivskruen. Et lett trykk starter motoren og trer automatisk innsatsen opp mot

nesen og stopper.
«  Sett festeren rett inn i applikasjonen.

«  Trykkinn utlgseren helt. Dette vil bade plassere innsatsen i applikasjonen og reversere den av drivskruen.

Uthevede delenummer viser til den overordnede monteringstegningen og delelisten (side 244-245).

A ADVARSEL - ikke forsgk & tvinge installasjon av en nagle, da dette vil fore til skader pa verktgyet og/eller

arbeidsstykket.

235



NORSK OVERSETTELSE FRA ORIGINALE INSTRUKSJONER

5. NESEMODULER

Det er viktig at korrekt nesemodul settes pa for verktayet brukes. Ved a kjenne detaljene til festeren som skal plasseres, vil du
kunne bestille en ny, komplett nesemodul ved a bruke valgtabellene pa side 239.

5.1 MONTERINGSANVISNINGER

A FORSIKTIG: Lufttilferselen ma frakobles ved festing eller fierning av nesemoduler sa fremt ikke annet er angitt.
Uthevede delenummer viser til illustrasjonen nedenfor:

«  Dersom det fortsatt sitter pa, tas nesehuset og adaptermutteren av.

«  Settinn drivakselen 4 i spindelen.

- Sett pa drivskruen 3 pa drivakselen 4.

. Sett inn reduksjonshylsen 5 (dersom spesifisert) i adaptermutteren.

«  Skru adaptermutteren pa spindelen.

«  Hold spindelen med en tappngkkel* og stramm adaptermutteren med klokken.

«  Mens du holder adaptermutteren med tappngkkelen*, strammes lasemutteren mot klokken.
«  Skru pa nesehuset og nesetuppen 1 med nesespissens lasemutter.

«  Foreta prosedyren i omvendt rekkefglge for a ta av utstyret.

«  Mens verktayet fortsatt er koblet fra lufttilferselen, skrues en innsats pa drivskruen manuelt — pase at innsatsen er i flukt
med enden av drivskruen.

«  Sett nesetuppen i ngyaktig posisjon, og las nesetuppmutteren med klokken med en tappngkkel*.
«  Tautinnsatsen fra drivskruen.

4 z

S I ——@/—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
. 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 SERVICEINSTRUKSJON

Nesemoduler skal ha service med intervaller pa en uke.
«  TTaav hele nesemodulen, falg i motsatt rekkefglge prosedyren for montering til monteringsanvisningene.

«  Eventuelle slitte eller skadede deler ma skiftes ut med nye.

«  Sjekk spesielt for slitasje pa drivskruen.

«  Sett sammen i henhold til monteringsanvisningene.

Henviser til deler som er inkludert i servicesettet 74200. Se side 239 for en komplett liste.

5.3 74200 NESEMODULSKOMPONENTER

Nesetupper varierer i form i henhold til innsatstypen. Hver nesemodul representerer en unik modul med komponenter som
kan bestilles enkeltvis. Alle nesemoduler inkluderer ogsa en nesespisslasemutter 2 (delenummer 07555-00901).
Komponentnummer viser til illustrasjonen pa motsatt side. Vi anbefaler en viss lagerbeholdning siden varer ma skiftes ut
regelmessig. Les serviceinstruksjonene for nesemodulene pa motsatt side ngye.
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INNSATSST@RRELSE

KOMPLETT

VERKT@Y

NESEMODUL

STORFLENSINNSATSER (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M3

74200-00083

07555-09883

07555-00903

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00084

07555-09884

07555-00904

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5.

74200-00085

07555-09885

07555-00905

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M5..

74200-00485

07555-09185

07555-00915

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00086

07555-09886

07555-00906

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00088

07555-09888

07555-00908

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00080

07555-09880

07555-00910

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00082

74200-09882 t

07555-00912

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00054

07555-09854

07555-00854

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00056

07555-09856

07555-00856

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00058

07555-09858

07555-00858

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00050

07555-09850

07555-00850

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00048

07555-09848

07555-00848

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00040

07555-09840

07555-00840

07555-09040

07555-00740

07555-09140

3/8 UNC

74200-00042

07555-09842

07555-00842

07555-09042

07555-00742

10 UNF

74200-00070

07555-09870

07555-00850

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00068

07555-09868

07555-00848

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00060

07555-09860

07555-00840

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/8 UNF

74200-00062

07555-09862

07555-00842

07555-09062

07555-00742

3/16 BSW

74200-00016

07555-09816

07555-00850

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00018

07555-09818

07555-00848

07555-09018

07555-00748

07555-09148

5/16 BSW

74200-00010

07555-09810

07555-00840

07555-09019

07555-00740

07555-09140

THIN SHEET NUTSER

T® (9468, FS38, 9658, 9488)

M3

74200-00183

07555-09983

07555-00993

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00184

07555-09984

07555-00994

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00185

07555-09985

07555-00995

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00186

07555-09986

07555-00996

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00188

07555-09988

07555-00998

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00180

07555-09980

07555-00999

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00182

74200-09982 t

07555-00992

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00154

07555-09954

07555-00954

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00156

07555-09956

07555-00956

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00158

07555-09958

07555-00958

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00150

07555-09950

07555-00950

07555-09050

07555-00750

07555-09150

1/4 UNC

74200-00148

07555-09948

07555-00948

07555-09048

07555-00748

07555-09148

5/16 UNC

74200-00140

07555-09940

07555-00940

07555-09040

07555-00740

07555-09140

10 UNF

74200-00170

07555-09970

07555-00950

07555-09070

07555-00750

07555-09150

1/4 UNF

74200-00168

07555-09968

07555-00948

07555-09068

07555-00748

07555-09148

5/16 UNF

74200-00160

07555-09960

07555-00940

07555-09060

07555-00740

07555-09140

3/16 BSW

74200-00116

07555-09916

07555-00950

07555-09016

07555-00750

07555-09150

1/4 BSW

74200-00118

07555-09918

07555-00948

07555-09018

07555-00748

07555-09148

0BA

74200-00130

07555-09930

07555-00996

07555-09030

07555-01006

07555-09106

2BA

74200-00132

07555-09932

07555-00950

07555-09032

07555-00750

07555-09150

4BA

74200-00134

07555-09934

07555-00934

07555-09034

07555-00756

07555-09134

SUPERSERT® - APEN OG LUKKET END

E (FB)

M3

74200-00283

07555-09583

07555-07103

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00284

07555-09584

07555-07104

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00285

07555-09585

07555-07105

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00286

07555-09586

07555-07106

07555-09006

07555-01006

07555-09106
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KOMPLETT
INNSATSSTORRELSE | '\ o ro | NESEMODUL

STORFLENSINNSATSER (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)
M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108
8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Plasserer alle innsatser som er oppgitt i denne delen, unntatt M5 stor flens Thin Sheet Nutsert®
= Plasserer BARE M5 stor flens Thin Sheet Nutsert® 09698-00516
t  Disse nesemodulene inkluderer en adaptermutter delenummer 74200-12119 for a erstatte den pa verktayet.
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6. SERVICE PA VERKT@YET

Regelmessig vedlikehold skal utfgres av opplaert personell og et omfattende ettersyn skal gjares hvert ar eller etter 500 000
sykluser, etter hva som inntrer forst.

A FORSIKTIG: Aldri bruk opplasningsmidler eller andre sterke kjemikalier for rengjering av ikke-metalliske deler av
verktgyet. Disse kjemikaliene kan svekke materialene brukt i disse delene.

A FORSIKTIG: For vedlikehold, fiernes alle farlige stoffer som kan ha samlet seg opp under atbeidsprosessene.
A FORSIKTIG: Arbeidsgiveren er ansvarlig for a sikre at verktgyets vedlikeholdsanvisninger gis til det aktuelle personellet.

A FORSIKTIG: Brukeren skal ikke delta i vedlikehold eller reparasjon av verktayet dersom han/hun ikke har ordentlig
oppleering.

A FORSIKTIG: Verktgyet skal eksamineres med jevne mellomrom for skade eller funksjonsfeil.

A FORSIKTIG: Les sikkerhetsinstruksjonene pa side 230 til 232.

6.1 DAGLIG VEDLIKEHOLD

- Daglig, fer bruk og ved forste gangs bruk av verktgyet, pafer noen dréper ren, lett smereolje i luftinntaket pa verktoyet
— dersom det ikke er smgreenhet montert pa luftforsyningen. Dersom verktayet er i kontinuerlig bruk, ber luftslangen
kobles fra luftforsyningen og verkteyet smeres hver annen eller tredje time.

«  Kontroller om det er luftlekkasjer. Dersom skadet, ma slanger og koblinger skiftes ut mot nye.

«  Dersom det ikke er montert filter pa trykkregulatoren, blds ut luftslangen for a rense den for oppsamlet smuss eller
vann fgr du kobler slangen til verktgyet.

«  Sjekk at det er korrekt nesemodul.
«  Kontroller at slaglengden pa verkteyet er passende for nagling av valgte innsats. (Se slagjustering pa side 235).

« Inspiser drivskruen i nesemodulen for slitasje eller skader. Hvis det oppdages, ma den skiftes ut.

6.2 UKENTLIG SERVICE
* Sjekk for oljelekkasjer og luftlekkasjer pa luftslangen og fittings.

6.3 SERVICESETT
For all service anbefaler vi bruk av servicesettet (delenummer 74200-99990) levert i eget plastetui.
SERVICESETT 74200-99990

Delenummer
07900-00618

Beskrivelse
SKYVEINNRETNING

Delenummer
07900-00393

Beskrivelse
14 mm /15 mm TAPPN@KKEL

07900-00619

STYREHYLSE

07900-00409

12mm / 13mm TAPPN@KKEL

07900-00478

@ 3 mm PINNEDOR

07900-00626

11 mm N@KKEL

07900-00624

@ 4mm PINNEDOR

07900-00469

2,5 mm UNBRAKON@KKEL

INTERNE LASERING-
07900-00157 |\ SETENGER 1 07900-00351 | 3 mm UNBRAKON@KKEL 1
EKSTERNE LASERING-
07900-00161 | |\ orren en 1 07900-00224 | 4 mm UNBRAKON@KKEL 1
07900-00625 | MYK HAMMER 07900-00225 | 5 mm UNBRAKON@KKEL
07900-00623 | 25 mm SOCKET 07900-00620 | 12 mm UNBRAKON@KKEL
07900-00006 | SPATEL 07900-00456 | T-STANG

07900-00434

32 mm N@KKEL

07992-00075

MOLYKOTE 55M (100 gm R@R)

07900-00621

28 mm N@KKEL

07900-00627

PLASTINNKAPSLING

07900-00637

17 mm N@KKEL

07900-00632

17mm / 19mm TAPPN@KKEL

R (RPN Y [ N (RN N

07900-00643

TRYKKNOTT

—_m_m | m | =m ==
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6.4 VEDLIKEHOLD

Etter 500 000 sykluser skal verktayet demonteres komplett og nye komponenter settes inn ved slitasje, skader eller dersom
anbefalt. Alle O-ringer og tetninger bar byttes ut med nye og smeres med Molykote 55m smurning fer montering.

A ADVARSEL: Les sikkerhetsinstruksjonene pa side 230 til 232.

A ADVARSEL: Arbeidsgiveren er ansvarlig for a sikre at verktgyets vedlikeholdsanvisninger gis til det aktuelle
personellet.

A ADVARSEL: Brukeren skal ikke delta i vedlikehold eller reparasjon av verktgyet dersom han/hun ikke har
ordentlig opplaering.

A ADVARSEL: Verktgyet skal eksamineres med jevne mellomrom for skade eller funksjonsfeil.

Luftslangen skal kobles fra for service eller demontering sa fremt ikke annet er angitt.

Det anbefales at all demontering utferes i rene omgivelser.
For du gar videre med demonteringen, teammes oljen fra verktayet. Fjern oljepluggen 42, oljetetningsskive 43, lufteskrue 48
og luftskrueskive 49 fra handtaksmodulen og tem oljen i en passende beholder.

For verktgyet demonteres ma nesemodulen fjernes. For enkle instruksjoner for fjerning, se avsnittet om nesemonteringer,
sider 236-239.

For & utfere en total service pa verktayet anbefaler vi at du demonterer moduler i rekkefglgen vist nedenfor.

6.5 PNEUMATISK SYLINDER

«  Fjern gummibasen 2.
«  Plasser verktgyet med bunnen gverst i skrustikken utstyrt med myke kjever.

«  Bruk en tappnekkel* til & skru ut endepluggen 3. Pneumatisk stempel 9 skal bevege seg oppover under trykket til fjaer
11 (det kan veere ngdvendig a bruke handkraft pneumatisk stempel 9).

. Fjern O-ringen 4.

«  Tautdet pneumatiske stempelet 9.

. Fjern leppetetningen 8 og O-ringen 36.

«  Hold stempelstangen 10 i myke skrustikkekjever for 8 unnga a ripe stangen.

«  Skill stempelstangen 10 fra det pneumatiske stempelet 9 ved a skru ut stempelstangens festebolt 5 med en tappnokkel*.

« Inspiser luftslangen 12 for skade eller forvrengning. (Luftslangen skrus innvendig inn i handtaket og settes pa plass
med Loctite® 222) Hvis luftslangen ma fjernes, vil bunnen av luftslangen kreve oppvarming til en temperatur pa 100 °C
for @ myke opp Loctite-limet. Luftslangen 12 kan deretter skrus av handtaket ved hjelp av en unbrakongkkel*.

«  Sjekk at fjeer 11 ikke er forvrengt eller skadet.
«  Sett sammen modulen i motsatt rekkefalge av demonteringen.

6.6 STANGF@RING

«  Med verktgyet oppned i tvingen, skrus stangfering 15 med en tappngkkel* og T-stang*.
«  Tautstangfering 15.

«  Skru ut ldsemutteren 13 med en unbracongkkel*, ta ut tetning 14 og O-ringen 98.

. Fjern O-ringen 16.

«  Sett sammen modulen i motsatt rekkefalge av demonteringen.

6.7 UTLOSER
«  Med verktgyet i tvingen, tas pinne 26 ut med en kjgrner*.
«  Fjern utlgser 25, tapp 22, rulle 23 og skyv kilen 24.

«  Skyv forsiktig pa hodet pa utlgserstang 20 og flern den sammen med O-ringene 7 og 21, foring 19, leppetetning 18 og
plugg 17.

*  Henviser til deler som er inkludert i servicesettet 74200. Se side 239 for en komplett liste.
Uthevede delenummer viser til den overordnede monteringstegningen og delelisten (side 244-245).
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«  Sett sammen modulen i motsatt rekkefalge av demonteringen. Pdse at fronten til leppetetning 18 er rettet mot fronten
av verktagyet.

6.8 SVEIVLUFTINNTAK (74200-12700)

. Skru ut skrue 40 med en unbracongkkel*, samt skive 39.

«  Tautsveivinnsats 38.

«  Skru ut den doble hannkonnektoren 41 fra sveivinntak 38 og ta ut nylonskive 33.

«  Bruken tappngkkel* til a ta ut den drillede bolten 37.

«  Tautto nylonskiver 33 og luftinntaksblokken 35.

«  Fjern ldseringen 97 fra den doble hannkoblingen 41 ved hjelp av ldsetangen, og trekk ut det sintrede filteret 96.
«  Sett sammen i motsatt rekkefglge av demonteringen.

«  Henviser til deler som er inkludert i servicesettet 74200. Se side 239 for en komplett liste.

Uthevede delenummer viser til den overordnede monteringstegningen og delelisten (side 244-245).

6.9 DIFFERENSIALVENTIL

«  Bruken spesiell flatngkkel* og skru ut ventilldsepluggen 27, trekk ut og fjern fjzer 104 og 'O'-ringen 29.
«  Skru utlyddemperen 34 med en tappnegkkel* og ta ut nylonskive 33.

«  Skyv ventilstempel 28 ut fra innkapslingen sammen med O-ringene 30, 31 og 32.

«  Sjekk fieer 104 for forvrengning og forny om ngdvendig.

«  Sett sammen i motsatt rekkefglge av demonteringen.

6.10 HODEMODUL

«  Fjern neseutstyr for du begynner & demontere.

«  Bruken tappngkkel til & flerne spindel 44 og lasemutter 45.
«  Fjern returfjeerens ldsemutter 46 med en tappnokkel*.

«  Fjern returfjeer 47, skive 99 og lasering 90.

«  Sjekk returfjeer 47 for forvrengning og forny om ngdvendig.
«  Sett sammen i motsatt rekkefglge av demonteringen.

6.11 BAKRE INNKAPSLING

«  Bruk en unbrakongkkel* til a fjerne skrue 40 fra slagsettfinger 88 og lgft av broskive 95.
«  Koble ut slagsettfingeren 88 ved & skyve den tilbake mot fjeer 89.

«  Skru ut bakre innkapsling 86.

«  Fjern om ngdvendig gummiband 87 til bakre innkapsling.

«  Trekk ut lasering 84 med lasetang* og fjern den sintrede lyddemperen 85.

«  Fullfer monteringen i motsatt rekkefglge av demonteringen. Finn klinke 102 i hodet far du skrur pa bakre innkapsling
86.

6.12 DISTRIBUTGR
*  Skru ut skruer 40 med en unbracongkkel*.

*  Trekk ut fordeler 83 sammen med luftmotorens endeplugg 81 og O-ringene 82 og 31, pass pa at du ikke mister kule 79
og skyvestang 78.

*  Bruk en unbracongkkel* til & ta ut de fire forsenkede hodeskruene 58 og ta ut slagstopp 57.
¥ Trekk ut to de lufttilfgrselsslangene 59 og de fire O-ringene 60.
*  Sett sammen i motsatt rekkefelge av demonteringen.

6.13 HYDRAULISK STEMPEL OG LUFTMOTORMODUL (74200-12610)

Surr tape rundt gjengene til det hydrauliske stempelet 54 og flytt modulen sakte men bestemt bakover. Bruk en
lasetang* til a flerne laseringen 52 og frontpakningen 51.

Fjern o-ringer 76 og 77.

*  Henviser til deler som er inkludert i servicesettet 74200. Se side 239 for en komplett liste.
Uthevede delenummer viser til den overordnede monteringstegningen og delelisten (side 244-245).
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«  Brukto tappngkler* for a skille det hydrauliske stempelet 54 fra luftmotorhuset 75. Skimjusteringsring 55,
bevegelsespivot 56 og O-ring 101 vil komme ut med hydraulisk stempel 54.

«  Fjern luftmotorenheten ut av luftmotorhuset 75, flern laseringen 61 med lasetang*, og tapp deretter luftmotorhuset 75
pa benken for a frigjore komponentene.

«  Deler 62 til 74 kan trekkes ut som en montasje, serg for a ikke miste pinne 74.

- Fjernlager 62, planetgirspindel 63, tre planeter 64, planetdreav 65 og avstandsstykke 66.

«  Bruk en myk hammer med splinet hode pa rotor 70.

. Lager 67, sa vil fremre endeplate 68 vil komme ut med stator 69 og fem rotorblader 71. (rotor 70 forblir i handen).

«  Plasser bakre endeplate 72 i skrustikken med myke kjever.

«  Bruken pinnedor* og tapp pa midten av rotor 70 for a fierne lager 73. (snu rotor 70 opp-ned, sa vil lager 73 komme ut).

«  Ved montering av luftmotor ma baksiden av rotor 70 bare bergre bakre endeplate 72 uten noe aksialt mellomrom,
(eventuelt eksisterende mellomrom vil forsvinne nar lager 73 er helt plassert.

«  Nar du setter inn luftmotoren i luftmotorhus 75, justerer du delene forsiktig slik at tapp 74 befinner seg i senterhullet
mellom spin-on/off-portene pa luftmotorhus 75 og bakre endeplate 72.

«  Nar du monterer det hydrauliske stempelet 54 pa luftmotorenheten, stram delene for hand og blas luftinn i en av de
ytre portene pa luftmotorhus 75, og kontroller at luftmotoren roterer fritt.

«  Narfrontpakning 51 monteres, ma det s@rges for at flatene med sterre diameter er bak pa verktayet.
«  Fullfer monteringen i motsatt rekkefelge av demonteringen.

A FORSIKTIG: Sjekk verktayet mot daglige og ukentlige serviceprosedyrer.
A FORSIKTIG: Nytt oppsett (priming) skal ALLTID gjennomfares etter at verktayet har veert demontert og for ny bruk.

*  Henviser til deler som er inkludert i servicesettet 74200. Se side 239 for en komplett liste.
Uthevede delenummer viser til den overordnede monteringstegningen og delelisten (side 244-245).
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6.14 SIKKERHETSDATA FOR MOLYKOTE 55m

Smorefett kan bestilles som en enkel artikkel, delenummeret finner du under info om servicesettet, side 239.

FORSTEHJELP

HUD: Terk av og vask med sépe og vann.

SVELGING: Det forventes vanligvis ikke noen bivirkninger. Behandle symptomatisk.
@YNE: Irriterende men ikke skadelig. Skyll med vann og sgk medisinsk hjelp.

MILJ@
Samle opp for brenning eller avhending pa godkjent mottakssted.

BRANN

FLAMMEPUNKT: 101°C

Ikke klassifisert som brannfarlig.

Egnede slokkingsmidler: Karbondioksid i form av skum, tert pulver eller fin vanntake.

HANDTERING
Plast- eller gummihansker ma brukes.

OPPBEVARING
Unna varme og oksiderende stoffer

6.15 BESKYTTE MILJOET

Forsikre deg om samsvar med gjeldende forskrifter for avhending. Avhende alt avfall via godkjent avfallshandtering eller
retursted for & unnga at personell og milje eksponeres for fare.
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7. GENERELL MONTERING

7.1 GENERELL MONTERING AV GRUNNVERKT@YET 74200--12000
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7.2 GENERELL MONTERING DELELISTE 74200--12000
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NORSK OVERSETTELSE FRA ORIGINALE INSTRUKSJONER

8. OPPSETT (PRIMING)

Nytt oppsett (priming) skal ALLTID gjennomfgres etter at verktgyet har vaert demontert og for ny bruk. Det kan ogsa vaere
ngdvendig a gjenopprette full slaglengde etter mye bruk, dersom slaglengden er redusert og naglene kanskje ikke festes
godt nok etter ett skudd.

8.1 OLJEINFORMASJON

Anbefalt olje for forste fylling er Hyspin® VG32 som leveres i 0,5 liter (delenummer 07992-00002) eller en-gallons beholdere
(delenummer 07992-00006). Sikkerhetsdata finner du under.

8.2 HYSPIN®VG 32 OLJE SIKKERHETSDATA

FORSTEHJELP

HUD:

Vask grundig med sdpe og vann sa snart som mulig. Tilfeldig kontakt krever ikke gyeblikkelige tiltak. Korte kontakter krever
ikke gyeblikkelige tiltak.

SVELGING:

Sek straks medisinsk hjelp. IKKE fremkalle brekninger.

@YNE:

Skyll straks med vann i flere minutter. Selv om det IKKE er et primaert irriterende stoff, kan mindre irritasjoner oppsta etter
kontakt.

BRANN
Flammepunkt 232 °C. Ikke klassifisert som brannfarlig.
Egnede slokkingsmidler: CO2, tart pulver, skum eller vanntake. IKKE BRUK vannstale.

MILJO
AVFALLSHANDTERING: Via godkjent leverander til et lisensiert sted. Kan brennes. Brukt produkt kan sendes til gjenvinning.
S@L: Forhindre utslipp til avlep, kloakk og vannlgp. Samles opp med absorberende stoff.

HANDTERING
Bruk gyevern, tette hansker (f.eks. av PVC) og plastforkle. Brukes i godt ventilerte omrader.

OPPBEVARING
Ingen spesielle forholdsregler.

8.3 PRIMINGPROSEDYRE

A FORSIKTIG: Forsikre deg om at oljen er helt ren og fri for luftbobler.
A FORSIKTIG: Verktgyet ma ligge pa siden gjennom hele primingssekvensen.
A FORSIKTIG: All bruk skal gjgres pa en ren benk, med rene hender, i et rent omrade.

A FORSIKTIG: VAR ALLTID forsiktig og pass pa, at ingen fremmedlegemer kommer inn i verktgyet, det kan fore til
alvorlige skader.

«  Legg verktgyet pa siden, oljeplugg 42 opp.

«  Trekk tilbake slagsettfinger 88 og skru av bakre deksel 86 med maksimalt 5 omdreininger fra fullstendig «IN»-posisjon.
*  Bruk en unbracongkkel* til a skru ut oljeplugg 42 og ta ut SAMMEN MED oljetetningsskive 43.

«  Fyll verkteyet med primingolje og rugg forsiktig for a drive ut luft.

«  Skift ut oljetetningsskiv 43 og oljeplugg 42 og stram til.

«  Duma nd temme verktgyet. Denne handlingen er for 3 sikre at luftbobler elimineres fra oljekretsen.

. P&se at oljetemmeskruen 48 er helt strammet til, med bare EN ROTASJON, unbracongkkel. Koble verktgyet til
luftforsyningen og trykk pa utleseren.

«  Venttil olje vises overalt rundt oljetemmeskruen 48 og stram til pa nytt. Terk av overfladig olje med én gang.
- Slipp avtrekkeren.

«  Bruken unbracongkkel til 8 dpne oljeplugg 42.

«  Fyll pd med primerolje for & nullstille nivaet. Skift ut oljetetningsskiv 43 og oljeplugg 42 og stram til.

«  Det er nadvendig & montere passende neseutstyr og justere verktayets slaglengde for du bruker verkteyet.

Uthevede delenummer viser til den overordnede monteringstegningen og delelisten (side 244-245).
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Skovler fastkjares

OVERSETTELSE FRA ORIGINALE INSTRUKSJONER NORSK
9. FEILDIAGNOSE
SYMPTOM MULIG ARSAK UTBEDRING SIDEREFERANSE
Den pneumatiske  Luftlekkasje fra motor Se etter slitte tetninger. Bytt 241
mck’:me” kjorer | avt lufttrykk @kning 238
sakte
Luftveisblokkasje Fjern tilstopning i lufttilfarsel
Slitt drivskrue Bytt 236

Smor verktoyet gjennom luftinntaket

Innsatsen
deformeres ikke
ordentlig

Slag feil innstilt
Lufttrykk utenfor toleransen
Lavt oljeniva

Innsats ut av grep

Juster 238
Juster 238
Primerverktay 247

Sjekk grepsomradet til innsatsen

Drivskrue dreier
uavhengig av
motor

Slitte eller skadde svinghjul
Slitt eller skadd drivskrue
Adaptermutter lgs

Lasering 90 mangler

Bytt

Bytt 236
Stram til 236
Fest ny laseringer 243

Innsats vil ikke
plasseres pa

Feil gjengestarrelse til innsats

Feil drivskrue pasatt

Skift ut for & korrigere innsats

Skift ut for a rette drivskrue

drivskruen . .
Slitt eller skadd drivskrue Bytt
Neseutstyr montert feil Koble fra quttllfarsglen, monter 236-237
neseutstyret grundig
IKKE TRYKK INN UTL@SEREN.
Las opp. Stryk laseenheten og for
den bakre innkapslingen forover til
nullslagsposisjon. Trykk inn utlgseren.
};esrtkktzzft gr Overdrevent slag / defekt innsats / slitt ~ Verktoyet skal rotere av. Nullstill slag.
Jort b eller defekt drivskrue Hvis ikke frakobles luften til verktoyet.
plassert innsats . . .
Settinn en 4 mm @ pinne gjennom
sporene i nesehuset inn i spindel 44.
Vri til drivskruen lgsner. Innsats. Bruk ny
innsats OG drivskrue.
Drivskruen Verktayets slag er for stort Nullstill slag
knekker . Al VB
Sidebelastning|paldrivskruen Hold verktqyet vm'kelrett til paferingen
ved plassering av innsatsen
Verktgyet roteres  Skrueadaptermutteren er lgs Stram til
ikke pa Ikke noe lufttilfarsel Koble til 238
Utilstrekkelig mellomrom mellom Juster til 1,5 mm mellomrom til 2 mm
o . 243
ldsemutter 45 og spindel 44 mellomrom
Skyvestang 78 for kort Bytt 244

Luftmotor fastkjort

Smor verktoyet pa luftinntaket. Hvis
utilstrekkelig, demonteres og rengjores
luftmotoren grundig
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NORSK OVERSETTELSE FRA ORIGINALE INSTRUKSJONER

SYMPTOM MULIG ARSAK UTBEDRING SIDEREFERANSE
Utlgseren virker Statisk friksjon Trykk inn utlgseren noen ganger
ikke Lavt lufttrykk @k lufttrykket

Trykk inn utlgseren flere ganger. Smor
verktgyet gjennom luftinntaket. Hvis
det ikke lykkes, demonteres, rengjeres
og smeres utlgserelementene

Ventilstempel forblir sittende fast

Drivskruen kommer
ikke tilbake og/eller

spinner av gjentatte Leppetetning 18 er defekt Bytt 243
ganger

Verktoyet spinner Adaptermutter 92 er lgs Stram til

ikke av Ikke noe lufttilforsel Koble til

Bakre innkapsling skrudd av med mer
enn 5 ganger

O-ring 82 lekker luft Bytt 244
Distributar sitter fast Smer

Still inn verkteyets slag 5 ganger

Smer verktoyet pa luftinntaket.
Luftmotor fastkjert Hvis utilstrekkelig, demonteres og
rengjores luftmotoren grundig

Uthevede delenummer viser til den overordnede monteringstegningen og delelisten (side 244-245).
Andre symptomer skal rapporteres til din lokale Stanley Engineered Fastening representant eller reparasjonssenter.
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OVERSETTELSE FRA ORIGINALE INSTRUKSJONER NORSK

10.EU-SAMSVARSERKLARING

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIA, erklaerer pa vart eget ansvar at produktet:

Beskrivelse: 74200 Hydro-pneumatisk verktay for popnagler

Modell: 74200
som denne erklaeringen angar, er i samsvar med felgende standarder:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Den tekniske dokumentasjonen er utformet i samsvar med vedlegg VIl, i henhold til falgende direktiv: Maskindirektivet
(2006/42/EV)

Undertegnede erklzerer dette pa vegne av STANLEY Engineered Fastening

(AT

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,

SG6 1JY UNITED KINGDOM
Utgivelsessted: Letchworth Garden City, UK
Utgivelsesdato: 01-01-2021

Undertegnede er ansvarlig for sammenstilling av den tekniske dokumentasjonen for produkter som selges i EU/E@S og avgir
denne erklaeringen pa vegne av Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Tyskland

Dette utstyret er i samsvar med
Maskindirektivet 2006/42/EU

STANLEY.

Engineered Fastening
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NORSK OVERSETTELSE FRA ORIGINALE INSTRUKSJONER

11.SAMSVARSERKLARING (UK)

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIA, erklaerer pa vart eget ansvar at produktet:

Beskrivelse: 74200 Hydro-pneumatisk verktay for popnagler

Modell: 74200
som denne erklaeringen angar, er i samsvar med felgende standarder:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Den tekniske dokumentasjonen er utformet i samsvar med Maskindirektivet (sikkerhet) 2008, S.I.
S.1. 2008/1597 (med tillegg).

Undertegnede erklzerer dette pa vegne av STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Utgivelsessted: Letchworth Garden City, UK

Utgivelsesdato: 01-01-2021

Dette utstyret er i samsvar med
Maskindirektivet (sikkerhet) 2008,

STANLEY.

Engineered Fastening
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OVERSETTELSE FRA ORIGINALE INSTRUKSJONER NORSK

12.BESKYTT INVESTERINGEN DIN!

Stanley® Engineered Fastening POPNAGLEVERKT@Y GARANTI
STANLEY® Engineered Fastening garanterer at alle verktoy er ngyaktig produsert og er frie for defekter som skyldes materiale
eller produksjonsarbeid, ved normal bruk og vedlikehold i en periode pa ett (1) ar.

Denne garantien gjelder kun for den opprinnelige kjsperen av verktayet.
Unntak:

Normal bruksslitasje.
Periodisk vedlikehold, reparasjon og skifte av reservedeler pa grunn av normal slitasje, dekkes ikke av garantien.

Feilbruk og misbruk.
Defekter eller skader som skyldes feilaktig bruk, feilaktig lagring, misbruk, uhell eller forssmmelse s& som fysiske skader,
dekkes ikke av garantien.

Uautorisert vedlikehold og endringer.
Defekter eller skader som skyldes service, testing, justering, installasjon, vedlikehold, endringer eller modifikasjoner pa noen
som helst mate av andre enn STANLEY® Engineered Fastening, eller et autorisert servicesenter, dekkes ikke av garantien.

Alle andre garantier, enten uttalte eller implisitte, inkludert garanti for salgbarhet eller egnethet for et spesielt formal, er
herved ekskludert.

Dersom dette verktayet svikter i garantiperioden, send det straks til ditt neermeste autoriserte servicesenter. For en liste av
STANLEY® Engineered Fastening autoriserte servicesentere i USA eller Canada, kontakt oss pa gratis telefon (877)364 2781.

Utenfor USA og Canada, se var nettside www.StanleyEngineeredFastening.com for a finne din naermeste STANLEY
Engineered Fastening-representant.

STANLEY Engineered Fastening vil sa skifte ut, uten noen kostnad, en del eller deler som vi finner a veere defekt pa grunn
av feil ved materiale eller produksjon, og returnerer verktgyet uten kostnad. Dette er var eneste forpliktelse under denne
garantien.

Under ingen omstendighet skal STANLEY Engineered Fastening vaere ansvarlig for andre fglgeskader eller spesielle skader
som fglger av kjop eller bruk av dette verktgyet.

Registrer ditt popnagleverktgy online.

For & registrere garantien online, besgk oss pa https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Takk for at du valgte et verktey av merket STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies.
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SVENSKA OVERSATTNING AV ORIGINALBRUKSANVISNINGEN

©2021 Stanley Black & Decker inc. Alla rattigheter forbehallna.

Informationen som tillhandahalls far inte pa reproduceras och/eller géras offentlig pa ndgot sétt eller med nagra

metoder (elektroniskt eller mekaniskt) utan exklusivt skriftligt tillstand dessférinnan fran STANLEY Engineered Fastening.
Informationen som tillhandahalls baseras pa data som ar kdnda vid tidpunkten for introduktionen av denna produkt.
STANLEY Engineered Fastening har en policy med kontinuerliga produktférbattringar och produkterna kan darfor forandras.
Informationen som &r tillamplig for produkten tillhandahalls av STANLEY Engineered Fastening. Darfor kan inte STANLEY
Engineered Fastening hallas ansvariga for skador som uppstar som foljd av andringar fran originalspecifikationerna for
produkten.

Den tillgangliga informationen har sammansatts med yttersta noggrannhet. Emellertid patar sig inte STANLEY Engineered
Fastening ndgot ansvar betrdffande fel i informationen eller for konsekvenser darav. STANLEY Engineered Fastening patar
sig inget ansvar for skador som uppstar fran aktiviteter som utfors av tredje part. Arbetsnamnen, varumarkesnamnen,
registrerade varumarken etc. som anvands av STANLEY Engineered Fastening skall inte betraktas som fria utan anvands i
enlighet med lagstiftningen som galler for skydd av varumarken.
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SVENSKA OVERSATTNING AV ORIGINALBRUKSANVISNINGEN

Denna bruksanvisning maste lasas av alla personer som installerar eller anvander detta verktyg, med sarskild
uppmadrksamhet pa foljande sakerhetsregler.

Anvand alltid slagtaligt 6gonskydd under drift av verktyget. Den skyddsgrad som kravs bor bedomas for varje
anvandning.

@ Anvand horselskydd i enlighet med arbetsgivarens anvisningar och enligt kraven i arbetsmiljoreglerna.

Anvédndning av verktyget kan utsatta operatdrens hander for faror, inklusive krossning, stotar, skarsar och skador
och véarmeutveckling. Anvand lampliga handskar for att skydda handerna.

1. SAKERHETSDEFINITIONER

Nedanstaende definitioner beskriver allvarlighetsgrad for varje signalord. Las igenom manualen och uppmarksamma dessa
symboler.

A FARA: Indikerar en omedelbart farlig situation som, om den inte undviks, kommer att resultera i dodsfall eller allvarlig
personskada.

A VARNING: Indikerar en potentiellt riskfylld situation som, om den inte undviks, skulle kunna resultera i dodsfall eller
allvarlig personskada.

A FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, kan resultera i mindre eller moderata
skador.

A FORSIKTIGHET: Anviandande utan sikerhetslarmsymbolen indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte
undviks, kan resultera i materiella skador.

Felaktig hantering eller underhdll av denna produkt kan resultera i allvarliga person- eller egendomsskador. Liis igenom
och férsta alla varningar och driftinstruktioner innan denna utrustning anvénds. Nér verktyget anviinds mdste de
grundldggande forsiktighetsdtgdrderna alltid foljas for att minska risken for personskador.

SPARA ALLA VARNINGAR OCH INSTRUKTIONER FOR FRAMTIDA REFERENS

1.1 ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER
For flera faror, lds och forsta sdakerhetsinstruktionerna innan du installerar, anvander, reparerar, underhaller, byter
tillbehor pa eller arbetar nara verktyget. Om du inte gor det kan det leda till allvarlig kroppsskada.

Endast kvalificerade och utbildade operatorer far installera, justera eller anvanda verktyget.

«  Skainte anvandas for andra andamal an den avsedda installationen av STANLEY Engineered Fastening blindnitmuttrar.

«  Anvand endast delar, fastelement och tillbehdr som rekommenderas av tillverkaren.

- Andra INTE verktyget. Andringar kan minska effektiviteten fér sakerhetsatgarder och 6ka riskerna fér operatéren. Alla
modifieringar av verktyget som utfors av kunden ar kundens ansvar och kommer att géra alla tilldmpliga garantier
ogiltiga.

Slang inte sakerhetsinstruktionerna utan ge dem till operatoren.
Anvand inte verktyget om det ar skadat.

«  Fore anvandning, kontrollera felinstallningar eller om rorliga delar har fastnat, bristning hos delar och andra eventuella
forhallanden som kan komma att paverka verktygets funktion. Om det ar skadat, se till att verktyget blir reparerat fore
anvandning. Ta bort installningsnycklar eller skiftnycklar fore anvdandning.

«  Verktyg ska inspekteras regelbundet for att verifiera att de varden och markeringar som kravs enligt denna del
av ISO 11148 ar lasligt utmarkta pa verktyget. Arbetsgivaren/anvandaren ska kontakta tillverkaren for att fa
ersattningsmarkningsetiketter vid behov.

«  Verktyget maste underhallas for att alltid vara driftsdkert och skall regelbundet kontrolleras om det finns skador och
att den fungerar korrekt av utbildad personal. All demontering skall endast goras av utbildad personal. Demontera inte
detta verktyg utan att forst kontrollera underhallsinstruktionerna.

1.2 PROJEKTILRISKER
«  Kopplaifran luftslangen fran verktyget innan underhall eller instéllningar utfors, fastsattning eller borttagning av
munstycksmonteringen eller tillbehor sker.

«  Tank pa att fel pa arbetsstycket eller tillbehoren eller till och med det insatta verktyget sjdlvt kan generera projektiler
med hog hastighet.

Anvand alltid slagtaligt 6gonskydd under drift av verktyget. Den skyddsgrad som kravs bor bedémas for varje anvandning.
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«  Riskerna for andra bor ocksa bedémas vid denna tidpunkt.

«  Setill att arbetsstycket dr ordentligt fastsatt.

«  Kontrollera att skyddsanordningarna mot utskjutning av fastelement och/eller splintar &r pa plats och fungerar.
«  Anvand INTE verktyget utan splintuppsamlaren installerad.

«  Varna for eventuell utskjutning av splintar fran verktygets framsida.

«  Anvand INTE ett verktyg som ar riktad mot ndgon person (nagra personer).

1.3 DRIFTRISKER

«  Anvandning av verktyget kan utsadtta operatdrens hander for faror, inklusive krossning, stotar, skdrsar och skador och
varmeutveckling. Anvand ldmpliga handskar for att skydda handerna.

«  Operatorer och underhadllspersonal ska fysiskt kunna hantera verktygets bulk, vikt och kraft.

«  Hall verktyget korrekt, var redo att motverka normala eller plotsliga rorelser och ha bdda handerna tillgangliga.
«  Setill att handtagen ar torra, rena och fria fran olja och fett.

- Behall en balanserad kroppsposition och sta stadigt nar du anvander verktyget.

«  Slapp start-och-stopp-enheten vid stérning av hydraulkallan.

«  Anvand endast smorjmedel som rekommenderas av tillverkaren.

«  Kontakt med hydraulisk vatska skall undvikas. For att minimera risken for utslag skall huden skoljas noga om kontakt
uppstar.

«  Datablad om materialsdkerhet for alla hydrauliska oljor och smérjmedel finns tillgénglig pa begaran fran din
verktygsleverantor.

«  Undvik oldampliga stéllningar eftersom det ar troligt att dessa positioner inte tilldter motverkande av normal eller
ovantad rorelse av verktyget.

«  Om verktyget ar fastsatt pa en upphdngningsanordning, se till att fastsattningen ar saker.
«  Se upp for risken for krossning eller klamning om munstycksutrustning inte &r monterad.
«  Anvand INTE verktyget med holjet borttaget.

«  Det maste finnas tillrackligt med utrymme for operatérens hander innan du gar vidare.

«  Nar verktyget bars fran en plats till en annan skall alltid handerna placeras undan fran avtryckare for att undvika
oavsiktligt aktivering.

«  Missbruka INTE verktyget genom att lata det falla ned eller anvdnda det som hammare.

1.4 RISKER VID REPETITIVA RORELSER
« Vid anvandning av verktyget kan operatoren uppleva obehag i hander, armar, axlar, nacke eller andra delar av
kroppen.

« Vid anvandning av verktyget bor operatéren anta en bekvam hallning och samtidigt sta stadigt for att undvika
besvarliga eller obalanserade positioner. Operatdren bor byta hallning under langre arbetsuppgifter; detta kan hjalpa
till att undvika obehag och trotthet.

. Om operatdren upplever symtom som ihdllande eller dterkommande obehag, smarta, pulserande kansla, varkande,
stickningar, domningar, brannande kansla eller stelhet, bor dessa varningstecken inte ignoreras. Operatdren ska berdtta
for arbetsgivaren och radfraga kvalificerad vardpersonal.

1.5 TILLBEHORSRISKER

«  Koppla bort verktyget fran hydraulisk och elektrisk matning innan montering eller avlagsnande av
munstycksanordningen eller tillbehoret.

«  Anvand endast storlekar och typer av tillbehor och forbrukningsartiklar som rekommenderas av tillverkaren av
verktyget; anvand inte andra typer eller storlekar av tillbehor eller forbrukningsartiklar.

1.6 RISKER PA ARBETSPLATSEN

- De vanligaste orsakernas till arbetsplatsskador &r halkning, snubbling och fall. Var medveten om hala ytor orsakade av
anvandning av verktyget och dven for risker for att snubbla som orsakas av luftledningen eller hydraulslangen.

«  Rordig med forsiktighet i okdnda omgivningar. Det kan finnas dolda faror, till exempel el- eller andra ledningar.
«  Verktyget ar inte avsett for anvandning i potentiellt explosiva atmosfarer och ar inte isolerat mot kontakt med elkraft.
«  Setill att det inte finns nagra elektriska kablar, gasror etc. som kan orsaka risk om de skadas av verktyget.

- Kla dig lampligt. Bar inte 16sa klader eller smycken. Hall har, kldder och handskar borta fran delar i rérelse. Losa klader,
smycken eller [angt har kan fastna i delar i rorelse.
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1.7 BULLERRISKER

«  Exponering for hoga ljudnivder kan orsaka permanenta, inaktiverande horselnedséttning och andra problem, till
exempel tinnitus (ringer, surrar, visslar eller piper i dronen). Darfor ar riskbedémning och genomfdrande av lampliga
kontroller for dessa faror nddvandiga.

«  Lampliga kontroller for att minska risken kan inkludera atgarder som dampning av material for att forhindra att
arbetsstycken "ringer".

«  Anvand horselskydd i enlighet med arbetsgivarens anvisningar och enligt kraven i arbetsmiljoreglerna.

«  VAdlj, underhall och byt ut det forbrukningsbara/insatta verktyget som rekommenderas i instruktionshandboken for att
forhindra onddig bullerutveckling.

1.8 VIBRATIONSRISKER
«  Exponering for vibrationer kan orsaka skador pa nerver och blodtillforsel i hdander och armar.

«  Anvand varma klader nar du arbetar under kalla férhallanden och hall handerna varma och torra. Om du far domningar,
stickningar, smarta eller blekning av huden i fingrar eller hdnder, sluta anvanda verktyget, beratta for din arbetsgivare
och kontakta en lakare.

«  Om mojligt, stdd vikten av verktyget i stativ, strackare eller balans, eftersom ett lattare grepp da kan anvandas for att
stodja verktyget.

«  Anvand och underhall monteringsverktyget fér blindnitmutter som rekommenderas i instruktionshandboken for att
forhindra en onddig 6kning av vibrationsnivderna.

«  Valj, underhall och byt ut det forbrukningsbara/insatta verktyget som rekommenderas i instruktionshandboken for att
forhindra onédig bullerutveckling.

«  Hall verktyget med ett latt men sakert grepp, med hansyn till de nédvandiga handreaktionskrafterna, eftersom risken
for vibrationer i allmanhet &r storre nar greppkraften ar hogre.

1.9 YTTERLIGARE SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR PNEUMATISKA ELVERKTYG
«  Driftluftférsorjningen far inte dverstiga 7 bar (102 PSI).
«  Luft under tryck kan orsaka allvarliga skador.

- Lamna aldrig ett verktyg i drift utan tillsyn. Koppla bort luftslangen nér verktyget inte anvands, innan du byter tillbehor
eller vid reparationer.

«  Rikta aldrig luft mot ndgon annan.
«  Vippande slangar kan orsaka allvarliga skador. Kontrollera alltid om det finns skadade eller [6sa slangar och fasten.

- Fore anvandning, inspektera luftledningarna for att se om det finns nagra skador, alla kopplingar maste sitta fast. Lat
inga tunga foremal falla ned pa slangarna. Ett hart slag kan leda till inre skador och leda till att slangen gar sonder i
fortid.

. Kall luft ska riktas bort fran handerna.

«  Naruniversella vridkopplingar (klokopplingar) anvands, ska laspinnar installeras och sékerhetsvajrar for whipcheck
anvdndas for att skydda mot eventuellt slanganslutningsfel.

«  Lyft INTE verktyget i slangen. Anvand alltid verktygets handtag.
«  Ventilationshalen far inte blockeras eller tackas over.
«  Hall smuts och frammande foremal undan fran det hydrauliska systemet eftersom verktyget kan fa funktionsfel.
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2. SPECIFIKATIONER

2.1 FASTVERKTYG SPECIFIKATION

Lufttryck Min - max 5-7 bar (75 -100 Ibf/in?)
Fri luftvolym krévs @ 5 bar/75 Ibf/in® 8 liter (0,28 ft3)
Slaglangd Hogsta 7 mm (0,276 tum)
Motorhastighet Spinna igang 2000 varv/min

Spinna av 2000 varv/min
Dragkraft @ 5 bar/75 Ibf/in? 19,1 kN (4300 Ibf)
Cykeltid Ungefar 2,5 sekunder
Vikt Utan munstycksutrustning 2,2 kg (4,85 Ib)

Bullervirden i enlighet med bullertestkod ISO 15744 och ISO 3744.

A-vdgd ljudeffektniva dB(A), L, Osadkerhet buller: k,, = 3,0 dB(A) 74,70 dB(A)
A-viktad utslappsljudniva vid arbetsstationen dB(A), LA Osdkerhet buller: kDA =3,0dB(A) 77,08 dB(A)
C-viktat topputslapp ljudtrycksniva dB(C), ch, topp Oséakerhet buller: kpC =3,0dB(C) 75,54 dB(C)

Vibrationsemissionsniva, a, ,

Vibrationsvarden i enlighet med vibationstestkod ISO 20643 och ISO 5349.

Oséakerhet vibration: k = 0.127 m/s?

0,317 m/s?

Deklarerade vibrationsemissionsvarden i enlighet med EN 12096

2.2 VERKTYGSMATT

Matt som visas i fetstil &r millimeter. Ovriga matt &r i tum.
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3. AVSEDD ANVANDNING

Det hydro-pneumatiska 74200-verktyget dr utformat for att placera Stanley Engineered Fastening blindnitar i h6g hastighet
vilket gor det idealiskt for flodes- eller linjemontering i en mangd olika tilldmpningar inom alla branscher.

Ett komplett verktyg bestar av basverktyget (artikelnummer 74200-12000) och lampligt dragdorn och munstycke
for monteringen som skall genomféras enligt beskrivningen pa sidan 260.

MUNSTYCKSENHET MASTE MONTERAS SOM BESKRIVS PA SIDAN 260.
Anvand INTE under vata forhallanden eller i narheten av lattantandliga vatskor eller gaser.

4. IDRIFTTAGNING

A VIKTIGT - LAS IGENOM SAKERHETSREGLERNA PA SIDAN 254 - 256 NOGA INNAN ANVANDNING.

Vélj relevant storlek pa munstycksutrustning och installera den.
Anslut fastverktyget till luftforsérjningen. Testa dragkraften och returen genom att trycka och slappa avtryckaren 25. Stall in
verktyget pa onskad slaglangd/tryck.

A FORSIKTIGHET - riktigt lufttryck ar viktigt for korrekt funktion av fastverktyget. Personskador eller skador pa
utrustningen kan uppsta vid fel tryck. Lufttrycket far inte 6verstiga det som anges i verktygets specifikation.

4.1 LUFTFORSORJNING

Alla verktyg drivs med tryckluft vid optimalt tryck pa 5,5 bar. Vi rekommenderar anvdndning av tryckregulatorer och
automatiska oljnings-/filtreringssystem pa huvudluftférsorjningen. Dessa bor monteras inom 3 meter fran verktyget (se
diagram nedan) for att sdkerstélla maximal livsldangd och minimalt verktygsunderhall.

Luftforsorjningsslangarna ska ha ett specificerat lagsta effektivt arbetstryck pa 150 % av det maximala trycket som
produceras i systemet eller 10 bar, vilketdera som dr hogst. Luftslangarna ska vara oljeresistenta, ha en slitagefast yttre
beldaggning och vara armerade dr arbetsférhallanden kan resultera i att slangar skadas. Alla luftférsérjningsslangar MASTE
minst ha en inre diameter pa 6,4 millimeter eller 1/4 tum.

Las information om daglig service pa sidan 263.

STOP CLOCK

(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION

unirs) P Nt Q

3 METRES
MAXIMUM _ — — — — — — — — — — — N

,‘?\ i o TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY
°Ce 1O ]

LJ\ Q\Eﬂ

LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT

Fig. 2
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4.2 SLAGJUSTERING

Denna justering dr nédvandig for att sakerstalla optimal
insatsdeformation. Det foreslas darfor att en provplatta med samma
tjocklek och halstorlek som arbetsstycket anvands.

Om deformationen éar otillracklig kommer insatsen att rotera
inuti applikationen. Om deformationen ar fér stor kommer
gangforvrangning att uppsta och eventuellt drivskruvbrott.

Slaget justeras med hur mycket det bakre holjet 86 skruvas in eller
ut. For att forkorta slaget, skruva in; for att forlanga slaget, skruva av
det bakre holjet men aldrig mer an 5 varv fran helt "IN"-ldage om inte
verktyget demonteras. Justera tills optimal deformation erhalls.

Las slaginstéllningsfingret 88 i det bakre héljet.

4.3 DRIFT
«  Anslut verktyget till lufttillforseln.

Fig.3

«  Ldgg upp insatsen, ldppen forst for att driva skruven. Ett l&tt tryck startar motorn och trdr automatiskt upp insatsen mot

munstycket och stannar.
«  Sattin fastelementet rakt i applikationen.

«  Tryck ned avtryckaren helt. Detta kommer bade att placera insatsen i applikationen och vanda den fran drivskruven.

Artikelnummer i fetstil hanvisar till allm@n montering och listan 6ver delar (sidorna 268-269).

A FORSIKTIGHET - forsok inte att tvinga fram installation av en nit d& detta kommer att leda till skador pa verktyget och/

eller arbetsstycket.
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5. MUNSTYCKSMONTERING

Det ar viktigt att korrekt munstycksenhet ar monterad innan du anvander verktyget. Genom att kdnna till detaljerna
for fastelementet som ska placeras, kommer du att kunna bestélla en ny komplett munstycksenhet med hjalp av
urvalstabellerna pa sidan 263.

5.1 MONTERINGSANVISNINGAR

A FORSIKTIGHET: Lufttillférseln méste kopplas bort vid montering eller demontering av munstycken om inte annat
sarskilt anges.

Artikelnummer i fetstil hanvisar till illustrationen nedan:

«  Omden fortfarande ar fastsatt ta bort munstycksholje och adaptermuttern.

- Sattin drivaxeln 4 i spindeln.

«  Fastdrivskruv 3 pa drivaxeln 4.

«  Sattin reducerhylsan 5 (om specificerad) i adaptermuttern.

«  Skruva fast adaptermuttern pa spindeln.

«  Hall spindeln med en nyckel* och dra at adaptermuttern medurs.

. Medan du haller i adaptermuttern med nyckeln*, dra at [d&smuttern moturs.

«  Skruva pa munstycksholjet och munstycksspetsen 1 med munstycksspetsens lasmutter.
«  Genomfor proceduren i omvand ordning for att ta av utrustningen.

«  Med verktyget fortfarande bortkopplat fran lufttillforseln, skruva en insats pa drivskruven manuellt - se till att insatsen
ar i jdmnhojd med drivskruvens dnde.

«  Stall in munstycksspetsen i exakt lage och 1ds munstyckspetsmuttern medurs med en nyckel*.
«  Tabortinsatsen fran drivskruven.

S I ——@/—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
. 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 SERVICEANVISNINGAR

Munstycksmonteringar skall ha service varje vecka.
«  Taav hela munstycksmonteringen i motsatt ordning till proceduren fér "Monteringsanvisningar”.

« Allaslitna eller skadade delar skall bytas mot nya.

«  Kontrollera sarskilt slitaget pa drivskruven.

«  Montera i enlighet med monteringsanvisningarna.

Avser artiklar som ingar i servicepaketet 74200. For en komplett lista, se sidan 263.

5.3 74200 MUNSTYCKSMONTERINGSKOMPONENTER

Munstycksspetsar varierar i form beroende pa insatstyp. Varje munstycksmontering representerar en unik sammansattning
av komponenter som kan bestallas individuellt. Alla munstycksenheter inkluderar dven en munstyckslasmutter 2
(artikelnummer 07555-00901).

Komponentnummer hénvisar till illustrationen pa motsatt sida. Vi rekommenderar att ha en del pa lager eftersom artiklar
kommer att behova bytas ut regelbundet. Lds noga serviceinstruktionerna fér munstycksmonteringar pa motsatt sida.
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KOMPLETT
INSATSSTORLEK |\ oo~ | MUNSTYCKSMONTERING
LARGEFLANGEINSERTS (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)
M3 74200-00083 07555-09883 07555-00903 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00084 07555-09884 07555-00904 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5. 74200-00085 07555-09885 07555-00905 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M5 74200-00485 07555-09185 07555-00915 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00086 07555-09886 07555-00906 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00088 07555-09888 07555-00908 07555-09008 07555-01008 07555-09108
M10 74200-00080 07555-09880 07555-00910 07555-09010 07555-01010 -
M12 74200-00082 74200-09882 t 07555-00912 07555-09012 07555-01012 -
4 UNC 74200-00054 07555-09854 07555-00854 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00056 07555-09856 07555-00856 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00058 07555-09858 07555-00858 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00050 07555-09850 07555-00850 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00048 07555-09848 07555-00848 07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00040 07555-09840 07555-00840 07555-09040 07555-00740 07555-09140
3/8 UNC 74200-00042 07555-09842 07555-00842 07555-09042 07555-00742 -
10 UNF 74200-00070 07555-09870 07555-00850 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00068 07555-09868 07555-00848 07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00060 07555-09860 07555-00840 07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/8 UNF 74200-00062 07555-09862 07555-00842 07555-09062 07555-00742 -
3/16 BSW 74200-00016 07555-09816 07555-00850 07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/4 BSW 74200-00018 07555-09818 07555-00848 07555-09018 07555-00748 07555-09148
5/16 BSW 74200-00010 07555-09810 07555-00840 07555-09019 07555-00740 07555-09140
THIN SHEET NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488)
M3 74200-00183 07555-09983 07555-00993 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00184 07555-09984 07555-00994 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00185 07555-09985 07555-00995 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00186 07555-09986 07555-00996 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00188 07555-09988 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108
M10 74200-00180 07555-09980 07555-00999 07555-09010 07555-01010 -
M12 74200-00182 74200-09982 t 07555-00992 07555-09012 07555-01012 -
4 UNC 74200-00154 07555-09954 07555-00954 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00156 07555-09956 07555-00956 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00158 07555-09958 07555-00958 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00150 07555-09950 07555-00950 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00148 07555-09948 07555-00948 07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00140 07555-09940 07555-00940 07555-09040 07555-00740 07555-09140
10 UNF 74200-00170 07555-09970 07555-00950 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00168 07555-09968 07555-00948 07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00160 07555-09960 07555-00940 07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/16 BSW 74200-00116 07555-09916 07555-00950 07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/4 BSW 74200-00118 07555-09918 07555-00948 07555-09018 07555-00748 07555-09148
0BA 74200-00130 07555-09930 07555-00996 07555-09030 07555-01006 07555-09106
2BA 74200-00132 07555-09932 07555-00950 07555-09032 07555-00750 07555-09150
4BA 74200-00134 07555-09934 07555-00934 07555-09034 07555-00756 07555-09134
SUPERSERT® - OPPEN OCH STANGD ANDE (FB)
M3 74200-00283 07555-09583 07555-07103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00284 07555-09584 07555-07104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00285 07555-09585 07555-07105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00286 07555-09586 07555-07106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
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KOMPLETT
INSATSSTORLEK |\ oo~ | MUNSTYCKSMONTERING
LARGEFLANGEINSERTS (9698,FS58,9408,9418,9498)+STANDARDNUTSERT®(9500)+SQUARESERT®(GK08)+EUROSERT®(GJ08)

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108

8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/4 UNF 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERT®(9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103
M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Placera alla insatser som anges i detta avsnitt utom M5 stor flans Thin Sheet Nutsert®

««  Placerar ENDAST M5 stor flans Thin Sheet Nutsert® 09698-00516

t  Dessa munstycksmonteringar inkluderar en adaptermutter artikelnummer 74200-12119 for att ersétta den pa
verktyget.
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6. SERVICE AV VERKTYGET

Regelbunden service ska utféras och en omfattande efterkontroll ska goras varje ar eller efter 500 000 cykler, beroende pa
vad som intraffar forst.

A FORSIKTIGHET: Anvind aldrig I6sningsmedel eller andra starka kemikalier fér rengéring av de delar som inte &r av
metall. Kemikalierna kan férsvaga materialet i de har delarna.

A FORSIKTIGHET: Ta bort farliga amnen som kan ha ackumulerats p& grund av arbetsprocesser fére underhéll.
A FORSIKTIGHET: Arbetsgivaren ansvarar for att instruktioner fér underhall av verktyg ges till implig personal.

A FORSIKTIGHET: Operatéren bér inte vara involverad i underhéll eller reparation av verktyget om denne inte &r
ordentligt utbildad.

A FORSIKTIGHET: Verktyget ska undersdkas regelbundet fér skada och fel.
A FORSIKTIGHET: Lis sakerhetsanvisningarna pé sidan 254 till 256.

6.1 DAGLIG SERVICE

- Dagligen, innan anvandning och nar verktyget anvands férsta gangen, hall nagra droppar med ren, latt smérjande olja
i luftintaget pa verktyget om ingen smorjare & monterad pa lufttillforseln. Om verktyget anvéands kontinuerligt skall
luftslangen kopplas ifran huvudlufttillférseln och verktyget smorjas varannan till var tredje timme.

«  Kontrollera om det finns luftlackage. Om det finns skador maste slangar och kopplingar bytas mot nya.

«  Omdetinte finns ndgot filter pa tryckjustering, blas ur luftslangen for att rensa den fran uppsamlat smuts eller vatten
innan du ansluter slangen till verktyget.

«  Kontrollera att munstyckesutrustningen ar korrekt.
«  Kontrollera att slagldngden hos verktyget passar for fastning av den valda insatsen. (Se sidan for slagjustering 259).

«  Inspektera drivskruven 1 i munstycksmonteringen om den ér sliten eller skadad. Byt i sa fall.

6.2 VECKOSERVICE

*  Kontrollera for oljeldckage och luftlackage pa luftslangen, fasten och verktyget.

6.3 SERVICEPAKET

For all service rekommenderar vi att du anvander servicepaket (artikelnummer 74200-99990) som levereras i sitt egna
plastholje.

SERVICEPAKET 74200-99990

Artikelnummer ‘ ANTAL ‘ ArtikeInummer

Beskrivning

Beskrivning

07900-00618

TRYCKVERKTYG

07900-00393

14 mm/15 mm NYCKEL

07900-00619

STYRBUSSNING

07900-00409

12 mm/13 mm NYCKEL

07900-00478

@ 3 mm STIFTSTANS

07900-00626

11 mm NYCKEL

07900-00624 | @ 4mm STIFTSTANS 07900-00469 | 2,5 mm INSEXNYCKEL
07900-00157 | INRE LASRINGSTANG 07900-00351 | 3 mm INSEXNYCKEL
07900-00161 | YTTRE LASRINGSTANG 07900-00224 | 4 mm INSEXNYCKEL
07900-00625 | MJUK TRAHAMMARE 07900-00225 | 5 mm INSEXNYCKEL
07900-00623 | 25 mm SOCKET 07900-00620 | 12 mm INSEXNYCKEL
07900-00006 | SPATEL 07900-00456 | T-STANG

07900-00434

32 mm NYCKEL

07992-00075

MOLYKOTE 55M (100 gr ROR)

07900-00621

28 mm NYCKEL

07900-00627

PLASTHOLJE

07900-00637

17 mm NYCKEL

07900-00632

17mm/19mm NYCKEL

S [N [ N [ W (RS O [ R (O =

07900-00643

TRYCKKNAPP

PR [N (SN RN N (S RN (N (O S N O R
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6.4 UNDERHALL

Efter varje 500 000 cykler ska verktyget demonteras helt och nya komponenter ska anvéndas dar de &r slitna, skadade
eller som rekommenderas. Alla O-ringar och tétningar ska bytas ut mot nya och smérjas med Molykote 55M-fett innan
montering.

A VARNING: Las sdkerhetsanvisningarna pa sidan 254 till 256.
A VARNING: Arbetsgivaren ansvarar for att instruktioner for underhall av verktyg ges till lamplig personal.

A VARNING: Operatoren bor inte vara involverad i underhall eller reparation av verktyget om denne inte dr
ordentligt utbildad.

A VARNING: Verktyget ska undersokas regelbundet fér skada och fel.

Luftledningen maste kopplas bort innan service eller demontering om inget annat sarskilt anges.

Det rekommenderas att demonteringen utfors under rena forhallanden.
Innan du fortsatter med demonteringen, tom oljan fran verktyget. Ta bort oljepluggen 42, oljetatningsbrickan 43,
avluftningsskruven 48 och avluftningsskruvbrickan 49 fran handtagsenheten och tom oljan i en lamplig behallare.

Fore demontering av verktyget behéver du avlagsna munstyckesutrustningen. Fér enkla borttagningsinstruktioner, se
avsnittet om munstycken, sidorna 260-263.

For total verktygsservice rekommenderar vi att du fortsatter med demonteringen av underenheter i den ordning som visas.

6.5 PNEUMATISK CYLINDER

«  Tabort gummibasen 2.
«  Placera verktyget med basen Overst i skruvstycket forsett med mjuka kaftar.

«  Skruva loss andpluggen 3 med en nyckel*. Pneumatisk kolv 9 bor rora sig uppat under fjaderns 11 tryck (det kan vara
nodvandigt att utéva handtryck pa pneumatisk kolv 9).

«  Tabort O-ring 4.

«  Dra ut pneumatisk kolv 9.

«  Tabortlapptatning 8 och O-ring 36.

«  Hall kolvstdangen 10 i mjuka skruvstadskaftar for att undvika repor av stdngens diameter.

«  Separera kolvstangen 10 fran pneumatisk kolv 9 genom att skruva loss kolvstangens fastbult 5 med en nyckel*.

« Inspektera luftslangen 12 for skada eller deformation. (Luftslangen skruvas invandigt i handtaget och satts pa plats
med Loctite® 222) Om det ar nddvandigt att ta bort luftslangen kommer luftslangens bas att behova varmas upp till en
temperatur pa 100 °C for att gora Loctite-limmet mjukare. Luftslangen 12 kan sedan skruvas loss fran handtaget med
hjalp av en insexnyckel*.

«  Kontrollera att fjadern 11 inte &r forvriden eller skadad.

«  Montera i omvand ordning mot demontering.

6.6 STANGSTYRNING

«  Med verktyget i upp-och-ned-ldge i skruvstad, skruva loss stdngstyrningen 15 med en nyckel* och T-stang*.
«  Drautstangstyrningen 15.

«  Skruva loss lasmuttern 13 med en insexnyckel*, ta bort tatning 14 och O-ring 98.

«  Tabort O-ring 16.

«  Monterai omvand ordning mot demontering.

6.7 AVTRYCKARE
«  Med verktyget i ett skruvstad, ta bort stift 26 med en stiftstans*.
«  Tabortavtryckare 25, stift 22, rulle 23 och tryck in kilen 24.

«  Tryck forsiktigt pa huvudet pa avtryckarstangen 20 och ta bort tillsammans med O-ringarna 7 och 21, styrningen 19,
lapptdtningen 18 och pluggen 17.

«  Montera i omvand ordning mot demontering. Se till att lappen pa lapptatningen 18 dr mot verktygets huvud.

*  Avser artiklar som ingdr i servicepaketet 74200. For en komplett lista, se sidan 263.
Artikelnummer i fetstil hanvisar till allmén montering och listan 6ver delar (sidorna 268-269).
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6.8 SVANGANDE LUFTINLOPP (74200-12700)

«  Tabort skruven 40 och brickan 39 med en insexnyckel*.

«  Tabort det svdangbara inloppet 38.

«  Skruva loss den dubbla hankontakten 41 fran det svangbara inloppet 38 och ta bort nylonbrickan 33.

«  Skruva loss den borrade bulten 37 med en nyckel*.

«  Tabort tva nylonbrickor 33 och luftintagsblocket 35.

«  Tabortlasringen 97 fran den dubbla hankontakten 41 med en lastdng och dra ut det sintrade filtret 96.
+  Montera i omvand ordning mot demontering.

«  Avser artiklar som ingar i servicepaketet 74200. For en komplett lista, se sidan 263.

Artikelnummer i fetstil hdnvisar till allman montering och listan 6ver delar (sidorna 268-269).

6.9 DIFFERENTIALVENTIL

«  Skruva loss ventillaspluggen 27 med en speciell platt nyckel*, dra ut och ta bort fjadern 104 och 'O'-ringen 29.
«  Tabortljuddamparen 34 med en nyckel* och ta bort nylonbrickan 33.

«  Tryck ut ventilkolven 28 fran sitt hus tillsammans med O-ringarna 30, 310ch32.

«  Kontrollera fijader 104 for deformation och byt om det behovs.

«  Montera i omvand ordning mot demontering.

6.10 HUVUDMONTERING

«  Tabort munstycksenheten innan demontering pabdrjas.

«  Tabortspindeln 44 och ldsmuttern 45 med hjalp av nycklar*.

«  Tabortreturfjaderlasmutter 46 med en nyckel*.

«  Tabortreturfijader 47, bricka 99 och lasring 90.

«  Kontrollera returfjader 47 for deformation och byt om det behovs.
«  Montera i omvand ordning mot demontering.

6.11 BAKRE HOLJE

« Anvand en insexnyckel* och ta bort skruven 40 fran slaginstéliningsfingret 88 och lyft av brobrickan 95.
«  Lossa slaginstallningsfingret 88 genom att trycka det bakat mot fjadern 89.

«  Skruva loss det bakre holjet 86.

«  Tabort det bakre holjesgummibandet 87 vid behov.

- Drautlasringen 84 med en lastang* och ta bort den sintrade ljuddamparen 85.

«  Slutfér monteringen i omvand ordning mot demontering. Lokalisera sparrhaken 102 i huvudet innan du skruvar pa det
bakre holjet 86.

6.12 FORDELARE

*  Anvand en insexnyckel* ta bort tva skruvar 40.

*  Dra tillbaka fordelaren 83 tillsammans med luftmotorns andplugg 81 och "O"-ringar 82och31, var noga med att inte
tappa kulan 79 och tryckstangen 78.

*  Anvand en insexnyckel* ta bort fyra forsankta insexskruvar 58 och dra tillbaka slagstoppet 57.
*  Dra ut tva lufttillforselror 59 och fyra O-ringar 60.
¥ Montera i omvand ordning mot demontering.

6.13 HYDRAULISK KOLV OCH LUFTMOTORMONTERING (74200-12610)

«  Linda sjalvhaftande tejp runt hydraulkolvens 54 géanga och flytta enheten l[angsamt och bestamt bakat. Ta bort
lasringen 52 och den framre tatningen 51 med hjalp av en lastang®.

«  Taborto-ringarna 76 och 77.

«  Anvand tva nycklar* for att separera hydraulkolven 54 fran luftmotorhuset 75. Mellanldggsjusteringsringen 55,
rorelsetappen 56 och O-ringen 101 kommer ut med hydraulkolven 54.

«  Tabort luftmotorenheten ur luftmotorholjet 75, ta bort lasringen 61 med lasringstang*, knacka sedan luftmotorhuset
75 pa banken for att frigéra komponenterna.

*  Avser artiklar som ingar i servicepaketet 74200. For en komplett lista, se sidan 263.
Artikelnummer i fetstil hanvisar till allman montering och listan 6ver delar (sidorna 268-269).
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- Delarna 62 till 74 kan dras ut som en enhet, var noga med att inte tappa stiftet 74.

«  Tabortlagret 62, planetvaxeln 63, tre planeter 64, planetvaxel 65 och distansen 66.

«  Anvand en mjuk trahammare med splineshuvud pa rotorn 70.

«  Lager 67 och framre andplatta 68 kommer ut med stator 69 och fem rotorblad 71. (rotor 70 forblir i handen).
«  Placera den bakre dndplattan 72 i ett skruvstycke med mjuka kaftar.

« Anvand en stiftstans* knacka pa mitten av rotorn 70 for att ta bort lagret 73. (vrid rotor 70 upp och ner och lagret 73
kommer ut).

«  Vid montering av luftmotorn maste den bakre sidan av rotorn 70 precis vidréra den bakre dndplattan 72 utan nagot
axiellt mellanrum (alla befintliga mellanrum forsvinner nar lagret 73 ar helt placerat.

«  Nar luftmotorn satts in i luftmotorhdlje 75 rikta in delarna noggrant sa att stiftet 74 placeras i mitthalet mellan spin on/
off-portarna pa luftmotorhuset 75 och den bakre @ndplattan 72.

«  Vid montering av hydraulkolven 54 pa luftmotorenheten, dra at delarna for hand och blas in luft i en av de yttre
portarna pa luftmotorhdljet 75, kontrollera att luftmotorn roterar fritt.

«  Vid montering av framre tatning 51 se till att ytorna med storre diameter dr vanda bakat pa verktyget.
«  Slutfér monteringen i omvand ordning mot demontering.

A FORSIKTIGHET: Kontrollera verktyget mot daglig och veckovis service.
A FORSIKTIGHET: Priming &r ALLTID nédvéndig efter att verktyget har demonterats och fére anvandning.

*  Avser artiklar som ingar i servicepaketet 74200. For en komplett lista, se sidan 263.
Artikelnummer i fetstil hdnvisar till allman montering och listan 6ver delar (sidorna 268-269).
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SVENSKA

6.14 MOLYKOTE 55m SAKERHETSDATA

Fett kan bestéllas som en enda artikel, artikelnumret visas i servicepaketet sida 263.

FORSTA HJALPEN

HUD: Torka av och tvdtta med tval och vatten.

FORTARING: Normalt férvéntas inga negativa effekter. Behandla symptomatiskt.
OGON: Irriterande men inte skadligt. Skolj med vatten och sk ldkare.

MILJO
Skrapa upp for forbranning eller bortskaffande pa godkand plats.

BRAND

FLAMPUNKT: 101 °C

Ej klassificerat som brandfarligt.

Lampliga slackmedel: Koldioxid, skum, torrpulver eller fin vattenspray.

HANTERING
Plast- eller gummihandskar bor baras.

FORVARING
Pa avstand fran varme och oxidationsmedel

6.15 SKYDDA MILJON

Observera 6verensstimmelse med gallande avfallsforeskrifter. Kassera alla avfallsprodukter pa en godkand
avfallsanlaggning eller plats for att inte utsatta personal och miljo for faror.
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7. ALLMAN MONTERING

7.1 ALLMAN MONTERING AV BASVERKTYG 74200-12000
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7.2 ALLMAN MONTERING DELLISTA 74200-12000

Dellista for 74200-12000
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SVENSKA OVERSATTNING AV ORIGINALBRUKSANVISNINGEN

8. PRIMING

Priming ar ALLTID nédvandig efter att verktyget har demonterats och fore anvdandning. Det kan ocksa vara nédvandigt
att aterstalla hela slaget efter avsevard anvandning, ndr slaget kan reduceras och fastelement inte &r helt placerade av en
operation av avtryckaren.

8.1 OLJEDATA

Den rekommenderade oljan for priming ar Hyspin® VG32 tillganglig i 0,5 | (artikelnummer 07992-00002) eller en
gallonbehallare (artikelnummer 07992-00006). Se sdkerhetsdata nedan.

8.2 HYSPIN®VG 32 OLJA SAKERHETSDATA

FORSTA HJALPEN

HUD:

Tvatta noggrant med tval och vatten sa snart det ar praktiskt maojligt. Tillféllig kontakt kraver ingen omedelbar
uppmadrksamhet. Tillfallig kontakt krdaver ingen omedelbar uppmarksamhet.

FORTARING:

Sok lakare omedelbart. Framkalla INTE krdkningar.

OGON:

Skolj med vatten i flera minuter. Aven om det INTE &r en primdr irritation kan mindre irritation uppsta efter kontakt.

BRAND
Flampunkt 232 °C. Ej klassificerat som brandfarligt.
Lampliga slackmedel: CO2, torrt pulver, skum eller vattendimma. Anvand INTE hogtryckstvatt.

MILJO

AVFALLSHANTERING Genom auktoriserad entreprendr till en lamplig atervinningsstation. Kan évertandas. Begagnad
produkt kan skickas for atervinning. SPILL: Forhindra inlopp i avlopp, utlopp och vattendrag. Sug upp med absorberande
material.

HANTERING
Anvand 6gonskydd, ogenomtrangliga handskar (t.ex. av PVC) och ett plastforklade. Anvand i ett val ventilerat utrymme.

FORVARING
Inga sarskilda forsiktighetsatgarder.

8.3 PRIMINGPROCEDUR

A FORSIKTIGHET: Se till att den nya oljan &r helt ren och fri frén luftbubblor.
A FORSIKTIGHET: Verktyget méaste ligga pa sidan under hela primingsekvensen.
A FORSIKTIGHET: Allt arbete ska utféras pa en ren bank, med rena hdnder i ett rent omrade.

A FORSIKTIGHET: Var noga med att alltid se till att inga frimmande féremal kommer in i verktyget, annars kan det
uppsta allvarliga skador.

«  Lagg verktyget pa sidan, oljepluggen 42 uppat.

«  Dratillbaka slaginstallningsfingret 88 och skruva loss det bakre holjet 86 med maximalt 5varv fran helt "IN"-lage.
«  Skruva loss oljepluggen 42 med en insexnyckel och ta bort den med tatningsbrickan 43.

«  Fyll verktyget med primerolja som skaka forsiktigt for att driva ut luft.

«  Bytutoljetdtningsbrickan 43 och oljepluggen 42 och dra at.

«  Du maste nu lufta verktyget. Denna operation ar for att sdkerstalla att luftbubblor elimineras fran oljekretsen.

«  Séakerstall att oljeavluftningsskruven 48 ar helt atdragen, skruva loss endast ETT VARV med en insexnyckel. Anslut
verktyget till lufttillforseln och tryck in avtryckaren.

«  Vantatills olja dyker upp runt oljeavtappningsskruven 48 och dra sedan at igen. Torka bort 6verflodig olja.

«  Slapp avtryckaren.

«  Anvand en insexnyckel* och 6ppna oljepluggen 42.

«  Fyll pd med primingolja for att dterstalla nivan. By ut oljetatningsbrickan 43 och oljepluggen 42 och dra at helt.

«  Detdrnédvandigt att montera lamplig munstycksenhet och justera verktygets slaglangd innan du anvander verktyget.

Artikelnummer i fetstil hanvisar till allmanna monteringsritningar och listan over delar (sidorna 268-269).
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OVERSATTNING AV ORIGINALBRUKSANVISNINGEN SVENSKA
9. FELSOKNING
SYMPTOM MOJLIG ORSAK ATGARD SIDA REF.
Den pneumatiska Luftlackage fran motorn Kontrollera for slitna tatningar. Byt ut 265
motorn gar langsamt Lagt lufttryck Oka 262
Luftvdgsblockering Tydlig begrdnsning i lufttillforseln
Sliten drivskruv Byt ut 260
Blad som fastnar Smorj verktyget vid luftinloppet
Insatsen deformeras Slaglangd felaktigt installd Justera 262
inte ordentligt Lufttryck utanfor toleransen Justera 262
Lag oljeniva Prima verktyget 271
Insats ur grepp Kontrollera insatsens greppomrade
Drivskruvvarv Sliten eller skadad drivaxel Byt ut
oberoende av motor Sliten eller skadad drivskruv Byt ut 260
Adaptermutter |0s Dra at 260
Lasring 90 saknas Montera ny lasring 267
Insatsen kommer inte Felaktig insatsgangstorlek Byt till ratt insats
atF placeras pa Felaktig drivskruv monterad Byt till ratt drivskruv
drivskruven i ;
Sliten eller skadad drivskruv Byt ut
Munstycksenhet felaktigt monterad Koppla bort quttlllfo.r.sel.n,.satt tillbaka 260-261
munstycksenheten forsiktigt
TRYCK INTE NER AVTRYCKAREN.
Las upp. Slaglasanordning och for det
bakre holjet framat till nollslagslage.
Tryck ned avtryckaren. Verktyget ska
Verktyget har fastnat pa  For stort slag/ Defekt insats/ Sliten eller  snurra av. Aterstall slaglangden. Om inte,
placerad insats defekt drivskruv koppla bort luften till verktyget. Satt in
ett 4 mm @-stift genom Gppningarna i
munsstyckshuset i spindeln 44. Vrid tills
drivskruven lamnar. Insats. Anvand ny
insats OCH drivskruv.
Drivskruven gar av For stort slag pa verktyget Aterstall slaglangden
Sietelselesiing o8 rvelivar H?II verktygsfyrlfanten mot applikationen
nar du placerar insatsen
Verktyget snurrar inte Skruvadaptermutter 16s Dra at
pa Ingen lufttillférsel Anslut 262
Otillrackligt mellanrum mellan Justera till 1,5 mm mellanrum till 2 mm 267
l[dsmutter 45 och spindel 44 mellanrum
Tryckstang 78 for kort Byt ut 268

Luftmotorn har fastnat

Smorj verktyget vid luftinloppet. Om
otillrdckligt Demontera och rengor
luftmotorn noggrant
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SYMPTOM

MOJLIG ORSAK

ATGARD SIDA REF.

Avtryckaren fungerar
inte

Statisk friktion
Lagt lufttryck

Ventilkolven forblir fast

Tryck ned avtryckaren nagra ganger
Oka lufttrycket

Tryck ned avtryckaren flera ganger. Smorj
verktyget vid luftinloppet. Om det inte
lyckas, demontera, rengdr och smorj
avtryckarelementen

Drivskruven gar inte

tillbaka och/eller Lapptatningen 18 &r defekt Byt ut 267
fortsatter att snurra av

Verktyget snurrarinte  Adaptermutter 92 [9s Dra at

av Ingen lufttillforsel Anslut

Bakre holje avskruvat med mer an
5 varv

O-ring 82 lacker luft
Fordelare har fastnat

Luftmotorn har fastnat

Installning av verktygsslaglangd 5 varv

Byt ut 268
Smorj

Smorj verktyget vid luftinloppet. Om
otillrdckligt demontera och rengor
luftmotorn noggrant

Artikelnummer i fetstil hanvisar till allmanna monteringsritningar och listan over delar (sidorna 268-269).
Andra symptom ska rapporteras till din lokala STANLEY Engineered Fastening-representant eller reparationscenter.
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10.EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, forsakrar under eget ansvar att produkten:

Beskrivning: 74200 Hydropneumatiskt verktyg for blindnitmuttrar

Modell: 74200
som denna deklaration relaterar till uppfyller féljande standarder:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Den tekniska dokumentationen &r utformad i enlighet med bilaga VII, i enlighet med féljande direktiv: Maskindirektiv
(2006/42/EG)

Undertecknad lamnar denna férklaring pa uppdrag av STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Storbritannien

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Utgivningsplats: Letchworth Garden City, Storbritannien

Utgivningsdatum: 01-01-2021

Undertecknad ar ansvarig for sammanstallningen av tekniska data for produkter salda i Europeiska unionen och goér denna
forsakran for Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Tyskland

Denna maskin ar i overensstammelse med
Maskindirektiv 2006/42/EG

STANLEY.

Engineered Fastening
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11.UK FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, forsakrar under eget ansvar att produkten:

Beskrivning: 74200 Hydropneumatiskt verktyg for blindnitmuttrar

Modell: 74200
som denna deklaration relaterar till uppfyller féljande standarder:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation dr sammanstalld i enlighet med Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1. 2008/1597 (med andringar).

Undertecknad ldmnar denna forklaring pa uppdrag av STANLEY Assembly Technologies

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Storbritannien

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Utgivningsplats: Letchworth Garden City, Storbritannien

Utgivningsdatum: 01-01-2021

Denna maskin ar i 6verensstammelse med
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1.2008/1597 (med dndringar)

STANLEY.

Engineered Fastening

274
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12.SKYDDA DIN INVESTERING!

Stanley® Engineered Fastening BLINDNITVERKTYG GARANTI
STANLEY® Engineered Fastening garanterar att alla kraftverktyg noggrant tillverkats och att de ar fria fran materialdefekter
och tillverkningsfel vid normal anvdandning och service for en period av ett (1) ar.

Denna garanti gadller endast for forsta kdparen av verktyget for original anvéandning.
Undantag:

Normalt slitage.
Regelbundet underhall, reparation och reservdelar pa grund av normalt slitage ar undantagen fran garantin.

Missbruk och felaktig anvandning.
Defekter eller skador som uppstar av felaktig hantering, férvaring, missbruk eller felaktig anvandning, olyckor eller
forsummelse, sdsom fysiska skador @r undantaget fran garantin.

Obehorig service eller modifiering.
Defekter eller skador som uppstar efter service, testinstéllning, installation, underhall, andringar eller modifieringar pa nagot
sdtt av nagon annan an STANLEY® Engineered Fastening, eller deras auktoriserade servicecenter ar undantaget fran garantin.

Alla andra garantier, uttalade eller underférstadda, inklusive ndgra garantier om saljbarhet eller lamplighet for sarskilt syfte
ar undantaget fran garantin.

Om detta verktyg inte uppfyller garantin, returnera snarast verktyget till var fabriks auktoriserade servicecenter narmast
dig. For en lista med STANLEY® Engineered Fastening Auktoriserade servicecenter i USA eller Kanada, kontakta oss pa
gratisnumret (877)364 2781.

Utanfor USA och Kanada, besok var hemsida www.StanleyEnigineeredFastening.com for att hitta narmaste STANLEY
Engineered Fastening-plats.

STANLEY Engineered Fastening kommer sedan att ersatta, utan kostnad, ndagon del eller delar som vi hittar som ar defekt pa
grund av materialfel eller tillverkningsfel och returnera verktyget med betald retur. Detta utgor var enda skyldighet enligt
denna garanti.

Under inga omstandigheter ska STANLEY Engineered Fastening vara ansvarigt for eventuella foljdskador eller speciella
skador som foljer av inkop eller anvandning av detta verktyg.

Registrera ditt blindnitverktyg online.

For att registrera din garanti online, besdk oss pd https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-
registration-form

Tack for att du valt ett STANLEY® Engineered Fastening’s Stanley Assembly Technologies Brand-verktyg.
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©2021 Stanley Black & Decker inc. Todos os direitos reservados.

As informacoes fornecidas ndo podem ser reproduzidas e/ou tornadas publicas por qualquer forma ou qualquer meio
(electronica ou mecanica) sem a permissao prévia explicita e escrita por parte da STANLEY Engineered Fastening. As
informacoes fornecidas tém como base dados conhecidos durante a introducao deste produto. A STANLEY Engineered
Fastening segue uma politica de melhoramento continuo dos produtos e, por conseguinte, os produtos podem estar
sujeitos a alteracdes. As informacdes fornecidas sdo aplicaveis ao produto tal como séo fornecidas pela STANLEY Engineered
Fastening. Por conseguinte, a STANLEY Engineered Fastening ndo pode ser responsabilizada por quaisquer desvios das
especificacdes originais do produto.

As informacdes disponiveis foram criadas com o maior rigor possivel. No entanto, a STANLEY Engineered Fastening ndo
aceita qualquer responsabilidade no que respeita a quaisquer erros das informacgdes indicadas ou pelas consequéncias
dai resultantes. A STANLEY Engineered Fastening nao aceita qualquer responsabilidade por quaisquer danos resultantes
das actividades executadas por terceiros. Os nomes autorizados, nomes comerciais, marcas registadas, etc. utilizados pela
STANLEY Engineered Fastening ndo devem ser considerados como gratuitos, de acordo com a legislacdo no que respeita a
proteccdo das marcas comerciais.
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PORTUGUES TRADUCAO BASEADA NAS TRADUGOES ORIGINAIS

Este manual de instrugdes deve ser lido por qualquer pessoal responsavel pela instalacdo ou utilizacdo desta
ferramenta, com especial atencéo as seguintes regras de seguranca.

deve ser avaliado de acordo com cada utilizagao.

Utilize proteccdo auditiva de acordo com as instrucdes do empregador e em conformidade com os regulamentos
de seguranca e saude no trabalho.

@ Use sempre proteccdo ocular resistente a impacto quando utilizar a ferramenta. O grau de proteccao necessario

A utilizacdo da ferramenta pode expor as maos do utilizador a riscos, incluindo esmagamento, impactos, cortes,
desgaste e calor. Use luvas adequadas para proteger as maos.

1. DEFINICOES DE SEGURANCA

As defini¢des abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada aviso. Leia 0 manual e preste atencdo a estes simbolos.
A PERIGO: Indica uma situacdo de perigo iminente que, se nao for evitada, resulta na morte ou em ferimentos graves.

A ATENCAO: Indica uma situacdo de possivel perigo que, se nao for evitada, pode resultar na morte ou em ferimentos
graves.

A AVISO: Indica uma situacdo potencialmente perigosa que, se nao for evitada, pode resultar em ferimentos ligeiros ou
moderados.

A AVISO: Utilizado sem o simbolo de aviso de seguranca indica uma situacao potencialmente perigosa que, se ndo for
evitada, pode resultar em danos materiais.

A utiliza¢do ou manutencdo inadequadas deste produto podem resultar em ferimentos graves ou danos materiais.
Antes de utilizar este equipamento, leia e compreenda todos os avisos e instru¢ées de funcionamento. Quando utiliza
ferramentas eléctricas, devem ser sempre tomadas precaucées bdsicas de seguranca para reduzir os ferimentos.

GUARDE TODOS OS AVISOS E INSTRUCOES PARA REFERENCIA FUTURA
1.1 REGRAS DE SEGURANCA GERAIS

«  Para evitar varios riscos, leia e compreenda as instrucdes de seguranca antes de instalar, operar, reparar, fazer a
manutencao, substituir acessorios ou trabalhar perto da ferramenta. Se nao o fizer, podem ocorrer ferimentos graves.

«  Apenas os operadores qualificados e com formacao devem instalar, regular ou utilizar a ferramenta.

« NAO utilize 0 equipamento para outro efeito que nao seja fixar porcas de rebite cego da STANLEY Engineered
Fastening.

«  Utilize apenas as pecas, parafusos e acessorios recomendados pelo fabricante.

«  NAO modifique a ferramenta. As modificaces podem reduzir a eficiéncia das medidas de seguranca e aumentar os
riscos para o utilizador. Se for efectuada qualquer modificacdo na ferramenta pelo cliente, este sera o Unico responsavel
e quaisquer garantias aplicaveis serdo anuladas.

. Nao elimine as instru¢des de seguranca, entregue-as ao operador.

«  Nao utilize a ferramenta se estiver danificada.

«  Antes de utilizar a ferramenta, verifique se as pecas moveis da ferramenta estao alinhadas e ndo emperram, bem
como se existem pecas partidas ou quaisquer outras condi¢des que possam afectar o funcionamento da mesma. Se
a ferramenta apresentar danos, esta deve ser reparada pelo centro de assisténcia antes de voltar a utiliza-la. Retire
qualquer chave de fenda ou ajuste antes de utilizar a ferramenta.

«  Asferramentas devem ser inspeccionadas periodicamente para verificar se as classificacdes e marcas exigidas por esta
parte da ISO 11148 estao legiveis na ferramenta. O empregador/utilizador deve entrar em contacto com o fabricante
para obter as etiquetas de marcacdo sobresselentes, se necessario.

« A manutencao da ferramenta deve ser sempre efectuada num local de trabalho seguro e deve ser examinada
em intervalos regulares em termos de danos e funcionamento por técnicos qualificados. Os procedimentos de
desmontagem devem ser efectuados apenas por técnicos qualificados. Sé deve desmontar esta ferramenta depois de
consultar as instru¢ées de manutencao.

1.2 RISCO DE PROJECCAO
«  Desligue o fornecimento de ar da ferramenta antes de efectuar qualquer tarefa de manutencao, regulacdo, ajuste ou
remocao de uma ponteira ou acessoérios.

«  Tenhaem atencdo que a falha da peca de trabalho ou dos acessérios ou mesmo da ferramenta inserida pode resultar
em projécteis a elevada velocidade.
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«  Use sempre proteccao ocular resistente a impacto quando utilizar a ferramenta. O grau de proteccao necessario deve
ser avaliado de acordo com cada utilizacao.

«  Osriscos para terceiros deve ser também avaliado nesta altura.

«  Verifique se a peca de trabalho esta fixada correctamente.

«  Verifique se o tipo de proteccao contra ejeccao do fecho e/ou do mandril esta instalado e operacional.
- NAO utilize a ferramenta sem o colector de mandris instalado.

- Esteja atento contra possivel ejeccdo potente dos mandris na parte da frente da ferramenta.

«  NAO aponte a ferramenta ligada a pessoas.

1.3 RISCO DURANTE O FUNCIONAMENTO

«  Autilizacdo da ferramenta pode expor as maos do operador a riscos, incluindo esmagamento, impactos, cortes,
desgaste e calor. Use luvas adequadas para proteger as maos.

«  Osoperadores e os técnicos de manutencao devem ter capacidade para lidar com o volume, peso e poténcia da
ferramenta.

«  Segure a ferramenta correctamente. Prepare-se para reagir a movimentos normais subitos e deve ter as maos disponiveis.
«  Mantenha as pegas da ferramenta secas, limpas e sem 6leo e massa lubrificante.

«  Quando utilizar a ferramenta, mantenha o corpo equilibrado e os pés bem assentes.

«  Liberte o dispositivo de arranque e paragem no caso de interrupc¢ao do fornecimento hidraulico.

«  Utilize apenas os lubrificantes recomendados pelo fabricante.

« O contacto com fluido hidraulico deve ser evitado. Para minimizar a probabilidade de alergia, se houver contacto, lave
bem a érea afectada.

« Asfichas de dados de seguranca de material de todos os dleos hidraulicos e lubrificantes estao disponiveis, mediante
pedido, junto do seu fornecedor de ferramentas.

. Evite uma postura ndo adequada, porque é provavel que estas posi¢cdes ndo permitam uma reac¢do para movimentos
normais ou inesperados da ferramenta.

«  Seaferramenta estiver fixada num dispositivo de suspenséo, certifique-se de que a fixagcdo estd segura.

«  Seaponteira ndo estiver instalada, corre o risco de ficar esmagado ou entalado.

«  NAO utilize a ferramenta sem a caixa da ponteira.

«  Antes de continuar, é necessario que o utilizador da ferramenta tenha espaco adequado para manusea-la.

«  Quando transportar a ferramenta de um local para outro, mantenha as méos afastadas do gatilho para impedir
qualquer activacdo inadvertida.

. NAO utilize a ferramenta de maneira abusiva, deixando-a cair ou utiliza-la como um martelo.

1.4 RISCO DE MOVIMENTO REPETITIVO
«  Quando utilizar a ferramenta, o operador pode sentir desconforto nas maos, bracos, ombros, pesco¢o ou outras partes
do corpo.

«  Quando utilizar a ferramenta, o operador deve ter uma postura confortavel, bem como ter os pés assentes e evitar
posicdes incomodas ou sem equilibrio. O utilizador deve mudar de posicdo durante tarefas prolongadas. Isto pode
ajudar a evitar desconforto e fadiga.

«  Se o operador tiver sintomas como desconforto persistente ou recorrente, dor, palpitacdes, cansaco, formigueiro,
dorméncia, sensacao de ardor ou rigidez, estes sinais de aviso ndo devem ser ignorados. O operador deve informar o
empregador e contactar um profissional de saude qualificado.

1.5 RISCO RELACIONADO COM ACESSORIOS

«  Desligue a ferramenta do fornecimento de ar antes de montar ou retirar a ponteira ou o acessorio.

«  Utilize apenas acessorios e consumiveis cujo tamanho e tipo sejam recomendados pelo fabricante da ferramenta. Nao
utilize acessérios ou consumiveis de outro tipo ou tamanho.

1.6 RISCO NO LOCAL DETRABALHO
«  Deslizes, tropecdes e quedas sao as principais causas de ferimentos no local de trabalho. Esteja atento a superficies
escorregadias resultantes da utilizacdo da ferramenta e também ao risco de tropecar no tubo de ar ou na mangueira hidraulica.

«  Tenha cuidado quando trabalhar em locais onde nao esteja familiarizado. Pode haver perigos escondidos, como cabos
de electricidade ou outras linhas de servigos publicos.

«  Aferramenta néo foi concebida para ser utilizada em ambientes potencialmente explosivos e nao esta isolada contra o
contacto com energia eléctrica.
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- Verifique se ndo ha cabos eléctricos, tubos de gas, etc., que possam dar origem a situagdes de perigo se forem
danificados pela utilizagcdo da ferramenta.

«  Use vestuario adequado. Nao use roupa larga ou joias. Mantenha o cabelo, a roupa e as luvas afastados das pecas
moveis. As roupas largas, as jéias ou o cabelo comprido podem ficar presos nestas pecas.

1.7 RISCO DE RUIDO

«  Aexposicao a niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva permanente, incapacitante e a outros problemas,
como zumbido nos ouvidos. Por conseguinte, é essencial avaliar o risco e a implementacédo de controlos adequados
para estes riscos.

«  Controlos adequados para reduzir o risco podem incluir medidas como materiais de isolamento para impedir que as
pecas a trabalhar causem zumbido.

«  Utilize proteccao auditiva de acordo com as instru¢ées do empregador e em conformidade com os regulamentos de
seguranca e saude no trabalho.

«  Seleccione, faca a manutencao e substitua o consumivel/ferramenta de acordo com o manual de instrucdes para
impedir um aumento desnecessario de ruido.

1.8 RISCO DE VIBRACAO
«  Aexposicdo as vibragdes pode causar danos incapacitantes nos nervos e fornecimento de sangue nas maos e nos bracos.

«  Use roupa quente quando trabalhar em locais frios e mantenha as maos quentes e secas. Se sentir dorméncia,
formigueiro, dor ou branqueamento da pele nos dedos ou nas maos, pare de utilizar a ferramenta, informe o seu
superior e contacte um médico.

- Sepossivel, suporte o peso da ferramenta numa bancada, tensor ou equalizador, porque uma fixacdo mais leve pode
ser utilizada para suportar a ferramenta.

«  Utilize e efectue a manutencéo da ferramenta eléctrica de montagem para porcas de rebite cego de acordo com as
recomendac¢des no manual de instrucdes, para evitar um aumento desnecessario dos niveis de vibracao.

«  Seleccione, efectue a manutencdo e substitua o consumivel/ferramenta de acordo com o manual de instrucdes, para
impedir um aumento desnecessario dos niveis de vibracao.

- Segure a ferramenta de maneira ligeira, mas segure, tendo em consideracao as forcas de reac¢do da mao, porque o
risco de vibragdes é normalmente superior se a forca de fixacao for mais elevada.

1.9 INSTRUCOES ADICIONAIS DE SEGURANGCA PARA FERRAMENTAS ELECTRICAS PNEUMATICAS

«  Ovalor de fornecimento de ar ndo deve exceder 7 bar.
«  Oarsob pressdao pode causar ferimentos graves.

. Nunca deixe a ferramenta a funcionar sem assisténcia. Quando ndo estiver a utilizar a ferramenta, desligue o tubo de ar
antes de substituir acessorios ou efectuar reparagoes.

. Nunca aponte o jacto de ar directamente para si ou para outra pessoa.

« O efeito de chicote das mangueiras pode causar ferimentos graves. Verifique sempre se existem mangueiras e
acessorios danificados ou soltos.

«  Antes de utilizar a ferramenta, verifique se as linhas de ar apresentam danos, todas as ligagées devem estar seguras.
Nao deixe cair objectos pesados em cima das mangueiras. Um golpe forte pode causar danos internos e dar origem a
falha prematura do tubo.

«  Ojacto de ar frio deve ser afastado das maos.

«  Sempre que utilizar acoplamentos torcidos universais (acoplamentos de garra) ser instalados pernos de seguranca
e cabos de seguranca para mangueiras como proteccao contra possiveis falhas entre a mangueira e a ferramenta ou
entre a mangueira e a mangueira.

«  NAO levante a ferramenta de colocacio pela mangueira. Utilize sempre a pega da ferramenta de colocacéo.
«  Os orificios de ventilacdo ndo devem ficar obstruidos ou tapados.

«  Mantenha o sistema hidraulico da ferramenta limpo de sujidade e substancias estranhas, porque podem causar uma
avaria da ferramenta.
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2. CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1 ESPECIFICACOES SOBRE A FERRAMENTA DE COLOCACAO

Pressao do ar

Volume de ar disponivel necessario

Curso
Velocidade do motor

Esforco de traccao
Duracao do ciclo
Peso

Minima - Maxima 5a7bar

a5 bar 8 litros
Maximo 7 mm
Rotacdo ligada 2000 rpm
Rotacdo desligada 2000 rpm

a5 bar 19,1 kN
Aproximado 2,5 segundos
Sem a ponteira 2,2 kg

Os valores de ruido sao determinados de acordo com o cédigo de ensaio de ruido ISO 15744

eSO 3744.
Nivel de poténcia sonora com ponderacao A dB(A), L, Incerteza de ruido: k ,, = 3,0 dB(A) 74,70 dB (A)
Um nivel de emissao de pressao sonora com ponderacdo A na L
estacio de trabalho dB(A), LDA Incerteza de ruido: kpA =3,0 dB(A) 77,08 dB (A)
Nivel de emissao de pressa(isor;ci)Crg com ponderacao dB(C), Incerteza de ruido: kpc =3,0dB(C) 75,54 dB (C)
pC’

Nivel de emissao de vibragoes, a,

Os valores de ruido sao determinados de acordo com o cédigo de ensaio de vibragées ISO 20643

eSO 5349.

Variabilidade de vibracao: k = 0,127 m/s>

0,317 m/s?

Valores de emissao de vibragdes declarados de acordo com a norma EN 12096

2.2 DIMENSOES DA FERRAMENTA

As dimensdes indicadas em negrito sao em milimetros. As outras dimensdes estdo indicadas em polegadas.

Fig. 1
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3. UTILIZACAO PRETENDIDA

A ferramenta hidro-pneumética do tipo 74200 foi concebida para fixar porcas de rebite cego da Stanley Engineered
Fastening, o que a tornam a solucao ideal para montagem de linha de producdo ou de lotes numa ampla variedade de
aplicagées em todos os sectores.

Uma ferramenta completa é composta pela ferramenta de base (peca niimero 74202-12000) e a ponteira para a
inser¢ao, como descrito na pagina 284.

AS PONTEIRAS DEVEM SER INSTALADAS DE ACORDO COM A DESCRICAO NA PAGINA 284.
NAO utilize a ferramenta em ambientes himidos ou na presenca de gases ou liquidos inflamaveis.

4. COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

A IMPORTANTE - LEIA COM ATENCAO AS REGRAS DE SEGURANGCA INDICADAS NA PAGINA 278 - 280
ANTES DA PRIMEIRA COLOCACAO EM SERVICO.

Seleccione a ponteira com o respectivo tamanho e instale-o.
Ligue a ferramenta de colocacdo ao fornecimento de ar. Teste os ciclos de traccdo e retorno premindo e libertando o gatilho
25. Coloque a ferramenta no curso/pressao pretendida.

A ATENCAO - Uma pressio de fornecimento correcta é importante para o funcionamento correcto da ferramenta
de instalacdo. Podem ocorrer ferimentos ou danos no equipamento se nao forem definidas as pressoes
correctas. A pressao de fornecimento nao deve exceder os valores indicados nas especificacoes da ferramenta
de colocacao.

4.1 FORNECIMENTO DE AR

Todas as ferramentas funcionam com ar comprimido a uma pressao ideal de 5,5 bar. Recomendamos a utilizacdo de
reguladores de pressao e sistemas automaticos de lubrificacdo/filtragem no fornecimento de ar principal. Estes devem ser
equipados a 3 metros da ferramenta (consulte o diagrama abaixo) para garantir a vida Util maxima da ferramenta e uma
manutencdo minima da ferramenta.

As mangueiras de fornecimento de ar devem ter um valor de pressdo eficaz de trabalho minima de 150 % da pressao
méxima produzida no sistema ou de 10 bar, a que for mais elevada. Os tubos de ar devem ser resistentes ao 6leo, ter um
revestimento exterior resistente a abrasao e protegidas caso as condi¢des de funcionamento causem danos nas mangueiras.
Todas as mangueiras de ar DEVEM ter um diametro interno minimo de 6,4 milimetros ou 1/4 de polegada.

Os detalhes de assisténcia diaria estao indicados na pagina 287.

STOP CLOCK
(USED DURING MAINTENANCE OF
FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION
units) Y Y
3 METRES
MAXIMUM _ — — = — = — — — — — — -
g ;_.EF TAKE OFF POINT FROM MAIN SUPPLY

i 1©
@ | ﬂ; N .
LUBRICATOR MAIN SUPPLY
DRAIN POINT
Fig. 2
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4.2 REGULAGAO DO CURSO

Esta regulacédo é necessdria para garantir uma deformacao adequada
da insercdo. Por conseguinte, é recomendavel ter uma placa de
ensaio com a espessura e tamanho do furo da peca de trabalho que
vai ser utilizada.

Se a deformacéo nao for suficiente, a insercao roda no interior da
aplicacdo. Se a deformacéo for excessiva, a rosca fica distorcida e
pode ocorrer uma fractura no parafuso auto-roscante.

O curso é regulado de acordo com o grau de aperto ou remocao

da caixa traseira 86. Para reduzir o curso, aperte; para aumentar

0 curso, desaperte a caixa traseira, mas nao pode ser superior a 5
voltas a partir da posicao “de entrada” total, a ndo ser que pretenda
desmontar a ferramenta. Regule até obter a deformacao pretendida.
Bloqueie o anel de regulagao do curso 88 na caixa traseira.

4.3 PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

+  Ligue a ferramenta ao fornecimento de ar.

. Coloque a insercéo, primeiro a ponta para apertar o parafuso. Uma pressao ligeira permite arrancar o motor e enroscar

automaticamente a insercao na ponteira e no batente.
« Insira o fecho na aplicacdo em esquadria.

- Carregue no gatilho totalmente. Isto permite colocar a insercao na aplicacdo e inverté-la do parafuso auto-roscante.

Os numeros de item em negrito dizem respeito a montagem geral e a lista de pecas (indicadas nas paginas 292-293).

A CUIDADO: Néo force a instalacdo de uma insercao porque pode causar danos na ferramenta e/ou aplicacao.
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5. PONTEIRAS

Antes de utilizar a ferramenta, é essencial instalar a ponteira correcta. Se conhecer os pormenores do fecho que pretende
colocar, pode encomendar uma nova ponteira completa de acordo com as tabelas de selec¢do na pagina 287.

5.1 INSTRUCOES DE MONTAGEM

A AVISO: O fornecimento de ar deve ser desligado quando instalar ou remover ponteiras, excepto indicacao especifica
em contrario.

Os numeros de item indicados em negrito dizem respeito a ilustracao indicada abaixo:

«  Seainda estiver instalada retire a caixa do bocal e a porca do adaptador.

. Insira o eixo de transmissao 4 no veio.

«  Instale o parafuso auto-roscante 3 no eixo de transmissao 4.

« Insiraa manga de reducao 5 (caso seja especificada) na porca do adaptador.

«  Aperte a porca do adaptador no veio.

- Segure o veio com uma chave inglesa* e aperte a porca do adaptador para a direita.

- Enquanto segura na porca do adaptador com a chave inglesa*, aperte a contra-porca para a esquerda.
. Aperte a caixa da ponteira e a ponteira 1 com a contra-porca da ponteira.

. A operacdo inversa é executada para remover o equipamento.

«  Mantendo a ferramenta desligada do fornecimento de ar, aperte uma inser¢do no parafuso auto-roscante
manualmente, certificando-se de que a insercao fica achatada com a extremidade do parafuso auto-roscante.

- Coloque a ponteira na posicao exacta e fixe a porca da ponteira para a direita com uma chave inglesa*.
«  Retire ainsercao do parafuso auto-roscante.

S I ——@/—[ f/|||||||||||||||||||||||||u—
. 5

LOCK NUT SPINDLE FRICTION RING

/ /

ADAPTOR NUT NOSE CASING Items in grey are included in the base tool.

Items in black make up the nose assembly.

Fig. 4

5.2 INSTRUGOES DE ASSISTENCIA

As ponteiras devem ser reparadas todas as semanas.
«  Retire todo o conjunto do bocal de acordo com o procedimento oposto ao indicado em “Instru¢cdes de montagem”.,

«  As pecas gastas ou danificadas devem ser substituidas por novas.

«  Verifiqgue em especial o desgaste no parafuso auto-roscante.

«  Efectue a montagem de acordo com as instru¢des de instalacao.

Consulte os itens incluidos no kit de assisténcia 74200. Para obter uma lista completa, consulte a pagina 287.

5.3 COMPONENTES DA PONTEIRA 74200

As ponteiras tém varios tamanhos, de acordo com o tipo de insercdo. Cada ponteira representa um conjunto exclusivo de
componentes que podem ser encomendados individualmente. Todas as ponteiras incluem também uma contra-porca de
ponteira 2 (nimero de pega 07555-00901).

Os numeros de componentes dizem respeito a ilustragdo na pagina oposta. Recomendamos que tenha algum stock, porque
os itens tém de ser substituidos com frequéncia. Leia com atencao as instrucdes de assisténcia das ponteiras no verso.
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TAMANHO DA

INSERCAO

FERRAMENTA
COMPLETA

PONTEIRA

INSERCOES DE FLANGE GRANDE (9698,FS58,9408,9418,9498) + STANDARD NUTSERT® (9500) + SQUARESERT® (GK08) + EUROSERT® (GJ08)

M3

74200-00083

07555-09883

07555-00903

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00084

07555-09884

07555-00904

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5-

74200-00085

07555-09885

07555-00905

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M5..

74200-00485

07555-09185

07555-00915

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00086

07555-09886

07555-00906

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00088

07555-09888

07555-00908

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00080

07555-09880

07555-00910

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00082

74200-09882 t

07555-00912

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00054

07555-09854

07555-00854

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00056

07555-09856

07555-00856

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00058

07555-09858

07555-00858

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00050

07555-09850

07555-00850

07555-09050

07555-00750

07555-09150

UNCde 1/4

74200-00048

07555-09848

07555-00848

07555-09048

07555-00748

07555-09148

UNCde5/16

74200-00040

07555-09840

07555-00840

07555-09040

07555-00740

07555-09140

UNC de 3/8

74200-00042

07555-09842

07555-00842

07555-09042

07555-00742

10 UNF

74200-00070

07555-09870

07555-00850

07555-09070

07555-00750

07555-09150

UNF de 1/4

74200-00068

07555-09868

07555-00848

07555-09068

07555-00748

07555-09148

UNF de 5/16

74200-00060

07555-09860

07555-00840

07555-09060

07555-00740

07555-09140

UNF de 3/8

74200-00062

07555-09862

07555-00842

07555-09062

07555-00742

BSW de 3/16

74200-00016

07555-09816

07555-00850

07555-09016

07555-00750

07555-09150

BSW de 1/4

74200-00018

07555-09818

07555-00848

07555-09018

07555-00748

07555-09148

BSWde 5/16

74200-00010

07555-09810

07555-00840

07555-09019

07555-00740

07555-09140

NUTSERT® DE CAMADA FINA (9468, F

$38, 9658, 9488)

M3

74200-00183

07555-09983

07555-00993

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00184

07555-09984

07555-00994

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00185

07555-09985

07555-00995

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00186

07555-09986

07555-00996

07555-09006

07555-01006

07555-09106

M8

74200-00188

07555-09988

07555-00998

07555-09008

07555-01008

07555-09108

M10

74200-00180

07555-09980

07555-00999

07555-09010

07555-01010

M12

74200-00182

74200-09982 t

07555-00992

07555-09012

07555-01012

4 UNC

74200-00154

07555-09954

07555-00954

07555-09054

07555-00754

07555-09154

6 UNC

74200-00156

07555-09956

07555-00956

07555-09056

07555-00756

07555-09156

8 UNC

74200-00158

07555-09958

07555-00958

07555-09058

07555-00758

07555-09158

10 UNC

74200-00150

07555-09950

07555-00950

07555-09050

07555-00750

07555-09150

UNC de 1/4

74200-00148

07555-09948

07555-00948

07555-09048

07555-00748

07555-09148

UNCde 5/16

74200-00140

07555-09940

07555-00940

07555-09040

07555-00740

07555-09140

10 UNF

74200-00170

07555-09970

07555-00950

07555-09070

07555-00750

07555-09150

UNF de 1/4

74200-00168

07555-09968

07555-00948

07555-09068

07555-00748

07555-09148

UNF de 5/16

74200-00160

07555-09960

07555-00940

07555-09060

07555-00740

07555-09140

BSW de 3/16

74200-00116

07555-09916

07555-00950

07555-09016

07555-00750

07555-09150

BSW de 1/4

74200-00118

07555-09918

07555-00948

07555-09018

07555-00748

07555-09148

0BA

74200-00130

07555-09930

07555-00996

07555-09030

07555-01006

07555-09106

2BA

74200-00132

07555-09932

07555-00950

07555-09032

07555-00750

07555-09150

4BA

74200-00134

07555-09934

07555-00934

07555-09034

07555-00756

07555-09134

SUPERSERT®

- EXTREMIDADE ABERTA E FECHADA (FB)

M3

74200-00283

07555-09583

07555-07103

07555-09003

07555-01003

07555-09103

M4

74200-00284

07555-09584

07555-07104

07555-09004

07555-01004

07555-09104

M5

74200-00285

07555-09585

07555-07105

07555-09005

07555-01005

07555-09105

M6

74200-00286

07555-09586

07555-07106

07555-09006

07555-01006

07555-09106

285



PORTUGUES TRADUCAO BASEADA NAS TRADUGOES ORIGINAIS

TAMANHO DA | FERRAMENTA PONTEIRA

INSERCAO COMPLETA

INSERCOES DE FLANGE GRANDE (9698,FS58,9408,9418,9498) + STANDARD NUTSERT® (9500) + SQUARESERT® (GK08) + EUROSERT® (GJ08)

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 07555-09008 07555-01008 07555-09108

8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 07555-09058 07555-00758 07555-09158

10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 07555-09050 07555-00750 07555-09150

UNCde 1/4 74200-00248 07555-09548 07555-07148 07555-09048 07555-00748 07555-09148

8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 07555-09078 07555-00758 07555-09158

10 UNF 74200-00270 07555-09570 07555-07150 07555-09070 07555-00750 07555-09150

UNF de 1/4 74200-00268 07555-09568 07555-07148 07555-09068 07555-00748 07555-09148
HEXSERT® (9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 07555-09003 07555-01003 07555-09103

M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 07555-09004 07555-01004 07555-09104

M5 74200-00685 07555-09285 07555-08105 07555-09005 07555-01005 07555-09105

M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 07555-09006 07555-01006 07555-09106

M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 07555-09008 07555-01008 07555-09108

«  Coloca todas as inser¢oes indicadas nesta seccdo, excepto a flange M5 grande Nutsert® de camada fina

««  Coloca APENAS a flange M5 grande Nutsert® de camada fina 09698-00516

t  Estas ponteiras incluem uma porca do adaptador, nUmero da peca 74200-12119 para substituir a que estd na
ferramenta.
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6. ASSISTENCIA DA FERRAMENTA

A assisténcia periodica deve ser efectuada e deve ser efectuada uma inspeccao rigorosa todos os anos ou a cada 500 000 ciclos,
a que for mais cedo.

A AVISO: Nunca utilize solventes ou outros produtos quimicos abrasivos para limpar as pecas ndo metalicas da
ferramenta. Estes produtos quimicos podem enfraquecer os materiais utilizados nestas pecas.

A AVISO: antes de proceder a manutencao, retire as substancias perigosas que possam ter ficado acumuladas devido aos
processos de trabalho.

A AVISO: O empregador é responsavel por garantir que as instru¢des de manutencao da ferramenta sdo fornecidas aos
técnicos adequados.

A AVISO: O utilizador nao deve proceder a manutencao ou reparacao da ferramenta, a menos que tenha recebido
formacdao adequada.

A AVISO: a ferramenta deve ser verificada com frequéncia em termos de danos e avaria.

A AVISO: Leia as instrucdes de segurancga nas paginas 278 a 280.

6.1 ASSISTENCIA DIARIA

«  Todos os dias, antes de utilizar a ferramenta ou quando coloca-la em funcionamento pela primeira vez, deite algumas
gotas de 6leo lubrificante limpo e leve na entrada de ar da ferramenta, caso nao esteja instalado um lubrificante de ar
no fornecimento de ar. Se utilizar a ferramenta de maneira continua, o tubo de ar deve ser desligada do fornecimento
de ar principal e a ferramenta deve ser lubrificada a cada duas ou trés horas.

«  Verifigue se existem fugas de ar. Se as mangueiras e acoplamentos apresentarem danos, deve substitui-los por pecas novas.

«  Senao estiver instalado um filtro no regulador de pressédo, purgue a linha de ar para remover qualquer sujidade ou
4agua acumuladas antes de ligar a mangueira de ar a ferramenta.

«  Verifique se a ponteira é correcta.

- Verifique se o curso da ferramenta é adequado para colocar a insercdo seleccionada. (Consulte a pagina de regulacéo
do curso 283).

«  Verifique se o parafuso auto-roscante na ponteira apresenta sinais de desgaste ou danos. Se for o caso, substitua-os.

6.2

ASSISTENCIA SEMANAL

*  Verifique se existem fugas de 6leo e de ar na mangueira de fornecimento de ar e nas fixagdes.

6.3 KIT DE ASSISTENCIA

No que respeita a todas as tarefas de assisténcia, recomendamos a utilizacdo do kit de assisténcia (nimero de peca

74200-99990), fornecido num estojo de plastico.

Numero da
peca
07900-00618

KIT DE ASSISTENCIA 74200-99990

Descricao

PROPULSOR

Numero da
peca
07900-00393

Descri¢ao

CHAVE INGLESA DE 14 mm/15 mm

07900-00619

CASQUILHO-GUIA

07900-00409

CHAVE INGLESA DE 12mm/13mm

07900-00478

PUNCAO PARA CAVILHAS DE @ 3 mm

07900-00626

CHAVE DE 11 mm

07900-00624

PUNGAO PARA CAVILHAS DE @ 4mm

07900-00469

CHAVE ALLEN DE 2,5 mm

07900-00157

ALICATES PARA ANEIS INTERNOS

07900-00351

CHAVE ALLEN DE 3 mm

07900-00161

ALICATES PARA ANEIS EXTERNOS

07900-00224

CHAVE ALLEN DE 4 mm

07900-00625 | MARTELO MALEAVEL 07900-00225 | CHAVE ALLEN DE 5 mm
07900-00623 | SOCKET de 25 mm 07900-00620 | CHAVE ALLEN DE 12 mm
07900-00006 | ESPATULA 07900-00456 | BARRAEMT

07900-00434 | CHAVE DE 32 mm 07992-00075 | MOLYKOTE 55M (TUBO DE 100 gm)
07900-00621 | CHAVE DE 28 mm 07900-00627 | ESTOJO DE PLASTICO

07900-00637

CHAVE DE 17 mm

07900-00632

CHAVE INGLESA DE 177mm/19mm

R QI (TN [ [ [P T\ QUG U UG [N Y

07900-00643

BOTAO DO PROPULSOR

R R (TN USSR (U [N U QU U UG [T [N Y
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6.4 MANUTENCAO

A ferramenta deve ser desmontada por completo a cada 500 000 ciclos e devem ser utilizados novos componentes caso
apresentem desgaste ou danos ou conforme recomendado. Todas as juntas téricas e vedantes devem ser substituidos por
novos e lubrificados com massa lubrificante Molykote 55M antes de proceder a montagem.

A ATENCAO: Leia as instrucdes de seguranca nas paginas 278 a 280.

A AVISO: O empregador é responsavel por garantir que as instru¢ées de manutencao da ferramenta sao
fornecidas aos técnicos adequados.

A AVISO: O utilizador ndo deve proceder a manutencao ou reparacdo da ferramenta, a menos que tenha
recebido formacao adequada.

A ATENGCAO: a ferramenta deve ser verificada com frequéncia em termos de danos e avaria.

O tubo de ar deve ser desligado antes de proceder a qualquer tarefa de assisténcia ou desmontagem excepto instrucao
especifica em contrario.

E recomendavel que qualquer operacio de desmontagem seja efectuada em condicées limpas.
Antes de efectuar a desmontagem, retire o 6leo da ferramenta. Retire o bujéo de 6leo 42, a anilha vedante de 6leo 43, o
parafuso de purga 48 e a anilha do parafuso de purga 49 do punho completo e drene o 6leo para um recipiente adequado.

Antes de desmontar a ferramenta, é necessario retirar a ponteira. Para obter instrucdes de remocéo simples, consulte a
seccao sobre ponteiras, nas paginas 284-287.

Para efectuar uma assisténcia total da ferramenta, é aconselhdvel desmontar os subconjuntos pela ordem indicada.

6.5 CILINDRO PNEUMATICO
. Retire a base de borracha 2.
. Coloque a ferramenta e a base na parte superior num torno com mordentes macios.

« Com uma chave inglesa*, desaperte o tampdo 3. O pistao pneumatico 9 deve deslocar-se para cima sob pressao da
mola 11 (pode ser necessdrio exercer pressao manual no pistao pneumatico 9).

+  Retire ajunta térica 4.

. Desaperte o pistdao pneumatico 9.

«  Retire o anel de retencdo 8 e a junta térica 36.

«  Seqgure a haste do pistdo 10 nos mordentes macios do torno para evitar que o diametro da haste fique riscado.

«  Separe a haste do pistao 10 do pistao pneumatico 9, desapertando o parafuso de fixacao da haste do pistdao 5 com uma
chave inglesa*.

«  Inspeccione se o tubo de ar 12 apresenta sinais de danos ou distorcao. (O tubo de ar estad apertado no interior na pega
e fixado na respectiva posicao com Loctite® 222). Se for necessario retirar o tubo de ar, a base do tubo de ar requer o
aquecimento para uma temperatura equivalente a 100 °C para amolecer a cola Loctite. Em seguida, o tubo de ar 12
pode ser desapertado do punho com uma chave Allen*.

- Verifique se a mola 11 nao esta distorcida ou danificada.
«  Monte pela ordem inversa de desmontagem.

6.6 CASQUILHO-GUIA

- Com aferramenta virada ao contrario no torno, desaperte o casquilho-guia 15 com uma chave inglesa* e uma barra em T*.
«  Desaperte o casquilho-guia 15.

«  Desaperte a contra-porca 13 com uma chave Allen*, retire o vedante 14 e a junta térica 98.

+  Retire ajunta térica 16.

«  Monte pela ordem inversa de desmontagem.

6.7 GATILHO

«  Com aferramenta fixada no torno, retire a cavilha 26 com uma puncao para cavilhas*.
«  Retire o gatilho 25, a cavilha 22, o rolo 23 e a cunha 24.

*  Consulte os itens incluidos no kit de assisténcia 74200. Para obter uma lista completa, consulte a pagina 287.
Os numeros de item em negrito dizem respeito a montagem geral e a lista de pecas (indicadas nas paginas 292-293).
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«  Empurre com cuidado a parte superior da haste do gatilho 20 e retire, em conjunto com as juntas toéricas 7 e 21, a guia
19, o anel de retencado 18 e o tampéo 17.

+  Monte pela ordem inversa de desmontagem. Verifique se a ponta do anel de retencao 18 esta virada para a parte
superior da ferramenta.

6.8 ENTRADA DE AR ARTICULADA (74200-12700)

. Com uma chave Allen*, retire o parafuso 40 e a anilha 39.

+  Retire a entrada articulada 38.

«  Desaperte o conector macho duplo 41 da entrada articulada 38 e retire a anilha de nylon 33.

«  Com uma chave inglesa*, retire o pino furado 37.

«  Retire duas anilhas de nylon 33 e o bloco de entrada de ar 35.

«  Retire 0 anel 97 do conector macho duplo 41 com um alicate para anéis de fixacao e desaperte o filtro sinterizado 96.
+  Monte pela ordem inversa de desmontagem.

«  Consulte os itens incluidos no kit de assisténcia 74200. Para obter uma lista completa, consulte a pagina 287.

Os numeros de item em negrito dizem respeito a montagem geral e a lista de pecas (indicadas nas paginas 292-293).

6.9 VALVULA DIFERENCIAL

«  Com uma chave inglesa plana especial*, desaperte o tampao de bloqueio da valvula 27, desaperte e retire a mola 104 e
ajunta torica 29.

«  Retire o amortecedor 34 com uma chave inglesa* e retire a anilha de nylon 33.

«  Retire o pistao da vélvula 28 da caixa em conjunto com as juntas toricas 30, 31 e 32.
. Verifique se a mola 104 esta distorcida e substitua-a, se necessario.

+  Monte pela ordem inversa de desmontagem.

6.10 CONJUNTO DA CABECA

. Retire a ponteira antes de iniciar a desmontagem.

. Com uma chave inglesa¥*, retire o eixo 44 e a contra-porca 45.

«  Retire a contra-porca da mola de retorno 46 com uma chave inglesa*.

«  Retire a mola de retorno 47, a anilha 99 e o anel de fixacdo 90.

«  Verifique se a mola de retorno 47 apresenta sinais de distorcao e substitua-a se necessario.
«  Monte pela ordem inversa de desmontagem.

6.11 CAIXA TRASEIRA

«  Com uma chave Allen,* retire o parafuso 40 do anel de regulacdo do curso 88 e retire a anilha de ligagao 95.
«  Desencaixe o anel de regulacdo do curso 88, empurrando-o de novo contra a mola 89.

. Desaperte a caixa traseira 86.

+  Retire a fita de borracha da caixa traseira 87, se necessario.

«  Retire 0 anel 84 com um alicate para anéis de fixacdo* e retire o amortecedor sinterizado 85.

«  Conclua a montagem pela ordem inversa de desmontagem. Localize o linguete 102 na cabeca antes de apertar na
caixa traseira 86.

6.12 DISTRIBUIDOR

*  Com uma chave Allen*, retire os dois parafusos 40.

*  Retire o distribuidor 83 em conjunto com o tampao do motor pneumatico 81 e as juntas téricas 82&31 com cuidado
para ndo deixar cair a esfera 79 e a haste impulsora 78.

¥ Com uma chave Allen*, retire os quatro parafusos sextavados internos 58 e retire o batente de curso 57.
*  Retire os dois tubos de fornecimento de ar 59 e quatro juntas toricas 60.
¥ Monte pela ordem inversa de desmontagem.

6.13 CONJUNTO DO PISTAO HIDRAULICO E MOTOR PNEUMATICO (74200-12610)

- Envolva a fita adesiva a volta do pistao hidraulico 54 e mova o conjunto para tras de maneira lenta e firme. Com um
alicate para anéis de fixacao*, retire o anel 52 e o vedante dianteiro 51.

*  Consulte os itens incluidos no kit de assisténcia 74200. Para obter uma lista completa, consulte a pagina 287.
Os numeros de item em negrito dizem respeito a montagem geral e a lista de pecas (indicadas nas paginas 292-293).
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. Retire as juntas toricas 76 e 77.

«  Com duas chaves inglesas*, separe o pistdo hidraulico 54 da caixa do motor pneuméatico 75. O anel de regulacdo com
calcos 55, o pivo de deslocacdo 56 e a junta térica 101 saem do pistdo hidraulico 54.

. Retire o conjunto do motor pneumatico da respectiva caixa 75, retire o anel 61 com um alicate para anéis de fixacao* e
depois bata na caixa do motor pneumatico 75 na banca para retirar os componentes.

«  Aspecas 62 a 74 podem ser retiradas como um conjunto, deve ter cuidado para nao deixar cair a cavilha 74.
«  Retire o rolamento 62, o veio do planetario 63, trés planetas 64, o planetario 65 e a porca separadora 66.
. Com um martelo maledvel, bata na cabeca estriada do rotor 70.

. O rolamento 67 e a placa na extremidade dianteira 68 saem com o estator 69 e as cinco laminas do rotor 71. (o rotor 70
permanece na cabeca).

«  Coloque a placa da extremidade traseira 72 no torno com mordentes macios.

«  Com uma puncao para cavilhas*, bata no centro do rotor 70 para retirar o rolamento 73. (vire o rotor 70 ao contrario
para sair o rolamento 73).

«  Quando montar o motor pneumatico, a parte traseira do rotor 70 deve tocar ligeiramente na placa da extremidade
traseira 72 sem folga axial, (qualquer folga existente desaparece quando o rolamento 73 é inserido por completo.

+  Quando inserir o motor pneumatico na respectiva caixa 75, alinhe com cuidado as pecas para que a cavilha 74 fique no
furo central entre as portas de ligar/desligar do eixo da caixa do motor pneumdtico 75 e a placa da extremidade traseira
72.

«  Quando montar o pistao hidraulico 54 no conjunto do motor pneumatico, aperte as pegas a mao e sopre ar numa das
portas exteriores da caixa do motor pneumatico 75, verificando se o motor pneumatico roda livremente.

«  Quando montar o vedante dianteiro 51, as faces de diametro superior devem estar viradas para a parte traseira da
ferramenta.

«  Conclua a montagem pela ordem inversa de desmontagem.

A AVISO: Efectue a assisténcia diaria e semanal para verificar a ferramenta.

A AVISO: E SEMPRE necessario escorvar depois da ferramenta ter sido desmontada e antes de ser utilizada.

*  Consulte os itens incluidos no kit de assisténcia 74200. Para obter uma lista completa, consulte a pagina 287.
Os numeros de item em negrito dizem respeito a montagem geral e a lista de pecas (indicadas nas paginas 292-293).
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6.14 DADOS DE SEGURANCA DA MASSA LUBRIFICANTE MOLYKOTE 55m

A graxa pode ser encomendada como um Unico artigo, o nimero da peca estd indicado no kit de assisténcia na pagina 287.

PRIMEIROS SOCORROS

PELE: Limpe e lave com sabéo e dgua.

INGESTAO: Nao séo previstos efeitos adversos. Trate de acordo com os sintomas.
OLHOS: Irritante, mas nao nocivo. Irrigue com dgua e contacte um médico.

CONDICOES AMBIENTAIS
Recolha para incineracado ou eliminacdo num local aprovado.

FOGO

PONTO DE IGNICAO: 101°C

Nao classificado como inflamavel.

Meio adequado de extinc¢do: Espuma de didxido de carbono, p6 seco ou dgua atomizada.

MANUSEAMENTO
Deve usar luvas de plastico ou borracha.

ARMAZENAMENTO
Mantenha afastado de calor e agentes oxidantes

6.15 PROTECCAO DO AMBIENTE

Assegure a conformidade com a regulamentacéo de eliminacdo aplicaveis. Deite todos os residuos numa instalagdo ou
deposito de residuos aprovado para nao expor os técnicos e o ambiente a riscos.
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7. MONTAGEM GERAL

7.1 MONTAGEM GERAL DA FERRAMENTA DE BASE 74200-12000
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7.2 LISTA DE PECAS DA MONTAGEM GERAL 74200-12000

Lista de pecas do modelo 74200-12000
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PORTUGUES TRADUCAO BASEADA NAS TRADUGOES ORIGINAIS

8. ESCORVAR

E SEMPRE necessario escorvar depois da ferramenta ter sido desmontada e antes de ser utilizada. Pode ser também
necessario recuperar o curso total apds uma utilizacao consideravel, se for necessario reduzir o curso e se os fechos ndo
estiverem totalmente colocados através de uma utilizacdo do gatilho.

8.1 INFORMACOES SOBRE O OLEO

O 6leo recomendado para purga é Hyspin® VG32, disponivel em 0,5 | (nimero de peca 07992-00002) ou recipientes de um
galdao (nimero de peca 07992-00006). Consulte os dados de seguranca indicados abaixo.

8.2 DADOS DE SEGURANGA DO OLEO HYSPIN®VG 32

PRIMEIROS SOCORROS

PELE:

Lave bem com sabao e dgua assim que possivel. O contacto casual ndo exige atencao imediata. O contacto breve nao exige
atencdo imediata.

INGESTAO:

Contacte um médico de imediato. NAO induza o vomito.

OLHOS:

Irrigue-os de imediato com 4gua durante varios minutos. Apesar de NAO ser um irritante primario, pode ocorrer irritacéo
ligeira apds o contacto.

FOGO
O ponto de ignicao é 232 °C. Nao classificado como inflamavel.
Meio adequado de extingdo: CO,, p6 seco, espuma ou neblina de dgua. NAO utilize jactos de &gua.

AMBIENTE

ELIMINACAO DE RESIDUOS: Contacte um contratante autorizado para obter uma instalacdo licenciada. Pode ser incinerado.
O produto utilizado pode ser enviado para reclamacdo. DERRAME: Evite deita-lo em canalizagcdes, esgotos e cursos de agua.
Ensope com material absorvente.

MANUSEAMENTO
Use proteccédo ocular, luvas impermeaveis (por exemplo, de PVC) e um avental de plastico. Utilize num local bem ventilado.

ARMAZENAMENTO
Nao sao necessarias precaugdes especiais.

8.3 PROCEDIMENTO DE ESCORVAMENTO

A AVISO: O novo dleo deve estar limpo e nao apresentar bolhas de ar.

A AVISO: A ferramenta deve permanecer ligada durante uma sequéncia de escorvamento.

A AVISO: Todas as opera¢des devem ser efectuadas numa bancada limpa, com as méos limpas e numa area limpa.

A AVISO: DEVE ter sempre cuidado para garantir que nao entram substancias estranhas na ferramenta, caso contrario
podem ocorrer danos graves.

«  Coloque a ferramenta de lado, com o bujdo de 6leo 42 virado para cima.

«  Puxe o anel de regulacdo do curso 88 e desaperte a caixa traseira 86 no maximo 5 voltas da posicdo de “entrada” total.
« Com uma chave Allen, desaperte o bujao de 6leo 42 e retire com a anilha vedante de 6leo 43.

«  Encha a ferramenta com 6leo de escorvamento, agitando-a ligeiramente para expelir o ar.

«  Volte a colocar a anilha vedante de 6leo 43 e o bujao de 6leo 42 e aperte.

- Emseguida, tem de purgar a ferramenta. Esta operac¢do garante a eliminacao de bolhas de ar do circuito de 6leo.

«  Para garantir que o tampao de purga do 6leo 48 esta totalmente apertados, desaperte apenas UMA VOLTA com uma
chave Allen. Ligue a ferramenta ao fornecimento de ar e carregue no gatilho.

«  Aguarde até aparecer 6leo a volta do tampao de purga de 6leo 48 e depois volte a apertar. Limpe o excesso de 6leo.
«  Liberte o gatilho.
«  Com uma chave Allen*, abra o bujéo de 6leo 42.

+  Ateste com 6leo de escorvamento para repor o nivel. Volte a colocar a anilha vedante de 6leo 43 e o bujao de 6leo 42 e
aperte por completo.

«  Antes de utilizar a ferramenta, é necessario instalar a ponteira adequada e regular o curso da ferramenta.

Os numeros de item em negrito dizem respeito a montagem geral e a lista de pecas (indicadas nas paginas 292-293).
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O motor pneumatico estd encravado

Lubrifique a ferramenta através da entrada de ar.
Se ndo for suficiente, desmonte e limpe bem o
motor pneumatico

TRADUCAO BASEADA NAS TRADUCOES ORIGINAIS PORTUGUES
SINTOMA CAUSA POSSIVEL SOLUCAO PAGINA
DE REF.
O motor Fuga de ar no motor Verifique se os vedantes estdo gastos. Substituir 289
pheumatico Pressdo de ar reduzida Aumentar 286
funciona : o o : i
lentamente Obstrucéo das aberturas de ventilacdo  Elimine as obstrucdes no fornecimento de ar
Parafuso auto-roscante gasto Substituir 284
Palhetas encravadas Lubrifique a ferramenta através da entrada de ar
Ainsercao nédo fica Curso regulado incorrectamente Ajustar 286
deformada Pressdo do ar fora do intervalo de tolerancia  Ajustar 286
correctamente : ) ;
Nivel de 6leo baixo Escorve a ferramenta 295
A insercao esta fora da fixacao Verifique o grau de fixacao da insercao
Apgrte o parafu.so 0] eixo da transmissao esta gasto ou Substituir
vdrias voltas, seja danificado
qual for o motor Parafuso auto-roscante gasto ou danificado  Substituir 284
Porca do adaptador solta Apertar 284
O anel de fixacdo 90 esta em falta Insira 0 novo anel de fixacdo 291
Ainsercdo ndo O tamanho da rosca de insercéo é C <
. ) Altere para corrigir a insercao
foi colocada no incorrecto
parafuso auto- Foi instalado o parafuso auto-roscante  Substitua-o para corrigir o parafuso auto-
roscante incorrecto roscante
Parafuso auto-roscante gasto ou danificado  Substituir
A ponteira foi montada Desligue o fornecimento de ar, volte a montar a 284-285
incorrectamente ponteira com cuidado
NAO CARREGUE NO GATILHO.
Desbloqueie-o. Bloqueie o dispositivo do curso e
coloque a caixa traseira na posicao de curso zero.
A ferramenta esta  Curso excessivo/insercao defeituosa/ Carregue no gatilho. A ferramenta deve desligar-
encravada na parafuso auto-roscante gasto ou se. Reponha o curso. Caso contrdrio, desligue o
insercao colocada  deficiente ar da ferramenta. Insira uma cavilha de @ de 4
mm através das ranhuras da caixa da ponteira no
veio 44. Rode até o parafuso auto-roscante sair.
Insira. Utilize a nova insercao E aperte o parafuso.
O parafuso auto- O curso da ferramenta é excessivo Reponha o curso
roscante partiu-se Segure a ferramenta em esquadria em relacéao a
Carga lateral no parafuso auto-roscante S ) <
aplicacao quando colocar a insercao
Aferramentando A porcado adaptador do parafuso estd solta Apertar
roda Sem fornecimento de ar Ligar 286
Folga insuficiente entre a contra-porca
45 e 0 veio 44 Regule para uma folga entre 1,5 mm e 2 mm 291
A haste impulsora 78 é demasiado curta  Substituir 292
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PORTUGUES

TRADUCAO BASEADA NAS TRADUGOES ORIGINAIS

. ~ PAGINA
SINTOMA CAUSA POSSIVEL SOLUCAO DE REF.
O gatilho ndo funciona  Atrito estatico Carregue no gatilho algumas vezes
Pressao de ar reduzida Aumente a pressao do ar
Carregue no gatilho vérias vezes.
Lubrifique a ferramenta através da
O pistao da valvula continua bloqueado entrada de ar. Se nao for bem-sucedido,
desmonte, limpe e lubrifique os
componentes do gatilho
O parafuso auto-
roscante ndo roda e/ou O anel de retengao 18 estd defeituoso  Substituir 291
continua a girar
A ferramenta ndoroda A porca do adaptador 92 esta solta Apertar
Sem fornecimento de ar Ligar
A caixa traseira esta desapertada mais Regulr® @use db aEmas S vl
de 5 voltas
Fuga de ar na junta térica 82 Substituir 292
Distribuidor bloqueado Lubrificar

O motor pneumatico esta encravado

Lubrifique a ferramenta através da
entrada de ar. Se nao for suficiente,
desmonte e limpe bem o motor
pneumatico

Os numeros de item em negrito dizem respeito a montagem geral e a lista de pecas (indicadas nas paginas 292-293).
Outros sintomas ou falhas devem ser comunicados ao seu distribuidor ou centro de reparacéo local autorizado da Stanley

Engineered Fastening.
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TRADUCAO BASEADA NAS TRADUGOES ORIGINAIS PORTUGUES

10.DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE

No6s, a STANLEY Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, REINO UNIDO, declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto:

Descricao: Ferramenta hidro-pneumatica 74200 para porcas de rebite cego
Modelo: 74200
ao qual esta declaracao se refere estd em conformidade com as seguintes normas harmonizadas:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev. 17:2017

A documentacdo técnica é compilada de acordo com o Anexo VII, em conformidade com a seguinte Directiva: Directiva
sobre maquinas (2006/42/CE)

O abaixo assinado faz esta declaragdo em nome da STANLEY Engineered Fastening.

(AT

A. K. Seewraj

Director de Engenharia, Reino Unido

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO

Local de emisséao: Letchworth Garden City, Reino Unido

Data de emissao: 01/01/2021

O abaixo assinado é responsavel pela compilagcao do ficheiro técnico dos produtos vendidos na Unido Europeia e faz esta
declaracdo em nome da Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Responsavel pela Equipa de Documentacgao Técnica
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Giel3en, Alemanha

Esta maquina esta em conformidade com a
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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PORTUGUES TRADUCAO BASEADA NAS TRADUGOES ORIGINAIS

11.DECLARACAO DE CONFORMIDADE DO REINO UNIDO

Noés, a STANLEY Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, REINO UNIDO, declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto:

Descricao: Ferramenta hidro-pneumatica 74200 para porcas de rebite cego
Modelo: 74200
ao qual esta declaracao se refere estd em conformidade com as seguintes normas designadas:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev. 17:2017

A documentacao técnica é compilada de acordo com o Fornecimento de regulamentos (de seguranca) sobre maquinas
de 2008,
S.1. 2008/1597 (tal como alterado).

O abaixo assinado faz esta declaragdo em nome da STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director de Engenharia, Reino Unido

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO

Local de emissao: Letchworth Garden City, Reino Unido

Data de emissao: 01/01/2021

Esta maquina esta em conformidade com a
Fornecimento de regras (de seguranga) sobre maquinas de

2008,
‘ n S.1. 2008/1597 (tal como alterado)

STANLEY.

Engineered Fastening
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TRADUCAO BASEADA NAS TRADUGOES ORIGINAIS PORTUGUES

12.PROTEJA O SEU INVESTIMENTO!

GARANTIA DA FERRAMENTA DE REBITES CEGOS DA Stanley® Engineered Fastening
A STANLEY® Engineered Fastening garante que todas as ferramentas foram fabricadas e ndo apresentam quaisquer defeitos
em termos de material e mao-de-obra em condicdes de utilizacdo normal e servico durante o periodo de um (1) ano.

Esta garantia aplica-se ao comprador da ferramenta apenas para utilizagcao original.
Exclusoes:

Desgaste normal.
A manutencao periddica, a reparacao e as pecas sobresselentes sujeitas a desgaste normal estdo excluidas da cobertura.

Abuso e uso indevido.
Os defeitos ou danos que resultem do funcionamento incorrecto, armazenamento, uso indevido ou abuso, como os danos
fisicos, estdo excluidos da cobertura.

Assisténcia ou modificacao nao autorizadas.

Os defeitos ou danos que resultem da assisténcia, ajuste de teste, instalagao, manutencao, alteracdo ou modificacao
por qualquer forma por qualquer pessoa que ndo seja a STANLEY® Engineered Fastening, ou os respectivos centros de
assisténcia autorizados, estao excluidos da cobertura.

Todas as outras garantias, expressas ou implicitas, incluindo quaisquer garantias de mercantilidade ou adequacao a
finalidade estao excluidas.

Se esta ferramenta nao estiver em conformidade com a garantia, envie a ferramenta de imediato para o nosso centro
de assisténcia autorizado mais proximo de si. Para obter uma lista dos centros de assisténcia autorizados da STANLEY®
Engineered Fastening nos E.U.A. ou no Canadd, contacte-nos através do nosso nimero gratuito (877)364 2781.

Se nao estiver nos E.U.A. e do Canada, visite o nosso Website www.StanleyEngineeredFastening.com para encontrar o
centro mais proximo da STANLEY Engineered Fastening.

A STANLEY Engineered Fastening ira substituir gratuitamente quaisquer pecas que considerarmos defeituosas devido a
material ou mao-de-obra defeituosa, e devolva a ferramenta pré-paga. Isto representa a nossa Unica obrigacdo no que

respeita a esta garantia.

Em nenhuma circunstancia a STANLEY Engineered Fastening serd responsavel por quaisquer danos consequenciais ou

especiais resultantes da compra ou utilizacdo desta ferramenta.

Registe online a sua ferramenta para rebites cegos.

Para registar a sua garantia online, visite -nos em
https://www.stanleyengineeredfastening.com/support/warranty-registration-form

Obrigado por ter escolhido uma ferramenta da marca de tecnologia de montagem Stanley da STANLEY® Engineered
Fastening.
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STANLEY Engineered Fastening
\| STANLEY House, Works Road
STAk LEY@ Letchworth Garden City
Engineered Fastening Hertfordshire, United Kingdom
SG6 1JY

Tel: +44 1582 900 000
Fax: +44 1582 900 001

Holding your world together®

Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on
www.stanleyEngineeredFastening.com/contact
For an authorized distributor nearby please check

www.stanleyEngineeredFastening.com/econtact/distributors

Manual Number Issue C/N
07900-00614_EU C 21/092

STANLEY.

Assembly Technologies

Stanley Engineered Fastening — a division of Stanley Black and Decker — is the global leader in precision fastening and assembly solutions. Our
industry-leading brands, Avdel®, Integra™, Nelson®, Optia™, POP®, Stanley® Assembly Technologies, and Tucker®, elevate what our customers create.
Backed by a team of passionate and responsive problem-solvers, we empower engineers who are changing the world.

STANLEY ENGINEERED FASTENING FAMILY OF BRANDS

AV'DEL. INTEGRA NELSON OPTIN POP STANLEY. TUCKER

Assembly Technologies

©2021 Stanley Engineered Fastening. All Rights Reserved. stanleyengineeredfastening.com




