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The information provided may not be reproduced and/or made public in any way and through any means
(electronically or mechanically) without prior explicit and written permission from STANLEY Engineered
Fastening. The information provided is based on the data known at the moment of the introduction of this
product. STANLEY Engineered Fastening pursues a policy of continuous product improvement and therefore
the products may be subject to change. The information provided is applicable to the product as delivered
by STANLEY Engineered Fastening. Therefore, STANLEY Engineered Fastening cannot be held liable for any

damage resulting from deviations from the original specifications of the product.

The information available has been composed with the utmost care. However, STANLEY Engineered Fastening
will not accept any liability with respect to any faults in the information nor for the consequences thereof.
STANLEY Engineered Fastening will not accept any liability for damage resulting from activities carried out

by third parties. The working names, trade names, registered trademarks, etc. used by STANLEY Engineered
Fastening should not be considered as being free, pursuant to the legislation with respect to the protection of

trade marks.
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This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular
attention to the following safety rules.
)

Always wear impact-resistance eye protection during operation of the tool. The grade of protection
required should be assessed for each use.

Use hearing protection in accordance with employe's instructions and as required by occupational
helth and safety regulations.

Use of the tool can explose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect hands.

1. Safety Definitions

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay
attention to these symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious
injury.

WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death

or serious injury.

CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate
injury.

CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in property damage.

L

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage.
Read and understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using
power tools, basic safety precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE.

1.1 General Safety Rules

+  Formultiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing,
maintaining, changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious
bodily injury.

+  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

- DO NOT use outside the design intent of Placing STANLEY Engineered Fastening Rivet Nuts.

«  Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

+ DO NOT modify the tool. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the
risks to the operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be the customer’s
entire responsibility and void any applicable warranties.

- Do not discard the safety instructions; give them to the operator.

+ Do not use the tool if it has been damaged.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other
condition that affects the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any
adjusting key or wrench before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of
I1SO 11148 are legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain
replacement marking labels when necessary.

+  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals
for damage and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by
trained personnel. Do not dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.
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1.2 Projectile Hazards

n

Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or
remove a nose assembly or accessories.

Be aware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-
velocity projectiles.

Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection
required should be assessed for each use.

The risks to others should also be assessed at this time.

Ensure that the workpiece is securely fixed.

Check that the means of protection from ejection of fastener is in place and is operative.

DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).

Operating Hazards

Use of the tool can expose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect hands.

Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of
the tool.

Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands
available.

Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken
to wash thoroughly if contact occurs.

Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool
supplier.

Avoid unsuitable postures as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or
unexpected movement of the tool.

If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

DO NOT operate tool with the nose casing removed.

Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent
activation.

DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

Repetitive Motions Hazards

When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other
parts of the body.

While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure
footing and avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during
extended tasks; this can help avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching,
tingling, numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The
operator should tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory Hazards

Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.
Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of
the tool; do not use other types or sizes of accessories or consumables.
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1.6

1.7

1.9

Workplace Hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of
the tool and also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other
utility lines.

The tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact
with electric power.

Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of
the tool.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

Noise Hazards

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such

as tinnitus (ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the
implementation of appropriate controls for these hazards are essential.

Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent
workpieces from “ringing”

Use hearing protection in accordance with employer's instructions and as required by occupational health
and safety regulations.

Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook,
to prevent an unnecessary increase in noise.

Vibration Hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.
Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.

If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using
the tool, tell your employer and consult a physician.

Where possible Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can
then be used to support the tool.

Additional Safety Instructions for Pneumatic Power Tools

The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

Air under pressure can cause severe injury.

Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing
accessories or when making repairs.

Never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on
hoses. A sharp impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

Cold air shall be directed away from hands.

Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck
safety cables shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.
DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

Vent holes must not become blocked or covered.

Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to
malfunction.

STANLEY Engineered Fastening policy
is one of continuous product development and improvement
and we reserve the right to change the specification
of any product without prior notice.
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2. Specification

The ProSert® XTN20 hydro-pneumatic tool is designed for placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivet

Nuts through adjustment of the force and/or the stroke.

The ProSert® XTN20 Tool is used to place Blind Rivet Nuts from a range of M3 to M10 when coupled with the relevant
nose equipment. Imperial nose equipment is also available to place UNC and UNF inch thread size Blind Rivet Nuts.

The safety instructions must be followed at all times.

DO NOT use under wet conditions or in the presence of flammable liquids or gases.

2.1.Placing Tool Specification

Pull Force: Pull @ stated pull pressure 5.0 Bar 17.65kN 3968 Ibf
Air Supply Pressure Min/Max 5-7 Bar 72.5-101.5 Ibf/in’
Oil Pressure Pull (max) 230 Bar 3336 Ibf/in’
Free Air Volume: Max @ 5.5 Bar 4L 244in?
Stroke: Piston stroke 3-7mm 0.118-0.275 in
Weight: Including nose equipment 1.59 kg 3.501b
Motor Speed: Forward & Reverse 2000 rpm 2000 rpm
Noise values determined according to noise test code ISO 15744 and ISO 3744 XTN20
A-weighted sound power level dB(A), L, . Uncertainty noise: k,,, = 3.0 dB(A) 74.2 dB(A)
ﬁ‘t;";’i‘jgztg(‘j\incn':s'°” sound pressure level at thework |, o ainty noise: k,, = 3.0 dB(A) 63.2 dB(A)
E;Zv:elgtted peak emission sound pressure level dB(C), Uncertainty noise: k . = 3.0 dB(C) 106.4 dB(C)
Vibration values determined according to vibration test code ISO 20643 and ISOISO 5349 XTN20
Vibration emission level, ahd: Uncertainty vibration: k = 0.17 m/s? 0.34 m/s?
Declared vibration emission values in accordance with EN 12096
Material: - Aluminium Steel Stainless Steel
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel°® Product Range: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standard Nut* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Knurled Nut* M4-M8 M4-M6 -
Closed End Nut* M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut®
Product Range: Hexagonal Nut* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Tetra Nut* M4-M8 M4-M8 -
HB Bolt* M6-M8 M6-M8 -
Pipe Nut* M6 M6 -
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Pull-to-Force operating mode Yes

Pull-to-Stroke operating mode Yes

Auto Spin On/Spin Off Yes
Additional Features:

Tool Free Mandrel fittings Yes

Manual Reverse override Yes

Hydraulic Lip Seals & O-rings Yes

Items with a * may require a mandrel adaptor kit (74202-02200 found in the Accessories Manual 07900-01073). A complete ProSert®
XTN20 (74202) tool is made up of the base tool (part number 74202-02000) and the appropriate nose assembly for the insert.

2.2.The package contains:

« 1 XTN20 Blind Rivet Nut Tool

« 1 setof M4, M5, M6, M8 (Metric) or

« 1setof 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC or 5/16" UNC Nose Equipment & Mandrels
« 1 Printed Instruction Manual

« 1 Maintenance Kit

10
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2.3.Main components list

reffig. 1 &2
Nr.in I n . Thread Re-order Thread Re-order
struction Desctription .| Spare partnrs. . Spare part nrs. QTY
metric N Imperial .
Manual Metric Imperial
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Mandrel M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Nose Tip M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 | 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Lock Nut - 07555-00901 1
4 Nose Casing - 74202-02021 1
5 Chuck Nut - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Reducing Sleeve M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16" UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Drive Shaft M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Mandrel Adaptor - 74202-02023 1
9 Nose Rod - 74202-02039 1
10 Suspension Ring - 74202-02012 1
11 End Cap Assembly - 74202-02107 1
12 Stroke Indication Markings - - -
13 Stroke Locking Pin - 74202-02095 1
14 Stroke Setter - 74202-02010 1
15 Stroke Setter Recess - - -
16 Air Inlet Assembly - 74202-12700 1
17 Manual Reverse Trigger - 74202-02030 1
18 Regulator Lock - 74202-02038 1
19 Pressure Regulator - 74202-02037 1
20 Trigger - 74202-02020 1
21 Pin Punch - 07900-00624 1
Metric Imperial

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

C | bl M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

omplete nose assembly M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_| 07555-09848

M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* All sizes are supplied with Lock Nut (3) 07555-00901.

For additional sizes please visit www.StanleyEngineeredFastening.com




ENGLISH

3. Tool Setup
A IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 6 & 8 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.
Before Use

«  Select relevant size nose equipment and install.

«  Connect the placing tool to the air supply. Test pull and return cycles by depressing and releasing the
trigger 20.

«  Set the tool for desired stroke/pressure.

A CAUTION - correct supply pressure is important for proper function of the installation tool. Personal injury or
damage to equipment may occur without correct pressures. The supply pressure must not exceed that listed in
the placing tool specification.

4. Operating Instructions
A IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 6 & 8 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.

A IMPORTANT - THE AIR SUPPLY MUST BE TURNED OFF OR DISCONNECTED BEFORE FITTING OR
REMOVING THE NOSE ASSEMBLY.

4.1 Nose Equipment (see Fig.2).

Fitting Instructions

Item numbers in bold refer to nose assembly components in fig 1.

«  Air supply must be disconnected.

- Ifstill fitted, remove the Nose Casing 4 and the Chuck Nut 5,while pulling back the spring loaded Nose
Rod 9.

« Insert Drive Shaft 7 into Mandrel Adaptor 8.

«  Fit Mandrel 1 onto Drive Shaft 7.

« Insert Reducing Sleeve 6 (if specified) into the Chuck Nut 5.

«  Screw the Chuck Nut 5 onto the Mandrel Adaptor 8 while pulling back the spring loaded Nose Rod 9.
Tighten the Chuck Nut 5 clockwise.

« While holding the Tool, screw on the Nose Casing 4 and Nose Tip 2 with the nose tip Lock Nut 3.

«  Thereverse operation is carried out for equipment removal.

With the tool still disconnected from the air supply, screw a Blind Rivet Nut onto the Mandrel manually.

«  Position Nose Tip 2 on the Nose Casing 4 and lock it with Lock Nut 3 so that the Mandrel 1 protrudes
slightly beyond the insert.

+  Lock the Lock Nut 3 by turning clockwise with a spanner*. Remove the Blind Rivet Nut from Mandrel.

*Refer to items included in the Maintenance Kit 07900-09301 page 15.

12
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4.2 Air Supply

«  Alltools are operated with compressed air at an minimum pressure of 5.0 bar.

«  Pressure regulators and automatic oiling/filtering systems to be used on the main air supply within
3 metres of the tool (see fig. 4).

«  Air supply hoses will have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum pressure
produced in the system or 10 bar, whichever is the highest.

«  Air hoses must be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and be armoured where operating
conditions may result in hoses being damaged.

«  Allair hoses MUST have a minimum bore diameter of 6.4 millimetres.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
3 METRES MAXIMUM OF FILTER/REGULATOR OR
S — = - - LUBRICATION UNITS)

MAIN SUPPLY

PRESSURE REGULATOR AND
FILTER (DRAIN DAILY)

1/4" GAS
CONNECTION

If above system is not available you can use the following alternative:

- Before use or when first putting the tool into service, pour a few drops of clean, light lubricating oil into
the air inlet of the tool if no lubricator is fitted on air supply. If the tool is in continuous use, the air hose
should be disconnected from the main air supply and the tool lubricated as required.

« Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the air line to clear it of accumulated dirt or water
before connecting air hose to the tool.

4.3 Setting Instructions

«  The stroke adjustment feature is mainly used for smaller insert sizes M3-M4.

- Ifyou are setting the tool for optimum stroke the Stroke Setter should be wound in to minimum stroke
(3mm) and the Pressure Regulator 19 be wound in to maximum setting.

- If you are setting the tool for optimum pressure the Stroke Setter should be wound out to maximum
stroke (7mm) and the Pressure Regulator 19 be wound out to minimum setting.

When dealing with different grip thicknesses, it is always recommended that the tool is set for optimum
pressure rather than optimum stroke. Use the maximum grip condition to set optimum pressure.
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4.3.1. Stroke Adjustment (see Fig. 1A & 3).

To use this tool in stroke set operation, screw the Pressure Regulator 19 fully in to achieve full pressure then
adjust Stroke Setter to the desired stroke length:

«  Open End Cap Assembly 11.

«  The Stroke Locking Pin 13 will be released.

- Directional arrows indicate stoke direction.

« Increase the stroke from the minimum until optimum deformation is obtained.

«  The scale gives an indication of the current stroke length.

«  Stroke indication markings 12 are shown on the End Cap fig. 1A

+  Line the rear of the Stroke Setter 14 up with these marks to achieve desired stroke length.

- Each Recess 15 on the Stroke Setter 14 is equal to +- 0.1mm of stroke.

+  Close the End Cap Assembly 11 before using in the application environment.

«  The Stroke Lock will activate when the End Cap Assembly 11 is closed when the tool is in the upright
position

«  Thetool is now ready to operate.

4.3.2. Pressure Adjustment (see Fig. 1B & 3).

To use this tool in pressure set operation, wind the Stroke Setter 14 to 7mm, then screw the Pressure
Regulator 19 fully out to achieve minimum pressure then adjust to the desired pressure:

« Initially the Blind Rivet Nut will not deform and the tool will spin off.

«  Screw in the Pressure Regulator 19 by 1 groove on the regulator body and test.

+  Repeat the operation with the Pressure Regulator 19 until optimum deformation is obtained.

« 1 notch on the Pressure Regulator 19 is equivalent to approximately 20N of pulling force.

. After a successful Blind Rivet Nut deformation, check the Blind Rivet Nut and increase the force if
necessary.

« Increase by 1-2 notches extra to allow for variation in the Blind Rivet Nuts.

«  Thetool is now ready to operate.

5. Operating Procedure
Installing a Blind Rivet Nut (see Fig. 3).

To install a Blind Rivet Nut.

«  Check that the correct Blind Rivet Nut has been selected.

«  Push Blind Rivet Nut into the application.

«  Check Nose Assembly is at right angle (90°) to the work.

«  Push onto the Blind Rivet Nut with the tool to spin on.

« Once fully and correctly inserted, depress tool Trigger 20 switch to start installation cycle.

«  Hold the Trigger 20 until the Blind Rivet Nut is completely set and the tool has disengaged completely.

In the event a Blind Rivet Nut becomes jammed in an application press the Manual Reverse Trigger 17 to
reverse the Mandrel 1 and spin off the Blind Rivet Nut. Alternately disconnect from the air supply and use the
4mm Pin Punch 21 supplied in the Maintenance Kit to wind off the Mandrel through the Nose Casing 4 shown
in the figure 1.

A CAUTION - do not attempt to force the installation of an insert as this will cause damage to the tool and/or
application.

14
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6'

Servicing the Tool

Regular servicing must be carried out by trained personnel and a comprehensive inspection performed
annually or every 500,000 cycles, whichever is sooner.

Cleaning and Maintenance

A

DISCONNECT AIR SUPPLY

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals or every 5,000 cycles

A

6.2

CAUTION - Blow dirt and dust out of the main housing with dry air as often as dirt is seen collecting in and
around the air vents where the Pneumatic Cylinder connects to the plastic Handle Assembly. Wear approved
eye protection and approved dust mask when performing this procedure.

CAUTION - Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool. These
chemicals may weaken the materials used in these parts.

CAUTION - Before maintenance, remove any dangerous substances that may have accumulated due to work
processes.

Disconnect the air supply

Remove the complete nose assembly using the reverse procedure to the Fitting Instructions page 12 (4.1).
Any worn or damaged part must be replaced by a new part.

Particularly check wear on Mandrel.

Assemble according to fitting instructions.

Daily Servicing

Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

Check that the Nose Assembly is correct and fitted properly.

Check if the stroke of the tool is adequate to place selected Blind Rivet Nut. See Stroke Adjustment
page 14 (4.3.1)).

Inspect the Mandrel 1 in the nose assembly for wear or damage. If any, replace.

Weekly Servicing

Maintenance Kit 07900-09301

Part Number Description Qty
07900-00624 4mm Pin Punch 1
07900-00632 17mm/19mm Spanner 1
07900-00225 5mm Hexagonal Wrench 1

Check for oil leaks and air leaks on air supply hose and fittings and tool.

With the tool laid horizontally, open “Oil Plug” and check oil level, if low re-prime, refer to “Service manual,
Section 6"

Check the stroke actuation of the tool and compare with the setting of the Stroke indication markings 12.
If the stroke is not achieved, grease the return spring as necessary. Ref. Service Manual, section 6.

For full servicing, troubleshooting and maintenance instructions please refer to Service Manual 07900-09302.

6.3

Protecting the environment

Assure conformity with applicable disposal regulations. Dispose all waste products at an approved waste
facility or site so as not to expose personnel and the environment to hazards.
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7. ECDECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description ProSert® XTN20 Hydro-Pneumatic Blind Rivet Nut Tool
Model POP-Avdel® 74202

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:

1SO 12100:2010 EN 1SO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENI1SO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN [SO 20643:2008+A1:2012
EN [SO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1, in accordance with the
following Directive: 2006/42/EC The Machinery Directive (Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply
of Machinery (Safety) Regulations refers).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

e

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-04-2015

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union
and makes this declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Team Leader Technical Documentation
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Germany

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. UKDECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description ProSert® XTN20 Hydro-Pneumatic Blind Rivet Nut Tool
Model POP-Avdel® 74202

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1. 2008/1597 (as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-04-2015

This machinery is in conformity with
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (as amended)

STANLEY.

Engineered Fastening




ENGLISH

9. Protect your Investment!

POP®Avdel® BLIND RIVET NUT TOOL WARRANTY

STANLEY Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they
will be free from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1)
year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.

Exclusions:

Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as
physical damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.

Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or
modification in any way by anyone other than STANLEY Engineered Fastening, or its authorized service
centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for
purpose are hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre
location nearest you. For a list of POP®Avdel®Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our
toll free number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest
STANLEY Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective
due to faulty material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this
warranty. In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages
arising out of the purchase or use of this tool.

Register Your Blind Rivet Nut Tool online.

To register your warranty online, visit us
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Thank you for choosing an STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® Brand tool.
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MpepocTtaBeHaTa MHGOPMaLMA He MOXe fja 6bfe Bb3npon3BeXXAaHa U/nnv onoBecTeHa No HUKaKbB HauVH

1 Upe3 HMKaKBW CPefcTBa (€NIeKTPOHHO UM MeXaHUYHO) 6e3 npefBapuUTeSTHO N3PUYHO Y MUCMEHO pa3peLle-
Hue oT STANLEY Engineered Fastening. MpepoctaBeHaTta MHPopmaLma ce OCHOBaBa Ha flaHHUTE, U3BECTHU

B MOMEHTa Ha MycKaHeTo Ha nasapa Ha To3um npoayKT. STANLEY Engineered Fastening npoBexpaa nonvTmka Ha
NMOCTOAHHO YCbBbPLUEHCTBAHE Ha MPOAYKTa U CJIeA0BaTENHO NPOAYKTUTE MoraT fa 6baaTt npomeHsaHu. Mpe-
JocTaBeHaTa MHGOPMaLMA e NPUoXKMMa 3a MPOAYKTa, KakTo ce npegnara ot STANLEY Engineered Fastening.
Eto 3awo, STANLEY Engineered Fastening He Moxe ja HOCU OTFOBOPHOCT 3@ BPeAu, MPUYMHEHMN OT OTKJIOHe-
HVA OT MbpBOHAYanHUTe cneynduKaLmm Ha NnpoayKTa.

HanunuHata nHpopmauua e cbctaBeHa MHOrO BHMaTenHo. Bbnpeku ToBa, STANLEY Engineered Fastening
HAMa Aia MoemMe HKaKBa OTFOBOPHOCT MO OTHOLUEHME Ha KaKBUTO 1 Aa 6u1o rpelukn B UHGopmaLmaATa, HATO
3a nocneacteuATa ot TAx. STANLEY Engineered Fastening HAMa Aa npueme HuKakBa OTTOBOPHOCT 3a Bpeau,
NPUYMHEHW OT AEMHOCTY, 3BBPLUBaAHM OT TPeTU Nnua. PAbOTHUTE HaVIMEHOBaHNA, TbProBCKUTE HaVMEHO-
BaHWA, TbProBCKUTE MapKM U T.H., n3non3saHu ot STANLEY Engineered Fastening, He Tpa6Ba fa ce cumTar 3a
CcBOOOAHW, CbINAaCcHO 3aKOHOAATENICTBOTO MO OTHOLLEHWE Ha 3allMTaTa Ha TbProBCKUTE MapKW.
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BbJITAPCKIN

Tazn NHCTPYKUMA 3a eKcniioaTauma Tpﬂ6Ba Aa ce npoyeTe OT BCAKO NnNLE, KOETO MHCTannpa nnu
pa6OTVI C TO3UN UHCTPYMEHT, C 0COOEHO BHMMaHNE 3a CnegHnTe npasuna 3a 6e30MacHoCT.

Mo Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMEHTa BUHArn HoceTe yCToumBa Ha yaap 3awura. CteneHTa Ha
HeobxoAvmaTa 3awuTa TpabBa Aa 6bae oLeHeHa 3a BCsika yrnoTpeba.

M3non3eanTe 3awmTa Ha CNnyXa B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLUMUTE 3a CYXUTENNTE N cnopes
N3NCKBaHWATA Ha NpasuiaTa 3a 6e30MacHOCT Ha TpyAa.

CMayKBaHe, yaap, NopsA3BaHe, OXyJBaHe 1 ropelumHa. Hocete NoaxoaaLm pbKaBnum 3a 3aLyuTa Ha
pbLeTe.

M3non3BaHeTo Ha WHCTPYMEHTa MOXKe fa U310 PbLeTe Ha onepaTtopa Ha OnacHOCTH, BKITIOYUTENHO

1. OnpepeneHunsn 3a 6e3o0nacHOCT

[edbnHnummnte no-gony onncBaT CTeNEHTa Ha CEPUO3HOCT 3a BCAKA CUrHanHa gyma. Mons, npoueTeTte

PBbKOBOACTBOTO U BHMABaWTe 3a Te3U CUMBOJIN.

A OINACHOCT: MNoka3Ba HEMMHYeMO OMacHa CMTyaLus, KOATO ako He ce n3berHe, Lwe fJoBefe A0 CMBbPT Uimn
onacHO HapaHsBaHe.

A NPEAYNPEXAEHUE: HenocpencTBeHO onacHa CUTyaLMs, KOATO ako He 6bae n3berHaTa, Moxe fa
foBefe O CMbPT UV TEXKN HapaHABaHUSA.

A BHUMAHME: MNoka3Ba noTeHUManHo onacHa CUTyaLms, KOATO ako He 6bae n3berHaTa, Moxe fa Aosefe
[10 NeKN NN CPeAHN HapaHABaHUA.

A BHUMAHMUE: /3non3saH 6e3 cMBONa 3a crHasn 3a 6e30MacHOCT NoKa3ga NnoTeHLUuanHo ornacHa
CUTyaLms, KOATO aKko He 6bae n3berHaTa, MoXe fa AoBefe AO LeTW.

HenpaesunHomo ¢yHKyuoHUpaHe unu nooopvXKKa HAa Mo3u NpoOyKm moxe 0a dosede 00 cepuosHU
HapaHseaHusa u MamepuanHu wjemu. [l[poyememe u paz6epeme ecuyku npedynpexxoeHusi U UHCMPYKYuu
3a paboma, npedu da usnonzeame masu mexHuka. [Ipu usnonseaxe Ha efleKmpu4ecKu UHCMpymMmeHmMu,
e8uHazu mpsbea 0a ce 83eMam oCHO8HU NpedNA3HU MepKu 3a 6e30nacHocm 3a HamasseaHe HA pucka om
JluYHO HapaHsieaHe.

3ANA3ETE BCMYKU NPEAYNPEXAEHUA U MHCTPYKLUIN 3A BbAELLN CMPABKA

1.1 MpaBuna 3a o6wa 6e3onacHocT

+ 32 MHOXeCTBO OMAaCHOCTUN NpoueTeTe 1 pasbepeTe MHCTPYKLUMMTE 3a 6e30MacHOCT Npeau Aa HCTanupare,
eKcnnoaTmpaTte, peMOHTUPATe, MOALbPKaTe, CMEHATE akcecoapuTe nnv paboTute B 6130CT A0
MHCTPyMeHTa. Hecna3BaHeTo Ha TOBa MOXKe fia foBefie 1O CEPUNO3HY TeNeCHN HapaHABaHNA.

«  Camo KBanudrumpaHn 1 0byueHn onepatopu TPAGBa Aa MHCTANNPAT, HACTPOWBAT UMM M3MON3BaT MHCTPYMEHTA.

«  [la He ce u3nosn3ea U3BbH NpefHa3HaueHNeTo cropes An3aiiHa 3a NOCTaBAHEe Ha ClienuTe HUTOBE Ha
STANLEY Engineered Fastening.

+  I3non3BaiiTe caMo YacTy, KPENeXHW eNemMeHTN 1 akcecoapy, MpernopbyaH OT NPOV3BOANTENA.

+  HE u3meHsiiTe nHcTpymeHTa. MoandurkaLmmte Morat Aa HamanaTt eGeKTBHOCTTa Ha MepKuTe 3a 6e3onacHoCT
1 i@ yBeNMYaT prCKoBeTe 3a onepaTopa. BCAKO M3MeHeHWe Ha TO31 MHCTPYMEHT, KOeTo ce npeanpuema ot
KJINEHTa e U3LA0 Ha HeroBa OTFOBOPHOCT 1 BOAM IO OTMafjaHe Ha BCUYKY NMPUAOXKVMI FrapaHLN.

+  He n3xBbpnaiTe NHCTPYKUUMTE 3a 6€30MacHOCT; AaiiTe r Ha onepaTopa.

+  He n3nonsaiite MHCTPYMEHTA, ako e NoBpefeH.

«  [pean ynotpeba, npoBepsABaiiTe 3a pa3mecTBaHe UM 3aKIMHBaHE Ha ABUXKELLM Ce YacTU, CHYNBaHNA Ha
YacTn 1 BCAKAKBU ApYyry 06CTOATENCTBA, KOMTO MOTaT [a Ce OTPa3AT BbpXy paboTaTa Ha MHCTPYMEHTa.
Mpwv noBpepa, nonpaseTe MHCTPYMEHTa, MPeAr NOBTOPHa ynoTpeba. OTcTpaHeTe BCEKM perynupaty unm
raeyet Koy, npeam ynorpebda.

+ VHcTpymeHTHTE TPAGBa Aa Ce MpoBepABaT NEPUOANYHO, 3a ia Ce NPOoBepu Aanu KnacndunuympaHeTo
N MapKNPOBKMTE, N3UCKBaHM OT Ta3n YacT ot ISO 11148, ca yeTnnBo oT6enA3aHN Ha MHCTPYMEHTa.
PaboTofatenAat/noTpebutensT ce CBbpP3Ba C NPOU3BOANTENS, 33 Aa MOSYUM Pe3epBHM ETUKETM 3a
noaMsAHa, Korato e Heobxo4rMo.
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VIHCTPYMEHTBT Tps6Ba Aa ce nofabpa B 6e30MnacHo paboTHO CbCTOAHME MO BCAKO BPeMe 1 Aa ce
npernexga peAoBHo 3a noBpean 1 GyHKLMA oT 0byueH nepcoHan. Bcsika npoueaypa Ha pasrnobasaHe
TpsbBa Aa 6bae M3BbpLIBaHA CamMo OT 06yueH nepcoHan. He pasrnobssaiiTte To3u MHCTPYMEHT, 6e3
npeaBapuUTeNiHa CNpaBKa C UHCTPYKLMMTE 3a MOAAPBKKA.

OnacHOCTU OT NpoeKTU”N

OTKayueTe Bb3AYLHOTO NofjaBaHe OT MHCTPYMEHTA, MPefn U3BbPLUBAHE Ha BCAKO TEXHUYECKO
o6cnyKBaHe, ONUT 3a pPerynmpaHe, MOHTaX U CBasiHE Ha HOCOBaTa CrnobKa Uy akcecoapy.

VimaiiTe npensua, Ye NoBpesa Ha AeTalia Uy akcecoapuTe UM AOPU Ha Camus NOCTaBeH MHCTPYMEHT,
MOXe fja reHepyripa NPOEKTUAN C BUCOKA CKOPOCT.

Mo Bpeme Ha paboTa Ha UHCTPYMEHTa B1HArn HOCETe YCTONUMBA Ha yAap 3awmTa. CteneHTa Ha
HeobxofnmaTa 3aLuTa TpAbBa Aa ObAe oLeHeHa 3a BCAKa ynoTpeba.

EfHOBpeMeHHO, TpabBa [ja Ce OLieHU 1 PUCKBT 3a ApyruTe.

YBeperTe ce, Ue JeTAalTbT € 34paBo GprKCMpaH.

MpoBepeTe fanu cpeacTBaTa 3a 3alUMTa OT M3XBbPJIAHE HA KPENeXXeH enemMeHT U/ AOPHUK Ca HaNnyHW
1 paboTAT.

HE n3non3BsaiiTe UHCTPyMeHTa 6€3 MOHTPaH AOPHUKOB KONEKTOP.

MpepynpexpaaBaiiTe 3a Bb3MOXHO HAaCUIICTBEHO U3XBbPJIAHE Ha AOPHYLIM OT NPeAHaTa YacT Ha UHCTPYMEHTa.
HE paboTeTe C MIHCTPYMEHT, KOWTO € HaCOUEH AUPEKTHO KbM YOBEK(XOPa).

OnacHocTu npu pa6orta

M13non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa M3N0XKN PbLieTe Ha onepaTopa Ha ONacHOCTY, BKIOUUTENHO
CMauKBaHe, yaap, NopA3BaHe, OXKynBaHe 1 ropelumHa. Hocete noaxoaALM pbKaBULM 3a 3aLLMTa Ha pbLeTe.
OnepatopuTe 1 06CNYXBaLLUAT NepcoHan TpAbBa Aa moraT ¢pmM3nYeckn Aa ce CNpaBAT C NO-rofAamaTta yacT,
TErno0TO U MOLHOCTTA Ha MHCTPYMEHTA.

[ pbxTe NpaBUIHO NHCTPYMEHTa; 6bAeTe roToBM Aa MPOTUBOAENCTBATE HAa HOPMATHW UK Pe3KU
OBUXeHUA 1 paboTeTe C ABETE CU pbLie.

Ma3eTe APBKKUTE HA UHCTPYMEHTA CYXM, YACTU, U CBOBOAHM OT Mac/o 1 CMaska.

MopnbpxaiiTe 6anaHCMpaHO NONOXEHME Ha TANOTO U CUFypHa onopa npu paboTa C MHCTPYMeHTa.
OcBobopeTe yCTPONCTBOTO 3a MyCKaHe 1 CNMpaHe B Ciyyail Ha NpekbCcBaHe Ha Bb3AyLIHOTO 3axXpaHBaHe.
M3non3BainTe camo CMa3oyHW MaTepurani, NpenopbyaHn OT MPOU3BOANUTENA.

Tpnab6Ba fa ce n36ArBa KOHTaKT C XMApPaBAMYHaTa TEYHOCT. 3a Aa Ce CHVXKM A0 MUHUMYM Bb3MOXXHOCTTa OT
06puBK, B CllyYaii Ha eBEHTYasleH KOHTAKT, TpAbBa fa ce n3mmete gobpe.

NHdopmaumnoHHM JTnctose 3a bezonacHocT Ha MaTepuranuTe 3a BCUYKU XUAPABANYHN Macia Y CMa30oYH
MaTepuanu ca Ha pa3srnosioKeHvie MPY MOUCKBAHe OT AOCTaBYMKa Ha BaLLIMA UHCTPYMEHT.

MN36srearite HENOAXOAALLM NO3K, TbIA KaTo € BEPOATHO B TE3U NO3ULMK A HE MOXeETe Aa
NpPOTUBOAENCTBaTE Ha HOPMASTHOTO MJSIM HEOUYAKBAHO [ABVKEHME HA MHCTPYMEHTa.

AKO VHCTPYMEHTBT e GUKCHpPaH KbM YCTPOCTBO 3a OKauBaHe, yBepeTe ce, ye duKcaumaTta e curypHa.
BHuMmaBaiiTe 3a pycK OT CuynBaHe Uam NpuLLynBaHe, ako HOCOBOTO 060pyABaHe He € MOHTUPAHO.

HE paboTeTe ¢ MHCTPYMEHTa CbC CBasIeH HOCOB Kopnyc.

Heobxonmmo e ocurypsaBaHe Ha AOCTaTbYHO MPOCTPAHCTBO 3a PbLieTe Ha onepaTopa Ha UHCTPYMEHTa,
npeau paborta.

Mpwn NpeHOC Ha MHCTPYMEHTa OT MACTO Ha MACTO, APBXKTE pbLieTe Cv Janey OT CNyCbKa, 3a Aa ce n3berHe
CyyaiiHO aKTUBMpPaHe.

HE HacunBaiiTe MHCTPYMEHTA 1 He ro 13MNon3BanTe BMeCTO YyK.

Tpnab6Ba fa ce BHMMaBa 0CO6EHO C U3TOLLEHUTE OPHMLY, 33 Aa He Ce Cb3[aAaT ONacHU YCIOoBYA.
[lOpHNKOBUAT KONeKTop TPAGBa fa ce 13npas3Ba, Korato e NPUGAN3NTENHO HANOIOBMHA MbJIEH.

OnacHOCTM OT MOBTOPAEMU ABUDKEHNA

Mpw U3MoM3BaHe Ha HCTPYMEHTA, ONepaTopPbT MOXKE Aa M3MUTa AMCKOMOPT B PbLieTe, pameHeTe, WnsATa
UAW JPYrv YacTh Ha TANOTO.

[loKaTo 13non3ga MHCTPYMEHTa, onepaTopbT TPsAGBa Aa 3aeme yao6Ha ro3a, KaTo CblleBpeMeHHO
noaabpKa CUrypHa onopa v n3barea Heyao6HN unm HeGanaHcmpaHu noswu. OnepaTtopsT Tpsi6Ba Aa
MPOMEHY Mo3aTa Mo Bpeme Ha No-NMPOABIIKUTENHN 3aAaun; TOBa MOXeE Aa MOMOrHe Aa ce nsberte
OUCKOMPOPT 1 ymopa.
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1.5

1.6

1.7

AKO OMepaTopbT U3NUTBA CUMMTOMY KaTo MOCTOSHEH WA NOBTapALY ce AnckomdopT, 60MKa, nyncmpaxe,
60nKM, U3TPbBaHe, yCellaHe 3a NapeHe Uiy CKOBAHOCT, Te3n NpeaynpeanTesHN 3Haum He Tpsabea aa

ce urHopupar. OnepatopbT TpA6Ba Aa yBeAoMM paboToaaTesns 1 Aa ce KOHCYNTUpPa ¢ KBanuduumpan
MEANLUMHCKI CNEeLNanuCT.

OnacHOCTM OT akcecopm

M3kniouete NHCTPYMEHTa OT NOAaBaHETO Ha Bb3AyX, Npean Aa MOHTUpPaTe Uin N3BaanTe HoCa Unn akcecoapa.
M3non3Barite camo pa3mepu 1 BUAOBE akcecoapu u KOHCYyMaTunBW, NpenopbYyaHn OT Npon3BoanTenAa Ha
NHCTPYMEHTa; He n3nonssanTe ApYyrn BUAOBE NN pasMmepu akcecoapu Ui KOHCyMaTUBI.

OnacHOCTY Ha pabOTHOTO MACTO

Moaxnb3BaHWsA, NPENbBaHNA 1 NafaHNA Ca OCHOBHM NMPUUKHI 3a HapPaHABaHUA Ha PaboOTHOTO MACTO.
BHVMaBaiiTe 3a XTb3raBu MOBbPXHOCTU, MPUUMHEHV OT N3MON3BAHETO HA UHCTPYMEHTA, KaKTO 1
OMacHOCTY OT NpenbBaHe, MPUUYNHEHN OT Bb3AYLIHWA Kaben nan XapaBnuuHa MapKy.

MpoabkeTe BHUMATENHO B HEMO3HaTa cpefa. Moxe a Ma CKPUTY OMacHOCTM, KaTo eleKTPUYECTBO U
LPYrvi KOMYHANIHW IHWN.

VIHCTPYMEHTBT He e NpefHa3HaueH 3a 13Mon3BaHe B NOTEHLMANHO EKCM03MBHA CPeaa 1 He e M3onpaH
CpeLLy KOHTAKT C efeKTprYecTBo.

YBeperTe ce, ue HAMa efleKTPUYeCcKy Kabenu, rasosu Tpb6Y 1 Ap., KOUTO MOraT Aa NPUYMHAT OMACHOCT
nopagu NoBpeaa Npu 13non3saHe Ha UHCTPYMEHTa.

O6nunyaiiTe ce NoAXoAsLLo. He HoceTe BUCALM apexm uimn 6uxyTa. MaseTe KocaTa, fpexuTe n pbKasuuute
C1 janey ot ABMKeLLMTe ce YacTu. Bucawumre apexu, 6uxyTepus nnv Abarv Kocm Morat ga 6baar
3aXBaHaTV OT ABUXKELL Ce YacTu.

Tpn6Ba Aa ce BHMaBa 0CO6EHO C N3TOLEeHUTE JOPHMLK, 3a fja HE Ce Cb3AaAaT OnacHW yCnoBus.

OnacHOCTM OT WyMm

V13naraHeTo Ha BUCOKY HYBa Ha LWyM MOXe Aa NPUUMHN TPaHW, AeakTUBMPaLLM 3arybu Ha ciiyxa 1 apyru
npo6nemu, KaTo WyMm B yumuTe (38bHEHE, GpbMueHe, cBUCTeHe i BydeHe B ylwnTte). CliegoBaTenHo
OLleHKaTa Ha PYCKa 1 NPUAaraHeTo Ha NoAXoAALL KOHTPO 3a Te3M OMacHOCTH Ca OT CbLIECTBEHO
3HaueHve.

MoaxoAALyMTe KOHTPONM 33 HAMAABAHE Ha PYCKA MOraT a BKOYBAT AENCTBUSA, KaTo WyMO3aryLiasaim
marepuany, 3a aa ce NpeaoTBpaTy,3BbHEHE" Ha AeTanuTe.

113non3BariTe 3almTa Ha Clyxa B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMWTE 3a CIYXKUTENNTE 1 CNOpes N3NCKBaHKATA
Ha npaBwnnaTa 3a 6e30MacHOCT Ha TPyAa.

V136vpaiiTe, nopabpKaiTe 1 3aMeHniTe KOHCYMaTBA/MOCTaBEHUAT UHCTPYMEHT, KakTo Ce npernopbysa B
HapbYHMKA C MHCTPYKLMK, 33 Aa NPEAOTBPATUTE HEHYXKHO YBeNYaBaHe Ha Wwyma.

OnacHocTy oT Bu6pauun

V13naraHeTo Ha BUGpaLMy MOXe fja MPUYNHI YBPEXLaHE Ha HEPBUTE U KPbBOCHABAABAHETO Ha pbLeTe.
Hocete Tonnu gpexu, Korato paboTuTe B CTYAEHW YCIIOBUA Y APBXKTE PbLETE CW TOMAN U CYXU.

AKO yceTuTe n3TpbneaHe, 60/1Ka Uin n36enBaHe Ha KoXKaTta Ha NPbCTUTE UK pbLeTe, cnpeTe Aa
13M0s3BaTe MHCTPYMEHTA, yBEAOMETE BalmA paboToAaTeN 1 ce KOHCYNTUpaiiTe C nekap.

KbaeTo e Bb3MOXKHO, NOAAbPKaTe TEFNOTO Ha MHCTPYMEHTA B CTOKA, o6Teray unm 6anaHcmpaty
MEXaHM3bM, TbI1 KaTo Cfiefj TOBa MOXe Aa Ce 13M0s3Ba No-feK 3axXBaT 3a NoAAbpKaHe Ha UHCTPYMEHTA.

[lonmbAHUTENHN NHCTPYKLMN 32 6€30MacHOCT 3a MHEBMaTUYHW eNIeKTPONHCTPYMEHTH

PaboTHOTO NnopaBaHe Ha Bb3AyX He TpAGBa fa HafBuMLwWwaBa 7bar (100 PSI).

Bb3ayxbT nog HanAraHe MoXe ia NPUUNHU TEXKU HapaHABaHMA.

Huikora He ocTaBaAiTe 6e3 HabnoaeHWe paboTely HCTPYMEHT. VI3KnioueTe Bb3AyLWHNA MapKyy, KOrato
WHCTPYMEHTBT HE Ce 13MOM3Ba, NPeAn CMAHA Ha aKCecoapuTe UKW NPU N3BbPLUIBAHE Ha PEMOHT.

HE no3sonsABaiiTe Ha OTBOPHUTE 3a OTPABGOTEH Bb3AYX Ha [JOPHMNKOBYSA KONIEKTOP [la COYaT Mo NocoKa Ha
onepatopa unv Apyrv n1ua. HUKora He HacouBalTe Bb3fyxa KbM BaC Unv Apyrv nuua.

Pa3zmaxBaHeTO Ha MapKyya MOXe Aa MPUYNHMN TEXKN HapaHABaHWsA. BHarn npoBepsBaliTe 3a NoBpeaeHu
nnu pasxaabeHy MapKyuu n GUTUHTHA.
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Mpeau ynotpeba, npernepaTe Bb3ayLHMTE NMHUM 3a LLETU, BCUYKM BPb3KY TPA6Ba Aa OblaT 3allyUTeHU.
He usnyckaiite TeXKn npeaMeTy BbpXy MapKyuuTe. BcAKo psA3Ko Bb34encTBre MOXe Aa Npean3BuKka
BBTPELUHY MOBPeaV 1 fa foBefe [0 NpeXaeBpeMeHHa NoBpeaa Ha MapKyuya.

CTyneHuVsT Bb3yX TpsA6Ba fla ObJje HacoueH Aaney oT pblieTe.

Bceku MbT, KoraTo ce 13Mnon3BaT yHUBEPCaNHY YCyKaHU CbeAVHUTENN (HOKTOBY CbeAUHUTENN), Ce
MOHTMPAT 3aK/ouBalLyM WKPTOBE 1 Ce N3MON3BaT 3alUTHU Kabenu, 3a Aa ce NPeAnasaT OT eBeHTyasHa
noBpeAa B CBbP3BaHETO Ha MapKy4 KbM MHCTPYMEHT WU MAapKyy KbM MapKyY.

HE noBgwvrante MHCTPyMeHTa 3a MOCTaBsiHe 3a MapKyya. BvHaru n3nonseaiiTe gpbKKaTta Ha MHCTPYMeHTa
3a NnocTaBsHe.

BeHTWNaLMOHHMTE OTBOPY He TpAbBa Aa 6baaT 65I0KUPaHN UK MOKPUTK.

Ma3zeTe MpbCOTUATA 1 YyKAMTE TeNa Janeye oT XUAPaBANYHATA CMCTEMA Ha MHCTPYMEHTa, Thil KaTo ToBa
Le foBeAe [0 NOBpeAa Ha MHCTPYMEHTa.

Monutukara Ha STANLEY Engineered Fastening
€ Ha NPOoABb/MKUTENTHO pa3BUTHE N NoAo6GpABaHe Ha NPOAYKTa
1 HMe cu 3ana3BaHe NPaBoTO Zla MPOMEeHAME TEXHNYECKNTE XapaKTepucTukm
Ha BCeKM NpoAyKT, 6e3 npeABapuUTeNHO U3BeCTME.
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2, Cneundukayun

XnaponHeBMaTUYHMAT MHCTPYMeHT ProSert® XTN20 e pa3paboTeH 3a NoCTaBAHE Ha CAIeny HUT-Taikn Ha
STANLEY Engineered Fastening upe3 HacTpolika Ha cunata u/unv yaapa.

NHcTpymeHTBT ProSert® XTN20 ce n3non3Ba 3a NOCTaBAHE Ha CNIENW HUT-TaKKM OT pa3ctoaHue ot M3 go M10,
KoraTo e CbueTaH C MOAXOAALLO HOCOBO obopyaBaHe. NpefocTaBeHo e HOCOBO 060pyABaHE 3a NOCTaBsAHe Ha
cnenu HUT-rankn, cbobpasern ¢ UNC, UNF (yHVBepcanHuTe cTaHAApPTW) Ha pe36uTe B MHYOBE.

MHCprKLl,VIVITe 3a 6e3onacHocT Tpﬂ6Ba Aa ce ieasart Nno BCAKO BpeMme.

HE n3non3sBaite B MOKpPW yCnoBuAa Win npu HaJIM4MeTo Ha 3analnTeNIH TEYHOCTU UK ra3oBe.

2.1.CneunduKaumm Ha NHCTPYMEHTA 3a NOCTaBsAHe

Cuna Ha n3gbpnBaHe: Avpnaiite cnopep o6osHaueHoTo 17,65kN 3968 |bf
HansaraHe ot 5,0 6apa
Hanarawe na MuH/Makc 5-7 6apa 72,5-101,5 Ibf/in?
Bb3]yLIHOTO NofaBaHe
HansAraHe Ha macnoTto MN3pbpnsaHe (Makc) 230 6apa 3336 Ibf/in’
OGem Ha ceoGoaHun Makc npu 5,5 6apa 4n 244 in?
Bb3AyX:
Ypap: Ynap Ha 6yTanoTto 3-7 Mm 0,118-0,275 in
Terno: C HOCOBOTO 0bopyaBaHe 1,59 Kr 3,50 b
CKOpOCT Ha MOTOpa: Hanpep v Hasag 2000 06./MUH. 2000 06./MUH.
Bubpauun: MpomeHnusy subpauuu: K=0,1 m/s <2,5m/s? <8 ft/s?
2000 obopoTa 2000 obopoTa
CKOpOCT Ha MmoTopa: Hanpep v Ha3ap
B MUHYyTa B MVHYTa
CTONHOCTM Ha WyMa, onpefeneHi CbINacHO KoAa 3a TecT Ha wyma ISO 15744 n 1SO 3744. XTN20
A-npeTerneHo H1BO Ha 3ByKoBa MolyHocT dB (A), LWA Koneb6aHue Ha wyma: kWA = 3.0 dB(A) 74.2 dB(A)
A-npeTerneHo HUBO Ha 3BYKOBOTO HanAraHe Ha eMucumTe . _
Ha paBoTHaTa cTaHLuA dB (A), LpA KonebaHue Ha wyma: kpA = 3.0 dB(A) 63.2 dB(A)
C-npeTerneHo NMKOBO HUBO Ha 3BYKOBO HafAraHe Ha . _
emmcunre dB(C), LpC, nuk Kone6aHue Ha wyma: kpC = 3,0 dB(C) 106.4 dB(C)
CTONHOCTNTe Ha BUGpaLmmTe ce onpeaenAT CbrnacHo KoAa 3a BubpauuoHeH Tect ISO XTN20
20643 n I1SO 5349.
HuBo Ha n3nbuBaHuTe BUbpaymu, ahd: Kone6aHV|e2Ha BuGpauymmre: k = 0,34 m/cek.?
0,17 m/cek.
[leknapupaHu CTOMHOCTN Ha N3bYBaHUTe BGpaLuy B cbotBeTcTBre ¢ EN 12096
Martepuan: - AnymunHmin CromaHa Heprxpaema
cTOMaHa
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
®
Nutsert® 3a maTepvianu M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel*TipoaykTosa C ThHKa aebenunHa
rama: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
. Euro Hexsert®/Hexsert® — M3-M8 M6
®
Hexsert® c ro;;:Ma . M6-M8 .
| M30PBXKANBO
Squaresert® - M5-M8 -
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CraHpapTHa ramka* M3-M10 M3-M8 M4-M6
laiika c Hape3n M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® lalka cbc 3aTBOpEH Kpan* M3-M10 M3-M8 M4-M6
u LlecTobrbaHxa raiika M4-M8 M4-M8 M4-M6
MpopykroBa rama: -
TeTpa ravika* M4-M8 M4-M38 -
HB 6onT* M6-M8 M6-M8 -
TpbbHa rarika* M6 M6 -
PaboTeH pexum “CrnoBo nsgbprsaHe” [a
PaboteH pexum “"YgapHo nsgbpneaHe” JIE]
ABTO. BbpTeHe - BKJIIOYEHO/N3K/I0YEHO [Ha
HdonbaHuTenHn Crnobka 3a WNUHAEN, OTAENHa OT
CBOWCTBA: | ycrpymenta Ha
ByToH 3a PbyHO BpbliyaHe [Ha
XVAPaBANYHUN yNABTHEHUA
Ha
1 O-06pazHN puHrose

Apmukynume, 0603HaqeHu cvC *, ce Hy0asm om KomMnsieKm 3a nocmassHe Ha wnuHoen (74202-02200 Hamupa ce

8 Pokosodcmeomo 3a akcecoapu 07900-01073). [TenHusm ProSert® XTN20 (74202) uHcmpymeHm e CbCmageH om 0CHOBHUSA
uHCMpymeHm (Homep Ha yacm 74202-02000) u nodxo0Awa Hocoea cesiobka 3a emyskama.

2.2.Tasn onakoBKa CbAbpiKa:

« 1 XTN20 UHCTPYMEHT 3a Cnenun HUT-ranku

« 1 komnnekt oT M4, M5, M6, M8 (MmeTpuyHun) nnn

« 1 komnnekT ot 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC unu 5/16" UNC HocoBu o60opyaBaHuA v WNUHAENN

« 1 oTneyataHO PbKOBOACTBO C UHCTPYKLMN

« 1 KOMMNNeKT a NoAApbKKa
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2.3 CNnNCcbK € OCHOBHN KOMMNOHEHTN

cnpaBka éour. 1un 2

* Bcuyku pasmepu ca npedocmaseHu 3aed0Ho ¢ KoHmpazatika (3) 07555-00901.

3a JombAHUTENHN MaTepuany, monsa nocetete www.StanleyEngineeredFastening.com

N2 B Pb- MpeHapexpaHe npeuaope)KAaHe
KoBoA- Ne Ha Pes6a Ne Ha
CTBOTO OnucaHve Pes6a pe3epBHUTE |AHMMIACKN pesepsHuTe Bp.
MeTpuyHa yactn
CUH- yactmn MepKun P -
CcTpyKuUN MeTtpuuun MepKN
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 WnuHpen M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16“ UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Hocos Bpbx M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 | 5/16” UNC | 07555-00840 1
3 KoHTpararika - 07555-00901 1
4 Hocos Kopnyc - 74202-02021 1
5 lalKa Ha NaTPOHHMKa - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Peayuvpauy Hinen M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 | 5/16” UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Ban M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 | 5/16” UNC | 07555-00740 1
8 LUnnHaeneH agantep - 74202-02023 1
9 HocoBa npbuka - 74202-02039 1
10 OkauBaly NpbcTeH - 74202-02012 1
11 Crnobka Ha KpaliHaTa Kanayka - 74202-02107 1
12 MapknpoBKa, noka3Balia ) . )
MACTOTO Ha yaapa
13 LT 3a 3aknouBaHe Ha Yaapa - 74202-02095 1
14 Hactpoika Ha ygapa - 74202-02010 1
15 Hwuwa Ha HacTpolikaTa Ha ygapa - - -
16 briok c oTBOp 3a Bb3ayx - 74202-12700 1
17 ByToH 3a PbuHo BpbuiaHe - 74202-02030 1
18 Perynatop Ha 3akntoyBaHeTo - 74202-02038 1
19 Perynatop Ha HansraHeTo - 74202-02037 1
20 CnycbK . 74202-02020 1
21 KepHep . 07900-00624 1
MeTpnuHn AHMNACKN MepKIn
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
MbAHa HoCoBa Cro6Ka M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
M6 07555-09886 1/4" UNC 07555-09848
M8 07555-09888 | 5/16"UNC | 07555-09840
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3. HacTpoiika Ha NHCTpYMeHTa

A BAXHO - NPOYETETE BHUMATEJIHO NMPABUJIATA 3A BE3ONMACHOCT HA CTPAHULIA 6 U 7, NPEAU
OA U3MNON3BATE UHCTPYMEHTA.

Mpenu Ynorpe6a

«  W3bepeTe CbOTBETHMA pa3mep Ha HOCOBOTO 06OpyABaHe 1 o MOHTHpaiiTe.

«  CBbpxeTe MHCTPYMEHTa 3a MOCTaBAHe KbM Bb3AYLIHOTO NofasaHe. TecTBaiiTe M3gbpnBalyute
1 BpbLUALLMTE LMKM Ype3 HaTUCKaHe 1 OTMyCKaHe Ha crycbKa 20.

«  HacTpoiiTe MHCTpyMeHTa KbM »KenaHua yaap/HanaraHe.

A BHUMAHUE - npasusIHOMo No0dsaHe Ha HAAA2aHemo e 8aXHO 3 NPABUIHOMO (yHKYUOHUPAHE Ha
MOHMAXHUsA UHcmpymeHm. Moxe 0a ce cmueHe 00 HapaHABaHe uau nospedu Ha obopydsaHemo Nnpu JUNC8A Ha
nooxo0Awo Hanseare. [lodasaHomo HanseaHe He mpsbea 0a Ha08UWAsA yKA3aHOMO 8 cneyugukayuume Ha
UHCMpPYyMeHmMa 3a NOCMassHe.

4. NHcTpyKuum 3a pabora

A BAXHO - NPOYETETE BHUMATEJIHO NMPABWJ/IATA 3A BE3OMACHOCT HA CTPAHULIA 6 U 7, NPEAU
OA U3MNON3BATE UHCTPYMEHTA.

A BAXHO - MOAABAHETO HA Bb3JYX TPABBA AA CE U3KJTIOUU NN PASKAYU MPEAU MOCTABAHE
N CBANTAHE HA HOCOBATA CIJ10OBKA.

4.1 O6opyaBaHe Ha Hoca (BK ®wr.2).

UHCcTpyKuum 3a crnob6saBaHe

Homeparta, yaebeneHu B YepHo, npenpallaTt KbM KOMMOHEHTUTE Ha HOCoBaTa Criobka BbB ¢ur. 1.

«  Bb3pywHoTto nopaBaHe TpAbBa fla ce paskauu.

«  Ako e nocraBeH, CBafieTe HOCOBUA KOopnyc 4 1 raiikaTa Ha NaTPOHHKKa5, AOKaTo AbpraTe Ha3aj
obTerHartaTa C Npy»KrHa HocoBa npbuka 9. «

- Bkapaiite Bana 7 B wnnHaenHvA agantop 8.

« [ocrtaBete wnuHgena 1 Bbpxy Bana 7.

«  Bkapante pegyuupalyus Hinen 6 (ako e 0603HaueH) B raikaTa Ha NaTPOHHKMKa 5.

«  3aBMHTeTe rankata Ha NaTPOHHMKa 5 BbpXy LWINMHAENHUA ajanTop 8 AokaTo AbpnaTe Ha3aj Ha3ajg
obTerHaTtaTa C Npy»KrHa HocoBa npbuka 9. CTerHeTe raiikata Ha NaTPOHHYKa 5 Mo YacOBHUKOBaTa
cTpenka.

«  JlokaTo AbpunTe MHCTPYMEHTa, 3aBUHTETe HOCOBMA KOPMYC 4 1 HOCOBMA BPbX 2 C KOHTparankaTa Ha
HOCOBUA BPBX 3.

«  Ob6patHaTta onepauua ce M3BbPLUBA 3a OTCTPaHABaHe Ha 0b6opyABaHeTo.

[loKaTo MHCTPYMEHTBT OLLe € U3KJTIUEH OT MOAABAHETO Ha Bb3fyX, 3aB/HTETe C/iAna HUT-ralika Bbpxy

LINUHAENA PbYHO.

«  [locTaBeTe HOCOBMSA BPbX 2 BbpPXY HOCOBYA KOPMYC 4 11 rO CTErHEeTe C KOHTparaiikaTa 3 Taka ue
wnuHAensT1 Aa ce nofjasa OTBbA BTy/KaTa.

«  CrerHete KoHTparaiikaTa 3 KaTo 3aBbPTUTE MO YaCOBHUKOBATa CTPesiKa C raeueH kntou*. CBanete cnanata
HWT-raliKa oT WNUHAEeNa.

*MNpernepante apTnkynuTe, BKNtoueHn B Komnnekra 3a nogapbxka 07900-09301 ctpaHumua 13.
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4.2 Bb3ayuwHo nopaBaHe

«  Bcuukn nHCTpyMeHTM ce ynpaBnAaBaT CbC CrbCTEH Bb3AyX C MUHUMANHO HanAraHe ot 5,0 6apa.

«  Perynatopu Ha HanAraHeTo 1 CCTEMM 3a aBTOMATUYHO cMa3BaHe/GUNTpupaHe, 3a U3ron3saHe Ha
rnaBHOTO NMOAaBaHe Ha Bb3JyX B PaMKMTE Ha 3 MeTpa OT MHCTPYMeHTa (BUXK ¢ur. 4).

«  MapkyuuTe 3a Bb3[yLUHO NOAABAHE L€ MAT MaKCUManHo paboTHO HanAraHe oT 150% OT MakCManHoOTo
HanAraHe, npon3BefAeHo B cucTemata unu 10 bar, KoeTo e Hali-BUCOKO.

«  Bb3pywHute mapKyum Tpab6Ba Aa ca yCTOMYMBU Ha METPOS, Aa UMaT YCTOMYMBA Ha abpa3na MOBbPXHOCT
1 fa ca bnnHAMPaHY, KoraTo ycioBuATa Ha paboTa MoraT ia foBefaT Ao NoBpeAa Ha MapKyuuTe.

- Banuku Bb3ayWwHN mapkyun TPABBA fa nmaTt MrHMManeH gnametbp Ha oTBopa oT 6,4 mm.

CMUPAYEH KPAH (M3MOM3BAH
MO BPEME HA MOA/PBKKATA HA
MAKCUMYM 3 METPA OUITHPA/OBUKHOBEHY MW
s i > CMA3AHU EQUHALIN)

\

am

OCHOBHO
MOAABAHE

PEFYNIATOP HA

@) 7 / HANATAHETO 1 OUSITHP
- =" (OPEHWPAVTE
v : JIYBPVIKATOP EXEHEBHO)
[ 1/4" TA30BA
BPB3KA

Our. 4 —— 1

AKO ropenocoyeHaTa cMcTema He e npefocTaBeHa, MOXeTe [la U3rnon3saTe ciefHaTa anTepHaTuBa:

. Mpegn yn0Tpe6a NN KOraTo 3a NPbB NbT LWe ce pa60TVI NHCTPYMEHTa, N3NenTe HAKOJNIKO KamnKum YmcTo,
npo3pavyHO MacCNo 3a CMa3Ka BbB Bb3yX00TBOAa HAa NHCTPYMEHTA, ako He € NpukpeneH ny6pV|KaTop KbM
Bb3AyLWHOTO NofaBaHe. Ako NHCTPYMEHTBT Ce NoN3Ba YecCTo, Bb3AYLWHNAT MapKyY Tpﬂ6Ba Aa ce nsBaxpa
OT OCHOBHOTO Bb34YyLHO NofaBaHe U NUHCTPYMEHTbT TpﬂﬁBa Aa ce CMa3Ba criopep Hy»kgute.

. MNpoBepsaBanTe 3a n3nyckaHe Ha Bb3ayX. Mpwn noBpepa, MapKyyunTe n KyniayHrute Tpﬂ6Ba Aa ce CMeHAT
CHOBW.

. AKo nuncea (I)I/IJ'IT'bp Ha perynatopa Ha HalifiraHeTo, n3To4yeTe Bb3ayLlHaTa 1IMHNA, 3a Aa A N34NCTnuTe ot
HaCbﬁpaHO 3aMbpcaABaHe Unv BoAa, npeaimn fa CBbpxeTe Bb3fyLleH MapKy4 KbM NHCTPYMEHTa.

4.3 NHCTpyKuMKn 3a HacTponKa

- HacTponkaTta Ha yaapa ce 13non3Ba OCHOBHO 3a NO-Masiku BTY/KM € pasmepu M3-M4.

«  AKo HacTpoViBaTe MHCTPYMeHTa 3a OMTMaleH yaap, HacTpolKaTa Ha yaapa TpAbBa Aa e nocTaBeHa Ha
MUHUManeH yaap (3 mm) n PerynatopsT Ha HanAraHeTto 19 TpA6GBa fa e Ha MakcMManHaTta C HaCTPoWiKa.

«  AKo HacTpoViBaTe MHCTPYMeHTa 3a OMTVMAJHO HafiAraHe, HaCTPoKaTa Ha yaapa TpAbBa Aa e nocTaBeHa
Ha MakcvmaneH ygap (7 mm) n Perynatopst Ha HanAaraHeTo 19 TpA6Ba Aa e Ha MUHVIManHaTa cu
HacTpowKa.

Korato nma pasnnynHa nebenunHa Ha 3axBarta, BUHarm ce npenopbyBa NHCTPYMEHTHT Aa € HaCTPOeH Ha
ONTUMaNnHO HanAraHe BMeCTO Ha onTuMarsieH yaap. M3non3Bante MakcMarneH 3axBart, 3a fa 3a/1oxuTe
ONTUMaJTHO HanAraHe.
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.(Hactpoliika Ha ynapa (Bumx dur. 1An 3 .4.3.1

3a [ja U3nosn3BaTe TO3U MHCTPYMEHT B HACTPOIIKA 3a yAap, 3aBMHTETE perynatopa Ha HanaraHeto 19 HambaHO
HaBbTPE, 3a 1a NOCTUTHETE MbJIHO HaNAraHe, Cief TOBA HACTPOWITE yAapa KbM »KenaHaTa Ab/K1Ha Ha yaapa:

- OtBopeTe Crnobkarta Ha KpaiHaTa kanadka 11.

«  WndToT 32 3aKknouBaHe Ha Yaapa 13 we 6bae OTBOPEH.

- Crpenkute nokassaT NocoKaTa Ha ygapa.

«  YBenuueTe yaapa oT MUHVUMYM, OKATO He ce MOCTUrHe onTManHa aedbopmaums.

- CkanaTta nokasBa HacToALlaTa Ab/IXKMHa Ha yaapa.

«  MapknpoBKa, KOATO MOKa3Ba MACTOTO Ha yaapa 12 ca nokasaHu Ha KpaliHaTa Kanauka Qur. 1A

- VI3paBHeTe 3agHaTa YacT Ha HacTpoliKaTa Ha yaapa 14 ¢ Ta3y MapKMpPOBKa, 3a ia NOCTUTHeTe »KenaHaTa
ObMKUHA Ha yaapa.

- Bcaka Huwa 15 Ha HacTpoiikaTa Ha yaapa 14 e paBHa Ha ygap ot +- 0,1 mm.

- 3aTBOpeTe crnobkara Ha KpaiiHaTa kanauka 11 npeau aa n3nonseaTe B AafleHa cpefa.

«  3aKkoyBaHeTo Ha yAapa e ce akTuBMpa, Korato Crnobka Ha KpaliHaTa kanaykal1l e 3aTBOpeHa, Korato
NHCTPYMEHTBT € U3NpaBeH.

«  VIHCTPYMeHTDBT Beue e roToB 3a U3nos3BaHe.

.(Hactpowika Ha yaapa (Bwx dur. 1B un 3 .4.3.2

3a pa v3non3eate TO3M UHCTPYMEHT 3a paboTa C HanAraHe, HacTpoiTe yaapa 14 Ha 7 mm, cnef ToBa 3aBUHTETe
Perynatopa Ha HandraHeTo 19 [0 Hal-BbHLUHA NO3ULUS, 3a la NOCTUIHeTe MUHUMAIHO HansAraHe, cief ToBa
HaCTPOWTe [0 KENaHOTO HaNsAraHe:

«  [IbpBOHauanHo cnaAnata HUT-raka Hama Aa ce Aebopmmpa 1 MHCTPYMEHTBT L Ce Pa3BbpPTU.

+  3aBuHTeTe Perynatopa Ha HansaraneTo 19 ¢ 1 npopes BbpXy TANOTO Ha peruiatopa v TecTBaiTe.

- [oBTopeTe onepayunaTa ¢ Perynatopa Ha HanaraHeTo 19, 4OKATO He ce NOCTUrHe ONTVMasnHa
nedpopmauus.

« 16pa3ga Ha Perynatopa Ha HanaraHeto 19 e paBeH Npub6an3nTenHo Ha 20N cuna Ha u3gbpneaHe.

«  Cnep ycnewHa febopmaLys Ha cianaTta HUT-raiika NpoBepeTe ciAnaTta HUT-raika 1 yBenuyeTe cunata,
aKo e HeobxoAMMO.

«  YBenuuerte c 1-2 6pa3au, 3a Aa NO3BONMTE BapraLMa Ha CIENUTE HAT-Talku.

+  VIHCTPYMeHTBT Beue e roToB 3a U3Mosi3BaHe.

5. Pa6boTHM npoueaypun
MocTaBsiHe Ha cnsina HUT-ranka (¢wr. 3).

3a nocTaBAHe Ha cniAna HUT-rarka.

- [poBepeTe, Ye NpaBuHATa CNsANa HUT-ralka e 6una nsbpaxa.

«  HatncHete cnanata HUT-ranka Ha MACTOTO .

- TposepeTe panu Hocoata crnobka e nof npasuneH broa (90°) KbM NpraraHeTo Ha cuna.

«  HaTncHeTe Bbpxy ciAnaTa HAT-ralika C MIHCTPYMEHTA, 3a Aia A 3aBbpTuTE.

«  lllom e HanBbAHO 1 NPaBUIHO BKapaHa, HaT1CHeTe CrycbKa Ha MHCTpYMeHTa 20, 3a ja 3anoyHeTe
MOHTaXKHUA LUK

«  [pbxKTe cnycbka 20, fOKATO CiAnaTa HAT-ralika He 6bfie NocTaBeHa HaMb/IHO M MHCTPYMEHTBT He ce
0cBO6OAN N3LANO.

B cniyyaii Ye cnsinaTa HUT-raiika ce 3aknmHu, HatucHeTe byToHa 3a PbuHo BpbluaHe 17, 3a Aa BbpHeTe wnvHaena 1 v ga
pa3BbpTUTE CIAMATA HUT-ralka. VI3knoueTe NofaBaHeTo Ha Bb3ayX U 113Mon3BaiiTe 4 mm KepHep 21, npefocTaBeH
8 KomnnekTa 3a noaapbxKa, 3a Aa PasBuHTUATE WNMHAENA NPe3 HOCOBYA Kopnyc 4, NMokasaH Ha durypa 1.

A BrHumanue - He ce onumeatime da HacunUMe MOHMAXA HA BMYJIKA, MBI KAMO MOBA We HABPedU Ha
UHCMpymeHma u/unu Ha pabomama my.
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6. CepBusnpaHe Ha UHcTpymeHTa

PepoBHOTO 06cnyBaHe TpsA6Ba fa ce M3BbpPLUBa OT 00yUYeH NepCcoHar, a UANOCTHA MHCMEKLMs Ce M3BbpLUBA
exxerofHo unn Ha scekn 500 000 LMKbAa, AN KOETO e Mo-paHo.

MNouncTtBaHe n nogapbXKa

A VIBKIMOYETE NOAABAHETO HA Bb3yX

HocoBuTe crnobku TpsbBa fa ce cepBranpaT CEAMUYHO UK Ha Bcekr 5000 umkbna

A BHumanue - u3dyxalime Mpscomusma u NPaxma om oCHOBHUS KOPNYC CbC CYX 8630YX MOJIKOBA
4ecmo, KOJIKOMo ce HaMpPynNB8a MpPBCOMUS 8 U OKOJIO 8630yWHUMe omeopu, u Ks0emo [THeeMamuyHUsA
LunuHowsp ce c8vp38a kvm ntacmmacosama Cenobka Ha Opwvxxkama Hoceme 00o0bpeHa 3aujuma 3a oyume
U npomueonNpaxosda MAckd, K02amo u3evpuwieame masu npoyedypa.

A BHUMAHMUE - Hukoza He uznon3salime pasmeopumeru uau opyau pazaxoawyu XUumMuKaau 3a NoyucmeaHe
Ha HememasiHUMe 4acmu Ha UHCMpymeHma. Tesu Xumukasau Mozam 0a omcaabam mamepuasaume, U3Nos38aHU
8 me3u yacmu.

A BHUMAHUE - [Tpedu nod0pvxxKa, omcmpaHeme 8CUYKU ONACHU 8eWecmaad, Koumo Moxe 0d ca ce
Hampynanu e pesynimam Ha pabomHu npoyecu.

«  Pa3kaueTe Bb3AyLIHOTO NnoAaBaHe

«  [pemaxHeTe yanata HOCOBa Crnobka Ypes obpaTHaTa NpoLeaypa, onncaHa B IHCTpyKumMK 3a crnobsasaHe
Ha cTpaHuua 10(4.1).

«  BCWMYKM M3HOCEHV 1 MOBPEAEHM YacT TPAOBA fa Ce 3aMEHSAT C HOBYM YacTu.

«  BakHO e ga npoBepsABaTe 3axabaBaHeTO Ha WNMHAENA.

«  Crnobete B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMUTE 38 MOHTaX.

6.1 ExxegHeBHO cepBuU3MpaHe

«  [poBepsBaiiTe 3a U3nyckaHe Ha Bb3ayx. [pn noBpeaa, MapKyuuTe 1 KyniayHrute Tpabsa fja ce CMEHAT C HOBW.

«  [poepeTe HocoBata crnobka e npaBusiHa 1 € NocTaBeHa aobpe.

- [lposepeTe ganu yaapa Ha UHCTPYMEHTa € NOAXOAALL, 3a fja Ce NOCTaBAT Clenu HUT-rarkun. Buxkte
HacTtpoiika Ha yaapa Ha ctpaHuua 12 (4.3.1.).

« [posepeTe WwWnuHAena 1 B HocoBaTa CrnobKa 3a N3HOCBaHE 1 NoBpeaun. AKO UMa, NOAMEHETE ro.

6.2 CEAMUYHO CEPBU3UNPAHE

KomnnekT 3a nogapbxka 07900-09301
Homep Ha YacT OnvcaHune bp.
07900-00624 KepHep 4 mm 1
07900-00632 laeueH Kntoy 17 mm/19 mm 1
07900-00225 LLlecTobrbsieH Koy 5 mm 1

«  [lpoBepeTe 3a M3TNYaHe Ha MacIo 1 Bb3JyX OT MapKyya 3a nofaBaHe Ha Bb3AyX, CTTTOOKUTE U HCTPYMEHTa.

«  JloKaTo MHCTPYMEHTBT e NMoCcTaBeH XOPU3OHTaHO, OTBOPETe “3anyLuankata Ha MacsioTo” 1 NpoBepeTe
HMBOTO Ha MacnoTo. AKO € HUCKO, cuneTe oTHOBO. [NorneaHeTe “CepBrU3HO PbKOBOACTBO, pa3aen 6"

«  [poBepeTe 3afeNCTBAHETO Ha yfjapa Ha UHCTPYMEHTa 1 CPaBHETe C HacTpolikaTa Ha MapKnpoBKaTa
12. AKO yAapbT He MOXe [ia Ce M3BbPLLN, CMaXXeTe BpbLuaLlaTa NpyxnHa, ako e Heobxofgumo. BuxTe 3a
cnpaBka CepBM3HOTO PbKOBOACTBO, pa3fen 6.

3a MbJIHU MHCTPYKLUM OTHOCHO CEPBM3HO 0BCNYKBaHe, OTCTPaHABAaHE Ha HEU3MPaBHOCTW U MOAAPBKKA,
MOJA BUXKTE 3a CnpaBka cepBM3HOTO pbkoBoacTBo 07900 -09302.

6.3 3awnTa Ha OKOnHaTa cpefia

Ocurypete CbOTBETCTBUE C MPUNOKMMUTE pasnopendy 3a UsXxBbpaHe. V3xsbpnete BCMUKMN OTNaZHU
NPOAYKTY B 0R06PEHO CbOopbXKEHMe MM NoLajKa 3a oTnagbLy, 3a Aa He 13narate nNepcoHana 1 oKonHata
cpefa Ha onacHoCTu.
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7. EO AEKJIAPALIAA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, feknapvpame npu nbJiHa OTTOBOPHOCT, Ye NpoayKTa:

OnucaHne XupponHeBMaTM4eH MHCTPYMeHT ProSert® XTN20 3a cnenu HUT-rankum

Mogen POP-Avdel® 74202

3a KOWTO Ta3m fieKknapawma ce OTHacA, € B CbOTBETCTBME CbC CIeAHUTE XapMOHU3MPaHN CTaHAapTH:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN I1SO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHMYecKkaTa AOKYMEHTaLMA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBYE C NpuoxeHue 1, Touka 1.7.4.1, B Cbrnacme cbe
cnefHata [inpekTusa: 2006/42/EO [lupeKTuBaTa 3a MalIMHUTE (perfameHTpaHy HOpMaTUBHY akToBe 2008
N2 1597 - lNpepocTaBs ce pernameHT 3a AOCTaBKaTa Ha MaLWMHK (6e3onacHoCT))

[JonynopnucaHuaT npasu Ta3u aeknapauua ot umeto Ha STANLEY Engineered Fastening

(LA

A. K. Seewraj

[peKTop Ha MHXKeHepuHra, Benuko6putaHus

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

MscTto Ha usgaBaHe: Letchworth Garden City, UK

[ata Ha nsgaBaHe: 01-04-2015

[lonynoanuncaHnAT e OTTOBOPEH 3a CbCTaBAHETO Ha TEXHYECKOTO Jocue 3a NPOAyKTU, NpoAasaHy B EBponeiickua
Cbl03, U M3roTBA Ta3u AeKknapaLya oT MMeTo Ha Stanley Engineered Fastening.

Martuac Anen
TexHunYecKa fJOKyMeHTaLA Ha PbKOBOAUTENA Ha eKuna
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gieen, Germany

Tasm mawmHa e B cboTBeTcTBUE C [lUpeKkTnBaTa 3a MawmHnTe
2006/42/EK

STANLEY.

Engineered Fastening

45



HpeBop, OT OPUTNMHANTHNTE NHCTPYKUN
BbJITAPCKIN

8. AEKJNIAPALIAA 3A CbOTBETCTBUE B OBEANHEHOTO KPAJICTBO

Hue, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, feknapvpame npu nbjiHa OTTOBOPHOCT, Ye NpoayKTa:

OnucaHne XwupponHeBMaTn4eH MHCTpYMeHT ProSert® XTN20 3a cnenu HUT-ranku

Mopgen POP-Avdel® 74202

3a KOMTO Ta3u feKnapaumsa ce OTHacs, € B CbOTBETCTBME CbC ClIefiHWTE NPeaonpeaeneHn cTaHaapTu:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

TexHnyeckaTa JOKYMeHTaLusA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBYE € Hapen6uTe 3a AOCTaBKa Ha MaLLIVHK
(6e3onacHocT) ot 2008 ., S.I. 2008/1597 (C U3MeHeHuATa).

JonynognucaHuaT npasu Ta3u aeknapauus ot umeto Ha STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

LAunpeKTop Ha NHXXeHepuHra, Benuko6putaHua

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

MscTo Ha usgaBaHe: Letchworth Garden City, UK

JlaTa Ha n3gaBaHe: 01-04-2015

Ta3un MmallnHa e B CbOTBeTCTBME C
MpaBwna 3a gocTaBKa Ha MawwnHM (6e3onacHocT) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (III3MeHeH)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. 3awumTeTe CBOATA MHBeCTULNA!

POP®Avdel® TAPAHLINA 3A UHCTPYMEHTA 3A CJIENUN HUT-TAUKIA

STANLEY Engineered Fastening rapaHTipa, Ye BalwnTe eneKTPOVHCTPYMEHTH Ca NPOV3BeEeHN C BHUMaHUe,
1 Ye HAMa fa umat fedeKTr B MaTepurana v nspaboTkata npu HopmarsHa ynotpeba v cepBmsmpaHe 3a nepuopa

oT egHa (1) rogmHa.

Ta3u rapaHumA e NPUIOKNMa CaMo 3a MbPBUA COGCTBEHMK, 3aKynun
TO3U MHCTPYMEHT.
NsknoueHunsa:

HopmanHo nsHocsaHe.
MepuogunyHata NoanpPbKKa, PEMOHT U MOAMAHA Ha YacTy NOPaAN HOPMAHO N3HOCBaHE He Ca BKIIOYEeHN

B Ta3n rapaHuyua.

HenpaBunHa ynotpe6a n 3noynorpe6a.

OedekT nnu noBpeaa, KOATO e pesynTaT oT HEeMPaBUIHA EKCMI0aTaLUus, CbXPaHeHVE, HerpasuiHa ynotpeta
unu 3noynotpeba, 310M0syKa NN HEGPEXHOCT, KaTo Gr3NUECKO YBPEXAAHE, Ca N3KITIUEHM OT Tasu
rapaHuus.

HeynbnHomouieHo cepBusmpaHe nam npomsaHa.

JedeKTn nnu WweTr, NpousT1YaLLy oT 06CyXBaHe, perynnpaHe Ypes TecToBe, UHCTaNVpaHe, NOAAPBXKKa,
npomsHa nnv MogudmrKauysa No HAKAKbB HauuH OT HAKoW apyr ocBeH STANLEY Engineered Fastening, unm
YMb/IHOMOLLEHUTE HErOBU CEPBI3HM LIEHTPOBE, Ca M3K/I0YEHM OT rapaHuuATa.

Bcnukn APYyrv rapaHUunmn, He3aBUCMMO Oann NPekn Win KOCBEHU, BKJTIOYNTENHO rapaHunmn 3a npofaBaeMocT
N NpUrogHOCT CbLO Ca U3K/TKYEHW OT rapaHuunATa.

AKO TO31 MHCTPYMEHT He ycrnee fja OTroBapA Ha rapaHuuATa, CBOEBPEMEHHO BbPHETE MHCTPYMEHTa Ha Hail-
6NMU3KUAT 4O BaC 3aBOACKM YMTbIIHOMOLLEH CEPBU3EH LieHTbp. 3a cnucbk Ha POP®Avdel® ynbnHomoleHn
cepBu3HU LeHTpoBe B CALL nnn KaHaga, ce cBbp»keTe C Hac Ha HalwwvsA 6e3nnaTteH Homep (877) 364 2781.

3a ctpaHuTe n3BbH CALL 1 KaHaga, noceTeTe HawwmAT yebcant www.StanleyEngineeredFastening.com, 3a fa
HamepwuTe Hain-6nm3kunaTt go sBac STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening Le cMeHn 6e3nnaTHO BCAKA YacT UM YacTu, KOUTO crope Hac ca AedeKTHU no
npvYnHa Ha MaTepuana unm n3paboTkaTa, 1 Le BbpHe NHCTPYMeHTa npeannateHo. ToBa e HaleTo eUHCTBEHO
3agb/KeHre NoA Tasn rapaHums. B HuKakbB cyyain STANLEY Engineered Fastening He HOCK OTFOBOPHOCT 3a
3aKOHOMEPHM W CrieLanHu WeTW, NMpou3TUYaLLy OT MOKYyMKaTta Uav N3Mon3BaHEeTO Ha TO3U MHCTPYMEHT.

PerncrpupainTe cBoA MHCTPYMEHT 3a C/1Ienu HAT-ralkn OHNalH.

3a [a perncTprpare OH/aNH CBOSATa rapaHuus, OTUAETE Ha:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Bnaropapum, ye n3bpaxte NHCTpyMeHT oT MapkaTa STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel®.
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Originalni pokyny pro pouziti: G- 21/022 CESKY

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Viechna prava vyhrazena.

Uvedené informace nesmi byt bez predchoziho vyslovného a pisemného souhlasu spole¢nosti STANLEY Engi-
neered Fastening v Zddném pfipadé reprodukovany nebo publikovany prostfednictvim jakychkoli prostredki
(elektronicky nebo mechanicky). Uvedené informace vychazi z idajd znamych v okamziku uvedeni tohoto
vyrobku na trh. Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening provédi politiku neustalého zdokonalovani svych
vyrobk, a proto mlze u téchto vyrobkd dochazet k zménam. Poskytnuté informace se vztahuji na vyrobek ve
stavu jeho dodani spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening. Proto nemuze spolecnost STANLEY Engineered
Fastening odpovidat za jakakoli poskozeni vyplyvajici z provedeni Gprav plvodni specifikace vyrobku.

Dostupné informace byly sestaveny s maximalni péci. Nicméné spole¢nost STANLEY Engineered Fastening
neponese zadnou odpovédnost vzhledem k jakymkoli chybam v uvedenych informacich a vzhledem k problé-
mum vyplyvajicim z téchto chyb. Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese zadnou odpovédnost
za $kody vzniklé v disledku aktivit provadénych tietimi stranami. Pracovni nazvy, obchodni nazvy, registro-
vané ochranné znamky atd., které jsou pouzivany spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening, nesmi byt na
zakladé pravnich piedpist tykajicich se ochrany ochrannych znamek povazovany za volné pfistupné.
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Tento navod si musi precist kazdd osoba, kterd sestavuje nebo pouziva toto naradi. Vénujte prosim
specialni pozornost nasledujicim bezpec¢nostnim predpisim.

Pri praci s timto naradim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti narazu. Vyzadovany stupen
ochrany musi byt stanoven pro kazdé pouziti.

Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpe¢nost
a ochranu zdravi pfi praci.

Pouziti tohoto nafadi muze vystavit ruce obsluhy rizikiim, véetné rozdrceni, narazd, pofezani, odienin
a popaéleni. Chrarite si ruce pracovnimi rukavicemi.

1. Bezpecnostni definice

Nize uvedené definice popisuji stupen zavaznosti kazdého oznaceni. PfeCtéte si pozorné navod k pouziti
a vénujte pozornost témto symbolim.

NEBEZPECI: Oznacuje bezprostiedné hrozici rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, povede

k zplsobeni vazného nebo smrtelného zranéni.

A VAROVANI: Oznacuje potencilné rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, mize vést k zp(isobeni
vazného nebo smrtelného zranéni.

A UPOZORNENI: Oznacuje potencionalné hrozici rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, mtize vést
A

>

k zplsobeni lehkého nebo stiedné vazného zranéni.
UPOZORNENI: Je-li pouzito bez vystrazného symbolu, oznacuje potencionalné hrozici rizikovou situaci,
ktera, neni-li ji zabranéno, mlze vést k zplsobeni hmotnych skod.

Nesprdvné pouZziti nebo nesprdvnd tidrzba tohoto vyrobku mohou vést k zpiisobeni vdzného zranéni nebo
hmotnych skod. Pred pouzZitim tohoto ndradi si prectéte a Fddné nastudujte vsechny vystrahy a pracovni
postupy. PFi prdci s naradim musi byt vzdy dodrZovdny zdkladni bezpecnostni pfedpisy, aby bylo omezeno
riziko zplisobeni zranéni.

VSECHNA BEZPECNOSTNi VAROVANI A POKYNY USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITI

1.1 Zakladni bezpecnostni predpisy

«  Jako prevenci pro pfipad rliznych nebezpedi si pied instalaci, obsluhou, opravou, udrzbou, vyménou
pfislusenstvi nebo pred praci na tomto naradi prectéte a nastudujte bezpe¢nostni pokyny. Nedodrzeni
tohoto pokynu muze vést k zplsobeni vazného zranéni.

- Toto nafadi miZe instalovat, sefizovat a pouZivat pouze kvalifikovana a zaskolena osoba.

« NEPOUZIVEJTE nytovaci nafadi STANLEY Engineered Fastening na trhaci nyty na jiné nez uréené ucely.

+  Pouzivejte pouze dily, montazni prvky a pfislusenstvi doporuc¢ené vyrobcem.

+ NEUPRAVUJTE toto nafadi. Provedené Upravy mohou snizit i¢innost bezpecnostnich opatfeni a mohou
zvysit riziko ohrozeni uZivatele. Za jakékoli Upravy tohoto nafadi provedené zdkaznikem prebird
odpovédnost zdkaznik a takové Upravy rusi platnost zaruky.

+ Nevyhazujte tyto bezpecnostni pokyny a predejte je obsluze tohoto naradi.

+ Nepouzivejte toto narfadi, je-li poskozeno.

+  Pred pouzitim nafadi zkontrolujte vychyleni nebo zablokovéni pohyblivych ¢asti, poskozeni jednotlivych
dild a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li nafadi poskozeno, nechejte jej pred pouzitim
opravit. Pfed pouzitim sejméte z nafadi viechny klice a sefizovaci pfipravky.

+  Tato naradi musi byt pravidelné kontrolovana, aby se ovéfilo, zda jmenovité hodnoty a oznaceni
vyzadovana touto ¢asti normy ISO 11148 jsou na tomto néradi Citelnd. Je-li to nutné, zaméstnanec nebo
uzivatel musi kontaktovat vyrobce, aby ziskal nahradni stitky.

+  Toto nafadi musi byt neustale udrzovano v bezpecném provoznim stavu a proskolena osoba musi
v pravidelnych intervalech provadét kontrolu, zda nedoslo k jeho poskozeni a zda je funkéni. Kazda
demontéz naradi musi byt provaddéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto néfadi, aniz byste si
nejdfive nastudovali postupy uvedené v pokynech pro udrzbu.
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1.2

1.4

1.5

Rizika tykajici se odmrsténych predméti

Pfed provadénim jakékoli udrzby, pfed sefizovanim naradi a pfed sejmutim nebo nasazenim sestavy
hlavice ¢i pfisluenstvi, vzdy od nafadi odpojte hadici s pfivodem stlaceného vzduchu.

Uvédomte si, Ze poskozeni obrobku nebo pfislusenstvi, nebo dokonce i viozeného nastroje, mohou
vytvéret projektily odmrsténé vysokou rychlosti.

PFi préci s timto naradim vzdy pouzivejte ochranu zraku odolnou proti narazu. Vyzadovany stupen
ochrany musi byt stanoven pro kazdé pouziti.

V tomto okamziku musi byt stanovena také rizika hrozici jinym osobam.

Zajistéte, aby byl obrobek bezpecné upevnén.

Zkontrolujte, zda je na svém misté a funkéni ochrana proti vyhozeni upevinovaciho prvku a trnu.
NEPOUZIVEJTE toto nafadi bez nasazeného sbérace zbytkd nytd.

Dévejte pozor na mozné dlrazné vyhozeni zbytkl nytl z predni ¢asti naradi.

NEPOUZIVEJTE toto nafadi, je-li namiteno na jiné osoby.

Provozni rizika

Pouzivani tohoto naradi mudze vystavit ruce obsluhy rizikiim, v¢etné rozdrceni, naraz(i, porezani, odfenin
a popaleni. Chranite si ruce pracovnimi rukavicemi.

Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky schopni zvladat velikost, hmotnost a vykon tohoto naradi.
Drzte toto naradi spravné. Budte pfipraveni zvladat bézné nebo nahlé pohyby a méjte vzdy k dispozici
obé ruce.

Udrzujte rukojeti naradi suché a cisté. Dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.

P¥i préci s timto naradim udrzujte rovnovaznou polohu téla a bezpecny postoj.

V pripadé preruseni dodavky stla¢eného vzduchu uvolnéte spoustéci a vypinaci zatizeni.

Pouzivejte pouze maziva doporucena vyrobcem.

Zabrante kontaktu s hydraulickou kapalinou. Pfi kontaktu s hydraulickou kapalinou se vzdy peclivé
omyjte, aby bylo minimalizovano riziko podrazdéni pokozky.

Bezpecnostni listy materialu pro vSechny hydraulické oleje a maziva jsou k dispozici na vyzadani

u dodavatele naradi.

Vyvarujte se nevhodnych poloh, protoze je pravdépodobné, ze tyto polohy neumozni zvladani
normalnich nebo neocekavanych pohyb néradi.

Je-li toto naradi upevnéno k zavésnému zafizeni, ujistéte se, zda je toto upevnéni bezpecné.

Neni-li namontovéno zafizeni na predni ¢asti, davejte pozor na riziko rozdrceni nebo pfiskfipnuti.
NEPOUZIVEJTE nafadi se sejmutym krytem hlavice.

Pfed zahdajenim pracovniho Ukonu musi byt ruce uZivatele naradi v bezpecné vzdalenosti.

Pfi pfendseni nafadi z mista na misto udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od spoustéciho spinace,
abyste zabranili ndhodnému spusténi naradi.

ZABRANTE poskozeni nafadi zplisobenému jeho padem a nepouzivejte toto nafadi jako kladivo.
Davejte pozor, aby zbytky pouzitych nytd nevytvarely bezpecnostni rizika.

Sbérac zbytkd nytl musi byt vyprazdnén, jakmile bude z poloviny zapInén.

Rizika tykajici se opakovanych pohybu

Pri préci s timto naradim muze u jeho obsluhy dochazet k nepfijemnym pocitlim v rukou, pazich,
ramenou, krku nebo jinych ¢astech téla.

Pri praci s timto naradim musi obsluha zaujmout pohodInou pozici, musi zachovavat bezpecny postoj

a nesmi pouzivat nevhodné nebo nevyvazené postoje. Obsluha tohoto naradi musi béhem provadéni
dlouhodobych pracovnich tkon ménit polohu téla. To mlze pomoci zabranit nepohodli a tinavé.
Pokud se u obsluhy néradi vyskytnou pfiznaky, jako je pretrvavajici nebo opakujici se nepiijemné
pocity, bolesti, pulzovani, mravenceni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, tyto varovné signdly nesmi byt
ignorovany. Uzivatel nafadi musi informovat zaméstnavatele a musi provést konzultaci s kvalifikovanym
zdravotnickym odbornikem.

Rizika tykajici se prislusenstvi

Pred nasazenim nebo sejmutim sestavy predni ¢asti nebo pfrislusenstvi odpojte toto naradi od zdroje
stlaceného vzduchu.

Pouzivejte pouze rozméry a typy piislusenstvi a spotiebni dily, které jsou doporuceny vyrobcem tohoto
naradi. Nepouzivejte jiné typy nebo rozméry pfislusenstvi nebo spotiebnich dild.
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1.6

-
N

1.8

Rizika tykajici se pracovniho prostoru

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami zranéni na pracovisti. Davejte pozor na kluzké
povrchy zpUsobené pouzitim tohoto néfadi a také na riziko zakopnuti o hadice se stlatenym vzduchem
nebo o hydraulické hadice.

V nezndmém prostfedi pracujte opatrné. Mohou se zde vyskytovat skryta rizika, jako elektrické nebo
inzenyrské sité.

Toto naradi neni urceno pro pouziti v prostiedich s potencionalné vybusnou atmosférou a neniizolovéano
proti kontaktu s elektrickym napéjenim.

Ujistéte se, zda se v pracovnim prostoru nevyskytuji zddné elektrické kabely, plynové potrubi atd., které by
mohly pfi pouziti tohoto naradi zplsobit jakdkoli rizika.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo $perky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév a rukavice
nedostaly do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, $perky nebo dlouhé vlasy mohou byt
pohyblivymi dily zachyceny.

Dévejte pozor, aby zbytky pouzitych nyt nevytvarely bezpecnostni rizika.

Rizika tykajici se hlu¢nosti

Vystaveni vysokym hladindm hluku muize zpUsobit trvalou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako jsou Selesty
(zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich). Proto je zdsadni posouzeni téchto rizik a provadéni
pfislusnych kontrol téchto rizik.

Mezi vhodné akce snizujici tato rizika mohou patfit ¢innosti, jako jsou pouziti tlumicich materiald, které
zabranuji,,zvonivym” zvukdm obrobka.

Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pokyny zaméstnavatele a v souladu s pfedpisy pro bezpe¢nost

a ochranu zdravi pfi praci.

Provédéjte vybér, idrzbu a vyménu spotfebniho materidlu / viozeného nastroje podle doporuceni
uvedenych v uZivatelské pfiruce, abyste zabranili zbyte¢nému zvyseni hluku.

Rizika tykajici se vibraci

Vystaveni se plsobeni vibraci mlze zpUsobit poskozeni nervi a prokrveni rukou a pazi.

Pti préaci v chladném prostredi pouzivejte teplé obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.

Pocitujete-li znecitlivéni, mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech nebo rukou, piestarite toto
naradi pouzivat, informujte svého zaméstnavatele a poradte se s |ékafem.

Je-li to mozné, ukladejte toto naradi ve stojanu, napinaku nebo vyvazovaci, protoze Ize snadnéjsi uchop
pouzit k podepieni naradi.

1.9 Dopliikové bezpecnostni pokyny pro pneumaticka naradi

Provozni tlak stla¢eného vzduchu nesmi prekrocit 7 bard (100 PSI).

Stlac¢eny vzduch muze zpUsobit vazna zranéni.

Nikdy nenechdvejte bez dozoru néfadi, které je v chodu. Neni-li toto néfadi pouzivano, pfed vyménou
prislusenstvi nebo pfed provadénim oprav, odpojte hadici se stlacenym vzduchem.

ZABRANTE tomu, aby otvor s vyfukem vzduchu na predni ¢asti sbérace zbytkd nytt sméfoval na obsluhu
nebo jiné osoby. Nikdy nesmérujte proud vzduchu na sebe nebo na jiné osoby.

Slehajici hadice mohou zp(isobit vazné zranéni. Vzdy zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni nebo uvolnéni
hadic a spojek.

Pred zahdjenim prace zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stlateného vzduchu. Viechny spoje
musi byt bezpecné. Nepoustéjte na hadice tézké predméty. Naraz ostrého pfedmétu muze zpusobit
vnitfni poskozeni hadice, coz povede k jejimu pred¢asnému zniceni.

Proud studeného vzduchu nesmi sméfovat na ruce.

Kdykoli jsou pouzity univerzélni oto¢né spojky (zubové spojky), musi byt nainstalovany pojistné koliky

a musi byt pouzity bezpecnostni kabely pro zajisténi proti moznému selhani pfipojeni hadic k néfadi nebo
hadice k hadici.

Nezvedejte toto nafadi uchopenim za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet naradi.

Vétraci otvory nesmi byt zablokovany nebo zakryty.

Zabrante vniknuti necistot a cizich latek do hydraulického systému naradi, protoze by v takovém pfipadé
doslo k jeho poskozeni.
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Politikou spolecnosti STANLEY Engineered Fastening
je nepretrzity vyvoj a inovace vyrobkii,
a proto si vyhrazujeme pravo na provadéni zmén specifikace
jakéhokoli vyrobku bez predchoziho upozornéni.
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2.

Specifikace

Toto hydropneumatické naradi ProSert® XTN20 s moznosti nastaveni velikosti tazné sily a zdvihu je ur¢eno pro
praci se slepymi nytovacimi maticemi STANLEY Engineered Fastening.

Toto naradi ProSert® XTN20, které je opatieno pfislusnou hlavici, je pouzivano pro prace se slepymi nytovacimi
maticemi velikosti M3 az M10. K dispozici je také sestava hlavice s britskymi jednotkami, ktera mGze byt
poutzita se slepymi nytovacimi maticemi se zavity UNC a UNF.

Vzdy musi byt dodrzovany vsechny bezpecnostni pokyny.
NEPOUZIVEJTE toto nafadi ve vlhkém prostiedi nebo na mistech s vyskytem hotlavych kapalin nebo plyna.

2.1.Specifikace naradi
Tazna sila: Tah pfi stanoveném tazném tlaku 5,0 bar 17,65 kN 3968 Ibf
Tlak privadéncho |y o 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in®
vzduchu
Tlak oleje Tah (max) 230 bar 3336 Ibf/in’
Objemvolného |\ <Ini pFi tlaku 5,5 bar 41 244 in’
vzduchu:
Zdvih: Zdvih pistu 3-7mm 0,118-0,275in
Hmotnost: Véetné vybaveni hlavice 1,59 kg 3,50 1b
Otacky motoru: Vpred a vzad 2000 ot./min. 2000 ot./min.
Vibrace: Odchylka vibraci: K= 0,1 m/s? <2,5m/s? < 8ft/s?

Otacky motoru: Vpied a vzad 2000 ot./min 2000 ot./min
Hodnoty hlu¢nosti uréené podle zkusebnich pfedpist pro hluk 1ISO 15744 a ISO 3744. XTN20
Hladina akustického vykonu A dB(A), LWA :gj(:)tota méfent hluku: kKWA =3,0 74,2 dB(A)
Hladina akustického tlaku A na stanovisti obsluhy dB(A), Nejistota méfeni hluku: kpA = 3,0

63,2 dB(A)
LpA dB(A)
Hladina pickového akustického tlaku dB(C), LpC,peak Z'?('Cs)mta méfeni hluku: kpC = 3,0 106,4 dB(C)
Hodnoty vibraci ur¢ené podle zkusebnich piedpist pro vibrace ISO 20643 a ISO 5349. XTN20
Uroven vibraci, ahd: | Nejistota méfeni vibraci: k = 0,17 m/s’ 0,34 m/s?
Deklarované emisni hodnoty vibraci v souladu s pozadavky normy EN 12096
Material: | - Hlinik Ocel Nerezova
ocel
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Tenké plechy Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® Rada vyrobk: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Vysokopevnostni Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standardni nytovaci matice® M3-M10 M3-M8 M4-M6
Ryhovana nytovaci matice* M4 - M8 M4-M6 -
POP Nut® Uzaviend nytovaci matice* M3-M10 M3-M8 M4-M6
- o ru Sestihranné nytovaci matice* M4 - M8 M4 - M8 M4-M6
Rada vyrobk: . ~ -
Nytovaci matice Tetra* M4 - M8 M4 - M8 -
HB nyt* M6-M8 M6-M8 -
Trubkova nytovaci matice* M6 M6 -
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Dalsi funkce:

Provozni rezim Tah - Sila Ano
Provozni rezim Tah - Zdvih Ano
Automatické zapnuti otaceni/ vypnuti An

otaceni °
Nasazeni trnu bez pouziti jiného néaradi Ano
Rucni prepinac pro chod vzad Ano
Hydraulicka tésnéni s bfity a O-krouzky Ano

Polozky oznacené * mohou vyZadovat pouZiti sady s adaptérem trnu (74202-02200, kterou naleznete v ndvodu pro prislusenstvi

07900-01073). Kompletni ndfadi ProSert® XTN20 (74202) je tvofeno zdkladnim ndiadim (Cislo dilu 74202-02000) a vhodnou

sestavou hlavice pro nytovaci matici.

2.2.Baleni obsahuje:

« 1 nytovaci nafadi XTN20 pro slepé nytovaci matice
« 1sadu hlavic a trnd M4, M5, M6 a M8 (metrické) nebo
«  1sadu hlavicatrn 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC nebo 5/16" UNC

- 1tistény navod k pouziti
« 1sadunaudrzbu
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2.3.Seznam hlavnich dila

vizobr.1a2
- Objednavaci Objednéavaci
. Zavit .. - v
Cislo Pobi ) cislo Zavit cislo POCET
v navodu opis ".'ek _ |néhradniho dilu| Britsky |nahradniho dilu
kY | Metricky Britsky
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Trn M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Koncovka hlavice M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Pojistnd matice - 07555-00901 1
4 Kryt hlavice - 74202-02021 1
5 Matice sklicidla - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Redukeni objimka M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Hnaci hFidel M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Adaptér trnu - 74202-02023 1
9 Tahlo hlavice - 74202-02039 1
10 Zavésny krouzek - 74202-02012 1
11 Sestava koncové krytky - 74202-02107 1
12 Indikétory zdvihu - - -
13 Zajistovaci kolik zdvihu - 74202-02095 1
14 Sefizovac zdvihu - 74202-02010 1
15 Zapadky sefizovace zdvihu - - -
16 Sestava privodu stlaceného . 74202-12700 1
vzduchu
17 Ru¢ni prepinac chodu vzad - 74202-02030 1
18 Pojistka regulatoru - 74202-02038 1
19 Regulétor tlaku - 74202-02037 1
20 Spoustéci spinac - 74202-02020 1
21 Vytlacovaci trn - 07900-00624 1
Metricky Britsky

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

Kompletni sestava hlavice M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

M6 07555-09886 1/4" UNC 07555-09848

M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

*Vsechny velikosti jsou doddvdny s pojistnou matici (3) 07555-00901.

Chcete-li ziskat dalsi velikosti, navstivte prosim stranky www.StanleyEngineeredFastening.com
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3.
A

Pouziti naradi

DULEZITE - PRED POUZITiM TOHOTO NARADI SI PECLIVE PRECTETE BEZPECNOSTNi PREDPISY NA
STRANE6A 7.

Pied pouzitim

A

Vlyberte si ptislusnou velikost hlavice a upevnéte ji na naradi.

Pripojte naradi k zdroji stlaceného vzduchu. Stisknutim a uvolnénim spoustéciho spinace 20 otestujte
tazny a vratny cyklus.

Nastavte u naradi pozadovany zdvih/tlak.

UPOZORNENI - pro Fddnou funkci tohoto montdzniho ndfadi je velmi ddlezity sprdvny tlak stlaceného

vzduchu. Bez nastaveni sprdvného tlaku stlaceného vzduchu miiZe dojit k zranéni osob nebo k poskozeni zarizeni.
Tlak doddvaného stlaceného vzduchu nesmi prekrocit hodnotu uvedenou v technickych udajich tohoto ndradi.

4.
A

A

4.1

e

Pokyny pro pouziti

DULEZITE - PRED POUZITIM TOHOTO NARADI SI PECLIVE PRECTETE BEZPECNOSTNI PREDPISY NA
STRANEG6A 7.

DULEZITE - PRED NASAZENIM NEBO SEJMUTIM SESTAVY HLAVICE MUSi BYT PROVEDENO VYPNUTI
NEBO ODPOJENI PRiIVODU STLACENEHO VZDUCHU.

Sestava hlavice (viz obr. 2).

Pokyny pro sestaveni
Tucné vytisténa cisla polozek odkazuji na komponenty sestavy hlavice na obr. 1.

Musi byt odpojen pfivod stlaceného vzduchu.

Je-li na naradi stale upevnéna hlavice, sejméte kryt hlavice 4 a matici sklicidla 5 a soucasné stahujte
smérem dozadu pruzné ulozené tahlo hlavice 9.

Zasunte hnaci hiidel 7 do adaptéru trnu 8.

Nasadte trn 1 na hnaci htidel 7.

Vlozte reduk¢ni objimku 6 (je-li to predepsano) do matice sklicidla 5.

Stahnéte smérem dozadu pruzné ulozené tahlo hlavice 9 a soucasné nasroubujte matici skli¢idla 5 na
adaptér trnu 8. Utdhnéte matici sklicidla 5 ve sméru pohybu hodinovych rucicek.

Uchopte naradi a nasroubuijte kryt hlavice 4 a koncovku hlavice 2 s pojistnou matici koncovky hlavice 3.
Chcete-li sestavu hlavice sejmout, provedte vyse uvedené kroky v opa¢ném poradi.

S nafadim stale odpojenym od privodu stlaceného vzduchu nasroubujte slepou nytovaci matici ru¢né na trn.

Umistéte koncovku hlavice 2 na kryt hlavice 4 a zajistéte ji pojistnou matici 3 tak, aby trn 1 mirné vycnival
nad vlozku.

Utahnéte pojistnou matici 3 klicem* otacenim ve sméru pohybu hodinovych rucicek. Sejméte slepou
nytovaci matici z trnu.

*Viz polozky nachazejici se v sadé pro udrzbu 07900-09301 na strané 13.
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4.2 Dodavka stlaceného vzduchu

- Kazdé néfadi musi pracovat se stla¢enym vzduchem s minimalnim tlakem 5,0 baru.

+  Regulatory tlaku a systémy automatického mazani/filtrace musi byt pouzity na hlavnim pfivodu
stlaceného vzduchu do 3 metr( od naradi (viz obr. 4).

«  Pracovni tlak hadic na stla¢eny vzduch musi minimélné odpovidat 150 % maximalniho tlaku vytvéieného
v systému nebo 10 bardim, v zavislosti na tom, ktery je vyssi.

«  Hadice na stlaceny vzduch musi byt odolné proti olejiim, vnéjsi plast musi byt odolny proti odéru
a v provoznich podminkach, ve kterych muze dojit k poskozeni hadic, musi byt hadice pancéfovany.

« Viechny hadice na stla¢eny vzduch MUSI mit minimalni vnitfni prdmér 6,4 mm.

UZAVIRACI KOHOUT

(POUZIVAN BEHEM UDRZBY

MAXIMALNE 3 METRY FILTRU/REGULATORU NEBO
B et - MAZACIHO ZARIZENI)

HLAVNI PRIVOD

REGULATOR TLAKU A FILTR

e J / ) (VYPOUSTET KAZDY DEN)
.
= nall MAZACI ZARIZENI
0 1/4" PRIPOJENI
PLYNU

Obr. 4 —— 1

Nemate-li k dispozici vyse uvedeny systém, mlzete pouzit nasledujici fesenti:

« Neni-li v systému pfivodu stlateného vzduchu Zddné mazaci zafizeni, pfed pouzitim nafadi nebo pred
jeho prvnim uvedenim do provozu, nakapejte nékolik kapek ¢istého lehkého mazaciho oleje do vstupu
pro privod vzduchu do nafadi. Bude-li toto nafadi pracovat v nepfetrzitém rezimu, hadice se stlacenym
vzduchem musi byt odpojena od pfivodu a naradi musi byt namazano.

«  Zkontrolujte, zda nedochézi k tnikiim stlaceného vzduchu. Zjistite-li zavadu, poskozené hadice a spojky
musi byt nahrazeny novymi.

«  Neni-li na regulatoru tlaku zadny filtr, pfed pfipojenim hadice se stlacenym vzduchem k naradi
odvzdusnéte vedeni stlateného vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody.

4.3 Pokyny pro nastaveni

«  Funkce pro sefizeni zdvihu je pouzivdna zejména pro vlozky mensich velikosti M3-M4.

- Provadite-li nastaveni nafadi na optimalni zdvih, sefizova¢ zdvihu musi byt nastaven na minimalni zdvih
(3 mm) a regulator tlaku 19 musi byt nastaven na maximalni hodnotu.

- Provadite-li nastaveni nafadi na optimalni tlak, sefizova¢ zdvihu musi byt nastaven na maximalni zdvih
(7 mm) a reguldtor tlaku 19 musi byt nastaven na minimaini hodnotu.

Zabyvate-li se odlisnou tloustkou sevieni, vzdy doporucujeme, aby bylo nafadi nastaveno na optimalni tlak
spiSe nez na optimalni zdvih. Pouzijte maximalni sevieni pro nastaveni optimalniho tlaku.
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.(Nastaveni zdvihu (viz obr. 1Aa 3 .4.3.1

Chcete-li pouzit toto naradi pro prace s nastavenim zdvihu, provedte UplIné zasroubovéni regulatoru tlaku 19,
abyste dosahli maximalniho tlaku a potom pomoci sefizovace zdvihu nastavte pozadovanou délku zdvihu:

«  Otevrete sestavu koncové krytky 11.

- Zajistovaci kolik zdvihu 13 bude uvolnén.

« Smérové Sipky oznacuji smér zdvihu.

«  Zvétsujte zdvih z minimalni hodnoty, dokud nedosdhnete optimalni deformace.

«  Stupnice poskytuje indikaci aktualni délky zdvihu.

« Indikatory zdvihu 12 jsou zobrazeny na koncové krytce obr. 1A.

«  Srovnejte zadni ¢ést sefizovace zdvihu 14 s témito znackami tak, abyste dosahli pozadované délky zdvihu.

«  Kazda drazka 15 na sefizovaci zdvihu 14 odpovida +/- 0,1 mm délky zdvihu.

- Pred zahdjenim pracovniho ukonu sestavu koncové krytky 11 zaviete.

«  Zajisténi zdvihu bude aktivovano, jakmile bude sestava koncové krytky 11 uzaviena a bude-li naradi ve
svislé poloze.

«  Nynije nafadi pfipraveno k pouziti.

.(Nastaveni tlaku (viz obr. 1B a 3 .4.3.2

Chcete-li pouzit toto naradi pro prace s nastavenim tlaku, nastavte sefizovac zdvihu 14 na hodnotu 7 mm,
potom zcela vysroubujte regulator tlaku 19, abyste dosahli minimalniho tlaku a nastavte pozadovany tlak:

«  Nejdfive nebude slepa nytovaci matice deformovana a naradi zastavi protaceni.

«  Zasroubujte regulator tlaku 19 o 1 zarez na téle regulatoru a provedte test.

«  Opakujte tukon s reguladtorem tlaku 19, dokud nebude dosazeno optimalni deformace.

« Jeden zafez na regulatoru tlaku 19 odpovida zhruba 20 N tazné sily.

«  Po Uspésné deformaci slepé nytovaci matice provedte kontrolu této nytovaci matice a je-li to nutné,
zvétiete taznou silu.

. Zvétsete silu 0 1 az 2 zarezy, abyste umoznili pouziti riznych slepych nytovacich matic.

«  Nynije nafadi pfipraveno k pouziti.

5. Pracovni postup
Instalace slepych nytovacich matic (viz obr. 3).

Jak instalovat slepé nytovaci matice.

«  Ujistéte se, zda jste si zvolili spravné slepé nytovaci matice.

«  Zatlacte slepou nytovaci matici do obrobku.

«  Zkontrolujte, zda je sestava hlavice v kolmé poloze (90°) vzhledem k obrobku.

«  Natlacte sestavu hlavice na slepou nytovaci matici.

«  Jakmile bude nytovaci matice kompletné a spravné vlozena, stisknéte spoustéci spinac 20, aby doslo
k zahajeni instala¢niho cyklu.

«  Drzte spoustéci spinac 20, dokud nebude slepa nytovaci matice zcela usazena a dokud nebude naradi
zcela odpojeno.

Dojde-li béhem aplikace k zablokovani slepé nytovaci matice, stisknéte tlacitko pro ru¢ni uvolnéni 17, aby
doslo k obraceni trnu 1 a k ukonceni otaceni slepé nytovaci matice. Nebo odpojte privod stlaceného vzduchu
a pouzijte vytlacovaci trn 4 mm 21 dodany v sadé pro udrzbu, aby pres kryt hlavice 4 doslo k pootoceni trnu,
jak je zobrazeno na obr. 1.

A UPOZORNENI - nepokousejte se o instalaci vlozky silou, protoZe by doslo k zptsobeni poskozeni ndradi nebo
obrobku.
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6. Péce o naradi

U tohoto naradi musi byt proskolenymi osobami provadéna pravidelna tdrzba a kazdy rok nebo po provedeni
kazdych 500 000 pracovnich cykld, dle aktualnosti, musi byt provedena komplexni kontrola.

Cisténi a udrzba
A ODPOJTE PRIVOD STLACENEHO VZDUCHU

Udrzba sestavy hlavice musi byt provadéna kazdy tyden nebo po provedeni kazdych 5 000 pracovnich cykld.

A UPOZORNENI - Jakmile dojde k nahromadéni neistot ve vétracich otvorech nebo v jejich blizkosti v misté, kde
je pneumaticky vdlec pripojen k sestavé plastové rukojeti, odstrarite je proudem suchého stlaceného vzduchu. Pri
provddéni tohoto ukonu udrzby pouZivejte schvdlenou ochranu zraku a schvdleny respirdtor.

A UPOZORNENI - K ¢isténi nekovovych soucdsti ndfadi nikdy nepouZivejte rozpoustédla nebo jiné agresivni
Idtky. Tyto chemikdlie mohou plastové cdsti ndradi poskodit.

A UPOZORNENI - Pred provddénim (drzby odstrarite viechny nebezpecné Idtky, které se mohly nahromadit v
dusledku pracovnich proces(.

«  Odpojte pfivod stlaceného vzduchu.

«  Sejméte kompletni sestavu hlavice podle obraceného postupu, ktery je uveden v ¢asti Pokyny pro
instalaci na strané 10 (4.1).

«  Vsechny opotiebované nebo poskozené ¢asti musi byt nahrazeny novymi.

«  Zkontrolujte zejména opotiebovani trnu.

«  Provedte sestaveni podle pokyn( pro instalaci.

6.1 Denni udrzba

«  Zkontrolujte, zda nedochazi k Uniklim stla¢eného vzduchu. Zjistite-li zavadu, poskozené hadice a spojky
musi byt nahrazeny novymi.

«  Zkontrolujte, zda je spravné nasazena sestava hlavice a zda je fadné upevnéna.

«  Zkontrolujte, zda ma néradi k dispozici dostatec¢ny zdvih, ktery umozni vlozeni zvoleného slepého nytu.
Viz Nastaveni zdvihu na strané 12 (4.3.1.).

«  Zkontrolujte, zda nedoslo k opotifebovani nebo poskozeni trnu 1 v sestavé hlavice. Zjistite-li zavadu,
provedte vyménu.

6.2 Tydenni tdrzba

Sada pro udrzbu 07900-09301
Cislo dilu Popis Pocet
07900-00624 Vytlacovaci trn 4 mm 1
07900-00632 KIi¢ 17/19 mm 1
07900-00225 Sestihranny kli¢ 5 mm 1

«  Zkontrolujte, zda nedochazi k tnikiim oleje nebo k unikiim stlaceného vzduchu z hadic, spojek a naradi.

«  Polozte ndfadi do vodorovné polohy, oteviete zitku pro doplnéni oleje a zkontrolujte mnozstvi oleje.
Budete-li doplriovat olej, postupujte podle ¢asti 6. Péce o naradi.

«  Zkontrolujte ovladani zdvihu naradi a provedte srovnani s indikatory zdvihu 12. Neni-li dosazeno
pozadovaného zdvihu, namazte v pfipadé potfeby vratnou pruzinu. Viz servisni pfiruc¢ka, ¢ast 6.

Kompletni pokyny tykajici se provadéni udrzby, oprav a odstranovani zdvad naleznete v servisni pfiru¢ce
07900-09302.

6.3 Ochrana zivotniho prostiedi
Zajistéte shodu s platnymi predpisy, které se tykaji likvidace. Zlikvidujte véechny odpady ve schvéleném
zafizeni nebo misté pro likvidaci odpadu, aby nedoslo k ohrozeni osob nebo Zivotniho prostiedi.
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7. PROHLASENI O SHODE

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, ze vyrobek:

Popis Hydropneumatické nytovaci naradi ProSert® XTN20 na slepé
nytovaci matice
Model POP-Avdel® 74202
kterého se toto prohlaseni tyka, splfiuje pozadavky nasledujicich harmonizovanych norem:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN I1SO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technicka dokumentace je vytvorena v souladu s pozadavky Pfilohy 1, ¢ast 1.7.4.1, v souladu s nasledujici
smérnici: 2006/42/EC Smérnice pro strojni zafizeni (Zékonné nafizeni 2008 ¢. 1597 - Predpisy tykajici se
napajeni strojnich zafizeni (Bezpecnost)).

NiZe podepsand osoba cCini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Reditel technického oddéleni, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City, UK

Datum podpisu:  1.4.2015

NiZe podepsand osoba je odpovédna za sestaveni souboru technické dokumentace pro vyrobky prodévané v
Evropské unii a Cini toto prohldseni jménem spolecnosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Vedouci tymu Technicka dokumentace

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gie3en, Germany

Toto naradi spliiuje pozadavky smérnice pro strojni zafizeni
2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. PROHLASENI O SHODE

My, spole¢nost Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Popis Hydropneumatické nytovaci naradi ProSert® XTN20 na slepé
nytovaci matice
Model POP-Avdel® 74202
kterého se toto prohlaseni tyka, splfuje pozadavky nasledujicich specifickych norem:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technicka dokumentace je sestavovéana v souladu s predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (Bezpecnost) z
roku 2008, S.I. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich predpisd).

Nize podepsana osoba cini toto prohlaseni jménem spolecnosti STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj
Reditel technického oddéleni, UK
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM
Misto podpisu: Letchworth Garden City, UK

Datum podpisu:  1.4.2015

Toto naradi spliuje poZzadavky predpisti pro napajeni
strojnich zafizeni (Bezpec¢nost) z roku 2008,

C n S.1. 2008/1597 (ve znéni pozdéjsich piredpisi)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Chrante svou investici!

ZARUKA NA NYTOVACi NARADI POP®Avdel® NA SLEPE NYTOVACI
MATICE

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening zarucuje, ze kazdé jeji naradi bylo peclivé vyrobeno a ze pfi
normalnim pouziti a pfi provadéni bézné udrzby se béhem jednoho (1) roku na tomto naradi neobjevi zavady
zpUsobené vadou materialu nebo Spatnym dilenskym zpracovanim.

Tato zaruka se vztahuje na prvniho kupujiciho, ktery toto naradi bude pouzivat pouze pro uréené ucely.

Nevztahuje se na:

Bézné opotiebovani.
Tato zaruka se nevztahuje na pravidelnou udrzbu, opravy a nahradni dily vyménované v disledku bézného
opotiebovani.

Spatné a nespravné pouziti.
Tato zaruka se nevztahuje na zavady a poskozeni, ktera jsou vysledkem nespravné obsluhy, nespravného
ulozeni, Spatného a nespravného pouziti, nehody nebo zanedbani udrzby.

Neautorizovany servis nebo neschvalené tpravy.
Tato zaruka se nevztahuje na zavady nebo poskozeni vyplyvajici z provozu, zkusebniho nastaveni, instalace,

udrzby, Uprav nebo zmén, které jsou provadény mimo servis STANLEY Engineered Fastening nebo mimo
autorizované servisy této spole¢nosti.

Vsechny ostatni zaruky, at uz vyjadiené nebo predpokladané, v¢etné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro
dany Ucel, jsou timto vylouceny.

Nebude-li toto naradi spliovat pozadavky zaruky, vratte toto naradi neprodlené do naseho nejblizsiho
autorizovaného servisu. Seznam autorizovanych servist pro znacku POP® Avdel® na izemi USA nebo Kanady
ziskate na bezplatném telefonnim cisle (877) 364 2781.

Mimo Gzemi USA a Kanady navstivte nase internetové stranky www.StanleyEngineeredFastening.com, abyste

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening potom provede bezplatnou vyménu jakékoli ¢asti nebo casti,

u kterych byly zjistény zavady v disledku vady materidlu nebo $patného dilenského zpracovani. Naradi bude
odeslano zpét na naklady zakaznika. To predstavuje nasi jedinou povinnost vyplyvajici z této zaruky. Spole¢nost
STANLEY Engineered Fastening v zadném pfipadé neponese zadnou odpovédnost za jakékoli nasledné nebo
specidlni Skody vyplyvajici z ndkupu nebo pouzivani tohoto naradi.

Zaregistrujte vase nytovaci naradi na slepé nytovaci matice online.

Chcete-li provést registraci vasi zaruky online, navstivte stranky
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Dékujeme vam za zakoupeni naseho néradi pod znackou STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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Metagpacn Tov mPpwToTUToU TWwV odnylwv Xpriong: G - 21/022 EAAHNIKA

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Me Tnv em@LAagn Kabe SIKAIWHATOC.

O1 mapexopeveS MANPoPopieg Sev eMmTpémeTal va avamapaxBouv ev OAw 1| eV uépel kal/fy va Snuoatomoln-
BoUv e OTTOIOVONTIOTE TPOTIO (NAEKTPOVIKA 1 HNXAVIKA) XWPIG TTPONYOUHEVN PNTH Kal ypamTr ddela amd v
STANLEY Engineered Fastening. Ot mapexopeveg minpogopieg faoiovtal ota Sedopéva mou ATav yvwotd
KaTtd TNV NUEPOMNVIa TNG EL0AYWYNG TOU TTPOIOVTOG autol otnv ayopd. H STANLEY Engineered Fastening
0KOAOUBE( i TONTIKY) CLVEXOUG BENTIWONG TOU TTPOIOVTOG KAl EMOPEVWE TA TIPOTIOVTA UITOPEL VA UTTOKEIVTAL OE
aMayn. O1 mapexdpeVES TANPOYOPIES EXOUV EQapuoyr 0To PoIdv dnwg autd mapadidetat amd v STANLEY
Engineered Fastening. Emopévwg, n STANLEY Engineered Fastening Sev pmopei va OewpnBei umevBuvn yia
omotadnmote {nuid mpokANBei A\oyw amokACEWV aTmd TIG ApXIKEG TPOSIAYPAPEG TOU TIPOIOVTOCG.

O1 S106é01peg MAnpoopieg éxouv oTolxELOOETNOEI Ue TN péylotn mpoooyry. Qotooo, n STANLEY Engineered
Fastening 8ev Ba amodexBei kapia euBUVN o€ oxéon pe TUXOV OPAAUATA OTIG TANPOPOPIEG OUTE KAl YIa TIG
ouvéneleg autwv. H STANLEY Engineered Fastening Sev Ba amodexBei kapia ubuvn yia {npiég mpokahoUEVEG
and SpacTNEIOTNTEG TPAYHATOTTOIOVUEVES amd Tpitouq. Ot OVOUACIEC EpYaTiag, Ol EUMOPIKEG OVOUAOTIES, TA
KaTtoxwpnuéva Umopika oripata KATL Tou Xpnotpomotovvtat and tnv STANLEY Engineered Fastening Sev

Ba mpémel va Bewpouvtal 6T gival EAeVBePQ, BACEL TNV VOUOBESIAC TIEPT TNG TTPOOTACIAC TWV EUMOPIKWV ONUA-
TWV.
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EAAHNIKA

AuTo T0 yXelpidio odnyiwv mpémel va To SlaBdoel kABe dTopo mou eykaBIoTdA 1y XPNOIUOTIOLEL TO
epyaleio, Sivovtag 181aitepn MPOOOXK 0TOUC KavOVEG aoPaleiag mou akoAouBoUv.

Mavta katd tn Aettoupyia Tou epyaleiou va @opdTe MPOoTACIA HATIWV aVOEKTIKN O TpodoKpouon. O
Babuodg mpootaciag mou anarteital Oa mpémnel va agloloyeitat yia kabe xprion.

XPNOIUOTIOIEITE TPOOTAGIA OKONG CUUPWVA HE TIC 08NnYieg TOU £py0dOTN Kal OTIWG amalTeiTtal amé Toug
KOVOVIOUOUG UYIEIVAG Kal aQANELOG Epyaciag.

H xpron Tou epyaleiou pmopei va ekBEoeL Ta XEPLA TOU XEIPLOTH O€ KIvEUVOUC, TepAapBavopuévng
oLVOMYNG, TTPOOKPOUCEWY, KOYILATWY Kal eEkSopwv, KaBw( Kat Beppotntac. Popdte KATAAANAa
YAVTIA Yla VO TIPOOTATEVETE TA XEPLA OOG.

1. Opiopoi acpaleiag

Ot mapakdtw oplopoi meplypd@ouy To emninedo cofapdtnTag yia Kabe mpoeidomoinTikn Aé€n. Mapakahovpe

SlapdoTte To eyxelpidlo Kat SWOTE TPOOOXH O€ AUTA Ta CUMPBOAQL.

A KINAYNOZ: YrodelkvUel pia emIKeipevn emkivouvn Katdotaon, n omoia, av Sev ano@euxOei, Ba £xel wg
anmotéheopa Bdvato i coapd TPAUVUATIOUO.

A TMPOEIAOMOIHZH: YmodnAwvel pia duvnTikd emikivéuvn katdotaon n omoia, av Sev anogeuxBei, 6a
prmopoUoE va €xel wg anmotéleopa Bavato 1 coPapd Tpaupatiopd.

A TMPOZOXH: YmodnAwvel pia duvntikd emkivduvn kataotaon, n omoia, av dev amo@euyOei, pmopei va €xel
WG ATTOTEAECHA HIKPAG 1) HETPLOG 00BapdTNTAG TPAUUATIONO.

A TMPOZOXH: Otav xpnotpomoleital Xwpic To cUMPBOAO TTPOEISOTTOINONG ACPANEING EVNUEPWVEL YA HLa
Sduvntikd emkivéuvn kataotaon n omoia, av dev amo@euyOei, UMopEi va €xel WG ATOTEAECHA UAIKEG {NMIEG.

H akatdAAnAn xprjon 1j GuvTpnon avtou Tou MPoi6vTog Ba umopoUce va éxel w¢ amotéAeapa ocofapo
Tpavuatiopo Kai vAikég {nuiéc. AiafdoTe Kal KATavoHoTE GAEC TIC MPOEISOMONOEIC Kal TIG 08NYies xpriong
TIPIV XPNOILIOTIOICETE AUTOV ToV e§0TTAIGUO. OTaV XPICIUOTIOIEITE NAEKTPIKA Epyaleia, MPEMel va TNPEITE
mavta BacikéC mpoPUAGEEIC aoPaAEiac yia va UEIWVETE TOV KiVEUVO TPAUUATIOUOU.

OYAAZTE OAEZ TIZ MPOEIAOMOIHZEIZ KAl OAHTIEZ NA MEAANONTIKH ANA®OPA

1.1 leviKol KAVOVEG acalelag

«  Na moAMamioug kivduvoug, StafBdoTe Kat KaTavonoTe TG odnyieg ao@aleiag mpv TNV yKataotaon,
™ XPon, TNV €MOKELH, TN CLVTAPNON, TNV AA\ayH aecoudp N TNV EpYACia KOVTA OTO EpYOAEio. X
avTiBeTNn MePIMTWON Umopei va mpokUPel coapr) cwpatikn BAABN.

« Movo e€elSIKeVEVOL KAl EKTIAIGEUUEVOL XELPLOTEG EMTPETETAL VA EYKABOIOTOVY, pubuifouv i
XPNOLHOTIOIOVV TO £pyalEio.

+  MH xpnotyomoleite To epyaleio eKTOC TNG TPOBAETOUEVNG XPrONE TOU TTIOV €ival N TOTTOBETNON TUPAWV
nprtowviwv TG STANLEY Engineered Fastening.

«  Xpnotyormoleite pdvo e€APTAUATA, OTOIXEID OTEPEWONG KAl ASECOUAP TTOU CUVIOTA O KATAOKEVAOTAG.

+  MHN tponomnolr\oete To gpyaleio. Ol TPOTIOTOLACELG UITOPOUV VA UEIWOOUV TNV ATTOTEAECUATIKOTNTA
TwV PETPWV ao@aleiag Kat va au€roouv Toug KiveUvoug yia Tov XelploTr). H eubuvn yla omoladrjmote
Tpomomoinon Yivel 0To epyaAeio amod Tov meAdTn Ba BapUvel AMOKAEIOTIKA Kal TARPWG TOV TIEAATN Kal Jid
TéTola evépyela Ba akupwoel ONEC TIG IOXUOUOEC EYYUNOELG.

«  Mnv metdéete Tig 0dnyieg acaleiag, aANG SIVETE TIC OTOV XEIPLOTH.

+  Mn xpnolUoTolOETE TO £pyaleio av €xel umooTei (nuid.

«  Mpw tn Xprion, eEAéyETe yia ecpaApévn eUBUYPAULON 1 @PAKAPIoUA KIVOUHEVWY TUNHATWY, Bpavon
e€apTNUATWV Kalt omroleadATOTE AANEG OUVONKEG, ot omoieg emnpedlouv Tn Aeitoupyia Tou epyaleiov. Av
TO gpyaleio €xel UTTOOTEL (NI, GPOVTIOTE VA ETMIOKEVACTEL TIPLV TO XPNOLUOTIONOETE. AQaIPEDTE KAOE
epyaleio i KAeWdi puBUIONG TPV TN XPrion.

«  Taepyaleia Ba mpémel va emOewpouVTAL TAKTIKA yla va MAANBeVETAL OTL TG OVOUAOTIKA OTOLXE(D KAl Ol
ONUAVOELG TTOU amaltouvTal amd avto To TUpa tou I1SO 11148 emonuaivovtal he vavayvwoTto TPOTIo
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1.2

mavw oTo epyaleio. O popéag Aettoupyiag/o Xpnotng Oa MPETEL va EMIKOVWVHOEL e TOV KATAOKEUOOTH
YlOl VO ATTOKTHOEL AVTOANAKTIKEG ETIKETEG CAHAVONG OTAV XPEIAOTEL.

To epyaleio mpEmel va ouvTnPEiTal TAVTA 08 AoPAAEiG CUVONKEG EPYasiag Kal va ENEYXETAL OE TAKTIKA
SlaoTApata and ekmadeupévo POoowIKO yia {nNULEC Kal Kahn Aetrtoupyia. Omoladrjmote Siadikacia
AMoCLVAPHOAGYNONG Ba yiveTal HOvVo amod eKMAIGEVUEVO TTIPOOWTTIKO. MV amocuvapLONOYROETE TO
€PYAAEIO XWPIG va EXETE TIPONYOUEVWE MENETHOEL TIC 0ONYIEC oUVTAPNONG.

Kiv8uvol amo eKTIVAGCOUEVA AVTIKEINEVA

ATTIOOUVOECTE TNV TTAPOXT A€PA ATTO TO EPYANEIO TIPLV TTPAYHATOTOINCETE OMOIASHTOTE Epyacia
OUVTAPNONG 1 ETTIXEIPNOETE VA PUONIOETE, TOTTODETHOETE I APAPETETE €va OUYKPOTNHA HUTNG i
ageooudp.

Na €xeTe UTIOPN 0ag OTLTUXOV UNXAVIKH A0TOXiO TOU AVTIKEIEVOU £pYaciag 1 Twv aecoudp, 1) akopa Kal
Tou i810u Tou gpyaleiou TIou €xel El00XDE], UMOPEL va TIPOKANEDEL TNV EKTOEEVON AVTIKEIPEVWY UTTO UYNAR
TayutnTo.

Mavta Katd tn Aettoupyia Tou epyaleiou va @opdTe POoTACIA HATIWV AVOEKTIKNA o€ TpooKpouon. O
Babuog mpootaciag mou amaiteitan Oa mpémel va aglohoyeital yia kabe xprion.

Emiong tote Ba mpémel va a&lohoyouvtal Kat ot Kivduvol yla GAouc.

Na Siacpalilete 0TI TO aVTIKEiEVO gpyaciag eival oTepewpévo oTabepd.

ENéy€te 611 TO péoo mpooTtaciag amod eKTOEEVON OTOIKEIOL OTEPEWONG KA/ aova gival oTn Béon Tou Kal
€ival AelToupyikod.

MH xpnoipormoleite To epyaleio Xwpig eyKATEOTNHEVO TO CUNNEKTN a§OvVwv.

MpogidomoIoTe évavt mMOavAg IOXUPNG EKTOEELONG AEOVWY aTTO TO UITPOCTIVO UEPOG TOU EPYAAEIOU.
MH xpnoipormoleite epyaleio mou éxel oTpa@ei MPOg omolodNmoTe ATopo (1) dtoua).

KiwvSuvol amo tn Aettoupyta

H xprion Tou epyaleiou pmopei va ekOECEL Ta XEPLA TOU XEIPLOTH O KIVOUVOUG, mepINapBavopévng
oLVOMYNG, TTPOOKPOUCEWY, KOYILATWY Kal ek§opwV, KaBw¢ Kat Beppdtntac. Popdte KatdAnAa yavtia
YI0 VO TTIPOOTATEVETE TA XEPLA OAG.

OL XEIPIOTEG KAl TO TTPOOWTTIKG OLVTHPNONG Ba TPETTEL Va €ival CWHATIKA IKavoi va xelpifovTal Tov dyKo, To
Bapog kat TV 1oXL Tou pyaheiou.

Kpatdte 1o epyaleio cwoTd: va €i0Te £TOIMOL VA AVTISPACETE O€ KAVOVIKEG 1) ATTOTOMEC KIVHOELG, Kal Va
éxete kat ta Svo xépla oag Stabéotpa.

Awatnpeite Ti¢ A\aBéC Tou epyaleiou oTeyvéC, KaBapEg kat amal\ayuéveg amd Aadt kat ypdoo.

Al0TNpE(Te pia l00PPOTINHEVN OTACH CWHATOG KAt A0Par 0T PLEN 0Ta TTOSIA 6aG OTAV XPNOIHOTIOLEITE TO EpYaEio.
EAeuBepwote Tn Sidtagn ekkivnong-Slakommng Aettoupyiag o€ mepimtwaon S1aKomNG TNG TAPOXNG A€Pa.
XPNOIUOTIOLEITE UOVO MITTAVTIKA TTOU GUVIOTA O KATACKEVAOTHG.

Mpémel va amo@eVyeTe TNV MA@ He USPAUAIKO LYPO. M va ENAXIOTOTIOOETE TNV MOavotnTa
€PUONUATWY, TTPETIEL VO TIPOOEXETE VA TIAEVECTE OXONAOTIKA O€ TIEPITTWON EMAPNAG.

Aektia Sedopévwv ao@aleiag yia dAa ta udpauvhikd Aadia kat AimavTikd givat Stabéoipa améd Tov
TTPOUNBEUTHA TOU gpyaleiou oag KATOMY AITAUATOC.

ATOQEVYETE N evOeSElYUEVEG OTATEIC OWHATOC, EMeIS mMBavoTata autég ot Béoelg Sev Ba oag
EMTPEYPOULV VA AVTISPACETE GE KAVOVIKNA 1} N AVAPEVOUEVN Kivnon Tou epyaleiou.

Av 10 gpyaleio éxel oTepewbei o pia Sidta&n avaptnong, BePaiwbdeite 6Tt n oTtePéwon eivalt acPANAG.
Na éxete umdYn oag Tov Kivouvo cuvOAYNG iy oupmieong av Sev éxel TomoBeTnOei eE0MAIOUOG HUTNG.
MH xpnoipomolioete 1o epyaleio av éxel apaipedei To mepiBAnua poTnG.

Amaiteital EMOPKAG amoéoTaon Yia Ta XEPLO TOU XEIPLOTH TOU EPYAAEIOU TTPIV TN CUVEXELD.

‘Otav peTaQEPETE To pyaleio amo Béon o BEon, KPATATE TA XEPLA HAKPLA Ao T oKavSaAn yla va
amo@Uyete aBéANTN evepyomoinon.

MHN kakopeTayelpiCeoTe To EPYANEIO PiXVOVTAG TO KATW 1 XPNOILOTOWWVTAG TO OOV OQUPI.

Oa npémel va @povTilete va Stacpahilete OT1 ol dxpnotol d&oveg Sev dnpioupyouv Kivéuvo.

Mpénetva adeldlete To CUNEKTN afOVwV OTav el YEHIOEL TTEPITTOU WG TN péon.

KivSuvol amo emavalappavopeveg KIVNOELG
Katd tn xprion Tou epyaleiou, o XelptoTig umopei va atobavOei Suopopia ota xépla, oToug Bpayioveg,
OTOUG WHOUC, OTOV AUXEVA 1) 0 AANA €PN TOU CWHATOG,.
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1.5

1.6

1.8

1.9

Katd tn xprion Tou epyaleiou, o XeIPIOTHG Ba TTPEMEL VAl UIOBETHOEL pia AVETN OTACH CWHATOG EVW
Slatnpei ao@al oTAPIEN 0Ta MOSIA TOU Kat amo@eVYel ABOAEC 1 Un VOTABEIC OTACELG TOU CWHATOC. O
XEPLOTAG Ba Tpémel va aA\G{el 0TAON OWHATOG KATA TN SIAPKELD TTAPATETAUEVWY EPYACLWY, EMELSH) AUTO
pmopei va BonBroet oTnv amo@uyn tTng Sucgopiag Kat TG KoUPAonG.

AV 0 XeIpIOTAC aloBavBei cupmTwHaATa OMwg emipovn 1 emavaiapBavopevn Suogopia, oTypLaio f
Slapkr) évo, MaAUIKN aicBnon, pupunRyKlaoua, poudiacua, aicbnon kavoou 1y Suokauyia, Sev mpémnel va
ayvonrogl autd Ta TPoEeIdomoINTIKA ofpata. O XeIpLoTHE Oa MPEMEL va To avapépel oTov £pyoSdTn Kat va
oupBoUAeUTEi évav e€elSIkeVEVO emayyeAaTia LyEiac.

Kiwvduvol amo a§ecovap

ATTOOUVOEETE TO £pYaNEio AMO TNV TTAPOXH A€PA TIPIV TOTTODETHOETE I APAIPECETE TO OUYKPOTNHA HUTNG i
ageooudp.

XPNOIUOTIOLEITE HOVO HEYEDN Kal TUTTOUC 0EECOUAP KAl AVAAWOCIUWY TTOU GUVIOTA O KATAOKEUAOTG TOU
€PYAAEIOU - hn Xpnolpomoleite GANOUG TUTTOUG 1} LeYEDN aecoudp 1) avaAwoIUwy.

KivSuvol amo Tov xwpo epyaciag

Ta yMoTpripaTta, Ta TapamatipaTa Kal Ol TTWOELS gival amd TIG KUPLEG AITEG TPAUUATIOUWY OTOV XWPO
epyaoiag. Na mpooéxeTe TG OMoONPEG EMPAVELEG TTOU TIPOKUTITOLV AT TN XPON AUToU Tou £pyalegiou
Kal €MioNG Toug KIvEUVOUG TTAPATTATHMATOG TTOU TIPOKAAOUVTAL ATTO TN XPHoN TOU aywyou aépa 1) Tou
USPAUAIKOU EVKAUTITOU CWARVA.

Na evepyeite pe mpoooyr| o€ mepIBallovTa e Ta omoia dev giote e€oikelwpévol. Mmopei va umdpyouv
Kpu®oi Kivouvol, Omw¢ aywyoi peVHATOC i} AANWVY TIAPOXWY KOWVAG WPEAEIQC.

To epyaleio Sev mpoopiletal yia xprion o SuvnTikd ekpNEIHEG aTHOOPaAIPEC Kat Sev S1aBETel povwaon
EVavTL EMAPNG UE NAEKTPIKO peLUAL.

Na BeBatbveoTe 6Tt Sev UTTAPXOUV NAEKTPIKA KAAWSIA, CWAAVES AEP{WV KATT., TTOU umopouv va
mpoKaAéoouv Kivéuvo av umooTouv {nutd amd Tn Xprion Tou epyaleiou.

Dopdte KATAMNAO pouxIopd. Mn popdte pouxa He Xahapr pappoyr oute Koourpata. Kpatdte ta
MaANG, Ta poUXa KAl T YAVTIA 6AG HAKPLE amd Kivoupeva pépn. Ta Xahapd poUxa, Ta KOOHARHATA Kal Ta
HaKPLd LOANA UTTOPOUV VA TILACTOUV GE KIVOUUEVA PEPN.

Oa npémel va @povTilete va Stacpahilete OT1 ol dxpnotol d&oveg Sev dnpioupyouv Kivéuvo.

Kiwvduvol amo 8opufio

H éxBeon og uPnAd enimeda BopuPou xwpic MpooTacia UMoPEi va TTPOKANETEL HOVIUN OTTWAELX OKONG
Kal Kwewon, aA\d Kat AAa ipoBArpata omwg euBor (nxog oav koudoluvioua, Bouloua, CEUPLYUA

1 HouppoupnTd oTa auTId). Emopévweg, eival amapaitntn pia agloddynon KivSUuvwy Kal n Epapuoyn
KATAANAWV PETPWV EAEYXOU Yia TOUG KIVEUVOUG aUTOUG.

Ta KatédMnAa PETpa ENéyou yia TN MEiwon Tou KivEUvou pmopei va mepAapBAvVouV eVEPYELEG OTIWG N XPNoN
UNKWV améoeong yia Tn amotporr) Tng Snuioupyia rxou "koudouviopatog” amo Ta avTIKEipeVa epyaciag.
XpnolHoTolEiTE TPOOTAGIA OKONE CUMPWVA HE TIC 08NYieC TOU £pY0SOTN Kal OTIWG amalTeital améd Toug
KAVOVIOHOUG LYLEIVAG Kal aopAAELag epyaaiac.

EmA\éyete, ouvTnpeite Kal avTIKaBIOTATE TO AVAOAWOCLO/TO TOTTOBETNEVO EPYaAEio OTTWE OUVIOTATAL OTO
eyxelpidio odnywwy, yla amotponr dokomnng avénong tou BopuBou.

Kiwvduvol amo kpadaopoug

H éxBeon oe kpadaopoug umopei va mpokaréoel BAAPN o€ Babud avamnpiag ota velpa Kal 0TV MapPoxN
a{paTog TWV XEPLWV Kal TwV Bpaxiovwy.

Na @popdrte (eoTo pouxIopo dtav epyaleoTe og KPUEG CUVONKEG, Kal va Slatnpeite Ta xépla oag (e0Td Kal
oTeYVA.

Av atoBavBeite pouSiaopa, pupurykiaoua, movo 1y doTplopa Tou S€ppatog ota SAXTUAA 1) 0Ta Xépta oag,
OTAUATAOTE TN XPH 0N TOU £PYAAEIOU, EVNUEPWOTE TOV £pY0SATN 0AG KAt CUMBOUAEUTEITE ylaTPO.

‘Otav eival e@Iktd, umooTnpilete To BAPOC Tou epyaleiou O i BACN, EVTIATHPA I} GUCKELH IGOPPOTTNONG,
€MEION TOTE UMOPE( va XpNotHoTolnBei ENaPPUTEPO KPATNHA Yla TNV UTTOOTAPLEN TOU Epyaleiou.

MNpocBeTec 08NYIEG ACPANEIAG VIO TVEVHATIKA EPYAAELA IGXUOG
H mapoyxn aépa Aertoupyiag Sev mpémel va uniepPei ta 7 bar (100 psi).
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O aépag umod mieon UMopei va TPOKAAETEL BapUTATO TPAUUATIOUO.

MOTE PNV aPrVeTe To pyaleio Xwpic emiBAeyn oTav ival evepyormolnuévo. ATTOCUVOEETE TOV EUKATTTO GWARVA
aépa otav Sev XpnOoIUOTIOLEITE TO EpYaeio, TPV AANAEETE a&EcoUdP 1 GTAV TIPOYUATOTTOLEITE EMIOKEVEG,

MHN arivete 1o dvolyua e£680u aépa 0T PETWTTIKN EMPAVELA TOU CUNEKTN a&dvwy va gival OTpapuéVo
TIPOG TNV KATELBUVON TOU XEIPIOTH 1 AWV aTdpwWV. [MOTé PNV KATEUOUVETE TOV Aépa TTPOG TOV EAUTO OAG
1} oTTolOVEATIOTE ANNOV.

Ot eUKAPTTOL GWARVEG TTOU TTAATAYI{OUV UITOPOUV VA TIPOKAAECOUV Bapl TPAUHATIOUO. MAvTa va eNEyXeTE
yla e0KAPMTOUE OWANVEG i} €€apTATA CUVEEDNG TTOU £X0UV UTTOOTEL {NUIA I £XOUV AAOKAPEL.

Mptv TN xprion, eENéyETe Toug aywyoug aépa yia {nUIEG - ONEG Ol CUVSETELG TTPETIEL VAl EiVal KON O@IYUEVEG.
Mn pixvete Bapid avTIKeipeva mAvw 0TOUG EVKAUMTOUG CWARVEG. Eva Suvato xTumnua umopei va
TIPOKANEDEL EOWTEPIKEG (NUIEG KAl v 08NYNOEL OE TPOWPN AOTOX(0 TOU EVKAUTTTOU CWARVA.

O kpUOG aépag PEMEL va KATeELOUVETAL HAKPLA amd Ta XEpLa.

‘OTav XPNOIUOTIOIEITE YEVIKNG XPriong oulelEelg ouaTpo@nc (ouleEelg e 101KEC Olaydveg), Ba mpémel

va gykaBiotavtal meipol ac@ANoNG Kat CUPHATOOKOIVA AOPAAE(aG yla EAeYXO TOU TTAATAYIOHATOG, YIa
mpooTacia amod evdexOHEVN aoToyia cUVEEONG EUKAUTTOU CWARVA TIPOG EPYANEIO 1} EVKAUTTTOU CWARVA
TTPOG EVKAUTITO CWARVA.

MHN avupwvete 1o gpyaleio TomoBETnong amod Tov eVKaunTo cwArva. Mavta va xpnotpomoleite T Aafn
TOU gpyaleiou TomoBéTnong.

Ot omég e€aeplopov Sev mpérmel va @pdalovTal f va KOAUTITovTAL.

Kpatarte ti¢ akabapoieg kat ta Eéva UAIKA €€w amd To USPAUAIKO CUCTNUA TOU gpyaleiou, ylati autd Ba
pokaAéoouv SuCAEIToVpYia TOU epyaleiou.

H moArtik Tng STANLEY Engineered Fastening
€ival MOMTIKI) GUVEXOUG avantuéng kat BeATiwong Twv mPoiovTwvY
KOl EMQUAACCOOUACTE TOU SIKAIWHATOG VA TPOTTIOTTOIOUHE TIG TTIPOSIaYpaPEG
OTIOI0USNTTOTE MPOTIGVTOG XWPIG TIponyoupEvn e18omoinon.
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2. Mpodiaypa@ég

To udpomnveupatiko epyaleio ProSert® XTN20 éxel oxeSlaoTel yla TV TOMOOETNON TUPAWV TIPITOIVIWV HE
oneipwpa TNG STANLEY Engineered Fastening péow puBuiong g Svapng ka/n tge Stadpopnc.

To gpyaleio ProSert® XTN20 xpnoipomoleital yla T Tomof£Tnon TUGAWY TIPITCIVIWV [E OTIEIPWHA TTEPIOXNG
peyebwv M3 éwg M10, 6tav ouvdudadletal pe To KATAANAO £§0TAIOUO HOTNG. Emiong StatiBetat eomhiopog
HUTNG SlaoTactohoynpévog Katd To Bpetavikd cUoTnua yia T Tomof£Tnon TUGAWY TIPITOIVIWV HE MEYEDN
oneipwpdtwv UNC kat UNF o€ ivioeg.

Mpémel mavta va tTnpouvTal ol 0dnyieg ac@aleiag.

NA MH xpnotpomolegital umid UypEG GUVONKEG 1 IE TNV TTAPOUCia EVPAEKTWV LYPWV 1} AEPiwV.

2.1.Mpodiaypapéc epyaleiov TomoOétnong

Avvapn éAEnc: ‘EAEn otn SnAwbeioa mieon éNéng 5,0 bar | 17,65 kN 3968 Ibf
Nigon mapoxrc aépa EN&X./MEy. 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in
Mison Aadiov EAEN (uéy.) 230 bar 3336 Ibf/in’
‘'Oykog eAeV0. aépa: Méy. ota 5,5 bar 4L 244 in’
Awadpopn: Awdpopn epdiou 3-7mm 0,118-0,275 ivtoeg

Bapog: MNephapBavopévou eEomAicpol puTng 1,59 kg 3,50 1b
Taxvtnta Kivntipa: Kivnon Epmpoc & Miow 2000 o.a.A. 2000 o.a.A.

Kpadacopoi: Kpadaouog aBeBatdtnrac: K=0.1 m/s <2,5m/s? <8 ft/s?
Taxvtnra Kivntijpa: Kivnon Eumpécg & Miow 2000 o.a.\. 2000 o.a.\.

Tipég BopuBou KaBopiopéveg CUPPWVA HE TO TIPOTUTIO SOKIPHWVY BopUBou ISO 15744 kat ISO
XTN20
3744.
A-oTabuopévn oTaBun XNk toxvoc dB(A), LWA ngf)momw BopuBou: kWA = 3,0 742 dBA)
A-0TaOpIopéVN OTABUN NXNTIKAG Tieong ekmopmm otov | ABeRaidtnta BopuPou: kpA = 3,0 63,2 dB(A)
otabuo epyaciag dB(A), LpA dB(A) '
C-otabuiopévn oTtddun NXNTIKAG Tieong ekmoumig axpig | ABeBatotnta BopuBou: kpC = 3,0 106,4 dB(C)
dB(C), LpC,aixunig dB(C) !
Tipég KPadaopwV KAOOPIGHEVEG CUHPWVA HE TO TIPOTUTIO SOKIPWV Kpadacuwv I1ISO 20643
XTN20
Kat ISO 5349.
TTAOUN eKTIOPTAC Kpadaouwy, ahd: | AReBaidtnta Kpadaopwv: k=0,17 m/s® 0,34 m/s’
ANAWPEVEC TIUEG EKTTOUTTWV KPASaoHWY ouu@wva e To EN 12096
.. , , AvoéeidwTtog
YAIKO: Aloupivio XdaAuBag ahuBac
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
del® - Ed Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Av . owi‘;“’u""f DK/DL M4-Mé6 M4-M6 -
P ' Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Ttavtap ma§ipddt* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Paféwto maiudd* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® Ma&pddt KAeloTou dkpou* M3-M10 M3-M8 M4-M6
| . u E€aywvikd ma&ipadr* M4-M8 M4-M8 M4-M6
EVpog mpoidvtwv: -
Ma&uad Tetra* M4-M8 M4-M8 -
MrmouAévi HB* M6-M8 M6-M8 -
Ma&uadt cwhrva* M6 M6 -
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MNpo6o0Oeteg
Suvardtnrec:

Tponog Aertoupyiag EAEN Bdoel SUvaung Nat
Tpomnog Aertoupyiag EAEN Baoel Stadpoung Nat
Autépatn evepyomoinon/ amevepyonoinon Bidwuatog epyaleiov Naut
E€apTrpata TomoB£tnong otnv dTpakTo Xwpic epyaleia Nat
Mapdkapyn xelpokivntng emAoyng dmobev Nat
YSpavAikég oteyavomoinTikd xeiAn & SaktuAiol O Nat

Ta €idn ue * umopei va xperdlovtal éva KIT mpooapuoyéa atpdktou (74202-02200 mou fBpioketat 0To eyxelpidio aeoovdp
07900-01073). Eva mArjpeg epyaleio ProSert® XTN20 (74202) amote)eitat amd to factko pyaleio (aptbuds avtarraktikol
74202-02000) kat To KatdAAnAo ouykpdtnua HUTNG yia 1o évBeto mou Ba xpnotuomoinOei.

2.2.XTn oUOKevaoia mepléxovrat:

« 1 XTN20 gpyaleio TOMOBETNONG TUPAWV TIPITOIVIWV LIE OTIEIPWHA

« 1 0eT €£OMMOUWY HUTNG Kal ATpakTol yia M4, M5, M6, M8 (Metpikd cUoTtnua)
« 1oet8UNC, 10 UNF, 1/4" UNC 1 5/16" UNC

« 1 'Evtumo Eyxelpidio odnyiwv

« 1Kt ouvtipnong
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2.3. AioTa TWV BACIKWV HEPWV

BA. k. 1&2
é\& :;(i)_ ' :;:1; Néa m:r:yyshiu Eneipwpa Néa nc:r:wshia
810 08n- Neptypaen HETPL- | AVTAAAOKTIKWV BpE‘l’("lV- AVTAAAAKTIKWV nox.

YWV KO MeTpiko VIKO Bpetavviké
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Atpaktog M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16"UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Akpo pOTNC M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 MNaiuddt aoeaiiong - 07555-00901 1
4 MNepiBAnua putng - 74202-02021 1
5 MNaiuddt took - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 XTGVIO GUGTONC M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Afovac kivnonc M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 MNpooappoyéag atpdkTou - 74202-02023 1
9 P&Bdog putng - 74202-02039 1
10 AaKTUAIOG avapTNONg - 74202-02012 1
11 JUYKPAOTNHA aKPaiou KAAUUMATOG - 74202-02107 1
12 Snudvoelg évbegng dladpoung - - -
13 MNeipog aopdhiong dtadpopng - 74202-02095 1
14 PuBpuiotrig Stadpopng - 74202-02010 1
15 Eykormm puBpiotr dtadpopng - - -
16 JuykpoTnua el068ou aépa - 74202-12700 1
17 Z'KGWSCO\I’] XEIPOKIVNTNG eMAOYG ) 74202-02030 1

Omobev
18 Ac@dhion pubuioth - 74202-02038 1
19 PuBuioTtrig mieong - 74202-02037 1
20 Tkavédin - 74202-02020 1
21 Zoupmag meipou - 07900-00624 1
Metpikd Bpetavviko

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

MAApEC SUYKESTNUA HOTNC M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

M6 07555-09886 1/4" UNC 07555-09848

M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

*OMa ta ueyé0n mapéxovtai pe ma&iuadt aopdiiong (3) 07555-00901.

MNa mpdobeta peyédn emokepBeite tn SievBuvon www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. ApXIKN pUOMION TOU Epyaleiov

A IHMANTIKO - AIABAXTE NPOZEKTIKA TOYZ KANONEX AX®DANEIAX XTH ZEAIAA 6 & 7 MPIN OEZETE
TO EPTANEIO ZE YIHPEZIA.

MNpw ™ xprion

« EmAé€re e€omAiopd pUTNG KAatAAANAoU HEYEDOUC Kal EYKATAOTHOTE TOV.

«  Juvdéote 1o epyaleio TomoBETnong oTnV mapoxn aépa. AoKIHAOTE KUKAOUG EAENG KAl EMAVAQOPAg
TOTWVTAG KAl a@rvovTag Tn okavodn 20.

«  PuBpiote To gpyaleio yia Ty embupuntn dtadpopry/mieon.

A IPOXOXH - n owotrj mison TS mapoxric sivat oNUAVTIKY yia T woTh AsiToupyia Tou epyalsiov TomoBETnong.
Mmopei va mpokUel Tpaupatiouds i {nuiég otov e€omhioud av ot méoeig Sev eivar owoTéq. H migon mapoxric Sev
mpénel va umepBei TNV TIur) oL avagépeTal oTiG mPodlaypapés Tou Epyalgiou TomoBéTnong.

4. O6nyiec xpriong

A THMANTIKO - AIABAZTE NPOXEKTIKA TOYZ KANONEZ AXDANEIAX XTH ZEAIAA 6 & 7 NMPIN OEZETE
TO EPTANEIO ZE YIHPEZIA.

A THMANTIKO - H MAPOXH AEPA MPEMEI NA ANENEPFOMOIEITAI'H NA AMOZYNAEETAI NPIN THN
TOMOOETHZH 'H THN AQAIPEZH TOY ZYTKPOTHMATOXZ MYTHX.

4.1 E§omAiopog putng (BA. Eik. 2).

0dnyieg TomoBétnong

Ot apiBuoi o€ évtovn ypagr ava@épovTal 0Ta HEPN TOU CUYKPOTAKATOG HUTNG OTNV €IK. 1.

«  Hmapoxn aépa mpémnel va gival amoouvSeSepévn.

«  Av ival akOpa EYKATECTNMEVN, APAIPEDTE TO TIEPIBANMA HUTNG 4 Kal To TAgINASL ToOoK 5, evw Tpafdte
TPo¢ Ta miow TN PARSo HUTNG 9 mou Slabétel PopTion eAatnpiou. «

«  Ewodyete Tov aova kivnong 7 péoa oTov MpooapHoyEd ATpAKTou 8.

«  TomoBetoTe TNV dtpakto 1 mavw otov afova kivnong 7.

«  Ewodyete To XITWhvio oUOTOMNG 6 (av MpoAéneTal) péoa oto magiuadl TookK 5.

+  Bidwote 1o magiuadt Took 5 mavw 0ToV TPOCAPHOYEQ ATPAKTOU 8 evw TPaRATe PO Ta mMiow T pdpdo
HUTNG 9 Tou S1aBétel PdpTion ehatnpiou. X@ite To madiuadt ook 5 de€ldéoTpoPa.

«  Evw ouykparteite 1o epyaleio, Bidwote To mePiPANpa HUTNG 4 KAl TO AKPO PUTNG 2 e To magiuadt
a0@ANONG 3 TOU AKPOU PUTNG.

« Mo v agaipeon Tou e0MAIOUOU aKoAOUBROTE TNV avTioTpon Siadikacia.

Me 10 epyaleio akopa amoouvdedepévo amod Tnv mapoxn aépa, BIOWOTE PE TO XEPL £va TUPAS TIPITGIVL PE

OoTEipwa TAVW OTNV ATPAKTO.

«  TomoBeTroTE TO AKPO HUTNG 2 MAvw oTo TEPIBANPA HUTNG 4 KAt ao@aNioTE To pe To magipadt ac@diiong 3
WOTE N ATPAKTOG 1 va poe&éxel Ehappd amé To EvOeTo.

+  Aopaliote To magipadt ac@diiong 3 mePIOTPEPOVTAG TO Se§IO0TPOPA UE Eva KAELSI*. AQaIPEDTE TO TUPAO
TIPITOIVL PE OTTEipWa amod TNV ATPAKTO.

*Avatpé€te ota €idn mou mephapBavovtal oto Kit cuvtripnong 07900-09301 oehida 13.
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4.2 Mapoyn aépa

« 'Ola ta epyaleia Aettoupyouv pe TeMEeCpéVo aépa o€ eNayloTo emimedo mieong 5,0 bar.

«  PuBuiotég migong kat autdépata cvotipata Aimavong pe A1/ @iNtpapiopatog mpémet va
XPNotHomololvVTal 0TNV KUPLA TTAPOXH a€pa eVTOg 3 HETPWV amo To EpYaAEio (BA. €IK. 4).

+ Ot eUkapnTol owARVEG TAPOoXNG aépa Ba €xouv EAAXIOTN OVOUAOTIKY W@ENN Tiieon A&ttoupyiag Tng Taéng
ToU 150% TG HEYIOTNG TTiEONC TTOU TTAPAyeTal 0To cuoTtnua 1) 10 bar, émolo sival peyalutepo.

« Ol eUKOUTTOl CWANVEC aépa TIPETEL va €ival avBekTIKoi og AAdL, va gival avBekTiKoi oTnv amogeon
e€WTEPIKA Kal va gival BwpaKIoUEVOL OTTIOU Ol GUVONRKEC AelToupyiag UmopEi va em@pépouv {NUIEC 0TOUC
€UKAUMTOUG CWAAVEC.

« ‘O)ot ot eukapmTol cwAAVeG aépa MPEMEl va éxouv eNAXIOTN E0WTEPIKN Statour 6,4 mm.

STPOOITA
(XPHEIMOMOIEITAI KATA TH
3 METPATO MOAY SYNTHPHZH TQN MONAAQN
P L | OIATPOY/PYOMIETH H AIMANTH)

KYPIA TAPOXH

PYOMIXTHX MIEXHX KAI

O ! / ' OIATPO (AMOSTPATTIZETE
_ - ANANTHS KA©HMEPINA)
(] SYNAESH 1/4"
AEPIOY

Ek. 4 —— 1

Av Sev gival S1aB€o1po To mapandvw cUoTNHA, UTTOPEITE VA XPNOIUOTIONOETE TO AKOAOUBO EVOANAKTIKO:

« [pw tn xpnon n étav mpdkeital va BEceTe MPWTN Popd oe uTnPEeaia To epyaleio, MPooBéoTe Niyeg
oTayoveg kabapou, Aemtou Aadlou Aimavong otnv gicodo aépa Tou epyaleiou, av Sev xpnotpormoleitat
AmavTikd otnv mapoxn aépa. Av 1o epyaleio UTOBANETAL O CUVEXH XPHON, O EVKAUTTOC CWARVAC aépa
TIPEMEL VA amoouvSEETal amod TNy KUPLA TTAPOXN aépa Kal To pyaleio va Aimaivetal dmwg amatteitat.

« ENéy&re yia Slappoég aépa. Av umdpxouv (NUIEC, Ol EVKAUMTOL CWARVEC Kal Ol CUVOEGHOL TIPETTEL VA
avtikaBiotavtal amd véa avtioTtolxa e€aptipata.

« Av dev undpxel @iktpo oTo puUBUIOTH TTiEoNC, E0EPWOTE TOV AYWYO Agpa yla va Tov KabBapioete amd
OUOCWPEVHEVEC AKABAPGIEC 1 VEPS TIPIV CUVOECETE TOV EVKAUTTO CWARVA a€Pa OTO EPYOAE(O.

4.3 0O8nyieg puOIONG

«  HA\earmoupyia puBuIong TG S1a8popng XPNOILOTIOLETAL KUPIWE YIa TA MIKPOTEPA HEYEDN eVOETWY M3-M4.

«  Av pubuiCete 10 epyaleio yia BérTiotn Stadpoun, mpémel va Bidwaoete To pubUoTh Stadpopng otn Béon
ehaxlotng Stadpopnc (3 mm) kat va BISWoeTe To pubIoTH Tieong 19 otn péylotn pubpuion.

«  Av pubuilete 1o epyaleio yia BEXTioTn mieon, mpémnel va EePIdwoete To pubuioTh Sladpoung otn Béon
péYIoTng Stadpopng (7 mm) kat va EeRISWaoEeTE To pUBUIOTA TTieoNE 19 0NV ENAXIOTN pUBUION.

‘Otav umtdpxouV S1aPoPETIKA HeyEON AaBng, ouvioTtatal mavta va pubpilete To epyaleio yia BENTIOTN Tieon
mapd yia BEATIoT Stadpour). XpnolomolnoTe To YéyloTto péyebog Aafig yia va pubpioste n BéATIoTN migon.
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.(PUBuIon diadpoun A Eik. 1A& 3 .4.3.1

la va XpnOIUOTIOINCETE TO EPYANEIO AUTO O TPOTIO AstToupyiag pUBuIoNG Stadpopung, BIéwoTe MARPWS
T0 puBuIoTH Tieong 19 yla va eMTUXETE TARPN TTIECN KAl KATOTIV pUBUioTE TO pUBUIOTH Sladpopng oTo
€MOULUNTO URKOG S1adPONG:

« Avoite T0 cuyKpPOTNUA akpaiou kKaNOppatog 11.

«  Omneipog aopaliong Stadpoung 13 Ba ameAeubepwOei.

«  Ta BéAn katevBuvong umodnAwvouv TNV KatevBuvon Tng Sladpounc.

« Augnote tn Sladpoun amod TV EAAXIOTN TIUH WG OTOU AMTOKTHOETE TN BEATIOTN TAPAUOPPWON.

« HkAipaka Sivel pia évdelén tou TpéxovTog urkoug tTng Stadpoung.

«  Inuavoelg évdelgng Stadpounc 12 pgavifovtal 0To akpaio KAAUUUA, €IK. TA

«  EuvBuypappiote To miow pépog Tou pubuioTth S1adpoung 14 e autég Tig evOEeiEIC yia va EMTUXETE TO
EMOUUNTO UNKOG S1aSPOUNG.

«  Kdabe eykomn 15 oto pubuioth Siadpoung 14 avtioTtolxei o€ +- 0,1 mm tng Sladpoung.

«  K\eioTe 10 ouykpdTnUa akpaiou kavppatog 11 mpiv T Xeron oTo mepIBANOV EQAPUOYNG.

+  Haopdhion dtadpopung Ba evepyormoinBei dtav KAEIOTE TO cuykpdTNUA akpaiou kaAvupatog 11 dtav 1o
epyaleio gival otnv 6pOia Béon

« To epyaleio gival Twpa ETOILO yia XPRon.

.(PUBuion mieong (BA. Eik. 1B & 3 .4.3.2

Mo va XpnOLUOTTIOOETE AUTO TO £pYANEio Og AelToupyia pubuiouévng Tieong, BidwoTe To pubuioTth Sladpoung

14 ota 7 mm, katomy EeBIdwoTe MARPWCE To pUBWIOTA TieoNE 19 yia va eMTUXETE EAGXIOTN TTECN KAl KATOTIV

pubpiote otnv emBuPNTA Tigon;:

« ApXIKA To TUPAO TIpIToivL pE omeipwpa Sev Ba mapapop@wBei kat To epyaleio Ba EeP1OwOE.

«  Bidwote 1o pubpioT mieong 19 katd 1 auAdKwon 0TO CWHA TOU PUBLIOTH Kal EAEYETE.

«  EmavahdPete Tn Siadikaoia pe o pubuioth mieong 19 éwg étou emTeuxBEei N BEATIOTN TAPANOPPWON).

« 1 eykomn oto pubuIoTA mieong 19 givat ilcoduvapun pe mepimou 20 N dvvaung EAENG.

« Metd and emruyxnuévn mapapdp@waon Tou TUPAOU TIPITOIVIOU LE OTIEIPWHA, EAEYETE TO TUPAS TIPITGIVL PE
oneipwpa Kat avénote Tn SUvapn av xpeladetat.

« Augnote katd emmAéov 1-2 EYKOTIEG Y1a VO AVTILETWTTIOTOUV TUXOV SIAKUHAVOELG ISIOTATWVY TWV TUGAWV
TIPITOWVIWV UE OTTEIPWHAL.

- To epyaleio gival Twpa £TOIHO yia XPrion.

5. Aladikacia Aertovpyiag

EyKatdaotaon evog TU@AOU TIPITGIVIOU pe omteipwpa (BA. Eik. 3).

Mo va eyKOTAOTAOETE éva TUPAS TIPITGIVL e OTTEIPWHAL.

« ENéy&re Om1 éxel emeyei TO OwWOTSO TUPNS TIPITOIVL PE OTTEipWHA.

«  ZmPWETE TO TUPAO TIPITOIVL PE OTIEIPWHA HECA OTNV EQAPHOYH.

«  EANéy&te 611 TO OUYKPOTNHA PUTNG gival o€ 0pBn ywvia (90°) w¢ TTPOog TNV EMIPAVELD EPYATIAG.

«  Méote Mdvw 0TO TUPAO TIPITCIVL UE OTIEIPWHA E TO EPYANEIO Yia va TO PIOWOETE.

«  A@ov éxel el0axBei MARPWCE Kal owoTd, MESTE TO SIAKOTTN oKavSAANG 20 Tou £pYAAEiov yia va EEKIVIOETE
TOV KUKAO €£yKATAOTAONG.

«  Kpatnote tn okav&aAn 20 £wg OTOU TO TUPAO TIPITCIVL E OTTEipWHA €xEL TOTTOOeTNOEl TAPWG Kal TO
€PYOAEio €xel ameUTAAKE] TENEIWG.

T & EPIMTWON TTOU €va TUPAO TIPITCIVL IE OTIEIPWLA OPNVWOEL OE PIA EQAPUOYH, TTATHOTE TN OKAVOAAN

XELPOKIVNTNG emAoyri¢ 6moBev 17 yla va avTIoTpEPETE TNV KateLBuvon Asitoupyiag TnG atpdkTou 1

Kalt EeB1OWOTE TO TUPNS TTPLTOIVL HE OTEipwa. EVAAAKTIKA armoouvd£oTE amod TnV mapoxr agpa Kat

xpnotpormolrote 1o {oupmd meipou Twv 4 mm 21 1ToU TTAPEXETAL OTO KIT OLVTAPNONG YLa va ERISWOETE TV

ATPAKTO HEOW TOU TIEPIBARATOC MUTNG 4 OTTWCE PAiVETAL OTNV ElKOvVa 1.

A [1POsOXH - UNV ETTIEIPHOETE VA QVAYKAOETE UE TN Bia TV eyKatdotaon evog evOETou emeldi kAt Tétolo Oa
mpokaAéoel {nuid oto pyaleio kai/n TNV EQapLoyr).
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6. ZépPig Tou epyaleiov

Oa mpémel va Slevepyeital TOKTIKO 0€pPIC amod eKMASEVEVO TTIPOOWTTIKO, EVW Mia Sie€oSIkn emBewpnon
npémel va Sie€dyetal KAOe xpovo 1y kaBe 500.000 KUKAoUG, 6TTOL0 TTPOKUWEL TIPWTO.

KaBapiopdg kat cuvtrpnon

A AMOZYNAEZTE THN MAPOXH AEPA
Ta ouykpotripata putng Ba mpémel va umofBdAhovtal og oépPig oe BSopadiaia Siaotripata fj kKaBe 5.000 KUKAOUG

A POXOXH - Guoriéte e Enpd aépa kat amopakpUVveTe akabapoiec kai okévn armd To kUplo mepiBAnua, 6tav
nmapatneioete 6Tt cuAEyovtal akabapaoies uéoa kai yopw amo Ta avolyuata agplouoU eKEl OTTOU O TTVEUUATIKOG
KUAIvEpog ouvdéctal 0To mAaoTiké ouyKpoTnua Aafric. DopdTe eyKeKPIUEVA TTPOOTATEVTIKA UATIWV KAl EYKEKPIUEVN
udoka mpootaoiag amd okoévn, 6tav npayuatonoleite avt T dtadikaoia.

A TPOZOXH - Mn xpnoiuoroieite moté S1aAUtes fi dAa 1oxupd xnuiKd yia Tov KaBaplopo Twv Un UETAAAKWY TUNUATWY
TOU gpyaAeiov. Autd Ta xnuIKa prmopel va amoduvauwoouy Ta UAIKA Tiou xpnotuomololvtal o’ autd Ta éaptriuata.

A TPOZOXH - [ptv TN ouVTHPNON, ATTOUAKPUVETE TUXOV EMIKIVOUVEG OUOIES TTOU eVOEXETAL VA EXOUY OUCOWPEUTE(
Adyw Siadikaotwv epyaociac.

«  AmoouvdéoTe TnV mapoxn aépa

«  AQalp£0TE TO MANPEG GUYKPOTNHA MUTNG XPpnotpomolwvTag dladikacia avtiBetn amd autr otig Odnyieg
TomoBétnong, oeAida 10(4.1).

«  Omolodnnote e€dptnua mapouoidlel Bopd i {nuId mpémel va avTikabiotatal and Kavoupylo e€4pTnua.

«  EMéyxete 18laitepa ) @Bopd oTNnV ATpaKTO.

«  YuvapuoloynoTe cUPPWVA UE TIG 08nyieg TomoBéTnong.

6.1 KaOnpuepwvo oépPig

« ENéy&re yia Slappoég aépa. Av umdpxouv (NUIEG, Ol EUKAUTTTOL CWARVEG Kal Ol CUVOECHOL TIPETTEL VA
avtikaBiotavtal amd véa avtiotolya e€aptripata.

« EANéy&te 611 TO OUYKPOTNHA PUTNG €ival owaoTd Kal £xel TomoBeTnOei cwoTd.

«  EAéy&te av n dladpopn Tou pyaleiou givatl EMAPKAG Yla TNV TOTTOBETNON TOU EMAEYUEVOU TUPAOU
TIPITOWVIOU UE omeipwpa. BA. evotnta PUBuion dtadpopung, oehida 12 (4.3.1.).

«  EmBewpriote TNV dtpakTo 1 0T0 CUYKPOTNHA PUTNG Yia @Oopd 1) {npIEG. AV UTTAPXEL, AVTIKOTACTHOTE TOV.

6.2 EBSopadiaio oépPig

Kit ouvtpnong 07900-09301
Ap1Buoc E€aptripatog Meplypaen MNoo.
07900-00624 Zoupmndg neipou 4 mm 1
07900-00632 KAeldi 17 mm/19 mm 1
07900-00225 E€aywvo KAelSi 5 mm 1

« ENéy&re yia Slappoég Aadiol kal Slappoég agpa 0TOV EUKAUTTO CWARVA TTAPOXIG A€Pa Kal OTa
e€aptrinata ouvdeong Kal 0To Epyaleio.

«  MeTo gpyaleio TomoBetnuévo Eamwpévo opllovTia, avoifte T "Tama Aadiov" kat eAéyETe Tn oTddun
Aadiov, av gival xapnAr cupmAnpwoTte, PA. "Eyxelpidio oépfig Evétnta 6"

«  ENéy&te nVv evepyomoinon S1adpoung Tou EpYalEiou Kat CUYKPIVETE e TN pUOUION TwV oNUAVOEWY
évdegng dtadpopng 12. Av dev emiteuyBei n Sladpopn, YpaodpeTe To EAATHPLO EMAVAPOPAG OTIWG
xpelaletal Avatpé€te oto gyxelpidlo oépPig, evotnta 6.

lMa mARpelg 0dnyieg €pPIG, aVTIHETWIONG TTPOPRANUAETWY Kal oLVTAPNONG, avaTtpéETe oTo Eyxelpidio oépPig
07900-09302.

6.3 Mpootacia tov mepiallovtog

Al0O@ANIOTE CUMHOPPWON LE TOUG EQAPHUOCIHOUG KAVOVIOHOUG TEAKNC S1aBeonc amoPARTwy. AToppinTete
OAa ta amoPAnTa MPoidVTa O€ EYKEKPIUEVN yKaTAOTAON 1 B€0n andppiPng amoBARTWY WOTE va Pnv
eKTiBevTal TO TPOOWTTIKG Kal T TIEPIBANOV O KIVEUVOUG,.
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7. AHAQZH ZYMMOPOQXHX EK

Epeic, n Stanley Engineered Fastening, pe 51e00uvon Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM (HNQMENO BAZIAEIO), SnAWVOUE e ATTOKAEIOTIKH HAG
€VBLVN &1L TO TTPOTdV:

Neprypapny  ProSert® XTN20 YS§pomnmveupatiko epyalgio Tomo0£tnong TueAwv
TIPITCIVIWV HE OTIEIpWHA

MovTtélo POP-Avdel® 74202

TO Omoi0 APoPd N Mapovca SAwon BpioKeTal 0e CUPHOPPWON HE Ta akdAoUBA evapuoVIoUEVA TTPOTUTTA:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN I1SO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-ava®. 17:2017

O TEXVIKOG PAKENOG oUVTAXONKE cUpYWvA pe To Mapdptnua 1, mapdypagog 1.7.4.1,00pPwva Pe TV
akohouBn Odnyia: 2006/42/EK O8nyia mepi pnxavnpdatwv (Aidtaypa Hv. Baotheiou 2008 Ap. 1597 -
Kavoviopoi (aogaleiag) mpoprRBelag pnxavnuatwy avtiotolxa).

O kdtwO1 uroyeypappévog SnAwvel ta mapovta €€ ovopatog tng STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Texvikog AievBuvTiig, Hv. BaotAgiou

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

TomoBeoia ékdoong: Letchworth Garden City, Hv. Bagi\eio
Hpepounvia ékdoong:  01-04-2015

O k&twO1 uToyEYPAUUEVOG Eivat UTTEVBUVOC YIA TNV KATAPTION TOU TEXVIKOU PAKEAOU yla TIPOTIOVTA TTWAOUHEVA
otnv Evpwmaikn Evwon kal SnAwvel ta mapdvta ek pépoug Tng Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Apxnyog Opadag Texvikng Tekunpiwong
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gieen, Germany

O Mapwv pnXavoloyikog e§omMcHOG BpiokeTal o
CUMUOP QWO LE TNV
Od8nyia mepi pnxavnuatwv 2006/42/EK

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. AHAQZH ZYMMOPOQXHX HN. BAZIAEIOY

Epeic, n Stanley Engineered Fastening, pe 81e00uvon Stanley House, Works Road, Letchworth Garden
City, Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM (HNQMENO BAZIAEIO), SnAWVOUE LIE ATTOKAEIOTIKI HOG
€uBVVN &TL TO TTPOTOV:

Neptypapny  ProSert® XTN20 YSpomveupatiko epyalgio Tomo0£Tnong TUQAwv
TIPITCIVIWV HE CTIEIpWHA

MovTtélo POP-Avdel® 74202

TO OTI0I0 APOPA N TTapovoa SHAWON BPICKETAL O CUUUOPPWON UE Ta akdAouBa kaBoplopéva mpdTUTA:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-avaB. 17:2017

H texvikn Tekunpiwon ocuvtdooestal cupPwva pe Toug Kavoviopoug (ao@aleiag) mpopurnBiag pnxavnuatwy
2008, Aidtaypa Hv. BaoiAeiou 2008/1597 (6mwg £xel TpomomolnOei).

O kdtwO1 uroyeypappévog SnAwvel ta mapovta €€ ovopatog tng STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Texvikog AievBuvTiig, Hv. BaciAgiov

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

TomoBeoia ékdoong: Letchworth Garden City, Hv. Baci\elo

Hpepopnvia ékéoong:  01-04-2015

O mapwWv pNXavoloytkog e§omhiopog Bpiokeral o€
GUMHOpP WO pE Toug Kavoviopoug (acpaleiag) mpopn0siag

pnxavnpatwv 2008,
' n Aataypa Hv. Baciheiov 2008/1597 (6mw¢ £xel tpomomnmoinOei)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. NpootatéPte Tnv enévduon cac!

EFTYHZH A TO POP®Avdel® EPTAAEIO TONOGETHZHZ TYOAQN
NPITZINIQN ME ZNMEIPQMA

H STANLEY Engineered Fastening gyyudtat 6Ti 6Aa ta epyaleia 1oXU0G £€XOUV KATOOKEVUAOTEL UE HEYANN
TPoooxN Kat 0T Ba gival amaAaypéva and eEAGTTwHa o€ UAIKO Kal epyacia umd Kavovikn xprion Kat o€pfig, yia
nepiodo evog (1) €Toug.

H gyyUnon autr éxel EQappoyYn Yia TOV TPWTO AyoPaoTH TOU EPYANEIOU Yla apyIK Xprion.
E§aipéosic:

Kavovikn @Bopd.
MeptodIKr ouUVTHPNON, EMOKEVEG KAt AVTOANAKTIKA AOyw KavoviKng @Bopdcg e€atpouvtal amod tnv KAAuyn.

Kakopetayeipion & kakn xpon.
E€aipoUvTal amd tnv kAAuWwn PAABEeC i {nuiéG amd akatdAAnAn Asttoupyia, amoBrkeuon, Kakn xpnon f
KOKOUETAXEIPION, aTUXNUA 1} AUENELD, OTTIWG GUOIKA {NHLd.

Mn e€ouciodotnpévo aépPic 1) Tpomomoinan.

E€aipoUvTal amd tnv kaAuwn PAABeC ry {nuiég mou ipoKUTITouV amd o€pPig, Sokiur, puBULoN, EykataoTaon,
ouVTHPNON, HETATPOTA i} TPOTTOTIOINON LE OTTOIOVONTOTE TPOTO amd omolovdrmote dANov mAnv Tng STANLEY
Engineered Fastening, rj ta eouclodotnuéva Kévipa o€pRIg TnG.

Me 1o Tapov amokAgiovtal OAeC ol ANNEG EYYUNOELS, PNTEG 1} ClWTTNPEC, TTEpINApBavopévwy omolovdimoTe
EYYUNOEWV EUMOPEVCIUOTNTAG i KATAANASTNTAG Yl0 GUYKEKPIUEVN XPON.

3 € MEPIMTWON TIOU TO TPOI6V Sev avtamokplBei otnv epiodo eyyunong, EMoTPEPTE APECA TO EPYAAEio

oto e€ouciodotnuévo amd To EpyooTActd pag onpeio oépPIg mou BpiokeTal Mo KovTtd oag. Na pia Aiota
e€ouolodotnuévwy kévipwv oépPig POP®Avdel® og HMA i Kavadd, emkowvwvrote padi pag otov aplbpo pag
Swpeav kKAjong (877)364 2781.

Extdg HIMA kat Kavada, emokepBeite tnv 10tooehida pag www.StanleyEnigineeredFastening.com yia va peite
v mAnotéotepr| oag Béon STANLEY Engineered Fastening.

Tote n STANLEY Engineered Fastening Ba avtikataotiogl, xwpig SIkr oag xpéwaon, omolodnmote e€dptnua i
e€aptuata Bpoupe OTL £xouv UTTOOTEL BAGBN AOYw ENATTWHATIKOU UAIKOU 1 €pyaaiag, Kat Ba emotpéPoupe To
UNIKO € TIPOTTANPWHEVN TTOOTOA. AUTO amoteAei Tn povadikn pag uroxpéwaon BAoel TnG Tapoloag eyyunong.
Y& kapia mepimtwon Sev Ba @épel n STANLEY Engineered Fastening Tnv euBuvn yla omoleoSAMOTE TOPEMOEVEG )
€181kéG {nNpieg TPOEPXOUEVES OTTO TNV AYOPA I TN XPHON TOU TTAPOVTOG EPYAAEioU.

Kataxwpiote online to epyal&io cag tomoBétnong Tu@Awv
TIPITCIVIWV HE OMEIPWHA.

la va kataxwpioete TV eyyunor oag online, emoke@Beite pag otnv nAektpovikn Sievbuvon
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

EuxaplotoUpe mou emAé€ate éva epyaleio papkag POP®Avdel® tng STANLEY Engineered Fastening.
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Koik, kes todriista paigaldavad voi kasutavad, peavad selle kasutusjuhendi labi lugema, pdodrates erilist
tahelepanu jargmistele ohutuseeskirjadele.

Tooriista kasutamise ajal tuleb alati kandke 166gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb

) hinnata vajalikku kaitse taset.

—

e@®OI

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides to6andja juhiseid ning tédtervishoiu ja tddohutuse
néudeid.

Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, 166gid ning I6ike-, hd6rde- ja
poletusvigastused. Kate kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.

. Ohutusalased definitsioonid

Allpool toodud madratlused kirjeldavad iga marksona olulisuse astet. Palun lugege juhendit ja pdorake
tédhelepanu nendele simbolitele.

>

S

OHT! Tahistab téendolist ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, I6ppeb surma voéi raske
kehavigastusega.

HOIATUS! Tahistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei véldita, vdib I16ppeda surma véi raske
kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Téhistab vdimalikku ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei valdita, voib 16ppeda kerge voi
keskmise raskusastmega kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Kui kasutatakse ohutusele viitava hoiatussiimboliga, viitab see potentsiaalselt ohtlikule
olukorrale, mis juhul, kui seda ei valdita, voib I6ppeda varalise kahjuga.

Selle toote vidrkasutamine véi vale hooldus véib péhjustada raskeid vigastusi ja varalist kahju.
Enne seadme kasutamist lugege kéik hoiatused ja kasutusjuhised Idbi ning tehke need endale
selgeks. Vigastusohu vihendamiseks tuleb elektritooriistade kasutamisel alati jdrgida péhilisi
ettevaatusabinéusid.

HOIDKE KOIK HOIATUSED JA JUHISED TULEVIKU TARVIS ALLES

1.1 Uldised ohutuseeskirjad

Ohtlike olukordade viltimiseks lugege enne seadme paigaldamist, kasutamist, parandamist, hooldamist,
tarvikute vahetamist voi seadme laheduses téotamist ohutusjuhised labi ja tehke nende sisu endale
selgeks. Kui seda nduet eiratakse, vdivad tagajarjeks olla rasked kehavigastused.

Seadet tohivad paigaldada, reguleerida ja kasutada ainult kvalifitseeritud ja koolitatud isikud.

ARGE kasutage seadet muuks kui ettendhtud otstarbeks (milleks on STANLEY Engineered Fasteningi
neetide paigaldamine).

Kasutage ainult tootja soovitatud osi, kinnitusvahendeid ja tarvikuid.

ARGE muutke seadme ehitust. Muudatused vdivad vihendada ohutusmeetmete téhusust ja suurendada
kasutajaga seotud riske. Seadme ehituse muutmine tiihistab kéik kehtivad garantiid ja igasuguste
seadme juures tehtud muudatuste eest vastutab tdies ulatuses klient.

Arge visake ohutusjuhiseid &ra; andke need seadme kasutajale.

ARGE kasutage seadet, kui see on kahjustatud.

Enne kasutamist kontrollige, et liilkuvad osad asetseksid kohakuti, et koik osad oleksid terved ja et
puuduksid muud tingimused, mis véivad méjutada todriista t6od. Kui tdoriist on kahjustada saanud, laske
seda enne kasutamist remontida. Enne kasutamist eemaldage koéik reguleerimis- ja mutrivétmed.
Kontrollige korrapdraselt, et seadmel oleks selgelt ndhtavad standardile ISO 11148 vastavad andmed ja
margistus. Vajaduse korral peab té6andja/kasutaja tellima seadme tootjalt asendussildid.

Tooriista tuleb alati hoida ohutus tddkorras ning padevad spetsialistid peavad selle tookorda ja
kahjustuste puudumist regulaarselt kontrollima. Todriista tohivad lahti votta ainult vastava véljadppega
spetsialistid. Arge vétke seda tooriista lahti, kui te ei ole eelnevalt tutvunud hooldusjuhistega.
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1.2

1.3

1.4

1.5

Ohkupaiskumise oht

Enne igasuguseid hooldustoid ja ninavarustuse vdi tarvikute reguleerimist, paigaldamist voi eemaldamist
tuleb seadme 6huvarustus katkestada.

Arvestage, et toddeldava detaili, tarvikute voi seadme enda purunemisel voivad tikid suure kiirusega
o6hku paiskuda.

Seadme kasutamise ajal tuleb alati kanda I66gikindlat silmade kaitset. Igal kasutuskorral tuleb hinnata
vajalikku kaitse taset.

Uhtlasi tuleb hinnata ka teistega seotud riske.

Veenduge, et toddeldav detail oleks korralikult kinnitatud.

Kontrollige, kas kinnitusdetaili ja/voi siidamiku véljumise eest kaitsmise vahendid on paigas ja to6tavad.
ARGE kasutage tooriista, kui sidamike kollektorit pole paigaldatud.

Hoiatage, et sidamikud vdivad seadme esiosast jouliselt valja paiskuda.

ARGE kaivitage seadet, mis on inimes(t)e poole suunatud.

Seadme kasutamisega seotud ohud

Seadme kasutamisega kaasneb kate vigastamise oht, nditeks muljumine, |166gid ning 16ike-, h6orde- ja
poletusvigastused. Kate kaitsmiseks kandke sobivaid kindaid.

Seadme kasutajatel ja hooldustehnikutel peab olema seadme kasitsemiseks vajalik kehaline véimekus,
arvestades selle mé6tmeid, kaalu ja voimsust.

Hoidke seadet digesti kdes; olge valmis kasutama joudu seadme tavaliste vdi ootamatute liikumiste vastu
ning hoidke mélemad kded kasutusvalmis.

Hoolitsege, et tooriista kdepide oleks kuiv, puhas ning vaba 6list ja maaretest.

Hoidke keha hasti tasakaalus ning seiske seadmega té6tamisel kindlal pinnal.

Hudraulikavarustuse katkemise korral vabastage kdivitus- ja seiskamisseade.

Kasutage ainult tootja soovitatud maardeid.

Valtige kokkupuudet hiidrovedelikega. Kokkupuute korral tuleb kokkupuutunud kohta hoolega pesta, et
vdahendada véimalikke [66beid.

Koigi hiidrodlide ja mdarete ohutuskaarte voite kiisida seadme tarnijalt.

Valtige ebasobivaid asendeid, kuna need ei vdimalda seadme tavaparasele véi ootamatule liikkumisele
piisavalt tugevat vastupanu osutada.

Kui seade on kinnitatud vedrustuse kiilge, veenduge, et see oleks korralikult fikseeritud.

Kui otsik pole paigaldatud, hoiduge muljumise ja pitsumise ohust.

ARGE kasutage tooriista, kui nina kest on eemaldatud.

Enne jatkamist peavad todriista kasutaja kded olema taiesti vabad.

Tooriista Uhest kohast teise kandes hoidke kasi paastikust eemal, et véltida tahtmatut kaivitamist.
ARGE pillake seadet maha ja viltige selle vadrkasutamist, naiteks haamrina.

Kasutatud stidamike puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pohjustaks ohte.

Sudamike kollektorit tuleb tiihjendada, kui see on pooleldi tais.

Korduvate liigutustega seotud ohud

Seadme kasutaja voib seadme kasutamisel tunda ebamugavust kates, kdsivartes, 6lgades, kaelas voi
muudes kehaosades.

Seadme kasutamise ajal tuleb vétta mugav kehahoiak, seista kindlal pinnal ning viltida tavatuid ja
tasakaalu ohustavaid asendeid. Pikemat aega téotades peaks seadme kasutaja muutma aeg-ajalt
kehahoiakut; see aitab véltida ebamugavust ja vasimust.

Kui seadme kasutaja kogeb selliseid simptomeid nagu pusiv voi korduv ebamugavustunne, valu,
tuikamine, valulikkus, kipitus, tuimus, péletustunne véi jdikus, ei tohiks neid hoiatavaid méarke
tahelepanuta jatta. Kasutaja peab neist teada andma té6andjale ning konsulteerima kvalifitseeritud
tervishoiutdotajaga.

Lisavarustusega seotud ohud

Enne otsiku véi lisatarviku paigaldamist voi eemaldamist Ghendage to6riist dhuvarustusest lahti.
Kasutage ainult seadme tootja soovitatud suuruses ja tutpi tarvikuid ning kulumaterjale; drge kasutage
muud tiilpi voi suurusega tarvikuid ja kulumaterjale.
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1.6

Tookohaga seotud ohud

Tookohal saadakse viga peamiselt libastumise, komistamise ja kukkumise tagajarjel. Arvestage seadme
kasutamisest tuleneva pindade libedusega ning 6hu- v6i hiidrovoolikuga seotud komistamisohuga.
V6oras kohas tegutsege ettevaatlikult. Seal voivad olla varjatud ohud, naiteks elektrikaablid véi muud trassid.
Seade ei ole méeldud kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikus keskkonnas ning sellel ei ole
kaitseisolatsiooni kasutaja kaitsmiseks elektrivoolu eest.

Veenduge, et puuduvad elektrikaablid, gaasitorud jms, mis véivad seadme kasutamisel kahjustada saada
ja pdhjustada ohte.

Riietuge sobivalt. Arge kandke lehvivaid réivaid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kindad liikuvatest
osadest eemal. Lehvivad riided, ehted ja pikad juuksed véivad jadda liikuvate osade vahele.

Kasutatud stidamike puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pohjustaks ohte.

Miiraga seotud ohud

Korge miratase voib pdhjustada pusivat kuulmislangust ja kuulmispuuet ning muid vaevusi, nditeks
tinnitust (tirin, kumin, vilin voi kohisemine kdrvades). Seetdttu peab selliste ohtudega kindlasti arvestama
ning vajaduse korral tuleb kasutada sobivaid meetmeid.

Sellisteks ohte vahendavateks meetmeteks véivad olla ka tegevused, nagu nditeks materjalide
heliisoleerimine nende tirisemise vahendamiseks.

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid, jargides tddandja juhiseid ning td6tervishoiu ja tdédohutuse néudeid.
Kulumaterjale/otsikuid tuleb valida, hooldada ja vahetada vastavalt kasutusjuhendi soovitustele, et
véltida liigset mira.

1.8 Vibratsiooniga seotud ohud

Vibratsioon vdib kahjustada kdte ja kdsivarte narve ning verevarustust.

Kilmades oludes to6tades kandke sooja riietust ning hoidke oma kési soojas ja kuivas.

Soérmede voi kdte tuimuse, surina, valu voi kahvatuks muutumise korral [6petage seadme kasutamine,
teavitage oma té6andjat ning podrduge arsti poole.

Kui vahegi voimalik, laske seadme raskusel toetuda pukile, pingutile voi tasakaalustajale, sest siis saab
seadet [6dvemalt kdes hoida.

1.9 Tdiendavad ohutusnoéuded pneumaatiliste elektritooriistade kasutamisel

Toitedhk ei tohi Gletada 7 bar (100 PSI).

Réhu all olev 6hk véib péhjustada raskeid vigastusi.

Arge kunagi jatke tddtavat tédriista jarelevalveta. Uhendage huvoolik lahti, kui seadet ei kasutata, enne
tarvikute vahetamist voi parandustoid.

ARGE suunake stidamike kollektori esikiilje 6hu viljalaskeavasid enda ega teiste inimeste poole. Arge
kunagi suunake 6hku enda ega kellelegi teise poole.

Laperdav voolik voib pdhjustada raskeid vigastusi. Enne seadme kasutamist veenduge alati, et voolikud ja
liitmikud ei oleks kahjustatud ega nérgalt Ghendatud.

Enne kasutamist kontrollige 6hutihendusi kahjustuste suhtes; kéik {ihendused peavad olema kinni. Arge
pillake voolikute peale raskeid esemeid. Tugev |66k vdib pohjustada sisemisi kahjustusi, mille tagajarjel
voivad voolikud enneaegselt puruneda.

Kiilm 6hk tuleb suunata katest eemale.

Universaalsete poordliitmike (nukkliitmike) kasutamisel peab paigaldama lukustustihvtid ja
viskumiskaitsetrossid ohutuse tagamiseks todriista ning vooliku voi voolikute Gihenduse katkemisel.
ARGE tostke needipiistolit voolikust hoides. Kasutage alati tdmbemutri tangide kiepidet.

Ohuavasid ei tohi blokeerida ega katta.

Valtige mustuse voi voorkehade/-ainete sattumist todriista hlidrosiisteemi, kuna selle tagajarjel voib
tooriist rikki minna.

Kuna STANLEY Engineered Fasteningi poliitika
ndeb ette toodete pidevat edasiarendamist ja tdiustamist,
jatame endale diguse iga toote tehnilisi andmeid
etteteatamata muuta.
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2. Tehnilised andmed

ProSert® XTN20 hidropneumaatiline to6riist on méeldud STANLEY Engineered Fasteningi tombemutrite

paigaldamiseks joudu ja/voi kdigu pikkust reguleerides.

ProSert® XTN20 t60oriista kasutatakse M3 kuni M10 suurusega tdombemutrite paigaldamiseks, kui thendada
see vastava otsakuga. Samuti on olema standardne otsak, et paigaldada UNC ja UNF tollise keerme suurusega

tombemutreid.

Ohutusjuhiseid tuleb alati jargida.

ARGE kasutage seadet niiskes keskkonnas ega tuleohtlike vedelike véi gaaside ldheduses.

2.1.Tooriista tehnilised andmed

Tombejoud: Tomme madratud tdomberdhuga 5,0 bar 17,65 kN 3968 |bf
Ohutoite réhk Min/max 5-7 bar 72,5-101,5 |bf/in?
Olirdhk Témme (max) 230 bar 3336 Ibf/in?
Vaba 6hu maht: Max @ 5,5 bar 41 244 kuuptolli
Kaik: Kolvikaik 3-7mm 0,118-0,275 tolli
Kaal: Koos otsakuga 1,59 kg 3,50 1b
Mootori podrete arv: Edasi ja tagasi 2000 p/min 2000 p/min
Vibratsioon: Vibratsiooni madramatus: K=0,1 m/s? <2,5m/s? < 8 ft/s?

Mootori poorete arv: Edasi ja tagasi 2000 p/min 2000 p/min
Miiravaartused on madratud vastavalt ISO 15744 ja ISO 3744 miirakatse nouetele. XTN20
A-kaalutud helivéimsuse tase dB(A), LWA Mura maaramatus: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
A-kaalutud heliréhu tase tookohas dB(A), LpA Mura maaramatus: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
C-kaalutud maksimaalne helirohu tase dB(C), LpC, tipp Mura maaramatus: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
Vibratsioonivddrtused on maaratud vastavalt ISO 20643 ja ISO 5349 vibratsioonikatse XTN20
nouetele.

Vibratsioonitase, ahd: Vibratsiooni maaramatus: k= 0,17 m/s> 0,34 m/s?
Deklareeritud vibratsioonitugevus vastavalt standardile EN 12096
Materjal: - Alumiinium Teras Roostevaba teras
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Plekist Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel®-i tootevalik: DK/DL M4-M6 M4-M6 -

Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Suure jouga Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standardmutter* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Rihvelmutter* M4-M8 M4-M6 -
Kuppelmutter* M3-M10 M3-M8 M4-M6

POP Nut®-i

tootevalik: Kuuskantmutter® M4-M8 M4-M8 M4-M6
Nelikantmutter® M4-M8 M4-M8 -
HB-polt* M6-M8 M6-M8 -
Torumutter*® M6 M6 -
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Pull-to-Force to6reziim (tdmme jouks) Jah

Pull-to-Stroke t66reziim (tdmme kaiguks) Jah

. . . Automaatne sissekeeramine/valjakeeramine Jah
Lisafunktsioonid: — - -

Tooriistavabad otsaku siseosa kinnitused Jah

Manuaalne tagastuspaastiku alistus Jah

Hudraulilised servatihendid ja O-réngad Jah

Tdrniga (*) mdrgistatud tooted vbivad néuda siseosa adapteri komplekti (74202-02200, leiate tarvikute juhendist 07900-01073).
ProSert® XTN20 (74202) t66riist koosneb péhiseadmest (osa number 74202-02000) ja vastavast otsakust sisestamiseks.

2.2.Pakendi sisu:

« 1 XTN20 tdmbemutri tangid

« 1 komplekt M4, M5, M6, M8 (meetermdddustikus) voi

« 1 komplekt 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC voi 5/16" UNC otsakuid ja siseosi
« 1 trukitud kasutusjuhend

« 1 hoolduskomplekt
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2.3.P6hikomponentide nimekiri

vt joonised 1 ja 2

Keere |Kordustellimuse Kordustelli-
Nr kasu- Keere muse
tusjuhen- Kirjeldus njgeter-‘ varuosad~e .m-d tollim66- | varuosade nr-d | Kogus
dis moodusti- | meetermdodus-| g qrikus | tollimaodus-
kus tikus .
tikus
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Otsaku siseosa M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Otsaku tipp M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4” UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC 07555-00840 1
3 Lukustusmutter - 07555-00901 1
4 Otsaku timbris - 74202-02021 1
5 Padruni mutter - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Siirdernuhv M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4” UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 | 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
. M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
7 Veovoll -
M6 07555-01006 1/4” UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC 07555-00740 1
8 Otsaku siseosa adapter - 74202-02023 1
9 Otsaku varras - 74202-02039 1
10 Vedruréngas - 74202-02012 1
11 Otsakate - 74202-02107 1
12 Kaigu margistus - - -
13 Kaigu lukustustihvt - 74202-02095 1
14 Kaigu seadistaja - 74202-02010 1
15 Kaigu seadistaja stivend - - -
16 Ohu sisselaskesiisteem - 74202-12700 1
17 Manuaalne tagastuspaastik - 74202-02030 1
18 Regulaatori lukk - 74202-02038 1
19 Surveregulaator - 74202-02037 1
20 Paastik - 74202-02020 1
21 Karn — 07900-00624 1

Otsaku tdiskomplekt

Meetermoddustikus Tolliméodustikus

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
M6 07555-09886 1/4” UNC 07555-09848
M8 07555-09888 5/16"UNC | 07555-09840

* Koik suurused tarnitakse koos lukustusmutriga (3) 07555-00901.

Lisasuurusi vt www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Tooriista lilesseadmine

A NB!ENNE SEADME ESMAKORDSET KASUTAMIST LUGEGE TAHELEPANELIKULT LK 6 JA 7 OLEVAID
HOIATUSI.

Enne kasutamist

- Valige sobiva suurusega otsaku varustus ja alustage paigaldamisega.

. Uhendage paigaldustéériist 6hutoitega. Katsetage témba-ja-tagasta-tsiiklit, vajutades paastikut ja siis
vabastades 20.

«  Seadistage tooriistal soovitud kadigupikkus/réhk.

A ETTEVAATUST! Témbemutri tangide néuetekohaseks toimimiseks on oluline Gige toiteréhk. Kui réhk
pole 6ige, véivad selle tagajdrjel tekkida kehavigastused ja muud kahjustused. Toiteréhk ei tohi tiletada
paigaldustéoriista tehnilistes andmetes toodud vddirtust.

4, Kasutamisopetus

A NB!ENNE SEADME ESMAKORDSET KASUTAMIST LUGEGE TAHELEPANELIKULT LK 6 JA 7 OLEVAID
HOIATUSI.

A NB!ENNE OTSAKU PAIGALDAMIST VOI EEMALDAMIST PEAB OHUTOIDE OLEMA VALJA LULITATUD
VOI UHENDUS KATKESTATUD.

4.1 Otsak (vt joonis 2).

Paigaldusjuhised

Rasvases triikis margitud numbrid viitavad otsaku komponentidele joonisel 1.

. Ohutoite Gihendus peab olema katkestatud.

«  Kuisee on veel ihendatud, eemaldage otsaku tmbris 4 ja padruni mutter 5, tommates samal ajal
vedrustusega otsaku varrast 9 tagasi. «

«  Sisestage ajami voll 7 siseosa adapterisse 8.

- Paigaldage siseosa 1 ajami vollile 7.

«  Sisestage siirdemuhv 6 (kui tdpsustatud) padruni mutrisse 5.

« Kruvige padruni mutter 5 siseosa adapterile 8, tommates samal ajal vedrustusega otsaku varrast 9 tagasi.
Pingutage padruni mutrit 5 paripdeva keerates.

«  Samal ajal kui hoiate t60riista, kruvige otsa otsaku Umbris 4 ja otsaku tipp 2 koos otsakutipu
lukustusmutriga 3.

«  Varustuse eemaldamiseks toimige vastupidises jarjekorras.

Kui tooriistal pole jatkuvalt 6hutoitega Gihendust loodud, kruvige tdmbemutter siseosale manuaalselt.

«  Paigutage otsaku tipp 2 otsaku Uimbrisele 4 ja lukustage see lukustusmutriga 3 nii, et siseosa 1 ulatuks
sisendist kergelt véljapoole.

«  Lukustage lukustusmutter 3, keerates mutrivétit* paripaeva. Eemaldage tdmbemutter siseosast.

*Vt hoolduskomplektis 07900-09301 Ik 13 toodud komponente.

88



EESTI

4.2 Ohutoide

«  Koik tooriistad todtavad surubhuga minimaalse réhuga 5,0 bar.

+  Rohuregulaatorid ja automaatsed 6litamis-/filtreerimissiisteemid, mida kasutatakse 6hu pohitoitel, mis on
tooriistast 3 meetri kaugusel (vt joonis 4).

«  Ohutoitevoolikute kasulik td6rdhk peab olema vahemalt 150% siisteemis tekkivast maksimaalsest réhust
voi 10 bar, vastavalt sellele, kumb on suurem.

« Ohuvoolikud peavad olema élikindlad, neil peab olema abrasioonikindel véliskiilg ning need peavad
olema soomustatud kohtades, kus voolikud véivad saada kahjustada.

«  Koikide 6huvoolikute ava labimd6t PEAB olema vahemalt 6,4 millimeetrit.

SULGEMISKRAAN
(KASUTADA FILTRI/REGULAATORI

MAKSIMAALSELT 3 MEETRIT VOI MAARIMISSEADME
mem T > HOOLDUSE AJAL)

POHITOIDE

/ ; ROHUREGULAATOR JA
O . / FILTER (TUHJENDAGE IGA

- LUBRIKAATOR PAEV)

74202

[ 1{4”GAASI-
Joonis 4— e

Kui eespool nimetatud slisteem pole saadaval, saate kasutada jargmist alternatiivi:

«  Enne kasutamist voi tooriista esmakordset kasutuselevottu valage paar tilka puhast kerget maardedli
tooriista 6husisendile, kui 6hutoitel puudub lubrikaator. Kui tdoriista kasutatakse pidevalt, tuleb
o6huvoolik 6hu pohitoitelihendusest lahti thendada ja todriista tuleb vastavalt vajadusele maarida.

- Kontrollige 6hulekkeid. Kahjustuse korral tuleb voolikud ja liitmikud uute vastu vélja vahetada.

«  Kui réhuregulaatoril pole filtrit, laske 6hutihendusest 6hk vélja, et tiihjendada see kogunenud mustusest
voi veest enne 8huvooliku Ghendamist tddriistaga.

4.3 Seadistusjuhised

- Kaigu reguleerimise funktsiooni kasutatakse peamiselt vaiksemate sisendite suuruste M3-M4 korral.

- Kuiseadistate to0riista optimaalsele kaigupikkusele, tuleb kdigu seadistaja keerata minimaalsele
kaigupikkusele (3 mm) ning réhuregulaator 19 tuleb keerata maksimumile.

«  Kui seadistate todriista optimaalsele réhule, tuleb kdigu seadistaja keerata maksimaalsele kdigupikkusele
(7 mm) ning réhuregulaator 19 tuleb keerata miinimumile.

Kui téotate erinevate materjali paksustega, on alati soovitatav seada todriist optimaalse kdigupikkuse asemel
optimaalsele réhule. Optimaalse réhu seadistamiseks kasutage kasutuses oleva materjali maksimaalse
paksuse seadistust.
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Selle tooriista kasutamiseks kaigupikkuse seadistamise reziimil kruvige réhuregulaator 19 tdielikult sisse, et
saada tdisrohk, ja seejarel reguleerige kdigu seadistaja soovitud kaigupikkusele:

- Avage otsakate 11.

«  Kaigu lukustustihvt 13 vabastatakse.

«  Suunanooled nditavad kdigu suunda.

«  Suurendage kaiku miinimumilt, kuni saavutate optimaalse deformatsiooni.

«  Skaala nditab jooksvat kdigu pikkust.

«  Otsakorgi peal on kdigu margistus 12, joonis TA.

- Joondage kdigu seadistaja tagakuilg 14 nende margistustega, et saada soovitud kaigupikkus.
- lgaslivend 15 kdigu seadistajal14 vastab +- 0,1 mm kaigupikkusele.

«  Sulgege otsakate 11 enne kasutuskohas rakendamist.

«  Kaigu lukk aktiveerub, kui otsakate 11 on suletud, kui to6riist on pustises asendis.
«  Tooriist on niild kasutamiseks valmis.

.(R6hu reguleerimine (vt joonis 1B ja 3 .4.3.2

Tooriista kasutamiseks réhu seadistamise reziimil keerake kdigu seadistaja 14 kuni 7 mm peale, siis kruvige
réhuregulaator 19 téielikult vélja, et saavutada minimaalne réhk, ning seejarel saate soovitud réhku
reguleerida:

«  Esialgu tombemutter ei deformeeru ja t&oriist keerab valja.

«  Kruvige rohuregulaator 19 sisse 1 stivendi vorra regulaatori kerel ja proovige uuesti.

«  Korrake tegevust réhuregulaatoriga 19, kuni olete saavutanud optimaalse deformatsiooni.

« 1sélk réhuregulaatoril 19 on vérdne umbes 20 N tdmbejéuga.

«  Pérast edukat tombemutri deformatsiooni kontrollige tdmbemutrit ja suurendage vajadusel joudu.
«  Suurendage 1-2 salgu vorra lisaks, et vdimaldada tombemutrite hulgas varieerumist.

«  Tooriist on niild kasutamiseks valmis.

5. Kasutamine
Tombemutri paigaldamine (vt joonis 3).

Tombemutri paigaldamiseks

«  Kontrollige, et valitud on 6ige tombemutter.

«  Lukake tombemutter seadmesse.

- Kontrollige, et otsak on téddetaili suhtes dige nurga all (90°).

«  Suruge tooriistaga tdmbemutrit sisse keeramiseks.

«  Kui see on taielikult ja digesti sisestatud, suruge tooriista padstikut 20, et alustada paigaldustsukliga.
«  Hoidke paastikut 20, kuni tdmbemutter on tdielikult paigas ja tooriist on taielikult lahti.

Kui tdombemutter peaks kinni kiiluma, vajutage manuaalset tagastuspaastikut 17, et pddrata siseosa 1 imber

ja keerata tdmbemutter vilja. Teine voimalus on 6hutoitelihendus katkestada ja kasutada hoolduskomplekti
4 mm karni 21, et keerata siseosa otsaku Umbrise 4 kaudu vilja, nagu néidatud joonisel 1.

A ETTEVAATUST! Arge kasutage paigaldamisel jsudu, kuna see véib téériista ja/véi rakendust kahjustada.
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6. Tooriista hooldus

Regulaarse hooldusega peab tegelema koolitatud personal ja iga aasta voi iga 500 000 tsukli tagant, emb-
kumb jouab varem katte, tuleb teha pohjalik Glevaatus.

Puhastamine ja hooldus

A KATKESTAGE OHUTOITE UHENDUS

Otsakuid tuleb hooldada néddalaste intervallidega véi iga 5000 tstkli tagant.

A ETTEVAATUST! Kui ventilatsiooniavade iimber, kus pneumosilinder on (ihendatud plastist kéepidemega, on
kogunenud tolmu voi mustust, eemaldage mustus ja tolm mobriselt viivitamata kuiva 6huga. Kandke selle t66
tegemisel néuetekohaseid kaitseprille ja tolmumaski.

A ETTEVAATUST! Arge kunagi kasutage t66riista mittemetallist osade puhastamiseks lahusteid ega muid
kemikaale. Need kemikaalid voivad nérgendada té6riista materjale.

A ETTEVAATUST! Enne hooldust eemaldage koik t66 kéigus kogunenud ohtlikud ained.

- Katkestage Uihendus 6hutoitega.

- Eemaldage kogu otsaku, toimides paigaldusjuhistele vastupidises jarjekorras, vt Ik 10 (4.1).
«  Koéik kulunud véi kahjustunud osad tuleb asendada uute osadega.

- Eelkoige kontrollige siseosa kulumist.

« Pange kokku vastavalt paigaldusjuhistele.

6.1 Igapaevane hooldus

- Kontrollige 6hulekkeid. Kahjustuse korral tuleb voolikud ja liitmikud uute vastu vélja vahetada.

- Kontrollige, et otsak on dige ja nduetekohaselt paigaldatud.

- Kontrollige, kas t6oriista kaik vastab tombemutri jaoks valitud kohale. Vt Kaigu reguleerimine lk 12 (4.3.1.).

- Kontrollige, et otsaku siseosa 1 ei oleks kulunud ega kahjustunud. Vajadusel vahetage vilja.

6.2 Iganddalane hooldus

Hoolduskomplekt 07900-09301
Osa number Kirjeldus Kogus
07900-00624 4 mm karn 1
07900-00632 17 mm /19 mm mutrivoti 1
07900-00225 5 mm kuuskantvoti 1

«  Kontrollige 6hutoitevoolikut, kinnitusi ja tdoriista 6li- ja 6hulekete suhtes.

« Kui téoriist on horisontaalselt, avage Olikork ja kontrollige élitaset. Kui seda on véhe, lisage juurde, vt
hooldusjuhend, jaotis 6.

«  Kontrollige todriista kdigu rakendumist ja vorrelge kdigu margistuse seadistusega 12. Kui kdiku ei
saavutata, maadrige vajadusel tagasitdmbevedru. Vt hooldusjuhend, jaotis 6.

Taishoolduse, probleemide lahendamise ja hoolduse juhised leiate hooldusjuhendist 07900-09302.
6.3 Keskkonnakaitse

Tagage vastavus kehtivatele jadtmekaitluse nduetele. Koik jadtmed tuleb toimetada heakskiidetud
jaatmekaitlusettevottesse voi prigilasse, et valtida ohtu tootajatele ja keskkonnale.
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7. EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6
1JY UHENDKUNINGRIIK, kinnitab ainuvastutajana, et see toode:

Kirjeldus ProSert® XTN20 hiidropneumaatiline needipiistol
Mudel POP-Avdel® 74202
mida kdesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele Ghtlustatud standarditele:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt punkti 1.7.4.1 lisale 1, mis on kooskélas jargmise
direktiiviga: 2006/42/EU - masinadirektiiv (juriidilist jsudu omavad dokumendid 2008 nr 1597 — masinate
tarnimise (ohutuse) eeskirjad).

Allakirjutanu on vormistanud kédesoleva deklaratsiooni STANLEY Engineered Fasteningi nimel.

ez

A. K. Seewraj

Tehnoloogiajuht, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

Véljaandmise koht: Letchworth Garden City, UK

Véljaandmise kuupdev: 01-04-2015

Allakirjutanu on vastutav Euroopa Liidus miitidavate toodete tehnilise toimiku koostamise eest ja on
vormistanud deklaratsiooni Stanley Engineered Fasteningi nimel.

Matthias Appel
Tehnilise dokumentatsiooni todriihma juht
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gieen, Saksamaa

Seade vastab masinadirektiivile
2006/42/EU

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. UKVASTAVUSDEKLARATSIOON

Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6
1JY UHENDKUNINGRIIK, kinnitab ainuvastutajana, et see toode:

Kirjeldus ProSert® XTN20 hiidropneumaatiline needipiistol
Mudel POP-Avdel® 74202
mida kdesolev deklaratsioon puudutab, vastab jargmistele asjaomastele standarditele:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjadele 2008, S.I.
2008/1597 (muudetud).

Allakirjutanu on vormistanud kédesoleva deklaratsiooni STANLEY Engineered Fasteningi nimel.

ez

A. K. Seewraj
Tehnoloogiajuht, UK
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK
Véljaandmise koht: Letchworth Garden City, UK

Véljaandmise kuupdev: 01-04-2015

Seade vastab masinate tarnimise
(ohutuse) eeskirjadele 2008,

C n S.l. 2008/1597 (muudetud)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Kaitske oma investeeringut!

POP°Avdel®-i tombemutri tangide GARANTII

STANLEY Engineered Fastening garanteerib, et koik elektritdoriistad on hoolikalt valmistatud ja neil ei esine
materjali- ega tootmisdefekte tavatingimustes kasutades ja hooldades (iheaastase (1) perioodi jooksul.

Garantii kehtib too6riista esmaostjale liksnes ettendhtud eesmargil kasutamiseks.

Erandid:

Tavapédrane kulumine.
Garantii ei kata tavaparasest kulumisest tingitud perioodilist hooldust, remonti ega osade vahetust.

Kuritarvitamine ja vadrkasutamine.
Garantii ei h6lma defekte ega kahjustusi, mis on tingitud valesti kasutamisest, hoiustamisest, vadrkasutamisest

vOi kuritarvitamisest, dGnnetusest voi hooletusest (nt flusiline kahju).

Volitamata hooldus vé6i muudatused.

Garantii ei h6lma defekte ega kahjustusi, mis on tingitud kellegi muu kui STANLEY Engineered Fasteningi voi
tema volitatud teeninduskeskuse poolsest teenindusest, seadistuste testimisest, paigaldusest, hooldusest,
muutmisest voi modifitseerimisest.

Kaesolevaga vilistatakse koik muud otsesed ja kaudsed garantiid, sealhulgas igasugused garantiid seoses
turustatavuse voi otstarbeks sobivusega.

Kui tooriist ei vasta garantiile, saatke see viivitamata ldhimasse meie tehase volitatud teeninduskeskusesse.
USA vo6i Kanada POP®Avdel®-i volitatud teeninduskeskuste nimekirja saamiseks helistage meie tasuta numbril
(877)364 2781.

Kui asute valjaspool USAd ja Kanadat, kiilastage meie veebilehte www.StanleyEngineeredFastening.com, et
leida teile Iahim STANLEY Engineered Fasteningi esindus.

STANLEY Engineered Fastening vahetab siis tasuta valja osa voi osad, millel tuvastame materjali- voi
tootmisdefektist tuleneva vea, ning tagastab t66riista omal kulul. See on meie ainuvastutus antud garantii pohjal.
STANLEY Engineered Fastening ei ole mitte mingil juhul vastutav kaudsete véi erandlike kahjustuste eest, mis
tulenevad selle tooriista ostmisest voi kasutamisest.

Registreerige oma tombemutri tangid internetis.

Registreerige oma garantii internetis aadressil
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Taname, et valisite STANLEY Engineered Fasteningi POP®Avdel®-i kaubamargiga tdoriista.
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Ovaj priru¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz poseban
naglasak na sljedeca sigurnosna pravila.

zastite prije svake upotrebe.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu
zdravlja na radnom mjestu.

Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za o¢i otpornu na udarce. Provjerite potreban stupan;j

ogrebotine i opekline. Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

Upotreba alata moze izloziti ruke korisnika rizicima, kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine,

1.

Sigurnosne definicije

Definicije u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti pojedinih napomena. Procitajte prirucnik i obratite paznju na
ove simbole.

A

S

OPASNOST: naznacava neposrednu opasnu okolnost koja ¢e, ako se ne izbjegne, rezultirati smréu ili
ozbiljnim ozljedama.

UPOZORENJE: naznacava neposrednu opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati smrcu ili
ozbiljnim ozljedama.

OPREZ: naznacava neposrednu opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili
srednjim ozljedama.

OPREZ: upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, naznacava potencijalno opasnu okolnost
koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati materijalnom Stetom.

Nepravilna upotrebaiili odrzavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom
Stetom. Prije upotrebe ovog proizvoda procitajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja
elektri¢nih alata uvijek se pridrZavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanjili rizik od tjelesnih ozljeda.

SVA UPOZORENJA | UPUTE CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE

1.1

Opc¢a sigurnosna pravila

Procitajte sigurnosne upute prije postavljanja, upotrebe, popravaka, odrzavanja alata i promjene pribora
na alatu, kao i prije rada u blizini alata. U suprotnom moze do¢i do teskih ozljeda.

Alat mogu postavljati, podesavati i koristiti samo stru¢ne osobe.

Koristite samo za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

Koristite samo dijelove, vijke i pribor koji preporucuje proizvodac.

NEMOJTE modificirati alat. Modifikacije mogu smanijiti u¢inkovitost mjera sigurnosti i povecati rizik

za korisnika. Bilo kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik bit ¢e isklju¢ivo njegova odgovornost

i ponistit ¢e sva primjenjiva jamstva.

Nemojte odbacivati sigurnosne upute. Predajte ih korisniku.

Nemojte koristiti alat ako je ostecen.

Prije upotrebe provjerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknuca ili bilo kakvih
drugih stanja koja mogu utjecati na rad alata. U slu¢aju ostecenja servisirajte alat prije daljnje upotrebe.
Prije upotrebe uklonite sve klju¢eve za podesavanje, alate i sl.

Alate treba povremeno pregledavati radi provjere jesu li oznake koje zahtijeva ISO 11148 ¢itljivo oznacene.
Zaposlenik/korisnik treba se obratiti proizvodacu kako bi po potrebi pribavio zamjenske oznake.

Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osoblja.
Bilo kakvo rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego $to
procitate upute za uporabu.

Opasnosti od letecih predmeta
Odspojite crijevo za dovod zraka od alata prije bilo kakvog odrzavanja, podesavanja, prikljucivanja ili
uklanjanja nosnog sklopa ili opreme.
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1.5

1.6

Napominjemo da uslijed pogresaka u radnom materijalu, priboru, pa ¢ak i samom umetnutom alatu,
moze doci do opasnosti uslijed predmeta koji se odbacuju i lete velikom brzinom.

Tijekom upotrebe alata uvijek nosite zastitu za oci otpornu na udarce. Provjerite potreban stupanj zastite
prije svake upotrebe.

Potrebno je uzeti u obzir i rizike za druge osobe.

Provjerite je li radni materijal dobro u¢vricen.

Provijerite jesu li poduzete odgovarajuce mjere zastite od izbacenih zakovica ili njihovih osovina.

Alat nemojte koristiti ako osovinski spremnik nije postavljen.

Upozorite druge osobe na osovine koje se mogu velikom brzinom izbaciti iz prednjeg dijela alata.

Alat NEMOJTE usmijeravati prema drugim osobama.

Opasnosti pri upotrebi

Upotreba alata moze izloziti ruke korisnika rizicima, kao $to su prignjecenja, udarci, posjekotine,
ogrebotine i opekline. Nosite odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

Korisnici i osoblje koje radi na odrZavanju moraju biti fizicki sposobni nositi se s velicinom, tezinom

i snagom alata.

Pravilno drzite alat. Budite spremni oduprijeti se uobi¢ajenim i naglim kretnjama. Neka vam obje ruke
budu dostupne.

Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.

Prilikom upotrebe alata odrzavajte tijelo u ravnotezi i zauzmite stabilan polozaj.

Oslobodite uredaj start-stop u slucaju prekida rada hidraulike.

Koristite samo maziva koja preporucuje proizvodac.

Izbjegavajte kontakt s hidraulickom teku¢inom. Ako dode do kontakta, dobro operite kako biste smanjili
mogucénost osipa.

Tablice s podacima o sigurnosti materijala za sva hidrauli¢na ulja i maziva dostupni su na zahtjev putem
dobavljaca alata.

Izbjegavajte neprikladne poloZaje tijela jer oni vjerojatno ne¢e omoguciti odupiranje uobicajenim ili
neocekivanim kretnjama alata.

Ako je alat fiksiran za suspenzijski uredaj, provjerite je li dobro ucvrséen.

Ako nosna oprema nije postavljena, pazite da vas alat ne prignjedi ili ne uklijesti.

NEMOJTE koristiti alat ako je nosno kuciste uklonjeno.

Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.

Prilikom prenosenja alata drzite ruke podalje od okidaca kako ne biste slu¢ajno aktivirali alat.
NEMOVJTE zlorabiti alat tako da ga ispustate ili koristite kao cekic.

IstroSene osovine mogu dovesti do opasnih situacija.

Osovinski spremnik treba prazniti kada je priblizno dopola pun.

Opasnosti vezane uz ponavljajuce pokrete

Prilikom upotrebe alata mozda cete osjetiti nelagodu u Sakama, rukama, ramenima, vratu ili drugim
dijelovima tijela.

Prilikom upotrebe alata zauzmite udoban, ali stabilan poloZaj i pazite da ne izgubite ravnotezu. Tijekom
dulje upotrebe mijenjajte polozaj kako biste izbjegli nelagodu i umor.

Ako osjetite stalnu ili ponavljaju¢u nelagodu, bol, probadanje, trnce, utrnulost, peckanje ili uko¢enost,
nemojte zanemarivati te znakove upozorenja. Obavijestite poslodavca ili se obratite lije¢niku.

Opasnosti od pribora

Odvojite alat od dovoda zraka prije postavljanja ili uklanjanja nosnog sklopa ili opreme.

Koristite samo dimenzije i vrste pribora te potroSnog materijala koje preporucuje proizvodac alata.
Nemojte koristiti pribor ili potro$ni materijal drugih vrsta ili dimenzija.

Opasnosti na radnome mjestu

Klizanje, spoticanje i padovi glavni su uzroci ozljeda na radnome mjestu. Cuvajte se klizavih povriina
uzrokovanih upotrebom alata i pazite da se ne spotaknete na crijevo za dovod zraka ili crijevo
hidraulike.

Budite oprezni u nepoznatim okruzenjima. Moze biti skrivenih opasnosti, kao $to su elektricni i drugi vodovi.
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1.8

1.9

Alat nije predviden za upotrebu u potencijalno eksplozivnoj okolini i nije izoliran od kontakta

s elektricnom strujom.

Provjerite ima li elektri¢nih kabela, plinskih cijevi i sl. kako ne bi doslo do opasnosti uslijed njihovog
ostecenja alatom.

Nosite odgovarajucu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drzite podalje
od pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obucenu odjecu, nakit ili dugu kosu.
IstroSene osovine mogu dovesti do opasnih situacija.

Opasnosti od buke

IzZloZenost visokim razinama buke moze uzrokovati trajni gubitak sluha i druge poteskoce, kao $to je
tinitus (zujanje u usima). Stoga je klju¢no provjeriti rizik i promijeniti odgovarajuce mjere zastite.
Odgovarajuce mjere za zastitu od rizika mogu obuhvacati izoliraju¢e materijale koji sprjecavaju
,0dzvanjanje” radnog materijala.

Upotrijebite zastitu za sluh prema uputama poslodavca i sukladno sigurnosnim propisima za zastitu
zdravlja na radnom mijestu.

Odaberite, odrzavajte i zamijenite potro3ni dio/umetnuti alat prema preporukama u priru¢niku s uputama
kako biste sprijecili nepotrebno povecanje buke.

Opasnosti od vibracija

IzZloZenost vibracijama moze uzrokovati ostecenje Zivaca te krvotoka u $akama i rukama.

Nosite toplu odjecu prilikom rada u hladnim uvjetima kako bi vam Sake ostale tople i suhe.

Ako osjetite utrnulost, trnce, bol ili primijetite da vam je koZa na prstima ili $akama pobijelila, prekinite
s upotrebom alata te obavijestite poslodavca i lije¢nika.

Ako je moguce, poduprite alat stalkom ili sl. kako ga ne biste morali pre¢vrsto drzati.

Dodatne sigurnosne upute za pneumatske elektri¢ne alate

Radni tlak ne smije prijeci 7 bara (100 PSI).

Ulje pod tlakom moze uzrokovati teske ozljede.

Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odvojite crijevo za dovod zraka dok alat nije u upotrebi, prije
promjene pribora ili prilikom obavljanja popravaka.

NE usmjeravajte zrak iz ispuha na osovinskom spremniku prema sebi ili drugim osobama. Zrak nemojte
usmjeravati prema sebi ili drugim osobama.

Crijeva koja se odvoje mogu uzrokovati teske ozljede. Uvijek provjerite jesu li neka crijeva ili pri¢vrsni
dijelovi osteceniili labavi.

Prije upotrebe provjerite jesu li oSteceni zra¢ni vodovi te jesu li svi prikljucci dobro spojeni. Na crijeva
nemojte ispustati teske predmete. SnaZan udarac moze uzrokovati unutarnje ostecenje i uzrokovati
neispravnost crijeva.

Hladan zrak nemojte usmjeravati prema rukama.

Prilikom svake upotrebe zakretnih (¢eljusnih) spojnica potrebno je postaviti u¢vrsne klinove. Upotrijebite
sigurnosne kabele kako biste se zastitili od crijeva koje se moze odvojiti od alata ili drugog crijeva.

Alat za postavljanje NEMOJTE podizati drzeci ga za crijevo. Uvijek koristite rukohvat alata za postavljanje.
Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

Prljavstinu i strane tvari drzite podalje od hidrauli¢ckog sustava alata jer to uzrokuje kvar.

STANLEY Engineered Fastening
temelji se na stalnom razvoju i poboljsanju proizvoda
te zadrZzavamo pravo na promjenu specifikacija
bilo kojeg proizvoda bez prethodne najave.
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2, Specifikacije

Hidro-pneumatski alat ProSert® XTN20 predviden je za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY
Engineered Fastening putem prilagodavanja sile i/ili poteza.

Alat ProSert® XTN20 koristi se za postavljanje matica Blind Rivet Nuts u rasponu od M3 do M10 uz
odgovarajucu nosnu opremu. Dostupna je i nosna oprema za postavljanje UNC i UNF slijepih zakovica.

Uvijek treba postivati sigurnosne upute.

NEMOJTE koristiti u vlaznim uvjetima ili u prisutnosti zapaljivih tekuéina i plinova.

2.1.Specifikacije alata za postavljanje

Sila povlagenja: | Foviacenje prinazivnom tlaku 17,65 kN 3968 Ibf
povlacenja od 5 bara
Tlak dovoda zraka min./maks. 5-7 bara 72,5-101,5 Ibf/in®
Tlak ulja Povla¢enje (maks.) 230 bara 3.336 Ibf/in?
Volumen zraka: Maks. pri 5,5 bara 4] 244 in?
Potez: potez klipa 3-7 mm 0,118-0,275 in
Masa: ukljucujuci nosnu opremu 1,59 kg 3,501b
Brzina motora: naprijed i natrag 2.000 okr/min | 2.000 okr/min
Vibracije: Nesigurnost vibracija: K=0,1 m/s’ <2,5m/s? <8 ft/s?

Brzina motora: naprijed i natrag 2.000 o/min 2.000 o/min
Vrijednosti buke prema standardu ISO 15744 i ISO 3744. XTN20
A-ponderirana snaga zvuka dB(A), LWA Nesigurnost buke: kWA = 3.0 dB(A) 74,2 dB(A)
A-ponderirana razina zvu¢nog tlaka na radnome mjestu Nesigurnost buke: kpA = 3.0 dB(A) 63,2 dB(A)
dB(A), LpA
C-ponderirana vr$na razina zvuc¢nog tlaka dB(C), LpC,vrh | Nesigurnost buke: kpC = 3.0 dB(C) 106,4 dB(A)
Vrijednosti vibracija prema standardima ISO 20643 i ISO 5349. XTN20
Vibracije, ahd: Nesigurnost vibracija: k = 0,17 m/s? 0,34 m/s?

Deklarirane vrijednosti emisije vibracija sukladno smjernici EN 12096
. . L. nehrdajuci
Materijal - aluminij celik Eelikj
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
3 ) Tanki Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® prouz\'rodn! DK/DL Ma-M6 MA-M6 :
asortiman: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Visoko otporni Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standardna matica* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Matica* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® Poluzatvorena matica* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Proizvodni Sesterokutna matica* M4-M8 M4-M8 M4-M6
asortiman: Tetra matica® M4-M8 M4-M8 -
HB vijak* M6-M8 M6-M8 -
Cijevna matica* M6 M6 -
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nacin rada "povlacenje za silu" da
nacin rada "povlacenje za potez" da
Dodatne znaajke: Autométslfo ukIjl{éivanje/iskljuéivanje vrtnje da
Postavljanje osovine bez alata da
Rucno ponistavanje obratnog rada da
Brtve i O-prstenovi hidraulike da

Stavke oznacene zvjezdicom (*) mogu zahtijevati komplet prilagodnika osovine (74202-02200 u priru¢niku pribora 07900-01073).
Kompletni alat ProSert® XTN20 (74202) sastoji se od baze (broj dijela 74202-02000) i odgovarajuceg nosnog sklopa za umetak.

2.2.U paketu se nalazi:

- 1 alat za slijepe zakovice XTN20

« 1 komplet M4, M5, M6, M8 (metricki) ili

« 1 komplet od 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC ili 5/16" UNC nosne opreme i osovina
« 1 tiskani priruc¢nik s uputama

« 1 komplet za odrzavanje
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2.3.Popis glavnih dijelova

sl.1i2
Ponovna nar- Ponovna nar-
Br. u pri- . udzba udzba
rucniku . Navoj Brojevi Navoj Brojevi
s uputa- Opis mve » rezervnih Imperijalni rezervnih KoL.
ma tricki dijelova dijelova
Metricki Imperijalni
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Osovina M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Nosni vrh M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Pri¢vrsna matica - 07555-00901 1
4 Nosno kudiste - 74202-02021 1
5 Matica glave - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Redukcijska navlaka M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Pogonska osovina M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Prilagodnik osovine - 74202-02023 1
9 Nosna Sipka - 74202-02039 1
10 Suspenzijski prsten - 74202-02012 1
11 Sastavljanje zavrsne kapice - 74202-02107 1
12 Indikacijske oznake poteza - - -
13 Igla za fiksiranje poteza - 74202-02095 1
14 Podedavanje poteza - 74202-02010 1
15 Udubina podesavanja poteza - - -
16 Sklop usisa zraka - 74202-12700 1
17 Rucni okida¢ obratnog rada - 74202-02030 1
18 Blokada regulatora - 74202-02038 1
19 Regulator tlaka - 74202-02037 1
20 Okidac - 74202-02020 1
21 Potisna igla - 07900-00624 1
Metricki Imperijalni
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
K | i skl M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
ompletan nosni sklop M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_| 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* Sve veli¢ine opremljene su pri¢vrsnom maticom (3) 07555-00901.

Za dodatne velic¢ine posjetite www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Podesavanje alata
A VAZNO - PRIJE UPOTREBE PAZLJIVO PROCITAJTE SIGURNOSNA PRAVILA NA STRANICI6i 7.
Prije upotrebe

«  Odaberite odgovarajucu veli¢inu nosne opreme i postavite je.

«  Prikljucite alat za postavljanje na dovod zraka. Testirajte cikluse povlacenja i povrata pritiskanjem
i pustanjem okidaca 20.

«  Podesite alat za zeljeni potez/tlak.

A OPREZ - za pravilno funkcioniranje alata vazan je odgovarajuci dovodni tlak. Ako tlak nije odgovarajuci, moze
doci do ozljeda ili materijalne Stete. Dovodni tlak ne smije biti ve¢i od navedenog u specifikacijama alata.

4. Upute za upotrebu
A VAZNO - PRIJE UPOTREBE PAZLJIVO PROCITAJTE SIGURNOSNA PRAVILA NA STRANICI6i 7.

A VAZNO - PRIJE POSTAVLJANJA ILI UKLANJANJA NOSNOG SKLOPA TREBA ISKLJUCITI ILI ODSPOJITI
DOVOD ZRAKA.

4.1 Nosna oprema (sl.2).

Upute za postavljanje

Brojevi stavki oznaceni masnim slovima odnose se na dijelove nosnog sklopa nasl. 1.

«  Dovod zraka treba odspojiti.

«  Ako je jos postavljeno, uklonite nosno kuciste 4 i maticu glave 5, povlaceci nosnu Sipku napetu oprugom
9.

+  Umetnite pogonsku osovinu 7 u prilagodnik vretena 8.

«  Postavite vreteno 1 na pogonsku osovinu 7.

«  Umetnite redukcijsku navlaku 6 (ako je propisana) u maticu glave 5.

«  Zavijte maticu glave 5 na prilagodnik Mandrel Adaptor 8 povlaceci nosnu sipku9. Zategnite maticu glave
5 u smjeru kazaljke na satu.

«  Drzedialat, zavijte nosno kuciste 4i nosni vrh 2 pomocu pri¢vrsne matice nosnog vrha 3.

«  Oprema se uklanja obrnutim redoslijedom.

Dok je alat odvojen od dovoda zraka, ru¢no zavijte slijepu zakovicu na vreteno.

«  Postavite nosni vrh 2 na nosno kuciste 4 i u¢vrstite ga pri¢vrsnom maticom 3 tako da osovina 1 malo viri
iz umetka.

«  Zategnite pri¢vrsnu maticu 3 tako da je zakrenete u smjeru kazaljke na satu pomocu kljuca*. Uklonite
slijepu zakovicu s osovine.

*Pregledajte stavke ukljuc¢ene u komplet za odrzavanje 07900-09301, str. 13.
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4.2

Dovod zraka

Svi alati rade na komprimirani zrak minimalnog tlaka 5 bara.

Regulatori tlaka i automatski sustavi podmazivanja/filtriranja koriste se na glavnhom dovodu zraka unutar
3 metra od alata (sl. 4).

Crijeva dovoda zraka imaju minimalni u¢inkoviti radni tlak od 150% maksimalnog tlaka proizvedenog

u sustavu ili 10 bara, ovisno o tome $to je vise.

Crijeva za zrak moraju biti otporna na ulja, imati vanjski dio otporan na abrazije i biti zasti¢ena s vanjske
strane, ako radni uvjeti mogu dovesti do njihovog ostecenja.

Sva crijeva za zrak MORAJU imati minimalni provrt od 6,4 milimetra.

ZAUSTAVNI OTPONAC
(KORISTI SE TIJEKOM ODRZAVANJA
MAKS. 3 METRA FILTRA/REGULATORA ILI SKLOPA
LT T T T T > ZA PODMAZIVANJE)

GLAVNIDOVOD

AN

REGULATOR TLAKA | FILTAR

O J / ) (SVAKODNEVNO PRAZNITE)
.
7 ~ SKLOP ZA
\ PODMAZIVANJE
(] 1/4" PLINSKI
PRIKLJUCAK
1
sl. 4

Ako navedeni sustav nije dostupan, mozete napraviti sljedece:

Prije upotrebe ili prilikom prvog pustanja alata u pogon, ukapajte nekoliko kapi ¢istog ulja za
podmazivanje u usis zraka ako sklop za podmazivanje nije postavljen na usisu. Ako je alat stalno

u upotrebi, crijevo zraka treba odspojiti od glavnog dovoda, a alat po potrebi podmazati.

Provjerite curenja zraka. Ako se ostete, crijeva i spojeve treba zamijeniti novima.

Ako na regulatoru tlaka nema filtra, propusite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce
ili vode prije nego $to prikljucite crijevi zraka na alat.

Upute za postavljanje

Funkcija podesavanja poteza uglavnom se koristi za umetke manje veli¢ine, M3-M4.

Ako alat podesavate za optimalni potez, sklop za podesavanje poteza treba zakrenuti u polozaj
minimalnog poteza (3 mm), a regulator tlaka 19 na maksimalnu postavku.

Ako alat podesavate za optimalni tlak, sklop za podesavanje poteza treba zakrenuti u polozaj
maksimalnog poteza (7 mm), a regulator tlaka 19 na minimalnu postavku.

Ako radite s razli¢itim Sirinama hvata, preporuc¢ujemo da alat postavite na optimalni tlak, umjesto na optimalni
potez. Primijenite uvjete maksimalnog hvata kako biste podesili optimalni tlak.
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.(Podesavanje poteza (sl. 1Ai 3 .4.3.1

Da biste podesili potez, potpuno zavrnite regulator tlaka 19 na puni tlak, a zatim podesite regulator poteza:

«  Otvorite sklop zavrsne kapice 11.

«  Oslobodit ce se igla za fiksiranje poteza 13 .

«  Strelice oznacavaju smjer poteza.

«  Povecavajte potez dok ne postignete optimalnu deformaciju.

«  Skala naznacuje trenutnu duljinu poteza.

«  Oznake poteza 12 prikazane su na slici zavrsne kapice 1A.

«  Poravnajte straznji dio sklopa za podesavanje poteza 14 s ovim oznakama kako biste postigli zeljenu
duljinu poteza.

«  Svaka udubina 15 na sklopu za podesavanje poteza 14 odgovara +- 0,1 mm poteza.

«  Zatvorite sklop zavrsne kapice 11 prije upotrebe.

- Blokada poteza aktivirat ce se kada se sklop zavrine kapice 11 zatvori dok je alat u uspravnom polozaju

«  Alat je sada spreman za upotrebu.

.(Podesavanije tlaka (sl. 1B i 3 .4.3.2

Da biste podesili tlak, zakrenite regulator poteza 14 na 7 mm, potpuno zavrnite regulator tlaka 19 kako biste
postigli minimalni tlak, a zatim podesite Zeljeni tlak.

«  Ispocetka se slijepa matica nece deformirati.

- Zavijte regulator tlaka 19 za 1 Zlijeb na kucistu regulatora i isprobajte.

- Ponavljajte postupak s regulatorom tlaka 19 dok ne postignete Zeljenu deformaciju.

« 1zubac naregulatoru tlaka 19 odgovara priblizno 20 N vucne sile.

« Nakon uspjesne deformacije slijepe zakovice, provjerite slijepu zakovicu i po potrebi povecajte silu.
«  Povedcajte za dodatnih 1-2 zupca radi mogucih varijacija u velicini slijepih zakovica.

«  Alat je sada spreman za upotrebu.

5. Upotreba
Postavljanje slijepe zakovice (sl. 3).

Da biste postavili slijepu zakovicu

«  Provjerite je li odabrana odgovarajuca slijepa zakovica.

«  Utisnite slijepu zakovicu u radni materijal.

«  Provjerite je li nosni sklop pod pravim kutom (90°) u odnosu na radni materijal.

«  Pritisnite slijepu zakovicu pomocu alata.

- Kada je potpuno i pravilno umetnuta, pritisnite okidac¢ 20 za pocetak postavljanja.

«  Drzite pritisnut okida¢ 20 dok slijepa zakovica ne bude potpuno postavljena, a alat potpuno odvojen.

Ako se slijepa zakovica zaglavi u materijalu, pritisnite okidac za obratni rad 17 kako bi se osovina 1 zavrtjela

u suprotnom smjeru i odvojila slijepu zakovicu. lli odspojite dovod zraka i 4 mm potisnu iglu 21 isporucene
u kompletu za odrzavanje kako biste uklonili vreteno kroz nosno kuciste 4 prikazano nassl. 1.

A OPREZ - ne pokusavaite forsirati postavljanje umetka jer ée to uzrokovati ostecenje alata i/ili materijala.
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6. Servisiranje alata

Redovite servise treba obavljati stru¢no osoblje, a sveobuhvatni pregled treba napraviti jedanput godisnje ili
svakih 500.000 ciklusa, ovisno o tome sto je prije.

Cis¢enje i odrzavanje
A ODSPOJITE DOVOD ZRAKA

Nosne sklopove treba servisirati u tjednim intervalima ili svakih 5.000 ciklusa

A OPREZ - Necistocu i prasinu ispusite iz kucista suhim zrakom &im primijetite njezino nakupljanje
u ventilacijskim otvorima na mjestu povezivanja pneumatskog cilindra s plasti¢nim rukohvatom. Prilikom
izvodenja ovog postupka nosite odobrenu zastitu za oci i masku protiv prasine.

A OPREZ - Za ciscenje nemetalnih dijelova alata nemojte rabiti otapala ni druge agresivne kemikalije. Te
kemikalije mogu oslabiti materijale od kojih su ovi dijelovi izradeni.

A OPREZ - Prije odrzavanja uklonite opasne tvari koje su se moZda nakupile zbog radnog postupka.

«  Odspojite dovod zraka

«  Uklonite kompletni nosni sklop tako da postupak u odjeljku Upute za postavljanje na str. 10 (4.1)
primijenite obrnutim redoslijedom.

«  Sveistrosene ili oStecene dijelove treba zamijeniti novima.

«  Osobitu paznju obratite na istroSenost osovine.

-  Sastavite prema uputama.

6.1 Svakodnevno servisiranje

- Provjerite curenja zraka. Ako se ostete, crijeva i spojeve treba zamijeniti novima.

«  Provjerite je li nosni sklop ispravan i pravilno postavljen.

«  Provjerite je li potez odgovarajuci za postavljanje odabrane slijepe zakovice. Pregledajte odjeljak
Podesavanje poteza na str. 12 (4.3.1.).

«  Provjerite je li osovina 1 u nosnom sklopu istrosena ili ostecena. Ako jest, zamijenite je.

6.2 Tjedno servisiranje

Komplet za odrzavanje 07900-09301

Broj dijela Opis kol.
07900-00624 Potisna igla od 4 mm 1
07900-00632 Klju¢ od 177 mm/19 mm 1
07900-00225 Sesterokutni klju¢ od 5 mm 1

«  Provjerite curi li ulje ili zrak na crijevu dovoda zraka te na spojevima i alatu.

«  Postavite alat u vodoravni polozaj, otvorite Cep ulja i provjerite koli¢inu ulja. Po potrebi dopunite (Servisni
priru¢nik, odjeljak 6).

«  Provjerite potez alata i usporedite s postavkom na oznakama poteza 12. Ako ne mozete postici
odgovarajuci potez, po potrebi podmazite oprugu. Pregledajte servisni priru¢nik, odjeljak 6.

Sve upute za servisiranje, otklanjanje poteskoca i odrzavanje pronadi ¢ete u Servisnom priru¢niku
07900-09302.

6.3 Zastita okolisa
Osigurajte sukladnost s odgovarajucim propisima o zbrinjavanju. Zbrinite sve otpadne proizvode na odobreno
mjesto za zbrinjavanje otpada ili na drugo mjesto kako ne biste izlozili osoblje i okoli$ opasnostima.
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7. 1ZJAVA O SUKLADNOSTI EZ-a

Mi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, na vlastitu odgovornost izjavljujemo da je proizvod:

Opis Hidropneumatski alat za slijepe zakovice ProSert® XTN20
Model POP-Avdel® 74202
na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljedec¢im harmoniziranim normama:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehnicka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom 1. odjeljkom 1.7.4.1. u skladu sa sljede¢om
direktivom: Direktiva o strojevima 2006/42/EZ (zakonske odredbe 2008 br. 1597 - Propisi o napajanju
(sigurnosti) strojeva).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za racun tvrtke STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, UK

Datum izdavanja:  01.04.2015.

Dolje potpisani odgovoran je za sastavljanje tehnicke datoteke za proizvode koji se prodaju u Europskoj uniji i
ovu izjavu donosi u ime tvrtke Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Team Leader Technical Documentation
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gie3en, Germany

Ovaj stroj uskladen je s
Direktivom o strojevima 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. IZJAVA O SUKLADNOSTI UK-a

Mi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,

SG6 1JY UNITED KINGDOM, na vlastitu odgovornost izjavljujemo da je proizvod:

Opis Hidropneumatski alat za slijepe zakovice ProSert® XTN20
Model POP-Avdel® 74202
na koji se ova izjava odnosi uskladen je sa sljede¢im navedenim normama:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118 izmjena i dopuna 17:2017

Tehnicka dokumentacija sastavljena je u skladu s Propisima o napajanju (sigurnosti) strojeva 2008, S.I.
2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama).

Dolje potpisani daje izjavu u ime i za racun tvrtke STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj
Direktor inzenjeringa, Ujedinjeno Kraljevstvo
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM
Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City, UK

Datum izdavanja:  01.04.2015.

Ovaj stroj je u skladu s
Propisima o napajanju (sigurnosti) strojeva 2008,

C n S.1.2008/1597 (u skladu s dopunama i izmjenama)

STANLEY.

Engineered Fastening

107



HRVATSKI

9. Zastitite svoje ulaganje!

POP®Avdel® JAMSTVO NA ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE

STANLEY Engineered Fastening jamci da su svi elektri¢ni alati pazljivo proizvedeni te da ce biti bez
nedostataka u materijalu i izradi u uvjetima uobicajene upotrebe i servisiranja tijekom razdoblja od jedne (1)
godine.

Ovo jamstvo primjenjuje se samo na prvu kupnju alata i predvidenu namjenu.

lzuzeca:

Uobicajeno habanje i troSenje.
Redovito odrzavanje, popravak i zamjena dijelova zbog uobicajenog habanja i trosenja nisu obuhvaceni

jamstvom.

Zloupotreba i pogresna upotreba
Kvarovi i ostecenja proizasli iz nepravilne upotrebe, pohrane ili zloupotrebe, nezgode ili zanemarivanja, npr.

fizicka oStecenja, nisu obuhvaceni jamstvom.

Neovlasteno servisiranje ili modifikacije.

Kvarovi i ostecenja proizasli iz servisiranja, podesavanja, instalacija, odrzavanja, izmjena ili modifikacija
izvedenih na bilo koji nacin i od strane bilo koje osobe osim tvrtke STANLEY Engineered Fastening ili njezinih
ovlastenih servisa nisu obuhvaceni jamstvom.

Ovime se iskljucuju sva ostala jamstva, izricita ili implicirana, ukljucujuci bilo kakva jamstva utrzivosti ili
prikladnosti za odredenu svrhu.

Ako ovaj alat ne ispunjava uvjete jamstva, odmah ga predajte u najblizi ovlasteni servis. Za popis ovlastenih
POP°®Avdel® servisa u SAD-u i Kanadi kontaktirajte nas na besplatni telefonski broj (877)364 2781.

Izvan SAD-a i Kanade posjetite nase web-mjesto www.StanleyEngineeredFastening.com kako biste saznali
najblizu STANLEY Engineered Fastening lokaciju.

STANLEY Engineered Fastening besplatno ¢e zamijeniti sve dijelove za koje utvrdimo da su neispravno zbog
nedostataka u materijalu ili izradi te vratiti alat. To su nase jedine obveze u sklopu ovog jamstva. STANLEY
Engineered Fastening nece ni u kojem slucaju biti odgovoran ni za kakve posljedi¢ne ili posebne Stete proizasle iz
kupnje ili upotrebe ovog alata.

Registrirajte svoj alat za slijepe zakovice online.

Da biste registrirali svoje jamstvo online, posjetite nas na adresi
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Hvala $to ste odabrali alat marke POP®Avdel® tvrtke STANLEY Engineered Fastening.
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A jelen kezelési Utmutatot a szerszamot Uizembe helyezd vagy hasznalé minden személynek el kell
olvasnia, kiilonds tekintettel a biztonsdgi Utmutatasokra.

A szerszam hasznalata kdzben mindig viseljen titésallé szemvédét. Minden felhasznalaskor meg kell
vizsgalni a sziikséges védettség fokat.

A szerszam hasznélata a kezel6 kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zUzddast, az litéseket,

@ Hasznaljon hallasvéddket a munkaltaté utasitasainak megfeleléen, illetve a munkahelyi
. a vagasokat, a kopast és a hét. A keze védelméhez viseljen megfelelé véddkesztydit.

egészségvédelmi és biztonsagi el6irdsok szerint.

1. Biztonsagi definiciok

Az alabbi definiciok az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjik, olvassa el
a kézikonyvet, és figyeljen ezekre a szimbolumokra.
A VESZELY: Olyan kézvetlen veszélyt jelez, amely halalos vagy sulyos sériilést okoz.
A FIGYELMEZTETES: Olyan potencialis veszélyt jelez, amely halélos
vagy sulyos sériilést okozhat.
A VIGYAZAT: Potencialis veszélyt jelez, amely kénny(i vagy kézepesen sulyos sériilést okozhat.
A VIGYAZAT: Szimbolum nélkiil olyan potenciélisan veszélyes helyzetet jeldl, amely anyagi kérokkal jarhat.

A termék szakszeriitlen haszndlata vagy karbantartdsa stlyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat.

A késziilék haszndlata elétt figyelmesen olvasson el minden figyelmeztetést és haszndlati utasitdst.
Elektromos szerszamok haszndlatakor a személyi sériilés kockdzatdnak csokkentése érdekében be kell
tartani az alapveté biztonsdgi évintézkedéseket.

ORIZZE MEG A FIGYELMEZTETESEKET ES A HASZNALATI UTMUTATOT KESOBBI HASZNALATRA

1.1 Altalanos biztonsagi szabalyok

- Tobb veszély fennallasa esetén olvassa el és értse meg a biztonsagi utasitasokat, mielStt a szerszamot
felszereli, Gzemelteti, azon javitasi, karbantartasi munkalatot végez vagy kicseréli tartozékait, illetve
miel6tt a annak kozelében dolgozna. Ennek elmulasztasa sulyos testi sériiléshez vezethet.

«  Kizarolag szakképzett kezel6k végezhetik a szerszam 6sszeszerelését, bedllitasat vagy hasznalatat.

« A STANLEY Engineered Fastening vakszegecs belové szerszamgép csak rendeltetésének megfeleléen
hasznalhato.

«  Csaka gyarto altal ajanlott alkatrészeket, rogzitéelemeket és tartozékokat hasznalja.

+ NE végezzen mddositdst a szerszamon. A mddositdsok csdkkenthetik a biztonsagi intézkedések
hatékonysagét és novelhetik a kezel6t esetlegesen érintd veszélyeket. A szerszdm barminem( atalakitasa
esetén minden felel8sség a vasarlot terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkozé jétallast.

+  Abiztonsdgi utasitdsokat adja at a kezel6nek.

+  Ne haszndlja a szerszdmot, ha az sérilt.

+ Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a mozgd alkatrészek nem allitédtak-e el vagy nem szorulnak-e,
nincsenek-e a szerszamon torott alkatrészek, nem all-e fenn a szerszam miikodését befolyasoléd mas
kortlmény. Ha sériilt a szerszam, hasznalat el6tt javittassa meg. Hasznalat el6tt a beallité kulcsot vagy
csavarkulcsot el kell tavolitani.

+  Aszerszamokat rendszeresen meg kell vizsgalni annak ellenérzése érdekében, hogy az 1SO 11148
irdnyelv ezen részében el6irt besorolasok és jeldlések olvashatéan meg vannak-e jeldlve a szerszamon.
A munkaltaté/felhasznalo koteles felvenni a gyartéval a kapcsolatot, amennyiben cserecimkéket kellene
beszerezni.

+  Aszerszamot mindig Uzembiztos dllapotban kell tartani, rendszeres id6kdzonként a mlikodését és
épségét szakemberrel at kell vizsgaltatni. Szétszerelését csak szakember végezheti. A karbantartési
utmutatasok elézetes ismerete nélkil ne szerelje szét a szerszamot.
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1.2 Repiilé anyagdarabok okozta veszélyek

A szerszam karbantartdsa, az orr rész, ill. a tartozékok levétele, felhelyezése vagy beéllitasa elétt mindig le
kell valasztani a levegéellatast.

Ugyeljen ra, hogy a munkadarab vagy a tartozékok hibaja, illetve akdr maga a felhelyezett szerszam az
anyagok nagy sebességu kilovellését idézheti elé.

A szerszam hasznalata kézben mindig viseljen itésallé szemvédot. Minden felhasznalaskor meg kell
vizsgalni a sziikséges védettség fokat.

A masokat érinté kockazatokat szintén ilyenkor kell felmérni.

Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen rogzitve van-e.

Ellenérizze, hogy a régzitészerkezet és/vagy a szegecstiiske kilokédése elleni védelemre szolgéld
eszk6zok megfelelGek-e és mikodnek-e.

NE hasznalja a szerszamot, ha nincs felszerelve szegecstiske-gydjto.

Figyelmeztesse a kornyezetet arra, hogy a szerszam elejénél eléfordulhat, hogy a szegecstiiskék
erételjesen kilokédnek.

Mikodé szerszamot NE iranyitson mas(ok) felé.

1.3 Uzemeltetésbél eredé veszélyek

A szerszam hasznalata a kezel6 kezét veszélyeknek teheti ki, ideértve a zUzddast, az Utéseket, a vagasokat,
a kopast és a hot. A keze védelméhez viseljen megfelel véddkesztydit.

A kezelSknek és a karbantartd személyzetnek fizikailag képeseknek kell lennitik a szerszam tomegének,
sulyanak és teljesitményének kezelésére.

Tartsa megfelelen a szerszamot; alljon készen a megszokott vagy hirtelen mozdulatok ellensulyozasara,
mindkét keze élljon rendelkezésre.

A fogantyukat szarazon, tisztan, olajtdl és zsirtdl mentesen tartsa.

Testhelyzete mindig legyen kiegyensulyozott, és rogzitse labait a szerszam hasznélata soran.

Engedje el az indito és ledllito késziiléket, ha a levegbellatas megszakad.

Kizérdlag a gyarto altal javasolt kenéanyagokat hasznalja.

Kerilje a hidraulika folyadékkal valé érintkezést. Ha mégis érintkezik a folyadékkal, alaposan mossa le azt,
hogy elkerdilje a kititések kialakuldsanak kockazatat.

A hidraulikaolajok és kenéanyagok anyagbiztonsagi adatlapjainak adatait elkérheti az eszkoz beszallitdjatol.
Kerilje a nem megfelel testhelyzeteket, mivel ezek valdszintileg nem teszik lehetévé a szerszam normal
vagy varatlan mozgasanak ellensulyozasat.

Ha a szerszam rogzitve van egy felfliggeszt6-szerkezeten, ellendrizze, hogy a rogzités biztonsdgos-e.
Ugyeljen a zGz6das vagy becsipédés veszélyeire, ha az orrszerelvény nincs felszerelve.

TILOS a szerszamot az orr-rész burkolatanak levételével mikodtetni.

A munka folytatdsa el6tt elegend6 szabad hely alljon a kezel6 rendelkezésére.

Amikor a szerszamot egyik helyrél a masikra viszi, kezét tartsa tavol az inditékapcsolétdl, hogy ne induljon
be véletleniil a szerszam.

NE ejtse le, ne hasznalja kalapacsként.

Jarjon el korultekintéen, hogy a keletkezé szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.

A szegecstiiske-gyjtét mindig ki kell Griteni, amikor mar félig tele van.

1.4 Ismétl6d6 mozdulatok okozta veszélyek

1.5

A szerszam hasznalatakor a kezel6 kényelmetlenséget tapasztalhat a kéz, a kar, a vallak, a nyak kdrnyékén
vagy a test mas részein.

A szerszam hasznalata kozben a kezel6nek kényelmes testtartast kell felvennie, mikézben biztonsagos
kell tartania labait, és kertilnie kell a kényelmetlen vagy kiegyensulyozatlan testhelyzeteket. Hosszabb
feladatok esetén a kezel6nek helyzetet kell véltoztatnia, ez segithet a diszkomfort- és faradtsagérzeten.
Ha a kezel6 olyan tiineteket tapasztal, mint tartos vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom, liktetés, sajgas,
bizsergés, zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ezeket a figyelmeztetd jeleket nem szabad figyelmen kivdl
hagyni. A kezel6nek ezt jeleznie kell a munkaltato felé, és egyeztetnie kell egészségligyi szakemberrel.

Tartozékok okozta veszélyek
Az orrszerelvény, ill. a tartozékok felhelyezése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a szerszamot
a levegdellatasrol.
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Kizarolag a szerszam gyartoja altal javasolt méreti és tipusu tartozékokat és fogydeszkozoket hasznaljon;
Ne hasznaljon mas tipusu vagy méretli tartozékokat vagy fogyoeszkozoket.

1.6 Munkahelyi veszélyek

1.7

1.8

1.9

A munkahelyi sériilések legfébb okai a megcsuszasok, a botlasok és az esések. Vegye figyelembe

a szerszam hasznélatabol ered6en cstszdssa valo feliileteket, valamint a Iégvezeték vagy a hidraulikus
téml6 altal okozott botlasveszélyeket.

Ovatosan jarjon el ismeretlen kdrnyezetben. Felmeriilhetnek nem ismert veszélyek, példaul elektromos-
vagy mas kdzm(vezetékekbdl eredben.

A szerszam nem alkalmas robbanasveszélyes kérnyezetben valé hasznalatra, és nincs szigetelve az
elektromos drammal val6 érintkezés ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek olyan elektromos kabelek, gazvezetékek stb., amelyek veszélyt
okozhatnak, ha a szerszam hasznélatabol eredéen megrongalédnak.

Megfelel6 6ltozéket viseljen. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhdzatot munkavégzés kozben. Hajat,
ruhdjat és kesztyujét tartsa tavol a mozgd alkatrészektdl. A laza ruhdzat, az ékszerek vagy a hosszu haj
beleakadhatnak a mozg6 alkatrészekbe.

Jarjon el korultekintéen, hogy a keletkezé szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.

Zajveszély

A magas zajszint hatasa tartds hallasvesztést és egyéb problémaékat okozhat, példaul fiilzigast (csengés,
zUmmogés, fltyulés vagy zugas a fillben). Ezért elengedhetetlen a kockazatértékelés és a veszélyek
megfelel6 ellendrzése.

A kockazat csokkentésére szolgalé megfeleld ellenérzé intézkedések magukban foglalhatjak példaul

a csillapit6 anyagokat, hogy megakadalyozzdk a munkadarabok,csengését”.

Hasznaljon hallasvéddket a munkaltaté utasitasainak megfeleléen, illetve a munkahelyi egészségvédelmi
és biztonsagi eldirdsok szerint.

Valassza ki, tartsa karban és cserélje le az elhasznélédé/behelyezett szerszamot, amint a kezelési
kézikonyv ajanlja, hogy elkerdilje a zaj sziikségtelen novekedését.

Rezgésveszély

A rezgésnek valo kitettség kdros lehet az idegek és a kezek, a karok vérellatasara.

Ha hideg koriilmények kozott dolgozik, viseljen meleg ruhdt, és tartsa a kezét melegen és szarazon.

Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy fehéredést tapasztal az ujjain vagy kezén, hagyja abba az eszkéz
haszndlatat, jelezze munkaltatéjanak és konzultaljon orvosaval.

Amennyiben megoldhato, tamassza alé a szerszam sulyat egy allvanyban, feszitében vagy kiegyenlitében,
igy kdnnyebb lehet megfogni az eszkdzt annak megtartasdhoz.

Pneumatikus elektromos szerszamokra vonatkozé, kiegészito biztonsagi utasitasok

Az lizemi tapnyoméasnak nem szabad 7 bar (100 PSI) felett lennie.

A nyomads alatt [évé leveg6 sulyos sériiléseket okozhat.

Miikodésben levd szerszamot soha ne hagyjon feltigyelet nélkil. Ha a szerszam nincs hasznalatban, akkor
tartozékcsere vagy javitasi munkalatok elvégzése el6tt vélassza le a légtomlét.

NE allitsa a szegecstliske-gy(ijt6 elszivé nyildsat a gépkezelé vagy mas személyek iranyadba. A levegét soha
ne irdnyitsa sajat maga vagy masok felé.

A visszacsapodd tomldk sulyos sériiléseket okozhatnak. Mindig ellendrizze, hogy nincs-e sériilt vagy laza
tomlé, illetve szerelvény a rendszerben.

Hasznalat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgalni, minden csatlakozasnak biztonsdgosnak kell
lennie. Ne tegyen nehéz térgyakat a tomlékre. Az éles (it6dés okozta belsd sériilés miatt a toml6 id6 eltt
tonkremehet.

A hideg levegét a kezeitdl elfelé iranyitsa.

Ha univerzalis csavarkotéseket (kormos csatlakozokat) haszndl, akkor rogzitécsapokat kell felszerelni, és
whipcheck biztonsagi kdbeleket kell hasznalni a tomlé-szerszam vagy a tomlé-tomlé csatlakoztatasanak
esetleges meghibédsodésa ellen.

NE emelje meg a bel6vé szerszamot a tomlénél fogva. Mindig a behuzo szerszam fogantyujat haszndlja.
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A szell6z6 nyildsokat nem szabad akadalyozni, nem szabad letakarni.
A szerszam hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem keriilhet, ez lizemi hibat okoz a gépben.

A STANLEY Engineered Fastening iranyelve, hogy
a termékeit folyamatosan fejleszti és javitja
fenntartja a jogot barmely termék miiszaki adatainak
elézetes bejelentés nélkiili megvaltoztatasara.
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2. Miiszaki adatok

A ProSert® XTN20 hidropneumatikus szerszamgép a STANLEY Engineered Fastening szegecsanydak behuzasara

lett kifejlesztve, er6 és/vagy loketbeallitas lehetéségével.

A ProSert® XTN20 szerszam M3-M10 kozotti szegecsanyak beszerelésére hasznalhato, megfelel6 orr
egység hasznalataval. Angolszasz méretezés( orr egység is kaphaté az UNC és UNF menettel rendelkezé

szegecsanyak beszerelésére.

A biztonsagi utasitasokat mindig be kell tartani.

NE hasznalja nedves kornyezetben, illetve gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében.

2.1.Bel6vo szerszam miiszaki adatok

Huzéeré: Huzéerd a megadott 5,0 bar hizényomason 17,65 kN 3968 font lab
Levegédellatas Min/Max 5-7 bar 72,51 012’5 font lab/
huvelyk
Olajnyomas Huzoéerd (max) 230 bar 3336 font lab/hiivelyk®
Szabad I?v’ego Max. 5,5 bar nyomason 4L 244 hiivelyk®
mennyisége:
Loket: Dugattyuloket 3-7mm 0,118-0,275 hivelyk
Suly: Orr egységgel 1,59 kg 3,50 Ib
Motor fordulatszama: el6re és hatra 2000 ford/perc 2000 ford/perc
Rezgés: Rezgés szérasa: K=0,1 m/s? <2,5m/s? <8 ft/s?
Motor fordulatszama: elére és hatra 2000 rpm 2000 rpm
Az ISO 15744 és az ISO 3744 zajvizsgalati kod szerint meghatarozott zajértékek. XTN20
A-sulyozott hangteljesitményszint dB (A), LWA Zaj bizonytalansag: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
A-stlyozott emissziés hangnyomas szint a S . _
munkadllomason dB(A), LpA Zaj bizonytalansag: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
C-sulyozott csuicskibocsatasi hangnyomasszintje dB(C), Zaj bizonytalanség: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
LpC,peak
Az 1SO 20643 és az ISO 5349 zajvizsgalati médszerek szerint meghatarozott vibracios
o XTN20
értékek.
L S Rezgés bizonytalansagi tényezé: k = 2
Rezgéskibocsatasi szint, ahd: 2 0,34 m/s
0,17 m/s
Bejelentett vibracids kibocsatasi értékek az EN 12096 szerint
Anyag: - Aluminium Acél Rozsdar'nentes
acél
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Vékony lemezes Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® termékkinalat: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Nagy szilardsagu Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
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Hengeres anya* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Recézett anya* M4-M8 M4-M6 -
Zart végl anya* M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut® P
. N Hatszoglet( anya* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Termék skala: -
Négyzetes anya* M4-M8 M4-M8 -
HB csavar * M6-M8 M6-M8 -
Csécsavar® M6 M6 -
Erébedllitott izemmod Igen
Loketbedllitott izemmod Igen
Automatikus raporgés/leporgés Igen
Egyéb jellemzék: LOmat RS raporg=seporg 9

Szerszam nélkiili huzoészar csere Igen
Manudlis iranyvalté Igen
Hidraulikus ajaktomitések és O-gydirtik Igen

*-gal jel6ltekhez tiiske adapter készlet sziikséges (74202-02200 megtaldlhaté a tartozék kézikényvben 07900-01073). A ProSert®
XTN20 (74202) szerszdm az alapkésziilékbdl (alkatrészszdma 74202-02000) és a behelyezéshez sziikséges orrszerelvénybdl dil.

2.2. A csomag a kovetkezoket tartalmazza:

« 1 XTN20 szegecsanya behuzé szerszam

« 1készlet M4, M5, M6, M8 (mérészam) vagy

«  Tkészlet 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC vagy 5/16" UNC orr egység alkatrészek és huzészarak
1 nyomtatott hasznalati Utmutaté

1 karbantarto készlet
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2.3.Fdbb részegységek listaja

lasd 1 és 2. dbra

* Minden mérethez hozzdtartozik a zdréanya (3), 07555-00901.

Egyéb méreteket lasd: www.StanleyEngineeredFastening.com

A haszna-
lati dtmu- Met- Tipusszam Inches Tipusszam
tatoban Megnevezés rikus N MENNY.
szereplé menet Metrikus menet Inches
szam
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Hulzészar M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Fej M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Régzitéanya - 07555-00901 1
4 Orrhaz - 74202-02021 1
5 Tokmany anya - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Szakithiively M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 | 5/16" UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Tengelykapcsolé stift M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Huzo6széar adapter - 74202-02023 1
9 Orr csap - 74202-02039 1
10 Fliggeszt6 gydri - 74202-02012 1
11 Zardsapka szerelvény - 74202-02107 1
12 Loket jeldlések - - -
13 Loket rogzitépecek - 74202-02095 1
14 Loketbedllitd - 74202-02010 1
15 Loketbedllitd rovatka - - -
16 Levegé csatlakozé szerelvény - 74202-12700 1
17 Kézi irdnyvalté gomb - 74202-02030 1
18 Szabdlyozé rogzitd - 74202-02038 1
19 Nyomdsszabdélyozd - 74202-02037 1
20 Ravasz - 74202-02020 1
21 Kitekerd szerszam - 07900-00624 1
Metrikus Inches

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

K | ha , v M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

omplett orhaz egyseg szerelveny M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_ | 07555-09848

M8 07555-09888 | 5/16” UNC | 07555-09840
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3. Szerszam beallitas
A FONTOS - HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL A 6. ES 7. OLDALON A BIZTONSAGI UTASITASOKAT.
A szerszam hasznalata el6tt

«  Valassza ki a megfelel6 méretli orr egységet és szerelje fel.

«  Csatlakoztassa a szerszamot a levegGellatasra. A ravasz lenyomasaval majd felengedésével probalja ki
a huzd és visszaallo ciklust20.

. Allitsa be a szerszamon a sziikséges I6ketet/nyomast.

A VIGYAZAT - a szerel6szerszam megfelels miikidéséhez fontos a pontos tdpnyomds. Ha nem megfelelé
anyomds, személyi sériilés vagy késziilékkdrosodds kévetkezhet be. A tdpnyomds nem haladhatja meg a szerszdm
mdiszaki adataindl megadott értéket.

4. Kezelési utmutato
A FONTOS - HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL A 6. ES 7. OLDALON A BIZTONSAGI UTASITASOKAT.

A FONTOS - AZ ORRHAZ EGYSEG FEL- ES LESZERELESE ELOTT A LEVEGOELLATAST LE KELL
KAPCSOLNIVAGY LE KELL CSATLAKOZTATNI.

4.1 Orrhaz egység (lasd 2. abra).

Szerelési utasitas

A félkovér szamok 1. dbran lathato orrhaz egység alkotéelemekre vonatkoznak.

«  Alevegéellatast le kell csatlakoztatni.

+  Hamég fenn van, vegye le az orrhaz 4 és a tokmany anyat 5, mikdzben visszahuzza a rugés orr csapot 9.

«  Helyezze be a tengelykapcsolo stiftet 7 a hiizdszar adapterbe 8.

«  Helyezze rd a huzoészarat 1 a tengelykapcsolé stiftre 7.

«  Helyezze be a sztkitéhiivelyt 6 (ha van) a tokmany anyéaba 5.

«  Csavarozza ra a tokmany anyat 5 a huzoszar adapterre 8, mikdzben visszahtizza a rugos orr csapot 9.
Huzza meg a tokmény anyat 5 jobb iranyba.

«  Aszerszamot megtartva csavarozza az orrhazat 4 és az fejet 2 a fej rogzitéanyajaval 3.

«  Aleszereléskor forditott sorrendben kell eljarni.

Még mindig a levegé csatlakoztatasa nélkil kézzel csavarozzon egy szegecsanyat a huizészarra.
«  Afejet 2 helyezze az orrhazra 4 és rogzitse az anyaval 3 gy, hogy a huizoészar 1 kissé tulnyuljon
a szegecsanyan.
« Villaskulccsal hizza meg jobbra forditva a rogzitéanyat 3*. Vegye le a szegecsanyat a hiizdszarrol.

*A karbantarto készletben szerepl6 cikkekre utal, 07900-09301 a 13. oldalon.
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4.2

Levegdellatas

A szerszam minimdlisan 5.0 bar suritett levegényomdssal hasznalhato.

Nyomasszabalyozot és automata olajozo6/szUiré rendszert kell alkalmazni a levegéellatas f6 vezetéken

a szerszamtol 3 méteres tavolsagon belll (Iasd: 4. dbra).

A leveg6tomlékben a legkisebb névleges tizemi nyomas értéknek a rendszerben keletkezé legnagyobb
nyomas 150%-anak vagy 10 barnak kell lennie, a ketté koziil a nagyobbnak.

A légtomldnek olajallonak kell lennie, kopasallé kilsével és pancélozottnak kell lennie, ha az tizemi
kortlmények a tomld sériilését okozhatjak.

Minden légtémlének legalabb 6,4 milliméter furatatmérgjlinek KELL lennie.

4.

ZAROCSAP
(SZURG/SZABALYOZO,
KENOEGYSEGEK
LEGFELJEBB 3 METER KARBANTARTASAKOR
[ > HASZNALATOS)

FOTAP

; - NYOMASSZABALYOZO
@) = / ES SZURO (LEERESZTES
- OLAJKENES NAPONTA)
74202 W
1/4" GAZ
CSATLAKOZAS
2 ———1
abra

Ha a fenti rendszer nem all rendelkezésre, a kovetkez6t lehet tenni:

Ha nincs olajozé a levegdellatason, elsé hasznélat elétt vagy lizembe helyezéskor dntson néhdny csepp
tiszta, konnyd kendolajat a szerszdm levegényildsaba. Folyamatos hasznalat kdzben a [égtomlét sziikség
szerint a levegdellatasrol le kell csatlakoztatni és a szerszamot meg kell kenni.

Szivargas ellendrzése. A sériilt tomlbket, csatlakozdkat ujakra kell cserélni.

Ha nincs sztir6 a nyomasszabalyozdn, akkor a levegévezetéket Iégtelenitéssel tisztitsa meg a felgytlemlett
piszoktdl, viztél, mielétt a tomlét a szerszamra csatlakoztatna.

Beallitasi utmutatoé

A loketbeallitas féleg kisebb, M3-M4-es betéteknél hasznalatos.

Ha a szerszamot optimdlis I6ketre kivanja beallitani, akkor a 16ket bedllitot a legkisebb Ioketre (3 mm),
a nyomasszabalyozot 19 a legnagyobb értékhez kell forditani.

Ha a szerszamot optimalis nyomasra kivanja beallitani, akkor a I6ket bedllitot a legnagyobb Ioketre

(7 mm), a nyomasszabalyozdt 19 a legkisebb értékhez kell forditani.

Ha kiilonb6z6 vastagsagu munkadarabokkal dolgozunk, fontos, hogy a szerszamot optimalis nyomasra és ne
optimalis I6ketre allitsuk be. Az optimélis nyomast a maximalis fogasmélységhez allitsa be.
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(Loket bedllitas (lasd 1A. 3. dbra .4.3.1

Ha a szerszamot I6ketbedllitassal kivanja hasznalni, a nyomasszabélyozét 19 a legnagyobb nyomasra kell
csavarni, majd a loketbeallitdson be kell llitani a kivant I6kethosszt:

«  Nyissa ki a Zarésapka szerelvényt 11.

«  Aloket rogzitépecek 13 kilazul.

«  Anyilak mutatjak a I6ketirdnyokat.

+ A minimélisrél indulva novelje a I6ketet, amig optimalis nem lesz az elért alakvéltozas.
«  Askala mutatja a jelenlegi [6kethosszt.

« Aloket jelolések 12 a zarésapka szerelvényt bemutato 1A dbran lathatok.

+ Az adott Iokethossz bedllitasahoz a [6ketbeallitd 14 hatso részét kell a jelhez llitani.

+  Mindegyik rovatka 15 +- 0,1 mm-rel egyenl6 a Ioketbeallitén 14.

«  Zarja be a zérosapka szerelvényt 11, miel6tt haszndlnd az adott alkalmazasra.

«  AlOketzarat aktivalja a zardsapka szerelvény 11 bezérasa, ha a szerszam fliggdleges helyzetben van.
+  Aszerszam ekkor készen all a hasznalatra.

(Nyomas beallitas (lasd 1B, 3. abra .4.3.2

Ha a szerszamot nyomasbedllitassal kivanja hasznalni, akkor a I6ketbeallitét 14 7 mm-re kell csavarni, majd
a nyomasszabalyozot 19 teljesen ki kell csavarni a minimalis nyomasra, majd utana kell bedllitani a szlikséges
nyomast:

«  El6szor a vakszegecs anya alakja nem valtozik meg, a szerszam pedig kiporog.

«  Csavarja be a nyomasszabalyozo6t 19 1 rovatkaval és probdlja ujra.

«  Ismételje a nyomasszabalyozéval a miveletet 19, amig optimalis nem lesz az elért alakvaltozas.

+ 1rovatka a nyomasszabalyozon 19 korilbelil 20 N hizéerének felel meg.

« Amikor bekovetkezik, ellendrizze a szegecsanyan az alakvaltozast, és sziilkség esetén novelje tovabb az
erét.

«  Aszegecsanyak kozotti eltérésekre szamitva novelje még 1-2 rovatkaval.

+  Aszerszam ekkor készen all a hasznalatra.

5. A szerszam miikodtetése
A szegecsanya behuzasa (lasd 3. abra).

A szegecsanya behuzasa.

«  Ellenérizze, hogy a j6 szegecsanya tipust vélasztotta-e ki.

- Nyomja a szegecsanyat az alapba.

«  Ellenérizze, hogy a behuzdszar tengelyvonala jé sz6gben (90°) legyen a munkahoz.

« Nyomja a szerszammal a szegecsanyat, hogy raporogjon.

+ Miutén teljesen, rendesen beillesztette, nyomja le a ravasz 20 kapcsolot és kezdje meg a behelyezé
ciklust.

- Nyomja a ravaszt 20, amig a szegecsanyat teljesen be nem huzta és a huzoszar teljesen kiforgott az
anyabdl.

Ha egy szegecsanya beragad, a kézi irdnyvaltd gomb 17 megnyomasaval forditsa meg a huzészar
forgasiranyat 1 és porgesse ki a szegecsanyabol. Masik lehetdség, hogy lecsatlakoztatja a leveg6 ellatast
és a karbantarto készletben taldlhaté 4 mm-es kitekerd szerszdmmal 21 letekeri a htizészarat az orrhazon
keresztil 4, ahogyan az 1. dbra mutatja.

A VIGYAZAT - ne eréltesse a behelyezést, mert megsériilhet a szerszdm vagy az anyag.
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6. A szerszam karbantartasa

A szerszam karbantartasat csak szakember végezheti. Evente vagy 500000 ciklusonként (amelyik korabban
bekovetkezik), teljes atvizsgélas sziikséges.

Tisztitas és karbantartas

A CSATLAKOZTASSA LE A LEVEGOELLATAST
Az orr egység karbantartasa hetente, vagy minden 5000 ciklus utén javasolt.

A VIGYAZAT - Fujassa ki a port és szennyezédéseket szdraz levegével a burkolat réseibsl, amint 6sszegytilik és
Idthatovd vdlik, kiilondsen ahol a miianyag markolat és a pneumatikus henger taldlkozik. A miivelet végzésekor
viseljen oldalrél zdrt védészemiiveget és megfelel6 porvédé maszkot.

A VIGYAZAT -A szerszdm nemfémes részeit soha ne tisztitsa oldészerrel vagy mds er6s vegyszerrel. Az ilyen
vegyszerek meggyengithetik ezen alkatrészek anyagait.

A VIGYAZAT -Karbantartds el6tt tdvolitsa el a munkafolyamat sordn esetleg felhalmozédott veszélyes anyagokat.

«  Csatlakoztassa le a levegéellatast.

«  Szerelje le a teljes orrszerelvényt forditott sorrendben, mint ahogy a felszerelési utasitasnal szerepel, 10.
oldal(4.1).

«  Akopott, sérilt alkatrészeket ujakra kell cserélni.

- Kilonoésen figyeljen a huzészar kopasara.

«  Szerelje 6ssze a felszerelési utasitas szerint.

6.1 Napi karbantartas

- Szivargas ellendrzése. A sérilt tomldket, csatlakozokat ujakra kell cserélni.

«  Ellendrizze, hogy a megfelelé orr egység van felszerelve és megfelel6 médon.

«  Ellenérizze, hogy a szerszam Ioket a behtzand6 szegecsanya és lemezvastagsag parositashoz
medfelel6-e. Lasd Loket bedllitas, 12. oldal (4.3.1.).

«  Vizsgalja at a huzoszarat 1az orr egységben, hogy nem mutatja-e kopas, sériilés jeleit. Ha igen, cserélje ki.

6.2 Heti karbantartas

Karbantarto készlet, 07900-09301
Alkatrész-szam Leirds Menny.
07900-00624 4 mme-es csapkiszedd 1
07900-00632 17 mm/19 mm villdskulcs 1
07900-00225 5 mm-es hatszogletd kulcs 1

«  Olaj- és levegé szivargas keresése a 1égtomlén, a szerelvényeken és a szerszamon.

«  Aszerszamot vizszintesen elfektetve nyissa ki az olajdugot és ellendrizze az olajszintet: ha alacsony, toltse
fel, Iasd “Szerviz kézikonyv, 6. szakasz".

«  Ellenérizze a szerszam Ioket m(ikodését és hasonlitsa Gssze a Ioketjeldléseken szerepld értékekkel
12. Amennyiben a I6ket nem elegendd, sziikség szerint zsirozza meg a visszatérité rugdkat. Lasd
a szervizkonyv 6. szakaszaban

A teljes szervizelés, hibakeresés és karbantartasi utasitasokat lasd a Szerviz kézikdnyvben 07900-09302.

6.3 Kornyezetvédelem

Ugyeljen ra, hogy az alkalmazandé hulladékkezelési elirasok szerint jarjon el. Az 6sszes hulladékterméket
engedélyezett hulladékkezeld létesitményben vagy telephelyen artalmatlanitsa, hogy a személyzet és

a kornyezet ne legyen veszélynek kitéve.
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7. EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

A Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG sajét kizarlagos felel6sségére kijelenti, hogy a termék:

Megnevezés ProSert® XTN20 hidropneumatikus szegecsanya behtizé szerszam

Modell POP-Avdel® 74202

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezé harmonizalt szabvanyoknak:

1SO 12100:2010 EN 1SO 3744:2010

EN 1SO 11202:2010 EN1SO 11148-1:2011

EN 1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN 1SO 4414:2010 EN 1SO 20643:2008+A1:2012
EN 1SO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-4td. 17:2017

A muszaki dokumentdcié 0sszedllitasa az 1. melléklet 1.7.4.1 szakasza szerint, az alabbi iranyelvnek
megfeleléen tortént: A gépekrél sz616 2006/42/EK iranyelv (2008-as 1597. szdmu jogszabalyok - a gépek
biztositasara vonatkoz6 (biztonsagi) elirasok).

Alulirott eziton nyilatkozik a STANLEY Engineered Fastening képviseletében

e

A. K. Seewraj

Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kiralysag

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

Kiallitas helye: Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag
Kiallitas ideje:  2015-04-01

Az aldirds meghatalmazott tulajdonosa az Eurépai Unidban értékesitett termékek m(iszaki adatainak
Osszeallitasaért felel6s személy; nyilatkozatat a Stanley Engineered Fastening véllalat nevében adja.

Matthias Appel
Miiszaki dokumentacios csoport vezetdje
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Németorszag

Ez a gép megfelel a gépekre vonatkozé6 2006/42/EK
iranyelvnek

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. EGYESULT KIRALYSAGI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

A Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG sajat kizarolagos felelésségére kijelenti, hogy a termék:

Megnevezés ProSert® XTN20 hidropneumatikus szegecsanya behtiz6 szerszam

Modell POP-Avdel® 74202

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkez6 kijelolt szabvanyoknak:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-atd. 17:2017

A miszaki dokumentéci6 6sszeallitasa a 2008. évi 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) gépek biztonsagara
vonatkozd rendelkezéseknek megfeleléen tortént.

Alulirott ezuton nyilatkozik a STANLEY Engineered Fastening képviseletében

ez

A. K. Seewraj
Mérnoki igazgato, Egyesiilt Kirdlysag
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG
Kiallitas helye:  Letchworth Garden City, Egyesiilt Kiralysag

Kiallitas ideje:  2015-04-01

Ez a gép megfelel a 2008. évi
Supply of Machinery (Safety) gépek biztonsagara vonatkozé6

rendelkezéseknek.
' n S.l. 2008/1597 (médositva)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Védje befektetését!

POP°Avdel® SZEGECSANYA BEHUZO SZERSZAM JOTALLAS

A STANLEY Engineered Fastening garantalja, hogy minden éltala gyartott szerszamgép normal hasznalat és
karbantartas mellett gyartasi- és anyaghibatél mentesen fog miikodni, és a szerszamhoz egy (1) év garanciat
biztosit.

Ez a garancia a szerszam elsé vasarldja altali normal hasznalatra vonatkozik.

Nem tartozik a garancia hatalya ala:

Természetes elhasznalédas és kopas.
Az id6északos karbantartasra, javitasokra, valamint a természetes kopas és elhasznalodas miatt sziikségessé

valé alkatrészcserékre nem terjed ki a garancia.

Gondatlan és rendeltetésellenes hasznalat.
Helytelen kezelésbdl, tarolasbdl, nem rendeltetésszerl vagy gondatlan hasznalatbdl, balesetbdl vagy
hanyagsagbol szarmazo anyagi karokra a garancia nem terjed ki.

llletéktelen javitas vagy atalakitas.
Nem a STANLEY Engineered Fastening személyzete vagy megbizott szervizei altal végzett javitasbol,

tesztbeadllitasbol, karbantartasbdl, atalakitasbol vagy modositasbol eredé meghibasodasok és karok nem
tartoznak a garancia hatalya ala.

Minden egyéb, tobbek kdzott a termék eladhatdsagara vagy bizonyos célra valé alkalmassagara vonatkozd
barmilyen kifejezett vagy beleértett garancia lehetésége kizart.

Amennyiben a szerszammal kapcsolatos garancialis igénye merdl fel, juttassa el a szerszamot a legkozelebbi,
gyarunk altal megbizott szervizbe. A POP®Avdel® altal megbizott, az USA-ban és Kanadaban m(ikodé
szervizkdzpontjaink listajanak tigyében keressen minket ingyenesen hivhato telefonszamunkon: (877)364
2781.

Az USA-n és Kanadan kiviil az Onhéz legkozelebbi STANLEY Engineered Fastening képviseletet az alabbi
honlapon taldlhatja meg:
www.StanleyEngineeredFastening.com.

A STANLEY Engineered Fastening dijmentesen kicseréli az dltalunk anyag- vagy gyartasi hibdsnak nyilvanitott
alkatrész(eke)t, és a szerszamot bérmentesitve visszakildi. Ez a jelen garanciahoz kapcsolédé egyetlen
kotelezettséglink. A STANLEY Engineered Fastening semmilyen korilmények kozott nem felels a jelen szerszam
megvasarlasanak vagy haszndlatdnak okan bekdvetkezé semmilyen jarulékos vagy specidlis karért.

Regisztralja a vasarolt szerszamot online.

Garanciajanak regisztraldsdhoz latogasson el honlapunkra:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Koszonjiik, hogy a STANLEY Engineered Fastening vallalat POP®Avdel® markdju szerszamat vélasztotta.
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Originali instrukcija: G - 21/022 LIETUVIY

©,Stanley Black & Decker, Inc, 2019.
Visos teisés saugomos.

Pateiktos informacijos negalima jokiais budais ir priemonémis (elektroninémis ar mechaninémis) atkurti ir
(arba) viesinti, pries tai negavus aiskaus rasytinio,STANLEY Engineered Fastening” sutikimo. Pateikta informa-
cija yra pagrijsta $io jrenginio pristatymo metu Zinomais duomenimis.,STANLEY Engineered Fastening” laikosi
nuolatinio gaminiy tobulinimo politikos, todél jos gaminiai gali bati kei¢iami. Pateikta informacija yra taikytina
tokiam gaminiui, kokj jj pristaté ,STANLEY Engineered Fastening”. Todél ,STANLEY Engineered Fastening”
neprisiima atsakomybés uz jokia zala, patirta pakeitus originalias gaminio specifikacijas.

Esama informacija parengta itin kruopsciai. Visgi,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima jokios atsakomy-
bés nei dél informacijos klaidy, nei dél jy padariniy.,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima atsakomybés
uz zalg, patirta dél treciujy saliy vykdytos veiklos.,STANLEY Engineered Fastening” naudojami praktiniai pa-
vadinimai, prekiy pavadinimai, registruotieji prekiy zenklai ir kt. neturi bati traktuojami kaip nemokami: jiems
taikomi atitinkami prekiy Zenkly apsaugos teisés aktai.
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Sj naudotojo vadova privalo perskaityti visi, kurie montuoja §j jrankj arba juo naudojasi, atkreipdami
ypatingg démesj | toliau pateiktas saugos taisykles.

Visada nesiokite smugiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekvieng karta prie$ naudojantis
) reikia jvertinti reikiamos apsaugos lygj.

Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama
profesinés sveikatos apsaugos ir saugos reglamentuose.

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibrézti
bei nusideginti. Ranky apsaugai muvékite reikiamas pirstines.

e@®OI

1. Saugos apibréztys

Toliau pateiktos apibréztys apibudina kiekvieno zodinio signalo grieZztuma. Prasome perskaityti §j vadova ir
atkreipti démesj j Siuos simbolius.

PAVOJUS: reiskia neiSvengiama pavojinga situacija, kuri, jeigu jos neiSvengti, baigsis mirtimi arba rimtu
suzeidimu.

JSPEJIMAS: nurodoma potencialiai pavojinga situacija, kurios neiévengus galima zati arba sunkiai susizaloti
PERSPEJIMAS: reikia potencialiai pavojinga situacija, kuri, jeigu jos nei$vengti, galéty baigtis nesunkiu
arba vidutiniu suzeidimu.

PERSPEJIMAS: reikia potencialiai pavojinga situacija, kuri, jeigu jos nei$vengti, galéty baigtis turtui
padaryta zala.

>

> Bb

Netinkamai naudojant arba priziiarint sj gaminj, galima sunkiai susiZaloti arba sugadinti turtq. Pries
pradédami naudotis Siuo jrenginiu, perskaitykite ir iSsiaiskinkite visus jspéjimus ir eksploatacijos
instrukcijas. Naudodamiesi elektriniais jrankiais, laikykités pagrindiniy saugos atsargumo priemoniy, kad
sumazintuméte pavojy susizaloti.

ISSAUGOKITE VISUS |SPEJIMUS IR NURODYMUS, KAD GALETUMETE PASINAUDOTI ATEITYJE

1.1 Bendrosios saugos taisyklés

- Kadisvengtuméte daugelio pavojy, pries montuodami, eksploatuodami, remontuodami, atlikdami
technine apzidra, keisdami priedus arba dirbdami 3alia prietaiso, perskaitykite saugos instrukcijas ir jas
iSsiaiskinkite. To nepadare rizikuojate rimtai susizaloti.

«  Jrankj sumontuoti, reguliuoti ir naudoti gali tik kvalifikuoti ir iSmokyti operatoriai.

« NENAUDOKITE ne pagal paskirtj — tik,STANLEY Engineered Fastening” jleidZziamosioms kniedinéms
verzléms jkniedyti.

- Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas detales, tvirtinimo dalis ir priedus.

- NEMODIFIKUOKITE jrankio. Modifikacijos gali sumazinti saugos priemoniy veiksminguma bei padidinti
rizika operatoriui. Uz bet kokj kliento atliktg jrankio konstrukcijos pakeitima atsako iSskirtinai klientas ir
tokiu atveju bet kokia garantija nebegalioja.

«  Nei$meskite saugos instrukcijy; atiduokite jas operatoriui.

- Nenaudokite jrankio, jei pastarasis buvo apgadintas.

«  Pries naudojima patikrinkite, ar néra iSsiderinusiy arba stringanciy judamuyjy daliy, jtrakusiy daliy ir
bet kokiy kity gedimuy, kurie turi jtakos jrankiy veikimui. Jeigu yra gedimu, prie$ pradedant elektrinj
irankj naudoti, jj privaloma sutaisyti. Pries naudojima pasalinkite visus reguliavimo raktus arba
verzliarak¢ius.

«  [rankis turi bati periodiskai tikrinamas siekiant uztikrinti, kad jrankio klasé ir Zenklinimai, reikalaujami
pagal ISO 11148 standarta, yra jskaitomai matomi ant jrankio. Norédamas gauti Zenkly etiketes, kai batina,
darbdavys / naudotojas turi kreiptis j gamintoja.

«  Jrankis visada privalo bati tinkamai priziarimas, kad juo bty saugu naudotis; kvalifikuoti specialistai
privalo reguliariai jj tikrinti, ar néra gedimuy ir ar jis tinkamai veikia. Visus ardymo darbus privalo atlikti tik
kvalifikuoti specialistai. Neardykite Sio jrankio, pries tai neperskaite techninés priezitros instrukcijy.
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1.2

1.6

Atsokos pavojai

Prie$ pradédami bet kokius techninés prieziros, antgalio mazgo ar priedy reguliavimo, montavimo ar
nuémimo darbus, atjunkite oro tiekimg nuo jrankio.

Nepamirskite, kad sujudéjus ruosiniui arba priedui, arba net i$ po paties jtvirtinto jrankio dideliu greic¢iu
gali atSokti skeveldros.

Visada nesiokite smlgiams atsparias akiy apsaugos priemones. Kiekviena karta prie$ naudojantis reikia
jvertinti reikiamos apsaugos lygj.

Kiekvieng kartg taip pat batina jvertinti rizikg kitiems asmenims.

Uztikrinkite, kad ruosinys baty saugiai uzfiksuotas.

Isitikinkite, kad vietoje yra veiksmingos apsaugos priemonés, saugancios nuo tvirtinimo elemento ir (arba)
Serdies atSokos.

NENAUDOKITE jrankio be jdéto Serdziy rinktuvo.

|spékite kitus apie stiprios Serdies atSsokos nuo jrankio priekio tikimybe.

NENAUDOKITE jrankio, nukreipto j kita Zzmogy (kitus Zmones).

Eksploatacijos pavojai

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali susizaloti rankas, pvz., susitraiskyti, susitrenkti, jsipjauti ir jsibrézti bei
nusideginti. Ranky apsaugai muavékite reikiamas pirstines.

Operatoriai ir techninés priezitros personalas turi bati fiziskai stipras, kad galéty dirbti dideliu, sunkiu ir
galingu jrankiu.

Laikykite jrankj tinkamai, bikite pasiruose suvaldyti jprastinj arba staigy judesj abiem rankomis.

Irankio rankenos turi buti sausos, Svarios, netepaluotos ir nealyvuotos.

Dirbdami jrankiu, nepraraskite pusiausvyros ir tvirtai stovékite ant kojy.

Jei nutrukty oro tiekimas, atleiskite paleidimo ir stabdymo jtaisa.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones.

Venkite salycio su hidrauliniu skysciu. Salycio atveju nedelsdami nusiprauskite vandeniu, kad
iSvengtuméte galimy odos bérimy.

Pareikalavus jrankio tiekéjas gali pateikti visy hidrauliniy alyvy ir tepimo priemoniy saugos duomeny lapus.
Venkite nepatogios padéties, nes tikétina, kad tokioje padétyje galite nesuvaldyti jrankio jprasto arba
netikéto judesio.

Jei jrankis uzfiksuotas ant pakabos jtaiso, uztikrinkite, kad jis bty sumontuotas saugiai.

Jeigu nesumontavote antgalio bloko, saugokités prispaudimo arba suznybimo.

NENAUDOKITE jrankio su nuimtu antgalio korpusu.

Prie$ pradedant darbg, operatoriaus rankos turi bati nustatytos tinkamu atstumu.

Pernesdami jrankj i$ vienos vietos j kitg, rankas laikykite atokiai nuo gaiduko, kad netycia nejjungtuméte jrankio.
NENUMESKITE 3io jrankio ir nenaudokite jo vietoj plaktuko.

Privaloma pasirtpinti, kad panaudotos Serdys nekelty pavojaus.

Serdziy rinktuva reikia istustinti, kai jis bus mazdaug pusiau pilnas.

Kartotiniy judesiy pavojai

Dirbdamas jrankiu, operatorius gali pajusti ranky, plastaky, peciy, kaklo arba kity kiano daliy diskomforta.
Naudodamasis jrankiu, operatorius turi prisitaikyti patogioje padétyje, kad jaustysi tvirtai stovjs ant kojy
ir vengty nepatogios arba is$balansuojancios laikysenos. Jei uzduotis trunka ilgesnj laika, operatorius turi
keisti laikyseng; tai padés jam iSvengti diskomforto ir nuovargio.

Jei operatorius jaucia simptomus, tokius kaip nuolatinis arba atsikartojantis diskomfortas, skausmas,
tvinkciojimas, géla, dygciojimas, tirpimas, deginimo pojatis arba sustingimas, Siy Zenkly nereikéty
nepaisyti. Operatorius apie tai turi informuoti darbdavj ir kreiptis j gydytoja.

Priedy pavojai

Prie$ montuodami arba nuimdami antgalio mazga arba prieda, atjunkite jrankio oro tiekima.
Naudokite tik tokio dydZio ir tipo priedus ir eksploatacines medziagas, kurias rekomenduoja jrankio
gamintojas. Nenaudokite kitokio dydZio ir tipo priedy arba eksploataciniy medziagy.

Pavojai darbo vietos

Svarbiausios susizalojimo darbo vietoje priezastys yra paslydimas, uzkliuvimas ir pargriuvimas. Saugokités
dél jrankio naudojimo atsiradusiy slidziy pavir$iy. Taip pat ziarékite, kad neuzkliGtuméte uz oro linijos
arba hidraulinés zarnos.
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1.8

1.9

Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Ten gali bati paslépty pavojy, pvz., elektros kabeliy ar kity
komunaliniy linijy.

|rankis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje bei neturi izoliacijos apsaugai nuo kontakto su
elektros energija.

|sitikinkite, kad $alia néra elektros laidy, dujy vamzdziy ir kitko, kas gali sukelti pavojy pazeidus naudojant
jrankj.

Dévékite tinkama apranga. Nedéveékite placiy drabuziy arba papuosaly. Plaukus, drabuZzius ir pirstines
laikykite atokiau nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus
plaukus.

Privaloma pasirtpinti, kad panaudotos Serdys nekelty pavojaus.

TriukSmo pavojai

Dél ilgalaikio didelio triukSmo poveikio gali visam laikui, nepagydomai sutrikti klausa bei atsirasti kity
problemy, kaip antai tinitas (skambéjimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas ausyse). Dél Sios
priezasties batina jvertinti pavojus ir imtis reikiamy priemoniy.

Tarp tinkamy priemoniy pavojui sumazinti — amortizacinés medziagos, neleidziancios ruosiniui,zvimbti”.
Klausos apsaugos priemonémis naudokités pagal darbdavio nurodymus ir tiek, kiek reikalaujama
profesinés sveikatos apsaugos ir saugos reglamentuose.

Siekdami iSvengti nebutino triukmo padidéjimo, pasirinkite, priziarékite ir keiskite sunaudojamas dalis /
istatyta jrankj kaip rekomenduojame Siame instrukcijy Zinyne.

Vibracijos pavojai

Vibracija gali smarkiai pazeisti nervus ir kraujotaka rankose bei plastakose.

Dirbdami $altu oru, dévékite Siltus drabuzius, o rankas laikykite Siltai ir sausai.

Pajute kurios nors kaino dalies tirpima, dygciojima, skausma arba pabalus pirsty odai, nustokite dirbti
jrankiu, informuokite savo darbdavj bei kreipkités j gydytoja.

Jei jmanoma, atremkite jrankj j stova, jtempiklj arba balansyrg, nes taip bus lengviau jrankj valdyti.

Papildomos pneumatiniy elektriniy jrankiy saugos instrukcijos

Darbinis tiekiamo oro slégis turi bati ne didesnis nei 7 barai (100 PSI).

Suslégtas oras gali rimtai suzaloti.

Niekada nepalikite veikiancio jrankio be prieziros. Kai jrankis nenaudojamas, pries keisdami priedus arba
vykdydami remonto darbus, atjunkite oro zarna.

NENUKREIPKITE Serdziy rinktuvo oro isleidimo angos j save arba kitus Zmones. Niekada nenukreipkite oro
srovés j save ar kitus Zmones.

Caizios zarnos gali rimtai suzaloti. Visada patikrinkite, ar nepazeistos ir neatsilaisvinusios zarnos bei
jungiamosios detalés.

Prie$ naudojima patikrinkite, ar nepazeistos oro linijos; visos jungtys privalo bati tvirtai uzverztos.
Nemétykite ant Zarny sunkiy daikty. Smarkus smugis gali sukelti vidinj pazeidima ir Zarna gali pirma laiko
trakti.

Nukreipkite Salta org nuo ranky.

Jei naudojamos universalios susukamos movos (krumpliuotos movos), apsaugai nuo galimo Zarnos
atsikabinimo nuo jrankio arba nuo kitos Zarnos, jmontuojamos fiksuojamosios serdys ir naudojami
kontrolinés saugos kabeliai.

NEKELKITE kniedytuvo uz zarnos. Visuomet imkite uz kniedytuvo rankenos.

Neuzkimskite ir neuzdenkite ventiliacijos anguy.

Saugokite jrankio hidrauline sistema, kad j ja nepatekty nedvarumy ir pasaliniy medziagy, nes kitaip
sutriks jrankio veikimas.

»STANLEY Engineered Fastening” politika -
nuolat kurti ir tobulinti gaminius, todél mes pasiliekame teise
keisti gaminiy technines specifikacijas
be iSankstinio jspéjimo.
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2, Specifikacija

Hidropneumatinis jrankis,ProSert® XTN20" skirtas,STANLEY Engineered Fastening” jleidZziamosioms
kniedinéms verzléms jkniedyti, requliuojant jéga ir (arba) eiga.

|rankis ,ProSert® XTN20" naudojamas M3-M10 dydzio jleidziamosioms kniedinéms verzlés jkniedyti,
sumontavus atitinkama antgalio bloka. Galima naudoti ir brity karaliskosios maty sistemos antgalio bloka
UNC (amerikietiskyjy stambiy) bei UNF (amerikietiskyjy smulkiy) coliniy sriegiy jleidziamosios kniedinéms

verzléms jkniedyti.

Visada privaloma vadovausi saugos instrukcija.

NENAUDOKITE drégnoje aplinkoje, 3alia liepsniyjy skys¢iy ar dujy.

2.1.Kniedytuvo specifikacija

Traukos jéga: Trauka .es.an.t nurodytam 5,0 bary 17,65 kN 3968 jég. svar.
ttraukos slégiui
Tiekiamo oro slégis Min. / maks. 5-7 barai Z§i§_1 01,5 jég. svar/
Alyvos slégis Trauka (maks.) 230 barai 3336 jég. svar./col.
Nesuslégto oro tiris: Maks. esant 5,5 baro 41 244 col?
Eiga: Stamoklio eiga 3-7mm 0,118-0,275 col.

Svoris: |skaitant antgalio blokg 1,59 kg 3,50 svar.

Variklio siikiai: Priekiné ir atbuliné eiga 2000 aps./min. | 2000 aps./min.

Vibracija: Vibracijos paklaida: K=0,1 m/s* <2,5m/s? <8 ped./s?
Variklio sikiai: Priekiné ir atbuliné eiga 2 000 suk./min. | 2000 sdk./min.

TriukSmo reikSmés nustatomos pagal ISO 15744 ir ISO 3744. XTN20
A svertinis garso galios lygis dB(A), LWA 'dl'rét(J:)smo neapibréztis: kWA =3,0 74,2 dB(A)
A svertinis garso emisijos slégio lygis darbo vietoje dB(A), | Triukmo neapibréztis: kpA = 3,0
63,2 dB(A)
LpA dB(A)
C svertinis garso emisijos smailés slégio lygis dB(C), TriukSmo neapibréztis: kpC = 3,0
o 106,4 dB(C)
LpC,smailé dB(C)
Vibracijos vertés nustatomos pagal vibracijos testo koda ISO 20643 ir ISO 5349. XTN20
Vibracijos emisijos lygis, ahd: | Vibracijos neapibréztis: k = 0,17 m/s’ 0,34 m/s
Deklaruotosios vibracijos emisijos vertés pagal EN 12096
Medziaga: - Aliuminis Plienas N‘eruS}uanty-
sis plienas
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
del® . Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel gaminid ™ b/l M4-Ms6 M4-M6 -
: Euro Hexsert® / Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standartiné verzlé* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Srieginé verzlé* M4-M8 M4-M6 -
Verzlé dengtu galu* M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut® TR - o1
_ . Sesiabriauné verzlé* M4-M8 M4-M8 M4-M6
gaminiy asortimentas: - —
Keturkampé verzlé* M4-M8 M4-M8 -
HB varZtas* M6-M8 M6-M8 -
Vamzdiné verzlé* M6 M6 -

129



LIETUVIY

Traukos pagal jéga darbo rezimas Yra
Traukos pagal eiga darbo rezimas Yra
Papildomos savybés: Autorrlatinis sulfimo.ﬂlj.ngimas / sukimo isjungimas Yra
Berak¢iy spaudikliy jtaisai Yra
Rankinis atbulinés eigos iSjungimas Yra
Hidrauliniai tarpikliai ir sandarinimo Ziedai Yra

Zvaigzdute * pazymétiems elementams reikia spaudiklio adapterio komplekto (74202-02200 rasite priedy vadove 07900-01073). Surinktq
jrankj,ProSert® XTN20" (74202) sudaro pagrindinis jrankis (dalies numeris 74202-02000) ir atitinkamas jtaisomas antgalio jtaisas.

2.2.Pakuotéje yra:

« 1 Kniedytuvas,XTN20"

« 1 komplektas M4, M5, M6, M8 (metrinés maty sistemos) arba

« 1 komplektas 8 UNC (amerikietiskyjy stambiy), 10 UNF (amerikietiskujy smulkiy), 1/4 col. UNC arba 5/16
col. UNC antgaliy bloky ir spaudikliy

- 1spausdinta naudojimo instrukcija

« 1techninés priezitros priemoniy komplektas
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2.3.Pagrindiniy detaliy sarasas

Zr.1ir 2 pav.
- Pakartotinis Pakartotinis
.. Sriegis . - s
naudoji- metriné uzsakymas Sriegis uzsakymas
mo ins- Aprasas Atsarginiy daliy | Brity maty | Atsarginiy daliy | KIEKIS
trukcijoje m aty Nr. Metriné sistema | Nr.Brity maty
sistema X R
maty sistema sistema
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Spaudiklis M6 07555-09006  |1/4 col. UNC| 07555-09048 1
M8 07555-09008 |5/16 col. UNC| 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Antgalis M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 [1/4 col. UNC| 07555-00848 1
M8 07555-00908  [5/16 col. UNC| 07555-00840 1
3 Antverzlé - 07555-00901 1
4 Antgalio aptaisas - 74202-02021 1
5 Griebtuvo verzlé - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Redukciné mova M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
Mé 07555-09106 [1/4 col. UNC| 07555-09148 1
M8 07555-09108 |5/16 col. UNC| 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Varantysis velenas M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
Mé 07555-01006  [1/4 col. UNC| 07555-00748 1
M8 07555-01008 [5/16 col. UNC| 07555-00740 1
8 Spaudiklio adapteris - 74202-02023 1
9 Antgalio trauklé - 74202-02039 1
10 Ziedas jrankiui pakabinti - 74202-02012 1
11 Galinio dangtelio blokas - 74202-02107 1
12 Eigos kontrolinés Zzymés - - -
13 Eigos fiksavimo kaistis - 74202-02095 1
14 Eigos nustatymo jtaisas - 74202-02010 1
15 Eigos nustatymo jtaiso iSéma - - -
16 Oro jleidimo blokas - 74202-12700 1
17 Rankinis atbulinés eigos gaidukas - 74202-02030 1
18 Reguliatoriaus stabdiklis - 74202-02038 1
19 Slégio reguliatorius - 74202-02037 1
20 Gaidukas - 74202-02020 1
21 Prakalas - 07900-00624 1
Metriné maty sistema Brity maty sistema
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
Surinktas antgalio blokas M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
M6 07555-09886 | 1/4 col. UNC | 07555-09848
M8 07555-09888 |5/16 col. UNC| 07555-09840

*Visy dydziy blokai pateikiami su antverzle (3) 07555-00901.

Norédami gauti informacijos apie kitokiy dydziy blokus, apsilankykite interneto svetainéje www.
StanleyEngineeredFastening.com
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3. Jrankio saranka

A SVARBU - PRIES NAUDOJIMA ATIDZIAI PERSKAITYKITE SAUGOS TAISYKLES, ESANCIAS 6 ir 7
PUSLAPIUOSE.

Pries naudojima

«  Pasirinkite atitinkamo dydzio antgalio bloka ir sumontuokite jj.

«  Prijunkite kniedytuva prie oro tiekimo sistemos. Patikrinkite traukos ir grazinimo ciklus, nuspausdami ir
atleisdami gaiduka 20.

«  Nustatykite norima eiga / slégj.

A DEMESIO — norint, kad montavimo jrankis tinkamai veikty, svarbu nustatyti tinkamgq tiekimo slégj. Nustate
netinkamgq slégj, galite susiZeisti arba padaryti zalos turtui. Tiekimo slégis neturi virsyti slégio, nurodyto kniedytuvo
specifikacijoje.

4. Naudojimo instrukcija

A SVARBU - PRIES NAUDOJIMA ATIDZIAI PERSKAITYKITE SAUGOS TAISYKLES, ESANCIAS 6
PUSLAPYIJE.

A SVARBU - PRIES MONTUOJANT ARBA NUIMAMT ALTGALIO JTAISA, PRIVALOMA ATJUNGTI ORO
TIEKIMA.

4.1 Antgalio blokas (zr. 2 pav.)

Montavimo instrukcija

Paryskinti skaiciai reiskia antgalio bloko sudedamasias dalis 1 paveikslélyje.

«  Oro tiekimo sistema privalo bati atjungta.

- Jeigujis dar sumontuotas, nuimkite antgalio aptaisa 4 ir griebtuvo verzle 5, traukdami spyruokline
antgalio traukle 9 atgal. «

- |kiskite varantjjj velena 7 j spaudiklio adapter;j 8.

«  [taisykite spaudiklj 1 ant varanciojo veleno 7.

«  |kiskite redukcine mova 6 (jeigu ji pateikta) j griebtuvo verzle 5.

«  Uzsukite griebtuvo verzle 5 ant spaudiklio adapterio 8, traukdami spyruokline antgalio traukle 9 atgal.
Uzverzkite griebtuvo verzle 5, sukdami pagal laikrodzio rodykle.

«  Laikydami jrankj, uzsukite antgalio aptaisa 4 ir antgalj 2 su antgalio antverzle 3.

- Norédamiismontuoti, atlikite veiksmus atvirk$¢ia eilés tvarka.

Rankomis uzsukite jleidziamaja kniedine verzle ant spaudiklio (jrankis vis dar turi bati atjungtas nuo oro

tiekimo sistemos).

- Dékite antgalj 2 ant antgalio aptaiso 4 ir uzverzkite jj antverzle3 taip, kad spaudiklis 1 Siek tiek kySoty uz
jvorés.

«  Uzverzkite antverzle 3, sukdami jg verzliarakciu pagal laikrodzio rodykle*. Nuimkite jleidziamaja kniedine
verzle nuo spaudiklio.

*Zr. detales, pateiktas techninés priezitros komplekte 07900-09301, nurodytas 13 puslapyje.
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4.2 Oro tiekimas

- Visuose jrankiuose naudojamas suslégtasis oras, kurio minimalus slégis yra 5,0 barai.

- Oro tiekimo sistemoje, ne daugiau kaip 3 metry atstumu nuo jrankio, privaloma jrengti slégio
reguliatorius ir automatines tepimo / filtravimo sistemas (zr. 4 pav.).

« Oro zarnose susidaro minimalus darbinis efektyvusis slégis, kuris yra lygus 150 % maksimalaus sistemoje
sudaromo slégio arba 10 bary, zirint, kuris yra didesnis.

- Oro zarnos privalo bati atsparios alyvai, jy iSoré turi bati atspari nudilimui ir sustiprinta, nes sudétingomis
darbo salygomis Zarnos gali bati pazeistos.

«  Visos zarnos PRIVALO buti maziausiai 6,4 milimetry vidinio skersmens.

ATJUNGIMO CIAUPAS
(NAUDOJAMAS ATLIEKANT FILTRO
MAKSIMALIAI 3 METRAI /REGULIATORIAUS ARBA TEPIMO
iy bt > BLOKY TECHNINE PRIEZIORA)

PAGRINDINE
TIEKIMO
SISTEMA

SLEGIO REGULIATORIUS

O S / ) IR FILTRAS (KASDIEN
= I TEPALAS NUORINKITE)
] 1/4 COL.DUJY
JUNGTIS
| I |

4 pav.

Jeigu pirmiau minétos sistemos neturite, galite naudoti Sig alternatyva:

- Jeigu oro tiekimo sistemoje néra tepalinés, prie$ naudojima arba pirma karta naudodamiesi jrankiu,
ipilkite j jrankio oro jleidimo anga kelis lasus $varios, neklampios tepimo alyvos. Jeigu jrankis bus
naudojamas be perstojo, oro Zarng reikia atjungti nuo pagrindinés oro tiekimo sistemos ir atitinkamai
tepti jrankj.

- Patikrinkite, ar néra oro nuotékiy. Jeigu Zarnos ir sujungimai bty pazeisti, juos privaloma pakeisti naujais.

«  Jeigu slégio reguliatoriuje néra filtro, prie$ prijungdami oro Zarna prie jrankio, isvalykite oro linija, kad joje
nelikty susikaupusio purvo arba vandens.

4.3 Nustatymo instrukcija

«  Eigos nustatymo funkcija dazniausiai naudojama mazesnéms, M3-M4 dydzio jvoréms.

- Nustatant jrankj optimaliai eigai, eigos nustatymo jtaisa reikia pasukti ties minimalios eigos (3 mm)
nuostata, o slégio reguliatoriy 19 - ties maksimalaus slégio nuostata.

- Nustatant jrankj optimaliam slégiui, eigos nustatymo jtaisa reikia pasukti ties maksimalios eigos (7mm)
nuostata, o slégio reguliatoriy 19 - ties minimalaus slégio nuostata.

Kalbant apie skirtingus spaustuvy storius, visada rekomenduojama, kad jrankis bty nustatytas optimaliam
slégiui, o ne optimaliai eigai. Naudokite maksimalaus suspaudimo sglyga optimaliam slégiui nustatyti.
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.(.Eigos reguliavimas (zr. 1A ir 3 pav .4.3.1

Jei norite naudoti §j jrankj eigos rezimu, iki galo jsukite slégio reguliatoriy 19, kad nustatytuméte visa slégj,
tada nustatykite eigos nustatymo jtaisa ties norimu eigos ilgiu:

- Atidarykite galinio dangtelio bloka 11.

«  Eigos fiksavimo kaistis 13 bus atlaisvintas.

«  Rodyklés nurodo eigos krypt;.

- Didinkite eiga, pradédami nuo minimalios, kol gausite optimalia deformacija.

«  Skalé parodo esama eigos ilgj.

«  Eigos kontrolinés Zymés 12 pavaizduotos ant galinio dangtelio, 1A pav.

«  Sulygiuokite eigos nustatymo jtaiso 14 galg su Siomis Zymémis, kad nustatytuméte norima eigos ilgj.

«  Kiekviena eigos nustatymo jtaiso 14 i$éma 15 prilygsta +- 0,1 mm eigos.

«  Prie$ pradédami naudotis jrankiu uzdarykite galinio dangtelio bloka 11.

«  Eigos stabdiklis bus suaktyvintas, kai galinio dangtelio blokas 11 bus uzdarytas, o jrankis bus vertikalioje
padétyje.

- Dabar jrankis yra paruostas naudoti.

(.Slégio requliavimas (Zr. 1B ir 3 pav .4.3.2

Jei norite naudoti 3j jrankj slégio rezimu, pasukite eigos nustatymo jtaisa 14 ties 7 mm nuostata, tada visiskai
iSsukite slégio reguliatoriy 19, kad nustatytuméte minimaly slégj, o paskui nustatykite norima slégj:

«  Pradzioje kniedytuvas nedeformuos, o jrankis issisuks.

«  |sukite slégio reguliatoriy 19 vienu reguliatoriaus korpuso grioveliu ir patikrinkite.

- Pakartokite veiksmus su slégio reguliatoriumi 19, kol nustatysite optimaly deformavima.

«  Vienaslégio reguliatoriaus 19 jranta atitinka mazdaug 20 N traukos jéga.

«  Sékmingai deformave jleidZziamaja kniedine verzle, patikrinkite jleidziamaja kniedine verzle ir, jeigu reikia,
padidinkite jéga.

- Didinkite po 1-2 jrantas, atsizvelgdami j jleidziamuyjy kniediniy verzliy variacija.

- Dabar jrankis yra paruostas naudoti.

5. Naudojimas
lleidziamosios kniedinés verzlés montavimas (zr. 3 pav.)

Norédami sumontuoti jleidZiamaja kniedine verzle, atlikite Siuos veiksmus.

«  Patikrinkite, ar pasirinkote tinkama jleidziamaja kniedine verzle.

- |spauskite jleidZiamaja kniedine verzle j jtaisa.

- [sitikinkite, ar antgalio blokas yra nustatytas tinkamu (90°) kampu ruosinio atzvilgiu.

- Paspauskite jleidziamaja kniedine verzle jrankiu, kad jg jsuktuméte.

«  Visiskai ir tinkamai jtaise, nuspauskite jrankio gaiduko 20 jungiklj, kad buty pradétas montavimo ciklas.
- Laikykite gaiduka 20, kol jleidZziamoji kniediné verzlé bus visiskai jkniedyta ir jrankis visiskai atsijungs.

Jeigu jleidziamoji kniediné verzlé uzstrigty jtaise, paspauskite rankinj atbulinés eigos gaiduka 17, kad Serdis
1 suktysi atbuline eiga ir jleidZiamoji kniediné verzlé baty nusukta. I$ eilés atjunkite jrankj nuo oro tiekimo
sistemos ir naudokite 4 mm prakalg 21, pateikta techninés priezidros komplekte, kad nuimtuméte Serdj pro
antgalio aptaisa 4, pavaizduotg 1 paveikslélyje.

A DEMESIO - nebandykite jéga nuimti jdéklo jtaiso, nes galite sugadinti jrankj ir (arba) jtaisq.
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6. Jrankio techniné prieziira

Kvalifikuoti specialistai privalo reguliariai atlikti techninés priezitros darbus ir issamy patikrinimg kasmet arba
kas 500 000 cikly, ziGrint, kas bus pirmiau.

Valymas ir priezitra

A ATJUNKITE ORO TIEKIMA

Antgaliy blokai turi bati techniskai priziGrimi kas savaite ar kas 5 000 cikly

A DEMESIO - Kai tik pastebésite, kad ventiliacijos angose — ten, kur pneumatinis velenas yra sujungtas su
plastikine rankena, — ir aplinkui prisikaupé purvo ir dulkiy, iSpuskite juos is pagrindinio korpuso sausu oru. Atlikdami
sj darbqg dévekite aprobuotas akiy apsaugas ir respiratorius.

A DEMESIO — Nemetaliniy jrankio daliy niekada nevalykite tirpikliais arba kitomis stipriomis cheminémis
medziagomis. Sie chemikalai gali susilpninti $ioms dalims panaudotas plastmasines medziagas.

A DEMESIO — Pries atlikdami techninés prieZitiros darbus pasalinkite visas darbo proceso metu galéjusias
susikaupti pavojingas medziagas.

«  Atjunkite oro tiekima

« Nuimkite visg antgalio bloka, atlikdami 10 puslapyje (4.1) aprasytus montavimo veiksmus atvirks¢ia eilés tvarka.
- Bet kurig pazeista arba nusidévéjusig detale privaloma pakeisti nauja.

« Ypac tikrinkite, ar nenusidévéjo serdis.

«  Surinkite, atsizvelgdami j montavimo instrukcija.

6.1 Kasdiené techniné prieziiira

«  Patikrinkite, ar néra oro nuotékiy. Jeigu Zarnos ir sujungimai blty pazeisti, juos privaloma pakeisti naujais.

«  Patikrinkite, ar antgalio blokas yra tinkamas ir jis yra tinkamai sumontuotas.

- Patikrinkite, ar jrankio eiga yra tinkama pasirinktai jleidZziamajai kniedinei verzlei jkniedyti. Zr. eigos
reguliavimo 12 puslapj (4.3.1.).

«  Patikrinkite, ar nenusidévéjo arba neapgadinta antgalio bloke esanti Serdis 1. Jei taip, pakeiskite.

6.2 Kas savaitiné techniné prieziiira

Techninés priezitros komplektas 07900-09301
Dalies numeris Aprasas Kiekis
07900-00624 4 mm prakalas 1
07900-00632 17 mm / 19 mm verzliaraktis 1
07900-00225 5 mm Sesiakampis verZliaraktis 1

- Patikrinkite, ar néra alyvos nuotékiy ir oro nuotékiy oro tiekimo Zarnoje, jtaisuose ir jrankyje.

- Pagulde jrankj horizontaliai, atidarykite alyvos kaistj ir patikrinkite alyvos lygj; jeigu jis Zemas, pripilkite
daugiau alyvos; Zr. 6 skyriy ,Techninés priezitros instrukcija“

- Patikrinkite jrankio eiga, ir palyginkite su eigos kontrolinés Zymiy 12 nuostata. Jei eiga netinkama,
atitinkamai patepkite grazinamaja spyruokle. Zr. 6 techninés prieziaros vadovo skyriy.

I8samius remonto, trik&iy Salinimo ir techninés priezitros nurodymus rasite techninés priezidros instrukcijoje
07900-09302.

6.3 Aplinkosauga
Laikykités galiojanciy utilizavimo reglamenty. Visas atliekas nugabenkite j atitinkama atlieky tvarkymo punkta
arba jmone, kad nekeltuméte pavojaus nei personalui, nei aplinkai.
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7. EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, atsakingai pareiskiame, kad $is gaminys:

Aprasas Hidropneumatinis kniedytuvas, ProSert® XTN20"
Modelis POP-Avdel® 74202
kuriam taikoma 3i deklaracija, atitinka Siuos suderintus standartus:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-red. 17:2017

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j 1 priedo 1.7.4.1 sk., atsizvelgiant j Sig Direktyva: 2006/42/
EB Masiny direktyva (|statyminiai dokumentai 2008 Nr. 1597 - Masiny tiekimo (saugos) reglamentai).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracijg bendroveés,STANLEY Engineered Fastening” vardu

ez

A. K. Seewraj

Technikos direktorius, JK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

ISdavimo vieta: Letchworth Garden City, UK

Isdavimo data: 01-04-2015

Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz Europos Sajungoje parduodamy gaminiy techninés bylos sukarima ir
pateikia $ig deklaracija,Stanley Engineered Fastening” vardu.

Matthias Appel
Techninés dokumentacijos parengimo darbo grupés vadovas
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gie3en, Germany (Vokietija)

Sis jrenginys atitinka
Masiny direktyva 2006/42/EB.

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. JKATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, atsakingai pareiskiame, kad $is gaminys:

Aprasas Hidropneumatinis kniedytuvas, ProSert® XTN20“
Modelis POP-Avdel® 74202
kuriam taikoma 3i deklaracija, atitinka Siuos specialius standartus:
1ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ENISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-red. 17:2017

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j Masiny tiekimo (saugos) reglamentg, 2008 m., S.I.
2008/1597 (su pakeitimais).

Toliau pasirases asmuo pateikia Sig deklaracija bendrovés ,STANLEY Engineered Fastening” vardu

(T

A. K. Seewraj

Technikos direktorius, JK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

ISdavimo vieta: Letchworth Garden City, UK

ISdavimo data: 01-04-2015

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j Masiny
tiekimo (saugos) reglamenta, 2008 m.,

C n S.1. 2008/1597 (su pakeitimais).

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Apdrauskite savo investicijas!

KNIEDYTUVO ,POP°Avdel®” GARANTIJA

,STANLEY Engineered Fastening” garantuoja, kad visi elektriniai jrankiai yra kruopsciai pagaminti, ir kad
jprastai juos naudojant jie neturés medziagy ir gamybos defekty, bei suteikia jiems vieneriy (1) mety
techninés priezilros garantija.

Si garantija taikoma tik pirmajam jrankio pirkéjui, naudojanciam jrankj pagal paskirtj.
ISimtys:
Iprastas nusidévéjimas.

Garantija netaikoma reguliariai techninei priezidrai, remontui jprastai nusidévéjusioms keiciamosioms
detaléms.

Piktnaudziavimas ir netinkamas naudojimas.
Garantija netaikoma gedimams arba zZalai, patirtai dél netinkamo naudojimo, laikymo ar piktnaudziavimo,

nelaimingy atsitikimy ar aplaidumo, pavyzdziui, fiziniams gaminio pavirsiaus apgadinimams (jtrakimams,
jbrézimams ir pan.)

Neteiséta techniné prieziara arba konstrukcijos keitimas.

Garantija netaikoma gedimams ar apgadinimames, atsiradusiems teikiant techninés priezitros paslaugas,
tikrinant, reguliuojant, montuojant, prizitrint, pakeitus arba modifikavus gaminj kam nors kitam, nei,STANLEY
Engineered Fastening” arba jy jgaliotiesiems techninés priezitros centrams.

Netaikomos visos kitos garantijos, kurios Cia néra aiskiai jvardytos ar numanomos, jskaitant visas tinkamumo
konkreciam tikslui ir pardavimo garantijas.

Jei Sis jrankis neatitikty garantijos, nedelsiant grazinkite jrankj j artimiausig masy gamyklos jgaliotajj techninés
priezidros centra. Norédami gauti,POP © Avdel ®“ jgaliotyjy techninés priezitros centry, esanciy JAV arba
Kanadoje, sarasa, skambinkite mums nemokamu telefono numeriu (877) 364 2781.

Kity saliy nei JAV ir Kanada vartotojams: apsilankykite misy interneto svetainéje www.
StanleyEngineeredFastening.com, norédami suzinoti artimiausio ,STANLEY Engineered Fastening” centro
adresa.

Tada,STANLEY Engineered Fastening” nemokamai pakeis bet kurig detale arba detales, kurios, atlikus patikra, bus
nustatytos kaip turincios defekty dél medziagy arba gamybos, ir grazins jums jrankj, sumokeéjusi uz siuntima. Tai
vienintelis musy jsipareigojimas pagal sig garantija.,STANLEY Engineered Fastening” jokiais atvejais neatsako uz
jokius pasekminius ar ypatingus nuostolius, patirtus jsigijus $j jrankj arba juo naudojantis.

Uzregistruokite savo kniedytuva internete.

Norédami uZregistruoti savo garantija internete, apsilankykite misy interneto svetainéje
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Adit, kad pasirinkote ,STANLEY Engineered Fastening”,POP®Avdel® firmos Zenklo jrankj.
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© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Visas tiesibas aizsargatas.

Seit sniegto informaciju nedrikst nekada veida un ar nekadiem lidzekliem (elektroniski vai mehaniski) pavairot
un/vai publiskot bez uznémuma STANLEY Engineered Fastening iepriek$éjas skaidri izteiktas un rakstiskas
atlaujas. Sniegtas informacijas pamata ir dati, kas zinami $i izstradajuma ieviesanas bridi. Uznémums STANLEY
Engineered Fastening isteno nepartrauktu izstradajumu uzlabosanas politiku, un tadél izstradajumiem var tikt
veiktas izmainas. Siinformacija attiecas uz izstradajumu, ka to paredzéjis uznémums STANLEY Engineered Fas-
tening. Tapéc STANLEY Engineered Fastening neuznemas atbildibu par zaudéjumiem, kas radusies, novirzoties
no izstradajuma sakotnéjiem tehniskajiem datiem.

Pieejama informacija ir sastadita ar vislielako rapibu. Tomér STANLEY Engineered Fastening neatbild par infor-
macijas nepilnibam un no ta izrietosam sekam. STANLEY Engineered Fastening neatbild par bojajumiem, kas
radusies treso pusu veiktu darbibu rezultata. Darba nosaukumus, komercnosaukumus, registrétas precu zimes
u. c,, ko izmanto uznémums STANLEY Engineered Fastening, nedrikst uzskatit ka brivi lietojamus saskana ar
tiesibu aktiem par precu zimju aizsardzibu.

SATURS

LAPPUSE

1. DROSIBAS DEFINICIJAS 140
1.1. VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI 140

1.2. LIDOJOSU PRIEKSMETI RADITI RISKI 141

1.3. AR DARBU SAISTITI RISKI 141

1.4. ATKARTOTU KUSTIBU RADITI RISKI 141

1.5. AR PAPILDAPRIKOJUMU SAISTITI RISKI 141

1.6. AR DARBA VIETU SAISTITI RISKI 142

1.7. ARTROKSNI SAISTITI RISKI 142

1.8. AR VIBRACIJU SAISTITI RISKI 142

1.9. PAPILDU DROSIBAS NORADIJUMI PNEIMATISKAJIEM ELEKTROINSTRUMENTIEM 142

2. TEHNISKIE DATI 144
2.1. KNIEDESANAS INSTRUMENTA TEHNISKIE DATI 144

2.2. IEPAKOJUMA SATUR 145

2.3. GALVENO SASTAVDALU SARAKSTS 146

3. INSTRUMENTA UZSTADISANA 147
4. EKSPLUATACIJAS INSTRUKCIJA 147
4.1. PRIEKSGALA APRIKOJUMS 147

4.2. GAISA PADEVE 148

4.3. IESTATISANAS INSTRUKCIJA 148

5. EKSPLUATACIJAS KARTIBA 149
6. INSTRUMENTA APKOPE 150
6.1. IKDIENAS APKOPE 150
6.2. IKNEDELAS APKOPE 150
6.3. VIDES AIZSARDZIBA 150

7. EKATBILSTIBAS DEKLARACIJA 151
8. APVIENOTAS KARALISTES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA 152
9. AIZSARGAJIET SAVU IEGULDIJUMU! 153

139



LATVIESU

Si lieto$anas rokasgramata ir jaizlasa visam personam, kas uzstada vai lieto $o instrumentu, ipasi
ievérojot turpmak redzamos drosibas noteikumus.

Stradajot ar instrumentu, vienmér valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzek|us. Vajadziga
aizsardzibas klase ir janovérté katram konkrétajam lietojumam.

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzek|us atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un
darba drosibas prasibam.

Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspie$anas, trieciena,
sagriesanas, nobrazumu un apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.

1. Drosibas definicijas

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet $o rokasgramatu
un pievérsiet uzmanibu Siem apziméjumiem.

A BISTAMI! Norada draudo3u bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.

BRIDINAJUMS! Norada uz potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek noveérsta, var izraisit navi

vai nopietnus savainojumus.

UZMANIBU! Norada iespé&jami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var git nelielus vai vid&ji
smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Ja %0 signalvardu lieto bez bridinajuma apziméjuma par drosibu, tas norada iesp&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var bat sabojats ipasums.

S

Siizstradajuma nepareizas ekspluatdacijas vai apkopes rezultata var git smagus ievainojumus un
sabojat ipasumu. Pirms instrumenta lietosanas izlasiet un izprotiet visus bridinajumus un ekspluatacijas
noradijumus. Ekspluatéjot elektroinstrumentus, vienmeér jaievéero galvenie drosibas noteikumi, lai
mazinatu ievainojuma risku.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN NORADIJUMUS TURPMAKAI UZZINAI

1.1.Visparigi drosibas noteikumi

«  Attieciba uz vairakiem riskiem izlasiet un izprotiet drosibas noradijumus pirms instrumenta uzstadisanas,
ekspluatacijas, remontésanas, apkopes, piederumu nomainas vai darbosanas instrumenta tuvuma. Pretéja
gadijuma var gt smagus ievainojumus.

« Instrumentu drikst uzstadit, regulét un lietot tikai kvalificéti un apmaciti lietotaji.

« NEIZMANTOJIET necaurejosu kniezu kniedétaju citiem nolukiem, ka tikai tiem, ko noteicis uznémums
STANLEY Engineered Fastening.

«  lzmantojiet tikai razotaja ieteiktas detalas, stiprinajumus un piederumus.

- Instrumentu NEDRIKST parveidot. Visi parveidojumi var mazinat drosibas pasakumu efektivitati un
palielinat riskus, kam paklauts operators. Ja klients parveido instrumentu, vins pilniba uznemas atbildibu
par to, un visas attiecinamas garantijas zaudé spéku.

«  Neizmetiet drosibas noradijumus atkritumos; izsniedziet tos operatoram.

«  Neizmantojiet instrumentu, ja tas ir bojats.

«  Pirms lietosanas parbaudiet, vai kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostiprinatas, vai detalas nav
bojatas, ka ar vai nav kads cits apstaklis, kas varétu ietekmét instrumenta darbibu. Ja instruments ir bojats,
pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Pirms lietoSanas nonemiet visas regulésanas vai uzgrieznatslégas.

« Instrumenti ir requlari japarbauda, lai parliecinatos, vai $aja standarta ISO 11148 dala noteiktie vértéjumi
un markéjumi uz instrumenta ir skaidri redzami. Vajadzibas gadijuma darba devéjam vai lietotajam ir
jasazinas ar razotaju, lai iegltu jaunas markéjuma uzlimes.

«  Apmacitiem specialistiem vienmér jauztur instruments drosa darba stavokli un requlari japarbauda, vai
nav bojajumu vai darbibas traucéjumu. Instrumenta izjauksanu drikst veikt tikai apmaciti specialisti.
Instrumentu drikst izjaukt tikai tad, ja vispirms ir izlasiti apkopes noradijumi.
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1.2.Lidojosu priekSmeti raditi riski

Pirms apkopes veikSanas, regulésanas vai priekSgala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai
nonemsanas gaisa padeve ir jaatvieno no instrumenta.

Darba materiala vai piederumu klimes dél, vai nepareizi ievietojot instrumentu, var tikt izmestas lidojosas
Skembas.

Stradajot ar instrumentu, vienmér valkajiet triecienizturigus acu aizsardzibas lidzeklus. Vajadziga
aizsardzibas klase ir janovérté katram konkrétajam lietojumam.

Vienlaikus jaizvérté ari citam personam raditie riski.

Apstradajamajam materialam ir jabat ciesi nostiprinatam.

Parbaudiet, vai stiprinajumu un/vai caursitnu izmesanas aizsarglidzekli ir uzstaditi un darbojas.
Ar kniedétaju NEDRIKST stradat, ja nav uzstadits caursitnu savacéjs.

Bridiniet apkartéjos par caursitnu iespéjamu spécigu izmesanu no instrumenta prieksdalas.
Darba laika NEVERSIET instrumentu pret citu(-am) personu(-am).

1.3. Ar darbu saistiti riski

Stradajot ar instrumentu, operatora rokas ir paklautas riskam, tostarp saspie$anas, trieciena, sagrie$anas,
nobrazumu un apdegumu riskam. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotus cimdus.

Operatoriem un apkopes personalam ir jaspéj fiziski apieties ar instrumenta gabaritiem, svaru un jaudu.
Turiet instrumentu pareizi; esiet gatavs lidzsvarot parastu vai spéju instrumenta kustibu, ka ari turét to ar
abam rokam.

Rupéjieties, lai instrumenta rokturi vienmér batu sausi, tiri un uz tiem nebatu smérvielu.

Stradajot ar instrumentu, saglabajiet lidzsvarotu kermena poziciju un stabilu staju.

Jair partraukta gaisa padeve, atlaidiet instrumenta iedarbinasanas un apturésanas mehanismu.

Lietojiet tikai razotaja ieteiktas smérvielas.

Uzmanieties, lai nenonaktu saskaré ar hidraulisko $kidrumu. Ja tomér nonakat saskaré ar hidraulisko
Skidrumu, rapigi mazgajiet skarto vietu, lai nerastos izsitumi uz adas.

Stinstrumenta piegadatajs péc pieprasijuma sniedz materialu drosibas datu lapas par hidrauliskajam
ellam un smérvielam.

Neienemiet nepiemérotu kermena poziciju, citadi pastav lielaka iespé&jamiba, ka nevarésiet lidzsvarot
normalu vai spéju instrumenta kustibu.

Jainstruments ir iestiprinats iekaré, parliecinieties, vai tas ir drosi nofikséts.

Ja nav uzstadits prieksgala aprikojums, pastav sadragasanas vai saspiesanas risks.

Ar instrumentu NEDRIKST stradat, ja ir nonemts priek$gala aprikojums.

Pirms darba saksanas japarliecinas, vai ir pietiekami daudz vietas operatora rokam.

Parnésajot instrumentu no vienas vietas uz otru, neturiet rokas uz slédza, lai instrumentu nejausi neiedarbinatu.
NELIETOJIET instrumentu launpratigi, pieméram, to metot zemé vai lietojot amura vieta.

Jaievéro piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto caursitnu dél.

Caursitnu savacéjs ir jaiztukso, kad tas ir aptuveni lidz pusei pilns.

1.4. Atkartotu kustibu raditi riski

Stradajot ar instrumentu, operators var sajust diskomfortu plaukstas, rokas, plecos, kakla un citas kermena
dalas.

Stradajot ar instrumentu, operatoram ieteicams ienemt értu poziciju, vienlaikus stavot stabili un
izvairoties no neértam vai nestabilam pozam. llgstosa darba laika operatoram ir ieteicams mainit pozu, lai
nerastos diskomforts un nogurums.

Ja operators izjut tadus simptomus ka ilgstoss vai regulars diskomforts, sapes, pulséjosas vai smeldzosas
sapes, tirpSana, nejatigums, dedzinosa sajata vai stivums, $adus bridinajuma signalus nedrikst ignorét.
Operatoram par tiem jazino darba devéjam un javérsas pie kvalificéta veselibas aprapes specialista.

1.5. Ar papildaprikojumu saistiti riski

Pirms prieksgala aprikojuma vai piederumu uzstadisanas vai nonemsanas atvienojiet instrumentu no
gaisa padeves.

Izmantojiet tikai tadus piederumu un izejmaterialu izmérus un veidus, kadus instrumentam ir ieteicis
razotajs; neizmantojiet cita izméra vai veida piederumus vai izejmaterialus.

141



LATVIESU

1.6. Ar darba vietu saistiti riski

«  levainojumi darba zona galvenokart rodas paslidésanas, paklupsanas un kritienu dél. Uzmanieties no
slidenam virsmam, kas radusas instrumenta lietosanas rezultata, ka ari no paklupsanas riska, ko izraisa
gaisa padeves un hidrauliskas $lutenes.

- levérojiet piesardzibu nepazistamas vietas. Var pastaveét ari slépti riski, pieméram, elektribas vai citi
inZeniertehniskie tikli.

« Instruments nav paredzéts lietosanai potenciali spradzienbistama vidé, un tas nav izoléts pret saskari ar
elektrisko stravu.

- Parliecinieties, vai tuvuma nav elektribas vadu, gazes vadu utt., kas varétu radit risku, ja tos sabojatu ar
instrumentu.

- Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, apgérbu
un cimdus kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.

- Jaievéro piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto caursitnu dél.

1.7. Ar troksni saistiti riski

« Augsts trok$nu limenis var radit neatgriezenisku dzirdes invaliditati, ka ari citas problémas, pieméram,
tinitu (zvanisana, diksana, dzinkstésana vai siksana ausis). Tapéc ir batiski, lai tiktu veikts 31 riska
novértéjums un istenoti atbilstigi riska ierobezosanas pasakumi.

«  Riska ierobezo3anas pasakumos ietilpst, pieméram, skanu slapéjosi materiali, kas novérs apstradajama
materiala skanésanu.

«  lzmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus atbilstigi darba devéja noradijumiem un arodveselibas un darba
drosibas prasibam.

« lzvélieties, apkopiet un nomainiet izejmaterialus / ievietojamos uzgalus, ka noradits lietosanas
rokasgramata, lai lieki nepaaugstinatu troksna limeni.

1.8. Ar vibraciju saistiti riski

«  Vibracija var izraisit neatgriezeniskus plaukstu un roku nervu un asinsrites sistémas bojajumus.

- Valkajiet siltu apgérbu, stradajot aukstuma, un rapéjieties, lai rokas batu siltas un sausas.

- Japirkstos vai plaukstas paradas nejutigums, tirp$ana, sapes vai adas balums, partrauciet darbu ar
instrumentu, zinojiet par to darba devéjam un vérsieties pie arsta.

- Javieniespéjams, balstiet instrumenta svaru uz stativa, spriegotaja vai izlidzinataja, jo tadéjadi
instrumentu varésiet izmantot ar vieglaku satvérienu.

1.9. Papildu drosibas noradijumi pneimatiskajiem elektroinstrumentiem

- Darba gaisa padeves spiediens nedrikst parsniegt 7 barus (100 PSI).

- Gaiss zem spiediena var izraisit smagus ievainojumus.

« ledarbinatu instrumentu nedrikst atstat bez uzraudzibas. Ja instruments netiek lietots, ka art mainot
piederumus vai veicot remontdarbus, atvienojiet gaisa slateni.

«  Caursitnu savacéja gaisa izplades atvere NEDRIKST bt vérsta pret operatoru vai citam personam. Gaisu
nedrikst vérst pret sevi vai citam personam.

. Slatenu patagveida kustiba var izraisit smagus ievainojumus. Vienmér parbaudiet, vai $|atenes un
savienojumi nav bojati vai valigi.

- Pirms darba parbaudiet, vai nav bojati gaisa vadi; visiem savienojumiem jabut ciesi nostiprinatiem.
Nemetiet smagus priekSmetus uz $lateném. Ass trieciens var izraisit $lutenu iekSéjus bojajumus un batiski
saisinat to kalposanas laiku.

«  Aukstam gaisam jabat novirzitam prom no rokam.

«  lzmantojot universalos griezamos savienojumus (izcilnsavienojumus), ir jabat uzstaditam blokésanas
tapam un jaizmanto patagveida kustibas ierobezosanas drosibas kabeli, lai izvairitos no iespéjamas
savienojuma klimes starp Slateni un instrumentu vai citu $lateni.

« NECELIET kniedétaju, turot aiz $]atenes. Sim nolikam izmantojiet kniedétaja rokturi.

- Ventilacijas atveres nedrikst but nosprostotas vai nosegtas.

«  lztiriet netirumus un sveskermenus no instrumenta hidrauliskas sistémas, citadi tie izraisis darbibas
traucéjumus.
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Uznemuma STANLEY Engineered Fastening politika
ir nepartraukta izstradajuma pilnveide un uzlabosana,
tapéc més paturam tiesibas mainit izstradajumu
tehniskos datus bez iepriek$éja bridinajuma.
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2. Tehniskie dati

ProSert® XTN20 hidropneimatiskais instruments ir izstradats, lai kniedétu STANLEY Engineered Fastening
vitnkniedes, veicot spéka un/vai gajiena pielagosanu.

ProSert® XTN20 instruments tiek izmantots, lai kniedétu vitnkniedes diapazona no M3 lidz M10, kad kopa ar
attiecigo prieksgala aprikojumu. Ir pieejams ari collu standarta aprikojums, lai kniedétu UNC un UNF collu

vitnes izméra vitnkniedes.

Vienmeér ir jaievéro drosibas noradijumi.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.

2.1.Kniedésanas instrumenta specifikacija

Vilksanas spéks V|I.ksavna pie notafilta villéanas 17,65 kN 3968 spéka marc.
spiediena 5,0 bari
Gaisa padeves Min./maks. 5-7 bari 72,5-101,5 sp<zaka
spiediens marc. uz collu
Ellas spiediens Vilksana (maks.) 230 bari 3336 spzeka marc.
> uz collu
Briva gaisa tilpums Maks. pie 5,5 bariem 41 244 collas®
Gajiens Virzula gajiens 3-7mm 0,118-0,275 collas
Svars Tostarp prieksgala aprikojums 1,59 kg 3,50 marc.
Motora atrums Uz prieksu un atpakal 2000 apgr./min | 2000 apgr./min
Vibracija Vibracijas nenoteiktiba: K=0,1 m/s? <2,5m/s? <8 pédas/s?
Motora atrums Uz prieksu un atpakal 2000 apgr./min | 2000 apgr./min
Troksna vértibas noteiktas, veicot standartiem ISO 15744 un ISO 3744 atbilstosas troksna XTN20
limena parbaudes.
A-izsvarotais skanas jaudas limenis dB(A), LWA Troksna nenoteiktiba: kWA = 74,2 dB(A)
’ 3,0 dB(A)
A-izsvarotais skanas spiediena emisijas [imenis darba Trok$na nenoteiktiba: kpA = 63,2 dB(A)
stacija dB(A), LpA 3,0 dB(A) !
C-izsvarotais skanas spiediena emisijas augstakais limenis . I _
dB(O), LpC, augstakaja punkta Trok$na nenoteiktiba: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
Vibracijas vértibas noteiktas, veicot standartiem ISO 20643 un I1SO 5349 atbilstosas XTN20
vibracijas limena parbaudes.
Vibréacijas emisijas limenis, ahd: Vibracijas nenoteiktiba: k = 0,17 m/s 0,34 m/s’
Uzraditas vibracijas emisijas vértibas saskana ar EN 12096
Materials - Aluminijs Térauds Ne_rusejosa|s
térauds
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Plana loksne Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
®
Avdel P’°i:‘ékstt‘; DK/DL M4-M6 Ma-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Augstas stipribas Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
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Standarta uzgrieznis* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Rievots uzgrieznis* M4-M8 M4-M6 -
Uzgrieznis ar slégtu galu*® M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut® P —
. - SeSstura uzgrieznis M4-M8 M4-M8 M4-M6
Izstradajumu klasts -
Cetrstdra uzgrieznis* M4-M8 M4-M8 -
HB bultskrave* M6-M8 M6-M8 -
Caurulu uzgrieznis* M6 M6 -
Darba rezims Vilksana lidz spékam Ja
Darba rezims Vilksana lidz gajienam Ja
Automatiska grieSana ieslégta/izslégta Ja
Papildu ipatnibas u ! — 9 ‘I - I gtarizsieg —
Tapna bez rika ievietosana Ja
Manuala piespiedu atgrieze Ja
Hidrauliska mansetes blive un blivgredzeni Ja

Precém ar * var bat nepieciesams tapna adaptera komplekts (74202-02200 atrodams piederumu rokasgramata 07900-01073).
Pilnigs ProSert® XTN20 (74202) instruments ir izveidots no pamata instrumenta (dalas numurs 74202-02000) un attieciga prieksgala
mezgla ieliktna ievietosanai.

2.2.lepakojums satur:

« 1 XTN20 vitnkniezu instrumentu

« 1 komplektu M4, M5, M6, M8 (metr.) vai

« 1komplektu 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC vai 5/16" UNC priek$gala aprikojumu un tapnus
« 1drukatu instrukcijas rokasgramatu

« 1 uzturésanas komplektu
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2.3.Galveno komponensu saraksts

Skatiet 1. un 2. att.

*Visi izméri tiek piegadati ar fiksacijas uzgriezni (3) 07555-00901.

Papildu informaciju par izmériem skatiet www.StanleyEngineeredFastening.com

. Atkartota Atkartota
Nr. ins- ooy -
trukciju Vitne pasatisana Vit.ne pasuatisana
rokasgri- Apraksts (metr.) Rezerves (b_rltu Rezerves Daudz.
mata detalas Nr. mérv.) deta!as_Nr.
(metr.) (britu mérv.)
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Tapnis M6 07555-09006 1/4"UNC | 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Priekégala uzgalis M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Fiksacijas uzgrieznis - 07555-00901 1
4 Priek$gala aptvere - 74202-02021 1
5 Patronas uzgrieznis - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Mazinaganas iemava M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4"UNC | 07555-09148 1
M8 07555-09108 | 5/16" UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Piedzinas varpsta M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
’ M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Tapna adapteris - 74202-02023 1
9 Priek$gala stienis - 74202-02039 1
10 Amortizacijas gredzens - 74202-02012 1
11 Uzgala mezgls - 74202-02107 1
12 Gajiena norades apziméjumi - - -
13 Gajiena blokésanas tapa - 74202-02095 1
14 Gajiena iestatitajs - 74202-02010 1
15 Gajiena iestatitaja padzilinajums - - -
16 Gaisa ieplades mezgls - 74202-12700 1
17 Manualas atgriezes mélite - 74202-02030 1
18 Regulatora blokétajs - 74202-02038 1
19 Spiediena regulators - 74202-02037 1
20 Slédzis - 74202-02020 1
21 Tapas caursitis - 07900-00624 1
(metr.) (britu mérv.)
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
Priekigala mezgls, komplekts M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
M6 07555-09886 1/4" UNC 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840
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3. Instrumenta uzstadisana
A SVARIGI! PIRMS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET DROSIBAS NOTEIKUMUS 6. UN 7. LAPPUSE.
Pirms lietosanas

- Atlasiet atbilstosa izméra priek$gala aprikojumu, un to uzstadiet.

- Savienojiet kniedétaju ar gaisa padevi. Parbaudiet vilksanas un atgriesanas ciklus, nospiezot un atlaizot
meéliti 20.

+ lestatiet instrumentu uz vélamo gajienu/spiedienu.

A UZMANIBU! Pareizs padeves spiediens ir svarigs atbilstosai instaldcijas instrumenta funkcionésanai.
Nepareiza spiediena dé| var gat smagus ievainojumus vai sabojat aprikojumu. Padeves spiediens nedrikst parsniegt
to, kas noradits kniedétdja tehniskajos datos.

4, Ekspluatacijas instrukcijas
A SVARIGI! PIRMS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET DROSIBAS NOTEIKUMUS 6. UN 7. LAPPUSE.

A SVARIGI! GAISA PIEGADI NEDRIKST IZSLEGT VAI ATVIENOT PIRMS PRIEKSGALA MEZGLA
PIEMEROSANAS VAI ATVIENOSANAS.

4.1. Prieksgala aprikojums (skat. 2. att.).

Uzstadisanas instrukcijas

Vienumu numuri treknraksta atbilst prieksgala mezgla komponensu 1. attéla.

- Gaisa padeve ir jaatvieno.

- Jajoprojam ir uzstadits, nonemiet prieksgala aptveri 4 un patronas uzgriezni 5, vienlaikus atvelkot ar
atsperi spriegoto prieksgala stieni 9. «

« levietojiet piedzinas varpstu 7 tapna adaptera 8.

«  Uzstadiet tapni 1 uz piedzinas varpstas 7.

«  levietojiet samazinasanas iemavu 6 (ja noradits) patrona 5.

« Uzskravéjiet patronas uzgriezni 5 uz tapna adaptera 8, vienlaikus atvelkot atpakal ar atsperoto prieksgala
stieni9. Pievelciet patronas uzgriezni 5 pulkstenraditaja virziena.

»  Pieturot instrumentu, uzskravéjiet priekSgala aptveri 4 un prieksgala uzgali 2 kopa ar prieksgala galu
fiksacijas uzgriezni 3.

- Pretéja darbiba tiek veikta aprikojuma nonemsanai.

Ar joprojam atvienotu instrumentu no gaisa padeves, ar roku uzskravéjiet vitnkniedi uz tapna.

- Novietojiet prieksgala uzgali 2 uz prieksgala aptveres 4 un nofikséjiet to ar fiksacijas uzgriezni 3 ta, lai
tapnis 1 izvirzas nedaudz virs ieliktna.

- Blokéjiet fiksacijas uzgriezni 3, griezot pulkstenraditaja virziena ar uzgrieznu atslégu*. Nonemiet
vitnkniedi no tapna.

*Skatiet vienumus, kas iek|auti 13. lappusé, tabula “Apkopes komplekts 07900-09301".
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4.2, Gaisa padeve

- Visiinstrumenti tiek darbinati ar saspiestu gaisu, kura minimalais spiediens ir 5,0 bari.

+  Spiediena regulatori un automatiskas ellosanas/filtrésanas sistémas tiks izmantotas uz galvenas gaisa
padeves 3 metru attaluma no instrumenta (skat. 4. att.).

+  Gaisa padeves slatenu minimalais efektivais darba spiediens ir vai nu 150 % no maksimala sistéma radita
spiediena, vai 10 bari — atkariba no ta, kura vértiba ir lielaka.

- Gaisa padeves sliteném jabuat ellas izturigam, ar nodilumizturigu aréjo virsmu un stiegrotam, ja darba
apstaklu ietekmé 3latenes var tikt sabojatas.

«  Visam gaisa 3]ateném urbuma diametram JABUT 6,4 mm.

APTURESANAS KRANS
(LIETO FILTRA/REGULATORA
3 METRI MAKGS. APKOPE VAI SMERVIELU IEPILDES
P P > LAIKA)

GALVENA
PADEVE

SPIEDIENA REGULATORS

@) ! / " UNFILTRS (IZTUKSOT REIZI
e~ SMERVIELA DIENA)
74202 o
[ 1/4" GAZES
SAVIENOJUMS

4. att. —— 1

Ja ieprieks noradita sistéma nav pieejama, jls varat izmantot $adu alternativu.

«  Pirms lietosanas vai kad pirmo reizi nododot instrumentu ekspluatacija, uzlejiet dazus pilienus tiras,
vieglas smére|las uz instrumenta gaisa ieplides, ja gaisa padeves sistéma nav piemérota ellotaja. Ja
instrumentam jadarbojas nepartraukti, péc nepiecieSamibas jaatvieno gaisa $lGtene no galvenas gaisa
padeves, un instruments jaello.

- Parbaudiet, vai nav gaisa nopludes. Ja $lGtenes un savienojumi ir bojati, tie ir janomaina pret jauniem.

+ Jauzspiediena regulatora nav uzstadits filtrs, pirms gaisa $|Gtenes pievienosanas instrumentam vispirms
iztuk3ojiet gaisa vadu, lai no ta iztiritu uzkrajusos netirumus vai tdeni.

4.3. lestatiSanas instrukcijas

«  Gajiena pielagosanas funkcija tiek galvenokart izmantota mazakiem kniedésanas izmériem M3-M4.

- Jauzstadiet instrumentu optimalam gajienam, gajiena iestatitajs jaieliek minimalaja gajiena (3 mm) un
spiediena regulatoru 19 jauzliek uz maksimala iestatijuma.

« Jauzstadiet instrumentu optimalam spiedienam, gajiena iestatitajs jaieliek maksimalaja gajiena (7 mm)
un spiediena regulators 19 jauzliek uz minimala iestatijuma.

Stradajot ar dazada biezuma materialiem, vienmér ieteicams instrumentu uzstadit uz optimalo spiedienu,
nevis optimalo gajienu. Izmantojiet maksimalas sakeres stavokli, lai uzstaditu optimalu spiedienu.
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Lai lietotu So instrumentu iestatita gajiena rezima, pilniba ieskravéjiet spiediena regulatoru 19, lai sasniegtu
pilnu spiedienu, péc tam pielagojiet gajiena iestatitaju uz vélamo gajiena garumu.

«  Atveriet uzgala mezglu 11.

- Gajiena fiksacijas tapa 13 tiks atlaista.

«  Virziena bultas norada gajiena virzienu.

«  Palieliniet gajienu no minimuma lidz tiek iegtta optimala deformacija.

«  Skala sniedz noradi par pasreizéjo gajiena garumu.

- Gajiena norades apziméjumi 12 noraditi uz uzgala, skat.1A att.

« lzvietojiet viena linija gajiena iestatitaja 14 aizmuguri ar Sim zimém, lai sasniegtu vélamo gajiena garumu.

- Katrs ierobs 15 uz gajiena iestatitaja 14 ir vienads ar +/- 0,1 mm gajienu.

«  Pirms lietosanas aizveriet uzgala mezglu 11.

- Gajiena fiksators aktivizésies, kad uzgala mezgls 11 tiks aizvérts, un kad instruments atradisies
augsupvérsta pozicija.

« Instruments tagad ir gatavs darbam.

.(.Spiediena pielago$ana (skat. 1B un 3. att .4.3.2

Lai lietotu So instrumentu iestatita spiediena rezZima, pagrieziet gajiena iestatitaju 14 uz 7 mm, péc tam
pilniba izskraveéjiet spiediena regulatoru 19, lai sasniegtu minimalo spiedienu, péc tam pielagojiet uz vélamo
spiedienu:

«  Sakotngji vitnkniede nebis deforméta un instruments izgriezisies ara.

«  leskravéjiet spiediena regulatoru 19 uz iekSu par 1 rievu uz regulatora korpusa un parbaudiet.

- Atkartojiet darbibu ar spiediena regulatoru 19 lidz optimala deformacija ir sasniegta.

« 1robs uz spiediena regulatora 19 ir vienads ar aptuveni 20 N vilksanas spéku.

«  Pécveiksmigas vitnkniedes deformacijas, parbaudiet vitnkniedes un palieliniet spéku, ja nepieciesams.
«  Palieliniet reguléjumu par 1-2 robiem, lai pielautu variacijas dazadam vitnkniedém.

« Instruments tagad ir gatavs darbam.

5. Ekspluatacijas kartiba
Vitnkniedes uzstadisana (skat. 3. att.).

Lai uzstaditu vitnkniedi.

«  Parbaudiet, vai ir atlasita pareiza vitnkniede.

« lespiediet vitnkniedi apstradajama materiala.

- Parbaudiet, vai prieksgala mezgls ir pareizaja lenki (90°) pret apstradajamo detalu.

«  Uzspiediet uz vitnkniedes ar instrumentu, lai iegrieztu.

- Tiklidz pilnigi un pareizi ievietota, nospiediet instrumenta slédza méliti 20, lai saktu kniedésanas ciklu.
«  Turiet méliti 20 lidz vitnkniede ir pilniba nostiprinata vieta un instruments ir pilniba atvienojies.

Gadijuma, ja vitnkniede paliek iestrégusi apstradajama detala, nospiediet manualas piespiedu atgriezes
meéliti 17, lai atgrieztu tapni 1 un izskravétu vitnkniedi. Alternativa gadijuma atvienojiet no gaisa padeves un
izmantojiet 4 mm tapas caursiti 21, kas atrodas apkalposanas komplekta, lai iznemtu tapni caur prieksgala
aptveri 4, ka paradits 1. attéla.

A UZMANIBU! Neméginiet ar spéku iznemt riku no materidla, jo tas izraisis bojajumus instrumentam un/vai
apstradajamai detalai.
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6. Instrumenta apkope

Instrumentam ir javeic regulara apkope, kas jauztic tikai apmacitiem specialistiem, un reizi gada vai ik péc
500 000 cikliem — atkariba no ta, kas notiek atrak, — ir javeic pilna parbaude.

Tiridana un uzturésana
A ATVIENOJIET GAISA PADEVI
Priekgala mezgla apkope ir javeic reizi nedéla vai ik péc 5000 cikliem.

A UZMANIBU! Izpatiet netirumus no galvena korpusa ar sausu gaisu ikreiz, kad pamanat tos uzkrajamies gaisa
atverés un ap tam vieta, kur pneimatiskais cilindrs savienojas plastmasas roktura mezglu. Veicot so proceddru,
izmantojiet atzitu acu aizsargaprikojumu un puteklu masku.

tirisanai. Sis kimikalijas var sabojat $o detaju materidlu.

A UZMANIBU! Pirms apkopes veiksanas attiriet instrumentu no bistamam vielam, kas varétu bat uzkrajusas
darba procesa.

«  Atvienojiet gaisa padevi.

« Nonemiet pilnigi visu priek$gala mezglu, izmantojot procediru, kas pretéja aprakstitai sadala
“Uzstadisanas instrukcijas’, 10. lappuseé (4.1.).

« Jebkura nolietota vai bojata dala ir jaaizstaj ar jaunu dalu.

- Ipasi parbaudiet nolietojumu uz tapna.

«  Montéjiet, ievérojot uzstadisanas instrukcijas.

6.1.lkdienas apkope

«  Parbaudiet, vai nav gaisa noplades. Ja s|atenes un savienojumi ir bojati, tie ir janomaina pret jauniem.

«  Parbaudiet, vai prieksgala mezgls ir pareizs un atbilstosi uzstadits.

«  Parbaudiet, vai instrumenta gajiens ir adekvats, lai kniedétu atlasito vitnkniedi. Skatit gajiena pielagosanu
12. lappusé (4.3.1.).

« Izpétiet tapni 1 prieksgala mezgla, vai nav nolietojies un bojats. Ja nepieciesams, nomainiet.

6.2. lknedélas apkope

Apkopes komplekts 07900-09301
Detalas numurs Apraksts Daudz.
07900-00624 4 mm tapas caursitis 1
07900-00632 17 mm/19 mm uzgrieznu atsléga 1
07900-00225 5 mm sesstdra uzgrieznu atsléga 1

«  Parbaudiet, vai nav ellas noplades un gaisa noplades gaisa padeves litené, aprikojuma un instrumenta.

« Instrumentam atrodoties horizontala pozicija, atveriet “Ellas aizgriezni” un parbaudiet ellas limeni; ja zems,
tad uzpildiet, skatiet “Apkopes rokasgramatu, 6. nodalu”.

«  Parbaudiet instrumenta gajiena iedarbinasanu un salidziniet ar gajiena norades apziméjumu iestatijumu
12. Ja vélamais gajiens nav sasniegts, péc nepieciesamibas ieellojiet atvilksana atsperi. Skat. “Apkopes
rokasgramatu’, 6. nodalu.

Informaciju par pilnigu apkopi, problému novérsanu un uzturésanas instrukcijam skatiet apkopes
rokasgramata 07900-09302.

6.3.Vides aizsardziba
levérojiet spéka esosos normativos aktus par nodosanu atkritumos. Nododiet visus nolietotos izstradajumus
apstiprinata atkritumu savaksanas iekarta vai punkta, lai neapdraudétu darbiniekus un vidi.
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7. EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE, ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka 3is izstradajums,

Apraksts ProSert® XTN20 hidropneimatiskais vitnkniezu instruments
Modelis POP-Avdel® 74202
uz ko attiecas $1 deklaracija, atbilst $ddiem harmonizétajiem standartiem:

I1SO 12100:2010 EN 1SO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011

EN 1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar 1.7.4.1. iedalas 1. pielikumu atbilstigi $adai direktivai: 2006/42/
EK — Masinu direktiva (AK tiesibu akts “Statutory Instruments 2008 No 1597 — The Supply of Machinery
(Safety) Regulations”).

Persona, kas seit parakstijusies, STANLEY Engineered Fastening varda sniedz $o apliecinajumu

(T

A. K. Seewraj

inzeniertehniskas nodalas priekssédétajs, Apvienota Karaliste

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE

Izdosanas vieta: Letchworth Garden City, Apvienota Karaliste

lzdosanas datums:  01.04.2015.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu sagatavosanu izstradajumiem, kurus pardod Eiropas
Savieniba, un Stanley Engineered Fastening varda izstrada $o apliecinajumu.

Matthias Appel
tehniskas dokumentacijas grupas vaditajs
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Vacija

Sis instruments atbilst
Masinu direktivai 2006/42/EK

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. APVIENOTAS KARALISTES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Meés, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE, ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka 3is izstradajums,

Apraksts ProSert® XTN20 hidropneimatiskais vitnkniezu instruments
Modelis POP-Avdel® 74202
uz ko attiecas 81 deklaracija, atbilst $adiem specializétajiem standartiem:

ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar tiesibu aktu “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1.2008/1597” (ar grozijumiem).

Persona, kas Seit parakstijusies, STANLEY Engineered Fastening varda sniedz $o apliecinajumu

ez

A. K. Seewraj

inZeniertehniskas nodalas priek3$sédétajs, Apvienota Karaliste

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE

lzdosanas vieta: Letchworth Garden City, Apvienota Karaliste

lzdosanas datums:  01.04.2015.

Sis instruments atbilst
tiesibu aktam “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1.2008/1597"” (ar grozijumiem)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Aizsargajiet savu ieguldijumu!

POP°®Avdel® VITNKNIEZU INSTRUMENTA GARANTIJA

STANLEY Engineered Fastening garanté, ka visi elektroinstrumenti ir razoti ar vislielako rapibu un viena
(1) gada laika tiem nerodas materialu vai darba kvalitates defekti, ja tos lieto un apkopj ta, ka paredzéts.

Stinstrumenta garantija attiecas tikai uz instrumenta pirmo pircéju un ta pirmreizéjo lieto$anu.

Iznémumi

Normals nolietojums un nodilums
Garantija neattiecas uz regularu apkopi, remontdarbiem un rezerves dalam normala nolietojuma un nodiluma
dél.

Launpratiga un nepareiza lietosana
Garantija neattiecas uz defektiem un bojajumiem, kas radusies nepareizas ekspluatacijas, glabasanas,
launpratigas vai nepareizas lietosanas, negadijumu vai nolaidibas rezultata, pieméram, fiziskiem bojajumiem.

Neatlauta apkalposana vai parveidosana
Garantija neattiecas uz defektiem vai bojajumiem, kas radusies tadu apkalposanas, parbaudes regulésanas,

uzstadisanas, apkopes, parveidosanas vai modifikacijas darbu rezultata, ko veikusas tresas personas, nevis
uznémums STANLEY Engineered Fastening vai ta pilnvarotie apkopes centri.

Nav spéka nekadas citas tiesas vai netiesas garantijas, tostarp tadas, kas garanté komercialo kvalitati un
piemérotibu ipasam mérkim.

Ja instruments neatbilst $ai garantijai, nekavéjoties nogadajiet to tuvakaja uznémuma pilnvarotaja apkopes
centra. Sarakstei ar POP®Avdel® pilnvarotajiem apkalposanas centriem ASV vai Kanada sazinieties, izmantojot
masu bezmaksas talruna numuru (877)364 2781.

Lai atrastu tuvako STANLEY Engineered Fastening centru arpus ASV vai Kanadas, apmeklgjiet masu timekla vietni
www.StanleyEngineeredFastening.com.

Uznémums STANLEY Engineered Fastening bez maksas nomainis visas detalas, ko tas ir atzinis par bojatam
materialu vai darba kvalitates defektu dél, un tad nogadas jums atpakal jauniegadato instrumentu. Tas ir masu
vienigais pienakums saskana ar $o garantiju. STANLEY Engineered Fastening nekada gadijuma neatbild par
izrietosiem vai faktiskiem zaudéjumiem, kas radusies, iegadajoties So instrumentu.

Registrejiet savu vitnkniezu instrumentu tiessaiste.

Lai registrétu savu garantiju tie$saisté, apmekléjiet mas
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Pateicamies, ka izvéléjaties STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel® zZimola instrumentu.
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© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Toate drepturile sunt rezervate.

Informatiile furnizate nu pot fi reproduse si/sau facute public in niciun fel si prin niciun mijloc (electronic sau
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ROMANA

Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoand care asambleaza sau utilizeaza
dispozitivul, acordand o atentie deosebita regulilor de sigurantd prezentate mai jos.

Gradul de protectie necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

@ Utilizati protectia auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor

@

1.

reglementdrilor de protectie si sandtate a muncii.

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere si arsuri ale mainilor. Purtati manusi
de protectie adecvate.

La utilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact.

Instructiuni privind siguranta

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui cuvant de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul
si sa fiti atenti la aceste simboluri.

A

S

PERICOL: Indica o situatie iminentd de pericol care, daca nu este evitatd, va conduce la vatdmarea grava
sau chiar la deces.

AVERTISMENT: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, ar putea determina
decesul sau vatamarea grava.

ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasa care, dacd nu este evitatd, poate determina vatamari
minore sau medii.

ATENTIE: Utilizat fard simbolul alarmei de sigurantd, indicd o situatie potential periculoasd care, daca nu
este evitatd, poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzatoare a acestui produs poate conduce la vatamadri serioase si
deteriorarea bunurilor. Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte de

a utiliza acest echipament. La folosirea uneltelor electrice, precautiile de baza pentru siguranta trebuie sa
fie respectate, pentru a reduce riscul de vatamare personald.

SALVATI TOATE AVERTIZARILE S| INSTRUCTIUNILE PENTRU REFERINTE VIITOARE

1.1

Reguli generale de siguranta

Pentru a preveni diverse pericole, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta inainte de instalarea,
utilizarea, repararea, intretinerea, schimbarea accesoriilor uneltei sau la lucrul in apropierea uneltei.
Nerespectarea acestor masuri poate provoca leziuni grave.

Instalarea, reglarea sau utilizarea uneltei este permisa doar operatorilor calificati si instruiti.

NU UTILIZATI in alte scopuri decat cel prevazut, respectiv fixarea niturilor oarbe de la STANLEY Engineered
Fastening.

Utilizati numai piese, dispozitive de fixare si accesorii recomandate de producator.

NU modificati unealta. Modificarile pot afecta eficienta sau masurile de siguranta si pot creste pericolele
pentru operator. Orice modificare a uneltei de catre client se face pe raspunderea exclusiva a acestuia si
anuleazd orice garantii aplicabile.

Nu aruncati instructiunile de sigurantd; transmiteti instructiunile operatorului.

Nu utilizati unealta daca este deteriorata.

Tnainte de utilizare, verificati daca exista piesele mobile sunt descentrate sau indoite, daca existd piese
rupte sau alte conditii care pot afecta functionarea uneltei. In caz de deteriorare, reparati unealta inainte
de utilizare. indepértati orice dispozitiv sau cheie de reglare inainte de utilizare.

Uneltele trebuie inspectate periodic pentru a verifica daca sunt marcate lizibil pe unealta caracteristicile
nominale si marcajele solicitate de aceasta parte a ISO 11148. Angajatorul/utilizatorul va contacta
producatorul pentru a obtine etichete de marcare pentru inlocuire, atunci cand este necesar.

Unealta trebuie mentinuta permanent in stare buna de functionare si trebuie verificate la intervale regulate
absenta deteriorarilor si functionarea corectd, de catre personal instruit. Orice procedura de demontare va fi
efectuatd numai de catre personal instruit. Inainte de demontare, cititi instructiunile de intretinere.
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1.2

1.3

1.4

1.5

Pericole privind elementele proiectate

Deconectati alimentarea cu aer de la dispozitiv inainte de a efectua orice operatiune de intretinere,
reglare, montare sau demontare a ansamblului capului uneltei sau a accesoriilor.

Fiti constienti ca defectarea piesei sau a accesoriilor sau chiar a uneltei introdusa poate genera proiectile
de mare viteza.

La utilizarea uneltei, purtati intotdeauna echipament de protectie pentru ochi rezistent la impact. Gradul
de protectie necesar trebuie evaluat pentru fiecare utilizare.

Tn acest stadiu trebuie evaluate de asemenea pericolele pentru alte persoane.

Asigurati-va ca piesa de lucru este bine fixata.

Verificati daca sunt prezente si functionale mijloacele de protectie impotriva proiectarii dispozitivului de
montare si/sau a tijei.

NU utilizati unealta fara colector de tije instalat.

Avertizati persoanele din jur cu privire la posibilitatea proiectarii cu viteza a tijelor din partea din fata

a uneltei.

NU actionati unealta indreptata spre alte persoane.

Pericole la utilizare

Utilizarea uneltei poate prezenta pericol de strivire, lovire, taiere si arsuri ale mainilor. Purtati manusi de
protectie adecvate.

Operatorii si personalul de intretinere trebuie sa poata face fata fizic volumului, greutatii si puterii uneltei.
Tineti corect unealta; fiti gata sa contracarati miscarile normale sau bruste si pastrati disponibile ambele maini.
Pastrati manerele dispozitivului uscate, curate si fara urme de ulei si unsoare.

Mentineti o postura echilibrata si un sprijin sigur pe picioare in timpul utilizarii uneltei.

Eliberati dispozitivul de pornire-oprire in cazul intreruperii alimentdrii cu aer.

Folositi numai lubrifianti recomandati de producator.

Evitati contactul cu lichidul hidraulic. Pentru a reduce la minimum posibilitatea de iritatii ale pielii, spalati-
vd bine in caz de contact.

Furnizorul uneltei poate prezenta la cerere fisele tehnice de securitate pentru uleiurile hidraulice si lubrifianti.
Evitati posturile necorespunzatoare, care pot impiedica contracararea miscarii normale sau neasteptate
a uneltei.

Daca unealta este fixata pe un dispozitiv de suspendare, asigurati-va ca fixarea este sigura.

Atentie la riscul de strivire sau prindere dacd nu este montat echipamentul capului.

NU utilizati unealta fara carcasa capului uneltei.

Tnainte de a incepe lucrul, operatorul trebuie sa aiba spatiu suficient pentru maini.

La transportul uneltei, feriti mainile de intrerupator pentru a evita actionarea accidentala.

NU utilizati necorespunzator unealta, ldsand-o sa cadd sau in loc de ciocan.

Atentie la pericolul provocat de tijele ramase dupa utilizare.

Colectorul de tije trebuie sa fie golit cand este aproximativ pe jumatate plin.

Pericole privind miscarile repetitive

Cand foloseste unealta, operatorul poate intampina disconfort la maini, brate, umeri, gat sau alte parti ale
corpului.

In timpul utilizarii uneltei, operatorul trebuie s& adopte o postura confortabild, mentinand in acelasi timp
un sprijin sigur pe picioare si evitand pozitiile incomode sau dezechilibrate. Operatorul trebuie sa fsi
schimbe postura in timpul activitatilor de durata, pentru a evita disconfortul si oboseala.

Daca operatorul prezinta simptome precum disconfort persistent sau recurent, durere, palpitatii, dureri,
furnicaturi, amorteald, senzatii de arsura sau rigiditate, aceste semne de avertizare nu trebuie ignorate.
Operatorul trebuie sd anunte angajatorul si sa consulte un medic.

Pericole privind accesoriile

Tnainte de montarea sau demontarea ansamblului capului sau a accesoriilor, deconectati unealta de la
alimentarea cu aer.

Folositi numai accesorii si consumabile de dimensiuni si tipuri recomandate de producatorul uneltei; nu
folositi accesorii sau consumabile de alte tipuri sau dimensiuni.
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1.6

1.7

Pericole la locul de munca

Alunecdrile, impiedicarile si cadderile sunt cauze majore ale accidentelor la locul de munca. Atentie la
suprafetele alunecoase produse de utilizarea uneltei si la pericolele de impiedicare cauzate de furtunul de
aer sau furtunul hidraulic.

Actionati cu atentie in medii nefamiliare. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitate sau alte circuite
de utilitati.

Unealta nu este destinata utilizarii in atmosfere potential explozive si nu este izolata impotriva contactului
cu curenti electrici.

Asigurati-va cd nu exista cabluri electrice, conducte de gaz etc. care pot prezenta pericol daca sunt
deteriorate prin utilizarea uneltei.

Purtati imbracdminte corespunzatoare. Nu purtati imbracaminte largd sau bijuterii. Pastrati-va parul,
imbracamintea si manusile la distanta fatd de componentele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul
lung pot fi prinse de piesele mobile.

Atentie la pericolul provocat de tijele ramase dupa utilizare.

Pericole privind zgomotul

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanentd a auzului si alte probleme,
cum ar fi tinitus (tiuituri, bazait, suieraturi sau zumzet in urechi). De aceea sunt esentiale evaluarea
riscurilor si implementarea unor masuri adecvate de control pentru aceste pericole.

Masurile de control corespunzatoare pentru reducerea acestui risc pot include insonorizarea materialelor
pentru a impiedica piesele de lucru sa produca zgomot.

Utilizati protectia auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cerintelor
reglementdrilor de protectie si sdndtate a muncii.

Selectati, pastrati si inlocuiti consumabilele/accesoriile asa cum se recomanda in manualul de instructiuni,
pentru a preveni o crestere inutild a zgomotului.

Pericole privind vibratiile

Expunerea la vibratii poate afecta nervii si vasele de sange de la maini si brate.

La lucrul'in frig, purtati imbracaminte calduroasa si mentineti-va mainile calde si uscate.

Daca resimtiti amorteald, furnicaturi, durere sau albire a pielii degetelor sau mainilor, incetati utilizarea
uneltei, anuntati angajatorul si consultati un medic.

Dacd este posibil, sprijiniti greutatea uneltei pe un suport, un intinzator sau o contragreutate, deoarece
astfel puteti strange mai putin unealta pentru sustinere.

Instructiuni suplimentare de siguranta pentru uneltele electrice pneumatice

Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sa depaseasca 7 bar (100 PSI).

Aerul sub presiune poate provoca leziuni grave.

Nu lasati niciodata unealta nesupravegheata. Deconectati furtunul de aer cand unealta nu este utilizatg,
nainte de a schimba accesoriile sau la efectuarea de reparatii.

NU lasati orificiul de evacuare a aerului din partea din fata a colectorului de tije orientat in directia
operatorului sau a altor persoane. Nu indreptati aerul spre dv. sau spre alte persoane.

Un furtun scapat de sub control poate provoca raniri grave. Verificati intotdeauna furtunurile si imbinarile
deteriorate sau sldbite.

Tnainte de utilizare, verificati daca furtunurile de aer nu sunt deteriorate si daca toate imbinarile sunt bine
fixate. Nu lasati sa cada obiecte grele peste furtunuri. Un impact puternic poate provoca o deteriorare
interna si poate conduce la defectarea prematura a furtunului.

Nu indreptati aerul rece spre maini.

La utilizarea racordurilor cu filet (cu gheare), se vor monta stifturi de blocare si se vor folosi cabluri de
siguranta pentru protectia impotriva eventualelor desprinderi ale racordurilor furtunului la unealta sau ale
furtunurilor intre ele.

NU ridicati unealta de furtun. Utilizati intotdeauna manerul uneltei.

Orificiile de ventilatie nu trebuie sa fie blocate sau acoperite.

Evitati patrunderea murdariei sau a corpurilor strdine in sistemul hidraulic al uneltei, deoarece vor provoca
defectiuni.
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Politica STANLEY Engineered Fastening
este una de dezvoltare si imbunatatire continua a produselor
si ne rezervam dreptul de a modifica specificatiile
oricarui produs fara notificare prealabila.
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2. Specificatii

Dispozitivul hidro-pneumatic ProSert® XTN20 este conceput pentru montarea piulitelor nituibile oarbe de la
STANLEY Engineered Fastening, cu reglarea fortei si/sau a cursei.

Dispozitivul ProSert® XTN20 este utilizat pentru montarea piulitelor nituibile oarbe dintr-o gama de marimi
de la M3 la M10, atunci cand este montat capul potrivit. Este disponibil si un cap Imperial pentru montarea
piulitelor nituibile oarbe filetate UNC si UNF.

Instructiunile de siguranta trebuie respectate in orice moment.

NU utilizati in conditii de umezeala sau in prezenta lichidelor sau a gazelor inflamabile.

2,1. Specificatiile dispozitivului de montare

Forta de tragere: Tragere @ presiune nominala de 17,65kN 3968 Ibf
4 tragere 5,0 bar
Presiune alimentare |\, /10 5-7 Bar 72,5-101,5 Ibf/in?
cu aer
Presiune ulei Tragere (max) 230 bari 3336 Ibf/in?
Volum de aer liber: Max @ 5,5 Bar 4L 244 in®
Cursa: Cursa piston 3-7mm 0,118-0,275 in
Greutate: inclusiv capul 1,59 kg 3,50 b
Turatie motor: Tnainte / inapoi 2000 rpm 2000 rpm
Vibratii: Marja vibratie: K=0,1 m/s* <2,5m/s? <8 ft/s?
Turatie motor: Tnainte / inapoi 2000rpm 2000rpm
Valorile zgomotului determinate conform codului de testare a zgomotului ISO 15744 si ISO
XTN20
3744.
Nivel de putere sonor cu pondere A dB (A), LWA ég&r;\ot nedeterminat: KWA = 3,0 74,2 dB(A)
Nivelul presiunii sonore cu emisie cu pondere A la statia Zgomot nedeterminat: kpA = 3,0 63.2 dB(A)
de lucru dB (A), LpA dB(A) !
Nivelul presiunii sonore cu emisie maxima cu pondere C | Factor de incertitudine la masurarea 106,4 dB(C)
dB(C), LpC,varf zgomotului: kpC = 3,0 dB(C) !
Valorile vibratiilor determinate conform codului de testare a vibratiilor ISO 20643 si ISO
4 4 XTN20
5349.
Nivelul emisiilor de vibratii, ahd: Vibratii zgomot: k= 0,17 m/s’ 0,34 m/s®

Valorile declarate ale emisiilor de vibratii in conformitate cu EN 12096

Material: - Aluminiu Otel Otel inoxidabil
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Gama de ";\°d“|sf_ DK/DL M4-Mé6 M4-M6 -
vdel®: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 Mé
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
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Piulita standard* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Piulite striate® M4-M8 M4-M6 -
Piulita cu capat inchis* M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut Piulitd hexagonala* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Gama de produse: ——— —
Piulitd cu cap patrat* M4-M8 M4-M8 -
Surub HB* M6-M8 M6-M8 -
Piulitd pentru tevi* M6 M6 -
Mod de functionare Tragere - Forta Da
Mod de functionare Tragere - Cursa Da
Rotire automatd pornitd/opritd Da
Functii suplimentare: Accesorii dorn cu montare fard unelte Da
ASupra.regIare manuala pentru rotire Da
|_inapoi
Garnituri si o-ring-uri hidraulice Da

Produsele marcate cu * ar putea necesita un kit adaptor pentru dorn (cod 74202-02200 din Manualul de accesorii 07900-01073).
Un dispozitiv complet ProSert® XTN20 (74202) este realizat din dispozitivul de baza (nr. piesd 74202-02000) si ansamblul capului
corespunzdtor pentru insert.

2.2. Ambalajul contine:

«  1dispozitiv pentru piulite nituibile oarbe XTN20

« 1setansamblu cap si dornuri de M4, M5, M6, M8 (Metric) sau

« 1setansamblu cap si dornuri de 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC sau 5/16" UNC
+ T manual de instructiuni imprimat

« 1kitdeintretinere
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2.3.Lista principalelor componente

ref fig. 1si 2
Nr.in ma- Reordonare Reordonare
nualul de Descriere Filet | Numere piese Filet Numere piese Cant.
instructi- metric| deschimb Imperial de schimb
uni Metric Imperial
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555/-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Mandrina M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555/-09008 | 5/16"UNC | 07555-09040 1
M4 07555/-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Var cap M5 07555/-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555/-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555/-00908 | 5/16"UNC | 07555-00840 1
3 Contrapiulita - 07555/-00901 1
4 Carcasa cap - 74202/-02021 1
5 Piulita mandrind - 74202/-02022 1
M4 07555/-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Manson reductor M5 07555/-09105 10 UNF 07555-09150 1
7 M6 07555/-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555/-09108 | 5/16”"UNC | 07555-09140 1
M4 07555/-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Arbore de transmisie M5 07555/-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555/-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555/-01008 | 5/16”"UNC | 07555-00740 1
8 Adaptor dorn — 74202/-02023 1
9 Tija cap - 74202/-02039 1
10 Inel de suspendare - 74202/-02012 1
11 Ansamblu capac terminal - 74202/-02107 1
12 Marcaje indicatoare cursa - - -
13 Pin de blocare a cursei - 74202/-02095 1
14 Dispozitiv setare cursa - 74202/-02010 1
15 Canelura dispozitiv setare cursa - - -
16 Ansamblu admisie aer - 74202-12700 1
17 Fntren.lpétor manual pentru rotire . 74202/-02030 1
inapoi
18 Dispozitiv blocare regulator — 74202/-02038 1
19 Regulator presiune - 74202/-02037 1
20 Declansator - 74202/-02020 1
21 Dispozitiv de impingere a pinului — 07900/-00624 1
Metric Imperial
M4 07555/-09884 8 UNC 07555-09858
Ansamblu complet cap M5 07555/-09885 10 UNF 07555-09870
M6 07555/-09886 1/4" UNC 07555-09848
M8 07555/-09888 | 5/16"UNC 07555-09840

* Sunt furnizate toate dimensiunile impreund cu Contrapiulita (3) 07555-00901.

Pentru dimensiuni suplimentare, vizitati pagina www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Asamblarea dispozitivului

A IMPORTANT - CITITI CU ATENTIE REGULILE DE SIGURANTA DE LA PAGINILE 6 si 7 INAINTE DE
PUNEREA IN FUNCTIUNE A UNELTEI.

inainte de utilizare

«  Selectati capul de dimensiunea potrivita si instalati-l.

«  Conectati dispozitivul de montare la sursa de aer. Testati ciclurile de tragere si revenire apasand si
eliberand declansatorul 20.

«  Setati dispozitivul la cursa/presiunea dorite.

A ATENTIE - pentru functionarea corectd a uneltei este foarte importantd asigurarea unei presiuni
corespunzdtoare. In caz contrar, echipamentul se poate deteriorat si pot sd apard vdtamdri personale. Presiunea nu
trebuie sd depdseascd valoarea nominald indicatd in specificatiile dispozitivului de montare.

4. Instructiuni de operare

A IMPORTANT - CITITI CU ATENTIE REGULILE DE SIGURANTA DE LA PAGINILE 6 SI 7 INAINTE DE
PUNEREA IN FUNCTIUNE A UNELTEI.

A IMPORTANT - SURSA DE AER TREBUIE OPRITA SAU DECONECTATA INAINTE DE MONTAREA SAU
DEMONTAREA CAPULUL.

4.1 Ansamblul capului (consultati Fig.2).

Instructiuni de montare

Numerele produselor scrise ingrosat se refera la componentele ansamblului capului din fig. 1.

«  Sursa de aer trebuie deconectata.

«  Daca incd este conectatd, scoateti carcasa capului 4 si piulita mandrinei 5, trdgand inapoi de tija capului
actionata cuarc 9.«

« Introduceti arborele de transmisie 7 in adaptorul dornului 8.

«  Pozitionati dornul 1 pe arborele de transmisie 7.

« Introduceti mansonul reductor 6 (daca este specificat) in piulita mandrinei 5.

- Insurubati piulita mandrinei 5 pe adaptorul dornului 8, tragand in spate tija capului actionata cu arc 9.
Strangeti piulita mandrinei 5 in sensul acelor de ceasornic.

- Tineti unealta, infiletati carcasa capului 4 si varful capului 2 cu contrapiulita 3 varfului capului.

«  Pentru demontarea echipamentului, efectuati operatiunea in sens invers.

Cu unealta inca deconectata de la sursa de aer, insurubati manual piulita nituibila oarba in dorn.

«  Pozitionati varful capului 2 pe carcasa capului 4 si blocati-l cu contrapiulita 3 in asa fel incat dornul 1 sa
patrunda usor dincolo de insert.

«  Blocati contrapiulita 3 rotind-o in sensul acelor de ceasornic cu o cheie pentru piulite. Scoateti piulita
nituibild oarba din dorn.

*Consultati produsele incluse in Kit-ul de intretinere 07900-09301 de la pagina 13.
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4.2 Alimentarea cu aer

«  Toate uneltele functioneaza cu aer comprimat furnizat la o presiune minima de 5,0 bar.

+  Regulatoarele de presiune si sistemele automate de ungere/filtrare pentru sursa de aer trebuie sa se afle la
o distanta de 3 metri de unealta (consultati fig. 4).

«  Furtunurile de alimentare cu aer vor avea o presiune minima de lucru efectiva de 150% din presiunea
maxima produsa in sistem sau 10 bar, oricare dintre acestea este mai mare.

«  Furtunurile de aer trebuie sa fie rezistente la ulei, sa aiba o suprafata exterioara rezistenta la abraziune si
sa fie armate, in cazul in care conditiile de utilizare pot duce la deteriorarea acestora.

. Toate furtunurile de aer TREBUIE sa aiba un diametru minim de 6,4 milimetri.

ROBINET DE OPRIRE
(UTILIZAT IN TIMPUL OPERATIUNILOR
DE INTRETINERE A FILTRULUI/
MAXIM 3 METRI REGULATORULUI SAU A UNITATILOR
—— DE LUBRIFIERE)

\

am

SURSA
PRINCIPALA

/ ; REGULATOR PRESIUNE $I
O . / FILTRU (GOLITI ZILNIC)

- LUBRIFICATOR

74202

[ RACORD DE GAZ
DE 1/4"
H 1]
Fig. 4

Daca sistemul de mai sus nu este disponibil, puteti utiliza urmatoarea alternativa:

+ inainte de utilizare sau la prima punere in functiune a uneltei, turnati cateva picaturi de ulei lubrifiant
curat in orificiul de intrare a aerului al uneltei, in cazul in care sursa de aer nu este prevazuta cu dispozitiv
de lubrifiere. Daca unealta este utilizata continuu, furtunul de aer trebuie deconectat de la sursa
principald de alimentare cu aer si unealta lubrifiata corespunzator.

«  Verificati sé nu existe pierderi de aer. Daca sunt deteriorate, inlocuiti furtunurile si conectorii cu unele(ii)
noi.

« daca regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria
acumulata sau apa inainte de conecta furtunul la unealta.

4.3 Instructiuni de asamblare

«  Functia de reglare a cursei este utilizata in principal pentru inserturile de dimensiuni mici M3-M4.

«  Daca setati unealta la cursa optima, dispozitivul de setare a cursei trebuie fixat la cursa minima (3mm), iar
regulatorul de presiune 19 la valoarea maxima.

«  Daca setati unealta la presiunea optima, dispozitivul de setare a cursei trebuie fixat la cursa maxima
(7mm), iar regulatorul de presiune 19 la valoarea minima.

Cand aveti de-a face cu dispozitive de prindere de grosimi diferite, este recomandat ca unealta sa fie setata la
presiunea optimd in loc de cursa optima. Utilizati conditia de apucare maxima pentru a seta presiunea optima.
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(Reglarea cursei (consultati Fig. 1A si 3 .4.3.1

Pentru a utiliza unealta in modul setare cursa, strangeti complet regulatorul de presiune 19 pentru a obtine
presiune maxima, apoi reglati dispozitivul de setare a cursei la lungimea de cursa dorita:

«  Deschideti Ansamblul capacului terminal 11.

«  pinul de blocare a cursei 13 va fi eliberat

«  sagetile indica directia cursei

«  mariti cursa de la valoarea minima pana obtineti deformarea optima

«  scalava ofera un indiciu referitor la lungimea actuala a cursei

«  Marcajele indicatoare ale cursei 12 sunt afisate pe capacul terminal fig. 1A

- aliniati partea posterioara a dispozitivului de setare a cursei 14 cu aceste marcaje pentru a obtine
lungimea de cursa dorita

- fiecare canelura 15 de pe dispozitivul de setare a cursei 14 ieste egala cu +- 0,1mm de cursa

« Inchideti ansamblul capacului terminal 11 inainte de a utiliza unealta.

. Dispozitivul de blocare a cursei se va activa atunci cand ansamblul capacului terminal 11 este inchis,
unealta fiind in pozitie verticald

«  unealta este acum pregatita pentru utilizare

Reglarea presiunii (consultati Fig. 1B si 3 .4.3.2

Pentru a regla presiunea de lucru a acestei unelte, pozitionati dispozitivul de setare a cursei 14 la 7mm, apoi slabiti
complet regulatorul de presiune 19 pentru a obtine presiunea minima, apoi reglati unealta la presiunea dorita:

- initial, piulita nituibila oarba nu se va deforma, iar unealta se va roti rapid

- strangeti regulatorul de presiune 19 cu 1 striatie de pe corpul acestuia si testati

- repetati operatiunea cu regulatorul de presiune 19 pana obtineti deformarea optima

- 1 striatie de pe regulatorul de presiune 19 este echivalentd cu aprox. 20N forta de tragere

- dupa deformarea reusitd a piulitei nituibile oarbe, verificati piulita nituibild oarba si mariti forta, daca este necesar
«  mariti cu 1-2 striatii in plus pentru a permite variatia piulitelor nituibil oarbe

«  unealta este acum pregatita pentru utilizare

5. Procedura de utilizare
Montarea unei piulite nituibile oarbe (consultati Fig. 3).

Pentru a monta o piulita nituibila oarba:

- verificati daca a fost aleasa piulita nituibila oarba potrivita

- impingeti piulita nituibila oarba in locul de montare

- verificati ca ansamblul capului sd fie in unghi drept (90°) cu suprafata de lucru

«  apasati piulita nituibila oarba cu unealta pentru a o infileta

«  odatd ce afost introdusa complet si corect, apasati declansatorul uneltei 20 pentru a incepe ciclul de
montare

- tineti apasat declansatorul 20 pana cand piulita nituibild oarba este fixatd complet, iar unealta
s-a dezangrenat de tot

Tn cazul in care piulita nituibild oarba se blocheazi, apasati intrerupatorul manual pentru rotire inapoi 17
pentru a roti inapoi dornul 1 si a infileta piulita nituibila oarba. Alternativ, deconectati unealta de la sursa de
aer si utilizati dispozitivul de impingere a pinului 21 de 4 mm furnizat in Kit-ul de intretinere pentru a impinge
dornul prin carcasa capului 4, asa cum se arata in figura 1.

A ATENTIE - nu incercati sa fortati montarea unui insert deoarece acest lucru va deteriora unealta si/sau
lucrarea.
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6. intretinerea dispozitivului

Operatiunile de intretinere regulata trebuie efectuate numai de personal instruit si trebuie efectuata
o verificare completa anual sau la fiecare 500.000 de cicluri, oricare dintre aceste situatii apare prima.

Curatarea si intretinerea

A DECONECTATI SURSA DE AER

Ansamblurile capului pot si intretinute la intervale de o sdptédmana sau la fiecare 5.000 de cicluri

A ATENTIE - Suflati murddria si praful din carcasa principald cu aer uscat de indatd ce se strange murddrie

in interiorul siin jurul orificiilor de aerisire unde cilindrul pneumatic se conecteazd cu ansamblul din plastic al
mdanerului. Purtati echipament de protectie aprobat pentru ochi si o masca aprobatd de praf atunci cand efectuati
procedura urmdtoare.

A ATENTIE - Nu utilizati niciodatd solventi sau alte produse chimice puternice pentru curdtarea componentelor
nemetalice ale uneltei. Aceste produse chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste componente.

A ATENTIE - Inainte de efectuarea activitdtilor de intretinere, eliminati toate substantele periculoase care s-ar fi
putut acumula ca urmare a proceselor de lucru.

«  Deconectati sursa de aer

«  Scoateti intreg ansamblul capului utilizand procedura de rotire inapoi de la pagina 10 - Instructiuni de
asamblare (4.1).

«  Orice componentd uzata sau deteriorata trebuie inlocuita cu una noua.

«  Verificati, in mod deosebit, uzura dornului.

«  Asamblati unealta conform instructiunilor de asamblare.

6.1 intretinerea zilnica

«  Verificati sa nu existe pierderi de aer. Daca sunt deteriorate, inlocuiti furtunurile si conectorii cu unele(ii) noi.

«  Verificati daca ansamblul capului este montat corect.

«  Verificati daca cursa uneltei este adecvata pentru montarea piulitei nituibile oarbe pe care ati ales-o.
Consultati pagina 12 - Reglarea cursei (4.3.1.)

«+  Verificati ca dornul 1 din ansamblul capului sa nu fie uzat sau deteriorat. In caz contrar, inlocuiti-I.

6.2 intretinerea saptimanala

Kit intretinere 07900-09301
Numarul piesei Descriere Cant
07900/-00624 Dispozitiv de impingere a pinului de 4 mm 1
07900/-00632 Cheie pentru piulite de 17 mm/19 mm 1
07900/-00225 Cheie hexagonald de 5 mm 1

«  Verificati sa nu existe scurgeri de ulei la furtunul sursei de aer, fitinguri si unealta.

«  Tineti unealta in pozitie orizontald, deschideti,Priza de ulei” si verificati nivelul uleiului; dacd este scazut,
completati-I; consultati ,Manualul de intretinere, Sectiunea 6"

.+ Verificati activarea cursei uneltei si comparati-o cu setarea marcajului indicator al cursei 12.1n cazul in care nu
este atinsa cursa, lubrifiati arcul de revenire, daca este necesar. Consultati Manualul de service, sectiunea 6.

Pentru instructiuni complete privind intretinerea, depanarea si repararea consultati Manualul de intretinere
07900-09302.

6.3 Protectia mediului
Asigurati conformitatea cu reglementarile aplicabile privind eliminarea. Eliminati toate deseurile la o unitate
sau locatie aprobatd pentru a nu expune personalul si mediul la pericole.
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7. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe proprie raspundere ca produsul:

Descriere Dispozitiv hidro-pneumatic pentru piulite nituibile oarbe
ProSert® XTN20
Model POP-Avdel® 74202
la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urméatoarele standarde armonizate:
ISO 12100:2010 ISO 3744:2010
ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
I1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnica este alcatuita in conformitate cu Anexa 1, sectiunea 1.7.4.1., in conformitate cu
urmatoarea directiva: 2006/42/CE Directiva privind utilajele (Instrumente statutare 2008 nr. 1597 - Ref
Regulamentul privind Furnizarea de masini (Siguranta)).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

e

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 01-04-2015

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului tehnic pentru produsele comercializate in Uniunea
Europeana si face aceasta declaratie in numele Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Coordonator Documentatie tehnica
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 GielRen, Germania

Acest echipament este conform cu
Directiva privind utilajele 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. DECLARATIE DE CONFORMITATE UK

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe proprie raspundere ca produsul:

Descriere Dispozitiv hidro-pneumatic pentru piulite nituibile oarbe
ProSert® XTN20
Model POP-Avdel® 74202
la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatoarele standarde specificate:
ISO 12100:2010 ISO 3744:2010
ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentatia tehnica este realizata in conformitate cu Regulamentul privind furnizarea de echipamente
tehnologice (siguranta) 2008, SI 2008/1597 (cu modificarile ulterioare).

Subsemnatul face aceasta declaratie in numele STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director tehnic, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City, UK

Data emiterii: 01-04-2015
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9. Protejati-va investitia!

GARANTIE DISPOZITIV PENTRU PIULITE NITUIBILE OARBE
POP°Avdel®

STANLEY Engineered Fastening garanteaza ca toate uneltele electrice au fost fabricate cu grija si ca nu prezinta
defecte de material si de manopera in utilizarea normala pentru o perioada de un (1) an.

Aceasta garantie este valabila de la data achizitiei uneltei si doar in cazul utilizérii conform specificatiilor.

Excluderi:

Uzura si deteriorarea in conditii normale.
Intretinerea periodica, reparatiile si inlocuirea pieselor datorita uzurii si deteriorarii normale sunt excluse din
aceastd garantie.

Abuzul si neglijenta.
Defectele sau deteriorarile care apar in urma unei operari inadecvate, depozitari inadecvate, accident, abuz

sau neglijenta sunt excluse din aceasta garantie.

Servisarea sau modificarile neautorizate.

Defectele sau deteriordrile care rezulta din servisare, testarea de reglaje, instalare, intretinere, transformare
sau modificare in orice fel de catre oricine in afara de STANLEY Engineered Fastening, sau de centrele sale
autorizate de service, sunt excluse din aceasta garantie.

Toate celelalte garantii, indiferent daca sunt explicite sau implicite, inclusiv garantiile de vandabilitate sau
adecvare pentru un anumit scop sunt excluse din aceasta garantie.

Tn cazul in care aceasta unealta se defecteaza in termenul si conditiile garantiei, returnati imediat unealta citre
cel mai apropiat centru autorizat de service. Pentru lista centrelor autorizate de service POP®Avdel® din SUA
sau Canada, contactati-ne gratuit la telefonul (877)364 2781.

In afara SUA si Canada, vizitati site-ul nostru
www.StanleyEnigineeredFastening.com pentru a gdsi cea mai apropiatd locatie STANLEY Engineered
Fastening.

STANLEY Engineered Fastening va inlocui, fara costuri suplimentare, orice piesa sau orice piese care sunt
identificate ca fiind defecte datorita materialului sau manoperei si va returna unealta catre client. Aceasta
reprezintd obligatia noastra in baza acestei garantii. In nicio eventualitate, STANLEY Engineered Fastening
nu poate fi considerat responsabil pentru orice pagube consecventiale sau speciale care intervin in urma
achizitiondrii sau utilizdrii acestei unelte.

inregistrati-va online dispozitivul pentru piulite nituibile oarbe.

Pentru a vd inregistra garantia online, vizitati-ne pe adresa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Va multumim pentru ca ati ales o unealtd marca STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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naHua STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a MOBPEXAEHWA BCeACTBUE ANCTBUI
TPETbUX NULL. B COOTBETCTBMM C 3aKOHOAATENbCTBOM MO 3aLL1TE TOBAPHbIX 3HAKOB paboune Ha3BaHWA, TOBap-
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PYCCKMI

MNepen BBeAeHMEM AAaHHOTO NHCTPYMEHTa B 3KCnyaTayuto Heobxofmo npoYyecTb HacToALlee
PYKOBOACTBO NoJib3oBaTens, 06pau.|aﬂ 0cob0e BHUMaHWe Ha TEXHUKY 6e3onacHoCcTn.

Bcerga ncnonb3ayite yoapocTolKme 3aluTHble OUKM Npu paboTe ¢ UHCTpymeHToM. CTeneHb
HeoOXOAVMOI 3aLMTbl HAZJ0 OLIEHUBATb AJ1A KaXKAOoro NCMoNb30BaHUA.

|/|CI'IOJ1b3yVITE cpencTBa 3alnTbl OPraHOB CjlyXa COrnacHO UHCTPYKLMAM pa60To,anenﬂ nnpasunam
OXpPaHbl TpyAa N TEXHUKN 6e3onacHoCTH.

pasgpobneHuio, ynapam, nopesam, ccafguHam 1 Harpesy. HagesaiTe nogxogaiyme nepyatkiy gis
33LUTbI PYK.

Vicnonb3oBaHUe MHCTPYMEHTa MOXET MOABEPTHYTb PYKM OrnepaTopa OnacHOCTAM, Hanpumep

1. OnpegeneHnna 6esonacHoOCT

CnepytoLine onpeaeneHmna yKasbliBaloT Ha CTeneHb BaXKHOCTW KaxXoro curHanbHoro cnosa. [Mpountaite

PYKOBOACTBO 1 06paTVTe BH/MaHME Ha 3TV CYMBOJIbI.

A OIACHO! O603HauaeT onacHyio CUTyaLuio, KOTopas Hen3beXXHO NpUBeLET K Cepbe3HO TpaBme Unn
CcMepTenbHOMY 1cXofy B Cllyyae Hecob/loaeHNA COOTBETCTBYIOLLMX Mep 6e30MacHOCTH.

A OCTOPOXHO! Yka3sbiBaeT Ha NOTeHLManbHO OMACHYI0 CUTYaLMIo, KOTOPasa MOXeT CTaTb NPUYNHON
rMGenn NN TAXKENON TPaBMbl B Cllyyae HecobnoeHNA COOTBETCTBYIOLMX Mep 6e30MacHOCTU.

A BHUMAHMUE! Yka3biBaeT Ha NOTEHLMabHO OMAaCHY0 CUTyaLunio, KOToOpasa MOXeT CTaTb NPUYNHON
TPaBMbl CPefHel NN BbICOKOW CTEMEeHN TAXKECTU B CJlyyae HeCcobIIoAeHNA COOTBETCTBYIOLMX Mep
6e3onacHoCTy.

A BHUMAHME! Npwn ncnonb3osaHmm 6e3 ycnoBHOro 0603HaueHNA yKasblBaeT Ha NOTEHLMAIbHO OMacHYIo
CuTyaumio, KOTopas B CJlydae HecobniofieHNA COOTBETCTBYIOLWMX Mep 6€30MacHOCTN MOXET NPUBECTH
K MoBpexaeHunto 06opyaoBaHUA.

HenpaeunvHoe ob6paujeHue unu o6cyxusaHue 0aHHO20 NpoOyKMa Moxkem npueecmu K cepbesHbiM
mpaemam u noepexoeHuto umyuwjecmea. lleped Ha4yanom sKkcniyamayuu 0aHHO20 UHCMpyMeHma
Heo6xo0umo npodecmb 8ce npedynpex0eHus u UHCMPYKYuuU no 3kcnayamayuu. lpu ucnons3oeaHuu
MexaHuU4YecKux UHcmpymeHmoe Heo6xo0umo co6/1100amb 0CHOBHbIe Mepbl NPedoCMOopoXXHOCMU, YmMobbl
usbexxame pucka mpasm.

COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXAEHUA U UHCTPYKLUKW ANA AAJNIbHENLLErO UCMOJIb30OBAHUA

1.1 O6wan 6e30nNacHOCTb

- [pouuTaiite 1 ycBoiiTe BCe NpaBuia TeXHNKN 6€30MacHOCTY KacaTerlbHO BCeX PUCKOB nepes
YCTaHOBKOW, dKCMyaTaLmen, pPeMOHTOM, TEXHUUYECKM 06CIYKMBaHVEM, 3aMEHOI AOMONHUTENbHbIX
NPUHaANIexXHocTen unm paboTol pAAOM C MHCTPYMeHTOM. HecobniofeHne AaHHOro TpeboBaHmA MOXeT
NMPUBECTMN K Cepbe3HOl TpaBMe.

«  YcTaHOBKOW, perynnpoBKOI 1 dKCnyaTaymen MHCTPYMeHTa AOKHbI 3aHUMAaTbCA TONbKO
KBanMruUmMpoBaHHble 1 0ByyeHHble onepaTopbl.

«  JlaHHbIV NHCTPYMEHT pa3pellaeTca NCNOoNb30BaTb TONbKO ANA YCTaHOBKM NOTalHbIX 3aknenok STANLEY
Engineered Fastening.

«  COBMeCTHO C AaHHbIM MHCTPYMEHTOM pa3peLlaeTcs NCMOosb30BaTb TOMbKO YacTy, KpeneXKHble 3/1eMeHTbI 1
aKceccyapbl, peKoMeHL0BaHHble NMPON3BOANTENEM.

«  3ATMPELWAETCA BHOCUTb KaKmne-mbo N3MeHeHUA B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMeHTa. MI3meHeHuna moryT
CHU3UTb 3O EKTUBHOCTb Mep 6E30MaCcHOCTY 1 MOBLICUTb PUCKKM ANa onepaTtopa. Jlloboe BHeceHne
N3MeHEHUI B KOHCTPYKLNIO MHCTPYMEHTA, BbINOHEHHOE KITMEHTOM CaMOCTOATENbHO, ABMAETCA
OTBETCTBEHHOCTbIO K/IMEHTA 1 aHHYNIMPYeT HACTOSALLYIO rapaHTuio.

«  He BblbpacbiBaiiTe npasuna TexHMKN 6e30nacHOCTY; NepepariTe nx onepaTopy.

«  He ncnonb3ywTte MHCTPYMEHT, €CNIN OH NMOBPEXKAEH.

«  [epepn ncnonb3oBaHreM NPOBEPLTE, HET N 3aKIMHVMBAHUA ABVXKYLIMX AeTanen, HeT v NOBPeXaeHna
[eTanei v pyrux yCnoBurin, KOTopble BAMAIOT Ha paboTy MHCTPYyMeHTa. B cnyyae o6HapyxeHus
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1.2

NOBPEXAEHWI, Npexe Yem NPUCTYNUTb K SKCMyaTauun MHCTPYMEHTA, €r0 HYXHO OTPEMOHTMPOBATD.
Mepep sKcnnyaTaumen CHAMITE PEryMpPOBOYHBIE UV FagUHble KIoUN.

MHCTpyMeHTbI cieayeT neprofmyeckyt IPoBepATb Ha COXPAHHOCTb U YATAEMOCTb 3HaYeHNIN 1
MapK/POBOK, Tpebyembix AaHHOW YacTbto I1SO 11148. Npu HeO6XOANUMOCTY 3aMeHbl STUKETOK C
MapK/pOBKaMK, COTPYAHUK/NOMb30BaTesb AO/MKEH 06PaTUTLCA 3a 3aNacHbIMU K MPOU3BOAUTENIO.

[ina obecneyeHna NpaBubHOM PaboTbl MHCTPYMEHTa OOYUeHHbI NepPCoHas AOMKEH OCYLLECTBAATL
CcBOEBpeMeHHOe 06Chy»K1BaHMe 1 NMPOBEPKY COCTOAHUA MHCTPYMeHTa. JTtlobble paboTbl N0 AEMOHTaXKY
YCTPOWCTB JOMKEH BbIMONHATb TONbKO COOTBETCTBYIOLMM 06pa3om 0byUeHHbI nepcoHan. 3anpeLyaertca
pa3bupaTb YCTPOMNCTBO 6€3 03HAKOMSIEHUA C MHCTPYKLMUAMM MO 06CNYKMBAHMIO.

Puck netAwumx npegmeros

MNepep BbINOMHEHNEM KaKMX-TMOO onepaunii o 06CNyKMBaHUIO MHCTPYMEHTa UIIN ero perynnpoBke

W CHATMEM HOCOBOTO 060PYAOBaHMA OTCOEAVHUTE LWAHT NOAAYN BO3AyXa MU CHUMUTE HOCOBOE
obopynoBaHMe UIn AOMNONHUTESIbHbIE NMPUHAANIEXHOCTY.

MmeliTe B BUAY, YTO MOSIOMKA 3aroTOBKY UV AOMONHUTENIbHOWN MPUHAANEXHOCTU UK JaXke CamMoro
BCTaBJIEHHOIO MHCTPYMEHTa MOXKET NPUBECTN K MOABIEHNIO BbICOKOCKOPOCTHBIX NIETALMX NPEAMETOB.
Bcerga ncnonb3yiTe ynapocTonkume 3aluTHble 04K Npu paboTte ¢ UHCTPyMeHToM. CTeneHb Heo6XoanMOoi
3aLLWTbl HAZA0 OLIEHMBATb ANA KAXKAOTO NCMOMb30BaHMA.

Takke He06XOANMO OLEeHUTb PUCKM AJ1A OKPYXatoLWKX.

YbepuTech, UTO 3aroTOBKa HafIeXKHO 3aKpeneHa.

Y6epuTech, UTO CPEACTBA 3aLLMTbI OT BbIOPOCA KPEMNeXHOro 3feMeHTa U/ cepaeyHmnKa yCTaHOBEeHbI Ha
MeCTO 1 HaXOAATCA B pabouem COCTOAHUN.

3ATIPELLIAETCA sKkcnnyaTMpoBaTb MHCTPYMEHT CO CHATbIM KOMIIEKTOPOM CEPAEUYHMKOB 3aK/1enokK.
Mpepynpexpaaiite BO3MOXHbIN BbIOPOC cepAeUHIKa 13 NepeaHelt YacTy MHCTPYMEHTa.

HE HanpasnanTe paboumnin UHCTPYMEHT Ha JIloAei.

Puckn, cBsi3aHHbIe € 3KCNyaTaumei

Mcnonb3oBaHMe MHCTPYMEHTa MOXET MOABEPrHYTb PYKM OrepaTopa OMacHOCTAM, Hanpumep pasapobneHunto,
yAapam, rnopesam, ccafuHam 1 Harpesy. HageBalite nogxofaiuye nepuaTkul Ana 3almTbl pyK.

OnepaTopbl U TEXHUYECKINI NepCOHan JOMKHbI ObITb GU3NYECKN CMOCOOHDI CNPABUTLCA C Pa3MeEPOM,
Maccol 1 MOLYHOCTbIO MHCTPYMEHTA.

MpaBunbHO yaep»KrBaiTe MHCTPYMEHT, byAbTe roTOBbI NPOTVBOAENCTBOBATb HOPMabHbIM MK
BHe3amnHbIM ABVXKEHUAM 1 AeCTBYNTe 06enmy pyKamu.

CnepuTe 3a Tem, YTOObI PyYKN UHCTPYMEHTA ObIf CYXMMU, YNCTBIMU U HE MCMAYKaHHbIMU MaciioM U
CMa3OYHbIMM MaTepranamu.

CoxpaHsANnTe yCTONYMBOE MOSTOXKEHWE Tena 1 KPenKo CTONTe Ha Horax npu paboTe C MHCTPYMEHTOM.
OTnycTUTe NyCKOBOE YCTPOWCTBO Npu Nepeboe NHeBMATUYECKOro NUTaHNA.

Mcnonb3yite TONbKO CMa3Ku TUMOB, PEKOMEHA0BAHHbIX MPOU3BOAUTENEM.

KoHTaKTa ¢ rppaBnunyeckon XXnaKocTbto cnegyeT nsberatb. YTobbl CBECTU K MUHUMYMY BO3MOXKHOCTb
BbICbINaHWA, TLWATENbHO NMPOMOITE MECTO B Cllyyae nonafaHnsa Ha Koxy.

Macnopta 6e30MacHOCTV MaTepUanoB ANA BCEX MMAPABINYECKMX XKUAKOCTEN 1 CMA30K MOXKHO 3amnpoCcuTb
y MOCTaBLMKa MHCTPYMEHTA.

MN36eraiiTe HaxoXKAeHUA B HEMOAXOAALMX NO3aX, TaK Kak OHW, CKOPEee BCEro, He NMO3BONAT
NPOTUBOAENCTBOBATb HOPMATIbHOMY WM HEOXKMAAHHOMY [BUXKEHUIO MHCTPYMEHTa.

Ecnu nHcTpymeHT 3aKkpenneH Ha nofBecke, ybeanTech B HAEXKHOCTU KpenneHus.

YuntbiBaiiTe pUCK pasnpobneHmna unm 3alemneHns, ecnm obopyfoBaHvie fepKaTesnsa He YCTaHOBJIEHO.
3ATIPELLIAETCA skcnnyaTupoBaTb MHCTPYMEHT CO CHATbIM KOPMYCOM HOCUKaA.

Mepep Hauanom paboTbl C UHCTPYMEHTOM Y6eanTeCh, UTO B MecTe paboTbl AOCTATOYHO NPOCTPAHCTBA AN1A
pyK onepatopa.

Mpn nepeHoce UHCTPYMEHTa C OAHOIO MeCTa Ha ipyroe cobnofanTe OCTOPOXKHOCTb, UTOObI CITyYaliHO He
Ha)aTb Ha CMYCKOBOWN MeXaHU3M UHCTPYMEHTa.

OTHOCKTECH K YCTPOCTBY 6epexHO. He poHAITe N He MCMonb3yiiTe ero BMeCTO MOJIOTKa.

CnepuTe 3a Tem, YTOObI CepEYHNKIM 3aKNENOK He CO3AaBasv OMacHOCTY.

Konnektop cepAeUHNKOB 3aKenok Heo6XOANMO OMyCTOLLaTh, KOAA OH 3aroIHUACA NPUGNN3NTENBHO Ha
TMONOBUHY.
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1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

Puckm, cBA3aHHbIe C NOBTOPAIOLWNMUCA ABIKEHUAMN

Mpwn ncnonb3oBaHUn NHCTPYMEHTA, OnepaTop MOXeT OLLYyTUTb ,qI/ICKOM(I)OpT nagoHen, PYK, nney, wewn nnn
Apyrnx yacTtew Tena.

Mpwn ncnonb3zoBaHUn WMHCTPYMEHTA, onepaTopy cieayet NpuHATb y,qo6H0e NonoXeHne, Npu 3ToOM TBEPAO
CTOA Ha Horax 1 n3beras Hey,ElO6HbIX mnnn HeyCTOVNVIBbIX nos. OnepaTopy cnefyet MeHATb NOo3y BO BpemsA
NPOAOCIKUTENIbHOW pa6OTbI, TaK Kak 3TO MOXeT NOMOYb NpeoTBpaTtuTb JJ,VICKOM(])OPT N yCTanocCTb.

Ecnun onepatop ncnbiTbiBaeT NOCTOAHHbBIV UV NepUoanYecKnii ,D,I/ICKOM(I)OpT, 6075b, nynbcauuio,

ryneHmne, nokanbiBaHNE, XXXeHne nnm CKOBaHHOCTb, TO 3TU npefynpeanTesibHble CUrHanbl He cnefyeTt
nrHopupoBsatb. OnepaTop JOMKEH JONOXNUTb 06 3TOM pa60ToAaTemo 7] 06paTVITbCH 3a NOMOLbIO K
KBaJ‘II/I(I)VILWIpOBaHHOMy meanymnHCKomy pa6OTHVIKy.

Pucknm, cBA3aHHbIe C NPUHAANEKHOCTAMM

OTkntounTe NHCTPYMEHT OT NHEBMATUYECKOro NUTaHnA nepen yCTaHOBKOVI NN CHATUEM Y3J1a AepxaTtena
NNV NPUHAANEXHOCTEN.

MCI‘IOHb3yVITe TONbKO Pa3Mepbl M TUMbl MPUHAANEXHOCTEN U PAacXOfHbIX MaTepranos, PeKOMeHAOBaHHble
npovssoguTenem NHCTPyMeHTa; He I/ICI'IOJ'Ib3yI7ITe Apyrue Tmnbl N pasmepbl NPVHAaANEeXHOCTEN Unn
PacxXoHbIX maTepuanos.

Pucku Ha pabouem mecTe

CKONbXXEHWE, CNOTbIKaHUE 1 NafieHne ABAAIOTCA OCHOBHbIMY MPUYMHaMI TPaBM Ha pabouyem mecTe.
CnepuTe 3a CKONMb3KMMU MOBEPXHOCTAMY, CO3AaBaeMbIMU NCMOSIb30BAaHNEM HCTPYMEHTA, a TakxKe
prcKamu CNoTbiKaHKA, CO3AaBaeMbIMU BO3AYLUHBIMU WAV FTMAPABANYECKUMM LWTAHFaMU.

[lecTBYITE OCTOPOXKHO, HAXOAACH B HE3HAKOMOW cpefie. BO3MOXHO NpUCYTCTBME CKPbITbIX ONAaCcHOCTEN,
Hanpumep, 3NeKTPONPOBOAKM WAV APYTUX TEXHUYECKMX KOMMYHUKALWIA.

WHCTpYMeHT He npefjHa3HayeH 1A UCNOMb30BaHWA B MOTEHLMaIbHO B3PbIBOOMACHON Cpefie 1 He
OCHalLeH usonauvel Ansa NpefoTBpaLleHns yaapa SNeKTPUYECKUM TOKOM.

Y6epuTech, UTO PAJOM HET 1EKTPUYECKMX Kabeneii 1y ra3onpoBOfOB U T. M., KOTOPble MOTyT co3AaTb
OnacHyto CUTyaLuio NPV NOBPEXAEHUN MHCTPYMEHTOM.

BbI6upaiiTe ofexpay npaBusibHoO. He HocrTe cBOGOAHYIO OfeX Ay 1 toBeNpHble yKpalueHus. CneguTe 3a
TeMm, UTo6bl BONOChI, OfEXAA 1 MepUaTKM He nonaganu noj ABMKyLwmeca aetanu. BosamMoxHo HamaTbiBaHve
cBOOOAHOW OfiexAbl, OBENNPHbIX U3AENNIA U ANVHHbIX BONOC Ha ABUXKYLLMECA feTanu.

CnepuTe 3a Tem, YTOObI CepEYHNKIM 3aKNENOK He CO3AaBasv OMacHOCTY.

PUcKuM, cBA3aHHbIE C LUYMOM

BbicoKmin ypoBeHb LuyMa 6e3 1CNonb30BaHUA HaAeXaLLelt 3alLMTbl MOXKET NPUBECTY K MOJHOW MoTepe CiyXa
1 NpourM NpobemMam, TaKUM Kak TUHHWTYC (3BOH, MyfieHIe, CBUCT U XKyXKaHue B ywax). [lo3tomy, BaxkHO
BbIMOJHUTb OLIEHKY PVCKOB 1 MCMOSIb30BaTh COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA CHUKEHUS STUX OMACHOCTEN.
COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA CHUKEHNA PUCKA MOTYT BKITIOYaTb B Ce65 MCMOMb30BaHKe aMOPTU3NPYOLMX
MaTepuranos Ans NPefoTBPALLEHUA «3BOHA» 3arOTOBOK.

Vicnonb3yiiTe cpefCTBa 3aLLMThl OPraHOB C/lyXa COMMACHO UHCTPYKLMAM paboToaatens 1 npasuiam
OXpaHbl TPyAa 1 TEXHUKM 6E30MaCHOCTH.

Yto6bl 136eKaTb NOBbILIEHUA YPOBHS LLYMa, BbIGUPaiiTe, 06CNYKMBANTE U 3aMeHATE pacXOAHbIE
maTepuarbl VAN YCTAHOBEHHbI MHCTPYMEHT COMMacHO peKoMeHAaLVAM PYKOBOACTBA MO KCMyaTaLum.

Pucku, cBA3aHHble ¢ Bubpaumei

Bo3gencteue BMOpaLv MOXET NPUBECTY K MOBPEXKAEHNAM HEPBHOW CUCTEMbI U CUCTEMBI
KpoBOOOpaLLeHs PyK 1 HOT.

HocuTe Tennyio ofgexay npu paboTte B XONOAHYI0 NOTOAY 1 AEPXKUTE PYKM TEMBIMU 1 CYXUMU.

Ecnu Bbl UCMNbITbIBaeTe OHEMEHWE, NMOKanblBaHue, 607b 1V NO6eAHEHNE KOXKI Ha NanbLax Uin pykax,
npeKpaTnTe NCNONb30BaHNE NHCTPYMEHTA, AONOXMTe 06 3TOM paboTofaTenio 1 06paTUTECh K Bpauy.
Besge, roe 3To BO3MOXHO, MOAAEPKMBAITE MHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CTOMA, HATAXKHOTO MHCTPYMEHTa UK
CTabununsaTopa, TaKk Kak 3To No3BONIAET 06NerunTb yCunme, HeO6XOANMOe AN NOAAEPKKN NHCTPYMEHTA.

[lononHuTenbHble NpaBuia TEXHUKN 6€30MacHOCTY ANA NHEBMATNYeCKNX MHCTPYMEHTOB
Pabouee faBneHne He AOMKHO NpeBbiWwaTh 7 6ap (100 pyHTOB Ha KBAAPATHDIN IOMM).
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Bo3gyx nop faBneHnem MOXeT NprBECTU K CePbe3HbIM TPaBMaM.

He ocTaBnaiite pabounii MHCTPYMeHT 6e3 BHMMaHWA. OTCoOeAVHANTE WNaHT Nojayn BO3AYyXa, eciu
WHCTPYMEHT He NCMONb3yeTCA, a TakXKe nepes 3aMeHON AOMONHUTENbHbIX MPUHAANEXHOCTEN nnn
PEMOHTOM.

3AMPELLAETCA HanpaBnATb OTBEPCTME OTBOAA BO3AYXa KOMIEKTOPa CEPAEYHINKOB 3aK/enoK Ha pabouero
1 Apyrux nvy. He HanpaBnAiTe BO3AyLHbIN NOTOK Ha ceba nnm Koro-nnbéo etue.

CopBaBLUVECA WAHT MOTYT NPYBECTM K Cepbe3HbIM TpaBMaM. Bcerfa nposepsaiite wnaHm v GUTUHIN Ha
npeameT NoBpeXAeHNn Unmn ocnabneHnsa.

Mepep sKcnnyaTauyein NpoBepbTe BO3AYXONPOBOAbI Ha Hanuve NOBPEXAEHU a TakKe NpoBepbTe
HafeXXHOCTb coefuHeHi. He poHAalTe Taxenble npeAMeTbl Ha WwhiaHrn. OCTpble NpeameTbl MOTyT CTaTb
NPUYNHON BHYTPEHHUX MOBPEXKAEHWIA WaHra Npw nageHuu.

XonopHbIN BO3AyX CrieflyeT HanpaB/ATb B CTOPOHY OT PyK.

Mpn ncnonb3oBaHUM YHNBEPCANbHbBIX CKpyYmBaembix MydT (3ybuaTbix MydT) HEO6XOAMMO yCTaHaBNMBaATb
duKcaTopbl 1 NCNONIb30BaTh NPEAOXPaHUTENbHbIE TPOCHI AS1A NPeAOTBPALLEeHNA BO3MOMXHbIX
HencrnpaBHOCTEN COeMHEHMNI OT WAaHTa K UHCTPYMEHTY WSIN OT LUMAHTra K LAaHTy.

3ATIPELLIAETCA nogHUmaTh 3aKnenoyHuK 3a WwnaHr. NMogHnmanTe 3aknenoyHnK TONbKO 3a PYKOATKY.

He 3aKpblBaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA NHCTPYMEHTA.

CnepuTe 3a Tem, 4TOObI B FTMAPABANYECKON cMCTeMe He OblSIo rPA3M U MPOYNX MHOPOLHbIX BELLeCTB, Tak
Kak 3To MpuUBeAeT K NMOSIOMKE NHCTPYMEHTA.

Monutuka STANLEY Engineered Fastening
npecneayet NPUHLMN NOCTOSAHHOI pa3paboTKu 1 coBeplUeHCTBOBaHUA 060pyAoBaHms,
No3TOMy Mbl 3acTaBJifieM 3a c06011 NpaBo N3MEHATb TEXHNYECKNE XapaKTepucTuKn
nio6oro npoayKra 6e3 npefABapUTENIbHOro yBeJOM/IEHUA.
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2. TexHNYECKNE XapaKTePUCTUKMN

MHeBMO-TMApPaBNNYEeCK UHCTPYMEHT ProSert® XTN20 pa3paboTaH A/l yCTaHOBKM 3aKNEMOYHbIX raek
STANLEY Engineered Fastening c nyTém perynmpoBKu ycunma u/unu Lara.

NHcTpymeHT ProSert® XTN20 cnocobeH ycTaHaBMBaTb 3aKNEMNOYHbIE Fralikn B AranasoHe ot M3 go M10,
€C/In yCTaHOBJIEHO COOTBETCTBYIOLee HOCOBOe 0bopyaoBaHue. CTaHAapTHOE HOCOBOe 060PYAOBaHMe TaKxKe
MOHO MCMONb30BaTb A1 YCTaHOBKM 3aKkNENOoYHbIX raek ctaHgaptos UNC n UNF.

MonoxeHna TeXHNKM 6e30MacHOCTN 06A3aTeNbHbI K CObNoAeHNIO BCeraa.

3AMPELLAETCA ncnonb3oBaThb B YCIOBUAX NOBbILEHHON BAAXKHOCTW UV NO6GAM30CTY OT

NerkoBOCMNIAMEHAIOLNXCA XNOKOCTEN NN ra3oB.

2.1. TexHNYeCKNe XapaKTepnCcTNKN MHCTPYMEHTa

3744.

Cuna BTArMBaHuA: Brarusanue npu ykasaxHom 17,65 kH 3968 pyHT-cuna
faBnieHnn BTArmBaHma 5,0 6ap
[AaBneHune nogaun MUAH/MAKC. 5-7 6ap 72,5-101,5 ?yn:r—
BO3jyXxa cuna Ha gonm
[NaBneHue macna BrarusaHue (Makc.) 230 6ap 333u6 TyHT{M”a Ha
[IONM
CeoGopubiii obvem |\ o5 5 6ap 4n 244 proiin®
Bo3fyXxa:
LWar: LLlar nopwHa 3-7 Mm 0,118-0,275 pronma
Bec: Bksilouas HocoBoe o6opyaoBaHvie 1,59 kr 3,50 pyHTa
CKopocTb ABUraTens: Bnepepn v Ha3ag 2000 06./MyH 2000 06./MyH
Bubpauus: MorpewHocTb Bubpaumu: K = 0,1 m/c < 2,5m/c? < 8 pyTOB/C?
CkopocTb ABurartens: Bnepén n Ha3zag 2000 06./MyH. 2000 06./MVyH.
3HauyeHMA WyMa, onpefeneHHbie CornacHo MeToam KOHTpons wyma ISO 15744 n ISO XTN20

YpoBeHb aKycTn4ecKoi MOLHOCTM No Kpuso A B AB(A),

LWA MorpewHocTb wyma: kWA = 3,0 ab(A) 74,2 nb(A)
YpoBeHb aKyCTUYeCKOro AaBfieHnA No Kpneom A Ha . _
paBouel cranum g5(A), LpA MorpewHocTb wyma: kpA = 3,0 aB(A) 63,2 nb(A)
YpoBeHb aKyCcTNYeCKoro AaBfieH!A MUKOBOW SMUCCUN MO . _
kpuBoit C B aB(C), LpC, ik MorpewHocTb wyma: kpC = 3,0 4B(C) 106,4 nb(C)
3HaueHuA BubGpauun, onpefenieHHble COrnacHoO MeTogam KoHTponsa Bubpauunm I1SO 20643
XTN20
n1S0 5349.
YpoBeHb ammccuy Bubpaumm, ahd: MorpelwHocTb Bubpaumnu: k= 0,17 m/c 0,34 m/c
3anABneHHble 3HaYeHWs SMUCCUM BUOPaLK B COOTBETCTBUM € TpeboBaHuamm EN 12096
Marepuan: - AnloMmuHNR Cranb Hepxaselowan
cTanb
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
PR [_DK/DL M4-M6 M4-M6 -
PoAyKY ' Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
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CraHpgapTHas ranka* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Pudnénas ranka* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® 3akpbiTasn ranka* M3-M10 M3-M8 M4-M6
AccopTumeHT LlecturpaHHas ranka* M4-M8 M4-M8 M4-M6
npoayKkunmn: «TeTpar»-ranka* M4-M8 M4-M8 -
Bont «HB»* M6-M8 M6-M8 -
lalika gna Tpy6* M6 M6 -
Pexum BTArMBaHWA A0 ycunms Ja
Pexxkum BTArMBaHUS 10 xoaa [a
[AononHutenbHble ABTOMaTMyYecKoe BpallieHne BK/BbIK/ [Ha
dyHkuynn: OUTUHIM MYHALWTYKa, He TpebyoLre MHCTPYMEHTOB [Ha
KHonka obpaTHoro xopaa [a
TnapaBnnyeckme ynaoTHEHUA U YNIOTHUTESIbHbIE KoJbLia [Ha

Mo3uyuu, ommeyeHHble CUMBOJIOM *, Mo2ym nompe6o8ame KoMnaekm nepexoOHuUKa 018 MyHowmyka (74202-02200
8 pykosoocmae k akceccyapam 07900-01073). icmpymeHm ProSert® XTN20 (74202)8 c6opke 8k/o4aem cam uHCmpymeHm
(Homep yacmu 74202-02000) u coomsemcmayiouwjee Hocogoe 060pydosaHue.

2.2.B KomnnekTauuio BXOgUT:

« 1 THeBMO-TMApPaBANYECKNA MHCTPYMEHT A1A 3aKNENOYHbIX raek XTN20

. 1 Habop HocoBoro o6opyaoBaHUA N MyHALWTYKOB M4, M5, M6, M8 (MeTpryeckux) nnm

« 1 Habop 8 UNC, 10 UNF, 1/4 arorima UNC unm 5/16 prorima UNC
« 1 pyKOBOACTBO MO 3KCMjlyaTaumm
+ 1 Habop pana obcnyxmBaHuaA
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2.3.MepeyeHb OCHOBHbIX KOMMNOHEHTOB

Cm.pnc. 1n2
:;;I:: MoBTOPHbDIIA MoBTOPHbIIA
BOACTBE Pesb6a | sakas Pe3b6a o sawas
10 SKc- Onuncanne Metpny. N¢ 3anacHom Aioiim. Ne sanacHon | KOJI-BO
petanu petanu
nayara- Metpuu. Mioiim.
yumn
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 MyHAWTYK M6 07555-09006 | 1/4 grorima UNC | 07555-09048 1
M3 07555-09008 |5/16 gronma UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 HaKOHEUHIK HOCHKA M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 | 1/4 grorima UNC | 07555-00848 1
M8 07555-00908 |5/16 proiima UNC | 07555-00840 1
3 KoHTpraiika - 07555-00901 1
4 Kopnyc Hocrka - 74202-02021 1
5 MoBopoTHas bykca - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 MepexonHan BTynKa M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 | 1/4 grorima UNC | 07555-09148 1
M8 07555-09108 |5/16 proiima UNC| 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Benywmii san M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 | 1/4 grorima UNC | 07555-00748 1
M8 07555-01008 |5/16 pgroima UNC| 07555-00740 1
8 ApanTtep MyHALITYKa - 74202-02023 1
9 3aKMMHOW CTepXKeHb HOCKKa - 74202-02039 1
10 Konbuo ana nogselvBaHms - 74202-02012 1
11 brok 3arnywkm - 74202-02107 1
12 OTmeTKM Lwara - - -
13 3amblKatoWwmin Wit . 74202-02095 1
perynaTopa Lwara
14 PerynsaTop lwara - 74202-02010 1
15 YrnybneHvie perynsropa Lwara - - -
16 BxofHOW BO3AYLUHbIN NaTpy60oK - 74202-12700 1
17 KHonka o6paTtHoro xopa - 74202-02030 1
18 DuikcaTop perynatopa - 74202-02038 1
19 PerynaTtop gaBneHuns - 74202-02037 1
20 Tpurrep - 74202-02020 1
21 LinnnHapuryecknin npo6bonHuK - 07900-00624 1
MeTpnu. Lionm.
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
Hocuk & c6opke M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
M6 07555-09886 | 1/4 gronma UNC | 07555-09848
M8 07555-09888 |5/16 aoiima UNC| 07555-09840

* Co 8cemMu pasmepamu nocmassnsemca KoHmpaatika (3) 07555-00901.

[na gononHuTenbHbIX pa3mepos cM. www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. HacTpoiika nHcTpymeHTa

A BAXHO - NEPEJ BBEAEHVUEM MHCTPYMEHTA B SKCMNYATALIUIO BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE
MHCTPYKUMU HA CTP.6 n 7.

Mepen ncnonbsoBaHnem

+  Bbibepute 1 yctaHOBMTEe HOCOBOE 06OPYAOBaHNE HEOOXOANMOrO pas3mepa.

+  [opgKnounte MHCTPYMEHT K MCTOUYHUKY NUTaHKA. [TpoBepbTe LUMKbl BTATVBAHUA 1 BO3BPaTa, HaXKaB
1 OTNYCTUB CMYCKOBO KPIOYOK 20.

+  YcTaHOBUTe HEOOXOAUMDIV LWar/faBneHye.

A BHUMAHUE - dns koppekmHoti pabomsi daHHO020 UHCMpPyMeHMa Heo6X0dUMO NPasusIbHOe daseHue
nodasaemozo 8030yxa. [pu nodaye 8030yxa HeNPaUIbHO20 0AB/IeHUs Cyujecmayem puck mpasm

u nospexdeHus obopydosarus. [lodasaemoe 0asnieHUs He OO/IKHO NPesbILIamMb 3Ha4eHue, yKazaHHoe

8 MeXHUYeCcKUX XapakmepucmuKax uHcmpymeHma.

4. NHCcTpyKuun No 3KcnnyaTauum

A BAXHO - NEPE/ BBEQEHVUEM UHCTPYMEHTA B SKCMJ1IYATALMIO BHUMATEJIbHO NPOYTUTE
MHCTPYKUMU HA CTP.6 n 7.

A BAXHO - NEPEA YCTAHOBKOW U CHATMEM HOCOBOIO OBOPYAOBAHUA MHCTPYMEHTA
HEOBXOAMMO OTKJIIOYUTb MOAAYY BO3AYXA

4.1 HocoBoe o6opynoBaHue (cm. puc. 2).

UHCTPYKUMn no yctaHoOBKe

Homepa nosmumii, nprBeAEHHbIE XUPHbBIM LWPUGTOM, OTHOCATCA K COCTABALMM YaCTAM Ha PUCYHKe 1.

+  Heobxoanmo oTKnouMTb Nogayvy Bo3ayxa.

+  CHMMUTe KOpMycC HOCKKa 4 1 MOBOPOTHYI0 BYKCYy 5,04HOBPEMEHHO OTTATMBas WUTOK Ha3ap 9. «

«  YctaHoBuTe Beaywwmin Ban 7 B afjantep MyHALWTYyKa 8.

«  YctaHoBUTe MyHAWTYK 1 Ha Befywuii Ban 7.

+  YcTaHOBUTe NepexofHyto BTYNKY 6 (e yKa3aHo) B MOBOPOTHYI0 OyKcy 5.

+  HakpyTtuTe noBopoTHyto 6yKCy 5 Ha afjantep MyH/ALITYKa 8, OBHOBPEMEHHO OTTATBasA NOANPYKNUHEHHbIN
3aXKUMHOM CTepKeHb HOCKKa 9. 3aTAHKTE NOBOPOTHasA byKCy 5, noBopauunBas eé no YacoBOM CTpesIKe.

+  YAepxunBas MHCTPYMEHT, yCTaHOBUTE KOPMYC HOCMKA 4 1 HAKOHEUYHUK HOCKKa 2 C MOMOLLbIO KOHTPramku
3.

+  BbinonHaiiTe gencTBrA B 06paTHOM NnopagKe And CHATNA 060pyAOBaHNA.

Y6epamTech, UTO MHCTPYMEHT OTK/TIOUYEH OT LU/laHra MoAaymn BOo3ayxa, 3aTeM BPYUHYIO HaKpyTUTe 3aKNEMNOYHYo

raviky Ha MyHJLITYK.

+  YcTaHOBUTe HaKOHEUYHMK HOCMKa 2 Ha KOPMyC HOCKKa 4 11 3adUKCHpYIATe C MOMOLLbIO KOHTpraiku 3,
4TO6bI MyHALWTYK 1 Cierka Bbinupan

+  3aduKcupyiite KOHTpraiky 3, NoBopaumBas eé no 4acoBoW CTPEIKe C MOMOLLbIO Fra@YHOrOo Kitoya®™.
CHVMVTE 3aKNEMNOYHYIO raKy ¢ MyHALWTYKa.

*CM No3uULMK, yKOMMIEKTOBAHHbIE B KOMIMIEKT 1A 06cnyxmBaHua 07900-09301 Ha cTp. 13.
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4.2 NMopayva Bo3pyxa

«  [1nA BCex MHCTPYMeHTOB HeobXoAMMa nofdaya Bo3ayxa nog faseHnem He meHee 5,0 6ap.

«  Perynatopbl faBneHWA N CUCTEMbI aBTOMATUYECKON CMa3Kn/GUnbTpaLm JOMKHbI ObITb YCTAaHOBIEHbI He
fanee 3 METPOB OT UHCTPYMEHTa (CM. puc. 4).

«  lnaHrn nopauv Bo3gyxa [OMKHbBI UMETb MUHUMAIbHbIN PedTUHT 3ddeKTMBHOro faBneHus B 150 % ot
MaKCUManbHOro AaBneHns cuctembl unu 10 6ap, B 3aBUCMMOCTY OT 60JbLIEro 3HaUeHus.

«  BospyuwHble WwWnaHrn fOMKHbI ObITb MACIOCTONKMMU, NU3HOCOYCTONUUBBIMU U UMETb YKPEMIEHHBIN
Hapy>KHbIV CJION, eC/IN YCNOBUA SKCMyaTaLy MOTYT MPUBECTUN K MOBPEXAEHNIO LWIAHTOB.

- Bce wnaHrn nogauv Bo3ayxa AOMKHbI UMETb BHYTpeHHUIN Anametp HE MEHEE 6,4 mm.

3AMOPHbI KPAH
(MCMONb3YETCA ANA
OBCIYKUBAHWA OUIBTPA/
HE BOJIEE 3 METPOB PEFYNIATOP WM 3AMAC/IMBAIOLLIETO
T > YCTPOVCTBA)

OCHOBHOW
NCTOYHNK
NOoAAYM
BO3AYXA

PEFYNATOP AABNEHWA

@) B / / W OUNLTP (HEOBXOAMMO
_ - —  AMACTVBAIOLLIEE CNMBATb EXXEAHEBHO)
= . YCTPOWICTBO

(] 1/4-[lOIMOBOE
TA30BOE
PMC. 4 ———1 COEL[VIHEHV]E

Ecnun onucaHHas Bbiwe cnctema HeAOoCTyrnHa, UMeeTcA cneayowan anbtrepHaTrBa:

«  [lepep ncnonb3oBaHWeM Unv NPV BBEAEHNN UHCTPYMEHTA B SKCMITyaTaLuto 406aBbTe HECKONIbKO
Karesib YACTOro, NErKOoro CMaso4yHOro Macsia BO BXOLHOM NaTpy6oK MHCTPYMEHTa, eC/v ChcTeMa nofaun
BO3[yxa He 060pyAOBaHa 3aMac/IMBatoLMM YCTPONCTBO. ECIM MHCTPYMEHT NOCTOAHHO MCMOMb3yeTcs,
LNaHr nofauy Bo3ayxa HeE06XO4MMO OTKII0UaTb OT UCTOUHMKA NMOAAYM BO3Ayxa U CMa3biBaTb MO Mepe
HeobXxoAMMOCTH.

«  [lpoBepsAiiTe MHCTPYMEHT Ha Hanunyure yTeuek. B cnyyae o6HapyKeHnsA NOBPEXAEHNI WNAHM
1 COeAVHEeHNA HEOOXOANMO 3aMEHUTb HA HOBbIE.

«  Ecnu Ha perynaTop faBneHus He yCTaHOBNEH GUbTP, MOC/Ee KaXXA0Oro OTKIOUEHA LaHra noaaymn
BO3[yXa HEOOXOAVMO NPOUNLLATD LNAHT, YTOObI N36aBUTLCA OT 3arPA3HEHUI.

4.3 NHCTPYKLUMM NO yCTaHOBKe

« OyHKUMA perynnpoBKi Lara B OCHOBHOM 1CMOb3YeTCA 41 OTBEPCTUIN C HE6ONbLINM AUAMETPOM
(M3-M4).

«  [ns obecneyeHns onNTUMANbHONO Wara yCTaHOBUTE PErynaTop wara Ha MMHUMabHOE 3HaueHue (3 Mm),
a perynatop gaenexus 19 — Ha MakcmanbHoe.

- [1ns obecneyeHns onTUManbHOTO JaBNeHNs YCTaHOBUTE PEryNATOp LWara Ha MakcMMarnbHOE 3HaueHne
(7 Mm), a perynatop gasnexvs 19 — Ha MUHUManbHoOe.

B 3aBMCMMOCTM OT pas3nnyHOM TOMNLWMHbI 3axXBaTa peKkomeHayeTCA yCTaHaBIBaTb MHCTPYMEHT AnA
ONTUMaNbHOrO AaB/eHUsA, @ He ONTMMANbHOrO LWara. YCTaHaBNMBarTe ONTManbHOe AaBneHne B 3aBUCUMOCTI
OT yCJ1I0BMA MaKCMMaJlbHOro 3axBaTa.
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.(Perynuposka wara (cMm. puc. 1Aun 3 .4.3.1

NS NCNONb30BaHNA UHCTPYMEHTA B PEXMME Liara NMoJsIHOCTbIO 3aBEPHUTE PEryNATOp AaBneHus 19, 3atem
YCTaHOBWTE PErYSIATOP LWara B HEOGXOAMMOE MONOXKEHNE:

«  OtkponTe 650k 3arnywkn 11.

+  3ambikatowuii WTnT perynatopa wara 13 6yaeT pa3bnoknposaH.

«  CTpenku HanpaB/ieHWsA YKa3blBalOT Ha HanpasneHyve wara.

+  YBenuuuBanTe A/IMHY LWara o Tex Nnop, noka fepopmaLma ranku He 6yeT onTUManbHOM.

+ llkana yka3sblBaeT Ha BbIOpaHHYI0 ANVHY Luara.

«  Otmetku Wwara 12 yKasaHbl Ha 3arnyLike, puc. 1A

+  [InAa yctaHOBKM BbIOPaHHON A/IMHbI LWara yCTaHOBUTE perynaTop Lwara 14 HanpoTyB COOTBETCTBYIOLLEN OTMETKM.

+  Kaxpoe yrnybneHue 15 perynatopa wara 14 cootsetcTyeT +- 0,1 Mm wara.

« [lepep ncnonb3oBaHveM YCTPONCTBA 3aKponTe 6nok 3arnywku 11.

+  Owukcatop wwara 6yaeT 3aAeiicTBOBaH, Koraa 6nok 3arnywkmn 11 3aKpbIT, @ UHCTPYMEHT HaxoanTCa
B BEPTUKaSIbHOM MOSIOXKEHUN

+  WHcTpymeHT roTos K pabore.

.(PerynupoBka aaenenus (cm. puc. 1Bun 3 .4.3.2

[inAa ncnonb3oBaHmA VIHCTPYMEHTA B peXK1Me [JaBfieHNs, yCTaHOBUTE perynaTop wara 14 B nosioxeHne 7 Mmv,
3aTeMm 3aKpyTute perynatop aasneHva 19 4o KOHLUa, 4yTO6bI YCTaHOBUTb MUHUMANbHOE [laBIEHNE, 3aTEM
ycTaHOBUTE Heob6xoAMMOe faBfeHNE:

+  VI3HauyanbHo 3aKknénoyHas rarka He fepopMUPYeTCA, @ UHCTPYMEHT aBTOMATUYECKM €€ BbIKPYTUT.

+  3aBopauuBalTe perynaTtop fasneHusa 19 Ha 1 BblemMKy, 3aTeM npoBepsAiiTe fedpopmaLimio.

+  [loBTopsANTe AeNcTBrE C perynatopom aasneHna 19 fo Tex nop, noka He 6yaeT AOCTUTHYTa ONTUMasbHaA
nedopmauusa.

+ 1yrnybneHue perynatopa fasnexus 19 paBHo npubnusutensHo 20 H cunbl BTATMBaHUA.

+  Korpa 6ygeT nonyyeHa HyxHas cTeneHb fedopMaLiv 3aKNENOYHON rakuy, MpoBepbTe 3aKNEMNOYHYIO
raiky v yBenuubTe fjaBneHune, eciv Heo6XoarMmo.

«  TakxXe cnefyeT MOBepPHYTb PerynaTop AaBneHus Ha 1-2 yrnybneHus, 4Tobbl KOMMEHCUPOBATb Pa3HOCTb
B MAFKOCTY 3aKNEMOYHbIX raek.

+  VIHCTpyMeHT roTos K pabore.

5. Mpouepypa sxkcnnyataymuv

YcTaHOBKa 3aKNénoyYHom ramkm (cm. puc. 3).

Mpoueaypa ycTaHOBKY 3aKNEMOYHON raiku.

+  Y6enuTech B NpaBUIbHOCTU BbIGOPa 3aKIENOYHON ralku.

+  YcTaHOBUTE 3aKJIEMOYHYIO raiiky Ha n3penve.

+  Yb6epuTech B NpaBUIbHOCTM yria HOCOBOrO 060pyAoBaHmsA (90°) No oTHOLEHMIO K paboyeit AeTanu.

+  HaxmuTe Ha 3aKnénouHylo raiiky, UTobbl OHa HaBEpPHyslaCb Ha MHCTPYMEHT.

+  [lomecTuTe 3aKNEMOYHYIO raiKy B OTBEPCTIE A0 KOHLIA, 3aTEM HaXXMUTE Ha CMYyCKOBOW KPIOYOK 20, 4To6bl
HauaTb LMK/ yCTaHOBKM.

+  YpepuBaiiTe CycKOBOW Kptouok 20 o Tex Mop, NMoKa 3aknénoyHas ranka He 6yaeT O KOHLa
YCTaHOBIEHA, @ UHCTPYMEHT — OCBOOOXAEH.

B cnyyae ecnv 3aknénoyHas rarika 3aknMHUT B M3[ENUKN, HAXKMUTE KHOTKY 06paTHOro xoga 17, utobbl
BbIBEPHYTb MyHAWTYK 1 1 0CBOGOAUTLCA OT 3aKNEMOYHON raiiku. Tak»Ke MOMXHO OTKITIOUUTb MHCTPYMEHT OT
nofauvn Bo3Ayxa, 3aTem BOCMO/b30BaTbCA 4 MM LIMANHAPUYECKAM NPOGOMHIKOM 21, yKOMMNIEKTOBaHHOM
B Habop AnsA 06CnyKMBaHWSA, YUTOObI BbIKPYTUTb MYHALITYK Yepe3 KOpnyc HOCKKa 4, Kak MOKa3aHo Ha
n3o6paxkeHum 1.

A BHUMAHME - 1e neimaiimecs npumeHUMb ycusue 0718 ycmaHosKu 2aliku, mak Kak 3mo nospeoum
ycmpolicmao u u3desiue, HA0 KOmopbIM 8bl pabomaeme.
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6. O6cnyxunBaHNe NHCTPYMEHTa

[inA KoppeKTHOI paboTbl MHCTPYMEHTa 0OyU€eHHbI MepPCOoHan JOJIKEH BbIMOJHATL €ro perynspHoe
06CNyXKMBaHME, a TaKKe MHCTPYMEHT JO/MKEeH NPOXOAUTb KOMIIEKCHYIO MPOBEPKY KaXXablii rof nnv yepes
Kaxgble 500 000 LMKOB, B 3aBUCMMOCTM OT TOFO, YTO HaCTYNUT paHee.

OuncTka 1 obcnyxmBaHue

A OTKJIIOYNTE NOOAYY BO3AYXA
HocoBoe o6opynoBaHme Heo6X0ANMO 06CYKMBaTb Kaxayto Hefento unu pas B 5000 LMKIOB.

A BHUMAHUE - ydansiime 3a2pasHeHUs U Nbislb C KOPNYCa UHCMpyMeHmMa, Npodyeas e20 CyXum 8030yXoM,
NOCKOJIbKY 2pA3b CObUpaemMCca 8HyMpPU KOpNyca U 80Kpy2 8eHMUMAYUOHHbIX omeepcmuti, 20e nHeaMamu4ecKud
YUAUHOP NOOCOEOUHAEMCA K Y31y NIACMMACCO8bIU pyKOAMKU. Micnosib3ylime 3auumHsle HaywHUKU

U pecnupamop npu 8bINoJsIHeHUU 3mux pabom.

A BHUMAHUE - Hukoz0a He nosib3ylimece pacmsopumesnamu usiu Opyaumu cusibHodelicmayouumu
XUMUYeCKUMU 8ewjecmeamu /19 YUCMKU HeMemaniu4yeckux 4yacmel UHCMpyMeHma. mu XuMukamel Moz2ym
0cn1abname cmpykmypy Mamepuana, Ucnosib3yemMozo 071 npou3godcmea makux Oemarned.

A BHUMAHUE - lNeped npogedeHue mexHU4ecKo20 06C/yXusaHus yoasume 8ce ondcHele 8elyecmad,
KOmopeble MO2/1U HAKONUMbCA 3a 8peMs pabomel.

«  OTKnUUTE NCTOYHMK NUTaHUA

+ CHumUTe HOCOBOE 06OPY/AOBaHME B MOPAAKE, 06PaTHOM MHCTPYKLIMM YCTaHOBKM Ha cTpaHuLe 10 (4.1).
+ Jliobyio N3HOLLEHHYIO NN MOBPEX/AEHHYIO AeTaNlb HEOGXOAUMO 3aMEHNTb Ha HOBYHO.

« Ocoboe BHMaHVE HEOOXOANMO YACNNTL MYHALITYKY.

« CobepuTe yCTPONCTBO B COOTBETCTBUV C UHCTPYKLIMAMU COOPKM.

6.1 ExxeqHeBHOe 06cnyXnBaHne

«  [poBepsiTe MHCTPYMEHT Ha HanMuve yTeuekK. B criyuyae o6HapyKeHWsi NOBPEXAEHNI LWaHT
1 coeaviHeHNs HEOOXOANMO 3aMEeHNTb Ha HOBbIE.

«  [poBepsiTe NPaBMIbHOCTb YCTAHOBKY HOCOBOTO 060PYAOBAHMUS.

«  [poBepbTe NPaBUSIbHOCTb BbIOOPA LWara Ass YCTaHOBKU BbIOPaHHOW 3aKNEMNOYHON ranku. Cm.
perynnpoBky wwara Ha cTp. 12 (4.3.1.).

«  [poBepbTe MyHALWTYK 1 HOCOBOrO 060PYAOBaHMS Ha NPeaMET U3HOCa U NOBPEXAeHWA. B cnyyae
06Hapy»KeHVs NPU3HAKOB M3HOCA WV NOBPEXAEHNI 3aMeHNUTe feTalb.

6.2 ExxeHeplenbHoe o6cnyXnBaHue

KomnnekT gna obcnyxunsanmsa 07900-09301

Homep KomMnoHeHTa OnuvcaHue Kon-Bo
07900-00624 4 MM LUMSIMHAPUYECKU NPOBOMHNK 1
07900-00632 laeyHbIv Koy 17 Mm/19 mm 1
07900-00225 LLlecTrpaHHbIN raeyHbI KoYy 5 MM 1

«  [poBepsiTe WAHT NOAAYN, COEAVHEHMS U MHCTPYMEHT Ha MPEAMET yTeUuKy Macsia 1 Bo3ayxa.

«  YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT B FOPU30HTAJIbHOE MOJIOXKEHME, OTKPONTE MACTIsIHYI0 NPO6KY 1 NpoBepbTe
ypoBeHb Mac/a, AofeliTe, ecin Heo6Xo[MMO (CM. PYKOBOLCTBO Mo 06C/yKMBaHUIO, pa3gen 6).

«  [lpoBepbTe aKTUBALWMIO Wara Asist yCTAaHOBKYM 1 CPAaBHUTE HACTPOWKYM C OTMETKON wara 12. Ecin
HEOBXOAMMbII LWar He AOCTUTHYT, CMaXkKbTe BO3BPATHYIO MPYKUHY Mo HeobxogumocTn. CM. pyKOBOACTBO
no o6cnyuBaHuio, pasgen 6.

[na nonyyeHna nonHomn nHGopmaLuy 06 06CIyKMBAHUM U MOVCKE 1 YCTPaHEHUW HENCMPABHOCTEN CM.
PYKOBOACTBO MO 06cnyxmBaHuo 07900-09302.

6.3 3awuTa oKpyKatoLyen cpeabl

Ob6ecneybTe cobnofeHre NPUMEHNMOrO 3aKOHOAATENIbCTBA MO YTUAM3aLMWN. YTUAN3NPYITE BCe OTXOAbI Ha
COOTBETCTBYIOLMX NPEANPUATUAX UNN MIIOLLALKaX, YTOObI He NoABepraTb NePCOHan 1 OKpY»KaloLLyto cpeay
OonacHoCTu.
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7. 3AABJIEHUE O COOTBETCTBUU HOPMAM EC

Mbl, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY BEJINKOBPUTAHUA, npuHmaem Ha cebs NONHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, UTO NPOAYKT:

OnuncaHwve nHeBMO-rMApaBﬂM‘IeCKMﬁ WHCTPYMEHT AJiA 3aKJ/ieNnoYHbIX raek

ProSert® XTN20
Mogenb POP-Avdel® 74202
Ha KOTOprI7I PacnpPoCTPaHAETCA aHHAA AeKNnapalynAa, COOTBETCTBYET CJieAyOLLMM COrnacoBaHHbIM CTaHA4apTaM:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-pen. 17:2017

TexHMYecKkas AOKYMeHTaLMA CoCTaBeHa B COOTBETCTBUM ¢ Npunoxervem 1, pasgen 1.7.4.1, B COOTBETCTBUM
C avpeKkTrBoin: 2006/42/EC inpekTnBa 0 6€30NacHOCTU MaLINH 1 060pyA0BaHNA (HOPMATMBHbBIV aKT OT
2008 r. N2 1597 — lMpaBurna (6e30nacHOCT) 3NEKTPONUTAHNA MaLLVIH).

Huxenopnucaswminca fgenaet HacTosALlee 3aaBneHre oT nMeHn komnaHum STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

AnpeKkTop nHxeHepHoro otaena, CoeanHeHHoe Koponescrso

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAVHEHHOE KOPOJIEBCTBO

MecTo BbinycKa: Letchworth Garden City, CoeanHeHHoe KoponeBcTBO

[Mara Bbinycka: 01-04-2015

Hwxenopnucaslueeca NMLO HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTAB/IEHVIE TEXHNYECKON AOKYMEHTaLMM Ana
npoAyKLMK, pacnpocTpaHaemoii B EBponeinckom cotose 1 COCTaBmA AaHHYIO AeKNapaLmio Mo nopyyeHmio
KomnaHuw Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
PykoBopuTenb pa6oueri rpynmnbl No TEXHONOrMYECKO AOKYMeHTaLuu
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, lfepmaHus

JaHHOe ycTpoicTBO cooTBeTCTBYET AMnpeKkTnBe EC no mawmnHam,
MexaHM3Mam 1 MaluMHHomy o6opyaosaHuio 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. 3AABJIEHUVE O COOTBETCTBUAN HOPMAM COEAMHEHHOIO
KOPOJIEBCTBA

Mbl, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY BEJINKOBPUTAHUA, npuHmaem Ha cebsi MONHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, UTO NMPOAYKT:

OnucaHune nHeBMo-l’VIAPaBIIIII‘Ie(KIIIﬁI MHCTPYMEHT ANA 3aK/1eNOoYHbIX raek

ProSert® XTN20
Mopenb POP-Avdel® 74202
Ha KOTOPbI PacnpoCTpaHAETCA AaHHaA AeKlapaLuus, COOTBETCTBYET CleflyoWnM CTaHhapTam:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-pen. 17:2017

TexHonornyeckas JOKyMeHTaLMsA COCTaBneHa B cooTBeTcTBUM € [paBunamu (6e30nacHOCTA) 31eKTPONUTaHus
MaLumH oT 2008 r., HopmaTMBHO-NPaBoBoit akT 2008/1597 (c nonpasBkamum).

HuxenopnucaBwmincsa genaeT HacTosLee 3asBneHre oT nmeHn komnaHum STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

LunpeKTop nHxeHepHoro otaena, CoeguHeHHoe KoponeBcTBO

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAMHEHHOE KOPOJIEBCTBO

MecTo Bbinycka: Letchworth Garden City, CoeanHeHHoe KoponeBcTBO

[MaTta BbinyckKa: 01-04-2015

[aHHoe ycTpolicTBo cooTBeTcTBYeT lMpaBunam
(6e30nmacHOCTW) aNEeKTPONUTAHNA MaLUMH oT 2008 1.,

C n HOpMaTuBHO-NpaBoBou akT 2008/1597 (c nonpaBkamm)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. 3awmTTe CBON BNOXeHusA!

FTAPAHTUA K UHCTPYMEHTY A4 3AKJIENOYHbIX FTAEK POP®Avdel®

KomnaHusa STANLEY Engineered Fastening rapaHTUpyeT, 4To BCe 3NeKTPONHCTPYMEHTbI U3rOTOBJEHDI
C MOJTHOV OTBETCTBEHHOCTbHIO U He CoAepKaT fePpeKTOB MaTeprasnos 1 NPOU3BOACTBA NPY HOPMaSilbHOM
MCMONb30BaHNM Ha NPOTAXeHnn ogHoro (1) roga.

ﬂaHHaﬂ rapaHTnA NpUMeHMa TOJIbKO K nepBon NOKYynKe Asid Ha4yaJlbHOro NCnoib30BaHUA.

UcknioueHunsn:

HopmanbHbIi nsHoC.
[apaHTUsA He BKIIOYAET Neproanyeckoe TeXHNYECKoe 06CyKNBaHNA, PEMOHT U 3aMeHy YacTeli BClefcTBMe
n3HoCa.

He6pexHoe 1 HenpaBwibHOe o6palleHme.
JedekTbl 1 NOBPEXAeHUs, CTaBLUME NPUUYNHON HEMPABUSIbHOM SKCMITyaTaLmm, XpaHeHUsl, HEOPEXHOTO

” HeNnpaBWibHOIo 06pau.|eva, HeCYacCTHbIX Cny4aeB n npeHe6pe>Keva NMOJIOXKEHUAMUN, He BXOOAT
B MOKpPbITUE rapaHTUn.

He aBTOpPU30BaHHOEe TeEXHNYecKoe ob6cnyxnusaHue unu MOEIIIQIIIKaHVIIII.
ﬂaHHaﬂ rapaHTNA He PacnpoCTpaHAETCA Ha ,EleC])eKTbI N noBpexaeHuA, Ctasine I'IpI/ILWIHOIh 06CJ'Iy)KI/IBaHI/IF|,

perynvpoBKu, yCTaHOBKYM, 06CTyKMBaHUA, U MOAUUKaLMIA NoObIMU NLLaMU, KpOMe NpeacTaBuTenei
komnaHum STANLEY Engineered Fastening, nnu ee oduLmanbHbIX LLEHTPOB 06CYKMBAHUA.

Bce ocTtanbHble rapaHTnu, ABHble NN NOApPa3yMeBaeMble, BKNoYas nobble rapaHT TOBapHOCTU Unn
npurogHoCTn onsa KOHerTHOPI uenmn, HaCToAWMM NCKITIYaloTCA.

Ecnu faHHbIN MHCTPYMEHT HE COOTBETCTBYIOT rapaHTUM, HEMEANEHHO BEPHUTE MHCTPYMEHT B GNvKanLLnii
ABTOPU30BaHHbIN CEPBUCHDIN LeHTP. YTOObI MONyYnTb CMUCOK aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHDIX LIEHTPOB
komnaHun POP®Avdel® B CLLA n KaHage, cBaxMTECH C HAMU Mo 6ecnnaTHOMy Homepy (877) 364 2781.

[ns nonb3osateneli BHe CLLUA v KaHagbl cywectsyet caiiT www.StanleyEngineeredFastening.com, Ha KoTopom
npuBefeHbl agpeca mect featenbHocT komnaHuy STANLEY Engineered Fastening.

Komnanusa STANLEY Engineered Fastening 06a3yetca 6ecnnaTHo 3amMmeHATb JIobble KOMMOHEHTbI YCTPOIICTBa,
nmetoLme aedeKT B pesynbTaTe UCMOb30BaHNA HECOOTBETCTBYIOLMX MaTePUANIOB UK PaboTbl HU3KOTO
KauecTBa, 1 BEPHYTb MHCTPYMEHT NoJib30BaTeto. ITO ABMIAETCA HaLIUM eJHCTBEHHbIM 06A3aTeNIbCTBOM

B pamMKax HacTosLeln rapaHTin. Komnanma STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Jitobble
y6bITKM 1 yLepb B pe3ynbTaTe NPpUobpeTeHra U NCMoNb30BaHNA JaHHOTO MHCTPYMEHTa.

3aperncTtpupymnTte cBON MHCTPYMEHT ANA 3aKNENOYHbIX raek
B IHTepHeTe.

[na peructpauun rapaHTm B VIHTEpHeTe nepenanTe no agpecy
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Bnaropapum 3a Bbi6op nHcTpymeHTa Mapkn POP®Avdel® komnaHum STANLEY Engineered Fastening.
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Tento nadvod na pouZzitie si musi precitat kazda osoba, ktord instaluje alebo prevadzkuje toto ndradie,
pri¢om je povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zédsadam bezpecnosti.

ochrany by sa mal hodnotit pri kazdom pouziti.

Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestnavatela a podla poZiadaviek predpisov
o ochrane zdravia a bezpecnosti pri praci.

. Pocas prace s naradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnt proti ndrazom. Stupen pozadovanej

PouZzitie tohto naradia moze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia,
ndrazov, porezania, odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

1. Bezpecnostné definicie

Nizsie uvedené definicie charakterizuju mieru zavaznosti jednotlivych signaliza¢nych slov. Prestuduijte si
priru¢ku a venujte pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznatuje situéciu s bezprostrednym ohrozenim, ktoré v pripade, ak sa jej nepredide,
sposobi smrt alebo vazne ublizenie na zdravi.

VAROVANIE: Oznacuje situdciu s potencidlnym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej nepredide, méze
sposobit smrt alebo vazne ublizenie na zdravi.

UPOZORNENIE: Oznacuje situaciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, méze
sposobit lahké alebo stredne tazké ubliZzenie na zdravi.

UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpecnostného upozornenia poukazuje na potencialne
nebezpecnu situdciu, ktord (pokial sa nezabrani je vyskytu) moze sposobit majetkové skody.

S

Nesprdvna obsluha alebo tidrzba tohto produktu méze spésobit' vdzne ubliZenie na zdravi a majetkové
Skody. Pred zahdjenim pouzivania tohto vybavenia si prestudujte vsetky varovania a prevddzkové pokyny
a dodrziavaijte ich. Pri pouzivani elektrického ndradia ste povinny kvéli zniZeniu rizika ubliZzenia na zdravi
dodrziavat bezpeénostné opatrenia.

VSETKY VAROVANIA A POKYNY SI USCHOVAJTE PRE REFERENCIU DO BUDUCNOSTI

1.1 VSeobecna bezpeénost

+  Kvoli viacerym nebezpecenstvam si pred instalaciou, prevadzkou, opravou, idrzbou, vymenou
prisluenstva alebo pred pracou v blizkosti naradia precitajte bezpecnostné pokyny a pochopte ich. Ak
tak neurobite, mézZe to mat za nasledok vazne zranenie.

- Instalovat, nastavovat alebo pouzivat toto naradie mézu len kvalifikovani a vyskoleni pracovnici.

« NEPOUZIVAJTE na iné ako dizajnom preduréené pouzitie, ktorym je umiestfiovanie slepych nitov STANLEY
Engineered Fastening.

+  Pouzivajte len diely, upeviovacie prvky a prislusenstvo odporuicané vyrobcom.

« Naradie NEUPRAVUJTE. Upravy mézu znizit G¢innost bezpeénostnych opatreni a zvysit rizika pre
pracovnika. Za akékolvek zmeny ndradia realizované zadkaznikom bude v pInej miere zodpovedny
zakaznik, pri¢om v tomto pripade zdroven dochadza k strate platnosti poskytovanych zaruk.

+  Nezahadzujte bezpecnostné pokyny; dat ich pracovnikovi.

+  Akje naradie poskodené, nepouzivajte ho.

+  Pred pouzitim skontrolujte nespravne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych casti, Zlomenie ¢asti
a akékolvek iné okolnosti, ktoré ovplyvriuju prevéadzku naradia. Ak sa néradie poskodi, pred pouzitim si ho
nechajte opravit. Pred pouzitim odstrante nastavovaci klu¢ alebo nésadu.

- Naradie sa musi pravidelne kontrolovat, aby sa overilo, ¢i st na naradi Citatelne vyznacené klasifikacie
a znacky pozadované touto ¢astou normy ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel sa v pripade potreby
spoji s vyrobcom, aby ziskal ndhradné stitky s oznacenim.

- Kvalifikovany personal musi naradie neustale udrziavat v bezpe¢nom prevadzkovom stave a pravidelne
kontrolovat z hladiska mozného poskodenia a nenalezitej funkénosti. Akékolvek tkony demontaze bude
realizovat vylu¢ne vyskoleny personal. Naradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali
navod na udrzbu.
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1.2

1.5

Nebezpecenstva vrhnutia

Pred vykonom udrzby alebo pokusom o nastavenie, nasadenie alebo odnatie mechanizmu Ustia odpojte
privod vzduchu od néradia.

Uvedomte si, Ze zlyhanie obrobku alebo prislusenstva, ¢i lebo dokonca samotného vlozeného néradia,
moze viest k vrhnutiu projektilov vysokou rychlostou.

Pocas prace s nadradim vzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu proti ndrazom. Stupen pozadovanej ochrany
by sa mal hodnotit pri kazdom pouziti.

V tejto chvili by ste mali posudit aj rizika pre ostatnych.

Skontrolujte, ¢i je obrobok bezpecne upevneny.

Skontrolujte, ¢i su prostriedky na ochranu pred vypudenim upeviovacieho prvku a/alebo tffia na svojom
mieste a ¢i st funkné.

NEPOUZIVAJTE naradie bez namontovaného zberného priestoru tffiov.

Upozornite na mozné vypudenie tffiov z prednej strany naradia silou.

NEOBSLUHUJTE néradie, ktoré je nasmerované na iné osoby.

Prevadzkové nebezpecenstva

Pouzitie tohto naradia moéze vystavit ruky pracovnika nebezpecenstvam, a to vratane rozdrvenia, nérazov,
porezania, odrenin a tepla. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

Pracovnici a personal tdrzby musia byt fyzicky schopni zvladnut objem, hmotnost a vykon néradia.
Néradie drzte spravne. Budte pripraveni posobit proti normalnym alebo ndhlym pohybom a majte

k dispozicii obe ruky.

Rukovéte udrziavajte suché, ¢isté a bez nanosov oleja ¢i mastnoty.

Pri préci s ndradim udrziavajte vyvazenu polohu tela a bezpe¢ny postoj.

V pripade prerusenia privodu vzduchu uvolhite zapinacie a vypinacie zariadenie.

Pouzivajte iba maziva odporucané vyrobcom.

Mali by ste predchddzat kontaktu s hydraulickou kvapalinou. Aby ste minimalizovali moznost tvorby
vyrazok, mali by ste v pripade kontaktu poriadne umyt zasiahnuté miesto.

Bezpecnostné karty materidlu pre vietky hydraulické oleje a mazadla su na vyziadanie dostupné

od doddvatela naradia.

Vyhybajte sa nevhodnym poloham, pretoze je pravdepodobné, Ze tieto polohy neumoznia pdsobit proti
normalnemu alebo neo¢akdvanému pohybu naradia.

Ak je ndradie pripevnené k zdvesnému zariadeniu, uistite sa, Ze je upevnenie bezpec¢né.

Dajte si pozor na nebezpecenstvo rozdrvenia alebo privretia, ak nie je namontované celné zariadenie.
NEPREVADZKUJTE néradie s odfatym puzdrom Ustia.

Pred pokracovanim je potrebné zabezpecit dostato¢ny odstup od rik osoby obsluhujtcej naradie.

Pri prenadsani naradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od aktivatora, aby nedoslo
k netimyselnej aktivacii.

Naradie NEPOUZIVAJTE hrubym sp6sobom, nedovolte, aby spadlo na zem ani ho nepouzivajte ako kladivo.
Davajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.

Zberny priestor tflov sa musi vyprazdnit, ked'je priblizne do polovice plny.

Nebezpecenstva opakujucich sa pohybov

Pri pouzivani ndradia méze pracovnik pocitovat nepohodlie v rukach, ramendéch, pleciach, krku alebo
inych castiach tela.

Pocas pouzivania naradia by mal pracovnik zaujat pohodInu poziciu, zachovavat bezpecny postoj

a vyhybat sa nevhodnému alebo nevyvédzenému drzaniu tela. Pocas dlhsich uloh by pracovnik mal zmenit
postoj. MozZe to pomdct vyhnut sa nepohodliu a Unave.

Ak sa u pracovnika vyskytnu priznaky, ako je pretrvévajuce alebo opakujice sa nepohodlie, bolest,
pulzovanie, bolenie, tipnutie, znizena citlivost, palenie alebo stuhnutost, tieto vystrazné priznaky

by sa nemali ignorovat. Pracovnik by mal informovat zamestnavatela a poradit sa s kvalifikovanym
zdravotnickym pracovnikom.

Nebezpecenstva prislusenstva
Pred namontovanim alebo odstranenim mechanizmu Ustia alebo prislusenstva odpojte naradie
od privodu vzduchu.

189



SLOVENCINA

1.8

1.9

Pouzivajte prislusenstvo a spotrebny materiél iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca
néradia. Nepouzivajte iné typy alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materialu.

Nebezpecenstva pracoviska

Smyknutia, zakopnutia a pady su hlavnymi pri¢inami Grazov na pracovisku. Davajte si pozor na kizké
povrchy spésobené pouzitim naradia a tiez na nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovym
potrubim alebo hydraulickou hadicou.

V nezndmom prostredi postupujte opatrne. Mézu tam byt skryté rizika, ako napriklad elektrické alebo iné
inZinierske siete.

Néradie nie je ur¢ené na pouzivanie v potencialne vybusnej atmosfére a nie je izolované proti kontaktu
s elektrickou energiou.

Zabezpecte, aby tam neboli Ziadne elektrické kable, plynové potrubia atd., ktoré by v pripade ich
poskodenia ndradim mohli sposobit nebezpecenstvo.

Sprévne sa oblecte. Nepouzivajte volny odev ani $perky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrziavajte mimo
pohyblivych casti. Volné oblecenie, Sperky alebo dIhé vlasy sa mézu zachytit do pohyblivych casti.
Davajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tfne nebudu vytvdrat nebezpecenstvo.

Nebezpecenstva hluku

Expozicia vysokej hladine hluku méze spdsobit trvalé nasledky spocivajuce v strate sluchu a dalsie
problémy, napriklad hucanie v usiach (zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach). Posudenie
rizika a implementdcia vhodnych regulacnych mechanizmov tychto nebezpecenstiev su preto
nevyhnutné.

Medzi vhodné regula¢né opatrenia na znizenie rizika mézu patrit prvky, akymi su timiace materidly, ktoré
zabrania,zvoneniu” obrobkov.

Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestnavatela a podla poZiadaviek predpisov o ochrane
zdravia a bezpecnosti pri praci.

Spotrebny/vlozeny néstroj vyberajte, udrzujte a vymienajte podla odporucani v pouzivatelskej prirucke,
aby ste predisli akémukolvek zbyto¢nému narastu hlu¢nosti.

Nebezpecenstva vibracii

Expozicia vibracidam moze sposobit véazne poskodenie nervov a prisunu krvi do ruk a ramien.

Pri préaci v chladnom prostredi noste teplé oblecenie a udrzujte si ruky v teple a suchu.

Ak pocitujete znecitlivenie, brnenie, bolest alebo bielenie pokozky prstov alebo ruk, prestante naradie
pouzivat, informujte svojho zamestnavatela a obrétte sa na lekara.

Ak je to mozné, podoprite véhu néradia stojanom, napinacom alebo kompenzatorom, pretoze

na podoprenie naradia potom mozete pouZzit lahsiu rukovat.

Dodatocné bezpecnostné pokyny pre pneumatické elektrické naradie

Prevadzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (100 PSI).

Vzduch pod tlakom moéze spdsobit vazne zranenie.

Néradie, ktoré je v prevadzke, nikdy neponechavajte bez dozoru. Ked'sa néradie nepouziva, pred
vymenou prisluenstva alebo pri opravach, odpojte vzduchovu hadicu.

NEDOVOLTE, aby vystupny otvor zberného priestoru tffiov smeroval k obsluhujucemu pracovnikovi alebo
k inym osobam. Vzduch nikdy nesmerujte na seba ani na nikoho iného.

Slahnutie hadicami méze spdsobit vazne zranenie. Vzdy skontrolujte, ¢i nie st poskodené alebo uvolhené
hadice a tvarovky.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie su poskodené a ¢i su pripojenia bezpecne
upevnené. Nedovolte, aby na hadice spadli tazké predmety. Silny naraz moze sposobit interné
poskodenie a méze viest k pred¢asnému naruseniu hadice.

Studeny vzduch smerujte mimo ruk.

Vzdy, ked'sa pouzivaju univerzalne skrdcané spojky (spojky s ¢elustami), musia sa namontovat poistné
koliky a na zabezpecenie proti moznej poruche spojenia medzi naradim a hadicou alebo medzi hadicami
sa musia pouzit bezpecnostné kable.

Umiestrovacie naradie NEDVIHAJTE drzanim za hadicu. Vzdy pouzivajte rukovit umiestfiovacieho
néradia.
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Vetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.
Necistoty a cudzie latky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému naradia, kedze
v opa¢nom pripade by doslo k poruche néradia.

Politika spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening
spociva v kontinualnom vyvoji a zdokonalovani produktov,
pricom si vyhradzujeme pravo na zmenu Specifikacie
akékolvek produktu bez predchadzajiceho upozornenia.
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2. Specifikacie

Hydro-pneumatické naradie ProSert® XTN20 je ur¢ené na umiestrovanie slepych nitovych matic STANLEY

Engineered Fastening prostrednictvom nastavenia sily a/alebo zaberu.

Néradie ProSert® XTN20 sa pouziva na umiestriovanie slepych nitovych matic v rozsahu velkosti od M3 do
M10, pokial sa naradie skombinuje s prislusnym mechanizmom ustia. Mechanizmus Ustia britského standardu
je dostupny aj na umiestriovanie slepych nitovych matic s UNC a UNF zavitom dimenzovanym v palcoch.

Bezpecnostné pokyny sa musia dodrziavat za kazdych okolnosti.

NEPOUZIVAJTE v mokrom stave alebo v pritomnosti horlavych kvapalin alebo plynov.

2.1.Specifikacie umiestiiovacieho naradia

Sila v tahu: Tah pri uvedenom tlaku v tahu 5,0 baru 17,65 kN 3968 |bf
Tlak privodu vzduchu Min./max. 5-7 barov 72,5-101,5 Ibf/in?
Tlak oleja Tah (max.) 230 barov 3336 Ibf/in?
Objem volného vzduchu: Max. pri 5,5 baru 41 244 in?
Zaber: Zéber piestu 3-7mm 0,118-0,275 palca
Hmotnost: Vratane mechanizmu Ustia 1,59 kg 3,50 1b
Rychlost motora: Dopredu a dozadu 2000 ot./min 2000 ot./min
Vibracie: Premenlivé vibrécie: K= 0,1 m/s? <2,5m/s? <8 ft/s?

Rychlost motora: Dopredu a dozadu 2000 ot./min. 2000 ot./min.
Hodnoty hluku stanovené podla kédu hlukovych skisok v norme ISO 15744 a ISO 3744. XTN20
Vazena hladina akustického vykonu A dB(A), LWA Odchylka hluku: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
Vazena hladina emisii akustického tlaku A na pracovisku Odchylka hluku: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
dB(A), LpA
\c/{aBz(g:aLglédgl;;;g\l/cékovych emisii akustického tlaku C Odchylka hluku: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
Hodnoty vibracii stanovené podla kédu skusok vibracii v norme I1SO 20643 a ISO 5349. XTN20
Uroven emisii vibracii, ahd: Nestale vibracie: k = 0,17 m/s? 0,34 m/s?

Deklarované hodnoty emisii vibracii v silade s normou EN 12096
Material: | - Hlinik Ocel Nehrdzavejica
ocel
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Sortiment produkto@v DK/DL Ma-M6 M4-M6 B
Avdel™: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standardnd matica* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Vrubkovand matica* M4-M8 M4-M6 -
Maticavs u,zavret)’lm M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut® zakoncenim*
Sortiment produktov: Sesthranna matica* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Tetra matica* M4-M8 M4-M8 -
HB skrutka* M6-M8 M6-M8 -
Trubicova matica* M6 M6 -
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Dalsie funkcie

Prevadzkovy rezim tah-k-sile Ano
Prevadzkovy rezim tah-k-zaberu Ano
Automatické natocenie/odtocenie Ano
Beznastrojové diely na upevnenie vretena Ano
Vyradenie manudlneho spétného chodu Ano
Tesnenia a O-krtizky hydraulického lemu Ano

Polozky oznacené * mézu vyZadovat stipravu vretenového adaptéra (74202-02200, nachddza sa v Prirucke k prislusenstvu 07900-01073). Kompletné
ndradie ProSert® XTN20 (74202) pozostdva zo zdkladriového ndstroja (Cislo dielu 74202-02000) a prislusného mechanizmu Ustia pre viozku.

2.2.0bsah balenia:

« 1 naradie na umiestriovanie slepych nitovych matic XTN20
« 1 suprava vo velkostiach M4, M5, M6, M8 (metrické) alebo

« 1 suUprava mechanizmu Ustia a vretien 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC alebo 5/16" UNC

« 1 fyzickd kopia ndvodu na pouzitie

«  1suUprava na udrzbu
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2.3.Zoznam hlavnych komponentov

ref.obr.1a2
&.vpo- Opédtovna Opétovna
i Zavit | objednavka - objednavka
uziva- . M Zavit .
telskej Popis n.1e-’ . Pocet’ Britsky . Pocet’ QTY
prirucke tricky 'nahradny.ch ’ r'\ahradn‘ych’
dielov Metricky dielov Britsky
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Vreteno M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Zakonéenie dstia M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 oto¢ného ramena - 07555-00901 1
4 Puzdro Ustia - 74202-02021 1
5 Objimkova matica - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Redukénd objimka M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 | 5/16" UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Hnaci hriadel M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Adaptér vretena - 74202-02023 1
9 Tyc Ustia - 74202-02039 1
10 Kruzok pruzenia - 74202-02012 1
11 Zostava koncového krytu - 74202-02107 1
12 Indikacné znacky zaberu - - -
13 Poistny klin zdberu - 74202-02095 1
14 Nastavovac zéberu - 74202-02010 1
15 Zapustenie nastavovaca zdberu - - -
16 Mechanizmus vzduchového ) 74202-12700 1
vstupu
17 Manudlny reverzny aktivator - 74202-02030 1
18 Zadmbka reguldtora - 74202-02038 1
19 Tlakovy reguldtor - 74202-02037 1
20 Spust - 74202-02020 1
21 Klinovy priebojnik - 07900-00624 1
Metricky Britsky
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
K letny hani - M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
ompletny mechanizmus Gstia M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_| 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

*fSetky velkosti sa doddvaju s poistnou maticou (3) 07555-00901.

Dalsie velkosti najdete na stranke www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Nastavenie naradia

A DOLEZITE - PRED UVEDENIM NARADIA DO PREVADZKY SO POZORNE PRESTUDUJTE ZASADY
BEZPECNOSTINA STRANEG6 A 7.

Pred pouzitim

«  Vyberte prislusnu velkost mechanizmu Ustia a nainstalujte ho.

» Umiestnovacie naradie pripojte k privodu vzduchu. Stla¢anim a uvolfiovanim aktivatora 20 otestujte
cyklus tahu a navratu.

+  Nastavte naradie na pozadovany zaber/tlak.

A UPOZORNENIE - sprdvny privodny tlak je délezitym predpokladom z hladiska ndleZitej funkénosti
instalacného ndradia. V pripade nesprdvneho tlaku méze déjst k ublizeniu na zdravi alebo poskodeniu zariadenia.
Privodny tlak nesmie prekrocit hodnoty uvedené v Specifikdcidch umiestriovacieho ndradia.

4. Prevadzkové pokyny

A DOLEZITE - PRED UVEDENIM NARADIA DO PREVADZKY SO POZORNE PRESTUDUJTE ZASADY
BEZPECNOSTI NA STRANE 6 a 7.

A DOLEZITE - PRED NASADENiM ALEBO ODNATiM MECHANIZMU USTIA JE POTREBNE VYPNUT ALEBO
ODPOJIT PRIVOD VZDUCHU.

4.1 Vybavenie ustia (pozrite si obr. 2).

Postup nasadenia

Cisla poloZiek uvedené tu¢nym pismom oznacuju komponenty mechanizmu Ustia uvedené na obr. 1.

«  Privod vzduchu sa musi odpojit.

« Ak je puzdro Ustia 4 stale nasadené, odstrante ho spolu s maticou objimky 5 za sti¢asného tahania tyce
Ustia s napnutou pruzinou 9 smerom dozadu. «

«  Zasunte hriadel pohonu 7 do adaptéra vretena 8.

» Nasadte vreteno 1 na hriadel pohonu 7.

»  Vlozte redukcnu objimku 6 (ak je Specifikovand) do matice objimky 5.

» Naskrutkujte maticu objimky 5 na adaptér vretena 8 za sic¢asného tahania tyce Ustia s napnutou pruzinou
9 smerom dozadu. Maticu objimky 5 zatiahnite v smere hodinovych ruciciek.

«  Zasucasného drzania naradia naskrutkujte puzdro Ustia 4 a zakoncenie Ustia 2 pomocou poistnej matice
3 pre zakoncenie Ustia.

-« Pri odstranovani vybavenia postupujte v opa¢nom poradi uvedenych krokov.

Kym je naradie stale odpojené od privodu vzduchu, manualne naskrutkujte slepu nitovi maticu na vreteno.

- Umiestnite zakoncenie Ustia 2 na puzdro Ustia 4 a zaistite ho pomocou poistnej matice 3, aby vreteno 1
mierne precnievalo za okraj vlozky.

«  Zatiahnite poistnui maticu 3 ota¢anim v smere hodinovych ruci¢iek pomocou kltuc¢a*. Odstrante slept
nitovu maticu z vretena.

* Pozrite si polozky obsiahnuté v siprave na udrzbu 07900-09301 na strane 13.
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4.2

Privod vzduchu

Vetko naradie sa prevadzkuje stlacenym vzduchom pri minimalnom tlaku 5,0 baru.

Tlakové regulatory a systémy na automatické olejovanie/filtraciu sa maju pouzivat na hlavhom privode
vzduchu do vzdialenosti 3 metrov od néradia (pozrite si obr. 4).

Vsetky privodné hadice budi mat minimalny rating efektivneho prevadzkového tlaku minimélne o 150

% vyssi ako je hodnota maximalneho tlaku vytvaraného systémom alebo hodnota 10 barov, podla toho,
ktora z tychto hodnot je vyssia.

Vzduchové hadice musia byt odolné voci oleju, mat vonkajsie ¢asti odolné voci abrazii a pokial moéze dojst
vplyvom prevéadzkovych podmienok k poskodeniu hadic, musia byt vystuzené.

Vetky hadice MUSIA mat minimalny vnutorny priemer 6,4 milimetra.

ZASTAVOVACI VENTIL
(POUZIVA SA POCAS UDRZBY
MAXIMALNE 3 METRE FILTRA/REGULATORA ALEBO
e rm e — - - MAZACICH JEDNOTIEK)

\

am

HLAVNY
PRIVOD

TLAKOVY REGULATOR
. AFILTER (VYPUSTAJTE RAZ
i LUBRIKATOR DENNE)

74202

(] 1/4" PLYNOVA
PRIPOJKA

Obr. 4 —— 1

Ak vyssie uvedeny systém nie je k dispozicii, mbZete pouzit nasledujucu alternativu:

4.3

Pred pouzitim a pri prvom uvadzani naradia do prevadzky nalejte niekolko kvapiek ¢istého a lahkého
mazacieho oleja do vzduchového vstupu naradia, pokial sa na vzduchovom privode nenachadza ziaden
lubrikator. Ak sa naradie pouziva sustavne, je potrebné odpojit hlavni vzduchovu hadicu od hlavného
privodu vzduchu a naradie podla potreby namazat.

Skontrolujte, ¢i nedochddza k Gniku vzduchu. V pripade poskodenia je mozné hadice a spojovacie diely
nahradit novymi kusmi.

Ak sa na tlakovom regulatore nenachédza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k naradiu
odvzdusnite vzduchovy rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu.

Pokyny k nastaveniu

Funkcia nastavenia zéberu sa pouziva najma v pripade vloZiek mensich rozmerov M3-M4.

Ak nastavujete néaradie na optimalny zaber, nastavovac zaberu je potrebné navinut na minimalny zéber
(3 mm) a tlakovy regulator 19 navinut na maximalne nastavenie.

Ak nastavujete naradie na optimalny tlak, nastavovac zaberu je potrebné odvinut na maximalny zaber
(7 mm) a tlakovy regulator 19 odvinut na minimalne nastavenie.

Pokial' manipulujete s roznymi hriabkami uchopenia, naradie vam vzdy odporicame nastavit na optimalny tlak
radsej ako na optimalny zdber. Na nastavenie maximalneho tlaku pouzite stav maximalneho uchopenia.
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.(Nastavenie zaberu (pozrite si obr. 1Aa 3 .4.3.1

Ak chcete toto naradie pouzit pri prevadzke s nastavenym zaberom, Uplne zaskrutkujte tlakovy regulator 19,
aby ste dosiahli maximalny tlak a potom nastavte nastavovac zéberu na pozadovanu dizku zéberu:

«  Otvorte zostavu koncového krytu 11.

«  Poistny kolik zdberu 13 sa uvolni.

« Smerové Sipky vyznacuju smer zaberu.

«  Zaber zvysujte z minimalnej hodnoty, kym sa nedosiahne optimalna deformacia.

. Stupnica oznacuje aktualnu dizku zaberu.

+ Indikac¢né znacky zéberu 12 st zobrazené na koncovom kryte, obr. 1A

. Zarovnajte zadnu ¢ast nastavovaca zaberu 14 s tymito znackami, aby ste dosiahli pozadovanu dizku
zaberu.

«  Kazdé zapustenie 15 na nastavovaci zaberu 14 sa rovna +- 0,1 mm zaberu.

«  Pred pouzitim na mieste nasadenia zavrite zostavu koncového krytu 11.

«  Zadmka zadberu sa aktivuje, ked'sa zostava koncového krytu 11 uzavrie po uvedeni naradia do vztycenej
polohy

+ Naradie je teraz pripravené na prevadzku.

.(Nastavenie tlaku (pozrite si obr. 1B a 3 .4.3.2

Ak chcete pouzit néradie pri prevadzke sa nastavenym tlakom, navirite nastavovac zaberu 14 na 7 mm, Uplne
vyskrutkujte tlakovy regulator 19, aby ste dosiahli minimalny tlak a potom nastavte na pozadovany tlak:

+  Slepa nitova matica sa spociatku nezdeformuje a naradie sa odtoci.

«  Zaskrutkujte tlakovy regulator 19 o 1 drazku na telese reguldtora a otestujte.

«  Operaciu s tlakovym regulatorom 19 opakujte dovtedy, kym nedosiahnete optimalnu deformaciu.
« 1drazka na tlakovom regulatore 19 sa rovna priblizne sile 20 N v tahu.

+  Po uspesnej deformacii skontrolujte slepu nitovd maticu a v pripade potreby zvyste silu.

«  ZvySenim o dalsie 1-2 drazky umoznite variaciu na slepych nitovych maticiach.

+ Naradie je teraz pripravené na prevadzku.

5. Prevadzkovy postup
Instalacia slepej nitovej matice (pozrite si obr. 3).

Postup instalacie slepej nitovej matice:

«  Skontrolujte, ¢i bola zvolena sprava slepa nitova matica.

«  Zatlacte slepu nitovu maticu do obrobku.

«  Skontrolujte, ¢i je mechanizmus Ustia v pravom uhle (90°) k obrobku.

«  Zatlacte na slepu nitovi maticu pomocou naradia, aby ste ju natocili.

«  Pouplnom a spravnom zavedeni stlacenim spinaca aktivatora naradia 20 spustite instalacny cyklus.

«  Aktivator 20 podrzte, kym nebude slepa nitova matica Uplne nasadend a néradie sa kompletne nevyradi.

V pripade, ak sa slepa nitova matica zasekne pocas pouzivania, stlacte aktivator manualneho spatného chodu
17, aby ste vykonali spatny pohyb vretena 1 a odtoili slepu nitovd maticu. Pripadne odpojte od privodu
vzduchu a pouzite 4 mm klinovy priebojnik 21 obsiahnuty v stprave na udrzbu na odvinutie vretena cez
puzdro Ustia 4 znazornené na obrazku 1.

A UPOZORNENIE - pri instaldcii viozky nevyvijajte nadmernd silu, pretoze by mohlo ddjst k poskodeniu ndradia
alebo obrobku.
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6. Servis naradia

Vyskoleny personal je povinny vykonavat pravidelny servis a raz ro¢ne alebo kazdych 500 000 cyklov (podla
toho, ktory z pripadov nastane skor) naradie podrobovat komplexnej prehliadke.

Cistenie a udrzba
A ODPOJENIE PRIVODU VZDUCHU

Mechanizmy Ustia sa maju podrobovat servisu v tyzdnovych intervaloch alebo po kazdych 5 000 cykloch

A UPOZORNENIE - Ihned ako uvidite necistoty usadzujtice sa vo vzdusnych prieduchoch a v ich okoli, kde sa
pneumaticky valec pripdja k stistave plastovej rukovdite, necistoty a prach sfiknite z hlavného puzdra pridom suchého
vzduchu. Pri vykone tohto postupu majte nasadend prislusni ochranu zraku a schvdlent protiprachovi masku.

A UPOZORNENIE - Na cistenie nekovovych casti ndradia nikdy nepouzivajte rozpustadld ani iné agresivne
chemikdlie. Tieto chemikdlie mézu oslabit materidly pouZivané na tychto dieloch.

A UPOZORNENIE - Pred udrzbou vyberte akékolvek nebezpecné Idtky, ktoré sa mohli nahromadit z dévodu
pracovnych postupov.

«  Odpojte privod vzduchu

«  Odstrante cely mechanizmus Ustia uplatnenim postupu Pokyny na nasadenie na strane 10(4.1)
v opa¢nom poradi krokov.

«  Kazdy opotrebeny alebo poskodeny diel sa musi vymenit za novy diel.

«  Obzvlast skontrolujte opotrebenie na vretene.

+ Montéz vykonajte podla pokynov na nasadenie.

6.1 Denny servis

«  Skontrolujte, ¢i nedochadza k Uniku vzduchu. V pripade poskodenia je mozné hadice a spojovacie diely
nahradit novymi kusmi.

- Skontrolujte, ¢i je mechanizmus Ustia spravny a riadne nasadeny.

«  Skontrolujte, ¢i je zaber naradia adekvatny na umiestnenie zvolenej slepej nitovej matice. Pozrite si ¢ast
Nastavenie zédberu na strane 12 (4.3.1.).

- Skontrolujte, ¢i vreteno 1 na sustave Ustia nie je opotrebované alebo poskodené. Ak je, vymerite ho.

6.2 Tyzdenny servis

Suprava na udrzbu 07900-09301
Katalégové &islo Popis Mnz
07900-00624 4 mm klinovy priebojnik
07900-00632 17 mm/19 mm klu¢ 1
07900-00225 5 mm Sesthranny kluc 1

«  Skontrolujte, ¢i na hadici privodu vzduchu, armaturach a naradi nedochéddza k uniku vzduchu.

«  Shorizontalne polozenym naradim otvorte ,olejovu zatku” a skontrolujte hladinu oleja. Ak je hladina oleja
nizka, doplite olej podla pokynov v oddieli 6 servisnej prirucky.

«  Skontrolujte aktivaciu zaberu naradia a porovnajte ju s nastavenim oznaceni zaberu 12. Ak sa zédber
nedosiahne, podla potreby namazte vratnu pruzinu. Pozrite si servisnu prirucku, oddiel 6.

Kompletné pokyny na vykon servisu, riesenie problémov a udrzbu najdete servisnej prirucke 07900-09302.

6.3 Ochrana zivotného prostredia

Zaistite zhodu s platnymi predpismi o likvidacii. Zlikvidujte vsetky odpadové produkty v schvalenom zariadeni
na likvidaciu odpadu alebo v prevadzke tak, aby ste nevystavovali zamestnancov ani zivotné prostredie
nebezpecenstvu.
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7. ESVYHLASENIE O ZHODE

My, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,

SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, ze vyrobok:

Popis Hydro-pneumatické naradie na umiestiovanie slepych nitovych
matic ProSert® XTN20
Model POP-Avdel® 74202
na ktory sa vztahuje toto vyhladsenie, dosahuje zhodu s nasledujicimi harmonizovanymi normami:

ISO 12100: 2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011
EN ISO 4413: 2010 BS EN 28662-1: 1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643: 2008+A1: 2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev. 17:2017

Technickd dokumentdcia je zostavena v sulade s Prilohou 1, oddiel 1.7.4.1, v sulade s nasledujicou normou:

2006/42/ES Smernica o strojovych zariadeniach (odvolava sa na Statutarne nastroje 2008 ¢. 1597 -
(Bezpecnostné) nariadenia pri dodavke strojov).

Podpisany uskutocruje toto vyhldsenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 01.04.2015

Podpisany je zodpovedny za vytvorenie technického suboru pre produkty predavané v Eurépskej unii a
vykondva toto prehlasenie v mene spolo¢nosti Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Veduici timu pre technicki dokumentaciu
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Nemecko

Toto strojové zariadenie je v stilade so
smernicou o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. PREHLASENIE O ZHODE VO VB

My, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, Ze vyrobok:

Popis Hydro-pneumatické naradie na umiestiovanie slepych nitovych
matic ProSert® XTN20
Model POP-Avdel® 74202
na ktory sa vztahuje toto vyhldsenie, dosahuje zhodu s nasledujucimi ur¢enymi normami:
SO 12100: 2010 EN ISO 3744: 2010
EN ISO 11202: 2010 ENISO 11148-1: 2011
EN ISO 4413: 2010 BS EN 28662-1: 1993
EN ISO 4414: 2010 EN ISO 20643: 2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev. 17:2017

Technicka dokumentacia sa zostavila v sulade s (Bezpe¢nostnymi) nariadeniami pri dodavke strojov 2008, S.I.
2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov).

Podpisany uskutocnuje toto vyhlasenie v mene spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City, Spojené kralovstvo

Datum vystavenia: 01.04.2015

Toto strojové zariadenie je v stilade s
(Bezpecnostnymi) nariadeniami pri dodavke strojov 2008,

C n S.1. 2008/1597 (v zneni neskorsich predpisov)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Chrante svoju investiciu!

ZARUKA NA NARADIE NA UMIESTNOVANIE SLEPYCH NITOVYCH
MATIC POP®AVDEL®

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening garantuje, ze kazdé elektrické naradie bolo starostlivo vyrobené
a pri beznom pouzivani a udrzbe nebude vykazovat materidlové ani vyrobné nedostatky po dobu jedného (1)
roka.

Tato zaruka sa vztahuje vyluc¢ne na prvého kupujiceho naradia pre pévodné pouzitie.

Vylacenia:

Bezné opotrebovanie.
Pravidelnd udrzba, oprava a ndhradné diely vyvstavajuce z bezného opotrebenia su vynaté z krytia.

Hrubé a nendlezité pouzivanie.
Poruchy alebo poskodenia vyvstavajlce z nenalezitej obsluhy, skladovania, nevhodného ¢i hrubého
pouzivania, nehody alebo zanedbania (napr. fyzické poskodenia) st vynaté z krytia.

Neautorizovany servis alebo modifikacia.

Nedostatky alebo $kody vyvstavajlce zo servisu, testovania modifikdcii, instalacie, udrzby, pozmenovania
alebo akejkolvek modifikacie realizovanej kymkolvek inym ako zastupcom spolo¢nosti STANLEY Engineered
Fastening alebo jej autorizovanym servisnym strediskom su vynaté z krytia.

Vsetky ostatné zaruky, ¢i uz vyslovné alebo odvodené, vratane zaruky na predajnost ¢i vhodnost na konkrétny
Ucely su tymto vylucené.

V pripade, ak déjde k poruche néradia a chcete si nan uplatnit zaru¢né krytie, naradie okamzite vratte do
nasho tovarenského autorizovaného servisného strediska vo vasom najblizSom okoli. Zoznam autorizovanych
stredisk spolo¢nosti POP®Avdel® v USA a Kanade zZiadajte na bezplatnom telefénnom cisle (877)364 2781.

Mimo USA a Kanady navstivte nasu webovu stranku www.StanleyEngineeredFastening.com, kde najdete

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nasledne bezplatne vymeni akykolvek diel alebo diely, o ktorych sa
zisti, Ze su chybné vinou chybného materidlu alebo dielenského vyhotovenia a na vlastné néklady zabezpeci
zaslanie naradia spat k vam. Toto predstavuje nds jediny zavazok, ktory nam vyplyva z tejto zaruky. Spolo¢nost
STANLEY Engineered Fastening nebude za Ziadnych okolnosti niest zodpovednost za akékolvek désledkové ¢i
$pecidlne skody vyvstévajuce zo zakupenia ¢i pouzivania tohto naradia.

Zaregistrujte si svoje naradie na umiestinovanie slepych nitovych
matic online.

Ak si chcete zaregistrovat zaruku online, navstivte nas na adrese
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Dakujeme vam, Ze ste si vybrali naradie znacky POP®Avdel® od spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.
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© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Vse pravice pridrzane.

Brez predhodnega pisnega dovoljenja STANLEY Engineered Fastening, informacij, ki so navedene v tem

gradivu, ni dovoljeno reproducirati niti jih javno objavljati na kakrsen koli nacin in preko nobenih sredstev
(elektronsko ali mehansko). Te informacije so osnovane na podatkih, znanih v trenutku predstavitve tega izdel-
ka. STANLEY Engineered Fastening izvaja politiko nenehnih izboljsav izdelkov, zato so slednji lahko predmet
sprememb. Informacije, ki so navedene, se nanasajo na izdelke, ki jih dobavlja STANLEY Engineered Fastening.
Zato STANLEY Engineered Fastening ne more biti odgovorno za kakrsno koli skodo, ki nastane zaradi odsto-
panj od prvotnih specifikacij izdelka.

Informacije so zbrane in zasnovane z najve¢jo mozno skrbnostjo. Vsekakor pa STANLEY Engineered Fastening
ne sprejema nobene odgovornosti v zvezi z vsemi napakami v informacijah in tudi ne odgovarja za tovrstne
posledice. STANLEY Engineered Fastening ne odgovarja za $kodo, ki izhaja iz dejanj tretjih oseb. Delovna
imena, trgovska imena, registrirane blagovne znamke itd., ki jih uporablja Stanley Engineered Fastening, ne
bi smeli obravnavati kot prosto dostopne, vendar je treba, v skladu z zakonodajo s podro¢ja zascite blagovnih
znamk, slednje obravnavati z odgovornostjo.
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Ta priro¢nik za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri ¢emer je
obvezno upostevati naslednje varnostne predpise.

Med uporabo orodja vedno nosite zas¢ito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zascite je
treba oceniti pred vsako uporabo.

Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajalcevimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zasciti
zdravja in varnosti na delovnem mestu.

1. Varnostne definicije

Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavceve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem,
rezom, odrgninam in vrocini. Za zas¢ito rok nosite primerne rokavice.

@
D

Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti slehernega opozorila. Prosimo, preberite navodila in bodite
pozorni na te simbole.

A NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, e je ne
preprecite.

OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, povzro¢i smrt ali hude telesne poskodbe,
e je ne preprecite.

PREVIDNOST: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki bi lahko, povzrocila manjso ali srednje hudo
poskodbo, e je ne prepredite.

PREVIDNOST: Uporaba brez opozorilnega simbola, prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, ¢e
se ji ne izognete, povzroci materialno skodo.

S

Nepravilna uporaba ali vzdrZevanje tega izdelka lahko povzroci hude telesne poskodbe in materialno
Skodo. Pred uporabo opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo.
Zaradi zmanjsevanja tveganja za pozZar, elektricni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega
orodja treba upostevati osnovne varnostne ukrepe.

VSA OPOZORILA IN NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA KASNEJSO UPORABO

1.1 Splosna varnostna pravila

«  Zazascito pred nevarnostmi preberite in razumite varnostna navodila pred names¢anjem uporabo,
popravljanjem vzdrzevanjem, menjave opreme na orodju ali, ko delate v njegovi bliZini. Napake lahko
povzrocijo hude telesne poskodbe.

«  Orodje sme namestiti, nastavljati ali uporabljati le kvalificirani in usposobljeni upravljavec.

+  Orodja za slepe zakovice STANLEY Engineered Fastening nikoli ne uporabljajte za nepredvidena opravila.

+  Uporabite le dele, pritrdila in dodatke, ki jih priporoca proizvajalec.

+  NE spreminjajte orodja. Spremembe lahko zmanjsajo ucinkovitost varnostnih ukrepov in povecajo
tveganje za upravljavca. Vsaka predelava orodja, ki jo izvede uporabnik je v celoti njegova odgovornost,
hkrati pa tovrstno dejanje iznici vse veljavne garancije.

+  Ne zavrzite varnostnih navodil, dajte jih upravljavcu.

+  Ne uporabljajte orodja, ¢e je poskodovano.

+  Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo
brezhibnost in druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo
uporabo orodja, odpravi ustrezno usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse
klju¢e in pripomocke za nastavljanje.

+  Vrednih ¢asovnih razmikih je treba pregledati orodje in zagotoviti, da so podatki o zmogljivosti in oznake,
ki jih zahteva ta del standarda ISO 11148, pravilno in ¢itljivo oznacene na orodju. Zaposleni/uporabniki
morajo za nabavo nadomestnih oznacevalnih nalepk kontaktirati s proizvajalcem, ce je treba.

«  Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede
morebitnih poskodb in delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne
razstavljajte brez predhodne preucitve navodil za vzdrzevanje.
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1.2

Nevarnost izvrzenih delcev

Pred vsakim vzdrzevanjem, nastavljanjem, prilagajanjem ali odstranjevanjem sklopa nosu ali dodatne
opreme odklopite cev za dovajanje zraka.

Zavedajte se, da lahko napake pri obdelovancu ali opremi, tudi samega vstavljenega orodja povzrocijo
izstrelke z veliko hitrostjo.

Med uporabo orodja vedno nosite zas¢ito za oci, odporno proti udarcem. Stopnjo zahtevane zascite je
treba oceniti pred vsako uporabo.

Socasno je treba oceniti tudi tveganje za druge ljudi v okolici.

Zagotovite, da bo obdelovanec varno pritrjen.

Preverite, ali je sredstvo za za¢ito proti izstrelkom vijakov in/ali trnov namesceno in deluje.

Nikoli NE UPORABLJAJTE orodja brez names¢enega zbiralnika odpadnih trnov.

Opozorite okolico na mozno sunkovito izmetavanje trnov iz sprednjega dela orodja.

Orodja med uporabo nikoli NE usmerjajte proti ljudem.

Nevarnosti med delovanjem

Uporaba orodja lahko izpostavi upravljavceve roke nevarnostim, vklju¢no z drobljenjem, udarcem, rezom,
odrgninam in vrocini. Za zascito rok nosite primerne rokavice.

Upravljavci in vzdrzevalci morajo biti fizicno zmozni, da obvladajo velikost, tezo in moc orodja.

Orodje drzite pravilno, bodite pripravljeni na odzive ob obicajnih ali nenadnih gibih in uporabljajte obe roki.
Rocaji orodja naj bodo vedno suhi, ¢isti in brez olja ter masti.

Med upravljanjem orodja ohranjajte ravnotezje telesa in stabilno stojo.

Ob prekinitvi dovoda zraka sprostite napravo za zagon in ustavitev.

Uporabljajte le maziva, ki jih je priporocil proizvajalec.

Izogibajte se stiku s hidravli¢no tekocino. Ce slu¢ajno pride do stika, prizadeti del temeljito izperite z vodo
ter tako zmanjsajte nevarnost za drazenje koze.

Varnostni listi za vsa hidravli¢na olja in maziva so na voljo na zahtevo pri vasem dobavitelju orodij.
Izognite se neprimernemu polozaju telesa, ker je za te polozaje zelo verjetno, da se takrat ne boste
sposobni odzvati na obicajni ali nepri¢akovani premik orodja.

Ce je orodje pritrjeno na napravo za vzmetenje, zagotovite, da bo pritrditev varna.

Zavedajte se nevarnosti stiska, ¢e nos orodja ni namescen.

NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.

Pred zacetkom dela morate imeti roke na varni oddaljenosti od orodja.

Med prenasanjem orodja prsta nikoli ne drzite na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci
aktivirali ter povzrocili poskodbe.

Pazite, da vam orodje NE pade na tla oz. ne uporabljajte ga namesto kladiva.

Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

Zbiralnik odpadnih trnov je treba izprazniti, ko je polno do priblizno polovice.

1.4 Nevarnosti pri ponavljajocih se gibih

1.5

Ob uporabi orodja bo upravljavec morda obcutil neudobje v dlaneh, rokah, ramenih, vratu ali drugih delih
telesa.

Med uporabo orodja mora upravljavec zavzeti udobni polozaj telesa in ohranjati stabilno stojo ter se
izogibati nevarnim ali neuravnotezenim poloZajem telesa. Upravljavec mora spreminjati drzo med dolgimi
nalogami, to lahko pomaga, da se izogne neudobju in utrujenosti.

Ce upravljavec zacuti znake, kot so trajno ali pojavljajoce se neudobje, bolecino, kljuvanje, zbadanje,
odrevenelost, pekoci obcutek ali okornost, potem teh znakov ne sme prezreti. Sporociti jih mora
delodajalcu in se posvetovati z zdravnikom.

Nevarnosti pri uporabi dodatne opreme

Odklopite orodje z dovoda zraka pred namestitvijo ali odstranitvijo sklopa nosu ali dodatne opreme.
Uporabljajte samo velikosti in tipe dodatne opreme in potroSnega materiala, ki jih priporoca proizvajalec
orodja, ne uporabljajte drugih tipov ali velikosti dodatne opreme oz. potro$nega materiala.

1.6 Nevarnosti na delovhem mestu

Zdrsi, spotiki in padci so najpogostejsi vzroki za poskodbe na delovnem mestu. Zavedajte se, da so
spolzka tla posledica uporabe orodja in nevarnost spotika povzrocajo cevi za zrak ali hidravli¢ne cevi.
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1.8

1.9

Bodite pozorni v neznanem okolju. Tam obstajajo skrite nevarnosti, kot so elektri¢ni ali drugi oskrbovalni
kabli.

Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnem ozracju in ni izolirano proti stiku

z elektri¢nim tokom.

Prepricajte se, da v okolici ni elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd., ki lahko povzrocijo nevarnost, e jih
poskodujete med uporabo orodja.

Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice pro¢

od premikajocih se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se dele.
Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

Nevarnosti zaradi hrupa

Izpostavljenosti visoki ravni hrupa lahko povzroci trajno in nepopravljivo izgubo sluha in druge tezave,
kot so tinitus (zvonjenje, brnenje, zvizganje ali brencanje v usesih). Zato sta bistveni ocena tveganja in
izvajanje ustreznega nadzora za ta tveganja.

Ustrezni ukrepi za zmanj3anje tveganja lahko vkljucujejo materiale za blazenje, ki preprecujejo “zvonjenje
obdelovanca.

Zascito sluha uporabljajte v skladu z delodajal¢evimi navodili in kot jo zahtevajo predpisi o zas¢iti zdravja
in varnosti na delovnem mestu.

Da bi preprecili nepotrebno povecanje hrupa izberite, vzdrzujte in zamenjajte potrosne / vstavljene dele
tako, kot je priporo¢eno v navodilih tega priro¢nika.

”

Nevarnosti zaradi tresljajev

Izpostavljenost tresljajem lahko povzroci poskodbe Zivcev in oskrbe s krvjo na dlaneh in rokah.

Ko delate na hladnem, nosite topla delovna oblacila in poskrbite, da bodo dlani tople in suhe.

Ce zacutite odrevenelost, zbadanje, bolecino ali postane koza na prstih in dlaneh bleda, prenehajte
uporabljati orodje, povejte delodajalcu o teh pojavih in se posvetujte z zdravnikom.

Kjer koli je mogoce, podprite tezo orodja s stojalom, napenjalnikom ali izravnalnikom tresljajev, ker lahko
tako lazje drzite orodje, ¢e je podprto.

Dodatna varnostna navodila za pnevmatska elektri¢na orodja

Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 barov (100 psi).

Zrak, ki je pod tlakom, lahko povzroci hude poskodbe.

Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ko orodja ne uporabljate ali pred zamenjavo dodatne
opreme ali popravili odklopite cev za dovod zraka z orodja.

Nikoli NE OBRACAJTE orodja tako, da bo odprtina za odvod zraka na zbiralniku odpadnih trnov obrnjena
proti vam ali komurkoli drugemu. Nikoli ne usmerite curka zraka nase ali na ljudi v okolici.

Cevi, ki zaradi tlaka opletajo, lahko povzrocijo hude telesne poskodbe. Vedno preverite, ali cevi in
prikljucki niso poskodovani oz. zrahljani.

Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zra¢nih cevi ter drugih povezav. Ne mecite tezkih predmetov
na cevi. Udarec cevi z ostrim predmetom lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje
odpovedi cevi.

Hladen zrak usmerite stran od rok.

Kadar koli uporabljate univerzalne vrtljive sklopke (razcepne sklopke), morate namestiti zatice

za zapahnitev in uporabiti varovalni kabel za cevi, da bi zavarovali cev pred morebitnimi napakami
priklopa cevi na orodje ali cevi na cev.

Orodja nikoli NE dvigujte tako, da ga drzite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.

Odprtine za prezracevanje morajo biti vedno pretocne.

Pazite, da v hidravli¢ni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili okvare.

Politika poslovanja STANLEY Engineered Fastening
je del nenehnega razvoja izdelkov in izboljSav
zato si pridrzujemo pravico do sprememb specifikacij
kateregakoli izdelka brez predhodnega obvestila.
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2, Specifikacije

ProSert® XTN20 hidro-pnevmatsko orodje je zasnovano za zabijanje slepih kovic STANLEY Engineered
Fastening, pri ¢emer lahko prilagodite moc in frekvenco hoda.

Ce na orodje ProSert® XTN20 namestite ustrezen nos, je primerno za zabijanje slepih kovic, dimenzij od M3
do M10. Posebni, (imperialni) standard opreme zagotavlja tudi vstavljanje in kovicenje slepih kovic s colskim

navojem, vrste UNCin UNF.

Pri delu morate obvezno upostevati varnostna navodila.

NE uporabljajte naprave v vlaznih pogojih ali v prisotnosti vnetljivih tekocin in plinov.

2,1. Specifikacije o postavljanju orodja

Vlek @ nominalnem tlak vleka je 5,0

Vleénasila: baroy 17,65 kN 3968 Ibf
Tlak dovoda zraka Min/Maks 5-7 barov 72,5- 101,5 Ibf/in?
Tlak olja Vlek (maks) 230 barov 3336 |bf/in?
Prosta koli¢ina zraka: najve¢ @ 5,5 bara 4L 244in’
Hod: Hod bata 3-7mm 0,118-0,275 in
Teza: Vklju¢no z opremo nosu 1,59 kg 3,50 1b
Stevilovrtliajev |\ ejin nazaj 2000 vrtlj./min| 2000 vrtlj/min
motorja:
Vibracije: Odstopanje vibracij: K= 0,1 m/s <2,5 m/s? <8 ft/s?
Stevilo vrtljaj.ev Naprej in nazaj 2.000 vrt/min | 2.000 vrt/min
motorja:

Vrednost hrupa dolocena v skladu s testno kodo hrupa ISO 15744 in ISO 3744. XTN20
Raven zvo¢ne moci z oceno A dB(A), LWA Negotovost hrupa: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
E;\/;en zvo¢nega tlaka z oceno A na delovni postaji dB(A), Negotovost hrupa: kPA = 3,0 dB(A) 63.2 dB(A)
Konica emisije zvo¢nega tlaka z oceno C dB(C), LpC,peak | Negotovost hrupa: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
Vrednost tresljajev dolocena v skladu s testno kodo tresljajev ISO 20643 in ISOISO 5349. XTN20
Raven emisij tresljajev, ahd: Odstopanje: k= 0,17 m/s 0,34 m/s’

Zagotovljena vrednost emisije tresljajev v skladu z EN 12096

Material: - Aluminij Jeklo Nerjavece jeklo
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
. Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel obmodie I bipL M4-M6 M4-M6 -
fzdeflov: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M38 -
Standardna matica* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Cizelirana matica* M4-M8 M4-M6 -
o Kronska matica® M3-M10 M3-M8 M4-M6
V.P9P Nut Sesterokotna matica* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Obmogje izdelka: -
Tetra matica*® M4-M8 M4-M8 -
HB vijak* M6-M8 M6-M8 -
Cevna matica* M6 M6 -
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Nacin delovanja Pull-to-Force Da
Nacin delovanja Pull-to-Stroke Da
Dodatne funkcije: Vk.Iop./izhop samodejn.ega vrtenja Da
Pritrdila trna brez orodja Da
Ro¢no sprozilno stikalo smeri delovanja | Da
Hidravli¢na tesnila in tesnilni obroci Da

Postavke, oznacene z*, lahko zahtevajo uporabo adapterja trna (74202-02200 je v priro¢niku dodatkov 07900-01073). Celotno
orodje ProSert ® XTN20 (74202) je sestavljeno iz osnovnega orodija (Stevilka dela 74202-02000) in ustreznega sklopa nosu.

2,2, Paket vsebuje:

« 1 XTN20 orodje za slepe kovice

« 1 komplet M4, M5, M6, M8 (metric¢ni), ali

« 1 komplet 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC ali 5/16" UNC opreme nosu in trne
« 1 tiskana navodila za uporabo

« 1 komplet za vzdrZevanje
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2,3.Seznam glavnih delov

gl.sl.1in2
Dodatno Dodavt.no
St.v na- Navoj naroéilo . narocilo
vodilih za Opis me- Seznam Nav?j . Seznam . Kolic¢ina
uporabo tricni | nadomestnih Imperialni | nadomestnih
delov Metricni del?v .
Imperialni
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Trn M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Konica nosu M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Varovalna matica - 07555-00901 1
4 Ohisje nosu - 74202-02021 1
5 Matica celjusti - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Reducirna obojka M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Pogonska gred M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Adapter trna - 74202-02023 1
9 Drog nosu - 74202-02039 1
10 Vzmetni obro¢ - 74202-02012 1
11 Sklop kon¢ne kapice - 74202-02107 1
12 Oznake na prilagojevalniku hoda - - -
13 Zatic prilagojevalnika hoda - 74202-02095 1
14 Nastavljalnik hoda - 74202-02010 1
15 Sprostitev nastavljalnika hoda - - -
16 Odvod zraka - 74202-12700 1
17 Roc¢no sproiilno stikalo smeri ) 74202-02030 1
delovanja
18 Zaklep regulatorja - 74202-02038 1
19 Regulator tlaka - 74202-02037 1
20 Sprozilno stikalo - 74202-02020 1
21 Izmetalo - 07900-00624 1
Metri¢ni Imperialni

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

Celotni sklop nosu M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

M6 07555-09886 1/4" UNC 07555-09848

M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* Vse velikosti so na voljo z varovalno matico (3) 07555-00901.

Za dodatne velikosti, obiscite www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Namestitev orodja
A POMEMBNO - PRED UPORABO PAZLJIVO PREBERITE VARNOSTNA PRAVILA NA STRANEH 6 in 7.
Pred uporabo

+  lIzberite nos ustrezne dimenzije in ga namestite.

+  Nadovod zraka namestite orodje za postavljanje. Pritisnite in sprostite sprozilno stikalo 20. in preverite
pravilnost delovanja.

«  Nastavite zeleni hod in tlak.

A POZOR - za pravilno delovanje orodja, mora biti nastavljen predpisan tlak. Ce tlak ni nastavljen kot je
predpisano, lahko pride do poskodb opreme in osebja. Tlak dovoda ne sme presegati predpisanega v specifikacijah
orodja.

4. Navodila za uporabo
A POMEMBNO - PRED UPORABO PAZLJIVO PREBERITE VARNOSTNA PRAVILA NA STRANEH 6 in 7.

A POMEMBNO - PRED NAMESCANJEM ALI ODSTRANJEVANJEM SKLOPA NOSU, MORATE DOVOD
ZRAKA ODKLOPITI.

4.1 Oprema nosu (glejte sliko 2).

Navodila za pritrjevanje

Odebeljene stevilke delov se nanasajo na dele nosu, ponazorjene na sliki 1.

«  Dovod zraka morate odklopiti.

. Ce sta ohisje nosu 4 in matica ¢eljusti 5 $e vedno name$¢ena, ju odstranite tako, da tis¢ite vzmeten drog
nosu 9 potisnjen nazaj.

«  Vstavite pogonsko gred 7 v adapter trna 8.

«  Pritrdite trn 1 na pogonsko gred 7.

«  Vstavite reducirno obojko 6 (Ce je namescena) v matico Celjusti 5.

«  Privijte matico celjusti 5 na adapter trna 8 medtem pa vlecite vzmeten drog nosu 9 nazaj. Privijte matico
Celjusti 5 proti desni.

«  Trdno drZite orodje in privijte na vijak ohisja nosu 4 konico nosu 2 in varovalno matico 3.

«  Priodstranjevanju, ravnajte v nasprotnem zaporedju.

Dovoda zraka se ne priklopite, na trn privijte nastavek za slepe kovice.

«  Konico nosu 2 postavite na ohisje nosu 4 in ga pritrdite z varovalno matico 3, tako, da bo trn 1 malce segal
prek vlozka.

«  Sklju¢em do konca privijte varovalno matico 3*. S trna odstranite nastavek za slepe kovice.

*Glejte elemente, ki so navedeni v poglavju Komplet za vzdrzevanje 07900-09301, na strani 13.
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4.2 Dovod zraka

- Vsaorodja delujejo na stisnjeni zrak, ki ima tlak vsaj 5,0 bar.

«  Naglavnem dovodu zraka je treba na razdalji do 3 m od orodja namestiti regulator tlaka in samodejni
sistem oljenja/filtriranja (glejte sl. 4).

- Ceviza dovod zraka morajo zagotavljati vsaj 150 % vecjo zmogljivost tlaka od dejanskega v sistemu,
oziroma prenesti tlak 10 barov, kar predstavlja visjo vrednost.

«  Ceviza zrak morajo biti odporne proti olju, zunanji sloj mora biti odporen na obrabo, kjer pa obstaja
nevarnost mehanskih poskodb, morajo biti cevi ustrezno ojacane.

«  Vse cevi za zrak morajo imeti najmanjsi premer vsaj 6,4 mm.

USTAVLJALO
(UPORABLJA SE PRIVZDRZEVANJU
SKLOPOV ZA PRIPRAVO ZRAKA
NAJVEC 3 M S FILTROM/REGULATORJEM IN
e > ENOTO ZA MAZANJE)

OMREZNA
NAPETOST

REGULATOR IN FILTER

@) ! / i TLAKA (PRAZNITE GA
— e~ MAZALNIK DNEVNO)
[ PRIKLJUCEK
1/4" ZAPLIN

Slikag —

Ce zgoraj navedenega sistema nimate na voljo, lahko uporabite naslednjo alternativo:

«  Pred uporabo ali, ¢e orodje uporabljate prvi¢, oziroma, kadar sistem z samodejno mazanje ne deluje ali
ni names¢en, v odprtino za dovod kapnite nekaj kapljic olja. Ce orodje uporabljate neprekinjeno, morate
z njega odklopiti cevi za zrak in vanj kapniti nekaj kapljic olja.

«  Preverite tesnjenje zraka. Ce so cevi za zrak poskodovane, morate slednje in spojnike zamenjati z novimi.

. Cenagrupi za pripravo zraka ni names$¢enega filtra, morate, pred priklopom cevi na orodje, slednjo
odzraditi in iz nje odstraniti vodo ter necistoce.

4.3 Navodila za nastavitev

«  Funkcija prilagajanja hoda je pretezno uporablja pri manjsih vstavkih, M3-M4.

. Ce nastavite optimalni hod, morate nastavljalnik hoda priviti na minimalno vrednost (3 mm), regulator
tlaka 19 pa nastaviti na najvecjo vrednost.

. Ce nastavite optimalni tlak, morate nastavljalnik hoda priviti na maksimalno vrednost (7 mm), regulator
tlaka 19 pa nastaviti na minimalno vrednost.

Kadar se soocate z razli¢nimi debelinami materialov, vedno priporo¢amo, da namesto optimalnega hoda raje
nastavite optimalni tlak. Za nastavljanje optimalnega tlaka, uporabite maksimalno vrednost oprijema.
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.(Prilagoditev hoda (glejte sliki 1A in 3 .4.3.1

Ce zelite uporabiti orodje na nacin prilagajanja hoda, nastavite regulator tlaka 19 v skrajni polozaj, da
zagotovite maksimalni tlak nato pa nastavite nastavljalnik hoda v Zeleni polozaj:

«  Odprite sklop kon¢ne kapice 11.

- Zatic prilagojevalnika hoda 13 se bo sprostil.

«  Puscici kazeta smer hoda.

«  Povecujte hod z minimalnega dokler ne dosezete optimalne deformacije.

«  Lestvica prikazuje trenutne dolzine hoda.

«  Oznake na prilagojevalniku hoda 12 so prikazane na kon¢ni kapici, sl. TA

«  Zavzpostavitev zelene dolzine hoda, poravnajte zadnji del nastavljalnika 14 s temi oznakami.
«  Vsaka luknja 15 na nastavljalniku hoda 14 predstavlja +- 0,1 mm hoda.

«  Pred uporabo v okolju delovanja zaprite skloop konéne kapice 11.

«  Zapah hoda se bo aktiviral, ko bo sklop kon¢ne kapice 11 zaprt in ko bo orodje v pokon¢nem polozaju
«  Orodje je tako pripravljeno za uporabo.

.(Prilagoditev tlaka (glejte sliki 1B in 3 .4.3.2

Ce zelite uporabiti to orodje v na¢inu nastavitve tlaka, obrnite nastavljalnik hoda 14 na 7 mm, nato do konca
odvijte regulator tlaka 19, da se vzpostavi minimalni tlak, ki ga potem postopoma povecujte:

«  Sprva se slepa kovica ne bo deformirala in orodje se bo vrtelo v prazno.

«  Privijte regulator tlaka 19 za 1 utor in ga preizkusite.

- Ponavljajte postopek z regulatorjem tlaka 19 tako dolgo, da doseZete optimalno deformacijo.
« 1zareza naregulatorju tlaka 19 ustreza priblizno 20 N sile vieka.

« Ko vzpostavite zeleno deformacijo slepih kovic, po potrebi lahko povecate silo.

- Dodatno povecanje sile za 1-2 zarezi je odvisno od izbrane vrste kovice.

«  Orodje je tako pripravljeno za uporabo.

5. Postopek uporabe
Namestitev slepe kovice (glejte sliko 3).

Namestitev slepe kovice.

«  Preverite, ali ste izbrali ustrezno slepo kovico.

«  Slepo kovico potisnite v lezisce.

«  Preverite, ¢e je sklop nosu pravokotno (90°) na obdelovanec.

«  Orodje pritisnite na slepo kovico in ga obrnite.

« Ko je slepa kovica pravilno vstavljena, pritisnite sprozilno stikalo 20 in zaZenite postopek.

«  Drzite sprozilno stikalo 20 dokler se slepa kovica popolnoma ne uleze v lezZisce, orodje pa ni ve¢ pod
tlakom.

V primeru, da se slepa kovica ujame v vstavku, pritisnite postane Slepa kovica Nut zataknil v prijavhem
pritisnite ro¢no sprozilno stikali nasprotne smeri 17, da se trn 1 obrne v nasprotno smer in izvrze zagozdeno
slepo kovico. Dodatno lahko odklopite dovod zraka in uporabite 4 mm izmetalo 21, ki je priloZzeno v kompletu
za vzdrzevanje in odvijte trn prek ohisja nosu 4, kot je prikazano na sliki 1.

A POZOR - ne poskusajte nassilo, kajti to bi lahko poskodovalo orodje in/ali vpenjalo.
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6. Servisiranje orodja

Redno vzdrzevanje lahko izvaja le ustrezno usposobljeno osebje, ki naj opravi celovit pregled vsako leto ali
vsakih 500.000 ciklov, kar je prej.

Cis¢enje in vzdrzevanje
A ODKLOPITE DOVOD ZRAKA
Sklop nosu morate servisirati tedensko ali vsakih 5.000 ciklov

A POZOR - Odstranite umazanijo in prah iz glavnega ohisja z izpihovanjem s suhim zrakom, ko opazite, da se
prah nabere v in okoli odprtin za zracenje, ki so na spoju med pnevmatskim valjem in plasti¢nim rocajem. Med
opravljanjem tega postopka nosite ustrezno zascito za oci in masko za obraz.

A POZOR - Nikoli za cis¢enje nekovinskih delov orodja ne uporabljajte kemicnih sredstev ali drugih moc¢nih
kemikalij. Take kemikalije lahko oslabijo materiale, iz katerih so izdelani ti deli.

A POZOR - Pred vzdrZzevanjem odstranite vse nevarne snovi, ki bi se lahko nabrale med delom.

«  Odklopite dovod zraka

«  Popolnoma odstranite sklop nosu, pri ¢emer v nasprotni smeri izvedite postopek, opisan za sestavljanje
10 (4.1).

- Vsak obrabljeni ali poskodovani del je treba zamenjati z novim.

«  Posebej preverite obrabljenost trna.

- Sestavljajte skladno z navodili za pritrjevanje.

6.1 Dnevno servisiranje

«  Preverite tesnjenje zraka. Ce so cevi za zrak poskodovane, morate slednje in spojnike zamenjati z novimi.

«  Prepricajte se, da je sklop nosu ustrezen in pravilno namescen.

«  Preverite, ali je hod orodja primeren za izbrano opravilo in izbrano vrsto slepe kovice. Glejte stran, kjer je
opisana prilagoditev hoda, 12 (4.3.1.).

«  Preglejte trn 1, ki je v sklopu nosu glede obrabe in poskodb. Ce opazite poskodbe ali obrabljenost, ga
zamenjajte.

6.2 Tedensko servisiranje

Komplet za vzdrzevanje 07900-09301
Stevilka dela Opis Koli¢ina
07900-00624 4 mm izmetalo 1
07900-00632 17 mm/19 mm klju¢ 1
07900-00225 5 mm Sestkotni kljuc 1

«  Preverite glede tesnjenja olja in uhajanja zraka na pritrdilih cevi za dovod zraka na orodje.

«  Zorodjem v vodoravnem poloZaju odprite "¢ep za olje" in preverite nivo olja, ¢e slednjega manjka, glejte
"Servisni priro¢nik, oddelek 6"

«  Preverite hod prozenje orodja in ga primerjajte z nastavitvami oznak hoda 12. Ce hod ni dosezen,
namazite vracalno vzmet, Ce je treba. Gl. priro¢nik za servisiranje, razdelek 6.

Celotna navodila glede servisiranja, odpravljanja tezav in vzdrzevanja, si oglejte v Priro¢niku za servisiranje
07900-09302.

6.3 Varovanje okolja
Zagotovite skladnost s predpisi, ki se uporabljajo za odstranjevanje med odpadke. Vse odpadne izdelke
odstranite na zbirno mesto ali obrat, ki ima certifikat, da ne bi izpostavili nevarnosti osebja in okolja.
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7. 1ZJAVA ES O SKLADNOSTI

Mi, STANLEY Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, s polno odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek:

Opis Hidro-pnevmatsko orodje za slepe kovice ProSer® XTN20
Model POP-Avdel® 74202
na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi usklajenimi standardi:

ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena skladno z dodatkom 1, razdelek 1.7.4.1, v skladu z naslednjo direktivo:
Direktiva o strojih 2006/42/ES (izvedbeni predpisi 5t. 1597 iz leta 2008 - (varnostni) predpisi o dobavi strojev).

Podpisani podaja to izjavo v imenu podjetja STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Direktor inzeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje: Letchworth Garden City, Zdruzeno kraljestvo

Datum izdaje: 4.1.2015

Podpisani je odgovoren za sestavo tehni¢ne dokumentacije za izdelke, ki so naprodaj v Evropski uniji, in daje
to izjavo vimenu podjetja Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Vodja ekipe za tehni¢no dokumentacijo
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 GieB3en, Nemcija

Ta naprava je skladna z
Direktivo o strojih 2006/42/ES.

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. 1ZJAVA O SKLADNOSTI ZA ZDRUZENO KRALJESTVO

Mi, STANLEY Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,

SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO, s polno odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek:

Opis Hidro-pnevmatsko orodje za slepe kovice ProSer® XTN20
Model POP-Avdel® 74202
na katerega se nanasa ta izjava, v skladu s temi navedenimi standardi:

ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena v skladu z (varnostnimi) predpisi o dobavi strojev iz leta 2008, S.I.

2008/1597 (kakor so bili spremenjeni).

Podpisani podaja to izjavo v imenu podjetja STANLEY Engineered Fastening

(T

A. K. Seewraj

Direktor inZeniringa, ZK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje: Letchworth Garden City, Zdruzeno kraljestvo

Datum izdaje: 4.1.2015

Ta naprava je skladna z (varnostnimi) predpisi o dobavi strojev
iz leta 2008,

C n S.1. 2008/1597 (kakor so bili spremenjeni)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Zascitite svojo nalozbo!

GARANCIJA ZA POP°Avdel® ORODJE ZA SLEPE KOVICE

STANLEY Engineered Fastening jamci, da so bila vsa orodja skrbno izdelana in da bodo, pri normalni uporabi,
brez napak v materialu in izdelavi za obdobje enega (1) leta.

Ta garancija velja za prvotnega kupca orodja in le za namensko uporabo.

Izkljucitve:

Normalna obraba.
Periodi¢no vzdrzevanje, popravila in nadomestni deli zaradi normalne obrabe so izkljuceni iz kritja.

Zloraba in napacna uporaba.
Okvara ali poskodba, ki je posledica nepravilnega delovanja, skladisc¢enja, napacne uporabe ali zlorabe,

nesrece ali malomarnosti, kot tudi materialne poskodbe, so izkljucene iz kritja.

Nepooblasceno servisiranje ali predelava.
Okvare ali poskodbe, ki izhajajo iz servisiranja, prilagoditve za testiranje, montaze, vzdrzevanja, rekonstrukcije

ali kakrsnekoli spremembe, ki je ni izvedlo osebje STANLEY Engineered Fastening, ali njegov pooblasceni
servisni center, so izkljucene iz kritja.

Vse druge garancije, bodisi izrazene ali naznacene, vklju¢no z vsemi garancijami o trgovski kakovosti in
ustreznosti za namen, so izklju¢ene.

Ce opazite, da orodje ni skladno z garancijskimi zagotovili, ga takoj dostavite najblizjemu pooblai¢enemu
servisnemu centru. Za seznam pooblascenih servisnih centrov POP®Avdel® v ZDA ali Kanadi, se obrnite na nas
s klicem na brezplac¢no telefonsko stevilko (877) 364 2781.

Izven ZDA in Kanade, obiscite naso spletno stran www.StanleyEngineeredFastening.comin poiscite vam
najblizji STANLEY Engineered Fastening servisni center.

STANLEY Engineered Fastening bo nato brezpla¢no zamenjal katerikoli del ali dele, za katere bomo ugotovili, da
so v okvari zaradi okvare v materialu ali izdelavi, ter vam vrnil popravljeno orodje. To predstavlja naso izklju¢no
obveznost znotraj te garancije. V nobenem primeru ni STANLEY Engineered Fastening odgovoren za katerokoli
posledi¢no ali posebno poskodbo, ki izhaja iz nakupa ali uporabe tega izdelka.

Registrirajte orodje za slepe kovice na spletu.

Za registracijo garancije v spletu, nas obiscite na http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-
powertools/warranty-card

Zahvaljujemo se vam za izbiro orodja blagovne znamke STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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Burada sunulan bilgiler, STANLEY Engineered Fastening'den dnceden acik ve yazil izin alinmadan kopyalana-
maz ve/veya herhangi bir sekilde (elektronik veya mekanik olarak) agiklanamaz. Burada sunulan bilgiler, bu
Urlintin piyasaya sunuldugu anda bilinen verilere baglh olarak belirlenmistir. STANLEY Engineered Fastening
devamli Uriin gelistirme politikasina sahiptir ve bu ylizden Urinler degisebilir. Burada sunulan bilgiler, STAN-
LEY Engineered Fastening'in sundugu sekildeki tiriin icin gecerlidir. Bu ylizden, STANLEY Engineered Fastening

Urunun orijinal 6zelliklerindeki farkhiliklardan dolayi ortaya ¢ikan hasarlardan sorumlu tutulamaz.

Burada sunulan bilgiler biyik dikkatle hazirlanmistir. Fakat, STANLEY Engineered Fastening bilgilerin hatali ol-
masl veya bunun yaratacagdi sorunlarla ilgili sorumluluk kabul etmemektedir. STANLEY Engineered Fastening,
Uclinct kisilerin yarattigu etkinliklerden ortaya cikan hasarlar konusunda sorumluluk kabul etmeyecektir.
STANLEY Engineered Fastening tarafindan kullanilan is isimleri, ticari isimler, tescilli ticari markalar vs. ticari

markalarin korunmasi ile ilgili kanunlar uyarinca ticretsiz oldugu anlasiimayacaktir.
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Bu aleti kullanacak veya montajini yapacak her kisi, asagidaki glivenlik kurallarina 6zellikle dikkat
ederek bu kullanim kilavuzunu okumalidir.

Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikl g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi
her kullanim icin 6zel degerlendirilmelidir.

isverenin talimatlarina uygun olarak, is sagligi ve giivenligi ydnetmeliklerinin gerektirdigi sekilde
isitme korumasi kullanin.

Aletin kullanimi sirasinda operatoriin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yiiksek isi gibi
tehlikelere maruz birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.

@O

. Guivenlik Tanimlari

—

Asagidaki tanimlar her isaret s6zctigu ciddiyet derecesini gosterir. Lutfen kilavuzu okuyun ve bu simgelere
dikkat edin.

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek cok yakin bir tehlikeli
durumu gosterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gosterir.

DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta dereceli yaralanma ile sonuclanabilecek potansiyel
bir tehlikeli durumu gosterir.

DIKKAT: Giivenlik uyarisi sembolii olmadan kullanilmasi, kaginilmadiginda tiriinde hasara neden
olabilecek potansiyel tehlikeli bir durumu gosterir.

>

S

Bu iiriiniin uygun olmayan sekilde kullanim veya bakimi, ciddi yaralanmalara veya iiriinde hasara neden
olabilir. Bu ekipmani kullanmadan 6nce, tiim uyari ve ¢alistirma talimatlarini okuyup anlayin. Elektrikli
aletleri kullanirken, kisisel yaralanma riskini azaltmak icin temel giivenlik 6nlemlerine her zaman
uyulmalidir.

BUTUN UYARI VE GUVENLIK TALIMATLARINI iLERIDE BAKMAK UZERE MUHAFAZA EDIN

1.1 Genel giivenlik kurallari

- Birden fazla tehlike icin, aksesuarlari takmadan, calistirmadan, tamir etmeden, bakimini yapmadan,
degistirmeden veya aletin yakininda calisma yapmadan énce giivenlik talimatlarini okuyun ve anlayin.
Bunun yapilmamasi ciddi bedensel yaralanmalara neden olabilir.

«  Aletyalnizca deneyimli ve egitimli operatérler tarafindan monte edilmeli, ayarlanmali veya kullaniimalidir.

+ STANLEY Engineered Fastening Kor Percinleri cakmak disinda bir amagla KULLANMAYIN.

+  Sadece Ureticinin tavsiye ettigi parcalari, ekleri ve aksesuarlari kullanin.

+  Alet Gzerinde degisiklik YAPMAYIN. Degisiklikler gtivenlik dnlemlerinin etkinligini azaltabilir ve operattre
yonelik riskleri artirabilir. Mlsterinin alet Gzerinde yapacagi tim degisiklikler kendi sorumlulugunda olup
aletin garantisini gegersiz kilar.

+  Guvenlik talimatlarini atmayin; bu talimatlari operatore verin.

«  Hasar gormis bir aleti kullanmayin.

«  Kullanmadan dnce, hareketli parcalardaki hizalama hatalarini ve tutukluklari, parcalardaki kirlmalar
ve aletin calismasini etkileyecek tiim diger kosullari kontrol edin. Hasarli ise, aleti kullanmadan dnce tamir
ettirin. Kullanmadan 6nce, anahtarlari veya penseleri ¢ikarin.

+ Aletler, 1SO 11148'in bu boliminin gerektirdigi derecelendirme ve isaretlerin alet Gizerinde okunakli bir
sekilde isaretlendigini dogrulamak icin periyodik olarak kontrol edilmelidir. Isveren/kullanici gerektiginde
yedek markalama etiketleri almak igin Greticiye basvurmalidir.

«  Alet strekli gtivenli calisir halde tutulmali ve ariza ve calisir durumu agisindan egitimli personel
tarafindan diizenli araliklarla kontrol edilmelidir. Demontaj islemi, sadece egitimli personel tarafindan
gerceklestirilecektir. Aleti, 5nceden bakim talimatlarina danismadan demonte etmeyin.
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1.2

1.3

Cisim firlama tehlikeleri

Herhangi bir bakim yapmadan, bir burun tertibatini veya aksesuarlarini ayarlamaya, takmaya veya
cikarmaya calismadan &nce hava beslemesini aletten ayirin.

is parcasi veya aksesuarlar ya da takili aletin kendisinin arizalanmasi durumunda percinlerin yiiksek hizla
firlayabilece@ini unutmayin.

Aletin calismasi sirasinda daima darbeye dayanikl g6z korumasi kullanin. Gereken koruma derecesi her
kullanim icin 6zel degerlendirilmelidir.

Bu sirada baskalarina yonelik riskler de degerlendirilmelidir.

is parcasinin saglam bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

Percin ve/veya mandrelin firlamasindan korunma araglarinin yerinde ve calisir durumda oldugunu kontrol
edin.

Mandrel kollektori yiklenmeden aleti KULLANMAYIN.

Mandrellerin aletin 6ntinden hizla firlama ihtimaline karsi dikkatli olun.

Aleti herhangi bir kisiye donik halde CALISTIRMAYIN.

Calisma tehlikeleri

Aletin kullanimi sirasinda operatdriin elleri ezilme, carpma, kesilme, siyrilma ve yiiksek isi gibi tehlikelere
maruz birakabilir. Elleri korumak icin uygun eldiven takin.

Operatorler ve bakim personelinin, alet kitlesi, agirhgi ve gliclinii kontrol edebilmeleri gerekir.

Aleti dogru sekilde tutun, normal veya ani hareketlere reaksiyon gdstermek icin hazir olun ve her iki elinizi
de kullanin.

Alet saplarini kuru ve temiz, yag ve gresten arinmis tutun.

Aleti calistirirken dengeli bir viicut pozisyonu saglayin ve yere saglam bir sekilde basin.

Hava beslemenin kesilmesi durumunda baslatma-durdurma diizenegini serbest birakin.

Sadece Uretici tarafindan 6nerilen yaglayicilari kullanin.

Hidrolik sivi ile temasi dnlenmelidir. Dokilinti olasiligini en aza indirmek igin, temas halinde iyice
yikanmaya 6zen gosterilmelidir.

Tum hidrolik yaglar ve yaglayicilara ait Malzeme Giivenlik Bilgi Formu verileri alet tedarik¢inizden talep
edilebilir.

Bazi durus pozisyonlari aletin normal veya beklenmedik hareketine reaksiyon vermenizi engelleyebilecegi
icin uygun olmayan duruslardan kaginin.

Alet bir stispansiyon cihazina sabitlenmisse, sabitlemenin glivenli oldugundan emin olun.

Burun donanimi takilmadiginda ezilme veya sikisma riskine dikkat edin.

Aleti burun mahfazasi takil degilken KULLANMAYIN.

Aleti kullanacak kisiler, kullanmadan 6nce ellerini yeterince uzakta tutmalidir.

Aleti bir yerden bir yere tasirken, istemeden calistirmamak icin elinizi tetikten uzak tutun.

Aleti diistirmeyin veya cekic olarak KULLANMAYIN.

Harcanmis mandrellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gosterilmelidir.

Mandrel kollektord, yaklasik yarisi doldugunda bosaltiimalidir.

Tekrarlayan hareket tehlikeleri

Bir elektrikli el aleti kullanirken, eller, kollar, omuzlar, boyun veya viicudun diger uzuvlarinda bir rahatsizlik
hissedebilirsiniz.

Operatdr, aleti kullanirken guivenli bir durus saglamali, uygunsuz veya dengesiz pozisyonlardan kaginarak
rahat bir durus benimsemelidir. Operatdr uzun sireli gorevler sirasinda viicudun durus pozisyonunu
degistirerek rahatsizlik ve yorgunlugun 6nlenmesine yardimci olabilir.

Operator stirekli veya tekrarlayan rahatsizlik, agri, zonklama, sizi, karincalanma, uyusma, yanma hissi

veya sertlik gibi semptomlar yasarsa, bu uyari isaretlerini mutlaka dikkate almalidir. Operatdr bu durumu
isverenine derhal bildirmeli ve deneyimli bir saglk personeline danismalidir.

Aksesuar tehlikeleri

Burun tertibatini veya aksesuarini takmadan veya ¢ikarmadan 6nce aletin hava beslemesinden
baglantisini kesin.

Yalnizca aletin Ureticisi tarafindan onerilen boyut ve tirdeki aksesuarlar ve sarf malzemelerini kullanin;
baska tur veya boyutta aksesuar veya sarf malzemelerini kullanmayin.
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1.6

-
N

1.8

1.9

isyeri tehlikeleri

Kaymalar, takilmalar ve diismeler isyerinde yaralanmalarin ana nedenleridir. Aletin kullaniminin

neden oldugu kaygan yiizeylere ve ayrica hava borusu veya hidrolik hortumun neden oldugu takilma
tehlikelerine dikkat edin.

Tanimadiginiz yerlerde dikkatli ilerleyin. Elektrik kablolari veya diger borular gibi gizli tehlikeler mevcut
olabilir.

Bu alet potansiyel olarak patlayici olan ortamlarda kullanim icin tasarlanmamistir ve elektrik temasina
karsi yalitimh degildir.

Alet kullanilirken hasar gordigiinde tehlikeye neden olabilecek herhangi bir elektrik kablosu, gaz borusu
vb. bulunmadigindan emin olun.

Uygun giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki takmayin. Sacinizi, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar veya uzun sa¢ hareketli parcalara takilabilir.

Harcanmis mandrellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gdsterilmelidir.

Guriiltii tehlikeleri

Yuksek guriltu seviyelerine maruz kalma, kalict diizeyde isitme kaybina ve kulak ¢inlamasi (zil

sesi, vinlama, kulaklarda islik sesi veya ugultu) gibi diger sorunlara neden olabilir. Bu nedenle, risk
degerlendirmesinin yapilmasi ve bu tehlikeler icin uygun kontrollerin uygulanmasi 6nemlidir.

Riski azaltmak i¢in uygun énlemler arasinda is parcalarinin “ses cikarmasini” engellemeye dontiik ses
yalitim materyallerinin kullanimi gibi eylemler sayilabilir.

isverenin talimatlarina uygun olarak, is saghgi ve giivenligi ydnetmeliklerinin gerektirdigi sekilde isitme
korumasi kullanin.

Guraltt miktarinda istenmeyen bir artisi 6nlemek icin sarf malzemesini/takili aleti kullanim kilavuzunda
onerildigi gibi secin, bakimini yapin ve degistirin.

Titresim tehlikeleri

Titresime maruz kalmak sinirlerde hasara yol acabilir, ellere ve kollara olan kan akisini engelleyebilir.
Soguk kosullarda calisirken sicak giysiler giyin ve ellerinizi sicak ve kuru tutun.

Cildiniz, parmaklariniz veya ellerinizde uyusukluk, karincalanma, agri veya beyazlik varsa, aleti kullanmayi
birakin, isvereninize bildirin ve bir doktora danigin.

Mumkinse, aletin agirhgini bir altlik, gergi mekanizmasi veya dengeleyici ile destekleyin, ¢ctinki
sonrasinda aletin desteklenmesi icin daha hafif bir kavrama kullanilabilir.

Pnomatik el aletleri icin ek glivenlik talimatlari

Calistirma hava kaynadi, 7 bari (100 PSI) asmamalidir.

Basingli hava ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Aleti calisir halde basi bos birakmayin. Alet kullanilmadiginda, aksesuarlari degistirmeden 6nce ya da
onarimlari yaparken hava hortumunu ayirin.

Mandrel kollektérii yiiziinde havanin operatér veya diger kisiler yoniinde agilmasina izin VERMEYIN.
Havayi asla kendinize veya baskasina yonlendirmeyin.

Carpan hortumlar ciddi yaralanmalara neden olabilir. Hortum ve baglanti parcalarini hasar veya gevseme
agisindan daima kontrol edin.

Kullanmadan énce, hava hatlarinda hasar olup olmadigini ve glvenli oldugunu kontrol edin. Hortumlarin
Uzerine agir esyalar koymayin. Keskin bir temas i¢ hasara ve hortumun erken arizalanmasina neden
olabilir.

Soguk hava elden uzaga yonlendirilmelidir.

Universal kivrimli kaplinler (tirnakli kaplinler) her kullanildiginda, kilit pimleri takilmali ve muhtemel
hortum ile alet veya hortum ile hortum arasinda baglanti arizasina karsi korunmak icin emniyet kablolari
kullanilmalidir.

Sikma aletini hortumundan KALDIRMAYIN. Her zaman sikma aleti sapini kullanin.

Havalandirma delikleri titkanmamali veya kapatilmamalidir.

Aletin hidrolik sisteminde kir ve yabanci madde birikmesine izin vermeyin, bu, aletin arizalanmasina
neden olacaktir.

220



TURKCE

STANLEY Engineered Fastening politikasi
bir siirekli iiriin gelistirme politikasidir ve
herhangi bir iiriiniin 6zelliklerinde dnceden
bildirmeden degisiklik hakkimiz saklidir.
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2. Ozellikler

ProSert® XTN20 hidro pnomatik alet, gti¢ ve/veya darbe ayariyla STANLEY Engineered Fastening Kor Pergin
Vidalarinin ¢cakilmast icin tasarlanmistir.

ProSert® XTN20 Aleti, ilgili u¢ ekipmani takilarak M3 ila M10 arasi Kor Percin Vidalarinin cakilmasinda kullanilir.
UNC ve UNF in¢ boyutlu kor percin somunlari cakma islemleri icin bu 6l¢i birimlerine (Imperial) uygun
ekipman da mevcuttur.

Guvenlik talimatlarina mutlaka bagh kalmaniz gerekir.
Islak kosullarda veya yanici sivi ya da gazlarin mevcut oldugu ortamlarda KULLANMAYIN.

2.1.Gakma Aleti Ozellikleri

Cekme Giicii: Belirtilen 5,0 Bar basingla ¢ekin 17,65kN 3968 |bf
Hava Besleme Basinci Min/Maks 5-7 Bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Yag Basinci Cekme (maks) 230 Bar 3336 Ibf/in?
Serbest Hava Hacmi: Maks @ 5,5 Bar 4L 244in?
Darbe: Piston darbesi 3-7 mm 0,118-0,275 ing
Agirhik: Ug ekipmani dahil 1,59 kg 3,50 b
Motor Hizi: ileri ve Geri 2000 dev/dak 2000 dev/dak
Titresim: Belirsiz titresim: K= 0,1 m/s? <2,5m/s? <8 fit/s?
Motor Hizi: lleri ve Geri 2000rpm 2000rpm
Giiriilti testi kodu ISO 15744 ve ISO 3744 uyarinca belirlenmis giiriiltii degerleri. XTN20
A agirlikh ses gticui seviyesi dB(A), LWA Belirsiz guirtiltu: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
is istasyonunda A agirlikli emisyon ses basinci seviyesi Belirsiz giiriilta: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
dB(A), LpA
C-agirlikli tepe emisyon ses basinci seviyesi dB(C), Belirsiz giiralti: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
LpC tepe
Titresim test kodu ISO 20643 ve ISO 5349 uyarinca belirlenmis titresim degerleri. XTN20
Titresim emisyon seviyesi, ahd: Belirsiz titresim: k = 0,17 m/s? 0,34 m/s?
EN 12096 uyarinca beyan edilen titresim emisyon degerleri
Malzeme: - Aliiminyum Celik Pasla'nmaz
Celik
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® Uriin Yelpazesi: DK/DL M4-Mé6 M4-Mé6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standart Somun* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Tirtill Somun* M4-M8 M4-M6 -
Kapali U¢lu Somun* M3-M10 M3-M8 M4-M6
P~ PoP NUt:@ Altigen Somun* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Uriin Yelpazesi:
Tetra Somun* M4-M8 M4-M8 -
HB Somun* M6-M8 M6-M8 -
Boru Somun* M6 M6 -
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Ek Ozellikler:

Glcle Cekme calisma modu Evet

Darbeyle Cekme galisma modu Evet

Otomatik Dondtirme Agik/Dondirme Evet
|_Kapali

Aletsiz Mandrel baglantilari Evet

Manduel Dondirme atlatma Evet

Hidrolik Yanak Contalari ve O-halkalari Evet

Yaninda * bulunan aletler, mandrel adaptér kit gerektirebilir (74202-02200, Aksesuar Kilavuzu 07900-01073 icinde belirtilir). Tam bir
ProSert® XTN20 (74202) aleti, taban alet (parca numarasi 74202-02000) ve ¢akilacak parcaya uygun u¢ aksamindan olusur.

2.2. Ambalaj sunlari igerir:

« 1 XTN20 Somun Pergin Vidalama Aleti
- 1takim M4, M5, M6, M8 (Metrik) veya

« 1takim 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC veya 5/16" UNC U¢ Ekipmani & Mandrelleri

« 1 Basili Kullanim Kilavuzu

« 1 Bakim Kiti
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2.3.Temel bilesenler listesi

ref sekil 1&2
“lavu i |Yenidensiparis | bis | "YSLE TR
. Aciklama . Yedek parca Ingiliz PP MIKTAR
zundaki metrik . P num. Ingiliz
num. Metrik olgiileri JR
Numara olgiileri
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Mandrel M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Uc M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Kilit Somunu - 07555-00901 1
4 U¢ Mahfazasi - 74202-02021 1
5 Somun Cikarici - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Alcaltma Bilezigi M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Tahrik Mili M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Mandrel Adaptor - 74202-02023 1
9 U¢ Rodu - 74202-02039 1
10 Siispansiyon Halkasi - 74202-02012 1
11 Uc¢ Kapadi Grubu - 74202-02107 1
12 Darbe Gdsterge isaretleri - - -
13 Darbe Kilitleme Pini - 74202-02095 1
14 Darbe Ayari - 74202-02010 1
15 Darbe Ayari Girintisi - - -
16 Hava Giris Aksami - 74202-12700 1
17 Mantel Déndiirme Tetigi - 74202-02030 1
18 Regiilator Kilidi - 74202-02038 1
19 Basing Reglilatori - 74202-02037 1
20 Tetik - 74202-02020 1
21 Pin Takozu - 07900-00624 1
Metrik ingiliz 8lculeri

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

T K M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

am uc aksam M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_| 07555-09848

M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

*Tiim boyutlar, Kilit Somunu (3) 07555-00901 ile verilmistir.

Diger boyutlar igin, www.StanleyEngineeredFastening.com adresine gidin.
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3. Aletin Kurulumu
A ONEMLI - KULLANIMA ACMADAN ONCE, SAYFA 6 ve 7'Yi DIKKATLE OKUYUN.
Kullanmadan Once

.- llgili boyutta u¢ ekipmanini secip takin.

«  Cakma aletini hava kaynagina baglayin. Tetige 20 kez test basip serbest birakarak cekme ve geri donme
dongdlerini test edin.

«  Aletiistenen darbe/basinca ayarlayin.

A DIKKAT - Montaj aletinin dogru calismast icin dogru basing beslenmelidir. Dogru basincin kullanilmamasi,
kisisel yaralanmaya veya ekipmanda hasara neden olabilir. Besleme basinci, cakma aleti 6zelliklerinde belirtilen
degerleri asmamalidir.

4, Kullanim Talimatlari

A ONEMLI - KULLANIMA ACMADAN ONCE, SAYFA 6 ve 7'DEKi GUVENLIK KURALLARINI DiKKATLE
OKUYUN.

A ONEMLI - UG AKSAMINI TAKMADAN VEYA CIKARMADAN ONCE HAVA KAYNAGI KAPATILMALIDIR.
4.1 U¢ Ekipmani (bkz. Sekil 2).

Montaj Talimatlari

Kalin yazilan parca numaralari, sekil 1'deki u¢ aksami parcalaridir.

«  Hava kaynagdi sokulmelidir.

- Halayerindeyse, U¢ Mahfazasini 4 ve Cikarma Somununu 5 sokerken, yay yiikli U¢ Rodunu 9 geri ¢ekin.

«  Tahrik Milini 7 Mandrel Adaptoriine 8 takin.

« Mandreli 1 Tahrik Miline 7 yerlestirin.

«  Alcaltma Bilezigini 6 (varsa) Cikarma Somununa 5 takin.

«  Cikartma Somununu 5 Mandrel Adaptore vidalarken 8 yay ytiklii U¢ Rodunu 9 geri dogru ¢ekin. Cikarma
Somununu 5 saat yoniinde sikin.

«  Aleti tutarken, U¢ Mahfazasini 4 ve Ucu 2 Kilit Somununa 3 vidalayin.

«  Ekipmani sékmek icin, adimlari ters sirada uygulayin.

Aleti hava kaynagina baglamadan 6nce, bir somun percini elle Mandrele vidalayin.

+  Ucu 2 Ug Mahfazasi 4 tizerinde konumlandirin ve Kilit Somunu 3 ile kilitleyerek Mandrelin 1 girisin biraz
otesine kadar ge¢cmesini saglayin.

«  Kilit Somununu 3 bir anahtarla dondurerek kilitleyin*. Somun percini Mandrelden ¢ikarin.

*Bakim Kiti 07900-09301 sayfa 13'te belirtilen 6geleri inceleyin.
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4.2 Hava Kaynagi

«  Tam aletler, 5.0 bar minimum basingl hava ile ¢alisir.

+ Ana hava kaynaginda alete 3 metreye kadar mesafede basing regulatorleri ve otomatik yaglama/filtreleme
sistemleri kullanilacaktir (bkz. sekil 4).

- Hava besleme hortumlarinin minimum etkin calisma basinci, hangisi daha yliksekse, en az sistemin
Urettigi maksimum basincin %150'si veya 10 bar olacaktir.

- Hava hortumlari, yaga dayanikli olmali, dislari asinmaya direncli olmali ve ¢alisma kosullarinin
hortumlarda hasara neden olabilecegi yerlerde korumali olmalidir.

«  TUm hava hortumlarinin i¢ capt minimum 6.4 milimetre OLMALIDIR.

KAPAMA VANASI (FILTRE/
REGULATOR VEYA YAGLAMA
MAKSIMUM 3 METRE UNITELERININ BAKIMI SIRASINDA
- — == KULLANILIR)

ANA KAYNAK

BASINC REGULATORU VE
FILTRE (GUNLUK TEMIZLIK)

- ALISTIRMA YAGI

[ 1/4" GAZ
BAGLANTISI
Sekil4 —

Yukaridaki sistem elinizde mevcut degilse, su alternatife yonelebilirsiniz:

«  Aletiilk kez kullanmadan veya kullanima agmadan 6nce, hava kaynaginda yaglayici yoksa aletin hava
girisine birka¢ damla temiz ve ince alistirma yagi dokiin. Alet devamli olarak kullanilacaksa, hava hortumu
temel hava kaynagindan cikariimali ve alet gerekli sekilde yaglanmalidir.

- Hava sizintilarini kontrol edin. Hasar géren hortumlar ve baglantilar, yenileriyle degistirilmelidir.

«  Basing regilatoriinde filtre yoksa, hortumu alete baglamadan 6nce biriken su ve kirin temizlenmesi igin
hava hattina kuvvetlice tfleyin.

4.3 Montaj Talimatlar

- Strok ayar 6zelligi, temel olarak M3-M4 gibi kiictik boyutlu somun percinler icin kullanilir.

«  Aleti optimum strok icin kullanacaksaniz, Strok Ayari minimum darbeye (3mm) ve Basing Reguilatori de 19
maksimum ayara getirilmelidir.

«  Aleti optimum basing icin kullanacaksaniz, Strok Ayari maksimum darbeye (7mm) ve Basing Regllatorii de
19 minimum ayara getirilmelidir.

Farkl kavrama kalinliklari ile calisirken, aletin her zaman optimum darbe yerine optimum basinca ayarlanmasi
onerilmektedir. Optimum basinca ayarlamak icin maksimum kavrama kosulunda kullanin.
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.(Strok Ayarlamasi (bkz. sekil 1A ve 3 .4.3.1

Bu aleti strok ayarli calistirmada kullanmak icin, Basing Regulatorliinii 19 sonuna kadar ilerleterek tam basinca
ulasin ve ardindan Strok Ayarini istediginiz darbe uzunluguna getirin:

«  UcKapagi Grubunu Agin 11.

«  StrokKilit Pini 13 salinir.

« Yon oklari, darbe yonuini g0sterir.

«  Optimum deformasyona ulasana kadar stroku minimumdan yukari dogru artirin.
«  Budlcek, mevcut strok uzunlugunun bir belirtisidir.

«  Strok gosterge isaretleri 12 U¢ Kapagi tUzerinde gosterilir sekil 1A

«  Strok Ayarinin 14arkasini bu isaretlerle hizalayarak istediginiz darbe uzunlugunu ayarlayin.
«  Strok Ayari 14 lizerindeki her girinti 15, +- 0.Tmm stroku esittir.

«  Uygulama ortaminda kullanmadan énce, U¢ Kapagi Grubunu 11 kapatin.

«  Cihaz dik konumdayken U¢ Kapagi Grubu 11 kapatildiginda, Strok Kilidi kapanir

« Alet, kullanima hazirdir.

.(Basni¢ Ayarlamasi (bkz. sekil 1B ve 3 .4.3.2

Bu aleti basing ayarli calismada kullanmak icin, Strok Ayarini 14 7mm'ye getirin, ardindan Basing Regulatoriini
19 tamamen disa ¢ikararak minimum basinca ulastiktan sonra istediginiz basinca ayarlayin:

- Baslangicta, somun pergini deforme etmeyecek ve alet donecektir.

«  Basing Regulatoriinii 19 govdede 1 dis iceri gegirin ve test edin.

«  Optimum deformasyona ulasana kadar, Basin¢ Regtilatoru 19 tGzerindeki calismayi tekrar edin.

«  Basing Regulatori 19 Gizerindeki her dis, yaklasik olarak 20N ¢cekme kuvvetine esittir.

« Somun per¢in deformasyonu basariyla ulastiktan sonra, somun per¢ini kontrol edin ve gerekirse kuvveti
ayarlayin.

« Somun Peginleri varyasyona imkan saglamak icin fazladan 1-2 dis artirin.

« Alet, kullanima hazirdir.

5. Kullanim Prosediirii
Somun Percin Takma (bkz. sekil 3).

Somun Per¢ini takmak icin.

« Dogru somun percini secip secmediginizi kontrol edin.

« Somun Percini uygulama alanina bastirin.

«  Ugaksaminin ¢alisma icin dogru agida (90°) oldugundan emin olun.

«  Dondirmek icin somun perginin tzerine yaslayin.

«  Cakma islemine baslamak icin, dogru sekilde yerlestirip yasladiktan sonra alet Tetigine 20 basin.
- Tetigi 20 somun percini tamamen yerlesip aletten timuyle ayrilana kadar basil tutun.

Somun Per¢inin uygulama sirasinda sikismasi halinde, Elle Tersine Dondiirme Tetigine 17 basarak Mandreli

1 tersine dondurln ve somun per¢ini dondirerek cikarin. Alternatif Olarak, hava kaynagi baglantisini sokin
ve Bakim Kitinde bulunan 4 mm Pin Takozunu 21 kullanarak Mandreli sekil 1'de gosterilen U¢ Mahfazasindan
dondirerek sokiin.

A DIKKAT - Bir cakma islemini zorlayarak tamamlamaya calismayin, bu alete ve/veya uygulamaya hasar
verebilir.
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6. Alet Bakimi

Egitimli personel tarafindan diizenli bakim yapilip 500.000 déngude veya yilda bir kapsamli muayene
yapilmalidir.

Temizlik ve Bakim

A HAVA KAYNAGINI CIKARIN

Ug aksamlarinin bakimi, haftalik olarak veya 5.000 devirde bir yapilmahdir

A DIKKAT - Pnématik Silindirin plastik Kulp Aksamiyla birlestigi noktalardaki havalandirma bosluklari etrafinda
kir biriktigini gordiikce ana mahfazaya kuru hava tutarak temizleyin. Bu islemi gerceklestirirken onayli bir g6z
korumasi ve onayli toz maskesi takin.

A DIKKAT - Aletin metalik olmayan parcalarini temizlemek icin asla ¢éziicii veya baska sert kimyasal
kullanmayin. Bu kimyasallar bu pargalarda kullanilan malzemeleri gligsiizlestirir.

A DIKKAT - Bakim éncesinde, yapilan isler nedeniyle birikmis olabilecek tehlikeli maddeleri temizleyin.

«  Hava kaynagini ¢ikarin

+  Montaj Talimatlari 10(4.1) sayfasindaki prosediirii tersten uygulayarak uc aksaminin tamamini ¢ikarin.
- Yipranmis veya hasarli parcalar yeni bir parcayla degistirilmelidir.

« Ozellikle Mandrel yipranmasini kontrol edin.

+  Montaj talimatlar dogrultusunda monte edin.

6.1 Giinliik Bakim

«  Hava sizintilarini kontrol edin. Hasar géren hortumlar ve baglantilar, yenileriyle degistirilmelidir.

«  Ugaksaminin dogru ve diizgin takili oldugundan emin olun.

«  Alet darbesinin seili Kor Percin Somunu igin yeterli olup olmadigini kontrol edin. Bkz: Darbe Ayarlamasi
sayfa 12 (4.3.1.).

«  Ug aksamindaki Mandrelde 1 yipranma veya hasar olup olmadigini kontrol edin. Varsa, degistirin.

6.2 Haftalik Bakim

Sekil Kiti 07900-09301
Parca Numarasi Aciklama Miktar
07900-00624 4mm Pin Takozu 1
07900-00632 17mm/19mm Anahtar 1
07900-00225 5mm Altigen Anahtar 1

«  Besleme hortumu, baglantilar ve alette yag sizintisi ve hava sizintisi olmadigindan emin olun.

- Alet yatay konumdayken, “Yag Kapagini” acin ve seviyesini kontrol edin, azalmissa doldurun. Bkz: “Bakim
Kilavuzu, Madde 6"

- Aletin strok aktivasyonunu kontrol edin ve strok gdsterge isaretleri12 ayariyla karsilastirin. Strok elde
edilmezse geri cekme yayini gerekli sekilde yaglayin. Bkz. Servis Kilavuzu, bélim 6.

Bakim, sorun giderme ve onarimla ilgili tim talimatlar icin, Bakim Kilavuzunu 07900-09302 inceleyin.
6.3 Cevrenin korunmasi

Yururlikteki bertaraf etme yonetmeliklerine uygunlugu saglayin. Personeli ve cevreyi tehlikeye maruz
birakmamak icin tiim atik trtinleri onaylanmis bir atik tesisi veya sahasinda bertaraf edin.
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7. AB UYGUNLUK BEYANI

Biz, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY BIRLESIK KRALLIK olarak, sadece bizim yiikiimliliigiimiiz altinda olmak tizere asagidaki iriinle ilgili
beyanda bulunuyoruz:

Aciklama ProSert® XTN20 Hidro-Pnomatik Kor Percin Somun Aleti
Model POP-Avdel® 74202

Urlind, uyumlu hale getirilmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:

I1SO 12100:2010 EN 1SO 3744:2010

EN SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN SO 4414:2010 EN SO 20643:2008+A1:2012
EN SO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknik belge asagidaki Yonetmelik uyarinca, Ek 1 bolim 1.7.4.1 ile uyumludur: 2006/42/EC Makine Direktifi
(Kanun Hikmundeki Kararname 2008 No 1597 - Makine Temini (Glvenlik) Yonetmelikleri tarafindan ifade edilir).

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani STANLEY Engineered Fastening adina yapar

(T

A. K. Seewraj

Miihendislik Birimi Direktori, BK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Diizenlendigi Yer:  Letchworth Garden City, UK

Diizenleme tarihi: 01-04-2015

Asagida imzasi bulunan kisi, Avrupa Birliginde satilan trinler icin teknik dosyanin hazirlanmasindan
sorumludur ve bu beyani Stanley Engineered Fastening adina yapmaktadir.

Matthias Appel
Teknik Dokiimantasyon Takim Lideri
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Almanya

Bu Makine, makine yonetmeligi
2006/42/EC ile uyumludur

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. INGILTERE UYGUNLUK BEYANI

Biz, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY BIRLESIK KRALLIK olarak, sadece bizim yiikiimliiligimiiz altinda olmak {izere asagidaki tiriinle ilgili
beyanda bulunuyoruz:

Acgiklama ProSert® XTN20 Hidro-Pnomatik Kor Percin Somun Aleti
Model POP-Avdel® 74202

Urlind, tanimlanmis asagidaki standartlarin gerekliliklerini karsilamaktadir:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknik dokiimantasyon, Makine Tedarik (Glvenlik) Yonetmelikleri 2008, S.I. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle)
uyarinca derlenmistir.

Asagida imzasi bulunanlar bu beyani STANLEY Engineered Fastening adina yapar

ez

A. K. Seewraj
Miihendislik Birimi Direktorii, BK
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM
Diizenlendigi Yer:  Letchworth Garden City, UK

Diizenleme tarihi: ~ 01-04-2015

Bu makine, Makine Tedarik (Giivenlik) Yonetmelikleri 2008,
S.1. 2008/1597 (degistirildigi sekliyle) ile uyumludur

CA

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Yatirnminizi Koruyun!

POP°®Avdel® SOMUN PERCIN ALETi GARANTISI

STANLEY Engineered Fastening, tiim elektrikli aletlerinin dikkatli sekilde tretildigini ve bunlarin bir
(1) yil boyunca normal kullanim ve servis altinda malzeme veya iscilikten kaynaklanan bir bozukluk
gOstermeyecedini garanti etmektedir.

Bu garanti, aletin orijinal kullanimi icin ilk satin alinisi icin gegerlidir.

istisnalar:

Normal yipranma ve asinma.
Dizenli bakim, tamir ve normal yipranma ve asinma sebepli parcalarin degistirilmesi, bu garantinin

kapsaminda degildir.

Suistimal ve istismar.
Yanlis kullanim, depolama, k&t amaclh veya hatali kullanim, kaza veya ihmal sonucu ortaya cikan fiziksel hasar
gibi ariza veya hasarlar, bu garantinin kapsami disindadir.

Yetkisiz Servis veya Tadilat.

STANLEY Engineered Fastening veya yetkili servis merkezleri disinda birinin gerceklestirdigi servis, test
ayarlamasi, kurulum, bakim, degisiklik veya tadilattan ortaya ¢ikan bozukluklar ve hasarlar, bu garantinin
kapsaminda degildir.

Buradaki sebepler icin, tiim pazarlanabilirlik ve elverislilik garantileri dahil ifade edilen veya ima edilen tim
diger garantiler bundan boyle kabul edilmemektedir.

Bu aletin garantiyi karsilamamasi durumunda, aleti derhal size en yakin fabrika yetkili servis merkezine
gonderin. ABD ve Kanada'da bulunan POP®Avdel® Yetkili Servis Merkezlerinin listesi icin, tcretsiz (877)364
2781 numarasindan bize ulasin.

ABD ve Kanada disindaysaniz, size en yakin STANLEY Engineered Fastening igin
www.StanleyEnigineeredFastening.com web sitesini ziyaret edin.

Bu durumda STANLEY Engineered Fastening hatali malzeme veya iscilik sebepli oldugu belirlenen bozuk parca
veya parcalari Ucretsiz olarak degistirecek ve Ucretsiz olarak geri gonderecektir. Bu, bizim bu garanti icindeki tek
yukumluligumuizi temsil etmektedir. STANLEY Engineered Fastening hicbir durumda bu aletin satin alinmasi
veya kullaniimasindan ortaya ¢ikan dolayli veya 6zel hasarlardan sorumlu tutulmayacaktr.

Somun Percin Aletinizi internet tizerinden kayit edin.

Garanti kaydinizi cevirimici olarak yapmak icin,
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card adresini ziyaret edin

STANLEY Engineered Fastening tarafindan Uretilen POP®Avdel® Marka aleti sectiginiz icin tesekkir ederiz.

231









STANLEY Engineered Fastening
\| STANLEY House, Works Road
STAh LEY Letchworth Garden City
Engineered Fastening Hertfordshire, United Kingdom
SG6 1Y

Tel: +44 1582 900 000
Fax: +44 1582 900 001

Holding your world together®

Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on
www.stanleyEngineeredFastening.com/contact
For an authorized distributor nearby please check

www.stanleyEngineeredFastening.com/econtact/distributors

Manual Number Issue C/N
07900-09303 G 21/022

STANLEY.

Assembly Technologies

Stanley Engineered Fastening — a division of Stanley Black and Decker — is the global leader in precision fastening and assembly solutions. Our
industry-leading brands, Avdel®, Integra™, Nelson®, Optia™, POP®, Stanley® Assembly Technologies, and Tucker®, elevate what our customers create.
Backed by a team of passionate and responsive problem-solvers, we empower engineers who are changing the world.
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