STANLEY INSTRUCTION

Engineered Fastening MANUAL

Hydro-Pneumatic Blind Rivet Nut Tool

Outil hydropneumatique pour rivets-écrous aveugles
Remachadora hidroneumatica de tuercas remachables
Hydropneumatisches Blindnietmutter-Werkzeug

Attrezzo idropneumatico per il piazzamento di inserti filettati
Pneumatyczno-hydrauliczna nitownica do nitonakretek
Hydropneumatisch Blindklinkgereedschap

Luftvaerktej til montering af blindnitter med indvendigt gevind
Hydropneumaattinen sokkoniittimutterityokalu

Pneumatiskt verktyg for blindnitmutter

Hydropneumatisk verktoy for popnaglemuttere

000CB800O0B6E0

Ferramenta hidropneumatica para porcas de rebitar

ProSert® XTN20 Blind Rivet Nut Tool — 74202

Hydro-Pneumatic Power Tool

STAKNLEY.

Assembly Technologies



















Original Instruction: G-21/022

ENGLISH

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
All rights reserved.

The information provided may not be reproduced and/or made public in any way and through any means
(electronically or mechanically) without prior explicit and written permission from STANLEY Engineered
Fastening. The information provided is based on the data known at the moment of the introduction of this
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This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular
attention to the following safety rules.
)

Always wear impact-resistance eye protection during operation of the tool. The grade of protection
required should be assessed for each use.

Use hearing protection in accordance with employe's instructions and as required by occupational
helth and safety regulations.

Use of the tool can explose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect hands.

1. Safety Definitions

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay
attention to these symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious
injury.

WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death

or serious injury.

CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate
injury.

CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in property damage.

L

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage.
Read and understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using
power tools, basic safety precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE.

1.1 General Safety Rules

+  Formultiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing,
maintaining, changing accessories on, or working near the tool. Failure to do so can result in serious
bodily injury.

+  Only qualified and trained operators must install, adjust or use the tool.

- DO NOT use outside the design intent of Placing STANLEY Engineered Fastening Rivet Nuts.

«  Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

+ DO NOT modify the tool. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the
risks to the operator. Any modification to the tool undertaken by the customer will be the customer’s
entire responsibility and void any applicable warranties.

- Do not discard the safety instructions; give them to the operator.

+ Do not use the tool if it has been damaged.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other
condition that affects the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any
adjusting key or wrench before use.

«  Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of
I1SO 11148 are legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain
replacement marking labels when necessary.

+  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals
for damage and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by
trained personnel. Do not dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.
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1.2 Projectile Hazards

n

Disconnect the air supply from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or
remove a nose assembly or accessories.

Be aware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-
velocity projectiles.

Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection
required should be assessed for each use.

The risks to others should also be assessed at this time.

Ensure that the workpiece is securely fixed.

Check that the means of protection from ejection of fastener is in place and is operative.

DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).

Operating Hazards

Use of the tool can expose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect hands.

Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of
the tool.

Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands
available.

Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

Maintain a balanced body position and secure footing when operating the tool.

Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the air supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken
to wash thoroughly if contact occurs.

Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool
supplier.

Avoid unsuitable postures as it is likely for these positions not to allow counteracting of normal or
unexpected movement of the tool.

If the tool is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure.

Beware of the risk of crushing or pinching if nose equipment is not fitted.

DO NOT operate tool with the nose casing removed.

Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent
activation.

DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

Repetitive Motions Hazards

When using the tool, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck or other
parts of the body.

While using the tool, the operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure
footing and avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during
extended tasks; this can help avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching,
tingling, numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The
operator should tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory Hazards

Disconnect the tool from the air supply before fitting or removing the nose assembly or accessory.
Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of
the tool; do not use other types or sizes of accessories or consumables.
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1.6

1.7

1.9

Workplace Hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of
the tool and also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards, such as electricity or other
utility lines.

The tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact
with electric power.

Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of
the tool.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

Noise Hazards

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such

as tinnitus (ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the
implementation of appropriate controls for these hazards are essential.

Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent
workpieces from “ringing”

Use hearing protection in accordance with employer's instructions and as required by occupational health
and safety regulations.

Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook,
to prevent an unnecessary increase in noise.

Vibration Hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.
Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.

If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using
the tool, tell your employer and consult a physician.

Where possible Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can
then be used to support the tool.

Additional Safety Instructions for Pneumatic Power Tools

The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

Air under pressure can cause severe injury.

Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use, before changing
accessories or when making repairs.

Never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on
hoses. A sharp impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

Cold air shall be directed away from hands.

Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck
safety cables shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure.
DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

Vent holes must not become blocked or covered.

Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to
malfunction.

STANLEY Engineered Fastening policy
is one of continuous product development and improvement
and we reserve the right to change the specification
of any product without prior notice.
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2. Specification

The ProSert® XTN20 hydro-pneumatic tool is designed for placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivet

Nuts through adjustment of the force and/or the stroke.

The ProSert® XTN20 Tool is used to place Blind Rivet Nuts from a range of M3 to M10 when coupled with the relevant
nose equipment. Imperial nose equipment is also available to place UNC and UNF inch thread size Blind Rivet Nuts.

The safety instructions must be followed at all times.

DO NOT use under wet conditions or in the presence of flammable liquids or gases.

2.1.Placing Tool Specification

Pull Force: Pull @ stated pull pressure 5.0 Bar 17.65kN 3968 Ibf
Air Supply Pressure Min/Max 5-7 Bar 72.5-101.5 Ibf/in’
Oil Pressure Pull (max) 230 Bar 3336 Ibf/in’
Free Air Volume: Max @ 5.5 Bar 4L 244in?
Stroke: Piston stroke 3-7mm 0.118-0.275 in
Weight: Including nose equipment 1.59 kg 3.501b
Motor Speed: Forward & Reverse 2000 rpm 2000 rpm
Noise values determined according to noise test code ISO 15744 and ISO 3744 XTN20
A-weighted sound power level dB(A), L, . Uncertainty noise: k,,, = 3.0 dB(A) 74.2 dB(A)
ﬁ‘t;";’i‘jgztg(‘j\incn':s'°” sound pressure level at thework |, o ainty noise: k,, = 3.0 dB(A) 63.2 dB(A)
E;Zv:elgtted peak emission sound pressure level dB(C), Uncertainty noise: k . = 3.0 dB(C) 106.4 dB(C)
Vibration values determined according to vibration test code ISO 20643 and ISOISO 5349 XTN20
Vibration emission level, ahd: Uncertainty vibration: k = 0.17 m/s? 0.34 m/s?
Declared vibration emission values in accordance with EN 12096
Material: - Aluminium Steel Stainless Steel
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel°® Product Range: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standard Nut* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Knurled Nut* M4-M8 M4-M6 -
Closed End Nut* M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut®
Product Range: Hexagonal Nut* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Tetra Nut* M4-M8 M4-M8 -
HB Bolt* M6-M8 M6-M8 -
Pipe Nut* M6 M6 -
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Pull-to-Force operating mode Yes

Pull-to-Stroke operating mode Yes

Auto Spin On/Spin Off Yes
Additional Features:

Tool Free Mandrel fittings Yes

Manual Reverse override Yes

Hydraulic Lip Seals & O-rings Yes

Items with a * may require a mandrel adaptor kit (74202-02200 found in the Accessories Manual 07900-01073). A complete ProSert®
XTN20 (74202) tool is made up of the base tool (part number 74202-02000) and the appropriate nose assembly for the insert.

2.2.The package contains:

« 1 XTN20 Blind Rivet Nut Tool

« 1 setof M4, M5, M6, M8 (Metric) or

« 1setof 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC or 5/16" UNC Nose Equipment & Mandrels
« 1 Printed Instruction Manual

« 1 Maintenance Kit

10
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2.3.Main components list

reffig. 1 &2
Nr.in I n . Thread Re-order Thread Re-order
struction Desctription .| Spare partnrs. . Spare part nrs. QTY
metric N Imperial .
Manual Metric Imperial
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Mandrel M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Nose Tip M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 | 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Lock Nut - 07555-00901 1
4 Nose Casing - 74202-02021 1
5 Chuck Nut - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Reducing Sleeve M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16" UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Drive Shaft M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Mandrel Adaptor - 74202-02023 1
9 Nose Rod - 74202-02039 1
10 Suspension Ring - 74202-02012 1
11 End Cap Assembly - 74202-02107 1
12 Stroke Indication Markings - - -
13 Stroke Locking Pin - 74202-02095 1
14 Stroke Setter - 74202-02010 1
15 Stroke Setter Recess - - -
16 Air Inlet Assembly - 74202-12700 1
17 Manual Reverse Trigger - 74202-02030 1
18 Regulator Lock - 74202-02038 1
19 Pressure Regulator - 74202-02037 1
20 Trigger - 74202-02020 1
21 Pin Punch - 07900-00624 1
Metric Imperial

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

C | bl M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

omplete nose assembly M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_| 07555-09848

M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* All sizes are supplied with Lock Nut (3) 07555-00901.

For additional sizes please visit www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Tool Setup
A IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 6 & 8 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.
Before Use

«  Select relevant size nose equipment and install.

«  Connect the placing tool to the air supply. Test pull and return cycles by depressing and releasing the
trigger 20.

«  Set the tool for desired stroke/pressure.

A CAUTION - correct supply pressure is important for proper function of the installation tool. Personal injury or
damage to equipment may occur without correct pressures. The supply pressure must not exceed that listed in
the placing tool specification.

4. Operating Instructions
A IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 6 & 8 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.

A IMPORTANT - THE AIR SUPPLY MUST BE TURNED OFF OR DISCONNECTED BEFORE FITTING OR
REMOVING THE NOSE ASSEMBLY.

4.1 Nose Equipment (see Fig.2).

Fitting Instructions

Item numbers in bold refer to nose assembly components in fig 1.

«  Air supply must be disconnected.

- Ifstill fitted, remove the Nose Casing 4 and the Chuck Nut 5,while pulling back the spring loaded Nose
Rod 9.

« Insert Drive Shaft 7 into Mandrel Adaptor 8.

«  Fit Mandrel 1 onto Drive Shaft 7.

« Insert Reducing Sleeve 6 (if specified) into the Chuck Nut 5.

«  Screw the Chuck Nut 5 onto the Mandrel Adaptor 8 while pulling back the spring loaded Nose Rod 9.
Tighten the Chuck Nut 5 clockwise.

« While holding the Tool, screw on the Nose Casing 4 and Nose Tip 2 with the nose tip Lock Nut 3.

«  Thereverse operation is carried out for equipment removal.

With the tool still disconnected from the air supply, screw a Blind Rivet Nut onto the Mandrel manually.

«  Position Nose Tip 2 on the Nose Casing 4 and lock it with Lock Nut 3 so that the Mandrel 1 protrudes
slightly beyond the insert.

+  Lock the Lock Nut 3 by turning clockwise with a spanner*. Remove the Blind Rivet Nut from Mandrel.

*Refer to items included in the Maintenance Kit 07900-09301 page 15.

12
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4.2 Air Supply

«  Alltools are operated with compressed air at an minimum pressure of 5.0 bar.

«  Pressure regulators and automatic oiling/filtering systems to be used on the main air supply within
3 metres of the tool (see fig. 4).

«  Air supply hoses will have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum pressure
produced in the system or 10 bar, whichever is the highest.

«  Air hoses must be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and be armoured where operating
conditions may result in hoses being damaged.

«  Allair hoses MUST have a minimum bore diameter of 6.4 millimetres.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
3 METRES MAXIMUM OF FILTER/REGULATOR OR
S — = - - LUBRICATION UNITS)

MAIN SUPPLY

PRESSURE REGULATOR AND
FILTER (DRAIN DAILY)

1/4" GAS
CONNECTION

If above system is not available you can use the following alternative:

- Before use or when first putting the tool into service, pour a few drops of clean, light lubricating oil into
the air inlet of the tool if no lubricator is fitted on air supply. If the tool is in continuous use, the air hose
should be disconnected from the main air supply and the tool lubricated as required.

« Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the air line to clear it of accumulated dirt or water
before connecting air hose to the tool.

4.3 Setting Instructions

«  The stroke adjustment feature is mainly used for smaller insert sizes M3-M4.

- Ifyou are setting the tool for optimum stroke the Stroke Setter should be wound in to minimum stroke
(3mm) and the Pressure Regulator 19 be wound in to maximum setting.

- If you are setting the tool for optimum pressure the Stroke Setter should be wound out to maximum
stroke (7mm) and the Pressure Regulator 19 be wound out to minimum setting.

When dealing with different grip thicknesses, it is always recommended that the tool is set for optimum
pressure rather than optimum stroke. Use the maximum grip condition to set optimum pressure.
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4.3.1. Stroke Adjustment (see Fig. 1A & 3).

To use this tool in stroke set operation, screw the Pressure Regulator 19 fully in to achieve full pressure then
adjust Stroke Setter to the desired stroke length:

«  Open End Cap Assembly 11.

«  The Stroke Locking Pin 13 will be released.

- Directional arrows indicate stoke direction.

« Increase the stroke from the minimum until optimum deformation is obtained.

«  The scale gives an indication of the current stroke length.

«  Stroke indication markings 12 are shown on the End Cap fig. 1A

+  Line the rear of the Stroke Setter 14 up with these marks to achieve desired stroke length.

- Each Recess 15 on the Stroke Setter 14 is equal to +- 0.1mm of stroke.

+  Close the End Cap Assembly 11 before using in the application environment.

«  The Stroke Lock will activate when the End Cap Assembly 11 is closed when the tool is in the upright
position

«  Thetool is now ready to operate.

4.3.2. Pressure Adjustment (see Fig. 1B & 3).

To use this tool in pressure set operation, wind the Stroke Setter 14 to 7mm, then screw the Pressure
Regulator 19 fully out to achieve minimum pressure then adjust to the desired pressure:

« Initially the Blind Rivet Nut will not deform and the tool will spin off.

«  Screw in the Pressure Regulator 19 by 1 groove on the regulator body and test.

+  Repeat the operation with the Pressure Regulator 19 until optimum deformation is obtained.

« 1 notch on the Pressure Regulator 19 is equivalent to approximately 20N of pulling force.

. After a successful Blind Rivet Nut deformation, check the Blind Rivet Nut and increase the force if
necessary.

« Increase by 1-2 notches extra to allow for variation in the Blind Rivet Nuts.

«  Thetool is now ready to operate.

14
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5. Operating Procedure
Installing a Blind Rivet Nut (see Fig. 3).

To install a Blind Rivet Nut.

+  Check that the correct Blind Rivet Nut has been selected.

« Push Blind Rivet Nut into the application.

« Check Nose Assembly is at right angle (90°) to the work.

«  Push onto the Blind Rivet Nut with the tool to spin on.

« Once fully and correctly inserted, depress tool Trigger 20 switch to start installation cycle.

- Hold the Trigger 20 until the Blind Rivet Nut is completely set and the tool has disengaged completely.

In the event a Blind Rivet Nut becomes jammed in an application press the Manual Reverse Trigger 17 to
reverse the Mandrel 1 and spin off the Blind Rivet Nut. Alternately disconnect from the air supply and use the
4mm Pin Punch 21 supplied in the Maintenance Kit to wind off the Mandrel through the Nose Casing 4 shown
in the figure 1.

A CAUTION - do not attempt to force the installation of an insert as this will cause damage to the tool and/or
application.
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6.

Servicing the Tool

Regular servicing must be carried out by trained personnel and a comprehensive inspection performed
annually or every 500,000 cycles, whichever is sooner.

Cleaning and Maintenance

A

DISCONNECT AIR SUPPLY

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals or every 5,000 cycles

A

o
—

6.2

CAUTION - Blow dirt and dust out of the main housing with dry air as often as dirt is seen collecting in and
around the air vents where the Pneumatic Cylinder connects to the plastic Handle Assembly. Wear approved
eye protection and approved dust mask when performing this procedure.

CAUTION - Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool. These
chemicals may weaken the materials used in these parts.

CAUTION - Before maintenance, remove any dangerous substances that may have accumulated due to work
processes.

Disconnect the air supply

Remove the complete nose assembly using the reverse procedure to the Fitting Instructions page 12 (4.1).
Any worn or damaged part must be replaced by a new part.

Particularly check wear on Mandrel.

Assemble according to fitting instructions.

Daily Servicing

Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

Check that the Nose Assembly is correct and fitted properly.

Check if the stroke of the tool is adequate to place selected Blind Rivet Nut. See Stroke Adjustment
page 14 (4.3.1.).

Inspect the Mandrel 1 in the nose assembly for wear or damage. If any, replace.

Weekly Servicing

Maintenance Kit 07900-09301

Part Number Description Qty
07900-00624 4mm Pin Punch 1
07900-00632 17mm/19mm Spanner 1
07900-00225 5mm Hexagonal Wrench 1

Check for oil leaks and air leaks on air supply hose and fittings and tool.

With the tool laid horizontally, open “Oil Plug”and check oil level, if low re-prime, refer to “Service manual,
Section 6".

Check the stroke actuation of the tool and compare with the setting of the Stroke indication markings 12.
If the stroke is not achieved, grease the return spring as necessary. Ref. Service Manual, section 6.

For full servicing, troubleshooting and maintenance instructions please refer to Service Manual 07900-09302.

6.3

Protecting the environment

Assure conformity with applicable disposal regulations. Dispose all waste products at an approved waste
facility or site so as not to expose personnel and the environment to hazards.

16
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7. ECDECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description ProSert® XTN20 Hydro-Pneumatic Blind Rivet Nut Tool
Model POP-Avdel® 74202

to which this declaration relates is in conformity with the following harmonized standards:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1, in accordance with the
following Directive: 2006/42/EC The Machinery Directive (Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply
of Machinery (Safety) Regulations refers).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

Tz

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-04-2015

The undersigned is responsible for compilation of the technical file for products sold in the European Union
and makes this declaration on behalf of Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Team Leader Technical Documentation
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gieen, Germany

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. UKDECLARATION OF CONFORMITY

We, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description ProSert® XTN20 Hydro-Pneumatic Blind Rivet Nut Tool
Model POP-Avdel® 74202

to which this declaration relates is in conformity with the following designated standards:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Technical documentation is compiled in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1. 2008/1597 (as amended).

The undersigned makes this declaration on behalf of STANLEY Engineered Fastening

Tz

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM
Place of issue: Letchworth Garden City, UK

Date of issue: 01-04-2015

This machinery is in conformity with
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.1. 2008/1597 (as amended)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Protect your Investment!

POP®Avdel® BLIND RIVET NUT TOOL WARRANTY

STANLEY Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they
will be free from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1)
year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.

Exclusions:

Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as
physical damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.

Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or
modification in any way by anyone other than STANLEY Engineered Fastening, or its authorized service
centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for
purpose are hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre
location nearest you. For a list of POP®Avdel®Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our
toll free number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest
STANLEY Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective
due to faulty material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this
warranty. In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages
arising out of the purchase or use of this tool.

Register Your Blind Rivet Nut Tool online.

To register your warranty online, visit us
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Thank you for choosing an STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® Brand tool.
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Traduction des instructions d'origine : G- 21/022 FRANCAIS

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Tous droits réservés.

Les informations fournies ne peuvent étre ni reproduites ni rendues publiques de quelque fagon que ce soit
et par quelque moyen que ce soit (électronique ou mécanique) sans autorisation préalable, expresse et écrite,
de STANLEY Engineered Fastening. Les informations fournies sont issues des données connues au moment de
la sortie de ce produit. STANLEY Engineered Fastening adopte une politique d'amélioration permanente de
ses produits et ces derniers peuvent donc faire I'objet de modifications. Les informations fournies s'appliquent
au produit tel que livré par STANLEY Engineered Fastening. Par conséquent, STANLEY Engineered Fastening
ne saurait étre tenu responsable des dommages résultant de différences avec les caractéristiques d'origine du
produit.

Les informations disponibles ont été rédigées avec le plus grand soin. Toutefois, STANLEY Engineered Faste-
ning rejette toute responsabilité concernant les éventuelles erreurs dans les informations et les conséquences
qu'elles pourraient entrainées. STANLEY Engineered Fastening rejette toute responsabilité quant aux dom-
mages résultant d'activités effectuées par des tiers. Les appellations, noms commerciaux, marques commer-
ciales déposées, etc. utilisés par STANLEY Engineered Fastening ne sont pas libres de droit, conformément a la
Iégislation sur la protection des marques.
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Ce manuel d'utilisation doit étre lu par toute personne installant ou utilisant cet outil, en portant une
attention particuliére aux consignes de sécurité qui suivent.
O

Veillez a toujours porter une protection oculaire pouvant résister aux impacts lorsque vous utilisez
' I'outil. La classe de protection nécessaire doit étre définie en fonction de chaque utilisation.

Utilisez une protection auditive conformément aux instructions de votre employeur et telle que
prescrite par la réglementation sur la santé et la sécurité au travail.

L'utilisation de I'outil peut exposer les mains de I'opérateur a des risques dont I'écrasement, les coups,
les coupures, les éraflures et la chaleur. Portez des gants adaptés pour protéger vos mains.

1. Consignes de sécurité

Les définitions ci-dessous décrivent le niveau d'importance de chaque mention d'avertissement. Veuillez lire
le manuel et porter une attention particuliere a ces symboles.

A DANGER: Indique une situation de risque imminent qui conduit, si elle n'est pas évitée, a la mort ou a de
graves blessures.

AVERTISSEMENT: Indique une situation de risque potentiel, qui pourrait, si elle n'est pas évitée, conduire
alamort ou a de graves blessures.

ATTENTION: Indique une situation de risque potentiel qui peut, si elle n'est pas évitée, conduire a des
blessures Iégéres.

ATTENTION: L'utilisation de ce mot sans symbole indique une situation de risque potentiel, qui peut, si
elle n'est pas évitée, conduire a des dommages matériels.

L

Lutilisation ou la maintenance incorrectes de ce produit peut conduire a de graves blessures et des
dommages matériels. Lisez et assimilez tous les avertissements et toutes les instructions d'utilisation avant
d'utiliser cet équipement. Lutilisation d'outils électriques impose le respect des consignes de sécurité de
base afin de réduire le risque de blessure.

CONSERVEZ TOUS LES AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES CONSIGNES POUR POUVOIR VOUS Y REFERER
DANS LE FUTUR

1.1 Régles de sécurité générale

«  Enraison des nombreux risques, veillez a lire et a assimiler les consignes de sécurité avant d'installer
I'outil, de le faire fonctionner, de le réparer, d'en effectuer la maintenance et avant de remplacer un
accessoire ou de travailler a proximité de l'outil. Le non-respect de cette consigne peut entrainer de
graves blessures.

- Linstallation, le réglage et I'utilisation de I'outil sont réservés aux seuls opérateurs, qualifiés et
correctement formés.

« N'utilisez PAS l'outil a d'autres fins que I'utilisation prévue, a savoir, la pose de rivets aveugles STANLEY
Engineered Fastening.

- N'utilisez que des piéces, fixations et accessoires, recommandés par le fabricant.

- NE modifiez PAS cet outil. Les modifications peuvent réduire I'efficacité des dispositifs de sécurité et
augmenter les risques encourus par I'opérateur. Toute modification de I'outil réalisée par le client I'est
sous sa propre et entiere responsabilité et aura pour conséquence d'annuler toute garantie applicable.

+  Nejetez pas les consignes de sécurité ; transmettez-les a l'opérateur.

+ N'utilisez pas l'outil s'il a été endommagé.

«  Avant utilisation, vérifiez que les pieces mobiles sont alignées correctement et qu'elles ne sont pas
coincées. Vérifiez I'absence de rupture de piéces ainsi que toute autre condition qui pourrait affecter le
bon fonctionnement de l'outil. En cas de dommage, faites réparer l'outil avant de I'utiliser. Retirez toutes
les clés ou pinces de réglage avant I'utilisation.

- Les outils doivent étre inspectés périodiquement afin de contréler que les valeurs nominales et les
marquages prescrits par la partie applicable de la norme ISO 11148 figurent lisiblement sur I'outil.
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-
N

L'employeur/I'utilisateur doit contacter le fabricant pour obtenir des étiquettes de marquage de rechange
en cas de nécessité.

L'outil doit en permanence étre conservé en bon état de marche, I'absence de dommages et son bon
fonctionnement doivent étre vérifiés a intervalles réguliers par des personnes qualifiées. Les opérations
de démontage sont réservées aux seuls personnes qualifiées. Ne démontez pas cet outil sans avoir au
préalable consulté les instructions liées a la maintenance.

Risques de projections

Débranchez I'alimentation pneumatique de I'outil avant d'effectuer toute opération de maintenance, de
réglage ou de fixer et de retirer le nez ou des accessoires.

Gardez a I'esprit qu'une défaillance de I'ouvrage ou des accessoires, ou méme de I'outil inséré peut
engendrer leur projection a grande vitesse.

Veillez a toujours porter une protection oculaire pouvant résister aux impacts lorsque vous utilisez I'outil.
La classe de protection nécessaire doit étre définie en fonction de chaque utilisation.

Il est également nécessaire, au méme moment, de définir les risques possibles pour les tiers.

Veillez a ce que I'ouvrage soit fixé de facon sare.

Contrélez que les moyens de protection contre |'éjection des fixations et/ou des mandrins sont
correctement en place et opérationnels.

N'utilisez PAS I'outil sans que le bac de récupération de mandrins soit installé.

Restez vigilant par rapport la possible éjection des mandrins par I'avant de I'outil.

Ne faites JAMAIS fonctionner |'outil en direction de quiconque.

Risques liés au fonctionnement

L'utilisation de I'outil peut exposer les mains de 'opérateur a des risques dont I'écrasement, les coups, les
coupures, les éraflures et la chaleur. Portez des gants adaptés pour protéger vos mains.

Les opérateurs et le personnel de maintenance doivent étre physiquement capables d'appréhender le
volume, le poids et la puissance de l'outil.

Tenez correctement l'outil ; restez prét a contrer les mouvements normaux ou soudains, gardez vos deux
mains disponibles.

Gardez les poignées de |'outil seches, propres et exemptes d'huile ou de graisse.

Conservez une posture équilibré et gardez vos pieds bien ancrés au sol lorsque vous utilisez I'outil.
Relachez le dispositif de mise en marche/arrét en cas de coupure de I'alimentation pneumatique.
N'utilisez que les lubrifiants recommandés par le fabricant.

Evitez tout contact avec le fluide hydraulique. Afin de minimiser le risque d'éventuelles irruptions
cutanées, rincez abondamment en cas de contact.

Les fiches de données de sécurité matiere pour toutes les huiles et tous les lubrifiants hydrauliques sont
disponibles sur demande auprés de votre fournisseur en outillage.

Evitez toutes les postures inadaptées car elles ne permettent pas de contrer les mouvements normaux ou
inattendus de l'outil.

Si l'outil est installé sur un dispositif de suspension, veillez a qu'il soit correctement sécurisé.

Gardez a I'esprit le risque d'écrasement ou de pincement si 'embout de nez n'est pas installé.

N'utilisez PAS I'outil si le porte-nez n'est pas en place.

Le dégagement des mains de |'utilisateur de 'outil est nécessaire avant l'intervention.

Lorsque vous déplacez I'outil d'un endroit a un autre, gardez vos mains éloignées de la gachette afin
d'éviter tout déclenchement accidentel.

NE maltraitez PAS I'outil en le faisant tomber ou en vous en servant comme d'un marteau.

Prenez soin de vous assurer que les restes de mandrins ne créent pas de risque.

Le bac de récupération de mandrins doit étre vidé quand il est moitié plein.

Risques liés a la répétition des mouvements

Pendant I'utilisation de I'outil, il est possible que I'opérateur ressente un certain inconfort dans la mains,
les bras, les épaules, le cou ou d'autres parties du corps.

Pendant I'utilisation de I'outil, l'opérateur doit adopter une posture confortable mais sre et éviter les
maladresses et les déséquilibres. Lutilisateur doit changer de position au cours des longues opérations
pour aider a éviter I'inconfort et la fatigue.
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Si l'opérateur présente des symptdmes persistants et récurrents tels qu'un inconfort, des douleurs,

des endolorissements, des picotements, des engourdissements, des sensations de br(lure ou des
rigidités, n'ignorez pas ces signaux d'alerte. L'opérateur doit en référer a son employeur et consultez un
professionnel de santé spécialisé.

Risques liés aux accessoires

Débranchez l'outil de I'alimentation pneumatique avant d'installer ou de retirer I'embout de nez ou un
accessoire.

N'utilisez que des accessoires et des consommables de la taille et du type recommandés par le fabricant
de l'outil. N'utilisez pas d'autres types ou tailles d'accessoires ou de consommables.

Risques liés au poste de travail

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les causes principales des accidents de travail. Faites
attention aux surfaces glissantes dues a |'utilisation de I'outil ainsi qu'aux risques de trébuchement que
représentent les flexibles pneumatiques.

Faites preuve de vigilance dans les environnements inconnus. lls peuvent présenter des risques cachés,
comme les risques liés a I'électricité ou aux autres réseaux de fluides.

L'outil n'est pas congu pour étre utilisé dans des environnements potentiellement explosifs et elle n'est
pas isolée contre les contacts électriques.

Assurez-vous de I'absence de cables électriques, de canalisations de gaz, etc. qui pourraient créer un
risque s'ils sont endommagés pendant I'utilisation de I'outil.

Portez des vétements appropriés. Ne portez aucuns vétements amples, ni bijoux. Gardez vos cheveux, vos
vétements et vos gants a I'écart des piéces mobiles. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre happés par les pieces mobiles.

Prenez soin de vous assurer que les restes de mandrins ne créent pas de risque.

Risques liés au bruit

Toute exposition a des niveaux sonores élevés peut provoquer une perte de l'ouie invalidante et
permanente ainsi que d'autres problémes tels que des acouphénes (tintements, bourdonnements,
sifflements ou ronronnements dans les oreilles). C'est la raison pour laquelle, I'évaluation des risques et la
mise en ceuvre de contrdles adaptés a ces risques sont essentiels.

Les contréles adaptés pour réduire ces risques peuvent inclure des actions comme la mise en place de
matériaux insonorisants pour empécher les ouvrages de "résonner".

Utilisez une protection auditive conformément aux instructions de votre employeur et telle que prescrite
par la réglementation sur la santé et la sécurité au travail.

Veillez a choisir, entretenir et remplacer le produit consommable/I'outil inséré de la fagon recommandée
dans le guide d'utilisation, afin d'éviter toute augmentation inutile du bruit.

Risques liés aux vibrations

L'exposition aux vibrations peut engendrer des dommages invalidants sur les nerfs et la circulation
sanguine au niveau des mains et des bras.

Portez des vétements chauds lorsque vous travaillez dans le froid et gardez vos mains au chaud et au sec.
Si vous ressentez des engourdissements, des picotements, des douleurs ou que la peau de vos doigts et
de vos mains blanchit, n'utilisez plus I'outil, avertissez votre employeur et consultez un médecin.
Soutenez, autant que possible, le poids de 'outil a I'aide d'un socle, d'un dispositif tenseur ou d'un
balancier car ils permettent ensuite de tenir l'outil avec moins de force.

Consignes de sécurité supplémentaires propres aux outils électriques pneumatiques
L'alimentation en air ne doit pas dépasser 7 bars (100 PSI).

L'air sous pression peut provoquer de graves blessures.

Ne laissez jamais I'outil en marche sans surveillance. Débranchez le flexible pneumatique lorsque I'outil
n'est pas utilisé, avant de remplacer un accessoire ou pour effectuer des réparations.

NE laissez PAS I'ouverture d'échappement d'air du bac de récupération de mandrins pointer vers
I'opérateur ou d'autres personnes. Ne dirigez jamais I'air vers vous-méme ou les autres.
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L'effet "coup de fouet" des flexibles peut engendrer de graves blessures. Controlez toujours I'absence de
dommages et la bonne fixation des flexibles et des raccords.

Avant utilisation, vérifiez I'absence de dommage sur la ligne d'air, tous les raccords doivent étre
correctement fixés. Ne faites tomber aucun objet lourd sur les flexibles. Un impact brusque peut
engendrer des dommages internes et conduire a la rupture prématurée du flexible.

L'air froid doit étre dirigé loin des mains.

Si vous utilisez des raccords universels a tourner (raccords a griffes), des goupilles de blocage doivent
étre installées et des cables de sécurité doivent étre utilisés comme protection contre les "effets coup de
fouet" en cas de défaillance des raccordements flexible/outil ou flexible/flexible.

Ne soulevez PAS l'outil par le flexible. Utilisez toujours la poignée de I'outil.

Les orifices d'aération ne doivent ni étre bouchés, ni étre recouverts.

Gardez le systéme hydraulique exempt de toute saleté ou corps étranger qui pourraient provoquer le
dysfonctionnement de I'outil.

La politique STANLEY Engineered Fastening
prévoit I'amélioration et le développement permanents de ses produits
et nous nous réservons le droit de modifier les caractéristiques
de n'importe quel produit, sans notification préalable.
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2. Spécifications

L'outil hydropneumatique ProSert® XTN20 est congu pour la pose de rivets-écrous aveugles STANLEY
Engineered Fastening par un réglage de force et/ou de course.

L'outil ProSert® XTN20 est utilisé pour poser des rivets-écrous aveugles M3 a M10 accouplés a un nez adapté.
Un nez impérial est également disponible pour pouvoir poser des rivets-écrous aveugles filetés UNC et UNF.

Les consignes de sécurité doivent étre respectées en permanence.
NE I'utilisez PAS dans les environnements humides ou en présence de liquides ou de gaz inflammables.

2,1.Spécifications de I'outil

Force de traction : Traction a la pression définie de 5,0 bars 17,65kN 3968 |bf
Falimentoessionde | wini/Maxi 5-7 bars 72,5-101,5 Ibf/in?
Pression de I'huile Traction (maxi) 230 bars 3336 Ibf/in?
Volume d'air ambiant : Maxi a 5,5 bars 41 244 in®
Course : Course du piston 3-7mm 0,118-0,275 in
Poids : Avec le nez 1,59 kg 3,50 1b
Régime du moteur : Marche avant et marche arriere 2000 tr/min 2000 tr/min
Vibrations : Incertitude sur les vibrations : K=0,1 m/s’ <2,5m/s? <8 ft/s?

Régime moteur: Marche avant/Marche arriére 2000 tr/min 2000 tr/min
Valeurs sonores définies conformément aux tests sonores de la norme ISO 15744 et ISO 3744. XTN20
Niveau de puissance sonore pondérée A dB (A), LWA gnéjg(t:)de pourle bruit : KWA = 74,2 dB(A)
Nivea.u de pression sonore pondérée-A émise au poste de | Incertitude pour le bruit : kpA = 63,2 dB(A)
travail dB(A), LpA 3,0 dB(A) !

Créte d}l niveau de pression sonore émis pondéré C dB(C), | Incertitude pour le bruit : kpC = 106,4 dB(C)
LpC, créte 3,0 dB(C) !
Valeurs des vibrations définies conformément aux tests vibrations de la norme I1SO 20643
et1SO 5349. XTN20
Niveau des vibrations émises, ahd: Incertitude pour les vibrations : k = 0,34 m/s?
0.17 m/s?
Valeurs des vibrations émises déclarées selon la norme EN 12096
Matiére : - Aluminium Acier . Acier
inoxydable
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Tole fine Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel° Gammede ™0 n M4-M6 M4-M6 -
produits :
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Haute résistance Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Ecrou standard* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Ecrou moleté* M4-M8 M4-M6 -
_ Ecrou fermé* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Ecrous POP® 1™ - hexagonal M4-M8 M4-M8 M4-M6
Gamme de produits : —
Ecrou Tetra* M4-M8 M4-M8 -
Boulon HB* M6-M8 M6-M8 -
Ecrou tube* M6 M6 -
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Caractéristiques
supplémentaires :

Mode de fonctionnement Traction

. N Oui
jusqu'a une force ]

Mode de fonctionnement Traction oui
jusqu'a une course

Rotation avant/arriere auto Oui
Accessoires mandrin sans clé Oui
Commande auxiliaire d'inversion manuelle Oui
Joints hydrauliques a lévres et joints toriques Oui

Les éléments marqués d'un astérisque * peuvent nécessiter un kit Adaptateur de mandrin (74202-02200 disponible dans le manuel des accessoires
07900-01073). Loutil ProSert® XTN20 complet (74202) est composé de l'outil de base (numéro de piéce 74202-02000) et du nez adapté pour l'insert.

2.2.Contenu de I'emballage :

- 1 sertisseuse pour rivets-écrous aveugles XTN20

« 1jeude nezetde mandrins M4, M5, M6, M8 (métrique) ou
+  Tjeude8UNC, 10 UNF, 1/4" UNC ou 5/16" UNC

« 1 manuel d'utilisation papier

« 1kit de maintenance
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2.3 Liste des principaux composants

Réf Fig. 1 et 2
N° dans Fileta- | Re-commande Re-commande
le manuel s e N° de piéce Filetage N° de piéce .
d'utilisa- Descriptif métri-|  détachée Impérigle détachée Qre
tion que Métrique Impériale
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Mandrin M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Embout de nez M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Contre-écrou - 07555-00901 1
4 Porte-nez - 74202-02021 1
5 Ecrou de mandrin - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Manchon réducteur M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Arbre d'entrainement M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Adaptateur mandrin - 74202-02023 1
9 Tige de nez - 74202-02039 1
10 Bague de suspension - 74202-02012 1
11 Ensemble cache d'extrémité - 74202-02107 1
12 Repéres de course - - -
13 Goupille de blocage de course - 74202-02095 1
14 Régleur de course - 74202-02010 1
15 Encoche de régleur de course - - -
16 Ensemble arrivée d'air - 74202-12700 1
17 sGachette d'inversion manuelle - 74202-02030 1
18 Verrouillage du régulateur - 74202-02038 1
19 Régulateur de pression - 74202-02037 1
20 Gachette - 74202-02020 1
21 Chasse-goupille - 07900-00624 1
Métrique Impériale
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
£ bl | M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
nsemble nez complet M6 | 0755509886 | 1/4"UNC | 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

*Toutes les tailles sont livrées avec un contre-écrou (3) 07555-00901.

Pour obtenir plus de tailles, consultez notre site
www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Installation de l'outil

A IMPORTANT - LISEZ LES CONSIGNES DE SECURITE DES PAGES 6 ET 7 ATTENTIVEMENT AVANT LA
MISE EN SERVICE.

Avant l'utilisation

«  Choisissez le nez de la bonne taille et installez-le.

«  Raccordez la sertisseuse a l'arrivée d'air. Testez les cycles de traction et de rappel en enfoncant et en
relachant la gachette 20.

«  Réglezl'outil a la course/pression voulue.

A ATTENTION - une pression d'alimentation correcte est essentielle au bon fonctionnement de la sertisseuse.
Des blessures et la détérioration de l'outil peuvent étre occasionnées en cas de pression incorrecte. La pression

d'alimentation ne doit pas dépasser celle indiquée dans les spécifications de l'outil.

4, Instructions d'utilisation

A IMPORTANT - LISEZ LES CONSIGNES DE SECURITE DES PAGES 6 ET 7 ATTENTIVEMENT AVANT LA
MISE EN SERVICE.

A IMPORTANT - L'ARRIVEE D'AIR DOIT ETRE FERMEE OU DEBRANCHEE AVANT L'INSTALLATION OU LE
RETRAIT DU NEZ.

4.1 Nez (voir fig. 2).

Instructions de montage

Les numéros en gras font référence aux composants du nez de la fig. 1.

«  Larrivée d'air doit étre débranchée.

- S'ilesttoujours en place, retirez le porte-nez 4 et I'écrou du mandrin 5, tout en tirant la tige du nez a
ressort 9 vers l'arriere. «

« Insérezl'arbre d'entrainement 7 dans l'adaptateur du mandrin 8.

«  Fixezle mandrin 1 sur l'arbre d'entrainement 7.

« Insérez le manchon réducteur 6 (si nécessaire) sur I'écrou du mandrin 5.

«  Vissez|'écrou du mandrin 5 sur I'adaptateur de mandrin 8 tout en tirant vers l'arriere la tige de nez sur
ressort 9. Serrez I'écrou du mandrin 5 dans le sens des aiguilles d'une montre.

«  Tout en maintenant l'outil, vissez le porte-nez 4 et la pointe du nez 2 a l'aide du contre-écrou de la pointe
du nez 3.

«  Leretrait de I'équipement est effectué par la méme opération dans I'ordre inverse.

L'outil toujours débranché de l'arrivée d'air, vissez a la main un rivet-écrou aveugle sur le mandrin.

«  Placezla pointe du nez 2 sur le porte-nez 4 et verrouillez a I'aide du contre-écrou 3 de fagon que le
mandrin 1 dépasse légérement de l'insert.

«  Bloquezle contre-écrou 3 en le tournant dans le sens des aiguilles d'une montre a l'aide d'une clé*.
Retirez le rivet-écrou aveugle du mandrin.

*Reportez-vous aux articles inclus dans le kit de maintenance 07900-09301 de page 13.
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4.2 Alimentation en air

- Tous les outils fonctionnent avec de I'air comprimé a une pression minimale de 5,0 bars.

+  Lesrégulateurs de pression et les systemes de lubrification/filtrage automatiques doivent étre utilisés sur
I'arrivée d'air principale a moins de 3 metres de I'outil (voir fig. 4).

« Lesflexibles d'arrivée d'air doivent au minimum avoir une pression nominale de fonctionnement de 150%
de la pression maximum produite par le systeme ou de 10 bars, le plus élevé devant étre appliqué.

- Lesflexibles pneumatiques doivent étre résistants a I'huile, leur revétement extérieur doit résister
a l'abrasion et ils doivent étre blindés si les conditions de fonctionnement peuvent engendrer leur
détérioration.

«  Tous les flexibles DOIVENT avoir un diamétre intérieur minimum de 6,4 millimétres.

ROBINET D'ARRET
(UTILISE PENDANT LA MAINTENANCE
3 METRES MAXIMUM DU FILTRE/REGULATEUR OU DES
e > UNITES DE LUBRIFICATION)

ALIMENTATION
PRINCIPALE

REGULATEUR DE PRESSION

0O ! / i ET FILTRE (VIDANGE
— I LUBRIFICATEUR QUOTIDIENNE)
(] RACCORD GAZ
/4"

Si le systeme ci-dessus n'est pas disponible, vous pouvez essayer |'alternative suivante :

+ Avant utilisation ou a la premiére mise en service, versez quelques gouttes d'huile lubrifiante dans
I'arrivée d'air de l'outil si elle n'est pas équipée d'un systéme de lubrification. Si I'outil est utilisé de fagcon
continue, le flexible doit étre débranché de l'arrivée d'air principale et l'outil lubrifié autant que nécessaire.

«  Vérifiez I'absence de fuite d'air. S'ils sont endommagés, les flexibles et les raccords doivent étre remplacés
par des neufs.

. S'iln'y a pas de filtre sur le régulateur de pression, purgez la ligne d'air pour supprimer toutes les saletés
ou eau accumulées, avant de raccorder le flexible a I'outil.

4.3 Instructions de réglage

«  Leréglage de la course est principalement utilisé pour des tailles d'inserts plus petites M3-M4.

- Sivous réglez I'outil pour une course optimale, le régleur de course doit étre réglé pour une course
minimum (3mm) et le régulateur de pression 19 au réglage maximal.

- Sivous réglez I'outil pour une pression optimale, le régleur de course doit étre réglé pour une course
maximum (7mm) et le régulateur de pression 19 au réglage minimum.

En cas d'utilisation de différentes épaisseurs de prise, il est recommandé que l'outil soit réglé a la pression
optimum plutdt qu'a la course/frappe optimum. Utilisez la prise maximum pour définir la pression optimum.
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4.3.1. Réglage de la course (voir fig. 1A et 3).

Pour utiliser cet outil avec réglage de la course, vissez le régulateur de pression 19 complétement pour
atteindre la pleine pression puis réglez le régleur de course a la longueur de course voulue :

«  Ouvrezl'ensemble Cache d'extrémité 11.

«  Lagoupille de verrouillage de la course 13 est libérée.

. Lesfleches indiquent le sens de la course.

« Augmentez la course depuis le minimum jusqu'a ce que la déformation optimale soit atteinte.

«  Lagraduation vous indique la longueur de course actuelle.

«  Des repéres d'indication de course 12 sont indiqués sur le cache d'extrémité fig. 1A

« Alignez l'arriére du régleur de course 14 avec ces repéres pour obtenir la longueur de course voulue.

« Chaque encoche 15 sur le régleur de course 14 équivaut a +- 0.1mm de course.

«  RefermezI'ensemble Cache d'extrémité 11avant utilisation dans I'environnement d'intervention.

«  Leverrouillage de la course est activé lorsque I'ensemble Cache d'extrémité 11 est refermé et que I'outil est
en position verticale

«  Loutil est alors prét a I'emploi.

4.3.2. Réglage de la pression (voir fig. 1B et 3).

Pour utiliser cet outil avec réglage de la pression, tournez le régleur de course 14 a 7mm, puis dévissez le
régulateur de pression 19 complétement pour atteindre la pression minimum puis réglez la pression voulue :

- Initialement le rivet-écrou aveugle ne se déforme pas et I'outil tourne en sens inverse.

«  Vissez le régulateur de pression 19 d'une rainure sur le corps du régulateur et testez.

+  Répétez I'opération avec le régulateur de pression 19 jusqu'a atteindre la déformation voulue.

«1encoche sur le régulateur de pression 19 équivaut a une force de traction d'environ 20N.

+ Une fois la déformation du rivet-écrou aveugle réussie, vérifiez I'écrou et augmentez la force si nécessaire.

+ Augmentez d'une ou deux encoches supplémentaires pour permettre des variations sur les rivets-écrous
aveugles.

«  Loutil est alors prét a I'emploi.

5. Procédure d'utilisation
Installation du rivet-écrou aveugle (voir Fig. 3).

Pour installer un rivet-écrou aveugle.

- Vérifiez d'avoir choisi le bon rivet-écrou aveugle.

- Enfoncez I'écrou dans le point d'application.

«  Vérifiez que le nez est au bon angle de travail (90°).

+  Poussez sur le rivet-écrou aveugle avec I'outil pour qu'il tourne.

+  Une fois entiérement et correctement inséré, appuyez sur la gachette 20 de l'outil pour démarrer le cycle
d'installation.

+ Maintenez la gachette 20 jusqu'a ce que le rivet-écrou aveugle soit completement inséré et que I'outil se
soit complétement désengagé.

Si un rivet-écrou aveugle se coince dans l'application, appuyez sur la gachette d'inversion manuelle 17 pour
inverser le mandrin 1 et dévisser I'écrou. Débranchez également I'alimentation en air et utilisez le chasse-
goupille de 4 mm 21 du kit de maintenance pour dégager le mandrin du porte-nez 4 montré sur la figure 1.

A ATTENTION -N'essayez pas de forcer l'installation d'un insert car cela peut endommager l'outil et/ou
l'application.
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6. Entretenir lI'outil

Un entretien régulier doit étre réalisé par du personnel qualifié et une inspection complete doit étre effectuée
tous les ans ou tous les 500000 cycles, au premier des deux termes échus.

Nettoyage et Maintenance

A DEBRANCHEZ LARRIVEE D'AIR

Les nez doivent étre entretenus de fagcon hebdomadaire ou tous les 5 000 cycles

A ATTENTION - Soufflez les poussiéres et la saleté hors du boitier principal a 'air sec chaque fois que de la
saleté s'accumule dans et autour des orifices d'aération, la ol le cylindre pneumatique se raccorde a la poignée en
plastique. Portez des lunettes de protection et un masque anti-poussiéres homologués pour réaliser cette opération.

A ATTENTION - N'utilisez jamais de solvants ou tout autre produit chimique décapant pour nettoyer les piéces
non métalliques de l'outil. Ces produits chimiques pourraient fragiliser la matiére de ces piéces.

A ATTENTION - Avant d'effectuer une opération de maintenance, veillez a retirer toutes les substances
dangereuses qui auraient pu s'accumuler lors des procédures de travail.

- Débranchez I'alimentation en air

«  Retirez le nez complet en effectuant la procédure des Instructions de montage page 10 (4.1) dans le sens inverse.
- Toute piéce usée ou endommagée doit étre remplacée par une piéce neuve.

- Vérifiez particuliérement I'usure du mandrin.

- Ré-assemblez en respectant les instructions de montage.

o
—

Entretien journalier

- Vérifiez I'absence de fuite d'air. S'ils sont endommagés, les flexibles et les raccords doivent étre remplacés
par des neufs.

- Vérifiez que le nez est en bon état et qu'il est correctement installé.

- Vérifiez que la course de l'outil est suffisante pour sertir le rivet-écrou aveugle choisi. Voir Réglage de la
course page 12 (4.3.1.).

- Vérifiez I'absence d'usure et de dommage sur le mandrin 1 dans le nez. Si nécessaire remplacez-le.

6.2 Entretien hebdomadaire

Kit de maintenance 07900-09301
N° de piece Désignation Quantité
07900-00624 Chasse-goupille 4mm 1
07900-00632 Clé 177 mm/19 mm 1
07900-00225 Clé hexagonale de 5 mm 1

- Vérifiez I'absence de fuite d'huile ou d'air sur le flexible d'alimentation, les raccords et I'outil.

«  Loutil couché a I'horizontale, ouvrez le "bouchon d'huile" et contrélez le niveau de d'huile, faites I'appoint
si le niveau est bas, consultez le "Manuel de maintenance, Section 6".

«  Contrélez le déclenchement de la course de l'outil et comparez avec le réglage des repéres d'indication
de course 12. Si la course voulue n'est pas atteinte, graissez le ressort de rappel autant que nécessaire. Réf.
Manuel de maintenance, section 6.

Pour connaitre I'ensemble des instructions de révision, de dépannage et de maintenance, consultez le manuel
de maintenance 07900-09302.

6.3 Protéger I'environnement
Veillez a respecter toutes les dispositions des réglementations en vigueur. Jetez tous les déchets dans une
centre de déchets agréé afin de ne pas exposer le personnel et I'environnement a des risques.
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7. DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY Royaume Uni, déclarons sous notre seule responsabilité, que le produit :

Désignation Outil de pose de rivets-écrous hydropneumatique ProSert® XTN20

Modeéle POP-Avdel® 74202

auquel se réfere cette déclaration est conforme aux normes harmonisées suivantes :

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN I1SO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentation technique a été compilée conformément a I'annexe 1, section 1.7.4.1, et conformément a
la Directive suivante : Directive Machine 2006/42/CE (Textes réglementaires 2008 n° 1597 - Réglementations
sur la fourniture de machines (Sécurité)).

Le soussigné fait cette déclaration au nom de STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Directeur Ingénierie, RU

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ROYAUME UNI

Lieu de diffusion : Letchworth Garden City, UK

Date de diffusion:  01-04-2015

Le soussigné est responsable de la compilation du dossier technique pour les produits vendus au sein de
I'Union européenne et il fait cette déclaration au nom de Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Team Leader Documentation technique
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gief3en, Allemagne

Cette machine est conforme a la
Directive Machines 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. DECLARATION DE CONFORMITE RU

Nous, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY Royaume Uni, déclarons sous notre seule responsabilité, que le produit :

Désignation Outil de pose de rivets-écrous hydropneumatique ProSert® XTN20
Modeéle POP-Avdel® 74202

auquel se réfere cette déclaration est conforme aux normes suivantes :

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentation technique a été compilée conformément a la réglementation sur la fourniture de machines
(Sécurité) 2008, S.I. 2008/1597 (amendée).

Le soussigné fait cette déclaration au nom de STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj
Directeur Ingénierie, RU
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY ROYAUME UNI
Lieu de diffusion : Letchworth Garden City, UK

Date de diffusion:  01-04-2015

Cette machine est conforme a la réglementation sur la
fourniture de machines (Sécurité) 2008,

C n S.l. 2008/1597 (amendée)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Protégez votre investissement !

GARANTIE POUR OUTIL INSERT AVEUGLE POP°Avdel®

STANLEY Engineered Fastening garantit que tous les outils ont été fabriqués avec soin et qu'ils seront exempts
de défauts de matiére ou de fabrication dans des conditions normales d'utilisation et d'entretien pendant une
période de un (1) an.

Cette garantie ne s'applique qu'a I'acheteur de premiere main et pour un usage d'origine.

Exclusions :

Usure normale.
La maintenance périodique, la réparation et le remplacement des piéces dus a une usure normale ne sont pas
couverts par de cette garantie.

Utilisation abusive et incorrecte.

Les défauts et dommages résultant d'une utilisation ou d'un stockage incorrect, d'une utilisation inappropriée
ou abusive, d'un accident ou d'une négligence, comme les dommages physiques par exemple, ne sont pas
couverts par cette garantie.

Réparation ou modification non autorisées.

Les défauts et dommages résultant d'une réparation, de réglages tests, d'une installation, d'une maintenance,
d'une altération ou d'une modification de quelque sorte que ce soit, par quiconque n'appartenant pas a
STANLEY Engineered Fastening ou l'un de ses représentants agréés, ne sont pas couverts par cette garantie.

Toutes les autres garanties, explicites ou implicites, dont les garanties de commercialisation ou d'adaptation a
un usage particulier sont exclues par la présente.

Si cet outil devait ne pas répondre a la garantie, retournez-le dans les meilleurs délais au centre de réparation
agréé par notre usine, le plus proche. Pour obtenir la liste des centres de réparation agréés POP®Avdel® aux
USA et au Canada, appelez notre numéro gratuit (877)364 2781.

En dehors des USA et du Canada, consultez notre site Internet
www.StanleyEngineeredFastening.com pour trouver votre centre STANLEY Engineered Fastening le plus
proche.

STANLEY Engineered Fastening remplacera alors, gratuitement, toute partie ou pieces jugées défectueuses par
nos soins ayant pour cause un défaut de piéce ou de fabrication, et retournera I'outil en prépayé. Ceci représente
notre unique obligation dans le cadre de cette garantie. En aucun cas STANLEY Engineered Fastening ne saura
étre tenu responsable pour quelque dommage consécutif ou spécial découlant de I'achat ou de I'utilisation de
cet outil.

Enregistrez votre Outil pour rivet-écrou aveugle en ligne.

Pour enregistrer votre garantie en ligne, consultez notre page
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Merci d'avoir choisi un outil de la marque STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel® .
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Instrucciones originales: G- 21/022

SPANISH

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Todos los derechos reservados.

La informacion suministrada no puede reproducirse ni hacerse publica en ningiin modo ni a través de ningun
medio (ni en modo electrénico ni impreso) sin expresa autorizacion previa de STANLEY Engineered Faste-
ning. La informacion suministrada se proporciona sobre la base de los datos conocidos en el momento de

la presentacion de este producto. STANLEY Engineered Fastening aplica una politica de mejora continua de
producto, por lo tanto, los productos estan sujetos a modificaciones. La informacion facilitada es de aplicacién
al producto tal y como ha sido entregado por STANLEY Engineered Fastening. Por tanto, STANLEY Engineered
Fastening no se responsabilizara de ningun dafo derivado de cualquier desviacion de las especificaciones
originales del producto.

La informacion disponible ha sido elaborada con extrema diligencia. No obstante, STANLEY Engineered Fas-
tening no asumira responsabilidad alguna en relacion con cualesquiera fallos en la informacién o con las con-
secuencias que pudieran derivarse de la misma. STANLEY Engineered Fastening no asumira responsabilidad
alguna por danos derivados de actividades efectuadas por terceros. Los nombres profesionales, los nombres
comerciales, las marcas comerciales registradas, etc. usadas por STANLEY Engineered Fastening no deberan

considerarse libres, de conformidad con la legislacion relativa a la proteccion de marcas comerciales.
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Las personas que instalen o hagan funcionar la herramienta deberan leer el manual de instrucciones,
prestando especial atencién a las siguientes normas de seguridad.

Utilice siempre proteccidn ocular resistente a impactos mientras esté utilizando la herramienta. El
grado de proteccién requerido debe evaluarse para cada uso.

Utilice protecciones auditivas de acuerdo con las instrucciones de la empresa y tal y como lo exigen
las normas de seguridad en el trabajo y la normativa sobre seguridad.

1. Definiciones de seguridad

El uso de la herramienta puede exponer las manos del operador a peligros como aplastamiento,
impactos, cortes, abrasiones o calor. Utilice guantes adecuados para protegerse las manos.

®
G

Las definiciones que figuran a continuacion describen el nivel de gravedad de cada palabra de advertencia.
Lea el manual y preste atencion a estos simbolos.

A PELIGRO: Indica una situacion de peligro inminente que, de no evitarse, podria ocasionar la muerte o una
lesion grave.

ADVERTENCIA: Indica una situacion potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la
muerte o una lesion grave.

PRECAUCION: Indica una situacién potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar una
lesion de poca o moderada gravedad.

PRECAUCION: Usado sin el simbolo de alerta de seguridad indica una situacién potencialmente peligrosa
que, de no evitarse, podria causar dafnos materiales.

L

El funcionamiento o el mantenimiento inadecuado de este producto podrian causar lesiones graves
o dainos materiales. Lea y comprenda todas las advertencias e instrucciones de funcionamiento antes
de usar este equipamiento. Cuando utilice herramientas eléctricas, deberd tomar siempre todas las
precauciones bdsicas de seguridad para reducir el riesgo de lesiones personales.

CONSERVE TODAS LAS ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES PARA FUTURAS CONSULTAS

1.1 Normas generales de seguridad

-« Para conocer los distintos peligros, lea y entienda las instrucciones de seguridad antes de instalar, utilizar,
reparar, mantener o cambiar los accesorios de la herramienta o de trabajar cerca de ella. No hacerlo puede
provocar lesiones corporales graves.

« Solo los operadores cualificados y formados deben instalar, ajustar o usar la herramienta.

« NO utilice la herramienta para fines distintos al previsto, que es la colocacién de remaches ciegos de
STANLEY Engineered Fastening.

- Utilice solamente las piezas, remaches y accesorios recomendados por el fabricante.

« NO modifique la herramienta. Las modificaciones pueden reducir la eficacia de los mecanismos de seguridad
y aumentar los riesgos para el operador. Si el cliente realiza cualquier modificacién de la herramienta, asumira
toda la responsabilidad de la misma y quedaran anuladas todas las garantias aplicables.

+ Notire las instrucciones de seguridad; entrégueselas al operador.

+  No utilice la herramienta si esta danada.

«  Antes del uso, compruebe que no haya ninguna desalineacion ni bloqueo de las piezas moviles, rotura de
piezas ni cualquier otro estado que pudiera afectar al funcionamiento de la herramienta. Si la herramienta
esta danada, llévela a reparar antes de utilizarla. Extraiga las posibles llaves de ajuste antes del uso.

«  Las herramientas deben revisarse periédicamente para comprobar que las clasificaciones y marcas
exigidas por esta seccion de la ISO 11148 sean legibles en la herramienta. Si faltan etiquetas, la empresa
o el usuario solicitaran al fabricante otras de repuesto.

«  Laherramienta debe mantenerse siempre en condiciones de trabajo seguras, debe comprobarse
a intervalos regulares que no presente danos y debe ser utilizada por personal capacitado. El
procedimiento de desmontaje debera ser realizado por personal capacitado. No desmonte esta
herramienta sin consultar antes las instrucciones de mantenimiento.
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1.2

1.5

Peligro por piezas que salen disparadas

Desconecte el suministro de aire de la herramienta antes de realizar cualquier mantenimiento o intento
de ajuste, o de colocar o extraer el bloque de boquilla o los accesorios.

Sea consciente de que el fallo de la pieza de trabajo o de los accesorios, o incluso de la herramienta
insertada, puede proyectar piezas a alta velocidad.

Utilice siempre proteccién ocular resistente a impactos mientras esté utilizando la herramienta. El grado
de proteccién requerido debe evaluarse para cada uso.

Evalte también en ese momento los riesgos para otras personas.

Asegurese de que la pieza de trabajo esté bien sujeta.

Compruebe que la proteccién contra el disparo de los remaches y/o vastagos esté colocada y que funciona.
NO utilice la herramienta si no tiene el colector de vastagos instalado.

Advierta contra la posible salida forzosa de los vastagos desde el frontal de la herramienta.

NO haga funcionar la herramienta dirigiéndola hacia ninguna persona.

Peligros durante el uso

El uso de la herramienta puede exponer las manos del operador a peligros como aplastamiento, impactos,
cortes, abrasiones o calor. Utilice guantes adecuados para protegerse las manos.

Los operadores y el personal de mantenimiento deben estar capacitados fisicamente para manipular el
volumen, el peso y la potencia de la herramienta.

Sostenga correctamente la herramienta. Esté preparado para contrarrestar los movimientos normales

o repentinos y tenga ambas manos disponibles.

Mantenga las empufiaduras de la herramienta secas, limpias y libres de aceite y grasa.

Mantenga el cuerpo en posicion equilibrada y segura sobre el suelo cuando maneje la herramienta.
Libere el dispositivo de arranque y parada en caso de interrupcién del suministro de aire.

Utilice solo los lubricantes recomendados por el fabricante.

Debe evitarse el contacto con el liquido hidraulico. Para minimizar la posibilidad de irritaciones, es
necesario lavarse bien en caso de contacto.

Previa peticion, el proveedor de su herramienta puede proporcionarle las fichas de datos de seguridad de
los materiales relativos a todos los aceites y lubricantes hidraulicos.

Evite las malas posturas, ya que es probable que le impidan contrarrestar el movimiento normal

o imprevisto de la herramienta.

Si la herramienta va fijada a un dispositivo de suspension, asegurese de que la fijacion sea segura.

Sea consciente del riesgo de aplastamiento o pinzamiento si el equipamiento de la boquilla no estd
colocado.

NO haga funcionar la herramienta si no tiene la carcasa de la boquilla montada.

Se requiere un espacio libre suficiente para las manos del operador de la maquina antes de remachar.
Cuando transporte la herramienta de un lugar a otro, mantenga las manos alejadas del gatillo para evitar
el accionamiento involuntario.

No haga un uso indebido de la maquina arrojandola o usandola como un martillo.

Tome las medidas necesarias para asegurar que los vastagos usados no causen riesgos.

El colector de vastagos debe vaciarse cuando se haya llenado hasta la mitad, aproximadamente.

Peligros por movimientos repetitivos

Al utilizar una herramienta, es posible que el operador note molestias en las manos, los brazos, los
hombros el cuello u otras partes del cuerpo.

El operador debe mantener una postura cémoda, equilibrada y segura sobre el suelo, evitando las
malas posturas. Cambiar la postura del cuerpo durante las tareas prolongadas puede ayudar a evitar la
incomodidad y la fatiga.

Si el operador experimenta sintomas como incomodidad persistente o recurrente, dolor, palpitaciones,
dolor vago, hormigueo, entumecimiento, ardores o rigidez, no debe ignorar estas sefiales de aviso. El
operador debera informar de inmediato a su empresa y consultar un profesional sanitario cualificado.

Peligros de los accesorios
Desconecte la herramienta del suministro de aire antes de instalar o quitar el conjunto de boquilla o el
accesorio.
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1.6

1.7

1.8

Utilice solo accesorios y consumibles de tipos y tamainos recomendados por el fabricante de la
herramienta; no los utilice de otros tipos y tamafos.

Peligros del lugar de trabajo

Los resbalones, tropiezos y caidas son las principales causas de lesiones en el lugar de trabajo. Sea
consciente de las superficies deslizantes provocadas por el uso de la herramienta y también de los
peligros de tropiezo causados por el conducto de aire o la manguera hidraulica.

Actle con cuidado en los entornos desconocidos. Puede haber peligros ocultos como cables de
electricidad u otras lineas de suministro.

La herramienta no esta disenada para su uso en atmosferas potencialmente explosivas ni esta aislada
contra el contacto con energia eléctrica.

Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, etc., que puedan causar un peligro si resultan
danados por el uso de la herramienta.

Utilice vestimenta adecuada. No lleve ropa suelta ni joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes alejados
de las piezas mdviles. La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden quedar atrapados en las piezas moviles.
Tome las medidas necesarias para asegurar que los vastagos usados no causen riesgos.

Peligros de ruidos

La exposicion a niveles elevados de ruido puede provocar problemas permanentes o incapacitantes, pérdida
de audicién y otros problemas como acufenos (zumbidos o silbidos en los oidos). Por tanto, la evaluacion de
riesgos y la implementacion de los controles adecuados para estos peligros son fundamentales.

Los controles adecuados para reducir el riesgo pueden incluir medidas tales como materiales
amortiguadores para evitar que las piezas de trabajo “suenen”.

Utilice protecciones auditivas de acuerdo con las instrucciones de la empresa y tal y como lo exigen las
normas de seguridad en el trabajo y la normativa sobre seguridad.

Seleccione, mantenga y sustituya el consumible/la herramienta insertada como se recomienda en el
manual de instrucciones, para evitar un aumento innecesario del ruido.

Peligros de vibraciones

La exposicion a la vibracion puede provocar dafos incapacitantes en los nervios y el riego sanguineo de
las manos y los brazos.

Utilice ropa abrigada cuando trabaje en lugares frios y mantenga las manos calientes y secas.

Si experimenta entumecimiento, hormigueo, dolor o palidez en los dedos o manos, deje de utilizar la
herramienta, informe a su empleador y consulte al médico.

Siempre que sea posible, sostenga el peso de la herramienta en un soporte, tensor o equilibrador, ya que
de esta forma podra ejercer un agarre mas ligero sobre la herramienta.

Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

El suministro de aire de trabajo no debe superar los 7 bares (100 PSI).

El aire a presion puede causar lesiones graves.

Nunca deje la maquina funcionando sin supervision. Desconecte la manguera de aire cuando la
herramienta no esté en uso, antes de cambiar los accesorios o al realizar reparaciones.

NO deje que la abertura de la salida de aire del colector de vastagos mire hacia el operador o hacia otras
personas. No dirija nunca el aire a usted mismo ni a ninguna otra persona.

Un latigazo de manguera puede causar lesiones graves. Compruebe siempre si hay mangueras y
accesorios danados o sueltos.

Antes del uso, compruebe que los conductos de aire no presenten dafos; todas las conexiones deben
ser seguras. No apoye objetos pesados sobre las mangueras. Los golpes bruscos pueden causar dafios
internos y fallos prematuros en la manguera.

El aire frio debe dirigirse lejos de las manos.

Siempre que se utilicen acoplamientos de torsion universales (acoplamientos de garra), se instalaran
pasadores de bloqueo y se utilizaran cables de seguridad de proteccion contra latigazos para protegerse
contra posibles errores de conexion de manguera a herramienta o de manguera a manguera.

NO levante la herramienta de colocacién sujetandola por la manguera. Utilice siempre la empunadura de
la herramienta de colocacion.
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Los respiraderos no deben bloquearse ni cubrirse.
No permita que entren polvo ni objetos extrafios en el sistema hidrdulico de la herramienta pues pueden
causar fallos de funcionamiento de la herramienta.

STANLEY Engineered Fastening ha adoptado una politica
de desarrollo y mejora continua de producto,
por tanto nos reservamos el derecho de cambiar las especificaciones
de cualquier producto sin aviso previo.
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2, Especificaciones

La herramienta hidroneumatica ProSert® XTN20 ha sido disefiada para la colocacién de tuercas remachables
de STANLEY Engineered Fastening mediante el ajuste de fuerza y/o carrera.

La herramienta ProSert® XTN20 se usa para colocar tuercas remachables de medida comprendida entre M3
y M10 montando la boquilla correspondiente. También esta disponible el conjunto de boca de herramienta
imperial para colocar tuercas remachables ciegas con roscas en pulgadas UNC y UNF.

Siempre deberan seguirse las instrucciones de seguridad.

NO debe usarse en lugares humedos ni en presencia de liquidos o gases inflamables.

2.1.Especificaciones de la herramienta de colocacion

.. Traccion a la presion de traccion
Fuerza de traccion: establecida dz 5.0 bar 17.65 kN 3968 Ibf
Presién de suministro |\, 0 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
de aire
Presion de aceite Traccion (max.) 230 bar 3336 Ibf/in?
Volumen de aire libre: Méx. @ 5,5 bar 4L 244 in?
Carrera: Carrera del émbolo del pistéon 3-7mm 0,118-0,275 in

Peso: Incluido conjunto boca herramienta 1,59 kg 3,501b

Velocidad del motor: Avance y retroceso 2000 rpm 2000 rpm
Vibracién: Incertidumbre de vibracion: K=0,1 m/s? <2,5m/s? <8 ft/s?

Velocidad del motor: Avance y retroceso 2000 rpm 2000 rpm

Valores de ruido determinados segtin el codigo de pruebas de ruido ISO 15744 y ISO 3744. XTN20
Nivel de presién acustica ponderado A, dB(A), LWA Ln;(f;r)tldumbre de ruido: kWA =3,0 74,2 dB(A)
Nivel de presién acustica de emision ponderado A en la Incertidumbre de ruido: kpA = 3,0 63,2 dB(A)
estacion de trabajo dB(A), LpA dB(A) !
Nivel de presion acustica de emision pico ponderado C, Incertidumbre de ruido: kpC = 3,0 106,4 dB(C)
dB(C), LpC,pico dB(C) !
Valores de vibracion determinados segtin el cédigo de pruebas de vibracion de ISO 20643

XTN20
y IS0 5349,
Nivel de emisiones de vibracion, ahd: Ionﬁr:j;mbre de vibracion k = 0.34 m/s?

Valores de emisién de vibraciones declarados de acuerdo con la EN 12096

Material: - Aluminio Acero Acero inoxidable

Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Nutsert® de pequeno espesor M3-M10 M3-M10 M3-M10

®

Avdel®Gamade ™5, /n M4-M6 M4-M6 -

productos:
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Hexsert® de alta resistencia - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
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Tuerca estandar* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Tuerca estriada* M4-M8 M4-M6 -
Tuerca de fondo cerrado* M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut®
Tuerca hexagonal* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Gama de producto:
Tuerca cuadrada Tetra Nut M4-M8 M4-M8 -
Perno remachable HB Bolt* M6-M8 M6-M8 -
Tuecar para tubos Pipe Nut* M6 M6 -
Modo de funcionamiento "Pull-to- Si
Force" (por presion)
Modo de funcionamiento "pull-to- Si
C teristi " rera)
arac. e.r|s icas Roscado y desenroscado automatico Si
adicionales: - - - - -
Cambio de mandriles sin herramientas Si
Anulacion de desenroscado manual Si
Juntas hidrdulicas de labios y juntas toricas |  Si

Los elementos con * pueden necesitar un kit de adaptador de mandril (74202-02200 que se encuentra en el Manual de Accesorios
07900-01073). La herramienta completa ProSert® XTN20 (74202) estd compuesta por la herramienta bdsica (pieza nimero
74202-02000) y el correspondiente conjunto de boca de herramienta para el inserto.

2.2.El embalaje contiene:

« 1 remachadora para tuercas remachables XTN20

« 1juego de M4, M5, M6, M8 (Métrico) o

«  1juegode 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC o 5/16" UNC para conjunto de boquilla y mandriles
« 1 manual de instrucciones impreso

« 1kit de mantenimiento
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2.3. Lista de componentes principales

ref.figs. 1y 2
N.°cen
manual Rosca El:sca.r gar Er:sca.r gar
de ins- Descripcion métri-| N\ piezas Rosc? N.* piezas Cant.
truccio- o rep'ue.sto Imperial repues.to
Métrico Imperial
nes
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Mandril M6 07555-09006 1/4"UNC | 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Boquilla M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Tuerca de bloqueo - 07555-00901 1
4 Carcasa de la boquilla - 74202-02021 1
5 Tuerca del portaherramienta - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Manguito reductor M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4"UNC | 07555-09148 1
M8 07555-09108 | 5/16" UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Hexagono de arrastre M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Adaptador mandril - 74202-02023 1
9 Pin de bloqueo - 74202-02039 1
10 Anillo de suspensién - 74202-02012 1
11 Conjunto de cierre - 74202-02107 1
12 Marcas indicadoras de carrera - - -
13 Clavija de blogueo de carrera - 74202-02095 1
14 Regulador de carrera - 74202-02010 1
15 Muesca del regulador de carrera - - -
16 Conjunto entrada de aire - 74202-12700 1
17 Pulsador de desenroscado ) 74202-02030 1
manual
18 Bloqueo del regulador de presion - 74202-02038 1
19 Regulador de presién - 74202-02037 1
20 Gatillo - 74202-02020 1
21 Botapasador - 07900-00624 1
Métrico Imperial
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
Coniunto de b il let M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
onjunto de boguilia compieto M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC | 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* Todos los tamarios se suministran con contratuerca (3) 07555-00901.

Para tamafos adicionales, visite StanleyEngineeredFastening.com
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3. Montaje de la herramienta

A IMPORTANTE - LEA ATENTAMENTE LAS NORMAS DE SEGURIDAD DE LAS PAGINAS 6 y 7 ANTES DE
PONER EN FUNCIONAMIENTO LA HERRAMIENTA.

Antes de usar

«  Seleccione el tamano de boquilla que corresponda e instalelo.

«  Conecte la herramienta de colocacién al suministro de aire. Pruebe ciclos de traccién y de retorno
apretando y soltando el gatillo 20.

«  Establezca en la herramienta la carrera/presion que desee.

A PRECAUCION - el suministro correcto de presién es importante para el correcto funcionamiento de la
herramienta de instalacion. En caso de utilizar presiones inadecuadas pueden producirse lesiones personales

o danos al equipo. La presion de suministro no debe exceder la indicada en las especificaciones de la herramienta
de colocacion.

4. Instrucciones de funcionamiento

A IMPORTANTE - LEA ATENTAMENTE LAS NORMAS DE SEGURIDAD DE LAS PAGINAS 6 y 7 ANTES DE
PONER EN FUNCIONAMIENTO LA HERRAMIENTA.

A IMPORTANTE - EL SUMINISTRO DE AIRE DEBE APAGARSE O DESCONECTARSE ANTES DE COLOCAR
O EXTRAER EL CONJUNTO DE BOCA DE HERRAMIENTA.

4.

-

Conjunto boca de herramienta (consultar Fig. 2).

Instrucciones de montaje

Los numeros de los elementos en negrita se refieren a los componentes de la boquilla de la fig. 1.

«  Debe desconectarse el suministro de aire.

«  Siaun estd instalado, retire la carcasa 4 y la tuerca 5, mientras retira el vastago cargado por muelle 9. -

« Inserte el hexdgono de arrastre 7 en el adaptador del mandril 8.

- Coloque el mandril 1 en el hexdgono de arrastre 7.

« Inserte el casquillo reductor 6 (si se requiere) en el portamandriles 5.

«  Atornille la tuerca del portaherramienta 5 en el adaptador del mandril 8 mientras tira hacia si el vastago
de la boca de herramienta cargado por muelle 9. Rosque el portamandriles 5 en el sentido de las agujas
del reloj.

«  Mientras sostiene la herramienta, atornille la carcasa de la boca de herramienta 4 y la punta 2 con la
contratuerca de la boca de herramienta 3.

« Invertir el proceso para realizar el desmontaje de la boquilla.

Con la herramienta auin desconectada del suministro de aire, atornille manualmente una tuerca remachable

en el mandril.

«  Coloque la sufridera 2 en la carcasa de la boquilla 4 y bloquéela con la contratuerca 3 para que el mandril
1 sobresalga ligeramente del inserto.

«  Bloquee la contratuerca 3 girando en el sentido de las agujas del reloj con una llave fija*. Extraiga la tuerca
remachable ciega del mandril.

*Consulte los elementos incluidos en el kit de mantenimiento 07900-09301 de la pagina 13.
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4.2 Suministro de aire

- Todas las herramientas funcionan con aire comprimido a una presién minima de 5.0 bar.

+  Losreguladores de presion y los sistemas de engrase/filtrado automaticos del suministro principal de aire
deben usarse a no mas de 3 metros de la herramienta (consultar la Fig. 4).

«  Las mangueras de suministro de aire deberan tener un valor nominal de presién efectiva minima del
150 % de la presion maxima producida en el sistema o 10 bar, cualquiera que sea la mas alta.

- Las mangueras de aire deben ser resistentes al aceite, tener resistencia exterior a la abrasion y estar
blindadas en caso de condiciones de funcionamiento que puedan causar dafnos a las mangueras.

- Todas las mangueras de aire DEBEN tener un calibre minimo de 6,4 milimetros.

LLAVE DE CIERRE
(PARA USAR DURANTE EL
MANTENIMIENTO DEL FILTRO/
3 METROS MAXIMO REGULADOR O LAS UNIDADES DE
- - — - > LUBRICACION)

SUMINISTRO

REGULADOR DE PRESION

@) ! / i Y FILTRO (PURGAR
_ - LUBRICADOR DIARIAMENTE)
[ CONEXION DE
GAS DE 1/4"

Si el sistema anterior no estd disponible, puede usar la siguiente alternativa:

- Antes del uso o al usar por primera vez la herramienta, vierta unas gotas de aceite lubricante ligero
y limpio en la entrada de aire de la herramienta si no se ha instalado un lubricador en el suministro de
aire. Si la herramienta esta en uso constante, la manguera de aire debe desconectarse del suministro
principal de aire y se debe lubricar la herramienta.

- Compruebe que no haya pérdidas de aire. Si las mangueras o las juntas estan dafiadas hay que sustituirlas
por otras nuevas.

«  Sielregulador de presion no tiene filtro, purgue la linea de aire para limpiar la suciedad o el agua
acumulados antes de conectar la manguera de aire a la herramienta.

4.3 Instrucciones de regulacion

«  Lafuncién de ajuste de carrera se usa sobre todo para insertos de tamafo mas pequeio M3-M4.

«  Siesta configurando la herramienta para una éptima carrera, la regulacion de carrera debe fijarse con la
carrera minima (3 mm) y el regulador de presion 19 en la configuracion maxima.

«  Siesta configurando la herramienta para una éptima presion, el requlador de carrera debe girarse a la
carrera maxima (7 mm) y el regulador de presion 19 a la configuracion minima.

Si tiene que trabajar con diferentes espesores de agarre, se recomienda ajustar la herramienta para que tenga
un 6ptimo apriete antes que un éptimo impulso. Use el méximo apriete para establecer la presion dptima.
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4.3.1. Regulacion de carrera (consultar Figs. 1Ay 3).

Para usar esta herramienta con funcionamiento con regulador de carrera, atornille el regulador de presion 19
completamente para lograr una presién completa y ajuste el regulador de carrera con la carrera deseada:

«  Abra el conjunto de cierre 11.

«  Laclavija de bloqueo de carrera 13 se soltara.

»  Lasflechas de direccion indican la direccion de la carrera.

« Aumente progresivamente la carrera desde el minimo hasta que se obtenga una deformacién éptima.

+  Laescaladaunaindicacion de la longitud de la carrera actual.

- Las marcas indicadoras de carrera 12 se muestran en el conjunto de cierre fig. 1A

+  Alinee la parte posterior del regulador de carrera 14 con estas marcas para lograr la longitud de carrera deseada.

+  Cada muesca 15 del regulador de carrera 14 es igual a +- 0,1 mm de carrera.

«  Cierre el conjunto de cierre 11 antes de usar el entorno de la aplicacion.

«  Elbloqueo de carrera se activa cuando el conjunto de cierre 11 se cierra al estar la herramienta en posicion
erguida.

«  Ahora la herramienta estd lista para usar.

4.3.2. Regulacién de presién (consultar Figs. 1B y 3).

Para usar esta herramienta con funcionamiento de configuracion de presion, enrosque el regulador de
pulsaciones 14 a 7mm, desatornille el regulador de presion completamente 19 para lograr una presién
minima y ajuste la presion deseada:

-« Inicialmente la tuerca remachable no se deforma y la herramienta la desatornilla.

«  Atornille el regulador de presion 19 en la ranura 1 del cuerpo del regulador y pruebe.

+  Repita la operacion con el regulador de presion 19 hasta obtener una éptima deformacion.

+ 1 muesca del regulador de presidn 19 es equivalente a aproximadamente 20N de fuerza de traccion.

« Después de la deformacion correcta de la tuerca remachable, compruébela y aumente la fuerza si es necesario.
+ Aumente 1-2 muescas mas para permitir la variacion de las tuercas remachables.

« Ahora la herramienta esta lista para usar.

5. Procedimiento de trabajo
Colocar una tuerca remachable (consultar la Fig. 3).

Para colocar una tuerca remachable.

«  Compruebe haber seleccionado la tuerca remachable correcta.

«  Coloque la tuerca remachable en la aplicacion.

+ Compruebe que la boquilla esta en el dngulo recto (90°) para trabajar.

+  Empuje el mandril de la maquina contra la tuerca remachable para atornillarla.

+  Unavez que esté completa y correctamente insertada, apriete el gatillo 20 para iniciar el ciclo de
instalacion.

+  Mantenga apretado el gatillo 20 hasta que la tuerca remachable quede completamente colocaday la
herramienta se desenrosque del todo.

En caso de que la tuerca remachable se atasque en la aplicacién, apriete el pulsador de desenroscado manual
17 para invertir el giro del mandril 1y desenroscar la tuerca remachable. Como alternativa, desconéctese

del suministro de aire y use el arranca-pasador 21 de 4 mm suministrado con el kit de mantenimiento para
desatornillar el mandril a través de la carcasa de la boca de herramienta 4 que se muestra en la figura 1.

A PRECAUCION - no intente forzar la instalacion de un inserto pues puede causar darios a la herramienta
y/o ala aplicacion.
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6. Servicio de la herramienta

El servicio regular debe ser realizado por personal capacitado y, anualmente o cada 500.000 ciclos, debera
realizarse una inspeccion completa.

Limpieza y mantenimiento
A DESCONECTAR EL SUMINISTRO DE AIRE
El mantenimiento de las boquillas debe realizarse a intervalos semanales o cada 5.000 ciclos.

A PRECAUCION - Elimine el polvo y la suciedad del bastidor principal con aire seco tan pronto como se note la
suciedad, recogiéndola de los respiraderos y la zona en que el cilindro neumatico se conecta a la empuradura de
pldstico. Cuando realice este procedimiento, use una proteccién ocular y una mascarilla antipolvo aprobadas.

A PRECAUCION - Jamds use disolventes u otros productos quimicos fuertes para limpiar las piezas no metdlicas de
la herramienta. Dichos productos quimicos pueden debilitar los materiales con los que estdn fabricadas estas piezas.

A CUIDADO - Antes de efectuar el mantenimiento, elimine las sustancias peligrosas que pudiesen haberse
acumulado con los procesos de trabajo.

«  Desconecte el suministro de aire.

- Extraiga el conjunto de boquilla completo realizando el procedimiento inverso al de las instrucciones de
colocacion de la pagina 10 (4.1).

«  Cualquier pieza desgastada o daflada debera sustituirse por una nueva.

- Compruebe, en especial, que el mandril no esté desgastado.

+  Realice el montaje de acuerdo con las instrucciones de montaje.

o
—

Servicio diario

« Compruebe que no haya pérdidas de aire. Si las mangueras o las juntas estan dafadas hay que sustituirlas
por otras nuevas.

« Compruebe que la boquilla sea la correcta y que esté montada correctamente.

«  Compruebe sila carrera de la herramienta es adecuada para colocar la tuerca remachable seleccionada.
Consulte Regulacion de carrera en la pagina 12 (4.3.1.).

+  Inspeccione el mandril 1 de la boquilla para comprobar si esta desgastado o dafado. Si es necesario,

sustituyalo.
6.2 Revision semanal
Kit de mantenimiento 07900-09301
Referencia Descripcion Cant.
07900-00624 Botapasador de 4 mm 1
07900-00632 Llave de tuercas de 17 mm/19 mm 1
07900-00225 Llave hexagonal de 5mm 1

- Compruebe que la manguera de suministro de aire y sus accesorios no tengan pérdidas de aceite ni de aire.

+  Con la herramienta tumbada en horizontal, abra el tapén de aceite, compruebe el nivel y afhada mas
aceite si es necesario. Consulte el “Manual de mantenimiento, seccion 6"

- Compruebe el comportamiento de la carrera y comparela con los ajustes de las marcas indicadoras de
carrera 12. Si no efectua la carrera, engrase el muelle de retorno si es necesario. Consulte el manual de
mantenimiento, seccion 6.

Para instrucciones detalladas sobre la puesta a punto, las reparaciones y el mantenimiento, consulte el manual
técnico 07900-09302.

6.3 Proteccion del medio ambiente
Compruebe la conformidad con las normas de eliminacion aplicables. Para no poner en peligro al personal ni
al medio ambiente, deseche todos los productos de desecho en una instalacién o punto limpio aprobado.
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7. DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Nosotros, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY, REINO UNIDO, declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que el producto:

Descripcion ProSert® XTN20 Remachadora hidroneumatica de tuercas

remachables
Modelo POP-Avdel® 74202
al que se refiere la declaracion es conforme a las siguientes normas armonizadas:
1SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentacion técnica ha sido completada de conformidad con lo previsto en el Anexo 1, seccién 1.7.4.1,y
de acuerdo con las siguientes directivas: 2006/42/CE Directiva de maquinas (Instrumentos juridicos de Reino
Unido 2008, n.° 1597 - Normas de suministro de maquinaria [seguridad] a las que se refiere).

El abajo firmante formula la presente declaracién en nombre y representacion de STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Director de Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO

Lugar de ediciéon:  Letchworth Garden City, UK

Fecha de ediciéon: 01-04-2015

El abajo firmante es responsable de la elaboracion de la documentacién técnica de los productos que se
venden en la Unién Europea y expide esta declaracién en nombre de Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Jefe de equipo de documentacion técnica
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Alemania

Esta maquina cumple la directiva
sobre maquinas 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. DECLARACION DE CONFORMIDAD DEL REINO UNIDO

Nosotros, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY, REINO UNIDO, declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que el producto:

Descripcion ProSert® XTN20 Remachadora hidroneumatica de tuercas

remachables
Modelo POP-Avdel® 74202
al que se refiere la declaracion es conforme a las siguientes normas designadas:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentacion técnica ha sido completada de conformidad con las Normas de suministro de maquinaria
(seguridad) de 2008, S.I. 2008/1597 (y sus modificaciones).

El abajo firmante formula la presente declaracién en nombre y representacion de STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director de Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REINO UNIDO

Lugar de edicién:  Letchworth Garden City, UK

Fecha de edicion: 01-04-2015

Esta maquinaria cumple las
Normas de suministro de maquinaria (seguridad) de 2008,

C n S.l. 2008/1597 (y sus modificaciones).

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Proteja su inversion.

POP°Avdel® GARANTIA DE LA HERRAMIENTA PARA TUERCAS
REMACHABLES

STANLEY Engineered Fastening le garantiza que todas las herramientas has sido fabricadas cuidadosamente
y no presentaran ningun defecto en sus materiales o en su funcionamiento al usarse de manera normal
y durante un periodo de (1) afo.

Esta garantia se aplica al primer comprador de la herramienta y solo para su uso original.

Excepciones:

Desgaste normal.
El mantenimiento periddico, la reparacion o la sustitucion de piezas debido al desgaste normal estan

excluidos de la garantia.

Uso indebido.
Cualquier defecto o dafno causado por un uso o un almacenamiento inadecuado, un accidente o negligencia,
asi como un dano fisico, quedaran excluidos de la garantia.

Reparacién o modificaciones no autorizadas.

Cualquier defecto o dafno producido por un servicio, ajuste de prueba, instalacién, mantenimiento

o modificacién llevado a cabo por personal que no sea de STANLEY Engineered Fastening, o alguno de sus
centros autorizados, quedaran excluidos de la garantia.

No se aplicard ninguna otra garantia, expresa o implicitamente indicada, incluyendo las garantias de
comercializacién o adecuacion para un propésito concreto.

En caso de que esta herramienta falle estando en garantia, devuélvala a nuestro centro de servicio autorizado
mas cercano. Para obtener una lista de los Centros de servicio autorizados de POP®Avdel® en EE. UU. y Canads,
pongase en contacto con nostros en el nimero gratuito (877)364 2781.

Fuera de EE. UU. y Canada, visite nuestro sitio web www.StanleyEnigineeredFastening.com para encontrar la
oficina de STANLEY Engineered Fastening mas préxima a su localidad.

STANLEY Engineered Fastening sustituira gratis cualquier pieza que, seguin nuestro criterio, sea defectuosa
debido a fallos del material o de fabricacion y devolvera la herramienta con portes pagados. Esto constituye
nuestra Unica obligacion de conformidad con la presente garantia. En ningun caso STANLEY Engineered
Fastening se hara responsable de dafios consecuentes o especiales que pudieran derivarse del uso de esta
herramienta.

Registre su herramienta para tuercas remachables en internet.

Para registrar su garantia on-line, visite nuestra pagina
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Gracias por elegir una herramienta de la marca POP®Avdel® de STANLEY Engineered Fastening.
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Originalanleitung: G - 21/022 DEUTSCH

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Alle Rechte vorbehalten.

Die bereitgestellten Informationen durfen in keiner Weise durch irgendwelche Mittel (elektronisch oder me-
chanisch) vervielféltigt und/oder veroffentlicht werden, wenn keine vorherige ausdriickliche und schriftliche
Genehmigung von STANLEY Engineered Fastening vorliegt. Die bereitgestellten Informationen basieren auf
den Daten, die zum Zeitpunkt der Einfiihrung dieses Produkts bekannt sind. STANLEY Engineered Fastening
verfolgt eine Politik der standigen Produktverbesserung und somit kénnen die Produkte Anderungen unter-
liegen. Die bereitgestellten Informationen gelten fir das Produkt wie von STANLEY Engineered Fastening
geliefert. Daher haftet STANLEY Engineered Fastening nicht fiir Schaden, die aus Abweichungen von den
urspriinglichen Spezifikationen des Produkts entstehen.

Die verfligbaren Informationen wurden mit groter Sorgfalt zusammengestellt. Allerdings Gibernimmt STAN-
LEY Engineered Fastening keine Haftung fuir eventuelle Fehler in den Informationen noch fiir die Folgen
davon. STANLEY Engineered Fastening haftet nicht fiir Schaden, die aus Tatigkeiten entstehen, die von
Dritten ausgefiihrt werden. Die Arbeitsnamen, Handelsnamen, eingetragenen Marken usw., die von STANLEY
Engineered Fastening verwendet werden, sollten geméafl den Rechtsvorschriften in Bezug auf den Schutz von
Marken nicht als frei angesehen werden.
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Diese Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen, die mit der Installation oder Inbetriebnahme
dieses Werkzeugs befasst ist, wobei besonders die folgenden Sicherheitsregeln zu beachten sind.

Tragen Sie wahrend des Betriebs des Werkzeugs stets einen sto3festen Augenschutz. Die erforderliche
Schutzart sollte fur jeden Anwendungsfall bewertet werden.

Verwenden Sie einen Gehorschutz, der den Anweisungen des Arbeitgebers und den
Arbeitsschutzbestimmungen entspricht.

Bei der Verwendung des Werkzeugs konnen die Hande des Bedieners Gefahren ausgesetzt werden,
darunter Quetschungen, St6B3e, Schnittverletzungen, Hautabschiirfungen und Verbrennungen. Tragen
Sie zum Schutz der Hande geeignete Handschuhe.

@09

1. Sicherheitsdefinitionen

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise erklart. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und
achten Sie auf diese Symbole.

GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu
todlichen oder schweren Verletzungen fihrt.

WARNUNG: Weist auf eine moglicherweise gefdhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu
todlichen oder schweren Verletzungen fiihren kann.

VORSICHT: Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu
leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

VORSICHT: Wird der Begriff ohne Warnsymbol gebraucht, weist er auf eine potenziell gefahrliche
Situation hin, die bei Nichtbeachtung zu Sachschaden fiihren kann.

>

L

UnsachgemdbBer Betrieb oder falsche Wartung dieses Produkts kénnen zu schweren Verletzungen und
Sachschdden fiihren. Machen Sie sich mit den Warnungen und Bedienanweisungen vertraut, bevor Sie
dieses Gerdt verwenden. Beim Gebrauch von hydropneumatischen Werkzeugen sind zum Schutz gegen
Verletzungsgefahren immer die grundlegenden Sicherheitsvorschriften zu beachten.

BEWAHREN SIE ALLE WARNHINWEISE UND ANWEISUNGEN ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF

1.1 Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

- Daverschiedene Gefahren bestehen, lesen Sie die Sicherheitshinweise genau durch, bevor Sie das
Gerat installieren, bedienen, reparieren, warten, Zubehorteile austauschen oder in der Nahe arbeiten.
Andernfalls kann es zu schweren Verletzungen kommen.

« Nur qualifiziertes und geschultes Personal darf das Werkzeug installieren, einstellen oder benutzen.

« NICHT auf andere Weise verwenden als im Verwendungszweck unter,Setzen von STANLEY Engineered
Fastening Blindnieten” angegeben.

« Verwenden Sie nur Teile, Verbindungselemente und Zubehérteile, die vom Hersteller empfohlen werden.

+ Nehmen Sie KEINE Verdanderungen am Werkzeug vor. Veranderungen kénnen die Wirksamkeit von
Sicherheitsvorrichtungen beeintrachtigen und die Risiken fiir den Bediener erhdhen. Jede Anderung am
Werkzeug durch den Kunden unterliegt einzig der vollen Verantwortung des Kunden und macht geltende
Gewabhrleistungen unglltig.

« Werfen Sie Sicherheitshinweise nicht weg, sondern stellen dem Bediener zur Verfligung.

«  Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn es beschadigt ist.

«  Prifen Sie vor der Verwendung, ob bewegliche Teile verzogen oder ausgeschlagen, ob Teile gebrochen
oder in einem Zustand sind, der den Betrieb des Werkzeugs beeintrachtigt. Bei Beschadigungen lassen Sie
das Werkzeug warten, bevor Sie es verwenden. Entfernen Sie vor dem Gebrauch alle Einstellwerkzeuge
oder Schraubenschlissel.

«  Die Werkzeuge sind regelmaBig zu Gberprifen, um sicherzustellen, dass die von diesem Teil der ISO
11148 geforderten Nennwerte und Kennzeichnungen lesbar auf dem Werkzeug angebracht sind.

Der Arbeitgeber/Verwender muss sich mit dem Hersteller in Verbindung setzen, um gegebenenfalls
Ersatzkennzeichnungen zu erhalten.
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Das Werkzeug muss jederzeit in einem sicheren Betriebszustand gehalten und in regelméBigen
Abstanden von geschultem Personal auf Beschddigungen und Funktion tiberprift werden. Nur
geschultes Personal darf das Gerat demontieren. Vor der Demontage dieses Werkzeugs ist die
Wartungsanleitung zu lesen.

1.2 Gefahren durch umherfliegende Teile

Trennen Sie die Luftzufuhr von dem Werkzeug, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren oder versuchen,
eine Nietausrilistung oder Zubehor einzustellen, anzubringen oder abzunehmen.

Beachten Sie, dass ein Ausfall des Werkstiicks oder des Zubehors oder auch des eingesetzten Werkzeugs
selbst Hochgeschwindigkeitsprojektile erzeugen kann.

Tragen Sie wahrend des Betriebs des Werkzeugs stets einen stof3festen Augenschutz. Die erforderliche
Schutzart sollte fiir jeden Anwendungsfall bewertet werden.

Auch Risiken flir andere Personen sollten stets bewertet werden.

Vergewissern Sie sich, dass das Werksttick sicher befestigt ist.

Uberpriifen, ob die Mittel zum Schutz vor dem Auswerfen von Verbindungselementen und/oder Dorn
angebracht und funktionsfahig sind.

Verwenden Sie das Werkzeug NICHT, wenn der Dornkollektor nicht installiert ist.

Warnung vor dem moglichen heftigen Auswerfen von Dornen von der Vorderseite des Werkzeugs.
Bedienen Sie das Werkzeug NICHT, wenn es auf Personen gerichtet ist.

Betriebsgefahren

Bei der Verwendung des Werkzeugs kdnnen die Hande des Bedieners Gefahren ausgesetzt werden,
darunter Quetschungen, St6Re, Schnittverletzungen, Hautabschirfungen und Verbrennungen. Tragen Sie
zum Schutz der Hande geeignete Handschuhe.

Bediener und Wartungspersonal missen physisch in der Lage sein, mit dem Volumen, Gewicht und der
Leistung des Werkzeugs umzugehen.

Halten Sie das Werkzeug richtig fest und seien Sie stets bereit, normalen oder pl&tzlichen Bewegungen
entgegenzuwirken, ggf. mit beiden Handen.

Halten Sie die Werkzeuggriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

Behalten Sie wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug immer eine ausgeglichene Kdrperposition und einen
sicheren Stand.

Lassen Sie die Start-/Stoppvorrichtung bei einer Unterbrechung der Luftzufuhr los.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schmierstoffe.

Kontakt mit Hydraulikflissigkeit sollte vermieden werden. Um die Mdglichkeit von Hautausschlagen zu
minimieren, sollten die betroffenen Stellen nach einem Kontakt sorgféltig abgewaschen werden.
Materialsicherheitsdatenblatter fur alle Hydraulikole und Schmierstoffe erhalten Sie auf Anfrage bei Ihrem
Werkzeuglieferanten.

Vermeiden Sie ungeeignete Kérperhaltungen, da sie es wahrscheinlich nicht ermdglichen, einer normalen
oder unerwarteten Bewegung des Werkzeugs entgegenzuwirken.

Wenn das Werkzeug an einer Aufhdngevorrichtung befestigt ist, achten Sie darauf, dass die Befestigung
sicher ist.

Beachten Sie die Quetsch- oder Einklemmgefahren, wenn keine Nietausrlistung montiert ist.

Werkzeug NICHT bedienen, wenn die Mundsttickhilse entfernt wurde.

Vor der Arbeit missen die Hande des Bedieners ausreichenden Abstand zum Werkstiick haben.

Wenn das Werkzeug an einen anderen Ort gebracht wird, halten Sie die Hande vom Ausléser fern, um
eine unbeabsichtigte Aktivierung zu vermeiden.

Missbrauchen Sie das Werkzeug nicht, indem Sie es herunterfallen lassen oder als Hammer verwenden.

Es ist darauf zu achten, dass verbrauchte Dorne keine Gefahr darstellen.

Der Dornkollektor muss entleert werden, wenn er etwa halb voll ist.

1.4 Gefahren durch wiederkehrende Bewegungen

Bei Verwendung des Werkzeugs kénnen in den Handen, Armen, Schultern, Nacken oder anderen
Korperteilen des Bedieners Beschwerden auftreten.

Bei Verwendung des Werkzeugs sollte der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, gleichzeitig
aber sicher stehen und unausgewogene Koérperhaltungen vermeiden. Der Bediener sollte bei ldanger
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1.6

1.8

1.9

dauernden Aufgaben seine Korperhaltung regelméafig verandern, um Beschwerden und Ermiidung zu
vermeiden.

Falls der Bediener Symptome wie anhaltende oder wiederkehrende Beschwerden, Schmerzen, Pochen,
Kribbeln, Taubheit, Brennen oder Steifheit versplirt, sollten diese Warnzeichen nicht ignoriert werden. Der
Bediener sollte seinen Arbeitgeber informieren und sich an einen qualifizierten Arzt wenden.

Gefahren durch Zubehor

Trennen Sie das Werkzeug von der Luftzufuhr, bevor Sie die Mundstiickbaugruppe oder das Zubehor
anbringen oder entfernen.

Verwenden Sie nur GroBen und Typen von Zubehdr und Verbrauchsmaterialien, die vom Hersteller des
Werkzeugs empfohlen werden; andere Typen oder Gré3en von Zubehor oder Verbrauchsmaterialien sind
nicht zuldssig.

Gefahren am Arbeitsplatz

Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen sind die Hauptursachen fir Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten
Sie auf rutschige Oberfléachen, die durch den Einsatz des Werkzeugs verursacht werden, sowie auf
Stolperfallen durch die Luftleitung oder den Hydraulikschlauch.

Gehen Sie in ungewohnter Umgebung besonders vorsichtig vor. Es kann verborgene Gefahren wie
Stromleitungen oder andere Versorgungsleitungen geben.

Das Werkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt und ist nicht gegen
Kontakt mit Strom geschutzt.

Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Kabel, Gasleitungen usw. vorhanden sind, die eine Gefahr
verursachen konnen, falls sie mit dem Werkzeug beschadigt werden.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung und keinen Schmuck. Halten Sie lhre
Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Lose sitzende Kleidung, Schmuck oder
lange Haare kdnnen sich in den beweglichen Teilen verfangen.

Es ist darauf zu achten, dass verbrauchte Dorne keine Gefahr darstellen.

Gefahren durch Larm

Belastung durch hohe Gerauschpegel kann zu dauerhaften Behinderungen, Horverlust und anderen
Problemen wie Tinnitus (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren) fiihren. Die Risikobewertung
und die Einfiihrung geeigneter Kontrollen fiir diese Gefahren sind daher von wesentlicher Bedeutung.

Zu den geeigneten MaBnahmen zur Verringerung des Risikos gehoren unter anderem MalBnahmen zum
Dampfen von Materialien, um zu verhindern, dass Werkstticke ,klingeln”.

Verwenden Sie einen Gehorschutz, der den Anweisungen des Arbeitgebers und den
Arbeitsschutzbestimmungen entspricht.

Wahlen Sie das Verbrauchsmaterial/Einsatzwerkzeug aus und warten bzw. ersetzen Sie es wie in der
Betriebsanleitung empfohlen, um eine unnétige Gerduschzunahme zu vermeiden.

Gefahren durch Vibration

Einwirkung von Vibrationen kann zu Behinderungen der Nerven und der Blutversorgung der Hande und
Arme fihren.

Tragen Sie bei kalten Bedingungen warme Kleidung und halten Sie Ihre Hdnde warm und trocken.

Wenn Sie Taubheitsgefiihl, Kribbeln, Schmerzen oder WeiBwerden der Haut in Ihren Fingern oder Handen
feststellen, horen Sie auf, den Schrauber zu verwenden, informieren Sie Ihren Arbeitgeber und wenden
Sie sich an einen Arzt.

Wenn mdoglich, stiitzen Sie das Gewicht des Werkzeugs in einem Sténder, einer Einspann- oder
Ausgleichsvorrichtung ab, da sich das Werkzeug dann einfacher bedienen lasst.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir pneumatische Elektrowerkzeuge

Der Druck der Versorgungsluft darf 7 bar (100 PSI) nicht tiberschreiten.

Unter Druck stehende Luft kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie ein laufendes Werkzeug niemals unbeaufsichtigt. Trennen Sie den Luftschlauch von der
Pumpeneinheit, wenn das Werkzeug nicht in Gebrauch ist bzw. bevor Sie Zubehor austauschen oder
Reparaturen durchfihren.
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Die Entliiftungsoffnung des Dornkollektors darf NICHT in Richtung des Bedieners oder anderer Personen
geoffnet werden. Richten Sie den Luftstrom keinesfalls auf sich selbst oder andere Personen.
Umherpeitschende Schlduche kénnen zu schweren Verletzungen fiihren. Fiihren Sie immer eine
Uberpriifung auf beschidigte oder lose Schlduche und Armaturen durch.

Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch auf Schaden; alle Anschliisse miissen sicher sein. Lassen Sie
keine schweren Gegenstande auf Schlduche fallen. Heftige St6Be konnen zu internen Beschadigungen
und zu vorzeitigem Schlauchversagen fiihren.

Kalte Luft muss von den Handen weg gerichtet werden.

Bei Verwendung von Universal-Drehkupplungen (Klauenkupplungen) sind zum Schutz gegen mdglichen
Ausfall von Schlauch-Werkzeug- oder Schlauch-Schlauch-Verbindungen Sicherungsstifte anzubringen
und Sicherheitskabel zu verwenden.

Heben Sie das Setzwerkzeug NICHT am Schlauch an. Verwenden Sie dazu immer den Griff des Setzwerkzeugs.
Luftungsoffnungen dirfen nicht blockiert oder abgedeckt werden.

Halten Sie Schmutz und Fremdkorper aus dem Hydrauliksystem des Werkzeugs fern, da sonst
Fehlfunktionen auftreten kénnen.

STANLEY Engineered Fastening verfolgt eine Politik
der standigen Produktentwicklung und -verbesserung
und wir behalten uns das Recht vor, die technischen Daten
eines Produkts ohne vorherige Ankiindigung zu andern.
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2. Technische Daten

Das hydropneumatische Werkzeug ProSert® XTN20 ist flir das Setzen von STANLEY Engineered Fastening
Blindnietmuttern durch Anpassung der Kraft und/oder des Hubs des Werkzeugs vorgesehen.

Das Werkzeug ProSert® XTN20 wird verwendet, um Blindnietmuttern der Gré8en M3 bis M10 zu setzen, wenn
das entsprechende Mundstilick angebracht ist. Es sind auch Mundstiicke und Ziehschrauben in britischen
Mafen zum Setzen von UNC- und UNF-Zoll-Blindnietmuttern erhaltlich.

Die Sicherheitsanweisungen mussen jederzeit eingehalten werden.
NICHT VERWENDEN in nasser Umgebung oder in der Nahe von entflammbaren Flissigkeiten oder Gasen.

2,1.Technische Daten des Setzwerkzeugs

Zugkraft: Zug bei angegebenem Zugdruck 5,0 bar | 17,5kN 3968 Ibf
Luftzufuhrdruck Min/Max 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Oldruck Zug (max) 230 bar 3336 Ibf/in’
Freies Luftvolumen: Max. bei 5,5 bar 4L 244 in’
Hub: Kolbenhub 3-7mm 0,118-0,275in
Gewicht: Inklusive Mundsttick 1,59 kg 3,50 1b
Motordrehzahl: Vorlauf und Riicklauf 2000 U/min 2000 U/min
Schwingung: Messunsicherheit Vibrationen: K=0,1 m/s* | <2,5 m/s? <8 ft/s?
Motordrehzahl: Vorlauf und Rucklauf 2000 U/min 2000 U/min
Gerauschwerte bestimmt gemaB Gerauschmessverfahren ISO 15744 und 1SO 3744. XTN20
A-bewerteter Schallleistungspegel dB(A), LWA L_Jr;s:)czl:a;altsfaktor Gerdusche: kWA 74,2 dB(A)
A-bewerteter Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz | Unsicherheitsfaktor Gerausche: kpA 63,2 dB(A)
dB(A), LpA =3,0dB(A) !
C-bewerteter Spitzenemissionsschalldruckpegel dB(C), Unsicherheitsfaktor Gerdusche: kpC 106,4 dB(C)
LpC,peak =3,0dB(C) !
Vibrationswerte bestimmt gemaB Vibrationpriifcode 1ISO 20643 und ISOISO 5349. XTN20
Schwingungsabgabeniveau, ahd: Un5|cherzhe|tsfaktor Vibrationen: k = 0,34 m/s?
0,17 m/s
Angegebene Schwingungsabgabewerte gemaf EN 12096
Material: - Aluminium Stahl Rostfreier Stahl
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® Produktreihe: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Gerdndelte Mutter* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Runde Mutter* M4-M8 M4-M6 -
Mutter mit
POP Nut® geschlossenem Ende* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Produktreihe: Sechskantmutter* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Tetra-Mutter* M4-M8 M4-M8 -
HB-Schraube* M6-M8 M6-M8 -
POP Nut fiir Rohre M6 M6 -
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Weitere Merkmale:

Pull-to-Force-Betriebsmodus Ja
Pull-to-Stroke-Betriebsmodus Ja
Automatisches Drehen ein/aus Ja
Werkzeugfreie Ziehschraubenmontage Ja
Manuelle Umkehrdeaktivierung Ja
Hydraulik Lippendichtungen und O-Ringe | Ja

Mit * gekennzeichnete Artikel erfordern bei Verwendung von POP Gewindedornen ein Ziehschrauben-Adapter-Kit (74202-02200),
siehe Zubehérhandbuch (07900-01073). Ein komplettes ProSert® XTN20 (74202) Werkzeug setzt sich aus dem Basiswerkzeug

(Teilenummer 74202-02000) und dem entsprechenden Mundsttick fiir den Einsatz zusammen.

2,2.Die Packung enthalt:

« 1 XTN20 Blindnietmutter-Werkzeug
« 1 Set Mundstiicke & Ziehschrauben M4, M5, M6, M8 (Metrisch) oder

« 1Setmit 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC oder 5/16" UNC Mundstticken & Ziehschrauben

« 1 gedruckte Betriebsanleitung

« 1 Wartungskit
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2,3. Liste der Hauptkomponenten

Siehe Abb. 1&2

* Alle Gr68en werden mit Sicherungsmutter (3) 07555-00901 geliefert.

Weitere GroBen erhalten Sie unter www.StanleyEngineeredFastening.com

Nr.in der w?:(;e Nachbestellung | Gewinde "é::::; :::Ier: ::::_9
Betriebs- Beschreibung Ersatzteilnum- | Britische . MENGE
anleitung l\fle- mern Metrisch MaBe mern Britische
trisch MaBe
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Ziehschraube M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
2 Mundstiick M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Sicherungsmutter - 07555-00901 1
4 Mundstiickhiilse - 74202-02021 1
5 Spannmutter - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Fiihrungsbuchse M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Mitnehmerdorn M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
Mé 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 | 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Ziehschrauben-Adapter - 74202-02023 1
9 Spindel - 74202-02039 1
10 Aufhdngering - 74202-02012 1
11 Endkappenbaugruppe - 74202-02107 1
12 Hubmarkierungen - - -
13 Hub-Sperrstift - 74202-02095 1
14 Feststeller fir Hubeinstellung - 74202-02010 1
15 Aussparung des Feststellers fir } } }
die Hubeinstellung
16 Lufteinlassbaugruppe - 74202-12700 1
17 Manueller Umkehrausléser - 74202-02030 1
18 Reglersperre - 74202-02038 1
19 Druckregler - 74202-02037 1
20 Ausloser - 74202-02020 1
21 Spindelarretierung - 07900-00624 1
Metrisch Britische Mal3e
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
K | Ausrii M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
omplette Ausristung M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_| 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840
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3. Werkzeugeinrichtung

A WICHTIG - LESEN SIE VOR INBETRIEBNAHME DIE SICHERHEITSHINWEISE AUF SEITE 6 & 7
GRUNDLICH DURCH.

Vor dem Gebrauch

« Wahlen Sie das passende Mundsttick und Ziehschraube und Ziehschraube und bringen Sie es an.

« SchlieBen Sie das Setzwerkzeug an die Luftzufuhr an. Testen Sie die Zug- und Riickfiihrzyklen durch
Driicken und Loslassen des Ausldsers 20.

+  Stellen Sie das Werkzeug auf den gewtinschten Hub/Druck ein.

A VORSICHT - Der richtige Zufuhrdruck ist wichtig, um die einwandfreie Funktion des Werkzeugs zu
gewadbhrleisten. Bei falschem Druck kénnen Verletzungen oder Schéden an der Ausrtistung auftreten. Der
Zufuhrdruck darf nicht héher sein als in den technischen Daten des Setzwerkzeugs angegeben.

4. BEDIENANWEISUNGEN

A WICHTIG - LESEN SIE VOR INBETRIEBNAHME DIE SICHERHEITSHINWEISE AUF SEITE 6 & 7
GRUNDLICH DURCH.

A WICHTIG - DIE LUFTZUFUHR MUSS VOR DEM EINSETZEN ODER ENTFERNEN DES MUNDSTUCKS
AUSGESCHALTET ODER AUSGESTECKT WERDEN.

4.1 Mundstiick und Ziehschraube (siehe Abb.2).

Montageanweisungen

Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Komponenten der Mundstiickbaugruppe in Abb. 1.

«  Die Luftzufuhr muss getrennt werden.

- Falls noch angebracht, entfernen Sie das Mundstlickgehduse 4 sowie die Spannmutter 5, wéahrend Sie
gleichzeitig die gefederte Spindel 9 nach hinten ziehen. «

- Setzen Sie den Mitnehmerdorn 7 in den Ziehschrauben-Adapter 8 ein.

- Bringen Sie die Ziehschraube 1 auf dem Mitnehmerdorn 7 an.

«  Reduzierhiilse 6 (falls nétig) in die Spannmutter 5 einsetzen.

«  Schrauben Sie die Spannmutter 5 auf den Ziehschrauben-Adapter 8, dabei muss die federbelastete
Spindel 9 zurlickgezogen werden. Ziehen Sie die Spannmutter 5 im Uhrzeigersinn fest.

+  Halten Sie das Werkzeug fest und schrauben Sie dabei das Mundstilickgehduse 4 und die Mundstiickspitze
2 mit der Sicherungsmutter 3 fest.

- Beider Demontage gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Lassen Sie das Werkzeug weiterhin von der Luftzufuhr getrennt und schrauben Sie eine Blindnietmutter von

Hand auf die Ziehschraube.

- Positionieren Sie das Mundsttick 2 auf der Mundsttickhiilse 4 und befestigen Sie sie so mit der
Sicherungsmutter 3, dass die Ziehschraube 1 leicht aus der Blindnietmutter hervorsteht.

«  Sichern Sie die Sicherungsmutter 3 durch Drehen mit einem Schraubenschliissel im Uhrzeigersinn®.
Entfernen Sie die Blindnietmutter aus dem Dorn.

*Siehe Artikel im Wartungskit 07900-09301, Seite 13.
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4.2 Luftzufuhr

«  Alle Werkzeuge werden mit Druckluft bei einem Mindestdruck von 5,0 bar betrieben.

+ Druckregler und automatische Schmier-/Filtersysteme zur Verwendung mit der Hauptluftzufuhr innerhalb
von 3 Metern von dem Geraét (siehe Abb. 4).

«  Luftzufuhrschlduche mussen eine Mindestnenndruck von 150% des im System erzeugten Maximaldrucks
haben, oder 10 bar, je nachdem, was héher ist.

+  Luftschlduche mussen 6lbestandig sein, eine abriebfeste AuBenseite haben und gepanzert sein, wenn die
Betriebsbedingungen eine Beschadigung der Schldauche zur Folge haben kdnnen.

«  Alle Druckluftschlduche MUSSEN einen minimalen Innendurchmesser von 6,4 mm haben.

ABSPERRHAHN

(WIRD BEI DER WARTUNG

MAXIMAL 3 METER VON FILTER/REGLER ODER
- - - SCHMIEREINHEITEN VERWENDET)

HAUPTZUFUHR

O S ) (TAGLICH ENTLEEREN)
.
b - SCHMIERVORRICH
74202 1
(] 1/4" GAS-
ANSCHLUSS

Wenn das obige System nicht verfiigbar ist, konnen Sie die folgende Alternative verwenden:

«  Geben Sie vor dem Gebrauch oder bei der ersten Inbetriebnahme des Gerats ein paar Tropfen
sauberes, leichtes Schmierdl in den Lufteinlass des Werkzeugs, wenn die Luftzufuhr nicht mit einer
Schmiervorrichtung ausgestattet ist. Wird das Werkzeug im Dauereinsatz verwendet, sollte der
Luftschlauch je nach Bedarf von der Hauptluftzufuhr getrennt und das Werkzeug geschmiert werden.

«  Auf Luftleckagen Uberprifen. Bei Beschadigung miissen Schlauche und Kupplungen durch neue Teile
ersetzt werden.

+ Wenn der Druckregler keinen Filter besitzt, entliften Sie vor dem AnschlieBen des Luftschlauchs an das
Werkzeug die Luftleitung, um sie von angesammeltem Schmutz oder Wasser zu befreien.

4.3 Setzanweisungen

«  Die Hubeinstellungsfunktion wird vor allem fiir die kleineren Einsatze M3-M4 verwendet.

+ Wenn Sie das Werkzeug auf den optimalen Hub einstellen wollen, sollte der Feststeller fur die
Hubeinstellung auf den minimalen Hub (3mm) und der Druckregler 19 auf den Maximalwert eingestellt
werden.

« Wenn Sie das Werkzeug auf den optimalen Druck einstellen wollen, sollte der Feststeller fur die
Hubeinstellung auf den maximalen Hub (7mm) und der Druckregler 19 auf den Mindestwert eingestellt
werden.

Beim Umgang mit unterschiedlichen Griffstarken ist es immer empfehlenswert, dass das Werkzeug auf den
optimalen Druck anstatt auf den optimalen Hub eingestellt wird. Verwenden Sie den maximalen Griffzustand,
um den optimalen Druck festzusetzen.
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4.3.1. Hubeinstellung (siehe Abb. 1A & 3).

Um dieses Werkzeug mit eingestelltem Hub zu verwenden, schrauben Sie den Druckregler 19 vollstandig herein, um den
vollen Druck zu erreichen, und stellen Sie dann den Feststeller fur die Hubeinstellung auf die gewiinschte Hublénge ein:

. Offnen Sie die Endkappenbaugruppe 11.

«  Der Hub-Sperrstift 13 wird gelost.

«  Richtungspfeile zeigen die Hubrichtung an.

«  Erhohen Sie den Hub von der Mindesteinstellung aus, bis die optimale Verformung erreicht wird.

- Die Skala gibt einen Hinweis auf die aktuelle Hublénge.

- Die Hubmarkierungen 12 befinden sich auf der Endkappe, Abb. 1A

«  Richten Sie die Riickseite des Feststellers fir die Hubeinstellung 14 an diesen Markierungen aus, um die
gewiinschten Hubldnge einzustellen.

« Jede Aussparung 15 am Feststeller fir die Hubeinstellung 14 entspricht einer Hubdanderung von +- 0,1mm.

«  Schliefen Sie vor dem Gebrauch in der Arbeitsumgebung die Endkappenbaugruppe 11.

«  Die Hubsperre wird aktiviert, wenn die Endkappenbaugruppe 11 sich schlieft, wenn sich das Werkzeug in
der aufrechten Position befindet.

«  Das Werkzeug ist jetzt betriebsbereit.

4.3.2. Druckeinstellung (siehe Abb. 1B & 3).

Um dieses Werkzeug mit eingestelltem Druck zu verwenden, stellen Sie den Hubeinsteller 14 auf 7mm, dann
schrauben Sie den Druckregler 19 vollstandig heraus, um den Mindestdruck zu erreichen, und stellen Sie
dann den gewlinschten Druck ein:

«  Zunachst verformt sich die Blindnietmutter nicht und das Werkzeug dreht durch.

«  Schrauben Sie den Druckregler 19 1 Kerbe am Reglerkorper weiter und fiihren Sie einen Test durch.

«  Wiederholen Sie den Vorgang mit dem Druckregler 19, bis eine optimale Verformung erreicht wird.

« 1Kerbe am Druckregler 19 entspricht etwa 20N Zugkraft.

«  Uberpriifen Sie nach einer erfolgreichen Verformung der Blindnietmuttern die Blindnietmuttern und
erhohen die Kraft, wenn notig.

«  Erhohen Sie um weitere 1-2 Kerben, um Variationen bei den Blindnietmuttern zu erméglichen.

«  Das Werkzeug ist jetzt betriebsbereit.

5. Bedienungsschritte
Blindnietmutter einsetzen (siehe Abb. 3)

So installieren Sie eine Blindnietmutter:

«  Uberpriifen Sie, dass die richtige Blindnietmutter gewahlt wurde.

«  Stecken Sie die Blindnietmutter in die Bohrung der Anwendung.

«  Stellen Sie sicher, dass die Ausriistung im rechten Winkel (90°) zum Werkstuck steht.

«  Dricken Sie mit dem Werkzeug auf die Blindnietmutter, um den Drehvorgang zu beginnen (aufspindeln).

« Nach dem vollstandigen und korrekten Aufspindeln driicken Sie den Ausldser 20, um den
Installationszyklus zu starten.

- Halten Sie den Ausloser 20 gedriickt, bis die Blindnietmutter vollstandig eingesetzt ist und sich das
Werkzeug vollstandig gelost hat.

Falls eine Blindnietmutter in einer Anwendung stecken bleibt, driicken Sie den manuellen Umkehrausldser
17, um aus der Drehrichtung der Ziehschraube 1 umzukehren und die Blindnietmutter herauszudrehen.
Alternativ trennen Sie das Gerat von der Luftzufuhr und verwenden den 4mm-Splinttreiber 21 aus dem
Wartungskit, um die Ziehschraube wie in Abbildung 1 durch die Mundsttickhiilse 4 herauszudrehen.

A VORSICHT - Versuchen Sie nicht, die Installation eines Einsatzes zu erzwingen, da dies eine Beschdidigung des
Werkzeugs und/oder der Anwendung verursachen kann.
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6. Wartung des Werkzeugs

Eine regelméafige Wartung darf nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden, und eine umfassende
Inspektion ist jahrlich oder alle 500.000 Zyklen erforderlich, je nachdem, was friiher eintritt.

Reinigung und Wartung

A LUFTZUFUHR TRENNEN

Mundstiicke sollten in wochentlichen Abstanden oder alle 5.000 Zyklen gewartet werden.

A VORSICHT - Blasen Sie mit Trockenluft immer dann Schmutz und Staub aus dem Hauptgehduse, wenn sich
Schmutz sichtbar in und um die Liiftungsschlitze ansammelt, wo der Pneumatikzylinder mit dem Kunststoffgriff
verbunden ist. Tragen Sie bei diesen Arbeiten zugelassenen Augenschutz und eine zugelassene Staubmaske.

A VORSICHT - Verwenden Sie niemals Lésungsmittel oder andere scharfe Chemikalien fiir die Reinigung der
nichtmetallischen Teile des Gerdites. Diese Chemikalien kénnen das in diesen Teilen verwendete Material aufweichen.

A VORSICHT - Entfernen Sie vor der Wartung alle geféhrlichen Stoffe, die sich durch Arbeitsprozesse angesammelt
haben kénnten.

«  Trennen Sie die Luftzufuhr

«  Entfernen Sie die komplette Ausristung, indem Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim Anbringen
vorgehen, Einbau Vorgang, siehe Montageanweisungen auf Seite 10 (4.1).

«  Verschlissene oder beschddigte Teile miissen durch neue Teile ersetzt werden.

«  Besonders die Ziehschraube ist auf Verschleil zu tiberwachen.

«  Der Zusammenbau muss gemal den Montageanweisungen erfolgen.

6.1 Tagliche Wartung

«  Auf Luftleckagen Uberprifen. Bei Beschadigung miissen Schlduche und Kupplungen durch neue Teile
ersetzt werden.

«  Prifen Sie, ob das Mundstlick und die Ziehschraube korrekt montiert ist.

«  Prifen Sie, ob der Hub des Werkzeugs ausreicht, um die gewdhlte Blindnietmutter einzusetzen. Siehe
Hubeinstellung auf Seite 12 (4.3.1.).

«  Untersuchen Sie die Ziehschraube 1 im Mundsttick auf Verschleif3 oder Beschadigung. Bei Beschadigung
muss das Teil ausgetauscht werden.

6.2 Wochentliche Wartung

Wartungskit 07900-09301

Teilenummer Beschreibung Menge

07900-00624 4mm Spindelarretierung 1

07900-00632 17mm/19mm 1
Schraubenschliissel

07900-00225 5mm Sechskantschlissel 1

«  Auf Ol- und Luftleckage am Luftzufuhrschlauch, den Armaturen und dem Werkzeug achten.

«  Beiwaagerecht liegendem Werkzeug,Olstopfen” 6ffnen und Olstand priifen; bei niedrigem Fiillstand
nachftllen, siehe ,Wartungshandbuch, Abschnitt 6"

«  Uberpriifen Sie die Hubbetitigung des Werkzeugs und vergleichen Sie diese mit der Einstellung der
Hubmarkierungen 12. Wenn der Hub nicht erreicht wird, schmieren Sie die Rickstellfeder nach Bedarf.
Siehe Wartungshandbuch, Abschnitt 6.

Vollstandige Service-, Fehlersuche- und Wartungsanweisungen finden Sie im Wartungshandbuch 07900-09302.
6.3 Umweltschutz

Es ist stets sicherzustellen, dass die geltenden Entsorgungsvorschriften eingehalten werden. Entsorgen Sie alle
Abfallprodukte in einer zugelassenen Entsorgungseinrichtung, um Personen und Umwelt nicht zu gefahrden.
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7. EC-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, GROSSBRITANNIEN, erkldren in unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Beschreibung ProSert® XTN20 Hydropneumatisches Blindnietmutter-Werkzeug
Modell POP-Avdel® 74202

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden harmonisierten Normen tibereinstimmt:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-Rev 17:2017

Die technische Dokumentation wird in Ubereinstimmung mit Anhang 1, Abschnitt 1.7.4.1 zusammengestellt,
und zwar in Ubereinstimmung mit der folgenden Richtlinie: 2006/42/EC Maschinenrichtlinie (siehe
Verordnungen 2008 Nr. 1597 - Bereitstellung von Richtlinien zur Maschinensicherheit).

Der Unterzeichner gibt diese Erklarung ab im Namen von STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, GROSSBRITANNIEN

Ort der Ausstellung: Letchworth Garden City, UK

Datum der Ausstellung:  01-04-2015

Der Unterzeichnete ist verantwortlich fir die Zusammenstellung des technischen Dossiers fiir Produkte, die
in der Europaischen Union verkauft werden, und gibt diese Erklarung im Namen von Stanley Engineered
Fastening ab.

Matthias Appel
Teamleiter Technische Dokumentation
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Deutschland

Diese Maschine entspricht der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EC.

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. GB-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, GROSSBRITANNIEN, erklaren in unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Beschreibung ProSert® XTN20 Hydropneumatisches Blindnietmutter-Werkzeug
Modell POP-Avdel® 74202

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden festgelegten Normen tbereinstimmt:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-Rev 17:2017

Die technische Dokumentation wurde in Ubereinstimmung mit der Verordnung 2008/1597 - Bereitstellung
von Richtlinien zur Maschinensicherheit (in der jeweils giiltigen Fassung) erstellt.

Der Unterzeichner gibt diese Erklarung ab im Namen von STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY, GROSSBRITANNIEN

Ort der Ausstellung: Letchworth Garden City, UK

Datum der Ausstellung: = 01-04-2015

Diese Maschine entspricht der

U Verordnung 2008/1597 - Bereitstellung von Richtlinien zur
Maschinensicherheit

C (in der jeweils giiltigen Fassung).

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Schiitzen Sie lhre Investition!

GARANTIE FUR DAS POP°Avdel® BLINDNIETMUTTERNWERKZEUG

STANLEY Engineered Fastening garantiert, dass alle Blindnietwerkzeuge sorgfaltig hergestellt wurden und
dass sie bei normalem Gebrauch und Service fiir einen Zeitraum von einem (1) Jahr frei von Médngeln in
Material und Verarbeitung sind.

Diese Garantie gilt nur fiir den urspriinglichen Kaufer des Werkzeugs und fiir die urspriingliche Nutzung.

Ausschliisse:

Normaler Verschleif3.
RegelmaBige Wartung, Reparatur und Ersatzteilbedarf aufgrund normaler Abnutzung sind von der Garantie
ausgeschlossen.

Missbrauch & Fehlbedienung.
Defekte oder Schaden, die durch unsachgemafBen Betrieb, Lagerung, Missbrauch oder Fehlbedienung, Unfall

oder Nachlassigkeit entstehen, sowie physische Schaden sind von der Garantie ausgeschlossen.

Unbefugte Wartung oder Modifikation.

Defekte oder Schaden, die auf irgendeine Weise durch Kundendienst, Priifung, Einstellung, Installation,
Wartung, Anderung oder Modifikation entstehen, die von anderen Stellen als von STANLEY Engineered
Fastening oder einer autorisierten Kundendienststelle vorgenommen wurden, sind von der Garantie
ausgeschlossen.

Alle anderen Garantien, ob ausdriicklich oder impliziert, einschlieBlich Garantien der Marktgangigkeit oder
Eignung flr einen bestimmten Zweck, sind ausgeschlossen.

Sollte dieses Werkzeug die Garantiebedingungen erfiillen, bringen Sie es unverziglich zu einer autorisierten
Kundendienststelle an einem Standort in Ihrer Nahe. Fur eine Liste der autorisierten POP°Avdel®
Kundendienststellen in den USA oder Kanada rufen Sie uns gebiihrenfrei an unter: (877)364 2781.

Von aufRerhalb der USA und Kanada besuchen Sie unsere Website www.StanleyEngineeredFastening.com, wo
Sie eine Filiale von STANLEY Engineered Fastening in lhrer Nahe finden.

STANLEY Engineered Fastening wird dann kostenlos alle Teile austauschen, die von uns aufgrund von
fehlerhaftem Material oder Verarbeitung als defekt festgestellt wurden und das Werkzeug mit bezahlten
Versandkosten zuriicksenden. Das ist unsere einzige Verpflichtung unter dieser Garantie. In keinem Fall ist
STANLEY Engineered Fastening haftbar fiir irgendwelche Folge- oder speziellen Schaden, die aus dem Kauf oder
der Verwendung dieses Werkzeugs entstehen.

Registrieren Sie lhr Blindnietmutternwerkzeug online.

Um lhre Garantie online zu registrieren, besuchen Sie uns hier:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Vielen Dank, dass Sie sich fir ein Werkzeug der Marke STANLEY Engineered Fastening's POP®Avdel® entschieden
haben.
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© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Tutti i diritti riservati.

Le informazioni fornite non possono essere riprodotte e/o rese pubbliche in alcun modo e con alcun mezzo
(elettronico o meccanico) senza la preventiva ed esplicita autorizzazione scritta di STANLEY Engineered
Fastening. Le informazioni fornite si basano su dati noti al momento dell'uscita di questo prodotto. STANLEY
Engineered Fastening persegue una politica di continuo miglioramento dei propri prodotti, pertanto essi pos-
sono essere soggetti a modifiche. Le informazioni qui riportate sono applicabili al prodotto cosi come é stato
fornito da STANLEY Engineered Fastening, pertanto STANLEY Engineered Fastening non puo essere ritenuta
responsabile a fronte di eventuali danni derivanti da possibili deviazioni dalle specifiche originali del prodotto.

Le informazioni disponibili sono state redatte con la massima cura, tuttavia, STANLEY Engineered Fastening
declina ogni responsabilita per quanto riguarda eventuali errori presenti nelle informazioni e le relative
conseguenze. STANLEY Engineered Fastening non accetta alcuna responsabilita per danni derivanti da attivita
svolte da terzi. Lutilizzo di nomi operativi, nomi commerciali, marchi registrati, ecc. da parte di STANLEY
Engineered Fastening non dovra essere considerato libero, ai sensi della legislazione in materia di protezione
dei marchi.
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particolare attenzione alle norme di sicurezza riportate di seguito.

@ Questo manuale di istruzioni deve essere letto dalla persona che installa o utilizza I'attrezzo, con

resistente agli urti. Il grado di protezione richiesto deve essere valutato per ciascuna applicazione.

Durante I'impiego della rivettatrice indossare sempre un dispositivo di protezione per gli occhi

@ Utilizzare un dispositivo di protezione dell'udito in conformita con le istruzioni del datore di lavoro e

secondo quanto previsto dalle normative sulla salute e sicurezza sul lavoro.

L'uso della rivettatrice puo esporre le mani dell'operatore a rischi, quali schiacciamenti, urti, tagli,

1.

abrasioni e calore. Indossare guanti adatti per proteggere le mani.

Definizioni di sicurezza

Le definizioni riportate di seguito descrivono il livello di allerta rappresentato da ogni parola di segnalazione.
Leggere attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli.

A

S

PERICOLO: indica una situazione di pericolo imminente che, se non evitata, provoca lesioni gravi

o addirittura mortali.

AVVERTENZA: indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, puo causare morte
o gravi lesioni.

ATTENZIONE: indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
lesioni di gravita lieve o media.

ATTENZIONE: usato senza il simbolo di attenzione per la sicurezza indica una situazione di potenziale
pericolo che, se non evitata, potrebbe causare danni alla proprieta.

L'uso o la manutenzione impropri di questo prodotto potrebbe causare gravi danni a cose e persone.
Leggere attentamente le avvertenze e le istruzioni per I'uso prima di utilizzare questo attrezzo. Durante
l'uso degli elettroutensili @ sempre necessario seguire le precauzioni di sicurezza di base per ridurre il
rischio di lesioni personali.

CONSERVARE TUTTE LE AVVERTENZE E LE ISTRUZIONI PER CONSULTAZIONI SUCCESSIVE

1.1 Norme di sicurezza generali

Per pericoli multipli, leggere e comprendere le istruzioni di sicurezza prima di installare, utilizzare, riparare,
mantenere, sostituire gli accessori o lavorare vicino alla rivettatrice. In caso contrario si puo incorrere in
gravi lesioni personali.

Questa rivettatrice deve essere installata, regolata o utilizzata esclusivamente da operatori qualificati e
addestrati.

NON utilizzare la rivettatrice per scopi diversi dall'uso previsto di piazzamento di rivetti a strappo STANLEY
Engineered Fastening.

Utilizzare solo componenti, dispositivi di fissaggio e accessori raccomandati dal costruttore.

NON modificare la rivettatrice. Le eventuali modifiche possono ridurre I'efficacia delle misure di sicurezza
e aumentare i rischi per l'operatore. Qualsiasi eventuale modifica apportata alla rivettatrice dal cliente sara
sotto la sua totale responsabilita e comportera I'inefficacia delle garanzie applicabili.

Non gettare le istruzioni di sicurezza; darle all'operatore.

Non utilizzare la rivettatrice se & danneggiata.

Prima dell'uso, verificare che le parti mobili non siano allineate male o inceppate, che non vi siano
componenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa influire negativamente sul funzionamento della
rivettatrice. Se la rivettatrice & danneggiata, farla riparare prima dell'uso. Rimuovere qualsiasi chiave di
regolazione o chiave inglese prima dell'uso.

Ispezionare periodicamente il prodotto per verificare che i valori nominali e i contrassegni richiesti da questa
parte della norma ISO 11148 siano marcati in modo leggibile sullo stesso. Laddove necessario, il datore di
lavoro/I'operatore dovra contattare il produttore per ottenere le etichette con le marcature sostitutive.

La rivettatrice deve essere sempre mantenuta in condizioni operative sicure e ispezionata a intervalli
regolari per controllare la presenza di eventuali danni e verificarne il funzionamento da parte di personale
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1.2

1.4

qualificato. Qualsiasi procedura di smontaggio deve essere effettuata esclusivamente da personale
qualificato. Non smontare il prodotto senza prima avere consultato le istruzioni di manutenzione.

Pericoli associati all'espulsione di parti e frammenti

Scollegare il tubo dell'aria dalla rivettatrice prima di eseguire qualsiasi operazione di manutenzione e di
tentare di regolare, inserire o rimuovere una testata.

Essere consapevoli del fatto che il guasto del pezzo in lavorazione o degli accessori, o persino dello stesso
dispositivo inserito puo generare |'espulsione di parti e frammenti ad alta velocita.

Durante I'impiego della rivettatrice indossare sempre un dispositivo di protezione per gli occhi resistente
agli urti. Il grado di protezione richiesto deve essere valutato per ciascuna applicazione.

Nello stesso tempo dovrebbero essere valutati anche i rischi per le altre persone.

Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia fissato saldamente.

Verificare che i sistemi di protezione contro l'espulsione del dispositivo di fissaggio e/o del gambo siano
installati e funzionanti.

NON utilizzare la rivettatrice senza il raccogligambi inserito.

Avvisare della possibile espulsione violenta dei gambi dalla parte anteriore della rivettatrice.

NON utilizzare la rivettatrice dirigendola verso un'altra persona o altre persone.

Pericoli operativi

L'uso della rivettatrice pud esporre le mani dell'operatore a rischi, quali schiacciamenti, urti, tagli, abrasioni
e calore. Indossare guanti adatti per proteggere le mani.

Gli operatori e il personale addetto alla manutenzione devono essere fisicamente in grado di gestire
I'ingombro, il peso e la potenza della rivettatrice.

Sostenere correttamente la rivettatrice; essere preparati a contrastare movimenti normali o improvvisi e
avere entrambe le mani a disposizione.

Mantenere I'impugnatura della rivettatrice asciutta, pulita e libera da olio e grasso.

Mantenere una postura equilibrata e un appoggio dei piedi sicuro.

In caso di interruzione dell'alimentazione dell'aria rilasciare il dispositivo di avvio e arresto.

Utilizzare esclusivamente i lubrificanti raccomandati dal produttore.

Evitare il contatto con il fluido idraulico. Per ridurre al minimo il rischio della comparsa di eruzioni cutanee,
lavarsi con cura in caso di contatto.

Le Schede di sicurezza dei materiali relative a tutti gli oli idraulici e i lubrificanti sono disponibili su
richiesta presso il proprio fornitore della rivettatrice.

Evitare posture inadatte poiché é probabile che tali posizioni non consentano di contrastare il movimento
normale o imprevisto della rivettatrice.

Se larivettatrice & fissata a un dispositivo di sospensione, assicurarsi che il fissaggio sia sicuro.

Se la testata non € montata, prestare attenzione al rischio di stritolamento o schiacciamento.

NON usare la rivettatrice con il cannotto porta-naselli rimosso.

Prima di iniziare a lavorare con la rivettatrice € necessario prevedere uno spazio adeguato per le mani
dell'operatore.

Durante il trasporto della rivettatrice tenere le mani lontano dal grilletto di azionamento per evitare
I'avvio accidentale.

NON abusare della rivettatrice facendola cadere o utilizzandola come martello.

Prestare attenzione per assicurare che i gambi dei rivetti installati non creino un rischio.

Quando il raccogligambi e circa mezzo pieno deve essere svuotato.

Pericoli associati ai movimenti ripetitivi
Quando si utilizza la rivettatrice & possibile avvertire fastidio a mani, braccia, spalle, collo o altre parti del corpo.
Durante I'impiego della rivettatrice, I'operatore deve adottare una postura confortevole mantenendo

un appoggio dei piedi sicuro ed evitando posture scomode o sbilanciate. Cambiare postura durante le
attivita prolungate pud contribuire a evitare disagio e affaticamento.

Se l'operatore dovesse manifestare sintomi quali fastidio persistente o ricorrente, dolore pulsante, dolore,
formicolio, intorpidimento, sensazione di bruciore o rigidita, & importante che non ignori questi segnali
di avviso. Egli dovra rivolgersi immediatamente al proprio datore di lavoro e consultare un operatore
sanitario qualificato.
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1.5

1.6

1.7

Pericoli riguardanti gli accessori

Scollegare la rivettatrice dall'alimentazione dell'aria ed elettrica prima di montare o rimuovere la testata
0 un accessorio.

Utilizzare solo dimensioni e tipi di accessori e materiali di consumo raccomandati dal produttore della
rivettatrice; non usare accessori o materiali di consumo di tipi o dimensioni diversi.

Pericoli riguardanti il luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di infortuni sul lavoro. Prestare attenzione alle
superfici scivolose causate dall'uso della rivettatrice e anche ai pericoli di inciampo causati dalle linee
aeree o dal tubo idraulico.

Procedere con attenzione in ambienti non familiari. Potrebbero essere presenti pericoli nascosti, come
cavi elettrici o altre linee di utenza.

La rivettatrice non e destinata all'uso in atmosfere potenzialmente esplosive e non e isolata in caso di
contatto con la corrente elettrica.

Accertarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas, ecc. che possono essere pericolosi se danneggiati
durante l'uso della rivettatrice.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare abiti lenti o gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti lontano
dalle parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.
Prestare attenzione per assicurare che i gambi dei rivetti installati non creino un rischio.

Pericoli associati al rumore

L'esposizione non protetta a livelli elevati di rumore pud causare un'invalidita permanente, la perdita
dell'udito e altri problemi, come l'acufene (un disturbo uditivo costituito da fischi, brusii o ronzii nelle
orecchie). La valutazione dei rischi e I'implementazione di controlli appropriati per gli stessi sono essenziali.
Tra i controlli opportuni per ridurre il rischio possono essere incluse azioni quali I'impiego di materiali che
assorbono il rumore per evitare che i pezzi in lavorazione "rimbombino".

Utilizzare un dispositivo di protezione dell'udito in conformita con le istruzioni del datore di lavoro e
secondo quanto previsto dalle normative sulla salute e sicurezza sul lavoro.

Selezionare, manutenere e sostituire le parti consumabili/i dispositivi di fissaggio inseriti secondo quanto
consigliato nel manuale di istruzioni, al fine di evitare un inutile aumento della rumorosita.

Pericoli associati alla vibrazione

L'esposizione alla vibrazione puo causare danni invalidanti ai nervi e all'afflusso sanguigno a mani e braccia.
Indossare indumenti caldi quando si lavora in ambienti freddi e tenere le mani calde e asciutte.

Se si dovessero avvertire intorpidimento, formicolio, dolore o sbiancamento della pelle delle dita o delle
mani, interrompere |'uso della rivettatrice, informare il proprio datore di lavoro e consultare un medico.
Laddove possibile sostenere il peso della rivettatrice avvalendosi di un supporto, un tenditore o un
bilanciatore, che consentono di usare una presa pili leggera per supportarla.

Istruzioni di sicurezza aggiuntive per gli utensili elettropneumatici

L'aria compressa di alimentazione operativa non deve superare 7 bar (100 PSI).

L'olio in pressione puo causare gravi lesioni personali.

Non lasciare mai incustodita la rivettatrice quando é in funzione. Scollegare il tubo flessibile dell'aria
guando la rivettatrice non é in uso e prima di cambiare gli accessori o di effettuare riparazioni.

NON lasciare che I'apertura di scarico dell'aria sul raccogligambi sia rivolta verso l'operatore o altre
persone. Non dirigere mai l'aria verso se stessi o altre persone.

Se i tubi flessibili vengono sbattuti possono causare gravi lesioni personali. Verificare sempre se sono
presenti tubi flessibili e raccordi danneggiati o allentati.

Prima dell'uso, controllare che le tubazioni aeree non siano danneggiate: tutti i collegamenti devono
essere sicuri. Non far cadere oggetti pesanti sui tubi flessibili. Un forte impatto puo causare danni interni e
provocare una rottura prematura del tubo.

Dirigere I'aria fredda lontano dalle mani.

Ogni volta che si utilizzano giunti a camma (con innesti a denti), devono essere installati i perni di
bloccaggio e devono essere utilizzati cavi di sicurezza a soffietto per proteggersi da possibili guasti del
collegamento tubo-utensile o tubo-flessibile.
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Non sollevare la rivettatrice afferrandola dal tubo flessibile, ma utilizzare sempre I'impugnatura.
Non bloccare o coprire i fori di ventilazione.

Evitare l'ingresso di sporcizia e corpi estranei dall'impianto idraulico della rivettatrice per evitare
malfunzionamenti della stessa.

La politica di STANLEY Engineered Fastening
e incentrata sullo sviluppo e miglioramento continuo dei propri prodotti.
Ci riserviamo il diritto di modificare le specifiche
di qualsiasi prodotto senza preavviso.
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2. Descrizione

L'attrezzo idropneumatico ProSert® XTN20 & progettato per il piazzamento di inserti filettati di STANLEY
Engineered Fastening attraverso la regolazione della forza e/o della corsa.

Il ProSert® XTN20 viene utilizzato per piazzare gli inserti filettati da M3 a M10 quando é accoppiato alla
rispettiva testata. Sono inoltre disponibili testate specifiche per il piazzamento di inserti filettati con
dimensioni della filettatura in pollici UNC e UNF.

Attenersi sempre alle istruzioni di sicurezza.

NON utilizzare la rivettatrice in ambienti umidi o in presenza di liquidi infiammabili o gas.

2,1.Specifiche dell'attrezzo di piazzamento

Trazione alla pressione di trazione

Forza di trazione dichiarata di 5,0 bar 17,65kN 3968 Ibf
. Pressionedi | Ly 5-7 Bar 72,5-101,5 Ibf/in®
alimentazione dell'aria
Pressione dell'olio Trazione (max) 230 bar 3336 Ibf/in?
Volume di a::h';’;': Max a 5,5 bar 4L 244 in?
Corsa: Corsa del pistone 3-7 mm 0,118-0,275 in
Peso: Inclusa la testata 1,59 kg 3,50Ib
Velocita del motore Rotazione in avanti e indietro 2000 rpm 2000 rpm
Vibrazioni Incertezza vibrazioni: K=< 0,1 m/s? <2,5m/s? <8 ft/s?
Velocita del motore Avanti e indietro 2000 giri/min 2000 giri/min

Valori di rumorosita stabiliti in base al codice del test di rumorosita utilizzando gli standard XTN20
ISO 15744 e I1SO 3744.
Livello di potenza sonora ponderato "A" dB (A), LWA Incertezza rumore: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
Livello di pressione sonora ponderato "A" dell'emissione . _
presso la postazione di lavoro dB(A), LpA Incertezza rumore: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
Livello di pressione sonora di picco ponderato "C" . _
dell'emissione dB (C), L pC, picco Incertezza rumore: kpC = 3.0 dB(C) 106,4 dB(C)
Valori di vibrazione stabiliti in base al codice del test di vibrazione utilizzando gli standard XTN20
1SO 20643 e I1SO 5349.
Livello di emissione di vibrazione, ahd: Vibrazione incertezza: k= 0,17 m/s? 0,34 m/s?
Valori di emissione di vibrazione dichiarati ai sensi della norma EN 12096
Materiale - Alluminio Acciaio . A'caal?
inossidabile
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® Gamma di DK/DL M4-M6 M4-M6 -
prodotto: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
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Dado Standard* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Dado zigrinato* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® Dado a estremita chiusa* M3-M10 M3-M8 M4-M6
. ut Dado esagonale * M4-M8 M4-M8 M4-M6
Gamma di prodotti
Tetra Dado* M4-M8 M4-M8 -
Bullone HB* M6-M8 M6-M8 -
Dado a tubo* M6 M6 -
Modalita operativa con regolazione S
della forza
Modalita operativa con regolazione S
Caratteristiche de"f’ corsa " . "
PP Avvio/Arresto rotazione automatico Si
aggiuntive - - — -
Raccordi mandrino liberi dell'attrezzo Si
Esclusione inversione manuale Si
Anelli di tenuta idraulica e O-ring Si

Gli articoli contrassegnati con un asterisco (*) potrebbero richiedere un kit adattatore per mandrino (art. 74202-02200 nel Manuale
di accessori 07900-01073). Un attrezzo ProSert XTN20 (74202) completo é costituito dalla base (numero di parte 74202-02000)
e dalla testata appropriata per l'inserto.

2,2.La confezione contiene:

- 1 attrezzo per inserti filettati XTN20

. 1 setditestate e mandrini M4, M5, M6, M8 (filettatura metrica)

- 1setditestate e mandrini con filettatura 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC o 5/16" UNC
« 1 manuale diistruzioni stampato

« 1kitdi manutenzione
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2.3 Elenco dei componenti principali

Fare riferimento alle Figg. 1 e 2.

*Tutte le dimensioni sono fornite con dado di bloccaggio (3) 07555-00901.

Per ulteriori formati, visitare www.StanleyEngineeredFastening.com

N. nel Filet- N. ricambi per
manuale L. tatura | N.ricambiper |Filettatura P 5
d'istru- Descrizione metri- [ riordino Metrica| Imperiale rlordlino Qta
St Imperiale
zioni ca
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Mandrino M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
3 Nasello M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Dado di bloccaggio - 07555-00901 1
4 Cannotto porta-naselli - 74202-02021 1
5 Dado del mandrino - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Manicotto di riduzione M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16" UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Albero di trasmissione M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Adattatore per mandrino - 74202-02023 1
9 Asta del nasello - 74202-02039 1
10 Anello di sospensione - 74202-02012 1
1 Dispositivo di scorrimento della ) 74202-02107 1
corsa
12 Contrassegni di indicazione della ) ) )
corsa
13 Perno di bloccaggio della corsa - 74202-02095 1
14 Dispositivo di impostazione della ) 74202-02010 1
corsa
15 Bientranza del dispositivo di ) ) )
impostazione corsa
16 Gruppo presa d'aria - 74202-12700 1
17 Grilletto di inversione manuale - 74202-02030 1
18 Blocco regolatore - 74202-02038 1
19 Regolatore di pressione - 74202-02037 1
20 Grilletto - 74202-02020 1
21 Perno - 07900-00624 1
Metrica Imperiale
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
T | M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
estata completa M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_| 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840
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3. Configurazione dell'attrezzo

A IMPORTANTE - LEGGERE ATTENTAMENTE LE NORME D SICUREZZA ALLE PAGINE 6 E 7 PRIMA DELLA
MESSA IN SERVIZIO.

Prima dell'uso

«  Selezionare la testata delle dimensioni appropriate e installarla.

«  Collegare I'attrezzo di piazzamento all'alimentazione dell'aria. Testare i cicli di trazione e ritorno premendo
erilasciando il grilletto 20.

«  Impostare l'attrezzo alla corsa/pressione desiderata.

A ATTENZIONE - una pressione di alimentazione dell'aria adeguata é importante per il corretto funzionamento
dell'attrezzo di piazzamento. In assenza di valori di pressione corretti potrebbero verificarsi lesioni personali o danni
all'attrezzo. La pressione di alimentazione dell'aria non deve superare quella indicata nelle specifiche dell'attrezzo di

piazzamento.

4, Istruzioni di funzionamento

A IMPORTANTE - LEGGERE ATTENTAMENTE LE NORME DI SICUREZZA ALLE PAGINE 6 E 7 PRIMA DELLA
MESSA IN SERVIZIO.

A IMPORTANTE - LALIMENTAZIONE DELL'ARIA DEVE ESSERE DISATTIVATA O SCOLLEGATA PRIMA DI
MONTARE O SMONTARE LA TESTATA.

4.1 Testata (vedere Fig. 2).

Istruzioni di montaggio

| numeri in grassetto si riferiscono ai componenti della testata illustrati nella Figura 1.

«  Lalimentazione dell'aria deve essere scollegata.

Se e ancora montato, rimuovere il cannotto porta-naselli 4 e il dado di fissaggio del mandrino 5, tirando
indietro I'asta del nasello caricata a molla 9. -

« Inserire l'albero di trasmissione 7 nell'adattatore del mandrino 8.

«  Montare il mandrino 1 sull'albero di trasmissione 7.

« Inserire il Manicotto di riduzione 6 (se specificato) nel dado del mandrino 5.

«  Avvitare il dado del mandrino 5 sull'adattatore del mandrino 8 tirando indietro I'asta del nasello caricata
amolla 9. Serrare il dado del mandrino 5 in senso orario.

- Tenendo l'attrezzo, avvitare il cannotto porta-naselli 4 e il nasello 2 con il dado di bloccaggio nasello 3.

«  Perrimuovere la testata compiere I'operazione inversa.

Con l'attrezzo ancora scollegato dall'alimentazione dell'aria, avvitare un inserto filettato sul mandrino

manualmente.

«  Posizionare il nasello 2 sul cannotto porta-naselli 4 e bloccarlo con il dado di bloccaggio nasello 3 in
modo che il mandrino 1 sporga leggermente oltre l'inserto.

«  Serrare il dado di bloccaggio nasello 3 ruotandolo in senso orario con una chiave*. Rimuovere l'inserto
filettato dal mandrino.

*Fare riferimento agli articoli inclusi nel Kit di manutenzione 07900-09301 descritto a pagina 13.
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4.2 Alimentazione dell'aria

«  Tutti gli utensili vengono adoperati con aria compressa ad una pressione minima di 5,0 bar.

« lregolatori di pressione e i sistemi di filtraggio/lubrificazione automatici devono essere utilizzati
sull'alimentazione dell'aria principale entro 3 metri dall'attrezzo (vedere Fig. 4).

« I tubiflessibili di alimentazione dell'aria devono essere caratterizzati da una pressione operativa nominale
efficace minima pari al 150% della pressione massima prodotta nell'impianto o pari a 10 bar, a seconda di
quale sia il valore superiore.

- ltubiflessibili per I'aria compressa in entrata devono essere resistenti all'olio, rivestiti esternamente di materiale
resistente alle abrasioni e rinforzati per evitare di essere danneggiati in particolari condizioni d'impiego.

« I tuttiflessibili per I'aria compressa DEVONO avere un diametro interno minimo di 6,4 millimetri.

RUBINETTO DI ARRESTO
(UTILIZZATO DURANTE LE
OPERAZIONI DI MANUTENZIONE DEL
3 METRI MAX. FILTRO/REGOLATORE O DELLE UNITA
B ] DI LUBRIFICAZIONE)

ALIMENTAZIO-
NE PRINCIPALE

REGOLATORE DI PRESSIONE

@) ! / ) E FILTRO (SCARICARE
_ - INGRASSATORE QUOTIDIANAMENTE)
(] ATTACCO DEL
GAS 1/4"

Se il suddetto sistema non e disponibile, € possibile utilizzare le seguenti alternative:

«  Prima dell'uso, o prima di mettere I'attrezzo in servizio, versare qualche goccia di olio lubrificante leggero
e pulito nella presa d'aria dell'attrezzo, se non € montato alcun lubrificatore sull'alimentazione dell'aria. Se
I'attrezzo viene utilizzato in modalita di funzionamento continuo, il tubo dell'aria deve essere scollegato
dall'alimentazione dell'aria principale deve essere lubrificato ogni due o tre ore.

«  Verificare la presenza di eventuali perdite di aria. Se sono danneggiati, i tubi flessibili e i raccordi devono
essere sostituiti con articoli nuovi.

«  Senon c'e nessun filtro sul regolatore di pressione, spurgare |'aria per eliminare la sporcizia o acqua
accumulata prima di collegare il tubo dell'aria all'attrezzo.

4.3 Istruzioni di impostazione

+ Lafunzione diregolazione della corsa & utilizzata principalmente per inserti di dimensioni inferiori
M3-M4.

«  Sesistaimpostando l'attrezzo per la corsa ottimale, il dispositivo di impostazione della corsa deve essere
regolato alla corsa minima (3 mm) e il regolatore di pressione 19 all'impostazione massima.

«  Sesistaimpostando l'attrezzo per ottenere la pressione ottimale, il dispositivo di impostazione della corsa
deve essere regolato alla corsa massima (7 mm) e il regolatore di pressione 19 all'impostazione minima.

In presenza di diversi spessori di aderenza si consiglia sempre di regolare I'attrezzo in modo da ottenere la
pressione ottimale invece che la corsa ottimale. Utilizzare le condizioni di aderenza massime per impostare la
pressione ottimale.
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4.3.1. Regolazione della corsa (vedi Fig. 1A e 3).

Per utilizzare questo attrezzo nella modalita di funzionamento con corsa impostata, avvitare completamente
il regolatore di pressione 19 per ottenere la massima pressione, quindi regolare il dispositivo di impostazione
della corsa alla lunghezza della corsa desiderata:

«  Aprire il dispositivo di scorrimento della corsa 11.

« Il perno di blocco della corsa 13 sara rilasciato.

«  Lefrecce direzionali indicano la direzione della corsa.

« Aumentare la corsa dal minimo fino a ottenere una deformazione ottimale.

«  Lascalafornisce un'indicazione dell'attuale lunghezza della corsa.

« | contrassegni di indicazione della corsa 12 sono indicati sul dispositivo di scorrimento della corsa (Fig. 1A).

«  Allineare la parte posteriore del dispositivo di impostazione della corsa 14 con questi indicatori per
ottenere la lunghezza della corsa desiderata.

«  Ognirientranza 15 sul dispositivo di impostazione della corsa 14 & pari a +- 0,1Tmm di corsa.

«  Chiudere il dispositivo di scorrimento della corsa 11 prima di utilizzarlo nell'ambiente dell'applicazione.

« Il blocco della corsa si attivera quando il dispositivo di scorrimento della corsa 11 viene chiusa con l'attrezzo
e in posizione verticale

- Ora l'attrezzo é pronto per il funzionamento.

4.3.2. Regolazione della pressione (vedi Fig. 1B & 3).

Per utilizzare questo attrezzo con funzionamento a pressione impostata, caricare il dispositivo di impostazione
della corsa 14 a 7 mm, avvitare il regolatore di pressione 19 per ottenere la pressione minima, quindi regolare
alla pressione desiderata:

« Inizialmente l'inserto filettato non si deforma e I'attrezzo ruotera via.

- Avvitare il Regolatore di pressione 19 di 1 scanalatura sul corpo del regolatore e testare.

«  Ripetere I'operazione con il Regolatore di pressione 19 fino a ottenere la deformazione ottimale.

« 1 tacca sul Regolatore di pressione 19 equivale a circa 20N di forza di trazione.

«  Dopo aver portato a termine con successo la deformazione di un inserto filettato, controllare la
deformazione dell'inserto e aumentare la forza se necessario.

+  Aumentare di 1 0 2 tacche extra per consentire la variazione nei dadi a rivetto cieco.

- Ora l'attrezzo é pronto per il funzionamento.

5. Procedura operativa
Inserimento di un inserto filettato (vedi Fig. 3).

Per inserire un inserto filettato.

«  Controllare che sia stato selezionato I'inserto filettato corretto.

- Spingere l'inserto nell'applicazione.

- Controllare la testata sia posizionata ad angolo retto (90°) rispetto al lavoro.

«  Spingere sull'inserto filettato con I'attrezzo per farlo ruotare.

«  Una volta inserito completamente e correttamente, premere l'interruttore del grilletto dell'attrezzo 20 per
avviare il ciclo di installazione.

«  Tenere premuto il grilletto 20 fino a quando l'inserto € completamente installato e I'attrezzo si e
completamente disinserito.

Se un inserto filettato rimane incastrato in un'applicazione, premere il grilletto di inversione della rotazione
manuale 17 per invertire la rotazione dl mandrino 1 ed estrarre l'inserto. In alternativa, scollegare
I'alimentazione di aria e utilizzare il perno da 4 mm 21 fornito nel kit di manutenzione per disinnestare il
mandrino attraverso il cannotto porta-naselli 4 illustrato nella Figura 1.

A ATTENZIONE - non tentare di forzare il piazzamento di un inserto, poiché questo puo causare danni
all'attrezzo e/o all'applicazione.
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6. Manutenzione dell'attrezzo

Una regolare manutenzione deve essere eseguita da personale qualificato e un controllo completo eseguito
annualmente o ogni 500.000 cicli, a seconda di quale si verifica per primo.

Pulizia e manutenzione

A SCOLLEGARE LALIMENTAZIONE DELLARIA

Le testate devono essere sottoposte a manutenzione a intervalli settimanali oppure ogni 5000 cicli.

A ATTENZIONE - Aspirare polvere e sporcizia dal corpo principale con aria secca non appena si nota l'accumulo
di sporcizia dentro e intorno alle prese d'aria dove il cilindro pneumatico si collega allimpugnatura in plastica.
Quando si esegue questa procedura indossare occhiali di protezione e mascherine antipolvere omologati.

A ATTENZIONE - Non utilizzare solventi o altri prodotti chimici aggressivi per pulire le parti non metalliche
dell'attrezzo. Tali prodotti chimici indeboliscono i materiali utilizzati per questi componenti.

A ATTENZIONE - Prima della manutenzione, rimuovere tutte le sostanze pericolose che potrebbero essersi
accumulate a seguito dei processi di lavorazione.

«  Scollegare I'alimentazione dell'aria

«  Rimuovere la testata usando la procedura inversa rispetto a quella descritta nelle “Istruzioni di montaggio’
riportate a pagina 10 (Cap. 4.1).

«  Qualsiasi componente usurato o danneggiato deve essere sostituito con un componente nuovo.

- In particolare, verificare l'usura del mandrino.

- Assemblare secondo le istruzioni di montaggio.

”

6.1 Manutenzione giornaliera

«  Verificare la presenza di eventuali perdite di aria. Se sono danneggiati, i tubi flessibili e i raccordi devono
essere sostituiti con articoli nuovi.

«  Verificare che la testata sia corretta e montato correttamente.

«  Verificare se la corsa dell'attrezzo é adeguata per piazzare l'inserto filettato prescelto. Vedere “Regolazione
della corsa’, a pagina 12 (Cap. 4.3.1).

«  Ispezionare il mandrino 1 nell'equipaggiamento per la presenza di usura o danni. Se necessario, sostituirlo.

6.2 Manutenzione settimanale

Kit di manutenzione 07900-09301
Numero pezzo Descrizione Qta
07900-00624 Perno da4 mm
07900-00632 Chiave 17 mm//19 mm 1
07900-00225 Chiave esagonale 5 mm 1

«  Controllare che non vi siano perdite di olio e perdite d'aria nel tubo di alimentazione dell'aria, nei raccordi
e nell'attrezzo.

- Con l'attrezzo appoggiato in orizzontale, aprire il tappo dell'olio e controllare il livello dell'olio; se il livello e
basso rabboccare l'olio. Fare riferimento al Capitolo 6 del Manuale di manutenzione”.

«  Verificare l'attuazione della corsa dell'attrezzo in base ai contrassegni di indicazione della corsa 12. Se non
si raggiunge il valore della corsa regolato, ingrassare la molla di ritorno secondo necessita. (Consultare il
Capitolo 6 del Manuale di manutenzione.)

Per istruzioni complete sulla riparazione e la manutenzione, consultare il Manuale di manutenzione
07900-09302.

6.3 Protezione dell'ambiente
Assicurare la conformita alle normative applicabili sullo smaltimento. Smaltire tutto il materiale di scarto
presso una struttura o un sito autorizzati, in modo da non esporre il personale e I'ambiente a rischi.
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7. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO, dichiariamo sotto nostra completa responsabilita che il prodotto:

Descrizione Attrezzo oleopneumatico per inserti filettati ciechi ProSert® XTN20

Modello POP-Avdel® 74202

al quale si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle seguenti norme:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentazione tecnica € compilata in base all'Allegato 1, sezione 1.7.4.1, ai sensi della Direttiva seguente:
Direttiva macchine 2006/42/CE (la legislazione britannica corrispondente si basa sulle Supply of Machinery
(Safety) Regulations, Statutory Instruments 2008 n.1597 [Norme di sicurezza riguardanti la fornitura di
macchinari in vigore nel Regno Unito]).

Il firmatario rende questa dichiarazione per conto di STANLEY Engineered Fastening

gz

A. K. Seewraj

Direttore tecnico, Regno Unito

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO

Luogo di pubblicazione:  Letchworth Garden City, Regno Unito

Data di pubblicazione: 01-04-2015

Il firmatario e responsabile della compilazione della documentazione tecnica per i prodotti venduti nell'Unione
europea e rilascia la presente dichiarazione per conto di Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel

Responsabile team di compilazione documentazione tecnica
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieBen, Germania

Questo utensile &€ conforme alla
Direttiva Macchine 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA PER IL REGNO UNITO

Noi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO, dichiariamo sotto nostra completa responsabilita che il prodotto:

Descrizione Attrezzo oleopneumatico per inserti filettati ciechi ProSert® XTN20
Modello POP-Avdel® 74202

al quale si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle seguenti norme:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

La documentazione tecnica e compilata in base alle Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S.I.
2008/1597 (e successive modifiche).

Il firmatario rende questa dichiarazione per conto di STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Direttore tecnico, Regno Unito

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY REGNO UNITO

Luogo di pubblicazione:  Letchworth Garden City, Regno Unito

Data di pubblicazione: 01-04-2015

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.l. 2008/1597 (e successive modifiche)

l l Questo utensile & conforme alle

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Proteggi il tuo investimento!

GARANZIA DELL'ATTREZZO PER INSERTI FILETTATI POP®Avdel®

STANLEY Engineered Fastening garantisce che tutti gli elettroutensili sono stati fabbricati accuratamente
e che, in condizioni di utilizzo e manutenzione normali, saranno esenti da difetti materiali e di fabbricazione
per un periodo di un (1) anno.

La presente garanzia si applica al primo acquirente dell'attrezzo che lo utilizzi esclusivamente per lo scopo

previsto.

Esclusioni:

Usura normale
Gli interventi di manutenzione periodica, la riparazione o la sostituzione di parti richiesti per via della normale
usura non sono coperti dalla presente garanzia.

Abuso e utilizzo improprio
Eventuali difetti o danni causati da impiego e conservazione impropri, utilizzo scorretto o abuso dell'attrezzo,
accidentali o frutto di negligenza, quali i danni materiali, non sono coperti dalla presente garanzia.

Assistenza o modifica non autorizzata

Eventuali difetti o danni causati da interventi di assistenza, regolazione di prova, installazione, interventi
di manutenzione, alterazioni o modifiche di qualsiasi genere apportati da persone diverse dal personale
STANLEY Engineered Fastening o dai tecnici dei nostri centri di assistenza non sono coperti dalla presente
garanzia.

Tutte le altre garanzie, espresse o implicite, inclusa qualsiasi garanzia di commerciabilita o idoneita a un
particolare scopo, sono escluse.

Qualora questo attrezzo non soddisfi i requisiti sanciti dalla presente garanzia, restituirlo immediatamente al
nostro centro di assistenza autorizzato piu vicino. Per ricevere un elenco dei Centri di Assistenza POP®Avdel®
autorizzati negli Stati Uniti o in Canada, chiamare il nostro numero verde (877)364 2781.

Al di fuori degli Stati Uniti e del Canada, visitare il nostro sito web www.StanleyEngineeredFastening.com per
trovare il centro STANLEY Engineered Fastening piu vicino.

STANLEY Engineered Fastening provvedera a sostituire, senza alcun costo, la parte o le parti da noi individuate
come difettose a causa di difetti del materiale di fabbricazione e restituira I'attrezzo prepagato. Questo costituisce
I'unico obbligo da parte nostra ai sensi della presente garanzia. In nessun caso STANLEY Engineered Fastening
sara ritenuta responsabile per eventuali danni consequenziali o speciali derivanti dall'acquisto o dall'uso di questo
attrezzo.

Registra il tuo attrezzo per inserti filettati online.

Per registrare la garanzia online, visitare la pagina http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-
powertools/warranty-card

Grazie per aver scelto un attrezzo a marchio POP®Avdel® di STANLEY Engineered Fastening.
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Tlumaczenie oryginatu instrukgji: G - 21/022 POLSKI

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedstawionych tutaj informacji nie wolno reprodukowac¢ ani upublicznia¢ w zaden sposéb i zadnymi srod-

kami (elektronicznymi lub mechanicznymi) bez uprzedniej wyraznej pisemnej zgody STANLEY Engineered

Fastening. Przedstawione informacje sg oparte o dane znane w momencie wprowadzenia produktu. STANLEY
Engineered Fastening stosuje polityke ciggtego doskonalenia produktéw, dlatego produkty moga podlegac
zmianie. Informacje przedstawione w niniejszym dokumencie dotyczg produktu dostarczonego przez STAN-
LEY Engineered Fastening. Z tej przyczyny firma STANLEY Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci

za zadne szkody wynikajace z modyfikacji oryginalnych danych technicznych produktu.

Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszym dokumencie byly odpowiednie. Mimo tego,
STANLEY Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne btedy dotyczace tresci ani ich konse-
kwencje. STANLEY Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane dziataniem
0s6b trzecich. Nazwy robocze, nazwy handlowe, zarejestrowane znaki towarowe itp. stosowane przez STAN-
LEY Engineered Fastening stanowig wiasnos¢ odpowiednich wtascicieli zgodnie z prawodawstwem dotycza-

cym ochrony znakéw towarowych.
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Niniejsza instrukcje musza przeczytac wszystkie osoby instalujace lub obstugujace to narzedzie,
poswiecajac szczegdlng uwage ponizszym zasadom bezpieczenstwa.

Klasa wymaganej ochrony powinna by¢ oceniana niezaleznie przy kazdym uzyciu.

Srodki ochrony stuchu nalezy wykorzystywa¢ zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie
z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Uzytkowanie narzedzia moze narazi¢ dtonie operatora na zagrozenia, w tym na zmiazdzenia,
uderzenia, przeciecia, obtarcia i poparzenia. Stosowa¢ odpowiednie rekawice do ochrony dtoni.

Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze stosowac okulary ochronne odporne na uderzenia.

@

1. Definicje dotyczace bezpieczenstwa

Definicje ponizej opisuja wage poszczegdlnych stéw ostrzegawczych. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac
uwage na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza natychmiastowo niebezpieczna sytuacje, ktora, jesli jej sie nie uniknie,
spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie, moze
spowodowac $mierc lub powazne obrazenia ciata.

PRZESTROGA: Oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie, moze
spowodowac miernego lub sredniego stopnia obrazenia ciafa.

PRZESTROGA: Stosowana bez symbolu ostrzezenia oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora,
jesli jej sie nie uniknie, moze spowodowac uszkodzenie mienia.

S

Btedna eksploatacja lub konserwacja tego produktu moze powodowac powazne obrazenia ciata

i uszkodzenie mienia. Nalezy przeczyta¢ uwaznie wszystkie ostrzezenia i catos¢ instrukcji obstugi przed
rozpoczeciem uzytkowania narzedzia. Podczas uzytkowania elektronarzedzi zawsze powinno sie
postepowac zgodnie z podstawowymi zasadami bezpieczeristwa, aby zmniejszyc ryzyko obrazen ciata.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE

1.1 Ogolne zasady bezpieczenstwa

+ W przypadku wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
przed instalacja, obstuga, naprawa, konserwacja, zmiang akcesoriéw lub praca w poblizu narzedzia. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznych obrazen ciafa.

- Narzedzie moga instalowad¢, regulowac i uzywac wytacznie wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy.

+  Nie stosowac niezgodnie z przeznaczeniem, ktére polega na mocowaniu nitéw zrywalnych STANLEY
Engineered Fastening.

+  Stosowac jedynie czesci, elementy ztaczne i akcesoria zalecane przez producenta.

« NIE modyfikowa¢ narzedzia. Modyfikacje moga ograniczy¢ skuteczno$¢ zabezpieczen i zwiekszy¢ ryzyko
dla operatora. Za wszelkie modyfikacje narzedzia wykonane przez klienta odpowiada wytacznie klient.
Wszelkie modyfikacje powodujg uniewaznienie wszelkich gwarancji.

+  Nie wyrzucac instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa, lecz przekazaé je operatorowi.

+  Nie uzywac uszkodzonego narzedzia.

+  Przed uzyciem sprawdzi¢ czesci ruchome pod katem btednego ustawienia, uszkodzenia czeséci oraz
kazdego innego nieprawidtowego stanu, ktéry moze mie¢ wptyw na funkcjonowanie narzedzia.

Jesli narzedzie jest uszkodzone, przed ponownym uzyciem przekazac je do naprawy. Przed uzyciem
zdemontowac wszelkie klucze regulacyjne.

+  Narzedzia nalezy okresowo sprawdza¢, aby sprawdzi¢, czy symbole i oznaczenia wymagane przez
odpowiednig cze$¢ I1SO 11148 s czytelne na narzedziu. Pracodawca/uzytkownik musi skontaktowac sie
z producentem w celu uzyskania zamiennych oznaczen w razie potrzeby.

+  Przeszkolony personel musi utrzymywac narzedzie w bezpiecznym stanie technicznym przez caty
czas i regularnie sprawdzac¢ je pod katem uszkodzen i prawidtowego dziatania. Demontaz moze

86



POLSKI

1.2

przeprowadzac jedynie przeszkolony personel. Nie demontowac tego narzedzia bez wczesniejszego
zapoznania sie z instrukcjg konserwacji.

Zagrozenia zwigzane z wyrzuconymi w powietrze elementami

Odtaczyc¢ doptyw powietrza od narzedzia przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, prob
regulacji, montazu lub demontazu zespotu gtowicy przedniej.

Pamieta¢, ze awaria obrabianego elementu lub akcesoriéw, a nawet samego wtozonego narzedzia, moze
spowodowac wyrzucenie elementéw w powietrze z wysokg predkoscia.

Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze stosowac okulary ochronne odporne na uderzenia. Klasa
wymaganej ochrony powinna by¢ oceniana niezaleznie przy kazdym uzyciu.

W tym momencie nalezy oceni¢ zagrozenia dla innych oséb.

Nalezy sie upewnic, ze obrabiany element jest odpowiednio zamocowany.

Sprawdzi¢, czy srodek ochrony przed wyrzuceniem elementu ztgcznego i/lub trzpienia jest zamontowany
i sprawny.

NIE uzywac narzedzia bez zamontowanego kolektora trzpieni.

Ostrzec przed ewentualnym wyrzuceniem trzpieni z duzg sita z przodu narzedzia.

NIE obstugiwa¢ narzedzia skierowanego w strone osoby (0séb).

Zagrozenia zwigzane z obstuga

Uzytkowanie narzedzia moze narazi¢ dtonie operatora na zagrozenia, w tym na zmiazdzenia, uderzenia,
przeciecia, obtarcia i poparzenia. Stosowac odpowiednie rekawice do ochrony dtoni.

Operatorzy oraz personel dokonujacy konserwacji musza by¢ zdolni fizycznie do obstugi wielkosci,
ciezaru i mocy narzedzia.

Narzedzie nalezy trzymac prawidtowo; nalezy by¢ gotowym na reagowanie na normalne lub nagte ruchy
— obie rece musza by¢ w gotowosci.

Utrzymywac uchwyty narzedzia w stanie suchym, czystym i wolnym od oleju i smaru.

Nalezy zachowa¢ réwnowage ciata i sta¢ stabilnie podczas obstugi narzedzia.

Zwolni¢ urzadzenie zatrzymujace i uruchamiajgce w razie przerwy w zasilaniu hydraulicznym.

Uzywac wylgcznie srodkéw smarnych zalecanych przez producenta.

Unika¢ stycznosci z ptynem hydraulicznym. Aby ograniczy¢ ryzyko wystapienia wysypki, koniecznie
dokfadnie wyptukac miejsce stycznosci.

Karty charakterystyki dla wszystkich olejow hydraulicznych i smaréw sa dostepne na zadanie u dostawcy
narzedzi.

Unika¢ nieodpowiednich pozycji ciata, poniewaz moga one nie pozwala¢ na zareagowanie na normalny
lub nieoczekiwany ruch narzedzia.

Jesli narzedzie jest podwieszone, dopilnowac, aby byto solidnie zamocowane.

Uwazac¢ na ryzyko zmiazdzenia lub Scisniecia, gdy zesp6t gtowicy przedniej nie jest zamocowany.

NIE obstugiwa¢ narzedzia ze zdjetg obudowa zespotu gtowicy przedniej.

Przed przejsciem dalej zapewni¢ odpowiedni odstep dla rak operatora narzedzia.

Podczas przenoszenia narzedzia z miejsca na miejsce trzymac rece z dala od spustu, aby unikna¢
niezamierzonego uruchomienia.

NIE upuszczac¢ narzedzia ani nie uzywac go jako mtotka.

Dopilnowac, aby zuzyte trzpienie nie stanowity zagrozenia.

Kolektor trzpieni opréznia¢, gdy bedzie napetniony do okoto potowy.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas uzytkowania elektronarzedzia moze wystapi¢ uczucie dyskomfortu w dtoniach, ramionach,
barkach, szyi lub innych czesciach ciata operatora.

Podczas korzystania z narzedzia operator powinien przyja¢ wygodng pozycje ciata, jednoczesnie
utrzymujac solidne podparcie stép oraz unikac nietypowych i niezapewniajacych réwnowagi pozycji.
Operator powinien zmieniac pozycje ciata podczas wykonywania dtugich zadan. Moze to poméc w
uniknieciu uczucia dyskomfortu oraz zmeczenia.

W przypadku wystapienia objawdw, takich jak trwate lub nawracajace uczucie dyskomfortu, bdl,
pulsowanie, dretwienie, bezwtad, pieczenie lub sztywnos¢, nie nalezy ignorowac tych sygnatéw
ostrzegawczych. Operator musi natychmiast powiadomic o tym pracodawce i zasiegna¢ porady lekarza.
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1.5

1.6

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza przed zamontowaniem lub zdjeciem zespotu gtowicy
przedniej lub akcesorium.

Uzywac wyltgcznie akcesoridéw i materiatéw eksploatacyjnych o rozmiarach i typéw zalecanych przez
producenta narzedzia. Nie uzywac akcesoriéw ani materiatéw eksploatacyjnych innych rozmiaréw

i typow.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Gtéwnymi przyczynami obrazen ciata w miejscu pracy sa poslizgniecia sie, potkniecia i upadki. Uwazac
na sliskie powierzchnie powstate w wyniku uzytkowania narzedzia i pamietac o zagrozeniu upadkiem w
wyniku potkniecia sie o przewdd powietrzny lub waz hydrauliczny.

W nieznanym otoczeniu nalezy postepowac ostroznie. Moga wystepowac ukryte niebezpieczenstwa,
takie jak przewody elektryczne lub innego typu.

Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku w potencjalnie wybuchowej atmosferze oraz nie posiada
izolacji chroniagcej w przypadku zetkniecia sie z zasilaniem elektrycznym.

Nalezy sie upewnic, ze w miejscu pracy nie wystepuja przewody elektryczne, rury z gazem itp., ktére
moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uszkodzenia ich przez narzedzie.

Nalezy ubrac sie odpowiednio. Nie zaktadac luznych ubran ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice trzymac

z dala od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub wtosy moga zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci.
Dopilnowac, aby zuzyte trzpienie nie stanowity zagrozenia.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

Narazenie na wysokie poziomy hatasu moze spowodowac trwatg utrate stuchu i inne problemy, takie jak
szumy uszne (dzwonienie, brzeczenie, $wist lub szum w uszach). Dlatego bardzo wazna jest ocena ryzyka
i wdrozenie odpowiednich srodkéw ochrony przed tymi zagrozeniami.

Odpowiednie $rodki ochrony moga obejmowac¢ podjecie krokoéw, takich jak zastosowanie materiatéw
thumiacych, aby obrabiane elementy nie ,dzwonity”.

Srodki ochrony stuchu nalezy wykorzystywac¢ zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie

z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Dobiera¢, konserwowac i wymienia¢ materiaty eksploatacyjne/wtozone narzedzie zgodnie z zaleceniami
w instrukcji obstugi, aby zapobiegac niepotrzebnemu wzrostowi hatasu.

1.8 Zagrozenia zwigzane z drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac uszkodzenie nerwdw i naczyn krwionosnych w dfoniach

i rekach.

Podczas pracy w zimnych warunkach nalezy zatozy¢ ciepta odziez, a dtonie utrzymywac ciepte i suche.
Jesli w palach lub dtoniach pojawi sie uczucie dretwienia, pulsowania lub bélu, lub tez skéra bedzie biele¢,
nalezy zaprzestac uzytkowania narzedzia, powiadomi¢ pracodawce o zaistniatej sytuacji i zasiegna¢ porady
lekarza.

Jesli to mozliwe, opierac ciezar narzedzia na stojaku, elemencie napinajacym lub wywazajacym, poniewaz
wtedy narzedzia nie trzeba trzymac tak mocno.

1.9 Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace elektronarzedzi pneumatycznych

Cisnienie doptywu powietrza roboczego nie moze przekracza¢ 7 baréw (100 PSI).

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Nigdy nie pozostawia¢ wigczonego narzedzia bez nadzoru. Odtgczy¢ waz powietrzny od narzedzia, gdy
narzedzie nie jest w uzytku, przed zmiang akcesoriéow lub na czas wykonywania napraw.

NIE kierowa¢ otworu wylotowego powietrza na kolektorze trzpieni na operatora ani inne osoby. Nigdy nie
kierowac strumienia powietrza na siebie ani inne osoby.

Uderzajacy jak bicz i podskakujacy waz moze spowodowac powazne obrazenia ciata. Zawsze sprawdzac
pod katem uszkodzonych lub luznych wezy i ztaczy.

Przed uzyciem sprawdzi¢ przewody powietrzne pod katem uszkodzen. Wszystkie ztagcza musza by¢
dobrze zamocowane. Nie upuszczac ciezkich przedmiotéw na weze. Silne uderzenie moze spowodowac
uszkodzenia wewnetrzne i prowadzi¢ do przedwczesnej usterki weza.

Kierowac zimne powietrze z dala od dfoni.
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Kiedykolwiek korzysta sie z uniwersalnych ztaczek wkrecanych, nalezy zamontowac¢ zawleczki
zabezpieczajace i korzystac z linek zabezpieczajacych przed biciem wezy, aby chronic sie w razie awarii
potaczenia z wezem z narzedziem lub weza z wezem.

NIE podnosi¢ narzedzia za waz. Zawsze uzywac uchwytu narzedzia.

Chroni¢ otwory wentylacyjne przed zatkaniem lub zastonieciem.

Chroni¢ uktad hydrauliczny narzedzia przed zanieczyszczeniami i ciatami obcymi, poniewaz mogg one
spowodowac usterke narzedzia.

Polityka STANLEY Engineered Fastening
opiera sie na ciagglym doskonaleniu i rozwoju naszych produktow
i zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych
dowolnego produktu bez powiadomienia.

89



POLSKI

2. Dane techniczne

Nitownica pneumatyczno-hydrauliczna ProSert® XTN20 jest przeznaczona do mocowania nitonakretek
STANLEY Engineered Fastening poprzez regulacje sity i/lub skoku.
Nitownica ProSert® XTN20 stuzy do mocowania nitonakretek w zakresie rozmiaréw od M3 do M10

w potaczeniu z odpowiednim osprzetem noska. Dostepny jest rowniez osprzet noska w rozmiarach
imperialnych do mocowania nitonakretek o rozmiarach gwinta UNC oraz UNF

Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa.

NIE uzywa¢ w obecnosci wody ani fatwopalnych ptynéw lub gazéw.

2,1.Dane techniczne nitownicy

Sita zaciggania: S!’(,a zaclagania przy znamionowym 17,65 kN 3968 Ibf
cisnieniu zaciggania 5,0 barow
Ciénieniedoprowadzania |y /.y ¢ 5-7 baréw 72,5-101,5 Ibf/cal®
powietrza
Cisnienie oleju Zacigganie (maks.) 230 baréw 3336 Ibf/cal’
Objgtos¢ powietrza Maks. przy 5,5 bara 41 244 cali®
atmosferycznego:
Skok: Skok ttoka 3-7 mm 0,118-0,275 cala
Ciezar: Wiliczajac osprzet noska 1,59 kg 3,50 1b
Obroty silnika: Naprzod i wstecz 2000 obr./min 2000 obr./min
Drgania: Niepewno$¢ pomiaru drgan: K=0,1 m/s’ <2,5m/s? <8 stop/s?
Obroty silnika: Naprzod i wstecz 2000 obr./min 2000 obr./min

Wartosci hatasu okreslono zgodnie z testami z norm ISO 15744 i 1SO 3744. XTN20
Skorygowany charakterystyka A poziom mocy Niepewnos¢ pomiaru hatasu: kWA = 742 dB(A)
akustycznej dB(A), LWA 3,0 dB(A) !
Poziom emitowanego cisnienia akustycznego na Niepewnoéé pomiaru hatasu: koA =
stanowiskach pracy skorygowanego charakterystyka A P P KpA= 63,2 dB(A)
3,0dB(A)
dB(A), LpA
Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego Niepewnos¢ pomiaru hatasu: kpC = 106,4 dB(C)
skorygowanego charakterystyka C dB(C), LpC,szczytowe | 3,0 dB(C) !
Wartosci drgan okreslono zgodnie z testami drgan z norm ISO 20643 i ISO 5349. XTN20
. - . . Niepewno$¢ pomiaru drgan: k = )
Poziom emisji drgan, ahd: 0,17 m/s? 0,34 m/s
Deklarowane wartosci emisji drgan zgodnie z EN 12096
Materiat: - Aluminium Stal . stal
nierdzewna
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
DK/DL M4-M6 M4-M6 -
o.
Asortyment Avdel®: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
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Standardowa nitonakretka* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Radetkowana nitonakretka* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® Nieprzelotowa nitonakretka M3-M10 M3-M8 M4-M6
-asortyment: Szesciokatna nitonakretka® M4-M8 M4-M8 M4-M6
Nitonakretka typu Tetra* M4-M8 M4-M8 -
Sruba HB* M6-M8 M6-M8 -
Nitonakretka rurowa* M6 M6 -
Tryb roboczy kontrola sity zacisku Tak
Tryb roboczykontrola skoku Tak
Automatyczne obracanie wiaczone/wylgczone | Tak
Dodatkowe funkgje: Obstuga trzpienia bez uzycia narzedzi Tak
Reczne odwracanie kierunku Tak
Hydrauliczne uszczelki wargowe Tak
i pierscienie uszczelniajace

Pozycje oznaczone* mogq wymagac zestawu adaptera trzpienia (74202-02200 w instrukcji akcesoriow 07900-01073). Kompletne narzedzie ProSert®
XTN20 (74202) sktada sie z odpowiedniego narzedzia bazowego (nr czesci 74202-02000) oraz odpowiedniego zespotu noska dla nitonakretki.

2,2.Opakowanie zawiera:

« 1 XTN20 nitownica do nitonakretek

« 1zestaw osprzetu noska i trzpieni M4, M5, M6, M8 (metryczny) lub

« 1zestaw osprzetu noska i trzpieni 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC or 5/16" UNC
« 1 Wydrukowana instrukcja obstugi

« 1 Zestaw do konserwadji
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2,3. Lista gtéwnych czesci

Patrzrys. 1i2.

Ponowne Ponowne
Nrw in- ] Gwint | zamdwienie Gwint zamoéwienie LICZBA
strukcji Opis Metry-| Numery cz. Numery cz.
obstugi czny zamiennych Calowy zamiennych SZTUK
Metryczny Calowy
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Trzpien M6 07555-09006 1/4"UNC | 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Korcowka nosowa M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Przeciwnakretka - 07555-00901 1
4 Obudoy@ zespotu gtowicy . 74202-02021 1
przedniej
5 Nakretka mocujaca - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Tuleja redukujaca M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Wat napedowy M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Adapter trzpienia - 74202-02023 1
9 Pret noska - 74202-02039 1
10 Pierscien do wieszania - 74202-02012 1
11 Zespot zaslepki - 74202-02107 1
12 Oznaczenia skoku - - -
13 Kotek blokady skoku - 74202-02095 1
14 Regulator skoku - 74202-02010 1
15 Woagtebienie regulatora skoku - - -
16 Zespdt wlotu powietrza - 74202-12700 1
17 Spust recznego odwracania . 74202-02030 1
kierunku
18 Blokada regulatora - 74202-02038 1
19 Regulator ci$nienia - 74202-02037 1
20 Spust - 74202-02020 1
21 Wybijak - 07900-00624 1
Metryczny Calowy

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

Kompletny zespst noska M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

M6 07555-09886 1/4" UNC 07555-09848

M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* Wszystkie rozmiary dostarczane z przeciwnakretkq (3) 07555-00901.

Aby uzyska¢ informacje o innych rozmiarach, prosze odwiedzi¢ witryne www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Konfiguracja narzedzia

A WAZNE - UWAZNIE PRZECZYTAC ZASADY BEZPIECZENSTWA NA STR. 6 | 7 PRZED ROZPOCZECIEM
EKSPLOATACJI.

Przed uzyciem

«  Wybracizamontowac odpowiedni osprzet noska.

«  Podtaczy¢ nitownice do zasilania powietrzem. Przetestowac cykle zaciggania i powrotu, wciskajac
i zwalniajac spust 20.

«  Ustawic¢ narzedzie na zadany skok/zadane cisnienie.

A PRZESTROGA - dostarczanie odpowiedniego cisnienia jest wazne dla poprawnego dziatania narzedzia. Jesli
odpowiednie cisnienie nie bedzie zapewnione, moze dojs¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu. Dostarczane
cisnienie nie moze przekraczac wartosci podanej w danych technicznych narzedzia.

4. Instrukcja obstugi

A WAZNE - UWAZNIE PRZECZYTAC ZASADY BEZPIECZENSTWA NA STR. 6 | 7 PRZED ROZPOCZECIEM
EKSPLOATACJI.

A WAZNE - DOPLYW POWIETRZA MUSI BYC WYLACZONY LUB ODLACZONY PRZED ZAMONTOWANIEM
LUB ZDEMONTOWANIEM ZESPOLU NOSKA.

4.1 Osprzet noska (patrz Rys. 2)

Instrukcja montazu

Wyttuszczone numery pozycji odnosza sie do komponentéw zespotu noska narys. 1.

«  Nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.

« Jesli nadal s3 zamontowane, zdemontowac¢ obudowe noska 4 oraz nakretke uchwytu 5, odciggajac pret
noska obcigzony sprezyna 9. «

«  Wiozy¢ wat napedowy 7 w adapter trzpienia 8.

«  Zamontowac trzpien 1 na wale napedowym 7.

« Wiozy¢ tuleje redukujaca 6 (jesli podano) w nakretke mocujaca 5.

«  Nakreci¢ nakretke mocujaca 5 na adapter trzpienia 8, jednoczesnie odciggajac do tytu sprezynowy pret
noska 9. Dokrecic¢ nakretke mocujaca 5 zgodnie ze wskazéwkami zegara.

« Trzymajac narzedzie, wkreci¢ obudowe noska 4 i koncowke noska 2 poprzez przeciwnakretke
koncowki noska 3.

« W celu demontazu osprzetu przeprowadzi¢ powyzsza procedure w odwrotnej kolejnosci.

Utrzymujac narzedzie odtaczone od doptywu powietrza, recznie nakreci¢ nitonakretke na trzpien.

«  Umiesci¢ koncowke noska 2 na obudowie noska 3, tak aby trzpien 1 lekko wystawat za nitonakretke.

«  Zablokowac przeciwnakretke 3, obracajac ja zgodnie ze wskazéwkami zegara kluczem maszynowym®*.
Usuna¢ nitonakretke z trzpienia.

*Patrz pozycje zawarte w zestawie konserwacji 07900-09301 na stronie 13.
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4.2 Zasilanie powietrzem

« Wszystkie narzedzia pracuja ze sprezonym powietrzem z minimalnym ci$nieniem 5,0 baréw.

+  Regulatory ci$nienia i automatyczne uktady smarowania/filtrowania muszg znajdowac sie na gtéwnym
uktadzie zasilania powietrzem w odlegtosci do 3 metréw od narzedzia (patrz rys. 4).

- Weze powietrzne majg minimalne robocze skuteczne cisnienie znamionowe wynoszace 150%
maksymalnego cisnienia wytwarzanego w ukfadzie lub 10 baréw, w zaleznosci od tego, ktéra wartos¢ jest
wyzsza.

- Weze powietrzne muszg by¢ olejoodporne, mie¢ powierzchnie zewnetrzng odporna na scieranie oraz by¢
opancerzone, jesli warunki pracy moga prowadzi¢ do uszkodzenia wezy.

«  Wszystkie weze powietrzne MUSZA mie¢ minimalng $rednice wewnetrzng 6,4 mm.

ZAWOR
(STOSOWANY PODCZAS
MAKSYMALNIE 3 METRY KONSERWACJI FILTRA/REGULATOR
JEAE > LUB SMAROWNIC)

\

am

GLOWNY
DOPLYW

REGULATOR CISNIENIA
. | FILTR (OPROZNIAC
< - — SMAROWNICA CODZIENNIE)

74202

(] 1/4" ZLACZE
Rys 4 GAZU

Jesli uktad opisany powyzej jest niedostepny, mozna uzy¢ nastepujacej alternatywy:

«  Przed uzyciem lub przy pierwszym uzyciu wlac kilka kropli czystego, lekkiego oleju smarowego do
wlotu powietrza narzedzia, jesli uktad doprowadzania powietrza nie jest wyposazony w smarownice.
Jesli urzadzenie jest uzywane w sposoéb ciagty, waz powietrzny nalezy odtacza¢ od gtéwnego doptywu
powietrza i smarowac narzedzie w odpowiedni sposéb.
«  Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdw powietrza. W razie uszkodzenia weze i ztaczki nalezy wymieni¢ na nowe.
«  Jesliregulator cisnienia nie jest wyposazony w filtr, opréznic przewod powietrzny, aby oczysci¢ go
z nagromadzonych zanieczyszczen lub wody przed podtaczeniem weza powietrznego do narzedzia.

4.3 Instrukcja regulacji

«  Funkcja regulacji skoku jest stosowana gtéwnie do nitonakretek o mniejszych rozmiarach M3-M4.

- W przypadku regulacji narzedzia w celu uzyskania optymalnego skoku, przekreci¢ regulator skoku na
minimalny skok (3 mm) i przekreci¢ regulator cisnienia 19 na maksymalne ustawienie.

« W przypadku regulacji narzedzia w celu uzyskania optymalnego cisnienia, przekreci¢ regulator skoku na
maksymalny skok (7mm) i przekreci¢ regulator cisnienia 19 na minimalne ustawienie.

Podczas pracy z réznymi grubosciami uchwytu, zawsze zaleca sie ustawianie narzedzia na optymalne
cisnienie, a nie na optymalny skok. Uzywa¢ maksymalnego uchwytu w celu ustawienia optymalnego cisnienia.
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4.3.1. Regulacja skoku (patrz Rys. 1A i 3).

Aby pracowac narzedziem z okreslonym skokiem, wkreci¢ regulator ci$nienia 19 do konca, aby uzyska¢ petne
cisnienie, a nastepnie ustawic¢ regulator skoku na zgdana dtugos¢ skoku:

« Otworzy¢ tylng zaslepke 11.

«  Kotek blokady skoku 13 zostanie zwolniony.

- Strzatki wskazuja kierunek skoku.

«  Zwiekszac skok od minimalnej wartosci, az do uzyskania optymalnego odksztatcenia (speczenia).

«  Podziatka informuje o aktualnej dtugosci skoku.

«  Znaczniki skoku 12 sg widoczne na zaslepce na ilustracji 1A

«  Ustawi¢ tylna czes¢ regulatora skoku 14 na te oznaczenia, aby uzyskac zadana dtugos¢ skoku.

- Kazde wgtebienie 15 regulatora skoku 14 odpowiada +- 0,1 mm skoku.

« Zamkna¢ zespot zaslepki 11 przed uzyciem narzedzia w srodowisku pracy.

- Blokada skoku wiaczy sie, gdy zespét zaslepki 11 bedzie zamkniety, kiedy narzedzie jest w potozeniu
pionowym.

- Teraz narzedzie jest gotowe do pracy.

4.3.2. Regulacja cisnienia (patrz Rys. 1B i 3).

Aby pracowac narzedziem z okreslonym cisnieniem, przekrecic¢ regulator skoku 14 na 7 mm, a nastepnie
catkowicie wykreci¢ regulator cisnienia 19, aby uzyska¢ minimalne cisnienie, a nastepnie ustawic cisnienie na
zgdang wartosc:

- Wyjsciowo nitonakretki nie beda sie odksztatca¢, a narzedzie bedzie z nich zeskakiwac.

« Wkrecic¢ regulator cisnienia 19 o 1 rowek na korpusie regulatora i wykona¢ prébe.

- Powtarzac regulacje z uzyciem regulatora cisnienia 19 do uzyskania optymalnego odksztatcenia.
- 1stopien naregulatorze cisnienia 19 odpowiada okoto 20 N sity zaciggania.

«  Poudanym odksztatceniu nitonakretki sprawdzi¢ nitonakretke i zwigkszy¢ site w razie potrzeby.
- Zwiekszy¢ o dodatkowe 1-2 stopnie (naciecia), aby uwzglednié zréznicowanie nitonakretek.

- Teraz narzedzie jest gotowe do pracy.

5. Procedura obstugi
Mocowanie nitonakretki (patrz rys. 3)

Aby zamocowac nitonakretke.

«  Sprawdzi¢, czy wybrano odpowiednia nitonakretke.

- Wcisnac nitonakretke w element do instalacji.

«  Sprawdzi¢, czy zespo6t noska jest pod odpowiednim katem (90°) do przedmiotu obrébki.

«  Nacisna¢ narzedziem na nitonakretke, aby ja nakreci¢.

«  Po poprawnym wtozeniu do konca, nacisnac spust 20, aby rozpoczac cykl instalacji.

- Trzymac spust 20 do catkowitego osadzenia nitonakretki i catkowitego odfgczenia narzedzia.

Jesli dojdzie do utkniecia nitonakretki w miejscu instalacji, nacisna¢ spust recznego odwracania kierunku 17,
aby odwrdcic¢ kierunek trzpienia 1 i wykreci¢ nitonakretke. Jako alternatywe odtaczy¢ narzedzie od zasilania
powietrzem i zastosowac wybijak 4 mm 21 dotaczony do zestawu konserwacji w celu wykrecenia trzpienia
przez obudowe noska 4 pokazana na rysunku 1.

A PRZESTROGA - nie podejmowac proéb instalacji nitonakretki na site, poniewaz spowoduje to uszkodzenie
narzedzia i/lub miejsca instalacji.
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6. Serwisowanie narzedzia

Przeszkolony personel musi przeprowadzac regularne serwisowanie, a szczegétowy przeglad nalezy
przeprowadzac raz na rok lub co 500 000 tys. cykli, w zaleznosci od tego, co wystapi wczesniej.

Czyszczenie i konserwacja

A ODEACZYC DOPLYW POWIETRZA

Zespoty noska nalezy serwisowac w odstepach tygodniowych lub co 5 000 cykli.

A PRZESTROGA - Wydmuchiwa¢ kurz i pyt z obudowy gtéwnej suchym powietrzem, kiedy tylko zauwazy sie
nagromadzenie kurzu wewnqtrz i wokét otwordéw wentylacyjnych, w miejscu gdzie sitownik hydrauliczny tqczy sie
z plastikowym zespotem uchwytu. Nalezy nosi¢ odpowiedniq ochrone oczu i zatwierdzong maske przeciwpytowq
podczas tej procedury.

A PRZESTROGA - Nigdy nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw ani innych agresywnych srodkéw chemicznych do
czyszczenia czesci narzedzia niewykonanych z metalu. Takie Srodki chemiczne moggq ostabi¢ materiat, z jakiego
wykonano te czesci.

A PRZESTROGA - Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych usunqc wszelkie niebezpieczne substancje,
ktére mogly nagromadzic sie w wyniku procedur roboczych.

«  Odfaczy¢ doptyw powietrza

«  Zdemontowac kompletny zespot noska, wykonujac procedure instalacji opisana na stronie 10 (4.1)
w odwrotnej kolejnosci.

« Wszelkie zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy wymienia¢ na nowe.

. Zeszczegodlng uwaga sprawdzac zuzycie trzpienia.

«  Zmontowac zgodnie z instrukcjg montazu.

6.1 Codzienny serwis

«  Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw powietrza. W razie uszkodzenia weze i ztaczki nalezy wymienic¢ na nowe.

«  Sprawdzi¢, czy zespot noska jest poprawny i poprawnie zamocowany.

«  Sprawdzi¢, czy skok narzedzia jest odpowiedni do mocowania wybranej nitonakretki. Patrz regulacja
skoku na stronie 12 (4.3.1.).

«  Sprawdzic trzpien 1 w zespole noska pod katem zuzycia lub uszkodzenia. W razie zauwazenia
jakichkolwiek uszkodzen lub oznak zuzycia, wymienic.

6.2 Cotygodniowy serwis

Zestaw do konserwacji 07900-09301
Numer czesci Opis Liczba sztuk
07900-00624 Wybijak 4 mm 1
07900-00632 Klucz maszynowy 17 mm/19 mm 1
07900-00225 Klucz sze$ciokatny 5 mm 1

«  Sprawdzi¢ pod katem wystepowania wyciekdw oleju i powietrza przez waz doprowadzania powietrza,
zlgczki i narzedzie.

«  Po ustawieniu narzedzia w pozycji poziomej, otworzyc¢ “korek oleju” i sprawdzi¢ jego poziom. W razie
potrzeby uzupetni¢ go, patrz“Instrukcja serwisowa, rozdziat 6",

«  Sprawdz wielko$¢ skoku narzedzia i poréwnaj jg z ustawieniem znacznika skoku 12. Jezeli skok nie zostat
osiggniety, odpowiednio posmaruj sprezyne. Patrz instrukcja serwisowa, rozdziat 6.

Aby uzyskac petne instrukcje serwisowania, napraw i konserwacji, skorzystac z Instrukgji serwisowej 07900-09302.

6.3 Ochrona srodowiska
Zapewnic¢ zgodnos¢ z obowiazujacymi przepisami dotyczacymi utylizacji. Zutylizowa¢ wszystkie odpady w
odpowiednim zaktadzie przetwérstwa odpaddw, aby nie naraza¢ personelu ani sSrodowiska.
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7. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA, oswiadczamy na wiasna odpowiedzialno$¢, ze produkt:

Opis Pneumatyczno-hydrauliczna nitownica do nitonakretek ProSert®
XTN20
Model POP-Avdel® 74202
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z punktem 1.7.4.1 Zatacznika 1 nastepujacej
dyrektywy: Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (w Wielkiej Brytanii obowigzuje ustawa odnoszaca sie do tej
dyrektywy: Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations).

Nizej podpisany sktada niniejsza deklaracje w imieniu STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA

Miejsce wydania: Letchworth Garden City, Wielka Brytania

Data wydania: 01-04-2015
Nizej podpisana osoba odpowiada za sporzadzenie dokumentacji technicznej dla produktéw sprzedawanych
w Unii Europejskiej i sktada te deklaracje w imieniu Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Team Leader Technical Documentation
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gief3en, Niemcy

c € Ta maszyna jest zgodna z dyrektywa maszynowaq 2006/42/WE

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. DEKLARACJA ZGODNOSCI DLA WLK. BRYT.

My, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA, oswiadczamy na wiasng odpowiedzialno$¢, ze produkt:

Opis Pneumatyczno-hydrauliczna nitownica do nitonakretek ProSert®
XTN20
Model POP-Avdel® 74202
ktoérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi normami wyznaczonymi:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
ENISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
ENISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z ustawg Supply of Machinery (Safety) Regulations
2008, S.I. 2008/1597 (wraz ze zmianami).

Nizej podpisany sktada niniejsza deklaracje w imieniu STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY WIELKA BRYTANIA

Miejsce wydania: Letchworth Garden City, Wielka Brytania

Data wydania: 01-04-2015
Ta maszyna jest zgodna z ustawa
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.l1. 2008/1597 (wraz ze zmianami)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Chron swoja inwestycje!

POP®Avdel® GWARANCJA NITOWNICY

STANLEY Engineered Fastening gwarantuje, ze wszystkie narzedzia zostaty wyprodukowane z nalezyta
starannoscia i pozostang wolne od wad materiatowych i wad wykonania w warunkach normalnego

uzytkowania i serwisowania przez okres jednego (1) roku.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do pierwszego nabywcy
narzedzia.
Wyjatki:

Normalne zuzycie.
Konserwacja okresowa oraz naprawa i wymiana czesci spowodowane normalnym zuzyciem nie s objete
gwarancja.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem
Uszkodzenia i usterki wynikajace z btednego uzytkowania, przechowywania, uzytkowania niezgodnie
z przeznaczeniem, wypadku lub zaniedbania, jak np. uszkodzenia fizyczne, nie sg objete gwarancja.

Nieuprawnione serwisowanie lub modyfikacja.
Uszkodzenia lub usterki wynikajace z serwisowania, prébnej regulacji, instalacji, konserwacji, jakichkolwiek

zmian lub modyfikacji przeprowadzonych przez osobe inng niz pracownik STANLEY Engineered Fastening lub
pracownik autoryzowanego centrum serwisowego tej firmy nie sg objete gwarancja.

Wszelkie inne o$wiadczenia i zapewnienia, wyrazone lub domniemane, w tym gwarancje przydatnosci do
sprzedazy lub do okreslonego celu sg niniejszym wytaczone.

Jesli wystapi usterka podczas gwarancji, prosze niezwtocznie przekaza¢ narzedzie do najblizszego
autoryzowanego centrum serwisowego. Aby uzyskac liste autoryzowanych centréw obstugi POP®Avdel® USA
lub Kanadzie, prosze skontaktowac sie z nami pod bezptatnym numerem (877)364 2781.

Poza USA i Kanada prosze wej$¢ na nasza strone

www.StanleyEngineeredFastening.com, aby odszuka¢ najblizsze centrum obstugi STANLEY Engineered
Fastening.

STANLEY Engineered Fastening nastepnie wymieni bezpfatnie kazda cze$¢ lub wszystkie czesci, jakie uzna

za wadliwe w wyniku wad materiatowych lub wykonania i zwréci narzedzie na wiasny koszt. Powyzsze
zobowiazanie stanowi jedyne zobowigzanie zgodnie z niniejsza gwarancja. W zadnym razie STANLEY Engineered
Fastening nie odpowiada za zadne szkody szczegdélne lub wynikowe wynikajace z zakupu lub eksploatacji tego
narzedzia.

Zarejestruj swoja nitownice w Internecie.

Aby zarejestrowac swojg gwarancje w Internecie, odwiedz nasza witryne
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Dziekujemy za wybranie narzedzia marki STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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Originele instructie: G-21/022 NEDERLANDS

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Alle rechten voorbehouden.

De verstrekte informatie mag niet worden gereproduceerd en/of openbaar gemaakt, op welke wijze en met
welke middelen dan ook (elektronisch of mechanisch), zonder voorafgaande uitdrukkelijke en schriftelijke
toestemming van STANLEY Engineered Fastening. De verstrekte informatie is gebaseerd op de gegevens die
bekend waren op het moment van het verschijnen van dit product. STANLEY Engineered Fastening voert een
beleid van continue productverbetering, wijzigingen zijn derhalve voorbehouden. De verstrekte informatie is
geldig voor het product zoals dit door STANLEY Engineered Fastening is geleverd. STANLEY Engineered Faste-
ning kan derhalve niet aansprakelijk worden gesteld voor eventuele schade voortvloeiend uit afwijkingen van
de oorspronkelijke specificaties van het product.

De beschikbare informatie is met alle mogelijke zorg samengesteld. STANLEY Engineered Fastening kan niet
aansprakelijk worden gesteld voor eventuele fouten in de informatie of voor de gevolgen daarvan. STANLEY
Engineered Fastening kan niet aansprakelijk gesteld worden voor schade voortvloeiend uit werkzaamheden
die door derden zijn uitgevoerd. De door STANLEY Engineered Fastening gebruikte gebruiksnamen, han-
delsnamen, geregistreerde handelsmerken, etc. mogen krachtens de wetgeving inzake de bescherming van
handelsmerken niet als vrij worden beschouwd.
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Deze gebruiksaanwijzing moet worden gelezen door alle personen die dit gereedschap installeren of
gebruiken, met bijzondere aandacht voor de volgende veiligheidsvoorschriften.

@\ Draag altijd slagvaste oogbescherming als met het gereedschap wordt gewerkt. Het niveau van
) bescherming dient vooér elk gebruik beoordeeld te worden.

Gebruik gehoorbescherming in overeenstemming met de voorschriften van de werkgever en zoals
vereist door de regelgeving op het gebied van gezondheid en veiligheid op de werkplek.

Het gebruik van het gereedschap kan de handen van de gebruiker blootstellen aan risico's zoals
beklemd raken, snij- en schaafwonden, stoten en hitte. Draag geschikte handschoenen voor het
beschermen van de handen.

e@®OI

1. Veiligheidsvoorschriften

De onderstaande voorschriften beschrijven het veiligheidsniveau voor ieder signaleringswoord. Lees de
gebruiksaanwijzing a.u.b. zorgvuldig door en let op deze symbolen.

GEVAAR: Geeft een dreigend gevaar aan dat, als dit niet wordt voorkomen, leidt tot een ongeval met
dodelijke afloop of tot ernstig letsel.

WAARSCHUWING: Geeft een mogelijk gevaar aan dat, als dit niet wordt voorkomen, kan leiden tot een
ongeval met dodelijke afloop of tot ernstig letsel.

VOORZICHTIG: Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt voorkomen, zou dit
kunnen leiden tot gering of matig letsel.

VOORZICHTIG: Gebruikt zonder het waarschuwingssymbool geeft dit een mogelijk gevaarlijke situatie
aan die, indien dit niet wordt voorkomen, zou kunnen leiden tot eigendomsschade.

>

L

Verkeerd gebruik of onderhoud van dit apparaat kan leiden tot ernstig letsel of materiéle schade. Lees
en begrijp alle waarschuwingen en bedieningsinstructies voordat u dit gereedschap gebruikt. Wanneer

u elektrisch gereedschap gebruikt, moet u altijd de elementaire veiligheidsmaatregelen in acht r
zodat het risico op persoonlijk letsel wordt beperkt.

BEWAAR ALLE WAARSCHUWINGEN EN INSTRUCTIES ALS TOEKOMSTIG REFERENTIEMATERIAAL

1.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

- Tervoorkoming van gevaar dient u de veiligheidsvoorschriften te lezen en te begrijpen voordat het
gereedschap wordt geinstalleerd, gebruikt, gerepareerd, onderhouden of accessoires worden vervangen,
dit is tevens van toepassing voor het werken in de buurt van het gereedschap. Het niet opvolgen van
deze instructies kan tot ernstige lichamelijke verwondingen leiden.

«  Uitsluitend gekwalificeerde en geschoolde gebruikers mogen dit gereedschap installeren, aanpassen en/
of gebruiken.

«  Niet voor andere doeleinden gebruiken dan het plaatsen van STANLEY Engineered Fastening
Blindklinknagels.

«  Gebruik alleen onderdelen, blindklinknagels en accessoires die door de fabrikant worden aanbevolen.

«  Het gereedschap NIET aanpassen. Aanpassingen kunnen de effectiviteit van de veiligheidsmaatregelen
verlagen en het risico voor de gebruiker verhogen. Een door de klant uitgevoerde wijziging van het
gereedschap is uitsluitend en volledig de verantwoordelijkheid van de klant, als gevolg waarvan de
garantie vervalt.

- Gooi de veiligheidsvoorschriften niet weg, overhandig deze aan de gebruiker.

«  Gebruik het gereedschap NIET als het beschadigd is.

«  Controleer het gereedschap voor gebruik op onjuiste uitlijning en het aanlopen van bewegende
onderdelen, kapotte onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap
nadelig kunnen beinvloeden. Laat het gereedschap, als het is beschadigd, repareren, voordat u het weer
gebruikt. Verwijder voor gebruik alle inbussleutels of steeksleutels.

- Gereedschappen dienen periodiek geinspecteerd te worden, om te verifiéren dat de classificaties en
markeringen zoals vereist door dit deel van ISO 11148 goed leesbaar zijn op het gereedschap. Indien
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nodig, dient de werkgever/gebruiker contact op te nemen met de fabrikant voor het verkrijgen van
vervangende etiketten resp. labels.

Het gereedschap moet te allen tijde in een veilige omgeving onderhouden worden en regelmatig door
getraind personeel worden gecontroleerd op schade en juiste werking. Demontage-werkzaamheden
moeten altijd door getraind personeel worden uitgevoerd. Demonteer het gereedschap niet zonder eerst
de onderhoudsinstructies te raadplegen.

Risico's op projectielen

Neem, voor u onderhoud uitvoert of het neusstuk aanpast, plaatst of verwijdert, de luchtslang los van het
gereedschap.

Wees alert op het feit dat een defect of storing van het werkstuk of de accessoires, of zelfs van het
geplaatste gereedschap zelf, projectielen met een hoge snelheid kunnen genereren.

Draag altijd slagvaste oogbescherming als u het gereedschap gebruikt. Het niveau van bescherming
dient voor elk gebruik beoordeeld te worden.

Op datzelfde moment dient ook het risico voor derden beoordeeld te worden.

Controleer of het werkstuk veilig en goed werd bevestigd.

Controleer of de bescherming tegen het uitwerpen van een blindklinknagel en/of nagel op de juiste wijze
is bevestigd en goed functioneert.

Gebruik het gereedschap NIET zonder de restnagel-opvangbak.

Waarschuw voor het mogelijke uitschieten van nagels vanuit de voorzijde van het gereedschap.

Bedien GEEN gereedschap dat op personen is gericht.

Operationele risico's

Het gebruik van het gereedschap kan de handen van de gebruiker blootstellen aan risico's zoals beklemd
raken, snij- en schaafwonden, stoten en hitte. Draag geschikte handschoenen voor het beschermen van de
handen.

Gebruikers en onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat zijn om het gewicht en de kracht van het
gereedschap te kunnen hanteren.

Het gereedschap dient op de juiste manier vastgehouden te worden; de gebruiker dient gereed te zijn om
normale of plotselinge bewegingen te neutraliseren en de gebruiker dient beide handen ter beschikking
te hebben.

Houd de handgreep droog, schoon en vrij van olie en vet.

Zorg voor een evenwichtige stand van het lichaam en een stabiele stand van de voeten tijdens het
werken met het gereedschap.

Sluit de luchttoevoer af als er een onderbreking is van de luchttoevoer.

Gebruik uitsluitend smeermiddelen die door de fabrikant worden aanbevolen.

Vermijd contact met hydraulische vloeistoffen. Voorkom uitslag van de huid, bij contact dient u zich
zorgvuldig te wassen.

Gegevens over materiaalveiligheid voor alle hydraulische olién en smeermiddelen zijn op aanvraag
verkrijgbaar bij de leverancier van het gereedschap.

Voorkom ongeschikte houdingen, omdat het waarschijnlijk is dat het in dergelijke houdingen niet
mogelijk is om normale en/of onverwachte bewegingen van het gereedschap te neutraliseren.

Als het gereedschap is bevestigd aan een ophangelement, controleer dan of de ophanging veilig is.
Wees alert op pletgevaar als het neusstuk niet is aangebracht.

Gebruik het gereedschap NIET zonder de neushouder.

Er is voldoende ruimte nodig voor de handen van de gebruiker.

Houd uw handen uit de buurt van de bedieningsschakelaar als u het gereedschap verplaatst om
incidenteel opstarten te voorkomen.

Misbruik het gereedschap niet, bijvoorbeeld als hamer, laat het niet vallen.

Let er op dat de restnagels geen gevaarlijke situatie veroorzaken.

De restnagel-opvangbak moet worden geleegd indien deze ongeveer halfvol is.

Gevaren bij herhaalde bewegingen
Tijdens het hanteren van het gereedschap kan de gebruiker een onaangenaam gevoel ervaren in de
handen, armen, schouders, nek of andere delen van het lichaam.
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1.5

1.6

1.7

1.8

Bij het hanteren van het gereedschap moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen, terwijl
tegelijkertijd een goede en veilige stand van de voeten wordt behouden en een ongemakkelijke en/

of onevenwichtige houding wordt voorkomen. Bij langdurige werkzaamheden moet de gebruiker van
houding veranderen; hierdoor kan een onaangenaam gevoel en vermoeidheid worden voorkomen.

Als de gebruiker symptomen ervaart zoals een aanhoudend onaangenaam gevoel, pijn, kloppend gevoel,
tintelingen, gevoelloosheid, branderig gevoel of stijfheid, dienen deze waarschuwingssignalen niet
genegeerd te worden. De gebruiker moet de werkgever informeren en contact opnemen met een arts.

Gevaren bij gebruik van accessoires

Koppel het gereedschap los van de luchttoevoer voordat u het neusstuk of accessoire monteert of verwijdert.
Gebruik uitsluitend de formaten en de accessoires en verbruiksartikelen die door de fabrikant van het
gereedschap worden aanbevolen; gebruik geen andere formaten en soorten van de accessoires en
verbruiksartikelen.

Gevaren op de werkplek

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van verwondingen op de werkplek. Wees
alert op door het gereedschap veroorzaakte gladde oppervlakken en let ook op risico's op het struikelen,
veroorzaakt door de luchtslang of de hydraulische slang.

Ga voorzichtig te werk in onbekende omgevingen. Hier kunnen verborgen risico's aanwezig zijn, zoals
stroomkabels of andere kabels van andere nutsvoorzieningen.

Het gereedschap is niet bedoeld voor gebruik in potentieel explosieve omgevingen en is niet geisoleerd
tegen contact met elektriciteit.

Controleer of er stroomkabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die beschadigd kunnen worden als gevolg
van het gebruik van het gereedschap.

Draag de juiste kleding. Draag geen loszittende kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en
handschoenen weg bij bewegende onderdelen. Loszittende kleding, sieraden of lang haar kunnen door
bewegende delen worden gegrepen.

Let er op dat de restnagels geen gevaarlijke situatie veroorzaken.

Gevaar van lawaai

Blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan permanent gehoorverlies en andere problemen veroorzaken,
zoals tinnitus oftewel oorsuizen (een rinkelend, zoemend, brommend of fluitend geluid in de oren).
Daarom is een risicobeoordeling en het gebruik van de daarvoor geschikte controles voor deze risico's
van groot belang.

Geschikte controles voor het verlagen van de risico's omvatten o.a. het gebruik van geluidsdempende
materialen om te voorkomen dat werkstukken ‘rinkelen’.

Gebruik gehoorbescherming in overeenstemming met de voorschriften van de werkgever en zoals vereist
door de regelgeving op het gebied van gezondheid en veiligheid op de werkplek.

Het te gebruiken/geplaatste gereedschap selecteren, onderhouden en vervangen zoals aanbevolen in de
gebruiksaanwijzing, zodat niet noodzakelijk extra geluid wordt voorkomen.

Gevaar van trillingen

Blootstelling aan trillingen kan beschadigingen van de zenuwen en de bloedtoevoer van handen en
armen veroorzaken.

Draag warme kleding bij het werken in koude omstandigheden en zorg dat uw handen droog en warm
blijven.

Als u gevoelloosheid, tintelingen, pijn of het wit worden van de huid van vingers of handen ervaart, dient u te
stoppen met het gebruik van het gereedschap, uw werkgever te informeren en een arts te raadplegen.
Ondersteun, indien mogelijk, het gewicht van het gereedschap door het in een standaard, spaninrichting
of balanceerapparaat te plaatsen, omdat op deze manier minder kracht voor de ondersteuning van het
gereedschap nodig is.

1.9 Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch elektrisch gereedschap

De werkdruk mag niet hoger zijn dan 7 bar (100 PSI).
Lucht die onder druk staat kan ernstige verwondingen veroorzaken.
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Laat het gereedschap nooit zonder toezicht liggen. Verwijder de luchtslang als het gereedschap niet
wordt gebruikt, voordat accessoires worden vervangen of voor het uitvoeren van reparaties.

Richt de luchtafvoer van de restnagel-opvangbak NIET op uzelf of andere personen. Richt nooit lucht op
uzelf of iemand anders.

Slangen die slaande bewegingen maken, kunnen ernstige verwondingen veroorzaken. Controleer altijd
op beschadigde of losse slangen en koppelingen.

Controleer voor gebruik de luchttoevoer op beschadigingen en let erop dat alle aansluitingen stevig
vastzitten. Laat geen zware voorwerpen op de slangen vallen. Een scherp voorwerp kan interne schade
veroorzaken en de levensduur van de slang verkorten.

Koude lucht moet van handen worden weggeleid.

Als universele gedraaide koppelingen (klauwverbindingen) worden gebruikt, dienen borgpennen en een
veiligheidskabel (whipcheck) geplaatst te worden om te beveiligen tegen mogelijke defecten van slang-
gereedschap-verbindingen of slang-slang-verbindingen.

Til het gereedschap NIET op aan de slang. Gebruik altijd de handgreep van het gereedschap.
Ventilatieopeningen mogen niet worden geblokkeerd of afgedekt.

Houd stof en vuil uit het hydraulische systeem van het gereedschap omdat dit een storing kan veroorzaken.

Het STANLEY Engineered Fastening beleid
is een beleid van constante productontwikkeling en verbetering
en we behouden ons het recht voor om zonder voorafgaande kennisgeving
de specificaties van een product te wijzigen.
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2, Specificaties

Het ProSert® XTN20 hydraulisch-pneumatisch gereedschap is ontworpen voor het plaatsen van STANLEY
Engineered Fastening blindklinkmoeren door het instellen van de kracht en/of de slag.

Het ProSert® XTN20 gereedschap kan worden gebruikt met blindklinkmoeren van M3 tot M10 in
samenwerking met het bijbehorende neusstuk. Er zijn ook neusstukken verkrijgbaar die UNC en UNF
Blindklinkmoeren kunnen plaatsen.

De veiligheidsinstructies moeten te allen tijde worden opgevolgd.

NIET GEBRUIKEN bij natte omstandigheden of in de aanwezigheid van ontvlambare vloeistoffen of gassen.

2.1. Specificaties Blindklinktang

Trekkracht: Trekkracht bij de aangegeven druk 5,0 bar 17.65kN 3968 Ibf
Luchttoevoerdruk Min/Max 5-7 bar 72.5-101.5 Ibf/in
Oliedruk Trekkracht (max) 230 bar 3336 Ibf/in?
Luchtstroom: Max @ 5,5 bar 4L 244 in’
Slag: Zuigerslag 3-7mm 0.118-0.275in
Gewicht: Inclusief neusstuk-uitrusting 1,59 kg 3,50 1b
Motortoerental: Voorwaarts & achterwaarts 2000 tpm 2000 tpm
Trilling: Onzekerheid trilling: K= 0,1 m/s* <2,5m/s? <8 ft/s?
Motortoerental: Voorwaarts & achterwaarts 2000rpm 2000rpm
Geluidsmeting bepaald op basis van de test voor de specifieke normen geluidsmeting XTN20
machines, testcode ISO 15744 en I1SO 3744.
A-gewogen geluidsniveau dB(A), LWA Onzekerheid geluidsniveau: KWA = 74,2 dB(A)
3.0dB(A)
A-gewogen uitgestraalde geluidsniveau bij het Onzekerheid geluidsniveau: kpA = 63,2 dB(A)
werkstation dB(A), LpA 3.0dB(A) !
C-gewogen piekgeluidsdrukniveau dB(C), LpC, piek ;)gz;lla((ecr?eld geluidsniveau: kpC = 106,4 dB(C)
Trillingswaarden bepaald op basis van de test voor de specifieke normen geluidsmeting XTN20
machines, testcode ISO 20643 en ISO 5349.
Niveau van de trillingsemissie, ahd: OO?;erl:j;?eld trillingsniveau: k = 0,34 m/s?

Genoemde trillingswaarden in overeenkomst met EN 12096

Materiaal: - Aluminium Staal Roestvrij staal
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® Productlijn: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standaard moer* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Kartelmoer* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® Dichte moer* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Productlijn: Zeskantmoer* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Vierkantmoer* M4-M8 M4-M8 -
HB Bout* M6-M8 M6-M8 -
Pijpmoer* Mé M6 -
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Extra functies:

Trekkracht bedieningsmodus Ja
Slagkracht bedieningsmodus Ja
Automatisch inschakelen/uitschakelen Ja
Draadstift plaatsen zonder gereedschap Ja
Handmatig terugloop overbrugging Ja
Hydraulische lipafdichting & O-ringen Ja

Voor voorwerpen met een * heeft u een spil adapter set (74202-02200 nodig, die u kunt vinden in de Accessoires Handleiding
07900-01073). Een compleet ProSert® XTN20 (74202) gereedschap bestaat uit het basisgereedschap (onderdeelnummer
74202-02000) en de benodigde neusstuk-uitrusting.

2,2.De verpakking bevat:

« 1 XTN20 Blindklinkgereedschap
« 1set M4, M5, M6, M8 (Metrisch) of

«  1set8UNC, 10 UNF, 1/4" UNC of 5/16" UNC neusstukken & draadstiften

« 1 Gebruiksaanwijzing op papier

« 10nderhoudsset
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2.3 Hoofdcomponenten

zie afb. 1 &2
Nr.in Nabestellen Nabestellen
instruc- . Draad Nrs. reserve- Draad Nrs. reserve-
tiehand- Beschrijving me- onderdelen Imperial onderdelen AANTAL
. trisch . N
leiding Metrisch Imperial
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Draadstift M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16"UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Neusstuk M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Borgmoer - 07555-00901 1
4 Neushouder - 74202-02021 1
5 Spanmoer - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Verloopstuk M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Koppelstuk M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Draadstift adapter - 74202-02023 1
9 Neusstang - 74202-02039 1
10 Ophangring - 74202-02012 1
11 Eindkap - 74202-02107 1
12 Slag indicatie markeringen - - -
13 Slag borgpin - 74202-02095 1
14 Slaginstelling - 74202-02010 1
15 Uitsparing slaginstelling - - -
16 Luchtinlaat montage - 74202-12700 1
17 Handmatige omkeerschakelaar - 74202-02030 1
18 Drukregelaar vergrendeling - 74202-02038 1
19 Drukregelaar - 74202-02037 1
20 Schakelaar - 74202-02020 1
21 Pin - 07900-00624 1
Metrisch Imperial
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
Volledi keui . M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
olledige neusstulcuitrusting M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC_| 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* Alle maten worden geleverd met borgmoer (3) 07555-00901.

Kijk voor meer maten op www.StanleyEngineeredFastening.com
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3.
A

Het apparaat instellen

BELANGRLK - LEES VOOR GEBRUIK EERST AANDACHTIG DE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
OPPAGINA 6 & 7.

Voor gebruik

A

Kies het benodigde neusstuk en bevestig het.

Sluit het gereedschap aan op de luchttoevoer. Test het gereedschap door de trekker 20 in te drukken en
weer los te laten.

Stel het gereedschap in voor de gewenste slag/druk.

LET OP - de juiste aanvoerdruk is belangrijk voor de juiste werking van het gereedschap. Het gebruik van een

verkeerde druk kan leiden tot persoonlijk letsel of schade aan het gereedschap. De aanvoerdruk mag niet hoger zijn
dan de druk die wordt aangegeven in de tabel van de specificaties.

4.
A

A

4.1

Bedieningsinstructies

BELANGRLK - LEES VOOR GEBRUIK EERST AANDACHTIG DE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN OP
PAGINA 6 &7.

BELANGRIJK - SCHAKEL DE LUCHTTOEVOER UIT OF KOPPEL DEZE LOS VOORDAT U HET NEUSSTUK
PLAATST OF VERWIJDERT.

Neusstuk (zie Afb.2).

Montage-instructies
De dikgedrukte nummers hebben betrekking op de neusstuk onderdelen in afb. 1.

De luchttoevoer moet worden losgekoppeld.

Verwijder, als deze nog is gekoppeld, de neushouder 4 en de spanmoer 5, terwijl u de geveerde
neusstang 9 terugtrekt.

Steek de Aandrijfas 7 in de draadstift-adapter 8.

Steek de draadstift 1 in de Aandrijfas 7.

Steek het verloopstuk 6 (als dat wordt opgegeven) in de spanmoer 5.

Schroef de spanmoer 5 op de draadstift-adapter 8 terwijl u de geveerde neusstang 9 naar achteren trekt.
Draai de spanmoer 5 naar rechts vast.

Schroef, terwijl u het gereedschap vast houdt, de neushouder 4 en neusstuk 2 vast met de borgmoer 3
van het neusstuk.

Ga voor het verwijderen van apparatuur in omgekeerde volgorde te werk.

Schroef met de hand een blindklinkmoer op de draadstift, terwijl de luchttoevoer nog niet is aangesloten.

Plaats het neusstuk 2 op de Neushouder 4 en vergrendel deze met de borgmoer 3 zodat de draadstift 1
een beetje buiten het inzetstuk uitsteekt.

Vergrendel de borgmoer 3 door deze met een steeksleutel naar rechts vast te draaien*. Verwijder de
blindklinkmoer uit de spil.

*Raadpleeg de bijgeleverde onderdelen in de onderhoudsset 07900-09301 pagina 13.
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4.2 Luchttoevoer

Al het gereedschap werkt op perslucht, bij een minimale druk van 5,0 bar.

Drukregelaars en automatische olie-/filtersystemen kunnen binnen 3 meter van het gereedschap op de
hoofdluchttoevoer worden gebruikt (zie afb. 4).

Luchtslangen hebben een minimale effectieve werkdruk van 150% van de maximale druk die in het
systeem wordt geproduceerd of 10 bar, de hoogste van de twee.

Luchtslangen moeten oliebestendig zijn, een slijtvaste buitenzijde hebben en gewapend zijn als de kans
bestaat dat de slang beschadigt als gevolg van de bedrijfsomstandigheden.

Alle luchtslangen MOETEN een minimale diameter hebben van 6,4 millimeter.

STOPKRAAN

(WORDT GEBRUIK TIJDENS

MAXIMAAL 3 METER ONDERHOUD VAN FILTER/
b g pag > REGELAAR OF SMEERSYSTEEM)

AANVOER

; : DRUKREGELAAR EN
@) = / FILTER (DAGELIJKS LATEN
e~ SMEERSYSTEEM LEEGLOPEN)

74202

1/4"
GASAANSLUITING

Als het bovenstaande systeem niet beschikbaar is, kunt u het volgende alternatieven gebruiken:

4.3

Giet voor gebruik of voor het eerste gebruik een aantal druppels schone, lichte smeerolie in de
luchttoevoer van het gereedschap als er geen oliesysteem op de luchttoevoer is aangesloten. Als het
gereedschap voortdurend wordt gebruikt, moet de luchtslang van de hoofdluchttoevoer worden
losgenomen en worden gesmeerd, als dat nodig is.

Controleer op olielekkages. Beschadigde slangen en koppelingen moeten worden vervangen door
nieuwe onderdelen.

Als er geen filter in de drukregelaar aanwezig is, moet u de luchttoevoer ontluchten om opgehoopt vuil of
water te verwijderen, voordat u de luchttoevoer aansluit op het gereedschap.

Instelinstructies

De slag afstelfunctie wordt voornamelijk gebruikt voor het plaatsen van kleinere maten M3-M4.

Als u de optimale waarde voor de slagkracht wilt instellen, moet u de slagkracht op de minimum waarde
(3mm) instellen en de drukregelaar 19 op de maximum waarde instellen.

Als u de optimale druk wilt instellen, moet u de slagkracht op de maximum waarde (7mm) instellen en de
drukregelaar 19 op de minimum waarde instellen.

Als u met verschillende diktes werkt, is het altijd aan te raden dat u het gereedschap instelt voor optimale
druk en niet voor optimale slag. Gebruik de maximum dikte om de optimale druk in te stellen.
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4.3.1. Slag afstelfunctie (zie Afb. 1A & 3).

Als u dit gereedschap in de slagkracht stand wilt gebruiken, draai dan de drukregelaar 19 helemaal tot
maximale druk, en stel daarna de juiste slagdiepte in:

«  Open Eindkap 11.

«  Deslagvergrendelingspen 13 wordt vrijgegeven.

«  De pijlen geven de slagrichting aan.

« Verhoog de slagkracht vanaf de minimumwaarde totdat de optimale vervorming wordt bereikt.

«  De schaal geeft een indicatie van de huidige slagsterkte.

«  Markeringen 12 aanduiding van de slagkracht worden op Eindkap vermeld, afb. 1A

«  Lijn de achterzijde van de Slaginstelling 14 uit met deze markeringen en stel zo de gewenste slaglengte
in.

«  Elke uitsparing 15 op de Slaginstelling 14 is gelijk aan een slag van +/- 0,Tmm.

«  Gebruik het gereedschap pas in een werkomgeving wanneer u de Eindkap 11 hebt gesloten.

«  De Slagvergrendeling treedt in werking wanneer de Eindkap 11 is gesloten en het gereedschap rechtop
staat

«  Het gereedschap is nu klaar voor gebruik.

4.3.2. Druk afstelfunctie (zie Afb. 1B & 3).

Als u dit gereedschap in de druk stand wilt gebruiken, draai dan de slag instelling 14 naar 7mm en draai
daarna de drukregelaar 19 naar buiten voor minimale druk, stel daarna de gewenste druk in:

« Ineerste instantie zal de blindklinkmoer niet correct vervormen en het gereedschap schakelt uit.
«  Draai de drukregelaar 19 één trap in de regelaar en test opnieuw.

«  Herhaal deze handeling met de drukregelaar 19 tot de optimale vervorming is bereikt.

- Eéntrap op de drukregelaar 19 is gelijk aan ongeveer 20N trekkracht.

«  Controleer de blindklinkmoer na een geslaagde vervorming en verhoog wanneer nodig de druk.
« Verhoog de druk met 1-2 trappen om rekening te houden met de variatie van blindklinkmoeren.
«  Het gereedschap is nu klaar voor gebruik.

5. Bedieningsprocedure
Een blindklinkmoer plaatsen (zie Afb. 3).

Om een blindklinkmoer te plaatsen.

«  Controleer dat de u de juiste blindklinkmoer hebt gekozen.

«  Duw de blindklinkmoer in het werkstuk.

«  Controleer dat het neusstuk haaks staat (90°) zodat deze werkt.

«  Druk op de blindklinkmoer om het gereedschap te activeren.

«  Druk zodra de blindklinkmoer volledig en correct is geplaatst op de bedieningsschakelaar 20 om de
plaatsing cyclus te starten.

«  Houd de bedieningsschakelaar 20 vast totdat de blindklinkmoer volledig is geplaatst en het gereedschap
zich helemaal los maakt.

In het geval dat een blindklinkmoer vast komt te zitten in een werkstuk, druk dan op de handmatige
ontgrendeling17 om de draadstift 1 er af te draaien en de blindklinkmoer terug te draaien. Ook kunt u de
luchttoevoer verwijderen en de 4mm pin 21 die is bijgeleverd in de onderhoudsset gebruiken om de
draadstift terug te draaien via de neusstukhouder 4, zie afbeelding 1.

A VOORZICHTIG - forceer nooit de plaatsing van een inzetstuk, dit kan het gereedschap en/of de applicatie
beschadigen.
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6. Onderhoud aan het gereedschap

Regelmatig onderhoud moet worden uitgevoerd door getraind personeel en een uitgebreide inspectie moet
jaarlijks worden uitgevoerd, of na elke 500.000 cycli.

Reiniging en onderhoud

A KOPPEL DE LUCHTTOEVOER LOS

Neusstukken moeten wekelijks worden onderhouden of steeds na een cyclus van 5.000 slagen

A LET OP - Blaas vuil en stof met droge lucht uit de behuizing wanneer er zich maar vuil of stof ophoopt in
en rond de luchtopeningen waar de pneumatische cilinder is verbonden met de kunststof handgreep. Draag
goedgekeurde oogbescherming en een goedgekeurd stofmasker bij het uitvoeren van deze procedure.

A LET OP - Gebruik nooit oplosmiddelen of andere ruwe chemicalién voor het reinigen van de niet-metalen onderdelen
van het gereedschap. Deze chemicalién kunnen de materialen die in deze onderdelen gebruikt worden, week maken.

A LET OP - Voordat enig onderhoud wordt uitgevoerd, dienen alle gevaarlijke substanties verwijderd te worden
die mogelijk tijdens het bewerkingsproces werden opgebouwd.

«  Koppel de luchttoevoer los

«  Verwijder het volledige neusstuk door de stappen van de montage instructies pagina 10(4.1) omgedraaid
uit te voeren.

«  Alle versleten of beschadigde onderdelen moeten door nieuwe onderdelen worden vervangen.

- Controleer in het bijzonder de draadstift.

«  Assembleer volgens de montage-instructies.

6.1 Dagelijks onderhoud

«  Controleer op lucht lekkages. Beschadigde slangen en koppelingen moeten worden vervangen door
nieuwe onderdelen.

«  Controleer of het neusstuk correct is gemonteerd.

- Controleer of de slag van het apparaat geschikt is om de gekozen blindklinkmoer te plaatsen. Zie slag
afstelfunctie op pagina 12 (4.3.1.).

- Controleer de draadstift 1 in het neusstuk op slijtage en schade. Vervang wanneer aanwezig.

6.2 Wekelijks onderhoud

Onderhoudsset 07900-09301

Onderdeelnummer

Beschrijving

Aantal

07900-00624

4mm penpons

1

07900-00632

17mm//19mm steeksleutel

1

07900-00225

5mm hexagonale moersleutel

1

«  Controleer op olie- en luchtlekkages zowel bij de luchtslang als bij de koppelingen en het gereedschap.

«  Leg het gereedschap horizontaal, open de "Oil Plug' en controleer het oliepeil, is het laag, prime dan
opnieuw, raadpleeg "Service-handleiding, Hoofdstuk 6".

- Controleer de slagwerking van het gereedschap en vergelijk deze met de instelling van de markeringen
van de slagindicaties 12. Als de slag niet wordt gehaald, smeer de retourveer dan, als dat nodig is.
Raadpleeg servicehandleiding, hoofdstuk 6.

Raadpleeg voor volledige instructies voor service, oplossen van problemen en onderhoud de
servicehandleiding 07900-09302.

6.3 Het milieu beschermen

Volg de van toepassing zijnde afvoervoorschriften. Alle afvalproducten moeten worden afgevoerd naar een
goedgekeurde afvalvoorziening of soortgelijke locatie, zodat het personeel en het milieu niet aan risico's
worden blootgesteld.
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7. CE CONFORMITEITSVERKLARING

Wij, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VERENIGD KONINKRUIK, verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het product:

Beschrijving ProSert® XTN20 hydropneumatisch Blindklinkgereedschap
Model POP-Avdel® 74202

waarop deze verklaring van toepassing is, voldoet aan de volgende geharmoniseerde standaarden:

SO 12100:2010 EN I1SO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENI1SO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

De technische documentatie is opgesteld overeenkomstig bijlage 1, sectie 1.7.4.1, in navolging van de
volgende richtlijn: 2006/42/EC Machinerichtlijn (Statutory Instruments 2008 No 1597 van het Verenigd
Koninkrijk - Veiligheidsvoorschriften voor het beschikbaar stellen van machines).

Ondergetekende tekent deze verklaring namens STANLEY Engineered Fastening

gz

A. K. Seewraj

Director of Engineering, VK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VERENIGD KONINKRUK

Plaats van afgifte:  Letchworth Garden City, UK

Afgiftedatum: 01-04-2015

Ondergetekende is verantwoordelijk voor de samenstelling van de technische documentatie voor
producten die binnen de Europese Unie worden verkocht en stelt deze verklaring op uit naam van Stanley
Engineered Fastening.

Matthias Appel

Team Leader Technical Documentation

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 GieRen, Duitsland

Deze machine is in overeenstemming met
Machinerichtlijn 2006/42/EG

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. VKVERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VERENIGD KONINKRUIK, verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het product:

Beschrijving ProSert® XTN20 hydropneumatisch Blindklinkgereedschap
Model POP-Avdel® 74202

waarop deze verklaring van toepassing is, voldoet aan de volgende aangewezen standaarden:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

De technische documentatie is opgesteld in overeenkomst met de Veiligheidsvoorschriften voor het
beschikbaar stellen van machines 2008, S.I. 2008/1597 (zoals gewijzigd).

Ondergetekende tekent deze verklaring namens STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, VK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY VERENIGD KONINKRUK

Plaats van afgifte: Letchworth Garden City, UK

Afgiftedatum: 01-04-2015
Deze machine is in overeenstemming met
Veiligheidsvoorschriften voor het beschikbaar stellen van

machines 2008,
' n S.1. 2008/1597 (zoals gewijzigd)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Bescherm uw investering!

POP°Avdel® BLINDKLINKGEREEDSCHAP GARANTIE

STANLEY Engineered Fastening garandeert dat elektrisch gereedschap zorgvuldig is geproduceerd en dat het
vrij is van gebreken in materialen of uitvoering, bij normaal gebruik en service, voor een periode van één (1)
jaar.

Deze garantie geldt voor de eerste koper van het gereedschap en uitsluitend voor oorspronkelijk gebruik.

Uitsluitingen:

Normale slijtage en beschadiging.
Periodiek onderhoud, reparaties en vervanging van onderdelen door normale slijtage vallen niet onder de
garantie.

Misbruik & verkeerd gebruik.
Defecten of schade voortkomend uit verkeerd gebruik, opslag, slechte behandeling of verkeerd gebruik,

ongelukken of verwaarlozing, zoals materiéle schade, vallen niet onder de garantie.

Ongeautoriseerde Service of modificatie.

Defecten of schade voortvloeiend uit service, het testen van aanpassingen, installatie, onderhoud, wijzigingen
of aanpassingen in welke vorm ook, die zijn uitgevoerd door iemand anders dan STANLEY Engineered
Fastening, of één van hun geautoriseerde servicecentra, vallen niet onder de garantie.

Alle andere garanties, expliciet of impliciet, inclusief enige garantie van verkoopbaarheid of geschiktheid voor
een bepaald gebruik, zijn hierbij uitgesloten.

Mocht dit gereedschap niet aan de garantie voldoen, stuur het dan direct naar het geautoriseerde
servicecentrum bij u in de buurt. Neem voor een lijst van geautoriseerde POP®Avdel® servicecentrums in de VS
of Canada contact met ons op via het gratis nummer (877)364 2781.

Bezoek buiten de VS en Canada onze website www.StanleyEngineeredFastening.com en kijk waar u het
STANLEY Engineered Fastening-servicecentrum bij u in de buurt kunt vinden.

STANLEY Engineered Fastening vervangt dan gratis elk onderdeel dat wij defect achten, ten gevolge van slechte
materialen of slecht vakmanschap, en zal het gereedschap daarna gratis terugsturen. Dit geeft onze enige
verplichting onder deze garantie weer. In geen enkel geval kan STANLEY Engineered Fastening aansprakelijk
worden gesteld voor gevolgschade of speciale schade die voortkomt uit de aanschaf of het gebruik van dit
product.

Registreer uw blindklinkgereedschap online.

Bezoek ons op http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card als u uw
garantie online wilt registreren.

Wij danken u dat u STANLEY Engineered Fastening's gereedschap van het merk POP®Avdel® hebt gekozen.
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© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Alle rettigheder forbeholdes.

Disse oplysninger ma ikke gengives og/eller offentliggeres gennem nogen medier (trykte eller elektroniske),
uden forudgaende skriftlig tilladelse fra STANLEY Engineered Fastening. De foreliggende oplysninger er
baseret pa de data, der er kendt pa tidspunktet for introduktionen af dette produkt. STANLEY Engineered
Fastening ferer en politik om lgbende produktforbedringer, derfor kan og vil produkterne labende blive

andret. De foreliggende oplysninger gaelder for produktet, leveret af STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening kan derfor ikke stilles til ansvar for eventuelle skader, som folge af afvigelser

fra de oprindelige produktspecifikationer.

Alle informationer er blevet udarbejdet med stgrste omhu. STANLEY Engineered Fastening kan ikke stilles

til ansvar for eventuelle fejl i oplysningerne, eller for konsekvenserne heraf. STANLEY Engineered Fastening
kan ikke stilles til ansvar for skader som folge af aktiviteter, der gennemfgres af tredjemand. Arbejdsnavne,
firmanavne, registrerede varemaerker osv. der anvendes af STANLEY Engineered Fastening kan ikke anvendes

frit i henhold til bestemmelserne vedrgrende beskyttelse af varemaerker.
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Laeg maerke til felgende sikkerhedssymboler. Laes manualen grundigt igennem, og veer opmaerksom
pa nedenstaende symboler.

)\ Brug altid slagfast gjebeskyttelse under betjening af veerktejet. Den pékreevede beskyttelsesgrad skal
) Vvurderes for hver brug.

Brug hgreveern i overensstemmelse med arbejdsgiverens instruktioner og som pakraevet af
arbejdsmiljgbestemmelser.

Brug af vaerktgjet kan udseette operatgrens haender for farer, herunder knusning, slag, snit og slid og
varme. Brug egnede handsker til beskyttelse af haenderne.

0O

1. Definitioner mhp. sikkerhedsrad

Leeg maerke til folgende sikkerhedsinstruktioner. Laes brugsvejledningen grundigt igennem, og vaer
opmarksom pa disse symboler.

A FARE: Angiver alvorlig skade eller i veerste fald deden, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner ikke
overholdes.

ADVARSEL: Alvorlig skade pa person eller materiel vil ske, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner ikke
overholdes.

PAS PA: Mindre skade og mindre materiel skade vil ske, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner ikke
overholdes.

PAS PA: En potentiel farlig situation kan opsta, hvis de angivne sikkerhedssymboler ikke respekteres eller
overholdes.

L

Forkert anvendelse eller vedligeholdelse af vaerktajet, kan medfare alvorlige kvaestelser eller materielle skader.
Lzes og forstd derfor alle advarsler og symboler i brugsanvisningerne for vaerktajet anvendes. Ved brug af
luftveerktoj skal alle grundlseggende sikkerhedsregler altid overholdes for at reducere risikoen for kveestelser.

GEM ALLE ADVARSLER OG ANVISNINGER TIL SENERE BRUG

1.1 Generelle sikkerhedsregler

« Med henblik pa flere farer skal du laese og forsta sikkerhedsinstruktionerne, inden du installerer, betjener,
reparerer, vedligeholder, skifter tilboehgr pa eller arbejder i naerheden af vaerktgjet. Ellers kan det resultere
i alvorlig personskade.

+  Kun kvalificerede og udlzerte operatgrer ma installere, justere eller bruge vaerktgjet.

«  STANLEY Engineered Fastening blindnitteveerktajer ma IKKE anvendes til andre formal end de tilsigtede formal.

+  Brug kun reservedele, blindnitter og tilbeher anbefalet af STANLEY Engineered Fastening.

«  Misbrug IKKE vaerktgjet. Modifikationer kan reducere effektiviteten af sikkerhedsforanstaltninger og ege
risiciene for operatgren. Enhver a&endring af vaerktgjet foretaget af kunden, vil vaere kundens fulde ansvar
og vil ggre alle gaeldende garantier ugyldige.

« Kassér ikke sikkerhedsinstruktionerne; giv dem til operatgren.

+  Anvend ikke veerktgjet, hvis det er blevet beskadiget.

«  Kontrollér, om der forekommer fejltilpasninger, eller om beveaegelige dele er bevaegelige, beskadigelse
eller andre forhold, der kan pévirke veerktajets funktion inden brug. Fa veerktejet serviceret fer brug, hvis
det er beskadiget. Fjern alle justerings- og skruenggler inden brug.

- Veerktgjer skal efterses regelmaessigt for at kontrollere, at de tekniske data og meerkninger, der kraeves
af denne del af ISO 11148, er tydeligt markeret pa vaerktojet. Arbejdsgiveren/brugeren skal kontakte
producenten for at anskaffe erstatningsmaerkater efter behov.

« Veerktgjet skal altid holdes i en god stand, og skal undersgges jaevnligt for skader af en autoriseret
reparatgr. Enhver form for demontering ma kun foretages af uddannet personale. Dette veerktgj ma ikke
demonteres uden at konsultere vedligeholdelsesanvisningerne.

1.2 Projektilfarer
+  Afbryd luftforsyningen pa veerktgjet inden nogen form for vedligeholdelse, hvor der justeres, serviceres
eller afmonteres dele ved nzaesesamling eller tilbehor.
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1.4

1.6

Veer opmaerksom p3, at fejl i arbejdsemnet eller tilbehgret, eller endda af det indsatte vaerktgj, kan
generere projektiler med hgj hastighed.

Brug altid slagfast gjebeskyttelse under betjening af veerktgjet. Den pakraevede beskyttelsesgrad skal
vurderes for hver brug.

Risikoen for andre ber ogsa vurderes pa dette tidspunkt.

Serg for, at arbejdsemnet er ordentligt fastgjort.

Kontroller, at beskyttelsesforanstaltningen mod udkast af nitter og/eller mandrel er pa plads og fungerer.
Brug IKKE vaerktgjet, uden at stiftopsamleren er installeret.

Advar mod den mulige tvangsudskydning af mandreller fra veerktgjets forside.

Ret IKKE veerktgjet mod andre personer, nar det anvendes.

Driftsfarer

Brug af vaerktgjet kan udsaette operatgrens haender for farer, herunder knusning, slag, snit og slid og
varme. Brug egnede handsker til beskyttelse af haenderne.

Operaterer og vedligeholdelsespersonale skal vaere fysisk i stand til at handtere veerktgjets masse, vaegt
og styrke.

Hold vaerktgjet korrekt; vaer klar til at modvirke normale eller pludselige bevaegelser, og hav begge
haender til radighed.

Hold altid veerktgjshandtaget rent for olie og snavs.

Hold kroppen i balance, og hav et sikkert fodfaeste under brug af vaerktgjet.

Slip start-og-stop-enheden i tilfaelde af afbrydelse af luftforsyningen.

Brug kun smgremidler anbefalet af producenten.

Kontakt med hydraulisk vaeske ber undgas. Med henblik pa at minimere risikoen for udslaet ber man serge
for at skylle omradet grundigt, hvis der opstar kontakt.

Sikkerhedsdatablade for alle hydrauliske olier og smeremidler er tilgaengelige efter anmodning fra din
veerktgjsleverander.

Undga uegnede stillinger, da det er sandsynligt, at disse stillinger ikke gor det muligt at modvirke normal
eller uventet bevaegelse af veerktgjet.

Hvis vaerktojet er fastgjort til en ophaengningsenhed, skal du serge for, at fastgerelsen er sikker.

Pas pa risikoen for knusning eller klemning, hvis naeseudstyr ikke er monteret.

Veerktojet ma IKKE betjenes, hvis forstykket er afmonteret.

Inden anvendelsen skal der tages hgjde for, om der tilstraekkelig plads til at handtere vaerktgjet med haenderne.
Undga at trykke pa aftraekkeren, hvis veerktgjet flyttes mellem arbejdspladser.

Misbrug IKKE veerktgjet, ved at tabe eller smide med det. Anvend ALDRIG vaerktgjet som hammer.

Pas pa, at brugte stifter ikke udger en fare.

Stiftopsamleren skal temmes, nar den er ca. halvt fuld.

Farer ved gentagende farer

Ved brug af veerktgjet kan operateren opleve ubehag i haender, arme, skuldre, nakke eller andre dele af
kroppen.

Under brug af veerktgjet skal operatgren indtage en behagelig stilling, samtidig med at der bevares et
sikkert fodfaeste og undgas akavede stillinger eller ubalance. Operatgren skal skifte stilling under leengere
opgaver; dette kan hjaelpe med at undga ubehag og treethed.

Hvis operatgren oplever symptomer som vedvarende eller tilbagevendende ubehag, smerter, pulsering,
emhed, prikken, folelseslgshed, breendende fornemmelser eller stivhed, ma disse advarselstegn ikke
ignoreres. Operategren skal fortaelle arbejdsgiveren og konsultere en kvalificeret sundhedsperson.

Tilbehgrsfarer

Frakobl veerktgjet fra luftforsyningen inden montering eller fiernelse af naesestykket eller tilbeheret.

Brug kun tilbehar og forbrugsvarer af sterrelser og typer, der anbefales af vaerktgjets producent; brug ikke
tilbehor eller forbrugsvarer af andre typer eller storrelser.

Arbejdspladsfarer
De vigtigste arsager til personskader pa arbejdspladsen er, hvis man glider, snubler og falder. Pas pa glatte
overflader forarsaget af brug af veerktajet samt fare for fald forarsaget af luftledning eller hydraulikslange.
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1.8

1.9

Veer forsigtig i ukendte omgivelser. Der kan vaere skjulte farer, sasom stremledninger eller andre
forbrugsledninger.

Veerktgjet er ikke beregnet til brug i potentielt eksplosive omgivelser og er ikke isoleret mod kontakt med
elektrisk strgm.

Serg for, at der ikke er stramkabler, gasrgr osv., som kan medfere fare, hvis de beskadiges ved brug af
veerktojet.

Bzer hensigtsmaessig paklaedning. Undga lest tej og smykker. Hold har, tgj og handsker vaek fra
bevaegelige dele. Lostsiddende tgj, smykker eller langt har kan blive fanget i bevaegelige dele.

Pas pa, at brugte stifter ikke udger en fare.

Stojfarer

Eksponering for hgje stojniveauer kan forarsage permanent, invaliderende hgretab og andre problemer,
sasom tinnitus (ringen, brummen, flgjten eller summen for grerne). Derfor er det meget vigtigt at foretage
risikovurdering og implementere passende kontroller for disse farer.

Passende kontroller til at reducere risikoen kan omfatte handlinger sésom deempning af materialer for at
forhindre, at arbejdsemner “ringer”.

Brug i overensstemmelse med arbejdsgiverens instruktioner og som pakraevet af arbejdsmiljgbestemmelser.
Vaelg, vedligehold og udskift forbrugsvaerktgjet/det indsatte vaerktgj, som anbefalet i
instruktionsvejledningen, for at forhindre en ungdvendig stgjstigning.

Vibrationsfarer

Eksponering for vibrationer kan forarsage invaliderende skader pa nerverne og blodforsyningen af
haender og arme.

Tag varmt tgj pd, nar du arbejder under kolde forhold, og hold dine haender varme og terre.

Hvis du oplever felelseslgshed, prikken, smerter eller blegning af huden i fingrene eller haenderne, skal du
stoppe med at bruge vaerktgjet, fortzelle det til din arbejdsgiver og konsultere en laege.

Hvor det er muligt, ber veerktejets vaegt understattes i et stativ, en strammer eller en balance, fordi et
lettere greb derefter kan bruges til at understeatte veerktgjet.

Yderligere sikkerhedsinstruktioner for pneumatiske elvaerktgjer

Arbejdstrykket ma ikke overstige 7 bar (100 PSl).

Luft under tryk kan forarsage alvorlig personskade.

Efterlad aldrig veerktgjet uden opsyn. Frakobl luftslangen, nar veerktgjet ikke er i brug, for du skifter
tilbeher eller nér du udferer reparationer.

Lad IKKE udblaesningsluft pa stiftopsamleren vende mod operatgren eller andre personer. Ret aldrig luft
mod dig selv eller andre.

Piskende slanger kan forarsage alvorlig personskade. Kontrollér altid for beskadigede eller lgse slanger og
fittings.

Tjek altid veerktgjet for defekte dele og uteette luftslanger, inden det tages i brug. Undga at seette tunge
genstande pa luftslangerne. Et hardt slag kan medfgre indvendig skade pa vaerktgjet, og fore til fejl

i lufttilferslen.

Kold luft skal rettes vaek fra haenderne.

Nar der bruges universelle drejekoblinger (klokoblinger), skal der installeres lasestifter, og der skal bruges
piskestop-sikkerhedskabler til at beskytte mod eventuel tilslutningsfejl mellem slange og veerktgj eller
slange og slange.

Loft IKKE veaerktgjet med slangen. Brug altid veerktgjets handtag, nar veerktgjet skal flyttes.
Udluftningshullerne ma ikke blokeres eller daekkes.

Undga snavs og fremmedlegemer i vaerktgjets hydrauliksystem, da dette vil medfere funktionsfejl pa veerktejet.

Stanley Engineered Fastening's politik
er fortsat produktudvikling og lobende forbedring.
Vi forbeholder os retten til at eendre specifikationer
for alle produkter uden forudgaende varsel.
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2. Specifikationer

ProSert® XTN20 luftveerktej er designet til montering af STANLEY Engineered Fastening blindnittemetrikker
med indvendigt gevind. Treekstyrke og/eller slagleengde justeres afhaengig af den enkelte matrik.

ProSert® XTN20 kan montere alle blindnitter fra M3-M10. Naesemetrik og spindel tilpasses den enkelte
dimension. Veerktgjet kan ogséd montere blindnittemgtrikker med engelsk UNC gevind - eller med UNF

tommegevind.

Sikkerhedsinstruktionerne skal altid folges.

MA IKKE anvendes under vide forhold eller i naerheden af braendbare vaesker eller gasser.

2,1.Veerktgjsspecifikationer.

Traekstyrke: Traek ved det angivne traektryk 5,0 bar 17,65 kN 3968 |bf
Luftforsyningstryk Min/Maks 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Olietryk Traek (Maks) 230 bar 3336 Ibf/in?
Luftforbrug: Maks. ved 5,5 bar 4L 244 in?
Slagleengde: Stempelslag 3-7mm 0,118-0,275 in
Vaegt: Inkl. spindel og naesemagtrik 1,59 kg 3,50 b
Motorhastighed: Frem og tilbage 2000 o/min 2000 o/min
Vibration: Usikkerhed vibration: K=0,1 m/s? <2,5m/s? <8 ft/s?
Motorhastighed: Frem og tilbage 20000/min 20000/min
Stojveerdier fastsat i henhold til stgjtestkode ISO 15744 og ISO 3744. XTN20
A-vagtet lydeffektniveau dB(A), LWA Usikkerhed stgj: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
A-vaegtet emissionslydtrykniveau pa arbejdsstationen Usikkerhed staj: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
dB(A), LpA
rCn—;/z?tet maksimalt emissionslydtrykniveau dB(C), LpC, Usikkerhed staj: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
Vibrationsvaerdier fastsat i henhold til vibrationstestkode 1ISO 20643 og ISO 5349. XTN20
Vibrationsemissionsniveau, ahd: Usikkerhed vibration: k = 0,17 m/s? 0,34 m/s?
Erklzerede vibrationsemissionsvaerdier i overensstemmelse med EN 12096
Materiale: - Aluminium stal Rustfrit stal
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Folgende Avdel® | _Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
blindnittemgtrikker kan DK/DL M4-M6 M4-M6 -
anvendes: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 Mé
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standard nut* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Rouletteret nut* M4-M8 M4-M6 -
Folgende POPNut°kan Lukkede nuts* M3-M10 M3-M8 M4-M6
anvendes: Sekskantede nuts* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Produktsortiment: Firkantede nuts* M4-M8 M4-M8 -
HB Bolt* M6-M8 M6-M8 -
SRH Rer-nut* M6 M6 -
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Manuel indstilling af traekkraft Ja
Manuel indstilling af slagleengde Ja
Funktioner og fordele: Auto.matisk'on./off montering : Ja
Hurtig udskifning af naese og spindel Ja
Manuel frigorelse af spindel Ja
Hydrauliske pakninger og O-ringe Ja

Emner med et * kan kreeve et dadaptorseet (74202-02200 som findes i Tilbeharsmanualen 07900-01073). Et komplet ProSert® XTN20
veerktaj (74202) bestdr af basevaerktojet (delnummer 74202-02000) leveres med standard spindler og naesemetrikker.

2.2.Kassen indeholder:

1 stk. XTN20 luftveerktoj

« 1seetpa M4, M5, M6, M8 (Metrisk) eller

«  1seetpd 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC eller 5/16" UNC spindler og naesemgotrikker
« 1stk. brugermanual.

« 1seetvedligeholdelseskit.
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2.3 Reservedelsoversigt

ref fig. 1&2
. Ge- . .
Nr. i bru- . Genbestil . Genbestil
germa- Beskrivelse vind Reservedelsnr. Gey !nd Reservedelsnr. | ANTAL
nual m‘e- Metrisk Britisk Britisk
trisk
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Gevindspindel M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Naesematrik M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Forstykke - 07555-00901 1
4 Forstykke - 74202-02021 1
5 Lasekopling - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Styrebasning M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Kopling M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Spindeladaptor - 74202-02023 1
9 Lasestift - 74202-02039 1
10 Ophaengningsring - 74202-02012 1
11 Endehzettesamling - 74202-02107 1
12 Slagleengde indikationsmaerker - - -
13 Slagleengde I3sestift - 74202-02095 1
14 Slagleengde justerer - 74202-02010 1
15 Slagleengde spor - - -
16 Luftkopling - 74202-12700 1
17 Manuel bagleens udlgser N 74202-02030 1
18 Regulatorlas - 74202-02038 1
19 Trykregulator - 74202-02037 1
20 Aftraekker - 74202-02020 1
21 Veerktgj til fledertryk - 07900-00624 1
Metrisk Britisk
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
Komplet seet med gevindspindel og M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
naesemotrik M6 07555-09886 1/4" UNC 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* Alle saet leveres desuden med IGsematrik (3) 07555-00901.

For flere storrelser se www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Forberedelser far brug

A FORSIGTIG - LAS OMHYGGELIGT SIKKERHEDSREGLERNE PA SIDE 6 OG 7 F@R VARKTBJET TAGES
1 BRUG.

For brug

«  Veelg den korrekte naesemotrik og gevindspin.
«  Tilslut veerktgjet til luftforsyningen. Kontrollér treek og retur ved at trykke pa aftraekkeren 20.
«  Indstil veerktgjet til den gnskede slagleengde og trykkraft

A FORSIGTIG - et korrekt forsyningstryk er vigtigt for installationsveerktajets korrekte funktion. Personskade eller
beskadigelse af udstyret kan ske uden et korrekt arbejdstryk. Arbejdstrykket ma ikke overstige det, der er angivet
i veerktajsspecifikationerne.

4. Brugsanvisninger

A FORSIGTIG - LAS OMHYGGELIGT SIKKERHEDSREGLERNE PA SIDE 6 OG 7 F@R VARKTBJET TAGES
1 BRUG.

A VIGTIGT - LUFTTILF@RSLEN SKAL ALTID FRAKOBLES FGR MONTERING ELLER AFMONTERING AF
NASEN.

4.1 Forstykket(se fig.2).

Monteringsinstruktioner

Artikelnumre markeret med fed henviser til reservedelsoversigten.

«  Lufttilferslen skal altid veere frakoblet inden der fortsaettes.

«  Hvis stadig monteret, afmontér naesehus 4 og patronmetrik 5, mens den fiederbelastede lasestift 9
traekkes tilbage. «

« Indseet kopling 7 i spindeladaptoren 8.

«  Montér gevindspindel 1 pa koplingen 7.

« Indsaet styrebgsning 6 (hvis specificeret) ind i lasekoplingen 5.

«  Skru lasekoplingen 5 pa spindeladaptoren8 mens den fjederbelastede naesestang 9 traekkes tilbage.
Stram lasekoplingen 5 ved at dreje med uret.

«  Mens vaerktgjet holdes skru naeseskaermen 4 og naesespidsen 2 pa med lasemotrik til naesespidsen 3.

«  Den omvendte fremgangsmade udferes for afmontering af gevindspindel og nzese.

Mens vaerktgjet stadig er frakoblet luftforsyningen, skru manuelt en blindnittemgtrik pa gevindspindlen.

«  Anbring naesemotrikken 2 pa forstykket 4 og las den med ldasemgtrikken 3 saledes at gevindspindlen 1
rager lidt ud over naesemeotrikken.

«  Laslesemotrik 3 ved at dreje den med uret med en skruenggle*. Fjern blindnittemeotrikken fra dornen.

*Se de dele der er indeholdt i vedligeholdelsessaettet 07900-09301 side 13.
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4.2 Lufttilslutning

+  Alle veerktgjer drives med komprimeret luft ved et minimum tryk pa 5,0 bar.
«  Hvis trykregulatorer og vandudskiller kraeves, skal det monteres inden for 3 meter af vaerktgjet (se fig. 4).
«  Luftslangerne vil have et minimum effektivt arbejdstryk pa 150% af det maksimale tryk produceret
i systemet eller 10 bar, alt efter hvilket der er det hgjeste.
«  Luftslanger skal veere olieresistente, vaere slidstaerke udvendigt og veere forsteerket, hvor megen brug kan
resultere i, at slanger bliver beskadiget.
«  Alle luftslanger SKAL have en boringsdiameter pa minimum 6,4 millimeter.

STOPHANE
(BRUGES UNDER
VEDLIGEHOLDELSE AF
MAKS. 3 METER FILTER/REGULATOR ELLER
LT T T T T > SM@RINGSENHEDER)

LUFTSLANGE

, . TRYKREGULATOR OG
O o / VANDUDSKILLER
i SM@REKOP
74202 o
/4"
LUFTTILKOBLING

Hvis ovennaevnte system ikke er tilgeengeligt, kan falgende alternativ bruges:

«  Forbrug, eller nér veerktojet tages i brug ferste gang, heeld et par draber ren, let smoreolie ind
i luftindtaget pa veerktgjet, hvis der ikke er monteret en smearekop pa lufttilferslen. Hvis veerktejet er
i konstant brug, ber luftslangen frakobles, og vaerktgjet smores som pakraevet.

«  Efterse for luftleekager. Hvis beskadiget skal slanger og koblinger udskiftes med nye.

«  Huvis der ikke findes et filter pa trykregulatoren, udluft luftledningen for at rydde det for ophobet snavs
eller vand for tilslutning af luftslangen til vaerktgjet.

4.3 Indstillinger af veerktgjet

« Justeringsfunktionen for slagleengde bruges hovedsageligt til mindre nuts M3-M4.

«  Huvis veerktgjet indstiller til optimalt slaglaengde, skal slagsaetteren vikles ind til et minimum slag (3mm),
og trykregulatoren 19 skal justeringen indstilles til maksimum.

«  Huvis veerktgjet indstiller til optimalt tryk, skal slagleengde justeringen indstilles til maksimal

slagleengde (7mm), og trykregulatoren 19 skal skal indstilles til minimum

Ved arbejde med forskellige grebstykkelser anbefales det altid, at veerktgjet indstillets til optimalt tryk i stedet
for optimal slagleengde. Brug den maksimale grebstilstand til at indstille det optimale tryk.
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4.3.1. Justering af slagleengde (se fig. 1A & 3).

For at anvende korrekt slaglaeengde, skru trykregulatoren 19 helt ind for at opna fuldt tryk, justér derefter
slagleengde justeringen til den gnskede slagleengde:

« Abn endehattesamling 11.

+  Slagleengde lasestiften 13 vil blive udlgst.

«  Retningspile angiver slaglzengde retningen.

«  Foreg slaget fra minimum, indtil den optimale ekspansion af nut opnas.

. Skalaen giver en indikation af den aktuelle slagleengde.

«  Slagleengde indikationsmaerker 12 vises pa endehaetten fig. 1A

«  Retbagenden af slagleengde justeringen 14 op efter disse maerker for at opna den gnskede slagleengde.
« Hvertslagleengde spor 15 pa slaglaengde justeringen 14 svarer til +- 0,1mm slagleengde

«  Luk endehzttesamlingen 11 inden brug i applikationsmiljgjet.

+  Slagleengdeldsen aktiveres, nar endehzettesamling 11 er lukket, og vaerktgjet star i oprejst position
«  Veerktgjet er nu klar til brug.

4.3.2. Justering af tryk (se fig. 1B & 3).

For at bruge dette vaerktgj til tryk indstillet drift, drej slagsaetteren 14 til 7mm, skru derefter trykregulatoren 19
helt ud for at opna minimum tryk, justér derefter til det gnskede tryk:

+  Iferste omgang vil blindnittemeatrikken ikke ekspandere, og vaerktgjet vil snurre rundt.

«  Skru trykregulatoren 19 1 rille og kontrollér.

«  Gentag operationen med trykregulatoren 19 indtil optimal deformation opnas.

« T1indhak pa trykregulatoren 19 svarer til ca. 20N traekkraft.

«  Efter en vellykket blindnittemetrik ekspansion, kontrollér blindnittemeotrikken og forag om ngdvendigt
styrken.

+  Foreg med 1-2 ekstra indhak for at give mulighed for variation i blindnittemeotrikkerne.

«  Veerktgjet er nu klar til brug.

5. Anvendelsesprocedure
Montering af en blindnittemetrik (se fig. 3).

Sadan monteres en blindnittematrik.

- Kontrollér at den korrekte blindnittemetrik er blevet valgt.

«  Skub blindnittemeatrikken ind i applikationen.

«  Kontrollér at forstykket befinder sig ved hgjre vinkel (90°) for arbejdet.

«  Skub pa blindnittemegtrikken med veerktgjet, og gevindspindlen vil dreje pa.

« Nardet er korrekt indsat, tryk pa aftraekkeren 20 for at starte monteringen.

«  Hold aftraekkeren 20inde, blindnittemetrikken er monteret, og veerktgjet er helt frakoblet.

| det tilfeelde at blindnittemgtrikken sidder fast i en applikation, tryk pa den manuelle udlgser 17 for at vende
gevindspindlen 1 og drej derpa af. Alternativt frakobl den fra luftforsyningen og brug en 4mm stiftlokkedorn
21 leveret i vedligeholdelsessaettet til at vikle dornen fra gennem naesehus 4 vist i figur 1.

A FORSIGTIG - forsag ikke at tvinge monteringen af en blindnittematrik igennem, da dette vil beskadige
veerktajet og/eller applikationen.
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6. Vedligeholdelse

Regelmaessig service skal udfgres af uddannet personale, og en omfattende inspektion skal foretages arligt
eller efter hver 500.000 monteringer, alt efter hvad der kommer forst.

Rengering og vedligeholdelse
A SORG ALTID FOR AT LUFTEN ER FRAKOBLET

Der skal udferes service pa forstykke og naesesamlinger med ugentlige intervaller eller efter hver 5.000 monteringer.

A FORSIGTIG - Blzes stov og snavs ud af hovedhuset med tor luft, lige sé snart der samler sig snavs i og omkring
luftaftraekket, hvor den pneumatiske cylinder tilsluttes til hadndtaget. Baer godkendte beskyttelsesbriller og godkendt
stovmaske ved udfgrelse af denne procedure.

A FORSIGTIG - Brug aldrig oplasningsmidiler eller andre kraftige kemikalier til at rengore veerktajets ikke-
metalliske dele. Disse kemikalier kan svaekke de materialer, der anvendes i veerktajet.

A FORSIGTIG - For vedligeholdelse skal du fierne eventuelle farlige stoffer, der kan have ophobet sig pa grund af
arbejdsprocesser.

«  Frakobl luftforsyningen

« Afmontér hele forstykket ved at bruge den omvendte procedure naevnt under Monteringsinstruktioner
side 10(4.1).

«  Allesslidte eller beskadigede dele skal erstattes af nye.

- Kontrollér specielt gevindspindlen for slitage.

- Samlihenhold til monteringsinstruktionerne.

6.1 Daglig servicering

- Efterse for luftleekager. Hvis beskadiget skal slanger og koblinger udskiftes med nye.

«  Kontrollér at forstykket den er korrekt at den ogsa og er monteret korrekt.

«  Kontrollér at slagleengden er tilstraekkeligt til at montere den valgte blindnittemetrik. Se Justering af
slagleengde side 12 (4.3.1.).

« Tjek gevindspindlen 1 for slitage eller beskadigelse. Hvis den er beskadiget eller slidt skal den, udskiftes.

6.2 Ugentlig servicering

Vedligeholdelsessaet 07900-09301
Reservedelsnummer Beskrivelse Antal
07900-00624 4mm veerktgj til fledertryk 1
07900-00632 17mm/19mm skruenggle 1
07900-00225 5mm sekskantet nggle 1

- Kontrollér for olieleekager og luftleekager pa luftslangen, koblinger og selve vaerktgjet.

«  Mens varktgjet ligger horisontalt, skal du dbne “Olieprop” og kontrollere oliestanden. Genfyld, hvis den er
lav, se “Servicemanual, afsnit 6",

«  Kontrollér veerktgjets slaghandling, og sammenlign med indstillingen af slagleengde indikationsmaerkerne
12. Hvis slaget ikke opnas, skal returflederen smeores efter behov. Se Servicemanual, afsnit 6.

For komplette instruktioner om service, fejlfinding og vedligeholdelse, se Servicemanual 07900-09302.
6.3 Miljobeskyttelse

Serg for overensstemmelse med gzeldende bestemmelser for bortskaffelse. Bortskaf alle affaldsprodukter pa
et godkendt affaldsanlzeg eller sted for ikke at udsaette personale og miljget for farer.
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7. EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN, erklzerer pa eget ansvar, at produktet:

Beskrivelse  ProSert® XTN20 Luftveerktgj til montering af blindnitter med

indvendigt gevind
Model POP-Avdel® 74202
hvortil erklaeringen er knyttet, er i overensstemmelse med falgende harmoniserede standarder:
SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation er udarbejdet i overensstemmelse med bilag 1, afsnit 1.7.4.1, i henhold til falgende
direktiv: 2006/42/EF Maskindirektivet (Lovinstrumenter 2008 nr. 1597 - Forordninger om levering af
maskiner (sikkerhed)).

Undertegnede erklaerer pd vegne af STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Udstedelsessted: Letchworth Garden City, UK

Udstedelsesdato: 01-04-2015

Undertegnede er ansvarlig for udarbejdelsen af den tekniske fil for produkter, der saelges i EU, og afgiver
denne erklaering pa vegne af Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Holdleder for teknisk dokumentation
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gief3en, Tyskland

Denne maskine er i overensstemmelse med
Maskindirektiv 2006/42/EF

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. UKOVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN, erklzerer pa eget ansvar, at produktet:

Beskrivelse  ProSert® XTN20 Luftveerktgj til montering af blindnitter med
indvendigt gevind

Model POP-Avdel® 74202
hvortil erkleeringen er knyttet, er i overensstemmelse med felgende designerede standarder:
ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993
EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation er udarbejdet i overensstemmelse med Forordninger om levering af maskiner
(sikkerhed) 2008, S.I. 2008/1597 (som aendret).

Undertegnede erklaerer pd vegne af STANLEY Engineered Fastening

=

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Udstedelsessted: Letchworth Garden City, UK

Udstedelsesdato: 01-04-2015

Denne maskine er i overensstemmelse med
Forordninger om levering af maskiner (sikkerhed) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (som aendret)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Beskyt din investering!

POP°Avdel® GARANTI FOR VARKT@J TIL BLINDNITTEM@TRIK

STANLEY Engineered Fastening garanterer, at alle luftvaerktgjer er blevet omhyggeligt fremstillet, og at de vil
veere fri for materiale- og udferelsesfejl under normal brug og service i en periode pa et (1) ar.

Denne garanti geelder kun for ferstegangskeberen af veerktgjet til oprindelig brug.

Undtagelser:

Normal slitage.
Periodisk vedligeholdelse, reparation, reservedele som fglge af normal slitage er undtaget fra deekning.

Forkert brug & misbrug.
Fejl eller skader, som skyldes forkert betjening, opbevaring, forkert brug eller misbrug, ulykke eller

forsammelse som f.eks. fysisk skade er udelukket fra deekning.

Uautoriseret service eller sendring.
Mangler eller skader som felge af service, testjustering, installation, vedligeholdelse, ombygning eller &endring

pa nogen made af andre end Engineered Fastening eller dets autoriserede servicecentre, er udelukket fra
daekning.

Alle andre garantier, enten udtrykt eller underforstaet, herunder eventuelle garantier for salgbarhed eller
egnethed til formalet udelukkes hermed.

Skulle dette veerktoj ikke leve op til garantien, skal du straks returnere veerktgjet til det af vores
fabriksautoriserede servicecentre, der ligger naermest ved dig. For en liste over POP®Avdel® autoriserede
servicecentre i USA eller Canada, kan du kontakte os pa vores gratis nummer (877)364 2781.

Besgg vores websted www.StanleyEnigineeredFastening.com for at finde den naermeste STANLEY Engineered
Fastening filial udenfor USA og Canada.

STANLEY Engineered Fastening vil derefter gratis erstatte enhver del eller dele, som vi finder er defekte pa

grund af materiale- eller fabrikationsfejl og returnere veerktgjet forudbetalt. Dette repraesenterer vores eneste
forpligtelse under denne garanti. STANLEY Engineered Fastening vil under ingen omsteendigheder vaere ansvarlig
for eventuelle felgeskader eller szerlige skader, der falger af kab eller brug af dette veerktgj.

Registrér dit nitteveerktgj online.

Besgg os for at registrere din garanti online http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/
warranty-card

Tak fordi du har valgt et veerktgj af maerket STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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Kaikkien tata tyokalua asentavien tai kdyttavien henkildiden tulee lukea tdma kdyttoohje ja kiinnittaa
erityistd huomiota seuraaviin turvasaantoihin.

arvioida kunkin kayttokerran yhteydessa.

Kayta aina iskuilta suojaavia suojalaseja tyokalun kdyttamisen aikana. Vaadittu suojaustaso tulee
Kayta kuulonsuojaimia tydnantajan ohjeiden mukaisesti noudattaen tydterveyteen- ja turvallisuuteen
liittyvid maarayksia.

Tyokalun kdyttamisen aikana kdyttajan kadet voivat altistua murskautumis-, isku-, leikkautumis-,
hankautumis- ja [dampdvaaroille. Suojaa kddet asianmukaisilla suojakdsineilla.

1. Turvamaaritykset

Alla ndkyvat selitykset liittyvat turvallisuuteen. Lue kdyttdohje ja kiinnita huomiota ndihin symboleihin.

A VAARA: Osoittaa valittdomasti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei vdltetd, se aiheuttaa hengen- tai
vakavan vaaran.

VAROITUS: Osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei valtetd, se saattaa aiheuttaa
hengen- tai vakavan vaaran.

HUOMIO: Osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei valteta, se saattaa aiheuttaa
pienen tai keskitason loukkaantumisen.

HUOMIO: Kaytettynd ilman turvallisuuden halytyskuvaketta osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen.
Jos tilannetta ei vdltetd, se saattaa aiheuttaa omaisuusvahingon.

S

Tuotteen virheellinen kdytto tai ylldpito saattaa aiheuttaa vakavan loukkaantumisen ja omaisuusvahingon.
Sinun tulee lukea ja ymmadirtdd kaikki varoitukset ja kiyttoohjeet ennen laitteiston kdyttod. Sahkotyokaluja
kdyttdessd tulee noudattaa aina perusvarotoimia henkilovahinkovaaran vdlttdmiseksi.

SAILYTA KAIKKI VAROITUKSET JA OHJEET MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN

1.1 Yleiset turvallisuusohjeet

«  Vaarojen valttamiseksi turvallisuusohjeet tulee lukea ja ymmartaa ennen tyokalun asentamista,
kayttamistd, korjaamista, huoltamista tai lisdvarusteiden vaihtamista tai tyokalun lahella tyskentelemista.
Muutoin seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

«  Ainoastaan patevat ja koulutetut kdyttdjat saavat asentaa taman tyokalun tai saataa ja kayttaa sita.

«  ALA kdytd muuhun kayttotarkoitukseen kuin STANLEY Engineered Fastening -sokkoniittien kiinnittamiseen.

- Kayta vain valmistajan suosittelemia osia, kiinnikkeita ja lisavarusteita.

«  ALA tee tydkaluun muutoksia. Muutokset heikentévit turvaominaisuuksien tehokkuutta ja lisdavat
kayttdjan riskeja. Kaikki asiakkaan tyokaluun tekemat muutokset ovat taysin asiakkaan omalla vastuulla ja
ne mitatoivat kaikki sovellettavat takuut.

- Al havita turvallisuusohjeita, ne tulee antaa kéyttajalle.

- Ala kéyta tydkalua, jos se on vaurioitunut.

- Tarkista ennen kayttoa liikkuvat osat, niiden kiinnitys, osien eheys ja muut toimintaan vaikuttavat tekijat. Jos
havaitset vaurioita, korjauta tyokalu ennen sen kdyttamista. Poista jakoavain tai kiintoavain ennen kayttoa.

«  Tyokalut tulee tarkistaa saannollisesti tyokaluun merkittyjen 1ISO 11148 -vaatimusten mukaisten arvojen
ja merkintéjen hyvan luettavuuden varmistamiseksi. Tydnantajan/kdyttdjan tulee ottaa yhteytta
valmistajaan, jos uusia merkkeja tarvitaan.

«  Koulutetun henkildston taytyy aina yllapitaa tyokalu turvallisessa tyotilassa. ja se tulee tarkistaa
saannollisin véliajoin vaurioiden ja toiminnan osalta. Vain koulutettu henkilésto saa purkaa laitteen. Al4
pura tyokalua ilman, etta tutustut yllapito-ohjeisiin.

1.2 Sinkoavien osien vaarat

«  Irrota ilmansy6tto tyokalusta ennen kuin teet yllapitotditd, yritat saatad, asettaa tai irrottaa karkikokoonpanoa.

+ Huomaa, ettd tydstokappaleista tai lisdvarusteista, tai jopa itse tyokalusta voi singota osia suurilla
nopeuksilla.
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1.4

1.5

Kdyta aina iskuilta suojaavia suojalaseja tydkalun kdyttdmisen aikana. Vaadittu suojaustaso tulee arvioida
kunkin kdyttokerran yhteydessa.

Arvioi télléin myds sivullisille aiheutuvat vaarat.

Varmista, etta tyostokappale on kiinnitetty hyvin.

Tarkista, ettd kiinnittimien ja/tai karan suojat ovat paikoillaan ja hyvakuntoisia.

ALA kayta tydkalua, jos karan kokooja ei ole paikoillaan.

Varoita karojen mahdollisesta sinkoutumisvaarasta tyokalun etuosassa.

ALA kayta tydkalua, kun se on suunnattu ihmisiin pain.

Kayttovaarat

Tyokalun kdyttamisen aikana kayttdjan kadet voivat altistua murskautumis-, isku-, leikkautumis-,
hankautumis- ja ldmpd&vaaroille. Suojaa kddet asianmukaisilla suojakasineilla.

Kaytto- ja huoltohenkildston tulee pystya fyysisesti kasittelemaan tyokalun kokoa, painoa ja tehoa.
Tyokalun kdyttéasennon tulee olla asianmukainen; valmistaudu vastaamaan normaaleihin tai akkinaisiin
liikkeisiin ja kayta tyokalua molemmilla kasilla.

Pida tyokalun kahvat kuivina, puhtaina sekd puhtaina 6ljysta ja rasvasta.

Sdilyta hyva tasapaino ja jalansija tyokalua kayttdessa.

Vapauta kdynnistys- ja pysdytyslaite ilmansyoton keskeytymisen varalta.

Kdyta ainoastaan valmistajan suosittelemia voiteluaineita.

Valta kontaktia hydrauliseen nesteeseen. Jos kuitenkin niin kdy, pese kontaktialue huolellisesti ihottumien
valttamiseksi.

Hydraulidljyjen ja voiteluaineiden terveydelle vaarallisien aineiden kdyttoturvallisuustiedotteet ovat
saatavilla pyynnosta tyokalun toimittajalta.

Valtd sopimattomia asentoja, silld ne eivat mahdollista vastaamista normaaleihin tai akkindisiin tyokalun
liikkeisiin vastaaminen.

Jos tyokalu on kiinnitetty kannatusjarjestelmaan, varmista sen hyva kiinnitys.

Varo murskautumis- tai puristumisvaaraa, jos karkilaitteistoa ei ole asennettu.

ALA kayta tydkalua, jos kirjen kotelo on irrotettu.

Tyokalun kadyttajan kadet tulee pitda riittavan etdalla ennen jatkamista.

Kun kannat tyokalua paikasta toiseen, pida katesi poissa liipaisimelta, jotta valtat tydkalun tahattoman
kaynnistymisen.

ALA kayta tydkalua vaarin pudottamalla se tai kdyttamalla sitd vasarana.

Varo, etteivat kuluneet karat aiheuta vaaratilanteita.

Karan kokooja tulee tyhjentad, kun se on noin puolillaan.

Toistuvien liikkeiden vaarat

Tyokalun kdyttamisen aikana kayttdjalla voi ilmetd epamiellyttavaa tunnetta kdsissd, kdsivarsissa,
olkapaissa, kaulassa tai muissa kehonosissa.

Tyokalun kdyttamisen aikana tulee varmistaa miellyttdva asento ja hyva jalansija. Valta hankalia tai
epdtasapainoisia asentoja. Kdyttdjan tulee vaihtaa asentoa pitkaaikaisten tyétoimenpiteiden aikana; tama
auttaa vahentdmaan epamukavuutta ja vasymysta.

Jos kdyttajalla ilmenee oireita, kuten jatkuvaa tai toistuvaa epamukavuutta, kipua, sykahtelyd, sarkya,
pistelyd, tunnottomuutta, polttavaa tunnetta tai jaykkyyttd, niitd ei saa jattda huomioimatta. Kayttajan
tulee kertoa niista tydnantajalle ja asiantuntevalle terveydenalan ammattilaiselle.

Lisavarusteiden vaarat

Irrota tyokalu ilmansyotostd ennen karkikokoonpanon tai lisdvarusteen asentamista tai irrottamista.
Kdyta ainoastaan kooltaan ja malliltaan tydkalun valmistajan suosittelemia lisdvarusteita ja tarvikkeita; dla
kayta madritetyista mitoista tai malleista poikkeavia lisdvarusteita ja tarvikkeita.

Tyoétilan vaarat

Liukastumiset, kaatumiset ja putoamiset aiheuttavat eniten ty6tapaturmia. Varo liukkaita alustoja
tyokalun kdyton aikana seka ilma- tai hydraulisen letkun aiheuttamaa kompastumisvaaraa.
Noudata varovaisuutta tuntemattomissa ymparistdissa. Olemassa voi olla piilevia vaaroja, kuten
sahkojohtoja tai muita johtoja/putkia.
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1.8

1.9

Tyokalua ei saa kdyttaa rajahdysalttiissa ymparistoissa eika sitd ole eristetty sahkdvirralta.

Varmista, ettei ympdristdssa ole sahkojohtoja, kaasuputkia, jne., jotka voivat aiheuttaa vaaroja tyokalun
vahingoittaessa niita.

Pukeudu asianmukaisesti. Ald kayta |6ysid vaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kddet loitolla
liikkuvista osista. LOysdt vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat tarttua liikkuviin osiin.

Varo, etteivat kuluneet karat aiheuta vaaratilanteita.

Aénitason vaarat

Suurille d@nitasoille altistuminen voi aiheuttaa pysyvia ja vakavia kuulovaurioita ja muita ongelmia,
kuten tinnitusta (soimista, vinkumista, kohinaa korvissa). Ndiden vaarojen riskinarviointi ja asianmukaiset
hallintatoimet ovat taten oleellisen tarkeita.

Riskia vahentavat asianmukaiset hallintatoimet sisaltdvat muun muassa tyostokappaleiden “soimista”
ehkdisevat vaimennusmateriaalit.

Kayta kuulonsuojaimia tydnantajan ohjeiden mukaisesti noudattaen tydterveyteen- ja turvallisuuteen
liittyvid maarayksia.

Kulutusosan / kiinnitetyn vélineen valinta, ylldpito ja vaihto tulee suorittaa ohjekirjan suositusten
mukaisesti danitason tarpeettoman nousemisen valttamiseksi.

Tarindvaarat

Térindlle altistuminen voi aiheuttaa vakavia vammoja kdsien ja kasivarsien hermostoon ja verenkiertoon.
Kayta lammintd vaatetusta kylmissa kayttdolosuhteissa ja pida kadet lampimind ja kuivina.

Jos sormissa tai kdsissd ilmenee tunnottomuutta, pistelyd, kipua tai ihonvarin vaalentumista, lopeta
tyokalun kayttd ja kerro asiasta tydnantajalle ja lddkarille.

Kun mahdollista, tue tydkalun painoa telineelld, kiristimella tai tasapainottimella kevyemman otteen
mahdollistamiseksi.

Pneumaattisten sahkotyokalujen lisdturvallisuusohjeet

Tuloilman paine ei saa ylittda 7 baaria (100 PSI).

limanpaine voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja.

Ala koskaan jata toimivaa tydkalua valvomatta. Irrota ilmaletku, kun tydkalua ei kdytetd, ennen
lisdvarusteiden vaihtamista tai tyokalun korjaamisen yhteydessa.

ALA anna karan kokoojassa olevan ilmanpoistoaukon suuntautua kayttijaan tai muihin henkilihin. Ala
koskaan suuntaa ilmaa itsedsi tai muita kohti.

Vapaasti liikkuvat ja iskeytyvat letkut voivat aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja. Tarkista aina letkujen ja
kiinnitysosien ehjyys seka kireys.

Tarkista ilmaletkut ennen kéyttda vaurioiden varalta. Kaikkien liitantdjen tulee olla tiiviit. Ali pudota
painavia esineitd letkujen paalle. Terdva isku voi aiheuttaa sisdisia vaurioita ja johtaa letkun ennen
aikaiseen vahingoittumiseen.

Kylma ilma tulee suunnata kasista poispdin.

Kun kaytetddn yleismallisia kierreliittimia (liitoskappaleet), lukitustapit tulee asentaa ja turvakaapeleita
tulee kdyttad mahdollisten letkun ja tyokalun seka letkujen valisten liitantavikojen valttamiseksi.

ALA nosta asetustydkalua letkusta. Kéyté aina asetustydkalun kahvaa.

lima-aukkoja ei saa tukkia tai peittaa.

Pidd lika ja vieraat esineet poissa tydkalun hydraulijdrjestelmastd, koska ne voivat aiheuttaa tyokalun
toimintahairion.

STANLEY Engineered Fastening -ohjeistus
on jatkuvan tuotekehityksen ja parantelun alaisena,
ja varaamme oikeuden muuttaa minka tahansa
tuotteen teknisia tietoja ilman etukateisilmoitusta.
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2. Tekniset tiedot

Hydropneumaattinen ProSert® XTN20 -tyokalu on suunniteltu STANLEY Engineered Fastening

-sokkoniittimutterien asettamiseen saatamalla voimaa ja/tai iskua.

ProSert® XTN20 -tyokalua kdytetdaan asettamaan M3-M10:n kokoisia niittimuttereita, kun tyokaluun on
yhdistetty sopiva karkilaitteisto. Imperial-mittajarjestelman mukaisia kérkilaitteita on my0s saatavissa UNC- ja

UNF-tuumakierteisten sokkoniittimutterien kiinnittamiseen.
Turvaohjeita tdytyy noudattaa aina.
ALA Kkayti kosteissa olosuhteissa tai jos laitteen Iahelld on syttyvi nesteiti tai kaasuja.

2.1.Asetustydkalun tekniset tiedot

Vetovoima: Veto @ ilmoitetussa vetopaineessa 5,0 bar 17,65 kN 3968 |bf
liman syéttopaine Vih./enint. 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Oljynpaine Veto (enint.) 230 bar 3336 Ibf/in’
Vapaa ilman tilavuus: Maks. @ 5,5 bar 4 litraa 244 in®
Isku: Ménnan isku 3-7mm 0,118-0,275 in
Paino: Mukaan lukien karkilaitteisto 1,59 kg 3,50 Ib
Moottorin nopeus: Eteenpdin & peruutus 2000 kierr./min 2000 kierr./min
Tarina: Tarinan epavarmuus: K= 0,1 m/s> <2,5m/s? <8 ft/s?
Moottorin nopeus: Eteenpdin & peruutus 2000 kierr./min | 2000 kierr./min

Aénitasot madritetty aénitason testistandardin ISO 15744 ja I1SO 3744 mukaisesti. XTN20
A-painotettu ddnitehotaso dB(A), LWA Melun epdvarmuus: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
A-painotettu ddnenpainetaso tydasemassa dB(A), LpA Melun epdvarmuus: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
C-pamotettu danenpainetason huippuarvo dB(C), LpC, Melun epavarmuus: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
huippu
Tarindtaso méadritetty tarindtason testistandardin ISO 20643 ja ISOISO 5349 mukaisesti. XTN20
Tarinataso, ahd:: Tarinan epavarmuus: k= 0,17 m/s* 0,34 m/s?
limoitetut tarindarvot standardin EN 12096 mukaisesti
Materiaali: - Alumiini Terds Ruostu.l.naton
terds
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel®-
tuotevalikoi DK/DL M4-M6 M4-M6 -
uotevalikoima:
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Vakiomutteri* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Pyalletty mutteri* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® Hattumutteri* M3-M10 M3-M8 M4-M6
OP Nut Kuusiomutteri* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Tuotevalikoima:
Neliomutteri* M4-M8 M4-M8 -
HB-pultti* M6-M8 M6-M8 -
Letkumutteri* M6 M6 -
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Pull-to-Force-kayttétila Kylla
Pull-to-Stroke-kayttotila Kylla
Lisdominaisuudet: Autom. ;').yér.iminen.p‘aiélle/p}/('jrim'inen pois Kyllé
Karan kiinnikkeet ilman tyokaluja Kylla
Manuaalinen peruutuksen ohitus Kylla
Hydrauliset reunatiivisteet & O-renkaat Kylla

Tuotteet, jotka on merkitty asteriskilla * saattavat vaatia karan sovitinsarjan (74202-02200 I6ytyy lisdvarusteiden kdyttoohjeesta
07900-01073). Tdydellinen ProSert® XTN20 (74202) -tyékalu koostuu perustydkalusta (osanumero 74202-02000) ja sopivasta
kdrkikokoonpanosta kappaleelle.

2.2.Pakkauksen sisalto:

« 1 XTN20-sokkoniittimutterityokalu

. 1 sarja M4, M5, M6, M8 (metrit) tai

« 1sarja8UNC, 10 UNF, 1/4" UNC tai 5/16" UNC karkilaitteisto ja karat
« 1 painettu kdyttoohje

- 1yllapitosarja
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2.3 Padkomponenttien luettelo

katso kuva 1ja 2

* Kaikki koot toimitetaan lukkomutterin (3) 07555-00901 kanssa.

Katso muita kokoja osoitteesta www.StanleyEngineeredFastening.com

Kierteet |Uudelleentilaus
. Kier- |Uudelleentilaus| Englan- | Varaosanume-
Nro ohje- L . A
kirjassa Kuvaus teet‘ Varaosanugne- tl!aln.t:.\.n rot En‘glar'\fﬂ‘ah Maara
metrit rot Metrit mittajar- |nen mittajarjes-
jestelma telma
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Kara M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
L M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
2 Karkiosa
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16"UNC | 07555-00840 1
3 Lukkomutteri - 07555-00901 1
4 Kérjen kotelo - 74202-02021 1
5 Istukan mutteri - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Pienennysholkki M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 | 5/16" UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Vetoakseli M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Karasovitin - 74202-02023 1
9 Karkitanko - 74202-02039 1
10 Ripustuslenkki - 74202-02012 1
11 Paatysuojakokoonpano - 74202-02107 1
12 Iskun osoittimet - - -
13 Iskun lukitustappi - 74202-02095 1
14 Iskun asetin - 74202-02010 1
15 Iskun asettimen syvennys - - -
16 llman sisdéntulon kokoonpano - 74202-12700 1
17 Maniu.aalinen peruutuksen ) 74202-02030 1
liipaisin
18 Saatimen lukitus - 74202-02038 1
19 Paineensaadin - 74202-02037 1
20 Liipaisin - 74202-02020 1
21 Tapin tyonnin - 07900-00624 1
Metrit Englantilainen mittajarjes-
telma
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
Kokonai Kairkikok M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
okonainen karkikokoonpano M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC | 07555-09848
M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840
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3. Tyokalun asennus

A TARKEAA - LUE TURVASAANNOT SIVULTA 6 JA 7 HUOLELLISESTI, ENNEN KUIN OTAT LAITTEEN
KAYTTOON.

Ennen kayttoa
«  Valitse sopiva karkilaitteisto ja asenna.
- Liitd asetustyokalu ilmansy6ttoon. Testaa veto- ja palautussykleja painamalla ja vapauttamalla liipaisinta

20.
«  Aseta tyokalua halutulle iskulle/paineelle.

A HUOMIO -oikea syéttopaine on trkedd asennustyGkalun virheettémdn toiminnan takaamiseksi.
IlIman oikeita paineita voi tapahtua henkilévahinko tai laitteet voivat vahingoittua. Syéttdpaine ei saa ylittdd
asetusty6kalun teknisissd tiedoissa mainittua painetta.

4, Kayttoohjeet

A TARKEAA - LUE TURVASAANNOT SIVULTA 6 JA 7 HUOLELLISESTI, ENNEN KUIN OTAT LAITTEEN
KAYTTOON.

A TARKEAA - ILMANSYOTTO TAYTYY OLLA POIS PAALTA TAI KATKAISTU ENNEN KARKIKOKOONPANON
KIINNITYSTA TAI IRROTUSTA.

4.

-

Karkilaitteisto (katso kuva 2).

Asennusohjeet

Lihavoinnilla merkityt kohdenumerot viittaavat karkikomponentteihin kuvassa 1.

«  llmansyotto taytyy katkaista.

« Jos kérjen kotelo 4 on edelleen kiinnitettyng, irrota se ja istukan mutteri 5, samalla, kun vedat
jousijannitteista karkitankoa 9 taaksepain.

«  Laita vetoakseli 7 karasovittimeen 8.

«  Sovita kara 1 vetoakseliin 7.

«  Laita pienennysholkki 6 (jos madritetty) istukan mutteriin 5.

+  Ruuvaa istukan mutteri 5 karasovittimeen 8 samalla, kun vedat jousijannitteista karkitankoa 9 taaksepain.
Kiristd istukan mutteri 5 my&tapaivaan.

«  Samalla kun pidat kiinni tyokalusta, ruuvaa karjen kotelo 4 ja karkiosa 2 karkiosan lukkomutterilla 3.

«  Vastakkainen toimintoa suoritetaan laitteistoa poistettaessa.

Kun tyokalu on edelleen irrotettu ilmansyo6tostd, ruuvaa sokkoniittimutteri karaan kasin.

- Sijoita karkiosa 2 karjen koteloon 4 ja kiinnita se lukkomutterilla 3 niin, ettd kara 1 tyontyy hieman
kappaleen ulkopuolelle.

«  Kiinnita lukkomutteri 3 kaantamalla sitd myotapaivaan kiintoavaimella®. Irrota sokkoniittimutteri karasta.

*Katso yllapitosarjaan 07900-09301 kuuluvat tuotteet sivulta 13.
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4.2 limansyotto

- Kaikki tyokalut toimivat paineilmalla vahintdan 5,0 baarin paineessa.

«  Paineen sdatimid ja automaattisia voitelu-/suodatinjarjestelmia kdytetadan padilmansyotdssa 3 metrin
sateelld tyokalusta (katso kuva 4).

« llmansyottoletkuilla on tehollinen kdyttopaineen vahimmaisraja 150 % jarjestelmdn tuottamasta
enimmaispaineesta tai 10 bar, kumpi on korkeampi.

- llmaletkujen taytyy olla 6ljynkestdvat, niiden ulkopinnan taytyy kestaa hankausta ja olla suojatut, jos
kayttoolosuhteet voivat aiheuttaa letkujen vahingoittumisen.

«  Kaikkien ilmaletkujen sisélapimitan TAYTYY olla vihintdan 6,4 mm.

PYSAYTYSKORKKI
(KAYTETAAN SUODATTIMEN/
SAATIMEN TAI
ENINTAAN 3 METRIA VOITELUAINEYKSIKOIDEN
A > YLLAPIDON AIKANA)

PAASYOTTO

PAINEEN SAADIN JA

O ! / i SUODATIN (TYHJENNA
e~ VOITELUAINE PAIVITTAIN)
74202 o
174"
KAASULITANTA

Kuva 4 —— 1

Jos ylla olevaa jarjestelmada ei ole kdytettavissa, voit kdyttaa seuraavaa vaihtoehtoa:

«  Ennen tyokalun ensimmadista kayttoa tai ensimmaisen kayton aikana kaada muutama tippa puhdasta,
kevytta voiteludljyd tydkalun ilman sisdantuloon, jos mitdan voiteluainetta ei laiteta ilmansyotdssa. Jos
tyokalu on jatkuvassa kdytossa, ilmaletku tulee irrottaa padilmansyotostd ja tyokalu voidella tarpeen
mukaan.

- Tarkista ilmavuodot. Jos letkut ja litdnnat ovat vahingoittuneet, ne taytyy vaihtaa uusiin.

- Jos paineensdatimessa ei ole suodatinta, puhdista ilmaletku kerddntyneesta liasta tai vedesta ilmaamalla
se, ennen kuin liitdt ilmaletkun tydkaluun.

4.3 Asennusohjeet

«  Iskun saatéominaisuutta kdytetadn lahinna pienemman kokoisille kappaleille M3-M4.

« Josolet asettamassa tyokalua optimaaliselle iskulle, iskun asetin tulee kddntaa pienimpaan iskuun (3 mm)
ja paineensaddin 19 tulee kadntaa suurimpaan asetukseen.

- Josolet asettamassa tydkalua optimaaliselle paineelle, iskun asetin tulee kdd@ntda suurimpaan iskuun
(7 mm) ja paineensdddin 19 tulee kddntaa pienimpdan asetukseen.

Kun kasitellaan eri otepaksuuksia, suosittelemme, ettd tyokalu asetetaan optimaaliselle paineelle optimaalisen
iskun sijasta. Kdytd suurinta otetilaa optimaalisen paineen asettamiseksi.
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4.3.1. Iskun s&ato (katso kuvat 1A ja 3).

Kun haluat kayttaa tyokalua iskun asetustoiminnassa, ruuvaa paineensaadin 19 kokonaan sisddn, jotta
saavutat tdyden paineen, ja saada sitten iskun asettimella tdysi paine haluttua iskun pituutta varten:

«  Avaa paatysuojakokoonpano 11.

« Iskun lukitustappi 13 vapautetaan.

- Suuntanuolet osoittavat iskun suunnan.

«  Pienennd iskua minimistd, kunnes optimaalinen muodonmuutos saavutetaan.

- Asteikko osoittaa nykyisen iskun pituuden.

«  Iskun osoittimet 12 on merkitty paatysuojaan (kuva 1A).

«  Kohdista iskun asettimen 14 takaosa ndiden merkkien kanssa saavuttaaksesi halutun iskun pituuden.
- Jokainen syvennys15 iskun asettimessa 14 vastaa +- 0,1 mm iskua.

«  Sulje paatysuojakokoonpano 11 ennen kdyttda sovellusymparistossa.

«  Iskun lukitus aktivoituu, kun paatysuojakokoonpano 11 sulkeutuu tyokalun ollessa pystyasennossa.
- Tyokalu on nyt valmis kayttoon.

4.3.2. Paineen sdato (katso kuvat 1B ja 3).

Kun haluat kayttaa tyokalua paineen asetustoiminnassa, ruuvaa iskun asetin 14 7 mmiin, ruuvaa sitten
paineen sdadin 19 kokonaan sisdan, jotta saavutat vahimmaispaineen, ja séada sitten haluttu paine:

«  Aluksi niittimutteri ei muuta muotoaan ja tydkalu lopettaa pyorimisen.

« Ruuvaa paineen saadin 19 sisdan 1 uran verran saatimen rungossa ja testaa.

- Toista toiminto paineen saatimelld 19, kunnes optimaalinen muodonmuutos on saavutettu.

« 1 pykald paineen saatimessa 19 vastaa noin 20 N:n vetovoimaa.

« Kun sokkoniittimutteri on muuttanut muotoaan, tarkista sokkoniittimutteri ja lisaa voimaa tarpeen
mukaan.

- Lisaa 1-2 pykalalla, jotta huomioit niittimutterien vaihtelut.

- Tyokalu on nyt valmis kayttoon.

5. Kaytto
Niittimutterin asentaminen (katso kuva 3).

Niittimutterin asentaminen.

«  Tarkista, ettd oikea niittimutteri on valittu.

« Tydnna niittimutteri sovellukseen.

- Tarkista, ettd karkikokoonpano on suorassa kulmassa (90°) tyéhon nahden.

«  Tydnna niittimutteria tyokalulla.

« Kun niittimutteri on kokonaan ja oikein asetettu, paina tydkalun liipaisinta 20 ja aloita asennussykli.
- Pida liipaisimesta 20, kunnes niittimutteri on kokonaan asettunut ja tyokalu on irronnut kokonaan.

Jos niittimutteri juuttuu sovellukseen, paina manuaalista peruutuksen liipaisinta 17 ja peruuta kara 1 ja irrota

niittimutteri. Irrota vaihtoehtoisesti ilmansyotto ja kdyta yllapitosarjan mukana toimitettavaa 4 mm:n tapin
tyonnintd 21 ja kierrd karjen kotelo 4 irti, kuten kuvassa 1 ndytetaan.

A HuoMIO -l yritd pakottaa kappaleen asennusta, koska se voi vaurioittaa tyékalua ja/tai sovellusta.
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6. Tyokalun huolto

Koulutetun henkiloston taytyy suorittaa saannollinen huolto ja kattava tarkastus tulee suorittaa vuosittain tai
joka 500 000 syklin jalkeen, sen mukaan kumpi tapahtuu aikaisemmin.

Puhdistus ja yllapito

A IRROTA ILMANSYOTTO

Karkikokoonpanot tulee huoltaa viikoittain tai 5 000 syklin vélein

A HUOMIO - Puhalla lika ja pély pois pééikotelosta kuivalla ilmalla aina, kun likaa kerddntyy, ja ilma-aukkojen
ympdriltd, jossa pneumaattinen sylinteri yhdistyy muoviseen kahvakokoonpanoon. Kdytd asianmukaisia
silmdsuojaimia ja hyvdiksyttyd p6lysuojainta tdmdn toimenpiteen aikana.

A HUOMIO - Tyékalun metallittomien osien puhdistamiseen ei saa koskaan kdyttdd liuottimia tai muita vahvoja
kemikaaleja. Ndmd kemikaalit voivat heikentdd ndiden osien valmistuksessa kéytettyjen materiaalien kuntoa.

A HUOMIO - Poista ennen huoltoa tyétoimenpiteiden aikana mahdollisesti kertyneet vaaralliset aineet.

« Irrota ilmansyo6tto.

«  Irrota koko karkikokoonpano péainvastaisessa jarjestyksessa kuin Asennusohjeet-sivulla 10 (4.1).
«  Kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat tulee vaihtaa uuteen osaan.

«  Tarkista erityisesti karan kuluminen.

«  Kokoa asennusohjeiden mukaan.

o
-

Paivittdinen huolto

- Tarkista ilmavuodot. Jos letkut ja litdnnat ovat vahingoittuneet, ne taytyy vaihtaa uusiin.

- Tarkista, ettéd karkikokoonpano on oikea ja kiinnitetty oikein.

- Tarkista, ettd tyokalun isku on riittdva asettamaan valittu sokkoniittimutteri. Katso iskun saato sivulta 12
(4.3.1.).

- Tarkista kara 1 karkikokoonpanossa kulumisen tai vaurioiden varalta. Jos havaitse kulumista tai vaurioita,
vaihda osa.

6.2 Viikoittainen huolto

Yllapitosarja 07900-09301
Osanumero Kuvaus Maara
07900-00624 4 mm tapin tyénnin 1
07900-00632 17 mm / 19 mm kiintoavain 1
07900-00225 5 mm kuusiokoloavain 1

- Tarkista ilmansyottoletku, kiinnikkeet ja tydkalu 6ljy- ja ilmavuotojen varalta.

«  Avaa‘dljytulppa”tyokalun ollessa vaaka-asennossa ja tarkista 6ljytaso. Jos taso on alhainen, tayta sailio
katsomalla ohjeet huolto-oppaan osiosta 6.

- Tarkista tydkalun isku ja vertaa sitd iskun osoittimien asetukseen 12. Jos iskua ei saavuteta, voitele
palautusjousi tarpeen mukaan. Katso huolto-oppaan osio 6.

Katso tdydelliset huolto-, vianmaaritys- ja yllapito-ohjeet huolto-oppaasta 07900-09302.
6,3 Ympdristonsuojelu

Varmista, ettd noudatat soveltuvia jatemadrayksid. Kaikki jatetuotteet tulee havittda asianmukaisiin
kerdyspisteisiin, jotta ne eivdt vaarantaisi henkildstoa tai ymparistoa.
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7. EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Me, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, vakuutamme vastuunalaisina, etta seuraava tuote:

Kuvaus ProSert® XTN20 Hydropneumaattinen niittimutterityokalu
Malli POP-Avdel® 74202
jota tadma vakuutus koskee, tayttaa seuraavien yhdenmukaistettujen standardien vaatimukset:

ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tekninen dokumentaatio on laadittu liitteen 1, osan 1.7.4.1 mukaisesti seuraavaa direktiivia noudattaen:
2006/42/EY konedirektiivi (lakisaateiset asiakirjat 2008 nro 1597 - Konemaaraykset (turvallisuus)).

Allekirjoittanut tekee tdman vakuutuksen STANLEY Engineered Fastening -yhtion puolesta

ez

A. K. Seewraj

Tekninen paillikko, Iso-Britannia

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Myontamispaikka: Letchworth Garden City, UK

Myo6ntamisaika: 1.4.2015

Allekirjoittanut vastaa Euroopan unionin alueella myytyjen tuotteiden teknisen tiedoston laatimisesta ja tekee
taman vakuutuksen Stanley Engineered Fastening -yhtion puolesta.

Matthias Appel

Tiimipaallikko - Tekniset asiakirjat

Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,
35394 Gielen, Saksa

Tama kone tdyttda seuraavat vaatimukset:
konedirektiivi 2006/42/EY

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. ISON-BRITANNIAN VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Me, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, vakuutamme vastuunalaisina, etta seuraava tuote:

Kuvaus ProSert® XTN20 Hydropneumaattinen niittimutterityokalu
Malli POP-Avdel® 74202
jota tadma vakuutus koskee, tayttaa seuraavien standardien vaatimukset:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Tekniset asiakirjat on laadittu konemaarayksien (turvallisuus) 2008, S.I. 2008/1597 (kuten muutettu)
mukaisesti.

Allekirjoittanut tekee tdman vakuutuksen STANLEY Engineered Fastening -yhtion puolesta

ez

A. K. Seewraj
Tekninen paillikko, Iso-Britannia
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM
Myontamispaikka: Letchworth Garden City, UK

Myo6ntamisaika: 1.4.2015

Tama kone tdyttaa seuraavat vaatimukset:
Konemaaraykset (turvallisuus) 2008,

C n S.l. 2008/1597 (kuten muutettu)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Turvaa sijoituksesi!

POP°®Avdel® -SOKKONIITTIMUTTERITYOKALUN TAKUU

STANLEY Engineered Fastening takaa, etta kaikki sahkotyokalut on valmistettu huolellisesti ja etta niissa ei ole
materiaali- tai valmistusvirheita normaalissa kdytdssa yhden (1) vuoden aikana.

Tama takuu koskee tyokalun ensimmadista ostajaa vain alkuperdisessa kaytossa.

Rajaukset:

Normaali kuluminen.
Saannoéllinen huolto, korjaus ja vaihto-osat normaalin kulumisen vuoksi eivat kuulu takuun piiriin.

Vadrinkaytto.
Virheet tai vauriot, jotka aiheutuvat virheellisesta kaytosta, varastoinnista, vaarinkdytosta, onnettomuudesta
tai laiminlyonnistd, kuten fyysisesta vahingosta eivat kuulu takuun piiriin.

Valtuuttamaton huolto tai muuttaminen.

Virheet tai vauriot, jotka aiheutuvat huollosta, testaussaadostd, asennuksesta, yllapidosta, muutoksista tai
muokkauksesta millaan tavalla jonkun muun kuin STANLEY Engineered Fasteningin tai sen valtuuttaman
huoltokeskuksen tekemang, eivat kuulu takuun piiriin.

Kaikki muut takuut, nimenomaiset tai epasuorat, mukaan lukien takuut kauppakelpoisuudesta tai
soveltuvuudesta kayttotarkoitukseen eivat kuulu takuuseen.

Jos tdma tyokalu ei vastaa takuuta, palauta tyokalu tehtaamme valtuuttamaan sinua ldhella olevaan
huoltokeskukseen. Saat luettelon valtuutetuista POP®Avdel®-huoltokeskuksista Yhdysvalloissa tai Kanadassa
ottamalla yhteyttd numeroon +1 (877) 364 2781.

Yhdysvaltojen ja Kanadan ulkopuolella I6ydat verkkosivustolta www.StanleyEngineeredFastening.com
Idhimman STANLEY Engineered Fasteningin toimipisteen.

STANLEY Engineered Fastening korvaa maksutta osan tai osat, joiden olemme todenneet olevan viallisia
virheellisen materiaalin tai valmistuksen vuoksi, ja palautamme tydkalun postikulut maksettuina. Tdma on ainoa
takuun piiriin kuuluva velvoituksemme. Missaan tapauksessa STANLEY Engineered Fastening ei ole vastuussa
mistaan seurauksista tai erityisista vahingoista, jotka aiheutuvat tuotteen ostamisesta tai kaytosta.

Rekisteroi sokkoniittimutterityokalusi verkossa.

Rekisterdi takuusi verkossa osoitteessa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Kiitos, etta valitsit STANLEY Engineered Fasteningin POP®Avdel®-tyokalun.
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SVENSKA

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Alla rattigheter forbehallna.

Informationen som tillhandahalls far inte pa reproduceras och/eller goras offentlig pa nagot satt eller med
nagra metoder (elektroniskt eller mekaniskt) utan exklusivt skriftligt tillstand dessférinnan fran STANLEY
Engineered Fastening. Informationen som tillhandahalls baseras pa data som &r kdnda vid tidpunkten for in-
troduktionen av denna produkt. STANLEY Engineered Fastening har en policy med kontinuerliga produktfor-
battringar och produkterna kan darfor forandras. Informationen som ér tillamplig for produkten tillhandahalls
av STANLEY Engineered Fastening. Darfor kan inte STANLEY Engineered Fastening hallas ansvariga for skador

som uppstar som foljer av andringar fran originalspecifikationerna for produkten.

Den tillgangliga informationen har sammansatts med yttersta noggrannhet. Emellertid patar sig inte STANLEY
Engineered Fastening nagot ansvar betraffande fel i informationen eller for konsekvenser darav. STANLEY
Engineered Fastening patar sig inget ansvar for skador som uppstar fran aktiviteter som utfors av tredje part.
Arbetsnamnen, varumarkesnamnen, registrerade varumarken etc. som anvéands av STANLEY Engineered
Fastening skall inte betraktas som fria utan anvands i enlighet med lagstiftningen som galler for skydd av

varumarken.
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Denna bruksanvisning maste lasas av alla personer som installerar eller anvénder detta verktyg, med
sarskild uppmarksamhet pa foljande sékerhetsregler.

Anvand alltid slagtaligt dgonskydd under drift av verktyget. Den skyddsgrad som kravs bér bedémas
for varje anvandning.

Anvénd horselskydd i enlighet med arbetsgivarens anvisningar och enligt kraven
i arbetsmiljoreglerna.

Anvandning av verktyget kan utsétta operatorens hander for faror, inklusive krossning, stotar, skarsar
och skador och varme. Anvéand lampliga handskar for att skydda handerna.

1. Sakerhetsdefinitioner

Nedanstaende definitioner beskriver allvarlighetsgrad for varje signalord. Las igenom manualen och
uppmarksamma dessa symboler.

A FARA:Indikerar en omedelbart farlig situation som, om den inte undviks, kommer att resultera i dédsfall
eller allvarlig personskada.

VARNING: Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, skulle kunna resultera i
dodsfall eller allvarlig personskada.

FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, kan resultera i mindre
eller medelmattig personskada.

FORSIKTIGHET: Anvindande utan sikerhetslarmsymbolen indikerar en potentiellt farlig situation som,
om den inte undviks, kan resultera i materiella skador.

S

Felaktig hantering eller underhall av denna produkt kan resultera i allvarliga person- eller
egendomsskador. Lds igenom och forsta alla varningar och driftinstruktioner innan denna utrustning
anvdnds. Ndr verktyget anvinds maste de grundldggande forsiktighetsatgdrderna alltid foljas for att
minska risken for personskador.

SPARA ALLA VARNINGAR OCH INSTRUKTIONER FOR FRAMTIDA REFERENS

1.1 Allménna sékerhetsforeskrifter

«  Forflerafaror, las och forsta sakerhetsinstruktionerna innan du installerar, anvander, reparerar,
underhaller, byter tillbehor pa eller arbetar néra verktyget. Om du inte gor det kan det leda till allvarlig
kroppsskada.

«  Endast kvalificerade och utbildade operatérer far installera, justera eller anvénda verktyget.

« Anvand INTE for andra andamal an den avsedda installationen av STANLEY Engineered Fastening
blindnitar.

« Anvand endast delar, fastelement och tillbehér som rekommenderas av tillverkaren.

« Andra INTE verktyget. Andringar kan minska effektiviteten fér sdkerhets&tgérder och 6ka riskerna for
operatoren. Alla modifieringar av verktyget som utfors av kunden ar kundens ansvar och kommer att gora
alla tillampliga garantier ogiltiga.

«  Sléng inte sdkerhetsinstruktionerna utan ge dem till operatdren.

«  Anvdnd inte verktyget om det &r skadat.

«  Fore anvandning, kontrollera felinstéllningar eller om rérliga delar har fastnat, bristning hos delar och
andra eventuella forhédllanden som kan komma att paverka verktygets funktion. Om det &r skadat, se till
att verktyget blir reparerat fore anvandning. Ta bort installningsnycklar eller skiftnycklar fore anvandning.

«  Verktyg ska inspekteras regelbundet for att verifiera att de varden och markeringar som kravs enligt
denna del av ISO 11148 &r lasligt utmérkta pa verktyget. Arbetsgivaren/anvandaren ska kontakta
tillverkaren for att fa ersattningsmarkningsetiketter vid behov.

«  Verktyget maste underhallas for att alltid vara driftsdkert och skall regelbundet kontrolleras om det finns
skador och att den fungerar korrekt av utbildad personal. All demontering skall endast géras av utbildad
personal. Demontera inte detta verktyg utan att forst kontrollera underhallsinstruktionerna.
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1.2

1.3

1.4

1.5

Projektilrisker

Koppla ifran luftslangen fran verktyget innan nagot underhalls eller instéllningar utfors, fastséattning eller
borttagning av nosmontaget eller tillbehor.

Tank pa att fel pa arbetsstycket eller tillbehoren, eller till och med det insatta verktyget sjalvt kan generera
projektiler med hog hastighet.

Anvand alltid slagtaligt 6gonskydd under drift av verktyget. Den skyddsgrad som kravs bor bedémas for
varje anvandning.

Riskerna for andra bor ocksa bedémas vid denna tidpunkt.

Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastsatt.

Kontrollera att skyddsanordningarna mot utskjutning av fastelement och/eller splintar ar pa plats och fungerar.
Anvand INTE verktyget utan splintuppsamlaren installerad.

Varna for eventuell utskjutning av splintar fran verktygets framsida.

Anvand INTE ett verktyg som ar riktat mot nagon person.

Driftrisker

Anvandning av verktyget kan utsétta operatorens hander for faror, inklusive krossning, stotar, skarsar och
skador och varme. Anvand lampliga handskar for att skydda handerna.

Operatorer och underhéllspersonal ska fysiskt kunna hantera verktygets bulk, vikt och kraft.

Hall verktyget korrekt, var redo att motverka normala eller pl&tsliga rorelser och ha bada handerna
tillgangliga.

Se till att handtagen ér torra, rena och fria fran olja och fett.

Behall en balanserad kroppsposition och sta stadigt nar du anvander verktyget.

Slapp start-och-stopp-enheten vid stérning av hydraulkallan.

Anvénd endast smorjmedel som rekommenderas av tillverkaren.

Kontakt med hydraulisk vatska skall undvikas. For att minimera risken for utslag skall huden skéljas noga
om kontakt uppstar.

Datablad om materialsékerhet for alla hydrauliska oljor och smorjmedel finns tillganglig pa begéran fran
din verktygsleverantor.

Undvik olédmpliga stallningar eftersom det ar troligt att dessa positioner inte tillater motverkande av
normal eller ovantad rorelse av verktyget.

Om verktyget ar fastsatt pa en upphangningsanordning, se till att fastsattningen ar saker.

Se upp for risken for krossning eller klimning om nosutrustning inte & monterad.

Anvand INTE verktyget med héljet borttaget.

Det maste finnas tillrackligt med utrymme for operatorens hander innan du gar vidare.

Nér verktyget bérs fran en plats till en annan skall alltid hdnderna placeras undan fran avtryckare for att
undvika oavsiktligt aktivering.

Missbruka INTE verktyget genom att lata det falla ned eller anvédnda det som hammare.
Forsiktighetsatgarder skall vidtagas for att se till att forbrukade splintar inte utgér nagon fara.
Splintuppsamlaren maste tommas nar den ar ungefar halvfull.

Risker vid repetitiva rorelser

Vid anvandning av verktyget kan operatdren uppleva obehag i hander, armar, axlar, nacke eller andra
delar av kroppen.

Vid anvandning av verktyget bor operatoren anta en bekvam hallning och samtidigt sté stadigt for

att undviker besvérliga eller obalanserade positioner. Operatoren bor byta hallning under léngre
arbetsuppgifter; detta kan hjalpa till att undvika obehag och trétthet.

Om operatoren upplever symtom som ihallande eller dterkommande obehag, smérta, pulserande kansla,
vdrkande, stickningar, domningar, brannande kénsla eller stelhet, bor dessa varningstecken inte ignoreras.
Operatoren ska beratta for arbetsgivaren och radfraga kvalificerad vardpersonal.

Tillbehorsrisker

Koppla bort verktyget fran hydraulisk och elektrisk matning innan montering eller avlagsnande av
munstycksanordningen eller tillbehoret.

Anvand endast storlekar och typer av tillbehor och férbrukningsartiklar som rekommenderas av
tillverkaren av verktyget; anvand inte andra typer eller storlekar av tillbehor eller forbrukningsartiklar.
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1.6

1.8

1.9

Risker pa arbetsplatsen

De vanligaste orsakernas till arbetsplatsskador ar halkning, snubbling och fall. Var medveten om hala ytor
orsakade av anvandning av verktyget och dven for risker for att snubbla som orsakas av luftledningen
eller hydraulslangen.

Ror dig med forsiktighet i okdnda omgivningar. Det kan finnas dolda faror, till exempel el- eller andra ledningar.
Verktyget ar inte avsett for anvandning i potentiellt explosiva atmosfarer och &r inte isolerat mot kontakt
med elkraft.

Se till att det inte finns nagra elektriska kablar, gasror etc. som kan orsaka risk om de skadas av verktyget.
Kla dig lampligt. Bar inte 16sa klader eller smycken. Hall har, klader och handskar borta fran delar i rorelse.
Losa klader, smycken eller Iangt hér kan fastna i delar i rorelse.

Forsiktighetsatgarder skall vidtagas for att se till att forbrukade splintar inte utgér nagon fara.

Bullerrisker

Exponering for hoga ljudnivaer kan orsaka permanenta, inaktiverande horselnedsattning och andra
problem, till exempel tinnitus (ringer, surrar, visslar eller piper i 6ronen). Darfor ar riskbedomning och
genomforande av lampliga kontroller for dessa faror nédvéandiga.

Lampliga kontroller for att minska risken kan inkludera &tgarder som dampning av material for att
forhindra att arbetsstycken "ringer".

Anvénd horselskydd i enlighet med arbetsgivarens anvisningar och enligt kraven i arbetsmiljoreglerna.
Vilj, underhall och byt ut det forbrukningsbara/insatta verktyget som rekommenderas i
instruktionshandboken for att forhindra onodig bullerutveckling.

Vibrationsrisker

Exponering for vibrationer kan orsaka skador pa nerver och blodtillférsel i hdnder och armar.

Anvand varma klader nar du arbetar under kalla forhallanden och héll hdnderna varma och torra.

Om du far domningar, stickningar, smérta eller blekning av huden i fingrar eller hander, sluta anvanda
verktyget, beréatta for din arbetsgivare och kontakta en lakare.

Om mojligt, stod vikten av verktyget vikt i stativ, strackare eller balans, eftersom ett lattare grepp da kan
anvéndas for att stodja verktyget.

Ytterligare sdakerhetsinstruktioner for pneumatiska elverktyg

Driftluftforsorjningen far inte Gverstiga 7 bar (100 PSI).

Luft under tryck kan orsaka allvarliga skador.

Lamna aldrig ett verktyg i drift utan tillsyn. Koppla bort luftslangen nér verktyget inte anvénds, innan du
byter tillbehor eller vid reparationer.

Lat INTE luftutblaséppningen pa splintuppsamlaren riktas mot operatoren eller nagra andra personer.
Rikta aldrig luft mot nagon annan.

Vippande slangar kan orsaka allvarliga skador. Kontrollera alltid om det finns skadade eller 16sa slangar
och féasten.

Fore anvandning, inspektera luftledningarna for att se om det finns nagra skador, alla kopplingar maste
sitta fast. Lat inga tunga foremal falla ned pa slangarna. Ett hart slag kan leda till inre skador och leda till
att slangen gar sonder i fortid.

Kall luft ska riktas bort fran handerna.

Nér universella vridkopplingar (klokopplingar) anvéands, ska laspinnar installeras och sakerhetsvajrar for
whipcheck anvandas for att skydda mot eventuellt slanganslutningsfel.

Lyft INTE verktyget i slangen. Anvand alltid verktygets handtag.

Ventilationshalen far inte blockeras eller téckas éver.

Hall smuts och frammande foreméal undan fran det hydrauliska systemet eftersom verktyget kan fa
funktionsfel.

Stanley Engineered Fastening policy
ar en kontinuerlig produktutveckling och -forbattring
och vi forbehaller oss ratten att dndra specifikationen
pa produkterna utan vidare meddelande.
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2. Specifikation

ProSert® XTN20 pneumatiska verktyg ar designat for infastning av STANLEY Engineered Fastening
popnitmuttrar genom instéllning av kraften och/eller slaglangden.

ProSert® XTN20 verktyget anvands for montering av popnitmuttrar fran M3 till M10 vid fastsatt relevant
dragdorn och munstycke. Dragdorn och munstyck for tummatt finns ocksa tillganglig for montering av UNC
och UNF gangstorlekar fér popnitmuttrar.

Sakerhetsinstruktionerna maste alltid foljas.

Anvand INTE under vata forhallanden eller i nérheten av lattantandliga vatskor eller gaser.

2,1.Fastverktyg specifikation

Dragkraft: Drag vid angiven dragkraft 5,0 bar 17,65 kN 3968 Ibf
Lufttryck Min/max 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Oljetryck Drag (max) 230 bar 3336 Ibf/in’

Fri luftvolym: Max vid 5,5 bar 41 244 in?

Slagléngd: Kolvslagslangd 3-7mm 0,118-0,275in

Vikt: Inklusive nosutrustning 1,59 kg 3,50 b
Motorhastighet: Framat och bakat 2000 varv/min 2000 varv/min
Vibration: Osakerhet vibration: K=0.1 m/s? <2,5m/s? <8 ft/s?

Motorhastighet: Framat och bakat 2000 rpm 2000 rpm

Bullervirden i enlighet med bullertestkod ISO 15744 och ISO 3744. XTN20
A-védgd ljudeffektniva dB(A), LWA Osédkerhet buller: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
A-viktad utslappsljudniva vid arbetsstationen dB(A), LpA | Osékerhet buller: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
C-viktat topputslapp ljudtrycksniva dB(C), LpC, topp Osakerhet buller: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
Vibrationsvdrden i enlighet med vibationstestkod ISO 20643 och ISO 5349. XTN20
Vibrationsemissionsniva, ahd: Osikerhet vibration: k = 0,17 m/s’ 0,34 m/s’
Deklarerade vibrationsemissionsvarden i enlighet med EN 12096
Material: - Aluminium stal Rostfritt stal
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® Produktserie: DK/DL M4-Mé6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standardmutter* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Réfflad mutter M4-M8 M4-M6 -
POP-mutter® Stangd andmutter* M3-M10 M3-M8 M4-M6
. Sexkantsmutter* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Produktserie:
Tetramutter* M4-M8 M4-M8 -
HB-bult* M6-M8 M6-M8 -
Rérmutter* M6 M6 -
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Montering via installning av dragkraft Ja
Montering via installning av dragléngd Ja
Yeterligare funktioner: Automatisk pa/av spinnin Ja
Byte av dragdorn utan verktyg Ja
Manuell méjlighet till avspinning Ja
Hydraulik taliga tatningar & o-ringar Ja

Poster med en * kan en spindeladaptersats (74202-02200 hittas i tillbehérsmanualen 07900-01073). Ett komplett ProSert® XTN20
(74202) verktyg bestdr av basverktyget (artikelnummer 74202-02000) och ldmpligt dragdorn och munstycke fér monteringen som
skall genomféras.

2,2.Forpackningen innehaller:

« 1 XTN20 Blindnitmutterverktyg

« 1set M4, M5, M6, M8 (metrisk) eller

« 1set8UNC, 10 UNF, 1/4 tum UNC eller 5/16 tum UNC nosutrustning och dragdorn
« 1 skriftlig bruksanvisning

«  1underhallssats
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2,3 Huvudkomponentlista

ref bild 1 och 2

Nr.i Génga | Efterbestillning Génga Efterbestéllning
bruksan- Beskrivning me- | Reservdelsnr. o Reservdelsnr. Antal
L . . Imperial N
visning trisk Metrisk Imperial
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Dragdorn M6 07555-09006 1/4 tum UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 5/16 tum UNC 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
5 Munstycke M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4 tum UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 | 5/16 tum UNC | 07555-00840 1
3 Lasmutter - 07555-00901 1
4 Nosdel - 74202-02021 1
5 Chuckhylsa - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Styrhylsa M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4 tum UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16 tum UNC 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Drivbit M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4 tum UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16 tum UNC 07555-00740 1
8 Adapter dragdorn - 74202-02023 1
9 Nosaxel - 74202-02039 1
10 Upphédngningsring - 74202-02012 1
11 Kapselmuttermontage - 74202-02107 1
12 Indikering slaglangd - - -
13 Laspinne slaglangd - 74202-02095 1
14 Stéllring slaglangd - 74202-02010 1
15 Indikering stallring - - -
16 Luftanslutning - 74202-12700 1
17 Manuell backning - 74202-02030 1
18 Lasning tryckjustering - 74202-02038 1
19 Tryckjustering - 74202-02037 1
20 Avtryckare - 74202-02020 1
21 Lasdorn - 07900-00624 1
Metrisk Imperial
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
K | draad h K M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
omplett set, dragdorn och munstycke ™y ™™ 5755500886 | 1/4 tum UNC | 07555-09848
M8 07555-09888 5/16 tum UNC 07555-09840

* Alla storlekar levereras med Iasmutter (3) 07555-00901.

For andra storlekar besok www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Verktygsinstallning
A ViKTIGT - LAS IGENOM SAKERHETSREGLERNA PA SIDAN 6 och 7 NOGA INNAN ANVANDNING.
Innan anvandning

«  Valj relevant storlek pa dragdorn och munstycke och installera dessa.

«  Anslut fastverktyget till luftforsorjningen. Testa dragkraften och returen genom att trycka och slappa
avtryckaren 20.

«  Stéll in verktyget pa 6nskad slaglangd/tryck.

A FORSIKTIGHET - korrekt lufttryck dr viktigt for korrekt funktion av fdstverktyget. Personskador eller skador pé
utrustningen kan uppsta vid fel tryck. Lufttrycket far inte éverstiga det som anges i verktygets specifikation.

4. BRUKSANVISNING
A VIKTIGT - LAS IGENOM SAKERHETSREGLERNA PA SIDAN 6 och 7 NOGA INNAN ANVANDNING.

A VIKTIGT- LUFTFORSORJNINGEN MASTE STANGAS AV ELLER KOPPLAS IFRAN INNAN FASTSATTNING
ELLER BORTTAGNING AV NOSMONTAGET.

4.1 Dragdorn och munstycke (se Fig.2).

Monteringsanvisningar

Positionsnummer i fet stil refererar till nosmontagets komponenterifig 1.

«  Lufttillforseln maste vara frankopplad.

«  Om den fortfarande ar fastsatt, ta bort noshéljet 4 och chuckmuttern 5,samtidigt som den
fiaderbelastade nosstangen 9 dras tillbaka. «

- Sattin drivaxeln 7 i dragdornadaptern 8.

- Fastdragdorn 1 pa drivbit 7.

. Sattin styrhylsan 6 (om specificerad) i chuckhylsan 5.

«  Skruva fast chuckhylsan 5 pa adapterdragdornet 8 medan den fjaderbelastade nosaxeln dras tillbaka 9.
Dra at chuckhylsan 5 medurs.

« Medan du haller verktyget, skruva pa noshoéljet 4 och munstycket 2 med munstyckets lasmutter 3.

«  Genomfor proceduren i omvand ordning for att ta av utrustningen.

Medan verktyget ar frankopplat fran lufttillforseln, skruva pa en popnitmutter pa spindeln fér hand.

« Placera munstycket 2 pa nosdelen 4 och las den med lasmuttern 3 sa att spindeln 1 sticker ut nagot forbi
blindnitmuttern.

« Las lasmuttern 3 genom att vrida den medurs med en fast nyckel*. Ta bort popnitmuttern fran spindeln.

*Se posterna som inkluderas i underhallssatsen 07900-09301 pa sidan 13.
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4.2 Luftforsorjning

«  Alla verktyg drivs med tryckluft vid minimalt tryck pa 5,0 bar.

« Tryckjusteringer och automatisk olje-/filtreringssystem skall anvandas pa lufttillfrseln inom tre meter fran
verktyget (se bild 4).

«  Luftférsorjningslangar skall ha specificerat minimum effektivt arbetstryck pa 150 % av det maximala
trycket i systemet eller 10 bar, vilkendera som ar hogst.

- Luftslangarna skall vara oljeresistenta, ha en slitagefast yttre beldggning och vara armerade dar
arbetsforhéllanden kan resultera i att slangar skadas.

«  Allaluftslangar MASTE minst ha en inre diameter pa 6,4 millimeter.

AVSTANGNINGSKRAN (ANVANDS
3 METER MAXIMALT VID UNDERHALL AV FILTER/
i | REGULATOR ELLER SMORJENHET)

HUVUDTIL-
LFORSEL

K : TRYCKREGULATOR OCH
O » / FILTER (TOM DAGLIGEN)
i SMORJENHET
74202 W
1/4TUM
GASANSLUTNING

Om ovanstaende system inte ar tillgangligt kan du anvéanda foljande alternativ:

+ Innan anvéandning och nér verktyget anvéands forsta gangen, hall nagra droppar med ren, latt smorjande
olja i luftintaget pa verktyget om ingen smorjning dr monterat pa lufttillforseln. Om verktyget anvands
kontinuerligt skall luftslangen kopplas ifran huvudlufttillférseln och verktyget smorjas sasom kravs.

«  Kontrollera om det finns luftlackage. Om det finns skador maste slangar och kopplingar bytas mot nya.

« Om detinte finns nagot filter pa tryckjustering, blas ur luftslangen for att rensa den fran uppsamlat smuts
eller vatten innan du ansluter slangen till verktyget.

4.3 Bruksanvisning

«  Slagléangdens instéllningsfunktion anvénds helst for mindre storlekar av fasten i storlekarna M3-M4.

« Omdustaller in verktyget pa optimal slaglangd bor slaginstalliningen vara skruvad till minimum
slaglangd (3 mm) och tryckregulatorn 19 var skruvad till maximal instélining.

« Omdustaller in verktyget pa optimalt tryck bor slaginstéllningen vara skruvad till maximal slaglangd
(7 mm) och tryckregulatorn 19var skruvad till minimal instélining.

Vid hantering av olika fasttjocklekar rekommenderas det alltid att verktyget stalls in pa optimalt tryck snarare
an optimal slagléngd. Anvand maximalt fastforhallande for att stalla in optimalt tryck.
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4.3.1. Justering av slaglangden (se fig. 1A och 3).

For att anvanda verktyget med reglerad slaglangd, skruva tryckjustering 19 in helt for att fa fullt tryck, skruva
darefter slaglangdregulatorn till 6nskad slaglangd:

« Oppna kapselmuttermontaget 11.

«  Laspinne slaglangd 13 lossnar.

«  Riktningspilar visar slagriktningen.

. Oka slaglangden frén minimum tills du uppnér optimal deformation.

«  Skalan ger indikation pa aktuell slaglangd.

«  Markeringen for slaglangdsindikering 12 visas pa kapselmuttern bild 1A

+  Rikta in bakdnden pa stallringen for slaglangd 14 efter dessa markeringar for att fa 6nskad slaglangd.
«  Varje fordjupning 15 pa stallringen 14 motsvarar +- 0.1mm slaglangd.

«  Stang kapselmuttermontaget 11 innan den anvands for infastning.

«  Laspinnen kommer att aktiveras nar kapselmuttermontaget 11 stangs med verktyget i uppratt position
- Verktyget @r nu klart att anvandas.

4.3.2. Justering av tryck (se fig. 1B och 3).

For att anvanda verktyget med reglerad slaglangd, vrid slaginstallaren 14 till 7 mm, skruva sedan
tryckslaglangdregulatorn 19 ut helt for att uppna minimalt tryck och dndra sedan till 6nskat tryck:

« Initialt kommer popnitmuttern inte att deformeras och verktyget kommer att spinna av.

«  Skruva in tryckjustering 19 med ett hack pa ratten for tryckjusteringen och testa igen.

« Upprepa proceduren med tryckjustering 19 tills optimal deformation uppnas.

«  Ett hack pa tryckregulatorn 19 motsvarar ungefar 20N tryckkraft.

. Efter att lyckad deformation uppnatts, kontrollera popnitmuttern och 6ka kraften om sa behovs.
. Oka med 1-2 hack fér att tillata variationer pd popnitmuttern.

- Verktyget &r nu klart att anvandas.

5. Driftprocedur
Installation av en popnitmutter (se fig. 3).

For installation av en popnitmutter.

«  Kontrollera att du har valt korrekt popnitmutter.

- Skjutin popnitmuttern i arbetsstycket.

«  Kontrollera att nosmodulen &r i rdt vinkel (90°) mot arbetsstycket.

«  Skjut in popnitmuttern med hjalp av verktyget for att spinna pa den.

« Narden ar helt och korrekt insatt, tryck pa verktygets avtryckare 20 for att starta installationscykeln.
«  Hall avtryckaren 20 helt intryckt tills popnitmuttern sitter fast och verktyget frigjorts.

Om popnitmutter kilar sig fast i arbetsstycket tryck pa avtryckaren 17 for att manuellt backa spindeln 1 och
spinna av popnitmuttern. Alternativt koppla ifran luftférsrjningen och anvand 4 mm pinntryckaren 21 som
medfoljer i underhallssatsen for att vrida av spindeln genom noshdéljet 4 sasom visas i figur 1.

A FORSIKTIGHET - férsok inte att tvinga fram installation av en nit da detta kommer att leda till skador pa
verktyget och/eller arbetsstycket.
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6. Service av verktyget

Regelbunden service skall utféras av utbildad personal och en omfattande efterkontroll skall géras varje ar
eller efter 500 000 cykler, beroende pa vad som intréaffar forst.

Rengdring och underhall

A KOPPLA IFRAN LUFTTILLFORSELN

Nosmoduler skall ha service varje vecka eller efter 5000 cykler

A FORSIKTIGHET - Blds ut smuts och damm frdn verktygshéljet sé ofta som du ser att smuts légger sig i och
runt luftéppningarna ddr pneumatikcylindern dr kopplat till plasthandtaget. Bér godkédnda skyddsglaségon och
godkdnd andningsmask ndr du utf6ér denna procedur.

A FORSIKTIGHET - Anvind aldrig I6sningsmedel eller andra starka kemikalier fér rengéring av de delar som inte
dr av metall. Dessa kemikalierna kan férsvaga materialet i de hér delarna.

A FORSIKTIGHET - Ta bort farliga éimnen som kan ha ackumulerats pd grund av arbetsprocesser fére underhdil.

«  Koppla ifran lufttillfrseln

«  Taav hela nosmodulen i motsatt ordning till proceduren for montering pa sidan 10(4.1).
«  Allaslitna eller skadade delar skall bytas mot nya.

«  Kontrollera sarskilt slitaget pa spindeln.

+  Montera i enlighet med monteringsanvisningarna.

6.1 Daglig service

«  Kontrollera om det finns luftlackage. Om det finns skador maste slangar och kopplingar bytas mot nya.

«  Kontrollera att nosmontaget ar korrekt och sitter ordentligt fast.

«  Kontrollera att slaglangden hos verktyget passar for fastning av den valda popnitmuttern. Se installning
av slaglangd pa sidan 12 (4.3.1.).

« Inspektera spindeln 1 i nosmontaget om den ér sliten eller skadad. Om s3, byt.

6.2 Veckoservice

Underhallssats 07900-09301
Artikelnummer Beskrivning Antal
07900-00624 4mm lasdorn 1
07900-00632 17 mm/19 mm nyckel 1
07900-00225 5mm sexkantig nyckel 1

«  Kontrollera om det finns oljeldckage och luftlackage pa luftslangen, fasten och verktyget.

«  Med verktyget liggande horisontellt, 5ppna “oljepluggen” och kontrollera oljenivéan, om den &r lag fyll p3,
se“Servicemanual, avsnitt 6"

«  Kontrollera slagaktiveringen for verktyget och jamfor med instéllningarna av markeringarna for indikerad
slaglangd 12. Om slagldangden inte uppnas, smorj returfiadern sasom behovs. Se Servicemanualen,
avsnitt 6.

For komplett service, felsékning och underhallsinstruktioner se servicemanualen 07900-09302.
6.3 Skydda miljon

Observera 6verensstimmelse med gallande avfallsforeskrifter. Kassera alla avfallsprodukter pa en godkand
avfallsanlaggning eller plats for att inte utsatta personal och miljo for faror.
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SVENSKA Oversittning av originalbruksanvisningen

7. EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN, forsakrar under eget ansvar att denna produkt:

Beskrivning ProSert® XTN20 Pneumatiskt verktyg for blindnitmutter
Modell POP-Avdel® 74202

som denna deklaration relaterar till uppfyller féljande standarder:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENI1SO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Den tekniska dokumentationen ar utformad i enlighet med bilaga 1, avsnitt 1.7.4.1. i enlighet med foljande
direktiv: 2006/42/EC Maskindirektivet (Statutory Instruments 2008 No 1597 — The Supply of Machinery
(Safety) Regulations).

Undertecknad lamnar denna forklaring pa uppdrag av STANLEY Assembly Technologies

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, Storbritannien

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Utgivningsplats: Letchworth Garden City, Storbritannien

Utgivningsdatum: 01-04-2015

Undertecknad auktoriserad representant ar ansvarig for sammanstallningen av tekniska data for produkter
salda i Europeiska unionen och gor denna forsdkran for Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Team Leader Technical Documentation
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Tyskland

Denna maskin dr i 6verensstammelse med
Maskindirektiv 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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Oversittning av originalbruksanvisningen SVENSKA

8. SV DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN, forsakrar under eget ansvar att denna produkt:

Beskrivning ProSert® XTN20 Pneumatiskt verktyg for blindnitmutter
Modell POP-Avdel® 74202

som denna deklaration relaterar till uppfyller féljande standarder:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Teknisk dokumentation dr sammanstalld i enlighet med Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, SI
2008/1597 (med andringar).

Undertecknad lamnar denna forklaring pa uppdrag av STANLEY Assembly Technologies

ez

A. K. Seewraj
Director of Engineering, Storbritannien
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN
Utgivningsplats: Letchworth Garden City, Storbritannien

Utgivningsdatum: 01-04-2015

Denna maskin ar i overensstammelse med
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,

C n S.l. 2008/1597 (med éindringar)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Skydda din investering!

GARANTI POP°®Avdel® BLINDNITVERKTYG

STANLEY Engineered Fastening garanterar att alla kraftverktyg noggrant tillverkats och att de ar fria fran
materialdefekter och tillverkningsfel vid normal anvandning och service for en period av ett (1) ar.

Denna garanti galler endast for forsta koparen av verktyget for original anvandning.

Undantag:

Normalt slitage.
Regelbundet underhall, reparation och reservdelar pa grund av normalt slitage ar undantagen fran garantin.

Missbruk och felaktig anvdndning.
Defekter eller skador som uppstar av felaktig hantering, forvaring, missbruk eller felaktig anvéandning, olyckor

eller forsummelse, sasom fysiska skador ar undantaget fran garantin.

Obehorig service eller modifiering.
Defekter eller skador som uppstar efter service, testinstallning, installation, underhall, andringar eller

modifieringar pa nagot sétt av nagon annan an STANLEY Engineered Fastening, eller deras auktoriserade
servicecenter dr undantaget fran garantin.

Alla andra garantier, uttalade eller underférstadda, inklusive nagra garantier om saljbarhet eller lamplighet for
sarskilt syfte ar undantaget fran garantin.

Om detta verktyg inte uppfyller garantin, returnera snarast verktyget till var fabriks auktoriserade
servicecenter narmast dig. For en lista med POP®Avdel®Auktoriserade servicecenter i USA eller Kanada,
kontakta oss pa gratisnumret +1 (877)364 2781.

Utanfor USA och Kanada, besok var hemsida www.StanleyEnigineeredFastening.com for att hitta ndrmaste
STANLEY Engineered Fastening-plats.

STANLEY Engineered Fastening kommer sedan att ersatta, utan kostnad, nagon del eller delar som vi hittar som
ar defekt pa grund av materialfel eller tillverkningsfel och returnera verktyget med betald retur. Detta utgor var
enda skyldighet enligt denna garanti. Under inga omsténdigheter skall STANLEY Engineered Fastening hallas

ansvariga for nagra indirekta eller sarskilda skador som uppstar fran kopet eller anvandningen av detta verktyg.

Registrera ditt blindpopnitverktyg online.

For att registrera din garanti online, besok oss pa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Tack for att du valt ett STANLEY Engineered Fastenings POP®Avdel® varumarkesverktyg.
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NORSK

© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Alle rettigheter forbeholdt.

Informasjonen her skal ikke reproduseres og/eller offentliggjeres pa noen mate i noen form (elektronisk eller
mekanisk) uten skriftlig forhandstillatelse fra STANLEY Engineered Fastening. Informasjonen her er basert pa
data kjent pa tidspunktet for lansering av produktet. STANLEY Engineered Fastening har en policy med kon-
tinuerlig produktforbedring, og produktene kan derfor endre seg. Informasjonen her gjelder produktet som
levert fra STANLEY Engineered Fastening. STANLEY Engineered Fastening kan derfor ikke holdes ansvarlig for

eventuelle skader som fglger av endringer i forhold til de originale spesifikasjonene for produktet.

Informasjonen her er sammenstilt med storst mulig ngyaktighet. Men STANLEY Engineered Fastening tar intet
ansvar med hensyn til eventuelle feil i informasjonen eller for konsekvenser av slike feil. STANLEY Engineered
Fastening tar intet ansvar for handlinger utfort av tredjepart. Arbeidsnavn, handelsnavn, registrerte varemer-
ker osv. som brukes av STANLEY Engineered Fastening skal ikke regnes som frie, men er underlagt lovgivning

med hensyn til beskyttelse av varemerker og lignende.
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Denne instruksjonshandboken skal leses av alle som installerer eller bruker dette verktgyet, med
spesiell oppmerksomhet pa & falge sikkerhetsreglene.

Bruk alltid slagfaste vernebriller ved bruk av verktoyet. Nedvendig beskyttelse skal vurderes for hver
&) bruk.

Bruk hgrselsvern i samsvar med arbeidsgiverens anvisninger og som palagt i HMS-reglene.

Bruk av verktgyet kan eksponere brukerens hender for fare, inkludert knusing, slag, kutt, skrubbsar og
varme. Bruk passende hansker for & beskytte hendene.

e@®OI

1. Sikkerhetsdefinisjoner

Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert signalord. Vennligst les handboken og legg merke
til disse symbolene.

FARE: Indikerer en overhengende farlig situasjon som vil fore til ded eller alvorlige personskader hvis den
ikke avverges.

ADVARSEL: Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fore til ded eller alvorlige personskader hvis
den ikke avverges.

FORSIKTIG: Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fere til sma eller moderate personskader hvis
den ikke avverges.

FORSIKTIG: Bruk uten sikkerhetssymbol indikerer en potensiell farlig situasjon som kan fore til materielle
skader dersom den ikke avverges.

>

S

Feilaktig bruk eller vedlikehold av dette produktet kan fore til alvorlige personskader og materielle skader.
Les og forstd alle advarsler og bruksanvisninger for bruk av dette utstyret. Ved bruk av verktoy skal alltid
grunnleggende sikkerhetsregler folges for a unngad fare for personskader.

TA VARE PA ALLE ADVARSLER OG ANVININGER FOR FREMTIDIG BRUK

1.1 Generelle sikkerhetsregler

« For mange ulike farer, les og forsta sikkerhetsanvisningene fer installasjon, bruk, reparasjon, vedlikehold
av og skifte av tilbeher pa verktoyet, eller for arbeid i nzerheten. Dersom det ikke gjeres kan det fore til
alvorlige personskader.

+  Kun kvalifiserte og opplaerte skal installere, justere og bruke verktgyet.

«  Skal ikke brukes for andre formél enn den patenkte installasjonen av STANLEY Engineered Fastening
popnagler.

+  Bruk kun deler, nagler og tilbehgr som anbefalt av produsenten.

«  IKKE modifiser verktoyet. Endringer kan redusere effekten av sikkerhetstiltak og oke risikoen for brukeren.
Eventuelle endringer pa verktgyet som er foretatt av kunden, er kundens eneansvar og vil ugyldiggjere
alle aktuelle garantier.

«  Ikke kast sikkerhetsanvisningene, brukeren skal ha dem.

«  Brukikke verktgyet dersom det er skadet.

«  For bruk, kontroller for feil innretning eller bevegelige deler som sitter fast, brukne deler og andre forhold
som kan pavirke verktgyets funksjon. Dersom det er skadet, fa verktoyet reparert for bruk. Ta av eventuell
justeringsnokkel eller skiftengkkel for bruk.

«  Verktay skal ha regelmessig ettersyn for a verifisere angivelser og merking som kreves i henhold til denne
delav SO 11148 er lesbare pa verktoyet. Arbeidsgiver/bruker skal kontakte produsenten for a fa nye
etiketter om ngdvendig.

«  Verktoyet skal alltid vedlikeholdes for trygg brukstilstand, og skal inspiseres for skader og korrekt funksjon
av oppleert personell med regelmessige mellomrom. All demontering skal foretas av oppleert personell.
Ikke demonter dette verktoyet uten forst & radfere deg med vedlikeholdsanvisningene.
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1.2 Fare fra prosjektiler

n

Koble fra luftslangen fra verktoyet for du foretar vedlikehold, justeringsforsgk, setter pa eller tar av nesemodul.

Vaer oppmerksom pa at svikt i arbeidsstykker eller tilbeher — og i det anvendte verktoyet selv - kan utlgse
prosjektiler med hey hastighet.

Bruk alltid slagfaste vernebriller ved bruk av verktoyet. Nedvendig beskyttelse skal vurderes far hver bruk.
Risikoen for andre personer skal vurderes samtidig.

Forsikre deg om at arbeidsstykker er godt festet.

Sjekk at beskyttelsen mot utkast av nagler og/eller kjerner er pa plass og fungerer.

DU SKAL IKKE bruke verktgyet uten at kjernesamleren er installert.

Advar mot mulig kraftig utkast av kjerner fra fronten av verktgyet.

Ikke bruk verktayet dersom den er rettet direkte mot noen person.

Fare ved bruk

Bruk av verktayet kan eksponere brukerens hender for fare, inkludert knusing, slag, kutt, skrubbsar og
varme. Bruk passende hansker for & beskytte hendene.

Brukere og vedlikeholdspersonell skal vaere fysisk i stand til & handtere starrelse, vekt og kraften av
verktoyet.

Hold verktgyet korrekt, vaer forberedt pa & motvirke normale eller plutselige bevegelser og ha begge
hender tilgjengelige.

Hold hiandtakene pa verktayet terre, rene og fri for olje og fett.

Hold en god, balansert kroppsstilling og godt fotfeste ved bruk av verktayet.

Slipp start/stopp innretningen ved brudd pa hydraulikkforsyningen.

Bruk bare smgremidler som er anbefalt av produsenten.

Kontakt med hydraulisk vaeske skal unngas. For @ minske muligheten for utslett, skal du passe pa a vaske
huden grundig hvis kontakt oppstar.

Sikkerhetsdatablad for alle hydrauliske oljer og smaremidler er tilgjengelig fra din verktoyleverander pa
forespersel.

Unnga uegnede kroppsposisjoner, da det er sannsynlig at slike posisjoner ikke lar deg motvirke normale
eller uventede bevegelser pa verktoyet.

Dersom verktgyet er festet i et oppheng, pass pa at det er godt festet.

Veer oppmerksom pa risikoen for knusing eller kniping dersom neseutstyr ikke er satt pa.

IKKE bruk verktgyet med nesehuset tatt av.

Det ma veere tilstrekkelig klaring fra verktoybrukerens hender for du gar videre.

Nar du baerer verktoyet fra sted til sted, hold alltid handen unna avtrekkeren for & unnga utilsiktet aktivering.
Ikke bruk verktayet feil ved a la det falle ned eller bruke det som hammer.

Du ma forsikre deg om at brukte kjerner ikke utgjer en fare.

Kjernesamleren nar den er omtrent halvfull.

Fare ved gjentatte bevegelser

Ved bruk av verktgyet kan brukeren oppleve ubehag i hender, armer, skuldre, nakke eller andre kroppsdeler.
Ved bruk av verktgyet skal brukeren holde en komfortabel kroppsstilling og samtidig hole et stadig
fotfeste og unnga klgnete eller ubalanserte stillinger. Brukeren ber sorge for a skifte stilling under
langvarige jobber, det hjelper til med & unnga ubehag og utmattelse.

Dersom brukeren opplever symptomer som varig eller gjentagende ubehag, smerte, bankende, verkende,
prikkende, folelseslashet, brennende folelser eller stivhet, skal slike varseltegn ikke ignoreres. Brukeren
skal informere arbeidsgiver og soke kvalifisert medisinsk rad.

Fare ved tilbehor

Koble verktayet fra luftforsyning fer montering eller demontering av nesemodul eller tilbehgor.

Bruk kun sterrelse og type av tilbehor og forbruksartikler som anbefalt av verktgyprodusenten, ikke bruk
andre typer eller starrelser av tilbehor eller forbruksartikler.

1.6 Fare ved arbeidsplassen

Hovedarsakene til arbeidsulykker er a skli, snuble og falle. Veer oppmerksom pa glatte flater som skyldes
bruk av verkteyet og fare for a snuble i luftledning eller hydraulikkslange.
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1.8

1.9

Veer forsiktig i ukjente omgivelser. Det kan vaere skjule farer sa som elektriske ledninger eller andre
infrastrukturlinjer.

Verktoyet er ikke ment for bruk i potensielt eksplosive atmosfaerer og er ikke isolert mot kontakt med
elektrisk strgm.

Forsikre deg om at ingen elektriske kabler, gassrer og lignende som kan utgjere en fare dersom de skades
av verktoyet.

Kle deg korrekt. Ikke ha pa deg lgstsittende klaer eller smykker. Hold har, antrekk og hansker borte fra
bevegelige deler. Lostsittende antrekk, smykker eller langt har kan bli fanget opp av bevegelige deler.

Du ma forsikre deg om at brukte kjerner ikke utgjer en fare.

Fare ved stoy

A utsettes for heyt steyniva kan fare til permanent, invalidiserende herselstap og andre problemer som
tinnitus (ringing, summing, plystring eller surring i @rene). Derfor er det viktig med risikovurdering og
innfering av passende kontroller for slik fare.

Passende kontroller for & redusere risikoen kan inkludere tiltak som lyddempende materialer for & hindre
"ringing" i arbeidsstykkene.

Bruk herselsvern i samsvar med arbeidsgiverens anvisninger og som palagt i HMS-reglene.

Velg, vedlikehold og skift ut forbruksartikkel/innsatt verktay som anbefalt i instruksjonshandboken for a
unngé ungdig gkning i steynivaet.

Fare ved vibrasjoner

Eksponering for vibrasjoner kan fore til invalidiserende skader pa nervene og blodforsyningen til hender
og armer.

Bruk varme kleer ved arbeid i kalde omgivelser og hold hendene tarre og varme.

Dersom du opplever nummenhet, prikking, smerte eller at huden blir hvit pa fingrene eller hender, stopp
bruken av verktoyet og sok medisinsk hjelp.

Om mulig, avlast vekten av verktgyet ved hjelp av stativ, oppheng eller avbalansering, det er da lettere &
holde verktoyet.

Ekstra sikkerhetsanvisninger for hydrauliske verktoy

Driftstrykket pa trykkluften skal ikke overstige 7 bar (100 PSI).

Olje under trykk kan fere til alvorlige personskader.

La aldri verktgyet ligge uten tilsyn. Koble fra luftslange nar verkteyet ikke brukes, for skifte av tilbeher eller
nar du foretar reparasjoner.

DU SKAL IKKE la eksosapningen pa kjernesamleren vaeere rettet i retning av brukeren eller andre personer.
Rett aldri luften mot deg selv eller andre.

Piskende slanger kan fore til alvorlige personskader. Sjekk alltid at slanger og fittings ikke er skadet eller
lose.

Fer bruk, inspiser luftledningene for skader. Alle koblinger skal sitte godt. Ikke la tunge gjenstander falle
pa slangene. Et skarpt slag kan fere til indre skader og fere til at slangen svikter for tiden.

Kald luft skal rettes unna hendene dine.

Nar generelle dreiekoblinger (klokoblinger) brukes, skal det installeres ldsepinner og det skal brukes
piskestoppende sikkerhetswire for a forhindre mulige koblingsfeil mellom slange og verktey eller mellom
ulike slanger.

IKKE loft popnagleverktayet i slangen. Bruk alltid handtaket pa nagleverktgyet.

Ventilasjonsédpningene skal ikke blokkeres eller dekkes til.

Hold smuss og fremmedlegemer ute av hydraulikksystemet, det kan fore til at verktoyet feiler.

STANLEY Engineered Fastenings policy
er kontinuerlig produktutvikling og -forbedring
og vi forbeholder oss retten til 3 endre spesifikasjonene
pa produktene vare uten forvarsel.
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2. Spesifikasjon

ProSert® XTN20 hydropneumatisk verktoy er designet for innsetting av STANLEY Engineered Fastening
popnaglemuttere ved justering av kraften og/eller slaglengden.

ProSert® XTN20 verktey for innsetting av popnaglemuttere i storrelse fra M3 til M10 ved pasatt relevant
neseutstyr. Neseutstyr for tomme-mal er tilgjengelig for innsetting av muttere i UNC og Blind Rivet Nuts

gjengestgrrelser.

Sikkerhetsanvisningene skal alltid falges.

SKAL IKKE brukes under vate forhold eller ved naerveer av brennbare vaesker eller gasser.

2.1.Nagleverktgy spesifikasjon

Trekkraft: Trekk @ nominelt trekktrykk 5,0 bar 17,65 kN 3968 Ibf
Trykkluft trykk Min/Maks 5-7 bar 72,5-101,5 |bf/in?
Oljetrykk Trekk (maks) 230 bar 3336 Ibf/in’
Fritt luftvolum: Maks. @ 5,5 bar 4L 244 in?
Slaglengde: Stempelslaglengde 3-7mm 0,118-0,275in
Vekt: Inkludert neseutstyr 1,59 kg 3,501b
Motorhastighet: Forover og bakover 2000 rpm 2000 rpm
Vibrasjon: Usikkerhet vibrasjon: K=0,1 m/s? <2,5m/s? <8 ft/s?
Motorhastighet: Forover og bakover 2000rpm 2000rpm
Stoyverdier bestemt i samsvar med teststandard for stoy i ISO 15744 og ISO 3744. XTN20
A-vektet lydeffektniva dB(A), LWA Usikkerhet lyd: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)
A-vektet avgitt lydtrykkniva pa arbeidsstedet dB(A), LpA | Usikkerhet lyd: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)
C-vektet topp lydtrykkniva dB(C), LpC, topp Usikkerhet lyd: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)
Vibrasjonsverdier bestemt i samsvar med teststandard for vibrasjoner i ISO 20643 og ISO
5349. XTN20
Vibrasjonsutslippsniva, ahd: Usikkerhet vibrasjon: k = 0,17 m/s 0,34 m/s’

Erkleerte vibrasjonsutslippsverdier i samsvar med EN 12096

Materiale: - Aluminium stal Rustfritt stal
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® Produktserie: DK/DL M4-Mé6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standard mutter* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Knastet mutter* M4-M8 M4-M6 -
POP mutter® Lukket ende mutter* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Pro du"l;'t‘; e:; Sekskant-mutter* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Tetra mutter® M4-M8 M4-M8 -
HB Bolt* M6-M8 M6-M8 -
Rermutter* M6 M6 -
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Trekk-for-kraft bruksmodus Ja
Trekk-for-slaglengde bruksmodus Ja
Ekstra funksjoner: Auto spin.n pa/ spi.nn av Ja
Verktoyfrie dor-fittings Ja
Manuell revers overstyring Ja
Hydrauliske leppepakninger & o-ringer Ja

Deler med * krever kanskje et doradaptersett (74202-02200 i tilbeharsmanualen 07900-01073). Et komplett ProSert® XTN20 (74202)
bestdr av basisverktoy (delenummer 74202-02000) og passende nesemodul for naglene som skal brukes.

2.2.Pakken inneholder:

« 1 XTN20 Popnaglemutter-verktay

« 1Sett med M4, M5, M6, M8 (metrisk) eller

« 1settmed 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC eller 5/16" UNC neseutstyr og dorer
«  1Instruksjonshandbok, papir

« 1Vedlikeholdssett
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2.3 Hovedkomponentliste

sefig. 1092
I::r:;kn- nge:- Bestill flere Gjenge Bestill flere
. Beskrivelse Reservedelnr. " Reservedelnr. Ant.
sjons- me- Metrisk Imperisk Imperisk
handbok trisk
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Dor M6 07555-09006 1/4" UNC 07555-09048 1
M8 07555-09008 | 5/16" UNC | 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Nesetupp M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 1/4" UNC 07555-00848 1
M8 07555-00908 5/16" UNC | 07555-00840 1
3 Lasemutter - 07555-00901 1
4 Nesehus - 74202-02021 1
5 Chuck-mutter - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Reduksjonshylse M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 1/4" UNC 07555-09148 1
M8 07555-09108 5/16"UNC | 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Drivaksel M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 1/4" UNC 07555-00748 1
M8 07555-01008 5/16" UNC | 07555-00740 1
8 Doradapter - 74202-02023 1
9 Nesestang - 74202-02039 1
10 Festering - 74202-02012 1
11 Endehettemodul - 74202-02107 1
12 Slagindikasjonsmerker - - -
13 Slagldsepinne - 74202-02095 1
14 Slagregulator - 74202-02010 1
15 Slagregulatorfordypning - - -
16 Luftinntaksmodul - 74202-12700 1
17 Manuell reversavtrekker - 74202-02030 1
18 Regulatorlas - 74202-02038 1
19 Trykkregulator - 74202-02037 1
20 Avtrekker - 74202-02020 1
21 Pinnedor - 07900-00624 1
Metrisk Imperisk

M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858

K | dul M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870

omplett nesemod M6 | 07555-09886 | 1/4"UNC | 07555-09848

M8 07555-09888 5/16" UNC 07555-09840

* Alle starrelser leveres med Idsemutter (3) 07555-00901.

For andre storrelser, vennligst se www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Oppsett av verktoy
A VIKTIG - LES SIKKERHETSREGLENE PA SIDE 6 OG 7 NGYE F@R DU TAR VERKT@YET TIL SERVICE.
For bruk

«  Velgrelevant storrelse av neseutstyr og sett det pa.
«  Koble nagleverktgyet til luftforsyningen. Test trekkraften og returen ved & trykke og slippe avtrekkeren 20.
«  Stillinn verktoyet pa ensket slaglengde/trykk.

A FORSIKTIG - korrekt forsyningstrykk er viktig for at installasjonsverktayet skal fungere riktig. Personskader
eller skader pd verktayet kan falge av feil trykk. Forsyningstrykket skal ikke overskride spesifikasjonen angitt for
nagleverktayet.

4, Instruksjonshandbok
A VIKTIG - LES SIKKERHETSREGLENE PA SIDE 6 & 7 N@YE F@R DU TAR VERKT@YET TIL SERVICE.

A VIKTIG - LUFTFORSYNINGEN MA SLAS AV ELLER KOBLES FRA F@R NESEMODULEN SETTES PA ELLER
TAS Av.

4.1 Neseutstyr (se fig.2).

Monteringsanvisninger

Fett markerte delenummer angir nesemoduldeler fra fig 1.

«  Luftforsyningen skal vzere koblet fra.

«  Dersom fortsatt montert, ta av nesehuset 4 og chuckmutteren 5 mens du trekker tilbake den
fieerbelastede nesestangen 9. -

«  Settinn drivakselen 7 i doradapteren 8.

«  Settdoren 1 pa drivakselen 7.

«  Settinn reduksjonshylse 6 (dersom spesifisert) i chuckmutteren 5.

«  Skru chuckmutteren 5 pa doradapteren 8 mens du trekker bakover den fjaerbelastede nesestangen 9.
Trekk til chuckmutteren 5 med klokken.

« Mens du holder verktayet, skru pa nesehuset 4 og nesetuppen 2 med nesetuppens lasemutter 3.

«  Foreta prosedyren i omvendt rekkefalge for & ta av utstyret.

Med verktoyet fortsatt frakoblet luftforsyningen, skru en popnaglemutter inn pa doren for hand.

«  Plasser nesetuppen 2 pa nesehuset 4 og las den med lasemutteren 3 slik at doren 1 stikker litt ut forbi
naglemutteren.

«  Laslasemutteren 3 ved & skru den med klokken med en ngkkel*. Ta popnaglemutteren av doren.

*Se delene inkludert i vedlikeholdssettet 07900-09301 pa siden 13.
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4.2 Luftforsyning

+  Alle verktey drives med trykkluft ved minimum trykk pa 5,0 bar.

«  Trykkregulatorer og automatiske olje/filter systemer skal brukes pa luftforsyningen innen 3 meter fra
verktayet (se figur 4).

«  Luftforsyningsslangene skal ha spesifisert minimum effektivt arbeidstrykk pa 150% av maksimale trykket
i systemet eller 10 bar, velg det hgyeste.

«  Luftslangene skal vaere oljeresistente, ha et ripefast ytre belegg og veere forsterkede der driftsforholdene
kan fore til at slangene skades.

«  Alle luftslanger SKAL ha minimum indre diameter pa 6,4 millimeter.

STOPPEKRAN

(BRUKES VED VEDLIKEHOLD

3 METER MAKSIMUM AV FILTER/REGULATOR ELLER
= —— SM@REENHET)

HOVEDFORSY-
NING

TRYKKREGULATOR OG

@) ! / i FILTER (MA DRENERES
i SM@REENHET DAGLIG)
74202 o
1/4"
GASSKOBLING

Dersom systemet over ikke er tilgjengelig, kan du bruke fglgende alternativ:

+  For bruk og ved forste gangs bruk av verktayet, pafer noen dréper ren, lett smoreolje i luftinntaket pa
verktgyet - dersom det ikke er smgreenhet montert pa luftforsyningen. Dersom verkteyet er i kontinuerlig
bruk, ber luftslangen kobles fra luftforsyningen og verktgyet smeares etter behov.

« Kontroller om det er luftlekkasjer. Dersom skadet, ma slanger og koblinger skiftes ut mot nye.

«  Dersom det ikke er montert filter pa trykkregulatoren, blas ut luftslangen for a rense den for oppsamlet
smuss eller vann fgr du kobler slangen til verktgyet.

4.3 Bruksanvisning

«  Slaglengdejusteringen brukes helst for mindre stgrrelser av nagler, M3-M4.

« Dersom dusstiller inn verktayet for optimal slaglengde, ber slaginnstillingen vaere skrudd inn til minimum
slaglengde (3mm) og trykkregulatoren 19 vaere skrudd til maksimal innstilling.

« Dersom du stiller inn verktayet for optimalt trykk, ber slaginnstillingen vaere skrudd inn til maksimal
slaglengde (7mm) og trykkregulatoren 19 vaere skrudd til minimum innstilling.

Ved bruk med ulike gripetykkelser, anbefales det & alltid at verktayet stilles inn for optimalt trykk fremfor
optimal slaglengde. Bruk betingelsen for maksimal gripetykkelse for & stille inn optimalt trykk.
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4.3.1. Justering av slaglengde (se fig. 1A & 3).

For a bruke verktgyet med regulert slaglengde, skru trykkregulatoren 19 helt inn for a fa fullt trykk, skru
deretter slaglengderegulatoren til ensket slaglengde:

. Apne endehettemodulen 11.

+  Slaglasepinnen 13 lgsner.

- Retningspilene viser slagretningen.

+  @kslaglengden fra minimum til du oppnér optimal deformasjon.

«  Skalaen gir en indikasjon pa aktuell slaglengde.

- Slagindikasjonsmerker 12 vises pa endehetten, fig. 1A

+  Rettinn bakenden av slaglengderegulatoren 14 med disse merkene for a fa ensket slaglengde.
« Hver fordypning 15 pa slaglengderegulatoren 14 tilsvarer +- 0.1mm slaglengde.

+  Lukk endehettemodulen 11 for den brukes i applikasjonsmiljoet.

+  Slaglasen vil aktiveres nar endehettemodulen 11 er lukket med verktayet i opp-rett posisjon
«  Verktayet er na klart for bruk.

4.3.2. Justering av trykk (se fig. 1B & 3).

For a bruke verktgyet med regulert trykk, skru trykkregulatoren 14 til 7mm, skru deretter trykkregulatoren 19
helt ut for & oppna maks trykk, og juster deretter til gnsket trykk.

« lutgangspunktet vil ikke popnaglemutteren deformere, og verktgyet vil spinne av.

«  Skruinn trykkregulatoren 19 med 1 hakk pa regulatorkroppen, og test pa nytt.

+  Gjenta prosedyren med trykkregulatoren 19 til optimal deformasjon er oppnadd.

« 1 hakk pa trykkregulatoren 19 tilsvarer omtrent 20N trekkraft.

«  Etter a ha oppnadd vellykket deformasjon av en popnaglemutter, kontroller popnaglemutteren og ek
kraften om ngdvendig.

+ @kmed 1-2 hakk ekstra for a ta heyde for variasjoner pa popnaglemutterne.

«  Verktoyet er na klart for bruk.

5. Bruksprosedyre
Installere en popnaglemutter (se fig. 3).

For & installere en popnaglemutter.

- Kontroller at du har valgt korrekt popnaglemutter.

«  Skyv popnaglemutteren inn i arbeidsstykket.

«  Kontroller at nesemodulen er i rett vinkel (90°) med arbeidsstykket.

«  Skyv popnaglemutteren inn ved hjelp av verktgyet for & spinne den pa.

« Narden er het og korrekt satt inn, trykk verktgyets avtrekker 20 for a starte installasjonssyklusen.
« Hold avtrekkeren 20 helt til popnaglemuttere er satt fast og verktayet er helt frigjort.

Dersom en popnaglemutter forkiler seg i arbeidsstykket, trykk pa avtrekkeren for manuell revers 17 for a
reversere doren 1 og spinne av popnaglemutteren. Alternativt koble fra luftforsyningen og bruk en 4mm
pinnedor 21 fra vedlikeholdssettet for & spinne av doren gjennom nesehuset 4 som vist i figur 1.

A FORSIKTIG - ikke forsok & tvinge installasjon av en nagle, da dette vil fore til skader pa verktayet og/eller
arbeidsstykket.
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6. Service pa verktoyet

Regelmessig vedlikehold skal utfares av opplaert personell og et omfattende ettersyn skal gjgres hvert ar eller
etter 500 000 sykluser, etter hva som inntrer forst.

Rengjering og vedlikehold

A KOBLE FRA LUFTFORSYNINGEN

Nesemoduler skal ha service hver uke eller etter 5000 sykluser

A FORSIKTIG - Blds smuss og stov ut av verkteyhuset med tarr luft sé ofte som du ser at smuss legger seg i og
rundt luftedpningene der pneumatikksylinderen er koblet til plasthandtaket. Bruk godkjent ayebeskyttelse og
godkjent stevmaske ndr du utferer denne prosedyren.

A ADVARSEL - Du skal aldri bruke losemidiler eller andre sterke kjemikalier for rengjoring av ikke-metalliske deler
av verktayet. Disse kjemikaliene kan svekke materialene brukt i disse delene.

A FORSIKTIG - For vedlikehold, fiern alle farlige stoffer som kan ha samlet seg opp under atbeidsprosessene.

«  Koble fra luftforsyningen

«  Taav hele nesemodulen, fglg i motsatt rekkefglge prosedyren for montering pa side 10(4.1).
«  Eventuelle slitte eller skadede deler skal skiftes ut med nye.

«  Sjekk spesielt for slitasje pa doren.

«  Sett sammen i henhold til monteringsanvisningene.

o
-

Daglig vedlikehold

«  Kontroller om det er luftlekkasjer. Dersom skadet, ma slanger og koblinger skiftes ut mot nye.

«  Kontroller at nesemodulen er korrekt og sitter ordentlig fast.

- Kontroller at slaglengden pa verktoyet er passende for nagling av den valgte popnaglemutteren. Se
justering av slaglengde pa side 12 (4.3.1.).

« Inspiser doren 1 i nesemodulen for slitasje eller skader. Skift ut dersom det finnes.

6.2 Ukentlig vedlikehold

Vedlikeholdssett 07900-09301
Delenummer Beskrivelse Antall
07900-00624 4mm pinnedor 1
07900-00632 17mm//19mm nekkel 1
07900-00225 5mm sekskantngkkel 1

«  Kontroller for oljelekkasjer og luftlekkasjer pa luftslangen, fittings og verktay.

- Mens verktgyet ligger horisontalt apner du “oljepluggen” og sjekker oljenivaet. Hvis nivaet er lavt, ma
grunne pa nytt, se avsnitt 6 i servicehandboken.

«  Sjekk verktoyets slagdrivkraft og sammenligne med innstillingen til slagindikasjonsmerkene 12. Hvis det
ikke oppnas slag, ma du smere returfjaeren etter vehov. Se avsnitt 6 i servicehandboken.

For komplette service-, feilsgkings- og vedlikeholdsanvisninger, se servicemanual 07900-09302.
6.3 Miljovern

Forsikre deg om samsvar med gjeldende forskrifter for avhending. Avhende alt avfall via godkjent
avfallshandtering eller retursted for a unnga at personell og miljg eksponeres for fare.
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7. EU-SAMSVARSERKLARING

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, erklzerer, under vart eneansvar, at produktet:

Beskrivelse ProSert® XTN20 Hydropneumatisk verktoy for popnaglemuttere
Modell POP-Avdel® 74202

som denne erkleeringen angar, er i samsvar med folgende standarder:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENI1SO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Den tekniske dokumentasjonen er utformet i samsvar med vedlegg 1, avsnitt 1.7.4.1, i henhold til folgende direktiv:
2006/42/EU Maskindirektivet (Engelske forskrifter 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations).

Undertegnede erklaerer dette pa vegne av STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Director of Engineering, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Utgivelsessted: Letchworth Garden City, UK

Utgivelsesdato: 01-04-2015

Undertegnede er, som autorisert representant, ansvarlig for sammenstilling av den tekniske dokumentasjonen
for produkter som selges i EU/E@S og avgir denne erklaeringen pa vegne av Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Team Leader Technical Documentation
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Giel3en, Tyskland

Dette utstyret er i samsvar med
Maskindirektivet 2006/42/EU

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. SAMSVARSERKLARING (UK)

Vi, Stanley Engineered Fastening, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, erklzerer, under vart eneansvar, at produktet:

Beskrivelse ProSert® XTN20 Hydropneumatisk verktoy for popnaglemuttere
Modell POP-Avdel® 74202

som denne erkleeringen angar, er i samsvar med folgende standarder:

SO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN1SO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN1SO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN1SO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Den tekniske dokumentasjonen er utformet i samsvar med Maskindirektivet (sikkerhet) 2008, S.I. 2008/1597
(med tillegg).

Undertegnede erklaerer dette pa vegne av STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj
Director of Engineering, UK
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM
Utgivelsessted: Letchworth Garden City, UK

Utgivelsesdato: 01-04-2015

Dette utstyret er i samsvar med
Maskindirektivet (sikkerhet) 2008,

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Beskytt investeringen din!

POP°Avdel® POPNAGLEMUTTER VERKT@Y GARANTI

STANLEY Engineered Fastening garanterer at alle verktoy er ngyaktig produsert og er frie for defekter som
skyldes materiale eller produksjonsarbeid, ved normal bruk og vedlikehold i en periode pa ett (1) ar.

Denne garantien gjelder kun for den opprinnelige kjgperen av verktoyet.

Unntak:

Normal bruksslitasje.
Periodisk vedlikehold, reparasjon og skifte av reservedeler pa grunn av normal slitasje, dekkes ikke av
garantien.

Feilbruk og misbruk.
Defekter eller skader som skyldes feilaktig bruk, feilaktig lagring, misbruk, uhell eller forsemmelse sa som

fysiske skader, dekkes ikke av garantien.

Vautorisert vedlikehold og endringer.
Defekter eller skader som skyldes service, testing, justering, installasjon, vedlikehold, endringer eller

modifikasjoner pa noen som helst mate av andre enn STANLEY Engineered Fastening, eller et autorisert
servicesenter, dekkes ikke av garantien.

Alle andre garantier, enten uttalte eller implisitte, inkludert garanti for salgbarhet eller egnethet for et spesielt
formal, er herved ekskludert.

Dersom dette verktoyet svikter i garantiperioden, send det straks til ditt nsermeste autoriserte servicesenter.
For en liste av POP®Avdel®Authoriserte servicesentere i USA eller Canada, kontakt oss pa gratis telefon
(877)364 2781.

Utenfor USA og Canada, se var nettside www.StanleyEngineeredFastening.com for a finne din naermeste
STANLEY Engineered Fastening-representant.

STANLEY Engineered Fastening vil sa skifte ut, uten noen kostnad, en del eller deler som vi finner a vaere defekt pa
grunn av feil ved materiale eller produksjon, og returnerer verktgyet uten kostnad. Dette er var eneste forpliktelse
under denne garantien. Under ingen omstendighet skal STANLEY Engineered Fastening veere ansvarlig for andre
folgeskader eller spesielle skader som fglger av kjgp eller bruk av dette verktgyet.

Registrer ditt popnagleutter-verktgy online.

For a registrere garantien online, besgk oss
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Takk for at du valgte et STANLEY Engineered Fastenings POP®Avdel®-verktey.
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© 2019 Stanley Black & Decker, Inc.
Todos os direitos reservados.

As informacdes fornecidas ndo podem ser reproduzidas e/ou tornadas publicas por qualquer forma ou
qualquer meio (electrénica ou mecanica) sem a permissao prévia explicita e escrita por parte da STANLEY
Engineered Fastening. As informagdes fornecidas tém como base dados conhecidos aquando da introducéo
deste produto. A STANLEY Engineered Fastening segue uma politica de melhoramento continuo dos produtos
e, por conseguinte, os produtos podem estar sujeitos a alteragdes. As informacdes fornecidas sao aplicaveis ao
produto tal como sdo fornecidas pela STANLEY Engineered Fastening. Por conseguinte, a STANLEY Engineered
Fastening ndo pode ser responsabilizada por quaisquer desvios das especificagdes originais do produto.

As informacdes disponiveis foram criadas com o maior rigor possivel. No entanto, a STANLEY Engineered
Fastening ndo aceita qualquer responsabilidade no que respeita a quaisquer erros das informacgdes indicadas
ou pelas consequéncias dai resultantes. A STANLEY Engineered Fastening ndo aceita qualquer responsabilida-
de por quaisquer danos resultantes das actividades executadas por terceiros. Os nomes autorizados, nomes
comerciais, marcas registadas, etc. utilizados pela STANLEY Engineered Fastening nao devem ser considerados
como gratuitos, de acordo com a legislacao no que respeita a proteccao das marcas comerciais.
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Este manual de instru¢des deve ser lido por qualquer pessoal responsavel pela instalacdo ou utilizagédo
desta ferramenta, com especial atencdo as seguintes regras de seguranca.

Use sempre proteccdo ocular resistente a impacto quando utilizar a ferramenta. O grau de proteccao
necessario deve ser avaliado de acordo com cada utilizacéo.

Utilize proteccao auditiva de acordo com as instrugdes do empregador e em conformidade com os
regulamentos de seguranca e saude no trabalho.

1. Definicoes de seguranca

A utilizagao da ferramenta pode expor as maos do operador a riscos, incluindo esmagamento,
. impactos, cortes, desgaste e calor. Use luvas adequadas para proteger as maos.
As definicoes abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada palavra-sinal. Leia o manual e preste atencéo
a estes simbolos.
A PERIGO: Indica uma situagao de perigo iminente que, se nao for evitada, ird resultar na morte ou em
ferimentos graves.
ATENCAO: Indica uma situacdo de possivel perigo que, se nao for evitada, podera resultar na morte
ou em ferimentos graves.
AVISO: Indica uma situacdo de possivel perigo que, se nao for evitada, podera resultar ferimentos ligeiros
ou moderados.

CUIDADO: Utilizado sem o simbolo de aviso de seguranca indica uma situacao potencialmente perigosa
que, se nao for evitada, podera resultar em danos materiais.

S

A utilizagdo ou manutencdo inadequadas deste produto poderdo resultar em ferimentos graves ou

danos materiais. Antes de utilizar este equipamento, leia e compreenda todos os avisos e instrugées de
funcionamento. Quando utiliza ferramentas eléctricas, devem ser sempre tomadas precaugées bdsicas de
seguranga para reduzir o ferimentos pessoais.

GUARDE TODOS OS AVISOS E INSTRUCOES PARA REFERENCIA FUTURA

1.1 Regras de seguranca gerais

«  Para evitar varios riscos, leia e compreenda as instrucdes de seguranca antes de instalar, operar, reparar,
fazer a manutencéo, substituir acessorios ou trabalhar perto da ferramenta. Se néo o fizer, podem ocorrer
ferimentos graves.

- Apenas os operadores qualificados e com formacdo devem instalar, regular ou utilizar a ferramenta.

« NAO utilize 0 equipamento para outro efeito que nio seja fixar rebites cegos da STANLEY Engineered
Fastening.

- Utilize apenas as pecas, rebites e acessérios recomendados pelo fabricante.

- NAO modifique a ferramenta. As modificacdes podem reduzir a eficiéncia das medidas de seguranca e
aumentar os riscos para o operador. Se for efectuada qualquer modificacdo na ferramenta pelo cliente,
este serd o Unico responsavel e quaisquer garantias aplicaveis serdo anuladas.

« Nao elimine as instru¢des de seguranca, entregue-as ao operador.

+  Nao utilize a ferramenta se estiver danificada.

«  Antes de utilizar a ferramenta, verifique se as pecas moéveis da ferramenta estao alinhadas e ndo
emperram, bem como se existem pecas partidas ou quaisquer outras condi¢des que possam afectar
o funcionamento da mesma. Se a ferramenta apresentar danos, esta deve ser reparada pelo centro
de assisténcia antes de voltar a utiliza-la. Retire qualquer chave de fenda ou ajuste antes de utilizar
a ferramenta.

«  Asferramentas devem ser inspeccionadas periodicamente para verificar se as classificacdes e marcas
exigidas por esta parte da ISO 11148 estdo legiveis na ferramenta. O empregador/utilizador deve entrar
em contacto com o fabricante para obter as etiquetas de marcacdo sobresselentes, se necessario.

- Amanutencéo da ferramenta deve ser sempre efectuada num local de trabalho seguro e deve ser
examinada em intervalos regulares em termos de danos e funcionamento por técnicos qualificados.
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1.2

1.4

Os procedimentos de desmontagem devem ser efectuados apenas por técnicos qualificados. Sé deve
desmontar esta ferramenta depois de consultar as instru¢cdes de manutencao.

Risco de projeccdao

Desligue o fornecimento de ar da ferramenta antes de efectuar qualquer manutencao, regulagéo,
instalacdo ou remogao de um conjunto de ponteiras ou acessorios.

Tenha em atencao que a falha da peca a trabalhar ou dos acessérios ou mesmo a ferramenta inserida
pode resultar em projécteis a elevada velocidade.

Use sempre proteccdo ocular resistente a impacto quando utilizar a ferramenta. O grau de protec¢ao
necessério deve ser avaliado de acordo com cada utilizagao.

Os riscos para terceiros deve ser também avaliado nesta altura.

Verifique se a peca a trabalhar esta fixada correctamente.

Verifique se o tipo de proteccao contra ejeccdo do fixador e/ou do mandril esta instalado e operacional.
NAO utilize sem o colector de pregos instalado.

Esteja preparado contra possivel ejeccao potente dos mandris na parte da frente da ferramenta.
NAO aponte a ferramenta ligada as pessoas.

Risco durante o funcionamento

A utilizacao da ferramenta pode expor as maos do operador a riscos, incluindo esmagamento, impactos,
cortes, desgaste e calor. Use luvas adequadas para proteger as maos.

Os operadores e os técnicos de manutencdo devem ter capacidade para lidar com o volume, peso e
poténcia da ferramenta.

Segure a ferramenta correctamente. Prepare-se para reagir a movimentos normais subitos e deve ter as
maos disponiveis.

Mantenha as pegas da ferramenta secas, limpas e sem 6leo e massa lubrificante.

Quando utilizar a ferramenta, mantenha o corpo equilibrado e os pés bem assentes.

Liberte o dispositivo de arranque e paragem no caso de interrupgéo do fornecimento hidraulico.

Utilize apenas os lubrificantes recomendados pelo fabricante.

O contacto com fluido hidraulico deve ser evitado. Para minimizar a probabilidade de alergia, se houver
contacto, lave bem a area afectada.

As fichas de dados de seguranca de material de todos os 6leos hidraulicos e lubrificantes estdo
disponiveis, mediante pedido, junto do seu fornecedor de ferramentas.

Evite uma postura ndo adequada, porque é provavel que estas posi¢cdes ndo permitam uma reacgdo para
movimentos normais ou inesperados da ferramenta.

Se a ferramenta estiver fixada num dispositivo de suspensao, certifique-se de que a fixagdo esté segura.
Se a ponteira ndo estiver instalada, corre o risco de ficar esmagado ou entalado.

NAO utilize a ferramenta sem a caixa da ponteira.

Antes de continuar, é necessario que o utilizador da ferramenta tenha espaco adequado para
manusea-la.

Quando transportar a ferramenta de um local para outro, mantenha as maos afastadas do gatilho para
impedir qualquer activacdo inadvertida.

NAO utilize a ferramenta de maneira abusiva, deixando-a cair ou utilizd-la como um martelo.

Deve ter cuidado para certificar-se de que os pregos gastos nao representam um perigo.

O colector de pregos deve ser esvaziado quando estiver meio-cheio.

Risco de movimento repetitivo

Quando utilizar a ferramenta, o operador pode sentir desconforto nas maos, bragos, ombros, pescoco ou
outras partes do corpo.

Quando utilizar a ferramenta, o operador deve ter uma postura confortavel, bem como ter os pés assentes
e evitar posicoes incomodas ou sem equilibrio. O operador deve mudar de posi¢do durante tarefas
prolongadas. Isto pode ajudar a evitar desconforto e fadiga.

Se o operador tiver sintomas como desconforto persistente ou recorrente, dor, palpitagdes, cansago,
formigueiro, dorméncia, sensagao de ardor ou rigidez, estes sinais de aviso ndo devem ser ignorados.

O operador deve informar o empregador e contactar um profissional de satide qualificado.
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1.5

1.6

1.7

1.8

Risco relacionado com acessérios

Desligue a ferramenta do fornecimento de ar antes de montar ou retirar o conjunto da ponteira ou o acessorio.
Utilize apenas acessorios e consumiveis cujo tamanho e tipo sejam recomendados pelo fabricante da
ferramenta. Nao utilize acessorios ou consumiveis de outro tipo ou tamanho.

Risco no local de trabalho

Deslizes, tropecdes e quedas sao as principais causas de ferimentos no local de trabalho. Esteja atento

a superficies escorregadias resultantes da utilizacao da ferramenta e também ao risco de tropecar no tubo
de ar ou na mangueira hidraulica.

Tenha cuidado quando trabalhar em locais onde néo esteja familiarizado. Pode haver perigos escondidos,
como cabos de electricidade ou outras linhas de servicos publicos.

A ferramenta nao foi concebida para ser utilizada em ambientes potencialmente explosivos e nao esta
isolada contra o contacto com energia eléctrica.

Verifique se ndo ha cabos eléctricos, tubos de gas, etc., que possam dar origem a situagoes de perigo se
forem danificados pela utilizacao da ferramenta.

Use vestuario apropriado. Nao use roupa larga ou jéias. Mantenha o cabelo, a roupa e as luvas afastados
das pecas moveis. As roupas largas, as joias ou o cabelo comprido podem ficar presos nestas pegas.

Deve ter cuidado para certificar-se de que os pregos gastos nao representam um perigo.

Risco de ruido

A exposicdo a niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva permanente, incapacitante e a outros
problemas, como zumbido nos ouvidos. Por conseguinte, é essencial avaliar o risco e a implementacao de
controlos adequados para estes riscos.

Controlos adequados para reduzir o risco podem incluir medidas como materiais de isolamento para
impedir que as pecas de trabalho causem zumbido.

Utilize proteccao auditiva de acordo com as instru¢cdes do empregador e de acordo com os regulamentos
de seguranca e saude no trabalho.

Seleccione, faca a manutencéo e substitua o consumivel/ferramenta de acordo com o manual de
instrugdes para impedir um aumento desnecessério de ruido.

Risco de vibracao

A exposicao as vibragoes pode causar danos incapacitantes nos nervos e fornecimento de sangue nas
maos e nos bracos.

Use roupa quente quando trabalhar em locais frios e mantenha as maos quentes e secas.

Se sentir dorméncia, formigueiro, dor ou branqueamento da pele nos dedos ou nas méos, pare de utilizar
a ferramenta, informe o seu superior e contacte um médico.

Se possivel, suporte o peso da ferramenta numa bancada, tensor ou equalizador, porque uma fixacao
mais leve pode ser utilizada para suportar a ferramenta.

Instrugées adicionais de seguranca para ferramentas eléctricas pneumaticas

O valor de fornecimento de ar ndo deve exceder 7 bar (100 PSI).

O ar sob pressao pode causar ferimentos graves.

Nunca deixe a ferramenta a funcionar sem assisténcia. Quando néo estiver a utilizar a ferramenta, desligue
a mangueira de ar antes de substituir acessérios ou efectuar reparagoes.

NAO permita que a abertura de saida de ar no colector de pregos fique virada para o operador ou outras
pessoas. Nunca aponte o jacto de ar directamente para si ou para outra pessoa.

O efeito de chicote das mangueiras pode causar ferimentos graves. Verifique sempre se existem
mangueiras e acessorios danificados ou soltos.

Antes de utilizar a ferramenta, verifique se as linhas de ar apresentam danos, todas as ligagcdes devem
estar seguras. Nao deixe cair objectos pesados em cima das mangueiras. Um golpe forte pode causar
danos internos e dar origem a falha prematura do tubo.

O jacto de ar frio deve ser afastado das maos.

Sempre que utilizar acoplamentos torcidos universais (acoplamentos de garra), devem ser instalados
pinos de seguranca e cabos de seguranca para mangueiras como protec¢do contra possiveis falhas entre
a mangueira e a ferramenta ou entre a mangueira e a mangueira.
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NAO levante a ferramenta de fixacdo pela mangueira. Utilize sempre a pega da ferramenta de colocacéo.

Os orificios de ventilagao nao devem ficar obstruidos ou tapados.
Mantenha o sistema hidraulico da ferramenta limpo de sujidade e substancias estranhas, porque podem

causar uma avaria da ferramenta.

A politica da STANLEY Engineered Fastening
defende um desenvolvimento e melhoramento continuos dos produtos
e reservamo-nos o direito de alterar as especificagbes
de qualquer produto sem aviso prévio.
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2, Especificagoes

A ferramenta hidropneumatica ProSert® XTN20 foi concebida para a fixagdo de porcas de rebitar da STANLEY
Engineered Fastening através do ajuste da forca e/ou do curso.

A Ferramenta ProSert® XTN20 é utilizada para fixar porcas de rebitar, cujo tamanho pode variar entre M3
e M10, quando séo fixadas com o respectivo equipamento de bocal. O equipamento de bocal imperial esta
também disponivel para fixar porcas de rebitar UNC e UNF.

As instrucoes de seguranca devem ser sempre cumpridas.
NAO utilize a ferramenta em ambientes himidos ou na presenca de gases ou liquidos inflamaveis.

2.1.Especificagdes sobre a ferramenta de fixacao

Esforco de traccao: Puxe a presso de traccdo indicada 17,65 kN 3968 Ibf
de 5,0 bar
Pressdode | . o 5a7bar 72,5-101,5 Ibf/pol?
fornecimento de ar
Pressédo do dleo Tracgdo (max.) 230 bar 3336 Ibf/pol®
Volumedear | /. c55bar 4L 244 pol®
disponivel:
Curso: Curso do pistdao 3a7mm 0,118-0,275 pol
Peso: Incluindo o equipamento do bocal 1,59 kg 3,501b
Velocidade do motor: Avanco e recuo 2000 rpm 2000 rpm
Vibracao: Vibragéo de variabilidade: K= 0,1 m/s* <2,5m/s? <8 pés/s?
Velocidade do motor: Avanco e recuo 2000 rpm 2000 rpm

Os valores de ruido sao determinados de acordo com o cédigo de ensaio de ruido ISO

15744 e 1SO 3744. XTN20

Nivel de poténcia sonora com ponderagao A dB(A), LWA Incerteza de ruido: kWA = 3,0 dB(A) 74,2 dB(A)

Um nivel de emissdo de presséo sonora com ponderagao

A na estacio de trabalho dB(A), LpA Incerteza de ruido: kpA = 3,0 dB(A) 63,2 dB(A)

Nivel de emissdo de pressdo sonora com ponderacao C

dB(O), LpC, pico Incerteza de ruido: kpC = 3,0 dB(C) 106,4 dB(C)

Os valores de vibragdo sdo determinados de acordo com o cédigo de ensaio de vibragoes

1SO 20643 e ISO 5349. XTN20
Nivel de emisséo de vibracdes, ahd: Incerteza de vibracdo: k = 0,17 m/s’ 0,34 m/s’
Valores de emisséo de vibragdes declarados de acordo com a norma EN 12096
Material: - Aluminio Ago . .Aglo
inoxidavel
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Gama deprodutos | oi/pL M4-M6 M4-M6 -
vaet Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
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Porca padrao* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Porca serrilhada*® M4-M8 M4-Mé6 -
Porca com extremidade M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut® fechada*

Gama de produtos: Porca hexagonal* M4-M8 M4-M8 M4-Mé6
Porca Tetra* M4-M8 M4-M8 -
Parafuso HB* M6-M8 M6-M8 -
Porca de tubo* M6 M6 -
Modo de funcionamento Pull-to-Force Sim
Modo de funcionamento Pull-to-Stroke Sim

. L Fixacdo/libertacdo autométicos Sim

Funcdes adicionais: — . "
Fixacao do mandril sem ferramenta Sim
Substituicdo por inversao manual Sim
Vedantes labiais hidraulicos e juntas téricas Sim

Os itens com um * podem solicitar o kit do adaptador do mandril (o modelo 74202-02200 estd disponivel no Manual de acessérios
07900-01073). Uma ferramenta XTN20 ProSert® (74202) completa é composta pela ferramenta de base (pe¢a nimero 74202-02000)
e o conjunto do bocal adequado para a insercéo.

2.2. A embalagem inclui:

- 1ferramenta para porcas de rebite cego XTN20

« 1 conjunto de M4, M5, M6, M8 (métrico) ou

+ 1 conjunto de equipamento 8 UNC, 10 UNF, 1/4" UNC ou equipamento de bocal UNC e mandris de 5/16"
+ 1 manual de instrucdes impresso

« 1kitde manutencéo
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2.3 Lista de componentes principais

consulte as Fig. 1 e 2

*Todos os tamanhos sdo fornecidos com a porca de travamento (3) 07555-00901.

Para obter uma lista de tamanhos adicionais, visite www.StanleyEngineeredFastening.com

N.° no Encomendar de Encomendar de
manual - Ro'sc‘a novo Rosca novo
de instru- Descrigcao métri- | N.°dapeca Imperial N.c da peca Qtd.
o co sobresselente sobresselente
soes Métrico Imperial
M4 07555-09004 8 UNC 07555-09058 1
M5 07555-09005 10 UNF 07555-09070 1
1 Mandril M6 07555-09006 [UNCde 1/4"| 07555-09048 1
M8 07555-09008 |UNCde5/16"| 07555-09040 1
M4 07555-00904 8 UNC 07555-00858 1
) Ponta do bocal M5 07555-00905 10 UNF 07555-00850 1
M6 07555-00906 |UNCde 1/4“| 07555-00848 1
M8 07555-00908 |UNCde5/16"| 07555-00840 1
3 Porca de travamento - 07555-00901 1
4 Caixa do bocal - 74202-02021 1
5 Porca de mandril - 74202-02022 1
M4 07555-09104 8 UNC 07555-09158 1
6 Manga de reducio M5 07555-09105 10 UNF 07555-09150 1
M6 07555-09106 [UNCde 1/4"| 07555-09148 1
M8 07555-09108 [UNCde5/16"| 07555-09140 1
M4 07555-01004 8 UNC 07555-00758 1
7 Veio de transmissio M5 07555-01005 10 UNF 07555-00750 1
M6 07555-01006 [UNCde 1/4"| 07555-00748 1
M8 07555-01008 [UNCde5/16"| 07555-00740 1
8 Adaptador do mandril - 74202-02023 1
9 Haste do bocal - 74202-02039 1
10 Anel de suspensao - 74202-02012 1
11 |Conjunto datampa da - 74202-02107 1
extremidade
12 Marcas de indicacdo do curso - - -
13 Pino de blogueio do curso - 74202-02095 1
14 Sistema de fixagdo do curso - 74202-02010 1
15 Saliéncia do sistema de fixagdo } } }
do curso
16 Conjunto de entrada de ar - 74202-12700 1
17 Accionador de inversao manual - 74202-02030 1
18 Bloqueio do regulador - 74202-02038 1
19 Regulador da pressao - 74202-02037 1
20 Gatilho - 74202-02020 1
21 Puncédo para cavilhas - 07900-00624 1
Métrico Imperial
M4 07555-09884 8 UNC 07555-09858
Conjunto completo do bocal M5 07555-09885 10 UNF 07555-09870
M6 07555-09886 | UNCde 1/4"| 07555-09848
M8 07555-09888 |UNCde5/16"| 07555-09840
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3. Configuracao da ferramenta

A IMPORTANTE: LEIA COM ATENGAO AS REGRAS DE SEGURANCA INDICADAS NAS PAGINAS 6 E 7
ANTES DA PRIMEIRA COLOCAGAO EM SERVICO.

Antes de utilizar o equipamento

«  Seleccione o equipamento do bocal com o respectivo tamanho e instale-o.

«  Ligue a ferramenta de fixagcao ao fornecimento de ar. Teste os ciclos de trac¢ao e retorno premindo
e libertando o gatilho 20.

«  Coloque a ferramenta no curso/pressao pretendida.

A CUIDADO: uma pressdo de fornecimento correcta é importante para o funcionamento correcto da
ferramenta de instalagédo. Podem ocorrer ferimentos ou danos no equipamento se ndo forem definidas as pressées
correctas. A pressdo de fornecimento néo deve exceder os valores indicados nas especificacées da ferramenta de
fixagdo.

4. Instrugoes de funcionamento

A IMPORTANTE: LEIA COM ATENCAO AS REGRAS DE SEGURANCA INDICADAS NAS PAGINAS 6 E 7
ANTES DA PRIMEIRA COLOCAGAO EM SERVICO.

A IMPORTANTE: O FORNECIMENTO DE AR DEVE SER DESLIGADO ANTES DE INSTALAR OU REMOVER
O CONJUNTO DO BOCAL.

4.1 Equipamento do bocal (consulte a Fig.2).

Instrugdes de instalacao

Os numeros de item indicados a negrito dizem respeito a aos componentes de montagem do bocal na Fig. 1.

« O fornecimento de ar deve ser desligado.

- Seainda estiver instalado, retire a caixa do bocal 4 e a porca de mandril 5, enquanto puxa para tras a haste
do bocal accionada por mola 9. «

« Insira o veio de transmisséo 7 no adaptador do mandril 8.

+ Instale o mandril 1 no veio de transmisséo 7.

« Insiraa manga de reducéo 6 (caso seja especificada) na porca do mandril 5.

«  Aperte a porca de mandril 5 no adaptador do mandril 8 enquanto puxa para tras a haste do bocal
accionada por mola 9. Aperte a porca do mandril 5 para a direita.

«  Enquanto segura a ferramenta, aperte a caixa do bocal 4 e a ponta do bocal 2 com a porca de travamento
da ponta do bocal 3.

«  Aoperacdo inversa é executada para remover o equipamento.

Com a ferramenta desligada do fornecimento de ar, aperte uma porca de rebite cego manualmente no
mandril.
«  Posicione a ponta do bocal 2 na caixa do bocal 4 e bloqueie-a com a porca de travamento 3 para que
o mandril 1 fique ligeiramente saliente para além da insercéo.
«  Bloqueie a porca de travamento 3 rodando-a para a direita com uma chave de fenda*. Retire a porca de
rebite cego do mandril.

*Consulte os itens incluidos no kit de manutengao 07900-09301 na pagina 13.
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4.2 Fornecimento de ar

- Todas as ferramentas funcionam com ar comprimido a uma pressao minima de 5,0 bar.

+  Osreguladores de pressdo e os sistemas de lubrificagdo/filtragem automaticos devem ser utilizados no
fornecimento de ar principal a 3 metros de distancia da ferramenta (consulte a Fig. 4).

+  Asmangueiras de fornecimento de ar devem ter um valor de pressao eficaz de trabalho minima de 150%
da pressao maxima produzida no sistema ou de 10 bar, a que for mais alta.

«  As mangueiras de ar devem ser resistentes ao 6leo, dispor de um revestimento exterior resistente
a abrasao e protegidas caso as condi¢oes de funcionamento déem origem a danos nas mangueiras.

- Todas as mangueiras de ar DEVEM ter um diametro interno minimo de 6,4 milimetros.

VALVULA DE PARAGEM
(UTILIZADA DURANTE
A MANUTENGAO DO FILTRO/
MAXIMO DE 3 METROS REGULADOR OU UNIDADES DE
- — — > LUBRIFICAGAO)

l Q) I II‘I\
) I [ ]~ FORNECIMEN-
TO PRINCIPAL

REGULADOR DE
. PRESSAO E FILTRO
-7 (EFECTUE A DRENAGEM

74 § LUBRIFICANTE DIARIAMENTE)

(] LIGACAO DO GAS
DE 1/4"
Fig.4 ——

Se o sistema indicado acima néo estiver disponivel, pode utilizar a seguinte alternativa:

+  Antes de utilizar a ferramenta ou quando colocé-la em funcionamento pela primeira vez, deite algumas
gotas de dleo lubrificante limpo e leve na entrada de ar da ferramenta, caso ndo esteja instalado um
lubrificante de ar no fornecimento de ar. Se utilizar a ferramenta de maneira continua, a mangueira
de ar deve ser desligada do fornecimento de ar principal e a ferramenta deve ser lubrificada conforme
necessario.

- Verifique se existem fugas de ar. Se as mangueiras e acoplamentos apresentarem danos, deve substitui-
los por pecas novas.

«  Sendo estiver instalado um filtro no regulador de pressao, purgue a linha de ar para remover qualquer
sujidade ou 4gua acumuladas antes de ligar a mangueira de ar a ferramenta.

4.3 Instrugoes de regulagao

- Afuncionalidade de ajuste do curso € utilizada principalmente para inser¢ées mais pequenas com
o tamanho M3-M4.

«  Seregular a ferramenta para um curso ideal, o sistema de fixacédo do curso deve ser regulado para um
curso minimo (3 mm) e o regulador de pressdo 19 deve ser regulado para o valor méximo.

«  Seregular a ferramenta para uma pressao ideal, o sistema de fixacao do curso deve ser regulado para um
curso maximo (7mm) e o regulador de pressao 19 deve ser regulado para o valor minimo.

Quando trabalhar com espessuras de fixagao diferentes, é sempre recomendado que a ferramenta esteja
regulada para a presséao ideal em vez de um curso ideal. Utilize o estado maximo de fixagao para regular
a pressao ideal.
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4.3.1. Ajuste do curso (consulte a Fig. 1A e 3).

Para utilizar esta ferramenta na operacao regulada de curso, aperte o regulador de pressao 19 totalmente para obter
a pressao maxima e, em seguida, ajuste o sistema de fixacdo do curso para o comprimento de curso pretendido:

« Abra o conjunto da tampa de extremidade 11.

- O pino de fecho do curso 13 é libertado.

«  As setas de direccdo indicam a direccao do curso.

« Aumente o curso desde a deformacdo minima até ser atingida a deformacéo ideal.

«  Oindicador mostra o comprimento do curso.

+ As marcas de indicacao do curso 12 estao indicadas na tampa da extremidade, Fig. 1A

«Alinhe a parte de tras do sistema de fixagdo do curso 14 com estas marcas para atingir o comprimento do
curso pretendido.

- Cada encaixe 15 no sistema de fixacdo do curso 14 é igual a +- 0,1 mm do curso.

+  Feche o Conjunto da tampa da extremidade 11 antes de utilizar no local de aplicacéo.

» O bloqueio do curso é activado quando o Conjunto da tampa da extremidade 11 é fechado quando
a ferramenta esta na vertical

- Aferramenta esta pronta a ser utilizada.

4.3.2. Ajuste da pressao (consulte as Fig. 1B e 3).

Para utilizar esta ferramenta na operacao regulada de presséo, aperte o regulador de curso 14 para 7 mm
e aperte o regulador de pressao 19 totalmente para fora para obter a pressdo minima e, em seguida, ajuste
para a pressao pretendida:

-+ Inicialmente, a porcas de rebitar ndo fica deformada e a ferramenta ira girar.

«  Aperte o regulador de pressao 19 1 ranhura no corpo do regulador e faga um teste.

»  Repita a operacdo com o regulador de pressdo 19 até ser obtida a deformacéo ideal.

+ 1ranhura no regulador de pressao 19 é equivalente a cerca de 20 N de esforco de tracgao.

» Quando obter uma deformacédo bem sucedida da porca de rebite cego, verifique a porca de rebite cego
e aumente a forga, se necessario.

« Aumente 1 ou 2 ranhuras para permitir uma variacao das porcas de rebite cego.

- Aferramenta esta pronta a ser utilizada.

5. Procedimento de funcionamento
Instalar uma porcas de rebitar (consulte a Fig. 3).

Para instalar uma porca de rebite cego:

«  Verifique se seleccionou a porca de rebite cego correcta.

+ Insira a porca de rebite cego para dentro da aplicacdo.

«  Verifique se o conjunto do bocal esta no angulo adequado (90°) em relagao a peca.

- Empurre até a porca de rebite cego com a ferramenta para gira-la.

+ Quando estiver total e correctamente inserida, prima o interruptor do gatilho da ferramenta 20 para
iniciar o ciclo de instalagao.

« Mantenha premido o gatilho 20 até a porca de rebite cego ficar totalmente fixada e a ferramenta
totalmente desengatada.

Se uma porca de rebite cego ficar presa numa aplicagao, prima o gatilho de inversédo manual 17 para inverter
o mandril 1 e libertar a porca de rebite cego. Como alternativa, desligue a ferramenta do fornecimento de

ar e utilize a pungao para cavilhas de 4 mm 21 fornecida no kit de manutencgao para desapertar o mandril
através da caixa do bocal 4 indicada na figura 1.

A CUIDADO: néo force a instalagdo de uma inser¢do porque pode causar danos na ferramenta e/ou aplicagéo.

183



PORTUGUES

6. Assisténcia da ferramenta

A assisténcia periddica deve ser efectuada por pessoal com formacao e deve ser efectuada uma inspecgao
rigorosa todos os anos ou a cada 500 000 ciclos, a que for mais cedo.

Limpeza e manutencao

A DESLIGAR O FORNECIMENTO DE AR

Os conjuntos do bocal devem ser reparados em intervalos semanais ou a cada 5 000 ciclos

A CUIDADO: retire a sujidade e o p6 da caixa principal com ar seco com a maior regularidade possivel sempre
que houver acumulagéo de pé no interior e a volta dos orificios de ar no local de jun¢éo do cilindro pneumdtico
com o conjunto do punho de pldstico. Use protec¢do ocular aprovada e mdscara anti-pé aprovada quando
efectuar este procedimento.

A CUIDADO: nunca utilize solventes ou outros produtos quimicos abrasivos para limpar as pe¢as ndo metdlicas
da ferramenta. Estes produtos quimicos podem enfraquecer os materiais utilizados nestas pegas.

A CUIDADO: antes de proceder a manutencgdo, retire as substdncias perigosas que possam ter ficado
acumuladas devido aos processos de trabalho.

«  Desligue o fornecimento de ar

+  Retire todo o conjunto do bocal de acordo com o procedimento oposto ao indicado na pagina 10 das
Instrucoes de instalacdo (4.1).

«  As pecas gastas ou danificadas devem ser substituidas por novas.

- Verifique especialmente o mandril.

«  Efectue a montagem de acordo com as instrugdes de instalacao.

6.1 Assisténcia diaria

«  Verifique se existem fugas de ar. Se as mangueiras e acoplamentos apresentarem danos, deve substitui-
los por pegas novas.

- Verifique se utilizou o conjunto do bocal correcto e se estd instalado correctamente.

«  Verifique se o curso da ferramenta é adequado para instalar a porca de rebite cego seleccionada. Consulte
Ajuste do curso, pagina 12 (4.3.1.).

«  Verifique se o mandril 1 no conjunto do bocal apresenta sinais de desgaste ou danos. Se houver, substitua-o.

6.2 Assisténcia semanal

Kit de manutencao 07900-09301
Numero da peca Descricdo Qtd.
07900-00624 Puncéo para cavilhas de 4 mm 1
07900-00632 Chave de fenda de 17 mm/19 mm 1
07900-00225 Chave hexagonal de 5 mm 1

«  Verifique se existem fugas de 6leo e de ar na mangueira de fornecimento de ar, nas fixagoes e na ferramenta.

«  Com aferramenta colocada na horizontal, abra o “Bujao de 6leo” e verifique o nivel do dleo. Se estiver
baixo, consulte “Manual de assisténcia, Sec¢éo 6"

«  Verifique o funcionamento do curso da ferramenta e compare com a definicdo das marcas de indicacéo
do curso 12. Se nao for possivel obter o curso, lubrifique a mola de traccao conforme necessario. Consulte
o manual de assisténcia, seccao 6.

Para obter instru¢des completas sobre assisténcia, resolugao de problemas e manutengao, consulte o Manual
de assisténcia 07900-09302.

6.3 Proteccao do ambiente
Assegure a conformidade com a regulamentacao de eliminacéo aplicaveis. Deite todos os residuos numa
instalacdo ou depdsito de residuos aprovado para ndo expor os técnicos e o ambiente a riscos.
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7. DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE

Nos da Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM,
declaramos por nossa completa responsabilidade, que o produto:

Descricao ProSert® XTN20 Ferramenta Hidropneumatica de Rebites Roscados

Modelo POP-Avdel® 74202

ao qual esta declaracéo se refere, esta em conformidade com as seguintes normas harmonizadas:

1SO 12100:2010 EN 1SO 3744:2010

EN 1SO 11202:2010 ENI1SO 11148-1:2011

EN 1SO 4413:2010 EN 1SO 28662-1:1993

EN 1SO 4414:2010 EN I1SO 20643:2008+A1:2012
EN I1SO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

Documentacao técnica esta compilada em conformidade com o Anexo 1, se¢do 1.7.4.1, em acordo com a
seguinte diretriz: 2006/42/CE A Diretiva de Maquinas (Instrumentos do Estatuto 2008 No. 1597 - Regulagbes
de Fornecimento de Maquinas (Seguranca)).

O abaixo assinado faz essa declaracdo em representacdo da STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj

Diretor de Engenharia, UK

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM

Local de publicacdo: Letchworth Garden City, UK

Data de publicagao: = 01-04-2015

O abaixo assinado é responsavel pela compilagao do ficheiro técnico dos produtos vendidos na Uniao
Europeia e faz esta declaracdo em nome da Stanley Engineered Fastening.

Matthias Appel
Lider da Equipe de Documentacao Técnica
Stanley Engineered Fastening, Tucker GmbH, Max-Eyth-Str.1,

35394 Gie3en, Alemanha

Esta maquina esta em conformidade com a
Diretriz de Maquinas 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. DECLARACAO DE CONFORMIDADE DO REINO UNIDO

Noés da Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM,
declaramos por nossa completa responsabilidade, que o produto:

Descricao ProSert® XTN20 Ferramenta Hidropneumatica de Rebites Roscados
Modelo POP-Avdel® 74202
ao qual esta declaracdo se refere, esta em conformidade com as seguintes normas indicadas:

ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 EN ISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 EN ISO 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012

EN ISO 28927-5:2009+A1:2015 ES100118-rev 17:2017

A documentagao técnica é preenchida de acordo com os Regulamentos de Fornecimento de Equipamentos
(Seguranca) 2008, S.I. 2008/1597 (e alteragoes).

O abaixo assinado faz essa declaracdo em representacdo da STANLEY Engineered Fastening

ez

A. K. Seewraj
Diretor de Engenharia, UK
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM
Local de publicacdo: Letchworth Garden City, UK

Data de publicacdao:  01-04-2015

Esta maquina esta em conformidade com os
Regulamentos de Suprimento de Maquinas (Seguranca) 2008,

C n S.1. 2008/1597 (e alteracoes)

STANLEY.

Engineered Fastening
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9. Proteja o seu investimento!

GARANTIA DA FERRAMENTA PARA PORCAS DE REBITE CEGO
POP°Avdel®

A STANLEY Engineered Fastening garante que todas as ferramentas foram fabricadas e nao apresentam
quaisquer defeitos em termos de material e méo-de-obra em condi¢des de utilizacdo normal e servico
durante o periodo de um (1) ano.

Esta garantia aplica-se ao comprador da ferramenta apenas para utilizacdo original.

Exclusoes:

Desgaste normal.
A manutencéo periddica, a reparagao e as pecas sobresselentes sujeitas a desgaste normal estdo excluidas da

cobertura.

Abuso e uso indevido.
Os defeitos ou danos que resultem do funcionamento incorrecto, armazenamento, uso indevido ou abuso,
como os danos fisicos, estdo excluidos da cobertura.

Assisténcia ou modificacdo nao autorizadas.

Os defeitos ou danos que resultem da assisténcia, ajuste de teste, instalacdo, manutencao, alteracéo ou
modificacao por qualquer forma por qualquer pessoa que néao seja a STANLEY Engineered Fastening, ou os
respetivos centros de assisténcia autorizados, estao excluidos da cobertura.

Todas as outras garantias, expressas ou implicitas, incluindo quaisquer garantias de mercantilidade ou
adequacao a finalidade estao excluidas.

Se esta ferramenta néo estiver em conformidade com a garantia, envie a ferramenta de imediato para o nosso
centro de assisténcia autorizado mais préximo de si. Para obter uma lista de centros de assisténcia autorizados
da POP®Avdel® nos E.U.A. ou no Canadd, contacte-nos através do nosso numero de telefone gratuito: (877)364
2781.

Se nao estiver nos E.U.A. e do Canadg, visite o nosso Website www.StanleyEngineeredFastening.com para
encontrar o centro mais proximo da STANLEY Engineered Fastening.

A STANLEY Engineered Fastening ira substituir gratuitamente quaisquer pegas que considerarmos defeituosas
devido a material ou mao-de-obra defeituosa, e devolva a ferramenta pré-paga. Isto representa a nossa Unica
obrigacdo no que respeita a esta garantia. Em nenhuma circunstancia a STANLEY Engineered Fastening sera
responsavel por quaisquer danos consequenciais ou especiais resultantes da compra ou utilizacédo desta
ferramenta.

Registe online a sua ferramenta para porcas de rebitar.

Para registar a sua garantia online, visite -nos em
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Obrigado por ter escolhido uma ferramenta POP®Avdel® da STANLEY Engineered Fastening.
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STANLEY Engineered Fastening
\| STANLEY House, Works Road
STAh LEY Letchworth Garden City
Engineered Fastening Hertfordshire, United Kingdom
SG6 1Y

Tel: +44 1582 900 000
Fax: +44 1582 900 001

Holding your world together®

Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on
www.stanleyEngineeredFastening.com/contact
For an authorized distributor nearby please check

www.stanleyEngineeredFastening.com/econtact/distributors

Manual Number Issue C/N
07900-09300 G 21/022

STANLEY.

Assembly Technologies

Stanley Engineered Fastening — a division of Stanley Black and Decker — is the global leader in precision fastening and assembly solutions. Our
industry-leading brands, Avdel®, Integra™, Nelson®, Optia™, POP®, Stanley® Assembly Technologies, and Tucker®, elevate what our customers create.
Backed by a team of passionate and responsive problem-solvers, we empower engineers who are changing the world.

STANLEY ENGINEERED FASTENING FAMILY OF BRANDS

AVDEL. INTEGRA NELSON OPTIN POP LEY. TUCKER
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